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POWER TO PRODUCE
Al vanaf het moment dat Heinrich Sartorius in 
1879 zijn onderneming oprichtte, ging zijn koers 
in de richting van de handel in gereedschappen en 
gereedschapsmachines voor de industriële behoeften. 
Tegenwoordig kan SARTORIUS-gereedschappen 
terugkijken op een 140-jarig succesverhaal. Het 
middenstandsbedrijf gevestigd in Ratingen is een van de 
leidende productie-experts voor verspaning in Duitsland 
en met 33 Europese verkooppartners in 36 landen ook 
internationaal vertegenwoordigd.

SARTORIUS-GEREEDSCHAPPEN  
AL MEER DAN 140 JAAR EEN SUCCESVERHAAL
Tot het klantenbestand behoren voornamelijk 
metaalverwerkende en metaalbewerkende industriële 
bedrijven. De meertalige productcatalogus bevat meer 
dan 47.000 artikelen, de webshop biedt zo'n 200.000 
producten en ook op digitale marktplaatsen verkoopt 
SARTORIUS-gereedschappen zijn productieoplossingen. 
Daartoe behoren naast krachtige partnermerken de 
eigen merken ATORN en SARA.

Met een sterke competentie in gereedschappen en 
met toekomstgerichte oplossingen is SARTORIUS-
gereedschappen een erkende productie-expert 
op de Duits en Europese markt. Het focus ligt op 
gereedschappen voor de sectoren verspaning, 
spantechniek, meettechniek en milieutechniek. 
Daarnaast is er een uitgebreid serviceaanbod, van 
kalibratie, naslijpen en coaten tot het repareren van 
gereedschap. Dit omvat ook de service voor speciale 
verspaningsgereedschappen.

SARTORIUS GEREEDSCHAPPEN    
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Beste klanten,

Ondanks enorme uitdagingen door de pandemie en de tekorten aan basismaterialen als gevolg van de oorlog in 
Oekraïne zijn jullie ons trouw gebleven, en daardoor het belangrijkste deel van ons succes. Wij danken jullie hartelijk 
hiervoor.

Uiteraard staan wij jullie ook weer terzijde als betrouwbare partner met talloze producten voor alle eisen rondom 
uw productie. Met meer dan 140 jaar kwaliteit en expertise vervullen wij jullie klantenwensen, afgestemd op elke 
individuele behoefte. Als innovatieve productiespecialist in de metaalbe- en verwerkende industrie maken wij ons 
met onze sterke eigen merken ATORN en SARA, sterke partnermerken alsmede een netwerk van gerenommeerde 
Europese handelspartners in 36 landen sterk voor jullie. 

Met trots stellen wij jullie vandaag een nieuwe mijlpaal voor in de digitale ontwikkeling van ons bedrijf: met onze 
Toolfinder vinden jullie vanaf nu nog sneller en makkelijker het geschikte gereedschap, inclusief alle productgegevens. 
Stel de zoekcriteria voor verspaningsproducten individueel in en ontvang uw snijwaarden alsmede aanwezige DXF- en 
STEP-bestanden per download: https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de

Onze nieuwe catalogus geeft met meer dan 47.000 artikelen een overzicht van ons assortiment. Het volledige 
aanbod met ca. 200.000 artikelen is te vinden in onze webshop. Je bestelling wordt in heel Europa binnen 24 uur 
geleverd – voor uw POWER TO PRODUCE!

Neem gerust contact met ons op, wij adviseren je graag en verheugen ons op een verdere goede samenwerking.

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG

 

Ivica Pavlinušić
Directeur

    SARTORIUS-GEREEDSCHAPPEN
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WE ARE GLOBAL. BUT WE’RE LOCAL TOO. 
POWER TO PRODUCE is er voor iedereen. Daarom hebben wij een groot netwerk van verkooppartners opgebouwd in 
heel Europa, zodat je altijd kan vertrouwen op SARTORIUS. Ongeacht waar je bent. Ongeacht waar je werkt. 

    INTERNATIONAAL
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Verkoopkantoor Nederland
Rubix
Tooling & Metrology (v/h TCB Komeetstaal)
Gouda -         T. +31 (0)182 587 840
Doetinchem - T. +31 (0)314 34 30 00
E verkooptooling@rubix-group.nl



ONZE PRODUCTPARTNERS
Professionele producten voor nagenoeg iedere toepassing, dat komt niet bij toeval maar wel van onze vele partners. 
Partners met hoogwaardige, innovatieve producten. Partners zoals deze: 

STERKE MERKEN    
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Omdat wij altijd nauw samenwerken met professionals, weten wij ook wat professionals nodig hebben. Wat is er beter 
dan onze gezamenlijke kennis te gebruiken en jou het perfecte gereedschap te bezorgen? Precies. Daarom hebben wij 
ATORN en SARA – de powermerken van SARTORIUS.

PERFECT VOOR PROFESSIONALS: ONZE POWERMERKEN

KWALITEIT VOOR HOGE PRESTATIES.
Wij vinden dat professionals niet gewoon goed 
gereedschap nodig hebben, maar het beste. Daarom 
hebben wij ATORN. Bij alle ATORN-gereedschappen 
ligt onze verzamelde productieknowhow aan de basis, 
zodat jij beter kan produceren. Voor ATORN worden 
uitsluitend hoogwaardige materialen en eersteklas 
verwerkingstechnieken gebruikt en dat alles in een niet te 
overtreffen prijs-/kwaliteitverhouding.

Bij ATORN vind je sterke producten voor de volgende 
gebieden:
▪ Verspaning
▪ Inspannen
▪ Meten en controleren
▪ Schuurmiddelen
▪ Handgereedschappen
▪ Bedrijfsinrichtingen

ZACHTE NAAM, STEVIGE POWER
Met ons powermerk SARA bieden wij jou meer dan  
10.000 sterke producten voor jouw productie. Zowel 
klemhouders, boorstangen, spanbekken, multifunctionele 
 gereedschappen als frezen van elk type, met SARA 
worden professionals gelukkig.

▪ Hoge kwaliteit voor hoge eisen
▪ Functioneel en betrouwbaar in gebruik
▪ Uitstekende prijs-/kwaliteitverhouding
▪ Hoge beschikbaarheid
▪ Uitgebreid assortiment

    ATORN & SARA
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SNEL ZOEKEN – SNELLER ONTVANGEN
Altijd een hit. Ongeacht of je zoekt naar onze, ATORN- of fabrikantartikelnummers, merken, termen of synoniemen. 
Met de krachtige zoekmachine in de webshop vind je snel het gewenste resultaat. Met slechts enkele muisklikken is 
je winkelmand gevuld en komt je bestelling de volgende dag aan. 

MET SLECHTS ENKELE MUISKLIKKEN  
NAAR HET JUISTE GEREEDSCHAP
▪ 200.000 artikelen waarvan 47.000 op voorraad
▪ Intelligente zoekfunctie
▪ klantspecifiek artikelnummerbeheer
▪ Onlinecatalogus
▪ Onlineaanbiedingen en outlet

COMFORTABEL TOT IN DE WINKELWAGEN
▪ Best-Price-principe
▪ 2% onlinekorting
▪ Geen minimale bestelwaarde
▪ Realtime beschikbaarheid van de artikelen
▪ Beschikbaarheid 24/7
▪ Snelle bestelling via import
▪ Een van de snelste shops in de branche
▪ Weergave van alternatieve artikelen
▪ Goedkeuringsprocedure
▪ Transparante prijsvergelijking

VANDAAG BESTELD - MORGEN GELEVERD.  
EN OP VERZOEK NOG SNELLER!
▪ Levering binnen 24 uur
▪ Levering zonder verzendkosten
▪ Voor 19.30 uur besteld en morgen geleverd
▪ 3-uurs-express-service
▪ Ophalen ter plekke in Ratingen

EN WANNEER HET TERUG MOET?
▪ Ongecompliceerde online-retouren
▪ Direct terugboeking
▪ Eenvoudig retourproces
▪ Kosteloos

WEBSHOP    
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EFFICIËNTIE OPNIEUW GEDEFINIEERD
De shoppingmall voor webshops. Naast onze webshop zijn wij ook te vinden op de belangrijkste inkoopplatformen. 
De transformatie naar de digitale inkoop is begonnen.

    DIGITALE VERKOOPPLATFORMEN
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SPECIALE GEREEDSCHAPPEN VAN EXPERTS
Innovatief, individueel en speciaal afgestemd op uw productie. Dat is SARA MADE4U. Dat is Power to Produce. Als 
het gaat om efficiënte en speciale verspaningsuitdagingen, wordt gebruik gemaakt van speciale gereedschappen. 
SARTORIUS levert speciaal gereedschap voor je productie, volgens jouw informatie of technische tekeningen.

KNOWHOW EXCLUSIEF VOOR JOU!
Met klantspecifieke speciale gereedschappen als 
schroefdraad-, boor-, frees- en draaigereedschappen 
bespaar je niet alleen instel-, werk- en productietijd: je 
produceert grotere hoeveelheden in minder tijd en met 
hogere precisie. 

Met SARA MADE4U hebben wij al onze advies- en 
productieknowhow in een nieuwe service gegoten: je laat 
ons weten welk speciaal gereedschap je nodig hebt en 
wij maken het op maat voor jou. Snel, ongecompliceerd, 
betrouwbaar en in de hoogste verwerkingskwaliteit.

De SARTORIUS-experts staan je vanaf de eerste 
aanvraag tot aan de aflevering van het vervaardigde 
gereedschap met raad en daad bij. Efficiënte 
mogelijkheden worden in het vakkundige gesprek met 
onze buitendienstmedewerker geoptimaliseerd waarna 
het passende speciale gereedschap door ons wordt 
gemaakt. 

TIJD- EN KOSTENBESPAREND
Verminderde instel- en werktijden zorgen dat je productie 
nog efficiënter verloopt.

COMPETENT EN PROFESSIONEEL
Onze gekwalificeerde medewerkers staan garant voor 
optimaal advies.

HOOGWAARDIG EN ROBUUST
Bij de vervaardiging hechten wij belang aan hoge 
kwaliteit van materialen en verwerking.

NIET-BUREAUCRATISCH EN ONGECOMPLICEERD
Eenvoudige opdrachtafwikkeling, opstellen offerte binnen 
twee dagen.

Configureer nu je speciale gereedschap.
www.saramade4u.de

SPECIALE GEREEDSCHAPPEN    
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ADVIES VOOR EXTRA POWER

WETEN WAT JE NODIG HEBT:  
JOUW KLANTENADVISEUR
Uit een nagenoeg oneindig aanbod aan professionele 
gereedschappen precies vinden wat je nodig hebt, dat 
moet je niet zelf doen. Daarbij helpt jouw klantenadviseur 
je meteen ter plaatse. Onze klantenadviseurs zijn 
vakspecialisten die weten wat voor jou belangrijk is. 
Daarom krijg je van ons niet zomaar wat, maar de 
oplossing die het best bij jou past.

WETEN WAAR HET OM GAAT:  
ONS KLANTENMANAGEMENT
Zowel voor orderverwerking, leveringsaanvragen 
als telefonisch advies, onze specialisten in het 
klantenmanagement staan steeds voor je klaar bij al 
je vragen. Ze geven je een competent antwoord en 
bezorgen je aanvragen meteen aan de juiste personen  
en dat op werkdagen tot 19:30 uur!

WETEN HOE HET WERKT:  
ONZE TOEPASSINGSTECHNIEK
Wij weten dat professionals elkaar het beste begrijpen. 
Daarom helpen onze toepassingstechnici jou om 
altijd de juiste oplossing te vinden. Vooral als het wat 
specialistischer wordt en de standaard simpelweg niet 
meer volstaat.

ALS ER HAAST BIJ IS:
SERVICEHOTLINE VERSPANING 
Bij vragen die snel beantwoord moeten worden, bel je 
onze hotline:
+49 2102 4400-88
hotline@sartorius-werkzeuge.de
Ma – Do 8.00 uur – 17.00 uur 
Vr 8.00 uur – 16.00 uur

Je hoeft niet alles te weten. Je moet gewoon iemand kennen die het weet. Bijvoorbeeld SARTORIUS. Wij hebben 
voor jou deskundigen verzameld die je helpen om altijd het juiste gereedschap en de juiste oplossing voor jouw 
productie-eisen te vinden. 

    VERKOOP
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VINDEN – NIET ZOEKEN
Snel en eenvoudig het passende gereedschap inclusief alle productgegevens vinden? Dat gaat vanaf nu digitaal 
met de innovatieve Toolfinder. Nu heb je de mogelijkheid om de zoekcriteria voor producten uit de assortimenten 
boren en frezen apart in te stelen. Klik voor klik kies je de toepassing, materiaal, doorsnede, spaangroottes etc. uit 
en bereik je zo in korte tijd het juiste gereedschap voor je toepassingssituatie. 

MET SLECHTS ENKELE MUISKLIKKEN  
NAAR HET JUISTE GEREEDSCHAP
 ▪ Snijwaarden direct downloaden als PDF
 ▪ Aanwezige DFX- en STEP-bestanden direct te downloaden

Naar de TOOLFINDER
toolfinder.sartorius- 
werkzeuge.de

TOOLFINDER    
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DIGITALE GEREEDSCHAPSGEGEVENS  
OM TE DOWNLOADEN
Computer-aided manufacturing 
(computerondersteunde productie) wordt 
tegenwoordig bij veel bedrijven steeds meer 
gebruikt. Het voordeel van een CAD/CAM-software 
is dat deze de eigenlijke machineprogrammering 
vervangt zodat flexibeler en economischer met 
nieuwe strategieën kan worden geproduceerd. 
Om hierbij een exacte simulatie mogelijk te 
maken, is informatie over gereedschappen en 
spanmiddelen nodig. De betreffende gegevens 
worden voornamelijk als 3D-volumemodellen 
(step-bestanden) ter beschikking gesteld, om bij 
de simulatie storingscontouren resp. mogelijke 
botsingen direct te herkennen. 

STEP-BESTANDEN
 ▪ 3D-volumemodellen van afzonderlijke gereedschappen 
of complexe componenten

DXF-BESTANDEN
 ▪ in eenvoudige of gedetailleerde uitvoering  
(bijv. met of zonder koelkanalen/spaangroef) 

Ă9
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0Ā

47

Ă1
0

89

    CAD/CAM

13www.saratools.com



Wil je zuinig omgaan met ressources? Wil je een machinestilstand als gevolg van ontbrekende gereedschappen voorkomen? 
Wil je proceszekerheid door koppeling van je productie? Wil je klaar zijn voor de Industrie 4.0? Dan moet je SARAGO hebben! 
GALAXY in je productie! SARAGO! GALAXY is het intelligente gereedschapsuitgiftesysteem van SARTORIUS, waarmee je een 
volledig persoonlijk 4.0-systeem direct in je eigen productie krijgt. Want een perfecte productie vraagt om een perfect systeem.

JOUW GEREEDSCHAPPEN ALTIJD BESCHIKBAAR

6 REDENEN VOOR SARAGO! GALAXY 
3D-volumemodellen van afzonderlijke gereedschappen of 
complexe componenten

STEP-BESTANDEN
 ▪ voortdurende procesbegeleiding
 ▪ uniforme softwareomgeving
 ▪ hoge compatibiliteit met andere systemen
 ▪ via 30 CAM-interfaces
 ▪ centrale database
 ▪ Modulair systeem

SOFTWARE
Het SOFTWAREPAKKET GALAXY biedt je alles wat je in je 
productieproces nodig hebt. Modulair opgebouwd, naar 
keuze uit te breiden en eenvoudig te implementeren. Op deze 
software kan je bouwen. Wij bieden je op aanvraag graag nog 
meer softwareoplossingen aan.

Meegroeien betekent bij SARTORIUS-gereedschappen echter 
ook dat onze pakketten altijd actueel blijven. Functies worden 
uitgebreid en op nieuwe eisen reageren wij met nieuwe functies. 
Nieuwe standaarden worden geïntegreerd in onze updates. 
Zo zorgen we ervoor dat ook in de toekomst altijd de nieuwste 
softwareversie ter beschikking staat. 

THAT’S POWER TO PRODUCE.

Hier vind je online informatie over 
SARAGO! GALAXY.

GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN    
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EEN UNIVERSUM VOL MOGELIJKHEDEN
SARAGO! STAR is precies de juiste oplossing wanneer je 
een volledig geautomatiseerd gereedschappenmagazijn 
nodig hebt. SARTORIUS-gereedschappen bieden tal van 
modulaire systeemoplossingen. Van open schuifladen en 
schuifladen met afzonderlijk vergrendelde opslagplaatsen 
tot onze rotatieautomaten – wij hebben voor elke behoefte 
het passende aanbod in ons assortiment. En waar je ook 
voor kiest, je profiteert in ieder geval van deze voordelen:

BESCHIKBAARHEID 24/7 
Ongeacht wanneer je jouw gereedschap nodig hebt – 
SARAGO! STAR heeft het. De klok rond. Zeven dagen 
per week. 

FLEXIBELE BEVOORRADING
SARAGO! STAR heeft altijd precies de gereedschappen 
die je echt nodig hebt. Je systeem wordt permanent 
geoptimaliseerd en aangepast aan je actuele behoeften.

  

SARAGO! STAR DR
De klassieker voor  
verspaningsgereedschappen en 
meetinstrumenten.

SARAGO! STAR RT
De rotatieautomaat 
voor alle soorten 
verspaningsgereedschappen en 
verbruiksartikelen. 

SARAGO! STAR FP
Bijzonder hoogwaardige 
meetinstrumenten kunnen door 
de schuimstoflagen in de vakken 
veilig worden opgeborgen.

SARAGO! STAR WGT
Weegcellen registreren de 
uitname van alle soorten optisch 
eenvoudig te onderscheiden 
verbruiksartikelen.

SARAGO! STAR GS
Gevaarlijke stoffen, bijv. 
brandbare vloeistoffen (aerosol) 
en houders onder druk worden 
veilig opgeslagen.

    GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN
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Vandaag nog in Ratingen en morgen al bij jou. Dat kan alleen als alle logistieke eenheden naadloos op elkaar 
aansluiten.

SNELLE VERWERKING, STIPTE LEVERING
Ons routegeoptimaliseerd en computerondersteund 
orderverwerkingssysteem beheert efficiënt meer dan 
47.000 catalogusartikelen voor jou.

Om te beantwoorden aan de hoge kwaliteitseisen langs 
de volledige Supply Chain maken wij gebruik van de 
specialisten van de pakketdienst UPS® om het transport 
van jouw orders uit te voeren.

LEVERING BINNEN 24 UUR IN HEEL EUROPA

LOGISTIEK  
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EEN STERKE SAMENWERKING:
SARTORIUS-GEREEDSCHAPPEN EN HURCO
Vertel ons wat je wilt bereiken en wij wijzen je de weg! Samen met HURCO ontstond de SARTORIUS Academy. 
Modernste techniek, product- en expertknowhow vormen hier een perfecte symbiose. HURCO ontwikkelt en 
produceert interactieve computerbesturingen, software alsmede computerondersteunde gereedschapsmachines en 
-componenten.

COMPETENTIECENTRUM VOOR 
PRODUCTIEVOORDELEN
 ▪ Industrie 4.0 en innovaties van dichtbij meemaken
 ▪ Overbrengen van productknowhow met oplossingen,  
voor jouw behoeften

 ▪ Uitwisseling, instructies, seminars en bijscholing aan de 
machine

 ▪ Individuele klantenevents en gereedschapstests

INNOVATIEF EN GERICHT OP DE TOEKOMST
 ▪ De SARTORIUS Academy is de toegang naar een 
nieuw tijdperk

 ▪ Moderne uitrusting: Productie met HURCO frees- en 
draaibanken, uitgiftesystemen, voorinstelapparatuur en 
spantechniek

 ▪ Verbinden met een netwerk van de goederenuitgifte via 
de gegevensregistratie tot automatische herbestelling

 ▪ Procesbetrouwbaarheid in de productie

Virtuele 3D-toer door onze Academy
www.sartorius-academy.de

    ACADEMY
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Echte professionals werken niet ”bij benadering”, maar moeten kunnen vertrouwen op de precisie van hun meetin-
strumenten. Daarom bieden wij kalibraties van jouw meetinstrumenten aan volgens DIN EN ISO/IEC 17025:2018. 
En dat met gratis ophalen, snelle verwerking, exacte rapportering en op verzoek zelfs met veilige expresbezorging. 

KALIBRATIEDIENSTVERLENERS
Ons nieuw partnerlaboratorium kalibreert volgens 
de erkende DAkkS-DKD-richtlijnen, die voldoen aan 
alle eisen van de EU-voorschriften. Ze zorgen voor 
betrouwbaarheid dankzij een permanent extern bewaakt 
kwaliteitsmanagement. Kalibratieopdrachten met max. 50 
testmiddelen kunnen met onze directe leveringsservice na 
afspraak binnen vijf dagen (laboratoriumdagen) voor je 
worden uitgevoerd.

KALIBREERSERVICE CONFORM DAKKS  
MET DE HOOGSTE NAUWKEURIGHEID
DAkkS-kalibraties (vroeger DKD) vormen de 
hoogste standaard onder de nationale normen. 
Meetonzekerheden worden exact berekend en aan elk 
meetresultaat toegewezen. DAkkS-kalibratiecertificaten 
zijn nationaal en internationaal erkende documenten. Ze 
worden herleid naar nationale en internationale normen. 
Op aanvraag zijn ook kalibraties ter plekke mogelijk. 

KALIBRATIE-, NASLIJP- EN  
COATINGSERVICE

NASLIJP- EN COATINGSERVICE
Je hoeft niet altijd alles nieuw te kopen: Met onze naslijp- 
en coatingservice blazen wij jouw oude boren, frezen, 
zaagbladen enz. nieuw leven in en geven wij je de POWER 
TO PRODUCE terug.

SERVICE    
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

EN EEN PAAR KLIKS:
SPANBEK-FINDER

VOOR

DE JUISTE SPANBEKKEN ZOEKEN.                                
DOE JE 

3.000 KLAUWPLATEN

MET LINKS.
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MEER DAN
GEWOON EEN 

MAGAZIJN

PDF
OSG 
Catalogus VI 
Schroefdraden, boren, frezen
1024 pagina's
Artikelnr. 019900 0208

PDF PALBIT
Totale catalogus D
816 pagina's
Artikelnr. 019900 0317

PDF
VAN HOORN 
Schachtfrezen
Artikelnr. 019900 0079

PDF HPMT
Verspaningsgereedschappen
538 pagina's
Artikelnr. 019900 0154

PDF

DÜMMEL
Verspaningsgereedschappen  
Artikelnr. 019900 5529

D-20005

MESSGERÄTEKATALOG 2021 - 2023

PDF

MITUTOYO
D-20005   
Meetapparatencatalogus 
ca. 620 pagina's
Artikelnr. 019900 0069

PDF KITAGAWA
NC-draaitafels
147 pagina's
Engelse uitgave

PDF KITAGAWA
Spanhouders
132 pagina's
Engelse uitgave

Je hebt meer keuze nodig? Geen probleem. Alle artikelen van de hier weergegeven fabrikantencatalogi kunnen online worden 
besteld! Het beste is om meteen gratis en vrijblijvend fabrikantencatalogi aan te vragen! 

FABRIKANTENCATALOGI  
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NullpuNktspaNNsystem „zero-poiNt“ HydrauliscHe spaNNtecHNik

keNNzeicHNuNgs- uNd  
reiNiguNgswerkzeuge  

mecHaNiscHe spaNNelemeNte 

FuNkseNsorik scHNellspaNNer magNetspaNNsysteme 

VakuumspaNNsysteme

eiNzel- uNd meHrFacHspaNNsysteme 

mecHaNiscHe spaNNelemeNte Katalog 2022
weitere kataloge unter www.amf.de

allen Verkäufen liegen unsere Verkaufs-, liefer- und zahlungsbedingungen zugrunde. alle rechte für gestaltung, Fotos und texte beim Herausgeber amF. 
alle fotomechanischen Vervielfältigungen nur mit unserer ausdrücklichen erlaubnis. 2022/7-8de > mg 3.//11/2021 > gedruckt in deutschland

Bestell-Nr. 454132 ∙ € 3,60

andreas Maier gmbH & Co. Kg
Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
Phone: +49 711 5766-0
Fax: +49 711 575725
e-mail: amf@amf.de
web: www.amf.de

 2022
Mechanische spanneleMente
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PDF AMF  
Spanelementen
168 pagina's
Artikelnr. 019900 5640

ZERO-POINT-SYSTEMS Katalog 2021/2022
Weitere Kataloge unter www.amf.de

Allen Verkäufen liegen unsere Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen zugrunde. Alle Rechte für Gestaltung, Fotos und Texte beim Herausgeber AMF. 
Alle fotomechanischen Vervielfältigungen nur mit unserer ausdrücklichen Erlaubnis. 2021/2022/3DE > MG 6.//08/2020 > Gedruckt in Deutschland

Bestell-Nr. 453563 ∙ € 3,60

andreas Maier gmbH & Co. Kg
Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
Phone: +49 711 5766-0
Fax: +49 711 575725
E-mail: amf@amf.de
Web: www.amf.de

NuLLPuNKTSPANNSYSTEM „ZERO-POINT“ HYDRAuLIScHE SPANNTEcHNIK

KENNZEIcHNuNGS- uND  
REINIGuNGSWERKZEuGE  

MEcHANIScHE SPANNELEMENTE 

FuNKSENSORIK ScHNELLSPANNER MAGNETSPANNSYSTEME 

VAKuuMSPANNSYSTEME

EINZEL- uND MEHRFAcHSPANNSYSTEME 

K
a

t
a

l
o

g
 2

0
2

1
/2

0
2

2
  

Z
E

R
O

-P
O

IN
T-

S
Y

S
T

E
M

S

 2021/2022
ZERO-POINT-SYSTEMS

PDF AMF  
Zero Point Systems
204 pagina's
Artikelnr. 019900 5641

Katalog 2017/2018 > Blockspannsysteme

Blockspannsysteme

PDF AMF  
Blokspansystemen
24 pagina's
Artikelnr. 019900 5639

20
22

Member

440 ____________________________________________ 24
572/573 ______________________________________27

A
ABJ-NM/ABS-N ________________________ 37/38
ACJ/ACS _________________________________ 37/38
ABP ________________________________________40/41
ABT-NM_______________________________________39
ADB/ADJ _____________________________________34
ALJ-A/ALS-A ____________________________ 35/36

B
BFB ____________________________________ 107/108
BFN _________________________________________ 109
BIC __________________________________________ 104
BID ____________________________________ 105/106

C
CH ____________________________________________151
CCA ______________________________________ 80/81
CCS ______________________________________ 82/83
CDS ___________________________________________79
CE HX ________________________________________121
CFS ____________________________________________ 76
CKE ___________________________________________77
CIB ____________________________________________73
CM _____________________________________________ 9
CM-C _________________________________________ 10
CPB ___________________________________________ 75
CXB/CXB-NM _______________________________ 74

D
DAB ___________________________________________43
DBS ___________________________________________44
DE-D _____________________________________ 91/92 
DLB____________________________________________45
DS _____________________________________________98

E
ECB-N/ECE-N _______________________________48
EG-N/EW-N __________________________________30
EHA ___________________________________________ 16
EMB ___________________________________________ 13
EMB-S ________________________________________ 12
EMB-V ________________________________________ 14
EMS ___________________________________________ 15
EOB ___________________________________________89
EOS ___________________________________________90
EOC ______________________________________ 93/94
EOE ____________________________________________88
EWJ ____________________________________________ 26

F
FCB ____________________________________________50
FCE-N _________________________________________ 49
FCF ____________________________________________56
FFN ____________________________________________ 61
FGE ____________________________________________55
FKB ____________________________________________ 52
FOB · FOB-NL ________________________________59
FOB-LM_______________________________________57
FOB-NS · FOB-S _____________________________58
FXN · FXN-M _________________________________ 62

G
GAB-N ________________________________________ 51

H
HCB _________________________________________ 154
HCN _________________________________________ 155
HCD _________________________________________ 156
HDB-N ______________________________________ 152
HDB-XL _____________________________________ 153
HFA__________________________________________ 157
HFC _________________________________________ 158
HFD ___________________________________ 159/160
HFM __________________________________________161
HGA _________________________________________ 150

I
IFB _____________________________________________97
IFS _____________________________________________78
IOC _______________________________________ 95/96
IXS_____________________________________ 100/101

K
KB-N __________________________________________25
KDP _________________________________________ 122
KFA-V20 ____________________________________ 136
KFB-TM _____________________________________ 131
KFD-V20 ____________________________________ 135
KFD-V40 ____________________________________ 137
KFN-TM _____________________________________ 133
KFP-V20 IP65 ______________________________ 134
KFP-V20 IP67 ______________________________ 135
KFP-V30 ____________________________________ 136
KFP-V40 ____________________________________ 137
KFS-TM _____________________________________ 131
KFU-V20 ____________________________________ 136
KFU-V30 ____________________________________ 136
KGP __________________________________________119
KIB-TM ______________________________________ 132
KIP-V20M __________________________________ 135
KXP-V20 IP65 _____________________________ 134
KXS-TM _____________________________________ 133

N
NIB ___________________________________________115
NFB __________________________________________116
NFN __________________________________________117

P
PBJ/PBS ______________________________________ 31
PCB ___________________________________________22
PCD ___________________________________________ 21
PEJ/PES ______________________________________32
PFB ____________________________________________23
PLJ/PLS ______________________________________28
PNJ/PNS _____________________________________29

R
RFE ____________________________________________69
RIB ____________________________________________ 67
RPB ____________________________________________68

S
SFB/SFB-H __________________________________63
SFE ____________________________________________99
SXS _______________________________________ 64/65

T
TEE _____________________________________________ 9
TGC  ____________________________________________ 9
TGD  ___________________________________________ 10

U
UFA___________________________________________110
UFB __________________________________________113
UFN __________________________________________114
UIB ___________________________________________111
UID ___________________________________________112

V
VHB  _________________________________________ 147

W
WTB ___________________________________________60

Y
YKV  _________________________________________ 120
YRO-01/-02/-03 ___________________________174

20 
22W

A
AG

EN
 &

 P
RÜ

FS
ER

V
IC

E 
fü

r L
ab

or
, I

nd
us

tri
e 

un
d 

di
e 

Fo
od

-B
ra

nc
he

DE

KERN & SOHN –  
Der Sortimentsbreiten-Champion 
am Fuße der Schwäbischen Alb
KERN & SOHN GmbH 
Waagen, Prüfgewichte,  
Mikroskope, DAkkS-Kalibrierlabor
Ziegelei 1
72336 Balingen
Deutschland
Tel. +49 7433 9933 - 0
info@kern-sohn.com

Folgen Sie uns auch auf unseren  
Social Media Kanälen
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Entdecken Sie die große Welt  der  Waagen  
und Messtechnik von KERN online:
kern-sohn.com
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DIE NEUE  
EASYTOUCH 

APP IST DA

Wie finde ich schnell mein Wunschprodukt? 

Das bewährte Schnell-Such-System „Quick-Finder“  
vor jeder Produktgruppe ermöglicht eine zielgruppen gerichtete 
Suche anhand der gewünschten Wäge daten wie Ablesbarkeit, 
Wägebereich und Hauptmerkmale zu jedem Modell.

Und so einfach geht‘s – in 2 Schritten  
zum Wunschprodukt:

1. Produktgruppenverzeichnis auf Seite 3 aufschlagen

2.  Gewünschte Produktgruppe aufschlagen und  
Wunschprodukt im Quick-Finder finden

… oder schnell und zielgerichtet über die  
Modell-Bezeichnung unter Modelle A – Z:

KERN Modelle A – Z

PDF KERN & SOHN 
Weegschalen & testservice
218 pagina's
Artikelnr. 019900 0072

20
22

ISO 13485           

Q
uality

 Management

Member

281/285 _______________________________________ 6
283 _____________________________________________ 7
287/289 _______________________________________ 5
A

AFH FAST_____________________________________32
AFH FD/AFH LD _____________________________33
AFI _____________________________________________34
C

CB _____________________________________________92
CD _____________________________________________90
CE HSx ________________________________________84
CE WT _________________________________________85
CJ ______________________________________________96
CK _____________________________________________90
CO _____________________________________________95
CP ________________________________________ 88/89
CR _____________________________________________ 91
CT _____________________________________________93
CS ________________________________________ 94/95
D

DA _____________________________________________48
DB _____________________________________________ 49
DC Y1 · DC Y2 _______________________________87
F

FA ______________________________________________ 8
FC _____________________________________________ 10
FC 1K-BT _____________________________________ 11
FH-M __________________________________________ 13
FH-S __________________________________________ 12
FK ______________________________________________ 9
FL-S ___________________________________________ 14
FL-M___________________________________________ 15
FL TM _________________________________________ 16
FS _________________________________________17/18
H

HB _____________________________________________64
HD _____________________________________________65
HK-D/-DB ____________________________________68
HMM/-NP ____________________________________69
HMO __________________________________________ 71
HN-D __________________________________________70
HO ________________________________________ 73/74
L

LB _____________________________________________45
LD _____________________________________________46
S

SD-M __________________________________________ 31
SO _____________________________________________77
SP _____________________________________________78
SU _____________________________________________79
SW ________________________________________ 80/81
T

TB _____________________________________________ 51
TB-US _________________________________________56
TC _____________________________________________ 52
TD-US _________________________________________57
TE ______________________________________________53
TF ______________________________________________54
TG _____________________________________________54
THM-N/-S ____________________________________23
TI ______________________________________________66
TN-EE _________________________________________60
TN-GOLD _____________________________________58
TN-US_________________________________________59
TO-EE _________________________________________ 62
TPE-N _________________________________________22
TU-US _________________________________________ 61
TVL ____________________________________________20
TVL-XS ________________________________________ 19
TVM-N/-NL _____________________________ 27/28
TVO ___________________________________________ 24
TVO-S ____________________________________ 25/26
TVP/-L ________________________________________ 21
TVS _______________________________________ 29/30
Y

YKV ___________________________________________83

20 
22

DE

Sauter GmbH
c/o KERN & SOHN GmbH
Ziegelei 1
72336 Balingen
Deutschland
Tel. +49 7433 9933 - 0
info@sauter.eu

SAUTER GmbH – Mitglied der KERN & SOHN 
Gruppe, dem Sortimentsbreiten-Champion 
am Fuße der Schwäbischen Alb

Entdecken Sie die große Welt  der  Messtechnik 
von SAUTER online: www.sauter.eu

Folgen Sie uns auch auf unseren 
Social Media Kanälen
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Wiha Tools (Shanghai) Co.Ltd.
Tony Lv
Room No. 908 - 910, Building 10, 
Long 2777, East Jinxiu Road,
Pudong New District Shanghai,
China 201206
Phone +86 21 64401119
Fax +86 21 64401112
info.cn@wiha.com.cn 
www.wiha.com.cn
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Phone +31 64 63 113 30
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Phone  +39-0332-966039
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Phone +64 09 444 2560
Fax +64 09 355 0411
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www.wiha.com/es
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Phone +48 58 762 38 30
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Wiha in Russia
Phone +48 58 762-38-30
Fax +48 58 762-39-00
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Wiha Asia Pacific Pte. Ltd.
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MATERIAALGROEPEN  

Groep Beknopte DIN-aanduiding Materiaal Verspaanbaarheid
Boren Frezen Draaien

1 Staal
1.1 Universele bouwstalen, ketel-

platen, gietstaal en fijnkorrelig 
bouwstaal Rm tot 800N/mm2

1.1.1 Universeel bouwstalen

S185 (St 33) 1.0035 2 1 1

S235JR (St 37-2) 1.0037 2 1 1

S275JR (St 44-2) 1.0044 2 1 1

E295 (St 50-2) 1.0050 1-2 1-2 1-2

E335 (St 60-2) 1.0060 2 2 2

E360 (St 70-2) 1.0070 2 2 2

S235J2G3 1.0116 2 2 2

S235JRC 1.0120 2 2 2

S275J0C 1.0140 2 2 2

S275J2G3 1.0144 2 2 2

S550GD 1.0531 2 2 2

S355J2G3 1.0570 2 2 2

1.1.2 Ketelplaat

P235GH 1.0345 2 1 2

P265GH 1.0425 2 1 2

HX300BD 1.0930 2 1 2

C18D 1.0416 2 1 2

HX300PD 1.0443 2 1 2

GE260 1.0552 2 1 2

GE300 1.0558 2 1 2

1.1.4 Fijnkorrelig bouwstalen

S255N 1.0461 2 2 2

P355N 1.0562 2 2 2

P460N 1.8905 2 2 2

S500N 1.8907 2 2 2

1.2 ongelegeerde en laaggelegeerd 
stalen Rm tot 800N/mm²

1.2.1 Inzetstalen
C10E (Ck 10) 1.1121 2 1 1
C15R (Cm 15) 1.1140 2 1 1
C15E (Ck 15) 1.1141 2 1 1
15Cr3 1.7015 2 2 2
16MnCr5 1.7131 2-3 2 2

1.2.2 Temperstalen
C22 1.0402 1 1 1
C35 1.0501 1 1 1
C45 1.0503 2 2 2
C30 1.0528 1 1 1
C22E (Ck 22) 1.1151 1 1 1
C30E (Ck 30) 1.1178 1 1 1
C35R (Cm 35) 1.1180 1 1 1
C35E (Ck 35) 1.1181 1 1 1
C45E (Ck 45) 1.1191 2 2 2

1.2.3 Automatenstalen
15S10 1.0710 1 1 1
11SMn30 1.0715 1 1 1
11SMnPb30 1.0718 1 1 1
10S20 1.0721 1 1 1
10SPb20 1.0722 1 1 1
35S20 1.0726 1 1 1
46S20 1.0727 1 1 1
11SMn37 1.0736 1 1 1
11SMnPb37 1.0737 1 1 1

1.2.4 Koud gewalst persstalen
C15E2C 1.1132 2 1 1
C20E2C 1.1152 2 1 1
C35EC 1.1172 1 1 1
C45EC 1.1192 2 2 2

1.3 gelegeerd stalen Rm tot 800 N/mm²
1.3.1 koudtaai bouwstalen

20Mn6 1.1169 3 2 2
X2CrNiN18-10 1.4311 4 3-4 3-4
X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 4 3-4 3-4
14Ni6 1.5622 4 3 3
24Ni8 1.5633 4 3 3
26CrMo4-2 1.7219 3 3 3

Groep Beknopte DIN-aanduiding Materiaal Verspaanbaarheid
Boren Frezen Draaien

1.3.2 warmtebestendige bouwstalen
P310GH 1.0482 2 1 2
X20CrMoV11-1 1.4922 4 4 4
21MoV5-3 1.5404 2-3 2-3 2-3
17MoV8-4 1.5406 2-3 2-3 2-3
16CrMo4-4 1.7337 3 3 3
21CrMoV5-11 1.8070 3 3 3

1.3.3 Nitreerstalen
34CrAIS5 1.8506 3 3 3
31CrMo12 1.8515 4 4 4
31CrMoV9 1.8519 4 4 4
34CrAINi7-10 1.8550 4 4 4

1.3.4 Temperstalen
40Mn4 1.1157 3 3 3
28Mn6 1.1170 3 3 3
34CrMo4 1.7220 3 3 3
42CrMo4 1.7225 3 3 3
50CrMo4 1.7228 3 3 3

1.3.5 Gietstaal
15CrNi6 (17CrNi6-6) 1.5919 3 3 3
25CrMo4 1.7218 3 3 3
G17CrMo9-10 1.7379 3 3 3

1.4 gelegeerd, veredeld stalen  
Rm 800 tot 1.200 N/mm²

1.4.1 Temperstalen
X120Mn12 1.3401 4 4 4
40Mn4V 1.1157 3-4 3-4 3-4
28Mn6V 1.1170 3-4 3-4 3-4
25CrMo4V 1.7218 3-4 3-4 3-4
34CrMo4V 1.7220 3-4 3-4 3-4
42CrMo4V 1.7225 3-4 3-4 3-4
50CrMo4V 1.7228 3-4 3-4 3-4

1.4.2 Inzetstalen
20MnCr5 1.7147 3 2-3 3
20MoCr4 1.7321 3 2-3 3
25MoCr4 1.7325 3 2-3 3
15CrNi6 (17CrNi6-6) 1.5919 3 2-3 3

1.4.3 Nitreerstalen
34CrAlMo5-10 1.8507 4 3 4
41CrAlMo7-10 1.8509 4 3 4
31CrMo12 1.8515 4 3 4
34CrAlNi7-10 1.8550 4 3 4

1.4.4 Walslagerstalen
100Cr2 1.3501 2 2 2
100Cr6 1.3505 3 2 2
100CrMnSi6-4 1.3520 3 3 3
X108CrMo17 1.3543 3-4 3 3

1.4.5 Verenstalen
46Si7 1.5024 3 3 3
51Si7 1.5025 3 3 3
67SiCr5 1.7103 3 3 3
52CrMoV4 1.7701 3 3 3

1.4.6 Fijnkorrelig bouwstalen
S 690 QL 1.8928 3 3 3

1.4.7 slijtvaste stalen 
HARDOX 400 3-4 3 3
HARDOX 500 4 4 4

1.5 Gereedschapsstalen  
Rm tot 1.300 N/mm² 

1.5.1.1 ongelegeerd gereedschapsstalen
C70U 1.1520 3 3 3
C105U 1.1545 3-4 3-4 3-4
C110U 1.1554 3-4 3-4 3-4
C45U 1.1730 2 2 2
C60U 1.1740 2 2 2

1.5.1.2 Gereedschapsstalen voor koud walsen

X210Cr12 1.2080 4 4 4
X40Cr14 1.2083 4 4 4
105MnCr4 1.2127 4 4 4
X165CrV12 1.2201 4 4 4
100CrMo5 1.2303 3 3 3
40CrMnMoS8-6 1.2312 3 3 3

Groep Beknopte DIN-aanduiding Materiaal Verspaanbaarheid
Boren Frezen Draaien

X38CrMo16 1.2316 4 4 4
X100CrMoV5 1.2363 4 4 4
X153CrMoV12 1.2379 4 4 4
X210CrW12 1.2436 4-5 4-5 4-5
X165CrMoV12 1.2601 4-5 4-5 4-5
90MnCrV8 1.2842 4 4 4
X165CrCoMo12 1.2880 5 5 5
X210CrCoW12 1.2884 5 5 5

1.5.1.3 Snelstalen
HS6-5-2-5 (S 6-5-2-5) 1.3243 5 5 4
HS6-5-2 (S 6-5-2) 1.3343 5 5 4
HS6-5-3 (S 6-5-3) 1.3344 5 5 4
HS2-9-1 (S 2-9-1) 1.3346 5 5 4
HS2-9-2 (S 2-9-2) 1.3348 5 5 4

1.5.2 Gereedschapsstalen voor warm walsen

65MnCrMo4 1.2309 4 4 4
X37CrMoV5-1 1.2343 4 4 4
X40CrMoV5-1 1.2344 4 4 4
X38CrMoV5-3 1.2367 4 4 4
X60WCrMoV9-4 1.2622 4-5 4-5 4-5
X45CoCrWV5-5-5 1.2678 4-5 4-5 4-5
X50NiCrWV13-13 1.2731 5 4-5 4-5
45NiCrMo16 1.2767 5 4 4
X45CoCrMoV5-5-3 1.2889 4-5 4-5 4-5

1.6 roest-, zuur-, hittebestendig staal 
en gietstaal

1.6.1.1 RVS, gezwaveld
X14CrMoS17 1.4104 2 2 2
X6CrMoS17 1.4105 2 2 2
X8CrNiS18-9 1.4305 2 2 2

1.6.1.2 austenitisch
X5CrNi18-10 1.4301 3-4 3 3
GX5CrNi19-10 1.4308 3-4 3 3
GX10CrNi18-8 1.4312 3-4 3 3
X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 4 3-4 3-4
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408 4 3-4 3-4
X2CrNiMoN25-7-4 1.4410 4-5 4 4
X2CrNiMo18-14 1.4433 4 3-4 3-4
X2CrNiMo18-14-3 1.4435 4 4 4
GX2NiCrMoCuN25-20 1.4536 5 5 5
X6CrNiTi18-10 1.4541 4 4 4
GX5CrNiNb19-11 1.4552 4 4 4
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 4-5 4 4
GX3CrNiMoCuN24-6-5 1.4573 4-5 4 4
GX5CrNiMoNb19-11-2 1.4581 4-5 4 4

1.6.1.3 ferritisch
X6Cr13 1.4000 3 3 3
X6CrAl13 1.4002 3-4 3-4 3-4
GX7CrNiMo12-1 1.4008 4 4 4
X6Cr17 1.4016 3 3 3
GX20Cr14 1.4027 3 3 3
GX22CrNi17 1.4059 3 3 3
X6CrMo17-1 1.4113 3 3 3
X3CrTi17 1.4510 3-4 3 3
X3CrNb17 1.4511 3-4 3 3
X2CrTi12 1.4512 3-4 3 3
X105CrCoMo18-2 1.4528 4 4 4

1.6.1.4 ferritisch-austenitisch
X3CrNiMoN27-5-2 1.4460 4-5 4-5 4-5
X4CrNiMoNb25-7 1.4582 4-5 4-5 4-5
X15CrNiSi25-4 1.4821 4-5 4-5 4-5

1.6.2.1 martensitisch
X12CrS13 1.4005 2 2 2
X12Cr13 1.4006 2-3 2 2
X20Cr13 1.4021 2-3 2 2
X15Cr13 1.4024 2-3 2 2
X30Cr13 1.4028 2-3 2 2
X46Cr13 1.4034 2-3 2 2
X17CrNi16-2 1.4057 3 2-3 2-3
X2CrMoSiS18-2-1 1.4106 3-4 3-4 3-4
X90CrMoV18 1.4112 3-4 3-4 3-4

1 = zeer goed     2 = goed     3 = gemiddeld     4 = slecht     5 = zeer slecht
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X50CrMoV15 1.4116 3-4 3-4 3-4
GX120CrMo29-2 1.4138 4 4 4

1.6.2.2 Hittebestendig
GX30CrSi7 1.4710 3 3 3
X45CrSi9-3 1.4718 3 3 3
GX40CrSi13 1.4729 3-4 3-4 3-4
GX25CrNiSi18-9 1.4825 4 4 4
GX40CrNiSi25-20 1.4848 4-5 4-5 4-5

2 Gietijzer
2.1 Gietijzer met lamellengrafiet

EN-GJL-100 (GG10) 0.6010 1 1 1
EN-GJL-150 (GG15) 0.6015 1 1 1
EN-GJL-200 (GG20) 0.6020 1 1 1
EN-GJL-250 (GG25) 0.6025 1 1 1

2.2 Gietijzer met lamellengrafiet
EN-GJL-300 (GG30) 0.6030 1 1 1
EN-GJL-350 (GG35) 0.6035 1 1 1

2.3 Nodulair gietijzer, temperijzer
EN-GJS-350-22LT (GGG35) 0.7033 1 1 1
EN-GJS-400-15 (GGG40) 0.7040 1 1 1
EN-GJS-400-18-LT (GGG40) 0.7043 1 1 1
EN-GLS-500-7 (GGG50) 0.7050 2 2 2
EN-GJS-600-3 (GGG60) 0.7060 2 2 2
EN-GJMW-350-4 (wit temperijzer) 0.8035 3 3 3
EN-GJMW-400-5 (wit temperijzer) 0.8040 3 3 3
EN-GJMW-450-7 (wit temperijzer) 0.8045 3 3 3
EN-GJMB-350-10 (zwart temperijzer) 0.8135 2 2 2
EN-GJMB-450-6 (zwart temperijzer) 0.8145 2 2 2
EN-GJMB-550-4 (zwart temperijzer) 0.8155 2 2 2
EN-GJMB-650-2 (zwart temperijzer) 0.8165 2 2 2

3 Koper en koperlegeringen
3.1 Koper (ongelegeerd, laaggelegeerd) 

E-Cu 57 2.0060 4 3 3
SE-Cu 2.0070 4 3 3
SF-Cu 2.0090 4 3 3
CuMn 3 2.1356 3 2 2
CuSi 2 Mn 2.1522 3 2 2

3.2 Koperlegeringen 
(kortspanend)
CuZn 40 (Ms60) 2.0360 1 1 1
CuZn 39 Pb 2 (MS58) 2.0380 1 1 1
CuZn 44 Pb 2 2.0410 1 1 1
CuZn 40 AI 1 2.0561 1 1 1
CuZn 40 Mn 1 Pb 2.0580 1 1 1
CuNi 7 Zn 39 Mn 5 Pb 3 2.0771 1 1 1
G-CuSn 10 Zn (Rg 10) 2.1086 2 2 2
G-CuSn 6 ZnNI 2.1093 2 2 2
G-CuSn 5 ZnPb 2.1096 2 2 2

3.3 Koperlegeringen 
(langspanend) 
CuZn 20 2.0250 3 2 2-3
CuZn 30 2.0265 3 2 2-3
CuZn 37 2.0321 3 2 2-3
CuZn 36 (Ms63) 2.0335 3 2 2-3
CuSn 6 2.1020 3 2 2-3
CuSn8 2.1030 3 2 2-3
CuSn 6 Zn 6 2.1080 3 2 2-3
CuBe 1,7 2.1245 4 2 2-3
CuBe 2 2.1247 4 2 2-3
CuCrZr 2.1293 3 2 2-3
CuSi 3 Mn 2.1525 3 2 2-3

3.4 Koper-speciale legeringen tot 
200 HB
CuAI 5 (AIBz 5) 2.0916 3 3 3
CuAI 8 Fe 3 (AIBz 8 Fe) 2.0932 3 3 3
CuAI 10 Ni 5 Fe 4 2.0966 3 3 3
CuBe 2 Fe 40 2.1247 4 4 4
CuSi 3 Mn 2.1525 3 3 3
AMPCO 8 1 1 1
AMPCO 12 1 1 1

Groep Beknopte DIN-aanduiding Materiaal Verspaanbaarheid
Boren Frezen Draaien

AMPCO 15 1 1 1
AMPCO 16 1 1 1

3.5 Koper-speciale legeringen 
200-300 HB
CuAI 11 Ni 6 Fe 5 2.0978 3 2 2-3
CuBe 1.7 F55 2.1245 3-4 2-3 3
AMPCO 18 1 1 1
AMPCO 20 1 1 1

3.6 Koper-speciale legeringen 
boven 300 HB
CuBe 1.7 F110 2.1245 4 3-4 4
CuBe 2 E125 2.1247 4 3-4 4
AMPCO 21 2 2 2
AMPCO 22 3 2-3 2-3
AMPCO 25 4 3-4 3-4
AMPCO 26 4 3-4 3-4

4 Aluminium en 
aluminiumlegeringen

4.1 Aluminium ongelegeerd,  
laag gelegeerd
AI 99.5 H 3.0250 4-5 3-4 3-4
E-AI H 3.0256 4-5 3-4 3-4
AI 99.8 H 3.0280 4-5 3-4 3-4
AI 99,9 Mg 0,5 3.3308 4-5 3-4 3-4

4.2 Aluminiumlegeringen 
< 0,5% Si
AI Mn 1 3.0515 4 3 3
S-AIMn 3.0516 4 3 3
AIMn 1 Mg 0,5 3.0525 4 3 3
AIMgSiPb 3.0615 1 1 1
AICuMg 1 3.1325 1 1 1
AICuMg 2 3.1355 1 1 1
G-AICu 4 Ti 3.1841 1 1 1
G-AIMg 3 Si 3.3241 1 1 1
GD-AIMg 9 3.3292 1 1 1
AIMg 1 3.3315 1 1 1
AIMg 3 3.3535 1 1 1
AIZnMgCu 1,5 3.4365 1 1 1

4.3 Aluminiumlegeringen 
met 0,5-10% Si 
GD-AISi 5 Cu 1 Mg 3.2134 1 1 1
GD-AISi 6 Cu 4 3.2152 1 1 1
GD-AISi 8 Cu 3 3.2162 1 1 1
G-AISi 9 Mg 3.2373 2 2 2

4.4 Aluminiumlegeringen 
met 10-15% Si 
G-AISi 10 Mg 3.2381 2-3 2-3 2-3
G-AISi10 Mg (Cu) 3.2383 2-3 2-3 2-3
G-AISi 12 3.2581 3 3 3
G-AISi 12 (Cu) 3.2583 3 3 3
GD-AISi 12 (Cu) 3.2982 3 3 3

4.5 Aluminiumlegeringen 
> 15% Si
G-AISi 17 Cu 4 4 4 4
G-AISi 21 CuNiMg 4 4 4
G-AISi 25 CuNiMg 4 4 4

5 Kunststoffen
5.1 Vezelversterkte kunststoffen 5 4 4

CFK koolvezelversterkte 5 4 4
GFK glasvezelversterkt 5 4 4
AFK armidevezelversterkt

6 Titanium en titaanlegeringen
6.1 Zuiver titanium

Ti 99.5 3.7024.1 LN 5 4-5 5
Ti 99.7 3.7034 LN 5 4-5 5
Ti 99.4 3.7055 5 4-5 5
Ti 99.2 3.7064.1 LN 5 4-5 5

6.2 Titaanlegeringen 
Rm tot 900 N/mm² 
TiAI 5 Sn 2 3.7114 LN 5 4-5 4-5
TiCu 2 3.7124 LN 5 4-5 4-5
TiAI 6 V 4 3.7163 LN 5 4-5 4-5

Groep Beknopte DIN-aanduiding Materiaal Verspaanbaarheid
Boren Frezen Draaien

TiAI 6 V 6 Sn 2 3.7174 LN 5 4-5 4-5
6.3 Titaanlegeringen 

Rm 900 tot 1.500 N/mm² 
TiCu 2 3.7124 LN 5 5 5
TiAI 6 Sn 2 Tr 4 Mo 2 3.7144 LN 5 5 5
TiAI 6 Zr 5 3.7154 LN 5 5 5
TiAI 5 V 4 3.7164 LN 5 5 5
TiAI 6 V 4 3.7164 LN 5 5 5
TiAI 6 V 6 Sn 2 3.7174 LN 5 5 5
TiAI 4 Mo 4 Sn 2 3.7184 LN 5 5 5

7 Nikkel en nikkellegeringen
7.1 Zuiver nikkel

NiAIBz 2.1504 LN 5 5 5
Ni 99 Csi 2.4042 5 5 5
Ni 99,6 2.4060 5 5 5
Ni 99,4 Fe 2.4062 5 5 5

7.2 Nikkellegeringen 
Rm tot 900 N/mm² 
Monel 400 2.4360 5 5 5
Monel 500 2.4374 LN 5 5 5
Hastelloy B 2 2.4617 5 5 5
Hastelloy X 2.4665 5 5 5
Hastelloy C 2.4812 5 5 5
Inconel 600 2.4816 5 5 5
Inconel 800 2.4876 5 5 5
Inconel 500 2.4983 5 5 5

7.3 Nikkellegeringen 
Rm 900 tot 1.500 N/mm² 
Nimonic 80 A 2.4631 5 5 5
Nimonic 90 2.4632 5 5 5
Nimonic 105 2.4634 5 5 5
Nimonic 901 2.4662 5 5 5
Inconel 718 2.4668 5 5 5
Inconel X-750 2.4669 5 5 5
Nimocast 713 2.4670 LN 5 5 5
Nimocast PK 24 2.4674 LN 5 5 5
Inconel 625 2.4856 5 5 5
Waspaloy 2.6554 5 5 5

8 Harde stoffen
8.1 Gehard staal

60 - 65 HRc 5 5 5
X153CrMoV12 1.2379 5 5 5
X210CrW12 1.2436 5 5 5
X165CrMoV12 1.2601 5 5 5
90MnCrV8 1.2842 5 5 5
HS6-5-2C (S 6-5-2) 1.3343 5 5 5
HS6-5-3 (S 6-5-3) 1.3344 5 5 5
VANADIS 4 5 5 5
VANADIS 10 5 5 5
ASP 23/S 6-5-3 (PM) 1.3344 5 5 5
ASP 30 5 5 5
ASP 60 5 5 5
CPM REX M4 5 5 5
CPM 10V 5 5 5

* Verspaningscapaciteit beoordeeld in 
cijfers 
1 = zeer goed 
2 = goed 
3 = gemiddeld 
4 = slecht 
5 = zeer slecht

De tabel toont frequent gebruikte materialen, onderver-
deeld naar materiaalnummer en aanduiding. Hiervoor 
hebben we een richtlijn voor de verspaanbaarheid van 
de materialen ontwikkeld. Houd er rekening mee dat 
het aanbevolen waarden betreft. De werkelijke ver-
spaanbaarheid van materialen moet rekening houdend 
met de hiervoor relevante parameters van geval tot ge-
val worden beoordeeld. 
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Service

Nachschleif-Service

Durchm. Ø €

-10 mm ............................................................................................ 1,90
-15 mm ............................................................................................ 3,00
-20 mm ............................................................................................ 4,65
-25 mm ............................................................................................ 6,80
-30 mm ............................................................................................ 8,85
-40 mm ........................................................................................ 11,90
-50 mm ........................................................................................ 15,30
-60 mm ........................................................................................ 20,50
-70 mm ........................................................................................ 28,15
-80 mm ........................................................................................ 37,30

HSS-Spiralbohrer

Durchm. Ø €

-  6 mm.......................................................................................... 14,00
-  8 mm.......................................................................................... 17,95
-10 mm.......................................................................................... 24,90
-12 mm.......................................................................................... 27,65
-14 mm.......................................................................................... 29,90
-16 mm.......................................................................................... 33,85
-18 mm.......................................................................................... 36,30
-20 mm.......................................................................................... 40,25
-22 mm.......................................................................................... 43,80
-25 mm.......................................................................................... 48,45
-27 mm.......................................................................................... 50,10
-30 mm.......................................................................................... 58,00
-35 mm.......................................................................................... 70,80
-40 mm.......................................................................................... 80,65

VHM-Bohrer mit und ohne IK
inkl. neuer TiN/TiAlN-Beschichtung

Durchm. Ø €

-  6 mm .............................................................................................. 4,20
-  8 mm .............................................................................................. 5,50
-10 mm .............................................................................................. 7,65
-12 mm .............................................................................................. 8,10
-14 mm .............................................................................................. 8,80
-16 mm .............................................................................................. 9,65
-18 mm .......................................................................................... 10,05
-20 mm .......................................................................................... 11,20
-25 mm .......................................................................................... 12,45

HSS-Bohrer/NC-Anbohrer  CNC-Anschliff

Durchm. Ø €

-  60 mm ........................................................................................ 18,55
-  80 mm ........................................................................................ 22,10
-100 mm ........................................................................................ 29,65
-120 mm ........................................................................................ 34,70
-140 mm ........................................................................................ 40,95
-160 mm ........................................................................................ 47,00
-200 mm ........................................................................................ 57,10

Spitz-Bohrmesser

Durchm. Ø €

-100 mm ........................................................................................ 17,15
-150 mm ........................................................................................ 20,85
-200 mm ........................................................................................ 24,20
-270 mm ........................................................................................ 31,85

Schneidmesser SARA-DRILL
• pro Satz ( je ein Schlichtmesser

und ein Schruppmesser )

Durchm. Ø €

12 mm ............................................................................................ 6,40
20 mm ............................................................................................ 7,55

Zentrumbohrer SARA-DRILL 

Durchm. Ø €

-  10 mm............................................................................................ 6,40
-  15 mm............................................................................................ 7,65
-  20 mm............................................................................................ 9,90
-  25 mm ........................................................................................ 13,30
-  30 mm ........................................................................................ 15,60
-  40 mm ........................................................................................ 17,55
-  50 mm ........................................................................................ 20,85
-  60 mm ........................................................................................ 26,30
-  80 mm ........................................................................................ 36,00
-100 mm ........................................................................................ 51,70

Spitzsenker
Kegelsenker
Querlochsenker
Zapfensenker

Durchm. Ø €

-  10 mm............................................................................................ 5,60
-  20 mm............................................................................................ 7,95
-  30 mm ........................................................................................ 11,25
-  40 mm ........................................................................................ 15,30
-  50 mm ........................................................................................ 25,90
-  60 mm ........................................................................................ 32,70

Gewindebohrer

Durchm. Ø €

-  10 mm............................................................................................ 6,60
-  15 mm............................................................................................ 7,25
-  20 mm............................................................................................ 7,75
-  30 mm ........................................................................................ 10,10
-  40 mm ........................................................................................ 11,90
-  50 mm ........................................................................................ 13,80
-  60 mm ........................................................................................ 16,05
-  80 mm ........................................................................................ 27,15
-100 mm ........................................................................................ 37,20

Reibahlen (nur Anschnitt)

Zähnezahl Zahnform 1 Zahnform 2

8 .............................................. 13,20 ............................ 15,95
12 .............................................. 14,20 ............................ 17,20
16 .............................................. 15,30 ............................ 19,35
20 .............................................. 18,25 ............................ 22,95
24 .............................................. 19,95 ............................ 25,10
28 .............................................. 21,85 ............................ 31,00
32 .............................................. 23,35 ............................ 33,15
36 .............................................. 25,10 ............................ 34,60
40 .............................................. 27,00 ............................ 37,20
44 .............................................. 28,00 ............................ 38,20
48 .............................................. 28,45 ............................ 39,90
52 .............................................. 29,10 ............................ 40,55
56 .............................................. 30,35 ............................ 41,60
60 .............................................. 31,00 ............................ 42,65
64 .............................................. 31,45 ............................ 43,95
68 .............................................. 32,05 ............................ 46,30
72 .............................................. 33,15 ............................ 48,40
78 .............................................. 34,20 ............................ 49,70
82 .............................................. 35,45 ............................ 51,35
86 .............................................. 37,20 ............................ 53,05
90 .............................................. 37,60 ............................ 53,70
96 .............................................. 39,30 ............................ 55,15

100 .............................................. 40,55 ............................ 57,75
108 .............................................. 42,25 ............................ 59,85
112 .............................................. 43,55 ............................ 62,20
120 .............................................. 45,00 ............................ 63,90
128 .............................................. 47,30 ............................ 65,55
136 .............................................. 49,70 ............................ 67,95
144 .............................................. 51,80 ............................ 70,05

über 144 .......................................... 86,60 .......................... 104,85

Zahnform 1: Flachzahn
Wechselzahn

Zahnform 2: Trapez-Flachzahn
Hohlzahn
Dach-Flachzahn
Gruppenzahn

HM-Kreissägeblätter

Durchm. Ø €

100 ............................................................................................ 10,10
150 ............................................................................................ 12,35
200 ............................................................................................ 15,25
250 ............................................................................................ 17,50
275 ............................................................................................ 19,40
315 ............................................................................................ 21,45
350 ............................................................................................ 25,45
400 ............................................................................................ 29,40
450 ............................................................................................ 30,85

HSS-Metallkreissägeblätter

• Wiederherstellung des Original-Anschliffs, auf Wunsch mit neuer Beschichtung
• schnelle Abwicklung, kurze Wartezeiten
• Nachschleifen anderer Werkzeuge auf Anfrage möglich 
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-10 mm ............................................................................................ 1,90
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-20 mm ............................................................................................ 4,65
-25 mm ............................................................................................ 6,80
-30 mm ............................................................................................ 8,85
-40 mm ........................................................................................ 11,90
-50 mm ........................................................................................ 15,30
-60 mm ........................................................................................ 20,50
-70 mm ........................................................................................ 28,15
-80 mm ........................................................................................ 37,30

HSS-Spiralbohrer

Durchm. Ø €
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-  8 mm.......................................................................................... 17,95
-10 mm.......................................................................................... 24,90
-12 mm.......................................................................................... 27,65
-14 mm.......................................................................................... 29,90
-16 mm.......................................................................................... 33,85
-18 mm.......................................................................................... 36,30
-20 mm.......................................................................................... 40,25
-22 mm.......................................................................................... 43,80
-25 mm.......................................................................................... 48,45
-27 mm.......................................................................................... 50,10
-30 mm.......................................................................................... 58,00
-35 mm.......................................................................................... 70,80
-40 mm.......................................................................................... 80,65
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-  6 mm .............................................................................................. 4,20
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-16 mm .............................................................................................. 9,65
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-20 mm .......................................................................................... 11,20
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HSS-Bohrer/NC-Anbohrer  CNC-Anschliff

Durchm. Ø €

-  60 mm ........................................................................................ 18,55
-  80 mm ........................................................................................ 22,10
-100 mm ........................................................................................ 29,65
-120 mm ........................................................................................ 34,70
-140 mm ........................................................................................ 40,95
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und ein Schruppmesser )

Durchm. Ø €
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Zentrumbohrer SARA-DRILL 

Durchm. Ø €

-  10 mm............................................................................................ 6,40
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-  30 mm ........................................................................................ 15,60
-  40 mm ........................................................................................ 17,55
-  50 mm ........................................................................................ 20,85
-  60 mm ........................................................................................ 26,30
-  80 mm ........................................................................................ 36,00
-100 mm ........................................................................................ 51,70

Spitzsenker
Kegelsenker
Querlochsenker
Zapfensenker

Durchm. Ø €
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-  30 mm ........................................................................................ 11,25
-  40 mm ........................................................................................ 15,30
-  50 mm ........................................................................................ 25,90
-  60 mm ........................................................................................ 32,70

Gewindebohrer

Durchm. Ø €
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-  30 mm ........................................................................................ 10,10
-  40 mm ........................................................................................ 11,90
-  50 mm ........................................................................................ 13,80
-  60 mm ........................................................................................ 16,05
-  80 mm ........................................................................................ 27,15
-100 mm ........................................................................................ 37,20

Reibahlen (nur Anschnitt)

Zähnezahl Zahnform 1 Zahnform 2

8 .............................................. 13,20 ............................ 15,95
12 .............................................. 14,20 ............................ 17,20
16 .............................................. 15,30 ............................ 19,35
20 .............................................. 18,25 ............................ 22,95
24 .............................................. 19,95 ............................ 25,10
28 .............................................. 21,85 ............................ 31,00
32 .............................................. 23,35 ............................ 33,15
36 .............................................. 25,10 ............................ 34,60
40 .............................................. 27,00 ............................ 37,20
44 .............................................. 28,00 ............................ 38,20
48 .............................................. 28,45 ............................ 39,90
52 .............................................. 29,10 ............................ 40,55
56 .............................................. 30,35 ............................ 41,60
60 .............................................. 31,00 ............................ 42,65
64 .............................................. 31,45 ............................ 43,95
68 .............................................. 32,05 ............................ 46,30
72 .............................................. 33,15 ............................ 48,40
78 .............................................. 34,20 ............................ 49,70
82 .............................................. 35,45 ............................ 51,35
86 .............................................. 37,20 ............................ 53,05
90 .............................................. 37,60 ............................ 53,70
96 .............................................. 39,30 ............................ 55,15

100 .............................................. 40,55 ............................ 57,75
108 .............................................. 42,25 ............................ 59,85
112 .............................................. 43,55 ............................ 62,20
120 .............................................. 45,00 ............................ 63,90
128 .............................................. 47,30 ............................ 65,55
136 .............................................. 49,70 ............................ 67,95
144 .............................................. 51,80 ............................ 70,05

über 144 .......................................... 86,60 .......................... 104,85

Zahnform 1: Flachzahn
Wechselzahn

Zahnform 2: Trapez-Flachzahn
Hohlzahn
Dach-Flachzahn
Gruppenzahn

HM-Kreissägeblätter

Durchm. Ø €

100 ............................................................................................ 10,10
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200 ............................................................................................ 15,25
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HSS-Metallkreissägeblätter

• Wiederherstellung des Original-Anschliffs, auf Wunsch mit neuer Beschichtung
• schnelle Abwicklung, kurze Wartezeiten
• Nachschleifen anderer Werkzeuge auf Anfrage möglich 
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-40 mm ........................................................................................ 11,90
-50 mm ........................................................................................ 15,30
-60 mm ........................................................................................ 20,50
-70 mm ........................................................................................ 28,15
-80 mm ........................................................................................ 37,30

HSS-Spiralbohrer

Durchm. Ø €

-  6 mm.......................................................................................... 14,00
-  8 mm.......................................................................................... 17,95
-10 mm.......................................................................................... 24,90
-12 mm.......................................................................................... 27,65
-14 mm.......................................................................................... 29,90
-16 mm.......................................................................................... 33,85
-18 mm.......................................................................................... 36,30
-20 mm.......................................................................................... 40,25
-22 mm.......................................................................................... 43,80
-25 mm.......................................................................................... 48,45
-27 mm.......................................................................................... 50,10
-30 mm.......................................................................................... 58,00
-35 mm.......................................................................................... 70,80
-40 mm.......................................................................................... 80,65

VHM-Bohrer mit und ohne IK
inkl. neuer TiN/TiAlN-Beschichtung

Durchm. Ø €

-  6 mm .............................................................................................. 4,20
-  8 mm .............................................................................................. 5,50
-10 mm .............................................................................................. 7,65
-12 mm .............................................................................................. 8,10
-14 mm .............................................................................................. 8,80
-16 mm .............................................................................................. 9,65
-18 mm .......................................................................................... 10,05
-20 mm .......................................................................................... 11,20
-25 mm .......................................................................................... 12,45

HSS-Bohrer/NC-Anbohrer  CNC-Anschliff

Durchm. Ø €

-  60 mm ........................................................................................ 18,55
-  80 mm ........................................................................................ 22,10
-100 mm ........................................................................................ 29,65
-120 mm ........................................................................................ 34,70
-140 mm ........................................................................................ 40,95
-160 mm ........................................................................................ 47,00
-200 mm ........................................................................................ 57,10

Spitz-Bohrmesser

Durchm. Ø €

-100 mm ........................................................................................ 17,15
-150 mm ........................................................................................ 20,85
-200 mm ........................................................................................ 24,20
-270 mm ........................................................................................ 31,85

Schneidmesser SARA-DRILL
• pro Satz ( je ein Schlichtmesser

und ein Schruppmesser )

Durchm. Ø €

12 mm ............................................................................................ 6,40
20 mm ............................................................................................ 7,55

Zentrumbohrer SARA-DRILL 

Durchm. Ø €

-  10 mm............................................................................................ 6,40
-  15 mm............................................................................................ 7,65
-  20 mm............................................................................................ 9,90
-  25 mm ........................................................................................ 13,30
-  30 mm ........................................................................................ 15,60
-  40 mm ........................................................................................ 17,55
-  50 mm ........................................................................................ 20,85
-  60 mm ........................................................................................ 26,30
-  80 mm ........................................................................................ 36,00
-100 mm ........................................................................................ 51,70

Spitzsenker
Kegelsenker
Querlochsenker
Zapfensenker

Durchm. Ø €

-  10 mm............................................................................................ 5,60
-  20 mm............................................................................................ 7,95
-  30 mm ........................................................................................ 11,25
-  40 mm ........................................................................................ 15,30
-  50 mm ........................................................................................ 25,90
-  60 mm ........................................................................................ 32,70

Gewindebohrer

Durchm. Ø €

-  10 mm............................................................................................ 6,60
-  15 mm............................................................................................ 7,25
-  20 mm............................................................................................ 7,75
-  30 mm ........................................................................................ 10,10
-  40 mm ........................................................................................ 11,90
-  50 mm ........................................................................................ 13,80
-  60 mm ........................................................................................ 16,05
-  80 mm ........................................................................................ 27,15
-100 mm ........................................................................................ 37,20

Reibahlen (nur Anschnitt)

Zähnezahl Zahnform 1 Zahnform 2

8 .............................................. 13,20 ............................ 15,95
12 .............................................. 14,20 ............................ 17,20
16 .............................................. 15,30 ............................ 19,35
20 .............................................. 18,25 ............................ 22,95
24 .............................................. 19,95 ............................ 25,10
28 .............................................. 21,85 ............................ 31,00
32 .............................................. 23,35 ............................ 33,15
36 .............................................. 25,10 ............................ 34,60
40 .............................................. 27,00 ............................ 37,20
44 .............................................. 28,00 ............................ 38,20
48 .............................................. 28,45 ............................ 39,90
52 .............................................. 29,10 ............................ 40,55
56 .............................................. 30,35 ............................ 41,60
60 .............................................. 31,00 ............................ 42,65
64 .............................................. 31,45 ............................ 43,95
68 .............................................. 32,05 ............................ 46,30
72 .............................................. 33,15 ............................ 48,40
78 .............................................. 34,20 ............................ 49,70
82 .............................................. 35,45 ............................ 51,35
86 .............................................. 37,20 ............................ 53,05
90 .............................................. 37,60 ............................ 53,70
96 .............................................. 39,30 ............................ 55,15

100 .............................................. 40,55 ............................ 57,75
108 .............................................. 42,25 ............................ 59,85
112 .............................................. 43,55 ............................ 62,20
120 .............................................. 45,00 ............................ 63,90
128 .............................................. 47,30 ............................ 65,55
136 .............................................. 49,70 ............................ 67,95
144 .............................................. 51,80 ............................ 70,05

über 144 .......................................... 86,60 .......................... 104,85

Zahnform 1: Flachzahn
Wechselzahn

Zahnform 2: Trapez-Flachzahn
Hohlzahn
Dach-Flachzahn
Gruppenzahn

HM-Kreissägeblätter

Durchm. Ø €

100 ............................................................................................ 10,10
150 ............................................................................................ 12,35
200 ............................................................................................ 15,25
250 ............................................................................................ 17,50
275 ............................................................................................ 19,40
315 ............................................................................................ 21,45
350 ............................................................................................ 25,45
400 ............................................................................................ 29,40
450 ............................................................................................ 30,85

HSS-Metallkreissägeblätter

• Wiederherstellung des Original-Anschliffs, auf Wunsch mit neuer Beschichtung
• schnelle Abwicklung, kurze Wartezeiten
• Nachschleifen anderer Werkzeuge auf Anfrage möglich 
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Naslijp- en coatingservice INFO

AANVRAGEN VAN DE NASLIJPBOX 

Op verzoek stellen wij gratis een naslijpbox voor het veilige 

transport van je gereedschappen ter beschikking.

Deze kan gratis worden aangevraagd bij ons serviceteam: 

E-mail: service@sartorius-werkzeuge.de

GRATIS AFHALEN

Gratis afhalen van je gereedschappen de volgende werkdag 

binnen Duitsland met onze transportkisten (herbruikbare 

verpakking, dus milieuvriendelijk).

Jouw gereedschappen worden veilig bezorgd binnen 24 uur. 

Je kunt je gereedschappen ook met een pakketdienst van jouw 

keuze opsturen naar:

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG

Naslijpservice

Harkortstraße 54

40880 Ratingen

ONTVANGST VAN DE GEREEDSCHAPPEN

Controle van de gereedschappen op soort, omtrek en rendement 

– gereedschappen die niet meer kunnen worden nageslepen, 

ontvang je retour met de overige gereedschappen.

BEWERKEN

• Naslijpen

• Coaten

• Kwaliteitscontrole

• Meetprotocol (op aanvraag)

De productiedomeinen zijn als volgt onderverdeeld: 

• CNC-slijptechniek - schachtgereedschappen 

• CNC-slijptechniek - zaagbladen 

• CNC-slijptechniek - boren 

• Speciale gereedschappen en HM-zaagbladen 

• Vlakslijptechniek 

• Slijpringen 

• Coatingtechniek

LEVERING

Je ontvangt je order doorgaans binnen 12 werkdagen geslepen, 

gecoat en op verzoek gemeten retour.

Wij vragen uw begrip voor het feit dat bij afwijzing van een 
kostenraming wij genoodzaakt zijn een vast verwerkingsbedrag 
van € 30,00 netto in rekening te brengen.

1

2

3

4

5
Aanvraag 
Naslijpbox

Gratis 
afhalen

Ontvangst van de 
gereedschappen

Controleren en 
bewerken

Controleren en 
bewerken
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Naslijp- en coatingservice INFO

AANVRAGEN VAN DE NASLIJPBOX 

Op verzoek stellen wij gratis een naslijpbox voor het veilige 

transport van je gereedschappen ter beschikking.

Deze kan gratis worden aangevraagd bij ons serviceteam: 

E-mail: service@sartorius-werkzeuge.de

GRATIS AFHALEN

Gratis afhalen van je gereedschappen de volgende werkdag 

binnen Duitsland met onze transportkisten (herbruikbare 

verpakking, dus milieuvriendelijk).

Jouw gereedschappen worden veilig bezorgd binnen 24 uur. 

Je kunt je gereedschappen ook met een pakketdienst van jouw 

keuze opsturen naar:

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG

Naslijpservice

Harkortstraße 54

40880 Ratingen

ONTVANGST VAN DE GEREEDSCHAPPEN

Controle van de gereedschappen op soort, omtrek en rendement 

– gereedschappen die niet meer kunnen worden nageslepen, 

ontvang je retour met de overige gereedschappen.

BEWERKEN

• Naslijpen

• Coaten

• Kwaliteitscontrole

• Meetprotocol (op aanvraag)

De productiedomeinen zijn als volgt onderverdeeld: 

• CNC-slijptechniek - schachtgereedschappen 

• CNC-slijptechniek - zaagbladen 

• CNC-slijptechniek - boren 

• Speciale gereedschappen en HM-zaagbladen 

• Vlakslijptechniek 

• Slijpringen 

• Coatingtechniek

LEVERING

Je ontvangt je order doorgaans binnen 12 werkdagen geslepen, 

gecoat en op verzoek gemeten retour.

Wij vragen uw begrip voor het feit dat bij afwijzing van een 
kostenraming wij genoodzaakt zijn een vast verwerkingsbedrag 
van € 30,00 netto in rekening te brengen.

1

2

3

4

5
Aanvraag 
Naslijpbox

Gratis 
afhalen

Ontvangst van de 
gereedschappen

Controleren en 
bewerken

Controleren en 
bewerken

• Herstel van de originele slijping, desgewenst met nieuwe coating
• snelle afwikkeling, korte wachttijden
• Naslijpen van andere gereedschappen op aanvraag mogelijk
• bij de genoemde prijzen gaat het om richtprijzen

• Meerkosten worden op basis van nacalculatie berekend: bijv. 
naslijpen per set, frees met overlengte, inkorten en opnieuw 
kopfrezen

 

Naslijpservice
 

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 6 1,33

tot 8 1,72

tot 10 2,26

tot 12 3,12

tot 14 4,31

tot 16 5,30

tot 20 8,30

tot 25 13,50

tot 35 16,85

tot 45 24,70

tot 60 34,—

tot 70 49,90

tot 100 73,10
0102

HSS spiraalboor

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 6 5,95

tot 8 7,95

tot 10 9,95

tot 12 11,85

tot 14 13,85

tot 16 15,90

tot 18 17,90

tot 20 19,70

tot 22 21,70

tot 25 24,80
0102

VHM spiraalboor

 

    

Ø
mm

kort 
€

tot 6 8,85

tot 10 9,95

tot 15 13,15

tot 20 16,50

tot 25 21,60

tot 30 25,—

tot 35 29,80

tot 40 35,80

tot 50 43,90

tot 65 68,30

tot 80 105,50
0102

HSS / VHM schachtfrees

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 5,05

tot 12 5,40

tot 16 5,75

tot 20 9,55

tot 25 15,60
0102

HSS NC-centreerboor / afbraamverzinkboor

 

    

Ø
mm

slijpen/
schuren 

tot 10 10,10

tot 12 10,80

tot 16 11,55

tot 20 19,05

tot 25 31,20
0102

VHM NC-centreerboor / afbraamverzinkboor

 

    

Ø
mm

tot 100 20,40

tot 150 24,90

tot 200 28,80

tot 270 37,90

Snijmessen SARADRILL
• per set een naslijpmes en een schraapmes, zie 

afbeelding

 

    

Ø
mm

12 7,60

20 9,—

Kerngatboren SARADRILL
• zie afbeelding

 

    

Ø
mm

kort 
€

tot 6 18,95

tot 10 20,—

tot 15 23,70

tot 20 28,30

tot 25 34,40

tot 30 41,10

tot 35 46,30

tot 40 56,10

tot 50 58,80

tot 65 89,—

tot 80 158,—
0102

HSS / VHM radiusfrezen

 

            

Ø
mm

tot 12mm 
breedte 

€

tot 20mm 
breedte 

€

vanaf 20mm 
breedte 

€

tot 50 12,40 15,45 27,20

tot 65 15,30 19,05 30,70

tot 80 19,25 24,— 34,50

tot 110 24,— 30,30 38,80

tot 125 26,40 33,— 44,60

tot 150 28,60 35,80 48,30

tot 200 33,— 41,40 60,40

tot 250 37,60 51,40 73,60

tot 300 51,40 64,60 80,—

tot 350 65,10 81,— 101,—
0102 0102 0102

HSS schijffrees

 

            

Ø
mm

tot 12mm 
breedte 

€

tot 20mm 
breedte 

€

vanaf 20mm 
breedte 

€

tot 50 17,45 21,60 37,90

tot 65 21,40 26,60 43,—

tot 80 27,— 34,— 48,30

tot 110 34,— 42,30 54,—

tot 125 37,10 46,40 62,50

tot 150 40,10 50,30 67,80

tot 200 46,40 57,70 84,70

tot 250 52,70 72,— 103,50

tot 300 72,— 89,50 112,50

tot 350 90,50 113,50 141,—
0102 0102 0102

HM / VHM schijffrees

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 40 17,25

tot 50 20,20

tot 65 23,90

tot 75 28,90

tot 90 32,40

tot 110 37,90

tot 125 43,—

tot 150 51,90

tot 200 63,—
0102

HSS mantel- en mantelkopfrees

 

 

 

 

 

1 Fijn mes 2 Kerngatboor 3 
Grof mes

 

 

 

 

Vervolg volgende pagina >>>



28 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL  

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 10,45

tot 16 12,65

tot 21 14,05

tot 26 19,40

tot 35 22,70

tot 45 29,20

tot 60 36,40

tot 70 43,60

tot 80 52,30

tot 100 60,90
0102

HM / VHM conus- en dwarsgatverzinkboor

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 4,67

tot 15 8,10

tot 20 10,45

tot 25 12,95

tot 30 15,30

tot 35 17,70

tot 40 21,90

tot 45 24,70

tot 50 29,70

tot 60 35,80

tot 80 47,70

tot 100 60,90
0102

HSS ruimers

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 7,—

tot 15 12,05

tot 20 15,60

tot 25 19,40

tot 30 23,—

tot 35 26,40

tot 40 32,90

tot 45 37,—

tot 50 44,30

tot 60 53,50

tot 80 71,50

tot 100 91,10
0102

VHM ruimers

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 3,42

tot 15 5,75

tot 20 8,65

tot 25 12,65

tot 30 17,25

tot 40 23,10

tot 50 28,40

tot 60 34,40

tot 70 42,50
0102

HSS handmatige en 
machinetap

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 5,25

tot 15 8,65

tot 20 12,95

tot 25 18,95

tot 30 25,90

tot 40 34,60

tot 50 42,70

tot 60 51,70

tot 70 63,50
0102

VHM machine-schroefdraadboor

 

        

Schacht vaste punt 
€

meelopende 
punt 

€

MK 2 13,15 17,15

MK 3 18,95 24,70

MK 4 25,30 32,70

MK 5 39,90 52,—

MK 6 72,50 94,30
0102 0102

HSS centerpunten

 

        

Schacht vaste punt 
€

meelopende 
punt 

€

MK 2 20,— 39,90

MK 3 28,70 57,70

MK 4 37,90 76,20

MK 5 55,60 111,—

MK 6 99,50 199,—
0102 0102

HM centerpunten

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 75 6,50

tot 110 7,50

tot 150 8,65

tot 175 9,55

tot 200 10,95

tot 250 12,80

tot 275 15,15

tot 300 16,85

tot 325 18,20

tot 350 20,70

tot 400 23,70

tot 500 28,—
0102

HSS metaalcirkelzaagbladen

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 50 21,90

tot 65 28,90

tot 80 43,30

tot 100 53,50

tot 125 85,80

tot 150 102,50

tot 160 123,—

tot 200 222,—
0102

VHM cirkelzaagbladen

 

    

Ø
mm

slijpen/
schuren 

€

tot 40 24,—

tot 50 28,10

tot 65 33,40

tot 75 40,60

tot 90 45,30

tot 110 53,—

tot 125 60,40

tot 150 72,50

tot 200 89,—
0102

HM / VHM mantel- en mantelkopfrees

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 13,85

tot 20 23,50

tot 30 30,30

tot 40 39,10

tot 50 50,30

tot 60 67,80

tot 70 88,40
0102

HSS / VHM trapboor

 

    

Ø
mm

slijpen/schuren 
€

tot 10 5,25

tot 16 6,30

tot 21 7,—

tot 26 9,70

tot 35 11,35

tot 45 14,50

tot 60 18,20

tot 70 21,70

tot 80 25,90

tot 100 30,30
0102

HSS conus- en dwarsgatverzinkboor
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Coatingservice
 

 

 

                        

Ø
mm

TiN 
€

TiCN 
€

TiAlN 
€

CrN / 
Multi Cut 

€

Ultra+ 
€

Ultra-Si 
€

tot 6 2,34 2,34 2,83 2,83 3,56 3,80

tot 10 3,20 3,69 4,06 4,06 5,05 5,60

tot 12 3,80 4,30 4,66 4,66 5,75 6,35

tot 14 4,42 4,80 5,30 5,30 6,50 7,25

tot 16 6,15 6,35 7,15 7,15 8,85 9,70

tot 18 9,05 10,15 11,30 11,30 14,15 15,45

tot 20 9,05 10,90 12,— 12,— 15,— 16,65

tot 25 14,90 16,10 17,15 17,15 21,50 23,70

tot 30 18,95 22,60 25,80 25,80 32,30   

tot 40 26,10 32,70 39,60 39,60 49,60   

tot 50 36,10 49,20 50,50 50,50 59,30   

tot 60   54,— 58,20       
0102 0102 0102 0102 0102 0102

Schachtgereedschap

 

                    

Ø
mm

TiN 
€

TiCN 
€

TiAlN 
€

CrN / 
Multi Cut 

€

Ultra+ 
€

tot 6 2,46 2,95 3,31 3,31 4,30

tot 8 3,31 3,80 4,42 4,42 5,60

tot 10 4,90 5,75 6,80 6,80 8,35

tot 15 7,35 8,70 10,15 10,15 12,65

tot 18 8,95 10,70 12,40 12,40 15,45

tot 20 9,70 11,55 13,50 13,50 16,95

tot 25 10,60 12,50 14,75 14,75 18,45

tot 31 11,30 13,50 15,90 15,90 19,70

tot 36 12,— 14,45 16,85 16,85 21,10

tot 41 12,90 15,35 17,90 17,90 22,50

tot 48 14,60 17,35 20,20 20,20 25,30

tot 51 19,40 23,40 27,10 27,10 34,—
0102 0102 0102 0102 0102

Verzinkboor

 

                    

Ø
mm

TiN 
€

TiCN 
€

TiAlN 
€

CrN / 
Multi Cut 

€

Ultra+ 
€

tot 50 10,70 12,65 14,75 14,75 18,65

tot 80 19,05 22,70 26,50 26,50 33,10

tot 100 24,30 29,— 34,— 34,— 42,30

tot 125 30,10 35,90 41,90 41,90 52,40

tot 150 35,70 42,70 49,80 49,80 62,—

tot 180 41,50 49,80 58,20 58,20 72,50

tot 210 47,10 56,70 66,20 66,20 82,60

tot 250 52,60 63,— 73,60 73,60 92,10
0102 0102 0102 0102 0102

Schijffrees

 

                    

Ø
mm

TiN 
€

TiCN 
€

TiAlN 
€

CrN / 
Multi Cut 

€

Ultra+ 
€

tot 30 8,— 9,20 10,50 10,50 13,05

tot 40 10,90 12,30 13,50 13,50 16,85

tot 50 15,90 17,90 20,10 20,10 25,20

tot 63 18,85 21,90 25,20 25,20 31,20

tot 80 28,90 34,20 39,20 39,20 48,90

tot 100 41,10 46,60 52,20 52,20 65,70

tot 125 57,20 71,50 85,20 85,20 106,—

tot 150 67,80 84,20 101,— 101,— 126,—
0102 0102 0102 0102 0102

Mantelkopfrees

 

                        

Aantal TiN 
€

TiCN 
€

TiAlN 
€

CrN / 
Multi Cut 

€

Ultra+ 
€

Ultra-Si 
€

per stuk 2,46 2,46 2,46 2,46 3,07 3,56

vanaf 10 stuks 1,60 1,60 1,60 1,60 1,96 2,20

vanaf 50 stuks 1,23 1,23 1,23 1,23 1,60 1,84

vanaf 100 stuks 0,97 0,97 0,97 0,97 1,11 1,36
0102 0102 0102 0102 0102 0102

Wisselplaten

 

                    

Ø
mm

TiN 
€

TiCN 
€

TiAlN 
€

CrN / 
Multi Cut 

€

Ultra+ 
€

tot 50 7,60 8,70 10,25 10,25 12,90

tot 60 9,05 10,50 12,40 12,40 15,45

tot 70 10,60 12,30 14,45 14,45 18,—

bis 80 12,— 14,— 16,40 16,40 20,50

tot 90 13,60 15,65 18,65 18,65 23,20

tot 100 15,10 17,35 20,50 20,50 25,80

tot 125 18,95 21,70 25,80 25,80 32,20

tot 150 22,60 26,20 30,90 30,90 38,70

tot 200 30,10 34,80 41,20 41,20 51,50

tot 250 37,50 43,50 51,50 51,50 64,60

tot 275 41,40 48,— 56,70 56,70 72,50

tot 300 45,— 52,10 61,40 61,40 77,30

tot 350 52,40 60,90 72,— 72,— 90,—

tot 400 60,40 69,40 82,60 82,60 102,50

tot 450 67,80 78,40 92,10 92,10 115,50
0102 0102 0102 0102 0102

Zaagblad

 

    

Ø
mm

TiN 
€

tot 60 5,65

tot 85 6,40

tot 110 12,35

tot 150 14,25

tot 200 17,15

tot 270 22,70
0102

Snijmessen SARADRILL
• per set

 

• Naderhand aangebrachte of nieuwe coatings voor het behoud of de verbetering van de 
doelmatigheid van verspaningsgereedschappen

• geringe laagdiktes in μ-bereik bieden en duidelijk betere bescherming tegen slijtage
• snelle afwikkeling, korte wachttijden
• andere soorten coating en coatings van andere gereedschappen op aanvraag mogelijk



30  2022 / 2023   NL  

EÉN CONTACTPERSOON – ALLES UIT EEN HAND
Melutec Metrology GmbH is een door DAkkS "Deutschen 
Akkreditierungsstelle GmbH" erkend en geaccrediteerd 
kalibreerlaboratorium voor dimensionele meeteenheden 
(lengtes, coördinatenmeettechniek, hoeken) alsmede voor 
mechanische meeteenheden (draaimomenten, weegschalen) 
en thermodynamische meeteenheden (temperatuur en relatieve 
luchtvochtigheid) conform DIN EN ISO/IEC 17025:2018. 

Melutec geeft uitgebreid advies over meetapparatuurbewaking, 
kalibratie van alle fysische maten en eenheden. Op verzoek 
kan meetapparatuur door ons worden gerepareerd of 
onderhouden. Daarnaast kalibreert Melutec ook stationaire 
meetapparatuurinrichtingen ter plaatse. Bewijskrachtige, 
internationaal erkende kalibratiecertificaten en een korte 
doorlooptijd maken ons dienstenpakket compleet.

FABRIEKSKALIBRATIE VOOR MEETAPPARATUUR
• alle artikelen van de DAkkS-kalibratie
• Diameter
• Lengte
• Schroefdraad
• Vorm
• Elektrische meetapparatuur

• Massa
• Draaimoment
• Kracht
• Temperatuur
• Vocht
• Weegschaal

DAKKS-KALIBREERSERVICE VOOR
Handmeetinstrumenten
• Schuifmaten
• Beugelmicrometers
• Instelmaten
• Inbouw-, speciale en dieptemicrometers
• Binnenmeetapparaten (Subito, spreid- en 

boringsmeetkoppen)
• Binnenmicrometers met 

2-punts- en 3-lijnscontact
• Hoogteschuifmaten
• Schroefdraadmeetdraden
• Draadmeetinzetstukken
• Lengtemeetapparaten tot 5000 mm
• Hoogtemeetapparaten
• Elektronische lengtemeettasters,  

inductieve sensoren

Paralleleindmaten en kalibers
• Paralleleindmaten
• Schroefdraadkalibers (alle meetprocedures)
• Controlestiften
• Grenspenkalibers
• Fijntaster-bekkalibers
• Instelringen

Meetklokken
• Meetklokken
• Meetkloktasters
• Zwenktasters
• Fijntasters

Hulpmiddelen
• Haarlinialen
• Eindmaatmeters
• Bandmaten
• Lijnschalen
• Bandmeetapparaten tot 5000 mm
• Hoek (haar,- vlak- en aanslaghoek)
• Voeler- en radiuskalibers
• Bekkalibers
• Hardsteenplaten

Temperatuur en massa
• Weegschalen
• Thermometers
• Hygrometers
• Vochtmeetapparaten

Optiek
• Meetmicroscoop
• Meetprojectoren

Overige
• Rondheid
• Rechtheid
• Cilindervorm
• Parallelliteit
• Momentsleutels
• Referentiekogels voor 

coördinatenmeetapparaten
• Vlakheid- en effenheidsstandaarden
• Taststiften
• Elektronische meettasters
• Controlecilinders
• Halterkogeltasters voor schroefdraadmeting
• Vergrotingsstandaard (flick)
• Vlakke en vlakglasmeetapparatuur

Voorbereiding Kalibreren Opvolgingsservice Totaalservice
• Reiniging
• Tempering

• Afstellen van de meetapparatuur
• Normconforme kalibratie volgens  

VDI/VDE/DGQ, DKD-richtlijnen, 
nationale en internationale regelgeving, 
instructies van de fabrikant alsmede 
bedrijfsinterne voorschriften

• op verzoek met keuringsplaatje/gravure

• Conservering met olie
• Onderdompeling in smelt  

(op verzoek)
• Verpakking

• Reparatie op verzoek

GRATIS AFHALEN
Binnen Duitsland kosteloos ophalen van de 
meetinstrumenten op de volgende werkdag 
met onze kalibratiebox (milieuvriendelijke 
herbruikbare verpakking). De meetinstrumenten 
worden zeker binnen 24 uur geleverd. 

Meetinstrumenten kunnen ook met een  
pakketdienst worden verzonden:

SARTORIUS Werkzeuge  
GmbH & Co. KG
Kalibreerservice
Harkortstraße 54
40880 Ratingen

1

2

3

4

5
Aanvraag 

Kalibratiebox

kosteloos 
Afhalen

Ontvangst van de 
meetinstrumenten

Voorbereiden en 
kalibreren

Retour 
zenden

Normconforme meetapparatuurbewakingsservice  INFO

PROCESVERLOOP

VERLOOP 
VAN HET 
PROCES
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EÉN CONTACTPERSOON – ALLES UIT EEN HAND
Melutec Metrology GmbH is een door DAkkS "Deutschen 
Akkreditierungsstelle GmbH" erkend en geaccrediteerd 
kalibreerlaboratorium voor dimensionele meeteenheden 
(lengtes, coördinatenmeettechniek, hoeken) alsmede voor 
mechanische meeteenheden (draaimomenten, weegschalen) 
en thermodynamische meeteenheden (temperatuur en relatieve 
luchtvochtigheid) conform DIN EN ISO/IEC 17025:2018. 

Melutec geeft uitgebreid advies over meetapparatuurbewaking, 
kalibratie van alle fysische maten en eenheden. Op verzoek 
kan meetapparatuur door ons worden gerepareerd of 
onderhouden. Daarnaast kalibreert Melutec ook stationaire 
meetapparatuurinrichtingen ter plaatse. Bewijskrachtige, 
internationaal erkende kalibratiecertificaten en een korte 
doorlooptijd maken ons dienstenpakket compleet.

FABRIEKSKALIBRATIE VOOR MEETAPPARATUUR
• alle artikelen van de DAkkS-kalibratie
• Diameter
• Lengte
• Schroefdraad
• Vorm
• Elektrische meetapparatuur

• Massa
• Draaimoment
• Kracht
• Temperatuur
• Vocht
• Weegschaal

DAKKS-KALIBREERSERVICE VOOR
Handmeetinstrumenten
• Schuifmaten
• Beugelmicrometers
• Instelmaten
• Inbouw-, speciale en dieptemicrometers
• Binnenmeetapparaten (Subito, spreid- en 

boringsmeetkoppen)
• Binnenmicrometers met 

2-punts- en 3-lijnscontact
• Hoogteschuifmaten
• Schroefdraadmeetdraden
• Draadmeetinzetstukken
• Lengtemeetapparaten tot 5000 mm
• Hoogtemeetapparaten
• Elektronische lengtemeettasters,  

inductieve sensoren

Paralleleindmaten en kalibers
• Paralleleindmaten
• Schroefdraadkalibers (alle meetprocedures)
• Controlestiften
• Grenspenkalibers
• Fijntaster-bekkalibers
• Instelringen

Meetklokken
• Meetklokken
• Meetkloktasters
• Zwenktasters
• Fijntasters

Hulpmiddelen
• Haarlinialen
• Eindmaatmeters
• Bandmaten
• Lijnschalen
• Bandmeetapparaten tot 5000 mm
• Hoek (haar,- vlak- en aanslaghoek)
• Voeler- en radiuskalibers
• Bekkalibers
• Hardsteenplaten

Temperatuur en massa
• Weegschalen
• Thermometers
• Hygrometers
• Vochtmeetapparaten

Optiek
• Meetmicroscoop
• Meetprojectoren

Overige
• Rondheid
• Rechtheid
• Cilindervorm
• Parallelliteit
• Momentsleutels
• Referentiekogels voor 

coördinatenmeetapparaten
• Vlakheid- en effenheidsstandaarden
• Taststiften
• Elektronische meettasters
• Controlecilinders
• Halterkogeltasters voor schroefdraadmeting
• Vergrotingsstandaard (flick)
• Vlakke en vlakglasmeetapparatuur

Voorbereiding Kalibreren Opvolgingsservice Totaalservice
• Reiniging
• Tempering

• Afstellen van de meetapparatuur
• Normconforme kalibratie volgens  

VDI/VDE/DGQ, DKD-richtlijnen, 
nationale en internationale regelgeving, 
instructies van de fabrikant alsmede 
bedrijfsinterne voorschriften

• op verzoek met keuringsplaatje/gravure

• Conservering met olie
• Onderdompeling in smelt  

(op verzoek)
• Verpakking

• Reparatie op verzoek

GRATIS AFHALEN
Binnen Duitsland kosteloos ophalen van de 
meetinstrumenten op de volgende werkdag 
met onze kalibratiebox (milieuvriendelijke 
herbruikbare verpakking). De meetinstrumenten 
worden zeker binnen 24 uur geleverd. 

Meetinstrumenten kunnen ook met een  
pakketdienst worden verzonden:

SARTORIUS Werkzeuge  
GmbH & Co. KG
Kalibreerservice
Harkortstraße 54
40880 Ratingen

1

2

3

4

5
Aanvraag 

Kalibratiebox

kosteloos 
Afhalen

Ontvangst van de 
meetinstrumenten

Voorbereiden en 
kalibreren

Retour 
zenden

Normconforme meetapparatuurbewakingsservice  INFO

PROCESVERLOOP

VERLOOP 
VAN HET 
PROCES

 

• Biedt de mogelijkheid diverse dagelijks werkzaamheden te automatiseren.
• Automatische elektronische datavergelijking met het kalibratielaboratorium
• Testmiddelgegevens worden automatisch geselecteerd en geëxtraheerd.
• Testmiddelstatistieken worden bij het extraheren automatisch gemaakt.
• Automatische bijwerking van de kalibratiegegevens door het kalibratielaboratorium

Voordelen
• Toegang via elke internetverbinding
• Geen installatie van software op de computer
• Voldoet aan alle normeisen zoals ISO 9001, IATF 16949, DIN EN ISO/IEC 17025
• Diverse filtermogelijkheden ter beperking van gedetailleerde gegevens voor het beheer van de testmiddelen
• Kostenbesparing door het vaststellen van testintervallen (bijv. 1 jaar, 6 maanden, 78 dagen)
• De testmiddelgeschiedenis geeft informatie over de toestand van de meetapparatuur
• Beheermogelijkheden via toewijzingen zoals kostenplaats. gebruiksplaats etc.

ProCal-PMV beheer van test- en meetinstrumenten 

 

 

     

Type   
 Art. nr. €

ProCal instellingstarief (eenmalig) 071300 0014 300,—

ProCal PMV cloudversie 1 cliënt (3 gebruikers) - 1 vast jaarbedrag 071300 0001 178,80

ProCal PMV cloudversie 1 bijkomende cliënt - 1 jaartarief 071300 0002 178,80

ProCal PMV cloudversie 1 bijkomende user 071300 0003 25,—

ProCal testapparatuurbeheer training online (1 dag) 071300 0013 700,—
0199

Software ProCal-PMV
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Fabrieks-kalibratiecertificaten INFO

MELUTEC Metrology GmbH
Helmholtzstraße 11

D-71573 Allmersbach i.T.

Kalibrierschein
Calibration certificate

Gegenstand
Object

Fabrikate/Serien-Nr.
Serial number

Hersteller
Manufacturer

Typ
Type

Auftraggeber
Customer

Auftragsnummer
Order No.

Datum der Kalibrierung
Date of calibration

Anzahl der Seiten des Kalibrierscheines
Number of pages of the certificate

3

28.02.2020

Musterkalibrierschein (28.02.2020)

Mustermann GmbH
Musterstrasse 26
99999 Musterhausen

293-522

Mitutoyo-Messgeräte GmbH

BMS (S.-Nr.: 1234)

Bügelmessschraube Normalausführung mit
Ziffernanzeige (Digital) 

Mustermann
99999 Musterhausen

0 mm - 25 mm, 0,001 mm

This calibration certificate may only be reproduced completely and unchanged. Extracts or changes are subject to approval
of the issuing calibration laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.

Für die Einhaltung einer angemessenen Frist
zur Wiederholung der Kalibrierung ist der
Benutzer verantwortlich.

The user is obliged to have the object
recalibrated at appropriate intervals.

Dieser Kalibrierschein darf nur vollständig und unverändert weiterverbreitet werden. Auszüge oder Änderungen bedürfen der Genehmigung
des ausstellenden Kalibrierlaboratoriums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift haben keine Gültigkeit.

Datum
Date

Leiter des Kalibrierlaboratoriums
Head of the calibration laboratory

Bearbeiter
Person in charge

28.02.2020 S. FegerK. Welle

77722.169219.0

Kalibrierschein-Nummer
Calibration Certificate Number

melutec metrology
calibration & services

Kalibrierdienstleistungen
Erstbemusterungen

Lohnmessungen
Vor Ort-Kalibrierungen

Prüfmittel-Management

Naam en adres van het 
kalibratielaboratorium

Kalibratiecertificaatnr.

Naam en adres van de klant

Naam en handtekening van de 
controleur

Kalibratiedatum

De genoemde informatie is te vinden op de eerste pagina van 
het kalibratiecertificaat. Meer informatie zoals kalibratie- en 
meetprocedures, interne informatie en de afwijkingsspanne 

van de weergave is te vinden op de andere pagina's van het 
kalibratiecertificaat.
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DAkkS-kalibratiecertificaten  INFO

Kalibrierzeichen
Calibration mark

Gegenstand
Object

Fabrikate/Serien-Nr.
Serial number

Hersteller
Manufacturer

Typ
Type

Auftraggeber
Customer

Auftragsnummer
Order No.

Datum der Kalibrierung
Date of calibration

Anzahl der Seiten des Kalibrierscheines
Number of pages of the certificate

4

28.02.2020

Musterkalibrierschein (28.02.2020)

Mustermann GmbH
Musterstrasse 26
99999 Musterhausen

293-522

Mitutoyo-Messgeräte GmbH

BMS (S.-Nr.: 1234)

Bügelmessschraube Normalausführung mit
Ziffernanzeige (Digital) 

Mustermann
99999 Musterhausen

0 mm - 25 mm, 0,001 mm

This calibration certificate may not be reproduced other than in full except with the permission of both the Deutsche Akkreditierungsstelle
GmbH and the issuing laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.

2020-02

D-K-

15048-01-00

013925

Dieser Kalibrierschein dokumentiert die
metrologische Rückführbarkeit auf nationale
Normale zur Darstellung der Einheiten in
Übereinstimmung mit dem Internationalen
Einheitensystem (SI).
Die DAkkS ist Unterzeichner der multilateralen
Übereinkommen der European co-operation
for Accreditation (EA) und der International
Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
zur gegenseitigen Anerkennung der Kalibrier-
scheine.
Für die Einhaltung einer angemessenen Frist
zur Wiederholung der Kalibrierung ist der
Benutzer verantwortlich.

This calibration certificate documents the
metrological traceability to national standards,
which realize the units of measurement
according to the International System of Units
(SI).
The DAkkS is signatory to the multilateral
agreements of the European co-operation for
Accreditation (EA) and of the International
Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
for the mutual recognition of calibration
certificates.
The user is obliged to have the object
recalibrated at appropriate intervals.

Dieser Kalibrierschein darf nur vollständig und unverändert weiterverbreitet werden. Auszüge oder Änderungen bedürfen der Genehmigung
sowohl der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH als auch des ausstellenden Kalibrierlaboratoriums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift
haben keine Gültigkeit.

Datum der Ausstellung
Date of issue

Leiter des Kalibrierlaboratoriums
Head of the calibration laboratory

Bearbeiter
Person in charge

28.02.2020 S. FegerK. Welle

Akkreditiert durch die

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

MELUTEC Metrology GmbH
Helmholtzstraße 11
D-71573 Allmersbach i.T.

Kalibrierschein
Calibration certificate

 / accredited by the

als Kalibrierlaboratorium im / as calibration laboratory in the

Deutschen Kalibrierdienst

Melutec biedt een kalibratiecertificaat conform DIN EN ISO/
IEC 17025. DAkkS-kalibratiecertificaten worden internationaal 
erkend en kunnen worden herleid naar nationale en internationale 
regelgeving. De belangrijkste informatie is te vinden op de eerste 
pagina van het kalibratiecertificaat. Meer informatie zoals kalibratie- 

en meetprocedures, interne informatie en de afwijkingsspanne 
van de weergave is te vinden op de andere pagina's van het 
kalibratiecertificaat. Bij DAkkS-kalibratiecertificaten zijn de teksten 
door DAkkS aangegeven. Op fabrieks-kalibratiecertificaten zijn 
teksten die verwijzen naar DAkkS niet toegestaan. 

ACCREDITATIESYMBOOL
Een DAkkS-kalibratiecertificaat is 
eenvoudig aan het logo te herkennen.

KALIBRATIEKENMERK
Het kalibratiekenmerk toont 
het certificaatnummer en het 
accreditatienummer van het 
kalibratielaboratorium alsmede de maand 
van de afgiftedatum.

Op verzoek is ook het hele 
kalibratiecertificaat in het Engels 
verkrijgbaar.

Kalibratiedatum

DUBBELE HANDTEKENING
De controle van de DAkkS-kalibratie vindt plaats met het vier-ogen-principe 
en moet worden voorzien van twee handtekeningen. Na de kalibratie wordt 
de juistheid van het kalibratiecertificaat gecontroleerd en bevestigd door de 
handtekening.

Fabrieks-kalibratiecertificaten INFO

MELUTEC Metrology GmbH
Helmholtzstraße 11

D-71573 Allmersbach i.T.

Kalibrierschein
Calibration certificate

Gegenstand
Object

Fabrikate/Serien-Nr.
Serial number

Hersteller
Manufacturer

Typ
Type

Auftraggeber
Customer

Auftragsnummer
Order No.

Datum der Kalibrierung
Date of calibration

Anzahl der Seiten des Kalibrierscheines
Number of pages of the certificate

3

28.02.2020

Musterkalibrierschein (28.02.2020)

Mustermann GmbH
Musterstrasse 26
99999 Musterhausen

293-522

Mitutoyo-Messgeräte GmbH

BMS (S.-Nr.: 1234)

Bügelmessschraube Normalausführung mit
Ziffernanzeige (Digital) 

Mustermann
99999 Musterhausen

0 mm - 25 mm, 0,001 mm

This calibration certificate may only be reproduced completely and unchanged. Extracts or changes are subject to approval
of the issuing calibration laboratory. Calibration certificates without signature are not valid.

Für die Einhaltung einer angemessenen Frist
zur Wiederholung der Kalibrierung ist der
Benutzer verantwortlich.

The user is obliged to have the object
recalibrated at appropriate intervals.

Dieser Kalibrierschein darf nur vollständig und unverändert weiterverbreitet werden. Auszüge oder Änderungen bedürfen der Genehmigung
des ausstellenden Kalibrierlaboratoriums. Kalibrierscheine ohne Unterschrift haben keine Gültigkeit.

Datum
Date

Leiter des Kalibrierlaboratoriums
Head of the calibration laboratory

Bearbeiter
Person in charge

28.02.2020 S. FegerK. Welle

77722.169219.0

Kalibrierschein-Nummer
Calibration Certificate Number

melutec metrology
calibration & services

Kalibrierdienstleistungen
Erstbemusterungen

Lohnmessungen
Vor Ort-Kalibrierungen

Prüfmittel-Management

Naam en adres van het 
kalibratielaboratorium

Kalibratiecertificaatnr.

Naam en adres van de klant

Naam en handtekening van de 
controleur

Kalibratiedatum

De genoemde informatie is te vinden op de eerste pagina van 
het kalibratiecertificaat. Meer informatie zoals kalibratie- en 
meetprocedures, interne informatie en de afwijkingsspanne 

van de weergave is te vinden op de andere pagina's van het 
kalibratiecertificaat.
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• DAkkS-kalibratie: Kalibratie en documentatie conform “Deutscher Akkreditierungstelle GmbH”
• Fabriekskalibratie: Controle en documentatie volgens VDI/VDE/DGQ 2618, informatie van de 

fabrikant of nationale of internationale richtlijnen
• Als in de bestelling niet anders is aangegeven, wordt standaard een geaccrediteerde kalibratie 

uitgevoerd.

Kalibratie meettoestel met meetapparaten
 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 200 072008 W001 8,80 072008 D001 16,—

tot 300 072008 W002 16,— 072008 D002 21,—

tot 600 072008 W003 38,— 072008 D003 39,—

tot 750 072008 W004 40,— 072008 D004 46,—

tot 1000 072008 W005 46,— 072008 D005 53,—

tot 2000 072008 W006 164,— 072008 D006 148,—

tot 3000 072008 W901 238,—   
0103 0103

Schuifmaat en diepteschuifmaat conform DIN 862
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618, schuifmaat blad 9.1 en 

diepteschuifmaat blad 9.2

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 300 071270 W001 30,— 071270 D001 40,—

tot 600 071270 W002 36,— 071270 D002 58,—

tot 1000 071270 W003 61,— 071270 D003 74,—

tot 2000 071270 W004 146,— 071270 D004 150,—
0103 0103

Hoogteschuifmaten en afschrijfapparaten
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 9.3

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 300 071280 W001 210,— 071280 D001 284,—

tot 600 071280 W002 285,— 071280 D002 384,—

tot 1000 071280 W003 435,— 071280 D003 524,—
0103 0103

Hoogtemeetapparaten
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 16.1 resp. conform de informatie van 

de fabrikant, bijv. MITUTOYO-Linear-Height, Microhite, Trimos, Digimahr, Mauser
• Let op: Voor de kalibratie is de originele taster nodig!

 
 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 3 071240 W001 18,50 071240 D001 26,—
0103 0103

Fijntasters
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 11.2

  

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 1 071250 W001 16,— 071250 D001 24,—

tot 3 071250 W002 20,— 071250 D002 32,—
0103 0103

Aftastmeetapparaten
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 11.3

 
 

        

Meetspanne
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

3 073009 W001 14,— 073009 D001 23,—

5 073009 W002 14,— 073009 D002 23,—

10 073009 W003 14,— 073009 D003 23,—

25,4 073009 W004 20,— 073009 D004 28,—

30 073009 W005 20,— 073009 D005 28,—

50,8 073009 W006 28,— 073009 D006 36,—

100 073009 W007 42,— 073009 D007 59,—
0103 0103

Meetklokken met analoge of digitale uitlezing
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 11.1

 

DAkkS-kalibratie 

inclusief DAkkS-

plaatje
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Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 25 070160 W001 14,— 070160 D001 20,50

tot 100 070160 W002 15,— 070160 D002 22,50

tot 300 070160 W003 25,— 070160 D003 32,—

tot 500 070160 W004 30,— 070160 D004 36,—

tot 1000 070160 W005 88,— 070160 D005 102,—

tot 1500 070160 W901 98,—   

tot 2000 070160 W902 188,—   
0103 0103

Beugelschroefmaten met een spindelverstelweg tot 25 mm
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 10.1
• Bij beugelmicrometers met verwisselbare inzetstukken worden de inzetten apart gekalibreerd. Deze 

worden steeds zoals de kalibratie van een beugelmicrometer berekend.

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 50 075033 W001 9,50 075033 D001 16,—

tot 100 075033 W002 9,50 075033 D002 18,—

tot 200 075033 W003 17,— 075033 D003 24,—

tot 300 075033 W004 17,— 075033 D004 29,—

tot 400 075033 W005 23,— 075033 D005 36,—

tot 500 075033 W006 23,— 075033 D006 50,—
0103 0103

Instelmaten voor beugelschroefmaten
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 4.4

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 200 072003 W001 30,— 072003 D001 36,—

tot 500 072003 W002 50,— 072003 D002 64,—

tot 1000 072003 W902 78,—   
0103 0103

Binnenschroefmaten met tweepuntscontact conform DIN 863, deel 4, Vorm A1 en A2
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 10.7
• Verstelbereik van de spil tot 25 mm
• Bij binnenmicrometers met verlengstukken worden de verlengingen apart gekalibreerd. Deze worden 

steeds zoals de kalibratie van een binnenmicrometer berekend.

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 25 072002 W001 19,— 072002 D001 26,—

tot 100 072002 W002 25,— 072002 D002 31,—

tot 250 072002 W003 35,— 072002 D003 41,—
0103 0103

Binnenmicrometers met 3-lijnscontact volgens DIN 863, deel 4, vorm C1 en C2
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 10.8
• Verstelbereik van de spil tot 25 mm

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 100 074009 W001 22,— 074009 D001 29,—

tot 200 074009 W002 30,— 074009 D002 39,—

tot 500 074009 W003 58,— 074009 D003 64,—
0103 0103

Dieptemicrometers conform DIN 863, deel 2
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 10.5
• Verstelbereik van de spil tot 25 mm
• Bij dieptemicrometers met verlengstukken worden de verlengingen apart gekalibreerd. Deze worden steeds 

zoals de kalibratie van een dieptemicrometer berekend.

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

0 tot 25 071230 W001 44,— 071230 D001 48,—

0 tot 50 071230 W002 52,— 071230 D002 56,—
0103 0103

Inbouwschroefmaten met analoge of digitale aflezing
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 10.4

 

Vervolg volgende pagina >>>
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Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 100 074008 W001 43,— 074008 D001 62,—

tot 200 074008 W002 75,— 074008 D002 79,—

tot 300 074008 W901 96,—   

tot 400 074008 W902 125,—   

tot 500 074008 W903 156,—   

tot 600 074008 W904 189,—   
0103 0103

Bekkalibers met meetklok of fijnmeetklok
• Kalibratie en documentatie van de parallelliteit, vlakheid van de meetvlakken 

alsmede de herhaalbaarheid conform de informatie van de fabrikant
• Tekstkosten voor weergevend meetapparaat worden apart berekend.

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 25 070170 W001 28,— 070170 D001 40,—

tot 100 070170 W002 36,— 070170 D002 46,—

tot 200 070170 W003 58,— 070170 D003 62,—
0103 0103

Fijnmeetklok-beugelschroefmaat volgens DIN 863, deel 3
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 10.3

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 100 072007 W001 19,— 072007 D001 26,—

tot 200 072007 W002 23,— 072007 D002 36,—

tot 500 072007 W003 36,— 072007 D003 62,—
0103 0103

Buitensneltaster
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 12.1/13.1

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

3 tot 100 072006 W001 19,— 072006 D001 26,—

tot 200 072006 W002 23,— 072006 D002 30,—
0103 0103

Binnen sneltaster
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 13.1

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 200 071220 W001 58,— 071220 D001 62,—
0103 0103

Diktesnelmeter
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 12.1
• Kalibratiekosten voor weergevend meetapparaat worden apart berekend.

 

 

        

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

alle 075011 W001 30,— 075011 D001 42,—
0103 0103

Binnenfijnmeetapparaten met meetklok of fijnmeetklok
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 13.2
• DAkkS-kalibratie: Subitos tot 300 mm, boringsmeetdoornen tot 100 mm, tastkoppen/

expansiedoorn 1,75 tot 25 mm
• Kalibratiekosten voor weergevend meetapparaat worden apart berekend.
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Uitvoering Fabriekskalibratie 
apparaat 

 Art. nr. €
een taster 079942 W901 115,—

0103

Ruwheidsmeters, mobiele uitvoering
• Kalibratie en documentatie conform DKD-richtlijn en de informatie van de fabrikant
• Controle van stationaire ruwheidsmeters op de plaats van opstelling op aanvraag

 

 

        

Uitvoering Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

0° tot 360° 075007 W001 38,— 075007 D001 46,—

extra liniaal 075007 W002 24,— 075007 D002 26,—
0103 0103

Hoekmeter met mechanische, optische of digitale aflezing
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 7.2

 

 

        

Gevoeligheid
mm/m

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 0,005 075008 W001 248,— 075008 D001 478,—

tot 0,01 075008 W002 248,— 075008 D002 260,—

tot 0,02 075008 W003 50,— 075008 D003 96,—

>0,02 tot 0,05 075008 W004 50,— 075008 D004 86,—

>0,05 tot 0,10 075008 W005 44,— 075008 D005 74,—

>0,10 tot 0,40 075008 W006 35,— 075008 D006 64,—
0103 0103

Hellingmeters horizontaal en verticaal (waterpassen, raamwaterpassen)
• Kalibratie en documentatie volgens informatie van de fabrikant
• andere uitvoeringen en nauwkeurigheden op aanvraag

 

 

 

 

        

Uitvoering Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

0° tot 180° 075006 W001 30,— 075006 D001 33,—

elektronische “goniometer” 075006 W002 89,— 075006 D002 93,—
0103 0103

Graadmeter met streeponderverdeling
• Kalibratie en documentatie van de haakse afwijkingen volgens informatie van de fabrikant

 

 

     

Benaming Fabriekskalibratie 
ruwheidsstandaard 

 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 

 Art. nr. €
C + D 073103 W158 140,— 140,—

0103

Ruw- of ribbelnormaal voor ruwheidstesters
• Kalibratie en documentatie conform DKD-richtlijn
• Type C: geometriestandaard
• Type D: Ruwnormaal
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• Afhankelijk van de wensen van de gebruiker bieden wij kalibratie van parallelle eindmaten aan in verschillende vormen van 
kalibratie: 
Fabriekskalibratie: Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 3.1 optie 5.3.3 
DAkkS-kalibratie: Kalibratie en documentatie conform DKD-R 4-3 blad 3.1 optie 5.3.2

Kalibratie paralleleindmaten
 

 

 

        

Inhoud Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

32-delig 075013 W032 256,— 075013 D032 452,—

47-delig 075013 W047 376,— 075013 D047 662,—

87-delig 075013 W087 696,— 075013 D087 1.222,—

103-delig 075013 W103 824,— 075013 D103 1.446,—
0103 0103

Parallelle eindmatensets volgens DIN EN ISO 3650, nauwk. 0, 1 of 2
• Staal, hard metaal of keramiek
• andere setsamenstellingen of nauwkeurigheden op aanvraag

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 100 073103 W084 8,— 075017 D010 18,—

tot 200 073103 W146 35,— 075017 D001 59,—

tot 300 073103 W147 55,— 075017 D002 64,—

tot 400 073103 W148 60,— 075017 D003 79,—

tot 500 073103 W149 90,— 075017 D004 94,—

tot 600 073103 W150 98,— 075017 D006 168,—

tot 700 073103 W151 98,— 075017 D007 168,—

tot 800 073103 W152 98,— 075017 D008 168,—

tot 900 073103 W153 98,— 075017 D009 168,—

Tussenmaat 073103 W085 16,— 075017 D011 24,—
0103 0103

Afzonderlijke paralleleindmaten volgens DIN EN ISO 3650, Gen. 0, 1 of 2
• Staal, hard metaal of keramiek
• Afzonderlijke paralleleindmaten >1000 mm op aanvraag
• Tussenmaten zijn speciale maten die gewoonlijk niet beschikbaar zijn in standaardsets, (bijv. 5,1 mm of 

50,45 mm).

 

• DAkkS-kalibratie: Kalibratie en documentatie conform “Deutscher Akkreditierungstelle GmbH”
• Fabriekskalibratie: Controle en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618, informatie van de 

fabrikant of nationale of internationale richtlijnen
• Als in de bestelling niet anders is aangegeven, wordt standaard een geaccrediteerde kalibratie 

uitgevoerd.

Kalibratie stoffelijke maten
 

 

    

Meetbereik
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

tot 500 079924 W901 460,—

tot 1000 079924 W902 770,—

tot 1500 079924 W903 990,—
0103

Getrapte eindmaten van staal
• Kalibratie en documentatie volgens informatie van de fabrikant

 

Hoekeindmaten van staal
• Fabriekskalibratie: Controle van de meetvlakken en documentatie van de hoekafwijking ten opzichte van de 

nominale hoek

 

    

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 

inclusief DAkkS-

plaatje

DAkkS-kalibratie 

inclusief DAkkS-

plaatje

DAkkS - kalibratie op 
aanvraag

 

    

Hoekeindmaattolerantie Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

alles 079922 W901 47,—

0103

    

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS - kalibratie op 
aanvraag
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Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

1 tot 2 075635 W001 34,— 075635 D001 48,—

tot 3 075635 W002 25,— 075635 D002 39,—

tot 50 075635 W003 18,— 075635 D003 31,50

tot 100 075635 W004 21,— 075635 D004 44,—

tot 200 075635 W005 30,— 075635 D005 62,—

tot 250 075635 W006 78,— 075635 D006 82,—
0103 0103

Instelringen, goed- of afkeurringkalibers
• Fabriekskalibratie: 5.3.4 controle en documentatie van de diameter op drie niveaus en 

90° verschoven conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 4.1
• DAkkS-kalibratie: volgens optie 5.3.3 standaard kalibratie voor nieuwe kalibers voor de 

toepassing als gebruiksstandaard voor de maatoverdraging
• Instelringen met afwijkende bouwmaten van DIN 2250 worden gecontroleerd op basis 

van de tolerantiegegevens van de fabrikant.
• Nominale maten >250 mm op aanvraag

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

0,1 tot 1 074011 W001 8,— 074011 D001 12,—

1 tot 10 074011 W002 5,— 074011 D002 9,—

10 tot 20 074011 W003 7,— 074011 D003 11,—

20 tot 40 074011 W004 20,— 074011 D004 24,—
0103 0103

Controlestiften volgens DIN 2269 tot nominale maat 40 mm
• Fabriekskalibratie: Controle en documentatie conform optie 5.3.3
• Controle met uitgebreide documentatie op aanvraag: omvat bijkomend de documentatie van de 

cirkelvormafwijking en van de vormafwijking van de cilindermantellijn
• Controlestiften met nominale maat >40 mm: zie goedkeurpenkalibers artikel-nr. 075038....

 

 

        

Uitvoering
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

0,25 tot 6 075662 W001 28,— 075662 D001 40,—
0103 0103

Verwisselbare schroefdraadmeetinzetstukken voor 
beugelschroefmaten
• Fabriekskalibratie: Bepaling van de haakse afwijking van inkeping en kegel 

alsmede van hun rechtheidsafwijkingen
• Prijzen per paar bestaand uit prisma en kegel

 

 

          

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 500 075003 W001 28,— 075003 D001 39,—

tot 1000 075003 W002 42,— 075003 D002 59,—

tot 2000 075003 W003 65,— 075003 D003 96,—

tot 3000 075003 W004 80,— 075003 D004 102,—

tot 5000 075003 W901 100,—   
0103 0103

Lijnschalen en stalen linialen volgens DIN 865
• Fabriekskalibratie: kalibratie volgens informatie van de fabrikant
• DAkkS-kalibratie: vindt plaats bij OIML R35-1
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• DAkkS-kalibratie: Kalibratie en documentatie conform “Deutscher Akkreditierungstelle GmbH
• Fabriekskalibratie: Controle en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618, informatie van de fabrikant of 

nationale of internationale richtlijnen
• Als in de bestelling niets anders is aangegeven, wordt standaard een geaccrediteerde kalibratie uitgevoerd.
• De hieronder vermelde prijzen voor schroefdraadkalibers zijn geldig voor enkelvoudige schroefdraden. Bij 

meervoudige schroefdraden moet de basisprijs voor enkelvoudige schroefdraden worden vermenigvuldigd met 
het aantal schroefgangen.

Kalibratie draadkalibers
 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 3 075039 W001 28,— 075039 D001 36,—

tot 50 075039 W002 14,— 075039 D002 19,—

tot 100 075039 W003 19,— 075039 D003 23,—

tot 200 075039 W004 30,— 075039 D004 42,—

tot 350 075039 W006 85,— 075039 D006 89,—
0103 0103

Schroefdraad-goedkeurpenkalibers, schroefdraad-afkeurpenkalibers, instelkalibers
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 4.8
• Bepaling van de enkelvoudige flankdiameter (herhalingskalibratie)
• Nominale maten >350 mm op aanvraag

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 3 075016 W001 32,— 075016 D001 50,—

tot 50 075016 W002 17,— 075016 D002 23,—

tot 100 075016 W003 20,— 075016 D003 24,—

tot 200 075016 W004 84,— 075016 D004 88,—

tot 350 075016 W005 96,— 075016 D005 100,—
0103 0103

Grens-draadpenkalibers
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 4.8
• Bepaling van de enkelvoudige flankdiameter (herhalingskalibratie)
• Nominale maten >350 mm op aanvraag

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

2,5 tot 3 075690 W001 32,— 075690 D001 36,—

tot 50 075690 W002 15,— 075690 D002 23,—

tot 100 075690 W003 23,— 075690 D003 24,—

tot 200 075690 W004 52,— 075690 D004 56,—

tot 350 075690 W006 85,— 075690 D006 89,—
0103 0103

Schroefdraad-goedkeurringkalibers, schroefdraad-afkeurringkalibers, instelringen
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 4.9
• Bepaling van de enkelvoudige flankdiameter (herhalingskalibratie)
• Nominale maten >350 mm op aanvraag

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

3 tot 50 075682 W001 52,— 075682 D001 54,—

tot 100 075682 W002 52,— 075682 D002 54,—
0103 0103

Conusvormige schroefdraad-grenspenkalibers en schroefdraadringkalibers
• Kalibratie volgens nationale of internationale normen en documentatie van de flankdiameter 

in het meetniveau en van de flankdiameter-conushoek of de flankdiameter-conusafwijking en 
schroefdraadringkalibers

• Nominale maten >100 mm op aanvraag

 

 

DAkkS-kalibratie 

inclusief DAkkS-

plaatje
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• DAkkS-kalibratie: Kalibratie en documentatie conform “Deutscher Akkreditierungstelle GmbH”
• Fabriekskalibratie: Controle en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618, informatie van de 

fabrikant of nationale of internationale richtlijnen
• Als in de bestelling niet anders is aangegeven, wordt standaard een geaccrediteerde kalibratie uitgevoerd.

Kalibratie gladde meetkalibers
 

 

                

Nominale maat
mm

Grenspenkaliber 
fabriekskalibratie 

 Art. nr. €

Grenspenkaliber DAkkS-
kalibratie 

 Art. nr. €

Grensvlakpenkaliber 
fabriekskalibratie 

 Art. nr. €

Grensvlakpenkaliber 
DAkkS-kalibratie 

 Art. nr. €
tot 10 075036 W001 10,— 075036 D001 24,— 075037 W010 19,— 075037 D010 23,—

tot 50 075036 W002 13,50 075036 D002 28,— 075037 W001 24,— 075037 D001 28,—

tot 100 075036 W003 18,— 075036 D003 32,— 075037 W002 36,— 075037 D002 40,—

tot 200 075036 W004 22,— 075036 D004 56,— 075037 W003 78,— 075037 D003 82,—

tot 250 075036 W005 56,—22,— 075036 D005 152,—     

tot 300     075037 W004 112,— 075037 D004 116,—
0103 0103 0103 0103

Grenspenkalibers of grensvlakpenkalibers
• Fabriekskalibratie: Kalibratie en documentatie conform optie 5.3.4
• DAkkS-kalibratie: Controle en documentatie conform optie 5.3.3

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 10 075038 W001 9,— 075038 D001 22,—

tot 50 075038 W002 12,— 075038 D002 28,—

tot 100 075038 W003 15,— 075038 D003 32,—

tot 200 075038 W004 20,— 075038 D004 46,—

tot 250 075038 W005 25,— 075038 D005 154,—
0103 0103

Goed- of afkeurpenkalibers, volledig cilindrische uitvoering
• Fabriekskalibratie: Kalibratie en documentatie conform optie 5.3.4
• DAkkS-kalibratie: Controle en documentatie conform optie 5.3.3

 

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

3 tot 50 075686 W001 14,— 075686 D001 20,—

tot 100 075686 W002 18,— 075686 D002 22,—

tot 200 075686 W003 25,— 075686 D003 29,—

tot 300 075686 W004 36,— 075686 D004 40,—
0103 0103

Goed- of afkeur-bekkalibers
• Kalibratie conform VDI/VDE/DGQ 2618, blad 4.7 en documentatie van de 

werk- resp. eigen maten

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

3 tot 50 075693 W001 17,— 075693 D001 24,—

tot 100 075693 W002 20,— 075693 D002 26,—

tot 200 075693 W003 41,— 075693 D003 40,—

tot 300 075693 W004 48,— 075693 D004 50,—
0103 0103

Bekkalibers
• Kalibratie conform VDI/VDE/DGQ 2618, blad 4.7 en documentatie van de 

werk- resp. eigen maten

 

Vervolg volgende pagina >>>

DAkkS-kalibratie 

inclusief DAkkS-

plaatje
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Conische penkalibers of conische ringkalibers
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 4.12

 
 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
conisch ringkaliber 

 Art. nr. €

Fabriekskalibratie 
conisch penkaliber 

 Art. nr. €
3 tot 50 079934 W901 40,— 075682 W901 40,—

tot 100 079934 W902 50,— 075682 W902 55,—

tot 150   075682 W903 60,—

tot 200 079934 W903 70,—   

tot 300 079934 W904 178,—   
0103 0103

 

        

Uitvoering Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

1 blad 075666 W001 16,50 075666 D001 22,—

2-20 vellen (prijs per blad) 075666 W002 2,40 075666 D002 7,—

20 vellen 075666 W003 48,— 075666 D003 64,—
0103 0103

Voelermatenset conform DIN 2275
• alleen in kalibreerbare uitvoering
• Kalibratie en documentatie volgens DIN 2275

 

 

        

Uitvoering Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

1 blad 075667 W001 24,— 075667 D001 28,—

vanaf 10 vellen (prijs per blad) 075667 W002 3,60 075667 D002 7,60
0103 0103

Radiuskalibersets voor binnen- en buitenradius
• alleen in kalibreerbare uitvoering
• Kalibratie en documentatie volgens informatie van de fabrikant

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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• DAkkS-kalibratie: Kalibratie en documentatie conform “Deutscher Akkreditierungstelle GmbH”
• Fabriekskalibratie: Controle en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618, informatie van de 

fabrikant of nationale of internationale richtlijnen
• Als in de bestelling niet anders is aangegeven, wordt standaard een geaccrediteerde kalibratie uitgevoerd.

Kalibratie hulpmiddelen
 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 200 075035 W001 19,60 075035 D001 39,—

tot 500 075035 W002 23,— 075035 D002 39,—

tot 1000 075035 W003 40,— 075035 D003 62,—

tot 2000 075035 W902 58,—   

tot 3000 075035 W903 86,—   
0103 0103

Platte linialen
• Kalibratie en documentatie conform VDI/VDE/DGQ 2618 blad 5.1

 

 

        

Nominale maat
m

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 3 075004 W003 28,— 075004 D003 40,—

tot 5 075004 W005 30,— 075004 D005 52,—

tot 8 075004 W008 45,— 075004 D008 69,—

tot 10 075004 W010 45,— 075004 D010 80,—

tot 20 075004 W020 50,— 075004 D020 94,—

tot 30 075004 W030 50,— 075004 D030 100,—

tot 50 075004 W050 60,— 075004 D050 116,—

tot 100 075004 W100 120,— 075004 D100 228,—
0103 0103

Rolmaten
• Fabriekskalibratie: kalibratie volgens informatie van de fabrikant
• DAkkS-kalibratie: Kalibratie vindt plaats conform OIML R35-1

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 100 075034 W001 14,— 075034 D001 29,—

tot 200 075034 W002 21,— 075034 D002 34,—

tot 600 075034 W003 30,— 075034 D003 48,—

tot 1000 075034 W901 35,—   

tot 1500 075034 W902 89,—   
0103 0103

Haarlinialen volgens DIN 874, blad 5.2
• Kalibratie documentatie naar VDI/VDE/DGQ 2618 pagina 5.2

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 100 075664 W001 14,— 075664 D001 30,—

tot 600 075664 W002 20,— 075664 D002 40,—
0103 0103

Haar-, vlak- en aanslagwinkelhaken
• Kalibratie en documentatie van de maximale afwijking van vlakheid, 

rechthoekigheid en parallelliteit conform VDI/VDE/DGQ 2618, blad 7.1
• Nominale maat: Lengte van de grootste bek
• Andere formaten op aanvraag

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 100 075665 W001 26,— 075665 D001 50,—

tot 600 075665 W002 26,— 075665 D002 58,—
0103 0103

Centreerhoek
• alleen voor kalibratie geschikte uitvoering
• Kalibratie en documentatie volgens informatie van de fabrikant

 

 

        

Ø
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 50 075669 W001 124,— 075669 D001 128,—

tot 100 075669 W002 154,— 075669 D002 158,—
0103 0103

Planparallelle testglazen
• Kalibratie van de vlakheid, parallelliteit en dikte alsmede documentatie 

volgens de informatie van de fabrikant

 
Vervolg volgende pagina >>>

DAkkS-kalibratie 

inclusief DAkkS-

plaatje
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Ø
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 50 075668 W020 86,— 075668 D010 90,—

tot 100 075668 W002 124,— 075668 D002 103,—
0103 0103

Planglazen
• Kalibratie van de vlakheid en documentatie conform de informatie van de fabrikant

 

 

    

Uitvoering Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

alles 073103 W083 230,—
0103

Meetkloktester
• Kalibratie en documentatie volgens informatie van de fabrikant

 

 

    

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

alle 079928 W901 76,—
0103

Sinuslinialen conform DIN 2273
• Kalibratie en documentatie volgens DIN 2273 of volgens de informatie van de fabrikant

 

 

        

Nominale maat
mm

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

tot 400 075660 W001 480,— 075660 D001 484,—
0103 0103

Testkolommen van staal, graniet of keramiek
• DAkkS-DIN EN ISO 1101:2008

 

  

        

Uitvoering
N·m

Koppel
N·m

Fabriekskalibratie 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie 
 Art. nr. €

rechts aangevend > 1 - 1100 075048 W001 50,— 075048 D001 144,—

rechts en links aangevend > 1 - 1100 075048 W002 80,— 075048 D002 199,—

rechts activerend > 1 - 1100 075048 W011 38,— 075048 D011 102,—

rechts en links activerend > 1 - 1100 075048 W012 76,— 075048 D012 144,—
0103 0103

Momentsleutels volgens DIN EN ISO 6789-2:2017
• Fabriekskalibratie: Kalibratie en documentatie conform bedrijfsstandaard DIN 

ISO 6789-1:2017
• andere uitvoeringen op aanvraag  

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Gravure 079001 0001 5,50

Inspectiesticker 079001 0013 0,80

Verzegeling kalibers tot 50 mm 079001 0015 1,50

Verzegeling kalibers tot 200 mm 079001 0016 2,50
0103

Gravure, keuringsplaatje en verzegeling
• Graveren van het ident-nummer op meetinstrumenten
• Aanbrengen van het keuringsplaatje 

Voor het aanbrengen van het keuringsplaatje dient u maand en jaar van de volgende kalibratie in de 
bestelling aan te geven, anders wordt een herkalibratieperiode van 12 maanden toegepast.

• Verzegeling 
Op verzoek worden de kalibers met dompelwas verzegeld.
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

EN GA GEWOON VERDER:

SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEM
GEEFT HET OP.

 DE NIEUWE 
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 DE NIEUWE 
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Reparatieservice INFO

REPARATIE VAN GEREEDSCHAPPEN
• Tijdwinst: kortere vervangingstijd in vergelijking met de productietijd van 

een nieuw gereedschap.
• Reviseren van beschadigde verspaningsgereedschappen met 

wisselplaatzittingen volgens de modernste processen.
• Garantie voor de door de fabrikant van het nieuwe gereedschap 

gespecificeerde toleranties, geometrische vormen en slijtvastheid 
voor standaardgereedschappen en tekeningsgebonden speciale 
gereedschappen.

• Meetprotocol op aanvraag (meetprotocollen zijn in technische 
opzicht alleen dan zinvol wanneer alle plaatzittingen gerepareerd 
of gereviseerd zijn, omdat anders de volledige toleranties van het 
gereedschap niet kunnen worden gegarandeerd).

• Verlagen van de gereedschapskosten in de productie, omdat de kosten 
voor de revisie bij benadering slechts 50% van de nieuwprijs bedragen.

• Korte levertijden
• Stuur de gereedschappen kosteloos naar ons toe.
• De retourzending vindt plaats met berekening van de ontstane kosten.
• Op verzoek ontvangt u direct na de controle een raming van de kosten.

Het voordien/nadien-effect

REPARATIE VAN MEETINSTRUMENTEN
• Onderhoud van uw meetinstrumenten
• Nagenoeg alle belangrijke merken
• Bespaar tot wel 50% in vergelijking met de nieuwprijs
• Nieuw meetinstrument voor een speciale prijs bij een 

niet-rendabele reparatie
• Op verzoek: kalibratie door onze partnerwerkplaatsen

Wij vragen uw begrip voor het feit dat bij afwijzing 
van een kostenraming wij genoodzaakt zijn een vast 
verwerkingsbedrag van € 30,00 netto in rekening te 
brengen.

Meer informatie:

Service-management
service@sartorius-werkzeuge.de
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Handtappen

INFO Overzicht handtappen 226

Handtappen 227

Machinetappen

INFO Overzicht 
Machinetappen 232

Machinetappen blinde en 
doorlopende schroefdraad 235

Machinetappen  
Synchro 247

Machinesnijtappen 
M-SFT-DUPLEX 256

Machinesnijtappen 
V-TI-SFT/POT 262

Machinesnijtappen  
WHR-NI-SFT/POT 263

Machinesnijtappen 
M-SFT-DUPLEX DIN 5156 276

Machinedraadvormers

INFO Overzicht  
machinedraadvormers 280

Machinedraadvormers 281

Machinedraadvormers  
met inwendige koeling 283

Draadgereedschappen en toebehoren

VHM-tappen 287

Schroefdraadreparatiesets  
Helicoil plus 288

INFO Overzicht snijijzers 289

Snij-ijzers 290

Draadsnijgereedschapsets 296

Accessoires voor draadtappen  
en snij-ijzers 298

Verzink- en afbraamgereedschappen

INFO Overzicht verzinkboren 301

Conus- en afbraamverzinkboren 302

Vlakverzinkboren 311

Combi-vlakverzinkboren 312

Ruimgereedschappen

INFO Overzicht ruimers 315

 Hand-ruimers 316

HSS-machineruimers 318

VHM-machineruimers 323

VHM-hoogrendementruimers 325

Wisselkopruimers 326

Spilgereedschappen

MHD-gereedschapssysteem 
spilgereedschap 330

Hoongereedschappen 340

Technische gegevens

Aanbevolen toepassing 343

Boorgereedschappen

HSS-spiraalboren

INFO Overzicht boorgereedschappen  
HSS-snijmaterialen 51

Centreer- en centerboren 53

Spiraalboren
DIN 1897 58

Microboorgereedschappen
vanaf 0,05 mm 66

Spiraalboren
DIN 338 67

Diepgatboren 86

Spiraalboren met MK-schacht 95

Opboren 100

Trapboren 101

Plaatboor 102

VHM-spiraalboren

INFO Overzicht VHM-spiraalboren 104

Centreer- en centerboren 106

VHM-microboren 109

VHM-spiraalboren 
DIN 6539 112

VHM-hoogrendementboren
3xD 115

VHM-spiraalboren 
Conform DIN 338 128

VHM-hoogrendementboren 
5xD 131

VHM-hoogrendementboren 
8xD 147

VHM-hoogrendementboren
12xD 148

VHM-hoogrendementboren
tot 50xD 150

VHM-vlakboren 160

VHM-hoogrendementboren 
HIGH FEED 5xD 165

VHM-boorruimers 167

VHM-trapboren 168

Modulaire boorgereedschappen

INFO Overzicht  
modulaire boorgereedschappen 169

NC-centerboren 170

Wisselkopboren 172

Boorsysteem T-A Pro tot 15xD 181

Boorsysteem T-A GEN2 tot 32xD 187

Wisselplaat-volboren PHOENIX 
PD 199

Wisselplaat-volboren
PALBIT 199

Wisselplaat-boorsysteem
VORTEX DRILL 214

Volboorgereedschap 
SARADRILL 219

Boor- en draaigereedschap 
SARACUT 222

Fijne boorstang, verstelbaar 223

Opboren en verzinkboren 224

Achterwaartse verzinkboren 
180° 225
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Snijstof Hoogrendement-HSS
Hoogrendement-HSS
met kobaltlegering

Volhardmetaal

Coating Titanium-nitriet-coating Titanium-carbo-nitriet-coating Titanium-aluminium-nitriet-coating

Oppervlakbehandeling genitreerd oppervlak
stoomontlaten oppervlak 
(stoombehandeld)

Type / profiel
bijv. type N,  
voor normale materialen

bijv. type TLP 
diep-gat-profiel

bijv. type VA 
voor RVS-bewerking

Norm Volgens DIN 338 Volgens ISO-norm 10898 Volgens fabrieksnorm vervaardigd

Schachtuitvoering
Cilinderschacht 
volgens DIN 6535 HA

Cilinderschacht met 
Weldon-spanvlak

MK-schacht

Boordiepte
mogelijke boordiepte 
ten minste 3 x diameter

Punthoek Punthoek van de boor bedraagt 118°

Speciaal geslepen punt Kegelmantelslijping Dwarssneden puntig Oppervlakvlakslijp

Spiraalhoek
Spiraalhoek bedraagt 15°
rechts getwist

Draadtap 40° 
rechts getwist

Vorm centreerboor
Vorm A
voor centreerboringen 
zonder beschermverzinking

Vorm B
voor centreerboringen  
met kegelvormige beschermverzinking

Vorm R
voor centreerboringen  
met radius

Verzonken hoek Verzonken hoek bedraagt 60°

Schroefdraad metrische schroefdraad metrische fijnschroefdraad British Standard Whitworth

Schroefdraaddiepte
mogelijke schroefdraaddiepte 
2,5 x nominale diameter

Flankhoek Flankhoek bedraagt 60°

Aanzaagsnede
Draadtap met  
3,5-5 gangaansnijding

Draadtap met 
schilaansnijding

Draadtap recht vertand;
Draadvormer met oliegroeven

Type draadgat voor blinde schroefdraad voor doorlopende schroefdraad
voor blinde en doorlopende  
schroefdraad

Koelkanaaluitvoering Koelmiddelafvoer axiaal Koelmiddelafvoer radiaal

Snijsnelheden
meer informatie, bijvoorbeeld de aanbevolen 
snijwaarden, vindt u in de technische bijlage

Overzicht pictogrammen boorgereedschappen INFO
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ISO 10898 Fabrieksnorm DIN 1897 Fabrieksnorm DIN 338

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 5 x D
ISO P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K N P M K N P M K N P M K N H P M S N P K N P K N

Diameterbereik [mm] 3 - 20 3 - 20 4 - 20 4 - 20 1 – 12 1 – 20 1 – 13 1 – 14 1 – 20 13,5 – 25,0 0,5 – 16
Type extra lang extra lang NV NE NV TLP EX-SUS N N
Punthoek 120° 120° 90° 90° 130° 130° 130° 130° 120° – 140° 118° 118°
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-V3 HSS HSS
Coating, oppervlakbehandeling TiN stoomontl. TiN TiN TiN stoomontl. stoomontl.
Artikelnummer 100120…. 100121…. 100132…. 100122…. 101055.... 101052.... 101051.... 101085.... 114045.... 101080.... 101405....
Cataloguspagina 56 56 57 57 58 58 60 61 63 65 67

Overzicht spiraalboren HSS / HSS-E / HSS-E-PM
DIN 333 Fabrieksnorm DIN 332/2 DIN 333 ISO 10898

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte
ISO P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N

Diameterbereik [mm] 0,5 - 10 0,8 - 10 1 - 5 0,75 - 5 2 - 4 M3 - M12 M4 - M24 1 - 6,3 1 - 6,3 3 - 20 3 - 20
Type A A A A, lang A, overlong A A-FL R B
Punthoek 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60° 60°/120° 90° 90°
Snijstof HSS HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS HSS HSS-E HSS-E
Coating, oppervlakbehandeling TiAlN TiN
Artikelnummer 100101…. 100141…. 100109…. 100103…. 100104…. 102214…. 102215…. 100107…. 100105…. 100130…. 100131….
Cataloguspagina 53 53 53 54 54 55 55 55 56 56 56

DIN 1899 DIN 338

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D
ISO P M K N P K N P M S N N P M K N P M S N P M K N P M K P M K N P M K N H P M K S N

Diameterbereik [mm] 0,05 – 1,50 0,4 – 20,0 1 – 16 1 – 14 1 – 20 1 – 16 1 – 12 1 – 16 1 – 12 1 – 13 1 – 13 
Type N N N W N Ti TLP TLP TLP NV VA 
Punthoek 118° 118° 118° 130° 118° 130° 130° 130° 130° 135° 130°
Snijstof HSS-E-PM HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E 
Coating, oppervlakbehandeling stoomontl. TiN stoomontl. TiN TiAlN stoomontl.  
Artikelnummer 101075.... 101005.... 101008.... 101017.... 101006.... 101010.... 101013.... 101014.... 101012.... 101016.... 101018....
Cataloguspagina 66 67 67 71 72 72 76 76 76 79 80
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DIN 345 DIN 341 Fabrieksnorm DIN 343 DIN 8374 Fabrieksnorm

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 5 x D 5 x D 5 x D 10 x D > 10 x D
ISO P M K N P M K N P M S N P K N P M K S N P K N P K P K P K P M K N P M K N

Diameterbereik [mm] 5 – 50 12 – 35 12,5 – 23,0 10 – 50 8 – 25 7,8 – 40,0 M3 - M10 M3 - M10 M3 - M10 4 - 30 4 - 30
Type N N VA N TLP N fijn STEP STEP
Punthoek 118° 118° 130° 118° 130° 90° / 180° 90° 180°
Snijstof HSS HSS-E HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Coating, oppervlakbehandeling stoomontl. stoomontl.  stoomontl. stoomontl.  stoomontl.  stoomontl. TiN
Artikelnummer 101505.... 101507.... 101605.... 101601.... 101700.... 101515.... 102102…. 102103…. 102650…. 102652….
Cataloguspagina 95 96 97 98 99 100 101 101 101 102 102

Fabrieksnorm DIN 8037

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 3 x D
ISO P M K N P M K N P K S N H

Diameterbereik [mm] 3 - 61 3 - 61 2 – 16
Type TS TS
Punthoek 118°
Snijstof HSS HSS HM K10
Coating, oppervlakbehandeling  stoomontl. TiN
Artikelnummer 102660…. 102665…. 110501....
Cataloguspagina 102 102 103

DIN 338 Fabrieksnorm DIN 340 DIN 1869 Fabrieksnorm

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 5 x D 5 x D 5 x D 10 x D 10 x D 10 x D 10 x D > 10 x D 10 x D 15 x D 20 x D
ISO P M K S N P M K N H P M S N P K N P K N P M K N P M S N P K N P K P K P K

Diameterbereik [mm] 2 – 13 1 – 14 2 – 20 0,6 – 16,0 1 – 12 1 – 16 1 – 12 2 – 10 1,6 - 12 1,6 - 12 1,6 - 12
Type VA TLP EX-SUS N TLP TLP VA TLP TDXL TDXL TDXL
Punthoek 135° 130° 120° – 140° 118° 130° 130° 130° 130° 120° 120° 120°
Snijstof HSS-E HSS-E-PM HSS-E-V3 HSS HSS HSS-E HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E
Coating, oppervlakbehandeling TiN TiN stoomontl. TiN Nit. WXL WXL WXL
Artikelnummer 101076.... 101095.... 114050.... 101060.... 101061.... 101063.... 101062.... 101070.... 101099…. 101100…. 101101….
Cataloguspagina 81 82 84 86 87 88 90 91 92 93 94
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DIN 345 DIN 341 Fabrieksnorm DIN 343 DIN 8374 Fabrieksnorm

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 5 x D 5 x D 5 x D 10 x D > 10 x D
ISO P M K N P M K N P M S N P K N P M K S N P K N P K P K P K P M K N P M K N

Diameterbereik [mm] 5 – 50 12 – 35 12,5 – 23,0 10 – 50 8 – 25 7,8 – 40,0 M3 - M10 M3 - M10 M3 - M10 4 - 30 4 - 30
Type N N VA N TLP N fijn STEP STEP
Punthoek 118° 118° 130° 118° 130° 90° / 180° 90° 180°
Snijstof HSS HSS-E HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Coating, oppervlakbehandeling stoomontl. stoomontl.  stoomontl. stoomontl.  stoomontl.  stoomontl. TiN
Artikelnummer 101505.... 101507.... 101605.... 101601.... 101700.... 101515.... 102102…. 102103…. 102650…. 102652….
Cataloguspagina 95 96 97 98 99 100 101 101 101 102 102

Fabrieksnorm DIN 8037

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 3 x D
ISO P M K N P M K N P K S N H

Diameterbereik [mm] 3 - 61 3 - 61 2 – 16
Type TS TS
Punthoek 118°
Snijstof HSS HSS HM K10
Coating, oppervlakbehandeling  stoomontl. TiN
Artikelnummer 102660…. 102665…. 110501....
Cataloguspagina 102 102 103

DIN 338 Fabrieksnorm DIN 340 DIN 1869 Fabrieksnorm

Sortering op boordiepte 
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 5 x D 5 x D 5 x D 10 x D 10 x D 10 x D 10 x D > 10 x D 10 x D 15 x D 20 x D
ISO P M K S N P M K N H P M S N P K N P K N P M K N P M S N P K N P K P K P K

Diameterbereik [mm] 2 – 13 1 – 14 2 – 20 0,6 – 16,0 1 – 12 1 – 16 1 – 12 2 – 10 1,6 - 12 1,6 - 12 1,6 - 12
Type VA TLP EX-SUS N TLP TLP VA TLP TDXL TDXL TDXL
Punthoek 135° 130° 120° – 140° 118° 130° 130° 130° 130° 120° 120° 120°
Snijstof HSS-E HSS-E-PM HSS-E-V3 HSS HSS HSS-E HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E
Coating, oppervlakbehandeling TiN TiN stoomontl. TiN Nit. WXL WXL WXL
Artikelnummer 101076.... 101095.... 114050.... 101060.... 101061.... 101063.... 101062.... 101070.... 101099…. 101100…. 101101….
Cataloguspagina 81 82 84 86 87 88 90 91 92 93 94

                  
• voor centreerboringen zonder verzinking DIN 332 A
• spiraal vertand
• Oppervlak blank
• Ø 0,5 mm en 0,8 mm eenzijdig snijdend
• 100101.... precisiegeslepen uitvoering 

100141.... uit massief geslepen

Centreerboor     

Afb. vorm A

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 12 8 8  20 12 8     40     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L1 min./max. L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

0,50 3,15 0,6-0,8 mm 25 0,05 5 100101 0050 4,—    

0,80 3,15 1-1,3 mm 25 0,05 5 100101 0080 4,— 5 100141 0080 3,04

1,00 3,15 1,3-1,7 mm 31 0,05 5 100101 0100 4,— 5 100141 0100 3,04

1,25 3,15 1,6-2,0 mm 31 0,05 5 100101 0125 3,90 5 100141 0125 3,04

1,60 4 2,0-2,6 mm 35 0,05 5 100101 0160 4,— 5 100141 0160 3,04

2,00 5 2,5-3,1 mm 40 0,05 5 100101 0200 4,75 5 100141 0200 3,70

2,50 6,3 3,1-3,8 mm 45 0,05 5 100101 0250 5,95 5 100141 0250 4,27

3,15 8 3,9-4,6 mm 50 0,07 5 100101 0315 6,60 5 100141 0315 5,30

4,00 10 5,0-5,9 mm 55 0,07 1 100101 0400 7,70 1 100141 0400 6,70

5,00 12,5 6,3-7,2 mm 63 0,07 1 100101 0500 12,30 1 100141 0500 10,40

6,30 16 8,0-8,9 mm 71 0,14 1 100101 0630 21,90 1 100141 0630 17,70

8,00 20 10,1-11,1 mm 80 0,14 1 100101 0800 35,70 1 100141 0800 31,—

10,00 25 12,8-13,8 mm 100 0,21 1 100101 1000 64,90 1 100141 1000 54,70
1101 1102

 

 

          

Aantal 
stuks

Inhoud   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

15-delig 3 stuks 1,6 x 4 mm  |  3 stuks 2 x 5 mm  |  3 stuks 2,5 x 6,3 mm  |  
3 stuks 3,15 x 8 mm  |  2 stuks 4 x 10 mm  |  1 stuk 5 x 12,5 mm 100109 1015 89,10 100111 0001 72,60

1101 1102

Set

100109 1015

                    
• voor centreerboringen zonder verzinking DIN 332 A
• spiraal vertand, hoge rondloopprecisie

Centreerboor  

Afb. vorm A

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

100109....                   
40 20 20 15 10  20 20 5 5 5 80 50 40 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L1 min./max. L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 3,15 1,3-1,6 mm 31,5 0,01 5 100109 0100 12,80

1,25 3,15 1,6-1,9 mm 31,5 0,02 5 100109 0125 12,80

1,60 4 2-2,4 mm 30,3 0,02 5 100109 0160 12,80

2,00 5 2,5-2,9 mm 40 0,02 5 100109 0200 13,40

2,50 6,3 3,1-3,6 mm 45 0,03 5 100109 0250 15,65

3,15 8 3,9-4,4 mm 50 0,03 5 100109 0315 19,05

4,00 10 5-5,6 mm 56 0,04 1 100109 0400 23,40

5,00 12,5 6,3-6,9 mm 63 0,04 1 100109 0500 42,70
1101
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• lange uitvoering voor centreringen met toegangsproblemen
• voor centreerboringen zonder verzinking DIN 332 A
• Spiraal vertand, hoge rondloopprecisie
• Oppervlak blank
• soortgelijk DIN 333A

Centreerboor, lang 

Afb. vorm A

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 20 10 10 8  20 20 8   80 50 40 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L1 min./max. L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,75 3,5 1-1,2 mm 120 0,05 100103 0075 43,30

1,00 4 1,3-1,6 mm 120 0,05 100103 0100 16,70

1,60 5 2-2,4 mm 120 0,05 100103 0160 15,35

2,00 6 2,5-2,9 mm 120 0,05 100103 0200 15,35

2,50 8 3,1-3,6 mm 120 0,05 100103 0250 17,85

3,15 10 3,9-4,4 mm 120 0,07 100103 0315 21,40

4,00 10 5-5,6 mm 120 0,07 100103 0400 26,80

5,00 14 6,3-6,9 mm 120 0,07 100103 0500 56,60
1101

 

                  
• overlange uitvoering voor centreringen met toegangsproblemen
• voor centreerboringen zonder verzinking DIN 332 A
• Spiraal vertand, hoge rondloopprecisie
• Oppervlak blank
• soortgelijk DIN 333A

Centreerboor, overlang 

Afb. vorm A

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 20 10 10 8  20 20 8   80 50 40 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L1 min./max. L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,00 5 2,5-3,1 mm 200 0,05 100104 0200 66,40

2,50 6,3 3,1-3,6 mm 200 0,05 100104 0250 67,60

3,15 8 3,9-4,4 mm 200 0,07 100104 0315 64,30

4,00 10 5-5,6 mm 200 0,07 100104 0400 68,60
1101
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• Voor schroefdraad-kerngatcentreringen volgens vorm A, 60°
• Gelijktijdig, uitgelijnd aanbrengen van kerngat, afschuining 

schroefdraadingang 90° en centrering 60°
• Oppervlak blank, profielgeslepen
• 102215: met extra oppervlak aan de schacht

Trap-centreerboren 

118°
L1

L2
L3

90° 60°

D D2

L

D1

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 12 8 8  20 12 8   75 45 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

        

voor 
draad D

mm
D1
mm

L3
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

met oppervlak 
 Art. nr. €

M3 2,5 6 18 8 55 0,03 3,2 9 102214 0030 56,60   

M4 3,3 8 23 11 63 0,05 4,3 12,6 102214 0040 49,80 102215 0040 52,10

M5 4,2 10 27 13 67 0,07 5,3 15,1 102214 0050 56,60 102215 0050 58,90

M6 5 12,5 33 16 71 0,10 6,4 18,9 102214 0060 65,10 102215 0060 68,—

M8 6,8 14 41 19 88 0,12 8,4 23 102214 0080 79,20 102215 0080 83,90

M10 8,5 16 47 23 90 0,15 10,5 27,7 102214 0100 91,60 102215 0100 96,30

M12 10,2 20 59 28 105 0,15 13 34,5 102214 0120 123,50 102215 0120 141,50

M16 14 25 67 33 132 0,16 17 41,3   102215 0160 226,—

M20 17,5 31,5 77 38 145 0,18 21 48,3   102215 0200 360,—

M24 21 40 90 45 160 0,20 25 57   102215 0240 599,—
1101 1101

 

102214

102215

                  
• voor centreerboringen met radius DIN 332 R
• verbindt een ringvormige installatie van het werkstuk op de centerpunt met de voordelen van de 

beschermende verzinking, verbeterde passing van het werkstuk
• hogere stabiliteit door radiale overgang
• verminderd breukgevaar
• spiraal vertand, oppervlak blank

Centreerboor met radius 

Afb. vorm R

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 20 10 10 8  20 20 8   80 50 40 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D1
mm

L1 min./max. L
mm

R
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 3,15 3-3,3 mm 31,5 2,9 0,05 5 100107 0100 4,32

1,25 3,15 3,3-3,6 mm 31,5 3,15 0,05 5 100107 0125 4,32

1,60 4 4,2-4,7 mm 30,3 4 0,05 5 100107 0160 4,32

2,00 5 5-5,4 mm 40 5 0,05 5 100107 0200 4,54

2,50 6,3 6,3-6,8 mm 45 6,3 0,05 5 100107 0250 5,10

3,15 8 8-8,5 mm 50 8 0,07 5 100107 0315 6,40

4,00 10 10-10,6 mm 56 10 0,07 1 100107 0400 8,20

5,00 12,5 12,5-13,1 mm 63 12,5 0,07 1 100107 0500 12,80

6,30 16 16-16,6 mm 71 16 0,14 1 100107 0630 23,40
1101
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• voor centreerboringen met verzinking DIN 332 B
• Centreerboringen 60°, conische beschermende verzinking 120°
• grote oppervlakte-aanleg van het werkstuk tegen de centerpunt met de voordelen van de verzinking
• geschikt voor werkstukken waarbij vervormingsspanningen tijdens de bewerking kunnen optreden
• spiraal vertand, oppervlak blank

Centreerboor met beschermende verzinking 

Afb. vorm B

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 20 10 10 8  20 20 8   80 50 40 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L1 min./max. L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 4 1,3-1,7 mm 35 0,05 5 100105 0100 5,85

1,25 5 1,6-2,0 mm 40 0,05 5 100105 0125 6,60

1,60 6,3 2-2,4 mm 45 0,05 5 100105 0160 7,50

2,00 8 2,5-2,9 mm 50 0,05 5 100105 0200 8,20

2,50 10 3,1-3,6 mm 56 0,05 5 100105 0250 10,75

3,15 11,2 3,9-4,4 mm 60 0,07 5 100105 0315 13,50

4,00 14 5-5,6 mm 67 0,07 1 100105 0400 20,20

5,00 18 6,3-7,2 mm 77 0,07 1 100105 0500 28,90

6,30 20 8,0-8,9 mm 80 0,14 1 100105 0630 42,20
1101

 

NC-centreerboor

• S° = punthoek 90° of 120°
• Precisiecenterslijping
• Uitvoering 90° vanaf diam. 4 mm afgeschuind
• Hoge stabiliteit door korte spaangroeven
• Voor nauwkeurig en snel aanboren op NC/CNC-draaibanken en bewerkingscentra

                  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

100130....                   
40 20 10 12 10  45 20 6 6  80 70 40 10    

100131....                   
50 30 12 20 15  45 30 10 10 10 90 80 50 10    

100120....                   
40 20 10 12 10  45 20 10 6  80 70 80 10    

100121....                   
50 30 12 20 18  45 30 10 10 10 90 80 90 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

90° 
 Art. nr. €

90°, TiN 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

120°, TiN 
 Art. nr. €

3,00 3 10 50 0,04 100130 0300 7,80 100131 0300 12,10 100120 0300 7,80 100121 0300 12,10

4,00 4 12 52 0,05 100130 0400 7,80 100131 0400 12,10 100120 0400 7,80 100121 0400 12,10

5,00 5 15 60 0,05 100130 0500 8,35 100131 0500 13,50 100120 0500 8,35 100121 0500 13,50

6,00 6 20 66 0,06 100130 0600 10,75 100131 0600 15,50 100120 0600 10,75 100121 0600 15,50

8,00 8 25 79 0,07 100130 0800 12,— 100131 0800 20,70 100120 0800 12,— 100121 0800 20,70

10,00 10 25 89 0,08 100130 1000 15,45 100131 1000 25,40 100120 1000 15,45 100121 1000 25,40

12,00 12 30 102 0,08 100130 1200 19,70 100131 1200 34,70 100120 1200 19,70 100121 1200 34,70

16,00 16 35 115 0,09 100130 1600 35,20 100131 1600 55,90 100120 1600 35,20 100121 1600 55,90

20,00 20 40 131 0,09 100130 2000 48,90 100131 2000 93,50 100120 2000 48,90 100121 2000 93,50
1101 1101 1101 1101
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• lange uitvoering voor bewerkingen met toegangsproblemen
• S° = punthoek 90° of 120°
• Speciaal geslepen precisie-punt met smalle dwarssnede
• hoge stabiliteit door korte spaangroeven
• voor positieprecies en snel aanboren op NC/CNC-machines en bewerkingscentra

NC-centreerboor, lang 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 20 10 12 10  45 20 10   80 70 80 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 

N/mm²
mm/omw

90° 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

4,00 4 12 100 0,05 100132 0400 46,40 100122 0400 46,40

5,00 5 15 120 0,05 100132 0500 46,40 100122 0500 46,40

6,00 6 20 140 0,06 100132 0600 44,80 100122 0600 44,80

8,00 8 25 140 0,07 100132 0800 54,— 100122 0800 54,—

10,00 10 25 170 0,08 100132 1000 57,20 100122 1000 57,20

12,00 12 30 170 0,08 100132 1200 83,80 100122 1200 83,80

16,00 16 35 200 0,09 100132 1600 121,50 100122 1600 121,50

20,00 20 40 200 0,09 100132 2000 150,— 100122 2000 150,—
1101 1101
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• S°= punthoek 130° (zelfcentrerend)
• 101055.... vanaf Ø 2,4 mm opgedampt 

101051.... met TiN-coating

Spiraalboor 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

101055....                   
30 20 10 20 10  30 30 8 6 6 55 45 50     

101051....                   
40 20 10 20 15  30 30 7 6 6 55 45 45  3   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

gedampt 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

1,00 26 6 0,04 10 101055 0100 2,65 10 101051 0100 6,95

1,10 28 7 0,04 10 101055 0110 2,65 10 101051 0110 7,45

1,20 30 8 0,04 10 101055 0120 2,44 10 101051 0120 7,65

1,30 30 8 0,04 10 101055 0130 2,44 10 101051 0130 7,55

1,40 32 9 0,04 10 101055 0140 2,44 10 101051 0140 7,55

1,50 32 9 0,04 10 101055 0150 2,44 10 101051 0150 7,40

1,60 34 10 0,04 10 101055 0160 3,11 10 101051 0160 7,40

1,70 34 10 0,04 10 101055 0170 3,11 10 101051 0170 7,40

1,80 36 11 0,04 10 101055 0180 3,11 10 101051 0180 7,35

1,90 36 11 0,04 10 101055 0190 3,11 10 101051 0190 7,35

2,00 38 12 0,04 10 101055 0200 3,11 10 101051 0200 6,45

2,10 38 12 0,04 10 101055 0210 3,19 10 101051 0210 7,20

2,20 40 13 0,04 10 101055 0220 3,19 10 101051 0220 7,20

2,30 40 13 0,04 10 101055 0230 3,19 10 101051 0230 7,45

2,40 43 14 0,04 10 101055 0240 3,19 10 101051 0240 7,40

2,50 43 14 0,09 10 101055 0250 3,19 10 101051 0250 7,20

2,60 43 14 0,09 10 101055 0260 3,19 10 101051 0260 7,55

2,70 46 16 0,09 10 101055 0270 3,19 10 101051 0270 7,55

2,80 46 16 0,09 10 101055 0280 3,19 10 101051 0280 7,55

2,90 46 16 0,09 10 101055 0290 3,19 10 101051 0290 7,55

3,00 46 16 0,09 10 101055 0300 3,19 10 101051 0300 6,85

3,10 49 18 0,09 10 101055 0310 3,28 10 101051 0310 7,45

3,20 49 18 0,09 10 101055 0320 3,28 10 101051 0320 7,45

3,30 49 18 0,09 10 101055 0330 3,28 10 101051 0330 7,45

3,40 52 20 0,09 10 101055 0340 3,28 10 101051 0340 8,05

3,50 52 20 0,09 10 101055 0350 3,28 10 101051 0350 6,95

3,60 52 20 0,09 10 101055 0360 3,84 10 101051 0360 8,05

3,70 52 20 0,09 10 101055 0370 3,84 10 101051 0370 8,05

3,80 55 22 0,09 10 101055 0380 3,84 10 101051 0380 8,05

3,90 55 22 0,09 10 101055 0390 3,84 10 101051 0390 8,05

4,00 55 22 0,09 10 101055 0400 4,20 10 101051 0400 7,30

4,10 55 22 0,09 10 101055 0410 4,91 10 101051 0410 7,70

4,20 55 22 0,09 10 101055 0420 4,91 10 101051 0420 7,70

4,30 58 24 0,09 10 101055 0430 4,91 10 101051 0430 9,20

4,40 58 24 0,09 10 101055 0440 5,45 10 101051 0440 9,20

4,50 58 24 0,09 10 101055 0450 5,45 10 101051 0450 7,65

4,60 58 24 0,09 10 101055 0460 5,45 10 101051 0460 9,65

4,70 58 24 0,09 10 101055 0470 5,45 10 101051 0470 9,70

4,80 62 26 0,09 10 101055 0480 5,55 10 101051 0480 9,75

4,90 62 26 0,09 10 101055 0490 5,55 10 101051 0490 9,75

5,00 62 26 0,09 10 101055 0500 5,55 10 101051 0500 8,25

5,10 62 26 0,13 10 101055 0510 5,25 10 101051 0510 9,95

5,20 62 26 0,13 10 101055 0520 6,10 10 101051 0520 10,05

5,30 62 26 0,13 10 101055 0530 6,10 10 101051 0530 10,20
1104 1104

 

Type NV, opgedampt

Type NV, TiN
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

gedampt 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

5,40 66 28 0,13 10 101055 0540 5,80 10 101051 0540 11,25

5,50 66 28 0,13 10 101055 0550 6,10 10 101051 0550 8,75

5,60 66 28 0,13 10 101055 0560 6,30 10 101051 0560 11,25

5,70 66 28 0,13 10 101055 0570 6,30 10 101051 0570 11,25

5,80 66 28 0,13 10 101055 0580 6,30 10 101051 0580 11,25

5,90 66 28 0,13 10 101055 0590 7,05 10 101051 0590 11,25

6,00 66 28 0,13 10 101055 0600 7,05 10 101051 0600 9,20

6,10 70 31 0,13 1 101055 0610 7,05 1 101051 0610 14,40

6,20 70 31 0,13 1 101055 0620 7,05 1 101051 0620 14,40

6,30 70 31 0,13 1 101055 0630 7,45 1 101051 0630 14,40

6,40 70 31 0,13 1 101055 0640 7,45 1 101051 0640 14,60

6,50 70 31 0,13 1 101055 0650 7,75 1 101051 0650 11,55

6,60 70 31 0,13 1 101055 0660 8,10 1 101051 0660 14,55

6,70 70 31 0,13 1 101055 0670 8,30 1 101051 0670 14,95

6,80 74 34 0,13 1 101055 0680 8,30 1 101051 0680 15,70

6,90 74 34 0,13 1 101055 0690 8,30 1 101051 0690 15,70

7,00 74 34 0,13 1 101055 0700 9,05 1 101051 0700 13,90

7,10 74 34 0,13 1 101055 0710 9,05 1 101051 0710 17,45

7,20 74 34 0,13 1 101055 0720 9,05 1 101051 0720 17,45

7,30 74 34 0,13 1 101055 0730 9,05 1 101051 0730 17,45

7,40 74 34 0,13 1 101055 0740 9,05 1 101051 0740 17,45

7,50 74 34 0,13 1 101055 0750 9,05 1 101051 0750 14,35

7,60 79 37 0,13 1 101055 0760 9,70 1 101051 0760 19,85

7,70 79 37 0,13 1 101055 0770 9,70 1 101051 0770 19,30

7,80 79 37 0,13 1 101055 0780 9,70 1 101051 0780 19,30

7,90 79 37 0,13 1 101055 0790 9,70 1 101051 0790 19,30

8,00 79 37 0,13 1 101055 0800 10,25 1 101051 0800 14,95

8,10 79 37 0,18 1 101055 0810 10,25 1 101051 0810 19,95

8,20 79 37 0,18 1 101055 0820 10,25 1 101051 0820 19,95

8,30 79 37 0,18 1 101055 0830 10,25 1 101051 0830 19,95

8,40 79 37 0,18 1 101055 0840 10,90 1 101051 0840 19,95

8,50 79 37 0,18 1 101055 0850 10,90 1 101051 0850 17,45

8,60 84 40 0,18 1 101055 0860 11,10 1 101051 0860 20,70

8,70 84 40 0,18 1 101055 0870 11,10 1 101051 0870 20,70

8,80 84 40 0,18 1 101055 0880 12,15 1 101051 0880 20,70

8,90 84 40 0,18 1 101055 0890 12,15 1 101051 0890 21,70

9,00 84 40 0,18 1 101055 0900 12,15 1 101051 0900 17,25

9,10 84 40 0,18 1 101055 0910 12,50 1 101051 0910 27,40

9,20 84 40 0,18 1 101055 0920 12,50 1 101051 0920 27,40

9,30 84 40 0,18 1 101055 0930 13,30 1 101051 0930 27,40

9,40 84 40 0,18 1 101055 0940 13,30 1 101051 0940 27,40

9,50 84 40 0,18 1 101055 0950 13,30 1 101051 0950 24,40

9,60 89 43 0,18 1 101055 0960 14,35 1 101051 0960 29,90

9,70 89 43 0,18 1 101055 0970 14,35 1 101051 0970 29,90

9,80 89 43 0,18 1 101055 0980 14,80 1 101051 0980 29,90

9,90 89 43 0,18 1 101055 0990 14,80 1 101051 0990 29,90

10,00 89 43 0,18 1 101055 1000 14,80 1 101051 1000 21,90

10,20 89 43 0,18 1 101055 1020 15,25 1 101051 1020 29,—

10,50 89 43 0,18 1 101055 1050 16,40 1 101051 1050 28,50

11,00 95 47 0,18 1 101055 1100 16,40 1 101051 1100 28,50

11,50 95 47 0,18 1 101055 1150 18,10 1 101051 1150 30,20

11,80 95 47 0,18 1 101055 1180 19,90    

12,00 102 51 0,18 1 101055 1200 22,20 1 101051 1200 34,70

12,50 102 51 0,22 1 101055 1250 25,30 1 101051 1250 35,20

13,00 102 51 0,22 1 101055 1300 26,40 1 101051 1300 36,70

13,50 107 54 0,22 1 101055 1350 34,60 1 101051 1350 40,—

13,80 107 54 0,22 1 101055 1380 35,60    

14,00 107 54 0,22 1 101055 1400 32,90 1 101051 1400 41,20

14,50 111 56 0,22 1 101055 1450 34,80 1 101051 1450 43,60
1104 1104
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

gedampt 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

15,00 111 56 0,22 1 101055 1500 35,70 1 101051 1500 43,60

15,50 115 58 0,22 1 101055 1550 40,10 1 101051 1550 56,70

15,75 115 58 0,22 1 101055 1575 52,10 1 101051 1575 58,20

16,00 115 58 0,22 1 101055 1600 41,80 1 101051 1600 61,40

16,50 119 60 0,28 1 101055 1650 80,40 1 101051 1650 86,80

17,00 119 60 0,28 1 101055 1700 77,80 1 101051 1700 84,—

17,50 123 62 0,28 1 101055 1750 78,90 1 101051 1750 80,—

17,75 123 62 0,28 1 101055 1775 103,— 1 101051 1775 99,—

18,00 123 62 0,28 1 101055 1800 82,40 1 101051 1800 91,60

18,50 127 64 0,28 1 101055 1850 101,— 1 101051 1850 103,—

19,00 127 64 0,28 1 101055 1900 102,50 1 101051 1900 100,50

19,50 131 66 0,28 1 101055 1950 112,50 1 101051 1950 114,—

19,75 131 66 0,28 1 101055 1975 118,— 1 101051 1975 114,—

20,00 131 66 0,28 1 101055 2000 104,50 1 101051 2000 108,50
1104 1104

Spiraalboor

• S°= punthoek 130° (zelfcentrerend)
• Type TLP, niet-gecoat

                      

 

 

Type TLP, blank

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 15 12  30 30    70 50 45 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 26 6 0,04 10 101052 0100 3,11

1,10 28 7 0,04 10 101052 0110 5,70

1,20 30 8 0,04 10 101052 0120 5,70

1,30 30 8 0,04 10 101052 0130 5,70

1,40 32 9 0,04 10 101052 0140 4,09

1,50 32 9 0,04 10 101052 0150 3,16

1,60 34 10 0,04 10 101052 0160 3,16

1,70 34 10 0,04 10 101052 0170 5,65

1,80 36 11 0,04 10 101052 0180 4,15

1,90 36 11 0,04 10 101052 0190 8,45

2,00 38 12 0,04 10 101052 0200 3,31

2,10 38 12 0,04 10 101052 0210 5,65

2,20 40 13 0,04 10 101052 0220 3,36

2,30 40 13 0,04 10 101052 0230 5,65

2,40 43 14 0,04 10 101052 0240 3,36

2,50 43 14 0,09 10 101052 0250 3,36

2,60 43 14 0,09 10 101052 0260 3,36

2,70 46 16 0,09 10 101052 0270 3,42

2,80 46 16 0,09 10 101052 0280 3,42

2,90 46 16 0,09 10 101052 0290 3,77

3,00 46 16 0,09 10 101052 0300 3,36

3,10 49 18 0,09 10 101052 0310 3,42

3,20 49 18 0,09 10 101052 0320 3,42

3,30 49 18 0,09 10 101052 0330 3,48

3,40 52 20 0,09 10 101052 0340 3,84
1104

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,50 52 20 0,09 10 101052 0350 3,77

3,60 52 20 0,09 10 101052 0360 3,84

3,70 52 20 0,09 10 101052 0370 4,20

3,80 55 22 0,09 10 101052 0380 4,20

3,90 55 22 0,09 10 101052 0390 6,55

4,00 55 22 0,09 10 101052 0400 4,09

4,10 55 22 0,09 10 101052 0410 4,20

4,20 55 22 0,09 10 101052 0420 4,20

4,30 58 24 0,09 10 101052 0430 4,25

4,40 58 24 0,09 10 101052 0440 4,56

4,50 58 24 0,09 10 101052 0450 4,20

4,60 58 24 0,09 10 101052 0460 6,90

4,70 58 24 0,09 10 101052 0470 6,35

4,80 62 26 0,09 10 101052 0480 6,75

4,90 62 26 0,09 10 101052 0490 5,50

5,00 62 26 0,09 10 101052 0500 4,37

5,10 62 26 0,13 10 101052 0510 4,56

5,20 62 26 0,13 10 101052 0520 10,90

5,30 62 26 0,13 10 101052 0530 4,97

5,40 66 28 0,13 10 101052 0540 11,—

5,50 66 28 0,13 10 101052 0550 4,81

5,60 66 28 0,13 10 101052 0560 7,65

5,70 66 28 0,13 10 101052 0570 7,40

5,80 66 28 0,13 10 101052 0580 5,50

5,90 66 28 0,13 10 101052 0590 7,70
1104
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,00 66 28 0,13 1 101052 0600 5,50

6,10 70 31 0,13 1 101052 0610 6,10

6,20 70 31 0,13 1 101052 0620 5,20

6,30 70 31 0,13 1 101052 0630 10,70

6,40 70 31 0,13 1 101052 0640 11,10

6,50 70 31 0,13 1 101052 0650 5,95

6,60 70 31 0,13 1 101052 0660 7,95

6,70 70 31 0,13 1 101052 0670 7,95

6,80 74 34 0,13 1 101052 0680 7,95

6,90 74 34 0,13 1 101052 0690 7,95

7,00 74 34 0,13 1 101052 0700 7,95

7,10 74 34 0,13 1 101052 0710 10,60

7,20 74 34 0,13 1 101052 0720 8,45

7,30 74 34 0,13 1 101052 0730 9,70

7,40 74 34 0,13 1 101052 0740 12,20

7,50 74 34 0,13 1 101052 0750 8,15

7,60 79 37 0,13 1 101052 0760 12,20

7,70 79 37 0,13 1 101052 0770 12,30

7,80 79 37 0,13 1 101052 0780 10,85

7,90 79 37 0,13 1 101052 0790 13,40

8,00 79 37 0,13 1 101052 0800 8,65

8,10 79 37 0,18 1 101052 0810 9,—

8,20 79 37 0,18 1 101052 0820 9,—

8,30 79 37 0,18 1 101052 0830 9,—

8,40 79 37 0,18 1 101052 0840 10,35

8,50 79 37 0,18 1 101052 0850 9,10

8,60 84 40 0,18 1 101052 0860 10,50

8,70 84 40 0,18 1 101052 0870 10,50

8,80 84 40 0,18 1 101052 0880 12,20

8,90 84 40 0,18 1 101052 0890 13,50

9,00 84 40 0,18 1 101052 0900 10,85

9,10 84 40 0,18 1 101052 0910 11,10
1104

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,20 84 40 0,18 1 101052 0920 14,95

9,30 84 40 0,18 1 101052 0930 11,55

9,40 84 40 0,18 1 101052 0940 11,55

9,50 84 40 0,18 1 101052 0950 11,10

9,60 89 43 0,18 1 101052 0960 15,10

9,70 89 43 0,18 1 101052 0970 15,55

9,80 89 43 0,18 1 101052 0980 12,70

9,90 89 43 0,18 1 101052 0990 15,45

10,00 89 43 0,18 1 101052 1000 13,30

10,20 89 43 0,18 1 101052 1020 16,75

10,50 89 43 0,18 1 101052 1050 16,75

11,00 95 47 0,18 1 101052 1100 19,60

11,50 95 47 0,18 1 101052 1150 19,60

11,80 95 47 0,18 1 101052 1180 27,90

12,00 102 51 0,18 1 101052 1200 23,30

12,50 102 51 0,22 1 101052 1250 24,70

13,00 102 51 0,22 1 101052 1300 33,—

13,50 107 54 0,22 1 101052 1350 34,10

14,00 107 54 0,22 1 101052 1400 36,20

14,50 111 56 0,22 1 101052 1450 37,80

15,00 111 56 0,22 1 101052 1500 38,—

15,50 115 58 0,22 1 101052 1550 44,10

16,00 115 58 0,22 1 101052 1600 45,20

16,50 119 60 0,28 1 101052 1650 71,10

17,00 119 60 0,28 1 101052 1700 58,10

17,50 123 62 0,28 1 101052 1750 61,30

18,00 123 62 0,28 1 101052 1800 78,20

18,50 127 64 0,28 1 101052 1850 79,70

19,00 127 64 0,28 1 101052 1900 79,20

19,50 131 66 0,28 1 101052 1950 101,50

20,00 131 66 0,28 1 101052 2000 92,10
1104

Spiraalboor KSB-3D

• geringe slijtage aan de snijranden
• bijzonder bestand tegen hoge temperaturen
• langere levensduur
• uitstekende spanenverwijdering
• korte spanen

                          

 

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 35 15 12 10  45 40 12 12 12 90 80 80 15    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 26 6 0,03 101085 0100 11,95

1,10 28 7 0,03 101085 0110 11,95

1,20 30 8 0,03 101085 0120 12,70

1,30 30 8 0,03 101085 0130 13,20
1106

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,40 32 9 0,03 101085 0140 13,45

1,50 32 9 0,03 101085 0150 12,15

1,60 34 10 0,03 101085 0160 11,75

1,70 34 10 0,03 101085 0170 11,75
1106
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,80 36 11 0,03 101085 0180 11,95

1,90 36 11 0,03 101085 0190 11,75

2,00 38 12 0,03 101085 0200 9,55

2,10 38 12 0,03 101085 0210 11,05

2,20 40 13 0,04 101085 0220 11,95

2,30 40 13 0,04 101085 0230 11,95

2,40 43 14 0,04 101085 0240 12,40

2,50 43 14 0,04 101085 0250 10,60

2,60 43 14 0,04 101085 0260 12,40

2,70 46 16 0,04 101085 0270 11,95

2,80 46 16 0,04 101085 0280 13,20

2,90 46 16 0,04 101085 0290 11,55

3,00 46 16 0,04 101085 0300 12,15

3,10 49 18 0,04 101085 0310 12,40

3,20 49 18 0,04 101085 0320 12,70

3,30 49 18 0,05 101085 0330 12,40

3,40 52 20 0,05 101085 0340 13,—

3,50 52 20 0,05 101085 0350 13,—

3,60 52 20 0,05 101085 0360 13,45

3,70 52 20 0,06 101085 0370 13,90

3,80 55 22 0,06 101085 0380 14,10

3,90 55 22 0,06 101085 0390 14,65

4,00 55 22 0,06 101085 0400 14,65

4,10 55 22 0,06 101085 0410 15,05

4,20 55 22 0,07 101085 0420 15,25

4,30 58 24 0,07 101085 0430 16,10

4,40 58 24 0,07 101085 0440 16,75

4,50 58 24 0,07 101085 0450 16,55

4,60 58 24 0,08 101085 0460 17,45

4,70 58 24 0,08 101085 0470 17,95

4,80 62 26 0,08 101085 0480 18,35

4,90 62 26 0,08 101085 0490 18,85

5,00 62 26 0,08 101085 0500 18,85

5,10 62 26 0,09 101085 0510 29,50

5,20 62 26 0,09 101085 0520 30,30

5,30 62 26 0,09 101085 0530 31,10

5,40 66 28 0,09 101085 0540 32,20

5,50 66 28 0,11 101085 0550 21,10

5,60 66 28 0,11 101085 0560 33,40

5,70 66 28 0,11 101085 0570 34,20

5,80 66 28 0,11 101085 0580 34,40

5,90 66 28 0,11 101085 0590 35,20

6,00 66 28 0,11 101085 0600 23,90
1106

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,10 70 31 0,11 101085 0610 37,30

6,20 70 31 0,11 101085 0620 37,30

6,30 70 31 0,11 101085 0630 38,20

6,40 70 31 0,12 101085 0640 39,40

6,50 70 31 0,12 101085 0650 26,60

6,60 70 31 0,12 101085 0660 40,70

6,70 70 31 0,12 101085 0670 41,60

6,80 74 34 0,12 101085 0680 41,20

6,90 74 34 0,13 101085 0690 43,10

7,00 74 34 0,13 101085 0700 28,50

7,10 74 34 0,13 101085 0710 44,80

7,20 74 34 0,13 101085 0720 45,10

7,30 74 34 0,14 101085 0730 45,70

7,40 74 34 0,14 101085 0740 46,70

7,50 74 34 0,14 101085 0750 32,40

7,60 79 37 0,14 101085 0760 47,90

7,70 79 37 0,14 101085 0770 49,—

7,80 79 37 0,15 101085 0780 50,10

7,90 79 37 0,15 101085 0790 51,50

8,00 79 37 0,15 101085 0800 34,20

8,10 79 37 0,15 101085 0810 52,60

8,20 79 37 0,15 101085 0820 53,50

8,30 79 37 0,15 101085 0830 54,30

8,40 79 37 0,15 101085 0840 55,30

8,50 79 37 0,15 101085 0850 36,70

8,80 84 40 0,16 101085 0880 58,60

9,00 84 40 0,16 101085 0900 39,60

9,30 84 40 0,16 101085 0930 64,10

9,50 84 40 0,16 101085 0950 43,50

9,80 89 43 0,16 101085 0980 68,90

10,00 89 43 0,16 101085 1000 46,10

10,20 89 43 0,16 101085 1020 73,70

10,50 89 43 0,17 101085 1050 51,90

11,00 95 47 0,17 101085 1100 54,80

11,50 95 47 0,17 101085 1150 61,80

12,00 102 51 0,18 101085 1200 66,70

12,30 102 51 0,18 101085 1230 69,40

12,50 102 51 0,18 101085 1250 73,70

12,70 102 51 0,18 101085 1270 77,—

13,00 102 51 0,18 101085 1300 80,20

13,50 107 54 0,18 101085 1350 82,40

14,00 107 54 0,19 101085 1400 101,50
1106
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Spiraalboor EX-SUS-GDS   

• grote spanenruimte, hoge taaiheid
• gereduceerde warmteontwikkeling
• Schachtuitvoering: cilindrisch
• vanaf Ø 12,1 met meeneemvlak volgens DIN 1835B
• S°= punthoek: < Ø 2 mm = 140°, ≤ Ø 4 mm = 130°, > Ø 4 mm = 120°
• Centrumgeometrie: tot Ø 13 mm S-uitvoering, vanaf Ø 13,5 mm N-uitvoering
• op aanvraag leverbaar: Tussenmaten van Ø 0,5 tot Ø 6 mm (0,01 mm oplopend)

                        

 

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
32-40 30-35  15-20 13-18 8-12   6-8   63-100 32-63 25-50     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,0 38 6 3 0,03 114045 0100 12,90

1,1 39 7 3 0,03 114045 0110 12,70

1,2 40 8 3 0,03 114045 0120 12,70

1,3 40 8 3 0,03 114045 0130 12,70

1,4 41 9 3 0,03 114045 0140 12,70

1,5 41 9 3 0,07 114045 0150 11,90

1,6 42 10 3 0,07 114045 0160 11,10

1,7 42 10 3 0,07 114045 0170 11,10

1,8 43 11 3 0,07 114045 0180 11,10

1,9 43 11 3 0,07 114045 0190 11,10

2,0 44 12 3 0,07 114045 0200 10,70

2,1 44 12 3 0,07 114045 0210 12,80

2,2 45 13 3 0,07 114045 0220 12,80

2,3 45 13 3 0,07 114045 0230 12,80

2,4 46 14 3 0,07 114045 0240 12,80

2,5 46 14 3 0,11 114045 0250 11,90

2,6 46 14 3 0,11 114045 0260 12,80

2,7 48 16 3 0,11 114045 0270 12,80

2,8 48 16 3 0,11 114045 0280 12,80

2,9 48 16 3 0,11 114045 0290 12,80

3,0 48 16 3 0,11 114045 0300 11,90

3,1 50 18 4 0,11 114045 0310 14,30

3,2 50 18 4 0,11 114045 0320 14,30

3,3 50 18 4 0,11 114045 0330 14,30

3,4 52 20 4 0,11 114045 0340 14,30

3,5 52 20 4 0,13 114045 0350 14,30

3,6 52 20 4 0,13 114045 0360 15,70

3,7 52 20 4 0,13 114045 0370 15,70

3,8 54 22 4 0,13 114045 0380 15,70

3,9 54 22 4 0,13 114045 0390 15,70

4,0 54 22 4 0,13 114045 0400 15,70

4,1 66 22 6 0,13 114045 0410 18,30

4,2 66 22 6 0,13 114045 0420 17,40

4,3 68 24 6 0,13 114045 0430 18,30

4,4 68 24 6 0,13 114045 0440 18,30

4,5 68 24 6 0,15 114045 0450 17,40

4,6 68 24 6 0,15 114045 0460 20,80

4,7 68 24 6 0,15 114045 0470 20,80
1107

         

D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,8 70 26 6 0,15 114045 0480 20,80

4,9 70 26 6 0,15 114045 0490 20,80

5,0 70 26 6 0,15 114045 0500 23,10

5,1 70 26 6 0,15 114045 0510 23,10

5,2 70 26 6 0,15 114045 0520 23,10

5,3 70 28 6 0,15 114045 0530 24,60

5,4 72 28 6 0,15 114045 0540 24,60

5,5 72 28 6 0,16 114045 0550 23,10

5,6 72 28 6 0,16 114045 0560 26,40

5,7 72 28 6 0,16 114045 0570 26,40

5,8 72 28 6 0,16 114045 0580 26,40

5,9 72 28 6 0,16 114045 0590 26,40

6,0 72 28 6 0,16 114045 0600 25,—

6,1 75 31 8 0,16 114045 0610 29,40

6,2 75 31 8 0,16 114045 0620 29,40

6,3 75 31 8 0,16 114045 0630 29,40

6,4 75 31 8 0,16 114045 0640 29,40

6,5 75 31 8 0,16 114045 0650 29,40

6,6 75 31 8 0,16 114045 0660 30,30

6,7 75 31 8 0,16 114045 0670 30,30

6,8 78 34 8 0,16 114045 0680 30,30

6,9 78 34 8 0,16 114045 0690 30,30

7,0 78 34 8 0,16 114045 0700 30,30

7,1 78 34 8 0,20 114045 0710 31,80

7,2 78 34 8 0,20 114045 0720 31,80

7,3 78 34 8 0,20 114045 0730 31,80

7,4 78 34 8 0,20 114045 0740 31,80

7,5 78 34 8 0,20 114045 0750 31,80

7,6 81 37 8 0,20 114045 0760 33,30

7,7 81 37 8 0,20 114045 0770 33,30

7,8 81 37 8 0,20 114045 0780 33,30

7,9 81 37 8 0,20 114045 0790 33,30

8,0 81 37 8 0,20 114045 0800 33,30

8,1 87 37 10 0,20 114045 0810 36,70

8,2 87 37 10 0,20 114045 0820 36,70

8,3 87 37 10 0,20 114045 0830 36,70

8,4 87 37 10 0,20 114045 0840 36,70

8,5 87 37 10 0,20 114045 0850 36,70
1107
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D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

8,6 90 40 10 0,20 114045 0860 38,20

8,7 90 40 10 0,20 114045 0870 38,20

8,8 90 40 10 0,20 114045 0880 38,20

8,9 90 40 10 0,20 114045 0890 38,20

9,0 90 40 10 0,20 114045 0900 38,20

9,1 90 40 10 0,24 114045 0910 41,40

9,2 90 40 10 0,24 114045 0920 41,40

9,3 90 40 10 0,24 114045 0930 41,40

9,4 90 40 10 0,24 114045 0940 41,40

9,5 90 40 10 0,24 114045 0950 41,40

9,6 93 43 10 0,24 114045 0960 43,70

9,7 93 43 10 0,24 114045 0970 43,70

9,8 93 43 10 0,24 114045 0980 43,70

9,9 93 43 10 0,24 114045 0990 43,70

10,0 93 43 10 0,24 114045 1000 43,70

10,1 100 43 12 0,24 114045 1010 54,20

10,2 100 43 12 0,24 114045 1020 54,20

10,3 100 43 12 0,24 114045 1030 54,20

10,4 100 43 12 0,24 114045 1040 54,20

10,5 100 43 12 0,24 114045 1050 54,20

10,6 100 43 12 0,24 114045 1060 59,30

10,7 104 47 12 0,24 114045 1070 59,30

10,8 104 47 12 0,24 114045 1080 59,30

10,9 104 47 12 0,24 114045 1090 59,30

11,0 104 47 12 0,24 114045 1100 59,30

11,1 104 47 12 0,29 114045 1110 63,80

11,2 104 47 12 0,29 114045 1120 63,80

11,3 104 47 12 0,29 114045 1130 63,80

11,4 104 47 12 0,29 114045 1140 63,80

11,5 104 47 12 0,29 114045 1150 63,80
1107

         

D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,6 104 47 12 0,29 114045 1160 68,20

11,7 104 47 12 0,29 114045 1170 68,20

11,8 104 47 12 0,29 114045 1180 68,20

11,9 108 51 12 0,29 114045 1190 68,20

12,0 108 51 12 0,29 114045 1200 68,20

12,1 108 51 12 0,29 114045 1210 79,—

12,2 108 51 12 0,29 114045 1220 79,—

12,3 108 51 12 0,29 114045 1230 79,—

12,4 108 51 12 0,29 114045 1240 79,—

12,5 108 51 12 0,29 114045 1250 79,—

12,6 108 51 12 0,29 114045 1260 83,60

12,7 108 51 12 0,29 114045 1270 83,60

12,8 108 51 12 0,29 114045 1280 83,60

12,9 108 51 12 0,29 114045 1290 83,60

13,0 108 51 12 0,29 114045 1300 83,60

13,5 114 54 16 0,33 114045 1350 126,60

14,0 114 54 16 0,33 114045 1400 126,60

14,5 116 56 16 0,33 114045 1450 145,50

15,0 116 56 16 0,33 114045 1500 145,50

15,5 118 58 16 0,36 114045 1550 156,80

16,0 118 58 16 0,36 114045 1600 156,80

16,5 126 60 20 0,36 114045 1650 164,50

17,0 126 60 20 0,36 114045 1700 164,50

17,5 128 62 20 0,40 114045 1750 179,60

18,0 128 62 20 0,40 114045 1800 179,60

18,5 130 64 20 0,40 114045 1850 203,90

19,0 130 64 20 0,40 114045 1900 203,90

19,5 132 66 20 0,43 114045 1950 211,20

20,0 132 66 20 0,43 114045 2000 211,20
1107
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Spiraalboor

• getrapte eenheidsschacht
• Span- en voorbereidingsvoordelen door van de diameter onafhankelijke en uniform lange cilinderschacht
• stoomontlaten

                        

 
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 10 8  25 20 4   60 40 50 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

13,50 152 76 12,7 0,22 101080 1350 35,70

14,00 152 76 12,7 0,22 101080 1400 27,60

14,50 152 76 12,7 0,22 101080 1450 41,70

15,00 152 76 12,7 0,22 101080 1500 35,80

15,50 152 76 12,7 0,22 101080 1550 42,30

16,00 152 76 12,7 0,22 101080 1600 36,60

16,50 152 76 12,7 0,28 101080 1650 40,90

17,00 152 76 12,7 0,28 101080 1700 48,10

17,50 152 76 12,7 0,28 101080 1750 44,50

18,00 152 76 12,7 0,28 101080 1800 49,80
1104

         

D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

18,50 152 76 12,7 0,28 101080 1850 59,80

19,00 152 76 12,7 0,28 101080 1900 62,—

19,50 152 76 12,7 0,28 101080 1950 69,50

20,00 152 76 12,7 0,28 101080 2000 59,80

21,00 152 76 12,7 0,28 101080 2100 72,70

22,00 152 76 12,7 0,28 101080 2200 75,90

23,00 152 76 12,7 0,28 101080 2300 86,50

24,00 152 76 12,7 0,28 101080 2400 86,50

25,00 152 76 12,7 0,28 101080 2500 87,60
1104

 

met smaller toelopende schacht
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TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap
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HET COMPLETE

 VERSPANINGS-
PROGRAMMA PALBIT  

Verspaningsgereedschappen
411 pagina's
Artikelnr. 019900 0315

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

                        
• versterkte schacht
• profielgeslepen
• hoge rondloopprecisie en precieze speciaal geslepen punt
• HSS-E-PM voor hoge snijsnelheden en hoge stijfheid

Microboren 

 

 

 

vanaf Ø 0,05 mm

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 10 10  25 30 7 6 6 60 50 50 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,05 1,0 0,4 25 0,006 10 101075 0005 21,—

0,08 1,0 0,5 25 0,006 10 101075 0008 21,—

0,10 1,0 0,5 25 0,006 10 101075 0010 15,65

0,15 1,0 0,8 25 0,007 10 101075 0015 12,85

0,20 1,0 1,5 25 0,008 10 101075 0020 10,95

0,25 1,0 1,9 25 0,009 10 101075 0025 10,—

0,30 1,0 1,9 25 0,010 10 101075 0030 9,25

0,35 1,0 2,4 25 0,011 10 101075 0035 8,30

0,40 1,0 3 25 0,012 10 101075 0040 7,15

0,45 1,0 3 25 0,013 10 101075 0045 7,85

0,50 1,0 3,4 25 0,014 10 101075 0050 6,90

0,55 1,0 3,9 25 0,015 10 101075 0055 7,25

0,60 1,0 3,9 25 0,016 10 101075 0060 6,45

0,65 1,0 4,2 25 0,017 10 101075 0065 7,25

0,70 1,0 4,8 25 0,018 10 101075 0070 6,35

0,75 1,0 4,8 25 0,019 10 101075 0075 7,15

0,80 1,5 5,3 25 0,022 10 101075 0080 6,60

0,85 1,5 5,3 25 0,025 10 101075 0085 7,25

0,90 1,5 6 25 0,028 10 101075 0090 6,60

0,95 1,5 6 25 0,031 10 101075 0095 7,45

1,00 1,5 6,8 25 0,034 10 101075 0100 6,60

1,10 1,5 7,6 25 0,037 10 101075 0110 7,15

1,20 1,5 8,5 25 0,040 10 101075 0120 7,15

1,30 1,5 8,5 25 0,043 10 101075 0130 7,25

1,40 1,5 9,5 25 0,046 10 101075 0140 7,25

1,50 2,0 9,5 25 0,049 10 101075 0150 10,75
1101
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Vervolg volgende pagina >>>

Spiraalboor

• 101005.... profielgeslepen, vanaf Ø 2,4 mm opgedampt, aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm
• 101405.... profielgeslepen, vanaf Ø 2,4 mm opgedampt, aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm
• 101008…. TiN-tipcoating, blanke spanengroef, aanslijping vanaf Ø ≥1 mm

                          

  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

101005....                   
30 20  10   25 25    45 50 40 10    

101405....                   
25 15     25 20    45 35 30     

101008....                   
30 20  10    25    45 50 40 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                   

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

stoomontlaten 
 Art. nr. €

stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

0,40 5 20 0,03 1 101005 0040 4,02       

0,50 6 22 0,03 1 101005 0050 3,18 10 101405 0050 1,54    

0,60 7 24 0,03 1 101005 0060 3,13 10 101405 0060 1,54    

0,70 9 28 0,03 1 101005 0070 2,91 10 101405 0070 1,54    

0,80 10 30 0,03 1 101005 0080 2,65 10 101405 0080 1,54    

0,90 11 32 0,03 1 101005 0090 2,65 10 101405 0090 1,54    

1,00 12 34 0,03 1 101005 0100 2,44 10 101405 0100 1,59 10 101008 0100 2,91

1,10 14 36 0,04 1 101005 0110 2,54 10 101405 0110 1,59 10 101008 0110 3,16

1,20 16 38 0,04 1 101005 0120 2,59 10 101405 0120 1,65 10 101008 0120 3,24

1,30 16 38 0,04 1 101005 0130 2,44 10 101405 0130 1,59 10 101008 0130 3,16

1,40 18 40 0,04 1 101005 0140 2,39 10 101405 0140 1,59 10 101008 0140 2,97

1,50 18 40 0,04 1 101005 0150 2,12 10 101405 0150 1,47 10 101008 0150 2,37

1,60 20 43 0,04 1 101005 0160 2,07 10 101405 0160 1,47 10 101008 0160 2,63

1,70 20 43 0,04 1 101005 0170 2,12 10 101405 0170 1,50 10 101008 0170 2,63

1,80 22 46 0,04 1 101005 0180 1,86 10 101405 0180 1,26 10 101008 0180 2,46

1,90 22 46 0,04 1 101005 0190 1,90 10 101405 0190 1,26 10 101008 0190 2,46

2,00 24 49 0,04 1 101005 0200 1,48 10 101405 0200 1,10 10 101008 0200 1,87

2,10 24 49 0,04 1 101005 0210 1,86 10 101405 0210 1,26 10 101008 0210 2,39

2,20 27 53 0,04 1 101005 0220 1,91 10 101405 0220 1,32 10 101008 0220 2,46

2,30 27 53 0,04 10 101005 0230 1,91 10 101405 0230 1,32 10 101008 0230 2,53

2,40 30 57 0,04 1 101005 0240 2,02 10 101405 0240 1,40 10 101008 0240 2,46

2,50 30 57 0,09 10 101005 0250 1,91 10 101405 0250 1,40 10 101008 0250 2,24

2,60 30 57 0,09 1 101005 0260 2,07 10 101405 0260 1,46 10 101008 0260 2,63

2,70 33 61 0,09 1 101005 0270 2,07 10 101405 0270 1,46 10 101008 0270 2,63

2,80 33 61 0,09 10 101005 0280 2,12 10 101405 0280 1,46 10 101008 0280 2,63

2,90 33 61 0,09 1 101005 0290 2,12 10 101405 0290 1,46 10 101008 0290 2,63

3,00 33 61 0,09 10 101005 0300 1,70 10 101405 0300 0,81 10 101008 0300 1,93

3,10 36 65 0,09 1 101005 0310 2,22 10 101405 0310 1,59 10 101008 0310 2,82

3,20 36 65 0,09 1 101005 0320 2,17 10 101405 0320 1,59 10 101008 0320 2,36

3,30 36 65 0,09 1 101005 0330 2,22 10 101405 0330 1,52 10 101008 0330 2,36

3,40 39 70 0,09 1 101005 0340 2,22 10 101405 0340 1,58 10 101008 0340 2,82

3,50 39 70 0,09 1 101005 0350 1,91 10 101405 0350 1,40 10 101008 0350 2,17

3,60 39 70 0,09 10 101005 0360 2,39 10 101405 0360 1,65 10 101008 0360 3,05

3,70 39 70 0,09 1 101005 0370 2,54 10 101405 0370 1,75 10 101008 0370 3,16

3,80 43 75 0,09 10 101005 0380 2,49 10 101405 0380 1,70 10 101008 0380 3,24

3,90 43 75 0,09 1 101005 0390 2,65 10 101405 0390 1,83 10 101008 0390 3,39

4,00 43 75 0,09 10 101005 0400 1,91 10 101405 0400 1,52 10 101008 0400 2,17
1104 1137 1104

Afzonderlijk

HSS, stoomontlaten

HSS, TiN
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D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

stoomontlaten 
 Art. nr. €

stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

4,10 43 75 0,09 1 101005 0410 2,86 10 101405 0410 1,98 10 101008 0410 3,64

4,20 43 75 0,09 1 101005 0420 2,49 10 101405 0420 1,75 10 101008 0420 2,82

4,30 47 80 0,09 1 101005 0430 2,92 10 101405 0430 1,81 10 101008 0430 3,64

4,40 47 80 0,09 1 101005 0440 2,92 10 101405 0440 1,81 10 101008 0440 3,64

4,50 47 80 0,09 10 101005 0450 2,59 10 101405 0450 1,81 10 101008 0450 2,99

4,60 47 80 0,09 1 101005 0460 2,91 10 101405 0460 1,88 10 101008 0460 3,81

4,70 47 80 0,09 1 101005 0470 3,03 10 101405 0470 1,88 10 101008 0470 3,91

4,80 52 86 0,09 1 101005 0480 3,03 10 101405 0480 1,88 10 101008 0480 3,49

4,90 52 86 0,09 1 101005 0490 3,14 10 101405 0490 1,88 10 101008 0490 4,09

5,00 52 86 0,09 1 101005 0500 2,44 10 101405 0500 1,73 10 101008 0500 2,86

5,10 52 86 0,13 1 101005 0510 3,29 10 101405 0510 1,75 10 101008 0510 4,09

5,20 52 86 0,13 1 101005 0520 3,29 10 101405 0520 1,81 10 101008 0520 4,16

5,30 52 86 0,13 1 101005 0530 3,29 10 101405 0530 1,88 10 101008 0530 4,16

5,40 57 93 0,13 1 101005 0540 3,81 10 101405 0540 1,98 10 101008 0540 4,92

5,50 57 93 0,13 1 101005 0550 3,60 10 101405 0550 2,03 10 101008 0550 3,87

5,60 57 93 0,13 10 101005 0560 3,81 10 101405 0560 2,40 10 101008 0560 5,05

5,70 57 93 0,13 1 101005 0570 3,91 10 101405 0570 2,45 10 101008 0570 5,05

5,80 57 93 0,13 1 101005 0580 4,01 10 101405 0580 2,45 10 101008 0580 4,57

5,90 57 93 0,13 1 101005 0590 4,01 10 101405 0590 2,57 10 101008 0590 5,25

6,00 57 93 0,13 10 101005 0600 3,40 1 101405 0600 2,47 1 101008 0600 3,86

6,10 63 101 0,13 1 101005 0610 4,42 1 101405 0610 3,08 1 101008 0610 5,70

6,20 63 101 0,13 1 101005 0620 4,42 1 101405 0620 3,08 1 101008 0620 5,70

6,30 63 101 0,13 1 101005 0630 4,42 1 101405 0630 2,90 1 101008 0630 5,80

6,40 63 101 0,13 1 101005 0640 4,78 1 101405 0640 2,90 1 101008 0640 6,10

6,50 63 101 0,13 1 101005 0650 4,32 1 101405 0650 2,64 1 101008 0650 4,61

6,60 63 101 0,13 1 101005 0660 4,89 1 101405 0660 3,21 1 101008 0660 6,10

6,70 63 101 0,13 1 101005 0670 5,10 1 101405 0670 3,28 1 101008 0670 6,35

6,80 69 109 0,13 1 101005 0680 5,95 1 101405 0680 3,77 1 101008 0680 6,95

6,90 69 109 0,13 1 101005 0690 5,95 1 101405 0690 3,84 1 101008 0690 7,55

7,00 69 109 0,13 1 101005 0700 5,10 1 101405 0700 3,61 1 101008 0700 5,70

7,10 69 109 0,13 1 101005 0710 6,20 1 101405 0710 4,22 1 101008 0710 7,95

7,20 69 109 0,13 1 101005 0720 6,40 1 101405 0720 4,35 1 101008 0720 8,15

7,30 69 109 0,13 1 101005 0730 6,40 1 101405 0730 4,35 1 101008 0730 8,20

7,40 69 109 0,13 1 101005 0740 6,60 1 101405 0740 4,47 1 101008 0740 8,70

7,50 69 109 0,13 1 101005 0750 5,95 1 101405 0750 3,71 1 101008 0750 6,30

7,60 75 117 0,13 1 101005 0760 7,— 1 101405 0760 4,78 1 101008 0760 9,05

7,70 75 117 0,13 1 101005 0770 7,— 1 101405 0770 4,78 10 101008 0770 9,05

7,80 75 117 0,13 1 101005 0780 7,— 1 101405 0780 4,85 1 101008 0780 8,70

7,90 75 117 0,13 1 101005 0790 7,25 1 101405 0790 4,92 1 101008 0790 9,20

8,00 75 117 0,13 1 101005 0800 5,55 1 101405 0800 3,96 1 101008 0800 5,95

8,10 75 117 0,18 1 101005 0810 7,45 1 101405 0810 5,10 1 101008 0810 9,35

8,20 75 117 0,18 1 101005 0820 7,65 1 101405 0820 5,40 1 101008 0820 9,55

8,30 75 117 0,18 1 101005 0830 8,40 1 101405 0830 5,75 1 101008 0830 10,25

8,40 75 117 0,18 1 101005 0840 8,40 1 101405 0840 5,75 1 101008 0840 10,25

8,50 75 117 0,18 1 101005 0850 7,85 1 101405 0850 4,47 1 101008 0850 8,15

8,60 81 125 0,18 1 101005 0860 9,25 1 101405 0860 6,45 1 101008 0860 10,05

8,70 81 125 0,18 1 101005 0870 9,25 1 101405 0870 6,45 1 101008 0870 10,05

8,80 81 125 0,18 1 101005 0880 9,65 1 101405 0880 6,65 1 101008 0880 11,55

8,90 81 125 0,18 1 101005 0890 10,— 1 101405 0890 7,20 1 101008 0890 10,80

9,00 81 125 0,18 1 101005 0900 8,30 1 101405 0900 4,97 1 101008 0900 8,75

9,10 81 125 0,18 1 101005 0910 10,— 1 101405 0910 7,05 1 101008 0910 12,10

9,20 81 125 0,18 1 101005 0920 10,— 1 101405 0920 7,05 1 101008 0920 10,95

9,30 81 125 0,18 1 101005 0930 10,10 1 101405 0930 7,15 1 101008 0930 12,35

9,40 81 125 0,18 1 101005 0940 10,10 1 101405 0940 7,15 1 101008 0940 11,20

9,50 81 125 0,18 1 101005 0950 10,10 1 101405 0950 5,75 1 101008 0950 10,10

9,60 87 133 0,18 1 101005 0960 11,05 1 101405 0960 7,85 1 101008 0960 12,10

9,70 87 133 0,18 1 101005 0970 11,05 1 101405 0970 7,85 1 101008 0970 12,35

9,80 87 133 0,18 1 101005 0980 12,20 1 101405 0980 8,60 1 101008 0980 14,95

9,90 87 133 0,18 1 101005 0990 12,20 1 101405 0990 8,70 1 101008 0990 13,15
1104 1137 1104
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D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

stoomontlaten 
 Art. nr. €

stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

10,00 87 133 0,18 1 101005 1000 10,— 1 101405 1000 6,25 1 101008 1000 10,75

10,10 87 133 0,18 1 101005 1010 13,05 1 101405 1010 9,10 1 101008 1010 14,—

10,20 87 133 0,18 1 101005 1020 13,30 1 101405 1020 9,05 1 101008 1020 12,65

10,30 87 133 0,18 1 101005 1030 16,15 1 101405 1030 9,40 1 101008 1030 17,20

10,40 87 133 0,18 1 101005 1040 16,15 1 101405 1040 9,40 1 101008 1040 17,20

10,50 87 133 0,18 1 101005 1050 13,70 1 101405 1050 8,— 1 101008 1050 13,65

10,60 87 133 0,18 1 101005 1060 17,10 1 101405 1060 9,10 1 101008 1060 17,95

10,70 94 142 0,18 1 101005 1070 19,40 1 101405 1070 12,60 1 101008 1070 23,—

10,80 94 142 0,18 1 101005 1080 19,— 1 101405 1080 12,55 1 101008 1080 20,70

10,90 94 142 0,18 1 101005 1090 20,10 1 101405 1090 10,20 1 101008 1090 22,40

11,00 94 142 0,18 1 101005 1100 15,60 1 101405 1100 9,45 1 101008 1100 15,70

11,10 94 142 0,18 1 101005 1110 20,10 1 101405 1110 10,30 1 101008 1110 21,60

11,20 94 142 0,18 1 101005 1120 19,40 1 101405 1120 10,30 1 101008 1120 21,—

11,30 94 142 0,18 1 101005 1130 20,60 1 101405 1130 10,55 1 101008 1130 22,70

11,40 94 142 0,18 1 101005 1140 20,60 1 101405 1140 10,85 1 101008 1140 22,70

11,50 94 142 0,18 1 101005 1150 17,10 1 101405 1150 10,05 1 101008 1150 21,—

11,60 94 142 0,18 1 101005 1160 20,60 1 101405 1160 10,95 1 101008 1160 22,70

11,70 94 142 0,18 1 101005 1170 21,50 1 101405 1170 11,30 1 101008 1170 23,—

11,80 94 142 0,18 1 101005 1180 21,80 1 101405 1180 11,05 1 101008 1180 23,—

11,90 101 151 0,18 1 101005 1190 23,90 1 101405 1190 11,40 1 101008 1190 28,20

12,00 101 151 0,18 1 101005 1200 19,— 1 101405 1200 11,25 1 101008 1200 19,65

12,10 101 151 0,22 1 101005 1210 25,30 1 101405 1210 12,25 1 101008 1210 27,60

12,20 101 151 0,22 1 101005 1220 25,30 1 101405 1220 12,05 1 101008 1220 27,60

12,30 101 151 0,22 1 101005 1230 25,40 1 101405 1230 12,15 1 101008 1230 25,40

12,40 101 151 0,22 1 101005 1240 26,60 1 101405 1240 14,15 1 101008 1240 29,90

12,50 101 151 0,22 1 101005 1250 21,10 1 101405 1250 13,25 1 101008 1250 23,10

12,60 101 151 0,22 1 101005 1260 26,60 1 101405 1260 14,80 1 101008 1260 32,40

12,70 101 151 0,22 1 101005 1270 28,50 1 101405 1270 14,15 1 101008 1270 29,60

12,80 101 151 0,22 1 101005 1280 28,60 1 101405 1280 14,70 1 101008 1280 30,50

12,90 101 151 0,22 1 101005 1290 28,70 1 101405 1290 15,— 1 101008 1290 36,50

13,00 101 151 0,22 1 101005 1300 23,10 1 101405 1300 14,05 1 101008 1300 26,30

13,25 108 160 0,22 1 101005 1325 27,80    1 101008 1325 43,40

13,50 108 160 0,22 1 101005 1350 27,— 1 101405 1350 14,10 1 101008 1350 34,10

13,75 108 160 0,22 1 101005 1375 28,90    1 101008 1375 49,20

14,00 108 160 0,22 1 101005 1400 30,30 1 101405 1400 14,55 1 101008 1400 33,70

14,25 114 169 0,22 1 101005 1425 34,40    1 101008 1425 54,50

14,50 114 169 0,22 1 101005 1450 32,10 1 101405 1450 16,65 1 101008 1450 33,90

14,75 114 169 0,22 1 101005 1475 49,60    1 101008 1475 55,—

15,00 114 169 0,22 1 101005 1500 34,50 1 101405 1500 16,65 1 101008 1500 39,20

15,25 120 178 0,22 1 101005 1525 64,10    1 101008 1525 71,60

15,50 120 178 0,22 1 101005 1550 38,— 1 101405 1550 19,70 1 101008 1550 40,90

15,75 120 178 0,22 1 101005 1575 68,—    1 101008 1575 76,40

16,00 120 178 0,22 1 101005 1600 40,80 1 101405 1600 24,20 1 101008 1600 44,20

16,50 125 187 0,28 1 101005 1650 49,30       

17,00 125 187 0,28 1 101005 1700 53,40       

17,50 130 196 0,28 1 101005 1750 60,30       

18,00 130 196 0,28 1 101005 1800 55,60       

18,50 135 205 0,28 1 101005 1850 64,70       

19,00 135 205 0,28 1 101005 1900 69,10       

19,50 140 214 0,28 1 101005 1950 72,40       

20,00 140 214 0,28 1 101005 2000 66,90       
1104 1137 1104
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• blank oppervlak, geslepen, voor de productie

Spiraalboorsets  

101033 0001 101033 0002 101033 0003 101033 0004 101033 0005

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20     20     40  35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

  

     

D
mm

Aantal stuks   
 Art. nr. €

Diam. 1,0 tot 5,9 mm, oplopend met 0,1 mm 50 101033 0001 90,20

Diam. 6,0 tot 10,0 mm, oplopend met 0,1 mm 41 101033 0002 211,—

Diam. 1,0 tot 10,0 mm, oplopend met 0,5 mm 19 101033 0003 55,—

Diam. 1,0 tot 13,0 mm, oplopend met 0,5 mm 25 101033 0004 114,50
Diam. 1,0 tot 10,5 mm, oplopend met 0,5 mm en bovendien 

de volgende maten voor draadboringen: diam. 3,3 24 101033 0005 84,—

1137

 

• 101035.... profielgeslepen, vanaf Ø 2,4 mm opgedampt, aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm
• 101048.... TiN-tipcoating, blanke spanengroef, puntaanslijping vanaf diam. ≥1 mm

                          

Spiraalboorsets  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

101035....                   
30 20  10   25 25    60 40 70 10    

101048....                   
30 20  10    25    60 40 70 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

   

          

Aantal stuks Inhoud Stijging stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

50 1,0-5,9 0,1 mm 101035 0001 148,— 101048 0001 153,50

41 6,0-10,0 0,1 mm 101035 0002 300,— 101048 0002 335,—

19 1,0-10,0 0,5 mm 101035 0003 90,60 101048 0003 95,20

25 1,0-13,0 0,5 mm 101035 0004 190,— 101048 0004 216,—

24 1,0-10,5 0,5 mm + kerngatboor 101035 0005 125,— 101048 0005 134,50
1104 1104

 

101035 0004 101048 0004
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Spiraalboor   

• zelfcentrerend
• speciaal voor de bewerking van aluminium/alu-legeringen

                      

 

 

 

Aluminium

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           75 65 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

1,0 34 12 0,05 10 101017 0100 3,04

1,2 38 16 0,05 10 101017 0120 3,04

1,5 40 18 0,05 10 101017 0150 3,04

1,6 43 20 0,05 10 101017 0160 2,73

1,7 43 20 0,05 10 101017 0170 2,88

1,8 46 22 0,05 10 101017 0180 2,83

1,9 46 22 0,05 10 101017 0190 2,83

2,0 49 24 0,05 10 101017 0200 2,11

2,1 49 24 0,05 10 101017 0210 2,62

2,2 53 27 0,05 10 101017 0220 2,62

2,3 53 27 0,05 10 101017 0230 2,62

2,4 57 30 0,05 10 101017 0240 2,73

2,5 57 30 0,05 10 101017 0250 2,32

2,6 57 30 0,05 10 101017 0260 2,83

2,7 61 33 0,05 10 101017 0270 2,88

2,8 61 33 0,05 10 101017 0280 3,14

3,0 61 33 0,09 10 101017 0300 2,42

3,1 65 36 0,09 10 101017 0310 3,14

3,2 65 36 0,09 10 101017 0320 2,88

3,3 65 36 0,09 10 101017 0330 2,88

3,4 70 39 0,09 10 101017 0340 3,14

3,5 70 39 0,09 10 101017 0350 2,93

3,6 70 39 0,09 10 101017 0360 3,14

3,7 70 39 0,09 10 101017 0370 3,29

3,8 75 43 0,09 10 101017 0380 3,50

3,9 75 43 0,09 10 101017 0390 3,50

4,0 75 43 0,09 10 101017 0400 2,88

4,1 75 43 0,09 10 101017 0410 3,50

4,2 75 43 0,09 10 101017 0420 3,14

4,3 80 47 0,09 10 101017 0430 4,37

4,5 80 47 0,09 10 101017 0450 3,81

4,8 86 52 0,09 10 101017 0480 4,37

4,9 86 52 0,09 10 101017 0490 4,37
1104

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

5,0 86 52 0,09 10 101017 0500 3,91

5,2 86 52 0,13 10 101017 0520 4,78

5,3 86 52 0,13 10 101017 0530 4,78

5,5 93 57 0,13 10 101017 0550 4,68

5,6 93 57 0,13 10 101017 0560 5,65

5,7 93 57 0,13 10 101017 0570 5,65

5,8 93 57 0,13 10 101017 0580 5,65

5,9 93 57 0,13 10 101017 0590 5,65

6,0 93 57 0,13 1 101017 0600 5,20

6,1 101 63 0,13 1 101017 0610 5,65

6,2 101 63 0,13 1 101017 0620 5,65

6,3 101 63 0,13 1 101017 0630 6,10

6,5 101 63 0,13 1 101017 0650 5,75

6,6 101 63 0,13 1 101017 0660 7,—

6,8 109 69 0,13 1 101017 0680 7,45

7,0 109 69 0,13 1 101017 0700 7,15

7,5 109 69 0,13 1 101017 0750 8,—

8,0 117 75 0,13 1 101017 0800 11,45

8,1 117 75 0,13 1 101017 0810 12,30

8,2 117 75 0,18 1 101017 0820 12,75

8,4 117 75 0,18 1 101017 0840 13,50

8,5 117 75 0,18 1 101017 0850 10,—

9,0 125 81 0,18 1 101017 0900 10,20

9,5 125 81 0,18 1 101017 0950 12,65

10,0 133 87 0,18 1 101017 1000 12,65

10,5 133 87 0,18 1 101017 1050 16,30

11,0 142 94 0,18 1 101017 1100 19,30

12,0 151 101 0,18 1 101017 1200 23,50

12,5 151 101 0,22 1 101017 1250 23,50

13,0 151 101 0,22 1 101017 1300 27,60

13,5 160 108 0,22 1 101017 1350 34,90

14,0 160 108 0,22 1 101017 1400 32,70
1104
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• 101006.... profielgeslepen, vanaf Ø 2,4 mm stoomontlaten, aanslijping vanaf ≥ Ø 1 mm
• 101010…. profielgeslepen, aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm, zelfcentrerend

Spiraalboor  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

101006....                   
30 20  12 10  25 20    55 45 45     

101010....                   
30 20 10 10 20    10 10 10 70 50 70     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Type N, 118°, gevap. 
 Art. nr. €

Type VA, 130°, blank 
 Art. nr. €

1,00 12 34 0,03 10 101006 0100 2,49 10 101010 0100 2,62

1,10 14 36 0,04 10 101006 0110 2,49 10 101010 0110 2,62

1,20 16 38 0,04 10 101006 0120 2,49 10 101010 0120 2,62

1,30 16 38 0,04 10 101006 0130 2,49 10 101010 0130 2,62

1,40 18 40 0,04 10 101006 0140 2,49 10 101010 0140 2,62

1,50 18 40 0,04 10 101006 0150 2,49 10 101010 0150 2,62

1,60 20 43 0,04 10 101006 0160 2,49 10 101010 0160 2,62

1,70 20 43 0,04 10 101006 0170 2,45 10 101010 0170 2,57

1,80 22 46 0,04 10 101006 0180 2,49 10 101010 0180 2,62

1,90 22 46 0,04 10 101006 0190 2,49 10 101010 0190 2,62

2,00 24 49 0,04 10 101006 0200 2,64 1 101010 0200 2,78

2,10 24 49 0,04 10 101006 0210 2,64 10 101010 0210 2,78

2,20 27 53 0,04 10 101006 0220 2,64 1 101010 0220 2,78

2,30 27 53 0,04 10 101006 0230 2,64 10 101010 0230 2,78

2,40 30 57 0,04 10 101006 0240 2,64 10 101010 0240 2,78

2,50 30 57 0,09 10 101006 0250 2,74 10 101010 0250 2,88

2,60 30 57 0,09 10 101006 0260 2,74 10 101010 0260 2,88

2,70 33 61 0,09 10 101006 0270 2,84 10 101010 0270 2,98

2,80 33 61 0,09 10 101006 0280 2,84 10 101010 0280 2,98

2,90 33 61 0,09 10 101006 0290 2,84 10 101010 0290 2,98

3,00 33 61 0,09 10 101006 0300 2,74 10 101010 0300 2,88

3,10 36 65 0,09 10 101006 0310 2,84 10 101010 0310 2,98

3,20 36 65 0,09 10 101006 0320 2,84 10 101010 0320 2,98

3,30 36 65 0,09 10 101006 0330 2,88 10 101010 0330 3,04

3,40 39 70 0,09 10 101006 0340 3,24 10 101010 0340 3,40

3,50 39 70 0,09 10 101006 0350 3,14 10 101010 0350 3,29

3,60 39 70 0,09 10 101006 0360 3,24 10 101010 0360 3,40

3,70 39 70 0,09 10 101006 0370 3,24 10 101010 0370 3,40

3,80 43 75 0,09 10 101006 0380 3,52 10 101010 0380 3,70

3,90 43 75 0,09 10 101006 0390 3,52 10 101010 0390 3,70

4,00 43 75 0,09 10 101006 0400 3,32 10 101010 0400 3,50

4,10 43 75 0,09 10 101006 0410 3,52 10 101010 0410 3,70

4,20 43 75 0,09 10 101006 0420 3,52 1 101010 0420 3,70

4,30 47 80 0,09 10 101006 0430 3,62 10 101010 0430 3,81

4,40 47 80 0,09 10 101006 0440 3,62 10 101010 0440 3,81

4,50 47 80 0,09 10 101006 0450 3,52 10 101010 0450 3,70

4,60 47 80 0,09 10 101006 0460 3,62 10 101010 0460 3,81

4,70 47 80 0,09 10 101006 0470 3,62 10 101010 0470 3,81

4,80 52 86 0,09 10 101006 0480 3,62 10 101010 0480 3,81

4,90 52 86 0,09 10 101006 0490 3,62 10 101010 0490 3,81

5,00 52 86 0,09 10 101006 0500 3,62 10 101010 0500 3,81

5,10 52 86 0,13 10 101006 0510 3,71 1 101010 0510 3,91

5,20 52 86 0,13 10 101006 0520 3,71 10 101010 0520 3,91

5,30 52 86 0,13 10 101006 0530 3,71 10 101010 0530 3,91
1104 1104

 

HSS-E, stoomontlaten

HSS-E, blank
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D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Type N, 118°, gevap. 
 Art. nr. €

Type VA, 130°, blank 
 Art. nr. €

5,40 57 93 0,13 10 101006 0540 4,12 10 101010 0540 4,32

5,50 57 93 0,13 10 101006 0550 4,01 10 101010 0550 4,22

5,60 57 93 0,13 10 101006 0560 4,48 10 101010 0560 4,68

5,70 57 93 0,13 10 101006 0570 4,48 10 101010 0570 4,68

5,80 57 93 0,13 10 101006 0580 4,48 10 101010 0580 4,68

5,90 57 93 0,13 10 101006 0590 4,48 10 101010 0590 4,68

6,00 57 93 0,13 1 101006 0600 4,37 10 101010 0600 4,58

6,10 63 101 0,13 1 101006 0610 4,94 1 101010 0610 5,20

6,20 63 101 0,13 1 101006 0620 4,94 1 101010 0620 5,20

6,30 63 101 0,13 1 101006 0630 4,94 1 101010 0630 5,20

6,40 63 101 0,13 1 101006 0640 4,94 1 101010 0640 5,20

6,50 63 101 0,13 1 101006 0650 4,94 1 101010 0650 5,20

6,60 63 101 0,13 1 101006 0660 5,40 1 101010 0660 5,65

6,70 63 101 0,13 1 101006 0670 5,40 1 101010 0670 5,65

6,80 69 109 0,13 1 101006 0680 6,50 1 101010 0680 6,80

6,90 69 109 0,13 1 101006 0690 6,50 1 101010 0690 6,80

7,00 69 109 0,13 1 101006 0700 6,50 1 101010 0700 6,80

7,10 69 109 0,13 1 101006 0710 7,90 1 101010 0710 8,30

7,20 69 109 0,13 1 101006 0720 7,90 1 101010 0720 8,30

7,30 69 109 0,13 1 101006 0730 7,90 1 101010 0730 8,30

7,40 69 109 0,13 1 101006 0740 7,90 1 101010 0740 8,30

7,50 69 109 0,13 1 101006 0750 6,70 1 101010 0750 7,—

7,60 75 117 0,13 1 101006 0760 8,70 1 101010 0760 9,20

7,70 75 117 0,13 1 101006 0770 8,70 1 101010 0770 9,20

7,80 75 117 0,13 1 101006 0780 8,70 1 101010 0780 9,20

7,90 75 117 0,13 1 101006 0790 8,70 1 101010 0790 9,20

8,00 75 117 0,13 1 101006 0800 7,05 1 101010 0800 7,45

8,10 75 117 0,18 1 101006 0810 8,70 1 101010 0810 9,20

8,20 75 117 0,18 1 101006 0820 8,70 1 101010 0820 9,20

8,30 75 117 0,18 1 101006 0830 8,70 1 101010 0830 9,20

8,40 75 117 0,18 1 101006 0840 8,70 1 101010 0840 9,20

8,50 75 117 0,18 1 101006 0850 7,70 1 101010 0850 8,10

8,60 81 125 0,18 1 101006 0860 10,10 1 101010 0860 10,60

8,70 81 125 0,18 1 101006 0870 10,10 1 101010 0870 10,60

8,80 81 125 0,18 1 101006 0880 10,10 1 101010 0880 10,60

8,90 81 125 0,18 1 101006 0890 10,10 1 101010 0890 10,60

9,00 81 125 0,18 1 101006 0900 8,75 1 101010 0900 9,25

9,10 81 125 0,18 1 101006 0910 10,75 1 101010 0910 11,30

9,20 81 125 0,18 1 101006 0920 10,75 1 101010 0920 11,30

9,30 81 125 0,18 1 101006 0930 11,— 1 101010 0930 11,55

9,40 81 125 0,18 1 101006 0940 11,— 1 101010 0940 11,55

9,50 81 125 0,18 1 101006 0950 9,70 1 101010 0950 10,20

9,60 87 133 0,18 1 101006 0960 12,20 1 101010 0960 12,85

9,70 87 133 0,18 1 101006 0970 12,20 1 101010 0970 12,85

9,80 87 133 0,18 1 101006 0980 12,20 1 101010 0980 12,85

9,90 87 133 0,18 1 101006 0990 12,20 1 101010 0990 12,85

10,00 87 133 0,18 1 101006 1000 10,90 1 101010 1000 11,45

10,10 87 133 0,18 1 101006 1010 14,85    

10,20 87 133 0,18 1 101006 1020 14,— 1 101010 1020 14,75

10,30 87 133 0,18 1 101006 1030 22,70    

10,40 87 133 0,18 1 101006 1040 23,—    

10,50 87 133 0,18 1 101006 1050 14,— 1 101010 1050 14,75

10,60 87 133 0,18 1 101006 1060 29,60    

10,70 94 142 0,18 1 101006 1070 29,90    

10,80 94 142 0,18 1 101006 1080 27,90    

10,90 94 142 0,18 1 101006 1090 31,20    

11,00 94 142 0,18 1 101006 1100 16,65 1 101010 1100 17,50

11,10 94 142 0,18 1 101006 1110 33,—    

11,20 94 142 0,18 1 101006 1120 32,60    
1104 1104
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

            

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Type N, 118°, gevap. 
 Art. nr. €

Type VA, 130°, blank 
 Art. nr. €

11,30 94 142 0,18 1 101006 1130 36,10    

11,40 94 142 0,18 1 101006 1140 31,40    

11,50 94 142 0,18 1 101006 1150 18,15 1 101010 1150 19,05

11,60 94 142 0,18 1 101006 1160 37,20    

11,70 94 142 0,18 1 101006 1170 37,20    

11,80 94 142 0,18 1 101006 1180 26,40 1 101010 1180 27,70

11,90 101 151 0,18 1 101006 1190 37,20    

12,00 101 151 0,18 1 101006 1200 19,35 1 101010 1200 20,40

12,10 101 151 0,22 1 101006 1210 37,20    

12,20 101 151 0,22 1 101006 1220 37,20 1 101010 1220 16,25

12,30 101 151 0,22 1 101006 1230 27,80    

12,40 101 151 0,22 1 101006 1240 39,—    

12,50 101 151 0,22 1 101006 1250 23,— 1 101010 1250 24,20

12,60 101 151 0,22 1 101006 1260 44,60    

12,70 101 151 0,22 1 101006 1270 27,70    

12,80 101 151 0,22 1 101006 1280 51,—    

12,90 101 151 0,22 1 101006 1290 44,60    

13,00 101 151 0,22 1 101006 1300 27,20 1 101010 1300 28,70

13,50 108 160 0,22 1 101006 1350 33,30 1 101010 1350 35,—

13,75 108 160 0,22 1 101006 1375 70,—    

14,00 108 160 0,22 1 101006 1400 34,20 1 101010 1400 36,—

14,50 114 169 0,22 1 101006 1450 42,— 1 101010 1450 44,20

15,00 114 169 0,22 1 101006 1500 51,90 1 101010 1500 54,60

15,25 120 178 0,22 1 101006 1525 84,90    

15,50 120 178 0,22 1 101006 1550 55,80 1 101010 1550 42,20

15,75 120 178 0,22 1 101006 1575 87,80    

16,00 120 178 0,22 1 101006 1600 47,90 1 101010 1600 50,40

16,50 125 187 0,28 1 101006 1650 94,20    

17,00 125 187 0,28 1 101006 1700 89,20    

17,50 130 196 0,28 1 101006 1750 130,—    

18,00 130 196 0,28 1 101006 1800 99,10    

18,50 135 205 0,28 1 101006 1850 90,90    

19,00 135 205 0,28 1 101006 1900 96,50    

19,50 140 214 0,28 1 101006 1950 97,—    

20,00 140 214 0,28 1 101006 2000 103,—    
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Spiraalboorsets

• 101036.... profielgeslepen, vanaf Ø 2,3 mm stoomontlaten, aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm
• 101038…. profielgeslepen, aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm, boren zonder centreren
• 101039.... Kunststof cassette

                            

 
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

101036....                   
30 20  12 10  25 20    55 45 45     

101038....                   
30 10 10 10 20    10 10         

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

  

            

D
mm

Aantal stuks Type N, 118°, gevap. 
 Art. nr. €

Type VA, 130°, blank 
 Art. nr. €

Lege cassette 
 Art. nr. €

1,0 tot 5,9 mm Ø - met 0,1 mm oplopend 50 101036 0001 186,— 101038 0001 196,— 101039 0001 28,80

6,0 tot 10,0 mm ø - oplopend met 0,1 mm 41 101036 0002 385,— 101038 0002 405,— 101039 0002 37,90

1,0 tot 10,0 mm ø - oplopend met 0,5 mm 19 101036 0003 108,— 101038 0003 113,50 101039 0003 11,90

1,0 tot 13,0 mm ø - oplopend met 0,5 mm 25 101036 0004 227,— 101038 0004 239,— 101039 0004 24,70
1,0 tot 10,5 mm ø - met 0,5 mm oplopend met extra de volgende afmetingen voor 

schroefdraadboringen: 3,3 - 4,2 - 6,8 - 10,2 mm ø 24 101036 0005 157,— 101038 0005 165,50 101039 0005 38,60
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101036 0004 101038 0004 101039 0004

  349
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Spiraalboor

• zelfcentrerend
• 101013.... profielgeslepen, vanaf ∅ 2,4 mm afschuiningen genitreerd
• 101014.... profielgeslepen, TiN-gecoat
• 101012.... profielgeslepen, TiAlN-gecoat
• Geoptimaliseerd spaangroefprofiel voor een zeer goede spanenafvoer

                          

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

101013....                   
30 20 10 15 10  30 30 10 10 10 70 50 45 10    

101014....                   
35 30 15 15 10  30 25           

101012....                   
40 20 10 10 20  35 30 10 10 10 80 60 60 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

1,00 34 12 0,04 10 101013 0100 2,98 10 101014 0100 4,01 10 101012 0100 4,99

1,10 36 14 0,04 10 101013 0110 2,93 10 101014 0110 4,89 10 101012 0110 6,15

1,20 38 16 0,04 10 101013 0120 2,98 10 101014 0120 4,58 10 101012 0120 5,75

1,30 38 16 0,04 10 101013 0130 2,98 10 101014 0130 5,05 10 101012 0130 6,35

1,40 40 18 0,04 10 101013 0140 2,98 10 101014 0140 5,25 10 101012 0140 6,55

1,50 40 18 0,04 10 101013 0150 3,04 10 101014 0150 4,53 10 101012 0150 5,70

1,60 43 20 0,04 10 101013 0160 3,04 10 101014 0160 4,32 10 101012 0160 5,45

1,70 43 20 0,04 10 101013 0170 3,04 10 101014 0170 5,45 10 101012 0170 6,75

1,80 46 22 0,04 10 101013 0180 3,04 10 101014 0180 5,05 10 101012 0180 6,30

1,90 46 22 0,04 10 101013 0190 3,04 10 101014 0190 4,89 10 101012 0190 6,10

2,00 49 24 0,04 10 101013 0200 3,29 10 101014 0200 4,89 10 101012 0200 6,10

2,10 49 24 0,04 10 101013 0210 3,29 1 101014 0210 5,65 10 101012 0210 7,—

2,20 53 27 0,04 10 101013 0220 3,29 10 101014 0220 5,70 10 101012 0220 7,15

2,30 53 27 0,04 10 101013 0230 3,29 10 101014 0230 5,45 10 101012 0230 6,75

2,40 57 30 0,04 10 101013 0240 3,29 10 101014 0240 5,85 10 101012 0240 7,30

2,50 57 30 0,09 10 101013 0250 3,40 10 101014 0250 4,89 10 101012 0250 6,15

2,60 57 30 0,09 10 101013 0260 3,40 10 101014 0260 5,85 10 101012 0260 7,30

2,70 61 33 0,09 10 101013 0270 3,50 10 101014 0270 6,10 10 101012 0270 7,65

2,80 61 33 0,09 10 101013 0280 3,50 10 101014 0280 6,10 10 101012 0280 7,65

2,90 61 33 0,09 10 101013 0290 3,50 10 101014 0290 6,15 10 101012 0290 7,70

3,00 61 33 0,09 10 101013 0300 3,40 10 101014 0300 5,55 10 101012 0300 6,90

3,10 65 36 0,09 10 101013 0310 3,50 10 101014 0310 6,65 10 101012 0310 8,30

3,20 65 36 0,09 10 101013 0320 3,50 10 101014 0320 6,10 10 101012 0320 7,65

3,30 65 36 0,09 10 101013 0330 3,50 10 101014 0330 6,70 10 101012 0330 8,35

3,40 70 39 0,09 10 101013 0340 3,91 10 101014 0340 7,05 1 101012 0340 8,80

3,50 70 39 0,09 10 101013 0350 3,81 10 101014 0350 7,40 10 101012 0350 9,20

3,60 70 39 0,09 10 101013 0360 3,81 10 101014 0360 7,40 10 101012 0360 9,25

3,70 70 39 0,09 10 101013 0370 3,91 1 101014 0370 7,50 10 101012 0370 9,35

3,80 75 43 0,09 10 101013 0380 4,22 10 101014 0380 7,60 10 101012 0380 9,50

3,90 75 43 0,09 10 101013 0390 4,22 10 101014 0390 7,75 10 101012 0390 9,70

4,00 75 43 0,09 10 101013 0400 4,01 1 101014 0400 7,55 10 101012 0400 9,40

4,10 75 43 0,09 10 101013 0410 4,22 10 101014 0410 7,50 1 101012 0410 9,35

4,20 75 43 0,09 10 101013 0420 4,22 10 101014 0420 7,60 10 101012 0420 9,50
1104 1104 1104

 

HSS-E, blank

HSS-E, TiN

HSS-E, TiAlN

  349
  350
  351
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

4,30 80 47 0,09 10 101013 0430 4,32 10 101014 0430 8,25 10 101012 0430 10,30

4,40 80 47 0,09 10 101013 0440 4,32 10 101014 0440 8,65 10 101012 0440 10,85

4,50 80 47 0,09 10 101013 0450 4,22 10 101014 0450 8,25 10 101012 0450 10,30

4,60 80 47 0,09 10 101013 0460 4,32 10 101014 0460 8,70 10 101012 0460 10,90

4,70 80 47 0,09 10 101013 0470 4,32 10 101014 0470 8,65 10 101012 0470 10,85

4,80 86 52 0,09 10 101013 0480 4,32 10 101014 0480 8,80 10 101012 0480 11,—

4,90 86 52 0,09 10 101013 0490 4,32 10 101014 0490 9,05 10 101012 0490 11,30

5,00 86 52 0,09 10 101013 0500 4,32 10 101014 0500 8,75 10 101012 0500 10,95

5,10 86 52 0,13 10 101013 0510 4,68 10 101014 0510 8,85 10 101012 0510 11,10

5,20 86 52 0,13 10 101013 0520 4,68 10 101014 0520 8,85 10 101012 0520 11,10

5,30 86 52 0,13 10 101013 0530 4,68 10 101014 0530 10,15 10 101012 0530 12,70

5,40 93 57 0,13 10 101013 0540 5,10 10 101014 0540 11,10 10 101012 0540 13,85

5,50 93 57 0,13 10 101013 0550 4,89 10 101014 0550 10,70 10 101012 0550 13,35

5,60 93 57 0,13 10 101013 0560 5,45 10 101014 0560 11,15 10 101012 0560 13,90

5,70 93 57 0,13 10 101013 0570 5,45 10 101014 0570 11,05 10 101012 0570 13,75

5,80 93 57 0,13 10 101013 0580 5,45 10 101014 0580 11,15 10 101012 0580 13,90

5,90 93 57 0,13 10 101013 0590 5,45 10 101014 0590 11,35 10 101012 0590 14,15

6,00 93 57 0,13 10 101013 0600 5,30 10 101014 0600 10,75 1 101012 0600 13,40

6,10 101 63 0,13 1 101013 0610 6,20 1 101014 0610 11,95 1 101012 0610 14,90

6,20 101 63 0,13 1 101013 0620 6,20 1 101014 0620 11,95 1 101012 0620 14,90

6,30 101 63 0,13 1 101013 0630 6,20 1 101014 0630 11,95 1 101012 0630 14,95

6,40 101 63 0,13 1 101013 0640 6,— 1 101014 0640 12,05 1 101012 0640 15,05

6,50 101 63 0,13 1 101013 0650 6,20 1 101014 0650 11,85 1 101012 0650 14,75

6,60 101 63 0,13 1 101013 0660 6,80 1 101014 0660 11,95 1 101012 0660 14,95

6,70 101 63 0,13 1 101013 0670 6,80 1 101014 0670 12,05 1 101012 0670 15,05

6,80 109 69 0,13 1 101013 0680 8,— 1 101014 0680 13,40 1 101012 0680 16,75

6,90 109 69 0,13 1 101013 0690 8,— 1 101014 0690 13,30 1 101012 0690 16,65

7,00 109 69 0,13 1 101013 0700 7,90 1 101014 0700 13,70 1 101012 0700 17,10

7,10 109 69 0,13 1 101013 0710 9,70 1 101014 0710 14,45 1 101012 0710 18,05

7,20 109 69 0,13 1 101013 0720 9,70 1 101014 0720 14,30 1 101012 0720 17,85

7,30 109 69 0,13 1 101013 0730 9,70 1 101014 0730 14,70 1 101012 0730 18,35

7,40 109 69 0,13 1 101013 0740 9,70 1 101014 0740 14,60 1 101012 0740 18,25

7,50 109 69 0,13 1 101013 0750 8,20 1 101014 0750 14,10 1 101012 0750 17,60

7,60 117 75 0,13 1 101013 0760 10,40 1 101014 0760 16,75 1 101012 0760 20,90

7,70 117 75 0,13 1 101013 0770 10,40 1 101014 0770 16,40 1 101012 0770 20,50

7,80 117 75 0,13 1 101013 0780 10,40 1 101014 0780 16,60 1 101012 0780 20,70

7,90 117 75 0,13 1 101013 0790 10,40 1 101014 0790 17,30 1 101012 0790 21,70

8,00 117 75 0,13 1 101013 0800 8,70 1 101014 0800 16,40 1 101012 0800 20,50

8,10 117 75 0,18 1 101013 0810 10,40 1 101014 0810 17,— 1 101012 0810 21,20

8,20 117 75 0,18 1 101013 0820 10,40 1 101014 0820 16,80 1 101012 0820 21,—

8,30 117 75 0,18 1 101013 0830 10,40 1 101014 0830 17,85 1 101012 0830 22,30

8,40 117 75 0,18 1 101013 0840 10,20 1 101014 0840 17,95 1 101012 0840 22,40

8,50 117 75 0,18 1 101013 0850 9,20 1 101014 0850 16,90 1 101012 0850 21,10

8,60 125 81 0,18 1 101013 0860 12,30 1 101014 0860 18,70 1 101012 0860 23,40

8,70 125 81 0,18 1 101013 0870 12,30 1 101014 0870 18,45 1 101012 0870 23,10

8,80 125 81 0,18 1 101013 0880 12,30 1 101014 0880 18,95 1 101012 0880 23,70

8,90 125 81 0,18 1 101013 0890 12,30 1 101014 0890 19,20 1 101012 0890 24,—

9,00 125 81 0,18 1 101013 0900 10,50 1 101014 0900 18,40 1 101012 0900 23,—

9,10 125 81 0,18 1 101013 0910 13,— 1 101014 0910 18,70 1 101012 0910 23,40

9,20 125 81 0,18 1 101013 0920 13,— 1 101014 0920 19,50 1 101012 0920 24,40

9,30 125 81 0,18 1 101013 0930 13,50 1 101014 0930 19,25 1 101012 0930 24,10

9,40 125 81 0,18 1 101013 0940 13,50 1 101014 0940 19,10 1 101012 0940 23,90

9,50 125 81 0,18 1 101013 0950 11,80 1 101014 0950 19,10 1 101012 0950 23,90

9,60 133 87 0,18 1 101013 0960 14,65 1 101014 0960 20,20 1 101012 0960 25,30

9,70 133 87 0,18 1 101013 0970 14,65 1 101014 0970 20,90 1 101012 0970 26,20

9,80 133 87 0,18 1 101013 0980 14,65 1 101014 0980 22,80 1 101012 0980 28,50

9,90 133 87 0,18 1 101013 0990 14,65 1 101014 0990 25,30 1 101012 0990 31,50

10,00 133 87 0,18 1 101013 1000 13,30 1 101014 1000 22,20 1 101012 1000 27,70

10,20 133 87 0,18 1 101013 1020 17,20 1 101014 1020 25,40 1 101012 1020 31,70
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

10,50 133 87 0,18 1 101013 1050 17,20 1 101014 1050 24,10 1 101012 1050 30,10

11,00 142 94 0,18 1 101013 1100 19,90 1 101014 1100 25,80 1 101012 1100 32,20

11,50 142 94 0,18 1 101013 1150 22,60 1 101014 1150 28,70 1 101012 1150 35,80

11,80 142 94 0,18 1 101013 1180 32,30 1 101014 1180 29,20 1 101012 1180 36,50

12,00 151 101 0,18 1 101013 1200 23,60 1 101014 1200 29,90 1 101012 1200 37,30

12,50 151 101 0,22    1 101014 1250 33,20 1 101012 1250 41,50

13,00 151 101 0,22    1 101014 1300 33,40 1 101012 1300 41,70

13,50 160 108 0,22    1 101014 1350 44,70 1 101012 1350 55,80

14,00 160 108 0,22    1 101014 1400 41,— 1 101012 1400 51,30

14,50 169 114 0,22    1 101014 1450 65,80    

15,00 169 114 0,22    1 101014 1500 49,20 1 101012 1500 61,60

15,50 178 120 0,22    1 101014 1550 89,90    

16,00 178 120 0,22    1 101014 1600 59,50 1 101012 1600 74,40
1104 1104 1104

NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met grip.

Perfecte bescherming… 
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Spiraalboor

• zelfcentrerend
• met versterkte kern
• HSS-snijstof met verhoogde wamtevastheid

                      

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 20 10  30 30 7 6 6   45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1400 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 34 12 0,03 10 101016 0100 2,19
1,10 36 14 0,03 10 101016 0110 2,30
1,20 38 16 0,03 10 101016 0120 2,19
1,30 38 16 0,03 10 101016 0130 2,60
1,40 40 18 0,03 10 101016 0140 2,30
1,50 40 18 0,03 10 101016 0150 2,24
1,60 43 20 0,03 10 101016 0160 2,24
1,70 43 20 0,03 10 101016 0170 2,30
1,80 46 22 0,03 10 101016 0180 2,60
1,90 46 22 0,03 10 101016 0190 2,72
2,00 49 24 0,03 10 101016 0200 2,30
2,10 49 24 0,03 10 101016 0210 2,72
2,20 53 27 0,04 10 101016 0220 2,72
2,30 53 27 0,04 10 101016 0230 2,96
2,40 57 30 0,04 10 101016 0240 2,53
2,50 57 30 0,04 10 101016 0250 2,24
2,60 57 30 0,04 10 101016 0260 2,72
2,70 61 33 0,04 10 101016 0270 3,13
2,80 61 33 0,04 10 101016 0280 2,84
2,90 61 33 0,04 10 101016 0290 3,01
3,00 61 33 0,04 10 101016 0300 2,53
3,10 65 36 0,04 10 101016 0310 2,72
3,20 65 36 0,04 10 101016 0320 2,24
3,30 65 36 0,04 10 101016 0330 2,24
3,40 70 39 0,05 10 101016 0340 2,84
3,50 70 39 0,05 10 101016 0350 2,42
3,60 70 39 0,05 10 101016 0360 3,31
3,70 70 39 0,05 10 101016 0370 3,91
3,80 75 43 0,05 10 101016 0380 3,26
3,90 75 43 0,05 10 101016 0390 3,70
4,00 75 43 0,05 10 101016 0400 2,91
4,10 75 43 0,05 10 101016 0410 3,13
4,20 75 43 0,05 10 101016 0420 3,31
4,30 80 47 0,06 10 101016 0430 3,70
4,40 80 47 0,06 10 101016 0440 3,96
4,50 80 47 0,06 10 101016 0450 3,18
4,60 80 47 0,06 10 101016 0460 3,91
4,70 80 47 0,06 10 101016 0470 4,37
4,80 86 52 0,06 10 101016 0480 3,96
4,90 86 52 0,06 10 101016 0490 4,95
5,00 86 52 0,06 10 101016 0500 3,60
5,10 86 52 0,07 10 101016 0510 4,01
5,20 86 52 0,07 10 101016 0520 4,73
5,30 86 52 0,07 10 101016 0530 4,95
5,40 93 57 0,07 10 101016 0540 5,55
5,50 93 57 0,07 10 101016 0550 5,10
5,60 93 57 0,07 10 101016 0560 6,05
5,70 93 57 0,07 10 101016 0570 5,95
5,80 93 57 0,07 10 101016 0580 5,95
5,90 93 57 0,08 10 101016 0590 5,85

1104

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1400 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,00 93 57 0,08 10 101016 0600 4,73
6,10 101 63 0,08 1 101016 0610 6,45
6,20 101 63 0,08 1 101016 0620 6,80
6,30 101 63 0,08 1 101016 0630 6,95
6,40 101 63 0,08 1 101016 0640 6,95
6,50 101 63 0,08 1 101016 0650 6,05
6,60 101 63 0,08 1 101016 0660 6,50
6,70 101 63 0,08 1 101016 0670 6,95
6,80 109 69 0,09 1 101016 0680 6,15
6,90 109 69 0,09 1 101016 0690 8,—
7,00 109 69 0,09 1 101016 0700 6,25
7,10 109 69 0,09 1 101016 0710 8,85
7,20 109 69 0,09 1 101016 0720 9,50
7,30 109 69 0,09 1 101016 0730 9,25
7,40 109 69 0,09 1 101016 0740 11,25
7,50 109 69 0,09 1 101016 0750 7,80
7,60 117 75 0,1 1 101016 0760 11,85
7,70 117 75 0,1 1 101016 0770 12,20
7,80 117 75 0,1 1 101016 0780 11,20
7,90 117 75 0,1 1 101016 0790 11,20
8,00 117 75 0,1 1 101016 0800 11,80
8,10 117 75 0,1 1 101016 0810 11,50
8,20 117 75 0,1 1 101016 0820 13,65
8,30 117 75 0,1 1 101016 0830 12,75
8,40 117 75 0,1 1 101016 0840 12,60
8,50 117 75 0,11 1 101016 0850 9,45
8,60 125 81 0,11 1 101016 0860 11,95
8,70 125 81 0,11 1 101016 0870 13,15
8,80 125 81 0,11 1 101016 0880 11,60
8,90 125 81 0,11 1 101016 0890 15,15
9,00 125 81 0,11 1 101016 0900 12,60
9,10 125 81 0,11 1 101016 0910 15,50
9,20 125 81 0,11 1 101016 0920 15,80
9,30 125 81 0,11 1 101016 0930 15,20
9,40 125 81 0,11 1 101016 0940 17,10
9,50 125 81 0,12 1 101016 0950 14,85
9,60 133 87 0,12 1 101016 0960 15,50
9,70 133 87 0,12 1 101016 0970 14,80
9,80 133 87 0,12 1 101016 0980 18,—
9,90 133 87 0,12 1 101016 0990 18,20
10,00 133 87 0,12 1 101016 1000 14,10
10,10 133 87 0,12 1 101016 1010 15,90
10,20 133 87 0,12 1 101016 1020 17,30
10,50 133 87 0,13 1 101016 1050 17,—
11,00 142 94 0,13 1 101016 1100 18,50
11,50 142 94 0,14 1 101016 1150 24,20
11,80 142 94 0,14 1 101016 1180 24,20
12,00 151 101 0,14 1 101016 1200 20,30
12,50 151 101 0,15 1 101016 1250 28,—
13,00 151 101 0,15 1 101016 1300 23,70

1104
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Spiraalboor INOX

• zelfcentrerend
• speciaal voor de bewerking van roestvrije staalsoorten

                    

 

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 25  15 12              

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,0 34 12 0,04 10 101018 0100 3,16
1,1 36 14 0,04 10 101018 0110 3,72
1,2 38 16 0,04 10 101018 0120 3,72
1,3 38 16 0,04 10 101018 0130 3,89
1,4 40 18 0,04 10 101018 0140 3,61
1,5 40 18 0,04 10 101018 0150 3,32
1,6 43 20 0,04 10 101018 0160 3,61
1,7 43 20 0,04 10 101018 0170 3,61
1,8 46 22 0,04 10 101018 0180 3,83
1,9 46 22 0,04 10 101018 0190 4,29
2,0 49 24 0,04 10 101018 0200 3,16
2,1 49 24 0,04 10 101018 0210 3,72
2,2 53 27 0,04 10 101018 0220 3,89
2,3 53 27 0,04 10 101018 0230 5,25
2,4 57 30 0,04 10 101018 0240 5,10
2,5 57 30 0,04 10 101018 0250 3,72
2,6 57 30 0,04 10 101018 0260 4,39
2,7 61 33 0,04 10 101018 0270 5,40
2,8 61 33 0,04 10 101018 0280 5,25
2,9 61 33 0,04 10 101018 0290 5,70
3,0 61 33 0,05 10 101018 0300 3,89
3,1 65 36 0,05 10 101018 0310 4,73
3,2 65 36 0,05 10 101018 0320 4,39
3,3 65 36 0,05 10 101018 0330 4,17
3,4 70 39 0,05 10 101018 0340 4,85
3,5 70 39 0,05 10 101018 0350 4,17
3,6 70 39 0,05 10 101018 0360 5,85
3,7 70 39 0,05 10 101018 0370 5,25
3,8 75 43 0,05 10 101018 0380 6,60
3,9 75 43 0,05 10 101018 0390 6,90
4,0 75 43 0,05 10 101018 0400 4,73
4,1 75 43 0,05 10 101018 0410 6,65
4,2 75 43 0,05 10 101018 0420 5,05
4,3 80 47 0,05 10 101018 0430 5,85
4,4 80 47 0,05 10 101018 0440 6,65
4,5 80 47 0,05 10 101018 0450 5,65
4,6 80 47 0,05 10 101018 0460 7,55
4,7 80 47 0,05 10 101018 0470 7,85
4,8 86 52 0,05 10 101018 0480 6,40
4,9 86 52 0,05 10 101018 0490 7,95
5,0 86 52 0,05 10 101018 0500 5,40
5,1 86 52 0,08 10 101018 0510 6,40
5,2 86 52 0,08 10 101018 0520 6,05
5,3 86 52 0,08 10 101018 0530 7,20
5,4 93 57 0,08 10 101018 0540 9,60
5,5 93 57 0,08 10 101018 0550 6,50
5,6 93 57 0,08 10 101018 0560 9,75
5,7 93 57 0,08 10 101018 0570 16,35
5,8 93 57 0,08 10 101018 0580 6,90

1104

        

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,9 93 57 0,08 10 101018 0590 9,75
6,0 93 57 0,08 10 101018 0600 6,95
6,1 101 63 0,08 1 101018 0610 9,40
6,2 101 63 0,08 1 101018 0620 8,95
6,3 101 63 0,08 1 101018 0630 8,25
6,4 101 63 0,08 1 101018 0640 9,75
6,5 101 63 0,08 1 101018 0650 8,25
6,6 101 63 0,08 1 101018 0660 10,20
6,7 101 63 0,08 1 101018 0670 10,60
6,8 109 69 0,08 1 101018 0680 9,25
6,9 109 69 0,08 1 101018 0690 11,55
7,0 109 69 0,08 1 101018 0700 9,40
7,1 109 69 0,08 1 101018 0710 13,45
7,2 109 69 0,08 1 101018 0720 13,95
7,3 109 69 0,08 1 101018 0730 14,30
7,4 109 69 0,08 1 101018 0740 13,65
7,5 109 69 0,08 1 101018 0750 10,35
7,6 117 75 0,08 1 101018 0760 18,85
7,7 117 75 0,08 1 101018 0770 15,95
7,8 117 75 0,08 1 101018 0780 14,85
7,9 117 75 0,08 1 101018 0790 18,85
8,0 117 75 0,08 1 101018 0800 11,55
8,1 117 75 0,11 1 101018 0810 13,95
8,2 117 75 0,11 1 101018 0820 14,25
8,3 117 75 0,11 1 101018 0830 15,10
8,4 117 75 0,11 1 101018 0840 16,65
8,5 117 75 0,11 1 101018 0850 12,35
8,6 125 81 0,11 1 101018 0860 16,35
8,7 125 81 0,11 1 101018 0870 17,55
8,8 125 81 0,11 1 101018 0880 18,40
8,9 125 81 0,11 1 101018 0890 23,70
9,0 125 81 0,11 1 101018 0900 14,90
9,1 125 81 0,11 1 101018 0910 17,65
9,2 125 81 0,11 1 101018 0920 19,50
9,3 125 81 0,11 1 101018 0930 19,30
9,4 125 81 0,11 1 101018 0940 21,60
9,5 125 81 0,11 1 101018 0950 15,65
9,6 133 87 0,11 1 101018 0960 19,85
9,7 133 87 0,11 1 101018 0970 22,20
9,8 133 87 0,11 1 101018 0980 20,40
9,9 133 87 0,11 1 101018 0990 23,—
10,0 133 87 0,11 1 101018 1000 18,45
10,2 133 87 0,11 1 101018 1020 23,10
10,5 133 87 0,11 1 101018 1050 19,40
11,0 142 94 0,11 1 101018 1100 24,40
11,5 142 94 0,11 1 101018 1150 26,50
11,8 142 94 0,11 1 101018 1180 31,30
12,0 151 101 0,11 1 101018 1200 29,40
13,0 151 101 0,14 1 101018 1300 58,30

1104
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…

                      
• 3-oppervlakteslijping bij de schacht (vanaf Ø 4 mm) voor een optimale krachtoverbrenging en bevestiging 

in de boorhouder, geen doorslippen mogelijk
• geringe drukuitoefening bij het openen of sluiten in de boorhouder
• speciale oppervlaktebehandeling in combinatie met reliefslijpsel voor hoogste hechting van het 

smeermiddel en voor een snelle en veilige spanenafvoer
• Speciaal ontwikkeld voor gebruik op draagbare boormachines

Spiraalboor, met 3-vlaksschacht    

 

 

 

Cilinderschacht met 3 
geslepen vlakken

ook uitstekend 

geschikt voor RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 10 10   30 10 10 10 60 50 50 15    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,00 24 49 0,04 10 101076 0020 3,14

2,50 30 57 0,04 10 101076 0025 3,29

3,00 33 61 0,05 10 101076 0030 3,29

3,20 36 65 0,05 10 101076 0032 3,60

3,30 36 65 0,05 10 101076 0033 3,81

3,50 39 70 0,05 10 101076 0035 3,81

4,00 43 75 0,07 10 101076 0040 4,42

4,20 43 75 0,07 10 101076 0042 4,42

4,50 47 80 0,07 10 101076 0045 4,68

5,00 52 86 0,08 10 101076 0050 4,78

5,2 52 86 0,08 10 101076 0052 6,30

5,50 57 93 0,08 10 101076 0055 5,30

6,00 57 93 0,10 1 101076 0060 5,65

6,50 63 101 0,10 1 101076 0065 6,15

6,80 69 109 0,10 1 101076 0068 6,60

7,00 69 109 0,11 1 101076 0070 6,70

7,50 69 109 0,11 1 101076 0075 6,90

8,00 75 117 0,12 1 101076 0080 7,75

8,50 75 117 0,12 1 101076 0085 8,40

9,00 81 125 0,13 1 101076 0090 10,50

9,50 81 125 0,13 1 101076 0095 10,90

10,00 87 133 0,15 1 101076 0100 12,—

10,20 87 133 0,15 1 101076 0102 15,75

10,50 87 133 0,15 1 101076 0105 15,75

11,00 94 142 0,15 1 101076 0110 17,90

11,50 94 142 0,15 1 101076 0115 20,40

12,00 101 151 0,16 1 101076 0120 22,10

12,50 101 151 0,16 1 101076 0125 24,50

13,00 101 151 0,16 1 101076 0130 25,—
1104
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• Drie geslepen vlakken op de schacht (vanaf diam. 4 mm) voor een optimale krachtoverbrenging en 

fixering in de boorspankop; slippen is onmogelijk
• Minder kracht nodig bij het openen of sluiten in de boorspankop.
• Speciale oppervlaktebehandeling in combinatie met reliëfslijping voor een optimale hechting van het 

smeermiddel en een snelle en betrouwbare spaanafvoer
• Speciaal ontwikkeld voor toepassing op draagbare boormachines.

Spiraalboorsets met 3-vlaksschacht    

101076 0003

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 10 10   30 10 10 10 60 50 50 15    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

   

     

Aantal stuks D
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

6 2,0 - 8,0 2,0-8,0 mm (nr. 11032) 101076 0001 34,50

19 1,0 - 10,0 1,0-10,0 (nr. 11032) 101076 0002 114,50

25 1,0 - 13,0 1,0-13,0 (nr. 11032) 101076 0003 241,—
1104
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Spiraalboor KSB-5D

• zelfcentrerend
• geringe slijtage aan de snijranden
• bijzonder bestand tegen hoge temperaturen
• langere levensduur
• uitstekende spanenverwijdering
• korte spanen

                          

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 35 15 12 10  45 40 12 12 12 90 80 80 15 4   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 12 34 0,03 101095 0100 15,40

1,10 14 36 0,03 101095 0110 15,60

1,20 16 38 0,03 101095 0120 15,80

1,30 16 38 0,03 101095 0130 16,85

1,40 18 40 0,03 101095 0140 15,60

1,50 18 40 0,03 101095 0150 14,65

1,60 20 43 0,03 101095 0160 15,15

1,70 20 43 0,03 101095 0170 15,35

1,80 22 46 0,03 101095 0180 15,15

1,90 22 46 0,03 101095 0190 15,35
1106

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,00 24 49 0,03 101095 0200 12,20

2,10 24 49 0,03 101095 0210 14,15

2,20 27 53 0,04 101095 0220 15,60

2,30 27 53 0,04 101095 0230 15,60

2,40 30 57 0,04 101095 0240 16,15

2,50 30 57 0,04 101095 0250 13,50

2,60 30 57 0,04 101095 0260 17,05

2,70 33 61 0,04 101095 0270 15,80

2,80 33 61 0,04 101095 0280 17,45

2,90 33 61 0,04 101095 0290 15,35
1106
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met wisselplaat.

Multifunctioneel…

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 33 61 0,04 101095 0300 11,55

3,10 36 65 0,04 101095 0310 11,95

3,20 36 65 0,04 101095 0320 11,95

3,30 36 65 0,05 101095 0330 11,75

3,40 39 70 0,05 101095 0340 11,75

3,50 39 70 0,05 101095 0350 11,95

3,60 39 70 0,05 101095 0360 12,50

3,70 39 70 0,06 101095 0370 13,05

3,80 43 75 0,06 101095 0380 13,50

3,90 43 75 0,06 101095 0390 13,75

4,00 43 75 0,06 101095 0400 13,25

4,10 43 75 0,06 101095 0410 14,40

4,20 43 75 0,07 101095 0420 14,40

4,30 47 80 0,07 101095 0430 15,15

4,40 47 80 0,07 101095 0440 15,35

4,50 47 80 0,07 101095 0450 15,35

4,60 47 80 0,08 101095 0460 16,15

4,70 47 80 0,08 101095 0470 16,65

4,80 52 86 0,08 101095 0480 17,05

4,90 52 86 0,08 101095 0490 17,05

5,00 52 86 0,08 101095 0500 17,45

5,10 52 86 0,09 101095 0510 18,45

5,20 52 86 0,09 101095 0520 18,65

5,30 52 86 0,09 101095 0530 19,10

5,40 57 93 0,09 101095 0540 19,80

5,50 57 93 0,1 101095 0550 19,80

5,60 57 93 0,1 101095 0560 31,—

5,70 57 93 0,1 101095 0570 31,40

5,80 57 93 0,1 101095 0580 32,80

5,90 57 93 0,1 101095 0590 32,80

6,00 57 93 0,11 101095 0600 22,40

6,10 63 101 0,11 101095 0610 34,30

6,20 63 101 0,11 101095 0620 34,70

6,30 63 101 0,11 101095 0630 35,60

6,40 63 101 0,12 101095 0640 36,30

6,50 63 101 0,12 101095 0650 24,20

6,60 63 101 0,12 101095 0660 37,60
1106

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,70 63 101 0,12 101095 0670 38,70

6,80 69 109 0,12 101095 0680 37,80

6,90 69 109 0,13 101095 0690 40,30

7,00 69 109 0,13 101095 0700 26,50

7,10 69 109 0,13 101095 0710 41,60

7,20 69 109 0,13 101095 0720 41,80

7,30 69 109 0,14 101095 0730 41,80

7,40 69 109 0,14 101095 0740 43,60

7,50 69 109 0,14 101095 0750 29,30

7,60 75 117 0,14 101095 0760 44,90

7,70 75 117 0,14 101095 0770 45,60

7,80 75 117 0,15 101095 0780 46,30

7,90 75 117 0,15 101095 0790 46,90

8,00 75 117 0,15 101095 0800 31,80

8,10 75 117 0,15 101095 0810 48,90

8,20 75 117 0,15 101095 0820 49,60

8,30 75 117 0,15 101095 0830 50,60

8,40 75 117 0,15 101095 0840 51,20

8,50 75 117 0,15 101095 0850 33,90

8,80 81 125 0,16 101095 0880 54,30

9,00 81 125 0,16 101095 0900 37,20

9,30 81 125 0,16 101095 0930 58,60

9,50 81 125 0,16 101095 0950 40,50

9,80 87 133 0,16 101095 0980 44,90

10,00 87 133 0,16 101095 1000 43,—

10,20 87 133 0,16 101095 1020 65,70

10,30 87 133 0,16 101095 1030 69,40

10,50 87 133 0,17 101095 1050 47,90

11,00 94 142 0,17 101095 1100 51,60

11,50 94 142 0,17 101095 1150 56,40

12,00 101 151 0,18 101095 1200 59,70

12,30 101 151 0,18 101095 1230 98,60

12,50 101 151 0,18 101095 1250 69,40

12,70 101 151 0,18 101095 1270 72,20

13,00 101 151 0,18 101095 1300 75,90

13,50 108 160 0,18 101095 1350 84,10

14,00 108 160 0,19 101095 1400 88,30
1106
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Spiraalboor EX-SUS-GDR   

• grote spanenruimte, hoge taaiheid
• gereduceerde warmteontwikkeling
• Schachtuitvoering: cilindrisch
• vanaf Ø 12,1 met meeneemvlak volgens DIN1835B
• S°= punthoek: ≤ Ø 4 mm = 130°, > Ø 4 mm = 120
• Centrumgeometrie: tot Ø 13 mm S-uitvoering, vanaf Ø 13,5 mm N-uitvoering
• op aanvraag leverbaar: Tussenmaten van Ø 2 tot Ø 6 mm (0,01 mm oplopend)

                  

 

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
32-40 30-35  15-20 13-18 8-12   6-8   63-100 32-63 25-50     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,0 56 24 3 0,07 114050 0200 12,90

2,1 56 24 3 0,07 114050 0210 15,10

2,2 59 27 3 0,07 114050 0220 15,10

2,3 59 27 3 0,07 114050 0230 15,10

2,4 62 30 3 0,07 114050 0240 15,10

2,5 62 30 3 0,11 114050 0250 14,30

2,6 62 30 3 0,11 114050 0260 15,10

2,7 65 33 3 0,11 114050 0270 15,10

2,8 65 33 3 0,11 114050 0280 15,10

2,9 65 33 3 0,11 114050 0290 15,10

3,0 65 33 3 0,11 114050 0300 15,10

3,1 68 36 4 0,11 114050 0310 17,—

3,2 68 36 4 0,11 114050 0320 17,—

3,3 68 36 4 0,11 114050 0330 17,—

3,4 71 39 4 0,11 114050 0340 17,—

3,5 71 39 4 0,13 114050 0350 17,—

3,6 71 39 4 0,13 114050 0360 18,50

3,7 71 39 4 0,13 114050 0370 18,50

3,8 75 43 4 0,13 114050 0380 18,50

3,9 75 43 4 0,13 114050 0390 18,50

4,0 75 43 4 0,13 114050 0400 18,50

4,1 87 43 6 0,13 114050 0410 22,—

4,2 87 43 6 0,13 114050 0420 20,80

4,3 91 47 6 0,13 114050 0430 22,—

4,4 91 47 6 0,13 114050 0440 22,—

4,5 91 47 6 0,15 114050 0450 22,—

4,6 91 47 6 0,15 114050 0460 24,90

4,7 91 47 6 0,15 114050 0470 24,90

4,8 96 52 6 0,15 114050 0480 24,90

4,9 96 52 6 0,15 114050 0490 24,90

5,0 96 52 6 0,15 114050 0500 27,80

5,1 96 52 6 0,15 114050 0510 27,80

5,2 96 52 6 0,15 114050 0520 27,80

5,3 96 52 6 0,15 114050 0530 29,40

5,4 101 57 6 0,15 114050 0540 29,40

5,5 101 57 6 0,16 114050 0550 27,80

5,6 101 57 6 0,16 114050 0560 31,60
1107

         

D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,7 101 57 6 0,16 114050 0570 31,60

5,8 101 57 6 0,16 114050 0580 31,60

5,9 101 57 6 0,16 114050 0590 31,60

6,0 101 57 6 0,16 114050 0600 30,10

6,1 107 63 8 0,16 114050 0610 36,70

6,2 107 63 8 0,16 114050 0620 36,70

6,3 107 63 8 0,16 114050 0630 36,70

6,4 107 63 8 0,16 114050 0640 36,70

6,5 107 63 8 0,16 114050 0650 36,70

6,6 107 63 8 0,16 114050 0660 37,60

6,7 107 63 8 0,16 114050 0670 37,60

6,8 113 69 8 0,16 114050 0680 37,60

6,9 113 69 8 0,16 114050 0690 37,60

7,0 113 69 8 0,16 114050 0700 37,60

7,1 113 69 8 0,20 114050 0710 39,60

7,2 113 69 8 0,20 114050 0720 39,60

7,3 113 69 8 0,20 114050 0730 39,60

7,4 113 69 8 0,20 114050 0740 39,60

7,5 113 69 8 0,20 114050 0750 39,60

7,6 119 75 8 0,20 114050 0760 41,40

7,7 119 75 8 0,20 114050 0770 41,40

7,8 119 75 8 0,20 114050 0780 41,40

7,9 119 75 8 0,20 114050 0790 41,40

8,0 119 75 8 0,20 114050 0800 41,40

8,1 125 75 10 0,20 114050 0810 45,—

8,2 125 75 10 0,20 114050 0820 45,—

8,3 125 75 10 0,20 114050 0830 45,—

8,4 125 75 10 0,20 114050 0840 45,—

8,5 125 75 10 0,20 114050 0850 45,—

8,6 131 81 10 0,20 114050 0860 47,60

8,7 131 81 10 0,20 114050 0870 47,60

8,8 131 81 10 0,20 114050 0880 47,60

8,9 131 81 10 0,20 114050 0890 47,60

9,0 131 81 10 0,20 114050 0900 47,60

9,1 131 81 10 0,24 114050 0910 51,80

9,2 131 81 10 0,24 114050 0920 51,80

9,3 131 81 10 0,24 114050 0930 51,80
1107
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D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,4 131 81 10 0,24 114050 0940 51,80

9,5 131 81 10 0,24 114050 0950 51,80

9,6 137 87 10 0,24 114050 0960 56,90

9,7 137 87 10 0,24 114050 0970 56,90

9,8 137 87 10 0,24 114050 0980 56,90

9,9 137 87 10 0,24 114050 0990 56,90

10,0 137 87 10 0,24 114050 1000 56,90

10,1 144 87 12 0,24 114050 1010 70,20

10,2 144 87 12 0,24 114050 1020 70,20

10,3 144 87 12 0,24 114050 1030 70,20

10,4 144 87 12 0,24 114050 1040 70,20

10,5 144 87 12 0,24 114050 1050 70,20

10,6 144 87 12 0,24 114050 1060 76,50

10,7 151 94 12 0,24 114050 1070 76,50

10,8 151 94 12 0,24 114050 1080 76,50

10,9 151 94 12 0,24 114050 1090 76,50

11,0 151 94 12 0,24 114050 1100 76,50

11,1 151 94 12 0,29 114050 1110 82,60

11,2 151 94 12 0,29 114050 1120 82,60

11,3 151 94 12 0,29 114050 1130 82,60

11,4 151 94 12 0,29 114050 1140 82,60

11,5 151 94 12 0,29 114050 1150 82,60

11,6 151 94 12 0,29 114050 1160 89,30

11,7 151 94 12 0,29 114050 1170 89,30

11,8 151 94 12 0,29 114050 1180 89,30

11,9 158 101 12 0,29 114050 1190 89,30
1107

         

D h8
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

12,0 158 101 12 0,29 114050 1200 89,30

12,1 158 101 16 0,29 114050 1210 101,90

12,2 158 101 16 0,29 114050 1220 101,90

12,3 158 101 16 0,29 114050 1230 101,90

12,4 158 101 16 0,29 114050 1240 101,90

12,5 158 101 16 0,29 114050 1250 101,90

12,6 158 101 16 0,29 114050 1260 107,60

12,7 158 101 16 0,29 114050 1270 107,60

12,8 158 101 16 0,29 114050 1280 107,60

12,9 158 101 16 0,29 114050 1290 107,60

13,0 158 101 16 0,29 114050 1300 107,60

13,5 166 106 16 0,33 114050 1350 139,70

14,0 166 106 16 0,33 114050 1400 139,70

14,5 169 109 16 0,33 114050 1450 153,90

15,0 169 109 16 0,33 114050 1500 160,80

15,5 172 112 16 0,36 114050 1550 172,70

16,0 172 112 16 0,36 114050 1600 172,70

16,5 181 115 20 0,36 114050 1650 180,60

17,0 181 115 20 0,36 114050 1700 180,60

17,5 184 118 20 0,40 114050 1750 198,10

18,0 184 118 20 0,40 114050 1800 198,10

18,5 188 122 20 0,40 114050 1850 217,70

19,0 188 122 20 0,40 114050 1900 225,90

19,5 191 125 20 0,43 114050 1950 233,20

20,0 191 125 20 0,43 114050 2000 233,20
1107
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Spiraalboor

• voor diepe boringen (meervoudig ontspanen)
• vanaf Ø 2,4 mm stoomontlaten, aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm
• profielgeslepen met strenge eisen aan de procesveiligheid
• Pilotboring aanbevolen

                        

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20  10   25 25    60 40 50 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,60 15 35 0,01 10 101060 0060 6,95

0,80 29 46 0,01 10 101060 0080 5,30

1,00 33 56 0,02 10 101060 0100 4,29

1,10 37 60 0,02 10 101060 0110 4,48

1,20 41 65 0,02 10 101060 0120 4,27

1,25 41 65 0,02 10 101060 0125 6,60

1,30 41 65 0,02 10 101060 0130 3,88

1,40 45 70 0,02 10 101060 0140 3,62

1,50 45 70 0,02 10 101060 0150 3,12

1,60 50 76 0,02 10 101060 0160 3,23

1,70 50 76 0,02 10 101060 0170 3,23

1,80 53 80 0,02 10 101060 0180 3,23

1,90 53 80 0,02 10 101060 0190 3,23

2,00 56 85 0,05 10 101060 0200 2,17

2,10 56 85 0,05 10 101060 0210 2,56

2,20 59 90 0,05 10 101060 0220 2,56

2,30 59 90 0,05 10 101060 0230 2,56

2,40 62 95 0,05 10 101060 0240 2,56

2,50 62 95 0,06 10 101060 0250 2,26

2,60 62 95 0,06 10 101060 0260 2,78

2,70 66 100 0,06 10 101060 0270 2,85

2,80 66 100 0,06 10 101060 0280 2,85

2,90 66 100 0,06 10 101060 0290 2,86

3,00 66 100 0,06 10 101060 0300 2,33

3,10 69 106 0,08 10 101060 0310 2,86

3,20 69 106 0,08 10 101060 0320 2,46

3,30 69 106 0,08 10 101060 0330 2,78

3,40 73 112 0,08 10 101060 0340 3,05

3,50 73 112 0,08 10 101060 0350 2,68

3,60 73 112 0,08 10 101060 0360 2,94

3,70 73 112 0,08 10 101060 0370 3,13

3,80 78 119 0,08 10 101060 0380 3,13

3,90 78 119 0,08 10 101060 0390 3,40

4,00 78 119 0,10 10 101060 0400 2,95

4,10 78 119 0,10 10 101060 0410 3,01

4,20 78 119 0,10 10 101060 0420 3,01

4,30 82 126 0,10 10 101060 0430 3,80

4,40 82 126 0,10 10 101060 0440 3,95

4,50 82 126 0,10 10 101060 0450 3,38

4,60 82 126 0,10 10 101060 0460 4,15

4,70 82 126 0,10 10 101060 0470 4,22
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,80 87 132 0,10 10 101060 0480 3,99

4,90 87 132 0,10 10 101060 0490 3,95

5,00 87 132 0,10 10 101060 0500 3,74

5,10 87 132 0,10 10 101060 0510 3,95

5,20 87 132 0,10 10 101060 0520 4,12

5,30 87 132 0,10 10 101060 0530 4,31

5,40 91 139 0,10 10 101060 0540 5,50

5,50 91 139 0,10 10 101060 0550 4,32

5,60 91 139 0,10 10 101060 0560 5,60

5,70 91 139 0,10 10 101060 0570 5,45

5,80 91 139 0,10 10 101060 0580 4,33

5,90 91 139 0,10 10 101060 0590 5,65

6,00 91 139 0,10 10 101060 0600 4,68

6,10 97 148 0,10 1 101060 0610 5,85

6,20 97 148 0,10 1 101060 0620 4,89

6,30 97 148 0,13 1 101060 0630 6,—

6,40 97 148 0,13 1 101060 0640 6,15

6,50 97 148 0,13 1 101060 0650 5,05

6,60 97 148 0,13 1 101060 0660 6,30

6,70 97 148 0,13 1 101060 0670 6,10

6,80 102 156 0,13 1 101060 0680 7,40

6,90 102 156 0,13 1 101060 0690 8,40

7,00 102 156 0,13 1 101060 0700 6,—

7,10 102 156 0,13 1 101060 0710 11,40

7,20 102 156 0,13 1 101060 0720 8,10

7,30 102 156 0,13 1 101060 0730 10,—

7,40 102 156 0,13 1 101060 0740 13,10

7,50 102 156 0,13 1 101060 0750 7,15

7,60 102 156 0,13 1 101060 0760 8,65

7,70 109 165 0,13 1 101060 0770 9,15

7,80 109 165 0,13 1 101060 0780 8,65

7,90 109 165 0,13 1 101060 0790 9,15

8,00 109 165 0,16 1 101060 0800 7,20

8,10 109 165 0,16 1 101060 0810 9,50

8,20 109 165 0,16 1 101060 0820 8,65

8,30 109 165 0,16 1 101060 0830 10,45

8,40 109 165 0,16 1 101060 0840 9,50

8,50 109 165 0,16 1 101060 0850 8,45

8,60 115 175 0,16 1 101060 0860 11,30

8,70 115 175 0,16 1 101060 0870 11,25

8,80 115 175 0,16 1 101060 0880 11,30
1104
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D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

8,90 115 175 0,16 1 101060 0890 20,90

9,00 115 175 0,18 1 101060 0900 8,85

9,10 115 175 0,18 1 101060 0910 14,05

9,20 115 175 0,18 1 101060 0920 19,25

9,30 115 175 0,18 1 101060 0930 19,35

9,40 115 175 0,18 1 101060 0940 15,65

9,50 115 175 0,18 1 101060 0950 10,75

9,60 121 184 0,18 1 101060 0960 11,65

9,70 121 184 0,18 1 101060 0970 13,35

9,80 121 184 0,18 1 101060 0980 14,25

9,90 121 184 0,18 1 101060 0990 18,—

10,00 121 184 0,20 1 101060 1000 10,50

10,20 121 184 0,20 1 101060 1020 13,35
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

10,25 121 184 0,20 1 101060 1025 16,05

10,50 121 184 0,20 1 101060 1050 15,20

11,00 128 197 0,20 1 101060 1100 15,75

11,50 128 197 0,20 1 101060 1150 17,45

12,00 134 205 0,20 1 101060 1200 19,85

12,50 134 205 0,20 1 101060 1250 19,85

13,00 134 205 0,20 1 101060 1300 20,70

13,50 140 214 0,20 1 101060 1350 26,—

14,00 140 214 0,20 1 101060 1400 25,80

14,50 144 220 0,20 1 101060 1450 36,40

15,00 144 220 0,20 1 101060 1500 32,10

15,50 149 227 0,20 1 101060 1550 38,30

16,00 149 227 0,25 1 101060 1600 38,40
1104

Spiraalboor

• voor diepe boringen (zonder spaanafvoer)
• brede spaangroeven voor betere spaanafvoer
• Aanslijping vanaf Ø >1 mm
• profielgeslepen met strenge eisen aan de procesveiligheid
• Pilotboring aanbevolen

                        

 

 

 

Diepgatprofiel

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 15    30 20    60 40 45 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 33 56 0,03 10 101061 0100 12,15

1,10 37 60 0,03 10 101061 0110 13,60

1,20 41 65 0,03 10 101061 0120 12,60

1,30 41 65 0,03 10 101061 0130 13,—

1,40 45 70 0,03 10 101061 0140 11,75

1,50 45 70 0,03 10 101061 0150 10,30

1,60 50 76 0,03 10 101061 0160 9,70

1,70 50 76 0,03 10 101061 0170 9,70

1,80 53 80 0,03 10 101061 0180 9,60

1,90 53 80 0,03 10 101061 0190 9,20

2,00 56 85 0,03 10 101061 0200 9,—

2,10 56 85 0,03 10 101061 0210 10,10

2,20 59 90 0,04 10 101061 0220 10,35

2,30 59 90 0,04 10 101061 0230 10,35

2,40 62 95 0,04 10 101061 0240 10,80

2,50 62 95 0,04 10 101061 0250 9,20

2,60 62 95 0,04 10 101061 0260 10,80

2,70 66 100 0,04 10 101061 0270 11,—

2,80 66 100 0,04 10 101061 0280 11,—

2,90 66 100 0,04 10 101061 0290 11,—

3,00 66 100 0,04 10 101061 0300 9,20
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,10 69 106 0,04 10 101061 0310 12,60

3,20 69 106 0,04 10 101061 0320 10,55

3,30 69 106 0,05 10 101061 0330 12,10

3,40 73 112 0,05 10 101061 0340 13,10

3,50 73 112 0,05 10 101061 0350 11,—

3,60 73 112 0,05 10 101061 0360 14,40

3,70 73 112 0,06 10 101061 0370 13,30

3,80 78 119 0,06 10 101061 0380 13,75

3,90 78 119 0,06 10 101061 0390 13,95

4,00 78 119 0,06 10 101061 0400 11,90

4,10 78 119 0,06 10 101061 0410 14,90

4,20 78 119 0,07 10 101061 0420 13,75

4,30 82 126 0,07 10 101061 0430 14,40

4,40 82 126 0,07 10 101061 0440 14,90

4,50 82 126 0,07 10 101061 0450 13,95

4,70 82 126 0,08 10 101061 0470 15,30

4,80 87 132 0,08 10 101061 0480 15,80

4,90 87 132 0,08 10 101061 0490 15,30

5,00 87 132 0,08 10 101061 0500 14,70

5,10 87 132 0,09 10 101061 0510 16,70

5,20 87 132 0,09 10 101061 0520 18,10
1104
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D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,30 87 132 0,09 10 101061 0530 18,95

5,40 91 139 0,09 10 101061 0540 18,95

5,50 91 139 0,1 10 101061 0550 17,35

5,60 91 139 0,1 10 101061 0560 18,95

5,70 91 139 0,1 10 101061 0570 19,65

5,80 91 139 0,1 10 101061 0580 22,30

5,90 91 139 0,1 10 101061 0590 19,65

6,00 91 139 0,11 1 101061 0600 18,10

6,10 97 148 0,11 1 101061 0610 25,60

6,20 97 148 0,11 1 101061 0620 25,—

6,30 97 148 0,11 1 101061 0630 25,60

6,40 97 148 0,12 1 101061 0640 25,60

6,50 97 148 0,12 1 101061 0650 20,—

6,60 97 148 0,12 1 101061 0660 26,80
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,70 97 148 0,12 1 101061 0670 26,80

6,80 102 156 0,12 1 101061 0680 30,40

7,00 102 156 0,13 1 101061 0700 26,80

7,50 102 156 0,14 1 101061 0750 28,80

8,00 109 165 0,15 1 101061 0800 26,70

8,50 109 165 0,15 1 101061 0850 35,20

9,00 115 175 0,16 1 101061 0900 32,10

9,50 115 175 0,16 1 101061 0950 48,60

10,00 121 184 0,16 1 101061 1000 39,40

10,20 121 184 0,16 1 101061 1020 46,70

10,50 121 184 0,16 1 101061 1050 63,60

11,00 128 197 0,16 1 101061 1100 53,—

11,50 128 197 0,16 1 101061 1150 88,10

12,00 134 205 0,16 1 101061 1200 65,40
1104

Spiraalboor

• brede spaangroeven
• profielgeslepen, vanaf Ø 2,4 mm afschuiningen genitreerd
• hoge slijtbestendigheid
• aanbevolen bij slechte spanenafvoer
• Pilotboring aanbevolen

                      

 

 

 To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 20 10 12 10  30 25 6 6 6 70 50 45 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 33 56 0,03 10 101063 0100 6,80

1,10 37 60 0,03 10 101063 0110 7,75

1,20 41 65 0,03 10 101063 0120 7,15

1,30 41 65 0,03 10 101063 0130 7,25

1,40 45 70 0,03 10 101063 0140 6,60

1,50 45 70 0,03 10 101063 0150 5,65

1,60 50 76 0,03 10 101063 0160 5,45

1,70 50 76 0,03 10 101063 0170 5,30

1,80 53 80 0,03 10 101063 0180 5,20

1,90 53 80 0,03 10 101063 0190 5,20

2,00 56 85 0,03 10 101063 0200 4,89

2,10 56 85 0,03 10 101063 0210 5,65

2,20 59 90 0,04 10 101063 0220 5,65

2,30 59 90 0,04 10 101063 0230 5,85

2,40 62 95 0,04 10 101063 0240 6,05

2,50 62 95 0,04 10 101063 0250 5,10

2,60 62 95 0,04 10 101063 0260 6,05

2,70 66 100 0,04 10 101063 0270 6,05

2,80 66 100 0,04 10 101063 0280 6,05

2,90 66 100 0,04 10 101063 0290 6,15
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 66 100 0,04 10 101063 0300 5,10

3,10 69 106 0,04 10 101063 0310 7,15

3,20 69 106 0,04 10 101063 0320 5,95

3,30 69 106 0,05 10 101063 0330 6,80

3,40 73 112 0,05 10 101063 0340 7,25

3,50 73 112 0,05 10 101063 0350 6,05

3,60 73 112 0,05 10 101063 0360 8,10

3,70 73 112 0,06 10 101063 0370 7,45

3,80 78 119 0,06 10 101063 0380 7,75

3,90 78 119 0,06 10 101063 0390 7,85

4,00 78 119 0,06 10 101063 0400 6,70

4,10 78 119 0,06 10 101063 0410 8,15

4,20 78 119 0,07 10 101063 0420 7,75

4,30 82 126 0,07 10 101063 0430 8,65

4,40 82 126 0,07 10 101063 0440 13,10

4,50 82 126 0,07 10 101063 0450 7,85

4,60 82 126 0,08 10 101063 0460 10,60

4,70 82 126 0,08 10 101063 0470 9,—

4,80 87 132 0,08 10 101063 0480 8,80

4,90 87 132 0,08 10 101063 0490 8,50
1104
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D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,00 87 132 0,08 10 101063 0500 8,20

5,10 87 132 0,09 10 101063 0510 8,50

5,20 87 132 0,09 10 101063 0520 10,10

5,30 87 132 0,09 10 101063 0530 10,60

5,40 91 139 0,09 10 101063 0540 13,50

5,50 91 139 0,1 10 101063 0550 9,80

5,60 91 139 0,1 10 101063 0560 10,95

5,70 91 139 0,1 10 101063 0570 10,95

5,80 91 139 0,1 10 101063 0580 12,40

5,90 91 139 0,1 10 101063 0590 11,15

6,00 91 139 0,11 10 101063 0600 10,10

6,10 97 148 0,11 1 101063 0610 14,40

6,20 97 148 0,11 1 101063 0620 13,90

6,30 97 148 0,11 1 101063 0630 17,—

6,40 97 148 0,12 1 101063 0640 15,25

6,50 97 148 0,12 1 101063 0650 11,05

6,60 97 148 0,12 1 101063 0660 14,85

6,70 97 148 0,12 1 101063 0670 17,20

6,80 102 156 0,12 1 101063 0680 16,90

6,90 102 156 0,13 1 101063 0690 17,40

7,00 102 156 0,13 1 101063 0700 13,05

7,10 102 156 0,13 1 101063 0710 18,05

7,20 102 156 0,13 1 101063 0720 17,70

7,30 102 156 0,14 1 101063 0730 16,70

7,40 102 156 0,14 1 101063 0740 22,60

7,50 102 156 0,14 1 101063 0750 15,90

7,60 109 165 0,14 1 101063 0760 23,60
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,70 109 165 0,14 1 101063 0770 22,60

7,80 109 165 0,15 1 101063 0780 19,65

7,90 109 165 0,15 1 101063 0790 24,70

8,00 109 165 0,15 1 101063 0800 14,95

8,10 109 165 0,15 1 101063 0810 22,80

8,20 109 165 0,15 1 101063 0820 20,30

8,30 109 165 0,15 1 101063 0830 25,40

8,40 109 165 0,15 1 101063 0840 23,60

8,50 109 165 0,15 1 101063 0850 19,65

9,00 115 175 0,16 1 101063 0900 17,70

9,50 115 175 0,16 1 101063 0950 27,60

9,80 121 184 0,16 1 101063 0980 37,10

10,00 121 184 0,16 1 101063 1000 21,90

10,20 121 184 0,16 1 101063 1020 31,20

10,50 121 184 0,16 1 101063 1050 42,30

11,00 128 197 0,16 1 101063 1100 35,30

11,50 128 197 0,16 1 101063 1150 58,70

12,00 134 205 0,16 1 101063 1200 43,20

12,50 134 205 0,18 1 101063 1250 44,90

13,00 134 205 0,18 1 101063 1300 46,50

13,50 140 214 0,18 1 101063 1350 47,40

14,00 140 214 0,19 1 101063 1400 48,70

14,50 144 220 0,19 1 101063 1450 61,60

15,00 144 220 0,19 1 101063 1500 62,70

15,50 149 227 0,2 1 101063 1550 83,50

16,00 149 227 0,2 1 101063 1600 88,20
1104
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Spiraalboor

• voor diepe boringen (meervoudig ontspanen)
• Aanslijping vanaf Ø ≥ 1 mm
• verhoogde slijtagebestendigheid met speciale omvang voor de bewerking van RVS
• Pilotboring aanbevolen

                      

 

 
 

INOX

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 15 10    7 6 6 70 50 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 33 56 0,03 10 101062 0100 9,15

1,10 37 60 0,03 10 101062 0110 10,10

1,20 41 65 0,03 10 101062 0120 10,10

1,30 41 65 0,03 10 101062 0130 10,10

1,40 45 70 0,03 10 101062 0140 10,10

1,50 45 70 0,03 10 101062 0150 9,15

1,60 50 76 0,03 10 101062 0160 10,20

1,70 50 76 0,03 10 101062 0170 10,20

1,80 53 80 0,03 10 101062 0180 10,20

1,90 53 80 0,03 10 101062 0190 10,20

2,00 56 85 0,03 10 101062 0200 8,35

2,10 56 85 0,03 10 101062 0210 9,30

2,20 59 90 0,04 10 101062 0220 9,30

2,30 59 90 0,04 10 101062 0230 9,30

2,40 62 95 0,04 10 101062 0240 9,30

2,50 62 95 0,04 10 101062 0250 8,55

2,60 62 95 0,04 10 101062 0260 9,30

2,70 66 100 0,04 10 101062 0270 9,30

2,80 66 100 0,04 10 101062 0280 10,—

2,90 66 100 0,04 10 101062 0290 10,—

3,00 66 100 0,04 1 101062 0300 8,50

3,10 69 106 0,04 10 101062 0310 10,—

3,20 69 106 0,04 10 101062 0320 10,—

3,30 69 106 0,04 10 101062 0330 10,—

3,40 73 112 0,05 10 101062 0340 10,—

3,50 73 112 0,05 10 101062 0350 9,65

3,60 73 112 0,05 10 101062 0360 10,20

3,70 73 112 0,05 10 101062 0370 10,20

3,80 78 119 0,05 10 101062 0380 10,20

3,90 78 119 0,05 10 101062 0390 10,20

4,00 78 119 0,05 10 101062 0400 10,10

4,10 78 119 0,05 10 101062 0410 10,80

4,20 78 119 0,05 10 101062 0420 10,80

4,30 82 126 0,06 10 101062 0430 12,—

4,40 82 126 0,06 10 101062 0440 12,—

4,50 82 126 0,06 10 101062 0450 11,65

4,70 82 126 0,06 10 101062 0470 12,60

4,80 87 132 0,06 10 101062 0480 12,60
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,90 87 132 0,06 10 101062 0490 12,60

5,00 87 132 0,06 1 101062 0500 11,75

5,10 87 132 0,07 10 101062 0510 13,05

5,20 87 132 0,07 10 101062 0520 13,05

5,30 87 132 0,07 10 101062 0530 13,05

5,40 91 139 0,07 10 101062 0540 13,05

5,50 91 139 0,07 10 101062 0550 13,—

5,60 91 139 0,07 10 101062 0560 14,55

5,70 91 139 0,07 10 101062 0570 14,55

5,80 91 139 0,07 10 101062 0580 14,55

5,90 91 139 0,08 10 101062 0590 14,25

6,00 91 139 0,08 10 101062 0600 13,60

6,10 97 148 0,08 1 101062 0610 15,45

6,20 97 148 0,08 1 101062 0620 15,45

6,30 97 148 0,08 1 101062 0630 15,45

6,40 97 148 0,08 1 101062 0640 15,45

6,50 97 148 0,08 1 101062 0650 14,05

6,60 97 148 0,08 1 101062 0660 16,25

6,70 97 148 0,08 1 101062 0670 16,25

6,80 102 156 0,09 1 101062 0680 18,40

7,00 102 156 0,09 1 101062 0700 16,70

7,50 102 156 0,09 1 101062 0750 14,—

7,70 109 165 0,1 1 101062 0770 16,55

7,80 109 165 0,1 1 101062 0780 16,55

8,00 109 165 0,1 1 101062 0800 16,15

8,10 109 165 0,1 1 101062 0810 18,45

8,20 109 165 0,1 1 101062 0820 18,45

8,40 109 165 0,1 1 101062 0840 18,45

8,50 109 165 0,11 1 101062 0850 14,95

9,00 115 175 0,11 1 101062 0900 16,65

9,50 115 175 0,12 1 101062 0950 19,—

9,80 121 184 0,12 1 101062 0980 25,10

10,00 121 184 0,12 1 101062 1000 25,—

10,20 121 184 0,12 1 101062 1020 26,80

10,50 121 184 0,13 1 101062 1050 29,50

11,00 128 195 0,13 1 101062 1100 36,50

11,50 128 195 0,13 1 101062 1150 36,60

12,00 134 205 0,14 1 101062 1200 38,—
1104
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www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

Diepgatboor

• voor extreem diepe boringen 15xD tot 25xD
• vlakke gleufvorm voor meer spaanruimte daardoor bij bijzonder diepe boringen minder vaak ontspanen
• Aanslijping vanaf Ø ≥ 2 mm
• Groeven blank
• vanaf Ø 2,5 mm afschuiningen genitreerd
• Pilotboring aanbevolen

                      

 

 

 

Diepgatprofiel

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
25 10 10    20 20    50 40 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,00 85 125 0,05 101070 0036 14,50

2,50 95 140 0,05 101070 0037 14,50

3,00 100 150 0,06 101070 0001 15,90

3,00 130 190 0,06 101070 0002 21,20

3,50 115 165 0,07 101070 0003 15,90

3,50 145 210 0,07 101070 0004 21,50

4,00 120 175 0,09 101070 0005 16,35

4,00 150 220 0,09 101070 0006 23,—

4,00 190 280 0,09 101070 0007 29,10

4,50 125 185 0,10 101070 0008 17,60

4,50 160 235 0,10 101070 0009 24,20

5,00 135 195 0,12 101070 0010 18,45

5,00 170 245 0,12 101070 0011 24,20

5,00 210 315 0,12 101070 0012 35,—

5,50 140 205 0,13 101070 0013 20,30

5,50 180 260 0,13 101070 0014 30,30

6,00 140 205 0,14 101070 0015 20,30

6,00 180 260 0,14 101070 0016 29,40
1104

        

D
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,00 225 330 0,14 101070 0017 40,20

6,50 150 215 0,16 101070 0039 27,50

6,50 190 275 0,16 101070 0018 34,—

6,80 155 225 0,16 101070 0019 35,80

7,00 155 225 0,17 101070 0020 29,10

7,00 200 290 0,17 101070 0021 36,90

7,50 155 225 0,17 101070 0022 32,80

7,50 200 290 0,17 101070 0023 43,40

8,00 165 240 0,20 101070 0024 35,80

8,00 210 305 0,20 101070 0025 43,20

8,00 265 390 0,20 101070 0026 64,40

8,50 165 240 0,21 101070 0027 46,40

8,50 210 305 0,21 101070 0028 66,90

9,00 175 250 0,21 101070 0029 49,20

9,00 220 320 0,21 101070 0030 65,70

10,00 185 265 0,22 101070 0032 51,20

10,00 235 340 0,22 101070 0033 70,—

10,00 295 430 0,22 101070 0034 102,—
1104
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Diepgatboor met hoog rendement TDXL   

• vlakke gleufvorm voor meer spaanruimte, boren zonder ontspanen
• Boringsdieptes van 10xD, 15xD en 20xD
• nieuwe spangroefconstructie voor een verbeterde spanenafvoer, gepolijste groef met golfvormen
• nieuw ontwikkelde aanslijping voor een kleiner draaimoment, geringere axiale kracht en frictie
• nieue hittebestendige en slijtbestendige WXL-coating met extreem lage wrijvingscoëfficiënten
• Snijstof HSS-E, WXL-gecoat
• Schachttolerantie h7
• Toepassing met in water oplosbare emulsie wordt aanbevolen
• zonder binnenkoeling
• Pilotboring aanbevolen

                      

 

Spaangroefvorm

 

 

Boren 

zonder 

ontspanen

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
20-24 18-22 12-16    18-24 16-20           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,6 75 26 0,02 101099 0016 24,50

1,8 75 26 0,03 101099 0018 24,50

2,0 75 26 0,03 101099 0020 22,80

2,1 75 33 0,03 101099 0021 26,80

2,2 75 33 0,03 101099 0022 26,80

2,3 75 33 0,03 101099 0023 26,80

2,4 75 33 0,04 101099 0024 26,80

2,5 75 33 0,04 101099 0025 25,50

2,6 90 40 0,04 101099 0026 26,80

2,7 90 40 0,04 101099 0027 30,70

2,8 90 40 0,04 101099 0028 30,70

2,9 90 40 0,04 101099 0029 30,70

3,0 90 40 0,05 101099 0030 29,60

3,1 100 45 0,05 101099 0031 34,70

3,2 100 45 0,05 101099 0032 34,70

3,3 100 45 0,05 101099 0033 34,70

3,4 100 50 0,05 101099 0034 40,—

3,5 100 50 0,05 101099 0035 33,10

3,6 100 50 0,05 101099 0036 34,70

3,7 100 50 0,06 101099 0037 34,70

3,8 100 50 0,06 101099 0038 39,—

3,9 100 50 0,06 101099 0039 39,—

4,0 100 50 0,06 101099 0040 37,20

4,1 115 55 0,06 101099 0041 39,—

4,2 115 55 0,06 101099 0042 39,—

4,3 115 60 0,06 101099 0043 44,20

4,4 115 60 0,07 101099 0044 44,20

4,5 115 60 0,07 101099 0045 42,10

4,6 115 60 0,07 101099 0046 44,20

4,7 115 60 0,07 101099 0047 50,40

4,8 115 65 0,07 101099 0048 50,40

4,9 115 65 0,07 101099 0049 51,60

5,0 115 65 0,08 101099 0050 47,10

5,1 128 70 0,08 101099 0051 50,40

5,2 128 70 0,08 101099 0052 50,40

5,3 128 70 0,08 101099 0053 50,40

5,4 128 78 0,08 101099 0054 67,30
1107

        

D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,5 128 78 0,08 101099 0055 53,80

5,6 128 78 0,08 101099 0056 71,60

5,7 128 78 0,09 101099 0057 71,60

5,8 128 78 0,09 101099 0058 71,60

5,9 128 78 0,09 101099 0059 71,60

6,0 128 78 0,09 101099 0060 60,60

6,1 140 78 0,09 101099 0061 98,60

6,2 140 87 0,09 101099 0062 81,50

6,3 140 87 0,09 101099 0063 98,60

6,4 140 87 0,10 101099 0064 98,60

6,5 140 87 0,10 101099 0065 68,20

6,6 140 87 0,10 101099 0066 81,50

6,7 140 87 0,10 101099 0067 81,50

6,8 140 90 0,10 101099 0068 81,50

6,9 140 90 0,10 101099 0069 81,50

7,0 140 90 0,11 101099 0070 77,40

7,1 155 100 0,11 101099 0071 105,—

7,2 155 100 0,11 101099 0072 105,—

7,3 155 100 0,11 101099 0073 105,—

7,4 155 100 0,11 101099 0074 105,—

7,5 155 100 0,11 101099 0075 87,20

7,6 155 105 0,11 101099 0076 119,10

7,7 155 105 0,12 101099 0077 119,10

7,8 155 105 0,12 101099 0078 119,10

7,9 155 105 0,12 101099 0079 119,10

8,0 155 105 0,12 101099 0080 99,40

8,1 165 110 0,12 101099 0081 128,80

8,2 165 110 0,12 101099 0082 128,80

8,3 165 110 0,12 101099 0083 128,80

8,4 165 110 0,13 101099 0084 128,80

8,5 165 110 0,13 101099 0085 111,90

8,6 165 115 0,13 101099 0086 152,20

8,7 165 115 0,13 101099 0087 152,20

8,8 165 115 0,13 101099 0088 152,20

8,9 165 115 0,13 101099 0089 152,20

9,0 165 115 0,14 101099 0090 127,—

9,1 190 125 0,14 101099 0091 165,10
1107
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D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,2 190 125 0,14 101099 0092 165,10

9,3 190 125 0,14 101099 0093 165,10

9,4 190 125 0,14 101099 0094 165,10

9,5 190 125 0,14 101099 0095 143,70

9,6 190 130 0,14 101099 0096 181,—

9,7 190 130 0,15 101099 0097 181,—

9,8 190 130 0,15 101099 0098 181,—

9,9 190 130 0,15 101099 0099 181,—

10,0 190 130 0,15 101099 0100 161,70

10,1 205 140 0,15 101099 0101 202,40

10,2 205 140 0,15 101099 0102 202,40

10,3 205 140 0,15 101099 0103 202,40

10,4 205 140 0,16 101099 0104 202,40

10,5 205 140 0,16 101099 0105 183,80

10,6 205 145 0,16 101099 0106 225,60
1107

        

D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

10,7 205 145 0,16 101099 0107 225,60

10,8 205 145 0,16 101099 0108 225,60

10,9 205 145 0,16 101099 0109 225,60

11,0 205 145 0,17 101099 0110 208,60

11,1 215 155 0,17 101099 0111 231,—

11,2 215 155 0,17 101099 0112 231,—

11,3 215 155 0,17 101099 0113 231,—

11,4 215 155 0,17 101099 0114 231,—

11,5 215 155 0,17 101099 0115 220,10

11,6 215 155 0,17 101099 0116 234,50

11,7 215 155 0,18 101099 0117 234,50

11,8 215 155 0,18 101099 0118 234,50

11,9 215 155 0,18 101099 0119 234,50

12,0 215 155 0,18 101099 0120 231,20
1107

        

D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,6 70 30 0,02 101100 0016 28,80

1,8 75 34 0,03 101100 0018 28,80

2 80 36 0,03 101100 0020 26,80

2,1 80 38 0,03 101100 0021 31,60

2,2 80 40 0,03 101100 0022 31,60

2,3 85 42 0,03 101100 0023 31,60

2,4 85 44 0,04 101100 0024 31,60

2,5 85 46 0,04 101100 0025 30,30

2,6 100 48 0,04 101100 0026 31,60

2,7 100 50 0,04 101100 0027 36,40

2,8 100 50 0,04 101100 0028 36,40

2,9 105 54 0,04 101100 0029 36,40

3 105 54 0,05 101100 0030 34,60

3,1 110 56 0,05 101100 0031 40,60

3,2 110 58 0,05 101100 0032 40,60

3,3 110 60 0,05 101100 0033 40,60

3,4 115 62 0,05 101100 0034 47,20

3,5 115 64 0,05 101100 0035 38,90

3,6 115 66 0,05 101100 0036 40,60

3,7 120 68 0,06 101100 0037 40,60

3,8 120 70 0,06 101100 0038 45,90

3,9 120 70 0,06 101100 0039 45,90

4 120 72 0,06 101100 0040 43,90

4,1 135 74 0,06 101100 0041 45,90

4,2 135 76 0,06 101100 0042 45,90

4,3 140 78 0,06 101100 0043 51,90

4,4 140 80 0,07 101100 0044 51,90

4,5 140 82 0,07 101100 0045 49,40

4,6 145 84 0,07 101100 0046 51,90

4,7 145 86 0,07 101100 0047 59,10

4,8 145 86 0,07 101100 0048 59,10

4,9 150 88 0,07 101100 0049 60,50

5 150 90 0,08 101100 0050 55,20

5,1 150 92 0,08 101100 0051 59,10
1107

        

D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,2 155 94 0,08 101100 0052 59,10

5,3 155 96 0,08 101100 0053 59,10

5,4 155 98 0,08 101100 0054 79,—

5,5 155 100 0,08 101100 0055 63,—

5,6 160 102 0,08 101100 0056 84,40

5,7 165 104 0,09 101100 0057 84,40

5,8 165 106 0,09 101100 0058 84,40

6 170 108 0,09 101100 0060 71,30

6,2 170 112 0,09 101100 0062 95,60

6,3 175 114 0,09 101100 0063 115,70

6,5 200 118 0,10 101100 0065 80,60

6,6 200 120 0,10 101100 0066 95,60

6,8 200 124 0,10 101100 0068 95,60

6,9 200 126 0,10 101100 0069 95,60

7 200 126 0,11 101100 0070 90,90

7,1 200 128 0,11 101100 0071 147,—

7,5 205 136 0,11 101100 0075 102,80

8 215 144 0,12 101100 0080 116,60

8,1 215 146 0,12 101100 0081 147,70

8,2 220 148 0,12 101100 0082 147,70

8,5 225 154 0,13 101100 0085 131,70

8,6 225 156 0,13 101100 0086 232,60

8,8 230 160 0,13 101100 0088 232,60

9 230 162 0,14 101100 0090 149,50

9,3 240 168 0,14 101100 0093 214,—

9,5 240 172 0,14 101100 0095 169,20

9,7 245 176 0,15 101100 0097 266,70

9,8 245 178 0,15 101100 0098 234,80

10 250 180 0,15 101100 0100 190,20

10,5 270 190 0,16 101100 0105 216,—

11 280 200 0,17 101100 0110 245,30

11,5 290 208 0,17 101100 0115 274,40

11,8 295 214 0,18 101100 0118 380,10

12 300 216 0,18 101100 0120 293,—
1107
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Vervolg volgende pagina >>>



94 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

        

D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,6 85 38 0,02 101101 0016 34,—

1,8 85 42 0,03 101101 0018 34,—

2 85 46 0,03 101101 0020 32,20

2,1 90 50 0,03 101101 0021 39,40

2,2 90 52 0,03 101101 0022 39,40

2,3 95 54 0,03 101101 0023 39,40

2,4 95 56 0,04 101101 0024 39,40

2,5 100 58 0,04 101101 0025 37,10

2,6 110 60 0,04 101101 0026 39,40

2,7 115 64 0,04 101101 0027 44,80

2,8 115 66 0,04 101101 0028 44,80

2,9 120 68 0,04 101101 0029 44,80

3 120 70 0,05 101101 0030 42,30

3,1 125 72 0,05 101101 0031 50,20

3,2 125 74 0,05 101101 0032 50,20

3,3 125 76 0,05 101101 0033 50,20

3,4 130 80 0,05 101101 0034 57,70

3,5 130 82 0,05 101101 0035 47,20

3,7 135 86 0,06 101101 0037 50,60

3,8 140 88 0,06 101101 0038 57,—

4 140 92 0,06 101101 0040 54,20

4,1 155 96 0,06 101101 0041 68,60

4,2 155 98 0,06 101101 0042 57,—

4,3 160 100 0,06 101101 0043 64,40
1107

        

D h8
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,5 165 104 0,07 101101 0045 61,30

4,6 165 106 0,07 101101 0046 74,10

4,8 170 112 0,07 101101 0048 74,10

5 175 116 0,08 101101 0050 70,10

5,1 180 118 0,08 101101 0051 74,60

5,2 180 120 0,08 101101 0052 74,60

5,5 185 128 0,08 101101 0055 79,—

5,7 190 132 0,09 101101 0057 104,50

5,8 200 134 0,09 101101 0058 104,50

6 200 138 0,09 101101 0060 90,10

6,3 200 146 0,09 101101 0063 146,60

6,5 225 150 0,10 101101 0065 102,10

6,8 225 158 0,10 101101 0068 122,—

6,9 230 160 0,10 101101 0069 122,—

7 230 162 0,11 101101 0070 116,—

7,5 245 174 0,11 101101 0075 131,70

8 255 184 0,12 101101 0080 150,—

8,1 255 188 0,12 101101 0081 186,30

8,2 260 190 0,12 101101 0082 186,30

8,5 265 196 0,13 101101 0085 171,30

9 275 208 0,14 101101 0090 193,50

10 300 230 0,15 101101 0100 250,80

11 350 254 0,17 101101 0110 324,50

12 350 276 0,18 101101 0120 408,70
1107
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OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
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A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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Spiraalboor, met MK-schacht

• Aanslijping vanaf Ø 14,25 mm
• MK-schacht
• stoomontlaten, daardoor minder opbouw van materiaal en betere spaanafvoer

                        

 

 

 To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20  10   25 25    45 50 40 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,00 52 133 MK 1 0,11 101505 0050 20,60

6,00 57 138 MK 1 0,12 101505 0060 21,20

6,80 69 150 MK 1 0,13 101505 0068 33,50

7,00 69 150 MK 1 0,12 101505 0070 20,60

8,00 75 156 MK 1 0,12 101505 0080 19,90

8,50 75 156 MK 1 0,13 101505 0085 22,50

9,00 81 162 MK 1 0,13 101505 0090 22,—

9,50 81 162 MK 1 0,14 101505 0095 24,40

10,00 87 168 MK 1 0,22 101505 0100 22,30

10,20 87 168 MK 1 0,22 101505 0102 32,90

10,50 87 168 MK 1 0,23 101505 0105 23,—

11,00 94 175 MK 1 0,23 101505 0110 24,—

11,50 94 175 MK 1 0,24 101505 0115 27,90

11,75 94 175 MK 1 0,24 101505 0117 32,20

11,80 94 175 MK 1 0,24 101505 0118 33,—

12,00 101 182 MK 1 0,24 101505 0120 24,70

12,10 101 182 MK 1 0,24 101505 0121 32,10

12,20 101 182 MK 1 0,24 101505 0122 32,70

12,50 101 182 MK 1 0,25 101505 0125 26,10

12,75 101 182 MK 1 0,25 101505 0127 32,60

13,00 101 182 MK 1 0,25 101505 0130 27,30

13,50 108 189 MK 1 0,26 101505 0135 30,70

13,75 108 189 MK 1 0,26 101505 0137 34,90

14,00 108 189 MK 1 0,26 101505 0140 28,70

14,25 114 212 MK 2 0,26 101505 0142 43,20

14,50 114 212 MK 2 0,27 101505 0145 29,80

14,75 114 212 MK 2 0,27 101505 0147 45,50

15,00 114 212 MK 2 0,27 101505 0150 32,20

15,25 120 218 MK 2 0,27 101505 0152 42,40

15,50 120 218 MK 2 0,28 101505 0155 34,20

15,75 120 218 MK 2 0,28 101505 0157 38,70

16,00 120 218 MK 2 0,28 101505 0160 34,20

16,25 125 223 MK 2 0,28 101505 0163 51,70

16,50 125 223 MK 2 0,28 101505 0165 37,—

16,75 125 223 MK 2 0,29 101505 0167 42,40

17,00 125 223 MK 2 0,29 101505 0170 38,50

17,25 130 228 MK 2 0,29 101505 0172 48,10

17,50 130 228 MK 2 0,29 101505 0175 39,40

17,75 130 228 MK 2 0,29 101505 0177 48,30

18,00 130 228 MK 2 0,3 101505 0180 41,10
1104

         

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

18,50 135 233 MK 2 0,3 101505 0185 44,50

18,75 135 233 MK 2 0,3 101505 0187 51,70

19,00 135 233 MK 2 0,3 101505 0190 44,30

19,50 140 238 MK 2 0,31 101505 0195 51,30

19,75 140 238 MK 2 0,31 101505 0197 57,60

20,00 140 238 MK 2 0,31 101505 0200 47,20

20,50 145 243 MK 2 0,32 101505 0205 49,50

21,00 145 243 MK 2 0,32 101505 0210 52,70

21,50 150 248 MK 2 0,32 101505 0215 60,90

21,75 150 248 MK 2 0,33 101505 0217 68,70

22,00 150 248 MK 2 0,33 101505 0220 58,70

22,50 155 253 MK 2 0,33 101505 0225 64,20

23,00 155 253 MK 2 0,33 101505 0230 69,30

23,50 155 276 MK 3 0,34 101505 0235 68,70

24,00 160 281 MK 3 0,34 101505 0240 72,50

24,50 160 281 MK 3 0,35 101505 0245 75,60

24,75 160 281 MK 3 0,35 101505 0247 104,—

25,00 160 281 MK 3 0,35 101505 0250 79,70

25,50 165 286 MK 3 0,35 101505 0255 82,70

26,00 165 286 MK 3 0,35 101505 0260 91,40

26,50 165 286 MK 3 0,36 101505 0265 88,20

27,00 170 291 MK 3 0,36 101505 0270 90,70

27,50 170 291 MK 3 0,36 101505 0275 94,30

28,00 170 291 MK 3 0,36 101505 0280 101,—

28,50 175 296 MK 3 0,37 101505 0285 125,—

29,00 175 296 MK 3 0,37 101505 0290 110,50

29,50 175 296 MK 3 0,37 101505 0295 112,50

30,00 175 296 MK 3 0,37 101505 0300 110,50

30,50 180 301 MK 3 0,37 101505 0305 134,—

30,75 180 301 MK 3 0,37 101505 0307 150,—

31,00 180 301 MK 3 0,38 101505 0310 130,—

31,50 180 301 MK 3 0,28 101505 0315 148,—

32,00 185 334 MK 4 0,38 101505 0320 138,—

32,50 185 334 MK 4 0,38 101505 0325 158,—

33,00 185 334 MK 4 0,38 101505 0330 147,50

33,50 185 334 MK 4 0,28 101505 0335 164,—

34,00 190 339 MK 4 0,39 101505 0340 172,50

34,50 190 339 MK 4 0,28 101505 0345 191,—

35,00 190 339 MK 4 0,39 101505 0350 174,—

35,50 190 339 MK 4 0,28 101505 0355 209,—
1104
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D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

36,00 195 344 MK 4 0,28 101505 0360 190,—

36,50 195 344 MK 4 0,28 101505 0365 214,—

37,00 195 344 MK 4 0,28 101505 0370 206,—

38,00 200 349 MK 4 0,41 101505 0380 221,—

38,50 200 349 MK 4 0,28 101505 0385 269,—

39,00 200 349 MK 4 0,28 101505 0390 243,—

39,50 200 349 MK 4 0,28 101505 0395 301,—

40,00 200 349 MK 4 0,41 101505 0400 247,—

40,50 205 354 MK 4 0,28 101505 0405 400,—

41,00 205 354 MK 4 0,28 101505 0410 266,—
1104

         

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

41,50 205 354 MK 4 0,28 101505 0415 465,—

42,00 205 354 MK 4 0,28 101505 0420 292,—

42,50 205 354 MK 4 0,28 101505 0425 247,—

43,00 210 359 MK 4 0,28 101505 0430 309,—

44,00 210 359 MK 4 0,28 101505 0440 327,—

45,00 210 359 MK 4 0,44 101505 0450 339,—

46,00 215 364 MK 4 0,28 101505 0460 350,—

48,00 220 369 MK 4 0,28 101505 0480 390,—

50,00 220 369 MK 4 0,46 101505 0500 420,—
1104

Spiraalboor, met MK-schacht   

• Aanslijping vanaf Ø 12,0 mm
• MK-schacht
• stoomontlaten, daardoor minder opbouw van materiaal en betere spaanafvoer
• hogere slijtbestendigheid

                      

 

 

 To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 25 15 15 12  35 30    60 50 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

12,00 101 182 MK 1 0,28 101507 0120 48,40

12,50 101 182 MK 1 0,31 101507 0125 50,10

13,00 101 182 MK 1 0,31 101507 0130 52,60

13,50 108 189 MK 1 0,31 101507 0135 64,30

14,00 108 189 MK 1 0,31 101507 0140 57,20

14,50 114 212 MK 2 0,31 101507 0145 63,60

15,00 114 212 MK 2 0,31 101507 0150 66,40

15,50 120 218 MK 2 0,31 101507 0155 66,90

15,75 120 218 MK 2 0,31 101507 0157 76,70

16,00 120 218 MK 2 0,31 101507 0160 69,60

16,50 125 223 MK 2 0,35 101507 0165 73,—

17,00 125 223 MK 2 0,35 101507 0170 73,—

17,50 130 228 MK 2 0,35 101507 0175 70,80

18,00 130 228 MK 2 0,35 101507 0180 76,20

18,50 135 233 MK 2 0,35 101507 0185 81,10

19,00 135 233 MK 2 0,35 101507 0190 80,50

19,50 140 238 MK 2 0,35 101507 0195 96,90

20,00 140 238 MK 2 0,35 101507 0200 86,60

20,50 145 243 MK 2 0,35 101507 0205 93,60

21,00 145 243 MK 2 0,35 101507 0210 102,50

21,50 150 248 MK 2 0,35 101507 0215 134,50

22,00 150 248 MK 2 0,35 101507 0220 118,—

22,50 155 253 MK 2 0,35 101507 0225 184,—

23,00 155 253 MK 2 0,35 101507 0230 133,50
1104

         

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

23,50 155 276 MK 3 0,35 101507 0235 145,50

24,00 160 281 MK 3 0,35 101507 0240 154,50

24,50 160 281 MK 3 0,35 101507 0245 164,—

25,00 160 281 MK 3 0,35 101507 0250 154,50

25,50 165 286 MK 3 0,35 101507 0255 200,—

26,00 165 286 MK 3 0,35 101507 0260 182,—

26,50 165 286 MK 3 0,35 101507 0265 214,—

27,00 170 291 MK 3 0,35 101507 0270 201,—

27,50 170 291 MK 3 0,35 101507 0275 224,—

28,00 170 291 MK 3 0,35 101507 0280 229,—

28,50 175 296 MK 3 0,35 101507 0285 256,—

29,00 175 296 MK 3 0,35 101507 0290 235,—

29,50 175 296 MK 3 0,35 101507 0295 235,—

30,00 175 296 MK 3 0,35 101507 0300 219,—

30,50 180 301 MK 3 0,35 101507 0305 370,—

31,00 180 301 MK 3 0,35 101507 0310 305,—

31,50 180 301 MK 3 0,35 101507 0315 355,—

32,00 185 334 MK 4 0,35 101507 0320 316,—

32,50 185 334 MK 4 0,35 101507 0325 539,—

33,00 185 334 MK 4 0,35 101507 0330 323,—

33,50 185 334 MK 4 0,35 101507 0335 539,—

34,00 190 339 MK 4 0,35 101507 0340 338,—

35,00 190 339 MK 4 0,35 101507 0350 355,—
1104
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Spiraalboor, met MK-schacht   

• profielgeslepen
• MK-schacht
• voor de bewerking van roestvrije staalsoorten

                      

 

 

 

INOX

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 10 20 6   10 10 10 70 50 70     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

 
          

D
mm

L
mm

L1
mm

Schacht Voeding f 
RVS austenitisch

mm/omw

  
 Art. nr. €

12,50 182 101 MK 1 0,18 101605 0125 50,—

13,00 182 101 MK 1 0,18 101605 0130 52,50

13,50 189 108 MK 1 0,19 101605 0135 64,40

14,00 189 108 MK 1 0,19 101605 0140 57,10

14,50 212 114 MK 2 0,20 101605 0145 64,—

15,00 212 114 MK 2 0,20 101605 0150 67,20

15,50 218 120 MK 2 0,21 101605 0155 67,40

16,00 218 120 MK 2 0,21 101605 0160 69,70

16,50 223 125 MK 2 0,21 101605 0165 72,10

17,00 223 125 MK 2 0,22 101605 0170 72,10

17,50 228 130 MK 2 0,22 101605 0175 70,20
1104

          

D
mm

L
mm

L1
mm

Schacht Voeding f 
RVS austenitisch

mm/omw

  
 Art. nr. €

18,00 228 130 MK 2 0,23 101605 0180 75,40

18,50 233 135 MK 2 0,23 101605 0185 80,80

19,00 233 135 MK 2 0,23 101605 0190 79,90

19,50 238 140 MK 2 0,24 101605 0195 96,20

20,00 238 140 MK 2 0,24 101605 0200 85,80

20,50 243 145 MK 2 0,25 101605 0205 94,—

21,00 243 145 MK 2 0,25 101605 0210 102,50

21,50 248 150 MK 2 0,25 101605 0215 135,50

22,00 248 150 MK 2 0,26 101605 0220 119,—

22,50 253 155 MK 2 0,26 101605 0225 148,50

23,00 253 155 MK 2 0,26 101605 0230 135,—
1104
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Machinetappen
232

Spiraalboor (Boorbusboor), met MK-schacht   

• speciale geometrie
• voor het boren door boorbussen
• Spiraallengte is ten opzichte van DIN 345 met de boorbushoogte langer, waardoor de effectieve 

boordiepte niet wordt verkleind
• MK-schacht
• stoomontlaten

                        

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
22 14     27 20 5   50 40 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

10,0 116 197 MK 1 0,23 101601 0100 31,70

10,2 116 197 MK 1 0,23 101601 0102 38,40

10,5 116 197 MK 1 0,23 101601 0105 32,30

11,0 125 206 MK 1 0,23 101601 0110 33,40

11,5 125 206 MK 1 0,23 101601 0115 33,40

12,0 134 215 MK 1 0,23 101601 0120 33,40

12,5 134 215 MK 1 0,23 101601 0125 34,—

13,0 134 215 MK 1 0,23 101601 0130 34,—

13,5 142 223 MK 1 0,23 101601 0135 37,70

14,0 142 223 MK 1 0,26 101601 0140 38,10

14,5 147 245 MK 2 0,23 101601 0145 47,90

15,0 147 245 MK 2 0,27 101601 0150 47,70

15,5 153 251 MK 2 0,23 101601 0155 47,70

16,0 153 251 MK 2 0,28 101601 0160 49,40

16,5 159 257 MK 2 0,35 101601 0165 52,—

17,0 159 257 MK 2 0,29 101601 0170 51,50

17,5 165 263 MK 2 0,35 101601 0175 59,30

18,0 165 263 MK 2 0,3 101601 0180 59,10

18,5 171 269 MK 2 0,35 101601 0185 65,80

19,0 171 269 MK 2 0,35 101601 0190 65,10

20,0 177 275 MK 2 0,31 101601 0200 70,80

20,5 184 282 MK 2 0,35 101601 0205 88,70

21,0 184 282 MK 2 0,32 101601 0210 81,—

21,5 184 282 MK 2 0,35 101601 0215 97,30

22,0 191 289 MK 2 0,35 101601 0220 88,50

22,5 198 296 MK 2 0,35 101601 0225 105,50

23,0 198 296 MK 2 0,35 101601 0230 91,70
1104

          

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

24,0 206 327 MK 3 0,34 101601 0240 114,—

25,0 206 327 MK 3 0,35 101601 0250 115,—

26,0 214 335 MK 3 0,45 101601 0260 130,50

27,0 222 343 MK 3 0,45 101601 0270 148,—

28,0 222 343 MK 3 0,45 101601 0280 156,50

29,0 230 351 MK 3 0,45 101601 0290 182,50

30,0 230 351 MK 3 0,45 101601 0300 179,—

31,0 239 360 MK 3 0,45 101601 0310 229,—

32,0 248 397 MK 4 0,45 101601 0320 235,—

33,0 248 397 MK 4 0,45 101601 0330 241,—

34,0 257 406 MK 4 0,45 101601 0340 304,—

35,0 257 406 MK 4 0,45 101601 0350 294,—

36,0 267 416 MK 4 0,45 101601 0360 260,—

37,0 267 416 MK 4 0,45 101601 0370 385,—

38,0 277 426 MK 4 0,45 101601 0380 370,—

39,0 277 426 MK 4 0,45 101601 0390 395,—

40,0 277 426 MK 4 0,45 101601 0400 395,—

41,0 287 436 MK 4 0,56 101601 0410 490,—

42,0 287 436 MK 4 0,56 101601 0420 490,—

43,0 298 447 MK 4 0,56 101601 0430 509,—

44,0 298 447 MK 4 0,56 101601 0440 509,—

45,0 298 447 MK 4 0,56 101601 0450 509,—

47,0 310 459 MK 4 0,56 101601 0470 649,—

48,0 321 470 MK 4 0,56 101601 0480 679,—

49,0 321 470 MK 4 0,56 101601 0490 689,—

50,0 321 470 MK 4 0,56 101601 0500 649,—
1104
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Diepgatboor, met MK-schacht   

• extra lang, voor diepe boringen
• brede spaangroeven, voor een betere spaanafvoer
• MK-schacht
• Pilotboring aanbevolen

                    

 

 

 

Diepgatprofiel

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 6 7 6  20 20 5   60 40 45 10    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L
mm

L1
mm

Schacht Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

8,00 181 100 MK 1 0,15 101700 0800 48,20

8,00 265 165 MK 1 0,15 101700 0801 66,80

8,00 330 210 MK 1 0,15 101700 0802 98,60

8,00 500 420 MK 1 0,15 101700 0803 108,50

9,00 188 107 MK 1 0,16 101700 0900 56,20

9,00 275 175 MK 1 0,16 101700 0901 74,20

9,00 345 220 MK 1 0,16 101700 0902 108,50

9,00 500 420 MK 1 0,16 101700 0903 114,50

10,00 197 116 MK 1 0,16 101700 1000 58,30

10,00 285 185 MK 1 0,16 101700 1001 76,20

10,00 360 235 MK 1 0,16 101700 1002 108,50

10,00 500 420 MK 1 0,16 101700 1003 133,50

11,00 206 125 MK 1 0,17 101700 1100 71,10

11,00 300 195 MK 1 0,17 101700 1101 88,10

11,00 500 420 MK 1 0,17 101700 1103 144,50

12,00 215 134 MK 1 0,18 101700 1200 73,10

12,00 310 205 MK 1 0,18 101700 1201 98,80

12,00 395 260 MK 1 0,18 101700 1202 152,50

12,00 500 420 MK 1 0,18 101700 1203 151,—

13,00 215 134 MK 1 0,18 101700 1300 79,30

13,00 310 205 MK 1 0,18 101700 1301 103,—

13,00 395 260 MK 1 0,18 101700 1302 158,50

14,00 223 142 MK 1 0,19 101700 1400 79,30

14,00 325 220 MK 1 0,19 101700 1401 115,50

14,00 410 275 MK 1 0,19 101700 1402 171,50

14,00 500 420 MK 1 0,19 101700 1403 187,—

14,00 600 500 MK 1 0,19 101700 1404 251,—

15,00 245 147 MK 2 0,19 101700 1500 86,—

15,00 340 220 MK 2 0,19 101700 1501 126,50
1104

          

D
mm

L
mm

L1
mm

Schacht Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

15,00 425 275 MK 2 0,19 101700 1502 174,—

15,00 600 500 MK 2 0,19 101700 1504 293,—

16,00 251 153 MK 2 0,2 101700 1600 95,40

16,00 355 230 MK 2 0,2 101700 1601 131,—

16,00 445 295 MK 2 0,2 101700 1602 178,—

16,00 500 400 MK 2 0,2 101700 1603 217,—

16,00 600 500 MK 2 0,2 101700 1604 321,—

17,00 257 159 MK 2 0,21 101700 1700 108,50

17,00 355 230 MK 2 0,21 101700 1701 134,50

18,00 263 165 MK 2 0,21 101700 1800 114,50

18,00 370 245 MK 2 0,21 101700 1801 149,—

18,00 465 310 MK 2 0,21 101700 1802 213,—

18,00 500 400 MK 2 0,21 101700 1803 240,—

18,00 600 500 MK 2 0,21 101700 1804 370,—

20,00 275 177 MK 2 0,22 101700 2000 138,—

20,00 385 260 MK 2 0,22 101700 2001 190,—

20,00 490 325 MK 2 0,22 101700 2002 262,—

20,00 500 400 MK 2 0,22 101700 2003 267,—

20,00 600 500 MK 2 0,22 101700 2004 370,—

21,00 282 184 MK 2 0,23 101700 2100 167,50

21,00 385 260 MK 2 0,23 101700 2101 220,—

21,00 600 500 MK 2 0,23 101700 2104 375,—

22,00 405 270 MK 2 0,23 101700 2201 231,—

22,00 600 500 MK 2 0,23 101700 2204 375,—

24,00 440 290 MK 3 0,24 101700 2401 301,—

24,00 600 475 MK 3 0,24 101700 2404 390,—

25,00 327 206 MK 3 0,25 101700 2500 225,—

25,00 600 475 MK 3 0,25 101700 2504 410,—
1104
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

Opboor, met MK-schacht   

• MK-schacht met meenemerlap conform DIN 228
• stabiele boor met sterke kern voor optimale geleiding in de boring
• voor het boren van voorgeboorde, voorgegoten of voorgestanste gaten
• de stabiele constructie alsook de 3 sneden zorgen ervoor dat uitlijnonnauwkeurigheden en 

onrondheid van de voorgefabriceerde gaten gecorrigeerd
• eventueel ook leverbaar met cilinderschacht

                  

 

 

 

3 snijkanten

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
28 27     14     33  20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L
mm

L1
mm

Voorboring min. Ø
mm

Schacht Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,80 156 75 5,6 MK 1 0,10 101515 0780 64,10

8,00 156 75 5,6 MK 1 0,10 101515 0800 67,90

8,80 162 81 6,3 MK 1 0,12 101515 0880 71,70

9,80 168 87 7,0 MK 1 0,12 101515 0980 64,10

10,00 168 87 7,0 MK 1 0,12 101515 1000 74,80

10,75 175 94 7,7 MK 1 0,12 101515 1075 83,—

11,00 175 94 7,7 MK 1 0,12 101515 1100 75,60

11,75 182 101 8,4 MK 1 0,12 101515 1175 67,30

12,00 182 101 8,4 MK 1 0,12 101515 1200 83,—

12,75 182 101 9,1 MK 1 0,12 101515 1275 83,—

13,00 182 101 9,1 MK 1 0,12 101515 1300 64,70

13,75 189 108 9,8 MK 1 0,12 101515 1375 75,20

14,00 189 108 9,8 MK 1 0,12 101515 1400 96,20

14,75 212 114 10,5 MK 2 0,18 101515 1475 84,—

15,00 212 114 10,5 MK 2 0,18 101515 1500 88,30

15,75 218 120 11,2 MK 2 0,18 101515 1575 86,30

16,00 218 120 11,2 MK 2 0,18 101515 1600 107,—

16,75 223 125 11,9 MK 2 0,18 101515 1675 92,—

17,00 223 125 11,9 MK 2 0,18 101515 1700 101,—

17,75 228 130 12,6 MK 2 0,18 101515 1775 94,10

18,00 228 130 12,6 MK 2 0,18 101515 1800 114,—

18,70 233 135 13,3 MK 2 0,18 101515 1870 124,—

19,00 233 135 13,3 MK 2 0,18 101515 1900 98,60

19,70 238 140 14,0 MK 2 0,18 101515 1970 105,—

20,00 238 140 14,0 MK 2 0,18 101515 2000 93,10

20,70 243 145 14,6 MK 2 0,22 101515 2070 132,50

21,00 243 145 14,6 MK 2 0,22 101515 2100 124,—
1105

          

D
mm

L
mm

L1
mm

Voorboring min. Ø
mm

Schacht Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

21,70 248 150 15,3 MK 2 0,22 101515 2170 132,50

22,00 248 150 15,3 MK 2 0,22 101515 2200 124,—

22,70 253 155 16,0 MK 2 0,22 101515 2270 142,50

23,00 253 155 16,0 MK 2 0,22 101515 2300 137,—

23,70 281 160 16,6 MK 3 0,22 101515 2370 132,—

24,00 281 160 16,6 MK 3 0,22 101515 2400 129,—

24,70 281 160 17,3 MK 3 0,22 101515 2470 156,—

25,00 281 160 17,3 MK 3 0,22 101515 2500 137,—

25,70 286 165 18,0 MK 3 0,22 101515 2570 159,—

26,00 286 165 18,0 MK 3 0,22 101515 2600 155,—

26,70 291 170 18,6 MK 3 0,22 101515 2670 187,50

27,70 291 170 19,3 MK 3 0,22 101515 2770 191,50

28,00 291 170 19,3 MK 3 0,22 101515 2800 163,—

28,70 296 175 20,0 MK 3 0,22 101515 2870 188,50

29,70 296 175 20,5 MK 3 0,22 101515 2970 195,—

30,00 296 175 20,5 MK 3 0,22 101515 3000 205,—

30,60 301 180 21,0 MK 3 0,22 101515 3060 252,—

31,60 334 185 22,0 MK 4 0,22 101515 3160 288,—

32,00 334 185 22,0 MK 4 0,22 101515 3200 212,—

33,00 334 185 23,0 MK 4 0,22 101515 3300 241,—

33,60 339 190 24,0 MK 4 0,22 101515 3360 316,—

34,60 339 190 25,0 MK 4 0,22 101515 3460 321,—

37,60 349 200 26,5 MK 4 0,22 101515 3760 298,—

38,00 349 200 26,5 MK 4 0,22 101515 3800 298,—

39,60 349 200 28,0 MK 4 0,22 101515 3960 314,—

40,00 349 200 28,0 MK 4 0,22 101515 4000 315,—
1105
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• Kegelmantelslijping
• stoomontlaten
• Aanslijping volgens DIN 1412 Vorm A
• Ø-tolerantie h8, overige constructiekenmerken conform DIN 1414
• Aanwijzing: De snijsnelheid richt zich naar de grote diameter, de aanvoer 

daarentegen naar de kleine diameter voor kernboringen

Trapboor  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
27 21     27 22           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

voor draad D
mm

D2
mm

L5
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

M  3 3,4 2,5 8,8 39 70 0,03 102101 0030 24,50

M  4 4,5 3,3 11,4 47 80 0,04 102101 0040 26,80

M  5 5,5 4,2 13,6 57 93 0,05 102101 0050 27,40

M  6 6,6 5 16,5 63 101 0,07 102101 0060 31,—

M  8 9,0 6,8 21 81 125 0,08 102101 0080 35,30

M 10 11,0 8,5 25,5 94 142 0,10 102101 0100 45,30
1105

Vrije verzinkingen 90°
• voor draadkernboringen conform DIN 336
• voor doorgangsboringen conform DIN EN 20273  

 

 

           

voor draad D
mm

D2
mm

L5
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

M  3 6,0 3,2 9 63 101 0,03 102102 0030 29,—

M  4 8,0 4,3 11 75 117 0,04 102102 0040 33,70

M  5 10,0 5,3 13 87 133 0,05 102102 0050 42,20

M  6 11,5 6,4 15 94 142 0,07 102102 0060 47,20

M  8 15,0 8,4 19 114 169 0,08 102102 0080 78,80

M 10 19,0 10,5 23 135 198 0,10 102102 0100 121,—
1105

Verzinking fijn 90°
• voor doorgangsboringen conform DIN EN 20273
• voor verzonken schroefkoppen 90°  

 

 

           

voor draad D
mm

D2
mm

L5
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

M  3 6,0 3,4 9 57 93 0,03 102103 0030 31,30

M  4 8,0 4,5 11 75 117 0,04 102103 0040 33,10

M  5 10,0 5,5 13 87 133 0,05 102103 0050 39,90

M  6 11,0 6,6 15 94 142 0,07 102103 0060 46,10

M  8 15,0 9 19 114 169 0,08 102103 0080 58,70

M 10 18,0 11 23 130 191 0,10 102103 0100 120,50
1105

Verzinking 180°
• voor doorgangsboringen conform DIN EN 20273
• voor verzonken schroefkoppen 180° conform DIN 974-1
• voor schroeven conform DIN 6912, 7513, 7984
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• voor braamvrij boren en kotteren van platen, buizen en profielen
• rond geslepen / gefreesde spaangroef voor absoluut looprust en groot snijvermogen
• Cilinderschacht met 3 meeneemvlakken, voorkomt het “doorslippen” in de spanhouder
• Laserschalering van de gatdiameters en toerentalinformatie

Plaatboor TS  

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

    

          

Model D
mm

L
mm

D1
mm

Stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

0 3,0 - 14,0 58 6 102660 0314 15,65 102665 0314 28,20

1 8,0 - 20,0 66 8 102660 0820 24,30 102665 0820 36,90

2 16,0 - 30,5 77 9 102660 1630 50,60 102665 1630 62,70

3 26,0 - 40,0 90 9 102660 2640 80,50 102665 2640 119,—

4 36,0 - 50,0 87 9 102660 3650 106,— 102665 3650 194,—

6 40,0 - 61,0 90 10 102660 0430 35,70 102665 0430 68,80
1137 1137

afzonderlijk

102660 1630

102665 1630

 

          

Inhoud Stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

Plaatboor nr. 0, 1 en 2 incl. snijpasta 102661 0001 96,— 102666 0001 145,—
1137 1137

Sets

102661 0001 102666 0001

        
• voor braamvrij boren en kotteren van platen, buizen en profielen en eenzijdig 

ontbramen in één arbeidsgang
• door de cilindrische gradering volgt de precieze boringsdiameter, de slijping van de volgende graad onbraamt 

telkens de kleinere boringsdiameter
• Aanslijping volgens DIN 1412 C
• bijzonder geschikt voor het gebruik op handboormachines tijdens het boren in dunne materialen
• Kantenbreker voor afbraming van beide zijden (tot 1,5 mm metaalplaten)
• Voorboren en centreren is zelfs bij kromme oppervlakken niet meer nodig
• Cilinderschacht met 3 meeneemvlakken, voorkomt het “doorslippen” in de spanhouder
• Laserschalering van de gatdiameters en toerentalinformatie
• Aanwijzing: tot 5 mm materiaaldikte geschikt

Trapboor STEP  
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                  

102650 0003

102652 0003

102651 0001 102653 0001

    

          

Model D
mm

L
mm

D1
mm

blank 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

1 4,0 - 12,0 79 6 102650 0001 25,80 102652 0001 32,10

2 6,0 - 20,0 71 9 102650 0002 34,70 102652 0002 56,—

3 6,0 - 30,0 100 10 102650 0003 62,20 102652 0003 69,90
1137 1137

afzonderlijk

 

          

Inhoud blank 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

je 1 trapboor model 1 - 3 102651 0001 146,— 102653 0001 171,50
1137 1137

Sets
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HET COMPLETE

 VERSPANINGS-
PROGRAMMA PALBIT  

Verspaningsgereedschappen
411 pagina's
Artikelnr. 019900 0315

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

                
• met meenemer conform DIN 1809 voor gebruik in klemhulzen
• HSS-schacht
• Snijvlakgedeelte: Hardmetaal K10
• Hardmetalen snijvlaken met vierkante slijping
• zelfcentrerend
• Tussenafmetingen op aanvraag leverbaar

Spiraalboor, HM-uitgerust  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
45 37 22    60 40 30   95 95 70 60 8   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L
mm

L1
mm

L3
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,0 45 18 12 0,02 5 110501 0020 14,15

3,0 50 20 16 0,02 5 110501 0030 12,30

3,2 56 25 21 0,02 5 110501 0032 14,—

3,5 56 25 20 0,02 5 110501 0035 12,25

4,0 56 25 20 0,02 5 110501 0040 12,30

4,2 63 28 23 0,02 5 110501 0042 14,90

4,5 63 28 22 0,02 5 110501 0045 12,70

5,0 63 28 22 0,03 5 110501 0050 12,70

5,5 71 32 25 0,03 5 110501 0055 13,90

6,0 71 32 25 0,03 5 110501 0060 14,15

6,5 71 32 24 0,03 1 110501 0065 16,25

7,0 80 40 31 0,04 1 110501 0070 16,25

7,5 80 40 31 0,04 1 110501 0075 17,95

8,0 80 40 30 0,04 1 110501 0080 18,05

8,5 90 50 40 0,04 1 110501 0085 20,40

9,0 90 50 39 0,04 1 110501 0090 20,40

9,5 90 50 39 0,04 1 110501 0095 22,30

10,0 100 56 44 0,04 1 110501 0100 22,—

10,5 100 56 44 0,05 1 110501 0105 27,20

11,0 100 56 42 0,05 1 110501 0110 27,20

12,0 112 63 47 0,05 1 110501 0120 31,60

13,0 112 63 47 0,05 1 110501 0130 37,60

14,0 125 71 54 0,05 1 110501 0140 50,10

15,0 125 71 53 0,06 1 110501 0150 57,80

16,0 140 80 60 0,06 1 110501 0160 66,20
1108
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DIN 6537 Fabrieksnorm Overeenkomstig DIN 338 DIN 6537

Sortering volgens boordiepte
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 3 x D, IK 3 x D, IK 3 x D 3 x D, IK 3 x D, IK 3 x D, IK 3 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D, IK
ISO P M K S N H P M K S N H P M K S N H M S M S P M K S N P K H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H

Diameterbereik [mm] 1 – 20 3 – 20 3 - 20 3 – 20 3 – 20 2,8 – 20 1 - 20 1 – 13 1 – 13 1 – 13 1 – 20 3 – 20 1 – 20
Type U U HYP-HPO Ultra-M Ultra-M VA HARD N N N U U U
Punthoek 140° 140° 140° 140° 140° 140° 140° 118° 118° 118° 140° 140° 140°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlNplus TiAlNplus TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlSiN TiN TiAlN TiAlNplus TiAlNplus TiNplus
Artikelnummer 111564.... 111565.... 111628…. 111545.... 111549.... 111613.... 111535…. 111010.... 111011.... 111012.... 111566.... 111567.... 111512....
Cataloguspagina 120 120 122 123 123 125 126 128 129 130 131 131 133

Overzicht spiraalboren VHM
Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte
ISO P M K S N H P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N P M K S N

Diameterbereik [mm] 1 - 5 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 12 2 - 12 2 - 12 3 - 20 3 - 20 3 - 20
Type A extra lang extra lang extra lang

Punthoek 60° 90° 120° 142° 90° 120° 142° 90° 120° 142° 90° 120° 142°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Artikelnummer 100501…. 100570…. 100571…. 100572…. 100580…. 100581… 100582…. 100583…. 100584…. 100585…. 100540…. 100550…. 100560….
Cataloguspagina 106 107 107 107 107 107 107 108 108 108 108 108 108

Fabrieksnorm DIN 6539 DIN 6537

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 3 x D 2 x D 5 x D 12 x D 20 x D 30 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D, IK
ISO P M K S N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H

Diameterbereik [mm] 0,1 – 3,0 0,7 - 2 0,7 - 2 1 - 2 1 - 2 1 - 2 0,5 – 16,0 0,5 – 16 0,5 – 16 1 – 20 1 – 20 3 – 20 3 – 20
Type ADO-MICRO ADO-MICRO ADO-MICRO ADO-MICRO ADO-MICRO N N N U U U U
Punthoek 118°, 130° 140° 135° 135° 135° 135° 118° 118° 118° 140° 140° 140° 140°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN IchAda IchAda IchAda IchAda IchAda TiN TiAlN TiNplus TiAlNplus TiAlNplus TiNplus
Artikelnummer 111550.... 111721…. 111722…. 111723…. 111724…. 111725…. 111005.... 111008.... 111009.... 111503.... 111562.... 111563.... 111507....
Cataloguspagina 109 110 110 111 111 111 112 113 114 115 117 117 119

Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte Platte boor, IK 5 x D Boorruimer, IK Trapboor
ISO P M K N H P M K P K P M K S N H

Diameterbereik [mm] 3 – 20 3 - 20 3,98 – 20 voor M3 – M12
Type N High Feed N
Punthoek 180° 135° 140° 90°/180°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Artikelnummer 111710.... 111585…. 111701.... 102202....
Cataloguspagina 163 165 167 168

Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 16 x D, IK 20 x D, IK 25 x D, IK 30 x D, IK Pilotboor 10 x D 15 x D 20 x D 30 x D 40 x D 50 x D Platte boor 3 x D, IK
ISO P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P K N H P M K N H

Diameterbereik [mm] 3 – 12 2 – 12 3 – 12 2 – 12 3,03 – 12,03 2 - 12 3 - 12 3 - 12 3 - 10 3 - 10 3 - 8 2 – 20 3 - 20
Type TLP TLP TLP TLP PLT ADO ADO ADO ADO ADO ADO N Flat
Punthoek 135° 135° 135° 135° 160° 140° 140° 140° 140° 140° 140° 180° 180°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlNplus TiAlNplus TiAlNplus TiAlNplus EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs TiAlN
Artikelnummer 111574.... 111575.... 111576.... 111577 111726.... 111715…. 111716…. 111717…. 111718…. 111719…. 111720…. 111711.... 111709….
Cataloguspagina 150 151 152 153 154 154 156 157 158 159 160 160 162

DIN 6537 Fabrieksnorm DIN 6537 Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D 5 x D, IK 8 x D, IK 12 x D, IK 5 x D, IK
ISO P M K S N H P M K S N H P M K S N H M S M S P M K S N M S N N P K H P K H P M K S N H P M K N H P M K S N H

Diameterbereik [mm] 1 – 20 3 – 20 3 - 20 3 – 20 3 – 20 2,78 – 20 3 – 20 2,5 – 20 2 - 18 1 - 20 3 – 20 3 – 20 2,02 – 12,02
Type U U HYP-HPO VA VA VA ALU ALU HARD HARD U TLP PLT
Punthoek 140° 140° 140° 140° 140° 140° 140° 135° 140° 140° 140° 140° 140°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlNplus TiAlNplus TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN ZrN TiB2 TiAlSiN TiAlSiN TiAlNplus TiAlNplus TiAlNplus
Artikelnummer 111568.... 111569.... 111629…. 111547.... 111551.... 111615.... 111410.... 111400.... 111536…. 111537…. 111570.... 111572.... 111573....
Cataloguspagina 135 135 137 139 139 140 142 144 145 145 147 148 149
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DIN 6537 Fabrieksnorm Overeenkomstig DIN 338 DIN 6537

Sortering volgens boordiepte
en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 3 x D, IK 3 x D, IK 3 x D 3 x D, IK 3 x D, IK 3 x D, IK 3 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D 5 x D, IK
ISO P M K S N H P M K S N H P M K S N H M S M S P M K S N P K H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H

Diameterbereik [mm] 1 – 20 3 – 20 3 - 20 3 – 20 3 – 20 2,8 – 20 1 - 20 1 – 13 1 – 13 1 – 13 1 – 20 3 – 20 1 – 20
Type U U HYP-HPO Ultra-M Ultra-M VA HARD N N N U U U
Punthoek 140° 140° 140° 140° 140° 140° 140° 118° 118° 118° 140° 140° 140°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlNplus TiAlNplus TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlSiN TiN TiAlN TiAlNplus TiAlNplus TiNplus
Artikelnummer 111564.... 111565.... 111628…. 111545.... 111549.... 111613.... 111535…. 111010.... 111011.... 111012.... 111566.... 111567.... 111512....
Cataloguspagina 120 120 122 123 123 125 126 128 129 130 131 131 133

Overzicht spiraalboren VHM
Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte
ISO P M K S N H P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N P M K S N

Diameterbereik [mm] 1 - 5 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 20 2 - 12 2 - 12 2 - 12 3 - 20 3 - 20 3 - 20
Type A extra lang extra lang extra lang

Punthoek 60° 90° 120° 142° 90° 120° 142° 90° 120° 142° 90° 120° 142°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Artikelnummer 100501…. 100570…. 100571…. 100572…. 100580…. 100581… 100582…. 100583…. 100584…. 100585…. 100540…. 100550…. 100560….
Cataloguspagina 106 107 107 107 107 107 107 108 108 108 108 108 108

Fabrieksnorm DIN 6539 DIN 6537

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 3 x D 2 x D 5 x D 12 x D 20 x D 30 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D 3 x D, IK
ISO P M K S N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H

Diameterbereik [mm] 0,1 – 3,0 0,7 - 2 0,7 - 2 1 - 2 1 - 2 1 - 2 0,5 – 16,0 0,5 – 16 0,5 – 16 1 – 20 1 – 20 3 – 20 3 – 20
Type ADO-MICRO ADO-MICRO ADO-MICRO ADO-MICRO ADO-MICRO N N N U U U U
Punthoek 118°, 130° 140° 135° 135° 135° 135° 118° 118° 118° 140° 140° 140° 140°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN IchAda IchAda IchAda IchAda IchAda TiN TiAlN TiNplus TiAlNplus TiAlNplus TiNplus
Artikelnummer 111550.... 111721…. 111722…. 111723…. 111724…. 111725…. 111005.... 111008.... 111009.... 111503.... 111562.... 111563.... 111507....
Cataloguspagina 109 110 110 111 111 111 112 113 114 115 117 117 119

Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte Platte boor, IK 5 x D Boorruimer, IK Trapboor
ISO P M K N H P M K P K P M K S N H

Diameterbereik [mm] 3 – 20 3 - 20 3,98 – 20 voor M3 – M12
Type N High Feed N
Punthoek 180° 135° 140° 90°/180°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Artikelnummer 111710.... 111585…. 111701.... 102202....
Cataloguspagina 163 165 167 168

Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 16 x D, IK 20 x D, IK 25 x D, IK 30 x D, IK Pilotboor 10 x D 15 x D 20 x D 30 x D 40 x D 50 x D Platte boor 3 x D, IK
ISO P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P M K P K N H P M K N H

Diameterbereik [mm] 3 – 12 2 – 12 3 – 12 2 – 12 3,03 – 12,03 2 - 12 3 - 12 3 - 12 3 - 10 3 - 10 3 - 8 2 – 20 3 - 20
Type TLP TLP TLP TLP PLT ADO ADO ADO ADO ADO ADO N Flat
Punthoek 135° 135° 135° 135° 160° 140° 140° 140° 140° 140° 140° 180° 180°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlNplus TiAlNplus TiAlNplus TiAlNplus EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs EgiAs TiAlN
Artikelnummer 111574.... 111575.... 111576.... 111577 111726.... 111715…. 111716…. 111717…. 111718…. 111719…. 111720…. 111711.... 111709….
Cataloguspagina 150 151 152 153 154 154 156 157 158 159 160 160 162

DIN 6537 Fabrieksnorm DIN 6537 Fabrieksnorm

Sortering volgens 
boordiepte

en schachtuitvoering

Merk
Boordiepte 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D, IK 5 x D 5 x D, IK 8 x D, IK 12 x D, IK 5 x D, IK
ISO P M K S N H P M K S N H P M K S N H M S M S P M K S N M S N N P K H P K H P M K S N H P M K N H P M K S N H

Diameterbereik [mm] 1 – 20 3 – 20 3 - 20 3 – 20 3 – 20 2,78 – 20 3 – 20 2,5 – 20 2 - 18 1 - 20 3 – 20 3 – 20 2,02 – 12,02
Type U U HYP-HPO VA VA VA ALU ALU HARD HARD U TLP PLT
Punthoek 140° 140° 140° 140° 140° 140° 140° 135° 140° 140° 140° 140° 140°
Snijmateriaal VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlNplus TiAlNplus TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN ZrN TiB2 TiAlSiN TiAlSiN TiAlNplus TiAlNplus TiAlNplus
Artikelnummer 111568.... 111569.... 111629…. 111547.... 111551.... 111615.... 111410.... 111400.... 111536…. 111537…. 111570.... 111572.... 111573....
Cataloguspagina 135 135 137 139 139 140 142 144 145 145 147 148 149
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• voor centreerboringen zonder verzinking DIN 332 A
• spiraal vertand, oppervlak blank
• precisiegeslepen uitvoering, met hoge rondloopnauwkeurigheid
• met groot oppervlakte-aanleg op de centerpunt
• geschikt voor zware werkstukken bij gebruik van meedraaiende centers

Centreerboor    

Afb. vorm A

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 60 40 30 25 20 55 60 20 20 20 190 180 70 40 4   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

      

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Z   
 Art. nr. €

1,00 3,15 1,3 - 1,7 31,5 0,06 2 100501 0100 42,40

1,25 3,15 1,6 - 2,0 31,5 0,06 2 100501 0125 42,40

1,60 4 2,0 - 2,6 30,3 0,06 2 100501 0160 44,50

2,00 5 2,5 - 3,1 40 0,06 2 100501 0200 49,60

2,50 6,3 3,1 - 3,8 45 0,06 2 100501 0250 55,80

3,15 8 3,9 - 4,6 50 0,07 2 100501 0315 67,40

4,00 10 5,0 - 5,9 56 0,07 2 100501 0400 80,60

5,00 12,5 6,3 - 7,2 63 0,07 2 100501 0500 120,50
1179
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TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap
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• S° = punthoek 90°, 120° en 142°
• Cilindrische schacht met spanvlak volgens DIN6535-HB (vanaf Ø 6 mm)
• Snijmateriaal VHM, niet-gecoat
• Aanboren en verzinken op NC- en CNC-machines
• Uitvoering met punthoek 142° voor aanboren voor een volgende bewerking met een VHM-spiraalboor

NC-centreerboor    

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 60 50 35 30  85 90 40 20 20 260 240 150     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

90° 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

142° 
 Art. nr. €

2,00 2 32 6 0,07 100570 0200 23,60 100571 0200 23,60 100572 0200 23,60

3,00 3 46 12 0,07 100570 0300 23,60 100571 0300 23,60 100572 0300 23,60

4,00 4 55 12 0,07 100570 0400 25,40 100571 0400 25,40 100572 0400 25,40

5,00 5 62 14 0,07 100570 0500 26,40 100571 0500 26,40 100572 0500 26,40

6,00 6 66 20 0,13 100570 0600 27,40 100571 0600 27,40 100572 0600 27,40

8,00 8 79 25 0,13 100570 0800 38,40 100571 0800 38,40 100572 0800 38,40

10,00 10 89 25 0,20 100570 1000 54,60 100571 1000 54,60 100572 1000 54,60

12,00 12 102 30 0,20 100570 1200 70,60 100571 1200 70,60 100572 1200 70,60

16,00 16 115 35 0,27 100570 1600 130,— 100571 1600 130,— 100572 1600 130,—

20,00 20 131 40 0,27 100570 2000 233,— 100571 2000 233,— 100572 2000 233,—
1179 1179 1179

 

100570….

100571….

100572….

                        
• S° = punthoek 90°, 120° en 142°
• Cilindrische schacht met spanvlak volgens DIN6535-HB (vanaf Ø 6 mm)
• Snijmateriaal VHM, met TiAlN-coating
• Aanboren en verzinken op NC- en CNC-machines
• Uitvoering met punthoek 142° voor aanboren voor een volgende bewerking met een VHM-spiraalboor

NC-centreerboor    

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 60 50 35 30  85 90 40 20 20 260 240 150  16   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

90° 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

142° 
 Art. nr. €

2,00 2 32 6 0,07 100580 0200 30,30 100581 0200 30,30 100582 0200 30,30

3,00 3 46 12 0,07 100580 0300 30,30 100581 0300 30,30 100582 0300 30,30

4,00 4 55 12 0,07 100580 0400 38,80 100581 0400 38,80 100582 0400 38,80

5,00 5 62 14 0,07 100580 0500 40,20 100581 0500 40,20 100582 0500 40,20

6,00 6 66 20 0,13 100580 0600 41,20 100581 0600 41,20 100582 0600 41,20

8,00 8 79 25 0,13 100580 0800 51,90 100581 0800 51,90 100582 0800 51,90

10,00 10 89 25 0,20 100580 1000 68,80 100581 1000 68,80 100582 1000 68,80

12,00 12 102 30 0,20 100580 1200 88,10 100581 1200 88,10 100582 1200 88,10

16,00 16 115 35 0,27 100580 1600 152,— 100581 1600 152,— 100582 1600 152,—

20,00 20 131 40 0,27 100580 2000 270,— 100581 2000 270,— 100582 2000 270,—
1179 1179 1179

 

100580….

100581….

100582….

  345

  345
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• S° = punthoek 90°, 120° en 142°
• Cilindrische schacht met spanvlak volgens DIN6535-HB (vanaf Ø 6 mm)
• Lange uitvoering voor overbrugging van storingscontouren
• Snijmateriaal VHM, met TiAlN-coating
• Aanboren en verzinken op NC- en CNC-machines

NC-centreerboor, extra lang    

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 60 50 35 30  85 90 40 20 20 260 240 150  16   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                 

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

90° 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

142° 
 Art. nr. €

2,00 2 75 6 0,07 100583 0200 32,50 100584 0200 32,50 100585 0200 32,50

3,00 3 80 12 0,07 100583 0300 33,30 100584 0300 33,30 100585 0300 33,30

4,00 4 100 12 0,07 100583 0400 41,90 100584 0400 41,90 100585 0400 41,90

5,00 5 120 14 0,07 100583 0500 49,60 100584 0500 49,60 100585 0500 49,60

6,00 6 140 20 0,13 100583 0600 55,40 100584 0600 55,40 100585 0600 55,40

8,00 8 140 25 0,13 100583 0800 73,50 100584 0800 73,50 100585 0800 73,50

10,00 10 170 25 0,20 100583 1000 94,90 100584 1000 94,90 100585 1000 94,90

12,00 12 170 30 0,20 100583 1200 125,50 100584 1200 125,50 100585 1200 125,50

16,00 16 200 35 0,27 100583 1600 218,— 100584 1600 218,— 100585 1600 218,—

20,00 20 200 40 0,27 100583 2000 330,— 100584 2000 330,— 100585 2000 330,—
1179 1179 1179

 

100583….

100584….

100585….

  345

                
• S° = punthoek 90°, 120° en 142°
• Cilindrische schacht met opspanvlak volgens DIN6535-HB (vanaf Ø 6 mm)
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel met TiAlN-coating
• Aanboren en verzinken op NC- en CNC-machines
• Uitvoering met punthoek 142° voor aanboren voor een volgende bewerking met een spiraalboor

NC-centerboren  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 65 40 37 37 28 85 80 38 35 35 175 140 125  28   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

90° 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

142° 
 Art. nr. €

3 3 38 8 0,07 100540 0300 29,30 100550 0300 29,30 100560 0300 29,30

4 4 50 10 0,07 100540 0400 29,30 100550 0400 29,30 100560 0400 29,30

5 5 50 13 0,07 100540 0500 29,30 100550 0500 29,30 100560 0500 29,30

6 6 57 13 0,13 100540 0600 39,80 100550 0600 39,80 100560 0600 39,80

8 8 63 19 0,13 100540 0800 49,80 100550 0800 49,80 100560 0800 49,80

10 10 66 20 0,20 100540 1000 68,40 100550 1000 68,40 100560 1000 68,40

12 12 73 22 0,20 100540 1200 83,30 100550 1200 83,30 100560 1200 83,30

16 16 82 24 0,27 100540 1600 148,— 100550 1600 148,— 100560 1600 148,—

20 20 92 30 0,27 100540 2000 246,— 100550 2000 246,— 100560 2000 246,—
1167 1167 1167

 

100540….

100550….

100560….
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VHM-microboor   

• S° = punthoek 130°, 118° tot Ø 0,35 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Tolerantie D = 0,004 mm

                        

 

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 60 40 30 30 20 80 90 30 20 20 190 150 100 40    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,15 3 38 2 0,01 111550 0015 29,80

0,20 3 38 2,5 0,01 111550 0020 25,80

0,25 3 38 4 0,01 111550 0025 17,45

0,30 3 38 5,5 0,01 111550 0030 17,45

0,35 3 38 5,5 0,01 111550 0035 17,45

0,40 3 38 6 0,01 111550 0040 17,45

0,45 3 38 6 0,01 111550 0045 17,45

0,50 3 38 6 0,015 111550 0050 17,45

0,55 3 38 8 0,015 111550 0055 17,45

0,60 3 38 8 0,015 111550 0060 17,45

0,65 3 38 8 0,015 111550 0065 17,45

0,70 3 38 8 0,015 111550 0070 17,45

0,75 3 38 8 0,015 111550 0075 17,45

0,80 3 38 8 0,015 111550 0080 17,45

0,85 3 38 8 0,015 111550 0085 17,45

0,90 3 38 8 0,015 111550 0090 17,45

0,95 3 38 8 0,015 111550 0095 17,45

0,97 3 38 8 0,02 111550 0097 17,45

0,98 3 38 8 0,02 111550 0098 17,45

0,99 3 38 8 0,02 111550 0099 17,45

1,00 3 38 10 0,02 111550 0100 17,45

1,01 3 38 10 0,02 111550 0101 17,45

1,02 3 38 10 0,03 111550 0102 17,45

1,03 3 38 10 0,03 111550 0103 17,45

1,05 3 38 10 0,03 111550 0105 17,45

1,10 3 38 10 0,03 111550 0110 17,45

1,15 3 38 10 0,03 111550 0115 17,45

1,20 3 38 10 0,03 111550 0120 17,45

1,25 3 38 10 0,03 111550 0125 17,45

1,30 3 38 10 0,03 111550 0130 17,45

1,35 3 38 10 0,03 111550 0135 17,45

1,40 3 38 10 0,03 111550 0140 17,45

1,45 3 38 10 0,03 111550 0145 17,45

1,47 3 38 10 0,03 111550 0147 17,45

1,48 3 38 10 0,03 111550 0148 17,45

1,49 3 38 10 0,03 111550 0149 17,45

1,50 3 38 12 0,03 111550 0150 17,45

1,51 3 38 12 0,03 111550 0151 17,45

1,52 3 38 12 0,03 111550 0152 17,45

1,53 3 38 12 0,03 111550 0153 17,45

1,55 3 38 12 0,03 111550 0155 17,45

1,60 3 38 12 0,03 111550 0160 17,45
1154

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,65 3 38 12 0,03 111550 0165 17,45

1,70 3 38 12 0,03 111550 0170 17,45

1,75 3 38 12 0,03 111550 0175 17,45

1,80 3 38 12 0,03 111550 0180 17,45

1,85 3 38 12 0,03 111550 0185 17,45

1,90 3 38 12 0,03 111550 0190 17,45

1,95 3 38 12 0,03 111550 0195 17,45

1,97 3 38 12 0,03 111550 0197 17,45

1,98 3 38 12 0,03 111550 0198 17,45

1,99 3 38 12 0,03 111550 0199 17,45

2,00 3 38 12 0,05 111550 0200 17,65

2,01 3 38 12 0,05 111550 0201 17,65

2,02 3 38 12 0,05 111550 0202 17,65

2,03 3 38 12 0,05 111550 0203 17,65

2,05 3 38 12 0,05 111550 0205 17,65

2,10 3 38 12 0,05 111550 0210 17,65

2,15 3 38 12 0,05 111550 0215 17,65

2,20 3 38 12 0,05 111550 0220 17,90

2,25 3 38 12 0,05 111550 0225 17,90

2,30 3 38 12 0,05 111550 0230 17,90

2,35 3 38 12 0,05 111550 0235 17,90

2,40 3 38 12 0,05 111550 0240 17,90

2,45 3 38 12 0,05 111550 0245 17,90

2,50 3 38 12 0,05 111550 0250 17,90

2,51 3 38 12 0,06 111550 0251 17,90

2,52 3 38 12 0,06 111550 0252 17,90

2,53 3 38 12 0,06 111550 0253 17,90

2,55 3 38 12 0,06 111550 0255 22,30

2,60 3 38 12 0,06 111550 0260 22,30

2,65 3 38 12 0,06 111550 0265 22,30

2,70 3 38 12 0,06 111550 0270 22,30

2,75 3 38 12 0,06 111550 0275 22,30

2,80 3 38 12 0,06 111550 0280 22,30

2,85 3 38 12 0,06 111550 0285 22,30

2,90 3 38 12 0,06 111550 0290 22,30

2,95 3 38 12 0,06 111550 0295 22,30

2,96 3 38 12 0,06 111550 0296 22,30

2,97 3 38 12 0,06 111550 0297 22,30

2,98 3 38 12 0,06 111550 0298 22,30

2,99 3 38 12 0,06 111550 0299 22,30

3,00 3 38 12 0,06 111550 0300 22,30
1154
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• 2xD, 5xD: 0,7-2 mm, 12xD, 20xD, 30xD: 1-2 mm
• snijmateriaal VHM, IchAda-coating
• Dubbele geleidingsafschuining voor hoge stabiliteit
• Inwendige koelmiddeltoevoer met een holle schacht 

verhoogt de doorstroomsnelheid

ADO-MICROStandaard

Diepgatboren met de 

kleinste diameters

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
20-60 20-60 20-40 20-60 20-60 20-45 20-60 30-50 40-60 5-15 5-15 30-70 20-60 20-60  20-40   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,7 1,4 4,2 0,1 38,5 47 3 0,014 111721 0070 96,—

0,75 1,5 4,5 0,1 38,3 47 3 0,014 111721 0075 96,—

0,8 1,6 4,8 0,1 41,1 50 3 0,014 111721 0080 96,—

0,85 1,7 5,1 0,2 40,9 50 3 0,014 111721 0085 96,—

0,9 1,8 5,4 0,2 40,7 50 3 0,014 111721 0090 96,—

0,95 1,9 5,7 0,2 40,5 50 3 0,014 111721 0095 96,—

1 2 6 0,2 42,8 53 3 0,02 111721 0100 85,20

1,1 2,2 6,6 0,2 42,4 53 3 0,02 111721 0110 85,20

1,2 2,4 7,2 0,2 41,9 53 3 0,02 111721 0120 85,20

1,3 2,6 7,8 0,2 41,5 53 3 0,02 111721 0130 85,20

1,4 2,8 8,4 0,3 41,1 53 3 0,02 111721 0140 85,20

1,5 3 9 0,3 40,7 53 3 0,03 111721 0150 85,20

1,6 3,2 9,6 0,3 40,3 53 3 0,03 111721 0160 85,20

1,7 3,4 10,2 0,3 39,9 53 3 0,03 111721 0170 85,20

1,8 3,6 10,8 0,3 39,5 53 3 0,03 111721 0180 85,20

1,9 3,8 11,4 0,3 39 53 3 0,03 111721 0190 85,20

2 4 12 0,4 43,6 58 3 0,04 111721 0200 85,20
1107

ADO-MICRO 2xD
• Punthoek 140°
• Snijkanttolerantie: +0,001 tot + 0,010 mm

L

14
0°

L2

D
1

L4

L3

L1

D

 

 

 

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,7 3,5 7 0,1 35,7 47 3 0,014 111722 0070 108,90

0,75 3,8 7,5 0,2 35,3 47 3 0,014 111722 0075 108,90

0,8 4 8 0,2 37,9 50 3 0,014 111722 0080 108,90

0,85 4,3 8,5 0,2 37,5 50 3 0,014 111722 0085 108,90

0,9 4,5 9 0,2 37,1 50 3 0,014 111722 0090 108,90

0,95 4,8 9,5 0,2 36,7 50 3 0,014 111722 0095 108,90

1 5 10 0,2 40,8 55 3 0,02 111722 0100 96,50

1,1 5,5 11 0,2 40 55 3 0,02 111722 0110 96,50

1,2 6 12 0,2 44,1 60 3 0,02 111722 0120 96,50

1,3 6,5 13 0,3 43,3 60 3 0,02 111722 0130 96,50

1,4 7 14 0,3 42,5 60 3 0,02 111722 0140 96,50

1,5 7,5 15 0,3 41,7 60 3 0,03 111722 0150 96,50

1,6 8 16 0,3 40,9 60 3 0,03 111722 0160 96,50

1,7 8,5 17 0,4 40,1 60 3 0,03 111722 0170 96,50

1,8 9 18 0,4 44,3 65 3 0,03 111722 0180 96,50

1,9 9,5 19 0,4 43,4 6 3 0,03 111722 0190 96,50

2 10 20 0,4 42,6 65 3 0,04 111722 0200 96,50
1107

ADO-MICRO 5xD
• Punthoek 135°
• Snijkanttolerantie: 0 tot - 0,009 mm

L

D
1

L2 L4

L3

13
5° D

L1

 

 

VHM-high-performanceboren ADO-MICRO   
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ADO-MICRO 12xD
• Punthoek 135°
• Snijkanttolerantie: 0 tot - 0,009 mm

13
5°

L2

L3

L4
L

D
1

D

L1

 

 

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1 12 17 0,2 38,8 60 3 0,02 111723 0100 130,30

1,1 13,2 18,7 0,2 42,3 65 3 0,02 111723 0110 130,30

1,2 14,4 20,4 0,2 40,7 65 3 0,02 111723 0120 130,30

1,3 14,4 20,4 0,3 40,1 65 3 0,02 111723 0130 130,30

1,4 16,8 23,8 0,3 42,7 70 3 0,02 111723 0140 130,30

1,5 18 25,5 0,3 41,2 70 3 0,03 111723 0150 130,30

1,6 19,2 27,2 0,3 39,7 70 3 0,03 111723 0160 130,30

1,7 20,4 28,9 0,4 41,2 73 3 0,03 111723 0170 130,30

1,8 21,6 30,6 0,4 39,7 73 3 0,03 111723 0180 130,30

1,9 22,8 32,3 0,4 38,1 73 3 0,03 111723 0190 130,30

2 24 34 0,4 40,6 77 3 0,04 111723 0200 130,30
1107

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1 20 24 0,2 39,8 68 3 0,02 111724 0100 182,—

1,1 22 26,4 0,2 44,6 75 3 0,02 111724 0110 182,—

1,2 24 28,8 0,2 42,3 75 3 0,02 111724 0120 182,—

1,3 26 31,2 0,3 40,1 75 3 0,02 111724 0130 182,—

1,4 28 33,6 0,3 43,9 81 3 0,02 111724 0140 182,—

1,5 30 36 0,3 41,7 81 3 0,03 111724 0150 182,—

1,6 32 38,4 0,3 39,5 81 3 0,03 111724 0160 182,—

1,7 34 40,8 0,4 44,3 88 3 0,03 111724 0170 182,—

1,8 36 43,2 0,4 42,1 88 3 0,03 111724 0180 182,—

1,9 38 45,6 0,4 39,8 88 3 0,03 111724 0190 182,—

2 40 48 0,4 44,6 95 3 0,04 111724 0200 182,—
1107

ADO-MICRO 20xD
• Punthoek 135°
• Snijkanttolerantie: 0 tot - 0,009 mm

L2
L

L4

D
1

13
5°

L3

D

L1

 

 

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1 30 34 0,2 38,8 77 3 0,02 111725 0100 239,70

1,1 33 37,4 0,2 44,6 86 3 0,02 111725 0110 239,70

1,2 36 40,8 0,2 41,3 86 3 0,02 111725 0120 239,70

1,3 39 44,2 0,3 38,1 86 3 0,02 111725 0130 239,70

1,4 42 47,6 0,3 43,9 95 3 0,02 111725 0140 239,70

1,5 45 51 0,3 40,7 95 3 0,03 111725 0150 239,70

1,6 48 54,4 0,3 43,5 101 3 0,03 111725 0160 239,70

1,7 51 57,8 0,4 40,3 101 3 0,03 111725 0170 239,70

1,8 54 61,2 0,4 43,1 107 3 0,03 111725 0180 239,70

1,9 57 64,6 0,4 39,8 107 3 0,03 111725 0190 239,70

2 60 68 0,4 41,6 112 3 0,04 111725 0200 239,70
1107

ADO-MICRO 30xD
• Punthoek 135°
• Snijkanttolerantie: 0 tot - 0,009 mm

L
L2 L4

D
1L3

13
5° D

L1
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• Stabiele spiraalboor voor automaten/revolverdraaibanken
• Vlak geslepen
• Snijmateriaal VHM, niet-gecoat

                        

VHM-spiraalboor, zonder coating  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
70 60 50 30 28  85 80 25 25 25 190 140 130 80 20   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,50 20 3 0,02 111005 0005 5,70
0,60 21 3,5 0,02 111005 0006 5,70
0,70 23 4,5 0,02 111005 0007 5,70
0,80 24 5 0,02 111005 0008 5,70
0,90 25 5,5 0,02 111005 0009 5,70
1,00 26 6 0,03 111005 0010 5,70
1,10 28 7 0,03 111005 0011 5,70
1,20 30 8 0,03 111005 0012 5,70
1,30 30 8 0,03 111005 0013 5,70
1,40 32 9 0,05 111005 0014 5,70
1,50 32 9 0,05 111005 0015 5,70
1,60 34 10 0,06 111005 0016 5,70
1,70 34 10 0,06 111005 0017 5,70
1,80 36 11 0,06 111005 0018 5,70
1,90 36 11 0,06 111005 0019 5,70
2,00 38 12 0,06 111005 0020 6,40
2,10 38 12 0,07 111005 0021 6,40
2,20 40 13 0,07 111005 0022 6,40
2,30 40 13 0,07 111005 0023 6,40
2,40 43 14 0,07 111005 0024 6,40
2,50 43 14 0,07 111005 0025 6,40
2,60 43 14 0,08 111005 0026 6,40
2,70 46 16 0,08 111005 0027 8,70
2,80 46 16 0,08 111005 0028 8,70
2,90 46 16 0,08 111005 0029 8,70
3,00 46 16 0,09 111005 0030 8,70
3,10 49 18 0,09 111005 0031 9,20
3,20 49 18 0,09 111005 0032 9,20
3,30 49 18 0,09 111005 0033 9,20
3,40 52 20 0,09 111005 0034 9,70
3,50 52 20 0,09 111005 0035 9,70
3,60 52 20 0,09 111005 0036 10,50
3,70 52 20 0,09 111005 0037 10,50
3,80 55 22 0,09 111005 0038 11,15
3,90 55 22 0,09 111005 0039 11,15
4,00 55 22 0,09 111005 0040 11,15
4,10 55 22 0,09 111005 0041 11,85
4,20 55 22 0,09 111005 0042 11,85
4,30 58 24 0,09 111005 0043 12,50
4,40 58 24 0,09 111005 0044 12,50
4,50 58 24 0,09 111005 0045 12,50
4,60 58 24 0,09 111005 0046 12,50
4,70 58 24 0,09 111005 0047 13,40
4,80 62 26 0,09 111005 0048 13,40
4,90 62 26 0,09 111005 0049 13,40
5,00 62 26 0,09 111005 0050 13,40
5,10 62 26 0,09 111005 0051 13,40
5,20 62 26 0,09 111005 0052 17,45
5,30 62 26 0,09 111005 0053 17,45
5,40 66 28 0,09 111005 0054 17,45
5,50 66 28 0,1 111005 0055 17,45
5,60 66 28 0,1 111005 0056 18,45
5,70 66 28 0,1 111005 0057 18,45

1154

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,80 66 28 0,1 111005 0058 18,45
5,90 66 28 0,1 111005 0059 18,45
6,00 66 28 0,1 111005 0060 18,45
6,10 70 31 0,1 111005 0061 22,30
6,20 70 31 0,1 111005 0062 22,30
6,30 70 31 0,1 111005 0063 22,30
6,40 70 31 0,1 111005 0064 22,30
6,50 70 31 0,11 111005 0065 22,30
6,60 70 31 0,11 111005 0066 26,10
6,70 70 31 0,11 111005 0067 26,10
6,80 74 34 0,11 111005 0068 26,10
6,90 74 34 0,11 111005 0069 26,10
7,00 74 34 0,11 111005 0070 26,10
7,10 74 34 0,11 111005 0071 31,50
7,20 74 34 0,11 111005 0072 31,50
7,30 74 34 0,11 111005 0073 31,50
7,40 74 34 0,11 111005 0074 31,50
7,50 74 34 0,12 111005 0075 31,50
7,60 79 37 0,12 111005 0076 35,80
7,70 79 37 0,12 111005 0077 35,80
7,80 79 37 0,12 111005 0078 35,80
7,90 79 37 0,12 111005 0079 35,80
8,00 79 37 0,12 111005 0080 35,80
8,10 79 37 0,12 111005 0081 42,70
8,20 79 37 0,12 111005 0082 42,70
8,30 79 37 0,12 111005 0083 42,70
8,40 79 37 0,13 111005 0084 42,70
8,50 79 37 0,13 111005 0085 42,70
8,60 84 40 0,13 111005 0086 45,—
8,70 84 40 0,13 111005 0087 45,—
8,80 84 40 0,13 111005 0088 45,—
8,90 84 40 0,13 111005 0089 45,—
9,00 84 40 0,13 111005 0090 45,—
9,10 84 40 0,13 111005 0091 49,30
9,20 84 40 0,14 111005 0092 49,30
9,30 84 40 0,14 111005 0093 49,30
9,40 84 40 0,14 111005 0094 49,30
9,50 84 40 0,14 111005 0095 49,30
9,60 89 43 0,14 111005 0096 51,20
9,70 89 43 0,14 111005 0097 51,20
9,80 89 43 0,14 111005 0098 51,20
9,90 89 43 0,14 111005 0099 51,20
10,00 89 43 0,15 111005 0100 51,20
10,20 89 43 0,15 111005 0102 64,30
10,50 89 43 0,15 111005 0105 64,30
11,00 95 47 0,16 111005 0110 64,30
11,20 95 47 0,16 111005 0112 75,10
11,50 95 47 0,16 111005 0115 75,10
12,00 102 51 0,17 111005 0120 75,10
12,5 102 51 0,17 111005 0125 98,40
13,00 102 51 0,18 111005 0130 90,60
14,00 107 54 0,19 111005 0140 142,50
15,00 111 56 0,19 111005 0150 160,50

1154
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• Stabiele spiraalboor voor automaten/revolverdraaibanken
• Vlak geslepen
• Snijmateriaal VHM, met TiN-coating

                          

VHM-spiraalboor, met TiN-coating  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
86 69 58 27 27  91 92 20   240 150 70  23   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,50 20 3 0,02 111008 0005 8,20
0,60 21 3,5 0,02 111008 0006 8,20
0,70 23 4,5 0,02 111008 0007 8,20
0,80 24 5 0,02 111008 0008 8,20
0,90 25 5,5 0,02 111008 0009 8,20
1,00 26 6 0,03 111008 0010 8,20
1,10 28 7 0,03 111008 0011 8,20
1,20 30 8 0,03 111008 0012 8,20
1,30 30 8 0,03 111008 0013 8,20
1,40 32 9 0,05 111008 0014 8,20
1,50 32 9 0,05 111008 0015 8,20
1,60 34 10 0,06 111008 0016 8,20
1,70 34 10 0,06 111008 0017 8,20
1,80 36 11 0,06 111008 0018 8,20
1,90 36 11 0,06 111008 0019 8,20
2,00 38 12 0,06 111008 0020 8,95
2,10 38 12 0,07 111008 0021 8,95
2,20 40 13 0,07 111008 0022 8,95
2,30 40 13 0,07 111008 0023 8,95
2,40 43 14 0,07 111008 0024 8,95
2,50 43 14 0,07 111008 0025 8,95
2,60 43 14 0,08 111008 0026 8,95
2,70 46 16 0,08 111008 0027 11,15
2,80 46 16 0,08 111008 0028 11,15
2,90 46 16 0,08 111008 0029 11,15
3,00 46 16 0,09 111008 0030 11,15
3,10 49 18 0,09 111008 0031 12,30
3,20 49 18 0,09 111008 0032 12,30
3,30 49 18 0,09 111008 0033 12,30
3,40 52 20 0,09 111008 0034 13,15
3,50 52 20 0,09 111008 0035 13,15
3,60 52 20 0,09 111008 0036 14,40
3,70 52 20 0,09 111008 0037 14,40
3,80 55 22 0,09 111008 0038 15,50
3,90 55 22 0,09 111008 0039 15,50
4,00 55 22 0,09 111008 0040 15,50
4,10 55 22 0,09 111008 0041 16,40
4,20 55 22 0,09 111008 0042 16,40
4,30 58 24 0,09 111008 0043 17,15
4,40 58 24 0,09 111008 0044 17,15
4,50 58 24 0,09 111008 0045 17,15
4,60 58 24 0,09 111008 0046 17,15
4,70 58 24 0,09 111008 0047 18,70
4,80 62 26 0,09 111008 0048 18,70
4,90 62 26 0,09 111008 0049 18,70
5,00 62 26 0,09 111008 0050 18,70
5,10 62 26 0,09 111008 0051 18,70
5,20 62 26 0,09 111008 0052 23,90
5,30 62 26 0,09 111008 0053 23,90
5,40 66 28 0,09 111008 0054 23,90
5,50 66 28 0,10 111008 0055 23,90
5,60 66 28 0,10 111008 0056 25,60
5,70 66 28 0,10 111008 0057 25,60
5,80 66 28 0,10 111008 0058 25,60

1154

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,90 66 28 0,10 111008 0059 25,60
6,00 66 28 0,10 111008 0060 25,60
6,10 70 31 0,10 111008 0061 30,80
6,20 70 31 0,10 111008 0062 30,80
6,30 70 31 0,10 111008 0063 30,80
6,40 70 31 0,10 111008 0064 30,80
6,50 70 31 0,11 111008 0065 30,80
6,60 70 31 0,11 111008 0066 36,40
6,70 70 31 0,11 111008 0067 36,40
6,80 74 34 0,11 111008 0068 36,40
6,90 74 34 0,11 111008 0069 36,40
7,00 74 34 0,11 111008 0070 36,40
7,10 74 34 0,11 111008 0071 43,20
7,20 74 34 0,11 111008 0072 43,20
7,30 74 34 0,11 111008 0073 43,20
7,40 74 34 0,11 111008 0074 43,20
7,50 74 34 0,12 111008 0075 43,20
7,60 79 37 0,12 111008 0076 48,90
7,70 79 37 0,12 111008 0077 48,90
7,80 79 37 0,12 111008 0078 48,90
7,90 79 37 0,12 111008 0079 48,90
8,00 79 37 0,12 111008 0080 48,90
8,10 79 37 0,12 111008 0081 55,80
8,20 79 37 0,12 111008 0082 55,80
8,30 79 37 0,12 111008 0083 55,80
8,40 79 37 0,13 111008 0084 55,80
8,50 79 37 0,13 111008 0085 55,80
8,60 84 40 0,13 111008 0086 59,60
8,70 84 40 0,13 111008 0087 59,60
8,80 84 40 0,13 111008 0088 59,60
8,90 84 40 0,13 111008 0089 59,60
9,00 84 40 0,13 111008 0090 59,60
9,10 84 40 0,13 111008 0091 65,10
9,20 84 40 0,14 111008 0092 65,10
9,30 84 40 0,14 111008 0093 65,10
9,40 84 40 0,14 111008 0094 65,10
9,50 84 40 0,14 111008 0095 65,10
9,60 89 43 0,14 111008 0096 73,20
9,70 89 43 0,14 111008 0097 73,20
9,80 89 43 0,14 111008 0098 73,20
9,90 89 43 0,14 111008 0099 73,20
10,00 89 43 0,15 111008 0100 73,20
10,20 89 43 0,15 111008 0102 85,10
10,50 89 43 0,15 111008 0105 85,10
11,00 95 47 0,16 111008 0110 85,10
11,20 95 47 0,16 111008 0112 108,50
11,50 95 47 0,16 111008 0115 108,50
12,00 102 51 0,17 111008 0120 108,50
12,50 102 51 0,17 111008 0125 120,50
13,00 102 51 0,18 111008 0130 120,50
14,00 107 54 0,19 111008 0140 175,50
15,00 111 56 0,19 111008 0150 194,50
16,00 115 58 0,20 111008 0160 223,—
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• Stabiele spiraalboor voor automaten/revolverdraaibanken
• Vlak geslepen
• Snijmateriaal VHM, met TiAIN-coating

                          

VHM-spiraalboor, met TiAIN-coating  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 70 60 32 30  111 90 30 30 30 200 150 140 80 26   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

0,50 20 3 0,02 111009 0005 8,95
0,60 21 3,5 0,02 111009 0006 8,95
0,70 23 4,5 0,02 111009 0007 8,95
0,80 24 5 0,02 111009 0008 8,95
0,90 25 5,5 0,02 111009 0009 8,95
1,00 26 6 0,03 111009 0010 8,95
1,10 28 7 0,03 111009 0011 8,95
1,20 30 8 0,03 111009 0012 8,95
1,30 30 8 0,03 111009 0013 8,95
1,40 32 9 0,05 111009 0014 8,95
1,50 32 9 0,05 111009 0015 8,95
1,60 34 10 0,06 111009 0016 8,95
1,70 34 10 0,06 111009 0017 8,95
1,80 36 11 0,06 111009 0018 8,95
1,90 36 11 0,06 111009 0019 8,95
2,00 38 12 0,06 111009 0020 10,75
2,10 38 12 0,07 111009 0021 10,75
2,20 40 13 0,07 111009 0022 10,75
2,30 40 13 0,07 111009 0023 10,75
2,40 43 14 0,07 111009 0024 10,75
2,50 43 14 0,07 111009 0025 10,75
2,60 43 14 0,08 111009 0026 10,75
2,70 46 16 0,08 111009 0027 12,10
2,80 46 16 0,08 111009 0028 12,10
2,90 46 16 0,08 111009 0029 12,10
3,00 46 16 0,09 111009 0030 12,10
3,10 49 18 0,09 111009 0031 14,95
3,20 49 18 0,09 111009 0032 14,95
3,30 49 18 0,09 111009 0033 14,95
3,40 52 20 0,09 111009 0034 16,35
3,50 52 20 0,09 111009 0035 16,35
3,60 52 20 0,09 111009 0036 17,25
3,70 52 20 0,09 111009 0037 17,25
3,80 55 22 0,09 111009 0038 18,55
3,90 55 22 0,09 111009 0039 18,55
4,00 55 22 0,09 111009 0040 18,55
4,10 55 22 0,09 111009 0041 19,05
4,20 55 22 0,09 111009 0042 19,05
4,30 58 24 0,09 111009 0043 19,70
4,40 58 24 0,09 111009 0044 19,70
4,50 58 24 0,09 111009 0045 19,70
4,60 58 24 0,09 111009 0046 19,70
4,70 58 24 0,09 111009 0047 21,50
4,80 62 26 0,09 111009 0048 21,50
4,90 62 26 0,09 111009 0049 21,50
5,00 62 26 0,09 111009 0050 21,50
5,10 62 26 0,09 111009 0051 21,50
5,20 62 26 0,09 111009 0052 26,50
5,30 62 26 0,09 111009 0053 26,50
5,40 66 28 0,09 111009 0054 26,50
5,50 66 28 0,1 111009 0055 26,50
5,60 66 28 0,1 111009 0056 28,90
5,70 66 28 0,1 111009 0057 28,90
5,80 66 28 0,1 111009 0058 28,90

1154

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,90 66 28 0,1 111009 0059 28,90
6,00 66 28 0,1 111009 0060 28,90
6,10 70 31 0,1 111009 0061 35,10
6,20 70 31 0,1 111009 0062 35,10
6,30 70 31 0,1 111009 0063 35,10
6,40 70 31 0,1 111009 0064 35,10
6,50 70 31 0,11 111009 0065 35,10
6,60 70 31 0,11 111009 0066 40,40
6,70 70 31 0,11 111009 0067 40,40
6,80 74 34 0,11 111009 0068 40,40
6,90 74 34 0,11 111009 0069 40,40
7,00 74 34 0,11 111009 0070 40,40
7,10 74 34 0,11 111009 0071 45,70
7,20 74 34 0,11 111009 0072 45,70
7,30 74 34 0,11 111009 0073 45,70
7,40 74 34 0,11 111009 0074 45,70
7,50 74 34 0,12 111009 0075 45,70
7,60 79 37 0,12 111009 0076 50,40
7,70 79 37 0,12 111009 0077 50,40
7,80 79 37 0,12 111009 0078 50,40
7,90 79 37 0,12 111009 0079 50,40
8,00 79 37 0,12 111009 0080 50,40
8,10 79 37 0,12 111009 0081 57,10
8,20 79 37 0,12 111009 0082 57,10
8,30 79 37 0,12 111009 0083 57,10
8,40 79 37 0,13 111009 0084 57,10
8,50 79 37 0,13 111009 0085 57,10
8,60 84 40 0,13 111009 0086 61,—
8,70 84 40 0,13 111009 0087 61,—
8,80 84 40 0,13 111009 0088 61,—
8,90 84 40 0,13 111009 0089 61,—
9,00 84 40 0,13 111009 0090 61,—
9,10 84 40 0,13 111009 0091 64,70
9,20 84 40 0,14 111009 0092 64,70
9,30 84 40 0,14 111009 0093 64,70
9,40 84 40 0,14 111009 0094 64,70
9,50 84 40 0,14 111009 0095 64,70
9,60 89 43 0,14 111009 0096 75,90
9,70 89 43 0,14 111009 0097 75,90
9,80 89 43 0,14 111009 0098 75,90
9,90 89 43 0,14 111009 0099 75,90
10,00 89 43 0,15 111009 0100 75,90
10,20 89 43 0,15 111009 0102 86,50
10,50 89 43 0,15 111009 0105 86,50
11,00 95 47 0,16 111009 0110 86,50
11,20 95 47 0,16 111009 0112 107,—
11,50 95 47 0,16 111009 0115 107,—
12,00 102 51 0,17 111009 0120 107,—
12,5 102 51 0,17 111009 0125 123,50
13,00 102 51 0,18 111009 0130 123,50
14,00 107 54 0,19 111009 0140 190,50
15,00 111 56 0,19 111009 0150 211,—
16,00 115 58 0,2 111009 0160 232,—
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• Nieuw ontwikkelde geometrie met versterkte kern en speciale punt
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel TiNplus (TiAlN+TiN)
• Moderne multilayer-hardmateriaalcoating voor de hoogste standtijden en het meest optimale spanentransport
• Hoge centreernauwkeurigheid
• Universeel toepasbaar
• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische 

spankoppen
• Schachtuitvoeringen tot diam. 2,9 mm: HA, vanaf diam. 3,0 mm: HB

                      

VHM-high-performanceboren TiNplus HPC 3D, zonder inwendige koeling  

 

HB

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
120 98 63 45 40 27 125 110 34 27 22 230 160 110  43 27  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1 4 45 7 0,03 111503 0010 39,40

1,1 4 45 7 0,03 111503 0011 39,40

1,2 4 45 7 0,03 111503 0012 39,40

1,3 4 45 7 0,03 111503 0013 39,40

1,4 4 45 7 0,04 111503 0014 39,40

1,5 4 55 14 0,04 111503 0015 39,40

1,6 4 55 14 0,04 111503 0016 39,40

1,7 4 55 14 0,04 111503 0017 39,40

1,8 4 55 14 0,05 111503 0018 39,40

1,9 4 55 14 0,05 111503 0019 39,40

2 4 55 20 0,05 111503 0020 39,40

2,1 4 55 20 0,05 111503 0021 39,40

2,2 4 55 20 0,06 111503 0022 39,40

2,3 4 55 20 0,06 111503 0023 39,40

2,4 4 55 20 0,06 111503 0024 39,40

2,5 4 55 20 0,06 111503 0025 39,40

2,6 4 55 20 0,07 111503 0026 39,40

2,7 4 55 20 0,07 111503 0027 39,40

2,8 4 55 20 0,07 111503 0028 39,40

2,9 4 55 20 0,07 111503 0029 39,40

3 6 62 20 0,06 111503 0030 31,20

3,1 6 62 20 0,06 111503 0031 31,20

3,2 6 62 20 0,06 111503 0032 31,20

3,25 6 62 20 0,07 111503 0325 31,20

3,3 6 62 20 0,07 111503 0033 31,20

3,4 6 62 20 0,07 111503 0034 31,20

3,5 6 62 20 0,07 111503 0035 31,20

3,6 6 62 20 0,07 111503 0036 31,20

3,7 6 62 20 0,07 111503 0037 31,20

3,8 6 66 24 0,08 111503 0038 31,20

3,9 6 66 24 0,08 111503 0039 31,20

4 6 66 24 0,08 111503 0040 31,20

4,1 6 66 24 0,08 111503 0041 31,20

4,2 6 66 24 0,08 111503 0042 31,20

4,3 6 66 24 0,09 111503 0043 31,20

4,4 6 66 24 0,09 111503 0044 31,20

4,5 6 66 24 0,09 111503 0045 31,20

4,6 6 66 24 0,09 111503 0046 31,20

4,65 6 66 24 0,09 111503 0465 31,20
1156

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,7 6 66 24 0,09 111503 0047 31,20

4,8 6 66 28 0,10 111503 0048 31,20

4,9 6 66 28 0,10 111503 0049 31,20

5 6 66 28 0,10 111503 0050 31,20

5,1 6 66 28 0,10 111503 0051 31,20

5,2 6 66 28 0,10 111503 0052 31,20

5,3 6 66 28 0,11 111503 0053 31,20

5,4 6 66 28 0,11 111503 0054 31,20

5,5 6 66 28 0,11 111503 0055 31,20

5,55 6 66 28 0,11 111503 0555 31,20

5,6 6 66 28 0,11 111503 0056 31,20

5,7 6 66 28 0,11 111503 0057 31,20

5,8 6 66 28 0,12 111503 0058 31,20

5,9 6 66 28 0,12 111503 0059 31,20

6 6 66 28 0,12 111503 0060 31,20

6,1 8 79 34 0,12 111503 0061 32,10

6,2 8 79 34 0,12 111503 0062 32,10

6,3 8 79 34 0,13 111503 0063 32,10

6,4 8 79 34 0,13 111503 0064 32,10

6,5 8 79 34 0,13 111503 0065 32,10

6,6 8 79 34 0,13 111503 0066 32,10

6,7 8 79 34 0,13 111503 0067 32,10

6,8 8 79 34 0,14 111503 0068 32,10

6,9 8 79 34 0,14 111503 0069 32,10

7 8 79 34 0,14 111503 0070 32,10

7,1 8 79 41 0,14 111503 0071 32,10

7,2 8 79 41 0,14 111503 0072 32,10

7,3 8 79 41 0,15 111503 0073 32,10

7,4 8 79 41 0,15 111503 0074 32,10

7,5 8 79 41 0,15 111503 0075 32,10

7,6 8 79 41 0,15 111503 0076 32,10

7,7 8 79 41 0,15 111503 0077 32,10

7,8 8 79 41 0,16 111503 0078 32,10

7,9 8 79 41 0,16 111503 0079 32,10

8 8 79 41 0,16 111503 0080 32,10

8,1 10 89 47 0,16 111503 0081 37,70

8,2 10 89 47 0,16 111503 0082 37,70

8,3 10 89 47 0,17 111503 0083 37,70

8,4 10 89 47 0,17 111503 0084 37,70
1156
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NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

8,5 10 89 47 0,17 111503 0085 37,70

8,6 10 89 47 0,17 111503 0086 37,70

8,7 10 89 47 0,17 111503 0087 37,70

8,8 10 89 47 0,18 111503 0088 37,70

8,9 10 89 47 0,18 111503 0089 37,70

9 10 89 47 0,18 111503 0090 37,70

9,1 10 89 47 0,18 111503 0091 37,70

9,2 10 89 47 0,18 111503 0092 37,70

9,3 10 89 47 0,19 111503 0093 37,70

9,4 10 89 47 0,19 111503 0094 37,70

9,5 10 89 47 0,19 111503 0095 37,70

9,6 10 89 47 0,19 111503 0096 37,70

9,7 10 89 47 0,19 111503 0097 37,70

9,8 10 89 47 0,20 111503 0098 37,70

9,9 10 89 47 0,20 111503 0099 37,70

10 10 89 47 0,20 111503 0100 37,70

10,2 12 102 55 0,20 111503 0102 52,50

10,3 12 102 55 0,21 111503 0103 52,50

10,5 12 102 55 0,21 111503 0105 52,50

10,8 12 102 55 0,22 111503 0108 52,50

11 12 102 55 0,22 111503 0110 52,50

11,2 12 102 55 0,22 111503 0112 52,50

11,5 12 102 55 0,23 111503 0115 52,50
1156

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,8 12 102 55 0,24 111503 0118 52,50

12 12 102 55 0,24 111503 0120 52,50

12,5 14 107 60 0,25 111503 0125 74,10

12,8 14 107 60 0,26 111503 0128 74,10

13 14 107 60 0,26 111503 0130 74,10

13,5 14 107 60 0,27 111503 0135 74,10

13,8 14 107 60 0,28 111503 0138 74,10

14 14 107 60 0,28 111503 0140 74,10

14,2 16 115 65 0,28 111503 0142 95,20

14,5 16 115 65 0,29 111503 0145 95,20

14,8 16 115 65 0,30 111503 0148 95,20

15 16 115 65 0,30 111503 0150 95,20

15,5 16 115 65 0,31 111503 0155 95,20

15,8 16 115 65 0,32 111503 0158 95,20

16 16 115 65 0,32 111503 0160 95,20

16,5 18 123 73 0,33 111503 0165 152,50

17 18 123 73 0,34 111503 0170 152,50

17,5 18 123 73 0,35 111503 0175 152,50

18 18 123 73 0,36 111503 0180 152,50

18,5 20 131 79 0,37 111503 0185 184,—

19 20 131 79 0,38 111503 0190 184,—

19,5 20 131 79 0,39 111503 0195 184,—

20 20 131 79 0,40 111503 0200 184,—
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VHM-high-performanceboren TiAlNplus HPC 3D, zonder inwendige koeling   

• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische spankoppen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Economisch boren in verschillende materialen
• Nieuw ontwikkelde geometrie in combinatie met een individueel afgestemde multilayercoating voor meer vermogen
• Speciale snijkantenafwerking vermindert micro-uitbrekingen en verhoogt de standtijd

                            

 
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 90 35 30 30 140 110 40 30 35 260 210 230  45 30 25

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

1,00 4 45 7 0,025 111562 0100 48,70   

1,10 4 45 7 0,025 111562 0110 48,70   

1,20 4 45 7 0,025 111562 0120 48,70   

1,30 4 45 7 0,025 111562 0130 48,70   

1,40 4 45 7 0,025 111562 0140 48,70   

1,50 4 55 14 0,033 111562 0150 48,70   

1,60 4 55 14 0,033 111562 0160 48,70   

1,70 4 55 14 0,033 111562 0170 48,70   

1,80 4 55 14 0,033 111562 0180 48,70   

1,90 4 55 14 0,033 111562 0190 48,70   

2,00 4 55 20 0,045 111562 0200 48,70   

2,10 4 55 20 0,045 111562 0210 48,70   

2,20 4 55 20 0,045 111562 0220 48,70   

2,30 4 55 20 0,045 111562 0230 48,70   

2,40 4 55 20 0,045 111562 0240 48,70   

2,50 4 55 20 0,045 111562 0250 48,70   

2,60 4 55 20 0,045 111562 0260 48,70   

2,70 4 55 20 0,045 111562 0270 48,70   

2,80 4 55 20 0,045 111562 0280 48,70   

2,90 4 55 20 0,045 111562 0290 48,70   

3,00 6 62 20 0,10 111562 0300 48,70 111563 0300 48,70

3,10 6 62 20 0,10 111562 0310 48,70 111563 0310 48,70

3,20 6 62 20 0,10 111562 0320 48,70 111563 0320 48,70

3,25 6 62 20 0,10 111562 0325 48,70 111563 0325 48,70

3,30 6 62 20 0,10 111562 0330 48,70 111563 0330 48,70

3,40 6 62 20 0,10 111562 0340 48,70 111563 0340 48,70

3,50 6 62 20 0,10 111562 0350 48,70 111563 0350 48,70

3,60 6 62 20 0,10 111562 0360 48,70 111563 0360 48,70

3,70 6 62 20 0,10 111562 0370 48,70 111563 0370 48,70

3,80 6 66 24 0,10 111562 0380 48,70 111563 0380 48,70

3,90 6 66 24 0,10 111562 0390 48,70 111563 0390 48,70

4,00 6 66 24 0,10 111562 0400 48,70 111563 0400 48,70

4,10 6 66 24 0,10 111562 0410 50,10 111563 0410 50,10

4,20 6 66 24 0,10 111562 0420 50,10 111563 0420 50,10

4,30 6 66 24 0,10 111562 0430 50,10 111563 0430 50,10

4,40 6 66 24 0,10 111562 0440 50,10 111563 0440 50,10

4,50 6 66 24 0,10 111562 0450 50,10 111563 0450 50,10
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

4,60 6 66 24 0,10 111562 0460 50,10 111563 0460 50,10

4,65 6 66 24 0,10 111562 0465 50,10 111563 0465 50,10

4,70 6 66 24 0,10 111562 0470 50,10 111563 0470 50,10

4,80 6 66 28 0,10 111562 0480 50,10 111563 0480 50,10

4,90 6 66 28 0,10 111562 0490 50,10 111563 0490 50,10

5,00 6 66 28 0,10 111562 0500 50,10 111563 0500 50,10

5,10 6 66 28 0,10 111562 0510 50,10 111563 0510 50,10

5,20 6 66 28 0,10 111562 0520 50,10 111563 0520 50,10

5,30 6 66 28 0,10 111562 0530 50,10 111563 0530 50,10

5,40 6 66 28 0,10 111562 0540 50,10 111563 0540 50,10

5,50 6 66 28 0,10 111562 0550 50,10 111563 0550 50,10

5,55 6 66 28 0,10 111562 0555 50,10 111563 0555 50,10

5,60 6 66 28 0,10 111562 0560 50,10 111563 0560 50,10

5,65 6 66 28 0,10 111562 0565 50,10 111563 0565 50,10

5,70 6 66 28 0,10 111562 0570 50,10 111563 0570 50,10

5,80 6 66 28 0,10 111562 0580 50,10 111563 0580 50,10

5,90 6 66 28 0,10 111562 0590 50,10 111563 0590 50,10

6,00 6 66 28 0,15 111562 0600 50,10 111563 0600 50,10

6,10 8 79 34 0,15 111562 0610 50,70 111563 0610 50,70

6,20 8 79 34 0,15 111562 0620 50,70 111563 0620 50,70

6,30 8 79 34 0,15 111562 0630 50,70 111563 0630 50,70

6,40 8 79 34 0,15 111562 0640 50,70 111563 0640 50,70

6,50 8 79 34 0,15 111562 0650 50,70 111563 0650 50,70

6,60 8 79 34 0,15 111562 0660 50,70 111563 0660 50,70

6,70 8 79 34 0,15 111562 0670 50,70 111563 0670 50,70

6,80 8 79 34 0,15 111562 0680 50,70 111563 0680 50,70

6,90 8 79 34 0,15 111562 0690 50,70 111563 0690 50,70

7,00 8 79 34 0,15 111562 0700 50,70 111563 0700 50,70

7,10 8 79 41 0,15 111562 0710 50,70 111563 0710 50,70

7,20 8 79 41 0,15 111562 0720 50,70 111563 0720 50,70

7,30 8 79 41 0,15 111562 0730 50,70 111563 0730 50,70

7,40 8 79 41 0,15 111562 0740 50,70 111563 0740 50,70

7,50 8 79 41 0,15 111562 0750 50,70 111563 0750 50,70

7,55 8 79 41 0,15 111562 0755 50,70 111563 0755 50,70

7,60 8 79 41 0,15 111562 0760 50,70 111563 0760 50,70

7,65 8 79 41 0,15 111562 0765 50,70 111563 0765 50,70

7,70 8 79 41 0,15 111562 0770 50,70 111563 0770 50,70
1111 1111
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

7,80 8 79 41 0,15 111562 0780 50,70 111563 0780 50,70

7,90 8 79 41 0,15 111562 0790 50,70 111563 0790 50,70

8,00 8 79 41 0,15 111562 0800 50,70 111563 0800 50,70

8,10 10 89 47 0,15 111562 0810 57,30 111563 0810 57,30

8,20 10 89 47 0,15 111562 0820 57,30 111563 0820 57,30

8,30 10 89 47 0,15 111562 0830 57,30 111563 0830 57,30

8,40 10 89 47 0,15 111562 0840 57,30 111563 0840 57,30

8,50 10 89 47 0,15 111562 0850 57,30 111563 0850 57,30

8,60 10 89 47 0,15 111562 0860 57,30 111563 0860 57,30

8,70 10 89 47 0,15 111562 0870 57,30 111563 0870 57,30

8,80 10 89 47 0,15 111562 0880 57,30 111563 0880 57,30

8,90 10 89 47 0,15 111562 0890 57,30 111563 0890 57,30

9,00 10 89 47 0,15 111562 0900 57,30 111563 0900 57,30

9,10 10 89 47 0,15 111562 0910 57,30 111563 0910 57,30

9,20 10 89 47 0,15 111562 0920 57,30 111563 0920 57,30

9,30 10 89 47 0,15 111562 0930 57,30 111563 0930 57,30

9,40 10 89 47 0,15 111562 0940 57,30 111563 0940 57,30

9,50 10 89 47 0,15 111562 0950 57,30 111563 0950 57,30

9,60 10 89 47 0,15 111562 0960 57,30 111563 0960 57,30

9,70 10 89 47 0,15 111562 0970 57,30 111563 0970 57,30

9,80 10 89 47 0,15 111562 0980 57,30 111563 0980 57,30

9,90 10 89 47 0,15 111562 0990 57,30 111563 0990 57,30

10,00 10 89 47 0,15 111562 1000 57,30 111563 1000 57,30

10,10 12 102 55 0,15 111562 1010 84,70 111563 1010 84,70

10,20 12 102 55 0,15 111562 1020 84,70 111563 1020 84,70

10,30 12 102 55 0,15 111562 1030 84,70 111563 1030 84,70

10,40 12 102 55 0,15 111562 1040 84,70 111563 1040 84,70

10,50 12 102 55 0,15 111562 1050 84,70 111563 1050 84,70

10,60 12 102 55 0,15 111562 1060 84,70 111563 1060 84,70

10,70 12 102 55 0,15 111562 1070 84,70 111563 1070 84,70

10,80 12 102 55 0,15 111562 1080 84,70 111563 1080 84,70

10,90 12 102 55 0,15 111562 1090 84,70 111563 1090 84,70

11,00 12 102 55 0,15 111562 1100 84,70 111563 1100 84,70

11,10 12 102 55 0,15 111562 1110 84,70 111563 1110 84,70

11,20 12 102 55 0,15 111562 1120 84,70 111563 1120 84,70
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

11,30 12 102 55 0,15 111562 1130 84,70 111563 1130 84,70

11,40 12 102 55 0,15 111562 1140 84,70 111563 1140 84,70

11,50 12 102 55 0,15 111562 1150 84,70 111563 1150 84,70

11,60 12 102 55 0,15 111562 1160 84,70 111563 1160 84,70

11,70 12 102 55 0,15 111562 1170 84,70 111563 1170 84,70

11,80 12 102 55 0,15 111562 1180 84,70 111563 1180 84,70

11,90 12 102 55 0,15 111562 1190 84,70 111563 1190 84,70

12,00 12 102 55 0,15 111562 1200 84,70 111563 1200 84,70

12,20 14 107 60 0,20 111562 1220 112,50 111563 1220 112,50

12,50 14 107 60 0,20 111562 1250 112,50 111563 1250 112,50

12,80 14 107 60 0,20 111562 1280 112,50 111563 1280 112,50

13,00 14 107 60 0,20 111562 1300 112,50 111563 1300 112,50

13,10 14 107 60 0,20 111562 1310 112,50 111563 1310 112,50

13,50 14 107 60 0,20 111562 1350 112,50 111563 1350 112,50

13,80 14 107 60 0,20 111562 1380 112,50 111563 1380 112,50

14,00 14 107 60 0,20 111562 1400 112,50 111563 1400 112,50

14,20 16 115 65 0,20 111562 1420 141,— 111563 1420 141,—

14,40 16 115 65 0,20 111562 1440 141,— 111563 1440 141,—

14,50 16 115 65 0,20 111562 1450 141,— 111563 1450 141,—

14,80 16 115 65 0,20 111562 1480 141,— 111563 1480 141,—

15,00 16 115 65 0,20 111562 1500 141,— 111563 1500 141,—

15,10 16 115 65 0,20 111562 1510 141,— 111563 1510 141,—

15,20 16 115 65 0,20 111562 1520 141,— 111563 1520 141,—

15,50 16 115 65 0,20 111562 1550 141,— 111563 1550 141,—

15,80 16 115 65 0,20 111562 1580 141,— 111563 1580 141,—

16,00 16 115 65 0,28 111562 1600 141,— 111563 1600 141,—

16,50 18 123 73 0,28 111562 1650 216,— 111563 1650 216,—

17,00 18 123 73 0,28 111562 1700 216,— 111563 1700 216,—

17,50 18 123 73 0,28 111562 1750 216,— 111563 1750 216,—

18,00 18 123 73 0,28 111562 1800 216,— 111563 1800 216,—

18,50 20 131 79 0,28 111562 1850 269,— 111563 1850 269,—

18,90 20 131 79 0,28 111562 1890 269,— 111563 1890 269,—

19,00 20 131 79 0,28 111562 1900 269,— 111563 1900 269,—

19,50 20 131 79 0,28 111562 1950 269,— 111563 1950 269,—

20,00 20 131 79 0,30 111562 2000 269,— 111563 2000 269,—
1111 1111
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VHM-high-performanceboren TiNplus HPC 3D, met inwendige koeling   

• Nieuw ontwikkelde geometrie met versterkte kern en speciale punt
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel TiNplus (TiAlN+TiN)
• Moderne multilayer-hardmateriaalcoating voor de hoogste standtijden en het meest optimale spanentransport
• Hoge centreernauwkeurigheid
• Universeel toepasbaar
• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische 

spankoppen
• Met inwendige koeling

                      

 

 

HB met koelkanaal

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110-150 75-110 60-95 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230-280 200 110  50 32  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 6 62 20 0,11 111507 0030 42,20

3,1 6 62 20 0,11 111507 0031 42,20

3,2 6 62 20 0,11 111507 0032 42,20

3,25 6 62 20 0,11 111507 0325 42,20

3,3 6 62 20 0,11 111507 0033 42,20

3,4 6 62 20 0,11 111507 0034 42,20

3,5 6 62 20 0,16 111507 0035 42,20

3,6 6 62 20 0,16 111507 0036 42,20

3,7 6 62 20 0,16 111507 0037 42,20

3,8 6 66 24 0,16 111507 0038 42,20

3,9 6 66 24 0,16 111507 0039 42,20

4 6 66 24 0,16 111507 0040 42,20

4,1 6 66 24 0,16 111507 0041 42,20

4,2 6 66 24 0,16 111507 0042 42,20

4,3 6 66 24 0,16 111507 0043 42,20

4,4 6 66 24 0,16 111507 0044 42,20

4,5 6 66 24 0,16 111507 0045 42,20

4,6 6 66 24 0,16 111507 0046 42,20

4,65 6 66 24 0,16 111507 0465 42,20

4,7 6 66 24 0,16 111507 0047 42,20

4,8 6 66 28 0,16 111507 0048 42,20

4,9 6 66 28 0,16 111507 0049 42,20

5 6 66 28 0,16 111507 0050 42,20

5,1 6 66 28 0,16 111507 0051 42,20

5,2 6 66 28 0,16 111507 0052 42,20

5,3 6 66 28 0,16 111507 0053 42,20

5,4 6 66 28 0,16 111507 0054 42,20

5,5 6 66 28 0,20 111507 0055 42,20

5,55 6 66 28 0,20 111507 0555 42,20

5,6 6 66 28 0,20 111507 0056 42,20

5,7 6 66 28 0,20 111507 0057 42,20

5,8 6 66 28 0,20 111507 0058 42,20

5,9 6 66 28 0,20 111507 0059 42,20

6 6 66 28 0,20 111507 0060 42,20

6,1 8 79 34 0,20 111507 0061 54,50

6,2 8 79 34 0,20 111507 0062 54,50
1156

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,3 8 79 34 0,20 111507 0063 54,50

6,4 8 79 34 0,20 111507 0064 54,50

6,5 8 79 34 0,20 111507 0065 54,50

6,6 8 79 34 0,20 111507 0066 54,50

6,7 8 79 34 0,20 111507 0067 54,50

6,8 8 79 34 0,20 111507 0068 54,50

6,9 8 79 34 0,20 111507 0069 54,50

7 8 79 34 0,20 111507 0070 54,50

7,1 8 79 41 0,25 111507 0071 54,50

7,2 8 79 41 0,25 111507 0072 54,50

7,3 8 79 41 0,25 111507 0073 54,50

7,4 8 79 41 0,25 111507 0074 54,50

7,5 8 79 41 0,25 111507 0075 54,50

7,6 8 79 41 0,25 111507 0076 54,50

7,7 8 79 41 0,25 111507 0077 54,50

7,8 8 79 41 0,25 111507 0078 54,50

7,9 8 79 41 0,25 111507 0079 54,50

8 8 79 41 0,25 111507 0080 54,50

8,1 10 89 47 0,25 111507 0081 64,40

8,2 10 89 47 0,25 111507 0082 64,40

8,3 10 89 47 0,25 111507 0083 64,40

8,4 10 89 47 0,25 111507 0084 64,40

8,5 10 89 47 0,25 111507 0085 64,40

8,6 10 89 47 0,25 111507 0086 64,40

8,7 10 89 47 0,25 111507 0087 64,40

8,8 10 89 47 0,25 111507 0088 64,40

8,9 10 89 47 0,25 111507 0089 64,40

9 10 89 47 0,25 111507 0090 64,40

9,1 10 89 47 0,32 111507 0091 64,40

9,2 10 89 47 0,32 111507 0092 64,40

9,3 10 89 47 0,32 111507 0093 64,40

9,4 10 89 47 0,32 111507 0094 64,40

9,5 10 89 47 0,32 111507 0095 64,40

9,6 10 89 47 0,32 111507 0096 64,40

9,7 10 89 47 0,32 111507 0097 64,40

9,8 10 89 47 0,32 111507 0098 64,40
1156
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,9 10 89 47 0,32 111507 0099 64,40

10 10 89 47 0,32 111507 0100 64,40

10,2 12 102 55 0,32 111507 0102 94,70

10,3 12 102 55 0,32 111507 0103 94,70

10,5 12 102 55 0,32 111507 0105 94,70

10,8 12 102 55 0,32 111507 0108 94,70

11 12 102 55 0,32 111507 0110 94,70

11,2 12 102 55 0,32 111507 0112 94,70

11,5 12 102 55 0,32 111507 0115 94,70

11,8 12 102 55 0,32 111507 0118 94,70

12 12 102 55 0,32 111507 0120 94,70

12,5 14 107 60 0,32 111507 0125 125,—

12,8 14 107 60 0,32 111507 0128 125,—

13 14 107 60 0,32 111507 0130 125,—

13,5 14 107 60 0,32 111507 0135 125,—

13,8 14 107 60 0,32 111507 0138 125,—
1156

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

14 14 107 60 0,32 111507 0140 125,—

14,2 16 115 65 0,32 111507 0142 125,—

14,5 16 115 65 0,32 111507 0145 155,—

14,8 16 115 65 0,32 111507 0148 155,—

15 16 115 65 0,32 111507 0150 155,—

15,5 16 115 65 0,40 111507 0155 155,—

15,8 16 115 65 0,40 111507 0158 155,—

16 16 115 65 0,40 111507 0160 155,—

16,5 18 123 73 0,40 111507 0165 212,—

17 18 123 73 0,40 111507 0170 212,—

17,5 18 123 73 0,40 111507 0175 212,—

18 18 123 73 0,40 111507 0180 212,—

18,5 20 131 79 0,50 111507 0185 264,—

19 20 131 79 0,50 111507 0190 264,—

19,5 20 131 79 0,50 111507 0195 264,—

20 20 131 79 0,50 111507 0200 264,—
1156

Vervolg volgende pagina >>>

VHM-high-performanceboren TiAlNplus HPC 3D, met inwendige koeling   

• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische spankoppen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Economisch boren in verschillende materialen
• Nieuw ontwikkelde geometrie in combinatie met een individueel afgestemde multilayercoating voor meer vermogen
• Speciale snijkantenafwerking vermindert micro-uitbrekingen en verhoogt de standtijd
• Met inwendige koeling

                              

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 90 35 30 44 160 110 40 30 35 260 210 230  55 35 30

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

1,00 4 45 7 0,025 111564 0100 63,80   

1,10 4 45 7 0,025 111564 0110 63,80   

1,20 4 45 7 0,025 111564 0120 63,80   

1,30 4 45 7 0,025 111564 0130 63,80   

1,40 4 45 7 0,025 111564 0140 63,80   

1,50 4 55 14 0,033 111564 0150 63,80   

1,60 4 55 14 0,033 111564 0160 63,80   

1,70 4 55 14 0,033 111564 0170 63,80   

1,80 4 55 14 0,033 111564 0180 63,80   

1,90 4 55 14 0,033 111564 0190 63,80   

2,00 4 55 20 0,045 111564 0200 63,80   

2,10 4 55 20 0,045 111564 0210 63,80   

2,20 4 55 20 0,045 111564 0220 63,80   

2,30 4 55 20 0,045 111564 0230 63,80   

2,40 4 55 20 0,045 111564 0240 63,80   

2,50 4 55 20 0,045 111564 0250 63,80   
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

2,60 4 55 20 0,045 111564 0260 63,80   

2,70 4 55 20 0,045 111564 0270 63,80   

2,80 4 55 20 0,045 111564 0280 63,80   

2,90 4 55 20 0,045 111564 0290 63,80   

3,00 6 62 20 0,16 111564 0300 63,80 111565 0300 63,80

3,10 6 62 20 0,16 111564 0310 67,10 111565 0310 67,10

3,20 6 62 20 0,16 111564 0320 67,10 111565 0320 67,10

3,25 6 62 20 0,16 111564 0325 67,10 111565 0325 67,10

3,30 6 62 20 0,16 111564 0330 67,10 111565 0330 67,10

3,40 6 62 20 0,16 111564 0340 67,10 111565 0340 67,10

3,50 6 62 20 0,16 111564 0350 67,10 111565 0350 67,10

3,60 6 62 20 0,16 111564 0360 67,10 111565 0360 67,10

3,70 6 62 20 0,16 111564 0370 67,10 111565 0370 67,10

3,80 6 66 24 0,16 111564 0380 67,10 111565 0380 67,10

3,90 6 66 24 0,16 111564 0390 67,10 111565 0390 67,10

4,00 6 66 24 0,16 111564 0400 67,10 111565 0400 67,10
1111 1111
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

4,10 6 66 24 0,16 111564 0410 67,10 111565 0410 67,10

4,20 6 66 24 0,16 111564 0420 67,10 111565 0420 67,10

4,30 6 66 24 0,16 111564 0430 67,10 111565 0430 67,10

4,40 6 66 24 0,16 111564 0440 67,10 111565 0440 67,10

4,50 6 66 24 0,16 111564 0450 67,10 111565 0450 67,10

4,60 6 66 24 0,16 111564 0460 67,10 111565 0460 67,10

4,65 6 66 24 0,16 111564 0465 67,10 111565 0465 67,10

4,70 6 66 24 0,16 111564 0470 67,10 111565 0470 67,10

4,80 6 66 28 0,16 111564 0480 67,10 111565 0480 67,10

4,90 6 66 28 0,16 111564 0490 67,10 111565 0490 67,10

5,00 6 66 28 0,16 111564 0500 67,10 111565 0500 67,10

5,10 6 66 28 0,16 111564 0510 67,10 111565 0510 67,10

5,20 6 66 28 0,16 111564 0520 67,10 111565 0520 67,10

5,30 6 66 28 0,16 111564 0530 67,10 111565 0530 67,10

5,40 6 66 28 0,16 111564 0540 67,10 111565 0540 67,10

5,50 6 66 28 0,16 111564 0550 67,10 111565 0550 67,10

5,55 6 66 28 0,16 111564 0555 67,10 111565 0555 67,10

5,60 6 66 28 0,16 111564 0560 67,10 111565 0560 67,10

5,65 6 66 28 0,16 111564 0565 67,10 111565 0565 67,10

5,70 6 66 28 0,16 111564 0570 67,10 111565 0570 67,10

5,80 6 66 28 0,16 111564 0580 67,10 111565 0580 67,10

5,90 6 66 28 0,21 111564 0590 67,10 111565 0590 67,10

6,00 6 66 28 0,21 111564 0600 67,10 111565 0600 67,10

6,10 8 79 34 0,21 111564 0610 87,— 111565 0610 87,—

6,20 8 79 34 0,21 111564 0620 87,— 111565 0620 87,—

6,30 8 79 34 0,21 111564 0630 87,— 111565 0630 87,—

6,40 8 79 34 0,21 111564 0640 87,— 111565 0640 87,—

6,50 8 79 34 0,21 111564 0650 87,— 111565 0650 87,—

6,60 8 79 34 0,21 111564 0660 87,— 111565 0660 87,—

6,70 8 79 34 0,21 111564 0670 87,— 111565 0670 87,—

6,80 8 79 34 0,21 111564 0680 87,— 111565 0680 87,—

6,90 8 79 34 0,21 111564 0690 87,— 111565 0690 87,—

7,00 8 79 34 0,21 111564 0700 87,— 111565 0700 87,—

7,10 8 79 41 0,21 111564 0710 87,— 111565 0710 87,—

7,20 8 79 41 0,21 111564 0720 87,— 111565 0720 87,—

7,30 8 79 41 0,21 111564 0730 87,— 111565 0730 87,—

7,40 8 79 41 0,21 111564 0740 87,— 111565 0740 87,—

7,50 8 79 41 0,21 111564 0750 87,— 111565 0750 87,—

7,55 8 79 41 0,21 111564 0755 87,— 111565 0755 87,—

7,60 8 79 41 0,21 111564 0760 87,— 111565 0760 87,—

7,65 8 79 41 0,21 111564 0765 87,— 111565 0765 87,—

7,70 8 79 41 0,21 111564 0770 87,— 111565 0770 87,—

7,80 8 79 41 0,21 111564 0780 87,— 111565 0780 87,—

7,90 8 79 41 0,21 111564 0790 87,— 111565 0790 87,—

8,00 8 79 41 0,21 111564 0800 87,— 111565 0800 87,—

8,10 10 89 47 0,21 111564 0810 101,50 111565 0810 101,50

8,20 10 89 47 0,21 111564 0820 101,50 111565 0820 101,50

8,30 10 89 47 0,21 111564 0830 101,50 111565 0830 101,50

8,40 10 89 47 0,21 111564 0840 101,50 111565 0840 101,50

8,50 10 89 47 0,21 111564 0850 101,50 111565 0850 101,50

8,60 10 89 47 0,21 111564 0860 101,50 111565 0860 101,50

8,70 10 89 47 0,21 111564 0870 101,50 111565 0870 101,50

8,80 10 89 47 0,21 111564 0880 101,50 111565 0880 101,50

8,90 10 89 47 0,21 111564 0890 101,50 111565 0890 101,50

9,00 10 89 47 0,21 111564 0900 101,50 111565 0900 101,50

9,10 10 89 47 0,21 111564 0910 101,50 111565 0910 101,50

9,20 10 89 47 0,21 111564 0920 101,50 111565 0920 101,50

9,30 10 89 47 0,21 111564 0930 101,50 111565 0930 101,50
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

9,40 10 89 47 0,21 111564 0940 101,50 111565 0940 101,50

9,50 10 89 47 0,21 111564 0950 101,50 111565 0950 101,50

9,60 10 89 47 0,21 111564 0960 101,50 111565 0960 101,50

9,70 10 89 47 0,21 111564 0970 101,50 111565 0970 101,50

9,80 10 89 47 0,21 111564 0980 101,50 111565 0980 101,50

9,90 10 89 47 0,21 111564 0990 101,50 111565 0990 101,50

10,00 10 89 47 0,28 111564 1000 101,50 111565 1000 101,50

10,10 12 102 55 0,28 111564 1010 152,— 111565 1010 152,—

10,20 12 102 55 0,28 111564 1020 152,— 111565 1020 152,—

10,30 12 102 55 0,28 111564 1030 152,— 111565 1030 152,—

10,40 12 102 55 0,28 111564 1040 152,— 111565 1040 152,—

10,50 12 102 55 0,28 111564 1050 152,— 111565 1050 152,—

10,60 12 102 55 0,28 111564 1060 152,— 111565 1060 152,—

10,70 12 102 55 0,28 111564 1070 152,— 111565 1070 152,—

10,80 12 102 55 0,28 111564 1080 152,— 111565 1080 152,—

10,90 12 102 55 0,28 111564 1090 152,— 111565 1090 152,—

11,00 12 102 55 0,28 111564 1100 152,— 111565 1100 152,—

11,10 12 102 55 0,28 111564 1110 152,— 111565 1110 152,—

11,20 12 102 55 0,28 111564 1120 152,— 111565 1120 152,—

11,30 12 102 55 0,28 111564 1130 152,— 111565 1130 152,—

11,40 12 102 55 0,28 111564 1140 152,— 111565 1140 152,—

11,50 12 102 55 0,28 111564 1150 152,— 111565 1150 152,—

11,60 12 102 55 0,28 111564 1160 152,— 111565 1160 152,—

11,70 12 102 55 0,28 111564 1170 152,— 111565 1170 152,—

11,80 12 102 55 0,28 111564 1180 152,— 111565 1180 152,—

11,90 12 102 55 0,28 111564 1190 152,— 111565 1190 152,—

12,00 12 102 55 0,33 111564 1200 152,— 111565 1200 152,—

12,20 14 107 60 0,33 111564 1220 205,— 111565 1220 205,—

12,30 14 107 60 0,33 111564 1230 205,— 111565 1230 205,—

12,50 14 107 60 0,33 111564 1250 205,— 111565 1250 205,—

12,70 14 107 60 0,33 111564 1270 205,— 111565 1270 205,—

12,80 14 107 60 0,33 111564 1280 205,— 111565 1280 205,—

12,90 14 107 60 0,33 111564 1290 205,— 111565 1290 205,—

13,00 14 107 60 0,33 111564 1300 205,— 111565 1300 205,—

13,50 14 107 60 0,33 111564 1350 205,— 111565 1350 205,—

13,80 14 107 60 0,33 111564 1380 205,— 111565 1380 205,—

14,00 14 107 60 0,33 111564 1400 205,— 111565 1400 205,—

14,20 16 115 65 0,33 111564 1420 242,— 111565 1420 242,—

14,40 16 115 65 0,33 111564 1440 242,— 111565 1440 242,—

14,50 16 115 65 0,33 111564 1450 242,— 111565 1450 242,—

14,80 16 115 65 0,33 111564 1480 242,— 111565 1480 242,—

15,00 16 115 65 0,33 111564 1500 242,— 111565 1500 242,—

15,10 16 115 65 0,33 111564 1510 242,— 111565 1510 242,—

15,20 16 115 65 0,33 111564 1520 242,— 111565 1520 242,—

15,50 16 115 65 0,33 111564 1550 242,— 111565 1550 242,—

15,80 16 115 65 0,33 111564 1580 242,— 111565 1580 242,—

16,00 16 115 65 0,33 111564 1600 242,— 111565 1600 242,—

16,50 18 123 73 0,33 111564 1650 340,— 111565 1650 340,—

17,00 18 123 73 0,36 111564 1700 340,— 111565 1700 340,—

17,50 18 123 73 0,36 111564 1750 340,— 111565 1750 340,—

18,00 18 123 73 0,36 111564 1800 340,— 111565 1800 340,—

18,50 20 131 79 0,36 111564 1850 425,— 111565 1850 425,—

18,90 20 131 79 0,36 111564 1890 425,— 111565 1890 425,—

19,00 20 131 79 0,39 111564 1900 425,— 111565 1900 425,—

19,30 20 131 79 0,39 111564 1930 425,— 111565 1930 425,—

19,50 20 131 79 0,39 111564 1950 425,— 111565 1950 425,—

20,00 20 131 79 0,40 111564 2000 425,— 111565 2000 425,—
1111 1111
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VHM-hoogrendementboor HYP-HPO-3D   

• Universele geometrie
• Snijmateriaal: VHM EgiAs-coating (TiAlN)
• met inwendige koeling

                        

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
100-150 70-110 50-60 40-50 40-50  150-200 100-150 15-25 15-25  120-220 60-110 50-90  15-25 15-20  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 6 62 20 0,06 111628 0300 31,25

3,1 6 62 20 0,06 111628 0310 31,25

3,17 (1/8) 6 62 20 0,06 111628 0317 43,—

3,2 6 62 20 0,06 111628 0320 31,25

3,3 6 62 20 0,07 111628 0330 31,25

3,4 6 62 20 0,07 111628 0340 31,25

3,5 6 62 20 0,07 111628 0350 31,25

3,57 (9/64) 6 62 20 0,07 111628 0357 43,—

3,6 6 62 20 0,07 111628 0360 31,25

3,7 6 62 20 0,07 111628 0370 31,25

3,8 6 66 24 0,08 111628 0380 31,25

3,9 6 66 24 0,08 111628 0390 31,25

3,97 (5/32) 6 66 24 0,08 111628 0397 43,—

4 6 66 24 0,08 111628 0400 31,25

4,1 6 66 24 0,08 111628 0410 31,25

4,2 6 66 24 0,08 111628 0420 31,25

4,3 6 66 24 0,09 111628 0430 31,25

4,37 (11/64) 6 66 24 0,09 111628 0437 43,—

4,4 6 66 24 0,09 111628 0440 31,25

4,5 6 66 24 0,09 111628 0450 31,25

4,6 6 66 24 0,09 111628 0460 31,25

4,65 6 66 24 0,09 111628 0465 31,25

4,7 6 66 24 0,09 111628 0470 31,25

4,76 (3/16) 6 66 24 0,10 111628 0476 43,—

4,8 6 66 28 0,10 111628 0480 31,25

4,9 6 66 28 0,10 111628 0490 31,25

5 6 66 28 0,10 111628 0500 31,25

5,1 6 66 28 0,10 111628 0510 31,25

5,16 (13/64) 6 66 28 0,10 111628 0516 43,—

5,2 6 66 28 0,10 111628 0520 31,25

5,3 6 66 28 0,11 111628 0530 31,25

5,4 6 66 28 0,11 111628 0540 31,25

5,5 6 66 28 0,11 111628 0550 31,25

5,55 6 66 28 0,11 111628 0555 31,25

5,56 (7/32) 6 66 28 0,11 111628 0556 43,—

5,6 6 66 28 0,11 111628 0560 31,25

5,7 6 66 28 0,11 111628 0570 31,25

5,8 6 66 28 0,12 111628 0580 31,25

5,9 6 66 28 0,12 111628 0590 31,25

5,95 (15/64) 6 66 28 0,12 111628 0595 43,—

6 6 66 28 0,12 111628 0600 31,25

6,1 8 79 34 0,12 111628 0610 41,25
1107

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,2 8 79 34 0,12 111628 0620 41,25

6,3 8 79 34 0,13 111628 0630 41,25

6,35 (1/4) 8 79 34 0,13 111628 0635 57,—

6,4 8 79 34 0,13 111628 0640 41,25

6,5 8 79 34 0,13 111628 0650 41,25

6,6 8 79 34 0,13 111628 0660 41,25

6,7 8 79 34 0,13 111628 0670 41,25

6,75 (17/64) 8 79 34 0,14 111628 0675 57,—

6,8 8 79 34 0,14 111628 0680 41,25

6,9 8 79 34 0,14 111628 0690 41,25

7 8 79 34 0,14 111628 0700 41,25

7,1 8 79 34 0,14 111628 0710 41,25

7,14 (9/32) 8 79 41 0,14 111628 0714 57,—

7,2 8 79 41 0,14 111628 0720 41,25

7,3 8 79 41 0,15 111628 0730 41,25

7,4 8 79 41 0,15 111628 0740 41,25

7,5 8 79 41 0,15 111628 0750 41,25

7,54 (19/64) 8 79 41 0,15 111628 0754 57,—

7,6 8 79 41 0,15 111628 0760 41,25

7,7 8 79 41 0,15 111628 0770 41,25

7,8 8 79 41 0,16 111628 0780 41,25

7,9 8 79 41 0,16 111628 0790 41,25

7,94 (5/16) 8 79 41 0,16 111628 0794 57,—

8 8 79 41 0,16 111628 0800 41,25

8,1 10 79 41 0,16 111628 0810 63,50

8,2 10 79 41 0,16 111628 0820 63,50

8,3 10 79 41 0,17 111628 0830 63,50

8,33 (21/64) 10 89 47 0,17 111628 0833 87,50

8,4 10 89 47 0,17 111628 0840 63,50

8,5 10 89 47 0,17 111628 0850 63,50

8,6 10 89 47 0,17 111628 0860 63,50

8,7 10 89 47 0,17 111628 0870 63,50

8,73 (11/32) 10 89 47 0,17 111628 0873 87,50

8,8 10 89 47 0,18 111628 0880 63,50

8,9 10 89 47 0,18 111628 0890 63,50

9 10 89 47 0,18 111628 0900 63,50

9,1 10 89 47 0,18 111628 0910 63,50

9,13 (23/64) 10 89 47 0,18 111628 0913 87,50

9,2 10 89 47 0,18 111628 0920 63,50

9,3 10 89 47 0,19 111628 0930 63,50

9,4 10 89 47 0,19 111628 0940 63,50

9,5 10 89 47 0,19 111628 0950 63,50
1107
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,52 (3/8) 10 89 47 0,19 111628 0952 87,50

9,6 10 89 47 0,19 111628 0960 63,50

9,7 10 89 47 0,19 111628 0970 63,50

9,8 10 89 47 0,20 111628 0980 63,50

9,9 10 89 47 0,20 111628 0990 63,50

9,92 (25/64) 10 89 47 0,20 111628 0992 87,50

10 10 89 47 0,20 111628 1000 63,50

10,1 12 89 47 0,20 111628 1010 84,50

10,2 12 102 55 0,20 111628 1020 84,50

10,3 12 102 55 0,21 111628 1030 84,50

10,32 (13/32) 12 102 55 0,21 111628 1032 123,—

10,4 12 102 55 0,21 111628 1040 84,50

10,5 12 102 55 0,21 111628 1050 84,50

10,6 12 102 55 0,21 111628 1060 84,50

10,7 12 102 55 0,21 111628 1070 84,50

10,72 (27/64) 12 102 55 0,21 111628 1072 123,—

10,8 12 102 55 0,22 111628 1080 84,50

10,9 12 102 55 0,22 111628 1090 84,50

11 12 102 55 0,22 111628 1100 84,50

11,1 12 102 55 0,22 111628 1110 84,50

11,11 (7/16) 12 102 55 0,22 111628 1111 123,—

11,2 12 102 55 0,22 111628 1120 84,50

11,3 12 102 55 0,23 111628 1130 84,50

11,4 12 102 55 0,23 111628 1140 84,50

11,5 12 102 55 0,23 111628 1150 84,50

11,51 (29/64) 12 102 55 0,23 111628 1151 123,—
1107

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,6 12 102 55 0,23 111628 1160 84,50

11,7 12 102 55 0,23 111628 1170 84,50

11,8 12 102 55 0,24 111628 1180 84,50

11,9 12 102 55 0,24 111628 1190 84,50

11,91 (15/32) 12 102 55 0,24 111628 1191 123,—

12 12 102 55 0,24 111628 1200 84,50

12,3 (31/64) 14 107 60 0,25 111628 1230 153,—

12,5 14 107 60 0,25 111628 1250 107,—

12,7 (1/2) 14 107 60 0,25 111628 1270 153,—

13 14 107 60 0,26 111628 1300 107,—

13,5 14 107 60 0,27 111628 1350 107,—

14 14 107 60 0,28 111628 1400 107,—

14,29 (9/16) 16 115 65 0,29 111628 1429 200,—

14,5 16 115 65 0,29 111628 1450 138,—

15 16 115 65 0,30 111628 1500 138,—

15,5 16 115 65 0,31 111628 1550 138,—

15,87 (5/8) 16 115 65 0,32 111628 1587 200,—

16 16 115 65 0,32 111628 1600 138,—

16,5 18 123 73 0,33 111628 1650 222,—

17 18 123 73 0,34 111628 1700 222,—

17,5 18 123 73 0,35 111628 1750 222,—

18 18 123 73 0,36 111628 1800 222,—

18,5 20 131 79 0,37 111628 1850 242,—

19 20 131 79 0,38 111628 1900 242,—

19,5 20 131 79 0,39 111628 1950 242,—

20 20 131 79 0,40 111628 2000 242,—
1107

VHM-high-performanceboren Ultra-M 3D   

• Speciale geometrie, speciaal geslepen vlak, maximale standweg, hoge procesveiligheid
• Schachtuitvoering: 

HA met koelkanaal cilinderschacht glad, DIN 6535 HA 
HB met koelkanaal cilinderschacht DIN 6535 HB

• Snijstof VHM TiAlN Ultra-M-gecoat
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Speciaal voor RVS en superlegeringen

                              

 

speciaal voor RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   60 55 48   40 30 40        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

3,00 6 62 20 0,09 111545 0030 65,40 111549 0030 65,40

3,10 6 62 20 0,09 111545 0031 65,40 111549 0031 65,40

3,20 6 62 20 0,09 111545 0032 65,40 111549 0032 65,40

3,25 6 62 20 0,09 111545 1325 65,40 111549 0325 65,40

3,30 6 62 20 0,09 111545 0033 65,40 111549 0033 65,40

3,40 6 62 20 0,09 111545 0034 65,40 111549 0034 65,40

3,50 6 62 20 0,09 111545 0035 65,40 111549 0035 65,40
1154 1154

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

3,60 6 62 20 0,09 111545 0036 65,40 111549 0036 65,40

3,70 6 62 20 0,09 111545 0037 65,40 111549 0037 65,40

3,80 6 66 24 0,09 111545 0038 65,40 111549 0038 65,40

3,90 6 66 24 0,09 111545 0039 65,40 111549 0039 65,40

4,00 6 66 24 0,09 111545 0040 65,40 111549 0040 65,40

4,10 6 66 24 0,09 111545 0041 65,40 111549 0041 65,40

4,20 6 66 24 0,09 111545 0042 65,40 111549 0042 65,40
1154 1154
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

4,30 6 66 24 0,09 111545 0043 65,40 111549 0043 65,40

4,40 6 66 24 0,09 111545 0044 65,40 111549 0044 65,40

4,50 6 66 24 0,09 111545 0045 65,40 111549 0045 65,40

4,60 6 66 24 0,09 111545 0046 65,40 111549 0046 65,40

4,65 6 66 24 0,09 111545 1465 65,40 111549 0465 65,40

4,70 6 66 28 0,09 111545 0047 65,40 111549 0047 65,40

4,80 6 66 28 0,09 111545 0048 65,40 111549 0048 65,40

4,90 6 66 28 0,09 111545 0049 65,40 111549 0049 65,40

5,00 6 66 28 0,09 111545 0050 65,40 111549 0050 65,40

5,10 6 66 28 0,09 111545 0051 65,40 111549 0051 65,40

5,20 6 66 28 0,09 111545 0052 65,40 111549 0052 65,40

5,30 6 66 28 0,09 111545 0053 65,40 111549 0053 65,40

5,40 6 66 28 0,09 111545 0054 65,40 111549 0054 65,40

5,50 6 66 28 0,1 111545 0055 65,40 111549 0055 65,40

5,55 6 66 28 0,1 111545 1555 65,40 111549 0555 65,40

5,60 6 66 28 0,1 111545 0056 65,40 111549 0056 65,40

5,70 6 66 28 0,1 111545 0057 65,40 111549 0057 65,40

5,80 6 66 28 0,1 111545 0058 65,40 111549 0058 65,40

5,90 6 66 28 0,1 111545 0059 65,40 111549 0059 65,40

6,00 6 66 28 0,1 111545 0060 65,40 111549 0060 65,40

6,10 8 79 34 0,1 111545 0061 86,— 111549 0061 86,—

6,20 8 79 34 0,1 111545 0062 86,— 111549 0062 86,—

6,30 8 79 34 0,1 111545 0063 86,— 111549 0063 86,—

6,40 8 79 34 0,1 111545 0064 86,— 111549 0064 86,—

6,50 8 79 34 0,11 111545 0065 86,— 111549 0065 86,—

6,60 8 79 34 0,11 111545 0066 86,— 111549 0066 86,—

6,70 8 79 34 0,11 111545 0067 86,— 111549 0067 86,—

6,80 8 79 34 0,11 111545 0068 86,— 111549 0068 86,—

6,90 8 79 34 0,11 111545 0069 86,— 111549 0069 86,—

7,00 8 79 34 0,11 111545 0070 86,— 111549 0070 86,—

7,10 8 79 41 0,11 111545 0071 86,— 111549 0071 86,—

7,20 8 79 41 0,11 111545 0072 86,— 111549 0072 86,—

7,30 8 79 41 0,11 111545 0073 86,— 111549 0073 86,—

7,40 8 79 41 0,11 111545 0074 86,— 111549 0074 86,—

7,50 8 79 41 0,12 111545 0075 86,— 111549 0075 86,—

7,60 8 79 41 0,12 111545 0076 86,— 111549 0076 86,—

7,70 8 79 41 0,12 111545 0077 86,— 111549 0077 86,—

7,80 8 79 41 0,12 111545 0078 86,— 111549 0078 86,—

7,90 8 79 41 0,12 111545 0079 86,— 111549 0079 86,—

8,00 8 79 41 0,12 111545 0080 86,— 111549 0080 86,—

8,10 10 89 47 0,12 111545 0081 104,— 111549 0081 104,—

8,20 10 89 47 0,12 111545 0082 104,— 111549 0082 104,—

8,30 10 89 47 0,12 111545 0083 104,— 111549 0083 104,—

8,40 10 89 47 0,13 111545 0084 104,— 111549 0084 104,—

8,50 10 89 47 0,13 111545 0085 104,— 111549 0085 104,—

8,60 10 89 47 0,13 111545 0086 104,— 111549 0086 104,—

8,70 10 89 47 0,13 111545 0087 104,— 111549 0087 104,—

8,80 10 89 47 0,13 111545 0088 104,— 111549 0088 104,—

8,90 10 89 47 0,13 111545 0089 104,— 111549 0089 104,—

9,00 10 89 47 0,13 111545 0090 104,— 111549 0090 104,—
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

9,10 10 89 47 0,13 111545 0091 104,— 111549 0091 104,—

9,20 10 89 47 0,14 111545 0092 104,— 111549 0092 104,—

9,25 10 89 47 0,1 111545 1925 104,— 111549 0925 104,—

9,30 10 89 47 0,14 111545 0093 104,— 111549 0093 104,—

9,40 10 89 47 0,14 111545 0094 104,— 111549 0094 104,—

9,50 10 89 47 0,14 111545 0095 104,— 111549 0095 104,—

9,60 10 89 47 0,14 111545 0096 104,— 111549 0096 104,—

9,70 10 89 47 0,14 111545 0097 104,— 111549 0097 104,—

9,80 10 89 47 0,14 111545 0098 104,— 111549 0098 104,—

9,90 10 89 47 0,14 111545 0099 104,— 111549 0099 104,—

10,00 10 89 47 0,15 111545 0100 104,— 111549 0100 104,—

10,10 12 102 55 0,15 111545 0101 150,— 111549 0101 150,—

10,20 12 102 55 0,15 111545 0102 150,— 111549 0102 150,—

10,30 12 102 55 0,15 111545 0103 150,— 111549 0103 150,—

10,40 12 102 55 0,15 111545 0104 150,— 111549 0104 150,—

10,50 12 102 55 0,15 111545 0105 150,— 111549 0105 150,—

10,60 12 102 55 0,15 111545 0106 150,— 111549 0106 150,—

10,70 12 102 55 0,15 111545 0107 150,— 111549 0107 150,—

10,80 12 102 55 0,16 111545 0108 150,— 111549 0108 150,—

10,90 12 102 55 0,16 111545 0109 150,— 111549 0109 150,—

11,00 12 102 55 0,16 111545 0110 150,— 111549 0110 150,—

11,10 12 102 55 0,16 111545 0111 150,— 111549 0111 150,—

11,20 12 102 55 0,16 111545 0112 150,— 111549 0112 150,—

11,30 12 102 55 0,16 111545 0113 150,— 111549 0113 150,—

11,40 12 102 55 0,16 111545 0114 150,— 111549 0114 150,—

11,50 12 102 55 0,16 111545 0115 150,— 111549 0115 150,—

11,60 12 102 55 0,17 111545 0116 150,— 111549 0116 150,—

11,70 12 102 55 0,17 111545 0117 150,— 111549 0117 150,—

11,80 12 102 55 0,17 111545 0118 150,— 111549 0118 150,—

11,90 12 102 55 0,17 111545 0119 150,— 111549 0119 150,—

12,00 12 102 55 0,17 111545 0120 150,— 111549 0120 150,—

12,50 14 107 60 0,17 111545 0125 195,— 111549 0125 195,—

12,70 14 107 60 0,18 111545 0127 195,— 111549 0127 195,—

13,00 14 107 60 0,18 111545 0130 195,— 111549 0130 195,—

13,50 14 107 60 0,18 111545 0135 195,— 111549 0135 195,—

14,00 14 107 60 0,19 111545 0140 195,— 111549 0140 195,—

14,50 16 115 65 0,19 111545 0145 232,— 111549 0145 232,—

15,00 16 115 65 0,19 111545 0150 232,— 111549 0150 232,—

15,50 16 115 65 0,2 111545 0155 232,— 111549 0155 232,—

16,00 16 115 65 0,2 111545 0160 232,— 111549 0160 232,—

16,50 18 123 73 0,21 111545 0165 380,— 111549 0165 380,—

16,90 18 123 73 0,22 111545 0169 380,— 111549 0169 380,—

17,00 18 123 73 0,23 111545 0170 380,— 111549 0170 380,—

17,50 18 123 73 0,24 111545 0175 380,— 111549 0175 380,—

18,00 18 123 73 0,25 111545 0180 380,— 111549 0180 380,—

18,50 20 131 79 0,26 111545 0185 415,— 111549 0185 415,—

18,90 20 131 79 0,27 111545 0189 415,— 111549 0189 415,—

19,00 20 131 79 0,28 111545 0190 415,— 111549 0190 415,—

19,50 20 131 79 0,29 111545 0195 415,— 111549 0195 415,—

20,00 20 131 79 0,3 111545 0200 415,— 111549 0200 415,—
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VHM-hoogrendementboor ADO-SUS-3D   

• Snijmateriaal VHM EgiAs-coating
• scherpe snijkanten verminderen materiaalverhardingen die bewerking vereisen
• korte en compacte spanen dankzij innovatieve spaangroevengeometrie
• wrijvingsreducerende beschermfase vermindert de hitte-ontwikkeling
• nieuw design van de koelkanalen verhoogt het doorstroomvolume van het koelmiddel en 

vermindert daardoor de hitte-ontwikkeling het in materiaal
• hoge schachthechting van de nieuwe EgiAs-coating vermindert voortijdige slijtage en losraken van stukjes coating

                    

 

 

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80-120 80-120 60-90 60-100 60-100 30-60 60-100 80-120 20-50   140 120 70     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,8 3 66 17 0,06 111613 0280 49,75

2,83 3 66 17 0,06 111613 0283 49,75

2,87 3 66 18 0,06 111613 0287 49,75

2,9 3 66 18 0,06 111613 0290 49,75

3 3 66 18 0,06 111613 0300 49,75

3,1 4 74 19 0,08 111613 0310 53,50

3,2 4 74 20 0,08 111613 0320 53,50

3,3 4 74 20 0,08 111613 0330 53,50

3,4 4 74 21 0,08 111613 0340 53,50

3,5 4 74 21 0,08 111613 0350 53,50

3,6 4 74 22 0,08 111613 0360 56,—

3,7 4 74 23 0,08 111613 0370 56,—

3,73 4 74 23 0,08 111613 0373 56,—

3,8 4 74 23 0,08 111613 0380 56,—

3,9 4 74 24 0,08 111613 0390 56,—

4 4 74 24 0,08 111613 0400 56,—

4,1 6 80 25 0,10 111613 0410 61,—

4,2 6 80 26 0,10 111613 0420 61,—

4,3 6 80 26 0,10 111613 0430 61,—

4,4 6 80 27 0,10 111613 0440 61,—

4,45 6 80 27 0,10 111613 0445 61,—

4,5 6 80 27 0,10 111613 0450 61,—

4,6 6 80 28 0,10 111613 0460 65,50

4,65 6 80 28 0,10 111613 0465 65,50

4,7 6 80 29 0,10 111613 0470 65,50

4,8 6 80 29 0,10 111613 0480 65,50

4,9 6 80 30 0,10 111613 0490 65,50

5 6 80 25 0,10 111613 0500 65,50

5,1 6 82 26 0,12 111613 0510 69,—

5,2 6 82 26 0,12 111613 0520 69,—

5,3 6 82 27 0,12 111613 0530 69,—

5,4 6 82 27 0,12 111613 0540 69,—

5,5 6 82 28 0,12 111613 0550 69,—

5,55 6 82 28 0,12 111613 0555 72,—

5,6 6 82 28 0,12 111613 0560 72,—

5,7 6 82 29 0,12 111613 0570 72,—

5,8 6 82 29 0,12 111613 0580 72,—
1107

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,9 6 82 30 0,12 111613 0590 72,—

6 6 82 30 0,12 111613 0600 72,—

6,1 8 88 31 0,14 111613 0610 81,—

6,2 8 88 31 0,14 111613 0620 81,—

6,3 8 88 32 0,14 111613 0630 81,—

6,4 8 88 32 0,14 111613 0640 81,—

6,5 8 88 33 0,14 111613 0650 81,—

6,6 8 88 33 0,14 111613 0660 81,—

6,7 8 88 34 0,14 111613 0670 81,—

6,8 8 88 34 0,14 111613 0680 81,—

6,9 8 88 35 0,14 111613 0690 81,—

7 8 88 35 0,14 111613 0700 81,—

7,1 8 94 36 0,16 111613 0710 81,—

7,2 8 94 36 0,16 111613 0720 81,—

7,3 8 94 37 0,16 111613 0730 81,—

7,4 8 94 37 0,16 111613 0740 81,—

7,45 8 94 38 0,16 111613 0745 81,—

7,5 8 94 38 0,16 111613 0750 81,—

7,55 8 94 38 0,16 111613 0755 85,—

7,6 8 94 38 0,16 111613 0760 85,—

7,7 8 94 39 0,16 111613 0770 85,—

7,8 8 94 39 0,16 111613 0780 85,—

7,9 8 94 40 0,16 111613 0790 85,—

8 8 94 40 0,16 111613 0800 85,—

8,1 10 101 41 0,18 111613 0810 101,—

8,2 10 101 41 0,18 111613 0820 101,—

8,3 10 101 42 0,18 111613 0830 101,—

8,4 10 101 42 0,18 111613 0840 101,—

8,5 10 101 43 0,18 111613 0850 101,—

8,6 10 101 43 0,18 111613 0860 101,—

8,7 10 101 44 0,18 111613 0870 101,—

8,8 10 101 44 0,18 111613 0880 101,—

8,9 10 101 45 0,18 111613 0890 101,—

9 10 101 45 0,18 111613 0900 101,—

9,1 10 106 46 0,20 111613 0910 101,—

9,2 10 106 46 0,20 111613 0920 101,—

9,3 10 106 47 0,20 111613 0930 101,—
1107
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D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,4 10 106 47 0,20 111613 0940 101,—

9,5 10 106 48 0,20 111613 0950 101,—

9,55 10 106 48 0,20 111613 0955 104,—

9,6 10 106 48 0,20 111613 0960 104,—

9,7 10 106 49 0,20 111613 0970 104,—

9,8 10 106 49 0,20 111613 0980 104,—

9,9 10 106 50 0,20 111613 0990 104,—

10 10 106 50 0,20 111613 1000 104,—

10,1 12 113 51 0,22 111613 1010 117,—

10,2 12 113 51 0,22 111613 1020 117,—

10,3 12 113 52 0,22 111613 1030 117,—

10,4 12 113 52 0,22 111613 1040 117,—

10,5 12 113 53 0,22 111613 1050 117,—

10,6 12 113 53 0,22 111613 1060 117,—

10,7 12 113 54 0,22 111613 1070 117,—

10,8 12 113 54 0,22 111613 1080 117,—

10,9 12 113 55 0,22 111613 1090 117,—

11 12 113 55 0,22 111613 1100 117,—

11,1 12 120 56 0,24 111613 1110 117,—

11,2 12 120 56 0,24 111613 1120 117,—

11,3 12 120 57 0,24 111613 1130 117,—

11,4 12 120 57 0,24 111613 1140 117,—

11,5 12 120 58 0,24 111613 1150 117,—

11,6 12 120 58 0,24 111613 1160 119,—

11,7 12 120 59 0,24 111613 1170 119,—

11,8 12 120 59 0,24 111613 1180 119,—

11,9 12 120 60 0,24 111613 1190 119,—

12 12 120 60 0,24 111613 1200 119,—

12,1 14 128 61 0,26 111613 1210 132,—

12,5 14 128 63 0,26 111613 1250 132,—

12,8 14 128 64 0,26 111613 1280 132,—
1107

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

13 14 128 65 0,26 111613 1300 132,—

13,1 14 134 66 0,28 111613 1310 132,—

13,2 14 134 67 0,28 111613 1320 132,—

13,3 14 134 68 0,28 111613 1330 132,—

13,43 14 134 68 0,28 111613 1343 132,—

13,5 14 134 68 0,28 111613 1350 132,—

13,55 14 134 68 0,28 111613 1355 135,—

13,6 14 134 68 0,28 111613 1360 135,—

14 14 134 70 0,28 111613 1400 135,—

14,5 16 140 73 0,28 111613 1450 148,—

15 16 140 75 0,28 111613 1500 148,—

15,1 16 145 76 0,28 111613 1510 148,—

15,3 16 145 77 0,28 111613 1530 148,—

15,5 16 145 78 0,28 111613 1550 148,—

15,55 16 145 78 0,28 111613 1555 151,—

16 16 145 80 0,30 111613 1600 151,—

16,5 18 150 83 0,30 111613 1650 220,—

16,7 18 150 84 0,30 111613 1670 220,—

17 18 150 85 0,30 111613 1700 220,—

17,3 18 155 87 0,30 111613 1730 220,—

17,5 18 155 88 0,30 111613 1750 220,—

17,55 18 155 88 0,30 111613 1755 224,—

18 18 155 90 0,32 111613 1800 224,—

18,5 20 160 93 0,32 111613 1850 288,—

18,7 20 160 94 0,32 111613 1870 288,—

19 20 160 95 0,34 111613 1900 288,—

19,3 20 165 97 0,34 111613 1930 288,—

19,5 20 165 98 0,34 111613 1950 288,—

19,55 20 165 98 0,34 111613 1955 290,—

20 20 165 100 0,36 111613 2000 290,—
1107
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Vervolg volgende pagina >>>

• Voor het bewerken van boringen tot 65 HRC
• Snijmateriaal VHM, TiAlSiN-coating
• Versterkte kern en speciale punt met snijdende dwarssnijkant
• Geen inwendige koelmiddeltoevoer voor hogere stabiliteit
• Ook leverbaar in 5xD
• Opmerking: bij hardboren niet droog boren!

                          

VHM-high-performanceboren HARD 3D  

tot 65 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 65 40     70        28 13 14

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 4 7 45 0,04 111535 0010 50,10

1,30 4 7 45 0,04 111535 0013 50,10

1,50 4 14 55 0,04 111535 0015 50,10

1,60 4 14 55 0,04 111535 0016 50,10

1,70 4 14 55 0,04 111535 0017 50,10
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D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,80 4 14 55 0,04 111535 0018 50,10

1,90 4 14 55 0,04 111535 0019 50,10

2,00 4 20 55 0,04 111535 0020 50,10

2,10 4 20 55 0,04 111535 0021 50,10

2,20 4 20 55 0,04 111535 0022 50,10
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D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,30 4 20 55 0,04 111535 0023 50,10

2,50 4 20 55 0,04 111535 0025 50,10

2,60 4 20 55 0,04 111535 0026 50,10

2,70 4 20 55 0,04 111535 0027 50,10

2,80 4 20 55 0,04 111535 0028 50,10

2,90 4 20 55 0,04 111535 0029 50,10

3,00 6 20 62 0,04 111535 0030 50,10

3,10 6 20 62 0,06 111535 0031 50,10

3,20 6 20 62 0,06 111535 0032 50,10

3,30 6 20 62 0,06 111535 0033 50,10

3,40 6 20 62 0,06 111535 0034 50,10

3,50 6 20 62 0,06 111535 0035 50,10

3,70 6 20 62 0,06 111535 0037 50,10

3,80 6 24 66 0,06 111535 0038 50,10

3,90 6 24 66 0,06 111535 0039 50,10

4,00 6 24 66 0,06 111535 0040 50,10

4,10 6 24 66 0,06 111535 0041 50,10

4,20 6 24 66 0,06 111535 0042 50,10

4,30 6 24 66 0,06 111535 0043 50,10

4,40 6 24 66 0,06 111535 0044 50,10

4,50 6 24 66 0,06 111535 0045 50,10

4,70 6 24 66 0,06 111535 0047 50,10

4,80 6 28 66 0,06 111535 0048 50,10

4,90 6 28 66 0,06 111535 0049 50,10

5,00 6 28 66 0,06 111535 0050 50,10

5,10 6 28 66 0,07 111535 0051 50,10

5,20 6 28 66 0,07 111535 0052 50,10

5,30 6 28 66 0,07 111535 0053 50,10

5,40 6 28 66 0,07 111535 0054 50,10

5,50 6 28 66 0,07 111535 0055 50,10

5,60 6 28 66 0,07 111535 0056 50,10

5,70 6 28 66 0,07 111535 0057 50,10

5,80 6 28 66 0,07 111535 0058 50,10

5,90 6 28 66 0,07 111535 0059 50,10

6,00 6 28 66 0,07 111535 0060 50,10

6,10 8 34 79 0,07 111535 0061 51,70

6,20 8 34 79 0,07 111535 0062 51,70

6,50 8 34 79 0,07 111535 0065 51,70

6,60 8 34 79 0,07 111535 0066 51,70

6,70 8 34 79 0,07 111535 0067 51,70

6,80 8 34 79 0,07 111535 0068 51,70

6,90 8 34 79 0,07 111535 0069 51,70

7,00 8 34 79 0,07 111535 0070 51,70

7,10 8 41 79 0,07 111535 0071 51,70

7,20 8 41 79 0,07 111535 0072 51,70

7,30 8 41 79 0,07 111535 0073 51,70

7,50 8 41 79 0,07 111535 0075 51,70

7,60 8 41 79 0,07 111535 0076 51,70

7,70 8 41 79 0,07 111535 0077 51,70

7,80 8 41 79 0,07 111535 0078 51,70
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D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,90 8 41 79 0,07 111535 0079 51,70

8,00 8 41 79 0,07 111535 0080 51,70

8,10 10 47 89 0,08 111535 0081 58,40

8,30 10 47 89 0,08 111535 0083 58,40

8,50 10 47 89 0,08 111535 0085 58,40

8,60 10 47 89 0,08 111535 0086 58,40

8,70 10 47 89 0,08 111535 0087 58,40

8,80 10 47 89 0,08 111535 0088 58,40

8,90 10 47 89 0,08 111535 0089 58,40

9,00 10 47 89 0,08 111535 0090 58,40

9,20 10 47 89 0,08 111535 0092 58,40

9,50 10 47 89 0,08 111535 0095 58,40

9,60 10 47 89 0,08 111535 0096 58,40

9,70 10 47 89 0,08 111535 0097 58,40

9,80 10 47 89 0,08 111535 0098 58,40

9,90 10 47 89 0,08 111535 0099 58,40

10,00 10 47 89 0,08 111535 0100 58,40

10,20 12 55 102 0,08 111535 0102 84,70

10,40 12 55 102 0,08 111535 0104 84,70

10,50 12 55 102 0,08 111535 0105 84,70

10,80 12 55 102 0,08 111535 0108 84,70

11,00 12 55 102 0,08 111535 0110 84,70

11,50 12 55 102 0,08 111535 0115 84,70

11,60 12 55 102 0,08 111535 0116 84,70

11,70 12 55 102 0,08 111535 0117 84,70

11,80 12 55 102 0,08 111535 0118 84,70

11,90 12 55 102 0,08 111535 0119 84,70

12,00 12 55 102 0,08 111535 0120 84,70

12,20 14 60 107 0,1 111535 0122 114,—

12,50 14 60 107 0,1 111535 0125 114,—

12,80 14 60 107 0,1 111535 0128 114,—

13,00 14 60 107 0,1 111535 0130 114,—

13,50 14 60 107 0,1 111535 0135 114,—

14,00 14 60 107 0,1 111535 0140 114,—

14,20 16 65 115 0,1 111535 0142 147,—

14,30 16 65 115 0,1 111535 0143 147,—

14,50 16 65 115 0,1 111535 0145 147,—

14,80 16 65 115 0,1 111535 0148 147,—

15,00 16 65 115 0,1 111535 0150 147,—

15,50 16 65 115 0,1 111535 0155 147,—

15,80 16 65 115 0,1 111535 0158 147,—

16,00 16 65 115 0,1 111535 0160 147,—

17,00 18 73 123 0,11 111535 0170 227,—

17,50 18 73 123 0,11 111535 0175 227,—

18,00 18 73 123 0,11 111535 0180 227,—

18,50 20 79 131 0,11 111535 0185 268,—

19,00 20 79 131 0,11 111535 0190 268,—

19,50 20 79 131 0,11 111535 0195 268,—

20,00 20 79 131 0,11 111535 0200 268,—
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• lijkt op DIN 338
• Vlak geslepen, puntaanslijping vanaf ∅ 2,0 mm
• Snijmateriaal VHM, niet-gecoat

                      

VHM-spiraalboor, zonder coating  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
70 60 50 30 28  80 80 25 25 25 190 140 130 80 20   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 34 12 0,04 111010 0100 6,35
1,10 36 14 0,04 111010 0110 6,35
1,20 38 16 0,05 111010 0120 6,35
1,30 38 16 0,05 111010 0130 6,35
1,40 40 18 0,05 111010 0140 6,35
1,50 40 18 0,05 111010 0150 6,35
1,60 43 20 0,06 111010 0160 7,40
1,70 43 20 0,06 111010 0170 7,40
1,80 46 22 0,06 111010 0180 7,85
1,90 46 22 0,06 111010 0190 7,85
2,00 49 24 0,06 111010 0200 7,85
2,10 49 24 0,07 111010 0210 10,10
2,20 53 27 0,07 111010 0220 10,10
2,30 53 27 0,07 111010 0230 10,10
2,40 57 30 0,07 111010 0240 10,10
2,50 57 30 0,07 111010 0250 10,10
2,60 57 30 0,08 111010 0260 13,70
2,70 61 33 0,08 111010 0270 13,70
2,80 61 33 0,08 111010 0280 13,70
2,90 61 33 0,08 111010 0290 13,70
3,00 61 33 0,09 111010 0300 14,55
3,10 65 36 0,09 111010 0310 14,55
3,20 65 36 0,09 111010 0320 14,55
3,30 65 36 0,09 111010 0330 14,55
3,40 70 39 0,09 111010 0340 14,55
3,50 70 39 0,09 111010 0350 15,20
3,60 70 39 0,09 111010 0360 15,20
3,70 70 39 0,09 111010 0370 15,20
3,80 75 43 0,09 111010 0380 16,45
3,90 75 43 0,09 111010 0390 16,45
4,00 75 43 0,09 111010 0400 16,45
4,10 75 43 0,09 111010 0410 16,45
4,20 75 43 0,09 111010 0420 16,45
4,30 80 47 0,09 111010 0430 21,60
4,40 80 47 0,09 111010 0440 21,60
4,50 80 47 0,09 111010 0450 21,60
4,60 80 47 0,09 111010 0460 23,40
4,70 80 47 0,09 111010 0470 23,40
4,80 86 52 0,09 111010 0480 23,40
4,90 86 52 0,09 111010 0490 23,40
5,00 86 52 0,09 111010 0500 23,40
5,10 86 52 0,10 111010 0510 26,30
5,20 86 52 0,10 111010 0520 26,30
5,30 86 52 0,10 111010 0530 26,30
5,40 93 57 0,10 111010 0540 31,10
5,50 93 57 0,1 111010 0550 31,10
5,60 93 57 0,1 111010 0560 31,10
5,70 93 57 0,1 111010 0570 31,10
5,80 93 57 0,1 111010 0580 31,10
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,90 93 57 0,1 111010 0590 31,10
6,00 93 57 0,1 111010 0600 31,10
6,10 101 63 0,1 111010 0610 37,20
6,20 101 63 0,1 111010 0620 37,20
6,30 101 63 0,1 111010 0630 37,20
6,40 101 63 0,1 111010 0640 37,20
6,50 101 63 0,11 111010 0650 37,20
6,60 101 63 0,11 111010 0660 43,50
6,70 101 63 0,11 111010 0670 43,50
6,80 109 69 0,11 111010 0680 43,50
6,90 109 69 0,11 111010 0690 43,50
7,00 109 69 0,11 111010 0700 43,50
7,10 109 69 0,11 111010 0710 45,50
7,20 109 69 0,11 111010 0720 45,50
7,30 109 69 0,11 111010 0730 45,50
7,40 109 69 0,11 111010 0740 45,50
7,50 109 69 0,12 111010 0750 45,50
7,60 117 75 0,12 111010 0760 50,90
7,70 117 75 0,12 111010 0770 50,90
7,80 117 75 0,12 111010 0780 50,90
7,90 117 75 0,12 111010 0790 50,90
8,00 117 75 0,12 111010 0800 50,90
8,10 117 75 0,14 111010 0810 57,80
8,20 117 75 0,14 111010 0820 57,80
8,30 117 75 0,14 111010 0830 57,80
8,40 117 75 0,14 111010 0840 57,80
8,50 117 75 0,14 111010 0850 57,80
8,60 125 81 0,14 111010 0860 61,80
8,70 125 81 0,14 111010 0870 61,80
8,80 125 81 0,14 111010 0880 61,80
8,90 125 81 0,14 111010 0890 61,80
9,00 125 81 0,14 111010 0900 61,80
9,10 125 81 0,14 111010 0910 73,10
9,20 125 81 0,14 111010 0920 73,10
9,30 125 81 0,14 111010 0930 73,10
9,40 125 81 0,14 111010 0940 73,10
9,50 125 81 0,14 111010 0950 73,10
9,60 133 87 0,14 111010 0960 73,10
9,70 133 87 0,14 111010 0970 73,10
9,80 133 87 0,14 111010 0980 73,10
9,90 133 87 0,14 111010 0990 73,10
10,00 133 87 0,14 111010 1000 73,10
10,20 133 87 0,14 111010 1020 88,20
10,50 133 87 0,14 111010 1050 88,20
11,00 142 94 0,15 111010 1100 109,50
11,50 142 94 0,15 111010 1150 128,—
12,00 151 101 0,18 111010 1200 128,—
13,00 151 101 0,18 111010 1300 153,50
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• lijkt op DIN 338
• Vlak geslepen, puntaanslijping vanaf ∅ 2,0 mm
• Snijmateriaal VHM, met TiN-coating

                        

VHM-spiraalboor, met TiN-coating  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
85 75 55 27   86 80 20   230 135 153  22   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1 34 12 0,02 111011 0100 9,70
1,1 36 14 0,02 111011 0110 9,70
1,2 38 16 0,02 111011 0120 9,70
1,3 38 16 0,02 111011 0130 9,70
1,4 40 18 0,02 111011 0140 9,70
1,5 40 18 0,02 111011 0150 9,70
1,6 43 20 0,02 111011 0160 10,95
1,7 43 20 0,02 111011 0170 10,95
1,8 46 22 0,02 111011 0180 11,50
1,9 46 22 0,02 111011 0190 11,50
2 49 24 0,02 111011 0200 11,50

2,1 49 24 0,03 111011 0210 14,80
2,2 53 27 0,03 111011 0220 14,80
2,3 53 27 0,03 111011 0230 14,80
2,4 57 30 0,03 111011 0240 14,80
2,5 57 30 0,07 111011 0250 14,80
2,6 57 30 0,07 111011 0260 19,25
2,7 61 33 0,07 111011 0270 19,25
2,8 61 33 0,07 111011 0280 19,25
2,9 61 33 0,07 111011 0290 19,25
3 61 33 0,07 111011 0300 21,50

3,1 65 36 0,07 111011 0310 21,50
3,2 65 36 0,07 111011 0320 21,50
3,3 65 36 0,07 111011 0330 21,50
3,4 70 39 0,07 111011 0340 21,50
3,5 70 39 0,07 111011 0350 22,40
3,6 70 39 0,07 111011 0360 22,40
3,7 70 39 0,07 111011 0370 22,40
3,8 75 43 0,07 111011 0380 24,30
3,9 75 43 0,07 111011 0390 24,30
4 75 43 0,07 111011 0400 24,30

4,1 75 43 0,07 111011 0410 24,30
4,2 75 43 0,07 111011 0420 24,30
4,3 80 47 0,07 111011 0430 32,30
4,4 80 47 0,07 111011 0440 32,30
4,5 80 47 0,07 111011 0450 32,30
4,6 80 47 0,07 111011 0460 34,40
4,7 80 47 0,07 111011 0470 34,40
4,8 86 52 0,07 111011 0480 34,40
4,9 86 52 0,07 111011 0490 34,40
5 86 52 0,07 111011 0500 34,40

5,1 86 52 0,10 111011 0510 45,80
5,2 86 52 0,10 111011 0520 45,80
5,3 86 52 0,10 111011 0530 45,80
5,4 93 57 0,10 111011 0540 45,80
5,5 93 57 0,10 111011 0550 45,80
5,6 93 57 0,10 111011 0560 45,80
5,7 93 57 0,10 111011 0570 45,80
5,8 93 57 0,10 111011 0580 45,80
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,9 93 57 0,10 111011 0590 45,80
6 93 57 0,10 111011 0600 45,80

6,1 101 63 0,10 111011 0610 55,30
6,2 101 63 0,10 111011 0620 55,30
6,3 101 63 0,10 111011 0630 55,30
6,4 101 63 0,10 111011 0640 55,30
6,5 101 63 0,10 111011 0650 55,30
6,6 101 63 0,10 111011 0660 65,70
6,7 101 63 0,10 111011 0670 65,70
6,8 109 69 0,10 111011 0680 65,70
6,9 109 69 0,10 111011 0690 65,70
7 109 69 0,10 111011 0700 65,70

7,1 109 69 0,10 111011 0710 68,30
7,2 109 69 0,10 111011 0720 68,30
7,3 109 69 0,10 111011 0730 68,30
7,4 109 69 0,10 111011 0740 68,30
7,5 109 69 0,10 111011 0750 68,30
7,6 117 75 0,10 111011 0760 77,—
7,7 117 75 0,10 111011 0770 77,—
7,8 117 75 0,10 111011 0780 77,—
7,9 117 75 0,10 111011 0790 77,—
8 117 75 0,10 111011 0800 77,—

8,1 117 75 0,14 111011 0810 89,50
8,2 117 75 0,14 111011 0820 89,50
8,3 117 75 0,14 111011 0830 89,50
8,4 117 75 0,14 111011 0840 89,50
8,5 117 75 0,14 111011 0850 89,50
8,6 125 81 0,14 111011 0860 97,60
8,7 125 81 0,14 111011 0870 97,60
8,8 125 81 0,14 111011 0880 97,60
8,9 125 81 0,14 111011 0890 97,60
9 125 81 0,14 111011 0900 97,60

9,1 125 81 0,14 111011 0910 114,—
9,2 125 81 0,14 111011 0920 114,—
9,3 125 81 0,14 111011 0930 114,—
9,4 125 81 0,14 111011 0940 114,—
9,5 125 81 0,14 111011 0950 114,—
9,6 133 87 0,14 111011 0960 114,—
9,7 133 87 0,14 111011 0970 114,—
9,8 133 87 0,14 111011 0980 114,—
9,9 133 87 0,14 111011 0990 114,—
10 133 87 0,14 111011 1000 114,—

10,2 133 87 0,14 111011 1020 137,50
10,5 133 87 0,14 111011 1050 137,50
11 142 94 0,14 111011 1100 169,50

11,5 142 94 0,14 111011 1150 186,50
12 151 101 0,14 111011 1200 191,50
13 151 101 0,18 111011 1300 218,—
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• lijkt op DIN 338
• Vlak geslepen, puntaanslijping vanaf ∅ 2,0 mm
• Snijmateriaal VHM, met TiAIN-coating

                        

VHM-spiraalboor, met TiAIN-coating  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 70 60 32 30  98 90 30 30 30 200 150 140 80 25   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 34 12 0,04 111012 0100 10,20

1,10 36 14 0,04 111012 0110 10,20

1,20 38 16 0,05 111012 0120 10,20

1,30 38 16 0,05 111012 0130 10,20

1,40 40 18 0,05 111012 0140 10,20

1,50 40 18 0,05 111012 0150 10,20

1,60 43 20 0,06 111012 0160 12,10

1,70 43 20 0,06 111012 0170 12,10

1,80 46 22 0,06 111012 0180 13,70

1,90 46 22 0,06 111012 0190 13,70

2,00 49 24 0,06 111012 0200 13,70

2,10 49 24 0,07 111012 0210 15,10

2,20 53 27 0,07 111012 0220 15,10

2,30 53 27 0,07 111012 0230 15,10

2,40 57 30 0,07 111012 0240 15,10

2,50 57 30 0,07 111012 0250 15,10

2,60 57 30 0,08 111012 0260 17,25

2,70 61 33 0,08 111012 0270 17,25

2,80 61 33 0,08 111012 0280 17,25

2,90 61 33 0,08 111012 0290 17,25

3,00 61 33 0,09 111012 0300 21,50

3,10 65 36 0,09 111012 0310 21,50

3,20 65 36 0,09 111012 0320 21,50

3,30 65 36 0,09 111012 0330 21,50

3,40 70 39 0,09 111012 0340 21,50

3,50 70 39 0,09 111012 0350 23,50

3,60 70 39 0,09 111012 0360 23,50

3,70 70 39 0,09 111012 0370 23,50

3,80 75 43 0,09 111012 0380 26,—

3,90 75 43 0,09 111012 0390 26,—

4,00 75 43 0,09 111012 0400 26,—

4,10 75 43 0,09 111012 0410 26,—

4,20 75 43 0,09 111012 0420 26,—

4,30 80 47 0,09 111012 0430 29,10

4,40 80 47 0,09 111012 0440 29,10

4,50 80 47 0,09 111012 0450 29,10

4,60 80 47 0,09 111012 0460 30,50

4,70 80 47 0,09 111012 0470 30,50

4,80 86 52 0,09 111012 0480 30,50

4,90 86 52 0,09 111012 0490 30,50

5,00 86 52 0,09 111012 0500 30,50

5,10 86 52 0,10 111012 0510 38,60

5,20 86 52 0,10 111012 0520 38,60

5,30 86 52 0,10 111012 0530 38,60

5,40 93 57 0,10 111012 0540 42,20

5,50 93 57 0,1 111012 0550 42,20

5,60 93 57 0,1 111012 0560 42,20

5,70 93 57 0,1 111012 0570 42,20

5,80 93 57 0,1 111012 0580 42,20
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D
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,90 93 57 0,1 111012 0590 42,20

6,00 93 57 0,1 111012 0600 42,20

6,10 101 63 0,1 111012 0610 50,40

6,20 101 63 0,1 111012 0620 50,40

6,30 101 63 0,1 111012 0630 50,40

6,40 101 63 0,1 111012 0640 50,40

6,50 101 63 0,11 111012 0650 50,40

6,60 101 63 0,11 111012 0660 59,—

6,70 101 63 0,11 111012 0670 59,—

6,80 109 69 0,11 111012 0680 59,—

6,90 109 69 0,11 111012 0690 59,—

7,00 109 69 0,11 111012 0700 59,—

7,10 109 69 0,11 111012 0710 63,30

7,20 109 69 0,11 111012 0720 63,30

7,30 109 69 0,11 111012 0730 63,30

7,40 109 69 0,11 111012 0740 63,30

7,50 109 69 0,12 111012 0750 63,30

7,60 117 75 0,12 111012 0760 67,70

7,70 117 75 0,12 111012 0770 67,70

7,80 117 75 0,12 111012 0780 67,70

7,90 117 75 0,12 111012 0790 67,70

8,00 117 75 0,12 111012 0800 67,70

8,10 117 75 0,14 111012 0810 79,30

8,20 117 75 0,14 111012 0820 79,30

8,30 117 75 0,14 111012 0830 79,30

8,40 117 75 0,14 111012 0840 79,30

8,50 117 75 0,14 111012 0850 79,30

8,60 125 81 0,14 111012 0860 91,60

8,70 125 81 0,14 111012 0870 91,60

8,80 125 81 0,14 111012 0880 91,60

8,90 125 81 0,14 111012 0890 91,60

9,00 125 81 0,14 111012 0900 91,60

9,10 125 81 0,14 111012 0910 102,50

9,20 125 81 0,14 111012 0920 102,50

9,30 125 81 0,14 111012 0930 102,50

9,40 125 81 0,14 111012 0940 102,50

9,50 125 81 0,14 111012 0950 102,50

9,60 133 87 0,14 111012 0960 102,50

9,70 133 87 0,14 111012 0970 102,50

9,80 133 87 0,14 111012 0980 102,50

9,90 133 87 0,14 111012 0990 102,50

10,00 133 87 0,14 111012 1000 102,50

10,20 133 87 0,14 111012 1020 114,50

10,50 133 87 0,14 111012 1050 114,50

11,00 142 94 0,15 111012 1100 152,—

11,50 142 94 0,15 111012 1150 165,—

12,00 151 101 0,18 111012 1200 179,—

13,00 151 101 0,18 111012 1300 209,—
1154
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VHM-high-performanceboren TiAlNplus HPC 5D, zonder inwendige koeling   

• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische spankoppen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Economisch boren in verschillende materialen
• Nieuw ontwikkelde geometrie in combinatie met een individueel afgestemde multilayercoating voor meer vermogen
• Speciale snijkantenafwerking vermindert micro-uitbrekingen en verhoogt de standtijd
• Zonder inwendige koeling

                            

 
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 90 35 30 30 140 110 40 30 35 260 210 230  45 30 25

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

1,00 4 55 8 0,025 111566 0100 67,10   

1,10 4 55 12 0,025 111566 0110 67,10   

1,20 4 55 12 0,025 111566 0120 67,10   

1,30 4 55 12 0,025 111566 0130 67,10   

1,40 4 55 12 0,025 111566 0140 67,10   

1,50 4 55 12 0,033 111566 0150 67,10   

1,60 4 55 16 0,033 111566 0160 67,10   

1,70 4 55 16 0,033 111566 0170 67,10   

1,80 4 55 16 0,033 111566 0180 67,10   

1,90 4 55 16 0,033 111566 0190 67,10   

2,00 4 57 21 0,045 111566 0200 67,10   

2,05 4 57 21 0,045 111566 0205 69,40   

2,10 4 57 21 0,045 111566 0210 69,40   

2,20 4 57 21 0,045 111566 0220 69,40   

2,30 4 57 21 0,045 111566 0230 69,40   

2,40 4 57 21 0,045 111566 0240 69,40   

2,50 4 57 21 0,045 111566 0250 69,40   

3,00 6 66 28 0,10 111566 0300 69,40 111567 0300 69,40

3,10 6 66 28 0,10 111566 0310 71,60 111567 0310 71,60

3,20 6 66 28 0,10 111566 0320 71,60 111567 0320 71,60

3,25 6 66 28 0,10 111566 0325 71,60 111567 0325 71,60

3,30 6 66 28 0,10 111566 0330 71,60 111567 0330 71,60

3,40 6 66 28 0,10 111566 0340 71,60 111567 0340 71,60

3,50 6 66 28 0,10 111566 0350 71,60 111567 0350 71,60

3,60 6 66 28 0,10 111566 0360 71,60 111567 0360 71,60

3,70 6 66 28 0,10 111566 0370 71,60 111567 0370 71,60

3,80 6 74 36 0,10 111566 0380 71,60 111567 0380 71,60

3,90 6 74 36 0,10 111566 0390 71,60 111567 0390 71,60

4,00 6 74 36 0,10 111566 0400 71,60 111567 0400 71,60

4,10 6 74 36 0,10 111566 0410 71,60 111567 0410 71,60

4,20 6 74 36 0,10 111566 0420 71,60 111567 0420 71,60

4,30 6 74 36 0,10 111566 0430 71,60 111567 0430 71,60

4,40 6 74 36 0,10 111566 0440 71,60 111567 0440 71,60

4,50 6 74 36 0,10 111566 0450 71,60 111567 0450 71,60

4,60 6 74 36 0,10 111566 0460 71,60 111567 0460 71,60

4,65 6 74 36 0,10 111566 0465 71,60 111567 0465 71,60
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

4,70 6 74 36 0,10 111566 0470 71,60 111567 0470 71,60

4,80 6 82 44 0,10 111566 0480 71,60 111567 0480 71,60

4,90 6 82 44 0,10 111566 0490 71,60 111567 0490 71,60

5,00 6 82 44 0,10 111566 0500 71,60 111567 0500 71,60

5,10 6 82 44 0,10 111566 0510 72,70 111567 0510 72,70

5,20 6 82 44 0,10 111566 0520 72,70 111567 0520 72,70

5,30 6 82 44 0,10 111566 0530 72,70 111567 0530 72,70

5,40 6 82 44 0,10 111566 0540 72,70 111567 0540 72,70

5,50 6 82 44 0,10 111566 0550 72,70 111567 0550 72,70

5,55 6 82 44 0,10 111566 0555 72,70 111567 0555 72,70

5,60 6 82 44 0,10 111566 0560 72,70 111567 0560 72,70

5,65 6 82 44 0,10 111566 0565 72,70 111567 0565 72,70

5,70 6 82 44 0,10 111566 0570 72,70 111567 0570 72,70

5,80 6 82 44 0,10 111566 0580 72,70 111567 0580 72,70

5,90 6 82 44 0,10 111566 0590 72,70 111567 0590 72,70

6,00 6 82 44 0,15 111566 0600 72,70 111567 0600 72,70

6,10 8 91 53 0,15 111566 0610 78,20 111567 0610 78,20

6,20 8 91 53 0,15 111566 0620 78,20 111567 0620 78,20

6,30 8 91 53 0,15 111566 0630 78,20 111567 0630 78,20

6,40 8 91 53 0,15 111566 0640 78,20 111567 0640 78,20

6,50 8 91 53 0,15 111566 0650 78,20 111567 0650 78,20

6,60 8 91 53 0,15 111566 0660 78,20 111567 0660 78,20

6,70 8 91 53 0,15 111566 0670 78,20 111567 0670 78,20

6,80 8 91 53 0,15 111566 0680 78,20 111567 0680 78,20

6,90 8 91 53 0,15 111566 0690 78,20 111567 0690 78,20

7,00 8 91 53 0,15 111566 0700 78,20 111567 0700 78,20

7,10 8 91 53 0,15 111566 0710 80,30 111567 0710 80,30

7,20 8 91 53 0,15 111566 0720 80,30 111567 0720 80,30

7,30 8 91 53 0,15 111566 0730 80,30 111567 0730 80,30

7,40 8 91 53 0,15 111566 0740 80,30 111567 0740 80,30

7,50 8 91 53 0,15 111566 0750 80,30 111567 0750 80,30

7,55 8 91 53 0,15 111566 0755 80,30 111567 0755 80,30

7,60 8 91 53 0,15 111566 0760 80,30 111567 0760 80,30

7,65 8 91 53 0,15 111566 0765 80,30 111567 0765 80,30

7,70 8 91 53 0,15 111566 0770 80,30 111567 0770 80,30

7,80 8 91 53 0,15 111566 0780 80,30 111567 0780 80,30
1111 1111

 

 

HA

 

HB

Vervolg volgende pagina >>>
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     WANNEER

   ADDITIEF
                   GEEN VREEMD WOORD IN DE 

 PRODUCTIE
          IS.    

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

7,90 8 91 53 0,15 111566 0790 80,30 111567 0790 80,30

8,00 8 91 53 0,15 111566 0800 80,30 111567 0800 80,30

8,10 10 103 61 0,15 111566 0810 91,30 111567 0810 91,30

8,20 10 103 61 0,15 111566 0820 91,30 111567 0820 91,30

8,30 10 103 61 0,15 111566 0830 91,30 111567 0830 91,30

8,40 10 103 61 0,15 111566 0840 91,30 111567 0840 91,30

8,50 10 103 61 0,15 111566 0850 91,30 111567 0850 91,30

8,60 10 103 61 0,15 111566 0860 91,30 111567 0860 91,30

8,70 10 103 61 0,15 111566 0870 91,30 111567 0870 91,30

8,80 10 103 61 0,15 111566 0880 91,30 111567 0880 91,30

8,90 10 103 61 0,15 111566 0890 91,30 111567 0890 91,30

9,00 10 103 61 0,15 111566 0900 91,30 111567 0900 91,30

9,10 10 103 61 0,15 111566 0910 92,50 111567 0910 92,50

9,20 10 103 61 0,15 111566 0920 92,50 111567 0920 92,50

9,30 10 103 61 0,15 111566 0930 92,50 111567 0930 92,50

9,40 10 103 61 0,15 111566 0940 92,50 111567 0940 92,50

9,50 10 103 61 0,15 111566 0950 92,50 111567 0950 92,50

9,60 10 103 61 0,15 111566 0960 92,50 111567 0960 92,50

9,70 10 103 61 0,15 111566 0970 92,50 111567 0970 92,50

9,80 10 103 61 0,15 111566 0980 92,50 111567 0980 92,50

9,90 10 103 61 0,15 111566 0990 92,50 111567 0990 92,50

10,00 10 103 61 0,15 111566 1000 92,50 111567 1000 92,50

10,10 12 118 71 0,15 111566 1010 132,50 111567 1010 132,50

10,20 12 118 71 0,15 111566 1020 132,50 111567 1020 132,50

10,30 12 118 71 0,15 111566 1030 132,50 111567 1030 132,50

10,40 12 118 71 0,15 111566 1040 132,50 111567 1040 132,50

10,50 12 118 71 0,15 111566 1050 132,50 111567 1050 132,50

10,60 12 118 71 0,15 111566 1060 132,50 111567 1060 132,50

10,70 12 118 71 0,15 111566 1070 132,50 111567 1070 132,50

10,80 12 118 71 0,15 111566 1080 132,50 111567 1080 132,50

10,90 12 118 71 0,15 111566 1090 132,50 111567 1090 132,50

11,00 12 118 71 0,15 111566 1100 132,50 111567 1100 132,50

11,10 12 118 71 0,15 111566 1110 134,50 111567 1110 134,50

11,20 12 118 71 0,15 111566 1120 134,50 111567 1120 134,50

11,30 12 118 71 0,15 111566 1130 134,50 111567 1130 134,50
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

11,40 12 118 71 0,15 111566 1140 134,50 111567 1140 134,50

11,50 12 118 71 0,15 111566 1150 134,50 111567 1150 134,50

11,60 12 118 71 0,15 111566 1160 134,50 111567 1160 134,50

11,70 12 118 71 0,15 111566 1170 134,50 111567 1170 134,50

11,80 12 118 71 0,15 111566 1180 134,50 111567 1180 134,50

11,90 12 118 71 0,15 111566 1190 134,50 111567 1190 134,50

12,00 12 118 71 0,15 111566 1200 134,50 111567 1200 134,50

12,10 14 124 77 0,20 111566 1210 167,50 111567 1210 167,50

12,20 14 124 77 0,20 111566 1220 167,50 111567 1220 167,50

12,50 14 124 77 0,20 111566 1250 167,50 111567 1250 167,50

12,80 14 124 77 0,20 111566 1280 167,50 111567 1280 167,50

13,00 14 124 77 0,20 111566 1300 167,50 111567 1300 167,50

13,20 14 124 77 0,20 111566 1320 174,— 111567 1320 174,—

13,50 14 124 77 0,20 111566 1350 174,— 111567 1350 174,—

13,80 14 124 77 0,20 111566 1380 174,— 111567 1380 174,—

14,00 14 124 77 0,20 111566 1400 174,— 111567 1400 174,—

14,20 16 133 83 0,20 111566 1420 207,— 111567 1420 207,—

14,40 16 133 83 0,20 111566 1440 207,— 111567 1440 207,—

14,50 16 133 83 0,20 111566 1450 207,— 111567 1450 207,—

14,80 16 133 83 0,20 111566 1480 207,— 111567 1480 207,—

15,00 16 133 83 0,20 111566 1500 207,— 111567 1500 207,—

15,20 16 133 83 0,20 111566 1520 207,— 111567 1520 207,—

15,50 16 133 83 0,20 111566 1550 207,— 111567 1550 207,—

15,80 16 133 83 0,20 111566 1580 207,— 111567 1580 207,—

16,00 16 133 83 0,28 111566 1600 207,— 111567 1600 207,—

16,50 18 143 93 0,28 111566 1650 365,— 111567 1650 365,—

17,00 18 143 93 0,28 111566 1700 365,— 111567 1700 365,—

17,50 18 143 93 0,28 111566 1750 365,— 111567 1750 365,—

18,00 18 143 93 0,28 111566 1800 365,— 111567 1800 365,—

18,50 20 153 101 0,28 111566 1850 365,— 111567 1850 365,—

18,90 20 153 101 0,28 111566 1890 365,— 111567 1890 365,—

19,00 20 153 101 0,28 111566 1900 365,— 111567 1900 365,—

19,50 20 153 101 0,28 111566 1950 365,— 111567 1950 365,—

20,00 20 153 101 0,30 111566 2000 365,— 111567 2000 365,—
1111 1111
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VHM-high-performanceboren TiNplus HPC 5D, met inwendige koeling   

• Nieuw ontwikkelde geometrie met versterkte kern en speciale punt
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel TiNplus (TiAlN+TiN)
• Moderne multilayer-hardmateriaalcoating voor de hoogste standtijden en het meest optimale spanentransport
• Hoge centreernauwkeurigheid
• Universeel toepasbaar
• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische spankoppen
• Met inwendige koeling
• Schachtuitvoeringen tot diam. 2,9 mm: HA, vanaf diam. 3,0 mm: HB

                        

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110-150 75-110 60-95 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230-280 200 110  50 32  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

  358

Vervolg volgende pagina >>>

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1 3 55 10 0,03 111512 0010 58,70

1,1 3 55 12 0,03 111512 0011 58,70

1,2 3 55 12 0,03 111512 0012 58,70

1,3 3 55 12 0,03 111512 0013 58,70

1,4 3 55 12 0,04 111512 0014 58,70

1,5 3 55 12 0,04 111512 0015 58,70

1,6 3 55 16 0,04 111512 0016 58,70

1,7 3 55 16 0,04 111512 0017 58,70

1,8 3 55 16 0,05 111512 0018 58,70

1,9 3 55 16 0,05 111512 0019 58,70

2 3 57 16 0,05 111512 0020 58,70

2,1 3 57 21 0,05 111512 0021 58,70

2,2 3 57 21 0,06 111512 0022 58,70

2,3 3 57 21 0,06 111512 0023 58,70

2,4 3 57 21 0,06 111512 0024 58,70

2,5 3 57 21 0,06 111512 0025 58,70

2,6 3 57 21 0,07 111512 0026 58,70

2,7 3 57 21 0,07 111512 0027 58,70

2,8 3 57 21 0,07 111512 0028 58,70

2,9 3 57 21 0,07 111512 0029 58,70

3 6 66 28 0,11 111512 0030 53,60

3,1 6 66 28 0,11 111512 0031 53,60

3,2 6 66 28 0,11 111512 0032 53,60

3,25 6 66 28 0,11 111512 0325 53,60

3,3 6 66 28 0,11 111512 0033 53,60

3,4 6 66 28 0,11 111512 0034 53,60

3,5 6 66 28 0,16 111512 0035 53,60

3,6 6 66 28 0,16 111512 0036 53,60

3,7 6 66 28 0,16 111512 0037 53,60

3,8 6 74 36 0,16 111512 0038 53,60

3,9 6 74 36 0,16 111512 0039 53,60

4 6 74 36 0,16 111512 0040 53,60

4,1 6 74 36 0,16 111512 0041 53,60

4,2 6 74 36 0,16 111512 0042 53,60

4,3 6 74 36 0,16 111512 0043 53,60

4,4 6 74 36 0,16 111512 0044 53,60

4,5 6 74 36 0,16 111512 0045 53,60

4,6 6 74 36 0,16 111512 0046 53,60
1156

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,65 6 74 36 0,16 111512 0465 53,60

4,7 6 74 36 0,16 111512 0047 53,60

4,8 6 82 44 0,16 111512 0048 53,60

4,9 6 82 44 0,16 111512 0049 53,60

5 6 82 44 0,16 111512 0050 53,60

5,1 6 82 44 0,16 111512 0051 53,60

5,2 6 82 44 0,16 111512 0052 53,60

5,3 6 82 44 0,16 111512 0053 53,60

5,4 6 82 44 0,16 111512 0054 53,60

5,5 6 82 44 0,20 111512 0055 53,60

5,55 6 82 44 0,20 111512 0555 53,60

5,6 6 82 44 0,20 111512 0056 53,60

5,7 6 82 44 0,20 111512 0057 53,60

5,8 6 82 44 0,20 111512 0058 53,60

5,9 6 82 44 0,20 111512 0059 53,60

6 6 82 44 0,20 111512 0060 53,60

6,1 8 91 53 0,20 111512 0061 61,80

6,2 8 91 53 0,20 111512 0062 61,80

6,3 8 91 53 0,20 111512 0063 61,80

6,4 8 91 53 0,20 111512 0064 61,80

6,5 8 91 53 0,20 111512 0065 61,80

6,6 8 91 53 0,20 111512 0066 61,80

6,7 8 91 53 0,20 111512 0067 61,80

6,8 8 91 53 0,20 111512 0068 61,80

6,9 8 91 53 0,20 111512 0069 61,80

7 8 91 53 0,20 111512 0070 61,80

7,1 8 91 53 0,25 111512 0071 61,80

7,2 8 91 53 0,25 111512 0072 61,80

7,3 8 91 53 0,25 111512 0073 61,80

7,4 8 91 53 0,25 111512 0074 61,80

7,5 8 91 53 0,25 111512 0075 61,80

7,6 8 91 53 0,25 111512 0076 61,80

7,7 8 91 53 0,25 111512 0077 61,80

7,8 8 91 53 0,25 111512 0078 61,80

7,9 8 91 53 0,25 111512 0079 61,80

8 8 91 53 0,25 111512 0080 61,80

8,1 10 103 61 0,25 111512 0081 69,50

8,2 10 103 61 0,25 111512 0082 69,50
1156
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

... met inwendige koeling.

Insteken vanaf 2 mm...

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

8,3 10 103 61 0,25 111512 0083 69,50

8,4 10 103 61 0,25 111512 0084 69,50

8,5 10 103 61 0,25 111512 0085 69,50

8,6 10 103 61 0,25 111512 0086 69,50

8,7 10 103 61 0,25 111512 0087 69,50

8,8 10 103 61 0,25 111512 0088 69,50

8,9 10 103 61 0,25 111512 0089 69,50

9 10 103 61 0,25 111512 0090 69,50

9,1 10 103 61 0,32 111512 0091 69,50

9,2 10 103 61 0,32 111512 0092 69,50

9,3 10 103 61 0,32 111512 0093 69,50

9,4 10 103 61 0,32 111512 0094 69,50

9,5 10 103 61 0,32 111512 0095 69,50

9,6 10 103 61 0,32 111512 0096 69,50

9,7 10 103 61 0,32 111512 0097 69,50

9,8 10 103 61 0,32 111512 0098 69,50

9,9 10 103 61 0,32 111512 0099 69,50

10 10 103 61 0,32 111512 0100 69,50

10,1 12 118 71 0,32 111512 0101 97,80

10,2 12 118 71 0,32 111512 0102 97,80

10,3 12 118 71 0,32 111512 0103 97,80

10,4 12 118 71 0,32 111512 0104 97,80

10,5 12 118 71 0,32 111512 0105 97,80

10,8 12 118 71 0,32 111512 0108 97,80

11 12 118 71 0,32 111512 0110 97,80

11,1 12 118 71 0,32 111512 0111 97,80

11,2 12 118 71 0,32 111512 0112 97,80

11,3 12 118 71 0,32 111512 0113 97,80
1156

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,5 12 118 71 0,32 111512 0115 97,80

11,8 12 118 71 0,32 111512 0118 97,80

12 12 118 71 0,32 111512 0120 97,80

12,2 14 124 77 0,32 111512 0122 133,50

12,5 14 124 77 0,32 111512 0125 133,50

12,8 14 124 77 0,32 111512 0128 133,50

13 14 124 77 0,32 111512 0130 133,50

13,5 14 124 77 0,32 111512 0135 133,50

13,8 14 124 77 0,32 111512 0138 133,50

13,9 14 124 77 0,32 111512 0139 133,50

14 14 124 77 0,32 111512 0140 133,50

14,2 16 133 83 0,32 111512 0142 171,50

14,5 16 133 83 0,32 111512 0145 171,50

14,8 16 133 83 0,32 111512 0148 171,50

15 16 133 83 0,32 111512 0150 171,50

15,2 16 133 83 0,40 111512 0152 171,50

15,5 16 133 83 0,40 111512 0155 171,50

15,7 16 133 83 0,40 111512 0157 171,50

15,8 16 133 83 0,40 111512 0158 171,50

16 16 133 83 0,40 111512 0160 171,50

16,5 18 143 93 0,40 111512 0165 268,—

17 18 143 93 0,40 111512 0170 268,—

17,5 18 143 93 0,40 111512 0175 268,—

18 18 143 93 0,40 111512 0180 268,—

18,5 20 153 101 0,50 111512 0185 294,—

19 20 153 101 0,50 111512 0190 294,—

19,5 20 153 101 0,50 111512 0195 294,—

20 20 153 101 0,50 111512 0200 294,—
1156
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VHM-high-performanceboren TiAlNplus HPC 5D, met inwendige koeling   

• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische spankoppen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Economisch boren in verschillende materialen
• Nieuw ontwikkelde geometrie in combinatie met een individueel afgestemde multilayercoating voor meer vermogen
• Speciale snijkantenafwerking vermindert micro-uitbrekingen en verhoogt de standtijd
• Met inwendige koeling

                              

 
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 90 35 30 44 160 110 40 30 35 260 210 230  55 35 30

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

1,00 4 55 8 0,025 111568 0100 83,70   

1,10 4 55 12 0,025 111568 0110 83,70   

1,20 4 55 12 0,025 111568 0120 83,70   

1,30 4 55 12 0,025 111568 0130 83,70   

1,40 4 55 12 0,025 111568 0140 83,70   

1,50 4 55 12 0,033 111568 0150 83,70   

1,60 4 55 16 0,033 111568 0160 83,70   

1,70 4 55 16 0,033 111568 0170 83,70   

1,80 4 55 16 0,033 111568 0180 83,70   

1,90 4 55 16 0,033 111568 0190 83,70   

2,00 4 57 21 0,045 111568 0200 83,70   

2,10 4 57 21 0,045 111568 0210 83,70   

2,20 4 57 21 0,045 111568 0220 83,70   

2,30 4 57 21 0,045 111568 0230 83,70   

2,40 4 57 21 0,045 111568 0240 83,70   

2,50 4 57 21 0,045 111568 0250 83,70   

2,60 4 57 21 0,045 111568 0260 83,70   

2,70 4 57 21 0,045 111568 0270 83,70   

2,80 4 57 21 0,045 111568 0280 83,70   

2,90 4 57 21 0,045 111568 0290 83,70   

3,00 6 66 28 0,16 111568 0300 83,70 111569 0300 83,70

3,10 6 66 28 0,16 111568 0310 83,70 111569 0310 83,70

3,20 6 66 28 0,16 111568 0320 83,70 111569 0320 83,70

3,25 6 66 28 0,16 111568 0325 83,70 111569 0325 83,70

3,30 6 66 28 0,16 111568 0330 83,70 111569 0330 83,70

3,40 6 66 28 0,16 111568 0340 83,70 111569 0340 83,70

3,50 6 66 28 0,16 111568 0350 83,70 111569 0350 83,70

3,60 6 66 28 0,16 111568 0360 83,70 111569 0360 83,70

3,70 6 66 28 0,16 111568 0370 83,70 111569 0370 83,70

3,80 6 74 36 0,16 111568 0380 83,70 111569 0380 83,70

3,85 6 74 36 0,16 111568 0385 83,70 111569 0385 83,70

3,90 6 74 36 0,16 111568 0390 83,70 111569 0390 83,70

4,00 6 74 36 0,16 111568 0400 83,70 111569 0400 83,70

4,10 6 74 36 0,16 111568 0410 84,70 111569 0410 84,70

4,20 6 74 36 0,16 111568 0420 84,70 111569 0420 84,70

4,30 6 74 36 0,16 111568 0430 84,70 111569 0430 84,70
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

4,40 6 74 36 0,16 111568 0440 84,70 111569 0440 84,70

4,50 6 74 36 0,16 111568 0450 84,70 111569 0450 84,70

4,60 6 74 36 0,16 111568 0460 84,70 111569 0460 84,70

4,65 6 74 36 0,16 111568 0465 84,70 111569 0465 84,70

4,70 6 74 36 0,16 111568 0470 84,70 111569 0470 84,70

4,80 6 82 44 0,16 111568 0480 84,70 111569 0480 84,70

4,90 6 82 44 0,16 111568 0490 84,70 111569 0490 84,70

5,00 6 82 44 0,16 111568 0500 84,70 111569 0500 84,70

5,10 6 82 44 0,16 111568 0510 84,70 111569 0510 84,70

5,20 6 82 44 0,16 111568 0520 84,70 111569 0520 84,70

5,30 6 82 44 0,16 111568 0530 84,70 111569 0530 84,70

5,40 6 82 44 0,16 111568 0540 84,70 111569 0540 84,70

5,50 6 82 44 0,16 111568 0550 84,70 111569 0550 84,70

5,55 6 82 44 0,16 111568 0555 84,70 111569 0555 84,70

5,60 6 82 44 0,16 111568 0560 84,70 111569 0560 84,70

5,65 6 82 44 0,16 111568 0565 84,70 111569 0565 84,70

5,70 6 82 44 0,16 111568 0570 84,70 111569 0570 84,70

5,80 6 82 44 0,16 111568 0580 84,70 111569 0580 84,70

5,90 6 82 44 0,21 111568 0590 84,70 111569 0590 84,70

6,00 6 82 44 0,21 111568 0600 84,70 111569 0600 84,70

6,10 8 91 53 0,21 111568 0610 93,70 111569 0610 93,70

6,20 8 91 53 0,21 111568 0620 93,70 111569 0620 93,70

6,30 8 91 53 0,21 111568 0630 93,70 111569 0630 93,70

6,40 8 91 53 0,21 111568 0640 93,70 111569 0640 93,70

6,50 8 91 53 0,21 111568 0650 93,70 111569 0650 93,70

6,60 8 91 53 0,21 111568 0660 93,70 111569 0660 93,70

6,70 8 91 53 0,21 111568 0670 93,70 111569 0670 93,70

6,80 8 91 53 0,21 111568 0680 93,70 111569 0680 93,70

6,90 8 91 53 0,21 111568 0690 93,70 111569 0690 93,70

7,00 8 91 53 0,21 111568 0700 93,70 111569 0700 93,70

7,10 8 91 53 0,21 111568 0710 93,70 111569 0710 93,70

7,20 8 91 53 0,21 111568 0720 93,70 111569 0720 93,70

7,30 8 91 53 0,21 111568 0730 93,70 111569 0730 93,70

7,40 8 91 53 0,21 111568 0740 93,70 111569 0740 93,70

7,50 8 91 53 0,21 111568 0750 93,70 111569 0750 93,70

7,55 8 91 53 0,21 111568 0755 93,70 111569 0755 93,70
1111 1111

 

 

HA

 

HB
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

7,60 8 91 53 0,21 111568 0760 93,70 111569 0760 93,70

7,65 8 91 53 0,21 111568 0765 93,70 111569 0765 93,70

7,70 8 91 53 0,21 111568 0770 93,70 111569 0770 93,70

7,80 8 91 53 0,21 111568 0780 93,70 111569 0780 93,70

7,90 8 91 53 0,21 111568 0790 93,70 111569 0790 93,70

8,00 8 91 53 0,21 111568 0800 93,70 111569 0800 93,70

8,10 10 103 61 0,21 111568 0810 110,— 111569 0810 110,—

8,20 10 103 61 0,21 111568 0820 110,— 111569 0820 110,—

8,30 10 103 61 0,21 111568 0830 110,— 111569 0830 110,—

8,40 10 103 61 0,21 111568 0840 110,— 111569 0840 110,—

8,50 10 103 61 0,21 111568 0850 110,— 111569 0850 110,—

8,60 10 103 61 0,21 111568 0860 110,— 111569 0860 110,—

8,70 10 103 61 0,21 111568 0870 110,— 111569 0870 110,—

8,80 10 103 61 0,21 111568 0880 110,— 111569 0880 110,—

8,90 10 103 61 0,21 111568 0890 110,— 111569 0890 110,—

9,00 10 103 61 0,21 111568 0900 110,— 111569 0900 110,—

9,10 10 103 61 0,21 111568 0910 110,— 111569 0910 110,—

9,20 10 103 61 0,21 111568 0920 110,— 111569 0920 110,—

9,30 10 103 61 0,21 111568 0930 110,— 111569 0930 110,—

9,40 10 103 61 0,21 111568 0940 110,— 111569 0940 110,—

9,50 10 103 61 0,21 111568 0950 110,— 111569 0950 110,—

9,55 10 103 61 0,21 111568 0955 110,— 111569 0955 110,—

9,60 10 103 61 0,21 111568 0960 110,— 111569 0960 110,—

9,70 10 103 61 0,21 111568 0970 110,— 111569 0970 110,—

9,80 10 103 61 0,21 111568 0980 110,— 111569 0980 110,—

9,90 10 103 61 0,21 111568 0990 110,— 111569 0990 110,—

10,00 10 103 61 0,28 111568 1000 110,— 111569 1000 110,—

10,10 12 118 71 0,28 111568 1010 156,50 111569 1010 156,50

10,20 12 118 71 0,28 111568 1020 156,50 111569 1020 156,50

10,30 12 118 71 0,28 111568 1030 156,50 111569 1030 156,50

10,40 12 118 71 0,28 111568 1040 156,50 111569 1040 156,50

10,50 12 118 71 0,28 111568 1050 156,50 111569 1050 156,50

10,60 12 118 71 0,28 111568 1060 156,50 111569 1060 156,50

10,70 12 118 71 0,28 111568 1070 156,50 111569 1070 156,50

10,80 12 118 71 0,28 111568 1080 156,50 111569 1080 156,50

10,90 12 118 71 0,28 111568 1090 156,50 111569 1090 156,50

11,00 12 118 71 0,28 111568 1100 156,50 111569 1100 156,50

11,10 12 118 71 0,28 111568 1110 156,50 111569 1110 156,50

11,20 12 118 71 0,28 111568 1120 156,50 111569 1120 156,50

11,30 12 118 71 0,28 111568 1130 156,50 111569 1130 156,50

11,40 12 118 71 0,28 111568 1140 156,50 111569 1140 156,50

11,50 12 118 71 0,28 111568 1150 156,50 111569 1150 156,50

11,60 12 118 71 0,28 111568 1160 156,50 111569 1160 156,50

11,70 12 118 71 0,28 111568 1170 156,50 111569 1170 156,50

11,80 12 118 71 0,28 111568 1180 156,50 111569 1180 156,50
1111 1111

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

11,90 12 118 71 0,28 111568 1190 156,50 111569 1190 156,50

12,00 12 118 71 0,33 111568 1200 156,50 111569 1200 156,50

12,10 14 124 77 0,33 111568 1210 209,— 111569 1210 209,—

12,20 14 124 77 0,33 111568 1220 209,— 111569 1220 209,—

12,40 14 124 77 0,33 111568 1240 209,— 111569 1240 209,—

12,50 14 124 77 0,33 111568 1250 209,— 111569 1250 209,—

12,60 14 124 77 0,33 111568 1260 209,— 111569 1260 209,—

12,80 14 124 77 0,33 111568 1280 209,— 111569 1280 209,—

13,00 14 124 77 0,33 111568 1300 209,— 111569 1300 209,—

13,10 14 124 77 0,33 111568 1310 209,— 111569 1310 209,—

13,20 14 124 77 0,33 111568 1320 209,— 111569 1320 209,—

13,30 14 124 77 0,33 111568 1330 209,— 111569 1330 209,—

13,50 14 124 77 0,33 111568 1350 209,— 111569 1350 209,—

13,80 14 124 77 0,33 111568 1380 209,— 111569 1380 209,—

14,00 14 124 77 0,33 111568 1400 209,— 111569 1400 209,—

14,20 16 133 83 0,33 111568 1420 247,— 111569 1420 247,—

14,30 16 133 83 0,33 111568 1430 247,— 111569 1430 247,—

14,40 16 133 83 0,33 111568 1440 247,— 111569 1440 247,—

14,50 16 133 83 0,33 111568 1450 247,— 111569 1450 247,—

14,80 16 133 83 0,33 111568 1480 247,— 111569 1480 247,—

15,00 16 133 83 0,33 111568 1500 247,— 111569 1500 247,—

15,10 16 133 83 0,33 111568 1510 247,— 111569 1510 247,—

15,20 16 133 83 0,33 111568 1520 247,— 111569 1520 247,—

15,25 16 133 83 0,33 111568 1525 247,— 111569 1525 247,—

15,30 16 133 83 0,33 111568 1530 247,— 111569 1530 247,—

15,50 16 133 83 0,33 111568 1550 247,— 111569 1550 247,—

15,80 16 133 83 0,33 111568 1580 247,— 111569 1580 247,—

16,00 16 133 83 0,33 111568 1600 247,— 111569 1600 247,—

16,20 18 143 93 0,33 111568 1620 395,— 111569 1620 395,—

16,30 18 143 93 0,33 111568 1630 395,— 111569 1630 395,—

16,50 18 143 93 0,33 111568 1650 395,— 111569 1650 395,—

16,80 18 143 93 0,33 111568 1680 395,— 111569 1680 395,—

17,00 18 143 93 0,36 111568 1700 395,— 111569 1700 395,—

17,30 18 143 93 0,36 111568 1730 395,— 111569 1730 395,—

17,50 18 143 93 0,36 111568 1750 395,— 111569 1750 395,—

18,00 18 143 93 0,36 111568 1800 395,— 111569 1800 395,—

18,50 20 153 101 0,36 111568 1850 415,— 111569 1850 415,—

18,90 20 153 101 0,36 111568 1890 415,— 111569 1890 415,—

19,00 20 153 101 0,39 111568 1900 415,— 111569 1900 415,—

19,20 20 153 101 0,39 111568 1920 435,— 111569 1920 435,—

19,30 20 153 101 0,39 111568 1930 435,— 111569 1930 435,—

19,50 20 153 101 0,39 111568 1950 435,— 111569 1950 435,—

19,70 20 153 101 0,39 111568 1970 435,— 111569 1970 435,—

20,00 20 153 101 0,40 111568 2000 435,— 111569 2000 435,—
1111 1111
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VHM hoogrendementboor HYP-HPO-5D   

• Universele geometrie
• Snijmateriaal: VHM EgiAs-coating (TiAlN)
• met inwendige koeling

                        

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
100-150 70-110 50-60 40-50 40-50  150-200 100-150 15-25 15-25  120-220 60-110 50-90  15-25 15-20  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 6 66 28 0,06 111629 0300 39,75

3,1 6 66 28 0,06 111629 0310 39,75

3,17 (1/8) 6 66 28 0,06 111629 0317 55,—

3,2 6 66 28 0,06 111629 0320 39,75

3,3 6 66 28 0,07 111629 0330 39,75

3,4 6 66 28 0,07 111629 0340 39,75

3,5 6 66 28 0,07 111629 0350 39,75

3,57 (9/64) 6 66 28 0,07 111629 0357 55,—

3,6 6 66 28 0,07 111629 0360 39,75

3,7 6 66 28 0,07 111629 0370 39,75

3,8 6 74 36 0,08 111629 0380 39,75

3,9 6 74 36 0,08 111629 0390 39,75

3,97 (5/32) 6 74 36 0,08 111629 0397 55,—

4 6 74 36 0,08 111629 0400 39,75

4,1 6 74 36 0,08 111629 0410 39,75

4,2 6 74 36 0,08 111629 0420 39,75

4,3 6 74 36 0,09 111629 0430 39,75

4,37 (11/64) 6 74 36 0,09 111629 0437 55,—

4,4 6 74 36 0,09 111629 0440 39,75

4,5 6 74 36 0,09 111629 0450 39,75

4,6 6 74 36 0,09 111629 0460 39,75

4,65 6 74 36 0,09 111629 0465 39,75

4,7 6 82 44 0,09 111629 0470 39,75

4,76 (3/16) 6 82 44 0,10 111629 0476 55,—

4,8 6 82 44 0,10 111629 0480 39,75

4,9 6 82 44 0,10 111629 0490 39,75

5 6 82 44 0,10 111629 0500 39,75

5,1 6 82 44 0,10 111629 0510 39,75

5,16 (13/64) 6 82 44 0,10 111629 0516 55,—

5,2 6 82 44 0,10 111629 0520 39,75

5,3 6 82 44 0,11 111629 0530 39,75

5,4 6 82 44 0,11 111629 0540 39,75

5,5 6 82 44 0,11 111629 0550 39,75

5,55 6 82 44 0,11 111629 0555 39,75

5,56 (7/32) 6 82 44 0,11 111629 0556 55,—

5,6 6 82 44 0,11 111629 0560 39,75

5,7 6 82 44 0,11 111629 0570 39,75

5,8 6 82 44 0,12 111629 0580 39,75

5,9 6 82 44 0,12 111629 0590 39,75
1107

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,95 (15/64) 6 82 44 0,12 111629 0595 55,—

6 6 82 44 0,12 111629 0600 39,75

6,1 8 91 53 0,12 111629 0610 48,25

6,2 8 91 53 0,12 111629 0620 48,25

6,3 8 91 53 0,13 111629 0630 48,25

6,35 (1/4) 8 91 53 0,13 111629 0635 69,50

6,4 8 91 53 0,13 111629 0640 48,25

6,5 8 91 53 0,13 111629 0650 48,25

6,6 8 91 53 0,13 111629 0660 48,25

6,7 8 91 53 0,13 111629 0670 48,25

6,75 (17/64) 8 91 53 0,14 111629 0675 69,50

6,8 8 91 53 0,14 111629 0680 48,25

6,9 8 91 53 0,14 111629 0690 48,25

7 8 91 53 0,14 111629 0700 48,25

7,1 8 91 53 0,14 111629 0710 48,25

7,14 (9/32) 8 91 53 0,14 111629 0714 69,50

7,2 8 91 53 0,14 111629 0720 48,25

7,3 8 91 53 0,15 111629 0730 48,25

7,4 8 91 53 0,15 111629 0740 48,25

7,5 8 91 53 0,15 111629 0750 48,25

7,54 (19/64) 8 91 53 0,15 111629 0754 69,50

7,6 8 91 53 0,15 111629 0760 48,25

7,7 8 91 53 0,15 111629 0770 48,25

7,8 8 91 53 0,16 111629 0780 48,25

7,9 8 91 53 0,16 111629 0790 48,25

7,94 (5/16) 8 91 53 0,16 111629 0794 69,50

8 8 91 53 0,16 111629 0800 48,25

8,1 8 103 61 0,16 111629 0810 65,50

8,2 10 103 61 0,16 111629 0820 65,50

8,3 10 103 61 0,17 111629 0830 65,50

8,33 (21/64) 10 103 61 0,17 111629 0833 93,—

8,4 10 103 61 0,17 111629 0840 65,50

8,5 10 103 61 0,17 111629 0850 65,50

8,6 10 103 61 0,17 111629 0860 65,50

8,7 10 103 61 0,17 111629 0870 65,50

8,73 (11/32) 10 103 61 0,17 111629 0873 93,—

8,8 10 103 61 0,18 111629 0880 65,50

8,9 10 103 61 0,18 111629 0890 65,50

9 10 103 61 0,18 111629 0900 65,50
1107
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,1 10 103 61 0,18 111629 0910 65,50

9,13 (23/64) 10 103 61 0,18 111629 0913 93,—

9,2 10 103 61 0,18 111629 0920 65,50

9,3 10 103 61 0,19 111629 0930 65,50

9,4 10 103 61 0,19 111629 0940 65,50

9,5 10 103 61 0,19 111629 0950 65,50

9,52 (3/8) 10 103 61 0,19 111629 0952 93,—

9,6 10 103 61 0,19 111629 0960 65,50

9,7 10 103 61 0,19 111629 0970 65,50

9,8 10 103 61 0,20 111629 0980 65,50

9,9 10 103 61 0,20 111629 0990 65,50

9,92 (25/64) 10 103 61 0,20 111629 0992 93,—

10 10 103 61 0,20 111629 1000 65,50

10,1 12 118 71 0,20 111629 1010 102,—

10,2 12 118 71 0,20 111629 1020 102,—

10,3 12 118 71 0,21 111629 1030 102,—

10,32 (13/32) 12 118 71 0,21 111629 1032 152,—

10,4 12 118 71 0,21 111629 1040 102,—

10,5 12 118 71 0,21 111629 1050 102,—

10,6 12 118 71 0,21 111629 1060 102,—

10,7 12 118 71 0,21 111629 1070 102,—

10,72 (27/64) 12 118 71 0,21 111629 1072 152,—

10,8 12 118 71 0,22 111629 1080 102,—

10,9 12 118 71 0,22 111629 1090 102,—

11 12 118 71 0,22 111629 1100 102,—

11,1 12 118 71 0,22 111629 1110 102,—

11,11 (7/16) 12 118 71 0,22 111629 1111 152,—

11,2 12 118 71 0,22 111629 1120 102,—

11,3 12 118 71 0,23 111629 1130 102,—
1107

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,4 12 118 71 0,23 111629 1140 102,—

11,5 12 118 71 0,23 111629 1150 102,—

11,51 (29/64) 12 118 71 0,23 111629 1151 152,—

11,6 12 118 71 0,23 111629 1160 102,—

11,7 12 118 71 0,23 111629 1170 102,—

11,8 12 118 71 0,24 111629 1180 102,—

11,9 12 118 71 0,24 111629 1190 102,—

11,91 (15/32) 12 118 71 0,24 111629 1191 152,—

12 12 118 71 0,24 111629 1200 102,—

12,3 (31/64) 14 124 77 0,25 111629 1230 180,—

12,5 14 124 77 0,25 111629 1250 118,—

12,7 (1/2) 14 124 77 0,25 111629 1270 180,—

13 14 124 77 0,26 111629 1300 118,—

13,5 14 124 77 0,27 111629 1350 118,—

14 14 124 77 0,28 111629 1400 118,—

14,29 (9/16) 16 133 83 0,29 111629 1429 230,—

14,5 16 133 83 0,29 111629 1450 152,—

15 16 133 83 0,30 111629 1500 152,—

15,5 16 133 83 0,31 111629 1550 152,—

15,87 (5/8) 16 133 83 0,32 111629 1587 230,—

16 16 133 83 0,32 111629 1600 152,—

16,5 18 143 93 0,33 111629 1650 228,—

17 18 143 93 0,34 111629 1700 228,—

17,5 18 143 93 0,35 111629 1750 228,—

18 18 143 93 0,36 111629 1800 228,—

18,5 20 153 101 0,37 111629 1850 266,—

19 20 153 101 0,38 111629 1900 266,—

19,5 20 153 101 0,39 111629 1950 266,—

20 20 153 101 0,40 111629 2000 266,—
1107

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…
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VHM-high-performanceboren Ultra-M 5D   

• Speciale geometrie, speciaal geslepen vlak , maximale standweg, hoge procesveiligheid
• Schachtuitvoering: 

HA met koelkanaal cilinderschacht glad, DIN 6535 HA 
HB met koelkanaal cilinderschacht DIN 6535 HB

• Snijstof VHM TiAlN Ultra-M-gecoat
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Speciaal geschikt voor RVS en superlegeringen

                              

 

speciaal voor RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   60 55 48   40 30 30        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

3,00 6 66 28 0,09 111547 0030 76,20 111551 0030 76,20

3,10 6 66 28 0,09 111547 0031 76,20 111551 0031 76,20

3,20 6 66 28 0,09 111547 0032 76,20 111551 0032 76,20

3,25 6 66 28 0,09 111547 1325 76,20 111551 0325 76,20

3,30 6 66 28 0,09 111547 0033 76,20 111551 0033 76,20

3,40 6 66 28 0,09 111547 0034 76,20 111551 0034 76,20

3,50 6 66 28 0,09 111547 0035 76,20 111551 0035 76,20

3,60 6 66 28 0,09 111547 0036 76,20 111551 0036 76,20

3,70 6 66 28 0,09 111547 0037 76,20 111551 0037 76,20

3,80 6 74 36 0,09 111547 0038 76,20 111551 0038 76,20

3,90 6 74 36 0,09 111547 0039 76,20 111551 0039 76,20

4,00 6 74 36 0,09 111547 0040 76,20 111551 0040 76,20

4,10 6 74 36 0,09 111547 0041 76,20 111551 0041 76,20

4,20 6 74 36 0,09 111547 0042 76,20 111551 0042 76,20

4,30 6 74 36 0,09 111547 0043 76,20 111551 0043 76,20

4,40 6 74 36 0,09 111547 0044 76,20 111551 0044 76,20

4,50 6 74 36 0,09 111547 0045 76,20 111551 0045 76,20

4,60 6 74 36 0,09 111547 0046 76,20 111551 0046 76,20

4,65 6 74 36 0,09 111547 1465 76,20 111551 0465 76,20

4,70 6 74 36 0,09 111547 0047 76,20 111551 0047 76,20

4,80 6 82 44 0,09 111547 0048 76,20 111551 0048 76,20

4,90 6 82 44 0,09 111547 0049 76,20 111551 0049 76,20

5,00 6 82 44 0,09 111547 0050 76,20 111551 0050 76,20

5,10 6 82 44 0,09 111547 0051 76,20 111551 0051 76,20

5,20 6 82 44 0,09 111547 0052 76,20 111551 0052 76,20

5,30 6 82 44 0,09 111547 0053 76,20 111551 0053 76,20

5,40 6 82 44 0,09 111547 0054 76,20 111551 0054 76,20

5,50 6 82 44 0,1 111547 0055 76,20 111551 0055 76,20

5,55 6 82 44 0,1 111547 1555 76,20 111551 0555 76,20

5,60 6 82 44 0,1 111547 0056 76,20 111551 0056 76,20

5,70 6 82 44 0,1 111547 0057 76,20 111551 0057 76,20

5,80 6 82 44 0,1 111547 0058 76,20 111551 0058 76,20

5,90 6 82 44 0,1 111547 0059 76,20 111551 0059 76,20

6,00 6 82 44 0,1 111547 0060 76,20 111551 0060 76,20

6,10 8 91 53 0,1 111547 0061 99,90 111551 0061 99,90

6,20 8 91 53 0,1 111547 0062 99,90 111551 0062 99,90

6,30 8 91 53 0,1 111547 0063 99,90 111551 0063 99,90
1154 1154

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

6,40 8 91 53 0,1 111547 0064 99,90 111551 0064 99,90

6,50 8 91 53 0,11 111547 0065 99,90 111551 0065 99,90

6,60 8 91 53 0,11 111547 0066 99,90 111551 0066 99,90

6,70 8 91 53 0,11 111547 0067 99,90 111551 0067 99,90

6,80 8 91 53 0,11 111547 0068 99,90 111551 0068 99,90

6,90 8 91 53 0,11 111547 0069 99,90 111551 0069 99,90

7,00 8 91 53 0,11 111547 0070 99,90 111551 0070 99,90

7,10 8 91 53 0,11 111547 0071 99,90 111551 0071 99,90

7,20 8 91 53 0,11 111547 0072 99,90 111551 0072 99,90

7,30 8 91 53 0,11 111547 0073 99,90 111551 0073 99,90

7,40 8 91 53 0,11 111547 0074 99,90 111551 0074 99,90

7,50 8 91 53 0,12 111547 0075 99,90 111551 0075 99,90

7,60 8 91 53 0,12 111547 0076 99,90 111551 0076 99,90

7,70 8 91 53 0,12 111547 0077 99,90 111551 0077 99,90

7,80 8 91 53 0,12 111547 0078 99,90 111551 0078 99,90

7,90 8 91 53 0,12 111547 0079 99,90 111551 0079 99,90

8,00 8 91 53 0,12 111547 0080 99,90 111551 0080 99,90

8,10 10 103 61 0,12 111547 0081 121,50 111551 0081 121,50

8,20 10 103 61 0,12 111547 0082 121,50 111551 0082 121,50

8,30 10 103 61 0,12 111547 0083 121,50 111551 0083 121,50

8,40 10 103 61 0,13 111547 0084 121,50 111551 0084 121,50

8,50 10 103 61 0,13 111547 0085 121,50 111551 0085 121,50

8,60 10 103 61 0,13 111547 0086 121,50 111551 0086 121,50

8,70 10 103 61 0,13 111547 0087 121,50 111551 0087 121,50

8,80 10 103 61 0,13 111547 0088 121,50 111551 0088 121,50

8,90 10 103 61 0,13 111547 0089 121,50 111551 0089 121,50

9,00 10 103 61 0,13 111547 0090 121,50 111551 0090 121,50

9,10 10 103 61 0,13 111547 0091 121,50 111551 0091 121,50

9,20 10 103 61 0,14 111547 0092 121,50 111551 0092 121,50

9,30 10 103 61 0,14 111547 0093 121,50 111551 0093 121,50

9,40 10 103 61 0,14 111547 0094 121,50 111551 0094 121,50

9,50 10 103 61 0,14 111547 0095 121,50 111551 0095 121,50

9,60 10 103 61 0,14 111547 0096 121,50 111551 0096 121,50

9,70 10 103 61 0,14 111547 0097 121,50 111551 0097 121,50

9,80 10 103 61 0,14 111547 0098 121,50 111551 0098 121,50

9,90 10 103 61 0,14 111547 0099 121,50 111551 0099 121,50

10,00 10 103 61 0,15 111547 0100 121,50 111551 0100 121,50
1154 1154

  

HA met koelkanaal 

 

HB met koelkanaal 
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VHM hoogrendementboor ADO-SUS-5D   

• Snijmateriaal VHM EgiAs-coating
• scherpe snijkanten verminderen materiaalverhardingen die bewerking vereisen
• korte en compacte spanen dankzij innovatieve spaangroevengeometrie
• wrijvingsreducerende beschermfase vermindert de hitte-ontwikkeling
• nieuw design van de koelkanalen verhoogt het doorstroomvolume van het koelmiddel en 

vermindert daardoor de hitte-ontwikkeling het in materiaal
• hoge schachthechting van de nieuwe EgiAs-coating vermindert voortijdige slijtage en losraken van stukjes coating

                    

 

 

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80-120 80-120 60-90 60-100 60-100 30-60 60-100 80-120 20-50   140 120 70     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,78 3 78 26 0,06 111615 0278 68,—

2,8 3 78 26 0,06 111615 0280 68,—

2,83 3 78 26 0,06 111615 0283 68,—

2,87 3 78 26 0,06 111615 0287 68,—

2,9 3 78 27 0,06 111615 0290 68,—

3 3 78 27 0,06 111615 0300 68,—

3,1 4 86 28 0,08 111615 0310 70,50

3,2 4 86 29 0,08 111615 0320 70,50

3,3 4 86 30 0,08 111615 0330 70,50

3,4 4 86 31 0,08 111615 0340 70,50

3,5 4 86 32 0,08 111615 0350 70,50

3,6 4 86 33 0,08 111615 0360 71,—
1107

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,68 4 86 34 0,08 111615 0368 71,—

3,7 4 86 34 0,08 111615 0370 71,—

3,73 4 86 34 0,08 111615 0373 71,—

3,8 4 86 35 0,08 111615 0380 71,—

3,9 4 86 36 0,08 111615 0390 71,—

4 4 86 36 0,08 111615 0400 71,—

4,1 6 95 37 0,10 111615 0410 72,50

4,2 6 95 38 0,10 111615 0420 72,50

4,3 6 95 39 0,10 111615 0430 72,50

4,4 6 95 40 0,10 111615 0440 72,50

4,45 6 95 41 0,10 111615 0445 72,50

4,5 6 95 41 0,10 111615 0450 72,50
1107

 

  366

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

10,1 12 118 71 0,12 111547 0101 173,—   

10,20 12 118 71 0,15 111547 0102 173,— 111551 0102 173,—

10,3 12 118 71 0,12 111547 0103 173,—   

10,4 12 118 71 0,12 111547 0104 173,—   

10,50 12 118 71 0,15 111547 0105 173,— 111551 0105 173,—

10,6 12 118 71 0,12 111547 0106 173,—   

10,7 12 118 71 0,12 111547 0107 173,—   

10,80 12 118 71 0,16 111547 0108 173,— 111551 0108 173,—

10,9 12 118 71 0,12 111547 0109 173,—   

11,00 12 118 71 0,16 111547 0110 173,— 111551 0110 173,—

11,1 12 118 71 0,12 111547 0111 173,—   

11,20 12 118 71 0,16 111547 0112 173,— 111551 0112 173,—

11,3 12 118 71 0,12 111547 0113 173,—   

11,4 12 118 71 0,12 111547 0114 173,—   

11,50 12 118 71 0,16 111547 0115 173,— 111551 0115 173,—

11,6 12 118 71 0,12 111547 0116 173,—   

11,7 12 118 71 0,12 111547 0117 173,—   

11,80 12 118 71 0,17 111547 0118 173,— 111551 0118 173,—

11,9 12 118 71 0,12 111547 0119 173,—   

12,00 12 118 71 0,17 111547 0120 173,— 111551 0120 173,—

12,20 14 124 77 0,17 111547 0122 223,— 111551 0122 223,—
1154 1154

             

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
RVS

mm/omw

HA 
 Art. nr. €

HB 
 Art. nr. €

12,50 14 124 77 0,17 111547 0125 223,— 111551 0125 223,—

12,70 14 124 77 0,18 111547 0127 223,— 111551 0127 223,—

13,00 14 124 77 0,18 111547 0130 223,— 111551 0130 223,—

13,50 14 124 77 0,18 111547 0135 223,— 111551 0135 223,—

14,00 14 124 77 0,19 111547 0140 223,— 111551 0140 223,—

14,20 16 133 83 0,19 111547 0142 262,— 111551 0142 262,—

14,50 16 133 83 0,19 111547 0145 262,— 111551 0145 262,—

15,00 16 133 83 0,19 111547 0150 262,— 111551 0150 262,—

15,50 16 133 83 0,2 111547 0155 262,— 111551 0155 262,—

16,00 16 133 83 0,2 111547 0160 262,— 111551 0160 262,—

16,50 18 143 93 0,21 111547 0165 430,— 111551 0165 430,—

16,90 18 143 93 0,22 111547 0169 430,— 111551 0169 430,—

17,00 18 143 93 0,23 111547 0170 430,— 111551 0170 430,—

17,50 18 143 93 0,24 111547 0175 435,— 111551 0175 435,—

18,00 18 143 93 0,25 111547 0180 435,— 111551 0180 435,—

18,50 20 153 101 0,26 111547 0185 470,— 111551 0185 470,—

18,90 20 153 101 0,27 111547 0189 470,— 111551 0189 470,—

19,00 20 153 101 0,28 111547 0190 470,— 111551 0190 470,—

19,50 20 153 101 0,29 111547 0195 470,— 111551 0195 470,—

20,00 20 153 101 0,3 111547 0200 470,— 111551 0200 470,—
1154 1154
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D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,6 6 95 42 0,10 111615 0460 74,50

4,64 6 95 42 0,10 111615 0464 74,50

4,7 6 95 43 0,10 111615 0470 74,50

4,8 6 95 44 0,10 111615 0480 74,50

4,9 6 95 45 0,10 111615 0490 74,50

5 6 95 45 0,10 111615 0500 74,50

5,1 6 100 41 0,12 111615 0510 79,—

5,2 6 100 42 0,12 111615 0520 79,—

5,3 6 100 43 0,12 111615 0530 79,—

5,4 6 100 44 0,12 111615 0540 79,—

5,5 6 100 44 0,12 111615 0550 79,—

5,54 6 100 45 0,12 111615 0554 79,—

5,6 6 100 45 0,12 111615 0560 83,—

5,7 6 100 46 0,12 111615 0570 83,—

5,8 6 100 47 0,12 111615 0580 83,—

5,9 6 100 48 0,12 111615 0590 83,—

6 6 100 48 0,12 111615 0600 83,—

6,1 8 109 49 0,14 111615 0610 92,50

6,2 8 109 50 0,14 111615 0620 92,50

6,3 8 109 51 0,14 111615 0630 92,50

6,4 8 109 52 0,14 111615 0640 92,50

6,5 8 109 52 0,14 111615 0650 92,50

6,6 8 109 53 0,14 111615 0660 92,50

6,7 8 109 54 0,14 111615 0670 92,50

6,8 8 109 55 0,14 111615 0680 92,50

6,9 8 109 56 0,14 111615 0690 92,50

7 8 109 56 0,14 111615 0700 92,50

7,1 8 118 57 0,16 111615 0710 92,50

7,2 8 118 58 0,16 111615 0720 92,50

7,3 8 118 59 0,16 111615 0730 92,50

7,38 8 118 60 0,16 111615 0738 92,50

7,4 8 118 60 0,16 111615 0740 92,50

7,45 8 118 60 0,16 111615 0745 92,50

7,5 8 118 60 0,16 111615 0750 92,50

7,54 8 118 61 0,16 111615 0754 92,50

7,6 8 118 61 0,16 111615 0760 98,—

7,7 8 118 62 0,16 111615 0770 98,—

7,8 8 118 63 0,16 111615 0780 98,—

7,9 8 118 64 0,16 111615 0790 98,—

8 8 118 64 0,16 111615 0800 98,—

8,1 10 128 65 0,18 111615 0810 113,—

8,2 10 128 66 0,18 111615 0820 113,—

8,3 10 128 67 0,18 111615 0830 113,—

8,4 10 128 68 0,18 111615 0840 113,—

8,5 10 128 68 0,18 111615 0850 113,—

8,6 10 128 69 0,18 111615 0860 113,—

8,7 10 128 70 0,18 111615 0870 113,—

8,8 10 128 71 0,18 111615 0880 113,—

8,9 10 128 72 0,18 111615 0890 113,—

9 10 128 72 0,18 111615 0900 113,—

9,1 10 136 73 0,20 111615 0910 113,—

9,2 10 136 74 0,20 111615 0920 113,—

9,26 10 136 75 0,20 111615 0926 113,—

9,3 10 136 75 0,20 111615 0930 113,—

9,38 10 136 76 0,20 111615 0938 113,—

9,4 10 136 76 0,20 111615 0940 113,—

9,5 10 136 76 0,20 111615 0950 113,—

9,54 10 136 77 0,20 111615 0954 113,—

9,6 10 136 77 0,20 111615 0960 115,—
1107

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,7 10 136 78 0,20 111615 0970 115,—

9,8 10 136 79 0,20 111615 0980 115,—

9,9 10 136 80 0,20 111615 0990 115,—

10 10 136 80 0,20 111615 1000 115,—

10,1 12 146 81 0,22 111615 1010 132,—

10,2 12 146 82 0,22 111615 1020 132,—

10,3 12 146 83 0,22 111615 1030 132,—

10,4 12 146 84 0,22 111615 1040 132,—

10,5 12 146 84 0,22 111615 1050 132,—

10,6 12 146 85 0,22 111615 1060 132,—

10,7 12 146 86 0,22 111615 1070 132,—

10,8 12 146 87 0,22 111615 1080 132,—

10,9 12 146 88 0,22 111615 1090 132,—

11 12 146 88 0,22 111615 1100 132,—

11,1 12 156 89 0,24 111615 1110 132,—

11,2 12 156 90 0,24 111615 1120 132,—

11,24 12 156 90 0,24 111615 1124 132,—

11,3 12 156 91 0,24 111615 1130 132,—

11,38 12 156 92 0,24 111615 1138 132,—

11,4 12 156 92 0,24 111615 1140 132,—

11,5 12 156 92 0,24 111615 1150 132,—

11,6 12 156 93 0,24 111615 1160 138,—

11,7 12 156 94 0,24 111615 1170 138,—

11,8 12 156 95 0,24 111615 1180 138,—

11,9 12 156 96 0,24 111615 1190 138,—

12 12 156 96 0,24 111615 1200 138,—

12,1 14 167 97 0,26 111615 1210 151,—

12,5 14 167 100 0,26 111615 1250 151,—

12,8 14 167 103 0,26 111615 1280 151,—

13 14 167 104 0,26 111615 1300 151,—

13,1 14 176 105 0,28 111615 1310 151,—

13,2 14 176 106 0,28 111615 1320 151,—

13,25 14 176 106 0,28 111615 1325 151,—

13,43 14 176 108 0,28 111615 1343 151,—

13,5 14 176 108 0,28 111615 1350 151,—

13,55 14 176 109 0,28 111615 1355 156,—

13,6 14 176 109 0,28 111615 1360 156,—

14 14 176 112 0,28 111615 1400 156,—

14,5 16 185 116 0,28 111615 1450 171,—

15 16 185 120 0,28 111615 1500 171,—

15,1 16 193 121 0,28 111615 1510 171,—

15,25 16 193 122 0,28 111615 1525 171,—

15,5 16 193 124 0,28 111615 1550 171,—

15,55 16 193 125 0,28 111615 1555 178,—

16 16 193 128 0,30 111615 1600 178,—

16,5 18 184 113 0,30 111615 1650 234,—

16,7 18 184 117 0,30 111615 1670 234,—

17 18 184 114 0,30 111615 1700 234,—

17,3 18 191 122 0,30 111615 1730 234,—

17,5 18 191 123 0,30 111615 1750 234,—

17,55 18 191 123 0,30 111615 1755 256,—

18 18 191 126 0,32 111615 1800 256,—

18,5 20 198 130 0,32 111615 1850 292,—

18,7 20 198 131 0,32 111615 1870 292,—

19 20 198 133 0,32 111615 1900 292,—

19,3 20 205 136 0,32 111615 1930 292,—

19,5 20 205 137 0,32 111615 1950 292,—

19,55 20 205 137 0,32 111615 1955 302,—

20 20 205 140 0,34 111615 2000 302,—
1107
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• gedraaid koelkanaal
• Snijstof VHM, ZrN-coating
• speciale snijrandronding om de kans op microbeschadigingen te minimaliseren

                      

VHM-high-performanceboren ALU 5D  

 

 

Aluminium

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
    60    43 35 35 260 240 150     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

3,0 6 28 66 0,14 111410 0030 86,60

3,1 6 28 66 0,14 111410 0031 86,60

3,2 6 28 66 0,14 111410 0032 86,60

3,3 6 28 66 0,14 111410 0033 86,60

3,4 6 28 66 0,14 111410 0034 86,60

3,5 6 28 66 0,14 111410 0035 86,60

3,6 6 28 66 0,14 111410 0036 86,60

3,7 6 28 66 0,14 111410 0037 86,60

3,8 6 36 74 0,14 111410 0038 92,10

3,9 6 36 74 0,14 111410 0039 92,10

4,0 6 36 74 0,14 111410 0040 92,10

4,1 6 36 74 0,14 111410 0041 92,10

4,2 6 36 74 0,14 111410 0042 92,10

4,3 6 36 74 0,14 111410 0043 92,10

4,4 6 36 74 0,14 111410 0044 92,10

4,5 6 36 74 0,14 111410 0045 92,10

4,6 6 36 74 0,14 111410 0046 92,10

4,7 6 36 74 0,14 111410 0047 92,10

4,8 6 44 82 0,14 111410 0048 98,20

4,9 6 44 82 0,14 111410 0049 98,20

5,0 6 44 82 0,14 111410 0050 98,20

5,1 6 44 82 0,18 111410 0051 98,20

5,2 6 44 82 0,18 111410 0052 98,20

5,3 6 44 82 0,18 111410 0053 98,20

5,4 6 44 82 0,18 111410 0054 98,20

5,5 6 44 82 0,18 111410 0055 98,20

5,6 6 44 82 0,18 111410 0056 98,20

5,7 6 44 82 0,18 111410 0057 98,20

5,8 6 44 82 0,18 111410 0058 98,20

5,9 6 44 82 0,18 111410 0059 98,20

6,0 6 44 82 0,18 111410 0060 98,20

6,1 8 53 91 0,18 111410 0061 129,—

6,2 8 53 91 0,18 111410 0062 129,—

6,3 8 53 91 0,18 111410 0063 129,—

6,4 8 53 91 0,18 111410 0064 129,—

6,5 8 53 91 0,18 111410 0065 129,—

6,6 8 53 91 0,18 111410 0066 129,—

6,7 8 53 91 0,18 111410 0067 129,—

6,8 8 53 91 0,18 111410 0068 129,—

6,9 8 53 91 0,18 111410 0069 129,—

7,0 8 53 91 0,18 111410 0070 129,—

7,1 8 53 91 0,18 111410 0071 129,—
1148

          

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

7,2 8 53 91 0,18 111410 0072 129,—

7,3 8 53 91 0,18 111410 0073 129,—

7,4 8 53 91 0,18 111410 0074 129,—

7,5 8 53 91 0,18 111410 0075 129,—

7,6 8 53 91 0,18 111410 0076 129,—

7,7 8 53 91 0,18 111410 0077 129,—

7,8 8 53 91 0,18 111410 0078 129,—

7,9 8 53 91 0,18 111410 0079 129,—

8,0 8 53 91 0,18 111410 0080 129,—

8,1 10 61 103 0,26 111410 0081 165,—

8,2 10 61 103 0,26 111410 0082 165,—

8,3 10 61 103 0,26 111410 0083 165,—

8,4 10 61 103 0,26 111410 0084 165,—

8,5 10 61 103 0,26 111410 0085 165,—

8,6 10 61 103 0,26 111410 0086 165,—

8,7 10 61 103 0,26 111410 0087 165,—

8,8 10 61 103 0,26 111410 0088 165,—

8,9 10 61 103 0,26 111410 0089 165,—

9,0 10 61 103 0,26 111410 0090 165,—

9,1 10 61 103 0,26 111410 0091 165,—

9,2 10 61 103 0,26 111410 0092 165,—

9,3 10 61 103 0,26 111410 0093 165,—

9,4 10 61 103 0,26 111410 0094 165,—

9,5 10 61 103 0,26 111410 0095 165,—

9,6 10 61 103 0,26 111410 0096 165,—

9,7 10 61 103 0,26 111410 0097 165,—

9,8 10 61 103 0,26 111410 0098 165,—

9,9 10 61 103 0,26 111410 0099 165,—

10,0 10 61 103 0,26 111410 0100 165,—

10,1 12 71 118 0,26 111410 0101 204,—

10,2 12 71 118 0,26 111410 0102 204,—

10,3 12 71 118 0,26 111410 0103 204,—

10,4 12 71 118 0,26 111410 0104 204,—

10,5 12 71 118 0,26 111410 0105 204,—

10,6 12 71 118 0,26 111410 0106 204,—

10,7 12 71 118 0,26 111410 0107 204,—

10,8 12 71 118 0,26 111410 0108 204,—

10,9 12 71 118 0,26 111410 0109 204,—

11,0 12 71 118 0,26 111410 0110 204,—

11,1 12 71 118 0,26 111410 0111 204,—

11,2 12 71 118 0,26 111410 0112 204,—

11,3 12 71 118 0,26 111410 0113 204,—
1148

 



143Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… voor de automatisering.

Effectieve spanning … 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

          

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

11,4 12 71 118 0,26 111410 0114 204,—

11,5 12 71 118 0,26 111410 0115 204,—

11,6 12 71 118 0,26 111410 0116 204,—

11,7 12 71 118 0,26 111410 0117 204,—

11,8 12 71 118 0,26 111410 0118 204,—

11,9 12 71 118 0,26 111410 0119 204,—

12,0 12 71 118 0,26 111410 0120 204,—

12,3 14 77 124 0,36 111410 0123 261,—

12,5 14 77 124 0,36 111410 0125 261,—

12,8 14 77 124 0,36 111410 0128 261,—

13,0 14 77 124 0,36 111410 0130 261,—

13,5 14 77 124 0,36 111410 0135 261,—

13,8 14 77 124 0,36 111410 0138 261,—

14,0 14 77 124 0,36 111410 0140 261,—

14,5 16 83 133 0,36 111410 0145 350,—
1148

          

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

14,8 16 83 133 0,36 111410 0148 350,—

15,0 16 83 133 0,36 111410 0150 350,—

15,5 16 83 133 0,36 111410 0155 350,—

15,8 16 83 133 0,36 111410 0158 350,—

16,0 16 83 133 0,36 111410 0160 350,—

16,5 18 93 143 0,45 111410 0165 465,—

16,8 18 93 143 0,45 111410 0168 465,—

17,0 18 93 143 0,45 111410 0170 465,—

17,5 18 93 143 0,45 111410 0175 465,—

17,8 18 93 143 0,45 111410 0178 465,—

18,0 18 93 143 0,45 111410 0180 465,—

18,5 20 101 153 0,45 111410 0185 539,—

19,0 20 101 153 0,45 111410 0190 539,—

19,5 20 101 153 0,45 111410 0195 539,—

20,0 20 101 153 0,45 111410 0200 539,—
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...   met inwendige  
koeling.

Insteken vanaf 2 mm...

VHM-hoogrendementboren AluSpeed 5D   

• Getwist koelkanaal
• 6-voudige geleidingsfase, garandeert zeer hoge op-één-lijn-

nauwkeurigheid en stabilisatie van de boor
• Snijmateriaal VHM-ultrafijne korrel K40F, alu-CC-gecoat
• Gedefinieerde snijkantafronding voor minimalisatie van microuitbraken op de 

snijkant
• Koelmiddeldruk min. 12 bar

                            

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
       90    350 380 250     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

2,50 4 57 21 0,15 111400 0250 82,20

2,80 4 57 21 0,15 111400 0280 82,20

3,00 6 66 28 0,15 111400 0300 82,20

3,25 6 66 28 0,15 111400 0325 82,20

3,30 6 66 28 0,2 111400 0330 82,20

3,50 6 66 28 0,2 111400 0350 82,20

3,80 6 74 36 0,2 111400 0380 82,20

4,00 6 74 36 0,2 111400 0400 82,20

4,20 6 74 36 0,25 111400 0420 82,20

4,50 6 74 36 0,25 111400 0450 82,20

4,60 6 74 36 0,25 111400 0460 82,20

4,65 6 74 36 0,25 111400 0465 82,20

4,80 6 82 44 0,3 111400 0480 82,20

5,00 6 82 44 0,3 111400 0500 82,20

5,50 6 82 44 0,35 111400 0550 82,20

5,80 6 82 44 0,35 111400 0580 82,20

6,00 6 82 44 0,35 111400 0600 82,20

6,50 8 91 53 0,4 111400 0650 87,50

6,80 8 91 53 0,4 111400 0680 87,50

7,00 8 91 53 0,4 111400 0700 87,50

7,40 8 91 53 0,45 111400 0740 87,50

7,45 8 91 53 0,45 111400 0745 87,50
1178

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
aluminium
mm/omw

  
 Art. nr. €

7,80 8 91 53 0,45 111400 0780 87,50

8,00 8 91 53 0,45 111400 0800 87,50

8,50 10 103 61 0,45 111400 0850 105,50

8,80 10 103 61 0,45 111400 0880 105,50

9,00 10 103 61 0,5 111400 0900 105,50

9,35 10 103 61 0,5 111400 0935 105,50

9,80 10 103 61 0,5 111400 0980 105,50

10,00 10 103 61 0,5 111400 1000 105,50

10,20 12 118 71 0,55 111400 1020 147,—

11,00 12 118 71 0,55 111400 1100 147,—

11,20 12 118 71 0,55 111400 1120 147,—

12,00 12 118 71 0,55 111400 1200 147,—

13,00 14 124 77 0,55 111400 1300 201,—

14,00 14 124 77 0,6 111400 1400 201,—

15,00 16 133 83 0,6 111400 1500 257,—

15,50 16 133 83 0,6 111400 1550 257,—

16,00 16 133 83 0,6 111400 1600 257,—

17,00 18 143 93 0,6 111400 1700 339,—

17,50 18 143 93 0,6 111400 1750 339,—

18,00 18 143 93 0,65 111400 1800 339,—

20,00 20 143 101 0,7 111400 2000 425,—
1178
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Vervolg volgende pagina >>>

VHM-high-performanceboren HARD 5D   

• Voor het bewerken van boringen tot 65 HRC
• Snijmateriaal VHM, TiAlSiN-coating
• Versterkte kern en speciale punt met snijdende dwarssnijkant
• Geen inwendige koelmiddeltoevoer voor hogere stabiliteit
• Ook leverbaar in 3xD
• Opmerking: bij hardboren niet droog boren!

                            

 

 

tot 65 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

111536....                   
80 65 40     70        28 14 14

111537....                   
100 80 40     70        28 14 14

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,00 4 57 21 0,04 111536 0020 64,70

2,50 4 57 21 0,04 111536 0025 64,70

2,60 4 57 21 0,04 111536 0026 64,70

2,80 4 57 21 0,04 111536 0028 64,70

3,00 6 66 28 0,04 111536 0030 64,70

3,30 6 66 28 0,06 111536 0033 64,70

3,40 6 66 28 0,06 111536 0034 64,70

3,50 6 66 28 0,06 111536 0035 64,70

3,70 6 66 28 0,06 111536 0037 64,70

3,80 6 74 36 0,06 111536 0038 64,70

3,90 6 74 36 0,06 111536 0039 64,70

4,00 6 74 36 0,06 111536 0040 64,70

4,20 6 74 36 0,06 111536 0042 64,70

4,30 6 74 36 0,06 111536 0043 64,70

4,50 6 74 36 0,06 111536 0045 64,70

4,80 6 82 44 0,06 111536 0048 64,70

4,90 6 82 44 0,06 111536 0049 64,70

5,00 6 82 44 0,06 111536 0050 64,70

5,10 6 82 44 0,07 111536 0051 64,70

5,20 6 82 44 0,07 111536 0052 64,70

5,50 6 82 44 0,07 111536 0055 64,70

5,80 6 82 44 0,07 111536 0058 64,70

5,90 6 82 44 0,07 111536 0059 64,70

6,00 6 82 44 0,07 111536 0060 64,70

6,50 8 91 53 0,07 111536 0065 71,60

6,80 8 91 53 0,07 111536 0068 71,60

7,00 8 91 53 0,07 111536 0070 71,60

7,20 8 91 53 0,07 111536 0072 71,60
1154

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,80 8 91 53 0,07 111536 0078 71,60

7,90 8 91 53 0,07 111536 0079 71,60

8,00 8 91 53 0,07 111536 0080 71,60

8,50 10 103 61 0,08 111536 0085 80,80

8,70 10 103 61 0,08 111536 0087 80,80

8,80 10 103 61 0,08 111536 0088 80,80

9,00 10 103 61 0,08 111536 0090 80,80

9,80 10 103 61 0,08 111536 0098 80,80

9,90 10 103 61 0,08 111536 0099 80,80

10,00 10 103 61 0,08 111536 0100 80,80

10,20 12 118 71 0,08 111536 0102 117,50

10,30 12 118 71 0,08 111536 0103 117,50

10,50 12 118 71 0,08 111536 0105 117,50

11,00 12 118 71 0,08 111536 0110 117,50

11,80 12 118 71 0,08 111536 0118 117,50

11,90 12 118 71 0,08 111536 0119 117,50

12,00 12 118 71 0,08 111536 0120 117,50

12,50 14 124 77 0,1 111536 0125 154,50

13,00 14 124 77 0,1 111536 0130 154,50

14,00 14 124 77 0,1 111536 0140 154,50

14,90 16 133 83 0,1 111536 0149 198,—

15,00 16 133 83 0,1 111536 0150 198,—

15,90 16 133 83 0,1 111536 0159 198,—

16,00 16 133 83 0,1 111536 0160 198,—

17,50 18 143 93 0,11 111536 0175 365,—

18,00 18 143 93 0,11 111536 0180 365,—
1154

Zonder inwendige koeling
 

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,00 4 55 8 0,04 111537 0010 83,60

1,10 4 55 12 0,04 111537 0011 83,60

1,20 4 55 12 0,04 111537 0012 83,60

1,30 4 55 12 0,04 111537 0013 83,60

1,40 4 55 12 0,04 111537 0014 83,60

1,50 4 55 12 0,04 111537 0015 83,60

1,60 4 55 16 0,04 111537 0016 83,60
1154

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,70 4 55 16 0,04 111537 0017 83,60

1,80 4 55 16 0,04 111537 0018 83,60

1,90 4 55 16 0,04 111537 0019 83,60

2,00 4 57 21 0,04 111537 0020 83,60

2,10 4 57 21 0,04 111537 0021 83,60

2,20 4 57 21 0,04 111537 0022 83,60

2,30 4 57 21 0,04 111537 0023 83,60
1154

met binnenkoeling
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,40 4 57 21 0,04 111537 0024 83,60

2,50 4 57 21 0,04 111537 0025 83,60

2,60 4 57 21 0,04 111537 0026 83,60

2,70 4 57 21 0,04 111537 0027 83,60

2,80 4 57 21 0,04 111537 0028 83,60

2,90 4 57 21 0,04 111537 0029 83,60

3,00 6 66 28 0,04 111537 0030 83,60

3,10 6 66 28 0,06 111537 0031 83,60

3,20 6 66 28 0,06 111537 0032 83,60

3,30 6 66 28 0,06 111537 0033 83,60

3,40 6 66 28 0,06 111537 0034 83,60

3,50 6 66 28 0,06 111537 0035 83,60

3,70 6 66 28 0,06 111537 0037 83,60

3,80 6 74 36 0,06 111537 0038 83,60

3,90 6 74 36 0,06 111537 0039 83,60

4,00 6 74 36 0,06 111537 0040 83,60

4,10 6 74 36 0,06 111537 0041 83,60

4,20 6 74 36 0,06 111537 0042 83,60

4,30 6 74 36 0,06 111537 0043 83,60

4,40 6 74 36 0,06 111537 0044 83,60

4,50 6 74 36 0,06 111537 0045 83,60

4,60 6 74 36 0,06 111537 0046 83,60

4,70 6 74 36 0,06 111537 0047 83,60

4,80 6 82 44 0,06 111537 0048 83,60

4,90 6 82 44 0,06 111537 0049 83,60

5,00 6 82 44 0,06 111537 0050 83,60

5,10 6 82 44 0,07 111537 0051 83,60

5,20 6 82 44 0,07 111537 0052 83,60

5,30 6 82 44 0,07 111537 0053 83,60

5,50 6 82 44 0,07 111537 0055 83,60

5,60 6 82 44 0,07 111537 0056 83,60

5,70 6 82 44 0,07 111537 0057 83,60

5,80 6 82 44 0,07 111537 0058 83,60

6,00 6 82 44 0,07 111537 0060 83,60

6,10 8 91 53 0,07 111537 0061 96,30

6,20 8 91 53 0,07 111537 0062 96,30

6,30 8 91 53 0,07 111537 0063 96,30

6,40 8 91 53 0,07 111537 0064 96,30

6,50 8 91 53 0,07 111537 0065 96,30

6,60 8 91 53 0,07 111537 0066 96,30

6,70 8 91 53 0,07 111537 0067 96,30

6,80 8 91 53 0,07 111537 0068 96,30

6,90 8 91 53 0,07 111537 0069 96,30

7,00 8 91 53 0,07 111537 0070 96,30

7,40 8 91 53 0,07 111537 0074 96,30

7,50 8 91 53 0,07 111537 0075 96,30
1154

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
gehard staal ≤ 65 HRC

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,70 8 91 53 0,07 111537 0077 96,30

7,80 8 91 53 0,07 111537 0078 96,30

8,00 8 91 53 0,07 111537 0080 96,30

8,20 10 103 61 0,08 111537 0082 114,—

8,40 10 103 61 0,08 111537 0084 114,—

8,50 10 103 61 0,08 111537 0085 114,—

8,60 10 103 61 0,08 111537 0086 114,—

8,70 10 103 61 0,08 111537 0087 114,—

8,80 10 103 61 0,08 111537 0088 114,—

9,00 10 103 61 0,08 111537 0090 114,—

9,30 10 103 61 0,08 111537 0093 114,—

9,40 10 103 61 0,08 111537 0094 114,—

9,50 10 103 61 0,08 111537 0095 114,—

9,70 10 103 61 0,08 111537 0097 114,—

9,80 10 103 61 0,08 111537 0098 114,—

10,00 10 103 61 0,08 111537 0100 114,—

10,20 12 118 71 0,08 111537 0102 160,50

10,30 12 118 71 0,08 111537 0103 160,50

10,50 12 118 71 0,08 111537 0105 160,50

11,00 12 118 71 0,08 111537 0110 160,50

11,20 12 118 71 0,08 111537 0112 160,50

11,50 12 118 71 0,08 111537 0115 160,50

11,80 12 118 71 0,08 111537 0118 160,50

12,00 12 118 71 0,08 111537 0120 160,50

12,20 14 124 77 0,1 111537 0122 208,—

12,50 14 124 77 0,1 111537 0125 208,—

12,80 14 124 77 0,1 111537 0128 208,—

13,00 14 124 77 0,1 111537 0130 208,—

13,50 14 124 77 0,1 111537 0135 208,—

14,00 14 124 77 0,1 111537 0140 208,—

14,50 16 133 83 0,1 111537 0145 253,—

15,00 16 133 83 0,1 111537 0150 253,—

15,50 16 133 83 0,1 111537 0155 253,—

15,80 16 133 83 0,1 111537 0158 253,—

16,00 16 133 83 0,1 111537 0160 253,—

17,00 18 143 93 0,11 111537 0170 410,—

17,50 18 143 93 0,11 111537 0175 410,—

18,00 18 143 93 0,11 111537 0180 410,—

20,00 20 153 101 0,11 111537 0200 435,—
1154
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VHM-high-performanceboren TiAlNplus HPC 8D, met inwendige koeling   

• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische spankoppen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Economisch boren in verschillende materialen
• Nieuw ontwikkelde geometrie in combinatie met een individueel afgestemde multilayercoating voor meer vermogen
• Speciale snijkantenafwerking vermindert micro-uitbrekingen en verhoogt de standtijd
• Erg hoge vluchtnauwkeurigheid door 4 schuine geleidingsranden
• Hoge procesbetrouwbaarheid ook in extreme boringdieptes
• Met inwendige koeling

                            

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 90 35 30  160 110 40 30 35 260 210 230  55   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 6 72 34 0,11 111570 0300 185,—

3,10 6 72 34 0,11 111570 0310 185,—

3,20 6 72 34 0,11 111570 0320 185,—

3,30 6 72 34 0,11 111570 0330 185,—

3,40 6 72 34 0,11 111570 0340 185,—

3,50 6 72 34 0,11 111570 0350 185,—

3,60 6 72 34 0,11 111570 0360 185,—

3,70 6 72 34 0,11 111570 0370 185,—

3,80 6 81 43 0,11 111570 0380 185,—

3,90 6 81 43 0,11 111570 0390 185,—

4,00 6 81 43 0,11 111570 0400 185,—

4,10 6 81 43 0,11 111570 0410 185,—

4,20 6 81 43 0,11 111570 0420 185,—

4,30 6 81 43 0,11 111570 0430 185,—

4,40 6 81 43 0,11 111570 0440 185,—

4,50 6 81 43 0,11 111570 0450 185,—

4,60 6 81 43 0,11 111570 0460 185,—

4,70 6 81 43 0,11 111570 0470 185,—

4,80 6 95 57 0,11 111570 0480 185,—

4,90 6 95 57 0,11 111570 0490 185,—

5,00 6 95 57 0,11 111570 0500 185,—

5,10 6 95 57 0,11 111570 0510 185,—

5,20 6 95 57 0,11 111570 0520 185,—

5,30 6 95 57 0,11 111570 0530 185,—

5,40 6 95 57 0,11 111570 0540 185,—

5,50 6 95 57 0,11 111570 0550 185,—

5,60 6 95 57 0,11 111570 0560 185,—

5,70 6 95 57 0,11 111570 0570 185,—

5,80 6 95 57 0,11 111570 0580 185,—

5,90 6 95 57 0,11 111570 0590 185,—

6,00 6 95 57 0,16 111570 0600 185,—

6,10 8 114 76 0,16 111570 0610 229,—

6,20 8 114 76 0,16 111570 0620 229,—

6,30 8 114 76 0,16 111570 0630 229,—

6,40 8 114 76 0,16 111570 0640 229,—

6,50 8 114 76 0,16 111570 0650 229,—

6,60 8 114 76 0,16 111570 0660 229,—
1110

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,70 8 114 76 0,16 111570 0670 229,—

6,80 8 114 76 0,16 111570 0680 229,—

6,90 8 114 76 0,16 111570 0690 229,—

7,00 8 114 76 0,16 111570 0700 229,—

7,10 8 114 76 0,16 111570 0710 229,—

7,20 8 114 76 0,16 111570 0720 229,—

7,30 8 114 76 0,16 111570 0730 229,—

7,40 8 114 76 0,16 111570 0740 229,—

7,50 8 114 76 0,16 111570 0750 229,—

7,60 8 114 76 0,16 111570 0760 229,—

7,70 8 114 76 0,16 111570 0770 229,—

7,80 8 114 76 0,16 111570 0780 229,—

7,90 8 114 76 0,16 111570 0790 229,—

8,00 8 114 76 0,16 111570 0800 229,—

8,10 10 142 95 0,16 111570 0810 291,—

8,20 10 142 95 0,16 111570 0820 291,—

8,30 10 142 95 0,16 111570 0830 291,—

8,40 10 142 95 0,16 111570 0840 291,—

8,50 10 142 95 0,16 111570 0850 291,—

8,60 10 142 95 0,16 111570 0860 291,—

8,70 10 142 95 0,16 111570 0870 291,—

8,80 10 142 95 0,16 111570 0880 291,—

8,90 10 142 95 0,16 111570 0890 291,—

9,00 10 142 95 0,21 111570 0900 291,—

9,10 10 142 95 0,21 111570 0910 291,—

9,20 10 142 95 0,21 111570 0920 291,—

9,30 10 142 95 0,21 111570 0930 291,—

9,40 10 142 95 0,21 111570 0940 291,—

9,50 10 142 95 0,21 111570 0950 291,—

9,60 10 142 95 0,21 111570 0960 291,—

9,70 10 142 95 0,21 111570 0970 291,—

9,80 10 142 95 0,21 111570 0980 291,—

9,90 10 142 95 0,21 111570 0990 291,—

10,00 10 142 95 0,21 111570 1000 291,—

10,20 12 162 114 0,21 111570 1020 375,—

10,50 12 162 114 0,21 111570 1050 375,—

10,80 12 162 114 0,21 111570 1080 375,—
1110
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,00 12 162 114 0,21 111570 1100 375,—

11,50 12 162 114 0,21 111570 1150 375,—

11,80 12 162 114 0,21 111570 1180 375,—

12,00 12 162 114 0,27 111570 1200 375,—

12,20 14 178 131 0,27 111570 1220 465,—

12,50 14 178 131 0,27 111570 1250 465,—

13,00 14 178 131 0,27 111570 1300 465,—

13,50 14 178 131 0,27 111570 1350 465,—

14,00 14 178 131 0,27 111570 1400 465,—

14,50 16 203 152 0,27 111570 1450 639,—

15,00 16 203 152 0,27 111570 1500 639,—
1110

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

15,50 16 203 152 0,27 111570 1550 639,—

16,00 16 203 152 0,31 111570 1600 639,—

16,50 18 222 171 0,31 111570 1650 779,—

17,00 18 222 171 0,31 111570 1700 779,—

17,50 18 222 171 0,31 111570 1750 779,—

18,00 18 222 171 0,31 111570 1800 779,—

18,50 20 243 190 0,31 111570 1850 929,—

19,00 20 243 190 0,33 111570 1900 929,—

19,50 20 243 190 0,33 111570 1950 929,—

20,00 20 243 190 0,33 111570 2000 929,—
1110

VHM-high-performanceboren TiAlNplus HPC 12D, met inwendige koeling   

• Geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht voor gebruik in boorspankoppen en hydraulische spankoppen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Economisch boren in verschillende materialen
• Nieuw ontwikkelde geometrie in combinatie met een individueel afgestemde multilayercoating voor meer vermogen
• Speciale snijkantenafwerking vermindert micro-uitbrekingen en verhoogt de standtijd
• Erg hoge vluchtnauwkeurigheid door 4 schuine geleidingsranden
• Hoge procesbetrouwbaarheid ook in extreme boringdieptes
• Met inwendige koeling

                            

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 90 35 30  120 110 40 30 35 260 210 230  35   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 6 92 54 0,10 111572 0300 214,—

3,10 6 92 54 0,10 111572 0310 214,—

3,20 6 92 54 0,10 111572 0320 214,—

3,30 6 92 54 0,10 111572 0330 214,—

3,40 6 92 54 0,10 111572 0340 214,—

3,50 6 92 54 0,10 111572 0350 214,—

3,60 6 92 54 0,10 111572 0360 214,—

3,70 6 92 54 0,10 111572 0370 214,—

3,80 6 102 64 0,10 111572 0380 214,—

3,90 6 102 64 0,10 111572 0390 214,—

4,00 6 102 64 0,10 111572 0400 214,—

4,10 6 102 64 0,10 111572 0410 214,—

4,20 6 102 64 0,10 111572 0420 214,—

4,30 6 102 64 0,10 111572 0430 214,—

4,40 6 102 64 0,10 111572 0440 214,—

4,50 6 102 64 0,10 111572 0450 214,—

4,60 6 102 64 0,10 111572 0460 214,—

4,70 6 102 64 0,10 111572 0470 214,—

4,80 6 116 78 0,10 111572 0480 214,—

4,90 6 116 78 0,10 111572 0490 214,—

5,00 6 116 78 0,10 111572 0500 214,—
1110

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,10 6 116 78 0,10 111572 0510 214,—

5,20 6 116 78 0,10 111572 0520 214,—

5,30 6 116 78 0,10 111572 0530 214,—

5,40 6 116 78 0,10 111572 0540 214,—

5,50 6 116 78 0,10 111572 0550 214,—

5,60 6 116 78 0,10 111572 0560 214,—

5,70 6 116 78 0,10 111572 0570 214,—

5,80 6 116 78 0,10 111572 0580 214,—

5,90 6 116 78 0,10 111572 0590 214,—

6,00 6 116 78 0,15 111572 0600 214,—

6,10 8 146 108 0,15 111572 0610 295,—

6,20 8 146 108 0,15 111572 0620 295,—

6,30 8 146 108 0,15 111572 0630 295,—

6,40 8 146 108 0,15 111572 0640 295,—

6,50 8 146 108 0,15 111572 0650 295,—

6,60 8 146 108 0,15 111572 0660 295,—

6,70 8 146 108 0,15 111572 0670 295,—

6,80 8 146 108 0,15 111572 0680 295,—

6,90 8 146 108 0,15 111572 0690 295,—

7,00 8 146 108 0,15 111572 0700 295,—

7,10 8 146 108 0,15 111572 0710 295,—
1110
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,20 8 146 108 0,15 111572 0720 295,—

7,30 8 146 108 0,15 111572 0730 295,—

7,40 8 146 108 0,15 111572 0740 295,—

7,50 8 146 108 0,15 111572 0750 295,—

7,60 8 146 108 0,15 111572 0760 295,—

7,70 8 146 108 0,15 111572 0770 295,—

7,80 8 146 108 0,15 111572 0780 295,—

7,90 8 146 108 0,15 111572 0790 295,—

8,00 8 146 108 0,15 111572 0800 295,—

8,10 10 162 120 0,15 111572 0810 355,—

8,20 10 162 120 0,15 111572 0820 355,—

8,30 10 162 120 0,15 111572 0830 355,—

8,40 10 162 120 0,15 111572 0840 355,—

8,50 10 162 120 0,15 111572 0850 355,—

8,60 10 162 120 0,15 111572 0860 355,—

8,70 10 162 120 0,15 111572 0870 355,—

8,80 10 162 120 0,15 111572 0880 355,—

8,90 10 162 120 0,15 111572 0890 355,—

9,00 10 162 120 0,20 111572 0900 355,—

9,10 10 162 120 0,20 111572 0910 380,—

9,20 10 162 120 0,20 111572 0920 380,—

9,30 10 162 120 0,20 111572 0930 380,—

9,40 10 162 120 0,20 111572 0940 380,—

9,50 10 162 120 0,20 111572 0950 380,—

9,60 10 162 120 0,20 111572 0960 380,—

9,70 10 162 120 0,20 111572 0970 380,—

9,80 10 162 120 0,20 111572 0980 380,—

9,90 10 162 120 0,20 111572 0990 380,—

10,00 10 162 120 0,20 111572 1000 380,—
1110

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

10,20 12 204 156 0,20 111572 1020 480,—

10,50 12 204 156 0,20 111572 1050 480,—

10,80 12 204 156 0,20 111572 1080 480,—

11,00 12 204 156 0,20 111572 1100 480,—

11,50 12 204 156 0,20 111572 1150 480,—

11,80 12 204 156 0,20 111572 1180 480,—

12,00 12 204 156 0,26 111572 1200 480,—

12,50 14 230 182 0,26 111572 1250 619,—

12,70 14 230 182 0,26 111572 1270 619,—

12,80 14 230 182 0,26 111572 1280 619,—

13,00 14 230 182 0,26 111572 1300 619,—

13,50 14 230 182 0,26 111572 1350 619,—

13,80 14 230 182 0,26 111572 1380 619,—

14,00 14 230 182 0,26 111572 1400 619,—

14,50 16 260 208 0,26 111572 1450 819,—

14,80 16 260 208 0,26 111572 1480 819,—

15,00 16 260 208 0,26 111572 1500 819,—

15,50 16 260 208 0,26 111572 1550 819,—

15,80 16 260 208 0,30 111572 1580 819,—

16,00 16 260 208 0,30 111572 1600 819,—

16,50 18 285 234 0,30 111572 1650 909,—

17,00 18 285 234 0,30 111572 1700 909,—

17,50 18 285 234 0,30 111572 1750 909,—

18,00 18 285 234 0,30 111572 1800 909,—

18,50 20 310 258 0,30 111572 1850 1.119,—

19,00 20 310 258 0,32 111572 1900 1.119,—

19,50 20 310 258 0,32 111572 1950 1.119,—

20,00 20 310 258 0,32 111572 2000 1.119,—
1110

• Voor het plaatsen van een pilootboring voor diepgatboren vanaf 12xD
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Precisieslijpen voor zeer pas- en vormnauwkeurige boringen voor hoge eisen aan de dimensionele stabiliteit
• Hoge geleidingsnauwkeurigheid door innovatieve geometrie
• Hoogwaardige coating zorgt voor hoge snijgegevens en hoge standtijd
• De gereedschappen zijn qua geometrie en diameter technisch op elkaar afgestemd.

                            

VHM-pilootboor TiAlNplus HPC  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
95 80 65 50 40  95 95 35 30 30 250 200 230     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,02 4 57 21 0,08 111573 0202 54,10

2,22 4 57 21 0,08 111573 0222 54,10

2,32 4 57 21 0,08 111573 0232 54,10

2,42 4 57 21 0,08 111573 0242 54,10

2,52 4 57 21 0,08 111573 0252 54,10
1154

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,62 4 57 21 0,08 111573 0262 54,10

2,72 4 57 21 0,08 111573 0272 54,10

2,82 4 57 21 0,08 111573 0282 54,10

2,92 4 57 21 0,08 111573 0292 54,10

3,02 6 66 28 0,08 111573 0302 73,60
1154
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VHM-diepgatboren TiAlNplus HPC 16D   

• Hoogwaardige diepgatboor met 4 geleidingsfasen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Zeer goede allroundeigenschappen en nauwkeurig snijgedrag met hoge snijwaarden
• Unieke, extreem harde, glijsterke, temperatuurbestendige en contourgetrouwe TiAlN-coating
• Snijkantpreparatie minimaliseert micro-uitbrekingen aan het snijvlak
• Assortiment is hoek- en diametertechnisch op elkaar afgestemd

                            

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
90 75 65 35 30  80 80 35 30 30 250 200 180     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 6 100 60 0,08 111574 0300 232,—

3,20 6 100 60 0,08 111574 0320 232,—

3,30 6 100 60 0,08 111574 0330 232,—

3,50 6 100 60 0,08 111574 0350 232,—

3,80 6 115 75 0,08 111574 0380 240,—

4,00 6 115 75 0,08 111574 0400 240,—

4,20 6 115 75 0,08 111574 0420 259,—

4,50 6 130 90 0,08 111574 0450 259,—

4,80 6 130 90 0,08 111574 0480 273,—

5,00 6 130 90 0,08 111574 0500 273,—

5,50 6 150 108 0,12 111574 0550 289,—

5,80 6 150 108 0,12 111574 0580 289,—

6,00 6 150 108 0,12 111574 0600 289,—

6,50 8 165 125 0,12 111574 0650 306,—

6,80 8 165 125 0,12 111574 0680 329,—

7,00 8 165 125 0,12 111574 0700 329,—
1154

         

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,50 8 180 140 0,12 111574 0750 365,—

7,80 8 180 140 0,12 111574 0780 365,—

8,00 8 180 140 0,12 111574 0800 365,—

8,50 10 205 160 0,15 111574 0850 405,—

8,80 10 205 160 0,15 111574 0880 450,—

9,00 10 205 160 0,15 111574 0900 450,—

9,50 10 205 160 0,15 111574 0950 450,—

9,80 10 225 180 0,15 111574 0980 450,—

10,00 10 225 180 0,15 111574 1000 450,—

10,20 12 240 190 0,15 111574 1020 509,—

10,50 12 240 190 0,15 111574 1050 509,—

10,80 12 240 190 0,15 111574 1080 509,—

11,00 12 240 190 0,15 111574 1100 509,—

11,50 12 265 215 0,15 111574 1150 509,—

11,80 12 265 215 0,15 111574 1180 509,—

12,00 12 265 215 0,15 111574 1200 509,—
1154
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D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,22 6 66 28 0,08 111573 0322 73,60

3,32 6 66 28 0,08 111573 0332 73,60

3,52 6 66 28 0,08 111573 0352 73,60

3,82 6 74 36 0,15 111573 0382 73,60

4,02 6 74 36 0,15 111573 0402 73,60

4,22 6 74 36 0,15 111573 0422 73,60

4,52 6 74 36 0,15 111573 0452 73,60

4,82 6 82 44 0,15 111573 0482 73,60

5,02 6 82 44 0,15 111573 0502 73,60

5,52 6 82 44 0,15 111573 0552 73,60

5,82 6 82 44 0,25 111573 0582 73,60

6,02 6 82 44 0,25 111573 0602 73,60

6,52 8 91 53 0,25 111573 0652 97,80

6,82 8 91 53 0,25 111573 0682 97,80

7,02 8 91 53 0,25 111573 0702 97,80

7,52 8 91 53 0,25 111573 0752 97,80
1154

          

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,82 8 91 53 0,25 111573 0782 97,80

8,02 8 91 53 0,25 111573 0802 97,80

8,52 10 103 61 0,27 111573 0852 143,50

8,82 10 103 61 0,27 111573 0882 143,50

9,02 10 103 61 0,27 111573 0902 143,50

9,52 10 103 61 0,27 111573 0952 143,50

9,82 10 103 61 0,27 111573 0982 143,50

10,02 10 103 61 0,27 111573 1002 143,50

10,22 12 118 71 0,27 111573 1022 189,50

10,82 12 118 71 0,27 111573 1082 189,50

11,02 12 118 71 0,27 111573 1102 189,50

11,52 12 118 71 0,27 111573 1152 189,50

11,82 12 118 71 0,27 111573 1182 189,50

12,02 12 118 71 0,27 111573 1202 189,50
1154
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VHM-diepgatboren TiAlNplus HPC 20D   

• Hoogwaardige diepgatboor met 4 geleidingsfasen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Zeer goede allroundeigenschappen en nauwkeurig snijgedrag met hoge snijwaarden
• Unieke, extreem harde, glijsterke, temperatuurbestendige en contourgetrouwe TiAlN-coating
• Snijkantpreparatie minimaliseert micro-uitbrekingen aan het snijvlak
• Assortiment is hoek- en diametertechnisch op elkaar afgestemd

                      

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
90 75 65 35 30  80 80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h7
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2 6 92 50 0,05 111575 0200 172,—

2,2 6 92 50 0,05 111575 0220 172,—

2,3 6 92 50 0,05 111575 0230 172,—

2,4 6 112 70 0,05 111575 0240 191,—

2,5 6 112 70 0,05 111575 0250 191,—

2,7 6 112 70 0,05 111575 0270 191,—

2,8 6 112 70 0,05 111575 0280 191,—

2,9 6 112 70 0,05 111575 0290 191,—

3 6 120 80 0,08 111575 0300 262,—

3,2 6 120 80 0,08 111575 0320 262,—

3,3 6 120 80 0,08 111575 0330 262,—

3,5 6 120 80 0,08 111575 0350 262,—

3,8 6 130 90 0,08 111575 0380 271,—

4 6 130 90 0,08 111575 0400 271,—

4,2 6 160 110 0,08 111575 0420 294,—

4,5 6 160 110 0,08 111575 0450 294,—

4,6 6 160 120 0,08 111575 0460 294,—

4,8 6 160 120 0,08 111575 0480 311,—

5 6 160 120 0,08 111575 0500 311,—

5,5 6 185 140 0,12 111575 0550 323,—

5,8 6 185 140 0,12 111575 0580 323,—
1154

         

D h7
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6 6 185 140 0,12 111575 0600 323,—

6,5 8 210 160 0,12 111575 0650 344,—

6,8 8 210 160 0,12 111575 0680 370,—

7 8 210 160 0,12 111575 0700 370,—

7,5 8 230 180 0,12 111575 0750 410,—

7,8 8 230 180 0,12 111575 0780 410,—

8 8 230 180 0,12 111575 0800 410,—

8,5 10 260 195 0,15 111575 0850 455,—

8,8 10 290 230 0,15 111575 0880 509,—

9 10 290 230 0,15 111575 0900 509,—

9,5 10 290 230 0,15 111575 0950 509,—

9,8 10 290 230 0,15 111575 0980 509,—

10 10 290 230 0,15 111575 1000 509,—

10,2 12 315 268 0,15 111575 1020 559,—

10,5 12 315 268 0,15 111575 1050 559,—

10,8 12 315 268 0,15 111575 1080 559,—

11 12 315 268 0,15 111575 1100 559,—

11,5 12 315 268 0,15 111575 1150 559,—

11,8 12 315 268 0,15 111575 1180 559,—

12 12 315 268 0,15 111575 1200 559,—
1154
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VHM-diepgatboren TiAlNplus HPC 25D   

• Hoogwaardige diepgatboor met 4 geleidingsfasen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Zeer goede allroundeigenschappen en nauwkeurig snijgedrag met hoge snijwaarden
• Unieke, extreem harde, glijsterke, temperatuurbestendige en contourgetrouwe TiAlN-coating
• Snijkantpreparatie minimaliseert micro-uitbrekingen aan het snijvlak
• Assortiment is hoek- en diametertechnisch op elkaar afgestemd

                      

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80 60 40 35 30  70 70           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h7
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 6 135 98 0,08 111576 0300 327,—

3,2 6 135 98 0,08 111576 0320 327,—

3,3 6 150 110 0,08 111576 0330 337,—

3,5 6 150 110 0,08 111576 0350 337,—

3,8 6 160 120 0,08 111576 0380 347,—

4 6 160 120 0,08 111576 0400 347,—

4,2 6 160 120 0,08 111576 0420 347,—

4,5 6 180 135 0,08 111576 0450 360,—

4,8 6 180 135 0,08 111576 0480 360,—

5 6 180 135 0,08 111576 0500 360,—

5,5 6 205 168 0,12 111576 0550 385,—

5,8 6 205 168 0,12 111576 0580 385,—

6 6 205 168 0,12 111576 0600 385,—

6,5 8 240 200 0,12 111576 0650 435,—

6,8 8 240 200 0,12 111576 0680 435,—

7 8 240 200 0,12 111576 0700 435,—
1154

         

D h7
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,5 8 260 220 0,12 111576 0750 480,—

7,8 8 260 220 0,12 111576 0780 480,—

8 8 260 220 0,12 111576 0800 480,—

8,5 10 285 240 0,15 111576 0850 539,—

8,8 10 310 268 0,15 111576 0880 579,—

9 10 310 268 0,15 111576 0900 579,—

9,5 10 310 268 0,15 111576 0950 579,—

9,8 10 310 268 0,15 111576 0980 579,—

10 10 310 268 0,15 111576 1000 579,—

10,2 12 375 325 0,15 111576 1020 699,—

10,5 12 375 325 0,15 111576 1050 699,—

10,8 12 375 325 0,15 111576 1080 699,—

11 12 375 325 0,15 111576 1100 699,—

11,5 12 375 325 0,15 111576 1150 699,—

11,8 12 375 325 0,15 111576 1180 699,—

12 12 375 325 0,15 111576 1200 699,—
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VHM-diepgatboren TiAlNplus HPC 30D   

• Hoogwaardige diepgatboor met 4 geleidingsfasen
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Zeer goede allroundeigenschappen en nauwkeurig snijgedrag met hoge snijwaarden
• Unieke, extreem harde, glijsterke, temperatuurbestendige en contourgetrouwe TiAlN-coating
• Snijkantpreparatie minimaliseert micro-uitbrekingen aan het snijvlak
• Assortiment is hoek- en diametertechnisch op elkaar afgestemd

                      

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 50 35 35 30  70 70           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h7
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2 4 115 70 0,08 111577 0200 223,—

2,2 4 115 70 0,08 111577 0220 223,—

2,3 4 115 70 0,08 111577 0230 223,—

2,4 4 138 90 0,08 111577 0240 243,—

2,5 4 138 90 0,08 111577 0250 243,—

2,7 4 138 90 0,08 111577 0270 243,—

2,8 4 138 90 0,08 111577 0280 243,—

2,9 4 138 90 0,08 111577 0290 243,—

3 6 150 105 0,08 111577 0300 390,—

3,2 6 150 105 0,12 111577 0320 390,—

3,3 6 185 135 0,12 111577 0330 400,—

3,5 6 185 135 0,12 111577 0350 400,—

3,8 6 185 135 0,12 111577 0380 400,—

4 6 185 135 0,12 111577 0400 400,—

4,2 6 185 135 0,12 111577 0420 400,—

4,5 6 215 165 0,12 111577 0450 410,—

4,6 6 215 165 0,12 111577 0460 410,—

4,8 6 215 165 0,12 111577 0480 410,—

5 6 215 165 0,12 111577 0500 410,—

5,5 6 230 180 0,15 111577 0550 430,—

5,8 6 230 180 0,15 111577 0580 430,—
1154

         

D h7
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6 6 230 180 0,15 111577 0600 430,—

6,5 8 280 215 0,15 111577 0650 470,—

6,8 8 280 230 0,15 111577 0680 495,—

7 8 280 230 0,15 111577 0700 495,—

7,5 8 280 230 0,15 111577 0750 495,—

7,8 8 315 265 0,15 111577 0780 549,—

8 8 315 265 0,15 111577 0800 549,—

8,5 10 350 295 0,15 111577 0850 629,—

8,8 10 380 330 0,15 111577 0880 659,—

9 10 380 330 0,15 111577 0900 659,—

9,5 10 380 330 0,15 111577 0950 659,—

9,8 10 380 330 0,15 111577 0980 659,—

10 10 380 330 0,15 111577 1000 659,—

10,2 12 430 380 0,15 111577 1020 849,—

10,5 12 430 380 0,15 111577 1050 849,—

10,8 12 430 380 0,15 111577 1080 849,—

11 12 430 380 0,15 111577 1100 849,—

11,5 12 430 380 0,15 111577 1150 849,—

11,8 12 430 380 0,15 111577 1180 849,—

12 12 430 380 0,15 111577 1200 849,—
1154

 

  362



154 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

VHM-pilootboor ADO-PLT   

• Voor het aanbrengen van een pilootboring voor diepgatboren vanaf 10xD
• Met geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal met VHM EgiAs-coating
• Optimale spaanafvoer door speciale snijkantgeometrie en grote spaanruimtes
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Snijkanttolerantie h8

                  

 

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-125 60-125 60-125 40-80 40-80  60-125 50-80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw  Art. nr. €

3,03 3 65 15 0,06 111726 0303 93,40

3,53 4 70 18 0,07 111726 0353 98,70

4,03 4 70 20 0,08 111726 0403 105,50

4,53 5 75 23 0,09 111726 0453 112,50

5,03 5 75 25 0,10 111726 0503 119,30

5,53 6 80 28 0,11 111726 0553 125,80

6,03 6 80 30 0,12 111726 0603 125,80

6,53 7 85 33 0,13 111726 0653 133,30
1107

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw  Art. nr. €

7,03 7 85 35 0,14 111726 0703 141,—

8,03 8 90 40 0,16 111726 0803 157,10

8,53 9 95 43 0,17 111726 0853 163,60

9,03 9 95 45 0,18 111726 0903 171,80

10,03 10 100 50 0,20 111726 1003 185,40

11,03 11 115 55 0,22 111726 1103 198,80

12,03 12 120 60 0,24 111726 1203 216,60
1107

 

VHM-diepgatboor ADO-10D   

• Met geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal met VHM EgiAs-coating
• Krachtige boor voor de rationele productie van diepe boringen tot 10xD zonder step
• Optimale spaanafvoer door speciale snijkantgeometrie en grote spaanruimtes
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Snijkanttolerantie e8

                    

 

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-125 60-125 60-125 40-80 40-80  60-125 50-80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2 3 75 26 0,04 111715 0020 132,30

2,1 3 75 33 0,04 111715 0021 132,30

2,2 3 75 33 0,04 111715 0022 132,30

2,3 3 75 33 0,05 111715 0023 132,30

2,4 3 75 33 0,05 111715 0024 132,30

2,5 3 75 33 0,05 111715 0025 132,30

2,6 3 90 40 0,05 111715 0026 132,30
1107

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2,7 3 90 40 0,05 111715 0027 132,30

2,8 3 90 40 0,06 111715 0028 132,30

2,9 3 90 40 0,06 111715 0029 132,30

3 3 90 40 0,06 111715 0030 110,90

3,1 4 100 45 0,06 111715 0031 113,20

3,2 4 100 45 0,06 111715 0032 113,20

3,3 4 100 45 0,07 111715 0033 113,20
1107
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D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,4 4 100 50 0,07 111715 0034 113,20

3,5 4 100 50 0,07 111715 0035 113,20

3,6 4 100 50 0,07 111715 0036 113,20

3,7 4 100 50 0,07 111715 0037 113,20

3,8 4 100 50 0,08 111715 0038 113,20

3,9 4 100 50 0,08 111715 0039 113,20

4 4 100 50 0,08 111715 0040 113,20

4,1 6 115 55 0,08 111715 0041 127,70

4,2 6 115 55 0,08 111715 0042 127,70

4,3 6 115 60 0,09 111715 0043 127,70

4,4 6 115 60 0,09 111715 0044 127,70

4,5 6 115 60 0,09 111715 0045 127,70

4,6 6 115 60 0,09 111715 0046 127,70

4,7 6 115 65 0,09 111715 0047 127,70

4,8 6 115 65 0,1 111715 0048 127,70

4,9 6 115 65 0,1 111715 0049 127,70

5 6 115 65 0,1 111715 0050 127,70

5,1 6 128 70 0,1 111715 0051 127,70

5,2 6 128 70 0,1 111715 0052 127,70

5,3 6 128 70 0,11 111715 0053 127,70

5,4 6 128 78 0,11 111715 0054 127,70

5,5 6 128 78 0,11 111715 0055 127,70

5,6 6 128 78 0,11 111715 0056 127,70

5,7 6 128 78 0,11 111715 0057 127,70

5,8 6 128 78 0,12 111715 0058 127,70

5,9 6 128 78 0,12 111715 0059 127,70

6 6 128 78 0,12 111715 0060 127,70

6,1 8 140 87 0,12 111715 0061 154,50

6,2 8 140 87 0,12 111715 0062 154,50

6,3 8 140 87 0,13 111715 0063 154,50

6,4 8 140 87 0,13 111715 0064 154,50

6,5 8 140 87 0,13 111715 0065 154,50

6,6 8 140 87 0,13 111715 0066 154,50

6,7 8 140 87 0,13 111715 0067 154,50

6,8 8 140 90 0,14 111715 0068 154,50

6,9 8 140 90 0,14 111715 0069 154,50

7 8 140 90 0,14 111715 0070 154,50

7,1 8 155 100 0,14 111715 0071 154,50

7,2 8 155 100 0,14 111715 0072 154,50

7,3 8 155 100 0,15 111715 0073 154,50

7,4 8 155 100 0,15 111715 0074 154,50

7,5 8 155 100 0,15 111715 0075 154,50

7,6 8 155 105 0,15 111715 0076 154,50

7,7 8 155 105 0,15 111715 0077 154,50
1107

         

D h8
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,8 8 155 105 0,16 111715 0078 154,50

7,9 8 155 105 0,16 111715 0079 154,50

8 8 155 105 0,16 111715 0080 154,50

8,1 10 165 110 0,16 111715 0081 173,60

8,2 10 165 110 0,16 111715 0082 173,60

8,3 10 165 110 0,17 111715 0083 173,60

8,4 10 165 110 0,17 111715 0084 173,60

8,5 10 165 110 0,17 111715 0085 173,60

8,6 10 165 115 0,17 111715 0086 173,60

8,7 10 165 115 0,17 111715 0087 173,60

8,8 10 165 115 0,18 111715 0088 173,60

8,9 10 165 115 0,18 111715 0089 173,60

9 10 165 115 0,18 111715 0090 173,60

9,1 10 190 125 0,18 111715 0091 173,60

9,2 10 190 125 0,18 111715 0092 173,60

9,3 10 190 125 0,19 111715 0093 173,60

9,4 10 190 125 0,19 111715 0094 173,60

9,5 10 190 125 0,19 111715 0095 173,60

9,6 10 190 130 0,19 111715 0096 173,60

9,7 10 190 130 0,19 111715 0097 173,60

9,8 10 190 130 0,2 111715 0098 173,60

9,9 10 190 130 0,2 111715 0099 173,60

10 10 190 130 0,2 111715 0100 173,60

10,1 12 205 140 0,2 111715 0101 222,—

10,2 12 205 140 0,2 111715 0102 222,—

10,3 12 205 140 0,21 111715 0103 222,—

10,4 12 205 140 0,21 111715 0104 222,—

10,5 12 205 140 0,21 111715 0105 222,—

10,6 12 205 140 0,21 111715 0106 222,—

10,7 12 205 140 0,21 111715 0107 222,—

10,8 12 205 145 0,22 111715 0108 222,—

10,9 12 205 145 0,22 111715 0109 222,—

11 12 205 145 0,22 111715 0110 222,—

11,1 12 215 155 0,22 111715 0111 222,—

11,2 12 215 155 0,22 111715 0112 222,—

11,3 12 215 155 0,23 111715 0113 222,—

11,4 12 215 155 0,23 111715 0114 222,—

11,5 12 215 155 0,23 111715 0115 222,—

11,6 12 215 155 0,23 111715 0116 222,—

11,7 12 215 155 0,23 111715 0117 222,—

11,8 12 215 155 0,24 111715 0118 222,—

11,9 12 215 155 0,24 111715 0119 222,—

12 12 215 155 0,24 111715 0120 222,—
1107
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VHM-diepgatboor ADO-15D   

• Met geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal met VHM EgiAs-coating
• Krachtige boor voor de rationele productie van diepe boringen tot 15xD zonder step
• Optimale spaanafvoer door speciale snijkantgeometrie en grote spaanruimtes
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Snijkanttolerantie e8

                    

 

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-125 60-125 60-125 40-80 40-80  60-125 50-80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 3 105 55 0,06 111716 0030 180,—

3,1 4 125 60 0,06 111716 0031 184,—

3,2 4 125 60 0,06 111716 0032 184,—

3,3 4 125 60 0,07 111716 0033 184,—

3,4 4 125 65 0,07 111716 0034 184,—

3,5 4 125 65 0,07 111716 0035 184,—

3,6 4 125 65 0,07 111716 0036 184,—

3,7 4 125 65 0,07 111716 0037 184,—

3,8 4 125 75 0,08 111716 0038 184,—

3,9 4 125 75 0,08 111716 0039 184,—

4 4 125 75 0,08 111716 0040 184,—

4,1 6 140 75 0,08 111716 0041 196,—

4,2 6 140 75 0,08 111716 0042 196,—

4,3 6 140 85 0,09 111716 0043 196,—

4,4 6 140 85 0,09 111716 0044 196,—

4,5 6 140 85 0,09 111716 0045 196,—

4,6 6 140 85 0,09 111716 0046 210,—

4,7 6 140 85 0,09 111716 0047 210,—

4,8 6 140 90 0,1 111716 0048 210,—

4,9 6 140 90 0,1 111716 0049 210,—

5 6 140 90 0,1 111716 0050 210,—

5,1 6 160 95 0,1 111716 0051 216,—

5,2 6 160 95 0,1 111716 0052 216,—

5,3 6 160 95 0,11 111716 0053 216,—

5,4 6 160 110 0,11 111716 0054 216,—

5,5 6 160 110 0,11 111716 0055 216,—

5,6 6 160 110 0,11 111716 0056 224,—

5,7 6 160 110 0,11 111716 0057 224,—

5,8 6 160 110 0,12 111716 0058 224,—

5,9 6 160 110 0,12 111716 0059 224,—

6 6 160 110 0,12 111716 0060 224,—

6,1 8 175 120 0,12 111716 0061 240,—

6,2 8 175 120 0,12 111716 0062 240,—

6,3 8 175 120 0,13 111716 0063 240,—

6,4 8 175 120 0,13 111716 0064 240,—

6,5 8 175 120 0,13 111716 0065 240,—

6,6 8 175 120 0,13 111716 0066 250,—

6,7 8 175 120 0,13 111716 0067 250,—
1107

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,8 8 175 125 0,14 111716 0068 250,—

6,9 8 175 125 0,14 111716 0069 250,—

7 8 175 125 0,14 111716 0070 250,—

7,1 8 195 135 0,14 111716 0071 266,—

7,2 8 195 135 0,14 111716 0072 266,—

7,3 8 195 135 0,15 111716 0073 266,—

7,4 8 195 135 0,15 111716 0074 266,—

7,5 8 195 135 0,15 111716 0075 266,—

7,6 8 195 145 0,15 111716 0076 280,—

7,7 8 195 145 0,15 111716 0077 280,—

7,8 8 195 145 0,16 111716 0078 280,—

7,9 8 195 145 0,16 111716 0079 280,—

8 8 195 145 0,16 111716 0080 280,—

8,1 10 210 155 0,16 111716 0081 310,—

8,2 10 210 155 0,16 111716 0082 310,—

8,3 10 210 155 0,17 111716 0083 310,—

8,4 10 210 155 0,17 111716 0084 310,—

8,5 10 210 155 0,17 111716 0085 310,—

8,6 10 210 160 0,17 111716 0086 312,—

8,7 10 210 160 0,17 111716 0087 312,—

8,8 10 210 160 0,18 111716 0088 312,—

8,9 10 210 160 0,18 111716 0089 312,—

9 10 210 160 0,18 111716 0090 312,—

9,1 10 240 170 0,18 111716 0091 344,—

9,2 10 240 170 0,18 111716 0092 344,—

9,3 10 240 170 0,19 111716 0093 344,—

9,4 10 240 170 0,19 111716 0094 344,—

9,5 10 240 170 0,19 111716 0095 344,—

9,6 10 240 180 0,19 111716 0096 344,—

9,7 10 240 180 0,19 111716 0097 344,—

9,8 10 240 180 0,2 111716 0098 344,—

9,9 10 240 180 0,2 111716 0099 344,—

10 10 240 180 0,2 111716 0100 344,—

10,1 12 260 190 0,2 111716 0101 380,—

10,2 12 260 190 0,2 111716 0102 380,—

10,3 12 260 190 0,21 111716 0103 380,—

10,4 12 260 190 0,21 111716 0104 380,—

10,5 12 260 190 0,21 111716 0105 380,—
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VHM-diepgatboor ADO-20D   

• Met geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal met VHM EgiAs-coating
• Krachtige boor voor de rationele productie van diepe boringen tot 20xD zonder step
• Optimale spaanafvoer door speciale snijkantgeometrie en grote spaanruimtes
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Snijkanttolerantie e8

                    

 

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-125 60-125 60-125 40-80 40-80  60-125 50-80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 3 120 70 0,06 111717 0030 198,—

3,1 4 140 80 0,06 111717 0031 202,—

3,2 4 140 80 0,06 111717 0032 202,—

3,3 4 140 80 0,07 111717 0033 202,—

3,4 4 140 85 0,07 111717 0034 202,—

3,5 4 140 85 0,07 111717 0035 202,—

3,6 4 140 85 0,07 111717 0036 202,—

3,7 4 140 85 0,07 111717 0037 202,—

3,8 4 140 90 0,08 111717 0038 202,—

3,9 4 140 90 0,08 111717 0039 202,—

4 4 140 90 0,08 111717 0040 202,—

4,1 6 165 100 0,08 111717 0041 218,—

4,2 6 165 100 0,08 111717 0042 218,—

4,3 6 165 110 0,09 111717 0043 218,—

4,4 6 165 110 0,09 111717 0044 218,—

4,5 6 165 110 0,09 111717 0045 218,—

4,6 6 165 110 0,09 111717 0046 230,—

4,7 6 165 110 0,09 111717 0047 230,—

4,8 6 165 115 0,1 111717 0048 230,—

4,9 6 165 115 0,1 111717 0049 230,—

5 6 165 115 0,1 111717 0050 230,—

5,1 6 190 120 0,1 111717 0051 236,—

5,2 6 190 120 0,1 111717 0052 236,—

5,3 6 190 120 0,11 111717 0053 236,—

5,4 6 190 140 0,11 111717 0054 236,—
1107

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,5 6 190 140 0,11 111717 0055 236,—

5,6 6 190 140 0,11 111717 0056 246,—

5,7 6 190 140 0,11 111717 0057 246,—

5,8 6 190 140 0,12 111717 0058 246,—

5,9 6 190 140 0,12 111717 0059 246,—

6 6 190 140 0,12 111717 0060 246,—

6,1 8 210 155 0,12 111717 0061 264,—

6,2 8 210 155 0,12 111717 0062 264,—

6,3 8 210 155 0,13 111717 0063 264,—

6,4 8 210 155 0,13 111717 0064 264,—

6,5 8 210 155 0,13 111717 0065 264,—

6,6 8 210 155 0,13 111717 0066 276,—

6,7 8 210 155 0,13 111717 0067 276,—

6,8 8 210 160 0,14 111717 0068 276,—

6,9 8 210 160 0,14 111717 0069 276,—

7 8 210 160 0,14 111717 0070 276,—

7,1 8 230 170 0,14 111717 0071 292,—

7,2 8 230 170 0,14 111717 0072 292,—

7,3 8 230 170 0,15 111717 0073 292,—

7,4 8 230 170 0,15 111717 0074 292,—

7,5 8 230 170 0,15 111717 0075 292,—

7,6 8 230 180 0,15 111717 0076 308,—

7,7 8 230 180 0,15 111717 0077 308,—

7,8 8 230 180 0,16 111717 0078 308,—

7,9 8 230 180 0,16 111717 0079 308,—
1107

 

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

10,6 12 260 190 0,21 111716 0106 380,—

10,7 12 260 200 0,21 111716 0107 380,—

10,8 12 260 200 0,22 111716 0108 380,—

10,9 12 260 200 0,22 111716 0109 380,—

11 12 260 200 0,22 111716 0110 380,—

11,1 12 280 210 0,22 111716 0111 416,—

11,2 12 280 210 0,22 111716 0112 416,—

11,3 12 280 210 0,23 111716 0113 416,—
1107

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,4 12 280 210 0,23 111716 0114 416,—

11,5 12 280 210 0,23 111716 0115 416,—

11,6 12 280 210 0,23 111716 0116 416,—

11,7 12 280 210 0,23 111716 0117 416,—

11,8 12 280 210 0,24 111716 0118 416,—

11,9 12 280 215 0,24 111716 0119 416,—

12 12 280 215 0,24 111716 0120 416,—
1107
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D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

8 8 230 180 0,16 111717 0080 308,—

8,1 10 260 195 0,16 111717 0081 340,—

8,2 10 260 195 0,16 111717 0082 340,—

8,3 10 260 195 0,17 111717 0083 340,—

8,4 10 260 195 0,17 111717 0084 340,—

8,5 10 260 195 0,17 111717 0085 340,—

8,6 10 260 210 0,17 111717 0086 344,—

8,7 10 260 210 0,17 111717 0087 344,—

8,8 10 260 210 0,18 111717 0088 344,—

8,9 10 260 210 0,18 111717 0089 344,—

9 10 260 210 0,18 111717 0090 344,—

9,1 10 290 220 0,18 111717 0091 380,—

9,2 10 290 220 0,18 111717 0092 380,—

9,3 10 290 220 0,19 111717 0093 380,—

9,4 10 290 220 0,19 111717 0094 380,—

9,5 10 290 220 0,19 111717 0095 380,—

9,6 10 290 230 0,19 111717 0096 380,—

9,7 10 290 230 0,19 111717 0097 380,—

9,8 10 290 230 0,2 111717 0098 380,—

9,9 10 290 230 0,2 111717 0099 380,—

10 10 290 230 0,2 111717 0100 380,—
1107

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

10,1 12 310 250 0,2 111717 0101 418,—

10,2 12 310 250 0,2 111717 0102 418,—

10,3 12 310 250 0,21 111717 0103 418,—

10,4 12 310 250 0,21 111717 0104 418,—

10,5 12 310 250 0,21 111717 0105 418,—

10,6 12 310 250 0,21 111717 0106 418,—

10,7 12 310 250 0,21 111717 0107 418,—

10,8 12 310 250 0,22 111717 0108 418,—

10,9 12 310 250 0,22 111717 0109 418,—

11 12 310 250 0,22 111717 0110 418,—

11,1 12 330 270 0,22 111717 0111 460,—

11,2 12 330 270 0,22 111717 0112 460,—

11,3 12 330 270 0,23 111717 0113 460,—

11,4 12 330 270 0,23 111717 0114 460,—

11,5 12 330 270 0,23 111717 0115 460,—

11,6 12 330 270 0,23 111717 0116 460,—

11,7 12 330 270 0,23 111717 0117 460,—

11,8 12 330 270 0,24 111717 0118 460,—

11,9 12 330 270 0,24 111717 0119 460,—

12 12 330 270 0,24 111717 0120 460,—
1107

VHM-diepgatboor ADO-30D   

• Met geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal met VHM EgiAs-coating
• Krachtige boor voor de rationele productie van diepe boringen tot 30xD zonder step
• Optimale spaanafvoer door speciale snijkantgeometrie en grote spaanruimtes
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Snijkanttolerantie e8

                    

 

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-125 60-125 60-120 40-80 40-80  60-125 50-80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 3 150 100 0,06 111718 0030 248,—

3,1 4 185 102 0,06 111718 0031 278,—

3,2 4 185 105 0,06 111718 0032 278,—

3,3 4 185 109 0,07 111718 0033 278,—

3,4 4 185 112 0,07 111718 0034 278,—

3,5 4 185 116 0,07 111718 0035 278,—

3,6 4 185 116 0,07 111718 0036 278,—

3,7 4 185 116 0,07 111718 0037 278,—

3,8 4 185 132 0,08 111718 0038 278,—

3,9 4 185 132 0,08 111718 0039 278,—

4 4 185 132 0,08 111718 0040 278,—

4,1 6 215 140 0,08 111718 0041 306,—

4,2 6 215 140 0,08 111718 0042 306,—
1107

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,3 6 215 150 0,09 111718 0043 306,—

4,4 6 215 150 0,09 111718 0044 306,—

4,5 6 215 150 0,09 111718 0045 306,—

4,6 6 215 150 0,09 111718 0046 306,—

4,7 6 215 150 0,09 111718 0047 306,—

4,8 6 215 165 0,1 111718 0048 306,—

4,9 6 215 165 0,1 111718 0049 306,—

5 6 215 165 0,1 111718 0050 306,—

5,1 6 250 180 0,1 111718 0051 314,—

5,2 6 250 180 0,1 111718 0052 314,—

5,3 6 250 180 0,11 111718 0053 314,—

5,4 6 250 200 0,11 111718 0054 314,—

5,5 6 250 200 0,11 111718 0055 314,—
1107
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VHM-diepgatboor ADO-40D   
 

                    
• Met geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal met VHM EgiAs-coating
• Krachtige boor voor de rationele productie van diepe boringen tot 40xD zonder step
• Optimale spaanafvoer door speciale snijkantgeometrie en grote spaanruimtes
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Snijkanttolerantie e8

L1

D

D1

L

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-90 60-90 50-80 40-60 40-60  60-90 50-80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 3 179 120 0,06 111719 0030 361,50

4 4 222 160 0,08 111719 0040 384,60

5 5 265 200 0,1 111719 0050 422,10

6 6 308 240 0,12 111719 0060 454,30

8 8 394 320 0,16 111719 0080 563,60

10 10 490 400 0,2 111719 0100 681,90
1107

 

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,6 6 250 200 0,11 111718 0056 330,—

5,7 6 250 200 0,11 111718 0057 330,—

5,8 6 250 200 0,12 111718 0058 330,—

5,9 6 250 200 0,12 111718 0059 330,—

6 6 250 200 0,12 111718 0060 330,—

6,1 8 280 215 0,12 111718 0061 354,—

6,2 8 280 215 0,12 111718 0062 354,—

6,3 8 280 215 0,13 111718 0063 354,—

6,4 8 280 215 0,13 111718 0064 354,—

6,5 8 280 215 0,13 111718 0065 354,—

6,6 8 280 215 0,13 111718 0066 368,—

6,7 8 280 215 0,13 111718 0067 368,—

6,8 8 280 230 0,14 111718 0068 368,—

6,9 8 280 230 0,14 111718 0069 368,—

7 8 280 230 0,14 111718 0070 368,—

7,1 8 315 250 0,14 111718 0071 388,—

7,2 8 315 250 0,14 111718 0072 388,—

7,3 8 315 250 0,15 111718 0073 388,—

7,4 8 315 250 0,15 111718 0074 388,—

7,5 8 315 250 0,15 111718 0075 388,—

7,6 8 315 265 0,15 111718 0076 408,—

7,7 8 315 265 0,15 111718 0077 408,—

7,8 8 315 265 0,16 111718 0078 408,—
1107

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,9 8 315 265 0,16 111718 0079 408,—

8 8 315 265 0,16 111718 0080 408,—

8,1 10 350 280 0,16 111718 0081 430,—

8,2 10 350 280 0,16 111718 0082 430,—

8,3 10 350 280 0,17 111718 0083 430,—

8,4 10 350 280 0,17 111718 0084 430,—

8,5 10 350 280 0,17 111718 0085 430,—

8,6 10 350 300 0,17 111718 0086 450,—

8,7 10 350 300 0,17 111718 0087 450,—

8,8 10 350 300 0,18 111718 0088 450,—

8,9 10 350 300 0,18 111718 0089 450,—

9 10 350 300 0,18 111718 0090 450,—

9,1 10 390 315 0,18 111718 0091 494,—

9,2 10 390 315 0,18 111718 0092 494,—

9,3 10 390 315 0,19 111718 0093 494,—

9,4 10 390 315 0,19 111718 0094 494,—

9,5 10 390 315 0,19 111718 0095 494,—

9,6 10 390 330 0,19 111718 0096 494,—

9,7 10 390 330 0,19 111718 0097 494,—

9,8 10 390 330 0,2 111718 0098 494,—

9,9 10 390 330 0,2 111718 0099 494,—

10 10 390 330 0,2 111718 0100 494,—
1107
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• Met geoptimaliseerde diametertolerantie van de schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal met VHM EgiAs-coating
• Krachtige boor voor de rationele productie van diepe boringen tot 50xD zonder step
• Optimale spaanafvoer door speciale snijkantgeometrie en grote spaanruimtes
• Rondloopnauwkeurigheid van het gereedschap in ingespannen toestand max. 0,02 mm
• Snijkanttolerantie e8

L1

D

D1

L

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-90 60-90 50-80 40-60 40-60  60-90 50-80           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 3 209 150 0,06 111720 0030 397,70

4 4 262 200 0,08 111720 0040 423,—

5 5 315 250 0,1 111720 0050 462,90

6 6 368 300 0,12 111720 0060 499,80

8 8 474 400 0,16 111720 0080 619,90
1107

 

VHM-vlakboor ADF-2D   

• Geschikt voor talrijke verschillende toepassingen zoals schuine oppervlakken, ronde oppervlakken, 
vlakke boringen, excentrische boringen enz.

• Snijstof VHM, EgiAs-coating
• Uitstekende slijtvastheid door nieuwe EgiAs-coating
• Gereduceerd snijkrachten en innovatieve snedengeometrie
• Grote spaanruimte en aangepast kruispunt

                  

 
D

d1

l1

l

L

D d1

L

l

l1

  

  

lange uitvoering op aanvraag leverbaar

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60-100 30-90 20-40    60-120 50-80    80-200 80-200   20-30   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

    

D h8
mm

L
mm

l
mm

l1
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

2 50 10,3 10 4 111711 0200 60,50

2,1 50 10,5 10 4 111711 0210 60,50

2,2 50 11 10,6 4 111711 0220 60,50

2,3 50 11 10,8 4 111711 0230 60,50

2,32 50 11 10,9 4 111711 0232 60,50
1107

     

    

D h8
mm

L
mm

l
mm

l1
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

2,4 50 12 11 4 111711 0240 60,50

2,42 50 12 11,1 4 111711 0242 60,50

2,5 50 12 11,2 4 111711 0250 60,50

2,54 50 12 11,3 4 111711 0254 60,50

2,58 50 12 11,4 4 111711 0258 60,50
1107

     

    

D h8
mm

L
mm

l
mm

l1
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

2,6 50 13 11,4 4 111711 0260 60,50

2,7 50 13 11,6 4 111711 0270 60,50

2,76 50 13 11,7 4 111711 0276 60,50

2,78 50 13 11,7 4 111711 0278 60,50

2,8 50 14 11,8 4 111711 0280 60,50
1107

 

VHM-diepgatboor ADO-50D   
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D h8
mm

L
mm

l
mm

l1
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

2,9 50 14 11,9 4 111711 0290 60,50

3 55 15 11,4 6 111711 0300 60,50

3,03 55 15 11,5 6 111711 0303 65,10

3,1 55 15 11,6 6 111711 0310 65,10

3,15 55 15 11,7 6 111711 0315 65,10

3,2 55 15 11,8 6 111711 0320 65,10

3,3 55 15 12 6 111711 0330 65,10

3,4 55 16 12,1 6 111711 0340 65,10

3,5 55 16 12,3 6 111711 0350 65,10

3,53 55 16 12,4 6 111711 0353 68,40

3,6 55 16 12,5 6 111711 0360 68,40

3,66 55 16 12,6 6 111711 0366 68,40

3,68 55 16 12,7 6 111711 0368 68,40

3,7 55 16 12,7 6 111711 0370 68,40

3,8 60 19 17,9 6 111711 0380 68,40

3,9 60 19 18,1 6 111711 0390 68,40

4 60 19 18,3 6 111711 0400 68,40

4,03 60 19 18,3 6 111711 0403 73,20

4,1 60 19 18,5 6 111711 0410 73,20

4,2 60 21 18,6 6 111711 0420 73,20

4,3 60 21 18,8 6 111711 0430 73,20

4,4 60 21 19 6 111711 0440 73,20

4,5 60 21 19,2 6 111711 0450 73,20

4,53 60 21 19,3 6 111711 0453 78,60

4,6 60 21 19,4 6 111711 0460 78,60

4,62 60 21 19,4 6 111711 0462 78,60

4,64 60 21 19,5 6 111711 0464 78,60

4,7 60 21 19,6 6 111711 0470 78,60

4,8 65 24,8 24 6 111711 0480 78,60

4,9 65 24,9 24 6 111711 0490 78,60

5 65 25,1 24 6 111711 0500 78,60

5,03 65 25,2 24 6 111711 0503 82,90

5,1 65 25,3 24 6 111711 0510 82,90

5,2 65 25,5 24 6 111711 0520 82,90

5,3 65 25,7 24 6 111711 0530 82,90

5,4 65 27 25,9 6 111711 0540 82,90

5,5 65 27 26,1 6 111711 0550 82,90

5,52 65 27 26,1 6 111711 0552 86,80

5,54 65 27 26,1 6 111711 0554 86,80

5,6 65 27 26,3 6 111711 0560 86,80

5,7 65 27 26,4 6 111711 0570 86,80

5,8 65 27 26,6 6 111711 0580 86,80

5,9 65 27 26,8 6 111711 0590 86,80

6 65 27 27 6 111711 0600 86,80

6,03 70 30 32 6 111711 0603 86,80

6,1 70 30 32 6 111711 0610 86,80

6,2 70 30 32 6 111711 0620 86,80

6,3 70 30 32 6 111711 0630 86,80

6,4 70 30 32 6 111711 0640 86,80

6,5 70 30 32 6 111711 0650 86,80

6,53 70 30 32 6 111711 0653 92,40

6,6 70 30 32 6 111711 0660 92,40

6,7 70 30 32 6 111711 0670 92,40

6,8 70 30 32 6 111711 0680 92,40

6,9 70 30 32 6 111711 0690 92,40

7 70 30 32 6 111711 0700 92,40

7,03 75 34 36 6 111711 0703 97,90

7,1 75 34 36 6 111711 0710 97,90

7,2 75 34 36 6 111711 0720 97,90

7,3 75 34 36 6 111711 0730 97,90

7,4 75 34 36 6 111711 0740 97,90
1107

     

    

D h8
mm

L
mm

l
mm

l1
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

7,5 75 34 36 6 111711 0750 97,90

7,6 75 34 36 6 111711 0760 103,20

7,7 75 34 36 6 111711 0770 103,20

7,8 75 34 36 6 111711 0780 103,20

7,9 75 34 36 6 111711 0790 103,20

8 75 34 36 8 111711 0800 103,20

8,03 80 38 40 8 111711 0803 108,70

8,1 80 38 40 8 111711 0810 108,70

8,2 80 38 40 8 111711 0820 108,70

8,3 80 38 40 8 111711 0830 108,70

8,4 80 38 40 8 111711 0840 108,70

8,5 80 38 40 8 111711 0850 108,70

8,53 80 38 40 8 111711 0853 114,—

8,6 80 38 40 8 111711 0860 114,—

8,7 80 38 40 8 111711 0870 114,—

8,8 80 38 40 8 111711 0880 114,—

8,9 80 38 40 8 111711 0890 114,—

9 80 38 40 8 111711 0900 114,—

9,03 85 42 44 8 111711 0903 119,30

9,1 85 42 44 8 111711 0910 119,30

9,2 85 42 44 8 111711 0920 119,30

9,3 85 42 44 8 111711 0930 119,30

9,4 85 42 44 8 111711 0940 119,30

9,5 85 42 44 8 111711 0950 119,30

9,6 85 42 44 8 111711 0960 124,70

9,7 85 42 44 8 111711 0970 124,70

9,8 85 42 44 8 111711 0980 124,70

9,9 85 42 44 8 111711 0990 124,70

10 85 42 44 10 111711 1000 124,70

10,03 90 46 48 10 111711 1003 130,—

10,1 90 46 48 10 111711 1010 130,—

10,2 90 46 48 10 111711 1020 130,—

10,3 90 46 48 10 111711 1030 130,—

10,4 90 46 48 10 111711 1040 130,—

10,5 90 46 48 10 111711 1050 130,—

10,6 90 46 48 10 111711 1060 135,30

10,7 90 46 48 10 111711 1070 135,30

10,8 90 46 48 10 111711 1080 135,30

10,9 90 46 48 10 111711 1090 135,30

11 90 46 48 10 111711 1100 135,30

11,03 95 50 52 10 111711 1103 140,80

11,1 95 50 52 10 111711 1110 140,80

11,2 95 50 52 10 111711 1120 140,80

11,3 95 50 52 10 111711 1130 140,80

11,4 95 50 52 10 111711 1140 140,80

11,5 95 50 52 10 111711 1150 140,80

11,6 95 50 52 10 111711 1160 146,40

11,7 95 50 52 10 111711 1170 146,40

11,8 95 50 52 10 111711 1180 146,40

11,9 95 50 52 10 111711 1190 146,40

12 95 50 52 12 111711 1200 146,40

12,03 100 56 58 12 111711 1203 169,20

12,1 100 56 58 12 111711 1210 169,20

12,2 100 56 58 12 111711 1220 169,20

12,3 100 56 58 12 111711 1230 169,20

12,4 100 56 58 12 111711 1240 169,20

12,5 100 56 58 12 111711 1250 169,20

12,6 100 56 58 12 111711 1260 170,20

12,7 100 56 58 12 111711 1270 170,20

12,8 100 56 58 12 111711 1280 170,20

12,9 100 56 58 12 111711 1290 170,20
1107

     

    

D h8
mm

L
mm

l
mm

l1
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

13 100 56 58 12 111711 1300 170,20

13,1 105 60 62 12 111711 1310 206,70

13,2 105 60 62 12 111711 1320 206,70

13,3 105 60 62 12 111711 1330 206,70

13,4 105 60 62 12 111711 1340 206,70

13,5 105 60 62 12 111711 1350 206,70

13,6 105 60 62 12 111711 1360 206,70

13,7 105 60 62 12 111711 1370 206,70

13,8 105 60 62 12 111711 1380 206,70

13,9 105 60 62 12 111711 1390 206,70

14 105 60 62 12 111711 1400 206,70

14,1 110 64 66 12 111711 1410 229,—

14,2 110 64 66 12 111711 1420 229,—

14,3 110 64 66 12 111711 1430 229,—

14,4 110 64 66 12 111711 1440 229,—

14,5 110 64 66 12 111711 1450 229,—

14,6 110 64 66 12 111711 1460 229,—

14,7 110 64 66 12 111711 1470 229,—

14,8 110 64 66 12 111711 1480 229,—

14,9 110 64 66 12 111711 1490 229,—

15 110 64 66 12 111711 1500 229,—

15,1 115 68 70 12 111711 1510 259,50

15,2 115 68 70 12 111711 1520 259,50

15,3 115 68 70 12 111711 1530 259,50

15,4 115 68 70 12 111711 1540 259,50

15,5 115 68 70 12 111711 1550 259,50

15,6 115 68 70 12 111711 1560 259,50

15,7 115 68 70 12 111711 1570 259,50

15,8 115 68 70 12 111711 1580 259,50

15,9 115 68 70 12 111711 1590 259,50

16 115 68 70 16 111711 1600 259,50

16,5 125 74 76 16 111711 1650 355,90

17 125 74 76 16 111711 1700 355,90

17,5 130 78 80 16 111711 1750 367,30

18 130 78 80 16 111711 1800 367,30

18,5 135 84 86 16 111711 1850 401,70

19 135 84 86 16 111711 1900 401,70

19,5 140 88 90 16 111711 1950 456,80

20 140 88 90 20 111711 2000 456,80
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VHM-vlakboren FLAT 3D met inwendige koeling   

• Voor het produceren van vlakke basisboringen in één bewerking
• Maakt het mogelijk om in één bewerking te boren op hellende oppervlakken
• Verbeterde boringkwaliteit door speciale geometrie van de snijkanten en 4 geleidingsafschuiningen
• Verhoogd eigen centreervermogen

                          

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
85 55 35 40 35  80 90    80 60 60  25   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 14 62 6 0,08 111709 0030 80,50

3,10 14 62 6 0,08 111709 0031 80,50

3,20 14 62 6 0,08 111709 0032 80,50

3,30 14 62 6 0,08 111709 0033 80,50

3,40 14 62 6 0,08 111709 0034 80,50

3,50 14 62 6 0,08 111709 0035 80,50

3,60 14 62 6 0,08 111709 0036 80,50

3,70 14 62 6 0,08 111709 0037 80,50

3,80 17 66 6 0,08 111709 0038 80,50

3,90 17 66 6 0,08 111709 0039 80,50

4,00 17 66 6 0,08 111709 0040 80,50

4,10 17 66 6 0,08 111709 0041 80,50

4,20 17 66 6 0,08 111709 0042 80,50

4,30 17 66 6 0,08 111709 0043 80,50

4,40 17 66 6 0,08 111709 0044 80,50

4,50 17 66 6 0,08 111709 0045 80,50

4,60 17 66 6 0,08 111709 0046 80,50

4,65 17 66 6 0,08 111709 0465 80,50

4,70 17 66 6 0,08 111709 0047 80,50

4,80 20 66 6 0,08 111709 0048 80,50

4,90 20 66 6 0,08 111709 0049 80,50

5,00 20 66 6 0,13 111709 0050 80,50

5,10 20 66 6 0,13 111709 0051 80,50

5,20 20 66 6 0,13 111709 0052 80,50

5,30 20 66 6 0,13 111709 0053 80,50

5,40 20 66 6 0,13 111709 0054 80,50

5,50 20 66 6 0,13 111709 0055 80,50

5,55 20 66 6 0,13 111709 0555 80,50

5,60 20 66 6 0,13 111709 0056 80,50

5,70 20 66 6 0,13 111709 0057 80,50

5,80 20 66 6 0,13 111709 0058 80,50

5,90 20 66 6 0,13 111709 0059 80,50

6,00 20 66 6 0,13 111709 0060 80,50

6,10 24 79 8 0,13 111709 0061 97,90

6,20 24 79 8 0,13 111709 0062 97,90

6,30 24 79 8 0,13 111709 0063 97,90

6,40 24 79 8 0,13 111709 0064 97,90

6,50 24 79 8 0,13 111709 0065 97,90

6,60 24 79 8 0,13 111709 0066 97,90

6,70 24 79 8 0,13 111709 0067 97,90

6,80 24 79 8 0,13 111709 0068 97,90
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,90 24 79 8 0,13 111709 0069 97,90

7,00 24 79 8 0,13 111709 0070 97,90

7,10 29 79 8 0,13 111709 0071 97,90

7,20 29 79 8 0,13 111709 0072 97,90

7,30 29 79 8 0,13 111709 0073 97,90

7,40 29 79 8 0,13 111709 0074 97,90

7,50 29 79 8 0,13 111709 0075 97,90

7,60 29 79 8 0,13 111709 0076 97,90

7,70 29 79 8 0,13 111709 0077 97,90

7,80 29 79 8 0,13 111709 0078 97,90

7,90 29 79 8 0,13 111709 0079 97,90

8,00 29 79 8 0,13 111709 0080 97,90

8,10 35 89 10 0,13 111709 0081 133,50

8,20 35 89 10 0,13 111709 0082 133,50

8,30 35 89 10 0,13 111709 0083 133,50

8,40 35 89 10 0,13 111709 0084 133,50

8,50 35 89 10 0,13 111709 0085 133,50

8,60 35 89 10 0,13 111709 0086 133,50

8,70 35 89 10 0,13 111709 0087 133,50

8,80 35 89 10 0,13 111709 0088 133,50

8,90 35 89 10 0,13 111709 0089 133,50

9,00 35 89 10 0,14 111709 0090 133,50

9,10 35 89 10 0,14 111709 0091 133,50

9,20 35 89 10 0,14 111709 0092 133,50

9,30  89 10 0,14 111709 0093 133,50

9,40 35 89 10 0,14 111709 0094 133,50

9,50 35 89 10 0,14 111709 0095 133,50

9,60 35 89 10 0,14 111709 0096 133,50

9,70 35 89 10 0,14 111709 0097 133,50

9,80 35 89 10 0,14 111709 0098 133,50

9,90 35 89 10 0,14 111709 0099 133,50

10,00 35 89 10 0,14 111709 0100 133,50

10,10 40 102 12 0,14 111709 0101 168,—

10,20 40 102 12 0,14 111709 0102 168,—

10,30 40 102 12 0,14 111709 0103 168,—

10,40 40 102 12 0,14 111709 0104 168,—

10,50 40 102 12 0,14 111709 0105 168,—

10,60 40 102 12 0,14 111709 0106 168,—

10,70 40 102 12 0,14 111709 0107 168,—

10,80 40 102 12 0,14 111709 0108 168,—

10,90 40 102 12 0,14 111709 0109 168,—
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,00 40 102 12 0,14 111709 0110 168,—

11,10 40 102 12 0,16 111709 0111 168,—

11,20 40 102 12 0,16 111709 0112 168,—

11,30 40 102 12 0,16 111709 0113 168,—

11,40 40 102 12 0,16 111709 0114 168,—

11,50 40 102 12 0,16 111709 0115 168,—

11,60 40 102 12 0,16 111709 0116 168,—

11,70 40 102 12 0,16 111709 0117 168,—

11,80 40 102 12 0,16 111709 0118 168,—

11,90 40 102 12 0,16 111709 0119 168,—

12,00 40 102 12 0,16 111709 0120 168,—

12,50 43 107 14 0,16 111709 0125 273,—

12,80 43 107 14 0,16 111709 0128 273,—

13,00 43 107 14 0,16 111709 0130 273,—

13,50 43 107 14 0,16 111709 0135 273,—

13,80 43 107 14 0,16 111709 0138 273,—

14,00 43 107 14 0,16 111709 0140 273,—

14,50 45 115 16 0,16 111709 0145 343,—
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

14,80 45 115 16 0,16 111709 0148 343,—

15,00 45 115 16 0,18 111709 0150 343,—

15,50 45 115 16 0,18 111709 0155 343,—

15,80 45 115 16 0,18 111709 0158 343,—

16,00 45 115 16 0,18 111709 0160 343,—

16,50 51 123 18 0,18 111709 0165 460,—

16,80 51 123 18 0,18 111709 0168 460,—

17,00 51 123 18 0,18 111709 0170 460,—

17,50 51 123 18 0,18 111709 0175 460,—

17,80 51 123 18 0,18 111709 0178 460,—

18,00 51 123 18 0,20 111709 0180 460,—

18,50 55 131 20 0,20 111709 0185 569,—

18,80 55 131 20 0,20 111709 0188 569,—

19,00 55 131 20 0,20 111709 0190 569,—

19,50 55 131 20 0,20 111709 0195 569,—

19,80 55 131 20 0,20 111709 0198 569,—

20,00 55 131 20 0,23 111709 0200 569,—
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VHM-vlakboren FLAT 5D met inwendige koeling   

• voor het maken van boringen op vlakke grond in één bewerking
• maakt boren in een arbeidsproces op schuine vlakken mogelijk
• verbeterde boringskwaliteit door speciale geometrie van de snijkanten en 4 geleideranden
• verhoogd zelfcentreervermogen

                          

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
85 55 35 40 35  80 90    80 60 60  25   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 28 66 6 0,08 111710 0030 99,30

3,10 28 66 6 0,08 111710 0031 99,30

3,20 28 66 6 0,08 111710 0032 99,30

3,30 28 66 6 0,08 111710 0033 99,30

3,40 28 66 6 0,08 111710 0034 99,30

3,50 28 66 6 0,08 111710 0035 99,30

3,60 28 66 6 0,08 111710 0036 99,30

3,70 28 66 6 0,08 111710 0037 99,30

3,80 36 74 6 0,08 111710 0038 99,30

3,90 36 74 6 0,08 111710 0039 99,30

4,00 36 74 6 0,08 111710 0040 99,30

4,10 36 74 6 0,08 111710 0041 99,30

4,20 36 74 6 0,08 111710 0042 99,30

4,30 36 74 6 0,08 111710 0043 99,30

4,40 36 74 6 0,08 111710 0044 99,30

4,50 36 74 6 0,08 111710 0045 99,30

4,60 36 74 6 0,08 111710 0046 99,30

4,65 36 74 6 0,08 111710 0465 99,30

4,70 36 74 6 0,08 111710 0047 99,30
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,80 44 82 6 0,08 111710 0048 99,30

4,90 44 82 6 0,08 111710 0049 99,30

5,00 44 82 6 0,13 111710 0050 99,30

5,10 44 82 6 0,13 111710 0051 99,30

5,20 44 82 6 0,13 111710 0052 99,30

5,30 44 82 6 0,13 111710 0053 99,30

5,40 44 82 6 0,13 111710 0054 99,30

5,50 44 82 6 0,13 111710 0055 99,30

5,55 44 82 6 0,13 111710 0555 99,30

5,60 44 82 6 0,13 111710 0056 99,30

5,70 44 82 6 0,13 111710 0057 99,30

5,80 44 82 6 0,13 111710 0058 99,30

5,90 44 82 6 0,13 111710 0059 99,30

6,00 44 82 6 0,13 111710 0060 99,30

6,10 53 91 8 0,13 111710 0061 112,50

6,20 53 91 8 0,13 111710 0062 112,50

6,30 53 91 8 0,13 111710 0063 112,50

6,40 53 91 8 0,13 111710 0064 112,50

6,50 53 91 8 0,13 111710 0065 112,50
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met wisselplaat.

Multifunctioneel…

         

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6,60 53 91 8 0,13 111710 0066 112,50

6,70 53 91 8 0,13 111710 0067 112,50

6,80 53 91 8 0,13 111710 0068 112,50

6,90 53 91 8 0,13 111710 0069 112,50

7,00 53 91 8 0,13 111710 0070 112,50

7,10 53 91 8 0,13 111710 0071 112,50

7,20 53 91 8 0,13 111710 0072 112,50

7,30 53 91 8 0,13 111710 0073 112,50

7,40 53 91 8 0,13 111710 0074 112,50

7,50 53 91 8 0,13 111710 0075 112,50

7,60 53 91 8 0,13 111710 0076 112,50

7,70 53 91 8 0,13 111710 0077 112,50

7,80 53 91 8 0,13 111710 0078 112,50

7,90 53 91 8 0,13 111710 0079 112,50

8,00 53 91 8 0,13 111710 0080 112,50

8,10 61 103 10 0,13 111710 0081 157,50

8,20 61 103 10 0,13 111710 0082 157,50

8,30 61 103 10 0,13 111710 0083 157,50

8,40 61 103 10 0,13 111710 0084 157,50

8,50 61 103 10 0,13 111710 0085 157,50

8,60 61 103 10 0,13 111710 0086 157,50

8,70 61 103 10 0,13 111710 0087 157,50

8,80 61 103 10 0,13 111710 0088 157,50

8,90 61 103 10 0,13 111710 0089 157,50

9,00 61 103 10 0,14 111710 0090 157,50

9,10 61 103 10 0,14 111710 0091 157,50

9,20 61 103 10 0,14 111710 0092 157,50

9,30 61 103 10 0,14 111710 0093 157,50

9,40 61 103 10 0,14 111710 0094 157,50

9,50 61 103 10 0,14 111710 0095 157,50

9,60 61 103 10 0,14 111710 0096 157,50

9,70 61 103 10 0,14 111710 0097 157,50

9,80 61 103 10 0,14 111710 0098 157,50

9,90 61 103 10 0,14 111710 0099 157,50

10,00 61 103 10 0,14 111710 0100 157,50

10,10 69 116 12 0,14 111710 0101 219,—

10,20 69 116 12 0,14 111710 0102 219,—

10,30 69 116 12 0,14 111710 0103 219,—

10,40 69 116 12 0,14 111710 0104 219,—

10,50 69 116 12 0,14 111710 0105 219,—
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

10,60 69 116 12 0,14 111710 0106 219,—

10,70 69 116 12 0,14 111710 0107 219,—

10,80 69 116 12 0,14 111710 0108 219,—

10,90 69 116 12 0,14 111710 0109 219,—

11,00 69 116 12 0,16 111710 0110 219,—

11,10 69 116 12 0,16 111710 0111 219,—

11,20 69 116 12 0,16 111710 0112 219,—

11,30 69 116 12 0,16 111710 0113 219,—

11,40 69 116 12 0,16 111710 0114 219,—

11,50 69 116 12 0,16 111710 0115 219,—

11,60 69 116 12 0,16 111710 0116 219,—

11,70 69 116 12 0,16 111710 0117 219,—

11,80 69 116 12 0,16 111710 0118 219,—

11,90 69 116 12 0,16 111710 0119 219,—

12,00 69 116 12 0,16 111710 0120 219,—

12,50 75 122 14 0,16 111710 0125 304,—

12,80 75 122 14 0,16 111710 0128 304,—

13,00 75 122 14 0,16 111710 0130 304,—

13,50 75 122 14 0,16 111710 0135 304,—

13,80 75 122 14 0,16 111710 0138 304,—

14,00 75 122 14 0,16 111710 0140 304,—

14,50 81 131 16 0,16 111710 0145 370,—

14,80 81 131 16 0,16 111710 0148 370,—

15,00 81 131 16 0,18 111710 0150 370,—

15,50 81 131 16 0,18 111710 0155 370,—

15,80 81 131 16 0,18 111710 0158 370,—

16,00 81 131 16 0,18 111710 0160 370,—

16,50 91 141 18 0,18 111710 0165 490,—

16,80 91 141 18 0,18 111710 0168 490,—

17,00 91 141 18 0,18 111710 0170 490,—

17,50 91 141 18 0,18 111710 0175 490,—

17,80 91 141 18 0,18 111710 0178 490,—

18,00 91 141 18 0,20 111710 0180 490,—

18,50 99 151 20 0,20 111710 0185 619,—

18,80 99 151 20 0,20 111710 0188 619,—

19,00 99 151 20 0,20 111710 0190 619,—

19,50 99 151 20 0,20 111710 0195 619,—

19,80 99 151 20 0,20 111710 0198 619,—

20,00 99 151 20 0,23 111710 0200 619,—
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VHM-high-performanceboren HIGH FEED 5D   

• Boor met 3 snijkanten voor hoge voedingssnelheden
• Snijmateriaal: VHM ultrafijne korrel TiAlNplus
• Speciale HFD-aanslijping vermindert snijkrachten en zorgt voor een korte 

spaanafbreking
• Grote spaanruimtes maken een goede spaanafvoer mogelijk
• Optimaal centreergedrag

                          

 

 

 
 

voor hoge 

voedingssnelheden

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 110 90 60 50  100 130           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,00 28 66 6 0,28 111585 0300 97,30

3,10 28 66 6 0,28 111585 0310 97,30

3,20 28 66 6 0,28 111585 0320 97,30

3,30 28 66 6 0,28 111585 0330 97,30

3,40 28 66 6 0,28 111585 0340 97,30

3,50 28 66 6 0,28 111585 0350 97,30

3,60 28 66 6 0,28 111585 0360 97,30

3,70 28 66 6 0,28 111585 0370 97,30

3,80 36 74 6 0,28 111585 0380 97,30

3,90 36 74 6 0,28 111585 0390 97,30

4,00 36 74 6 0,28 111585 0400 97,30

4,10 36 74 6 0,30 111585 0410 97,30

4,20 36 74 6 0,30 111585 0420 97,30

4,30 36 74 6 0,30 111585 0430 97,30

4,40 36 74 6 0,30 111585 0440 97,30

4,50 36 74 6 0,30 111585 0450 97,30

4,60 36 74 6 0,30 111585 0460 97,30

4,70 36 74 6 0,30 111585 0470 97,30

4,80 44 82 6 0,30 111585 0480 97,30

4,90 44 82 6 0,30 111585 0490 97,30

5,00 44 82 6 0,30 111585 0500 97,30

5,10 44 82 6 0,33 111585 0510 97,30

5,20 44 82 6 0,33 111585 0520 97,30

5,30 44 82 6 0,33 111585 0530 97,30

5,40 44 82 6 0,33 111585 0540 97,30

5,50 44 82 6 0,33 111585 0550 97,30

5,60 44 82 6 0,33 111585 0560 97,30

5,70 44 82 6 0,33 111585 0570 97,30

5,80 44 82 6 0,33 111585 0580 97,30

5,90 44 82 6 0,33 111585 0590 97,30

6,00 44 82 6 0,33 111585 0600 97,30

6,10 53 91 8 0,38 111585 0610 122,50

6,20 53 91 8 0,38 111585 0620 122,50

6,30 53 91 8 0,38 111585 0630 122,50

6,40 53 91 8 0,38 111585 0640 122,50

6,50 53 91 8 0,38 111585 0650 122,50

6,60 53 91 8 0,38 111585 0660 122,50

6,70 53 91 8 0,38 111585 0670 122,50

6,80 53 91 8 0,38 111585 0680 122,50

6,90 53 91 8 0,38 111585 0690 122,50

7,00 53 91 8 0,38 111585 0700 122,50
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,10 53 91 8 0,38 111585 0710 122,50

7,20 53 91 8 0,38 111585 0720 122,50

7,30 53 91 8 0,38 111585 0730 122,50

7,40 53 91 8 0,38 111585 0740 122,50

7,50 53 91 8 0,38 111585 0750 122,50

7,60 53 91 8 0,38 111585 0760 122,50

7,70 53 91 8 0,38 111585 0770 122,50

7,80 53 91 8 0,38 111585 0780 122,50

7,90 53 91 8 0,38 111585 0790 122,50

8,00 53 91 8 0,38 111585 0800 122,50

8,10 61 103 10 0,45 111585 0810 153,50

8,20 61 103 10 0,45 111585 0820 153,50

8,30 61 103 10 0,45 111585 0830 153,50

8,40 61 103 10 0,45 111585 0840 153,50

8,50 61 103 10 0,45 111585 0850 153,50

8,60 61 103 10 0,45 111585 0860 153,50

8,70 61 103 10 0,45 111585 0870 153,50

8,80 61 103 10 0,45 111585 0880 153,50

8,90 61 103 10 0,45 111585 0890 153,50

9,00 61 103 10 0,45 111585 0900 153,50

9,10 61 103 10 0,45 111585 0910 153,50

9,20 61 103 10 0,45 111585 0920 153,50

9,30 61 103 10 0,45 111585 0930 153,50

9,40 61 103 10 0,45 111585 0940 153,50

9,50 61 103 10 0,45 111585 0950 153,50

9,60 61 103 10 0,45 111585 0960 153,50

9,70 61 103 10 0,45 111585 0970 153,50

9,80 61 103 10 0,45 111585 0980 153,50

9,90 61 103 10 0,45 111585 0990 153,50

10,00 61 103 10 0,45 111585 1000 153,50

10,10 71 118 12 0,52 111585 1010 218,—

10,20 71 118 12 0,52 111585 1020 218,—

10,30 71 118 12 0,52 111585 1030 218,—

10,40 71 118 12 0,52 111585 1040 218,—

10,50 71 118 12 0,52 111585 1050 218,—

10,60 71 118 12 0,52 111585 1060 218,—

10,70 71 118 12 0,52 111585 1070 218,—

10,80 71 118 12 0,52 111585 1080 218,—

10,90 71 118 12 0,52 111585 1090 218,—

11,00 71 118 12 0,52 111585 1100 218,—

11,10 71 118 12 0,52 111585 1110 218,—
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

11,20 71 118 12 0,52 111585 1120 218,—

11,30 71 118 12 0,52 111585 1130 218,—

11,40 71 118 12 0,52 111585 1140 218,—

11,50 71 118 12 0,52 111585 1150 218,—

11,60 71 118 12 0,52 111585 1160 218,—

11,70 71 118 12 0,52 111585 1170 218,—

11,80 71 118 12 0,52 111585 1180 218,—

11,90 71 118 12 0,52 111585 1190 218,—

12,00 71 118 12 0,52 111585 1200 218,—

12,20 77 124 14 0,58 111585 1220 288,—

12,50 77 124 14 0,58 111585 1250 288,—

12,80 77 124 14 0,58 111585 1280 288,—

13,00 77 124 14 0,58 111585 1300 288,—

13,20 77 124 14 0,58 111585 1320 288,—

13,50 77 124 14 0,58 111585 1350 288,—

13,80 77 124 14 0,58 111585 1380 288,—

14,00 77 124 14 0,58 111585 1400 288,—

14,20 83 133 16 0,63 111585 1420 360,—

14,50 83 133 16 0,63 111585 1450 360,—

14,80 83 133 16 0,63 111585 1480 360,—

15,00 83 133 16 0,63 111585 1500 360,—
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

15,10 83 133 16 0,63 111585 1510 360,—

15,20 83 133 16 0,63 111585 1520 360,—

15,50 83 133 16 0,63 111585 1550 360,—

15,80 83 133 16 0,63 111585 1580 360,—

16,00 83 133 16 0,63 111585 1600 360,—

16,20 93 143 18 0,68 111585 1620 490,—

16,50 93 143 18 0,68 111585 1650 490,—

16,80 93 143 18 0,68 111585 1680 490,—

17,00 93 143 18 0,68 111585 1700 490,—

17,20 93 143 18 0,68 111585 1720 490,—

17,50 93 143 18 0,68 111585 1750 490,—

17,80 93 143 18 0,68 111585 1780 490,—

18,00 93 143 18 0,68 111585 1800 490,—

18,20 101 153 20 0,70 111585 1820 609,—

18,50 101 153 20 0,70 111585 1850 609,—

18,80 101 153 20 0,70 111585 1880 609,—

19,00 101 153 20 0,70 111585 1900 609,—

19,20 101 153 20 0,70 111585 1920 609,—

19,50 101 153 20 0,70 111585 1950 609,—

19,80 101 153 20 0,70 111585 1980 609,—

20,00 101 153 20 0,70 111585 2000 609,—
1154

TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap
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VHM-boorruimer   

• Boren en ruimen in een handeling
• Reductie van hoofd- en neventijden
• Vervaardigen van boringen in Tolerantieveld H7
• 2 boorsnedes en 4 nasnijranden voor hoge oppervlaktekwaliteit, maatvastheid en 

rondloopnauwkeurigheid

                          

 

 

 

Boren en ruimen in 

één werkbeurt

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 45 30    50 50           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3,98 36 74 6 0,14 111701 0398 139,50

3,99 36 74 6 0,14 111701 0399 139,50

4,00 36 74 6 0,14 111701 0400 139,50

4,01 36 74 6 0,14 111701 0401 139,50

4,02 36 74 6 0,14 111701 0402 139,50

4,98 44 82 6 0,17 111701 0498 139,50

4,99 44 82 6 0,17 111701 0499 139,50

5,00 44 82 6 0,17 111701 0500 139,50

5,01 44 82 6 0,17 111701 0501 139,50

5,02 44 82 6 0,17 111701 0502 139,50

5,98 53 91 6 0,19 111701 0598 139,50

5,99 53 91 6 0,19 111701 0599 139,50

6,00 53 91 6 0,19 111701 0600 139,50

6,01 53 91 6 0,19 111701 0601 139,50

6,02 53 91 6 0,19 111701 0602 139,50

7,98 53 91 8 0,23 111701 0798 139,50

7,99 53 91 8 0,23 111701 0799 139,50
1154

         

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

8,00 53 91 8 0,23 111701 0800 139,50

8,01 53 91 8 0,23 111701 0801 139,50

8,02 53 91 8 0,23 111701 0802 139,50

9,98 61 103 10 0,28 111701 0998 198,—

9,99 61 102 10 0,28 111701 0999 198,—

10,00 61 103 10 0,28 111701 1000 198,—

10,01 61 103 10 0,28 111701 1001 198,—

10,02 61 103 10 0,28 111701 1002 198,—

11,98 71 118 12 0,32 111701 1198 282,—

11,99 71 118 12 0,32 111701 1199 282,—

12,00 71 118 12 0,32 111701 1200 282,—

12,01 71 118 12 0,32 111701 1201 282,—

12,02 71 118 12 0,32 111701 1202 282,—

14,00 77 124 14 0,35 111701 1400 365,—

16,00 83 133 16 0,37 111701 1600 475,—

18,00 93 143 18 0,39 111701 1800 559,—

20,00 101 153 20 0,40 111701 2000 659,—
1154
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm

                
• Ø-tolerantie h8
• Snijstof VHM, TiAlN-gecoat
• voor het economisch maken van boringen en verzinkingen in één bewerking
• nauwe rondlooptoleranties voor nauwkeurige rooilijn
• met name geschikt voor NC-machines en -automaten
• Aanwijzing: De snijsnelheid richt zich naar de grote diameter, de aanvoer daarentegen 

naar de kleine diameter

VHM-korte trapboor  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
70 60 40 35 25 25 70 100 30 35  200 170 180  25   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

voor draad D
mm

D2
mm

D1
mm

L5
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Verzinkhoek 90° 
 Art. nr. €

M3 6,0 2,5 6 8,8 28 66 0,10 102202 0003 58,40

M4 6,0 3,3 6 11,4 28 66 0,10 102202 0004 58,40

M5 6,0 4,2 6 13,6 28 66 0,10 102202 0005 58,40

M6 8,0 5 8 16,5 41 79 0,10 102202 0006 90,60

M8 10 6,8 10 21 47 89 0,12 102202 0008 128,—

M10 12 8,5 12 25,5 55 102 0,15 102202 0010 173,50

M12 14 10,2 14 30 60 107 0,15 102202 0012 220,—
1154

90°
• voor kernboringen
• Traplengte conform DIN 8378
• voor schroef-doorgangsgaten DIN-ISO 273 en 

verlagingen conform DIN 74-1 verzonken schroeven 
conform ISO 2009-2010 en DIN 963-966

 

 

             

voor draad D
mm

D2
mm

D1
mm

L5
mm

L1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Verzinkhoek 180° 
 Art. nr. €

M3 6 3,4 6 9 28 64 0,10 102211 0003 61,—

M4 8 4,5 8 11 37 79 0,10 102211 0004 93,20

M5 10 5,5 10 13 43 89 0,11 102211 0005 129,50

M6 11 6,6 12 15 55 102 0,11 102211 0006 175,—

M8 15 9 16 19 60 115 0,14 102211 0008 300,—

M10 18 11 18 23 62 123 0,14 102211 0010 365,—
1154

180°
• voor doorgangsboringen
• Traplengte conform DIN 8376,
• voor schroef-doorgangsgaten DIN-ISO 273 en 

verlagingen conform DIN 74, bl. 2 Vorm H, J en K, 
Uitvoering middel; voor schroeven conform DIN 912, 
6912 en 7984, ISO 1207 (DIN 84)

 

 

  367
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Overzicht modulaire boorgereedschappen
Fvanafrieksnorm

Sortering op type  
en diameter

Merk

Systeem CHT ETD 840 PXD T-A Pro
T-A® Original
GEN2 T-A® Phoenix PD SCS

ISO P M K P M K S N H P M K N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N

Type/info NC-oefeningen XCMT SPKX
Boordiepte 3, 7 en 10 x D 3 en 5 x D naar 15 x D naar 32 x D 2, 3, 4 en 5 x D 3 en 4 x D
Diameter [mm] 13 8 - 40 14 - 25,4 11,5 - 47,5 9,5 - 114 15 - 63 13 – 50
Schacht Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch / MK Cilindrisch Cilindrisch
Snijstof HM HM VHM HSS / HM HSS-E / HM HM HM
Coating PH7920 TiAlN XP3425/1425, CF225 AM200, AM300, TiAlN, TiCN AM 200 / 300™ XP / CK PH6920/6930
Pagina 170 171 177 180 186 198 205

Fvanafrieksnorm

Sortering op type  
en diameter

Merk
Systeem Fijne boorstang Op- en verzinkboor Achterover verzinken 45 °/ 180°
ISO P M K S N P M K S N P M K S N

Type/info CCMT CCMT TCMT
Boordiepte 2,5 x D
Diameter 10 - 32 16 - 48 15 – 76
Schacht Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch
Snijstof HM HM HM
Coating WSP-afhankelijk WSP-afhankelijk WSP-afhankelijk
Pagina 223 224 225

Fvanafrieksnorm

Sortering op type  
en diameter

Merk

Systeem SCC Spot Face TDS TDC Vortex Drill SARADRILL SARAcut 2.0

ISO P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K N P M K N H P M K S N

Type/info SPKX SPKX WCKX WCKX WCKX XPNT, XPET
Boordiepte 3 en 4 x D 3 x D 3 x D 10 x D naar 15 x D 1,5 en 2,5 x D
Diameter [mm] 50 – 80 10 - 25 13 – 58 59 – 80 45 – 180 49 - 270 8 – 32
Schacht Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch MK Cilindrisch
Snijstof HM HM HM HM HM HSS-E-PM HM
Coating PH6920/6930 PH6920/6930 PH6920/6930 PH6920/6930 PH6920/6930 (TiN) SP300/350, SW200

Pagina 208 209 210 212 213 218 222
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• Oppervlaktegehard dragergereedschap
• voor NC-aanboren en afschuinen
• passende wisselplaten: 

SOMT 11T308 voor universeel gebruik 
SOGT 11T303 voor graveren

Wisselplaat-NC-centerboren CHT    

         

    

Benaming D max.
mm

t max.
mm

D1
mm

L
mm

Aantal 
wp

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

CHT S16H N11-45 13 6,5 16 100 1 S.MT 11T3.. A1 B1 100800 1310 135,—

CHT S16M N11-45 13 6,5 16 150 1 S.MT 11T3.. A1 B1 100800 1315 171,50
2174

afzonderlijk

D
 m

ax
.

D
1

t max.

90
°

L

 

Centreren, afschuinen, graveren

100800 1310

100800 1315

    

    

Benaming Inhoud
  

  
 Art. nr. €

PK SOMT 11T308 CHTS16H Wisselplaten-centerboren L = 100 mm incl. 10 stuks SOMT 11T308 A1 B1 100801 1310 275,—

PK SOMT 11T308 CHTS16M Wisselplaten-centerboren L = 150 mm incl. 10 stuks SOMT 11T308 A1 B1 100801 1315 311,—
2174

Sets

NC-centerboren incl. 10 

wisselsnijplaten

 

   ISO    

ISO-aanduiding PH7920 
 Art. nr. €

SOMT 11T308 (UNI) 10 100802 1108 23,—

SOGT 110303 (GR) 10 100802 1103 34,60
2170

Wisselsnijplaten

SOMT 11T308 SOGT 11T303

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0009 4,84 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

  374

HET COMPLETE

 VERSPANINGS-
PROGRAMMA PALBIT  

Verspaningsgereedschappen
411 pagina's
Artikelnr. 019900 0315

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23
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WISSELKOPBOREN ETD 840
De ATORN wisselkoopboor ETD 840 dekt een 
groot aantal materialen. Door het moderne 

snijmateriaal en een innovatieve geometrie bieden de 
gereedschappen een enorm prestatievermogen. En dat 
in een groot aantal uiteenlopende materialen met een 
maximale procesbetrouwbaarheid en rendabiliteit. U 
profiteert bovendien van het enorm brede en diepe spectrum 
van het programma.

Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

Universele geometrie voor een 
breed toepassingsgebied

Beschikbare gereedschapslengtes 
in 3xD, 5xD, 7xD en 10xD

1

Diameter 8 - 50 mm, wisselboor-
koppen in 0,1 mm diameteraf-
schuiningen verkrijgbaar vanaf het 
magazijn van de fabrikant

3

Gepolijste spaankamers voor 
wrijvingsarme en betrouwbare 
spaanafvoer

Drager van zeer sterk, warmtebe-
stendig poedermetaal

4

5

2

innovatieve, goed snijdende 

snijkantgeometrie
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• Boren in het diameterbereik 8,0-40,0 mm
• innovatieve snedengeometrie
• op aanvraag leverbaar tot 10xD en ∅ 50 mm leverbaar
• van hoogvast, warmtebestendig poedermetaal
• gepolijst spaankamers voor frictiearme en procesmatig veilige spanenafvoer
• Wisselboorkoppen in 0,1 mm diametergradaties af magazijn van 

de fabrikant beschikbaar
• Hoge kwaliteit en precisie van boringsoppervlak
• gecoat steunelement voor verhoogde slijtvastheid op aanvraag 

leverbaar

Wisselkopboor ETD 840  

D1

d2

D

 

 

 

 

 

 

  374

           

     

D
mm

D1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm      

  
 Art. nr. €

8,0 - 8,4 10 (HA) 18 87 32 42  B1   E1 106003 0080 215,—

8,5 - 8,9 10 (HA) 18 89 34 44  B1   E1 106003 0085 215,—

9,0 - 9,4 10 (HA) 18 92 36 47  B2   E1 106003 0090 215,—

9,5 - 9,9 12 (HA) 18 97 38 49  B2   E1 106003 0095 215,—

10,0 - 10,4 12 (HA) 18 99 40 51  B3   E1 106003 0100 215,—

10,5 - 10,9 12 (HA) 18 102 42 54  B3   E1 106003 0105 215,—

11,0 - 11,4 12 (HA) 18 104 44 56  B3   E1 106003 0110 215,—

11,5 - 11,9 12 (HA) 18 107 46 59  B3   E1 106003 0115 215,—

12,0 - 12,4 16 (HB) 21 109 48 61 A1 B4 C1  E1 106003 0120 217,—

12,5 - 12,9 16 (HB) 21 111 50 63 A1 B4 C1  E1 106003 0125 217,—

13,0 - 13,4 16 (HB) 21 114 52 66 A1 B4 C1  E1 106003 0130 217,—

13,5 - 13,9 16 (HB) 21 116 54 68 A1 B4 C1  E1 106003 0135 217,—

14,0 - 14,4 16 (HB) 21 119 56 71 A1 B5  D1 E2 106003 0140 232,—

14,5 - 14,9 20 (HB) 27 123 58 73 A1 B5  D1 E2 106003 0145 232,—

15,0 - 15,4 20 (HB) 27 127 60 77 A1 B5  D1 E2 106003 0150 232,—

15,5 - 15,9 20 (HB) 27 130 62 80 A1 B5  D1 E2 106003 0155 232,—

16,0 - 16,4 20 (HB) 27 132 64 82 A1 B6  D1 E2 106003 0160 232,—

16,5 - 16,9 20 (HB) 27 135 66 85 A1 B6  D1 E2 106003 0165 232,—

17,0 - 17,4 20 (HB) 27 137 68 87 A1 B6  D1 E2 106003 0170 232,—

17,5 - 17,9 20 (HB) 27 139 70 89 A1 B6  D1 E2 106003 0175 232,—

18,0 - 18,4 20 (HB) 27 142 72 92 A1 B7  D1 E3 106003 0180 232,—

18,5 - 18,9 20 (HB) 27 144 74 94 A1 B7  D1 E3 106003 0185 232,—

19,0 - 19,4 20 (HB) 27 147 76 97 A1 B7  D1 E3 106003 0190 232,—

19,5 - 19,9 20 (HB) 27 149 78 99 A1 B7  D1 E3 106003 0195 232,—

20,0 - 20,4 25 (HB) 32 157 80 101 A2 B8  D2 E3 106003 0200 278,—

20,5 - 20,9 25 (HB) 32 160 82 104 A2 B8  D2 E3 106003 0205 278,—

21,0 - 21,4 25 (HB) 32 162 84 106 A2 B8  D2 E3 106003 0210 278,—

21,5 - 21,9 25 (HB) 32 165 86 109 A2 B8  D2 E3 106003 0215 278,—

22,0 - 22,4 25 (HB) 32 167 88 111 A2 B9  D2 E3 106003 0220 278,—

22,5 - 22,9 25 (HB) 39 169 90 113 A2 B9  D2 E3 106003 0225 278,—

23,0 - 23,4 25 (HB) 39 172 92 116 A2 B9  D2 E3 106003 0230 278,—

23,5 - 23,9 25 (HB) 39 174 94 118 A2 B9  D2 E3 106003 0235 278,—

24,0 - 24,4 32 (HB) 39 181 96 121 A2 B10  D2 E4 106003 0240 344,—

24,5 - 24,9 32 (HB) 39 183 98 123 A2 B10  D2 E4 106003 0245 344,—

25,0 - 25,4 32 (HB) 39 185 100 125 A2 B10  D2 E4 106003 0250 344,—

25,5 - 25,9 32 (HB) 39 188 102 128 A2 B10  D2 E4 106003 0255 344,—

26,0 - 26,4 32 (HB) 39 190 104 130 A2 B11  D2 E4 106003 0260 344,—

26,5 - 26,9 32 (HB) 39 193 106 133 A2 B11  D2 E4 106003 0265 344,—

27,0 - 27,4 32 (HB) 39 195 108 135 A3 B11  D3 E4 106003 0270 344,—

27,5 - 27,9 32 (HB) 39 197 110 137 A3 B11  D3 E4 106003 0275 344,—

28,0 - 28,4 32 (HB) 39 200 112 140 A3 B12  D3 E4 106003 0280 450,—

28,5 - 28,9 32 (HB) 39 202 114 142 A3 B12  D3 E4 106003 0285 450,—

29,0 - 29,4 32 (HB) 39 205 116 145 A3 B12  D3 E4 106003 0290 450,—

29,5 - 29,9 32 (HB) 39 207 118 147 A3 B12  D3 E4 106003 0295 450,—

30,0 - 30,4 32 (HB) 39 209 120 149 A3 B13  D3 E5 106003 0300 450,—

30,5 - 30,9 32 (HB) 39 212 122 152 A3 B13  D3 E5 106003 0305 450,—
1152

3xD
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D
mm

D1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm      

  
 Art. nr. €

8,0 - 8,4 10 (HA) 18 103 48 58  B1   E1 106005 0080 259,—

8,5 - 8,9 10 (HA) 18 106 51 61  B1   E1 106005 0085 259,—

9,0 - 9,4 10 (HA) 18 110 54 65  B2   E1 106005 0090 259,—

9,5 - 9,9 12 (HA) 18 116 57 68  B2   E1 106005 0095 259,—

10,0 - 10,4 12 (HA) 18 119 60 71  B3   E1 106005 0100 259,—

10,5 - 10,9 12 (HA) 18 123 63 75  B3   E1 106005 0105 259,—

11,0 - 11,4 12 (HA) 18 126 66 78  B3   E1 106005 0110 259,—

11,5 - 11,9 12 (HA) 18 130 69 82  B3   E1 106005 0115 259,—

12,0 - 12,4 16 (HB) 21 133 72 85 A1 B4 C1  E1 106005 0120 278,—

12,5 - 12,9 16 (HB) 21 136 75 88 A1 B4 C1  E1 106005 0125 278,—

13,0 - 13,4 16 (HB) 21 140 78 92 A1 B4 C1  E1 106005 0130 278,—

13,5 - 13,9 16 (HB) 21 143 81 95 A1 B4 C1  E1 106005 0135 278,—

14,0 - 14,4 16 (HB) 21 147 84 99 A1 B5  D1 E2 106005 0140 312,—

14,5 - 14,9 20 (HB) 27 152 87 102 A1 B5  D1 E2 106005 0145 312,—

15,0 - 15,4 20 (HB) 27 157 90 107 A1 B5  D1 E2 106005 0150 312,—

15,5 - 15,9 20 (HB) 27 161 93 111 A1 B5  D1 E2 106005 0155 312,—

16,0 - 16,4 20 (HB) 27 164 96 114 A1 B6  D1 E2 106005 0160 340,—

16,5 - 16,9 20 (HB) 27 168 99 118 A1 B6  D1 E2 106005 0165 340,—

17,0 - 17,4 20 (HB) 27 171 102 121 A1 B6  D1 E2 106005 0170 340,—

17,5 - 17,9 20 (HB) 27 174 105 124 A1 B6  D1 E2 106005 0175 340,—

18,0 - 18,4 20 (HB) 27 178 108 128 A1 B7  D1 E3 106005 0180 370,—

18,5 - 18,9 20 (HB) 27 181 111 131 A1 B7  D1 E3 106005 0185 370,—

19,0 - 19,4 20 (HB) 27 185 114 135 A1 B7  D1 E3 106005 0190 370,—

19,5 - 19,9 20 (HB) 27 188 117 138 A1 B7  D1 E3 106005 0195 370,—

20,0 - 20,4 25 (HB) 32 197 120 141 A2 B8  D2 E3 106005 0200 370,—

20,5 - 20,9 25 (HB) 32 201 123 145 A2 B8  D2 E3 106005 0205 370,—

21,0 - 21,4 25 (HB) 32 204 126 148 A2 B8  D2 E3 106005 0210 370,—

21,5 - 21,9 25 (HB) 32 208 129 152 A2 B8  D2 E3 106005 0215 370,—

22,0 - 22,4 25 (HB) 32 211 132 155 A2 B9  D2 E3 106005 0220 390,—

22,5 - 22,9 25 (HB) 39 214 135 158 A2 B9  D2 E3 106005 0225 390,—

23,0 - 23,4 25 (HB) 39 218 138 162 A2 B9  D2 E3 106005 0230 390,—

23,5 - 23,9 25 (HB) 39 221 141 165 A2 B9  D2 E3 106005 0235 390,—

24,0 - 24,4 32 (HB) 39 229 144 169 A2 B10  D2 E4 106005 0240 415,—

24,5 - 24,9 32 (HB) 39 232 147 172 A2 B10  D2 E4 106005 0245 415,—

25,0 - 25,4 32 (HB) 39 235 150 175 A2 B10  D2 E4 106005 0250 415,—

25,5 - 25,9 32 (HB) 39 239 153 179 A2 B10  D2 E4 106005 0255 415,—

26,0 - 26,4 32 (HB) 39 242 156 182 A2 B11  D2 E4 106005 0260 465,—
1152

5xD

 

           

     

D
mm

D1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm      

  
 Art. nr. €

31,0 - 31,4 32 (HB) 39 214 124 154 A4 B13  D4 E5 106003 0310 450,—

31,5 - 31,9 32 (HB) 39 217 126 157 A4 B13  D4 E5 106003 0315 450,—

32,0 - 32,4 32 (HB) 39 219 128 159 A4 B14  D4 E5 106003 0320 549,—

32,5 - 32,9 32 (HB) 39 221 130 161 A4 B14  D4 E5 106003 0325 549,—

33,0 - 334 32 (HB) 39 224 132 164 A4 B14  D4 E5 106003 0330 549,—

33,5 - 33,9 32 (HB) 39 226 134 166 A4 B14  D4 E5 106003 0335 549,—

34,0 - 34,4 40 (HB) 55 239 136 169 A4 B14  D4 E5 106003 0340 599,—

34,5 - 34,9 40 (HB) 55 241 138 171 A4 B14  D4 E5 106003 0345 599,—

35,0 - 35,4 40 (HB) 55 243 140 173 A4 B14  D4 E5 106003 0350 599,—

35,5 - 35,9 40 (HB) 55 246 142 176 A4 B14  D4 E5 106003 0355 599,—

36,0 - 36,4 40 (HB) 55 248 144 178 A4 B15  D4 E5 106003 0360 619,—

36,5 - 36,9 40 (HB) 55 251 146 181 A4 B15  D4 E5 106003 0365 619,—

37,0 - 37,4 40 (HB) 55 253 148 183 A4 B15  D4 E5 106003 0370 619,—

37,5 - 37,9 40 (HB) 55 255 150 185 A4 B15  D4 E5 106003 0375 619,—

38,0 - 38,4 40 (HB) 55 258 152 188 A4 B15  D4 E5 106003 0380 619,—

38,5 - 38,9 40 (HB) 55 260 154 196 A4 B15  D4 E5 106003 0385 619,—

39,0 - 39,4 40 (HB) 55 263 156 193 A4 B15  D4 E5 106003 0390 619,—

39,5 - 39,9 40 (HB) 55 265 158 195 A4 B15  D4 E5 106003 0395 619,—

40,0 - 40,4 40 (HB) 55 267 160 197 A5 B16  D5 E5 106003 0400 659,—
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D
mm

D1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm      

  
 Art. nr. €

26,5 - 26,9 32 (HB) 39 246 159 186 A2 B11  D2 E4 106005 0265 465,—

27,0 - 27,4 32 (HB) 39 249 162 189 A3 B11  D3 E4 106005 0270 465,—

27,5 - 27,9 32 (HB) 39 252 165 192 A3 B11  D3 E4 106005 0275 465,—

28,0 - 28,4 32 (HB) 39 256 168 196 A3 B12  D3 E4 106005 0280 465,—

28,5 - 28,9 32 (HB) 39 259 171 199 A3 B12  D3 E4 106005 0285 465,—

29,0 - 29,4 32 (HB) 39 263 174 203 A3 B12  D3 E4 106005 0290 465,—

29,5 - 29,9 32 (HB) 39 266 177 206 A3 B12  D3 E4 106005 0295 465,—

30,0 - 30,4 32 (HB) 39 269 180 209 A3 B13  D3 E5 106005 0300 465,—

30,5 - 30,9 32 (HB) 39 273 183 213 A3 B13  D3 E5 106005 0305 465,—

31,0 - 31,4 32 (HB) 39 276 186 216 A4 B13  D4 E5 106005 0310 465,—

31,5 - 31,9 32 (HB) 39 280 189 220 A4 B13  D4 E5 106005 0315 465,—

32,0 - 32,4 32 (HB) 39 283 192 223 A4 B14  D4 E5 106005 0320 609,—

32,5 - 32,9 32 (HB) 39 286 195 226 A4 B14  D4 E5 106005 0325 609,—

33,0 - 33,4 32 (HB) 39 290 198 230 A4 B14  D4 E5 106005 0330 609,—

33,5 - 33,9 32 (HB) 39 293 201 233 A4 B14  D4 E5 106005 0335 609,—

34,0 - 34,4 40 (HB) 55 307 204 237 A4 B14  D4 E5 106005 0340 749,—

34,5 - 34,9 40 (HB) 55 310 207 240 A4 B14  D4 E5 106005 0345 749,—

35,0 - 35,4 40 (HB) 55 313 210 243 A4 B14  D4 E5 106005 0350 749,—

35,5 - 35,9 40 (HB) 55 317 213 247 A4 B14  D4 E5 106005 0355 749,—

36,0 - 36,4 40 (HB) 55 320 216 250 A4 B15  D4 E5 106005 0360 769,—

36,5 - 36,9 40 (HB) 55 324 219 254 A4 B15  D4 E5 106005 0365 769,—

37,0 - 37,4 40 (HB) 55 327 222 257 A4 B15  D4 E5 106005 0370 769,—

37,5 - 37,9 40 (HB) 55 330 225 260 A4 B15  D4 E5 106005 0375 769,—

38,0 - 38,4 40 (HB) 55 334 228 264 A4 B15  D4 E5 106005 0380 769,—

38,5 - 38,9 40 (HB) 55 337 231 267 A4 B15  D4 E5 106005 0385 769,—

39,0 - 39,4 40 (HB) 55 341 234 271 A4 B15  D4 E5 106005 0390 769,—

39,5 - 39,9 40 (HB) 55 344 237 274 A4 B15  D4 E5 106005 0395 769,—

40,0- 40,4 40 (HB) 55 347 240 277 A5 B16  D5 E5 106005 0400 809,—
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D
mm

D1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm      

  
 Art. nr. €

8,0 - 8,4 10 (HA) 18 119 64 74  B1   E1 106007 0080 344,—

8,5 - 8,9 10 (HA) 18 123 68 78  B1   E1 106007 0085 344,—

9,0 - 9,4 10 (HA) 18 128 72 83  B2   E1 106007 0090 344,—

9,5 - 9,9 12 (HA) 18 135 76 87  B2   E1 106007 0095 344,—

10,0 - 10,4 12 (HA) 18 139 80 91  B3   E1 106007 0100 365,—

10,5 - 10,9 12 (HA) 18 144 84 96  B3   E1 106007 0105 365,—

11,0 - 11,4 12 (HA) 18 148 88 100  B3   E1 106007 0110 365,—

11,5 - 11,9 12 (HA) 18 153 92 105  B3   E1 106007 0115 365,—

12,0 - 12,4 16 (HB) 21 157 96 109 A1 B4 C1  E1 106007 0120 405,—

12,5 - 12,9 16 (HB) 21 161 100 113 A1 B4 C1  E1 106007 0125 405,—

13,0 - 13,4 16 (HB) 21 166 104 118 A1 B4 C1  E1 106007 0130 405,—

13,5 - 13,9 16 (HB) 21 170 108 122 A1 B4 C1  E1 106007 0135 405,—

14,0 - 14,4 16 (HB) 21 175 112 127 A1 B5  D1 E2 106007 0140 435,—

14,5 - 14,9 20 (HB) 27 181 116 131 A1 B5  D1 E2 106007 0145 435,—

15,0 - 15,4 20 (HB) 27 187 120 137 A1 B5  D1 E2 106007 0150 435,—

15,5 - 15,9 20 (HB) 27 192 124 142 A1 B5  D1 E2 106007 0155 435,—

16,0 - 16,4 20 (HB) 27 196 128 146 A1 B6  D1 E2 106007 0160 509,—

16,5 - 16,9 20 (HB) 27 201 132 151 A1 B6  D1 E2 106007 0165 509,—

17,0 - 17,4 20 (HB) 27 205 136 155 A1 B6  D1 E2 106007 0170 509,—

17,5 - 17,9 20 (HB) 27 209 140 159 A1 B6  D1 E2 106007 0175 509,—

18,0 - 18,4 20 (HB) 27 214 144 164 A1 B7  D1 E3 106007 0180 500,—

18,5 - 18,9 20 (HB) 27 218 148 168 A1 B7  D1 E3 106007 0185 500,—

19,0 - 19,4 20 (HB) 27 223 152 173 A1 B7  D1 E3 106007 0190 500,—

19,5 - 19,9 20 (HB) 27 227 156 177 A1 B7  D1 E3 106007 0195 500,—

20,0 - 20,4 25 (HB) 32 237 160 181 A2 B8  D2 E3 106007 0200 619,—

20,5 - 20,9 25 (HB) 32 242 164 186 A2 B8  D2 E3 106007 0205 619,—

21,0 - 21,4 25 (HB) 32 246 168 190 A2 B8  D2 E3 106007 0210 619,—

21,5 - 21,9 25 (HB) 32 251 172 195 A2 B8  D2 E3 106007 0215 619,—
1152
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D
mm

D1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm      

  
 Art. nr. €

22,0 - 22,4 25 (HB) 32 255 176 199 A2 B9  D2 E3 106007 0220 619,—

22,5 - 22,9 25 (HB) 39 259 180 203 A2 B9  D2 E3 106007 0225 619,—

23,0 - 23,4 25 (HB) 39 264 184 208 A2 B9  D2 E3 106007 0230 619,—

23,5 - 23,9 25 (HB) 39 268 188 212 A2 B9  D2 E3 106007 0235 619,—

24,0 - 24,4 32 (HB) 39 277 192 217 A2 B10  D2 E4 106007 0240 699,—

24,5 - 24,9 32 (HB) 39 281 196 221 A2 B10  D2 E4 106007 0245 699,—

25,0 - 25,4 32 (HB) 39 285 200 225 A2 B10  D2 E4 106007 0250 699,—

25,5 - 25,9 32 (HB) 39 290 204 230 A2 B10  D2 E4 106007 0255 699,—

26,0 - 26,4 32 (HB) 39 294 208 234 A2 B11  D2 E4 106007 0260 719,—

26,5 - 26,9 32 (HB) 39 299 212 239 A2 B11  D2 E4 106007 0265 719,—

27,0 - 27,4 32 (HB) 39 303 216 243 A3 B11  D3 E4 106007 0270 719,—

27,5 - 27,9 32 (HB) 39 307 220 247 A3 B11  D3 E4 106007 0275 719,—

28,0 - 28,4 32 (HB) 39 312 224 252 A3 B12  D3 E4 106007 0280 929,—

28,5 - 28,9 32 (HB) 39 316 228 256 A3 B12  D3 E4 106007 0285 929,—

29,0 - 29,4 32 (HB) 39 321 232 261 A3 B12  D3 E4 106007 0290 929,—

29,5 - 29,9 32 (HB) 39 325 236 265 A3 B12  D3 E4 106007 0295 929,—

30,0 - 30,4 32 (HB) 39 329 240 269 A3 B13  D3 E5 106007 0300 929,—

30,5 - 30,9 32 (HB) 39 334 244 274 A3 B13  D3 E5 106007 0305 929,—

31,0 - 31,4 32 (HB) 39 338 248 278 A4 B13  D4 E5 106007 0310 929,—

31,5 - 31,9 32 (HB) 39 343 252 283 A4 B13  D4 E5 106007 0315 929,—

32,0 - 32,4 32 (HB) 39 347 256 287 A4 B14  D4 E5 106007 0320 989,—

32,5 - 32,9 32 (HB) 39 351 260 291 A4 B14  D4 E5 106007 0325 989,—

33,0 - 33,4 32 (HB) 39 356 264 296 A4 B14  D4 E5 106007 0330 989,—

33,5 - 33,9 32 (HB) 39 360 268 300 A4 B14  D4 E5 106007 0335 989,—

34,0 - 34,4 40 (HB) 55 375 272 305 A4 B14  D4 E5 106007 0340 1.079,—

34,5 - 34,9 40 (HB) 55 379 276 309 A4 B14  D4 E5 106007 0345 1.079,—

35,0 - 35,4 40 (HB) 55 383 280 313 A4 B14  D4 E5 106007 0350 1.079,—

35,5 - 35,9 40 (HB) 55 388 284 318 A4 B14  D4 E5 106007 0355 1.079,—

36,0 - 36,4 40 (HB) 55 392 288 322 A4 B15  D4 E5 106007 0360 1.539,—

36,5 - 36,9 40 (HB) 55 397 292 327 A4 B15  D4 E5 106007 0365 1.539,—

37,0 - 37,4 40 (HB) 55 401 296 331 A4 B15  D4 E5 106007 0370 1.539,—

37,5 - 37,9 40 (HB) 55 405 300 335 A4 B15  D4 E5 106007 0375 1.539,—

38,0 - 38,4 40 (HB) 55 410 304 340 A4 B15  D4 E5 106007 0380 1.539,—

38,5 - 38,9 40 (HB) 55 414 308 344 A4 B15  D4 E5 106007 0385 1.539,—

39,0 - 39,4 40 (HB) 55 419 312 349 A4 B15  D4 E5 106007 0390 1.539,—

39,5 - 39,9 40 (HB) 55 423 316 353 A4 B15  D4 E5 106007 0395 1.539,—

40,0 - 40,4 40 (HB) 55 427 320 357 A5 B16  D5 E5 106007 0400 1.639,—
1152

Reserveonderdelen

 
Klemschroef

 

Doorlopende 
schroef

 
zwart geolied

 
Vernikkeld

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 106025 0020 6,60 B1 106027 0800 10,20 C1 703001 0009 0,64 D1 703005 0013 0,48 E1 703053 0060 2,32
A2 106025 0030 6,60 B2 106027 0900 10,20    D2 703005 0015 0,48 E2 703053 0070 2,32
A3 106025 0040 6,60 B3 106027 1000 10,20    D3 703005 0020 0,48 E3 703053 0080 2,32
A4 106025 0050 6,60 B4 106027 1200 10,20    D4 703005 0025 0,48 E4 703053 0150 2,32
A5 106025 0060 6,60 B5 106027 1400 10,20    D5 703005 0030 0,48 E5 703053 0200 2,32
   B6 106027 1600 10,20          
   B7 106027 1800 10,20          
   B8 106027 2000 10,20          
   B9 106027 2200 10,20          
   B10 106027 2400 10,20          
   B11 106027 2600 10,20          
   B12 106027 2800 10,20          
   B13 106027 3000 10,20          
   B14 106027 3200 10,20          
   B15 106027 3600 10,20          
   B16 106027 4000 10,20          

1152 1152 7111 7111 7114
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Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

2

1

3

4

Gepolijste spaankamers voor 
wrijvingsarme en betrouwbare 
spaanafvoer

veilige en snelle wisseling 
van de boorkop dankzij het 
bajonetsysteem

moderne WHI-coating 
vermindert voortijdige slijtage

innovatieve snijkantgeometrie 
voor grote diameters

5 Hogere boringsnauwkeurigheid, 
oppervlaktekwaliteit en rondloop

WISSELKOPBOREN PHOENIX PXD
De boorpunt heeft het bij boorgereedschappen 
het zwaarst te verduren. Door de mogelijkheid 
tot het wisselen van de boorkop blijft de scherpte 

van de snijkanten van de PHOENIX PXD, en daarmee de 
boorkwaliteit, behouden. De PHOENIX PXD heeft een 
breed toepassingsgebied in de materiaalgroepen ISO P, K 
en N. Met zijn gepolijste spaankamers zorgt hij voor een 
wrijvingsarme en betrouwbare spaanafvoer.

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

Wisselboorkoppen ETD 840   

• innovatieve, licht snijdende geometrie
• precisiegeslepen
• afgestemd op de gereedschapshouder
• uitstekende slijt- en snede-eigenschappen
• alle tussenafmetingen met 0,1 mm oplopend leverbaar

          

 

  

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

8,0 106020 0080 49,10

8,5 106020 0085 49,10

8,8 106020 0088 49,10

9,0 106020 0090 57,70

9,3 106020 0093 57,70

9,5 106020 0095 57,70

9,8 106020 0098 57,70

10,0 106020 0100 59,40

10,2 106020 0102 59,40

10,5 106020 0105 59,40

10,8 106020 0108 59,40

11,0 106020 0110 69,90

11,2 106020 0112 69,90

11,5 106020 0115 69,90

11,8 106020 0118 69,90

12,0 106020 0120 82,10

12,5 106020 0125 82,10

12,8 106020 0128 82,10

13,0 106020 0130 82,10

13,1 106020 0131 82,10

13,5 106020 0135 82,10

13,8 106020 0138 82,10

14,0 106020 0140 93,80

14,5 106020 0145 93,80

14,8 106020 0148 93,80

15,0 106020 0150 93,80

15,1 106020 0151 93,80

15,5 106020 0155 93,80

15,8 106020 0158 93,80

16,0 106020 0160 99,30

16,1 106020 0161 99,30

16,5 106020 0165 99,30

16,8 106020 0168 99,30

17,0 106020 0170 99,30

17,5 106020 0175 99,30
1153

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

17,8 106020 0178 99,30

18,0 106020 0180 120,—

18,5 106020 0185 120,—

18,8 106020 0188 120,—

19,0 106020 0190 120,—

19,5 106020 0195 120,—

19,8 106020 0198 120,—

20,0 106020 0200 120,—

20,5 106020 0205 120,—

20,8 106020 0208 120,—

21,0 106020 0210 120,—

21,5 106020 0215 120,—

21,8 106020 0218 120,—

22,0 106020 0220 133,50

22,5 106020 0225 133,50

22,8 106020 0228 133,50

23,0 106020 0230 133,50

23,5 106020 0235 133,50

23,8 106020 0238 133,50

24,0 106020 0240 162,50

24,5 106020 0245 162,50

24,8 106020 0248 162,50

25,0 106020 0250 162,50

25,5 106020 0255 162,50

25,7 106020 0257 162,50

26,0 106020 0260 185,50

26,5 106020 0265 185,50

26,7 106020 0267 185,50

27,0 106020 0270 185,50

27,5 106020 0275 185,50

27,7 106020 0277 185,50

28,0 106020 0280 211,—

28,5 106020 0285 211,—

28,7 106020 0287 211,—

29,0 106020 0290 211,—
1153

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

29,5 106020 0295 211,—

29,7 106020 0297 211,—

30,0 106020 0300 256,—

30,5 106020 0305 256,—

30,7 106020 0307 256,—

31,0 106020 0310 256,—

31,5 106020 0315 256,—

31,7 106020 0317 256,—

32,0 106020 0320 278,—

32,5 106020 0325 278,—

32,7 106020 0327 278,—

33,0 106020 0330 278,—

33,5 106020 0335 278,—

33,7 106020 0337 278,—

34,0 106020 0340 316,—

34,5 106020 0345 316,—

34,7 106020 0347 316,—

35,0 106020 0350 316,—

35,5 106020 0355 316,—

35,7 106020 0357 316,—

36,0 106020 0360 365,—

36,5 106020 0365 365,—

36,7 106020 0367 365,—

37,0 106020 0370 365,—

37,5 106020 0375 365,—

37,7 106020 0377 365,—

38,0 106020 0380 380,—

38,5 106020 0385 380,—

38,7 106020 0387 380,—

39,0 106020 0390 380,—

39,5 106020 0395 380,—

39,7 106020 0397 380,—

40,0 106020 0400 410,—
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Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

2

1

3

4

Gepolijste spaankamers voor 
wrijvingsarme en betrouwbare 
spaanafvoer

veilige en snelle wisseling 
van de boorkop dankzij het 
bajonetsysteem

moderne WHI-coating 
vermindert voortijdige slijtage

innovatieve snijkantgeometrie 
voor grote diameters

5 Hogere boringsnauwkeurigheid, 
oppervlaktekwaliteit en rondloop

WISSELKOPBOREN PHOENIX PXD
De boorpunt heeft het bij boorgereedschappen 
het zwaarst te verduren. Door de mogelijkheid 
tot het wisselen van de boorkop blijft de scherpte 

van de snijkanten van de PHOENIX PXD, en daarmee de 
boorkwaliteit, behouden. De PHOENIX PXD heeft een 
breed toepassingsgebied in de materiaalgroepen ISO P, K 
en N. Met zijn gepolijste spaankamers zorgt hij voor een 
wrijvingsarme en betrouwbare spaanafvoer.

177Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com    2022 / 2023   NL 
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• Boren in diameterbereik 14 - 25,4 mm
• Speciale snijkantgeometrie voor grotere diameters
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Veilige en snelle boorkopwissel door bajonetsysteem
• Hoge kwaliteit en precisie van de boringoppervlakken
• Gepolijste spaankamers voor wrijvingsarme en betrouwbare 

spaanafvoer
• Wordt geleverd inclusief spansleutel

      

    

D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

14 - 14,49 43 63,4 69,9 48 16 125303 0140 243,10

14,5 - 14,99 43 65,5 72 48 16 125303 0145 243,10

15 - 15,99 46,5 67,1 73,6 50 20 125303 0150 254,90

16 - 16,99 49,5 71,7 78,2 50 20 125303 0160 254,90

17 - 17,99 52,5 76,8 83,3 50 20 125303 0170 295,20

18 - 18,99 55,5 81,4 87,9 56 25 125303 0180 325,10

19 - 19,99 58,5 85,4 91,9 56 25 125303 0190 325,10

20 - 20,99 61,5 90,1 96,6 56 25 125303 0200 389,60

21 - 21,99 64,5 94,7 101,2 60 32 125303 0210 389,60

22 - 22,99 67,5 98,8 105,3 60 32 125303 0220 357,10

23 - 23,99 70,5 103,4 109,9 60 32 125303 0230 428,50

24 - 24,99 73,5 108,4 114,9 60 32 125303 0240 428,50

25 - 25,99 76,5 112 118,5 60 32 125303 0250 479,50
1169

PXD-3D

D1

L4

L1

L3

L2

D

 

 

 

      

    

D
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

14 - 14,49 71,2 92,9 97,9 48 16 125305 0140 291,30

14,5 - 14,99 73,7 96 101 48 16 125305 0145 291,30

15 - 15,99 77,5 97,1 103,6 50 20 125305 0150 306,10

16 - 16,99 82,5 103,7 110,2 50 20 125305 0160 306,10

17 - 17,99 87,5 110,8 117,3 50 20 125305 0170 354,10

18 - 18,99 92,5 117,4 123,9 56 25 125305 0180 389,60

19 - 19,99 97,5 123,4 129,9 56 25 125305 0190 389,60

20 - 20,99 102,5 130,1 136,6 56 25 125305 0200 467,30

21 - 21,99 107,5 136,7 143,2 60 32 125305 0210 467,30

22 - 22,99 112,5 142,8 149,3 60 32 125305 0220 467,30

23 - 23,99 117,5 149,4 155,9 60 32 125305 0230 514,10

24 - 24,99 122,5 156,4 162,9 60 32 125305 0240 514,10

25 - 25,99 127,5 162 168,5 60 32 125305 0250 575,50
1169

PXD-5D

 

  

    

voor boorkop t
mm

  
 Art. nr. €

14 - 18,9 mm 1,5 125399 0015 22,40

19 - 22,9 mm 1,8 125399 0018 22,40

23 - 25,4 mm 2 125399 0020 22,90
1169

Spansleutel

 

Wisselkopboren PXD   
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• Diameter 14 - 25,4 mm
• Innovatieve snijkantgeometrie en moderne WDI-coatings
• Hoge boringnauwkeurigheid, oppervlaktekwaliteit en rondloop
• Breed toepassingsgebied in de materiaalgroepen ISO P, K en N

        

D

14
0°

 

 

   ISO     ISO     ISO  

D
mm

XP3425 
 Art. nr. €

XP1425 
 Art. nr. €

CF225 
 Art. nr. €

14 125320 1400 72,70 125321 1400 72,70 125322 1400 72,70

14,5 125320 1450 72,70 125321 1450 72,70 125322 1450 72,70

14,95 125320 1495 72,70     

15 125320 1500 76,30 125321 1500 76,30 125322 1500 76,30

15,25 125320 1525 76,30     

15,5 125320 1550 76,30 125321 1550 76,30 125322 1550 76,30

16 125320 1600 76,30 125321 1600 76,30 125322 1600 76,30

16,5 125320 1650 88,30 125321 1650 88,30 125322 1650 88,30

16,7 125320 1670 88,30 125321 1670 88,30 125322 1670 88,30

17 125320 1700 88,30 125321 1700 88,30 125322 1700 88,30

17,25 125320 1725 88,30     

17,5 125320 1750 88,30 125321 1750 88,30 125322 1750 88,30

18 125320 1800 88,30 125321 1800 88,30 125322 1800 88,30

18,5 125320 1850 97,70 125321 1850 97,70 125322 1850 97,70

18,7 125320 1870 97,70 125321 1870 97,70 125322 1870 97,70

19 125320 1900 97,70 125321 1900 97,70 125322 1900 97,70

19,28 125320 1928 97,70     
1170 1170 1170

 

   ISO     ISO     ISO  

D
mm

XP3425 
 Art. nr. €

XP1425 
 Art. nr. €

CF225 
 Art. nr. €

19,5 125320 1950 97,70 125321 1950 97,70 125322 1950 97,70

20 125320 2000 107,40 125321 2000 107,40 125322 2000 107,40

20,5 125320 2050 107,40 125321 2050 107,40 125322 2050 107,40

20,7 125320 2070 107,40 125321 2070 107,40 125322 2070 107,40

21 125320 2100 115,80 125321 2100 115,80 125322 2100 115,80

21,25 125320 2125 115,80     

21,5 125320 2150 115,80 125321 2150 115,80 125322 2150 115,80

22 125320 2200 115,80 125321 2200 115,80 125322 2200 115,80

22,4 125320 2240 115,80 125321 2240 115,80 125322 2240 115,80

22,5 125320 2250 115,80 125321 2250 115,80 125322 2250 115,80

23 125320 2300 115,80 125321 2300 115,80 125322 2300 115,80

23,25 125320 2325 115,80     

23,5 125320 2350 115,80 125321 2350 115,80 125322 2350 115,80

24 125320 2400 124,70 125321 2400 124,70 125322 2400 124,70

24,5 125320 2450 124,70 125321 2450 124,70 125322 2450 124,70

25 125320 2500 124,70 125321 2500 124,70 125322 2500 124,70

25,4 125320 2540 124,70 125321 2540 124,70 125322 2540 124,70
1170 1170 1170

 

125320…. 125321…. 125322….

Wisselboorkoppen PXD   
 

  375
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Diameterbereik 11,50 tot 
47,50 mm

Geometrieën en basismaterialen 
voor het bewerken van staal, RVS,  
gietijzer en non-ferrometalen

1

Grondstofspecifieke geometrieën 
conform ISO voor vereenvoudigde 
gereedschapsselectie

Boordieptes tot 15xD

3

4

nieuw design voor dragers en 
koelkanalen voor een verbeterde 
spaanafvoer

5

2

Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

BOORSYSTEEM T-A PRO
Met modulaire boorgereedschappen van Allied 
Machine & Engineering Co. (AMEC) wordt 
voldaan aan de gestegen eisen van klanten uit 

verschillende bedrijfstakken. De oplossingen die mogelijk 
worden gemaakt, zijn niet alleen toepasbaar in de 
algemene machinebouw, maar ook in de autotechniek 
en de lucht- en ruimtevaarttechniek. De flexibele 
boorgereedschapssystemen onderscheiden zich door 
universele toepassingsmogelijkheden, niet in de laatste 
plaats door de combinatie van snijmaterialen, coatings en 
geometrieën. 

Gegarandeerde toepassing
Vertel ons uw bewerkingsprobleem. In samenwerking met de 
fabrikant bezorgen wij u een offerte voor de toepassing van 
passende gereedschappen. Allied Machine Engineering Co. 
garandeert daarbij de uitvoerbaarheid. 

180  2022 / 2023   NL  
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• Serie Z, diameterbereik 11,20 - 12,60 mm
• Boordieptes tot 15 x D
• Drager met innovatief koelkanaalsysteem voor hogere volumestroom
• Koelsmeermiddel wordt direct onder de spaan gebracht en zorgt voor een „hydraulische wig“
• Stabiele drager en nieuw spaangroevendesign voor een veilig verspaningsproces
• 4 geometrieën voor een breed toepassingsgebied beschikbaar: 

105980.... Hardmetaal AM300 (P), voor stalen materialen 
105982.... Hardmetaal TiAlN (K), voor gietijzeren materialen 
105984.... Hardmetaal Tic (NE), voor non-ferromaterialen 
105990.... HSS Super Kobalt AM200, universeel toepasbaar

Boorsysteem T-A Pro™ serie Z 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105980....                   
105982....                   
105984....                   
105990....                   

          

    

Type D
mm

L2
mm

L4
mm

L3
mm

L
mm

L5
mm

D1
mm   

  
 Art. nr. €

3xD (A) 11,11 - 12,60 36,9 68,4 71,2 118,4 50 20 A1 B1 105023 0103 299,—

5xD (A) 11,11 - 12,60 61,0 92,5 95,3 142,5 50 20 A1 B1 105023 0105 315,50

7xD (A) 11,11 - 12,60 85,0 116,5 119,3 166,6 50 20 A1 B1 105023 0107 330,50

10xD (A) 11,11 - 12,60 121,2 152,7 155,5 202,7 50 20 A1 B1 105023 0110 347,—

12xD (A) 11,11 - 12,60 145,2 176,7 179,5 226,8 50 20 A1 B1 105023 0112 364,—

15xD (A) 11,11 - 12,60 181,4 212,9 215,7 262,9 50 20 A1 B1 105023 0115 391,—
1141

Houder serie Z

L4L5

L

L3
L2

D1

 
 

Koelkanaalsysteem met 4 uitgangsboringen

 

                    

D
mm

HM AM300 
 Art. nr. €

HM TiAlN 
 Art. nr. €

HM TiCN 
 Art. nr. €

HSS AM200 
 Art. nr. €

11,50 2 105980 1150 69,10 2 105982 1150 69,10 2 105984 1150 69,10 2 105990 1150 51,30

12,00 2 105980 1200 69,10 2 105982 1200 69,10 2 105984 1200 69,10 2 105990 1200 51,30

12,50 2 105980 1250 69,10 2 105982 1250 69,10 2 105984 1250 69,10 2 105990 1250 51,30
1183 1183 1183 1183

Snij-inzetstukken serie Z

 

132°  D

HM AM300

HM TiAlN

HM TiCN

HSS AM200

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0020 3,50 B1 705145 0007 8,35

1145 7113

  368
  369
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• Serie 0, diameterbereik 12,70 - 17,60 mm
• Boordieptes tot 15 x D
• Drager met innovatief koelkanaalsysteem voor hogere volumestroom
• Koelsmeermiddel wordt direct onder de spaan gebracht en zorgt voor een „hydraulische wig“
• Stabiele drager en nieuw spaangroevendesign voor een veilig verspaningsproces
• 4 geometrieën voor een breed toepassingsgebied beschikbaar: 

105980.... Hardmetaal AM300 (P), voor stalen materialen 
105982.... Hardmetaal TiAlN (K), voor gietijzeren materialen 
105984.... Hardmetaal Tic (NE), voor non-ferromaterialen 
105990.... HSS Super Kobalt AM200, universeel toepasbaar

Boorsysteem T-A Pro™ serie 0 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105980....                   
105982....                   
105984....                   
105990....                   

          

    

Type D
mm

L2
mm

L4
mm

L3
mm

L
mm

L5
mm

D1
mm   

  
 Art. nr. €

3xD (A) 12,70 - 15,00 45,9 77,8 80,5 129,4 51,6 20 A1 B1 105025 0103 307,—

3xD (C) 15,08 - 17,60 45,9 77,8 80,5 129,4 51,6 20 A2 B1 105025 0303 307,—

5xD (A) 12,70 - 15,00 76,6 108,5 111,2 160 51,6 20 A1 B1 105025 0105 322,50

5xD (C) 15,08 - 17,60 76,6 108,5 111,2 160 51,6 20 A2 B1 105025 0305 322,50

7xD (A) 12,70 - 15,00 107,2 139,1 141,8 190,7 51,6 20 A1 B1 105025 0107 345,—

7xD (C) 15,08 - 17,60 107,2 139,1 141,8 190,7 51,6 20 A2 B1 105025 0307 345,—

10xD (A) 12,70 - 15,00 153,2 185 187,8 236,6 51,6 20 A1 B1 105025 0110 371,—

10xD (C) 15,08 - 17,60 153,2 185 187,8 236,6 51,6 20 A2 B1 105025 0310 371,—

12xD (A) 12,70 - 15,00 183,8 215,7 218,4 267,2 51,6 20 A1 B1 105025 0112 395,—

12xD (C) 15,08 - 17,60 183,8 215,7 218,4 267,2 51,6 20 A2 B1 105025 0312 395,—

15xD (A) 12,70 - 15,00 229,7 261,6 264,3 313,2 51,6 20 A1 B1 105025 0115 431,—

15xD (C) 15,08 - 17,60 229,7 261,6 264,3 313,2 51,6 20 A2 B1 105025 0315 431,—
1141

Houder serie 0

L4
L5

L

L3

L2

D1

 

 

Koelkanaalsysteem met 4 
uitgangsboringen

 

                

D
mm

HM AM300 
 Art. nr. €

HM TiAlN 
 Art. nr. €

HM TiCN 
 Art. nr. €

HSS AM200 
 Art. nr. €

12,80 2 105980 1280 75,80 2 105982 1280 75,80 2 105984 1280 75,80 2 105990 1280 55,10

13,00 2 105980 1300 75,80 2 105982 1300 75,80 2 105984 1300 75,80 2 105990 1300 55,10

13,50 2 105980 1350 75,80 2 105982 1350 75,80 2 105984 1350 75,80 2 105990 1350 55,10

14,00 2 105980 1400 75,80 2 105982 1400 75,80 2 105984 1400 75,80 2 105990 1400 55,10

14,50 2 105980 1450 75,80 2 105982 1450 75,80 2 105984 1450 75,80 2 105990 1450 55,10

14,80 2 105980 1480 75,80 2 105982 1480 75,80 2 105984 1480 75,80 2 105990 1480 55,10

15,00 2 105980 1500 75,80 2 105982 1500 75,80 2 105984 1500 75,80 2 105990 1500 55,10

15,20 2 105980 1520 75,80 2 105982 1520 75,80 2 105984 1520 75,80 2 105990 1520 55,10

15,50 2 105980 1550 75,80 2 105982 1550 75,80 2 105984 1550 75,80 2 105990 1550 55,10

16,00 2 105980 1600 75,80 2 105982 1600 75,80 2 105984 1600 75,80 2 105990 1600 55,10

16,50 2 105980 1650 75,80 2 105982 1650 75,80 2 105984 1650 75,80 2 105990 1650 55,10

17,00 2 105980 1700 75,80 2 105982 1700 75,80 2 105984 1700 75,80 2 105990 1700 55,10

17,50 2 105980 1750 75,80 2 105982 1750 75,80 2 105984 1750 75,80 2 105990 1750 55,10
1183 1183 1183 1183

Snij-inzetstukken serie 0

132°  D

 

HM AM300

HM TiAlN

HM TiCN

HSS AM200

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0030 3,50 B1 705145 0008 7,80
A2 105085 0035 3,50    

1145 7113

  368
  369
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• Serie 1, diameterbereik 17,70 - 24,30 mm
• Boordieptes tot 15 x D
• Drager met innovatief koelkanaalsysteem voor hogere volumestroom
• Koelsmeermiddel wordt direct onder de spaan gebracht en zorgt voor een „hydraulische wig“
• Stabiele drager en nieuw spaangroevendesign voor een veilig verspaningsproces
• 4 geometrieën voor een breed toepassingsgebied beschikbaar: 

105980.... Hardmetaal AM300 (P), voor stalen materialen 
105982.... Hardmetaal TiAlN (K), voor gietijzeren materialen 
105984.... Hardmetaal Tic (NE), voor non-ferromaterialen 
105990.... HSS Super Kobalt AM200, universeel toepasbaar

Boorsysteem T-A Pro™ serie 1 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105980....                   
105982....                   
105984....                   
105990....                   

          

    

Type D
mm

L2
mm

L4
mm

L3
mm

L
mm

L5
mm

D1
mm   

  
 Art. nr. €

3xD (A) 17,70 - 20,50 62,9 100,9 104,5 158,8 57,9 25 A1 B1 105027 0103 352,—

3xD (C) 20,60 - 24,30 62,9 100,9 104,5 158,8 57,9 25 A2 B1 105027 0303 352,—

5xD (A) 17,70 - 20,50 104,8 142,8 146,4 200,7 57,9 25 A1 B1 105027 0105 376,—

5xD (C) 20,60 - 24,30 104,8 142,8 146,4 200,7 57,9 25 A2 B1 105027 0305 376,—

7xD (A) 17,70 - 20,50 146,7 184,7 188,3 242,7 57,9 25 A1 B1 105027 0107 405,—

7xD (C) 20,60 - 24,30 146,7 184,7 188,3 242,7 57,9 25 A2 B1 105027 0307 405,—

10xD (A) 17,70 - 20,50 209,6 247,6 251,2 305,5 57,9 25 A1 B1 105027 0110 430,—

10xD (C) 20,60 - 24,30 209,6 247,6 251,2 305,5 57,9 25 A2 B1 105027 0310 430,—

12xD (A) 17,70 - 20,50 251,5 289,5 293,1 347,4 57,9 25 A1 B1 105027 0112 470,—

12xD (C) 20,60 - 24,30 251,5 289,5 293,1 347,4 57,9 25 A2 B1 105027 0312 470,—

15xD (A) 17,70 - 20,50 314,3 352,4 355,9 410,3 57,9 25 A1 B1 105027 0115 536,—

15xD (C) 20,60 - 24,30 314,3 352,4 355,9 410,3 57,9 25 A2 B1 105027 0315 536,—
1141

Houder serie 1

L4L5

L

L3
L2

D1

 

 

Koelkanaalsysteem met 4 
uitgangsboringen

 

                    

D
mm

HM AM300 
 Art. nr. €

HM TiAlN 
 Art. nr. €

HM TiCN 
 Art. nr. €

HSS AM200 
 Art. nr. €

18,00 2 105980 1800 87,30 2 105982 1800 87,30 2 105984 1800 87,30 2 105990 1800 62,40

18,50 2 105980 1850 87,30 2 105982 1850 87,30 2 105984 1850 87,30 2 105990 1850 62,40

19,00 2 105980 1900 87,30 2 105982 1900 87,30 2 105984 1900 87,30 2 105990 1900 62,40

19,50 2 105980 1950 87,30 2 105982 1950 87,30 2 105984 1950 87,30 2 105990 1950 62,40

20,00 2 105980 2000 87,30 2 105982 2000 87,30 2 105984 2000 87,30 2 105990 2000 62,40

20,50 2 105980 2050 87,30 2 105982 2050 87,30 2 105984 2050 87,30 2 105990 2050 62,40

21,00 2 105980 2100 87,30 2 105982 2100 87,30 2 105984 2100 87,30 2 105990 2100 62,40

21,50 2 105980 2150 87,30 2 105982 2150 87,30 2 105984 2150 87,30 2 105990 2150 62,40

22,00 2 105980 2200 87,30 2 105982 2200 87,30 2 105984 2200 87,30 2 105990 2200 62,40

22,50 2 105980 2250 87,30 2 105982 2250 87,30 2 105984 2250 87,30 2 105990 2250 62,40

23,00 2 105980 2300 87,30 2 105982 2300 87,30 2 105984 2300 87,30 2 105990 2300 62,40

23,50 2 105980 2350 87,30 2 105982 2350 87,30 2 105984 2350 87,30 2 105990 2350 62,40

24,00 2 105980 2400 87,30 2 105982 2400 87,30 2 105984 2400 87,30 2 105990 2400 62,40
1183 1183 1183 1183

Snij-inzetstukken serie 1

132°  D

 

HM AM300

HM TiAlN

HM TiCN

HSS AM200

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0050 3,50 B1 705145 0009 9,—
A2 105085 0060 2,75    

1145 7113

  368
  369
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• Serie 2, diameterbereik 24,40 - 35,00 mm
• Boordieptes tot 15 x D
• Drager met innovatief koelkanaalsysteem voor hogere volumestroom
• Koelsmeermiddel wordt direct onder de spaan gebracht en zorgt voor een „hydraulische wig“
• Stabiele drager en nieuw spaangroevendesign voor een veilig verspaningsproces
• 4 geometrieën voor een breed toepassingsgebied beschikbaar: 

105980.... Hardmetaal AM300 (P), voor stalen materialen 
105982.... Hardmetaal TiAlN (K), voor gietijzeren materialen 
105984.... Hardmetaal Tic (NE), voor non-ferromaterialen 
105990.... HSS Super Kobalt AM200, universeel toepasbaar

Boorsysteem T-A Pro™ serie 2 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105980....                   
105982....                   
105984....                   
105990....                   

          

    

Type D
mm

L2
mm

L4
mm

L3
mm

L
mm

L5
mm

D1
mm   

  
 Art. nr. €

3xD (A) 24,40 - 28,40 89,2 137,4 141 195,4 57,9 32 A1 B1 105029 0103 387,—

3xD (C) 28,50 - 35,00 89,2 137,4 141 195,4 57,9 32 A1 B1 105029 0303 387,—

5xD (A) 24,40 - 28,40 148,7 196,9 200,5 254,8 57,9 32 A1 B1 105029 0105 414,—

5xD (C) 28,50 - 35,00 148,7 196,9 200,5 254,8 57,9 32 A1 B1 105029 0305 414,—

7xD (A) 24,40 - 28,40 208,2 256,4 260 314,3 57,9 32 A1 B1 105029 0107 444,—

7xD (C) 28,50 - 35,00 208,2 256,4 260 314,3 57,9 32 A1 B1 105029 0307 444,—

10xD (A) 24,40 - 28,40 297,4 345,6 349,2 403,6 57,9 32 A1 B1 105029 0110 474,—

10xD (C) 28,50 - 35,00 297,4 345,6 349,2 403,6 57,9 32 A1 B1 105029 0310 474,—

12xD (A) 24,40 - 28,40 356,9 405,1 408,7 463 57,9 32 A1 B1 105029 0112 518,—

12xD (C) 28,50 - 35,00 356,9 405,1 408,7 463 57,9 32 A1 B1 105029 0312 518,—

15xD (A) 24,40 - 28,40 446,2 494,4 497,9 552,3 57,9 32 A1 B1 105029 0115 590,—

15xD (C) 28,50 - 35,00 446,2 494,4 497,9 552,3 57,9 32 A1 B1 105029 0315 590,—
1141

Houder serie 2

L4L5

L

L3
L2

D1

 

 

Koelkanaalsysteem met 4 uitgangsboringen

 

                

D
mm

HM AM300 
 Art. nr. €

HM TiAlN 
 Art. nr. €

HM TiCN 
 Art. nr. €

HSS AM200 
 Art. nr. €

24,50 2 105980 2450 103,70 2 105982 2450 103,70 2 105984 2450 103,70 2 105990 2450 71,40

25,00 2 105980 2500 103,70 2 105982 2500 103,70 2 105984 2500 103,70 2 105990 2500 71,40

25,50 2 105980 2550 103,70 2 105982 2550 103,70 2 105984 2550 103,70 2 105990 2550 71,40

26,00 2 105980 2600 103,70 2 105982 2600 103,70 2 105984 2600 103,70 2 105990 2600 71,40

26,50 2 105980 2650 103,70 2 105982 2650 103,70 2 105984 2650 103,70 2 105990 2650 71,40

27,00 2 105980 2700 103,70 2 105982 2700 103,70 2 105984 2700 103,70 2 105990 2700 71,40

27,50 2 105980 2750 103,70 2 105982 2750 103,70 2 105984 2750 103,70 2 105990 2750 71,40

28,00 2 105980 2800 103,70 2 105982 2800 103,70 2 105984 2800 103,70 2 105990 2800 71,40

28,50 2 105980 2850 103,70 2 105982 2850 103,70 2 105984 2850 103,70 2 105990 2850 71,40

29,00 2 105980 2900 103,70 2 105982 2900 103,70 2 105984 2900 103,70 2 105990 2900 71,40

29,50 2 105980 2950 103,70 2 105982 2950 103,70 2 105984 2950 103,70 2 105990 2950 71,40

30,00 2 105980 3000 103,70 2 105982 3000 103,70 2 105984 3000 103,70 2 105990 3000 71,40

30,50 2 105980 3050 103,70 2 105982 3050 103,70 2 105984 3050 103,70 2 105990 3050 71,40

31,00 2 105980 3100 103,70 2 105982 3100 103,70 2 105984 3100 103,70 2 105990 3100 71,40

31,50 2 105980 3150 103,70 2 105982 3150 103,70 2 105984 3150 103,70 2 105990 3150 71,40

32,00 2 105980 3200 103,70 2 105982 3200 103,70 2 105984 3200 103,70 2 105990 3200 71,40

32,50 2 105980 3250 103,70 2 105982 3250 103,70 2 105984 3250 103,70 2 105990 3250 71,40

33,00 2 105980 3300 103,70 2 105982 3300 103,70 2 105984 3300 103,70 2 105990 3300 71,40

33,50 2 105980 3350 103,70 2 105982 3350 103,70 2 105984 3350 103,70 2 105990 3350 71,40

34,00 2 105980 3400 103,70 2 105982 3400 103,70 2 105984 3400 103,70 2 105990 3400 71,40

34,50 2 105980 3450 103,70 2 105982 3450 103,70 2 105984 3450 103,70 2 105990 3450 71,40

35,00 2 105980 3500 103,70 2 105982 3500 103,70 2 105984 3500 103,70 2 105990 3500 71,40
1183 1183 1183 1183

Snij-inzetstukken serie 2

132°  D

 

HM AM300

HM TiAlN

HM TiCN

HSS AM200

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0070 3,50 B1 705145 0015 8,95

1145 7113

  368
  369
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• Serie 3, diameterbereik 35,80 - 47,60 mm
• Boordieptes tot 15 x D
• Drager met innovatief koelkanaalsysteem voor hogere volumestroom
• Koelsmeermiddel wordt direct onder de spaan gebracht en zorgt voor een „hydraulische wig“
• Stabiele drager en nieuw spaangroevendesign voor een veilig verspaningsproces
• 4 geometrieën voor een breed toepassingsgebied beschikbaar: 

105980.... Hardmetaal AM300 (P), voor stalen materialen 
105982.... Hardmetaal TiAlN (K), voor gietijzeren materialen 
105984.... Hardmetaal Tic (NE), voor non-ferromaterialen 
105990.... HSS Super Kobalt AM200, universeel toepasbaar

Boorsysteem T-A Pro™ serie 3 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105980....                   
105982....                   
105984....                   
105990....                   

          

    

Type D
mm

L2
mm

L4
mm

L3
mm

L
mm

L5
mm

D1
mm   

  
 Art. nr. €

3xD (A) 35,72 - 40,90 123,3 180,1 184,8 248,3 68,3 40 A1 B1 105031 0103 426,—

3xD (C) 41,00 - 47,63 123,3 180,1 184,8 248,3 68,3 40 A1 B1 105031 0303 426,—

5xD (A) 35,72 - 40,90 205,5 262,2 267 330,5 68,3 40 A1 B1 105031 0105 455,—

5xD (C) 41,00 - 47,63 205,5 262,2 267 330,5 68,3 40 A1 B1 105031 0305 455,—

7xD (A) 35,72 - 40,90 287,7 344,4 349,2 412,7 68,3 40 A1 B1 105031 0107 489,—

7xD (C) 41,00 - 47,63 287,7 344,4 349,2 412,7 68,3 40 A1 B1 105031 0307 489,—

10xD (A) 35,72 - 40,90 411 467,7 472,5 536 68,3 40 A1 B1 105031 0110 521,—

10xD (C) 41,00 - 47,63 411 467,7 472,5 536 68,3 40 A1 B1 105031 0310 521,—

12xD (A) 35,72 - 40,90 493,2 549,9 554,7 618,2 68,3 40 A1 B1 105031 0112 569,—

12xD (C) 41,00 - 47,63 493,2 549,9 554,7 618,2 68,3 40 A1 B1 105031 0312 569,—

15xD (A) 35,72 - 40,90 616,5 673,2 678 741,5 68,3 40 A1 B1 105031 0115 649,—

15xD (C) 41,00 - 47,63 616,5 673,2 678 741,5 68,3 40 A1 B1 105031 0315 649,—
1141

Houder serie 3

L4L5

L

L3
L2

D1

 

 

Koelkanaalsysteem met 4 uitgangsboringen

 

                    

D
mm

HM AM300 
 Art. nr. €

HM TiAlN 
 Art. nr. €

HM TiCN 
 Art. nr. €

HSS AM200 
 Art. nr. €

36,00 2 105980 3600 132,— 1 105982 3600 132,— 1 105984 3600 132,— 1 105990 3600 77,—

36,50 2 105980 3650 132,— 1 105982 3650 132,— 1 105984 3650 132,— 1 105990 3650 77,—

37,00 2 105980 3700 132,— 1 105982 3700 132,— 1 105984 3700 132,— 1 105990 3700 77,—

37,50 2 105980 3750 132,— 1 105982 3750 132,— 1 105984 3750 132,— 1 105990 3750 77,—

38,00 2 105980 3800 132,— 1 105982 3800 132,— 1 105984 3800 132,— 1 105990 3800 77,—

38,50 2 105980 3850 132,— 1 105982 3850 132,— 1 105984 3850 132,— 1 105990 3850 77,—

39,00 2 105980 3900 132,— 1 105982 3900 132,— 1 105984 3900 132,— 1 105990 3900 77,—

39,50 2 105980 3950 132,— 1 105982 3950 132,— 1 105984 3950 132,— 1 105990 3950 77,—

40,00 2 105980 4000 132,— 1 105982 4000 132,— 1 105984 4000 132,— 1 105990 4000 77,—

40,50 2 105980 4050 132,— 1 105982 4050 132,— 1 105984 4050 132,— 1 105990 4050 77,—

41,00 2 105980 4100 132,— 1 105982 4100 132,— 1 105984 4100 132,— 1 105990 4100 77,—

41,50 2 105980 4150 132,— 1 105982 4150 132,— 1 105984 4150 132,— 1 105990 4150 77,—

42,00 2 105980 4200 132,— 1 105982 4200 132,— 1 105984 4200 132,— 1 105990 4200 77,—

42,50 2 105980 4250 132,— 1 105982 4250 132,— 1 105984 4250 132,— 1 105990 4250 77,—

43,00 2 105980 4300 132,— 1 105982 4300 132,— 1 105984 4300 132,— 1 105990 4300 77,—

43,50 2 105980 4350 132,— 1 105982 4350 132,— 1 105984 4350 132,— 1 105990 4350 77,—

44,00 2 105980 4400 132,— 1 105982 4400 132,— 1 105984 4400 132,— 1 105990 4400 77,—

44,50 2 105980 4450 132,— 1 105982 4450 132,— 1 105984 4450 132,— 1 105990 4450 77,—

45,00 2 105980 4500 132,— 1 105982 4500 132,— 1 105984 4500 132,— 1 105990 4500 77,—

45,50 2 105980 4550 132,— 1 105982 4550 132,— 1 105984 4550 132,— 1 105990 4550 77,—

46,00 2 105980 4600 132,— 1 105982 4600 132,— 1 105984 4600 132,— 1 105990 4600 77,—

46,50 2 105980 4650 132,— 1 105982 4650 132,— 1 105984 4650 132,— 1 105990 4650 77,—

47,00 2 105980 4700 132,— 1 105982 4700 132,— 1 105984 4700 132,— 1 105990 4700 77,—

47,50 2 105980 4750 132,— 1 105982 4750 132,— 1 105984 4750 132,— 1 105990 4750 77,—
1183 1183 1183 1183

Snij-inzetstukken serie 3

132°  D

 

HM AM300

HM TiAlN

HM TiCN

HSS AM200

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0080 3,50 B1 705145 0020 9,50

1145 7113

  368
  369
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Vervangbare snijinzetstukken 
verminderen de noodzaak 
van naslijpen

Diameterbereik  
9,50 - 160 mm

1

Diverse geometrieën,  
basissubstraten en  
coatings leverbaar

3

Boordieptes van 1,5xD tot 32xD 
in het standaardprogramma

4

2

Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

BOORSYSTEEM GEN2 T-A EN T-A ORIGINAL
Met modulaire boorgereedschappen van Allied 
Machine & Engineering Co. (AMEC) wordt 
voldaan aan de gestegen eisen van klanten uit 

verschillende bedrijfstakken. De oplossingen die mogelijk 
worden gemaakt, zijn niet alleen toepasbaar in de 
algemene machinebouw, maar ook in de autotechniek 
en de lucht- en ruimtevaarttechniek. De flexibele 
boorgereedschapssystemen onderscheiden zich door 
universele toepassingsmogelijkheden, niet in de laatste 
plaats door de combinatie van snijmaterialen, coatings en 
geometrieën. 

Gegarandeerde toepassing
Vertel ons uw bewerkingsprobleem. In samenwerking met de 
fabrikant bezorgen wij u een offerte voor de toepassing van 
passende gereedschappen. Allied Machine Engineering Co. 
garandeert daarbij de uitvoerbaarheid. 

186  2022 / 2023   NL  
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Boorsysteem T-A® serie Y

• Inwendige koelmiddeltoevoer (* Houders hebben bovendien een zijdelingse koelmiddelaansluiting 1/8“)
• Ook leverbaar in MK-uitvoering

      

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105140....                   
105147....                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

D1
mm

L4
mm

Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand extra kort 9,50-11,00 19 47,6 50 95,6 16 48 1/16“ * A1 B1 105001 0010 253,—

recht vertand kort 9,50-11,00 32 61,1 63,5 111,1 20 50 1/8 A1 B1 105001 0020 234,—

spiraal vertand Standaard 9,50-11,00 60 89,7 92,1 139,7 20 50 1/8 A1 B1 105001 0030 261,50

spiraal vertand Standaard plus 9,50-11,00 86 115,4 117,8 165,4 20 50 1/8 A1 B1 105001 0035 276,50

spiraal vertand overlang 9,50-11,00 111 140,5 142,9 190,5 20 50 1/8 A1 B1 105001 0040 295,—

recht vertand XL 9,50-11,00 222 251,7 254,1 301,7 20 50 1/8 A1 B1 105001 0050 293,—

recht vertand 3XL 9,50-11,00 290 319,9 322,3 369,9 20 50 1/8 A1 B1 105001 0060 364,—
1141

Houder serie Y met cilinderschacht

 

  

  

        

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €

HM C1 K35 AM300™ 
 Art. nr. €

9,50 132 2 105140 0950 50,40 2 105147 0950 75,30

10,00 132 2 105140 1000 50,40 2 105147 1000 75,30

10,20 132 2 105140 1020 50,40 2 105147 1020 75,30

10,50 132 2 105140 1050 50,40 2 105147 1050 75,30

10,80 132 2 105140 1080 50,40 2 105147 1080 75,30

11,00 132 2 105140 1100 50,40 2 105147 1100 75,30
1142 1143

Snijinzetstukken serie Y
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten 

dele uit de fabrieksmagazijnvoorraad op 
aanvraag leverbaar.

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0010 3,70 B1 705145 0007 8,35

1145 7113

  370
  371
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Boorsysteem T-A® serie Z

• Inwendige koelmiddeltoevoer (* Houders hebben bovendien een zijdelingse koelmiddelaansluiting 1/8“)
• Ook leverbaar in MK-uitvoering

      

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105236....                   
105242....                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

D1
mm

L4
mm

Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand extra kort 11,11-12,80 19,1 45,6 48 93,6 16 48 1/16“ * A1 B1 105003 0010 253,—

recht vertand kort 11,11-12,80 32 61,1 63,5 111,1 20 50 1/8 A1 B1 105003 0020 234,—

spiraal vertand Standaard 11,11-12,80 60 89,7 92,1 139,7 20 50 1/8 A1 B1 105003 0030 261,50

spiraal vertand Standaard plus 11,11-12,80 86 115,4 117,8 165,4 20 50 1/8 A1 B1 105003 0035 276,50

spiraal vertand overlang 11,11-12,80 111 140,5 142,9 190,5 20 50 1/8 A1 B1 105003 0040 295,—

spiraal vertand lang 11,11-12,80 180 209,4 211,8 259,4 20 50 1/8 A1 B1 105003 0045 291,—

recht vertand XL 11,11-12,80 222,3 251,7 254,1 301,7 20 50 1/8 A1 B1 105003 0050 293,—

recht vertand 3XL 11,11-12,80 290,5 319,9 322,3 369,9 20 50 1/8 A1 B1 105003 0060 364,—
1141

Houder serie Z met cilinderschacht

 

  

  

        

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €

HM C1 K35 AM300™ 
 Art. nr. €

11,50 132 2 105236 1150 50,40 2 105242 1150 75,30

12,00 132 2 105236 1200 50,40 2 105242 1200 75,30

12,50 132 2 105236 1250 50,40 2 105242 1250 75,30
1142 1143

Snijinzetstukken serie Z
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.
 

 

 Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0020 3,50 B1 705145 0007 8,35

1145 7113

  370
  371

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm
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Boorsysteem T-A® serie 0

• interne koelmiddeltoevoer
• * Houders hebben bovendien een koelmiddelaansluiting aan de zijkant 1/8“

        

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105336....                   
105342....                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

D1
mm

L4
mm

Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand extra kort 13,00-17,50 22 47,6 50,4 97,6 20 50 1/8“ * A1 B1 105005 0010 253,—

recht vertand extra kort 15,50-17,50 22 47,6 50,4 97,6 20 50 1/8 A2 B1 105005 0020 253,—

recht vertand kort 13,00-17,50 35 63,5 66,3 113,5 20 50 1/8 A1 B1 105005 0030 234,—

recht vertand kort 15,50-17,50 35 63,5 66,3 113,5 20 50 1/8 A2 B1 105005 0040 234,—

spiraal vertand Standaard 13,00-17,50 64 92,1 94,9 142,1 20 50 1/8 A1 B1 105005 0050 261,50

spiraal vertand Standaard 15,50-17,50 64 92,1 94,9 142,1 20 50 1/8 A2 B1 105005 0060 261,50

spiraal vertand Standaard plus 13,00-17,50 89 117,6 120,4 167,6 20 50 1/8 A1 B1 105005 0065 276,50

spiraal vertand overlang 13,00-17,50 114 142,9 145,7 192,9 20 50 1/8 A1 B1 105005 0070 295,—

spiraal vertand overlang 15,50-17,50 114 142,9 145,7 192,9 20 50 1/8 A2 B1 105005 0080 295,—

spiraal vertand extreem lang 13,00-17,50 177 206,4 209,1 256,4 20 50 1/8 A1 B1 105005 0090 348,—

spiraal vertand extreem lang 15,50-17,50 177 206,4 209,1 256,4 20 50 1/8 A2 B1 105005 0100 348,—

spiraal vertand extreem lang 13,00-17,50 240 268,6 271,4 318,6 20 50 1/8 A1 B1 105005 0105 362,—

recht vertand XL 13,00-17,50 295 323,9 326,7 373,9 20 50 1/8 A1 B1 105005 0110 327,50

recht vertand 3XL 13,00-17,50 387 416 418,8 466,0 20 50 1/8 A1 B1 105005 0120 390,—
1141

Houder serie 0 met cilinderschacht

 

  

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

Schacht RCA Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 13,00-17,50 35 55,5 92,4 164,3 MK 2 2SRM 1/16 A1 B1 105006 0010 234,—

recht vertand kort 15,50-17,50 35 55,5 92,4 164,3 MK 2 2SRM 1/16 A2 B1 105006 0020 234,—

spiraal vertand Standaard 13,00-17,50 64 84,1 121 192,9 MK 2 2SRM 1/16 A1 B1 105006 0030 251,—

spiraal vertand Standaard 15,50-17,50 64 84,1 121 192,9 MK 2 2SRM 1/16 A2 B1 105006 0040 251,—

spiraal vertand overlang 13,00-17,50 114 135 171,8 243,7 MK 2 2SRM 1/16 A1 B1 105006 0050 286,—

spiraal vertand overlang 15,50-17,50 114 135 171,8 243,7 MK 2 2SRM 1/16 A2 B1 105006 0060 286,—

spiraal vertand extreem lang 13,00-17,50 177 198,5 235,3 307,2 MK 2 2SRM 1/16 A1 B1 105006 0070 337,50

spiraal vertand extreem lang 15,50-17,50 177 198,5 235,3 307,2 MK 2 2SRM 1/16 A2 B1 105006 0080 337,50
1141

Houder serie 0 met morseconusschacht

   

  

        

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt AM200™ 
 Art. nr. €

HM C1 K35 AM300™ 
 Art. nr. €

13,00 132 2 105336 1300 54,20 2 105342 1300 82,60

13,50 132 2 105336 1350 54,20 2 105342 1350 82,60

14,00 132 2 105336 1400 54,20 2 105342 1400 82,60

14,50 132 2 105336 1450 54,20 2 105342 1450 82,60

15,00 132 2 105336 1500 54,20 2 105342 1500 82,60

15,50 132 2 105336 1550 54,20 2 105342 1550 82,60

16,00 132 2 105336 1600 54,20 2 105342 1600 82,60

16,50 132 2 105336 1650 54,20 2 105342 1650 82,60

17,00 132 2 105336 1700 54,20 2 105342 1700 82,60

17,50 132 2 105336 1750 54,20 2 105342 1750 82,60
1142 1143

Snijinzetstukken serie 0
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0030 3,50 B1 705145 0008 7,80
A2 105085 0040 3,50    

1145 7113
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Boorsysteem T-A® serie 1

• interne koelmiddeltoevoer
• * Houders hebben bovendien een koelmiddelaansluiting aan de zijkant 1/8“

        

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105441....                   
105447....                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

D1
mm

L4
mm

Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand extra kort 18,00-24,00 47 75,8 79,4 131,8 25 56 1/8“ * A1 B1 105007 0010 277,50

recht vertand extra kort 22,00-24,00 57 88,5 92,1 144,5 25 56 1/8“ * A2 B1 105007 0020 300,—

recht vertand kort 18,00-24,00 67 107,2 110,7 163,2 25 56 1/8 A1 B1 105007 0030 242,—

recht vertand kort 22,00-24,00 67 107,2 110,7 163,2 25 56 1/8 A2 B1 105007 0040 261,50

spiraal vertand middellang 18,00-24,00 118 154,8 158,4 210,8 25 56 1/8 A1 B1 105007 0050 280,50

spiraal vertand middellang 22,00-24,00 118 154,8 158,4 210,8 25 56 1/8 A2 B1 105007 0060 301,—

spiraal vertand Standaard 18,00-24,00 168 205,6 209,2 261,6 25 56 1/8 A1 B1 105007 0070 310,—

spiraal vertand Standaard 22,00-24,00 168 205,6 209,2 261,6 25 56 1/8 A2 B1 105007 0080 329,50

spiraal vertand Standaard plus 18,00-24,00 219 256,3 259,9 312,3 25 56 1/8 A1 B1 105007 0085 326,50

spiraal vertand overlang 18,00-24,00 270 307,2 310,8 363,2 25 56 1/8 A1 B1 105007 0090 348,—

spiraal vertand overlang 22,00-24,00 270 307,2 310,8 363,2 25 56 1/8 A2 B1 105007 0100 367,—

spiraal vertand extreem lang 18,00-24,00 365 402,3 405,9 458,3 25 56 1/8 A1 B1 105007 0105 375,—

recht vertand XL 18,00-24,00 457 494,5 498,1 550,5 25 56 1/8 A1 B1 105007 0110 364,—

recht vertand 3XL 18,00-24,00 565 602,5 606,1 658,5 25 56 1/8 A1 B1 105007 0120 441,—
1141

Houder serie 1 met cilinderschacht

 

  

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

Schacht RCA Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 18,00-24,00 70 98,4 142,5 232,5 MK 3 3SRM 1/8 A1 B1 105008 0010 255,50

recht vertand kort 22,00-24,00 70 98,4 142,5 232,5 MK 3 3SRM 1/8 A2 B1 105008 0020 275,50

spiraal vertand middellang 18,00-24,00 121 149,2 193,3 283,3 MK 3 3SRM 1/8 A1 B1 105008 0030 282,50

spiraal vertand middellang 22,00-24,00 121 149,2 193,3 283,3 MK 3 3SRM 1/8 A2 B1 105008 0040 303,—

spiraal vertand Standaard 18,00-24,00 172 200 244,1 334,2 MK 3 3SRM 1/8 A1 B1 105008 0050 300,—

spiraal vertand Standaard 22,00-24,00 172 200 244,1 334,2 MK 3 3SRM 1/8 A2 B1 105008 0060 320,50

spiraal vertand overlang 18,00-24,00 273 301,6 345,7 435,8 MK 3 3SRM 1/8 A1 B1 105008 0070 348,—

spiraal vertand overlang 22,00-24,00 273 301,6 345,7 435,8 MK 3 3SRM 1/8 A2 B1 105008 0080 366,—
1141

Houder serie 1 met morseconusschacht

   

  

        

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt AM200™ 
 Art. nr. €

HM C1 K35 AM300™ 
 Art. nr. €

18,00 132 2 105441 1800 61,20 2 105447 1800 95,20

18,50 132 2 105441 1850 61,20 2 105447 1850 95,20

19,00 132 2 105441 1900 61,20 2 105447 1900 95,20

19,50 132 2 105441 1950 61,20 2 105447 1950 95,20

20,00 132 2 105441 2000 61,20 2 105447 2000 95,20

20,50 132 2 105441 2050 61,20 2 105447 2050 95,20

21,00 132 2 105441 2100 61,20 2 105447 2100 95,20

21,50 132 2 105441 2150 61,20 2 105447 2150 95,20

22,00 132 2 105441 2200 61,20 2 105447 2200 95,20

22,50 132 2 105441 2250 61,20 2 105447 2250 95,20

23,00 132 2 105441 2300 61,20 2 105447 2300 95,20

23,50 132 2 105441 2350 61,20 2 105447 2350 95,20

24,00 132 2 105441 2400 61,20 2 105447 2400 95,20
1142 1143

Snijinzetstukken serie 1
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.
 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0050 3,50 B1 705145 0009 9,—
A2 105085 0060 2,75    

1145 7113
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Boorsysteem T-A® serie 2

• interne koelmiddeltoevoer
• * Houders hebben bovendien een koelmiddelaansluiting aan de zijkant 1/8“

        

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105541....                   
105547....                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

D1
mm

L4
mm

Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand extra kort 24,50-35,00 57 88,5 92,1 148,5 32 60 1/4“ * A1 B1 105009 0010 308,—

recht vertand extra kort 30,00-35,00 92 123,4 127 183,4 32 60 1/4“ * A1 B1 105009 0020 337,50

recht vertand kort 24,50-35,00 86 128,6 132,2 188,6 32 60 1/4 A1 B1 105009 0030 261,50

recht vertand kort 30,00-35,00 86 128,6 132,2 188,6 32 60 1/4 A1 B1 105009 0040 293,—

spiraal vertand middellang 24,50-35,00 137 179,4 183 239,4 32 60 1/4 A1 B1 105009 0050 310,—

spiraal vertand middellang 30,00-35,00 137 179,4 183 239,4 32 60 1/4 A1 B1 105009 0060 345,—

spiraal vertand Standaard 24,50-35,00 187 230,2 233,8 290,2 32 60 1/4 A1 B1 105009 0070 339,50

spiraal vertand Standaard 30,00-35,00 187 230,2 233,8 290,2 32 60 1/4 A1 B1 105009 0080 367,—

spiraal vertand Standaard plus 24,50-35,00 238 280,9 284,5 340,9 32 60 1/4 A1 B1 105009 0085 368,—

spiraal vertand overlang 24,50-35,00 289 331,8 335,4 391,8 32 60 1/4 A1 B1 105009 0090 394,—

spiraal vertand overlang 30,00-35,00 289 331,8 335,4 391,8 32 60 1/4 A1 B1 105009 0100 411,—

spiraal vertand extreem lang 24,50-35,00 410 452,9 456,5 512,9 32 60 1/4 A1 B1 105009 0105 418,—

recht vertand XL 24,50-35,00 511 554,1 557,7 614,1 32 60 1/4 A1 B1 105009 0110 390,—

recht vertand 3XL 24,50-35,00 692 735,1 738,7 795,1 32 60 1/4 A1 B1 105009 0120 476,—
1141

Houder serie 2 met cilinderschacht

 

  

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

Schacht RCA Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 24,50-35,00 86 114,3 160,4 273,8 MK 4 3SRM 1/8 A1 B1 105010 0010 295,—

recht vertand kort 30,00-35,00 86 114,3 167,6 281 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105010 0020 315,50

spiraal vertand middellang 24,50-35,00 137 165,1 211,2 324,6 MK 4 3SRM 1/8 A1 B1 105010 0030 320,50

spiraal vertand middellang 30,00-35,00 137 165,1 218,4 331,8 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105010 0040 345,—

spiraal vertand Standaard 24,50-35,00 188 215,9 262 375,4 MK 4 3SRM 1/8 A1 B1 105010 0050 348,—

spiraal vertand Standaard 30,00-35,00 188 215,9 269,2 382,6 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105010 0060 370,—

spiraal vertand overlang 24,50-35,00 289 317,5 363,6 477 MK 4 3SRM 1/8 A1 B1 105010 0070 397,—

spiraal vertand overlang 30,00-35,00 289 317,5 370,8 484,2 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105010 0080 419,—
1141

Houder serie 2 met morseconusschacht

   

  

        

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt AM200™ 
 Art. nr. €

HM C1 K35 AM300™ 
 Art. nr. €

24,50 132 2 105541 2450 70,10 2 105547 2450 113,—

25,00 132 2 105541 2500 70,10 2 105547 2500 113,—

25,50 132 2 105541 2550 70,10 2 105547 2550 113,—

26,00 132 2 105541 2600 70,10 2 105547 2600 113,—

26,50 132 2 105541 2650 70,10 2 105547 2650 113,—

27,00 132 2 105541 2700 70,10 2 105547 2700 113,—

27,50 132 2 105541 2750 70,10 2 105547 2750 113,—

28,00 132 2 105541 2800 70,10 2 105547 2800 113,—

28,50 132 2 105541 2850 70,10 2 105547 2850 113,—

29,00 132 2 105541 2900 70,10 2 105547 2900 113,—

29,50 132 2 105541 2950 70,10 2 105547 2950 113,—

30,00 132 2 105541 3000 70,10 2 105547 3000 113,—

30,50 132 2 105541 3050 70,10 2 105547 3050 113,—
1142 1143

  

        

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt AM200™ 
 Art. nr. €

HM C1 K35 AM300™ 
 Art. nr. €

31,00 132 2 105541 3100 70,10 2 105547 3100 113,—

31,50 132 2 105541 3150 70,10 2 105547 3150 113,—

32,00 132 2 105541 3200 70,10 2 105547 3200 113,—

32,50 132 2 105541 3250 70,10 2 105547 3250 113,—

33,00 132 2 105541 3300 70,10 2 105547 3300 113,—

33,50 132 2 105541 3350 70,10 2 105547 3350 113,—

34,00 132 2 105541 3400 70,10 2 105547 3400 113,—

34,50 132 2 105541 3450 70,10 2 105547 3450 113,—

35,00 132 2 105541 3500 70,10 2 105547 3500 113,—
1142 1143

Snijinzetstukken serie 2
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten 

dele uit de fabrieksmagazijnvoorraad op 
aanvraag leverbaar.

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0070 3,50 B1 705145 0015 8,95

1145 7113
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Boorsysteem T-A® serie 3

• interne koelmiddeltoevoer
• * Houders hebben bovendien een koelmiddelaansluiting aan de zijkant 1/4“

        

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

D1
mm

L4
mm

Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand extra kort 36,00-47,00 76,2 125 129,8 195 40 70 1/4“ * A1 B1 105011 0010 366,—

recht vertand kort 36,00-47,00 121 173 177,8 243 40 70 1/4 A1 B1 105011 0020 320,50

spiraal vertand middellang 36,00-47,00 165 217,5 222,3 287,5 40 70 1/4 A1 B1 105011 0030 431,—

spiraal vertand Standaard 36,00-47,00 210 261,9 266,7 331,9 40 70 1/4 A1 B1 105011 0040 446,—

recht vertand overlang 36,00-47,00 349,3 401,6 406,4 471,6 40 70 1/4 A1 B1 105011 0050 490,—

recht vertand XL 36,00-47,00 558,8 611,1 615,9 681,1 40 70 1/4 A1 B1 105011 0060 562,—

recht vertand 3XL 36,00-47,00 787,4 839,7 844,5 909,7 40 70 1/4 A1 B1 105011 0070 684,—
1141

Houder serie 3 met cilinderschacht

 

  

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

Schacht RCA Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 36,00-47,00 121 152,4 206,4 319,1 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105012 0010 315,50

spiraal vertand middellang 36,00-47,00 165 196,9 250,9 363,6 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105012 0020 419,—

spiraal vertand Standaard 36,00-47,00 210 241,3 295,3 408 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105012 0030 446,—

recht vertand overlang 36,00-47,00 349 381 435 547 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105012 0040 456,—

recht vertand XL 36,00-47,00 558,8 590,6 644,6 757,2 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105012 0050 562,—

recht vertand 3XL 36,00-47,00 787,4 819,2 873,2 985,8 MK 4 4SRM 1/4 A1 B1 105012 0060 684,—
1141

Houder serie 3 met morseconusschacht

   

  

    

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €
36,00 132 105641 3600 75,70

37,00 132 105641 3700 75,70

38,00 132 105641 3800 75,70

39,00 132 105641 3900 75,70

40,00 132 105641 4000 75,70

41,00 132 105641 4100 75,70

42,00 132 105641 4200 75,70

43,00 132 105641 4300 75,70

44,00 132 105641 4400 75,70

45,00 132 105641 4500 75,70

46,00 132 105641 4600 75,70

47,00 132 105641 4700 75,70
1142

Snijinzetstukken serie 3
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.

   

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0080 3,50 B1 705145 0020 9,50

1145 7113
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Boorsysteem  T-A® serie 4

• interne koelmiddeltoevoer
        

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

D1
mm

L4
mm

Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 48,00-65,00 130 179,4 184,2 249,4 40 70 1/4 A1 B1 105013 0010 350,—

spiraal vertand Standaard 48,00-65,00 232 281 285,8 351 40 70 1/4 A1 B1 105013 0020 513,—

recht vertand overlang 48,00-65,00 422 471,5 476,3 541,5 40 70 1/4 A1 B1 105013 0030 544,—

recht vertand XL 48,00-65,00 625 674,7 679,5 744,7 40 70 1/4 A1 B1 105013 0040 658,—

recht vertand 3XL 48,00-65,00 879 928,7 933,5 998,7 40 70 1/4 A1 B1 105013 0050 736,—
1141

Houder serie 4 met cilinderschacht

 

 
 

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

Schacht RCA Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 48,00-65,00 130 165,1 219,1 363,5 MK 5 5SRM 1/4 A1 B1 105014 0010 374,—

spiraal vertand Standaard 48,00-65,00 232 266,7 320,7 465,1 MK 5 5SRM 1/4 A1 B1 105014 0020 519,—

recht vertand overlang 48,00-65,00 422 457 511,2 655,6 MK 5 5SRM 1/4 A1 B1 105014 0030 519,—

recht vertand XL 48,00-65,00 625 660,4 714,4 858,8 MK 5 5SRM 1/4 A1 B1 105014 0040 659,—

recht vertand 3XL 48,00-65,00 879 914,4 968,4 1112,8 MK 5 5SRM 1/4 A1 B1 105014 0050 736,—
1141

Houder serie 4 met morseconusschacht

 

 
 

  

    

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €
48,00 132 105716 4800 95,30

49,00 132 105716 4900 95,30

50,00 132 105716 5000 95,30

51,00 132 105716 5100 95,30

52,00 132 105716 5200 95,30

53,00 132 105716 5300 95,30

54,00 132 105716 5400 95,30

55,00 132 105716 5500 95,30

56,00 132 105716 5600 95,30

57,00 132 105716 5700 95,30

58,00 132 105716 5800 95,30

59,00 132 105716 5900 95,30

60,00 132 105716 6000 95,30

61,00 132 105716 6100 95,30

62,00 132 105716 6200 95,30

63,00 132 105716 6300 95,30

64,00 132 105716 6400 95,30

65,00 132 105716 6500 95,30
1142

Snijinzetstukken serie 4
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0080 3,50 B1 705145 0020 9,50

1145 7113
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Boorsysteem T-A® serie 5/6 en 7/8

• interne koelmiddeltoevoer
      

 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

Schacht RCA Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 64,00-88,00 172 215,9 287,3 430,2 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105016 0010 543,—

spiraal vertand Standaard 64,00-88,00 273 317,5 388,9 531,8 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105016 0020 793,—

recht vertand overlang 64,00-88,00 464 508 579,4 722,3 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105016 0030 838,—

recht vertand XL 64,00-88,00 660 704,8 776,2 919,1 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105016 0040 953,—
1141

Houder serie 5/6 met morseconusschacht  

 
 

            

    

Spaankameruitvoering Gereedschapslengte D
mm

L3
mm

L2
mm

L6
mm

L
mm

Schacht RCA Schroefdraad
  

  
 Art. nr. €

recht vertand kort 90,00-114,00 172 225,4 296,8 439,7 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105017 0010 739,—

spiraal vertand Standaard 90,00-114,00 273 327 398,5 541,3 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105017 0020 1.029,—

recht vertand overlang 90,00-114,00 556 610 681 823,9 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105017 0030 1.209,—

recht vertand XL 90,00-114,00 685 739,7 811,2 954 MK 5 6SRM 1/2 A1 B1 105017 0040 1.429,—
1141

Houder serie 7/8 met morseconusschacht

  

    

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €
64,00 144 105765 6400 133,50

66,00 144 105765 6600 133,50

68,00 144 105765 6800 133,50

70,00 144 105765 7000 133,50

72,00 144 105765 7200 133,50

74,00 144 105765 7400 133,50

76,00 144 105765 7600 133,50
1142

Snijinzetstukken serie 5
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.

 
 

 

  

    

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €
78,00 144 105810 7800 148,—

80,00 144 105810 8000 148,—

82,00 144 105810 8200 148,—

84,00 144 105810 8400 148,—

86,00 144 105810 8600 148,—

88,00 144 105810 8800 148,—
1142

Snijinzetstukken serie 6
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.

  

    

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €
90,00 144 105860 9000 173,50

92,00 144 105860 9200 173,50

94,00 144 105860 9400 173,50

96,00 144 105860 9600 173,50

98,00 144 105860 9800 173,50

100,00 144 105860 0000 173,50
1142

Snijinzetstukken serie 7
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.
  

    

D
mm

S
°

HSS Super Kobalt 
AM200™ 

 Art. nr. €
102,00 144 105910 0200 196,—

104,00 144 105910 0400 196,—

106,00 144 105910 0600 196,—

108,00 144 105910 0800 196,—

110,00 144 105910 1000 196,—

112,00 144 105910 1200 196,—

114,00 144 105910 1400 196,—
1142

Snijinzetstukken serie 8
• Andere kwaliteiten en andere Ø ten dele uit de 

fabrieksmagazijnvoorraad op aanvraag leverbaar.

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 105085 0090 4,40 B1 705145 0025 9,80

1145 7113

  372



195Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

 

Toebehoren
 

       

    

Opname D1
mm

D2
mm

L
mm

E
mm

RCA Benaming   
 Art. nr. €

MK 2 19,05 44,45 22,23 M 8 1/8 2SRM 105050 0010 63,80

MK 3 25.4 53,97 28,57 M 8 1/8 3SRM 105050 0020 70,50

MK 4 31,75 63.5 34,92 M10 1/4 4SRM 105050 0030 85,30

MK 5 44,45 76.2 34,92 M10 1/4 5SRM 105050 0040 97,50

MK 5 57,15 95,27 44,45 M12 1/2 6SRM 105050 0050 106,50
1145

Koelmiddeladapter
• Koelmiddelring, 2 O-ringen, 2 veerringen, 2 drukringen

L

E

RCA

D1 D2

 

 

   

    

RCA L
mm

Benaming   
 Art. nr. €

1/8 150 302T-2SRM 105060 0020 14,75

1/8 150 302T-3SRM 105060 0030 13,85

1/4 200 302T-4SRM 105060 0040 9,15

1/4 200 302T-5SRM 105060 0050 9,85

1/2 200 302T-6SRM 105060 0060 16,50
1145

Koelmiddelbuisverlengstuk / steunstang

 

   

    

D4
mm

L
mm

Benaming   
 Art. nr. €

M  8 250 312T-2SRM 105065 0020 4,85

M  8 250 312T-3SRM 105065 0030 4,85

M10 250 312T-4SRM 105065 0040 13,75

M10 250 312T-5SRM 105065 0050 5,25

M12 250 312T-6SRM 105065 0060 8,75
1145

Steunstang, massief

 

   

    

RCA Slangaansluiting-Ø
mm

Benaming   
 Art. nr. €

1/8 9 322T-2SRM 105070 0020 60,70

1/8 9 322T-3SRM 105070 0030 60,70

1/4 9 322T-4SRM 105070 0040 60,70

1/4 12 322T-5SRM 105070 0050 60,70

1/2 12 322T-6SRM 105070 0060 88,10
1145

Snelkoppeling

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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Snij-inzetstukken T-A® Original

• Diameter 9,5 - 65 mm
• Passend voor dragergereedschappen T-A® oorspronkelijk van de series Y tot 4
• Snijmateriaal: HSS Super Kobalt, met TiN- en TiCN-coating
• Universele geometrie met een breed toepassingsbereik
• Advies: TiCN-variant voor toepassingen in RVS

        

 

132°

D

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

105100....                   
105102....                    

TiN TiCN

  

        

D
mm

Houder TiN 
 Art. nr. €

TiCN 
 Art. nr. €

9,5 Serie Y 2 105100 0950 27,80 2 105102 0950 33,40

10 Serie Y 2 105100 1000 27,80 2 105102 1000 33,40

10,2 Serie Y 2 105100 1020 27,80 2 105102 1020 33,40

10,5 Serie Y 2 105100 1050 27,80 2 105102 1050 33,40

10,8 Serie Y 2 105100 1080 27,80 2 105102 1080 33,40

11 Serie Y 2 105100 1100 27,80 2 105102 1100 33,40

11,5 Serie Z 2 105200 1150 27,80 2 105202 1150 33,40

12 Serie Z 2 105200 1200 27,80 2 105202 1200 33,40

12,5 Serie Z 2 105200 1250 27,80 2 105202 1250 33,40

13 Serie 0 2 105300 1300 30,10 2 105302 1300 35,60

13,5 Serie 0 2 105300 1350 30,10 2 105302 1350 35,60

14 Serie 0 2 105300 1400 30,10 2 105302 1400 35,60

14,5 Serie 0 2 105300 1450 30,10 2 105302 1450 35,60

15 Serie 0 2 105300 1500 30,10 2 105302 1500 35,60

15,5 Serie 0 2 105300 1550 30,10 2 105302 1550 35,60

16 Serie 0 2 105300 1600 30,10 2 105302 1600 35,60

16,5 Serie 0 2 105300 1650 30,10 2 105302 1650 35,60

17 Serie 0 2 105300 1700 30,10 2 105302 1700 35,60

17,5 Serie 0 2 105300 1750 30,10 2 105302 1750 35,60

18 Serie 1 2 105405 1800 34,40 2 105407 1800 40,—

18,5 Serie 1 2 105405 1850 34,40 2 105407 1850 40,—

19 Serie 1 2 105405 1900 34,40 2 105407 1900 40,—

19,5 Serie 1 2 105405 1950 34,40 2 105407 1950 40,—

20 Serie 1 2 105405 2000 34,40 2 105407 2000 40,—

20,5 Serie 1 2 105405 2050 34,40 2 105407 2050 40,—

21 Serie 1 2 105405 2100 34,40 2 105407 2100 40,—

22 Serie 1 2 105405 2200 34,40 2 105407 2200 40,—

22,5 Serie 1 2 105405 2250 34,40 2 105407 2250 40,—

23 Serie 1 2 105405 2300 34,40 2 105407 2300 40,—

23,5 Serie 1 2 105405 2350 34,40 2 105407 2350 40,—

24 Serie 1 2 105405 2400 34,40 2 105407 2400 40,—

24,5 Serie 2 2 105505 2450 39,50 2 105507 2450 46,20

25 Serie 2 2 105505 2500 39,50 2 105507 2500 46,20

25,5 Serie 2 2 105505 2550 39,50 2 105507 2550 46,20

26 Serie 2 2 105505 2600 39,50 2 105507 2600 46,20

26,5 Serie 2 2 105505 2650 39,50 2 105507 2650 46,20

27 Serie 2 2 105505 2700 39,50 2 105507 2700 46,20

27,5 Serie 2 2 105505 2750 39,50 2 105507 2750 46,20

28 Serie 2 2 105505 2800 39,50 2 105507 2800 46,20

29 Serie 2 2 105505 2900 39,50 2 105507 2900 46,20

29,5 Serie 2 2 105505 2950 39,50 2 105507 2950 46,20
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D
mm

Houder TiN 
 Art. nr. €

TiCN 
 Art. nr. €

30 Serie 2 2 105505 3000 39,50 2 105507 3000 46,20

30,5 Serie 2 2 105505 3050 39,50 2 105507 3050 46,20

31 Serie 2 2 105505 3100 39,50 2 105507 3100 46,20

31,5 Serie 2 2 105505 3150 39,50 2 105507 3150 46,20

32 Serie 2 2 105505 3200 39,50 2 105507 3200 46,20

32,5 Serie 2 2 105505 3250 39,50 2 105507 3250 46,20

33 Serie 2 2 105505 3300 39,50 2 105507 3300 46,20

33,5 Serie 2 2 105505 3350 39,50 2 105507 3350 46,20

34 Serie 2 2 105505 3400 39,50 2 105507 3400 46,20

35 Serie 2 2 105505 3500 39,50 2 105507 3500 46,20

36 Serie 3 2 105605 3600 50,50 2 105607 3600 59,20

37 Serie 3 2 105605 3700 50,50 2 105607 3700 59,20

38 Serie 3 2 105605 3800 50,50 2 105607 3800 59,20

39 Serie 3 2 105605 3900 50,50 2 105607 3900 59,20

40 Serie 3 2 105605 4000 50,50 2 105607 4000 59,20

41 Serie 3 2 105605 4100 50,50 2 105607 4100 59,20

42 Serie 3 2 105605 4200 50,50 2 105607 4200 59,20

43 Serie 3 2 105605 4300 50,50 2 105607 4300 59,20

44 Serie 3 2 105605 4400 50,50 2 105607 4400 59,20

45 Serie 3 2 105605 4500 50,50 2 105607 4500 59,20

46 Serie 3 2 105605 4600 50,50 2 105607 4600 59,20

47 Serie 3 2 105605 4700 50,50 2 105607 4700 59,20

48 Serie 4 1 105705 4800 64,10 1 105707 4800 74,10

49 Serie 4 1 105705 4900 64,10 1 105707 4900 74,10

50 Serie 4 1 105705 5000 64,10 1 105707 5000 74,10

51 Serie 4 1 105705 5100 64,10 1 105707 5100 74,10

52 Serie 4 1 105705 5200 64,10 1 105707 5200 74,10

53 Serie 4 1 105705 5300 64,10 1 105707 5300 74,10

54 Serie 4 1 105705 5400 64,10 1 105707 5400 74,10

55 Serie 4 1 105705 5500 64,10 1 105707 5500 74,10

56 Serie 4 1 105705 5600 64,10 1 105707 5600 74,10

57 Serie 4 1 105705 5700 64,10 1 105707 5700 74,10

58 Serie 4 1 105705 5800 64,10 1 105707 5800 74,10

59 Serie 4 1 105705 5900 64,10 1 105707 5900 74,10

60 Serie 4 1 105705 6000 64,10 1 105707 6000 74,10

61 Serie 4 1 105705 6100 64,10 1 105707 6100 74,10

62 Serie 4 1 105705 6200 64,10 1 105707 6200 74,10

63 Serie 4 1 105705 6300 64,10 1 105707 6300 74,10

64 Serie 4 1 105705 6400 64,10 1 105707 6400 74,10

65 Serie 4 1 105705 6500 64,10 1 105707 6500 74,10
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Snij-inzetstukken T-A® Original Flat Bottom 180°

• Diameters van 9,5-65 mm
• voor het tot stand brengen van een vlakke boringsbasis bij een aanwezige boring
• Passend voor dragergereedschappen T-A® oorspronkelijk van de series Y tot 4
• ook geschikt voor vlakke verzinkingen (alleen met korte houder)
• Snijmateriaal: HSS Super Kobalt, met TiN-coating

      

 

180°

D

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

  

    

D
mm

Houder   
 Art. nr. €

9,5 Serie Y 2 105125 0950 46,20

10 Serie Y 2 105125 1000 46,20

10,2 Serie Y 2 105125 1020 46,20

10,5 Serie Y 2 105125 1050 46,20

10,8 Serie Y 2 105125 1080 46,20

11 Serie Y 2 105125 1100 46,20

11,5 Serie Z 2 105225 1150 46,20

12 Serie Z 2 105225 1200 46,20

12,5 Serie Z 2 105225 1250 46,20

13 Serie 0 2 105325 1300 50,50

13,5 Serie 0 2 105325 1350 50,50

14 Serie 0 2 105325 1400 50,50

14,5 Serie 0 2 105325 1450 50,50

15 Serie 0 2 105325 1500 50,50

15,5 Serie 0 2 105325 1550 50,50

16 Serie 0 2 105325 1600 50,50

16,5 Serie 0 2 105325 1650 50,50

17 Serie 0 2 105325 1700 50,50

17,5 Serie 0 2 105325 1750 50,50

18 Serie 1 2 105430 1800 56,30

18,5 Serie 1 2 105430 1850 56,30

19 Serie 1 2 105430 1900 56,30

19,5 Serie 1 2 105430 1950 56,30

20 Serie 1 2 105430 2000 56,30

20,5 Serie 1 2 105430 2050 56,30

21 Serie 1 2 105430 2100 56,30

21,5 Serie 1 2 105430 2150 56,30

22 Serie 1 2 105430 2200 56,30

22,5 Serie 1 2 105430 2250 56,30

23 Serie 1 2 105430 2300 56,30

23,5 Serie 1 2 105430 2350 56,30

24 Serie 1 2 105430 2400 56,30

24,5 Serie 2 2 105530 2450 64,90

25 Serie 2 2 105530 2500 64,90

25,5 Serie 2 2 105530 2550 64,90

26 Serie 2 2 105530 2600 64,90

26,5 Serie 2 2 105530 2650 64,90

27 Serie 2 2 105530 2700 64,90

27,5 Serie 2 2 105530 2750 64,90

28 Serie 2 2 105530 2800 64,90

28,5 Serie 2 2 105530 2850 64,90

29 Serie 2 2 105530 2900 64,90
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D
mm

Houder   
 Art. nr. €

29,5 Serie 2 2 105530 2950 64,90

30 Serie 2 2 105530 3000 64,90

30,5 Serie 2 2 105530 3050 64,90

31 Serie 2 2 105530 3100 64,90

31,5 Serie 2 2 105530 3150 64,90

32 Serie 2 2 105530 3200 64,90

32,5 Serie 2 2 105530 3250 64,90

33 Serie 2 2 105530 3300 64,90

33,5 Serie 2 2 105530 3350 64,90

34 Serie 2 2 105530 3400 64,90

34,5 Serie 2 2 105530 3450 64,90

35 Serie 2 2 105530 3500 64,90

36 Serie 3 2 105530 3600 70,60

37 Serie 3 2 105530 3700 70,60

38 Serie 3 2 105530 3800 70,60

39 Serie 3 2 105530 3900 70,60

40 Serie 3 2 105530 4000 70,60

41 Serie 3 2 105530 4100 70,60

42 Serie 3 2 105530 4200 70,60

43 Serie 3 2 105530 4300 70,60

45 Serie 3 2 105530 4500 70,60

46 Serie 3 2 105530 4600 70,60

47 Serie 3 2 105530 4700 70,60

48 Serie 4 1 105530 4800 89,80

49 Serie 4 1 105530 4900 89,80

50 Serie 4 1 105530 5000 89,80

51 Serie 4 1 105530 5100 89,80

52 Serie 4 1 105530 5200 89,80

53 Serie 4 1 105530 5300 89,80

54 Serie 4 1 105530 5400 89,80

55 Serie 4 1 105530 5500 89,80

56 Serie 4 1 105530 5600 89,80

57 Serie 4 1 105530 5700 89,80

58 Serie 4 1 105530 5800 89,80

59 Serie 4 1 105530 5900 89,80

60 Serie 4 1 105530 6000 89,80

61 Serie 4 1 105530 6100 89,80

62 Serie 4 1 105530 6200 89,80

63 Serie 4 1 105530 6300 89,80

64 Serie 4 1 105530 6400 89,80

65 Serie 4 1 105530 6500 89,80
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Hoog rendement door  
4 effectieve snijkanten per  
wisselplaat

1

Geoptimaliseerde geometrie
voor verhoogde stabiliteit en 
verminderde snijkrachten

Beschikbare gereedschapslengtes 
2xD, 3xD, 4xD en 5xD, 
diameter 12 - 63 mm

Inwendige koelmiddeltoevoer

5

Oppervlaktefinish van de 
spaanruimte voor verbeterde 
spaanafvoer

3

Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

WISSELPLAATBOREN PD
De PHOENIX PD onderscheidt zich dankzij zijn 
geoptimaliseerde dragergeometrie door verhoogde 
stabiliteit, verbeterde spaanafvoer en geringere 

snijkrachten en is daardoor geoptimaliseerd voor een 
breed toepassingsspectrum van de materiaalgroepen ISO 
P, M, K en N. Hij biedt de modernste snijmaterialen voor 
de wisselplaten, maximale standtijden en garandeert hoge 
betrouwbaarheid en prestaties.

Breed toepassings 
spectrum in staal-,  
rvs-, gietijzer- en  
aluminiummaterialen

2

4
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• Geoptimaliseerde dragergeometrie voor hogere stabiliteit, verbeterde spaanafvoer en lagere snijkrachten
• Beschikbare gereedschapslengtes van 2xD, 3xD, 4xD en 5xD
• Diameter 12-63 mm
• Breed toepassingsspectrum in staal-, rvs-, gietijzer- en aluminiummaterialen
• Korte spanen door extra spaanbreker in de spaangroef
• Hoge kosteneffectiviteit door 4 effectieve snijkanten per wisselplaat
• Dezelfde wisselplaat kan worden gebruikt als centrum- en omtrekplaat
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Let op: Wordt geleverd zonder spansleutel (Torx-Plus), afzonderlijk te bestellen!

Wisselplaat-volboren PHOENIX PD
 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

          

    

D
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

A
mm

D max.
mm

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

12 87 24 50 20 0,4 12,8 XCMT 031904ER A1 B1 124202 0120 290,70

12,5 88 25 50 20 0,4 13,3 XCMT 031904ER A1 B1 124202 0125 290,70

13 89 26 50 20 0,3 13,6 XCMT 031904ER A1 B1 124202 0130 290,70

13,5 90 27 50 20 0,2 13,9 XCMT 031904ER A1 B1 124202 0135 290,70

14 91 28 50 20 0,2 14,4 XCMT 031904ER A1 B1 124202 0140 290,70

14,5 92 29 50 20 0,1 14,7 XCMT 031904ER A1 B1 124202 0145 290,70

15 95 30 50 20 0,4 15,8 XCMT 042204ER A2 B1 124202 0150 290,70

15,5 96 31 50 20 0,3 16,1 XCMT 042204ER A2 B1 124202 0155 290,70

16 97 32 50 20 0,3 16,6 XCMT 042204ER A2 B1 124202 0160 290,70

16,5 98 33 50 20 0,3 17,1 XCMT 042204ER A2 B1 124202 0165 290,70

17 102 34 50 20 0,6 18,2 XCMT 052404ER A2 B1 124202 0170 290,70

17,5 109 35 56 25 0,5 18,5 XCMT 052404ER A2 B1 124202 0175 304,10

18 110 36 56 25 0,5 19,0 XCMT 052404ER A2 B1 124202 0180 304,10

18,5 111 37 56 25 0,4 19,3 XCMT 052404ER A2 B1 124202 0185 304,10

19 112 38 56 25 0,6 20,2 XCMT 062706ER A3 B2 124202 0190 304,10

19,5 113 39 56 25 0,5 20,5 XCMT 062706ER A3 B2 124202 0195 304,10

20 114 40 56 25 0,4 20,8 XCMT 062706ER A3 B2 124202 0200 304,10

20,5 115 41 56 25 0,4 21,3 XCMT 062706ER A3 B2 124202 0205 304,10

21 121 42 56 25 1,0 23,0 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0210 301,50

21,5 122 43 56 25 0,9 23,3 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0215 321,10

22 123 44 56 25 0,8 23,6 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0220 321,10

22,5 124 45 56 25 0,7 23,9 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0225 321,10

23 125 46 56 25 0,5 24,0 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0230 321,10

23,5 130 47 60 32 0,4 24,3 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0235 321,10

24 131 48 60 32 0,3 24,6 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0240 321,10

24,5 132 49 60 32 0,2 24,9 XCMT 073106ER A4 B3 124202 0245 321,10

25 133 50 60 32 1,1 27,2 XCMT 083508ER A5 B4 124202 0250 321,10

25,5 134 51 60 32 0,9 27,3 XCMT 083508ER A5 B4 124202 0255 321,10

26 135 52 60 32 0,8 27,6 XCMT 083508ER A5 B4 124202 0260 321,10

26,5 136 53 60 32 0,7 27,9 XCMT 083508ER A5 B4 124202 0265 321,10

27 137 54 60 32 0,6 28,2 XCMT 083508ER A5 B4 124202 0270 381,80

28 139 56 60 32 0,3 28,6 XCMT 083508ER A5 B4 124202 0280 381,80

28,5 140 57 60 32 0,2 28,9 XCMT 083508ER A5 B4 124202 0285 381,80

29 141 58 60 32 1,3 31,6 XCMT 094008ER A5 B4 124202 0290 381,80

30 143 60 60 32 1,1 32,2 XCMT 094008ER A5 B4 124202 0300 381,80

31 155 62 70 40 0,8 32,6 XCMT 094008ER A5 B4 124202 0310 381,80

32 157 64 70 40 0,6 33,2 XCMT 094008ER A5 B4 124202 0320 381,80

33 159 66 70 40 0,3 33,6 XCMT 094008ER A5 B4 124202 0330 381,80

33,5 160 67 70 40 0,2 33,9 XCMT 094008ER A5 B4 124202 0335 423,50

34 161 68 70 40 1,1 36,2 XCMT 104608ER A6 B5 124202 0340 430,50

35 163 70 70 40 0,8 36,6 XCMT 104608ER A6 B5 124202 0350 430,50

36 165 72 70 40 0,8 37,6 XCMT 104608ER A6 B5 124202 0360 430,50

37 167 74 70 40 0,6 38,2 XCMT 104608ER A6 B5 124202 0370 445,70

38 169 76 70 40 0,3 38,6 XCMT 104608ER A6 B5 124202 0380 445,70
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P2D - 2xD
• Boringtoleranties: 

Ø 15-20,5 mm > 0/+0,25 mm; Ø 21-49 mm > 0/+0,3 mm; Ø 50-63 mm > 0/+0,35 mm

L

D
1

L1 L2

D

 

 

A

O�set 

 

Programma 

uitgebreid

  376



200 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

          

    

D
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

A
mm

D max.
mm

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

39 178 78 70 40 1,0 41,0 XCMT 125010ER A6 B5 124202 0390 482,10

40 180 80 70 40 0,9 41,8 XCMT 125010ER A6 B5 124202 0400 482,10

41 182 82 70 40 0,8 42,6 XCMT 125010ER A6 B5 124202 0410 482,10

42 184 84 70 40 0,6 43,2 XCMT 125010ER A6 B5 124202 0420 482,10

43 186 86 70 40 0,5 44,0 XCMT 125010ER A6 B5 124202 0430 482,10

44 188 88 70 40 0,3 44,6 XCMT 125010ER A6 B5 124202 0440 482,10

45 190 90 70 40 0,9 46,8 XCMT 135212ER A7 B6 124202 0450 517,50

46 192 92 70 40 0,8 47,6 XCMT 135212ER A7 B6 124202 0460 517,50

47 194 94 70 40 0,7 48,4 XCMT 135212ER A7 B6 124202 0470 517,50

48 196 96 70 40 0,5 49,0 XCMT 135212ER A7 B6 124202 0480 517,50

49 198 98 70 40 0,3 49,6 XCMT 135212ER A7 B6 124202 0490 517,50

50 200 100 70 40 1,1 52,2 XCMT 145612ER A7 B6 124202 0500 573,70

51 202 102 70 40 1,0 53,0 XCMT 145612ER A7 B6 124202 0510 573,70

52 204 104 70 40 0,8 53,6 XCMT 145612ER A7 B6 124202 0520 573,70

53 206 106 70 40 0,7 54,4 XCMT 145612ER A7 B6 124202 0530 573,70

54 208 108 70 40 0,6 55,2 XCMT 145612ER A7 B6 124202 0540 573,70

55 210 110 70 40 0,4 55,8 XCMT 145612ER A7 B6 124202 0550 573,70

56 212 112 70 40 0,1 56,2 XCMT 145612ER A7 B6 124202 0560 573,70

57 214 114 70 40 1,1 59,2 XCMT 165912ER A7 B6 124202 0570 590,10

58 216 116 70 40 1,0 60,0 XCMT 165912ER A7 B6 124202 0580 590,10

59 218 118 70 40 0,9 60,8 XCMT 165912ER A7 B6 124202 0590 590,10

60 220 120 70 40 0,8 61,6 XCMT 165912ER A7 B6 124202 0600 590,10

61 222 122 70 40 0,6 62,2 XCMT 165912ER A7 B6 124202 0610 590,10

62 224 124 70 40 0,4 62,8 XCMT 165912ER A7 B6 124202 0620 590,10

63 226 126 70 40 0,2 63,4 XCMT 165912ER A7 B6 124202 0630 590,10
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D
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

A
mm

D max.
mm

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

12 99 36 50 20 0,4 12,8 XCMT 031904ER A1 B1 124203 0120 323,70

12,5 100,5 37,5 50 20 0,4 13,3 XCMT 031904ER A1 B1 124203 0125 323,70

12,7 101,1 38,1 50 20 0,3 13,3 XCMT 031904ER A1 B1 124203 0127 323,70

13 102 39 50 20 0,3 13,6 XCMT 031904ER A1 B1 124203 0130 323,70

13,5 103,5 40,5 50 20 0,2 13,9 XCMT 031904ER A1 B1 124203 0135 323,70

14 105 42 50 20 0,2 14,4 XCMT 031904ER A1 B1 124203 0140 323,70

14,5 106,5 43,5 50 20 0,1 14,7 XCMT 031904ER A1 B1 124203 0145 323,70

15 110 45 50 20 0,4 15,8 XCMT 042204ER A2 B1 124203 0150 323,70

15,5 112 47 50 20 0,3 16,1 XCMT 042204ER A2 B1 124203 0155 323,70

16 113 48 50 20 0,3 16,6 XCMT 042204ER A2 B1 124203 0160 323,70

16,5 115 50 50 20 0,3 17,1 XCMT 042204ER A2 B1 124203 0165 323,70

17 119 51 50 20 0,6 18,2 XCMT 052404ER A2 B1 124203 0170 323,70

17,5 121 53 50 20 0,5 18,5 XCMT 052404ER A2 B1 124203 0175 323,70

18 128 54 56 25 0,5 19,0 XCMT 052404ER A2 B1 124203 0180 323,70

18,5 130 56 56 25 0,4 19,3 XCMT 052404ER A2 B1 124203 0185 323,70

19 131 57 56 25 0,6 20,2 XCMT 062706ER A3 B2 124203 0190 323,70

19,5 133 59 56 25 0,5 20,5 XCMT 062706ER A3 B2 124203 0195 323,70

20 134 60 56 25 0,4 20,8 XCMT 062706ER A3 B2 124203 0200 323,70

20,5 136 62 56 25 0,4 21,3 XCMT 062706ER A3 B2 124203 0205 323,70

21 142 63 56 25 1,0 23,0 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0210 338,80

21,5 144 65 56 25 0,9 23,3 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0215 338,80

22 145 66 56 25 0,8 23,6 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0220 338,80

22,5 147 68 56 25 0,7 23,9 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0225 338,80

23 148 69 56 25 0,5 24,0 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0230 355,40

23,5 154 71 60 32 0,4 24,3 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0235 355,40

24 155 72 60 32 0,3 24,6 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0240 355,40

24,5 157 74 60 32 0,2 24,9 XCMT 073106ER A4 B3 124203 0245 355,40

25 158 75 60 32 1,1 27,2 XCMT 083508ER A5 B4 124203 0250 355,40

25,5 160 77 60 32 0,9 27,3 XCMT 083508ER A5 B4 124203 0255 355,40

26 161 78 60 32 0,8 27,6 XCMT 083508ER A5 B4 124203 0260 402,60

26,5 163 80 60 32 0,7 27,9 XCMT 083508ER A5 B4 124203 0265 402,60
1169

P3D - 3xD
• Boringtoleranties: 

Ø 15-20,5 mm > 0/+0,25 mm; Ø 21-49 mm > 0/+0,3 mm; Ø 50-63 mm > 0/+0,35 mm
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D
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

A
mm

D max.
mm

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

27 164 81 60 32 0,6 28,2 XCMT 083508ER A5 B4 124203 0270 402,60

28 167 84 60 32 0,3 28,6 XCMT 083508ER A5 B4 124203 0280 402,60

28,5 169 86 60 32 0,2 28,9 XCMT 083508ER A5 B4 124203 0285 402,60

29 170 87 60 32 1,3 31,6 XCMT 094008ER A5 B4 124203 0290 402,60

30 173 90 60 32 1,1 32,2 XCMT 094008ER A5 B4 124203 0300 402,60

31 186 93 70 40 0,8 32,6 XCMT 094008ER A5 B4 124203 0310 447,—

32 189 96 70 40 0,6 33,2 XCMT 094008ER A5 B4 124203 0320 447,—

33 192 99 70 40 0,3 33,6 XCMT 094008ER A5 B4 124203 0330 447,—

33,5 194 101 70 40 0,2 33,9 XCMT 094008ER A5 B4 124203 0335 447,—

34 195 102 70 40 1,1 36,2 XCMT 104608ER A6 B5 124203 0340 453,40

35 198 105 70 40 0,8 36,6 XCMT 104608ER A6 B5 124203 0350 453,40

36 201 108 70 40 0,8 37,6 XCMT 104608ER A6 B5 124203 0360 453,40

37 204 111 70 40 0,6 38,2 XCMT 104608ER A6 B5 124203 0370 473,40

38 207 114 70 40 0,3 38,6 XCMT 104608ER A6 B5 124203 0380 473,40

39 217 117 70 40 1,0 41,0 XCMT 125010ER A6 B5 124203 0390 512,70

40 220 120 70 40 0,9 41,8 XCMT 125010ER A6 B5 124203 0400 512,70

41 223 123 70 40 0,8 42,6 XCMT 125010ER A6 B5 124203 0410 512,70

42 226 126 70 40 0,6 43,2 XCMT 125010ER A6 B5 124203 0420 512,70

43 229 129 70 40 0,5 44,0 XCMT 125010ER A6 B5 124203 0430 512,70

44 232 132 70 40 0,3 44,6 XCMT 125010ER A6 B5 124203 0440 512,70

45 235 135 70 40 0,9 46,8 XCMT 135212ER A7 B6 124203 0450 559,90

46 238 138 70 40 0,8 47,6 XCMT 135212ER A7 B6 124203 0460 559,90

47 241 141 70 40 0,7 48,4 XCMT 135212ER A7 B6 124203 0470 559,90

48 244 144 70 40 0,5 49,0 XCMT 135212ER A7 B6 124203 0480 559,90

49 247 147 70 40 0,3 49,6 XCMT 135212ER A7 B6 124203 0490 559,90

50 250 150 70 40 1,1 52,2 XCMT 145612ER A7 B6 124203 0500 620,10

51 253 153 70 40 1,0 53,0 XCMT 145612ER A7 B6 124203 0510 620,10

52 256 156 70 40 0,8 53,6 XCMT 145612ER A7 B6 124203 0520 620,10

53 259 159 70 40 0,7 55,4 XCMT 145612ER A7 B6 124203 0530 620,10

54 262 162 70 40 0,6 55,2 XCMT 145612ER A7 B6 124203 0540 620,10

55 265 165 70 40 0,4 55,8 XCMT 145612ER A7 B6 124203 0550 620,10

56 268 168 70 40 0,1 56,2 XCMT 145612ER A7 B6 124203 0560 620,10

57 271 171 70 40 1,1 59,2 XCMT 165912ER A7 B6 124203 0570 635,60

58 274 174 70 40 1,0 60,0 XCMT 165912ER A7 B6 124203 0580 635,60

59 277 177 70 40 0,9 60,8 XCMT 165912ER A7 B6 124203 0590 635,60

60 280 180 70 40 0,8 61,6 XCMT 165912ER A7 B6 124203 0600 635,60

61 283 183 70 40 0,6 62,2 XCMT 165912ER A7 B6 124203 0610 635,60

62 286 186 70 40 0,4 62,8 XCMT 165912ER A7 B6 124203 0620 635,60

63 289 189 70 40 0,2 63,4 XCMT 165912ER A7 B6 124203 0630 635,60
1169

          

    

D
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

A
mm

D max.
mm

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

12 111 48 50 20 0,4 12,8 XCMT 031904ER A1 B1 124204 0120 488,50

12,5 113 50 50 20 0,4 13,3 XCMT 031904ER A1 B1 124204 0125 488,50

13 115 52 50 20 0,3 13,6 XCMT 031904ER A1 B1 124204 0130 488,50

13,5 117 54 50 20 0,2 13,9 XCMT 031904ER A1 B1 124204 0135 488,50

14 119 56 50 20 0,2 14,4 XCMT 031904ER A1 B1 124204 0140 488,50

14,5 121 58 50 20 0,1 14,7 XCMT 031904ER A1 B1 124204 0145 488,50

15 125 60 50 20 0,4 15,8 XCMT 042204ER A2 B1 124204 0150 488,50

15,5 127 62 50 20 0,3 16,1 XCMT 042204ER A2 B1 124204 0155 488,50

16 129 64 50 20 0,3 16,6 XCMT 042204ER A2 B1 124204 0160 488,50

16,5 131 66 50 20 0,3 17,1 XCMT 042204ER A2 B1 124204 0165 488,50

17 136 68 50 20 0,6 18,2 XCMT 052404ER A2 B1 124204 0170 513,40

17,5 138 70 50 20 0,5 18,5 XCMT 052404ER A2 B1 124204 0175 513,40

18 146 72 56 25 0,5 19,0 XCMT 052404ER A2 B1 124204 0180 513,40

18,5 148 74 56 25 0,4 19,3 XCMT 052404ER A2 B1 124204 0185 513,40

19 150 76 56 25 0,6 20,2 XCMT 062706ER A3 B2 124204 0190 532,60
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D
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L
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A
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passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

19,5 152 78 56 25 0,5 20,5 XCMT 062706ER A3 B2 124204 0195 532,60

20 154 80 56 25 0,4 20,8 XCMT 062706ER A3 B2 124204 0200 532,60

20,5 156 82 56 25 0,4 21,3 XCMT 062706ER A3 B2 124204 0205 532,60

21 163 84 56 25 1,0 23,0 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0210 481,80

21,5 165 86 56 25 0,9 23,3 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0215 481,80

22 167 88 56 25 0,8 23,6 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0220 481,80

22,5 169 90 56 25 0,7 23,9 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0225 481,80

23 171 92 56 25 0,5 24,0 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0230 481,80

23,5 177 94 60 32 0,4 24,3 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0235 481,80

24 179 96 60 32 0,3 24,6 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0240 481,80

24,5 181 98 60 32 0,2 24,9 XCMT 073106ER A4 B3 124204 0245 481,80

25 183 100 60 32 1,1 27,2 XCMT 083508ER A5 B4 124204 0250 514,20

25,5 185 102 60 32 0,9 27,3 XCMT 083508ER A5 B4 124204 0255 514,20

26 187 104 60 32 0,8 27,6 XCMT 083508ER A5 B4 124204 0260 514,20

26,5 189 106 60 32 0,7 27,9 XCMT 083508ER A5 B4 124204 0265 514,20

27 191 108 60 32 0,6 28,2 XCMT 083508ER A5 B4 124204 0270 514,20

28 195 112 60 32 0,3 28,6 XCMT 083508ER A5 B4 124204 0280 514,20

28,5 197 114 60 32 0,2 28,9 XCMT 083508ER A5 B4 124204 0285 514,20

29 199 116 60 32 1,3 31,6 XCMT 094008ER A5 B4 124204 0290 544,40

30 203 120 60 32 1,1 32,2 XCMT 094008ER A5 B4 124204 0300 544,40

31 207 124 60 32 0,8 32,6 XCMT 094008ER A5 B4 124204 0310 544,40

32 211 128 60 32 0,6 33,2 XCMT 094008ER A5 B4 124204 0320 544,40

33 225 132 70 40 0,3 33,6 XCMT 094008ER A5 B4 124204 0330 544,40

33,5 227 134 70 40 0,2 33,9 XCMT 094008ER A5 B4 124204 0335 544,40

34 229 136 70 40 1,1 36,2 XCMT 104608ER A6 B5 124204 0340 552,20

35 233 140 70 40 0,8 36,6 XCMT 104608ER A6 B5 124204 0350 552,20

36 237 144 70 40 0,8 37,6 XCMT 104608ER A6 B5 124204 0360 552,20

37 241 148 70 40 0,6 38,2 XCMT 104608ER A6 B5 124204 0370 574,—

38 245 152 70 40 0,3 38,6 XCMT 104608ER A6 B5 124204 0380 574,—

39 256 156 70 40 1,0 41,0 XCMT 125010ER A6 B5 124204 0390 584,70

40 260 160 70 40 0,9 41,8 XCMT 125010ER A6 B5 124204 0400 646,90

41 264 164 70 40 0,8 42,6 XCMT 125010ER A6 B5 124204 0410 646,90

42 268 168 70 40 0,6 43,2 XCMT 125010ER A6 B5 124204 0420 646,90

43 272 172 70 40 0,5 44,0 XCMT 125010ER A6 B5 124204 0430 646,90

44 276 176 70 40 0,3 44,6 XCMT 125010ER A6 B5 124204 0440 646,90

45 280 180 70 40 0,9 46,8 XCMT 135212ER A7 B6 124204 0450 681,70

46 284 184 70 40 0,8 47,6 XCMT 135212ER A7 B6 124204 0460 681,70

47 288 188 70 40 0,7 48,4 XCMT 135212ER A7 B6 124204 0470 681,70

48 292 192 70 40 0,5 49,0 XCMT 135212ER A7 B6 124204 0480 681,70

49 296 196 70 40 0,3 49,6 XCMT 135212ER A7 B6 124204 0490 681,70

50 300 200 70 40 1,1 52,2 XCMT 145612ER A7 B6 124204 0500 758,40

51 304 204 70 40 1,0 53,0 XCMT 145612ER A7 B6 124204 0510 758,40

52 308 208 70 40 0,8 53,6 XCMT 145612ER A7 B6 124204 0520 758,40

53 312 212 70 40 0,7 54,4 XCMT 145612ER A7 B6 124204 0530 758,40

54 316 216 70 40 0,6 55,2 XCMT 145612ER A7 B6 124204 0540 758,40

55 320 220 70 40 0,4 55,8 XCMT 145612ER A7 B6 124204 0550 758,40

56 324 224 70 40 0,1 56,2 XCMT 145612ER A7 B6 124204 0560 758,40

57 328 228 70 40 1,1 59,2 XCMT 165912ER A7 B6 124204 0570 777,70

58 332 232 70 40 1,0 60,0 XCMT 165912ER A7 B6 124204 0580 777,70

59 336 236 70 40 0,9 60,8 XCMT 165912ER A7 B6 124204 0590 777,70

60 340 240 70 40 0,8 61,6 XCMT 165912ER A7 B6 124204 0600 777,70

61 344 244 70 40 0,6 62,2 XCMT 165912ER A7 B6 124204 0610 777,70

62 348 248 70 40 0,4 62,8 XCMT 165912ER A7 B6 124204 0620 777,70

63 352 252 70 40 0,2 63,4 XCMT 165912ER A7 B6 124204 0630 777,70
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passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

12 123 60 50 20 0,4 12,8 XCMT 031904ER A1 B1 124205 0120 494,10

12,5 125,5 62,5 50 20 0,4 13,3 XCMT 031904ER A1 B1 124205 0125 494,10

13 128 65 50 20 0,3 13,6 XCMT 031904ER A1 B1 124205 0130 494,10

13,5 130,5 67,5 50 20 0,2 13,9 XCMT 031904ER A1 B1 124205 0135 494,10

14 133 70 50 20 0,2 14,4 XCMT 031904ER A1 B1 124205 0140 494,10

14,5 135,5 72,5 50 20 0,1 14,7 XCMT 031904ER A1 B1 124205 0145 494,10

15 140 75 50 20 0,4 15,8 XCMT 042204ER A2 B1 124205 0150 494,10

15,5 143 78 50 20 0,3 16,1 XCMT 042204ER A2 B1 124205 0155 494,10

16 145 80 50 20 0,3 16,6 XCMT 042204ER A2 B1 124205 0160 494,10

16,5 148 83 50 20 0,3 17,1 XCMT 042204ER A2 B1 124205 0165 494,10

17 153 85 50 20 0,6 18,2 XCMT 052404ER A2 B1 124205 0170 520,60

17,5 156 88 50 20 0,5 18,5 XCMT 052404ER A2 B1 124205 0175 520,60

18 164 90 56 25 0,5 19,0 XCMT 052404ER A2 B1 124205 0180 520,60

18,5 167 93 56 25 0,4 19,3 XCMT 052404ER A2 B1 124205 0185 520,60

19 169 95 56 25 0,6 20,2 XCMT 062706ER A3 B2 124205 0190 539,70

19,5 172 98 56 25 0,5 20,5 XCMT 062706ER A3 B2 124205 0195 539,70

20 174 100 56 25 0,4 20,8 XCMT 062706ER A3 B2 124205 0200 539,70

20,5 177 103 56 25 0,4 21,3 XCMT 062706ER A3 B2 124205 0205 539,70

21 184 105 56 25 1,0 23,0 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0210 512,—

21,5 187 108 56 25 0,9 23,3 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0215 512,—

22 189 110 56 25 0,8 23,6 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0220 512,—

22,5 192 113 56 25 0,7 23,9 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0225 512,—

23 194 115 56 25 0,5 24,0 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0230 512,—

23,5 201 118 60 32 0,4 24,3 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0235 512,—

24 203 120 60 32 0,3 24,6 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0240 512,—

24,5 206 123 60 32 0,2 24,9 XCMT 073106ER A4 B3 124205 0245 512,—

25 208 125 60 32 1,1 27,2 XCMT 083508ER A5 B4 124205 0250 546,30

25,5 211 128 60 32 0,9 27,3 XCMT 083508ER A5 B4 124205 0255 546,30

26 213 130 60 32 0,8 27,6 XCMT 083508ER A5 B4 124205 0260 546,30

26,5 216 133 60 32 0,7 27,9 XCMT 083508ER A5 B4 124205 0265 546,30

27 218 135 60 32 0,6 28,2 XCMT 083508ER A5 B4 124205 0270 546,30

28 223 140 60 32 0,3 28,6 XCMT 083508ER A5 B4 124205 0280 546,30

28,5 226 143 60 32 0,2 28,9 XCMT 083508ER A5 B4 124205 0285 546,30

29 228 145 60 32 1,3 31,6 XCMT 094008ER A5 B4 124205 0290 580,50

30 233 150 60 32 1,1 32,2 XCMT 094008ER A5 B4 124205 0300 580,50

31 238 155 60 32 0,8 32,6 XCMT 094008ER A5 B4 124205 0310 580,50

32 243 160 60 32 0,6 33,2 XCMT 094008ER A5 B4 124205 0320 580,50

33 258 165 70 40 0,3 33,6 XCMT 094008ER A5 B4 124205 0330 580,50

33,5 261 168 70 40 0,2 33,9 XCMT 094008ER A5 B4 124205 0335 580,50

34 263 170 70 40 1,1 36,2 XCMT 104608ER A6 B5 124205 0340 591,40

35 268 175 70 40 0,8 36,6 XCMT 104608ER A6 B5 124205 0350 591,40

36 273 180 70 40 0,8 37,6 XCMT 104608ER A6 B5 124205 0360 591,40

37 278 185 70 40 0,6 38,2 XCMT 104608ER A6 B5 124205 0370 615,90

38 283 190 70 40 0,3 38,6 XCMT 104608ER A6 B5 124205 0380 615,90

39 295 195 70 40 1,0 41,0 XCMT 125010ER A6 B5 124205 0390 686,30

40 300 200 70 40 0,9 41,8 XCMT 125010ER A6 B5 124205 0400 686,30

41 305 205 70 40 0,8 42,6 XCMT 125010ER A6 B5 124205 0410 686,30

42 310 210 70 40 0,6 43,2 XCMT 125010ER A6 B5 124205 0420 686,30

43 315 215 70 40 0,5 44,0 XCMT 125010ER A6 B5 124205 0430 686,30

44 320 220 70 40 0,3 44,6 XCMT 125010ER A6 B5 124205 0440 686,30

45 325 225 70 40 0,9 46,8 XCMT 135212ER A7 B6 124205 0450 726,—

46 330 230 70 40 0,8 47,6 XCMT 135212ER A7 B6 124205 0460 726,—

47 335 235 70 40 0,7 48,4 XCMT 135212ER A7 B6 124205 0470 726,—

48 340 240 70 40 0,5 49,0 XCMT 135212ER A7 B6 124205 0480 726,—

49 345 245 70 40 0,3 49,6 XCMT 135212ER A7 B6 124205 0490 726,—

50 350 250 70 40 1,1 52,2 XCMT 145612ER A7 B6 124205 0500 879,50
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51 355 255 70 40 1,0 53,0 XCMT 145612ER A7 B6 124205 0510 879,50

52 360 260 70 40 0,8 53,6 XCMT 145612ER A7 B6 124205 0520 879,50

53 365 265 70 40 0,7 54,4 XCMT 145612ER A7 B6 124205 0530 879,50

54 370 270 70 40 0,6 55,2 XCMT 145612ER A7 B6 124205 0540 879,50

55 375 275 70 40 0,4 55,8 XCMT 145612ER A7 B6 124205 0550 879,50

56 380 280 70 40 0,1 56,2 XCMT 145612ER A7 B6 124205 0560 879,50

57 385 285 70 40 1,1 59,2 XCMT 165912ER A7 B6 124205 0570 910,50

58 390 290 70 40 1,0 60,0 XCMT 165912ER A7 B6 124205 0580 910,50

59 395 295 70 40 0,9 60,8 XCMT 165912ER A7 B6 124205 0590 910,50

60 400 300 70 40 0,8 61,6 XCMT 165912ER A7 B6 124205 0600 910,50

61 405 305 70 40 0,6 62,2 XCMT 165912ER A7 B6 124205 0610 910,50

62 410 310 70 40 0,4 62,8 XCMT 165912ER A7 B6 124205 0620 910,50

63 415 315 70 40 0,2 63,4 XCMT 165912ER A7 B6 124205 0630 910,50
1169

 

   ISO      ISO     ISO  

ISO-aanduiding -DM XP9020 
 Art. nr. €

-DR XP1010 
 Art. nr. €

-DN CK110 
 Art. nr. €

XCMT 031904ER 10 124210 1904 9,20 10 124211 1904 9,20 10 124212 1904 8,40

XCMT 042204ER 10 124210 2204 10,70 10 124211 2204 10,70 10 124212 2204 9,40

XCMT 052404ER 10 124210 2404 11,— 10 124211 2404 11,— 10 124212 2404 10,20

XCMT 062706ER 10 124210 2706 11,50 10 124211 2604 11,50 10 124212 2604 10,20

XCMT 073106ER 10 124210 3106 13,60 10 124211 3106 13,60 10 124212 3106 13,60

XCMT 083508ER 10 124210 3508 14,50 10 124211 3508 14,60 10 124212 3508 14,60

XCMT 094008ER 10 124210 4008 15,70 10 124211 4008 15,80 10 124212 4008 15,80

XCMT 104608ER 10 124210 4608 16,50 10 124211 4608 16,50 10 124212 4608 14,70

XCMT 125010ER 10 124210 5010 17,60 10 124211 5010 17,60 10 124212 5010 16,30

XCMT 135212ER 10 124210 5212 18,80 10 124211 5212 18,80 10 124212 5212 17,40

XCMT 145612ER 10 124210 5612 21,40 10 124211 5612 21,40 10 124212 5612 20,—

XCMT 165912ER 10 124210 5912 25,40 10 124211 5912 25,40 10 124212 5912 24,—
1170 1170 1170

wisselplaten

8°

 

   

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 124215 0003 8,— B1 703054 0060 2,56
A2 124215 0004 8,40 B2 703054 0070 2,56
A3 124215 0006 8,— B3 703054 0080 2,56
A4 124215 0007 6,80 B4 703054 0090 2,56
A5 124215 0008 5,50 B5 703054 0150 2,56
A6 124215 0010 6,40 B6 703054 0200 2,56
A7 124215 0013 6,40    

1169 7114



205Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com    2022 / 2023   NL 

WISSELPLAATBOREN SCS EN SCC
Palbit, opgericht in 1916, behoort tot de meest 
ervaren gereedschapsfabrikanten van Europa. 

Terwijl destijds de focus op de mijnbouwindustrie en de 
winning van koper en zink alsmede de ontwikkeling en 
productie van mijnbouwgereedschap lag, concentreert het 
bedrijf zich sinds 1952 op de productie van hardmetalen 
gereedschappen. 

Tegenwoordig biedt Palbit een verticaal assortiment van 
poedervervaardiging, het persen van wisselplaten tot de 
vervaardiging van dragergereedschap. Als totaalaanbieder 
zorgt deze onderneming zowel standaardoplossingen 
als speciaal maatwerk op het gebied van de 
verspaningstechniek.

Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

Diameter 13 - 80 mm1

Geoptimaliseerde spaanruimtegeometrie en  
snijkantenposities voor stabiel boren

3

Leverbare gereedschapslengtes van  
3xD en 4xD

4

Oppervlaktegehard dragergereedschap2

SCC

SCS

Breed toepassingsspectrum 
in de ISO-materiaalgroepen 
P, M, K en S

205Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com    2022 / 2023   NL 
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• Oppervlaktegehard dragergereedschap
• Leverbare gereedschapslengtes van 3xD en 4xD
• Diameters van 13-50 mm
• Geoptimaliseerde spaanruimtegeometrie en snijkantenposities voor stabiel 

boren
• Breed toepassingsgebied
• Goede spaancontrole en lagere snijkrachten
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Passende wisselsnijplaten SPKX

Wisselplaat-volboren SCS 3D/4D 

D D1

L

L1
L2

L3

 

          

    

Benaming D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende wisselplaten

  
  

 Art. nr. €

SCS 13020-3D 13 39 42 62 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124403 0130 215,—

SCS 13520-3D 13,5 41 44 64 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124403 0135 215,—

SCS 14020-3D 14 42 45 65 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124403 0140 215,—

SCS 14520-3D 14,5 44 47 67 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124403 0145 215,—

SCS 15020-3D 15 45 48 68 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124403 0150 215,—

SCS 15525-3D 15,5 47 50 75 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0155 215,—

SCS 16025-3D 16 48 51 76 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0160 215,—

SCS 16525-3D 16,5 50 53 78 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0165 215,—

SCS 17025-3D 17 51 54 79 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0170 215,—

SCS 17525-3D 17,5 53 56 81 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0175 215,—

SCS 18025-3D 18 54 57 82 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0180 215,—

SCS 18525-3D 18,5 56 59 84 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0185 215,—

SCS 19025-3D 19 57 60 85 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0190 215,—

SCS 19525-3D 19,5 59 62 87 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0195 215,—

SCS 20025-3D 20 60 63 88 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0200 215,—

SCS 20525-3D 20,5 62 65 90 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0205 215,—

SCS 21025-3D 21 63 66 91 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0210 215,—

SCS 21525-3D 21,5 65 68 93 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124403 0215 218,—

SCS 22032-3D 22 66 69 99 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0220 218,—

SCS 22532-3D 22,5 68 71 101 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0225 218,—

SCS 23032-3D 23 69 72 102 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0230 218,—

SCS 23532-3D 23,5 71 74 104 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0235 218,—

SCS 24032-3D 24 72 75 105 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0240 218,—

SCS 24532-3D 24,5 74 77 107 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0245 218,—

SCS 25032-3D 25 75 78 108 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0250 218,—

SCS 25532-3D 25,5 77 80 110 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0255 232,—

SCS 26032-3D 26 78 81 111 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0260 232,—

SCS 26532-3D 26,5 80 83 113 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0265 232,—

SCS 27032-3D 27 81 84 114 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0270 232,—

SCS 27532-3D 27,5 83 86 116 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124403 0275 232,—

SCS 28032-3D 28 84 87 117 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0280 232,—

SCS 28532-3D 28,5 86 89 119 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0285 232,—

SCS 29032-3D 29 87 90 120 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0290 232,—

SCS 29532-3D 29,5 89 93 123 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0295 232,—

SCS 30032-3D 30 90 95 125 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0300 232,—

SCS 31032-3D 31 93 98 128 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0310 263,—

SCS 32032-3D 32 96 101 131 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0320 268,—

SCS 33032-3D 33 99 104 134 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124403 0330 268,—

SCS 34040-3D 34 102 107 142 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0340 268,—

SCS 35040-3D 35 105 110 145 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0350 268,—

SCS 36040-3D 36 108 113 148 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0360 268,—

SCS 37040-3D 37 111 116 151 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0370 276,—

SCS 38040-3D 38 114 119 154 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0380 276,—

SCS 39040-3D 39 117 122 157 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0390 276,—

SCS 40040-3D 40 120 125 160 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0400 276,—

SCS 41040-3D 41 123 128 163 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124403 0410 304,—

SCS 42040-3D 42 126 131 166 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0420 304,—
1173

SCS 3D - 3xD
• Boringtoleranties: Ø 13-21,5 mm > -0,1/+0,15 mm; Ø 22-50 mm > -0,12/+0,2 mm
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Benaming D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende wisselplaten

  
  

 Art. nr. €

SCS 43040-3D 43 129 134 169 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0430 304,—

SCS 44040-3D 44 132 137 172 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0440 304,—

SCS 45040-3D 45 135 140 175 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0450 304,—

SCS 46040-3D 46 138 143 178 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0460 318,—

SCS 47040-3D 47 141 146 181 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0470 318,—

SCS 48040-3D 48 144 149 184 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0480 318,—

SCS 49040-3D 49 147 152 187 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0490 318,—

SCS 50040-3D 50 150 155 190 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124403 0500 318,—
1173

          

    

Benaming D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende wisselplaten

  
  

 Art. nr. €

SCS 13020-4D 13 52 55 75 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124404 0130 236,—

SCS 13520-4D 13,5 54 57 77 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124404 0135 236,—

SCS 14020-4D 14 56 59 79 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124404 0140 236,—

SCS 14520-4D 14,5 58 61 81 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124404 0145 236,—

SCS 15020-4D 15 60 63 83 20 50 SPKX 050204 A6 B1 124404 0150 236,—

SCS 15525-4D 15,5 62 65 90 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0155 236,—

SCS 16025-4D 16 64 67 92 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0160 236,—

SCS 16525-4D 16,5 66 69 94 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0165 236,—

SCS 17025-4D 17 68 71 96 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0170 236,—

SCS 17525-4D 17,5 70 73 98 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0175 236,—

SCS 18025-4D 18 72 75 100 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0180 236,—

SCS 18525-4D 18,5 74 77 102 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0185 236,—

SCS 19025-4D 19 76 79 104 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0190 236,—

SCS 19525-4D 19,5 78 81 106 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0195 236,—

SCS 20025-4D 20 80 83 108 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0200 236,—

SCS 20525-4D 20,5 82 85 110 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0205 236,—

SCS 21025-4D 21 84 87 112 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0210 236,—

SCS 21525-4D 21,5 86 89 114 25 56 SPKX 060204 A1 B2 124404 0215 240,—

SCS 22032-4D 22 88 91 121 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0220 240,—

SCS 22532-4D 22,5 90 93 123 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0225 240,—

SCS 23032-4D 23 92 95 125 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0230 240,—

SCS 23532-4D 23,5 94 97 127 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0235 240,—

SCS 24032-4D 24 96 99 129 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0240 240,—

SCS 24532-4D 24,5 98 101 131 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0245 240,—

SCS 25032-4D 25 100 103 133 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0250 240,—

SCS 25532-4D 25,5 102 105 135 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0255 254,—

SCS 26032-4D 26 104 107 137 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0260 254,—

SCS 26532-4D 26,5 106 109 139 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0265 254,—

SCS 27032-4D 27 108 111 141 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0270 254,—

SCS 27532-4D 27,5 110 113 143 32 60 SPKX 07T308 A2 B3 124404 0275 254,—

SCS 28032-4D 28 112 115 145 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0280 254,—

SCS 28532-4D 28,5 114 117 147 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0285 254,—

SCS 29032-4D 29 116 120 150 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0290 254,—

SCS 29532-4D 29,5 118 123 153 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0295 254,—

SCS 30032-4D 30 120 125 155 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0300 254,—

SCS 31032-4D 31 124 129 159 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0310 287,—

SCS 32032-4D 32 128 133 163 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0320 287,—

SCS 33032-4D 33 132 137 167 32 60 SPKX 090408 A3 B4 124404 0330 294,—

SCS 34040-4D 34 136 141 176 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0340 294,—

SCS 35040-4D 35 140 145 180 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0350 294,—

SCS 36040-4D 36 144 149 184 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0360 294,—

SCS 37040-4D 37 148 153 188 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0370 304,—

SCS 38040-4D 38 152 157 192 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0380 304,—

SCS 39040-4D 39 156 161 196 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0390 304,—

SCS 40040-4D 40 160 165 200 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0400 304,—

SCS 41040-4D 41 164 169 204 40 70 SPKX 110408 A4 B4 124404 0410 335,—

SCS 42040-4D 42 168 173 208 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0420 335,—

SCS 43040-4D 43 172 177 212 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0430 335,—
1173

SCS 4D - 4xD
• Boringtoleranties: Ø 13-21,5 mm > -0,15/+0,2 mm; Ø 22-50 mm > -0,15/+0,25 mm

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0004 4,53 B1 703053 0060 2,32
A2 321099 0006 4,53 B2 703053 0070 2,32
A3 321099 0010 4,53 B3 703053 0080 2,32
A4 321099 0017 3,96 B4 703053 0150 2,32
A5 321099 0411 6,55 B5 703053 0200 2,32
A6 321099 0524 4,53    

3160 7114

Vervolg volgende pagina >>>
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• Oppervlaktegehard dragergereedschap
• Leverbare gereedschapslengtes van 3xD en 4xD
• Diameters van 50-80 mm
• Geoptimaliseerde spaanruimtegeometrie en snijkantenposities voor 

stabiel boren
• Breed toepassingsgebied
• Goede spaancontrole en lagere snijkrachten
• Passende wisselsnijplaten SPKX
• Levering inclusief binnen- en buitencassette

Wisselplaat-volboren met cassettesysteem SCC 3D/4D 

D D1

L

L1

L3

 

 

          

    

Benaming D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende 
wisselplaten

passende cassettes
  

  
 Art. nr. €

SCC 505540-3D 55-50 165 205 40 70 SPKX 090408 SCC 050055-I/O A1 B1 124413 5055 759,—

SCC 556040-3D 60-55 180 220 40 70 SPKX 090408 SCC 055060-I/O A1 B1 124413 5560 819,—

SCC 606540-3D 65-60 195 235 40 70 SPKX 110408 SCC 060065-I/O A2 B1 124413 6065 929,—

SCC 657040-3D 70-65 210 250 40 70 SPKX 110408 SCC 065070-I/O A2 B1 124413 6570 979,—

SCC 707540-3D 75-70 225 265 40 70 SPKX 110408 SCC 070075-I/O A2 B1 124413 7075 1.019,—

SCC 758040-3D 80-75 240 278 40 70 SPKX 140512 SCC 075080-I/O A3 B2 124413 7580 1.069,—
1173

SCC 3D - 3xD

          

    

Benaming D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende 
wisselplaten

passende cassettes
  

  
 Art. nr. €

SCC 505540-4D 55-50 220 260 40 70 SPKX 090408 SCC 050055-I/O A1 B1 124414 5055 859,—

SCC 556040-4D 60-55 240 280 40 70 SPKX 090408 SCC 055060-I/O A1 B1 124414 5560 929,—

SCC 606540-4D 65-60 260 300 40 70 SPKX 110408 SCC 060065-I/O A2 B1 124414 6065 1.069,—

SCC 657040-4D 70-65 280 320 40 70 SPKX 110408 SCC 065070-I/O A2 B1 124414 6570 1.129,—

SCC 707540-4D 75-70 300 340 40 70 SPKX 110408 SCC 070075-I/O A2 B1 124414 7075 1.179,—

SCC 758040-4D 80-75 320 358 40 70 SPKX 140512 SCC 075080-I/O A3 B2 124414 7580 1.229,—
1173

SCC 4D - 4xD

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0010 4,53 B1 703053 0150 2,32
A2 321099 0017 3,96 B2 703053 0200 2,32
A3 321099 0411 6,55    

3160 7114

    

        

Benaming D
mm

voor wisselplaten passend voor volboor
mm

SCC-I binnencassette 
 Art. nr. €

SCC-O buitencassette 
 Art. nr. €

SCC 050055 55-50 SPKX 090408 SCC 505540-3D/4D 124410 5055 98,— 124411 5055 98,—

SCC 055060 60-55 SPKX 090408 SCC 556040-3D/4D 124410 5560 98,— 124411 5560 98,—

SCC 060065 65-60 SPKX 110408 SCC 606540-3D/4D 124410 6065 109,50 124411 6065 109,50

SCC 065070 70-65 SPKX 110408 SCC 657040-3D/4D 124410 6570 109,50 124411 6570 109,50

SCC 070075 75-70 SPKX 110408 SCC 707540-3D/4D 124410 7075 109,50 124411 7075 109,50

SCC 075080 80-75 SPKX 140512 SCC 758040-3D/4D 124410 7580 118,50 124411 7580 118,50
3160 3160

SCC-cassettes
• Binnencassette SCC-I, buitencassette SCC-O

 

          

    

Benaming D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende wisselplaten

  
  

 Art. nr. €

SCS 44040-4D 44 176 181 216 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0440 335,—

SCS 45040-4D 45 180 185 220 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0450 335,—

SCS 46040-4D 46 184 189 224 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0460 355,—

SCS 47040-4D 47 188 193 228 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0470 355,—

SCS 48040-4D 48 192 197 232 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0480 355,—

SCS 49040-4D 49 196 201 236 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0490 355,—

SCS 50040-4D 50 200 205 240 40 70 SPKX 140512 A5 B5 124404 0500 355,—
1173
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• Hardmetalen-wisselsnijplaten, positief 11°
• PH6920 PVD-gecoat (TiAlN) 

Hardmetaal met fijne korrel voor universele toepassingen, goede taaiheid met gelijktijdige slijtvastheid
• PH6930 PVD-gecoat (TiAlN) 

Hardmetaal met ultrafijne korrel voor toepassingen onder instabiele machineomstandigheden bij matige 
snijsnelheden

• PHC930 PVD-gecoat (TiAlN+TiN) 
Hardmetaal met fijne korrel voor universele toepassingen met hoge snijsnelheden

Wisselsnijplaten SPKX 

 

   ISO        ISO        ISO     

ISO-aanduiding PH6920 
 Art. nr. €

PH6930 
 Art. nr. €

PHC930 
 Art. nr. €

SPKX 05T104 10 124512 0105 10,20       

SPKX 050204 10 124512 0005 10,80 10 124513 0005 10,80 10 124514 0005 10,80

SPKX 060204 10 124512 0006 12,20 10 124513 0006 12,20 10 124514 0006 12,20

SPKX 070308 10 124512 0107 11,35       

SPKX 07T308 10 124512 0007 12,20 10 124513 0007 12,20 10 124514 0007 12,20

SPKX 090308 10 124512 0109 12,50       

SPKX 090408 10 124512 0009 12,80 10 124513 0009 12,80 10 124514 0009 12,80

SPKX 110408 10 124512 0011 13,90 10 124513 0011 13,90 10 124514 0011 13,90

SPKX 140512 10 124512 0014 14,50 10 124513 0014 14,50 10 124514 0014 14,50
1171 1171 1171

 

PH6920, PH6930

PHC930

        
• Met inwendige koeling
• Voor verzinken en opboren
• Vlakverzinkboren voor het tot stand brengen van verzinkingen voor cilinderkopschroeven, verzinkingen, 

afdichtingsvlakken
• Opboren met vaste maat voor het opboren van voorbewerkte of gegoten boringen
• De op te boren diameter mag niet kleiner zijn dan maat A!
• Passende wisselplaten SPKX

D1D

L
L1

 

 

        

    

D
mm

L
mm

D1
mm

L1
mm

A
mm

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

10 100 10 30 3 SPKX 05T104 A5 B1 124700 0100 99,50

11 100 12 30 3 SPKX 05T104 A5 B1 124700 0110 111,50

13 100 16 30 4 SPKX 060204 A1 B2 124700 0130 125,50

14 120 16 30 4 SPKX 060204 A1 B2 124700 0140 125,50

17 120 20 35 5 SPKX 070308 A2 B3 124700 0170 129,—

18 140 20 35 5 SPKX 070308 A2 B3 124700 0180 131,50

20 140 20 40 6 SPKX 090308 A3 B4 124700 0200 140,50

21 150 25 40 6 SPKX 090308 A3 B4 124700 0210 155,50

25 150 25 40 7 SPKX 110408 A4 B4 124700 0250 172,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0004 4,53 B1 703053 0060 2,32
A2 321099 0006 4,53 B2 703053 0070 2,32
A3 321099 0009 4,84 B3 703053 0080 2,32
A4 321099 0014 4,53 B4 703053 0150 2,32
A5 321099 0524 4,53    

3160 7114

Opboren en verzinkboren    

  377

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…
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Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

WISSELPLAATBOREN TDS EN TDC
Palbit, opgericht in 1916, behoort tot de meest 
ervaren gereedschapsfabrikanten van Europa. 

Terwijl destijds de focus op de mijnbouwindustrie en de 
winning van koper en zink alsmede de ontwikkeling en 
productie van mijnbouwgereedschap lag, concentreert het 
bedrijf zich sinds 1952 op de productie van hardmetalen 
gereedschappen. 

Tegenwoordig biedt Palbit een verticaal assortiment van 
poedervervaardiging, het persen van wisselplaten tot de 
vervaardiging van dragergereedschap. Als totaalaanbieder 
zorgt deze onderneming zowel standaardoplossingen 
als speciaal maatwerk op het gebied van de 
verspaningstechniek.

Modulaire boorgereedschapssystemen INFO

TDC

TDS

Passende wisselplaten  
WCKX (VORTEX-systeem)

Diameter 13 - 80 mm1

Zachte snede voor geringer  
benodigd vermogen

3

Goede spaancontrole en  
lagere snijkrachten

4

Boordieptes tot 3xD2

210  2022 / 2023   NL  
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• Oppervlaktegehard dragergereedschap
• Boordiepte tot 3xD
• Diameters van 13-58 mm
• Zachte snede voor geringer benodigd vermogen
• Geoptimaliseerde spaanruimtegeometrie en snijkantenposities voor stabiel boren
• Breed toepassingsspectrum in constructiestaal en roestvaste staalsoorten
• Goede spaancontrole en lagere snijkrachten
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Boringtoleranties: 

Ø 13-21,5 mm > -0,1/+0,15 mm; Ø 22-50 mm > -0,12/+0,2 mm; Ø 50-58 mm > -0,15/+0,25 mm
• Passende wisselsnijplaten WCKX

Wisselplaat-volboren TDS 3D 

D

L
L2

L1

L3

D1

 

 

          

    

Benaming D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende wisselplaten

  
  

 Art. nr. €

TDS 13020-3D 13 39 42 62 20 50 WCKX 02T104 A6 B1 124303 0130 191,50

TDS 13520-3D 13,5 41 44 64 20 50 WCKX 02T104 A6 B1 124303 0135 191,50

TDS 14020-3D 14 42 45 65 20 50 WCKX 02T104 A6 B1 124303 0140 191,50

TDS 14520-3D 14,5 44 47 67 20 50 WCKX 02T104 A6 B1 124303 0145 191,50

TDS 15020-3D 15 45 48 68 20 50 WCKX 02T104 A6 B1 124303 0150 191,50

TDS 15520-3D 15,5 47 50 70 20 50 WCKX 02T104 A6 B1 124303 0155 191,50

TDS 16025-3D 16 48 51 76 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0160 174,—

TDS 16525-3D 16,5 50 53 78 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0165 174,—

TDS 17025-3D 17 51 54 79 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0170 174,—

TDS 17525-3D 17,5 53 56 81 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0175 174,—

TDS 18025-3D 18 54 57 82 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0180 174,—

TDS 18525-3D 18,5 56 59 84 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0185 174,—

TDS 19025-3D 19 57 60 85 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0190 174,—

TDS 19525-3D 19,5 59 62 87 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0195 174,—

TDS 20025-3D 20 60 63 88 25 56 WCKX 030204 A1 B2 124303 0200 174,—

TDS 20525-3D 20,5 62 65 90 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0205 181,—

TDS 21025-3D 21 63 66 91 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0210 181,—

TDS 21525-3D 21,5 65 68 93 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0215 181,—

TDS 22025-3D 22 66 69 94 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0220 181,—

TDS 22525-3D 22,5 68 71 96 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0225 181,—

TDS 23025-3D 23 69 72 97 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0230 181,—

TDS 23525-3D 23,5 71 74 99 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0235 181,—

TDS 24025-3D 24 72 75 100 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0240 181,—

TDS 24525-3D 24,5 74 77 102 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0245 181,—

TDS 25025-3D 25 75 78 103 25 56 WCKX 040204 A2 B3 124303 0250 181,—

TDS 25532-3D 25,5 77 80 110 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0255 203,—

TDS 26032-3D 26 78 81 111 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0260 203,—

TDS 26532-3D 26,5 80 83 113 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0265 203,—

TDS 27032-3D 27 81 84 114 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0270 203,—

TDS 27532-3D 27,5 83 86 116 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0275 203,—

TDS 28032-3D 28 84 87 117 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0280 203,—

TDS 28532-3D 28,5 86 89 119 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0285 203,—

TDS 29032-3D 29 87 90 120 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0290 203,—

TDS 29532-3D 29,5 89 92 122 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0295 203,—

TDS 30032-3D 30 90 93 123 32 60 WCKX 050308 A5 B3 124303 0300 203,—

TDS 31032-3D 31 93 96 126 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0310 219,—

TDS 32032-3D 32 96 99 129 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0320 219,—

TDS 33032-3D 33 99 102 132 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0330 219,—

TDS 34032-3D 34 102 105 135 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0340 219,—

TDS 35032-3D 35 105 108 138 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0350 219,—

TDS 36032-3D 36 108 111 141 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0360 237,—

TDS 37032-3D 37 111 114 144 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0370 237,—

TDS 38032-3D 38 114 117 147 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0380 237,—

TDS 39032-3D 39 117 120 150 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0390 237,—

TDS 40032-3D 40 120 123 153 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0400 237,—

TDS 41032-3D 41 123 126 156 32 60 WCKX 06T308 A3 B4 124303 0410 237,—
1173
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• Oppervlaktegehard dragergereedschap
• Boordiepte tot 3xD
• Diameters van 59-80 mm
• Zachte snede voor geringer benodigd vermogen
• Breed toepassingsspectrum in constructiestaal en roestvaste staalsoorten
• Goede spaancontrole en lagere snijkrachten
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Passende wisselsnijplaten WCKX
• Levering inclusief binnen- en buitencassette

Wisselplaat-volboren met cassettesysteem TDC 3D 

D D1

L

L1

L3

 

           

    

Benaming D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende wisselplaten passende 
cassettes   

  
 Art. nr. €

TDC 596540-3D 65-59 195 235 40 70 WCKX 06T308 TDC 059065 A1 B1 124313 5965 829,—

TDC 657040-3D 70-65 210 250 40 70 WCKX 06T308 TDC 065070 A1 B1 124313 6570 859,—

TDC 707540-3D 75-70 225 265 40 70 WCKX 06T308 TDC 070075 A1 B1 124313 7075 899,—

TDC 758040-3D 80-75 240 280 40 70 WCKX 06T308 TDC 075080 A1 B1 124313 7580 929,—
1173

TDC 3D

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0010 4,53 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

TDC-cassettes
• Binnencassette TDC-I, buitencassette TDC-O

 

          

    

Benaming D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

L3
mm

passende wisselplaten

  
  

 Art. nr. €

TDS 42040-3D 42 126 129 164 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0420 260,—

TDS 43040-3D 43 129 132 167 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0430 260,—

TDS 44040-3D 44 132 135 170 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0440 260,—

TDS 45040-3D 45 135 138 173 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0450 260,—

TDS 46040-3D 46 138 141 176 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0460 275,—

TDS 47040-3D 47 141 144 179 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0470 275,—

TDS 48040-3D 48 144 147 182 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0480 275,—

TDS 49040-3D 49 147 150 185 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0490 275,—

TDS 50040-3D 50 150 153 188 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0500 275,—

TDS 51040-3D 51 153 156 191 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0510 288,—

TDS 52040-3D 52 156 159 194 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0520 288,—

TDS 53040-3D 53 159 162 197 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0530 288,—

TDS 54040-3D 54 162 165 200 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0540 288,—

TDS 55040-3D 55 165 168 203 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0550 288,—

TDS 56040-3D 56 168 171 206 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0560 308,—

TDS 57040-3D 57 171 174 209 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0570 308,—

TDS 58040-3D 58 174 177 212 40 70 WCKX 080408 A4 B4 124303 0580 308,—
1173

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0004 4,53 B1 703053 0060 2,32
A2 321099 0005 3,96 B2 703053 0070 2,32
A3 321099 0010 4,53 B3 703053 0080 2,32
A4 321099 0016 4,53 B4 703053 0150 2,32
A5 321099 0047 4,53    
A6 321099 0298 4,53    

3160 7114

  379

    

        

Benaming D
mm

passende wisselplaten passend voor volboor
mm

TDC-I binnencassette 
 Art. nr. €

TDC-O buitencassette 
 Art. nr. €

TDC 059065 65-59 WCKX 06T308 TDC 596540-3D 124311 5965 98,— 124310 5965 98,—

TDC 065070 70-65 WCKX 06T308 TDC 657040-3D 124311 6570 108,— 124310 6570 108,—

TDC 070075 75-70 WCKX 06T308 TDC 707540-3D 124311 7075 108,— 124310 7075 108,—

TDC 075080 80-75 WCKX 06T308 TDC 758040-3D 124311 7580 108,— 124310 7580 108,—
3160 3160
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VOLBOORGEREEDSCHAPModulaire boorgereedschapssystemen INFO

Boringsbewerking  
van Ø 45 tot 180 mm

Boordiepte tot 10xD  
(modulaire opbouw)

1

Wisselsnijplaten
in 2 geometrieën met 
PVC-coating

3

Pilootboor HSS-E-PM

Drager met verhoogde  
stabiliteit en verminderde 
snijkrachten

Breed toepassings 
spectrum in staal-,  
rvs-, gietijzer- en  
aluminiummaterialen

4

5

6

2

BOORSYSTEEM VORTEX DRILL
Palbit, opgericht in 1916, behoort tot de meest 
ervaren gereedschapsfabrikanten van Europa. 

Terwijl destijds de focus op de mijnbouwindustrie en de 
winning van koper en zink alsmede de ontwikkeling en 
productie van mijnbouwgereedschap lag, concentreert het 
bedrijf zich sinds 1952 op de productie van hardmetalen 
gereedschappen. 

Tegenwoordig biedt Palbit een verticaal assortiment van 
poedervervaardiging, het persen van wisselplaten tot de 
vervaardiging van dragergereedschap. Als totaalaanbieder 
zorgt deze onderneming zowel standaardoplossingen 
als speciaal maatwerk op het gebied van de 
verspaningstechniek.

213Precios indicados en euros, IVA no incluido Estado actual del stock en www.saratools.com    2022 / 2023   NL 
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Wisselplaat-boorsysteem VORTEX DRILL

• Boringsbewerking van Ø 45 tot 180 mm
• Boren in een bewerking, zonder centreren of voorboren
• Het modulaire ontwerp maakt economisch gebruik door mogelijke 

diameteroverbruggingen van maximaal 10 mm mogelijk.
• Veranderbare boordiepten tot 10 x D door houdersysteem met 

insteekbare verlengstukken
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Passende wisselsnijplaten WCKX
• Levering inclusief binnen- en buitencassette

      

 

L
L1

D

D
1d1

  
             

    

Benaming D
mm

Werkbereik
mm

d1
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

passende cassettes passende wisselplaten Aantal wp passende 
pilootboor   

  
 Art. nr. €

MDO 04505013 50 45-50 13 50 85 28 MDC 045050-I/O WCKX 030204 2+2 MDP 3510 A1 B1 104503 4550 539,—

MDO 05005513 55 50-55 13 50 85 28 MDC 050055-I/O WCKX 030204 2+2 MDP 3510 A1 B1 104503 5055 579,—

MDO 05506016 60 55-60 16 60 100 32 MDC 055060-I/O WCKX 040204 2+2 MDP 3812 A2 B2 104503 5560 619,—

MDO 06006516 65 60-65 16 60 100 32 MDC 060065-I/O WCKX 050308 2+2 MDP 3812 A5 B2 104503 6065 719,—

MDO 06507016 70 65-70 16 60 100 32 MDC 065070-I/O WCKX 050308 2+2 MDP 3812 A5 B2 104503 6570 779,—

MDO 07007522 75 70-75 22 70 115 40 MDC 070075-I/O WCKX 050308 2+2 MDP 3812 A5 B2 104503 7075 779,—

MDO 07508022 80 75-80 22 70 115 40 MDC 075080-I/O WCKX 06T308 2+2 MDP 4516 A3 B3 104503 7580 809,—

MDO 08008522 85 80-85 22 70 115 40 MDC 080085-I/O WCKX 06T308 2+2 MDP 4516 A3 B3 104503 8085 849,—

MDO 08509027 90 85-90 27 70 120 48 MDC 085090-I/O WCKX 06T308 2+2 MDP 4516 A3 B3 104503 8590 849,—

MDO 09009527 95 90-95 27 70 120 48 MDC 090095-I/O WCKX 06T308 2+2 MDP 4516 A3 B3 104503 9095 849,—

MDO 09510027 100 95-100 27 70 120 48 MDC 095100-I/O WCKX 06T308 2+2 MDP 4516 A3 B3 104503 9510 919,—

MDO 10010532 105 100-105 32 80 130 58 MDC 100105-I/O WCKX 050308 3+3 MDP 4520 A5 B2 104503 1005 919,—

MDO 10511032 110 105-110 32 80 130 58 MDC 105110-I/O WCKX 06T308 3+3 MDP 4520 A3 B3 104503 0511 919,—

MDO 11011532 115 110-115 32 80 130 58 MDC 110115-I/O WCKX 06T308 3+3 MDP 4520 A3 B3 104503 1015 919,—

MDO 11512040 120 115-120 40 90 145 70 MDC 115120-I/O WCKX 06T308 3+3 MDP 4520 A3 B3 104503 1520 1.089,—

MDO 12012540 125 120-125 40 90 145 70 MDC 120125-I/O WCKX 06T308 3+3 MDP 5625 A3 B3 104503 2025 1.219,—

MDO 12513040 130 125-130 40 90 145 70 MDC 125130-I/O WCKX 06T308 3+3 MDP 5625 A3 B3 104503 2530 1.219,—

MDO 13013540 135 130-135 40 90 145 70 MDC 130135-I/O WCKX 06T308 3+3 MDP 5625 A3 B3 104503 3035 1.219,—

MDO 13514040 140 135-140 40 90 145 70 MDC 135140-I/O WCKX 06T308 3+3 MDP 5625 A3 B3 104503 3540 1.219,—

MDO 14015050 150 140-150 50 100 160 80 MDC 140150-I/O WCKX 080408 3+3 MDP 5625 A4 B3 104503 1415 1.479,—

MDO 15016050 160 150-160 50 100 160 80 MDC 150160-I/O WCKX 080408 3+3 MDP 5625 A4 B3 104503 1516 1.479,—

MDO 16017050 170 160-170 50 100 160 80 MDC 160170-I/O WCKX 080408 3+3 MDP 6830 A4 B3 104503 1617 1.509,—

MDO 17018050 180 170-180 50 100 160 80 MDC 170180-I/O WCKX 080408 3+3 MDP 6830 A4 B3 104503 1718 1.919,—
1173

Boorkop MDO 10D

Wisselsnijplaten WCKX

• Hardmetalen-wisselsnijplaten, positief 7°
• PH6920 - PVD-gecoat (TiAlN) hardmetaal met fijne korrel voor universele toepassingen. 

Goede taaiheid met gelijktijdige slijtvastheid.
• PH6930 - PVD-gecoat (TiAlN), hardmetaal met ultrafijne korrel voor toepassingen onder instabiele 

machineomstandigheden bij matige snijsnelheden.
• Advies: Spaanbreker LC speciaal voor de bewerking van koolstofarm staal

 

 

 

   ISO        ISO        ISO     ISO  

ISO-aanduiding PH6920 
 Art. nr. €

PH6930 
 Art. nr. €

-LC PH6920 
 Art. nr. €

-LC PH6930 
 Art. nr. €

WCKX 02T104 10 124522 0002 8,80 10 124523 0002 8,80       

WCKX 030204 10 124522 0003 8,80 10 124523 0003 8,80       

WCKX 040204 10 124522 0004 8,80 10 124523 0004 8,80       

WCKX 050308 10 124522 0005 9,95 10 124523 0005 9,95 10 124532 0005 9,95 10 124533 0005 9,95

WCKX 06T308 10 124522 0006 9,95 10 124523 0006 9,95 10 124532 0006 9,95 10 124533 0006 9,95

WCKX 080408 10 124522 0008 11,35 10 124523 0008 11,35       
1171 1171 1171 1171

 

 

-LC

  387
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Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0004 4,53 B1 703053 0070 2,32
A2 321099 0005 3,96 B2 703053 0080 2,32
A3 321099 0010 4,53 B3 703053 0150 2,32
A4 321099 0016 4,53    
A5 321099 0047 4,53    

3160 7114

     

    

Benaming D
mm

L
mm

Afbeelding voor boorkop   
 Art. nr. €

MDP 3510 10 35 1 MDO 45-55 mm 104519 0010 39,70

MDP 3812 12 38 1 MDO 55-75 mm 104519 0012 50,50

MDP 4516 16 45 1 MDO 75-100 mm 104519 0016 59,20

MDP 4520 20 45 2 MDO 100-120 mm 104519 0020 90,40

MDP 5625 25 56 2 MDO 120-160 mm 104519 0025 115,—

MDP 6830 30 68 2 MDO 160-180 mm 104519 0030 160,50
3160

Pilootboor MDP
• Punthoek 118°
• Snijmateriaal: HSS, met TiN-coating
• Met inwendige koeling

 

D

L
�

 

D

L
�

 

    

    

Benaming D3
mm

D1
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

MDR 1028 28 13 10 104520 0013 39,70

MDR 1032 32 16 10 104520 0016 39,70

MDR 1240 40 22 12 104520 0022 50,50

MDR 1248 48 27 12 104520 0027 57,80

MDR 1458 58 32 14 104520 0032 79,60

MDR 1470 70 40 14 104520 0040 91,50

MDR 1680 80 50 16 104520 0050 113,—
3160

Meeneemring MDR  
L

D
1

D
3

 

      

    

Benaming D
mm

d1
mm

D1
mm

L
mm

passende meeneemring   
 Art. nr. €

MDS 32115130 32 13 28 115 MDR 1028 104513 1301 144,—

MDS 32200130 32 13 28 200 MDR 1028 104513 1302 178,50

MDS 32300130 32 13 28 300 MDR 1028 104513 1303 215,—

MDS 40125160 40 16 32 125 MDR 1032 104513 1601 161,50

MDS 40200160 40 16 32 200 MDR 1032 104513 1602 178,50

MDS 40300160 40 16 32 300 MDR 1032 104513 1603 232,—

MDS 40148220 40 22 40 148 MDR 1240 104513 2201 178,50

MDS 40200220 40 22 40 200 MDR 1240 104513 2202 215,—

MDS 40300220 40 22 40 300 MDR 1240 104513 2203 251,—

MDS 40168270 40 27 48 168 MDR 1248 104513 2701 215,—

MDS 40300270 40 27 48 300 MDR 1248 104513 2702 286,—

MDS 40186320 40 32 58 186 MDR 1458 104513 3201 251,—

MDS 40300320 40 32 58 300 MDR 1458 104513 3202 286,—

MDS 50186400 50 40 70 186 MDR 1470 104513 4001 286,—

MDS 50300400 50 40 70 300 MDR 1470 104513 4002 360,—

MDS 50184500 50 50 80 184 MDR 1680 104513 5001 322,—
1173

Opname MDS
• Let op: Levering zonder meeneemring, afzonderlijk bestellen!

 

L

D
1 d1 D 

Vervolg volgende pagina >>>
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Benaming D
mm

d1
mm

D1
mm

L
mm

passende meeneemring   
 Art. nr. €

MDE 13115280 13 13 28 115 MDR 1028 104514 1301 144,—

MDE 13150280 13 13 28 150 MDR 1028 104514 1302 152,—

MDE 13200280 13 13 28 200 MDR 1028 104514 1303 152,—

MDE 13300280 13 13 28 300 MDR 1028 104514 1304 178,50

MDE 16115320 16 16 32 115 MDR 1032 104514 1601 152,—

MDE 16200320 16 16 32 200 MDR 1032 104514 1602 161,50

MDE 16300320 16 16 32 300 MDR 1032 104514 1603 197,50

MDE 22113400 22 22 40 113 MDR 1240 104514 2201 161,50

MDE 22200400 22 22 40 200 MDR 1240 104514 2202 178,50

MDE 22300400 22 22 40 300 MDR 1240 104514 2203 215,—

MDE 27113480 27 27 48 113 MDR 1248 104514 2701 178,50

MDE 27200480 27 27 48 200 MDR 1248 104514 2702 215,—

MDE 27300480 27 27 48 300 MDR 1248 104514 2703 251,—

MDE 32186580 32 32 58 186 MDR 1458 104514 3201 232,—

MDE 32300580 32 32 58 300 MDR 1458 104514 3202 286,—

MDE 40186700 40 40 70 186 MDR 1470 104514 4001 251,—

MDE 40300700 40 40 70 300 MDR 1470 104514 4002 322,—

MDE 40500700 40 40 70 500 MDR 1470 104514 4003 450,—

MDE 50204800 50 50 80 204 MDR 1680 104514 5001 286,—

MDE 50300800 50 50 80 300 MDR 1680 104514 5002 400,—

MDE 50500800 50 50 80 500 MDR 1680 104514 5003 539,—
1173

Verlengstuk MDE
• Let op: Levering zonder meeneemring, afzonderlijk bestellen!

 

L

DD
1 d1

 

       

    

Benaming d1
mm

D
mm

D1
mm

D2
mm

L
mm

passende meeneemring   
 Art. nr. €

MDM 16100130 13 16 28 32 100 MDR 1028 (D1) / MDR 1032 (D2) 104521 1613 149,50

MDM 22100160 16 22 32 40 100 MDR 1032 (D1) / MDR 1240 (D2) 104521 2216 149,50

MDM 27100220 22 27 40 48 100 MDR 1240 (D1) / MDR 1248 (D2) 104521 2722 149,50

MDM 32100130 13 32 28 58 100 MDR 1028 (D1) / MDR 1458 (D2) 104521 3213 187,—

MDM 32100160 16 32 32 58 100 MDR 1032 (D1) / MDR 1458 (D2) 104521 3216 187,—

MDM 32100220 22 32 40 58 100 MDR 1240 (D1) / MDR 1458 (D2) 104521 3222 187,—

MDM 32100270 27 32 48 58 100 MDR 1248 (D1) / MDR 1458 (D2) 104521 3227 187,—

MDM 40100320 32 40 58 70 100 MDR 1458 (D1) / MDR 1470 (D2) 104521 4032 187,—

MDM 50080130 13 50 28 80 80 MDR 1028 (D1) / MDR 1680 (D2) 104521 5013 187,—

MDM 50080160 16 50 32 80 80 MDR 1032 (D1) / MDR 1680 (D2) 104521 5016 187,—

MDM 50080220 22 50 40 80 80 MDR 1240 (D1) / MDR 1680 (D2) 104521 5022 187,—

MDM 50080270 27 50 48 80 80 MDR 1248 (D1) / MDR 1680 (D2) 104521 5027 187,—

MDM 50080320 32 50 58 80 80 MDR 1458 (D1) / MDR 1680 (D2) 104521 5032 187,—

MDM 50150400 40 50 70 80 150 MDR 1470 (D1) / MDR 1680 (D2) 104521 5040 187,—
1173

Reductie MDM
 

L

D
1 d1 D D
2
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Benaming Werkbereik
mm

voor wisselplaten Aantal wp voor boorkop MDC-I binnencassette 
 Art. nr. €

MDC-O buitencassette 
 Art. nr. €

MDC 045050 45-50 WCKX 030204 2 MDO 04505013 104517 4550 94,30 104518 4550 94,30

MDC 050055 50-55 WCKX 030204 2 MDO 05005513 104517 5055 94,30 104518 5055 94,30

MDC 055060 55-60 WCKX 040204 2 MDO 05506016 104517 5560 94,30 104518 5560 94,30

MDC 060065 60-65 WCKX 050308 2 MDO 06006516 104517 6065 103,50 104518 6065 103,50

MDC 065070 65-70 WCKX 050308 2 MDO 06507016 104517 6570 103,50 104518 6570 103,50

MDC 070075 70-75 WCKX 050308 2 MDO 07007522 104517 7075 103,50 104518 7075 103,50

MDC 075080 75-80 WCKX 06T308 2 MDO 07508022 104517 7580 103,50 104518 7580 103,50

MDC 080085 80-85 WCKX 06T308 2 MDO 08008522 104517 8085 113,— 104518 8085 113,—

MDC 085090 85-90 WCKX 06T308 2 MDO 08509027 104517 8590 113,— 104518 8590 113,—

MDC 090095 90-95 WCKX 06T308 2 MDO 09009527 104517 9095 113,— 104518 9095 113,—

MDC 095100 95-100 WCKX 06T308 2 MDO 09510027 104517 9510 113,— 104518 9510 113,—

MDC 100105 100-105 WCKX 050308 3 MDO 10010532 104517 1005 131,50 104518 1005 131,50

MDC 105110 105-110 WCKX 06T308 3 MDO 10511032 104517 0511 141,— 104518 0511 141,—

MDC 110115 110-115 WCKX 06T308 3 MDO 11011532 104517 1115 141,— 104518 1115 141,—

MDC 115120 115-120 WCKX 06T308 3 MDO 11512040 104517 1520 141,— 104518 1520 141,—

MDC 120125 120-125 WCKX 06T308 3 MDO 12012540 104517 2025 141,— 104518 2025 141,—

MDC 125130 125-130 WCKX 06T308 3 MDO 12513040 104517 2530 141,— 104518 2530 141,—

MDC 130135 130-135 WCKX 06T308 3 MDO 13013540 104517 3035 141,— 104518 3035 141,—

MDC 135140 135-140 WCKX 06T308 3 MDO 13514040 104517 3540 141,— 104518 3540 141,—

MDC 140150 140-150 WCKX 080408 3 MDO 14015050 104517 1415 151,— 104518 1415 151,—

MDC 150160 150-160 WCKX 080408 3 MDO 15016050 104517 1516 151,— 104518 1516 151,—

MDC 160170 160-170 WCKX 080408 3 MDO 16017050 104517 1617 151,— 104518 1617 151,—

MDC 170180 170-180 WCKX 080408 3 MDO 17018050 104517 1718 151,— 104518 1718 151,—
3160 3160

Boorkopcassettes MDC
• Binnencassette MDC-I, buitencassette MDC-O 

< Ø 100 mm 2 wisselsnijplaten per cassette 
> Ø 100 mm 3 wisselsnijplaten per cassette

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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Boringsbewerking van 
Ø 49 tot 270 mm

Centrumboor geeft  
de boorkop een  
stabiele geleiding

Door de verspringende plaatsing van de 
snijvlakken en het onderbroken snijvlak 
van het schraapmes worden de snijkrach-
ten gelijkmatig over de beide snijvlakken 
verdeeld.

Boordiepten tot 15 x D door houdersys-
teem met insteekbare verlengstukken

2

4
3

1

VOLBOORGEREEDSCHAP SARADRILL
De SARADRILL is een universeel volboorgereedschap met 
extreem weinig kracht nodig heeft en daarom bijzonder 

geschikt is voor gebruik op relatief zwakke gereedschapsmachines met 
weinig aandrijfvermogen.

VOLBOORGEREEDSCHAPModulaire boorgereedschapssystemen INFO

Met 5 KW aandrijfvermogen  

Ø 100 mm in massief materiaal 

boren

218  2022 / 2023   NL  
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Boringsbewerking van 
Ø 49 tot 270 mm

Centrumboor geeft  
de boorkop een  
stabiele geleiding

Door de verspringende plaatsing van de 
snijvlakken en het onderbroken snijvlak 
van het schraapmes worden de snijkrach-
ten gelijkmatig over de beide snijvlakken 
verdeeld.

Boordiepten tot 15 x D door houdersys-
teem met insteekbare verlengstukken

2

4
3

1

VOLBOORGEREEDSCHAP SARADRILL
De SARADRILL is een universeel volboorgereedschap met 
extreem weinig kracht nodig heeft en daarom bijzonder 

geschikt is voor gebruik op relatief zwakke gereedschapsmachines met 
weinig aandrijfvermogen.

VOLBOORGEREEDSCHAPModulaire boorgereedschapssystemen INFO

Met 5 KW aandrijfvermogen  

Ø 100 mm in massief materiaal 

boren

          
• Boorbewerking van Ø 49 tot 270 mm
• op machines met een gering aandrijfvermogen
• trillingsarm, machinevriendelijk werken met tot 50 % minder aandrijfvermogen
• Boren in een handeling zonder centreren en voorboren
• geen planning van de kopse kant nodig
• efficiënt boorsysteem, doordat met één boorkop door wisselen snijmessen tot een diameterverschil 

van 30 mm kunnen worden bewerkt
• aanpasbare boordiepten tot 15 x D door houdersysteem met insteekbare verlengstukken
• interne koelmiddeltoevoer direct op de snede, geen hogedrukpomp noodzakelijk
• bij draaiende gereedschappen aanvoer van het koelmiddel via de koelmiddelring
• kortbrekende spanen door spaanverdeelgroeven in schraapmes, geen ontspaning bij extreem 

diepe boringen
• Toepassing ook op verticaal werkende machines
• geringe gereedschapskosten, doordat slijtage alleen aan de snijmessen en aan de centrumboor 

optreedt
• probleemloos naslijpen van de centrumboor en het snijmes (per paar) door middel van slijpsysteem 

of op gereedschapsslijpmachines
• Snijstof: 

Snijmessen HSS-E-PM ASP30, ASP30 TiN 
Centrumboor HSS

• Toepassing op alle gereedschapsmachines als draaiend of stilstaand gereedschap speciaal voor 
de bewerking van grote boringsdiameters op machines met gering aandrijfvermogen

• Let op: Niet geschikt voor het openboren van reeds aanwezige boringen!

Volboorgereedschap SARADRILL 
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

104550....                   
104555....                   

 

 

 

 

 
 

  374

  

     

Benaming D
mm

  
 Art. nr. €

A1-55 49 - 55 104501 0055 839,—

A2-65 55 - 65 104501 0065 839,—

B-80 65 - 80 104501 0080 1.009,—

C-100 80 - 100 104501 0100 1.169,—

D-120 100 - 120 104501 0120 1.359,—

E-150 120 - 150 104501 0150 3.089,—

F-180 150 - 180 104501 0180 4.189,—

G-210 180 - 210 104501 0210 5.119,—

H-240 210 - 240 104501 0240 6.839,—

I-270 240 - 270 104501 0270 8.649,—
1118

Boorkop

      

     

Benaming L1
mm

L2
mm

L3
mm

D1
mm

Schacht   
 Art. nr. €

A1/A2 200 158 30 29 MK 4 104505 0055 465,—

B-80 200 158 30 35 MK 4 104505 0080 490,—

C-100 200 158 30 38 MK 4 104505 0100 549,—

D-120 200 192 30 45 MK 5 104505 0120 959,—

E-150 200 192 30 55 MK 5 104505 0150 1.139,—

F-180 200 192 30 65 MK 5 104505 0180 1.319,—

G-210 200 192 30 75 MK 5 104505 0210 1.539,—

H-240 200 267 40 85 MK 6 104505 0240 2.039,—

I-270 200 267 40 95 MK 6 104505 0270 2.199,—
1118

Boorstang met morseconusschacht
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Benaming D
mm

  
 Art. nr. €

B-80 65 - 70 104520 0070 197,—

B-80 70 - 80 104520 0080 197,—

C-100 / D-120 80 - 120 104520 0120 197,—
1118

  

     

Benaming D
mm

  
 Art. nr. €

E-150 / F-180 120 - 180 104520 0180 599,—

G-210 / H-240 / I-270 180 - 270 104520 0270 849,—
1118

HM-geleiding
• voor gebruik bij extreem diepe boringen

  

     

Benaming D
mm

  
 Art. nr. €

A1-55 tot D-120 49 - 120 (12) 104530 0012 75,30

E-150 tot I-270 120 - 270 (20) 104530 0020 107,50
1119

Centrumboor

   

     

Benaming D
mm

Schacht   
 Art. nr. €

A1-55 tot C-100 49 - 100 MK 4 104540 0001 227,—

D-120 tot G-210 100 - 210 MK 5 104540 0002 360,—

H-240 tot I-270 210 - 270 MK 6 104540 0003 959,—
1118

Koelmiddelring
• compl. met aansluitstuk, steunstang en seegerringen

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

A1-55 104570 0001 126,50

A2-65 104570 0002 126,50

B-80 104570 0003 126,50

C-100 104570 0004 145,—

D-120 104570 0005 167,50

E-150 104570 0006 410,—

F-180 104570 0007 509,—

G-210 104570 0008 559,—

H-240 104570 0009 559,—

I-270 104570 0010 559,—
1118

Reserve klemstukken
• voor boorkoppen (Prijzen per set = 2 stuks)

  

          

Benaming D1
mm

150 mm 
 Art. nr. €

300 mm 
 Art. nr. €

A1/A2 29 104510 0055 380,— 104515 0055 445,—

B-80 35 104510 0080 410,— 104515 0080 519,—

C-100 38 104510 0100 445,— 104515 0100 549,—

D-120 45 104510 0120 509,— 104515 0120 579,—

E-150 55 104510 0150 959,— 104515 0150 1.049,—

F-180 65 104510 0180 1.089,— 104515 0180 1.219,—

G-210 75 104510 0210 1.299,— 104515 0210 1.339,—

H-240 85 104510 0240 1.449,— 104515 0240 1.589,—

I-270 95 104510 0270 1.729,— 104515 0270 1.879,—
1118 1118

Verlengstuk
• 150 mm en 300 mm

Met slechts 5 KW aandrijfvermogen 100 mm diameter in vol materiaal boren? 

Natuurlijk met SARADRILL 

Werkvoorbeeld van een gebruiker van SARADrill 

Werkstuk:    Perscilinder
Materiaal:    1.7225, 42CrMo4V
Boring:   Ø 100 mm, diepte 200 mm
Machine:    Freesmachine
Voeding f:    0,18 mm/omw
Snijsnelh. Vc:  18 m/min
Aandrijfvermogen:  ca. 4,5 KW

Resultaat: 65 % tijdsbesparing
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Snijmessen SARADRILL
• voor SARADRILL-Volboorgereedschappen
• De snijmessen worden per paar geleverd, dat wil 

zeggen 1 schraapmes en 1 naslijpmes.
• Aanwijzing voor de blindgat-bewerking: 

Voor het bewerken van tussenafmetingen kan het 
naslijpmes binnen het bereik van 3 tot 10 mm, afhankelijk 
van de grootte van de boorkop, worden versteld.(niet 
toegestaan voor bewerking van doorgangsboringen!)

• Let op: De snijmessen mogen alleen per 
paar worden vervangen, omdat er anders 
breukgevaar bestaat!

• Prijzen per paar (1 schraapmes en 1 naslijpmes)

1 Fijn mes 
2 Kerngatboor 
3 Grof mes

 

 

  

          

D
mm

Benaming   
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

49 A1-55 104550 0049 211,— 104555 0049 230,—

50 A1-55 104550 0050 211,— 104555 0050 230,—

51 A1-55 104550 0051 211,— 104555 0051 230,—

52 A1-55 104550 0052 211,— 104555 0052 230,—

53 A1-55 104550 0053 211,— 104555 0053 230,—

54 A1-55 104550 0054 211,— 104555 0054 230,—

55 A1-55,A2-65 104550 0055 211,— 104555 0055 230,—

56 A2-65 104550 0056 211,— 104555 0056 237,—

57 A2-65 104550 0057 211,— 104555 0057 237,—

58 A2-65 104550 0058 211,— 104555 0058 237,—

59 A2-65 104550 0059 211,— 104555 0059 237,—

60 A2-65 104550 0060 211,— 104555 0060 237,—

61 A2-65 104550 0061 219,— 104555 0061 237,—

62 A2-65 104550 0062 219,— 104555 0062 237,—

63 A2-65 104550 0063 219,— 104555 0063 237,—

64 A2-65 104550 0064 219,— 104555 0064 237,—

65 A2-65,B-080 104550 0065 219,— 104555 0065 237,—

66 B- 80 104550 0066 266,— 104555 0066 286,—

67 B- 80 104550 0067 266,— 104555 0067 286,—

68 B- 80 104550 0068 266,— 104555 0068 286,—

69 B- 80 104550 0069 266,— 104555 0069 286,—

70 B- 80 104550 0070 266,— 104555 0070 286,—

71 B- 80 104550 0071 266,— 104555 0071 286,—

72 B- 80 104550 0072 266,— 104555 0072 286,—

73 B- 80 104550 0073 266,— 104555 0073 286,—

74 B- 80 104550 0074 278,— 104555 0074 317,—

75 B- 80 104550 0075 278,— 104555 0075 317,—

76 B- 80 104550 0076 278,— 104555 0076 317,—

77 B- 80 104550 0077 278,— 104555 0077 317,—

78 B- 80 104550 0078 278,— 104555 0078 317,—

79 B- 80 104550 0079 278,— 104555 0079 317,—

80 B- 80,C- 100 104550 0080 298,— 104555 0080 342,—

81 C-100 104550 0081 298,— 104555 0081 342,—

82 C-100 104550 0082 298,— 104555 0082 342,—

83 C-100 104550 0083 298,— 104555 0083 342,—

84 C-100 104550 0084 298,— 104555 0084 342,—

85 C-100 104550 0085 298,— 104555 0085 342,—

86 C-100 104550 0086 298,— 104555 0086 342,—

87 C-100 104550 0087 298,— 104555 0087 342,—

88 C-100 104550 0088 298,— 104555 0088 342,—

89 C-100 104550 0089 298,— 104555 0089 342,—

90 C-100 104550 0090 298,— 104555 0090 342,—

91 C-100 104550 0091 317,— 104555 0091 370,—

92 C-100 104550 0092 317,— 104555 0092 370,—

93 C-100 104550 0093 317,— 104555 0093 370,—

94 C-100 104550 0094 317,— 104555 0094 370,—

95 C-100 104550 0095 317,— 104555 0095 370,—
1119 1119

  

          

D
mm

Benaming   
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

96 C-100 104550 0096 317,— 104555 0096 370,—

97 C-100 104550 0097 317,— 104555 0097 370,—

98 C-100 104550 0098 317,— 104555 0098 370,—

99 C-100 104550 0099 317,— 104555 0099 370,—

100 C-100,D- 120 104550 0100 317,— 104555 0100 370,—

101 D-120 104550 0101 336,— 104555 0101 390,—

102 D-120 104550 0102 336,— 104555 0102 390,—

103 D-120 104550 0103 336,— 104555 0103 390,—

104 D-120 104550 0104 336,— 104555 0104 390,—

105 D-120 104550 0105 336,— 104555 0105 390,—

106 D-120 104550 0106 336,— 104555 0106 390,—

107 D-120 104550 0107 336,— 104555 0107 390,—

108 D-120 104550 0108 336,— 104555 0108 390,—

109 D-120 104550 0109 336,— 104555 0109 390,—

110 D-120 104550 0110 336,— 104555 0110 390,—

111 D-120 104550 0111 400,— 104555 0111 460,—

112 D-120 104550 0112 400,— 104555 0112 460,—

113 D-120 104550 0113 400,— 104555 0113 460,—

114 D-120 104550 0114 400,— 104555 0114 460,—

115 D-120 104550 0115 400,— 104555 0115 460,—

116 D-120 104550 0116 400,— 104555 0116 460,—

117 D-120 104550 0117 400,— 104555 0117 460,—

118 D-120 104550 0118 400,— 104555 0118 460,—

119 D-120 104550 0119 400,— 104555 0119 460,—

120 D-120 104550 0120 400,— 104555 0120 460,—

120 E-150 104550 1120 549,— 104555 1120 669,—

125 E-150 104550 0125 569,— 104555 0125 699,—

130 E-150 104550 0130 579,— 104555 0130 709,—

135 E-150 104550 0135 589,— 104555 0135 729,—

140 E-150 104550 0140 599,— 104555 0140 729,—

145 E-150 104550 0145 619,— 104555 0145 769,—

150 E-150 104550 0150 639,— 104555 0150 789,—

150 F-180 104550 1150 799,— 104555 1150 989,—

155 F-180 104550 0155 829,— 104555 0155 1.009,—

160 F-180 104550 0160 849,— 104555 0160 1.049,—

165 F-180 104550 0165 869,— 104555 0165 1.079,—

170 F-180 104550 0170 909,— 104555 0170 1.109,—

180 F-180,G-210 104550 0180 979,— 104555 0180 1.179,—

190 G-210 104550 0190 1.019,— 104555 0190 1.229,—

200 G-210 104550 0200 1.049,— 104555 0200 1.239,—

210 G-210,H-240 104550 0210 1.089,— 104555 0210 1.269,—

220 H-240 104550 0220 1.149,— 104555 0220 1.319,—

230 H-240 104550 0230 1.169,— 104555 0230 1.359,—

240 H-240,I-270 104550 0240 1.239,— 104555 0240 1.439,—

250 I-270 104550 0250 1.329,— 104555 0250 1.579,—

260 I-270 104550 0260 1.389,— 104555 0260 1.649,—

270 I-270 104550 0270 1.509,— 104555 0270 1.749,—
1119 1119
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   ISO       ISO   

ISO-aanduiding SP300 
 Art. nr. €

SP350 
 Art. nr. €

XPNT 040204 EL 10 129300 0002 11,30 10 129350 0002 11,30

XPNT 040204 ER 10 129300 0001 11,30 10 129350 0001 11,30

XPNT 050204 EN 10 129300 0003 11,30 10 129350 0003 11,30

XPNT 060204 EN 10 129300 0004 12,30 10 129350 0004 12,30

XPNT 070304 EN 10 129300 0005 12,30 10 129350 0005 12,30

XPNT 080304 EN 10 129300 0006 12,60 10 129350 0006 12,60

XPNT 090404 EN 10 129300 0007 12,80 10 129350 0007 12,80

XPNT 100404 EN 10 129300 0008 14,10 10 129350 0008 14,10

XPNT 100408 EN 10 129300 0009 14,10 10 129350 0009 14,10

XPNT 130504 EN 10 129300 0010 15,60 10 129350 0010 15,60

XPNT 130508 EN 10 129300 0011 15,60 10 129350 0011 15,60

XPNT 170608 EN 10 129300 0012 16,65 10 129350 0012 16,65
1123 1123

Wisselplaten XPNT
• XPNT 0402: rechter houder = rechter wisselplaat ER, 

linker houder = linker wisselplaat EL
  

      
• Boren en draaien met een gereedschap
• Multifunctioneel: 

Boren in massief materiaal met een vlakke boorgatbodem (schets 1) 
Draaien van inwendige contouren (schets 2) 
Draaien van vlakke contouren (schets 3) 
Draaien van uitwendige contouren (schets 4) 
(let op de wisseling van draairichting)

• Minder voorraad gereedschappen en wisselplaten en kortere inrichtingstijden
• Verlaging van de gereedschapskosten
• Lagere programmeerkosten
• Probleemoplosser bij ontbrekende gereedschapsposities
• 3 geometrieën verkrijgbaar voor een breed toepassingsgebied: 

129300.... SP300, voor stalen materialen, INOX en speciale legeringen (ISO P, M, S) 
129350.... SP350, voor stalen en gietijzeren materialen (ISO P, K) 
129400.... SW200, voor non-ferromaterialen (ISO N) 
 

Boor- en draaigereedschap SARAcut 2.0 

L1

D1

f
90°

D

L
 

 

 

 

   ISO  

ISO-aanduiding SW200 
 Art. nr. €

XPET 050204 FN 10 129400 0001 16,45

XPET 060204 FN 10 129400 0002 18,30

XPET 070304 FN 10 129400 0003 18,30

XPET 080304 FN 10 129400 0004 18,30

XPET 09T304 FN 10 129400 0005 18,80

XPET 10T304 FN 10 129400 0006 20,80

XPET 130404 FN 10 129400 0007 23,—

XPET 170508 FN 10 129400 0008 24,50
1123

Wisselplaten XPET
• Geslepen en gepolijst

  391

          

          

D
mm

D min.
mm

D max.
mm

L
mm

L1
mm

f
mm

D1
mm

passende wisselplaten

  
Rechts 

 Art. nr. €
Links 

 Art. nr. €

8 7,85 8,3 80 12 4 12 XPNT 0402 A1 B1 129101 0080 141,— 129102 0080 141,—

10 9,85 10,5 90 15 5 12 XPNT 0502 A2 B1 129101 0100 143,50 129102 0100 143,50

12 11,85 12,5 100 18 6 16 XPNT 0602 A3 B2 129101 0120 147,50 129102 0120 147,50

14 13,85 14,5 110 21 7 16 XPNT 0703 A4 B3 129101 0140 147,50 129102 0140 152,—

16 15,85 16,5 125 24 8 20 XPNT 0803 A5 B4 129101 0160 159,— 129102 0160 163,50

18 17,85 18,5 135 27 9 25 XPNT 0904 A5 B4 129101 0180 166,50 129102 0180 170,50

20 19,8 20,5 150 30 10 25 XPNT 1004 A6 B5 129101 0200 184,— 129102 0200 188,—

25 24,8 25,8 180 37,5 12,5 32 XPNT 1305 A7 B6 129101 0250 197,50 129102 0250 202,—

32 31,8 33 200 48 16 40 XPNT 1706 A7 B6 129101 0320 208,— 129102 0320 208,—
1122 1122

1,5 x D

          

          

D
mm

D min.
mm

D max.
mm

L
mm

L1
mm

f
mm

D1
mm

passende wisselplaten

  
Rechts 

 Art. nr. €
Links 

 Art. nr. €

8 7,85 8,3 60 18 4 10 XPNT 0402 A1 B1 129201 0080 197,50 129202 0080 197,50

10 9,85 10,5 69,5 22,5 5 12 XPNT 0502 A2 B1 129201 0100 199,50 129202 0100 199,50

12 11,85 12,5 78 27 6 16 XPNT 0602 A3 B2 129201 0120 203,— 129202 0120 203,—

14 13,85 14,5 83,5 31,5 7 16 XPNT 0703 A4 B3 129201 0140 205,— 129202 0140 209,—

16 15,85 16,5 94 36 8 20 XPNT 0803 A5 B4 129201 0160 216,— 129202 0160 221,—

18 17,85 18,5 109,5 40,5 9 25 XPNT 0904 A5 B4 129201 0180 221,— 129202 0180 226,—

20 19,8 20,5 111 45 10 25 XPNT 1004 A6 B5 129201 0200 221,— 129202 0200 226,—

25 24,8 25,8 129 56,5 12,5 32 XPNT 1304 A7 B6 129201 0250 237,— 129202 0250 242,—

32 31,8 33 158 72 16 40 XPNT 1706 A7 B6 129201 0320 270,— 129202 0320 275,—
1122 1122

2,25 x D

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 129380 0618 5,50 B1 705145 0006 8,35
A2 129380 0620 5,50 B2 705145 0007 8,35
A3 129380 0722 5,50 B3 705145 0008 7,80
A4 129380 0825 5,50 B4 705145 0009 9,—
A5 129380 0930 5,50 B5 705145 0015 8,95
A6 129380 1535 11,— B6 705145 0020 9,50
A7 129380 2045 11,—    

1123 7113
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Fijne boorstang, verstelbaar

• vernikkelde uitvoering
• Verstelbereik 2-5 mm
• voor ISO-wisselplaten CCMT en CCGT
• voordelige alternatieven voor spilgereedschappen
• andere diameters en uitvoeringen op aanvraag leverbaar

  

 

Het betaalbare alternatief 

voor spilgereedschappen

D

1 = regelschroef, 2 = spanschroef voor wisselplaten, 3 = contraschroef

 

ISO-wisselplaten vindt u in de 

rubriek draaien

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32
A2 262551 0035 8,65 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

            

     

D min.
mm

D max.
mm

L
mm

L4
mm

L1
mm

L2
mm

L1
mm

D1
mm

passende wisselplaten Z
  

  
 Art. nr. €

10 12 100 70 70 30 30 10 CC..06 1 A1 B1 323001 1012 240,—

12 15 105 70 65 40 30 12 CC..06 1 A1 B1 323001 1215 262,—

15 20 110 60 60 50 50 16 CC..06 1 A1 B1 323001 1520 266,—

20 25 120 60 60 60 60 20 CC..06 1 A1 B1 323001 2025 288,—

25 30 140 70 70 70 70 25 CC..09 1 A2 B2 323001 2530 299,—

30 35 160 70 70 90 90 25 CC..09 1 A2 B2 323001 3035 312,—

35 40 170 70 70 100 100 32 CC..09 1 A2 B2 323001 3540 370,—

40 45 190 70 70 120 120 32 CC..09 1 A2 B2 323001 4045 395,—

45 50 220 70 70 150 150 32 CC..09 1 A2 B2 323001 4550 450,—
3104

 

  

     

Benaming Geschikt voor asdiameter
mm

  
 Art. nr. €

RE 1 10-15 323002 0002 5,90

RE 2 15-20 323002 0003 5,90

RE 3 20-25 323002 0004 5,90

RE 4 25-30 323002 0005 5,90

RE 5 30-35 323002 0006 5,90

RE 6 35-40 323002 0007 5,90

RE 7 40-45 323002 0008 5,90

RE 8 45-50 323002 0009 5,90
3106

Regelschroef

  

     

Benaming Geschikt voor asdiameter
mm

  
 Art. nr. €

BL 0 10-12 323003 0001 7,—

BL 1 12-15 323003 0002 7,—

BL 2 15-20 323003 0003 7,—

BL 3 25-30 323003 0004 7,—

BL 4 25-30 323003 0005 7,—

BL 5 30-35 323003 0006 7,85

BL 6 35-40 323003 0007 7,85

BL 7 40-45 323003 0008 8,85

BL 8 45-50 323003 0009 8,85
3106

Contraschroef
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• Met inwendige koeling
• Voor soevereinen en opboren
• Vlakverzinkboren voor het tot stand brengen van verzinkingen voor cilinderkopbouten, verzinkingen, 

afdichtingsvlakken
• Vaste maat-opboor voor het opboren van voorbewerkte of gegoten boringen
• De op te boren diameter mag niet kleiner zijn dan maat A!
• Boringtoleranties: Voor verzinkboringen conform DIN 74 (H13)
• ISO-wisselplaten vindt u in de sectie Draaien

    

Voor- en verzinkboor  

      

     

D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voorboring min. Ø
mm

passende wisselplaten   
 Art. nr. €

10 85 15 12 4 CC..06 164003 0100 97,60

11 85 15 12 4 CC..06 164003 0110 97,60

12 85 18 12 4 CC..06 164003 0120 97,60

13 85 23 12 4 CC..06 164003 0130 99,70

14 85 23 12 5 CC..06 164003 0140 99,70

15 85 30 12 5 CC..06 164003 0150 97,60

16 85 30 12 5 CC..06 164003 0160 101,—

17 95 30 16 6 CC..09 164003 0170 134,—

18 95 40 16 6 CC..09 164003 0180 132,—

19 95 40 16 6 CC..09 164003 0190 136,—

20 95 40 16 5 CC..09 164003 0200 155,—

21 95 42 16 5 CC..09 164003 0210 157,—

22 95 42 16 6 CC..09 164003 0220 157,—

23 95 42 16 6 CC..09 164003 0230 157,—

24 95 42 16 6 CC..09 164003 0240 158,—

25 95 42 16 8 CC..09 164003 0250 157,—

26 120 56 20 8 CC..09 164003 0260 170,—

27 120 56 20 8 CC..09 164003 0270 171,50

28 120 56 20 10 CC..09 164003 0280 171,50

29 120 56 20 10 CC..09 164003 0290 171,50

30 120 56 20 10 CC..09 164003 0300 171,50

31 120 56 20 12 CC..09 164003 0310 171,50

32 120 56 20 12 CC..09 164003 0320 171,50

33 120 56 20 12 CC..09 164003 0330 171,50
1132

Opbouw- en verzinkboor met een wisselplaatzitting

 

 

      

     

D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Voorboring min. Ø
mm

passende wisselplaten   
 Art. nr. €

16 92 30 12 5 CC..06 164005 0016 188,—

17 94 32 16 6 CC..06 164005 0017 188,—

18 97 41 16 7 CC..06 164005 0018 193,50

19 100 41 16 8 CC..06 164005 0019 193,50

20 102 41 16 9 CC..06 164005 0020 222,—

21 105 41 16 10 CC..06 164005 0021 222,—

22 110 41 16 11 CC..06 164005 0022 235,—

23 112 41 16 12 CC..06 164005 0023 235,—

24 115 41 16 13 CC..06 164005 0024 235,—

25 120 40 16 8 CC..09 164005 0025 260,—

26 125 55 20 9 CC..09 164005 0026 260,—

27 128 55 20 10 CC..09 164005 0027 260,—

28 130 55 20 11 CC..09 164005 0028 260,—

29 132 55 20 12 CC..09 164005 0029 274,—

30 134 55 20 13 CC..09 164005 0030 274,—

31 136 55 20 14 CC..09 164005 0031 274,—

32 138 55 20 15 CC..09 164005 0032 274,—

33 140 55 20 16 CC..09 164005 0033 274,—

34 140 60 25 16 CC..09 164005 0034 274,—

35 140 60 25 17 CC..09 164005 0035 274,—

36 140 60 25 18 CC..09 164005 0036 274,—

37 140 60 25 19 CC..09 164005 0037 274,—

38 140 60 25 20 CC..09 164005 0038 274,—

39 140 60 25 21 CC..09 164005 0039 300,—

40 140 60 25 22 CC..09 164005 0040 300,—

41 140 60 25 23 CC..09 164005 0041 300,—

42 140 60 25 24 CC..09 164005 0042 300,—

43 150 70 25 24 CC..12 164005 0043 410,—

44 150 70 25 24 CC..12 164005 0044 410,—

45 150 70 25 24 CC..12 164005 0045 410,—

46 150 70 25 24 CC..12 164005 0046 410,—

47 150 70 25 24 CC..12 164005 0047 425,—

48 150 70 25 24 CC..12 164005 0048 425,—
1132

Opbouw- en verzinkboor met twee wisselplaatzittingen

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32
A2 320901 2502 12,75 B2 703053 0150 2,32

3106 7114
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• Hardmetalen-wisselsnijplaten, positief 7°
• HC4635 - PVD-gecoat voor universele toepassingen

Wisselsnijplaten voor achterwaartse verzinkboor 

Meer ISO-wisselplaten vindt u 

in het gedeelte Draaien

 

   ISO    

ISO-aanduiding HC 4635 
 Art. nr. €

CPMT 05T104 10 331260 0032 15,95
1132

CPMT 05T104
• voor achterwaartse verzinkboor 180°

CPMT

• voor roterende toepassing bij stiulstaande werkstukken
• voor ISO-wisselplaten (CPMT resp. CCM. en CCG.)
• met binnenkoeling (Ø15 en Ø18 zonder binnenkoeling)
• cilindrische schacht met spanvlak (Whistle-Notch)
• D5 = maximale verzinkdiameter 

 
1. Positionering: op positie van de snijrand letten! 
2. Om „E“ tegenover de snijrand uit het midden te bewegen. 
3. Excentrisch door de boring bewegen. 
4. Weer terug naar het midden bewegen. 
5. Met toerental „N“ en voeding „F“ terug neerlaten. 
6. Om „E“ tegenover de snijrand uit het midden te plaatsen en uit 
de boring terug te trekken.

          

Terugwaards verzinkfrees 180°  

D = max. realiseerbare diameter

 

           

     

D
mm

D min.
mm

L
mm

d2
mm

L1
mm

L3
mm

l
mm

D1
mm

E
mm

passende wisselplaten   
 Art. nr. €

15 8,5 105 25 55 42 35 20 3,50 CPMT05T1.. 152501 0150 217,—

18 10,5 112 25 62 47 40 20 4 CC..06 152501 0180 174,—

20 13 117 25 67 52 45 20 3,75 CC..06 152501 0200 192,—

24 15 122 25 72 57 50 20 4,75 CC..06 152501 0240 207,—

26 17 132 25 82 67 60 20 5 CC..06 152501 0260 224,—

30 19 142 25 92 77 65 20 6 CC..06 152501 0300 243,—

33 21 152 25 102 82 75 20 6,5 CC..09 152501 0330 282,—

36 23 173 25 113 93 85 32 7 CC..09 152501 0360 318,—

40 25 183 40 123 103 95 32 8 CC..09 152501 0400 342,—

43 30 183 40 123 103 95 32 7 CC..09 152501 0430 380,—

48 33 223 40 163 143 135 32 8 CC..09 152501 0480 395,—

53 36 210 - 140 - 110 40 9 CC..12 152501 0530 430,—

57 39 220 - 150 - 120 40 9,5 CC..12 152501 0570 440,—

66 45 245 - 165 - 135 50 11 CC..12 152501 0660 470,—

78 52 265 - 185 - 155 50 12,5 CC..12 152501 0760 519,—
1132

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 152599 0001 6,50 B1 703053 0060 2,32
A2 262551 0025 5,95 B2 703053 0080 2,32
A3 320901 2502 12,75 B3 703053 0150 2,32

3106 7114
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Overzicht handtappen
Sets

Sortering op schroefdraad

Merk
Schroefdraad M M M M-LH M M MF MF UNC UNF BSW G
ISO P K N P M K N P P K P K N P M K P K N P P K N P K N P K N P K N

Soort Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Bereik M1 - M42 M2 - M20 M2 - M52 M4 - M20 M2 - M12 M3 - M16 M4 - M36 M3 - M36 3-48-7/8"-9 4-48 5/8"-18 W1/8"-W3/4" G1/8"-G3/4"
Tolerantie 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 2B 2B
Set 3-delig 3-delig 3-delig 3-delig 3-delig 3-delig 2-delig 2-delig 3-delig 2-delig 3-delig 2-delig
DIN 352 352 352 352 352 352 2181 2181 351 2181 351 5157
Snijstof HSS HSS-E HSS HSS HSS-E HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Oppervlakbehandeling blank blank blank blank Genitreerd Stoomontlaten blank blank blank blank blank blank
Artikelnummer 130130.... 130126.... 130101.... 130134.... 130135.... 130110.... 130139.... 130105.... 130140.... 130141.... 130142.... 130143....
Pagina 227 227 227 229 229 229 228 228 230 230 231 231

  Het kleurringsysteem volgens ISO voor  

De ATORN-draadtappen worden volgens het hoofdtoepassingsgebied met kleurringen op ISO-kleurcode aangeduid. 
De betreffende neventoepassingen worden in de catalogus vermeld.

Stalen tot 1000 N/mm2

INOX stalen

GG, GGG

Aluminium- en koperlegeringen, langspanende materialen

Titanium- en nikkellegeringen

Hardheid stalen tot 62 HRc

Stalen 

Stalen INOX stalen

tot 1400 N/mm2
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Overzicht handtappen
Sets

Sortering op schroefdraad

Merk
Schroefdraad M M M M-LH M M MF MF UNC UNF BSW G
ISO P K N P M K N P P K P K N P M K P K N P P K N P K N P K N P K N

Soort Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Basis/ 
doorgang

Bereik M1 - M42 M2 - M20 M2 - M52 M4 - M20 M2 - M12 M3 - M16 M4 - M36 M3 - M36 3-48-7/8"-9 4-48 5/8"-18 W1/8"-W3/4" G1/8"-G3/4"
Tolerantie 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 2B 2B
Set 3-delig 3-delig 3-delig 3-delig 3-delig 3-delig 2-delig 2-delig 3-delig 2-delig 3-delig 2-delig
DIN 352 352 352 352 352 352 2181 2181 351 2181 351 5157
Snijstof HSS HSS-E HSS HSS HSS-E HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Oppervlakbehandeling blank blank blank blank Genitreerd Stoomontlaten blank blank blank blank blank blank
Artikelnummer 130130.... 130126.... 130101.... 130134.... 130135.... 130110.... 130139.... 130105.... 130140.... 130141.... 130142.... 130143....
Pagina 227 227 227 229 229 229 228 228 230 230 231 231

Handtap   

• metrische ISO-schroefdraad DIN 13
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad
• 3-dlg. set, bestaande uit voor-, midden- en 

afwerksnijder

              

  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
                

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

3-delig set 
 Art. nr. €

3-delig set 
 Art. nr. €

M 1 0,25 32 5,5 2,5 2,1 130130 0010 79,30   

M 1,2 0,25 32 5,5 2,5 2,1 130130 0012 69,—   

M 1,4 0,3 32 7 2,5 2,1 130130 0014 71,80   

M 1,6 0,35 32 8 2,5 2,1 130130 0016 65,30   

M 1,7 0,35 32 8 2,5 2,1 130130 0017 61,50   

M 1,8 0,35 32 8 2,5 2,1 130130 0018 65,30   

M 2,2 0,45 36 11 2,8 2,1   130101 0022 29,30

M 2 0,4 36 10 2,8 2,1 130130 0020 37,20 130101 0020 26,20

M 2,3 0,4 36 11 2,8 2,1 130130 0023 45,30 130101 0023 28,30

M 2,5 0,45 40 12 2,8 2,1 130130 0025 35,80 130101 0025 26,20

M 2,6 0,45 40 12 2,8 2,1 130130 0026 40,30 130101 0026 25,10

M 3 0,5 40 12 3,5 2,7 130130 0030 26,80 130101 0030 14,65

M 3,5 0,6 45 14 4 3 130130 0035 35,60 130101 0035 22,30

M 4 0,7 45 14 4,5 3,4 130130 0040 25,— 130101 0040 14,65

M 4,5 0,75 45 14 4,5 3,4   130101 0045 22,30

M 4,5 0,75 50 14 6 4,9 130130 0045 39,40   

M 5 0,8 48 16 6 4,9   130101 0050 14,85

M 5 0,8 50 16 6 4,9 130130 0050 25,80   
1125 1133

                

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

3-delig set 
 Art. nr. €

3-delig set 
 Art. nr. €

M 6 1 50 18 6 4,9 130130 0060 27,20 130101 0060 15,40

M 7 1 50 18 6 4,9 130130 0070 34,60 130101 0070 25,10

M 8 1,25 56 22 6 4,9 130130 0080 31,— 130101 0080 20,20

M 9 1,25 63 22 7 5,5 130130 0090 54,50 130101 0090 26,20

M 10 1,5 70 25 7 5,5 130130 0100 38,70 130101 0100 25,60

M 11 1,5 70 25 8 6,2 130130 0110 66,80 130101 0110 50,80

M 12 1,75 75 30 9 7 130130 0120 51,— 130101 0120 32,60

M 14 2 80 32 11 9 130130 0140 59,80 130101 0140 34,80

M 16 2 80 32 12 9 130130 0160 85,70 130101 0160 54,50

M 18 2,5 95 40 14 11 130130 0180 117,50 130101 0180 58,60

M 20 2,5 95 40 16 12 130130 0200 118,50 130101 0200 79,10

M 22 2,5 100 40 18 14,5   130101 0220 99,50

M 24 3 110 50 18 14,5 130130 0240 165,50 130101 0240 114,50

M 27 3 110 50 20 16   130101 0270 149,—

M 30 3,5 132 56 22 18   130101 0300 179,—

M 33 3,5 132 56 25 20   130101 0330 235,—

M 36 4 150 63 28 22 130130 0360 435,— 130101 0360 297,—

M 42 4,5 150 63 32 24 130130 0420 639,—   
1125 1133

 

Handtap   

• metrische ISO-schroefdraad DIN 13
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad
• 3-dlg. set, bestaande uit voor-, midden- en 

afwerksnijder

                  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
       

                    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

3-delig set 
 Art. nr. €

Conusvormige tap 
 Art. nr. €

Tweede dop 
 Art. nr. €

Derde dop 
 Art. nr. €

M  2 0,4 36 10 2,8 2,1 1,6 130126 0020 95,70 130127 0020 32,50 130128 0020 32,50 130129 0020 32,50

M  2,5 0,45 40 12 2,8 2,1 2,05 130126 0025 85,50 130127 0025 28,80 130128 0025 28,80 130129 0025 28,80

M  3 0,5 40 12 3,5 2,5 2,5 130126 0030 67,60 130127 0030 23,10 130128 0030 23,10 130129 0030 23,10

M  3,5 0,6 45 14 4 2,9 2,9 130126 0035 78,80 130127 0035 26,70 130128 0035 26,70 130129 0035 26,70

M  4 0,7 45 14 4,5 3,3 3,3 130126 0040 67,60 130127 0040 23,10 130128 0040 23,10 130129 0040 23,10

M  5 0,8 50 16 6 4,2 4,2 130126 0050 73,80 130127 0050 25,20 130128 0050 25,20 130129 0050 25,20

M  6 1 56 18 6 5 5 130126 0060 74,40 130127 0060 25,30 130128 0060 25,30 130129 0060 25,30

M  8 1,25 63 22 6 6,8 6,8 130126 0080 81,30 130127 0080 27,80 130128 0080 27,80 130129 0080 27,80

M 10 1,5 70 25 7 8,5 8,5 130126 0100 107,— 130127 0100 36,50 130128 0100 36,50 130129 0100 36,50

M 12 1,75 75 30 9 10,2 10,2 130126 0120 136,— 130127 0120 46,40 130128 0120 46,40 130129 0120 46,40

M 16 2 80 32 12 14 14 130126 0160 214,— 130127 0160 72,30 130128 0160 72,30 130129 0160 72,30

M 20 2,5 95 40 16 17,5 17,5 130126 0200 328,— 130127 0200 110,50 130128 0200 110,50 130129 0200 110,50
1125 1125 1125 1125

 

Voorsnijder vorm A

Middensnijtap vorm D

Afwerksnijder vorm C
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• voor metrisch schroefdraad DIN 13
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad
• 21-delig, in cassette M3-12
• Snijstof HSS en HSS-E
• bestaande uit voor-, midden- en afwerksnijder DIN 352

Handtapset    

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

130130....                   
130126....                   

 

        

Inhoud HSS 
 Art. nr. €

HSSE 
 Art. nr. €

telkens 3 handsnijtappen (voor-/midden-/afsluitsnijder) M3/M4/ 130130 1001 265,— 130126 1001 495,—
1125 1125

 

Handtap   

• metrische ISO 6H fijnschroefdraad DIN 13
• 2-dlg. set, bestaande uit voor- en afwerksnijder
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad
• afzonderlijke draadtapen op aanvraag leverbaar

              

  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

                

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

  
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

M 3 0,35 40 9 3,5 2,7   130105 0005 20,50
M 3,5 0,35 45 10 4 3   130105 0006 33,40
M 4 0,5 45 10 4,5 3,4 130139 0007 29,10 130105 0007 22,20
M 5 0,5 50 12 6 4,9 130139 0009 30,10 130105 0009 15,55
M 6 0,5 50 12 6 4,9 130139 0054 34,20   
M 6 0,75 50 12 6 4,9 130139 0010 30,40 130105 0010 14,90
M 7 0,75 50 14 6 4,9 130139 0011 37,— 130105 0011 30,10
M 8 0,5 50 16 6 4,9 130139 0055 39,60   
M 8 0,75 50 16 6 4,9 130139 0013 36,— 130105 0013 20,—
M 8 1 56 16 6 4,9 130139 0012 30,10 130105 0012 19,15
M 9 1 63 16 7 5,5   130105 0014 36,50
M 10 0,75 63 16 7 5,5   130105 0017 37,70
M 10 0,75 68 16 7 5,5 130139 0017 47,10   
M 10 1 63 16 7 5,5 130139 0016 32,60 130105 0016 21,20
M 10 1,25 70 20 7 5,5 130139 0015 38,50 130105 0015 22,60
M 11 1 63 16 8 6,2   130105 0018 45,70
M 12 0,75 63 20 9 7   130105 0022 45,70
M 12 1 63 20 9 7   130105 0021 26,20
M 12 1 70 20 9 7 130139 0021 38,20   
M 12 1,25 63 20 9 7   130105 0020 27,10
M 12 1,25 70 20 9 7 130139 0020 48,60   
M 12 1,5 70 20 9 7 130139 0019 37,50   
M 12 1,5 75 20 9 7   130105 0019 25,40
M 14 1 70 20 11 9 130139 0025 55,50 130105 0025 43,—
M 14 1,25 70 20 11 9 130139 0024 58,80 130105 0024 33,90
M 14 1,5 70 20 11 9 130139 0023 46,70 130105 0023 31,90
M 15 1 70 20 12 9 130139 0027 66,80 130105 0027 53,40
M 15 1,5 70 20 12 9   130105 0026 53,40

1125 1133

                

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

  
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

M 16 1 70 20 12 9 130139 0030 64,30 130105 0030 43,—
M 16 1,25 70 20 12 9   130105 0029 58,70
M 16 1,5 70 20 12 9 130139 0028 54,50 130105 0028 43,40
M 18 1 80 20 14 11 130139 0032 85,70 130105 0032 63,—
M 18 1,5 80 20 14 11 130139 0031 76,— 130105 0031 55,—
M 20 1 80 22 16 12 130139 0034 94,80 130105 0034 71,40
M 20 1,5 80 22 16 12 130139 0033 73,80 130105 0033 60,20
M 22 1 80 22 18 14,5   130105 0036 82,60
M 22 1,5 80 22 18 14,5 130139 0035 99,10 130105 0035 74,20
M 24 1 80 22 18 14,5   130105 0039 91,50
M 24 1 90 22 18 14,5 130139 0039 134,—   
M 24 1,5 80 22 18 14,5   130105 0038 88,70
M 24 1,5 90 22 18 14,5 130139 0038 109,50   
M 24 2 80 22 18 14,5   130105 0037 91,50
M 24 2 90 22 18 14,5 130139 0037 113,50   
M 25 1,5 80 22 18 14,5   130105 0041 150,—
M 26 1,5 80 22 18 14,5   130105 0042 98,30
M 27 1,5 90 22 20 16   130105 0044 170,—
M 27 2 90 22 20 16 130139 0043 163,50 130105 0043 124,—
M 28 1,5 90 22 20 16   130105 0046 113,—
M 28 2 90 22 20 16   130105 0045 182,—
M 30 1,5 90 22 22 18 130139 0048 178,50 130105 0048 147,—
M 30 2 90 22 22 18 130139 0047 197,— 130105 0047 159,50
M 32 1,5 90 22 22 18   130105 0050 198,50
M 36 1,5 100 25 28 22 130139 0056 265,—   
M 36 2 100 25 28 22   130105 0052 274,—
M 36 3 150 63 28 22   130105 0051 274,—

1125 1133

 



229Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

Handtap   

• metrische ISO-schroefdraad DIN 13
• Snijstof HSS-E genitreerd, HSS-E stoomontlaten
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad
• 3-dlg. set, bestaande uit voor-, midden- en afwerksnijder
• tot en met M12 voorsnijder met geleidingstappen

                    

  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

130135....                   
130110....                   

                

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

genitreerd 
 Art. nr. €

Stoomontlaten 
 Art. nr. €

M 2 0,4 36 12 2,8 2,1 130135 0020 98,—   

M 3 0,5 40 12 3,5 2,7 130135 0030 65,40 130110 0030 47,—

M 4 0,7 45 14 4,5 3,4 130135 0040 64,40 130110 0040 47,—

M 5 0,8 48 16 6 4,9   130110 0050 49,60

M 5 0,8 50 16 6 4,9 130135 0050 74,—   

M 6 1 50 18 6 4,9 130135 0060 74,— 130110 0060 49,60

M 8 1,25 56 22 6 4,9 130135 0080 77,30 130110 0080 57,20

M 10 1,5 70 25 7 5,5 130135 0100 104,50 130110 0100 70,40

M 12 1,75 75 30 9 7 130135 0120 142,50 130110 0120 105,—

M 14 2 80 32 11 9 130135 0140 163,— 130110 0140 105,—

M 16 2 80 32 12 9 130135 0160 209,— 130110 0160 144,—
1125 1133

HSS-E

              
• metrische ISO-schroefdraad links DIN 13
• 3-dlg. set, bestaande uit voor-, midden- en afwerksnijder
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad

Handtap, linkse schroefdraad    

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

       

     

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M  4 - LH 0,7 45 14 4,5 3,4 3,3 130134 0040 110,50

M  5 - LH 0,8 50 16 6 4,9 4,2 130134 0050 115,50

M  6 - LH 1 50 18 6 4,9 5 130134 0060 122,—

M  8 - LH 1,25 56 22 6 4,9 6,8 130134 0080 140,50

M 10 - LH 1,5 70 25 7 5,5 8,5 130134 0100 166,50

M 12 - LH 1,75 75 30 9 7 10,2 130134 0120 217,—

M 14 - LH 2 80 32 11 9 12 130134 0140 260,—

M 16 - LH 2 80 32 12 9 14 130134 0160 319,—

M 20 - LH 2,5 95 40 16 12 17,5 130134 0200 380,—
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• Whitworth-schroefdraad DIN 11
• 3-dlg. set, bestaande uit voor-, midden- en 

afwerksnijder
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad
• afzonderlijke draadtapen op aanvraag 

leverbaar
• Aanwijzing: Voor Whitworth-schroefdraad 

conform BSW-norm BS 84 in tolerantieveld 
gemiddeld.

Handtap   

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

       

     

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

W 1/8“ 40 40 12 3,5 2,7 2,5 130142 0002 31,60

W 5/32“ 32 45 14 4,5 3,4 3,2 130142 0003 64,20

W 3/16“ 24 50 14 6 4,9 3,6 130142 0004 59,20

W 7/32“ 24 50 16 6 4,9 4,5 130142 0005 71,10

W 1/4“ 20 50 18 6 4,9 5,1 130142 0006 29,70

W 5/16“ 18 56 22 6 4,9 6,5 130142 0007 74,20

W 3/8“ 16 70 22 7 5,5 7,9 130142 0008 50,30

W 1/2“ 12 75 30 9 7 10,5 130142 0010 77,50

W 5/8“ 11 80 32 12 9 13,5 130142 0012 109,50

W 3/4“ 10 95 40 14 11 16,5 130142 0013 155,—
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• Whitworth pijpdraad DIN 5157
• 2-dlg. set, bestaande uit voor- en afwerksnijder
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad
• afzonderlijke draadtapen op aanvraag leverbaar
• Aanwijzing: Voor cilindrisch buisschroefdraad 

DIN ISO 228/1

Handtap  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

       

     

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8“ 28 63 20 7 5,5 8,8 130143 0001 32,80

G 1/4“ 19 70 22 11 9 11,8 130143 0002 41,10

G 3/8“ 19 70 22 12 9 15,25 130143 0003 59,20

G 1/2“ 14 80 22 16 12 19 130143 0004 98,—

G 3/4“ 14 90 22 20 16 24,5 130143 0006 151,—
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• UNC-schroefdraad (Unified-

grofschroefdraad)
• 3-dlg. set, bestaande uit voor-, midden- en 

afwerksnijder
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad

Handtap  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

        

     

D Stijging D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

3-delig set 
 Art. nr. €

UNC 3 48 2,52 40 9 2,8 2,1 2,1 130140 0001 50,30

UNC 4 40 2,85 40 11 3,5 2,7 2,35 130140 0002 28,—

UNC 5 40 3,18 40 11 3,5 2,7 2,65 130140 0003 38,80

UNC 6 32 3,51 45 12 4 3 2,85 130140 0004 28,—

UNC 8 32 4,17 45 13 4,5 3,4 3,5 130140 0005 28,—

UNC 10 24 4,83 50 14 6 4,9 3,9 130140 0006 28,—

UNC 1/4 20 6,35 50 16 6 4,9 5,1 130140 0007 28,—

UNC 5/6 18 7,94 56 18 6 4,9 6,6 130140 0008 29,20

UNC 3/8 16 9,53 70 20 7 5,5 8 130140 0009 34,50

UNC 7/16 14 11,11 75 22 8 6,2 9,4 130140 0010 44,50

UNC 1/2 13 12,70 75 25 9 7 10,8 130140 0011 52,40

UNC 5/8 11 15,88 80 30 12 9 13,5 130140 0012 74,70

UNC 3/4 10 19,05 95 33 14 11 16,5 130140 0013 105,—

UNC 7/8 9 22,23 100 35 18 14,5 19,5 130140 0014 156,—
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• UNF-schroefdraad (Unified-

fijnschroefdraad)
• 2-dlg. set, bestaande uit voor- en afwerksnijder
• Snijstof HSS
• voor doorgangs- en blinde schroefdraad

Handtap  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

        

     

D Stijging D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

2-delig set 
 Art. nr. €

UNF 4 48 2,85 40 10 3,5 2,7 2,4 130141 0001 46,30

UNF 6 40 3,51 45 11 4 3 2,95 130141 0002 38,80

UNF 8 36 4,17 45 12 4,5 3,4 3,5 130141 0003 47,50

UNF 10 32 4,83 50 14 6 4,9 4,1 130141 0004 23,30

UNF 12 28 5,49 50 16 6 4,9 4,6 130141 0005 41,40

UNF 1/4 28 6,35 50 17 6 4,9 5,5 130141 0006 31,90

UNF 5/16 24 7,94 56 17 6 4,9 6,9 130141 0007 31,90

UNF 3/8 24 9,53 63 18 7 5,5 8,5 130141 0008 37,50

UNF 7/16 20 11,11 63 20 8 6,2 9,9 130141 0009 48,90

UNF 1/2 20 12,70 63 20 9 7 11,5 130141 0010 57,90

UNF 9/16 18 14,29 70 20 11 9 12,9 130141 0011 130,—

UNF 5/8 18 15,88 70 20 12 9 14,5 130141 0012 120,50
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Overzicht machinetappen

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M M M
Toepassingsgebied ISO N M M P M K S N P M S N P M K N P M K S N P M K S N P M K N P M K N P M P M K S N

Soort doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang
Assortiment M2 -  M10 M2 - M20 M3 - M16 M2 - M20 M2 - M36 M2 - M16 M3 - M20 M3 - M20 M3 - M24 M2 - M20 M3 - M16 M2 - M20
Tolerantie 6H 6H 6H 6HX 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6HX
DIN 371 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
Aansnede (vorm) B B B B B B B B B B B B
mogelijke schroefdraaddiepte 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD
Snijmateriaal HSS-E-V3 HSS-E HSS-E HSS-E-V3 HSS-E-V3 HSS-E-V3 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
Coating/oppervlaktebehandeling blank stoomontlaten TiN CrN stoomontlaten stoomontlaten blank TiCN TiN TiN TiCN TiCN
Type AL-POT VA VA CC-POT VA-POT VA-POT Z-POT
INFO Synchro Synchro Synchro
Artikelnummer 133035.... 134130.... 134131.... 133040.... 133015.... 133020.... 134135.... 134137.... 135385.... 134570.... 134196.... 133045....
Cataloguspagina 264 245 245 258 260 261 243 243 247 248 244 265

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M M-LH M
Toepassingsgebied ISO P M N P M K N P M K N P M K N P M N P M S N P M S N P M S N P M K N P M K P M K N

Soort doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang
Assortiment M1 - M30 M3 - M16 M3 - M20 M3 - M20 M1 - M24 M2 - M16 M3 - M16 M3 - M16 M2 - M30 M3 - M24 M4 - M20 (LH) M3 -  M12
Tolerantie 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H
DIN 371/376 Fabrieksnorm 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
Aansnede (vorm) B B B B B B B B B B B B
mogelijke schroefdraaddiepte 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
Snijmateriaal HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlaktebehandeling vap. / TiN stoomontlaten TiAlN TiAlN stoomontlaten TiCN TiCN TiCN blank TiN blank blank
Type UNI UNI ULTRA-HL ULTRA-HL S-POT A-POT A-POT A-OIL-POT ALU
INFO lang Weldon IK Linkse schroefdraad
Artikelnummer 134700.... 134785.... 134755.... 134745.... 133875.... 133450.... 133495.... 133456... 134105.... 134110.... 134120.... 134127....
Cataloguspagina 236 237 239 239 255 251 252 253 241 241 243 246

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M M M
Toepassingsgebied ISO K N H P H H H P M N P M K N P M K N P M K N P M N P M N P M S N

Soort basis/doorgang basis/doorgang basis/doorgang basis/doorgang basis/doorgang Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis
Assortiment M3 - M24 M3 - M16 M3 - M12 M3 - M16 M3 - M12 M1 - M30 M3 - M16 M3 - M20 M3 - M20 M1 - M24 M3 - M16 M2 - M24
Tolerantie 6HX 6HX 6HX 6H 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX
DIN 371/376 371/376 371/376 WN WN 371/376 Fabrieksnorm 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
Aansnede (vorm) C D C D C C C C C C E C
mogelijke schroefdraaddiepte 3xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2xD 2xD 2,5xD 2,5xD 2xD
Snijmateriaal HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM VHM VHM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E-PM
Coating/oppervlaktebehandeling genitreerd TiCN TiCN TiCN TiCN vap. / TiN stoomontlaten TiAlN TiAlN stoomontlaten stoomontlaten TiCN
Type V-XPM-HAT VX-OT UNI UNI ULTRA-HL ULTRA-HL S-SFT S-SFT A-SFT
INFO lang Vorm E Synchro
Artikelnummer 135155.... 135165.... 133255.... 135170.... 133250.... 134710.... 134780.... 134750.... 134740.... 133865... 133867... 133400....
Cataloguspagina 249 250 266 250 266 235 237 239 239 255 254 251
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Overzicht machinetappen

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M M M
Toepassingsgebied ISO N M M P M K S N P M S N P M K N P M K S N P M K S N P M K N P M K N P M P M K S N

Soort doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang
Assortiment M2 -  M10 M2 - M20 M3 - M16 M2 - M20 M2 - M36 M2 - M16 M3 - M20 M3 - M20 M3 - M24 M2 - M20 M3 - M16 M2 - M20
Tolerantie 6H 6H 6H 6HX 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6HX
DIN 371 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
Aansnede (vorm) B B B B B B B B B B B B
mogelijke schroefdraaddiepte 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD
Snijmateriaal HSS-E-V3 HSS-E HSS-E HSS-E-V3 HSS-E-V3 HSS-E-V3 HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
Coating/oppervlaktebehandeling blank stoomontlaten TiN CrN stoomontlaten stoomontlaten blank TiCN TiN TiN TiCN TiCN
Type AL-POT VA VA CC-POT VA-POT VA-POT Z-POT
INFO Synchro Synchro Synchro
Artikelnummer 133035.... 134130.... 134131.... 133040.... 133015.... 133020.... 134135.... 134137.... 135385.... 134570.... 134196.... 133045....
Cataloguspagina 264 245 245 258 260 261 243 243 247 248 244 265

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M M-LH M
Toepassingsgebied ISO P M N P M K N P M K N P M K N P M N P M S N P M S N P M S N P M K N P M K P M K N

Soort doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang
Assortiment M1 - M30 M3 - M16 M3 - M20 M3 - M20 M1 - M24 M2 - M16 M3 - M16 M3 - M16 M2 - M30 M3 - M24 M4 - M20 (LH) M3 -  M12
Tolerantie 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H
DIN 371/376 Fabrieksnorm 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
Aansnede (vorm) B B B B B B B B B B B B
mogelijke schroefdraaddiepte 3xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD
Snijmateriaal HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlaktebehandeling vap. / TiN stoomontlaten TiAlN TiAlN stoomontlaten TiCN TiCN TiCN blank TiN blank blank
Type UNI UNI ULTRA-HL ULTRA-HL S-POT A-POT A-POT A-OIL-POT ALU
INFO lang Weldon IK Linkse schroefdraad
Artikelnummer 134700.... 134785.... 134755.... 134745.... 133875.... 133450.... 133495.... 133456... 134105.... 134110.... 134120.... 134127....
Cataloguspagina 236 237 239 239 255 251 252 253 241 241 243 246

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M M M
Toepassingsgebied ISO K N H P H H H P M N P M K N P M K N P M K N P M N P M N P M S N

Soort basis/doorgang basis/doorgang basis/doorgang basis/doorgang basis/doorgang Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis
Assortiment M3 - M24 M3 - M16 M3 - M12 M3 - M16 M3 - M12 M1 - M30 M3 - M16 M3 - M20 M3 - M20 M1 - M24 M3 - M16 M2 - M24
Tolerantie 6HX 6HX 6HX 6H 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX
DIN 371/376 371/376 371/376 WN WN 371/376 Fabrieksnorm 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
Aansnede (vorm) C D C D C C C C C C E C
mogelijke schroefdraaddiepte 3xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2xD 2xD 2,5xD 2,5xD 2xD
Snijmateriaal HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM VHM VHM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E-PM
Coating/oppervlaktebehandeling genitreerd TiCN TiCN TiCN TiCN vap. / TiN stoomontlaten TiAlN TiAlN stoomontlaten stoomontlaten TiCN
Type V-XPM-HAT VX-OT UNI UNI ULTRA-HL ULTRA-HL S-SFT S-SFT A-SFT
INFO lang Vorm E Synchro
Artikelnummer 135155.... 135165.... 133255.... 135170.... 133250.... 134710.... 134780.... 134750.... 134740.... 133865... 133867... 133400....
Cataloguspagina 249 250 266 250 266 235 237 239 239 255 254 251

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M M MF MF MF MF MF
Toepassingsgebied ISO P M S N P M S P M K S N P M K S N P P M K S N P M K N P M K N P M K P M K P M K N P M S N

Soort Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis doorgang doorgang doorgang doorgang doorgang
Assortiment M2 - M16 M3 - M16 M3 - M20 M3 - M16 M3 - M24 M3 - M20 M4 - M20 M8 - M20 M3 - M40 M3 - M40 M3 - M24 M6 - M24
Tolerantie 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6H 6H 6H 6H 6HX
DIN 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 374 374 374 374 374
Aansnede (vorm) C C C C C C C B B B B B
mogelijke schroefdraaddiepte 2,5xD 3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD
Snijmateriaal HSS-E-V3 HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM
Coating/oppervlaktebehandeling stoomontlaten TiCN blank TiCN TiN TiCN TiN stoomontlaten blank TiN stoomontlaten TiCN
Type VA-SFT Z-SFT Universeel S-POT A-POT
INFO Synchro Synchro Synchro
Artikelnummer 133130.... 134193.... 134230.... 134233.... 135350.... 133155.... 134575.... 134765.... 135255.... 135260.... 133975.... 133460....
Cataloguspagina 261 244 243 243 247 265 248 267 269 269 271 270

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad M M M M M M-LH M M M M M M
Toepassingsgebied ISO P M S N P M S N P M S N P M K P M K P M K N N P M K S N M M P M S N

Soort Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis Basis
Assortiment M3 - M16 M6 - M56 M3 - M16 M2 - M30 M2 - M30 M3 - M20 M2 - M12 M1,6 - M10 M2 - M36 M2 - M20 M3 - M16 M2 - M36
Tolerantie 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6H 6H 6H
DIN 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371 371/376 371/376 371/376 371/376
Aansnede (vorm) C C E C C C C C C C C C
mogelijke schroefdraaddiepte 2xD 2,5xD 2xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Snijmateriaal HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-V3 HSS-E-V3 HSS-E HSS-E HSS-E-V3
Coating/oppervlaktebehandeling TiCN TiCN TiCN blank TiN blank blank blank CrN stoomontlaten TiN stoomontlaten
Type A-SFT A-OIL-SFT A-SFT ALU AL-SFT CC-SFT VA VA VA-SFT
INFO Weldon IK Vorm E Linkse schroefdraad

Artikelnummer 133490.... 133410/15.... 133570…. 134200.... 134205.... 134215.... 134195.... 133145.... 133106.... 134225.... 134226.... 133125....
Cataloguspagina 252 253 254 240 240 242 246 264 257 245 245 259

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad MF MF MF MF MF G G G G G G G
Toepassingsgebied ISO P M K N P M K P M K P M K N P M S N P M K N P M K N P M K N P M K P M K N P M K P M S N

Soort Basis Basis Basis Basis Basis Basis doorgang doorgang doorgang Basis Basis Basis
Assortiment M8 - M20 M5 - M30 M6 - M20 M3 - M24 M6 - M24 1/8" - 1 1/4" 1/8“ - 1“ 1/8“ - 1“ 1/8" - 1" 1/8" - 1 1/4" 1/8" - 1" 1/8“ - 1“
Tolerantie 6H 6H 6H 6H 6HX ISO 228 ISO 228
DIN 374 374 374 374 374 5156 5156 5156 5156 5156 5156 5156
Aansnede (vorm) C C C C C B B B C C C C
mogelijke schroefdraaddiepte 2xD 1,5xD 3xD 2,5xD 2xD 3xD 2,5xD 2,5xD 1,5xD 2xD 3xD 2xD
Snijmateriaal HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM
Coating/oppervlaktebehandeling stoomontlaten stoomontlaten vap. / TiN stoomontlaten TiCN stoomontlaten TiCN stoomontlaten blank stoomontlaten blank TiCN
Type Universeel S-SFT A-SFT Universeel A-POT S-POT Universeel A-SFT
INFO
Artikelnummer 134760.... 135280.... 135285.... 133965.... 133420.... 134775.... 133900.... 133987.... 135300.... 134770.... 135315.... 133860....
Cataloguspagina 267 268 268 271 270 272 274 275 273 272 273 274
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Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad G UNC UNC UNF UNF NPT PG
Toepassingsgebied ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N P M K P

Soort Basis doorgang Basis doorgang Basis basis/doorgang doorgang
Assortiment 1/8“ - 1“ 1/4" - 1" 1/4" - 1" 1/4" - 1" 1/4" - 1" 1/16" - 1" 7 - 29
Tolerantie 2B 2B 2B 2B - -
DIN 5156 371/376 371/376 Fabrieksnorm Fabrieksnorm WN 40430
Aansnede (vorm) C B C B C C B
mogelijke schroefdraaddiepte 2xD 3xD 2,5xD 2xD 2xD 1,5xD 3xD
Snijmateriaal HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlaktebehandeling stoomontlaten stoomontlaten stoomontlaten stoomontlaten stoomontlaten blank blank
Type S-SFT UNI UNI UNI UNI
INFO
Artikelnummer 133986.... 134795.... 134790.... 134796.... 134791.... 135345.... 135380....
Pagina 275 277 277 278 278 279 279

TOOLFINDER SNELLER
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•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
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gereedschap



235Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

Sortering volgens schroefdraad
en boringstype

Merk
Schroefdraad G UNC UNC UNF UNF NPT PG
Toepassingsgebied ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N P M K P

Soort Basis doorgang Basis doorgang Basis basis/doorgang doorgang
Assortiment 1/8“ - 1“ 1/4" - 1" 1/4" - 1" 1/4" - 1" 1/4" - 1" 1/16" - 1" 7 - 29
Tolerantie 2B 2B 2B 2B - -
DIN 5156 371/376 371/376 Fabrieksnorm Fabrieksnorm WN 40430
Aansnede (vorm) C B C B C C B
mogelijke schroefdraaddiepte 2xD 3xD 2,5xD 2xD 2xD 1,5xD 3xD
Snijmateriaal HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlaktebehandeling stoomontlaten stoomontlaten stoomontlaten stoomontlaten stoomontlaten blank blank
Type S-SFT UNI UNI UNI UNI
INFO
Artikelnummer 133986.... 134795.... 134790.... 134796.... 134791.... 135345.... 135380....
Pagina 275 277 277 278 278 279 279

                          
• metrische ISO-6H-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding, voor blinde schroefdraad
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E stoomontlaten, HSS-E TiN-gecoat
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D
• voor universeel gebruik

Universele machinetap    
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134710....                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

134715....                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

Stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

M1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,75 134710 0010 35,40   

M1,2 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,95 134710 0012 35,40   

M1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 1,1 134710 0014 31,50   

M1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,25 134710 0016 29,90   

M1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,35 134710 0017 31,10   

M1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,45 134710 0018 29,90   

M2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 134710 0020 25,70   

M2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 1,75 134710 0022 26,10   

M2,3 0,4 45 9 - 2,8 2,1 1,9 134710 0023 29,40   

M2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,05 134710 0025 25,70   

M2,6 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,15 134710 0026 26,70   

M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 134710 0030 12,20 134715 0030 19,—

M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 134710 0040 12,20 134715 0040 19,—

M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 134710 0050 12,65 134715 0050 19,40

M6 1 80 16 30 6 4,9 5 134710 0060 12,65 134715 0060 19,80

M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,8 134710 0080 15,95 134715 0080 23,80

M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 134710 0100 18,85 134715 0100 27,80

M12 1,75 110 22 - 9 7 10,2 134710 0120 27,50 134715 0120 38,20

M16 2 110 28 - 12 9 14 134710 0160 40,30 134715 0160 57,20

M20 2,5 140 32 - 16 12 17,5 134710 0200 65,50 134715 0200 92,70

M24 3 160 30 - 18 14,5 21 134710 0240 108,50   

M27 3 160 30 - 20 16 24 134710 0270 176,50   

M30 3,5 180 35 - 22 18 26,5 134710 0300 210,—   
1127 1127

 

L2

 

 

 

 

    

Inhoud Stoomontlaten 
 Art. nr. €

telkens 1 machinesnijtap HSSE 13125 M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12 134710 1000 156,—
1127

Set
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• recht vertand met schilaansnijding
• DIN 371 = tot M 10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E stoomontlaten, HSS-E TiN-gecoat
• de schilaansnijding zorgt voor een krachtige spaanafvoer naar voren
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D
• voor universeel gebruik

Universele machinetap    
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134700....                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

134705....                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

Stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

M1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,75 134700 0010 34,80   

M1,2 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,95 134700 0012 34,80   

M1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 1,1 134700 0014 31,—   

M1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,25 134700 0016 29,50   

M1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,35 134700 0017 30,60   

M1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,45 134700 0018 29,50   

M2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 134700 0020 25,20   

M2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 1,75 134700 0022 25,60   

M2,3 0,4 45 9 - 2,8 2,1 1,9 134700 0023 28,90   

M2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,05 134700 0025 25,20   

M2,6 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,15 134700 0026 26,40   

M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 134700 0030 12,20 134705 0030 19,—

M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 134700 0040 12,20 134705 0040 19,—

M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 134700 0050 12,65 134705 0050 19,40

M6 1 80 16 30 6 4,9 5 134700 0060 12,65 134705 0060 19,80

M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,8 134700 0080 15,95 134705 0080 23,80

M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 134700 0100 18,85 134705 0100 27,80

M12 1,75 110 22 - 9 7 10,2 134700 0120 27,50 134705 0120 38,20

M16 2 110 28 - 12 9 14 134700 0160 39,50 134705 0160 57,20

M20 2,5 140 32 - 16 12 17,5 134700 0200 64,40 134705 0200 92,70

M24 3 160 36 - 18 14,5 21 134700 0240 107,—   

M27 3 160 36 - 20 16 24 134700 0270 174,50   

M30 3,5 180 40 - 22 18 26,5 134700 0300 206,—   
1127 1127

 

L2

 

 

 

 

    

Inhoud Stoomontlaten 
 Art. nr. €

telkens 1 machinesnijtap HSSE 13121 M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12 134700 1000 156,—
1127

Set
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…
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• Metrisch ISO-6H-draad
• Vorm C, aansnijding 2 - 3 gangen, voor blindgatschroefdraad
• Afmetingen identiek aan DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D
• Voor universele toepassing

Universele machinetappen, lang    

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M3 0,5 112 6 18 3,5 2,7 2,5 134780 0030 30,20

M4 0,7 126 7 21 4,5 3,4 3,3 134780 0040 30,20

M5 0,8 140 8 25 6 4,9 4,2 134780 0050 30,20

M6 1 160 10 30 6 4,9 5 134780 0060 30,20

M8 1,25 180 13 35 8 6,2 6,8 134780 0080 39,70

M10 1,5 200 15 39 10 8 8,5 134780 0100 59,40

M12 1,75 220 18 - 9 7 10,2 134780 0120 78,90

M14 2 220 20 - 11 9 12 134780 0140 93,80

M16 2 220 20 - 12 9 14 134780 0160 95,40
1127

 

                      
• Met rechte groeven en spiraalpunt
• Afmetingen identiek aan DIN 371 = tot M 10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• De spiraalpunt zorgt voor een goed spaantransport naar voren
• Mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D
• Voor universele toepassing

Universele machinetappen, lang    

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M3 0,5 112 10 18 3,5 2,7 2,5 134785 0030 30,20

M4 0,7 126 12 21 4,5 3,4 3,3 134785 0040 30,20

M5 0,8 140 14 25 6 4,9 4,2 134785 0050 30,20

M6 1 160 16 30 6 4,9 5 134785 0060 30,20

M8 1,25 180 18 35 8 6,2 6,8 134785 0080 39,70

M10 1,5 200 20 39 10 8 8,5 134785 0100 59,40

M12 1,75 220 22 - 9 7 10,2 134785 0120 78,90

M14 2 220 25 - 11 9 12 134785 0140 93,80

M16 2 220 28 - 12 9 14 134785 0160 95,40
1127
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• Metrisch ISO-6H-draad
• Afmetingen identiek aan DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D
• Voor universele toepassing

Universele draadtapsets    

14-delig 70-delig

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

telkens 1 machinesnijtap HSSE 13121 + 13125 M3 / M4 / M5 134712 1014 234,—

telkens 5 machinesnijtappen HSSE 13121 + 13125 M3 / M4 / M5 134712 1070 1.029,—
1127

 

  391
  393

SPANBEK-FINDER
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, HSS-E-PM, Hardlube-coating
• licht spaantransport naar achteren
• mogelijke schroefdraaddiepte 2 x D
• BALINIT® HARDLUBE: De hoge hardheid en temperatuurbestendigheid van de TiAIN-coating beschermt 

de snijranden op effectieve wijze tegen slijtage, terwijl de uitstekende glij- en smeereigenschappen van de 
WC/C voor een soepele spaanstroom zorgt. Het resultaat: Hogere productieveiligheid dankzij betrouwbaar, 
reproduceerbaar toepassingsgedrag.

Universele machinetap ULTRA-HL    

L2

 

 

BALINIT® 

HARDLUBE

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134750....                   
18 12 8 8 8   15    18  15     

134740....                   
22 15 8 11 11   22    25  18     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

HSS-E 
 Art. nr. €

HSS-E-PM 
 Art. nr. €

M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 134750 0030 22,40 134740 0030 28,—

M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 134750 0040 22,40 134740 0040 28,—

M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 134750 0050 23,50 134740 0050 29,10

M6 1 80 16 30 6 4,9 5 134750 0060 23,70 134740 0060 29,60

M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,8 134750 0080 29,— 134740 0080 35,—

M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 134750 0100 33,80 134740 0100 38,90

M12 1,75 110 22 - 9 7 10,2 134750 0120 42,90 134740 0120 50,40

M16 2 110 28 - 12 9 14 134750 0160 63,20 134740 0160 71,60

M20 2,5 140 32 - 16 12 17,5 134750 0200 97,10 134740 0200 110,—
1127 1127

 

  391
  393

  391
  393                          

• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand, met schilaansnijding
• Vorm B, 3,5-5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, HSS-E-PM, Hardlube-coating
• voor doorlopende schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D
• BALINIT® HARDLUBE: De hoge hardheid en temperatuurbestendigheid van de TiAIN-coating beschermt 

de snijranden op effectieve wijze tegen slijtage, terwijl de uitstekende glij- en smeereigenschappen van de 
WC/C voor een soepele spaanstroom zorgt. Het resultaat: Hogere productieveiligheid dankzij betrouwbaar, 
reproduceerbaar toepassingsgedrag.

Universele machinetap ULTRA-HL    

L2

 

 

BALINIT® 

HARDLUBE

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134755....                   
18 12 8 8 8   15    18  15     

134745....                   
22 15 8 11 11   22    25  18     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

HSS-E 
 Art. nr. €

HSS-E-PM 
 Art. nr. €

M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 134755 0030 22,40 134745 0030 28,—

M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 134755 0040 22,40 134745 0040 28,—

M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 134755 0050 23,50 134745 0050 29,10

M6 1 80 16 30 6 4,9 5 134755 0060 23,70 134745 0060 29,60

M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,8 134755 0080 29,— 134745 0080 35,—

M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 134755 0100 33,80 134745 0100 38,90

M12 1,75 110 22 - 9 7 10,2 134755 0120 42,90 134745 0120 50,40

M16 2 110 28 - 12 9 14 134755 0160 63,20 134745 0160 71,60

M20 2,5 140 32 - 16 12 17,5 134755 0200 97,10 134745 0200 110,—
1127 1127

 



240 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

Machinetap   

• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, HSS-E TiN
• voor blinde schroefdraad
• sterk spaantransport naar achteren voor langspanende materialen
• minimale schroefdraad achtergeslepen
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D

                        

  

tot 1000 N/mm²

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134200....                   
12 10  8 8   14           

134205....                   
22 18  13 15   19           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,60 134200 0020 19,30 134205 0020 27,60

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,05 134200 0025 19,30 134205 0025 27,60

M 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,50 134200 0030 15,40 134205 0030 24,30

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,30 134200 0040 15,40 134205 0040 24,30

M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,20 134200 0050 15,50 134205 0050 24,40

M 6 1 80 10 30 6 4,9 5,00 134200 0060 15,75 134205 0060 25,50

M 8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134200 0080 19,70 134205 0080 30,—

M 10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134200 0100 23,40 134205 0100 34,80

M 12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 134200 0120 33,40 134205 0120 48,10

M 14 2 110 20 - 11 9 12,00 134200 0140 47,60   

M 16 2 110 20 - 12 9 14,00 134200 0160 50,10 134205 0160 70,90

M 20 2,5 140 25 - 16 12 17,50 134200 0200 82,10 134205 0200 117,—

M 24 3 160 30 - 18 14,5 21,00 134200 0240 119,— 134205 0240 159,50

M 30 3,5 180 35 - 22 18 26,50 134200 0300 228,— 134205 0300 278,—
1127 1127
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand met schilaansnijding, Vorm B, 3,5 - 5-gang-aansnijding
• DIN 371 = tot M 10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, HSS-E TiN
• voor doorlopende schroefdraad
• de schilaansnijding zorgt voor een krachtige spaanafvoer naar voren
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

                        

Machinetap  

tot 1000 N/mm2

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134105....                   
12 10  8 8   14           

134110....                   
22 18  13 15   19           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,60 134105 0020 19,—   

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,05 134105 0025 15,65   

M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,50 134105 0030 12,65 134110 0030 22,30

M 3,5 0,6 56 11 20 4 3 2,90 134105 0035 14,70 134110 0035 24,50

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,30 134105 0040 12,65 134110 0040 22,30

M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,20 134105 0050 12,75 134110 0050 22,40

M 6 1,0 80 16 30 6 4,9 5,00 134105 0060 13,20 134110 0060 23,80

M 7 1,0 80 16 30 7 5,5 6,00 134105 0070 19,50   

M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 134105 0080 14,95 134110 0080 26,70

M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,50 134105 0100 18,35 134110 0100 32,50

M 12 1,75 110 22 - 9 7 10,25 134105 0120 25,90 134110 0120 44,—

M 14 2,0 110 25 - 11 9 12,00 134105 0140 35,10 134110 0140 61,60

M 16 2,0 110 28 - 12 9 14,00 134105 0160 39,90 134110 0160 65,50

M 18 2,5 125 32 - 14 11 15,50 134105 0180 55,50 134110 0180 97,10

M 20 2,5 140 32 - 16 12 17,50 134105 0200 61,60 134110 0200 106,—

M 22 2,5 140 32 - 18 14,5 19,50 134105 0220 90,90   

M 24 3,0 160 36 - 18 14,5 21,00 134105 0240 90,90 134110 0240 145,—

M 27 3,0 160 36 - 20 16 24,00 134105 0270 169,—   

M 30 3,5 180 40 - 22 18 26,50 134105 0300 179,—   
1127 1127

 

L2
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• metrische ISO-6H-schroefdraad, links
• recht vertand met schilaansnijding, Vorm B, 3,5 - 5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M 10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E
• voor doorlopende schroefdraad
• de schilaansnijding zorgt voor een krachtige spaanafvoer naar voren
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Machinetap, linkse schroefdraad    

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
12 10  8 8   14           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 4-LH 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,30 134120 0040 44,—

M 5-LH 0,8 70 14 25 6 4,9 4,20 134120 0050 42,—

M 6-LH 1,0 80 16 30 6 4,9 5,00 134120 0060 42,—

M 8-LH 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 134120 0080 51,90

M 10-LH 1,5 100 20 39 10 8 8,50 134120 0100 58,30

M 12-LH 1,75 110 22 - 9 7 10,25 134120 0120 71,60

M 14-LH 2,0 110 25 - 11 9 12,00 134120 0140 102,—

M 16-LH 2,0 110 28 - 12 9 14,00 134120 0160 113,50

M 20-LH 2,5 140 32 - 16 12 17,50 134120 0200 168,—
1127

 

                      
• metrische ISO-6H-schroefdraad, links
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E
• voor blinde schroefdraad
• sterk spaantransport naar achteren voor langspanende materialen
• minimale schroefdraad achtergeslepen
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D

Machinetap, linkse schroefdraad    

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
12 10  8 8   14           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3-LH 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,50 134215 0030 44,50

M 4-LH 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,30 134215 0040 44,50

M 5-LH 0,8 70 8 25 6 4,9 4,20 134215 0050 44,—

M 6-LH 1 80 10 30 6 4,9 5,00 134215 0060 42,70

M 8-LH 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134215 0080 52,60

M 10-LH 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134215 0100 59,40

M 12-LH 1,75 110 18 - 9 7 10,25 134215 0120 73,30

M 16-LH 2 110 20 - 12 9 14,00 134215 0160 126,—

M 20-LH 2,5 140 25 - 16 12 17,50 134215 0200 170,—
1127
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, HSS-E TiCN-gecoat
• voor blinde schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D

Machinetap     

tot 1400 N/mm²

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134230....                   
13 10 8 8   14 14 4 4   18      

134233....                   
18 18 13 13   11 11 4 4   20      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

TiCN 
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,50 134230 0030 16,65 134233 0030 22,—

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,30 134230 0040 16,65 134233 0040 22,—

M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,20 134230 0050 16,90 134233 0050 22,10

M 6 1,0 80 10 30 6 4,9 5,00 134230 0060 17,25 134233 0060 23,—

M 8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134230 0080 21,20 134233 0080 27,10

M 10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134230 0100 25,40 134233 0100 31,50

M 12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 134230 0120 36,60 134233 0120 44,10

M 16 2,0 110 20 - 12 9 14,00 134230 0160 55,50 134233 0160 66,10

M 20 2,5 140 25 - 16 12 17,50 134230 0200 95,40 134233 0200 123,—
1127 1127

 

L2
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  393

  391
  393                        

• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand
• met schilaansnijding, Vorm B 3,5 - 5 gangen insnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, HSS-E TiCN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Machinetap     

tot 1400 N/mm²

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134135....                   
13 10 8 8   14 14 4 4   18      

134137....                   
18 18 13 13   11 11 4 4   20      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

TiCN 
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,50 134135 0030 17,55 134137 0030 24,70

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,30 134135 0040 17,55 134137 0040 24,70

M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,20 134135 0050 17,65 134137 0050 25,10

M 6 1,0 80 16 30 6 4,9 5,00 134135 0060 18,25 134137 0060 25,90

M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 134135 0080 22,60 134137 0080 30,60

M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,50 134135 0100 26,70 134137 0100 35,80

M 12 1,75 110 22 - 9 7 10,25 134135 0120 38,50 134137 0120 49,80

M 16 2,0 110 28 - 12 9 14,00 134135 0160 59,40 134137 0160 75,—

M 20 2,5 140 32 - 16 12 17,50 134135 0200 99,90 134137 0200 123,—
1127 1127

 

L2
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 45° spiraal vertand
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM TiCN-gecoat
• voor diep blinde schroefdraad
• licht spaantransport naar achteren
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Machinetap    

L2

 

 

uitstekend geschikt voor 

staal en RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
23 18 13 13 15 10   4          

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,50 134193 0305 30,—

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,30 134193 0407 30,—

M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,20 134193 0508 30,10

M 6 1,0 80 10 30 6 4,9 5,00 134193 0610 31,60

M 8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134193 0812 38,—

M 10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134193 1015 44,30

M 12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 134193 1217 61,10

M 16 2,0 110 20 - 12 9 14,00 134193 1620 92,10
1127

 

                        
• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand, met schilaansnijding
• Vorm B, 3,5-5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM TiCN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Machinetap    

L2

 

 

uitstekend geschikt voor 

staal en RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
23 18 13 13 15 10   4          

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,50 134196 0305 29,50

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,30 134196 0407 29,50

M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,20 134196 0508 29,60

M 6 1,0 80 10 30 6 4,9 5,00 134196 0610 31,10

M 8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134196 0812 37,40

M 10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134196 1015 44,60

M 12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 134196 1217 59,90

M 16 2,0 110 20 - 12 9 14,00 134196 1620 89,90
1127

 

  391
  393

  391
  393



245Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

                          
• Metrisch ISO-6H-draad
• Met spiraalgroeven 40°
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Afmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E opgedampt, HSS-E met TiN-coating
• Voor basisschroefdraad, minimale nabewerking van schroefdraad

Machinetap   

voor RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134225....                   
   8 9 7             

134226....                   
   13 15 10             

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

Stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,60 134225 0020 26,10   

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,05 134225 0025 21,70   

M 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,50 134225 0030 17,35 134226 0030 27,10

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,30 134225 0040 17,35 134226 0040 27,10

M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,20 134225 0050 17,55 134226 0050 27,20

M 6 1,0 80 10 30 6 4,9 5,00 134225 0060 18,— 134226 0060 28,50

M 8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134225 0080 22,40 134226 0080 34,40

M 10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134225 0100 26,60 134226 0100 39,70

M 12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 134225 0120 38,30 134226 0120 55,10

M 16 2,0 110 20 - 11 9 14,00 134225 0160 58,90 134226 0160 82,70

M 20 2,5 140 25 - 16 12 17,50 134225 0200 99,30   
1127 1127

L2

 

 
 

                           
• Metrisch ISO-6H-draad
• Met rechte groef
• Met spiraalpunt, vorm B, aansnijding 3,5 - 5 gangen
• Afmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E opgedampt, HSS-E met TiN-coating
• Voor doorlopende gaten

Machinetap  

voor RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

134130....                   
   8 9 7             

134131....                   
   13 15 10             

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

Stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,60 134130 0020 26,10   

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,05 134130 0025 21,50   

M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,50 134130 0030 17,35 134131 0030 26,90

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,30 134130 0040 17,35 134131 0040 26,90

M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,20 134130 0050 17,45 134131 0050 27,—

M 6 1,0 80 16 30 6 4,9 5,00 134130 0060 18,— 134131 0060 28,20

M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 134130 0080 22,30 134131 0080 34,—

M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,50 134130 0100 26,40 134131 0100 39,70

M 12 1,75 110 22 - 9 7 10,25 134130 0120 37,80 134131 0120 54,70

M 16 2,0 110 28 - 12 9 14,00 134130 0160 58,30 134131 0160 82,10

M 20 2,5 140 32 - 16 12 17,50 134130 0200 98,70   
1127 1127

 

L2
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding, 45° spiraal vertand
• DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E
• voor blinde schroefdraad, met vergrote spanruimte
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D

Machinetap    

L2

 

 

voor aluminium

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           30 18 11     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,60 134195 0020 22,10

M 3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,50 134195 0030 16,15

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,30 134195 0040 16,45

M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,20 134195 0050 17,15

M 6 1,0 80 10 30 6 4,9 5,00 134195 0060 17,25

M 8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,80 134195 0080 22,80

M 10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134195 0100 27,90

M 12 1,75 110 18 - 9 7 10,25 134195 0120 42,70
1127

 

                      
• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand met schilaansnijding, Vorm B, 3,5 - 5-gang-aansnijding
• DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E
• voor doorlopende schroefdraad
• met vergrote spanruimte
• de schilaansnijding zorgt voor een krachtige spaanafvoer naar voren
• mogelijke schroefdraaddiepten 3 x D

Machinetap    

L2

 

 

voor aluminium

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           30 18 11     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,50 134127 0030 14,15

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,30 134127 0040 14,30

M 5 0,8 70 14 25 6,0 4,9 4,20 134127 0050 15,—

M 6 1,0 80 16 30 6,0 4,9 5,00 134127 0060 15,10

M 8 1,25 90 18 35 8,0 6,2 6,80 134127 0080 19,95

M 10 1,5 100 20 39 10,0 8,0 8,50 134127 0100 24,40

M 12 1,75 110 22 - 9,0 7,0 10,25 134127 0120 37,40
1127
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2 - 3-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, TiN-gecoat
• voor blinde schroefdraad
• minimale schroefdraad achtergeslepen
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D
• Geschikt voor CNC-bewerkingscentra met synchrone klauwplaten

Synchro-machinetap    

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
16 12 9 9 7 10 29 16    18 18 15 14    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M3 0,5 56 6 18 3,5 2,7 2,5 135350 0030 28,80

M4 0,7 63 7,5 21 4,5 3,4 3,3 135350 0040 30,30

M5 0,8 70 8,5 25 6 4,9 4,2 135350 0050 30,80

M6 1 80 11 30 6 4,9 5 135350 0060 36,90

M8 1,25 90 14 35 8 6,2 6,8 135350 0080 42,90

M10 1,5 100 16 39 10 8 8,5 135350 0100 51,—

M12 1,75 110 18,5 - 9 7 10,2 135350 0120 66,10

M14 2 110 20 - 11 9 12 135350 0140 88,70

M16 2 110 20 - 12 9 14 135350 0160 88,70

M18 2,5 125 25 - 14 11 15,5 135350 0180 122,—

M20 2,5 140 25 - 16 12 17,5 135350 0200 150,—

M24 3 160 30 - 18 14,5 21 135350 0240 180,—
1127

 

                          
• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand met schilaansnijding
• Vorm B, 3,5-5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M 10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, TiN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D
• Geschikt voor conventionele en CNC-bewerking met synchrone schroefdraadhouders

Synchro-machinetap    

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
16 12 9 9 7 10 29 16    18 18 15 14    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 135385 0030 22,60

M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 135385 0040 23,40

M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 135385 0050 23,80

M6 1 80 16 30 6 4,9 5 135385 0060 28,50

M8 1,25 90 17 35 8 6,2 6,8 135385 0080 31,50

M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 135385 0100 44,40

M12 1,75 110 24 - 9 7 10,2 135385 0120 52,50

M14 2 110 26 - 11 9 12 135385 0140 70,40

M16 2 110 26 - 12 9 14 135385 0160 73,30

M18 2,5 125 30 - 14 11 15,5 135385 0180 88,70

M20 2,5 140 32 - 16 12 17,5 135385 0200 95,40

M24 3 160 36 - 18 14,5 21 135385 0240 119,—
1127
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• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• 50° spiraal vertand
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiN-gecoat
• voor blinde schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D
• minimaal geleidingsdeel en extreem grote vrijloophoek
• Schachttolerantie = h6
• voor synchrone schroefdraadhouders

Synchro-machinetap    
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
22 15 13 12 10 10 29 18 7 6 6 24 24 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

L2

 

 

                          
• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand met schilaansnijding
• Vorm B, 3,5-5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M 10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D
• Geschikt voor conventionele en CNC-bewerking met synchrone 

schroefdraadhouders

Synchro-machinetap    

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 13 10 10 9 13 29 18    19 19 17 16    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
 

L2
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D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M4 0,7 63 3,5 21 4,5 3,4 3,3 134575 0040 45,80

M5 0,8 70 4,0 25 6 4,9 4,2 134575 0050 44,70

M6 1 80 5,0 30 6 4,9 5 134575 0060 49,10

M8 1,25 90 6,3 35 8 6,2 6,8 134575 0080 57,70

M10 1,5 100 7,5 39 10 8 8,5 134575 0100 70,40

M12 1,75 110 8,8 - 9 7 10,2 134575 0120 93,20

M14 2 110 10,0 - 11 9 12 134575 0140 110,—

M16 2 110 10,0 - 12 9 14 134575 0160 135,50

M20 2,5 140 12,5 - 16 12 17,5 134575 0200 194,—
1127

 

       

     

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 134570 0020 30,70

0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 134570 0030 30,70

0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 134570 0040 31,50

0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 134570 0050 32,20

1 80 16 30 6 4,9 5 134570 0060 37,70

1,25 90 17 35 8 6,2 6,8 134570 0080 42,70

1,5 100 20 39 10 8 8,5 134570 0100 59,90

1,75 110 24 - 9 7 10,2 134570 0120 70,90

2 110 26 - 11 9 12 134570 0140 94,30

2 110 26 - 12 9 14 134570 0160 95,40

2,5 125 30 - 14 11 15,5 134570 0180 155,50

2,5 140 32 - 16 12 17,5 134570 0200 161,—
1127
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     WANNEER

   ADDITIEF
                   GEEN VREEMD WOORD IN DE 

 PRODUCTIE
          IS.    

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

                        
• Metrische ISO-6HX-schroefdraad
• Met rechte groeven zonder spiraalpunt
• Vorm C, 2 - 3 gangen aansnijding
• DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E, genitreerd
• Voor blindgat- en doorlopend gatschroefdraad
• Mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Machinetap  

L2

 

 

voor gietijzer

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
      14 18     19 17 16    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

    

D D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M3 M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 135155 0030 15,95

M4 M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 135155 0040 15,75

M5 M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 135155 0050 17,25

M6 M 6 1 80 17 30 6 4,9 5 135155 0060 17,25

M8 M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,8 135155 0080 20,90

M10 M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 135155 0100 24,60

M12 M 12 1,75 110 24 - 9 7 10,2 135155 0120 32,50

M16 M 16 2 110 26 - 12 9 14 135155 0160 46,50

M20 M 20 2,5 140 32 - 16 12 17,5 135155 0200 76,—
1127
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

                        
• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• Vorm D, 3,5 - 5-gang-aansnijding, voor blind- en doorlopende schroefdraad
• soortgelijk DIN 371 = tot M10, soortgelijk DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM TiCN-gecoat
• mogelijke schroefdraaddiepte 1,5 x D

Machinetap  

L2

 

 

Hardbewerking < 55 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
               3   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,50 135165 0030 64,40

M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,30 135165 0040 68,30

M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,20 135165 0050 73,80

M6 1 80 16 30 6 4,9 5,1 135165 0060 68,30

M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,9 135165 0080 75,50

M10 1,5 100 20 39 10 8 8,6 135165 0100 99,30

M12 1,75 110 22 - 12 9 10,4 135165 0120 121,—

M16 2,0 110 28 - 12 9 14,00 135165 0160 156,50
1127

 

                    
• metrische ISO-6H-schroefdraad
• Vorm D, 3,5 - 5-gang-aansnijding, voor blind- en doorlopende schroefdraad
• soortgelijk DIN 371
• Snijstof VHM zeer fijne korreling TiCN-gecoat
• mogelijke schroefdraaddiepte 1,5 x D

Machinetap  

L2

 

 

Hardbewerking ≥ 60HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
               5 4 2

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M3 0,5 56 12 18 3,5 2,7 2,6 135170 0030 153,50

M4 0,7 63 14 21 4,5 3,4 3,4 135170 0040 157,50

M5 0,8 70 17 25 6 4,9 4,3 135170 0050 170,—

M6 1 80 20 30 6 4,9 5,1 135170 0060 188,50

M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,9 135170 0080 201,—

M10 1,5 100 24 39 10 8 8,6 135170 0100 234,—

M12 1,75 110 28 - 12 9 10,4 135170 0120 329,—

M16 2,0 110 40 - 16 12 14,00 135170 0160 549,—
1127
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Machinetap A-SFT   

• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• 45° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor blinde schroefdraad
• andere uitvoeringen leverbaar

                        

 

Versnelde spaanafvoer door 

ongelijke getordeerde groef

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 3,2 - 2,8 2,1 1,60 133400 0020 29,50

M 2,5 0,45 50 3,6 - 2,8 2,1 2,10 133400 0025 29,30

M 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 2,50 133400 0030 25,60

M 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3,30 133400 0040 26,50

M 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 4,20 133400 0050 27,10

M 6 1,0 80 8 30 6 4,9 5,00 133400 0060 27,30

M 8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,80 133400 0080 32,70

M 10 1,5 100 12 39 10 8 8,50 133400 0100 39,80
1128

DIN 371
L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 14 9 7 10,30 133405 0120 50,10

M 14 2,0 110 16 11 9 12,00 133405 0140 59,30

M 16 2,0 110 16 12 9 14,00 133405 0160 69,50

M 18 2,5 125 25 14 11 15,50 133405 0180 94,30

M 20 2,5 140 25 16 12 17,50 133405 0200 111,40

M 22 2,5 140 25 18 14,5 19,50 133405 0220 122,—

M 24 3,0 160 30 18 14,5 21,00 133405 0240 149,80
1128

DIN 376  

 

Machinetap A-POT   

• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad
• andere uitvoeringen leverbaar

                        

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,60 133450 0020 28,80

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,10 133450 0025 28,50

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,50 133450 0030 24,90

M4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,30 133450 0040 25,50

M 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,20 133450 0050 26,30

M 6 1,0 80 19 30 6 4,9 5,00 133450 0060 26,60

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 6,80 133450 0080 31,80

M 10 1,5 100 24 39 10 8 8,50 133450 0100 38,80
1128

DIN 371
L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 28 9 7 10,25 133455 0120 49,—

M 14 2,0 110 30 11 9 12,00 133455 0140 58,30

M 16 2,0 110 32 12 9 14,00 133455 0160 68,40

M 18 2,5 125 34 14 11 15,50 133455 0180 92,60

M 20 2,5 140 34 16 12 17,50 133455 0200 109,70

M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,50 133455 0220 119,60

M 24 3,0 160 38 18 14,5 21,00 133455 0240 147,—
1128

DIN 376 
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• Metrisch ISO-6HX-schroefdraad
• Met spiraalgroeven 45°
• Vorm C, 2,5 gangen aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371
• Snijmateriaal HSS-E-PM, met TiCN-coating
• Voor blindgatschroefdraad
• andere uitvoeringen leverbaar

Machinetap A-SFT, met Weldon-spanvlak   
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 4 18 6 4,9 2,5 133490 0030 27,70

M 4 0,7 63 5,6 21 6 4,9 3,3 133490 0040 28,50

M 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 4,2 133490 0050 29,40

M 6 1,0 80 8 30 6 4,9 5 133490 0060 29,70

M 8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 133490 0080 35,50

M 10 1,5 100 12 39 10 8 8,5 133490 0100 43,40

M 12 1,75 110 14 46 12 9 10,3 133490 0120 54,60

M 14 2,0 110 16 49 14 11 12 133490 0140 65,10

M 16 2,0 110 16 56 16 12 14 133490 0160 76,40
1128

 

                      
• Metrisch ISO-6HX-schroefdraad
• Recht gegroefd, met spiraalpunt
• Vorm B, 4 gangen aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371
• Snijmateriaal HSS-E-PM, met TiCN-coating
• Voor doorlopende gaten
• andere uitvoeringen leverbaar

Machinetap A-POT, met Weldon-spanvlak   
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 11 18 6 4,9 2,5 133495 0030 27,—

M 4 0,7 63 13 21 6 4,9 3,3 133495 0040 27,60

M 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,2 133495 0050 28,40

M 6 1 80 19 30 6 4,9 5 133495 0060 28,70

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 6,8 133495 0080 34,40

M 10 1,5 100 24 39 10 8 8,5 133495 0100 42,20

M 12 1,75 110 28 46 12 9 10,25 133495 0120 53,—

M 14 2 110 30 49 14 11 12 133495 0140 63,10

M 16 2 110 32 56 16 12 14 133495 0160 74,30
1128
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Machinetap A-OIL-SFT, met binnenkoeling   

• metrische ISO2-6HX-schroefdraad
• 45° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor blinde schroefdraad
• met binnenkoeling

                        

 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 6 1,0 80 8 30 6 4,9 5 133410 0060 44,60

M 8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 133410 0080 50,50

M 10 1,5 100 12 39 10 8 8,5 133410 0100 56,20

M 12 1,75 110 14 - 9 7 10,2 133415 0120 71,60

M 14 2,0 110 16 - 11 9 12 133415 0140 80,—

M 16 2,0 110 16 - 12 9 14 133415 0160 90,90

M 18 2,5 125 25 - 14 11 15,5 133415 0180 131,10

M 20 2,5 140 25 - 16 12 17,5 133415 0200 155,20

M 22 2,5 140 25 - 18 14,5 19,5 133415 0220 169,50

M 24 3,0 160 30 - 18 14,5 21 133415 0240 208,10
1128

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 27 3,0 160 36 - 20 16 24 133415 0270 268,60

M 30 3,5 180 42 - 22 18 26,5 133415 0300 332,90

M 33 3,5 180 42 - 25 20 29,5 133415 0330 374,30

M 36 4,0 200 48 - 28 22 32 133415 0360 412,50

M 39 4,0 200 48 - 32 24 35 133415 0390 494,30

M 42 4,5 200 54 - 32 24 37,5 133415 0420 608,80

M 45 4,5 220 54 - 36 29 40,5 133415 0450 720,90

M 48 5,0 250 60 - 36 29 43 133415 0480 838,—

M 52 5,0 250 60 - 40 32 47 133415 0520 1.106,20

M 56 5,5 250 66 - 40 32 50,5 133415 0560 1.222,50
1128

 

                        
• metrische ISO2-6HX-schroefdraad
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad
• met binnenkoeling

Machinetap A-OIL-POT, met binnenkoeling   
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 6 1,0 80 19 30 6 4,9 5 133456 0060 45,90

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 6,8 133456 0080 51,70

M 10 1,5 100 24 39 10 8 8,5 133456 0100 57,50

M 12 1,75 110 29 - 9 7 10,2 133456 0120 72,30

M 14 2,0 110 30 - 11 9 12 133456 0140 84,80

M 16 2,0 110 32 - 12 9 14 133456 0160 96,90

M 18 2,5 125 34 - 14 11 15,5 133456 0180 130,80

M 20 2,5 140 34 - 16 12 17,5 133456 0200 155,—

M 22 2,5 140 34 - 18 14,5 19,5 133456 0220 169,20

M 24 3,0 160 38 - 18 14,5 21 133456 0240 207,80
1128

 

  391
  393

  391
  393
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• Metrisch ISO-6H-draad
• Met spiraalgroeven 40°
• Met korte aansnijding vorm E, 1,5 gangen aansnijding
• Afmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Voor blindgatschroefdraad

Machinesnijtappen S-SFT, met korte aansnijding   
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-24 10-15 8-13 8-16 8-16 5-8  10-15      12-17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 2,5 133867 0030 16,40

M 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3,3 133867 0040 16,60

M 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 4,2 133867 0050 17,20

M 6 1 80 8 30 6 4,9 5 133867 0060 17,30

M 8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 133867 0080 20,—

M 10 1,5 100 12 39 10 8 8,5 133867 0100 25,10

M 12 1,75 110 14 - 9 7 10,2 133867 0120 30,90

M 14 2 110 16 - 11 9 12 133867 0140 38,20

M 16 2 110 16 - 12 9 14 133867 0160 44,70
1128

 

                        
• Metrisch ISO-6HX-schroefdraad
• Met spiraalgroeven 40°
• Met korte aansnijding vorm E, 1,5 gangen aansnijding
• Afmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E-PM, met TiCN-coating
• Voor blindgatschroefdraad

Machinesnijtappen A-SFT, met korte aansnijding   
 

L2

 

 

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 2,5 133570 0030 25,60

M 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3,3 133570 0040 26,50

M 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 4,2 133570 0050 27,10

M 6 1,0 80 8 30 6 4,9 5 133570 0060 27,30

M 8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 133570 0080 32,70

M 10 1,5 100 12 39 10 8 8,5 133570 0101 39,80

M 12 1,75 110 14 - 9 7 10,25 133570 1217 50,10

M 14 2,0 110 16 - 11 9 12 133570 1402 59,30

M 16 2,0 110 16 - 12 9 14 133570 0162 69,50
1128

 

  391
  393

  391
  393

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
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Machinetap S-SFT   

• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, stoomontlaten
• voor blinde schroefdraad

                        

 
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-24 10-15 8-13 8-16 8-16 5-8  10-15      12-17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,75 133865 0010 25,60

M 1,1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,85 133865 0011 25,60

M 1,2 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,95 133865 0012 25,60

M 1,4 0,3 40 6 - 2,5 2,1 1,1 133865 0014 22,40

M 1,6 0,35 40 7 - 2,5 2,1 1,25 133865 0016 22,40

M 1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,35 133865 0017 20,90

M 1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,45 133865 0018 20,90

M 2 0,4 45 4 10 2,8 2,1 1,6 133865 0020 17,10

M 2,2 0,45 45 5 11 2,8 2,1 1,75 133865 0022 18,60

M 2,3 0,4 45 4 12 2,8 2,1 1,9 133865 0023 18,20

M 2,5 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2,05 133865 0025 18,40

M 2,6 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2,15 133865 0026 17,10

M 3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 2,5 133865 0030 16,10

M 3,5 0,6 56 6 20 4 3 2,9 133865 0035 16,90

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,3 133865 0040 16,40
1128

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 4,5 0,75 70 7,5 25 6 4,9 3,7 133865 0045 21,80

M 5 0,8 70 8 25 6 4,9 4,2 133865 0050 17,—

M 5,5 0,9 80 9 30 6 4,9 4,6 133865 0055 25,40

M 6 1 80 10 30 6 4,9 5 133865 0060 17,10

M 7 1 80 10 30 7 5,5 6 133865 0070 22,90

M 8 1,25 90 13 35 8 6,2 6,8 133865 0080 19,60

M 10 1,5 100 15 39 10 8 8,5 133865 0100 24,80

M 12 1,75 110 18 - 9 7 10,2 133865 0120 30,40

M 14 2 110 20 - 11 9 12 133865 0140 37,60

M 16 2 110 20 - 12 9 14 133865 0160 44,10

M 18 2,5 125 25 - 14 11 15,5 133865 0180 59,60

M 20 2,5 140 25 - 16 12 17,5 133865 0200 70,30

M 22 2,5 140 25 - 18 14,5 19,5 133865 0220 76,50

M 24 3 160 30 - 18 14,5 21 133865 0240 94,20
1128

 

 

L2

 

Machinetap S-POT   

• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E, stoomontlaten
• voor doorlopende schroefdraad

                        

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-24 10-15 8-13 8-16 8-16 5-8  10-15      12-17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,75 133875 0010 24,20

M 1,1 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,85 133875 0011 24,20

M 1,2 0,25 40 5 - 2,5 2,1 0,95 133875 0012 24,20

M 1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 1,1 133875 0014 21,10

M 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,25 133875 0016 21,10

M 1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,35 133875 0017 19,60

M 1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,45 133875 0018 19,60

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133875 0020 17,10

M 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 1,75 133875 0022 17,10

M 2,3 0,4 45 9 - 2,8 2,1 1,9 133875 0023 17,10

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,05 133875 0025 17,—

M 2,6 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,15 133875 0026 16,10

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,5 133875 0030 15,10

M 3,5 0,6 56 12 20 4 3 2,9 133875 0035 15,90

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,3 133875 0040 15,30
1128

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 4,5 0,75 70 16 25 6 4,9 3,7 133875 0045 20,50

M 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,2 133875 0050 16,—

M 5,5 0,9 80 17 30 5 4,9 4,6 133875 0055 23,80

M 6 1 80 19 30 6 4,9 5 133875 0060 16,10

M 7 1 80 19 30 7 5,5 6 133875 0070 21,50

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 6,8 133875 0080 18,30

M 9 1,25 90 19 35 9 7 7,8 133875 0090 24,80

M 10 1,5 100 24 39 10 8 8,5 133875 0100 23,—

M 12 1,75 110 28 - 9 7 10,2 133875 0120 28,30

M 14 2 110 30 - 11 9 12 133875 0140 35,20

M 16 2 110 32 - 12 9 14 133875 0160 41,—

M 18 2,5 125 34 - 14 11 15,5 133875 0180 55,20

M 20 2,5 140 34 - 16 12 17,5 133875 0200 65,40

M 22 2,5 140 34 - 18 14,5 19,5 133875 0220 71,70

M 24 3 160 38 - 18 14,5 21 133875 0240 87,90
1128

 

L2
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• Metrische ISO-6H-schroefdraad
• met 50° spiraalpunt
• Vorm C, 2,5-gang aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HS, met TiN-coating
• voor basisschroefdraden
• voor moeilijk verspaanbare materialen (1.4841, 1.4404, 1.4545, 1.4542, 

1.4548, Super Duplex 1.4410, Inkolen 625)

Machinetap M-SFT-DUPLEX 
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   3-15 3-15 3-15   3-6 2-3 2-3        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 3,2 10 2,8 2,1 1,6 133912 0020 33,50

M 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 2,5 133912 0030 29,20

M 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3,3 133912 0040 30,10

M 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 4,2 133912 0050 30,80

M 6 1 80 8 30 6 4,9 5 133912 0060 31,10

M 8 1,25 90 10 35 8 6,2 6,8 133912 0080 37,10

M 10 1,5 100 12 39 10 8 8,5 133912 0100 45,20

M 12 1,75 110 14 - 9 7 10,25 133912 0120 56,90

M 14 2 110 16 - 11 9 12 133912 0140 67,40

M 16 2 110 16 - 12 9 14 133912 0160 79,—

M 18 2,5 125 25 - 14 11 15,5 133912 0180 107,20

M 20 2,5 140 25 - 16 12 17,5 133912 0200 126,60
1128

 

  391
  393
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• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• voor RVS, Aluminium en staal
• gecontroleerde spanen
• voor betere schroedfdraadoppervlakken
• geringe bewerkingstemperatuur
• verbeterde standtijd
• voor blinde schroefdraad tot 3 x D
• 45° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• Materiaal: HSS-E V3, CrN-gecoat
• Draadtap voor UNC-, UNF- en Whitworth-

schroefdraad op aanvraag leverbaar

Machinetap CC-SFT   
 

 

Spanen van de CC-SFTSpanen van een traditionele 
draadtap

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-40 5-30  5-20 5-24 5-15 8-30 8-30    30-60 10-30 10-20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133106 0020 27,10

M 2,5 0,45 50 10 - 2,8 2,1 2,1 133106 0025 26,90

M 3 0,5 56 12 - 3,5 2,7 2,5 133106 0030 23,40

M 4 0,7 63 16 - 4,5 3,4 3,3 133106 0040 24,30

M 5 0,8 70 20 - 6,0 4,9 4,2 133106 0050 24,70

M 6 1,0 80 24 - 6,0 4,9 5,0 133106 0060 25,—

M 8 1,25 90 11 35 8,0 6,2 6,8 133106 0080 30,10

M 10 1,5 100 14 39 10,0 8,0 8,5 133106 0100 36,90
1128

DIN 371

L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 16 9 7 10,3 133107 0120 45,80

M 14 2,0 110 18 11 9 12 133107 0140 54,40

M 16 2,0 110 18 12 9 14 133107 0160 64,10

M 18 2,5 125 23 14 11 15,5 133107 0180 86,30

M 20 2,5 140 23 16 12 17,5 133107 0200 102,10

M 24 3,0 160 27 18 14,5 21 133107 0240 137,10

M 30 3,5 180 32 22 18 26,5 133107 0300 263,60

M 36 4,0 200 36 28 22 32 133107 0360 378,70
1128

DIN 376
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met wisselplaat.

Multifunctioneel…
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• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• voor RVS, Aluminium en staal
• gecontroleerde spanen
• voor betere schroedfdraadoppervlakken
• geringe bewerkingstemperatuur
• verbeterde standtijd
• voor doorlopende schroefdraad
• recht vertand
• 4-gang-aansnijding
• Materiaal: HSS-E V3, CrN-gecoat
• Draadtap voor UNC-, UNF- en Whitworth-schroefdraad op aanvraag leverbaar

Machinetap CC-POT   
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-40 5-30  5-20 5-24 5-15 8-30 8-30    30-60 10-30 10-20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133040 0020 26,50

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,1 133040 0025 26,20

M 3 0,5 56 12 18 3,5 2,7 2,5 133040 0030 22,80

M 4 0,7 63 16 21 4,5 3,4 3,3 133040 0040 23,40

M 5 0,8 70 20 25 6,0 4,9 4,2 133040 0050 24,—

M 6 1,0 80 24 30 6,0 4,9 5,0 133040 0060 24,40

M 8 1,25 90 35 35 8,0 6,2 6,8 133040 0080 29,40

M 10 1,5 100 39 39 10,0 8,0 8,5 133040 0100 35,80
1128

DIN 371

L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 28 9 7 10,3 133041 0120 44,70

M 14 2,0 110 30 11 9 12 133041 0140 52,90

M 16 2,0 110 32 12 9 14 133041 0160 62,—

M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 133041 0180 83,90

M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 133041 0200 99,40

M 24 3,0 160 38 18 14,5 21 133041 0240 132,90

M 30 3,5 180 45 22 18 26,5 133041 0300 256,—
1128

DIN 376
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• voor blinde schroefdraad
• Snijstof HSS-E V3 stoomontlaten

Machinetap VA-SFT   
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-20 5-15  5-10 5-12 5-8    2-6  20-40  10-12     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133125 0020 17,90

M 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 1,7 133125 0022 19,70

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,1 133125 0025 19,50

M 3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 2,5 133125 0030 17,—

M 3,5 0,6 56 6 20 4,0 3,0 2,9 133125 0035 17,70

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,3 133125 0040 17,20

M 5 0,8 70 8 25 6,0 4,9 4,2 133125 0050 17,80

M 6 1,0 80 10 30 6,0 4,9 5,0 133125 0060 17,90

M 8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 6,8 133125 0080 20,70

M 10 1,5 100 15 39 10,0 8,0 8,5 133125 0100 25,90
1128

DIN 371

L2

 
        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 5 2,2 - 2,5 133135 0030 18,30

M 4 0,7 63 7 2,8 2,1 3,3 133135 0040 18,60

M 5 0,8 70 8 3,5 2,7 4,2 133135 0050 19,50

M 6 1,0 80 10 4,5 3,4 5,0 133135 0060 19,70

M 8 1,25 90 13 6,0 4,9 6,8 133135 0080 21,40

M 10 1,5 100 15 7,0 5,5 8,5 133135 0100 25,40

M 12 1,75 110 18 9,0 7 10,25 133135 0120 31,90

M 14 2,0 110 20 11,0 9 12,0 133135 0140 39,60

M 16 2,0 110 20 12,0 9 14,0 133135 0160 46,20

M 18 2,5 125 25 14,0 11 15,5 133135 0180 62,50

M 20 2,5 140 25 16,0 12,0 17,5 133135 0200 73,90

M 22 2,5 140 25 18,0 14,5 19,5 133135 0220 80,50

M 24 3,0 160 30 18,0 14,5 21,0 133135 0240 99,20

M 27 3,0 160 30 20,0 16,0 24,0 133135 0270 128,40

M 30 3,5 180 35 22,0 18,0 26,5 133135 0300 154,40

M 33 3,5 180 35 25,0 20 29,5 133135 0330 176,60

M 36 4,0 200 40 28,0 22 32,0 133135 0360 206,20
1128

DIN 376
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht vertand, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• voor doorlopende schroefdraad
• Snijstof HSS-E V3 stoomontlaten

Machinetap VA-POT   
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-20 5-15  5-10 5-12 5-8    2-6  20-40  10-12     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133015 0020 17,90

M 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 1,7 133015 0022 17,80

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,1 133015 0025 17,70

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,5 133015 0030 15,90

M 3,5 0,6 56 11 20 4,0 3 2,9 133015 0035 16,70

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,3 133015 0040 16,10

M 5 0,8 70 16 25 6,0 4,9 4,2 133015 0050 16,80

M 6 1,0 80 19 30 6,0 4,9 5,0 133015 0060 17,—

M 8 1,25 90 22 35 8,0 6,2 6,8 133015 0080 19,40

M 10 1,5 100 24 39 10,0 8,0 8,5 133015 0100 24,10
1128

DIN 371

L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 133025 0030 17,10

M 4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 133025 0040 17,40

M 5 0,8 70 16 3,5 2,7 4,2 133025 0050 17,90

M 6 1,0 80 19 4,5 3,4 5,0 133025 0060 18,30

M 8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,8 133025 0080 19,80

M 10 1,5 100 24 7,0 5,5 8,5 133025 0100 23,70

M 12 1,75 110 29 9,0 7,0 10,25 133025 0120 29,80

M 14 2,0 110 30 11,0 9,0 12,0 133025 0140 37,10

M 16 2,0 110 32 12,0 9,0 14,0 133025 0160 43,40

M 18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 133025 0180 58,30

M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 133025 0200 68,70

M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,5 133025 0220 75,30

M 24 3,0 160 38 18,0 14,5 21,0 133025 0240 92,40

M 27 3,0 160 38 20,0 16,0 24,0 133025 0270 119,40

M 30 3,5 180 45 22,0 18,0 26,5 133025 0300 142,80

M 36 4,0 200 56 28,0 22,0 32,0 133025 0360 191,60
1128

DIN 376

 

 

  391
  393
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• metrische ISO-6Gschroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• voor blinde schroefdraad
• Snijstof HSS-E V3 stoomontlaten

MachinetapVA-SFT, tolerantie 6G   
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-20 5-15  5-10 5-12 5-8    2-6  20-40  10-12     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133130 0020 21,90

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,1 133130 0025 23,20

M 3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 2,5 133130 0030 20,30

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,3 133130 0040 20,70

M 5 0,8 70 8 25 6,0 4,9 4,2 133130 0050 21,70

M 6 1,0 80 10 30 6,0 4,9 5,0 133130 0060 21,80

M 8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 6,8 133130 0080 24,90

M 10 1,5 100 15 39 10,0 8 8,5 133130 0100 31,20
1128

DIN 371

L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 18 9 7 10,25 133140 0120 38,40

M 14 2,0 110 20 11 9 12,0 133140 0140 47,40

M 16 2,0 110 20 12 9 14,0 133140 0160 55,50
1128

DIN 376

 
 

                        
• metrische ISO-6Gschroefdraad
• recht vertand, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• voor doorlopende schroefdraad
• Snijstof HSS-E V3 stoomontlaten

Machinetap VA-POT, tolerantie 6G   
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-20 5-15  5-10 5-12 5-8    2-6  20-40  10-12     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133020 0020 21,90

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,1 133020 0025 21,70

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,5 133020 0030 18,80

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,3 133020 0040 19,40

M 5 0,8 70 16 25 6,0 4,9 4,2 133020 0050 20,10

M 6 1,0 80 19 30 6,0 4,9 5,0 133020 0060 20,20

M 8 1,25 90 22 35 8,0 6,2 6,8 133020 0080 23,—

M 10 1,5 100 24 39 10,0 8,0 8,5 133020 0100 29,10
1128

DIN 371

L2

 
 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 29 9,0 7,0 10,25 133030 0120 35,80

M 14 2,0 110 30 11,0 9,0 12,0 133030 0140 44,40

M 16 2,0 110 32 12,0 9,0 14,0 133030 0160 51,90
1128

DIN 376
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• Metrische ISO-6H-schroefdraad
• met 10° spiraalgroef
• Vorm C, 2,5-gang aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HS, met V-coating (Tic)
• voor basisschroefdraden
• voor titaniumlegeringen

Machinetap V-TI-SFT 
 

L2

 
 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
        3-5          

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 - 11 3,5 2,7 2,5 133195 0030 43,40

M 4 0,7 63 - 14 4,5 3,4 3,3 133195 0040 45,60

M 5 0,8 70 - 17 6,0 4,9 4,2 133195 0050 46,20

M 6 1,0 80 - 21 6,0 4,9 5,0 133195 0060 46,90

M 8 1,25 90 - 28 8,0 6,2 6,8 133195 0080 54,60

M 10 1,5 100 - 35 10,0 8,0 8,5 133195 0100 64,10

M 12 1,75 110 18 - 10,0 8,0 10,3 133196 0120 83,40
1128

 

                        
• Metrische ISO-6H-schroefdraad
• Met rechte groeven en schilaansnijding
• Vorm B, 5-gang aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HS, met V-coating (Tic)
• voor doorlopende schroefdraden
• voor titaniumlegeringen

Machinetap V-TI-POT 
 

L2

 
 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
        4-6          

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 12 - 3,5 2,7 2,5 133085 0030 42,50

M 4 0,7 63 16 - 4,5 3,4 3,3 133085 0040 44,70

M 5 0,8 70 19 - 6,0 4,9 4,2 133085 0050 45,70

M 6 1,0 80 23 - 6,0 4,9 5,0 133085 0060 46,—

M 8 1,25 90 30 - 8,0 6,2 6,8 133085 0080 54,—

M 10 1,5 100 38 - 10,0 8,0 8,5 133085 0100 62,50

M 12 1,75 110 28 - 10,0 8,0 10,3 133090 0120 82,10
1128
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• Metrische ISO-6H-schroefdraad
• met 10° spiraalgroef
• Vorm C, 2,5-gang aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E-PM, met HR-coating
• voor basisschroefdraden
• voor nikkelbasislegeringen (Inconel 718)

Machinetap WHR-NI-SFT 
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
         1-3 1-3        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 - 11 3,5 2,7 2,5 133917 0030 35,30

M 4 0,7 63 - 14 4,5 3,4 3,3 133917 0040 36,50

M 5 0,8 70 - 18 6 4,9 4,2 133917 0050 37,50

M 6 1,0 80 - 21 6 4,9 5,0 133917 0060 37,90

M 8 1,25 90 - 28 8 6,2 6,8 133917 0080 43,10

M 10 1,5 100 - 35 10 8 8,5 133917 0100 50,70

M 12 1,75 110 18 - 10 8 10,3 133917 0120 65,70
1128

 

                      
• Metrische ISO-6H-schroefdraad
• Met rechte groeven en schilaansnijding
• Vorm B, 5-gang aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijmateriaal HSS-E-PM, met HR-coating
• voor doorlopende schroefdraden
• voor nikkelbasislegeringen (Inconel 718)

Machinetap WHR-NI-POT 
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
         2-4 2-4        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 12 - 3,5 2,7 2,5 133918 0030 34,80

M 4 0,7 63 16 - 4,5 3,4 3,3 133918 0040 35,30

M 5 0,8 70 19 - 6 4,9 4,2 133918 0050 36,60

M 6 1,0 80 23 - 6 4,9 5,0 133918 0060 37,10

M 8 1,25 90 30 - 8 6,2 6,8 133918 0080 41,50

M 10 1,5 100 38 - 10 8 8,5 133918 0100 49,50

M 12 1,75 110 28 - 10 8 10,3 133918 0120 64,—
1128
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• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 50° spiraal vertand, met schilaansnijding
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• voor blinde schroefdraad
• Snijstof HSS-E V3

Machinetap AL-SFT   
 

L2

 

 

voor aluminium

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           20-40 10-25 10-12     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,25 133145 0016 20,80

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133145 0020 17,70

M 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 1,7 133145 0022 17,70

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,1 133145 0025 17,60

M 3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 2,5 133145 0030 15,20

M 3,5 0,6 56 6 20 4,0 3,0 2,9 133145 0035 16,60

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,3 133145 0040 15,90

M 5 0,8 70 8 25 6,0 4,9 4,2 133145 0050 16,50

M 6 1,0 80 10 30 6,0 4,9 5,0 133145 0060 16,60

M 8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 6,8 133145 0080 18,60

M 10 1,5 100 15 39 10,0 8,0 8,5 133145 0100 22,70
1128

 

                    
• metrische ISO-6H-schroefdraad
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• voor doorlopende schroefdraad
• Snijstof HSS-E V3

Machinetap AL-POT   
 

L2

 

 

Voor aluminium

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           20-40 10-25 10-12     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

C
mm

D1
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,1 2,8 1,6 133035 0020 17,—

M 2,5 0,45 50 9 - 2,1 2,8 2,1 133035 0025 16,90

M 3 0,5 56 11 18 2,7 3,5 2,5 133035 0030 14,70

M 4 0,7 63 13 21 3,4 4,5 3,3 133035 0040 15,10

M 5 0,8 70 16 25 4,9 6 4,2 133035 0050 15,80

M 6 1,0 80 19 30 4,9 6 5,0 133035 0060 15,90

M 8 1,25 90 22 35 6,2 8 6,8 133035 0080 18,10

M 10 1,5 100 24 39 8 10 8,5 133035 0100 21,80
1128
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Synchro-machinetap Z-SFT   

• metrische ISO-6H-schroefdraad
• 50° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• voor blinde schroefdraad
• Uitvoering met koelkanalen op aanvraag leverbaar
• Snijstof PM poedermateriaal (Co5 + V5) TiCN-gecoat (V)

                          

 
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-40 5-30 5-20 5-20 5-24 5-15   5-10   30-60 10-30 10-20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 5 18 3,5 2,7 2,5 133155 0030 29,90

M 4 0,7 63 7 21 4,5 3,4 3,3 133155 0040 31,50

M 5 0,8 70 8 25 6,0 4,9 4,2 133155 0050 32,20

M 6 1,0 80 10 30 6,0 4,9 5,0 133155 0060 32,40

M 8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 6,75 133155 0080 38,50

M 10 1,5 100 15 39 10,0 8,0 8,5 133155 0100 45,20
1128

DIN 371
L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 18 9 7 10,25 133160 0120 57,—

M 14 2,0 110 20 11 9 12,0 133160 0140 71,50

M 16 2,0 110 20 12 9 14,0 133160 0160 82,30

M 18 2,5 125 25 14 11 15,5 133160 0180 105,80

M 20 2,5 140 25 16 12 17,5 133160 0200 119,20

M 24 3,0 160 30 18 14,5 21 133160 0240 199,60

M 30 3,5 180 35 22 18 26,5 133160 0300 304,30
1128

DIN 376
 

 

Synchro-machinetap Z-POT   

• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• voor doorlopende schroefdraad
• Uitvoering met koelkanalen op aanvraag leverbaar
• Snijstof PM poedermateriaal (Co5 + V5) TiCN-gecoat (V)

                          

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-40 5-30 5-20 5-20 5-24 5-15   5-15   30-60 10-30 10-20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,6 133045 0020 36,90

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,1 133045 0025 36,80

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,5 133045 0030 29,30

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,3 133045 0040 31,10

M 5 0,8 70 16 25 6,0 4,9 4,2 133045 0050 31,50

M 6 1,0 80 19 30 6,0 4,9 5,0 133045 0060 32,—

M 8 1,25 90 22 35 8,0 6,2 6,75 133045 0080 37,60

M 10 1,5 100 24 39 10,0 8,0 8,5 133045 0100 44,20
1128

DIN 371
L2

 

 

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 12 1,75 110 29 9 7 10,25 133050 0120 56,10

M 14 2,0 110 30 11 9 12,0 133050 0140 70,70

M 16 2,0 110 32 12 9 14,0 133050 0160 80,90

M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 133050 0180 103,80

M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 133050 0200 116,50
1128

DIN 376
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• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• recht vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• voor blind- en doorlopende schroefdraad
• Snijstof XPM poedermateriaal (Co10 + V5) 

TiCN-gecoat (V)

Machinetap V-XPM-HT   
 

L2

 

 

Hardbewerking < 55 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
5-40 5-30 5-20             2-12   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 2,5 133255 0030 28,80

M 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 3,3 133255 0040 28,90

M 5 0,8 60 16 24 6,0 4,9 4,2 133255 0050 29,60

M 6 1,0 62 19 29 6,0 4,9 5,0 133255 0060 30,—

M 8 1,25 70 22 - 6,0 4,9 6,8 133255 0080 33,60

M 10 1,5 75 24 - 7,0 5,5 8,5 133255 0100 39,30

M 12 1,75 82 29 - 9,0 7,0 10,25 133255 0120 51,60
1128

 

                      
• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• recht vertand, met schilaansnijding
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• voor blind- en doorlopende schroefdraad
• Snijstof VHM zeer fijne korreling TiCN-gecoat (V)

Machinetap VX-OT   
 

L2

 

 

Hardbewerking ≥ 60 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
                2-6 1-3

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 2,5 133250 0030 107,70

M 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 3,3 133250 0040 112,40

M 5 0,8 60 16 24 6,0 4,9 4,2 133250 0050 116,80

M 6 1,0 62 19 29 6,0 4,9 5,0 133250 0060 127,40

M 8 1,25 70 22 - 6,0 4,9 6,8 133250 0080 156,90

M 10 1,5 75 24 - 7,0 5,5 8,5 133250 0100 210,70

M 12 1,75 82 29 - 9,0 7,0 10,25 133250 0120 273,90
1128
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• Metrische ISO-6H fijne schroefdraad
• Met spiraalgroeven 40°
• Vorm C, 2 - 3 gangen aansnijding
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Voor blindgatschroefdraad

Universele machinetap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 8 1 90 22 6 4,9 7 134760 0810 19,40

M 10 1 90 20 7 5,5 9 134760 1010 24,50

M 10 1,25 100 24 7 5,5 8,8 134760 1012 25,10

M 12 1 100 22 9 7 11 134760 1210 30,—

M 12 1,25 100 22 9 7 10,8 134760 1212 30,—

M 12 1,5 100 22 9 7 10,5 134760 1215 30,90

M 14 1 100 22 11 9 13 134760 1410 44,90

M 14 1,5 100 22 11 9 12,5 134760 1415 46,50

M 16 1 100 22 12 9 15 134760 1610 54,80

M 16 1,5 100 22 12 11 14,5 134760 1615 53,90

M 18 1,5 110 25 14 12 16,5 134760 1815 69,90

M 18 2 125 34 14 12 16 134760 1820 75,—

M 20 1 125 25 16 12 19 134760 2010 85,50

M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 134760 2015 88,70
1127

 

                      
• Metrische ISO-6H fijne schroefdraad
• Met rechte groeven en spiraalpunt
• Vorm B, 3,5 - 5 gangen aansnede
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Voor doorlopende gaten
• De spiraalpunt zorgt voor een goed spaantransport naar voor
• Mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Universele machinetap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 8 1 90 22 6 4,9 7 134765 0810 19,—

M 10 1 90 20 7 5,5 9 134765 1010 24,10

M 10 1,25 100 24 7 5,5 8,8 134765 1012 24,50

M 12 1 100 22 9 7 11 134765 1210 29,40

M 12 1,25 100 22 9 7 10,8 134765 1212 29,40

M 12 1,5 100 22 9 7 10,5 134765 1215 30,20

M 14 1 100 22 11 9 13 134765 1410 43,80

M 14 1,5 100 22 11 9 12,5 134765 1415 45,50

M 16 1 100 22 12 9 15 134765 1610 53,50

M 16 1,5 100 22 12 11 14,5 134765 1615 52,80

M 18 1,5 110 25 14 12 16,5 134765 1815 67,80

M 18 2 125 34 14 12 16 134765 1820 72,20

M 20 1 125 25 16 12 19 134765 2010 83,20

M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 134765 2015 87,60
1127
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• metrische ISO-6H fijnschroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Snijstof HSS-E stoomontlaten, HSS-E TiN-gecoat
• voor blinde schroefdraad
• sterk spaantransport naar achteren
• minimale schroefdraad achtergeslepen
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Machinetap  

 

tot 1000 N/mm²

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

135285....                   
16 11  9 8   16    18 18 15 14    

135290....                   
33 18  13 15   19           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

          

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

Stoomontlaten 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

MF6 0,75 80 8 4,5 3,4 5,2 135285 0607 40,30 135290 0607 28,—

MF8 1 90 11 6 4,9 7 135285 0810 29,90 135290 0810 37,30

MF10 1 90 11 7 5,5 9 135285 1010 33,60 135290 1010 41,20

MF10 1,25 100 14 7 5,5 8,8 135285 1012 37,— 135290 1012 44,70

MF12 1,25 100 16 9 7 10,8 135285 1212 59,40 135290 1212 71,60

MF12 1,5 100 16 9 7 10,5 135285 1215 51,30 135290 1215 63,80

MF14 1,5 100 15 11 9 12,5 135285 1415 65,50 135290 1415 77,60

MF16 1,5 100 15 12 9 14,5 135285 1615 67,10 135290 1615 79,90

MF18 1,5 110 16 14 11 16,5 135285 1815 85,50 135290 1815 101,—

MF20 1,5 125 16 16 12 18,5 135285 2015 104,— 135290 2015 121,—
1127 1127

 

  

• metrische ISO-6H fijnschroefdraad
• 15° spiraal vertand rechts
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Snijstof HSS-E, stoomontlaten
• voor blinde schroefdraad
• licht spaantransport naar achteren
• mogelijke schroefdraaddiepte 1,5 x D

                      

Machinetap, licht gespiraliseerd  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
13 13  8 9   14           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 5 0,5 70 5 3,5 2,7 4,50 135280 0505 34,90

M 6 0,75 80 8 4,5 3,4 5,20 135280 0607 26,70

M 8 0,75 80 8 6,0 4,9 7,20 135280 0807 31,—

M 8 1 90 11 6,0 4,9 7,00 135280 0810 24,70

M 10 1 90 11 7,0 5,5 9,00 135280 1010 28,50

M 10 1,25 100 14 7,0 5,5 8,80 135280 1012 30,10

M 12 1 100 11 9,0 7,0 11,00 135280 1210 49,90

M 12 1,25 100 16 9,0 7,0 10,80 135280 1212 44,—

M 12 1,5 100 16 9,0 7,0 10,50 135280 1215 48,90

M 14 1 100 11 11,0 9,0 13,00 135280 1410 64,90

M 14 1,5 100 15 11,0 9,0 12,50 135280 1415 63,80

M 16 1 100 11 12,0 9,0 15,00 135280 1610 62,70
1127

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 16 1,5 100 15 12,0 9,0 14,50 135280 1615 62,70

M 18 1,5 110 16 14,0 11,0 16,50 135280 1815 77,60

M 20 1,5 125 16 16,0 12,0 18,50 135280 2015 88,20

M 22 1,5 125 16 18,0 14,5 20,50 135280 2215 92,70

M 24 1,5 140 16 18,0 14,5 22,50 135280 2415 101,—

M 24 2 140 22 18,0 14,5 22,00 135280 2420 116,—

M 26 1,5 140 20 18,0 14,5 24,50 135280 2615 129,—

M 27 1,5 140 20 20,0 16,0 25,50 135280 2715 141,—

M 27 2 140 28 20,0 16,0 25,00 135280 2720 155,50

M 28 1,5 140 20 20,0 16,0 26,50 135280 2815 183,50

M 30 1,5 150 20 22,0 18,0 28,50 135280 3015 185,50

M 30 2 150 20 22,0 18,0 28,00 135280 3020 205,—
1127
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• Metrische ISO-6H fijne schroefdraad
• Met spiraalpunt en rechte groeven, vorm B, aansnijding 3,5 - 5 gangen
• Snijmateriaal HSS-E, HSS-E met TiN-coating
• Voor doorlopende gaten
• De spiraalpunt zorgt voor een goed spaantransport naar voren

Machinetap  

 

tot 1000 N/mm²

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

135255....                   
16 11  9 8   16    18 18 15 14    

135260....                   
33 18  13 15   19           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

M 3 0,35 56 7 2,2 - 2,65 135255 0335 33,70   

M 4 0,5 63 8 2,8 2,1 3,5 135255 0405 22,80 135260 0405 30,90

M 5 0,5 70 10 3,5 2,7 4,5 135255 0505 23,— 135260 0505 31,10

M 6 0,5 80 13 4,5 3,4 5,5 135255 0605 23,— 135260 0605 31,10

M 6 0,75 80 13 4,5 3,4 5,2 135255 0607 23,— 135260 0607 31,10

M 7 0,75 80 13 5,5 4,3 6,2 135255 0675 33,90 135260 0675 42,—

M 8 0,5 80 14 6 4,9 7,5 135255 0805 31,— 135260 0805 39,30

M 8 0,75 80 14 6 4,9 7,2 135255 0807 27,10 135260 0807 35,—

M 8 1 90 17 6 4,9 7 135255 0810 24,70 135260 0810 33,20

M 9 1 90 17 7 5,5 8 135255 0910 42,30 135260 0910 50,50

M 10 0,75 90 17 7 5,5 9,2 135255 1007 37,40 135260 1007 45,50

M 10 1 90 17 7 5,5 9 135255 1010 28,60 135260 1010 37,10

M 10 1,25 100 20 7 5,5 8,8 135255 1012 30,30 135260 1012 43,—

M 11 1 90 20 8 6,2 10 135255 1110 50,50 135260 1110 63,20

M 12 1 100 20 9 7 11 135255 1210 33,70 135260 1210 46,50

M 12 1,25 100 20 9 7 10,8 135255 1212 35,40 135260 1212 48,30

M 12 1,5 100 20 9 7 10,5 135255 1215 32,20 135260 1215 44,90

M 14 1 100 20 11 9 13 135255 1410 41,50 135260 1410 55,—

M 14 1,25 100 20 11 9 12,8 135255 1412 43,20 135260 1412 56,—

M 14 1,5 100 20 11 9 12,5 135255 1415 38,90 135260 1415 52,30

M 15 1 100 20 12 9 14 135255 1510 62,20 135260 1510 74,30

M 15 1,5 100 20 12 9 13,5 135255 1515 63,20 135260 1515 76,—

M 16 1 100 22 12 9 15 135255 1610 54,— 135260 1610 67,80

M 16 1,5 100 22 12 9 14,5 135255 1615 50,10 135260 1615 63,80

M 18 1 110 25 14 11 17 135255 1810 72,20 135260 1810 90,40

M 18 1,5 110 25 14 11 16,5 135255 1815 66,60 135260 1815 83,20

M 18 2 125 30 14 11 16 135255 1820 83,70 135260 1820 99,90

M 20 1 125 25 16 12 19 135255 2010 89,30 135260 2010 106,—

M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 135255 2015 73,30 135260 2015 92,10

M 20 2 140 32 16 12 18 135255 2020 96,50 135260 2020 112,50

M 22 1 125 25 18 14,5 21 135255 2210 105,— 135260 2210 122,—

M 22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 135255 2215 87,10 135260 2215 103,—

M 22 2 140 32 18 14,5 20 135255 2220 105,— 135260 2220 122,—

M 24 1 140 28 18 14,5 23 135255 2410 122,— 135260 2410 137,—

M 24 1,5 140 28 18 14,5 22,5 135255 2415 97,60 135260 2415 114,50

M 24 2 140 28 18 14,5 22 135255 2420 101,— 135260 2420 120,—

M 26 1,5 140 28 18 14,5 24,5 135255 2615 122,— 135260 2615 137,—

M 27 1,5 140 28 20 16 25,5 135255 2715 138,— 135260 2715 169,—

M 27 2 140 28 20 16 25 135255 2720 142,50 135260 2720 173,50

M 30 1,5 150 28 22 18 28,5 135255 3015 150,— 135260 3015 184,50

M 30 2 150 28 22 18 28 135255 3020 158,50 135260 3020 193,—

M 32 1,5 150 28 22 18 30,5 135255 3215 181,50 135260 3215 215,—

M 33 1,5 160 28 25 20 31,5 135255 3315 216,— 135260 3315 234,—

M 35 1,5 170 30 28 22 33,5 135255 3515 239,— 135260 3515 273,—

M 36 1,5 170 30 28 22 34,5 135255 3615 217,— 135260 3615 267,—

M 38 1,5 170 30 28 22 36,5 135255 3815 273,— 135260 3815 311,—

M 40 1,5 170 30 32 24 38,5 135255 4015 300,— 135260 4015 339,—
1127 1127

 

 
 

  391
  393



270 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

                      
• metrische ISO2-6HX fijneschroefdraad
• 45° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 374
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor blinde schroefdraad 

Machinetap A-SFT   
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 6 0,75 80 8 4,5 3,4 5,2 133420 0675 38,30

M 8 0,75 80 8 6 4,9 7,2 133420 0875 40,40

M 8 1,0 90 10 6 4,9 7 133420 0810 42,70

M 10 1,0 90 10 7 5,5 9 133420 1010 45,—

M 10 1,25 100 12 7 5,5 8,8 133420 1012 44,10

M 12 1,0 100 12 9 7 11 133420 1210 51,60

M 12 1,25 100 12 9 7 10,8 133420 1212 51,60

M 12 1,5 100 14 9 7 10,5 133420 1215 53,80

M 14 1,5 100 16 11 9 12,5 133420 1415 66,50

M 16 1,5 100 16 12 9 14,5 133420 1615 77,—

M 18 1,5 110 16 14 11 16,5 133420 1815 88,80

M 20 1,5 125 16 16 12 18,5 133420 2015 111,20

M 22 1,5 125 16 18 14,5 20,5 133420 2215 115,40

M 24 1,5 140 16 18 14,5 22,5 133420 2415 151,40
1128

 

                      
• metrische ISO2-6HX fijneschroefdraad
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 374
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad

Machinetap A-POT   
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 6 0,75 80 14 4,5 3,4 5,2 133460 0675 37,20

M 8 0,75 80 18 6 4,9 7,2 133460 0875 39,20

M 8 1,0 90 22 6 4,9 7 133460 0810 41,50

M 10 1,0 90 20 7 5,5 9 133460 1010 43,60

M 10 1,25 100 24 7 5,5 8,8 133460 1012 42,80

M 12 1,0 100 22 9 7 11 133460 1210 50,20

M 12 1,25 100 22 9 7 10,8 133460 1212 50,20

M 12 1,5 100 22 9 7 10,5 133460 1215 52,30

M 14 1,5 100 22 11 9 12,5 133460 1415 64,70

M 16 1,5 100 22 12 9 14,5 133460 1615 74,80

M 18 1,5 110 25 14 11 16,5 133460 1815 86,30

M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 133460 2015 108,20

M 22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 133460 2215 111,80

M 24 1,5 140 28 18 14,5 22,5 133460 2415 147,—
1128

 

  391
  393

  391
  393



271Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

Machinetap S-SFT   

• metrische ISO-6H fijnschroefdraad
• 40° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• Snijstof HSS-E, stoomontlaten
• voor blinde schroefdraad

                      

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-24 10-15 8-13 8-16 8-16 5-8  10-15      12-17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,35 56 4 2,2 - 2,65 133965 0303 24,30

M 4 0,5 63 5,6 2,8 2,1 3,5 133965 0405 24,30

M 5 0,5 70 6,4 3,5 2,7 4,5 133965 0505 25,10

M 6 0,5 80 8 4,5 3,4 5,5 133965 0605 25,10

M 6 0,75 80 8 4,5 3,4 5,2 133965 0607 24,40

M 8 0,75 80 10 6 4,9 7,2 133965 0807 25,80

M 8 1 90 10 6 4,9 7 133965 0810 25,90

M 9 1 90 10 7 5,5 8 133965 0910 31,90

M 10 0,75 90 12 7 5,5 9,2 133965 1007 29,40

M 10 1 90 12 7 5,5 9 133965 1010 28,10

M 10 1,25 100 12 7 5,5 8,8 133965 1012 28,10

M 11 1 90 12 8 6,2 10 133965 1110 56,20

M 12 1 100 14 9 7 11 133965 1210 32,80

M 12 1,25 100 14 9 7 10,8 133965 1212 32,80

M 12 1,5 100 14 9 7 10,5 133965 1215 32,80

M 14 1 100 16 11 9 13 133965 1410 50,20
1128

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 14 1,25 100 16 11 9 12,8 133965 1412 50,20

M 14 1,5 100 16 11 9 12,5 133965 1415 42,50

M 16 1 100 16 12 9 15 133965 1610 52,—

M 16 1,5 100 16 12 9 14,5 133965 1615 48,90

M 18 1 110 20 14 11 17 133965 1810 66,30

M 18 1,5 110 20 14 11 16,5 133965 1815 56,20

M 20 1 125 20 16 12 19 133965 2010 83,—

M 20 1,5 125 20 16 12 18,5 133965 2015 70,30

M 20 2 140 20 16 12 18 133965 2020 66,30

M 22 1 125 20 18 14,5 21 133965 2210 94,80

M 22 1,5 125 20 18 14,5 20,5 133965 2215 75,90

M 22 2 140 20 18 14,5 20 133965 2220 83,—

M 24 1 140 20 18 14,5 23 133965 2410 111,10

M 24 1,5 140 24 18 14,5 22,5 133965 2415 95,10

M 24 2 140 24 18 14,5 22 133965 2420 94,80
1128

 

Machinetap S-POT   

• metrische ISO-6H fijnschroefdraad
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• Snijstof HSS-E, stoomontlaten
• voor doorlopende schroefdraad

                      

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-24 10-15 8-13 8-16 8-16 5-8  10-15      12-17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,35 56 9 2,2 - 2,65 133975 0303 22,60

M 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 133975 0405 22,60

M 5 0,5 70 12 3,5 2,7 4,5 133975 0505 23,30

M 6 0,5 80 14 4,5 3,4 5,5 133975 0605 22,80

M 6 0,75 80 14 4,5 3,4 5,2 133975 0607 24,20

M 8 0,75 80 18 6 4,9 7,2 133975 0807 24,10

M 8 1 90 22 6 4,9 7 133975 0810 25,90

M 9 1 90 22 7 5,5 8 133975 0910 30,40

M 10 0,75 90 20 7 5,5 9,2 133975 1007 38,50

M 10 1 90 20 7 5,5 9 133975 1010 36,40

M 10 1,25 100 24 7 5,5 8,8 133975 1012 31,90

M 11 1 90 20 8 6,2 10 133975 1110 53,50

M 12 1 100 22 9 7 11 133975 1210 30,70

M 12 1,25 100 22 9 7 10,8 133975 1212 30,70

M 12 1,5 100 22 9 7 10,5 133975 1215 30,70

M 14 1 100 22 11 9 13 133975 1410 54,—
1128

       

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 14 1,25 100 22 11 9 12,8 133975 1412 54,—

M 14 1,5 100 22 11 9 12,5 133975 1415 45,30

M 16 1 100 22 12 9 15 133975 1610 56,50

M 16 1,5 100 22 12 9 14,5 133975 1615 52,40

M 18 1 110 25 14 11 17 133975 1810 78,10

M 18 1,5 110 25 14 11 16,5 133975 1815 65,40

M 20 1 125 25 16 12 19 133975 2010 79,50

M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 133975 2015 66,60

M 20 2 140 34 16 12 18 133975 2020 78,10

M 22 1 125 25 18 14,5 21 133975 2210 105,60

M 22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 133975 2215 83,40

M 22 2 140 34 18 14,5 20 133975 2220 79,50

M 24 1 140 28 18 14,5 23 133975 2410 105,40

M 24 1,5 140 28 18 14,5 22,5 133975 2415 89,20

M 24 2 140 28 18 14,5 22 133975 2420 105,60
1128
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...

                    
• Whitworth-buisschroefdraad, 55°
• Met spiraalgroeven 40°
• Vorm C, 2 - 3 gangen aansnijding
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Voor blindgatschroefdraad

Universele machinetap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8“ 28 90 20 7 5,5 8,7 134770 0018 35,70

G 1/4“ 19 100 22 11 9 11,8 134770 0014 45,80

G 3/8“ 19 100 22 12 9 15,3 134770 0038 67,80

G 1/2“ 14 125 25 16 12 19 134770 0012 101,50

G 3/4“ 14 140 28 20 16 24,5 134770 0034 171,50

G 1“ 11 160 30 25 20 30,75 134770 0100 194,—

G 1 1/4“ 11 170 30 32 24 39,5 134770 0114 539,—
1127

 

                    
• Whitworth-buisschroefdraad, 55°
• Met spiraalgroeven 40°
• Vorm B, 2,5 - 5 gangen aansnede
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Voor doorlopende gaten

Universele machinetap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8“ 28 90 20 7 5,5 8,7 134775 0018 34,70

G 1/4“ 19 100 22 11 9 11,8 134775 0014 44,40

G 3/8“ 19 100 22 12 9 15,3 134775 0038 66,60

G 1/2“ 14 125 25 16 12 19 134775 0012 98,20

G 3/4“ 14 140 28 20 16 24,5 134775 0034 167,—

G 1“ 11 160 30 25 20 30,75 134775 0100 190,—

G 1 1/4“ 11 170 30 32 24 39,5 134775 0114 529,—
1127
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• Whitworth pijpdraad, 55°
• 15° spiraal vertand rechts
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Snijstof HSS-E
• voor blinde schroefdraad
• licht spaantransport naar achteren
• mogelijke schroefdraaddiepte 1,5 x D
• Geschikt voor conventionele bewerking met snelwisselhouder
• Aanwijzing: voor cilindrisch buisschroefdraad DIN-ISO 228/1

Machinetappen, licht gespiraliseerd  

 

 

tot 1000 N/mm²

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
12 10  8 8   14           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8“ 28 90 11 7 5,5 8,80 135315 0018 40,90

G 1/4“ 19 100 14 11 9 11,80 135315 0014 53,60

G 3/8“ 19 100 14 12 9 15,25 135315 0038 69,40

G 1/2“ 14 125 18 16 12 19,00 135315 0012 84,30

G 3/4“ 14 140 20 20 16 24,50 135315 0034 128,—

G 1“ 11 160 24 25 20 30,75 135315 0100 256,—
1127

 

                  
• Whitworth pijpdraad, 55°
• recht vertand, zonder schilaansnijding
• Overloopschacht, Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Snijstof HSS-E
• voor doorlopende schroefdraad
• mogelijke schroefdraaddiepte 1,5 x D
• Geschikt voor conventionele bewerking met snelwisselhouder
• Aanwijzing: voor cilindrisch buisschroefdraad DIN-ISO 228/1

Machinetap  

 

 

tot 1000 N/mm²

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
13 10  8 8   14           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8“ 28 90 11 7 5,5 8,80 135300 0018 39,90

G 1/4“ 19 100 14 11 9 11,80 135300 0014 54,90

G 3/8“ 19 100 14 12 9 15,25 135300 0038 62,70

G 1/2“ 14 125 18 16 12 19,00 135300 0012 99,90

G 3/4“ 14 140 20 20 16 24,50 135300 0034 130,—

G 1“ 11 160 24 25 20 30,75 135300 0100 194,—
1127
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• Whitworth pijpdraad, 55°
• 45° spiraal vertand
• Vorm C, 2,5-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 5156
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor blinde schroefdraad

Machinetap A-SFT   
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Spoed
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8 28 90 20 7 5,5 8,8 133860 0018 62,10

G 1/4 19 100 22 11 9 11,8 133860 0014 83,40

G 3/8 19 100 22 12 9 15,25 133860 0038 105,10

G 1/2 14 125 25 16 12 19 133860 0012 146,20

G 5/8 14 125 25 18 14,5 21 133860 0058 179,50

G 3/4 14 140 28 20 16 24,5 133860 0034 237,80

G 7/8 14 150 28 22 18 28 133860 0078 311,20

G 1 11 160 30 25 20 30,75 133860 0111 337,30
1128

 

                  
• Whitworth pijpdraad, 55°
• recht gegroefde, met schilaansnijding
• Vorm B, 4-gang-aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 5156
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN-gecoat
• voor doorlopende schroefdraad

Machinetap A-POT   
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-60 10-60 8-30 8-20 8-20    5-10   15-35 15-35 15-35     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Spoed
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8 28 90 20 7 5,5 8,8 133900 0018 56,20

G 1/4 19 100 22 11 9 11,8 133900 0014 75,30

G 3/8 19 100 22 12 9 15 133900 0038 94,60

G 1/2 14 125 25 16 12 19 133900 0012 131,50

G 5/8 14 125 25 18 14,5 21 133900 0058 161,60

G 3/4 14 140 28 20 16 24,5 133900 0034 214,10

G 7/8 14 150 28 22 18 28 133900 0078 280,10

G 1 11 160 30 25 20 31 133900 0111 303,70
1128
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• Whitworth-buisschroefdraad, 55°
• Met spiraalgroeven 40°
• Vorm C, 2,5 gangen aansnijding
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Voor blindgatschroefdraad

Machinetap S-SFT   
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-24 10-15 8-13 8-16 8-16 5-8  10-15      12-17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Spoed
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8 28 90 20 7 5,5 8,8 133986 0018 38,30

G 1/4 19 100 22 11 9 11,8 133986 0014 51,40

G 3/8 19 100 22 12 9 15 133986 0038 64,80

G 1/2 14 125 25 16 12 19 133986 0012 89,80

G 5/8 14 125 25 18 14,5 21 133986 0058 110,50

G 3/4 14 140 28 20 16 24,5 133986 0034 146,40

G 7/8 14 150 28 22 18 28 133986 0078 191,40

G 1 11 160 30 25 20 31 133986 0010 207,60
1128

 

                    
• Whitworth-buisschroefdraad, 55°
• Recht gegroefd, met spiraalpunt
• Vorm B, 4 gangen aansnijding
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Voor doorlopende gaten

Machinetap S-POT   
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-24 10-15 8-13 8-16 8-16 5-8  10-15      12-17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Spoed
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8 28 90 20 7 5,5 8,8 133987 0018 34,40

G 1/4 19 100 22 11 9 11,8 133987 0014 46,20

G 3/8 19 100 22 12 9 15 133987 0038 58,30

G 1/2 14 125 25 16 12 19 133987 0012 81,—

G 5/8 14 125 25 18 14,5 21 133987 0058 99,50

G 3/4 14 140 28 20 16 24,5 133987 0034 131,70

G 7/8 14 150 28 22 18 28 133987 0078 172,20

G 1 11 160 30 25 20 31 133987 0010 186,80
1128
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• Whitworth-buisdraad, 55°
• met 50° spiraalgroef
• Vorm C, 2,5-gang aansnijding
• Bouwafmetingen DIN 5156
• Snijmateriaal HS, met TiN-coating
• voor basisschroefdraden
• voor moeilijk verspaanbare materialen (1.4841, 1.4404, 1.4545, 

1.4542, 1.4548, Super Duplex 1.4410, Inkolen 625)

Machinetap M-SFT-DUPLEX 
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   3-15 3-15 3-15   3-6 2-3 2-3        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

     

D Spoed
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/8“ 28 90 20 7 5,5 8,8 133914 0018 70,60

G 1/4“ 19 100 22 11 9 11,8 133914 0019 94,80

G 3/8“ 19 100 22 12 9 15,25 133914 0038 119,40

G 1/2“ 14 125 25 16 12 19 133914 0012 166,10

G 5/8“ 14 125 25 18 14,5 21 133914 0058 204,—

G 3/4“ 14 140 28 20 16 24,5 133914 0034 270,20

G 7/8“ 14 150 28 22 18 28,25 133914 0078 353,50

G 1“ 11 160 30 25 20 31 133914 0111 383,20
1128
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TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap
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• UNC-schroefdraad, eenheids-grof schroefdraad
• Vorm C, aansnijding 2 - 3 gangen, voor blindgatschroefdraad
• Afmetingen identiek aan DIN 371 = tot 3/8’’, DIN 376 = vanaf 7/16’’
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Mogelijke schroefdraaddiepte 2 x D
• Voor universele toepassing

Universele machinetappen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

1/4“ 20 80 13 7 5,5 5,2 134790 0001 30,90

5/16“ 18 90 14 8 6,2 6,6 134790 0002 32,70

3/8“ 16 100 16 9 7 8 134790 0003 38,90

7/16“ 14 100 17 8 6,2 9,4 134790 0004 38,90

1/2“ 13 110 20 9 7 10,8 134790 0005 49,50

5/8“ 11 110 22 12 9 13,6 134790 0006 63,80

3/4“ 10 125 25 14 11 16,5 134790 0007 71,60

7/8“ 9 140 27 18 14,5 19,5 134790 0008 88,20

1“ 8 160 30 20 16 22,3 134790 0009 123,—
1127

 

                      
• UNC-schroefdraad, eenheids-grof schroefdraad
• Vorm B, 3,5 - 5 gangen aansnijding
• Met rechte groeven en spiraalpunt
• Afmetingen identiek aan DIN 371 = tot 3/8’’, DIN 376 = vanaf 7/16’’
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• De spiraalpunt zorgt voor een goed spaantransport naar voren
• Mogelijke schroefdraaddiepte 2 x D
• Voor universele toepassing

Universele machinetappen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

1/4“ 20 80 17 7 5,5 5,2 134795 0001 30,90

5/16“ 18 90 20 8 6,2 6,6 134795 0002 32,70

3/8“ 16 100 22 9 7 8 134795 0003 38,90

7/16“ 14 100 22 8 6,2 9,4 134795 0004 38,90

1/2“ 13 110 25 9 7 10,8 134795 0005 49,50

5/8“ 11 110 27 12 9 13,6 134795 0006 63,80

3/4“ 10 125 30 14 11 16,5 134795 0007 71,60

7/8“ 9 140 32 18 14,5 19,5 134795 0008 88,20

1“ 8 160 36 20 16 22,3 134795 0009 123,—
1127
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• UNF-schroefdraad, eenheids-fijn schroefdraad
• Vorm C, aansnijding 2 - 3 gangen, voor blindgatschroefdraad
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• Mogelijke schroefdraaddiepte 2 x D
• Voor universele toepassing

Universele machinetappen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

1/4“ 20 80 10 7 5,5 5,2 134791 0001 35,90

5/16“ 18 90 10 8 6,2 6,6 134791 0002 38,90

3/8“ 16 100 10 9 7 8 134791 0003 40,80

7/16“ 20 100 13 8 6,2 9,9 134791 0004 51,50

1/2“ 20 100 13 9 7 11,5 134791 0005 50,10

5/8“ 18 100 15 12 9 14,5 134791 0006 69,40

3/4“ 16 110 17 14 11 17,5 134791 0007 89,90

7/8“ 14 125 17 18 14,5 20,4 134791 0008 114,50

1“ 12 140 20 18 14,5 23,3 134791 0009 170,—
1127

 

                      
• UNF-schroefdraad, eenheids-fijn schroefdraad
• Vorm B, 3,5 - 5 gangen aansnijding
• Met rechte groeven en spiraalpunt
• Snijmateriaal HSS-E, opgedampt
• De spiraalpunt zorgt voor een goed spaantransport naar voren
• Mogelijke schroefdraaddiepte 2 x D
• Voor universele toepassing

Universele machinetappen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 12 8 8 8   15    18  13     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

1/4“ 28 80 17 7 5,5 5,2 134796 0001 35,90

5/16“ 18 90 18 8 6,2 6,6 134796 0002 38,90

3/8“ 16 100 18 9 7 8 134796 0003 40,80

7/16“ 20 100 22 8 6,2 9,9 134796 0004 51,50

1/2“ 20 100 22 9 7 11,5 134796 0005 50,10

5/8“ 18 100 22 12 9 14,5 134796 0006 69,40

3/4“ 16 110 25 14 11 17,5 134796 0007 89,90

7/8“ 14 125 26 18 14,5 20,4 134796 0008 114,50

1“ 12 140 28 18 14,5 23,3 134796 0009 170,—
1127
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• Amerikaanse conus-buis-schroefdraad NPT-60°
• Met rechte groef
• vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• Snijmateriaal HSS-E
• Voor blinde en doorlopende schroefdraad
• Mogelijke schroefdraaddiepte 1,5 x D
• Passende conusruimers voor conische kerngaten conus 1:16 op aanvraag leverbaar

Machinetap    

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
16 11  8 8   14    18 18 15     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

     

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

NPT 1/16“ 27 56 14 6 4,9 6,10 135345 0001 48,80

NPT 1/8“ 27 63 15 7 5,5 8,5 135345 0002 53,50

NPT 1/4“ 18 63 21 11 9 11,1 135345 0003 66,60

NPT 3/8“ 18 70 21 12 9 14,5 135345 0004 86,10

NPT 1/2“ 14 80 27 16 12 17,75 135345 0005 114,50

NPT 3/4“ 14 100 27 20 16 23 135345 0006 142,50

NPT 1“ 11,5 110 32 25 20 29 135345 0007 203,—
1127
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• PG-schroefdraad 80°
• Met rechte groef
• Zonder spiraalpunt
• Snijmateriaal HSS-E
• Voor blindgat- en doorlopend gatschroefdraad

Machinetap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
16 12  9    16    18 18 15     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

PG 7 20 70 22 9 7 11,4 135380 0070 33,70

PG 9 18 70 22 12 9 14 135380 0090 43,40

PG 11 18 80 22 14 11 17,25 135380 0110 61,10

PG 13,5 18 80 22 16 12 19 135380 0135 62,70

PG 16 18 80 22 18 14,5 21,25 135380 0160 70,40

PG 21 16 90 22 22 18 27 135380 0210 120,—

PG 29 16 100 25 28 22 35,5 135380 0290 186,50
1127
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Draadvormers

Sortering op schroefdraad
en snijstof

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M MF
ISO P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M S N P M N P M N P M K S N P M K S N

Soort Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang
Bereik M1 - M20 M2 - M12 M3 - M12 M3 - M12 M3 - M20 M3 - M12 M5 - M20 M1 - M30 M5 - M30 M2 - M10 M6 - M24
Tolerantie 6HX 6GX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX
DIN 2174 2174 2174 2174 2174 371/376 371 2174 2174 371 2174
Aansnijding (vorm) C C C C C C C C C C C
mogelijke schroefdraaddiepte 1xD 1xD 3xD 3xD 2xD 2xD 2xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlakbehandeling TiN TiN TiN TiAlN TiCN TiCN TiAlN TiCN TiCN TiCN TiN
Type S-XPF S-OIL-XPF V-NRT-B
Info met oliegroeven met oliegroeven met oliegroeven met oliegroeven Koelkanaal met oliegroeven Koelkanaal met oliegroeven
Artikelnummer 135405.... 135450.... 135240.... 135245.... 135460.... 134194.... 135430.... 133920.... 133925…. 133320.... 135480....
Pagina 281 281 282 282 282 283 283 284 284 284 285

Draadvormers

Sortering op schroefdraad
en snijstof

Merk
Schroefdraad MF M G
ISO P M N P M N P M S N

Soort Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang
Bereik M4 - M22 M8 - M24 1/16" - 3/4"
Tolerantie 6HX 6HX

DIN 2174 2174 2189
Aansnijding (vorm) C C C
mogelijke schroefdraaddiepte 2,5xD 2,5xD 2xD
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlakbehandeling TiCN TiCN TiN
Type S-XPF S-OIL-XPF

Info met oliegroeven Koelkanaal met oliegroeven
Artikelnummer 133930.... 133935…. 135495....
Pagina 286 286 287

Overzicht draadvormers

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…
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• Metrisch ISO-6HX-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• zonder oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 2174
• Snijmateriaal HSS-E TiN
• Voor blinde en doorlopende schroefdraad
• Voor materiaal met goede koude vervormingseigenschappen en minstens 8 % uitzetting

Roltap  

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
34 27 10 19 22 15  29 6 6  68 26 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 1 0,25 40 4 - 2,5 2,1 0,90 135405 0010 44,50

M 1,2 0,25 40 4,8 - 2,5 2,1 1,10 135405 0012 43,90

M 1,4 0,3 40 5,6 - 2,5 2,1 1,26 135405 0014 42,40

M 1,6 0,35 40 6,4 - 2,5 2,1 1,45 135405 0016 41,50

M 1,8 0,35 40 7,2 - 2,5 2,1 1,65 135405 0018 38,80

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,85 135405 0020 35,20

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,30 135405 0025 36,50

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,75 135405 0030 28,—

M 3,5 0,6 56 12 20 4 3 3,25 135405 0035 31,50

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,65 135405 0040 23,20

M 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,60 135405 0050 23,70

M 6 1,0 80 19 30 6 4,9 5,55 135405 0060 24,30

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 7,40 135405 0080 30,—

M 10 1,5 100 24 39 10 8 9,30 135405 0100 42,10

M 12 1,75 110 24 - 9 7 11,20 135405 0120 70,40

M 14 2,0 110 26 - 11 9 13,10 135405 0140 128,—

M 16 2,0 110 26 - 12 9 15,10 135405 0160 113,50

M 20 2,5 140 32 - 16 12 18,90 135405 0200 212,—
1127

 

                    
• Metrisch ISO-6GX-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• zonder oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 2174
• Snijmateriaal HSS-E TiN
• Voor blinde en doorlopende schroefdraad
• Voor materiaal met goede koude vervormingseigenschappen en minstens 8 % uitzetting

Roltap, tolerantie 6GX  

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
34 27 10 19 22 15  29 6 6  68 26 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,85 135450 0020 38,10

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,30 135450 0025 34,30

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,75 135450 0030 32,50

M 3,5 0,6 56 12 20 4 3 3,25 135450 0035 35,60

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,65 135450 0040 32,50

M 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,60 135450 0050 33,70

M 6 1,0 80 19 30 6 4,9 5,55 135450 0060 33,70

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 7,40 135450 0080 40,10

M 10 1,5 100 24 39 10 8 9,30 135450 0100 54,80

M 12 1,75 110 24 - 9 7 11,20 135450 0120 78,20
1127

 

Draadvormers

Sortering op schroefdraad
en snijstof

Merk
Schroefdraad M M M M M M M M M M MF
ISO P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M K S N P M S N P M N P M N P M K S N P M K S N

Soort Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang
Bereik M1 - M20 M2 - M12 M3 - M12 M3 - M12 M3 - M20 M3 - M12 M5 - M20 M1 - M30 M5 - M30 M2 - M10 M6 - M24
Tolerantie 6HX 6GX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX
DIN 2174 2174 2174 2174 2174 371/376 371 2174 2174 371 2174
Aansnijding (vorm) C C C C C C C C C C C
mogelijke schroefdraaddiepte 1xD 1xD 3xD 3xD 2xD 2xD 2xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlakbehandeling TiN TiN TiN TiAlN TiCN TiCN TiAlN TiCN TiCN TiCN TiN
Type S-XPF S-OIL-XPF V-NRT-B
Info met oliegroeven met oliegroeven met oliegroeven met oliegroeven Koelkanaal met oliegroeven Koelkanaal met oliegroeven
Artikelnummer 135405.... 135450.... 135240.... 135245.... 135460.... 134194.... 135430.... 133920.... 133925…. 133320.... 135480....
Pagina 281 281 282 282 282 283 283 284 284 284 285

Draadvormers

Sortering op schroefdraad
en snijstof

Merk
Schroefdraad MF M G
ISO P M N P M N P M S N

Soort Basis/doorgang Basis/doorgang Basis/doorgang
Bereik M4 - M22 M8 - M24 1/16" - 3/4"
Tolerantie 6HX 6HX

DIN 2174 2174 2189
Aansnijding (vorm) C C C
mogelijke schroefdraaddiepte 2,5xD 2,5xD 2xD
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E
Coating/oppervlakbehandeling TiCN TiCN TiN
Type S-XPF S-OIL-XPF

Info met oliegroeven Koelkanaal met oliegroeven
Artikelnummer 133930.... 133935…. 135495....
Pagina 286 286 287

Overzicht draadvormers
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• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• met oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 2174
• Snijstof HSS-E TiN, HSS-E TiAlN
• voor blind- en doorlopende schroefdraad
• voor materiaal met goede koude vervormingseigenschappen en minstens 8 % uitzetting
• mogelijke schroefdraaddiepte 3 x D

Roltap  

L2

 

met 

oliegroeven

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

135240....                   
30 25 10 10 7 15  29  6  38 26 20     

135245....                   
34 27 12 19 22 15  29  6  68 30 23     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

        

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

TiN 
 Art. nr. €

TiAIN 
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,75 135240 0030 29,70 135245 0030 31,10

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,65 135240 0040 24,70 135245 0040 25,90

M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,60 135240 0050 25,90 135245 0050 27,20

M 6 1,0 80 16 30 6 4,9 5,55 135240 0060 26,80 135245 0060 28,10

M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 7,40 135240 0080 31,70 135245 0080 33,30

M 10 1,5 100 20 39 10 8 9,30 135240 0100 45,— 135245 0100 47,40

M 12 1,75 110 24 - 9 7 11,10 135240 0120 71,80 135245 0120 75,20
1127 1127

 

TiN

TiAlN

                      
• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• met oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 2174
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN
• voor blind- en doorlopende schroefdraad
• voor materiaal met goede koude vervormingseigenschappen en minstens 8 % uitzetting

Roltap  

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
34 27 10 19 22 15  29 6 6  68 26 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,75 135460 0030 40,30

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,65 135460 0040 50,—

M 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,60 135460 0050 56,60

M 6 1,0 80 19 30 6 4,9 5,55 135460 0060 58,90

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 7,40 135460 0080 68,30

M 10 1,5 100 24 39 10 8 9,30 135460 0100 82,10

M 12 1,75 110 24 - 9 7 11,20 135460 0120 108,—

M 16 2,0 110 26 - 12 9 15,10 135460 0160 165,—

M 20 2,5 140 32 - 16 12 18,90 135460 0200 209,—
1127
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• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• met oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiCN
• voor blind- en doorlopende schroefdraad
• voor staal, temperstaal en chemisch bestendige staalsoorten
• mogelijke schroefdraaddiepte 2 x D

Roltap  

L2

 

 

uitstekend geschikt voor 

staal en RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
34 27  19 22 15  29  8  68  23     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,75 134194 0305 38,20

M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,65 134194 0407 38,30

M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,60 134194 0508 39,90

M 6 1,0 80 16 30 6 4,9 5,55 134194 0610 41,10

M 8 1,25 90 18 35 8 6,2 7,40 134194 0812 51,60

M 10 1,5 100 20 39 10 8 9,30 134194 1015 62,70

M 12 1,75 110 22 - 9 7 11,10 134194 1217 83,70
1127

 

                          
• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• met oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 371 = tot M10, DIN 376 = vanaf M12
• Snijstof HSS-E-PM, TiAlN
• voor blind- en doorlopende schroefdraad
• voor materiaal tot max 1200 N/mm²
• met radiale koelkanaaluitlaat
• mogelijke schroefdraaddiepte 2 x D

Roltap met inwendige koeling  

L2

 

 

radiale koelkanaaluitlaat

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
34 27 19 19 22 15    6  68 30 23     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,65 135430 0050 88,20

M 6 1,0 80 16 30 6 4,9 5,55 135430 0060 103,—

M 8 1,25 90 17 35 8 6,2 7,40 135430 0080 106,—

M 10 1,5 100 20 39 10 8 9,30 135430 0100 133,50

M 12 1,75 110 24 - 9 7 11,20 135430 0120 157,50

M 14 2,0 110 26 - 11 9 13,10 135430 0140 234,—

M 16 2,0 110 26 - 12 9 15,10 135430 0160 239,—

M 20 2,5 140 32 - 16 12 18,90 135430 0200 311,—
1127
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• metrische ISO-6HX-schroefdraad
• Vorm C, 2-gang-aansnijding
• voor blinde schroefdraad
• Snijstof HSS-E TiCN
• ook leverbaar in de uitvoering tolerantie 6GX

Roltap V-NRT-B   
 

L2

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
8-60 8-45  8-30 8-36 8-22  12-45  3-9  45-90 15-45 15-30     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
        

    

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 45 8 8 2,8 2,1 1,85 133320 0020 37,20

M 2,2 0,45 45 9 8 2,8 2,1 2,00 133320 0022 39,40

M 2,5 0,45 50 9 9 2,8 2,1 2,30 133320 0025 36,60

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,75 133320 0030 34,70

M 3,5 0,6 56 13 20 4,0 3,0 3,25 133320 0035 36,20

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,65 133320 0040 35,30

M 5 0,8 70 16 25 6,0 4,9 4,60 133320 0050 35,80

M 6 1,0 80 19 30 6,0 4,9 5,55 133320 0060 36,60

M 8 1,25 90 22 35 8,0 6,2 7,40 133320 0080 39,90

M 10 1,5 100 24 39 10,0 8,0 9,30 133320 0100 47,80

M 12 1,75 110 29 - 9,0 7,0 11,20 133330 0120 54,50
1128

 

                        
• Metrisch ISO-6HX-schroefdraad
• ISO 2/4HX bij ≤ M1,4
• Vorm C, 2,5 gangen aansnijding
• met oliegroeven ≥ M3
• 133925.... met radiale koelmiddeluitlaat

Roltap S-XPF en S-OIL-XPF   
 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-40 15-40  8-20 8-20 8-20      20-50  10-30     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

Met interne koeling 
 Art. nr. €

M 1 0,25 40 4 - 2,5 2,1 0,90 133920 0010 62,30   

M 1,2 0,25 40 4,8 - 2,5 2,1 1,10 133920 0012 60,—   

M 1,4 0,3 40 5,6 - 2,5 2,1 1,26 133920 0014 59,30   

M 1,6 0,35 40 6,4 - 2,5 2,1 1,45 133920 0016 58,20   

M 2 0,4 45 8 - 2,8 2,1 1,85 133920 0020 46,20   

M 2,5 0,45 50 9 - 2,8 2,1 2,30 133920 0025 45,30   

M 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 2,75 133920 0030 43,50   

M 4 0,7 63 13 21 4,5 3,4 3,65 133920 0040 44,—   

M 5 0,8 70 16 25 6 4,9 4,65 133920 0050 44,50 133925 0050 70,50

M 6 1,0 80 19 30 6 4,9 5,55 133920 0060 45,30 133925 0060 64,50

M 8 1,25 90 22 35 8 6,2 7,40 133920 0080 50,30 133925 0080 67,90

M 10 1,5 100 24 39 10 8 9,30 133920 0100 60,— 133925 0100 74,60

M 12 1,75 110 17 - 9 7 11,20 133920 0120 71,10 133925 0120 86,90

M 14 2,0 110 20 - 11 9 13,10 133920 0140 88,40 133925 0140 101,70

M 16 2,0 110 20 - 12 9 15,10 133920 0160 121,50 133925 0160 135,70

M 18 2,5 125 20 - 14 11 16,90 133920 0180 139,40 133925 0180 152,60

M 20 2,5 140 20 - 16 12 18,90 133920 0200 159,30 133925 0200 220,10

M 22 2,5 140 20 - 18 14,5 20,80 133920 0220 213,90 133925 0220 261,90

M 24 3,0 160 24 - 18 14,5 22,50 133920 0240 225,30 133925 0240 280,90

M 27 3,0 160 18 - 20 16 25,50 133920 0270 260,50 133925 0270 323,20

M 30 3,5 180 21 - 22 18 28,20 133920 0300 279,60 133925 0300 366,90
1128 1128

 

L2

133920....
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm

• metrische ISO-6HX fijneschroefdraad
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• met oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 2174
• Snijstof HSS-E, TiN
• voor blind- en doorlopende schroefdraad
• voor materiaal met goede koude vervormingseigenschappen en minstens 8 % uitzetting
• mogelijke schroefdraaddiepte 2,5 x D

                      

Roltap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 25 10 10 7 15  29    38 26 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

    

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

MF6 0,75 80 30 4,5 3,4 5,65 135480 0675 47,30

MF8 0,75 90 30 6 4,9 7,65 135480 0875 53,50

MF8 1 90 35 6 4,9 7,55 135480 0810 42,—

MF10 1 100 35 7 5,5 9,55 135480 1010 43,10

MF10 1,25 100 39 7 5,5 9,4 135480 1012 57,70

MF12 1 100 40 9 7 11,55 135480 1210 54,70

MF12 1,25 100 40 9 7 11,4 135480 1212 58,90

MF12 1,5 100 40 9 7 11,3 135480 1215 56,60

MF14 1 100 40 11 9 13,55 135480 1410 73,30
1127

       

    

D Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

MF14 1,5 100 40 11 9 13,3 135480 1415 70,40

MF16 1 100 44 12 9 15,55 135480 1610 94,30

MF16 1,5 100 44 12 9 15,3 135480 1615 67,10

MF18 1 110 44 14 11 17,55 135480 1810 110,—

MF18 1,5 110 44 14 11 17,3 135480 1815 97,60

MF20 1 125 44 16 12 19,55 135480 2010 130,—

MF20 1,5 125 44 16 12 19,3 135480 2015 111,50

MF22 1,5 125 44 18 14,5 21,3 135480 2215 142,50

MF24 1,5 140 48 18 14,5 23,3 135480 2415 149,—
1127
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• metrische ISO-6HX-fijne schroefdraad
• Vorm C, 2,5 gangen aansnijding
• Met oliegroeven
• Snijmateriaal HSS-E, TiCN
• Voor blinde en doorlopende schroefdraad
• 133935.... met radiale koelmiddeluitlaat

Roltap S-XPF en S-OIL-XPF   
 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-40 15-40  8-20 8-20 8-20      20-50  10-30     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

          

D
mm

Stijging
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

Met interne koeling 
 Art. nr. €

M 4 0,5 63 8 4,5 3,4 3,80 133930 0405 51,80   

M 5 0,5 70 8 6 4,9 4,80 133930 0505 52,60   

M 6 0,5 80 8 6 4,9 5,80 133930 0605 53,60   

M 6 0,75 80 8 6 4,9 5,70 133930 0607 53,60   

M 8 0,5 80 10 6 4,9 7,80 133930 0805 59,40   

M 8 0,75 80 10 6 4,9 7,70 133930 0807 59,40   

M 8 1,0 90 10 6 4,9 7,55 133930 0810 50,50 133935 0810 67,90

M 10 1,0 90 12 7 5,5 9,55 133930 1010 71,20 133935 1010 86,50

M 10 1,25 100 12 7 5,5 9,40 133930 1012 66,10 133935 1012 81,30

M 12 1,0 100 15 9 7 11,60 133930 1210 83,30 133935 1210 100,80

M 12 1,25 100 15 9 7 11,40 133930 1212 72,60 133935 1212 87,90

M 12 1,5 100 15 9 7 11,30 133930 1215 72,60 133935 1215 87,90

M 14 1,0 100 15 11 9 13,60 133930 1410 104,20 133935 1410 120,—

M 14 1,25 100 15 11 9 13,40 133930 1412 88,40 133935 1412 101,70

M 14 1,5 100 15 11 9 13,30 133930 1415 88,40 133935 1415 101,70

M 16 1,0 100 15 12 9 15,60 133930 1610 143,50 133935 1610 165,—

M 16 1,5 100 15 12 9 15,30 133930 1615 121,50 133935 1615 135,70

M 18 1,0 110 15 14 11 17,60 133930 1810 164,60 133935 1810 189,30

M 18 1,5 110 15 14 11 17,30 133930 1815 136,50 133935 1815 149,60

M 20 1,0 125 15 16 12 19,60 133930 2010 188,10 133935 2010 220,10

M 20 1,5 125 15 16 12 19,30 133930 2015 156,40 133935 2015 220,10

M 22 1,5 125 15 18 14,5 21,30 133930 2215 209,50 133935 2215 256,80

M 24 1,5 140 15 18 14,5 23,30 133930 2415 220,80 133935 2415 275,30
1128 1128

 

133930....

133935....

HET COMPLETE

 VERSPANINGS-
PROGRAMMA PALBIT  

Verspaningsgereedschappen
411 pagina's
Artikelnr. 019900 0315

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23
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• Whitworth pijpdraad, 55°
• DIN 2189
• Vorm C, 2-3-gang-aansnijding
• met oliegroeven
• Bouwafmetingen DIN 2174
• Snijstof HSS-E, TiN
• voor blind- en doorlopende schroefdraad

Roltap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 25 10 10 7 15    6  38 26 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

     

D Stijging
Gang/inch

L
mm

L1
mm

D1
mm

C
mm

Kerngat Ø
mm

  
 Art. nr. €

G 1/16“ 28 90 18 6 4,9 7,3 135495 0116 46,60

G 1/8“ 28 90 18 7 5,5 9,3 135495 0018 53,50

G 1/4“ 19 100 20 11 9 12,5 135495 0014 66,10

G 3/8“ 19 100 22 12 9 16 135495 0038 93,20

G 1/2“ 14 125 25 16 12 20 135495 0012 122,—

G 3/4“ 14 140 28 20 16 25,5 135495 0034 128,—
1127

 

            
• Boor voor het uitboren van afgebroken draadtappen
• voor het boren in stelliten en warmtebehandelde staalsoorten (58 – 68 HRC)
• Cilinderschacht
• Snijstof VHM, TiN-gecoat

VHM-tapuitboorgereedschap  

 

gecoate uitvoering

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
                11 11

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

     

voor draad D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

M3 2,5 10 38 3 114075 2025 38,50

M4 3,3 14 46 4 114075 2033 44,70

M5 4,2 19 50 5 114075 2042 52,—

M6 5 23 50 6 114075 2050 60,80

M8 6,8 23 60 8 114075 2068 65,40

M10 8,5 25 80 10 114075 2085 85,30

M12 10,2 35 80 12 114075 2102 128,50
1132

 

 

 

  

     

voor draad Inhoud   
 Art. nr. €

M3  | M4  | M5  | M6  | M8  | M10  | M12 VHM-tap, 1 van elk diam. 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 114075 2120 445,—
1132

Set, 7-delig
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• Inhoud: voor ieder coil-schroefdraad steeds
• HELICOIL plus Schroefdraadinzetstukken in drie lengtes (1 x D, 1,5 x D, en 2 x D),
• Spiraalboor, handdraadtap van HSS en inbouwspillen en tapbrekers tot M12
• van M3 tot M6 per VPE 60 HELICOIL Inzetstukken in een reparatieverpakking in 3 lengtes (elk 20 stuks)
• van M8 tot M16 per VPE 30 HELICOIL Inzetstukken in een reparatieverpakking in 3 lengtes (elk 10 stuks)

Schroefdraadreparatiesets HELICOIL plus   
 

   

    

voor coilschroefdraad Spiraalboor Ø
mm

Aantal inzetstukken   
 Art. nr. €

M 3 x 0,5 3,2 60 137060 0003 58,20

M 4 x 0,7 4,2 60 137060 0004 62,60

M 5 x 0,8 5,2 60 137060 0005 60,20

M 6 x 1,0 6,3 60 137060 0006 53,—

M 8 x 1,25 8,4 30 137060 0008 52,60

M 10 x 1,5 10,5 30 137060 0010 64,60

M 12 x 1,75 12,5 30 137060 0012 66,60

M14 x 2,0 14,5 30 137060 0014 81,60

M 16 x 2,0 16,5 30 137060 0016 93,60
1149

Reparatieverpakkingen met metrische schroefdraadelementen

  

    

voor coilschroefdraad Aantal inzetstukken   
 Art. nr. €

M 5 - M 12 230 137065 0001 275,—

M6/M8/M10 132 137065 0002 208,50
1149

Reparatieassortiment met metrische schroefdraadelementen
• Inhoud: HELICOIL plus schroefdraadinzetstukken
• verschillende afmetingen en lengten
• Spiraalboor en HELICOIL Handdraadtap van HSS
• HELICOIL Inbouwspillen, tapbreekdoorn

137065 0001

137065 0002

  

            

voor coilschroefdraad Inhoud 1 x D 
 Art. nr. €

1,5 x D 
 Art. nr. €

2 x D 
 Art. nr. €

M3 20 137061 0003 14,20 137062 0003 16,35 137063 0003 18,80

M4 20 137061 0004 12,20 137062 0004 14,— 137063 0004 15,90

M5 20 137061 0005 15,— 137062 0005 17,15 137063 0005 19,15

M6 20 137061 0006 16,35 137062 0006 19,05 137063 0006 21,50

M8 10 137061 0008 8,95 137062 0008 10,50 137063 0008 11,65

M10 10 137061 0010 12,30 137062 0010 14,— 137063 0010 15,90

M12 10 137061 0012 28,30 137062 0012 32,70 137063 0012 36,70

M14 10 137061 0014 28,60 137062 0014 32,80 137063 0014 37,—

M16 10 137061 0016 39,20 137062 0016 45,10 137063 0016 51,—
1149 1149 1149

Kleine navulverpakkingen

 

 

 

 

  

            

voor coilschroefdraad Inhoud 1 x D 
 Art. nr. €

1,5 x D 
 Art. nr. €

2 x D 
 Art. nr. €

M3 100   137062 0103 50,80   

M4 100 137061 0104 42,— 137062 0104 42,20 137063 0104 53,50

M5 100 137061 0105 46,40 137062 0105 49,90 137063 0105 60,70

M6 100 137061 0106 43,50 137062 0106 51,90 137063 0106 55,60

M8 100 137061 0108 50,30 137062 0108 63,10 137063 0108 71,—

M10 100 137061 0110 58,20 137062 0110 73,50 137063 0110 94,10

M12 100 137061 0112 78,90 137062 0112 109,30 137063 0112 146,—

M16 100 137061 0116 121,50 137062 0116 232,— 137063 0116 230,—

M20 100 137061 0120 371,— 137062 0120 440,—   
1149 1149 1149

Grote navulverpakkingen

 

 

 

 

            

voor coilschroefdraad Handtap 
 Art. nr. €

Inbouwspil 
 Art. nr. €

Tapbreekdoorn 
 Art. nr. €

M3 137066 0003 8,40 137067 0003 12,30 137068 0003 6,15

M4 137066 0004 7,75 137067 0004 12,30 137068 0004 5,10

M5 137066 0005 8,30 137067 0005 12,30 137068 0005 5,40

M6 137066 0006 6,90 137067 0006 12,30 137068 0006 5,40

M8 137066 0008 9,35 137067 0008 12,30 137068 0008 2,50

M10 137066 0010 12,20 137067 0010 12,30 137068 0010 2,80

M12 137066 0012 15,30 137067 0012 12,30 137068 0012 3,10

M16 137066 0016 27,60 137067 0016 19,90   
1149 1149 1149

Toebehoren

Handtap

Inbouwspil

Tapbreekdoorn

  392
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Overzicht snijplaten
Snijplaten

Sortering op schroefdraad

Merk
Schroefdraad M M M-LH M-LH M M M M MF MF

ISO P M N P M N P M N P M N P M N P M N P M K N P M K N P M N P M N

Bereik M2,5 - M36 M2,5 - M36 M3 - M20 M3 - M20 M2 - M24 M2 - M24 M3 - M12 M3 - M12 M2 - M50 M2 - M36
Tolerantie 6g 6g 6g 6g 6g 6g 6g 6g 6g 6g
DIN 22568 22568 22568 22568 22568 22568 Fabrieksnorm Fabrieksnorm 22568 22568
Snijstof HSS HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS vap. HSS-E vap. HSS HSS
Type/info Links schroefdraad Links schroefdraad Eén maat Eén maat
Artikelnummer 136001.... 136004.... 136010.... 136014.... 136005.... 136045.... 136101…. 136105…. 136015.... 136016....
Pagina 290 290 291 291 291 291 292 292 293 293

Snijplaten

Sortering op schroefdraad

Merk
Schroefdraad MF-LH MF BSW G UNF

ISO P M N P M N P M N P M N P M N

Bereik M8 - M20 M5 - M30 BSW1/8" - BSW5/8" G1/8" - G2" UNF nr.4 - UNF 5/8"
Tolerantie 6g 6g BS 84 gemidd. A 2A
DIN 22568 22568 22568 22568 22568
Snijstof HSS HSS-E HSS HSS HSS
Type/info Links schroefdraad
Artikelnummer 136025.... 136020.... 136035.... 136040.... 136050....
Pagina 294 294 295 295 295

Draadsnijsets 

vanaf pagina 296

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…

            
• voor metrisch ISO-schroefdraad DIN 13
• gesloten, voorgesleufde vorm
• vanaf M3 met schilaansnijding aan beide zijden voor een 

gemakkelijke en zuivere spaanafvoer in snijrichting
• Tolerantieveld 6g
• Snijstof HSS

Snijplaat     

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

               

D
mm

Stijging
mm

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

M 2,5 0,45 16 5 3 136001 0025 31,20 136004 0025 23,30

M 2,6 0,45 16 5 3 136001 0026 33,60 136004 0026 25,80

M 3 0,5 20 5 3 136001 0030 20,20 136004 0030 12,20

M 3,5 0,6 20 5 3 136001 0035 31,80 136004 0035 25,40

M 4 0,7 20 5 3 136001 0040 20,20 136004 0040 12,20

M 4,5 0,75 20 7 4 136001 0045 47,20 136004 0045 36,50

M 5 0,8 20 7 4 136001 0050 20,20 136004 0050 12,20

M 6 1 20 7 4 136001 0060 20,20 136004 0060 12,20

M 7 1 25 9 4 136001 0070 27,70 136004 0070 22,30

M 8 1,25 25 9 4 136001 0080 22,40 136004 0080 13,50

M 9 1,25 25 9 4 136001 0090 44,70 136004 0090 35,60

M 10 1,5 30 11 4 136001 0100 28,90 136004 0100 17,30

M 11 1,5 30 11 4 136001 0110 56,20 136004 0110 43,70

M 12 1,75 38 14 4 136001 0120 35,70 136004 0120 21,40

M 14 2 38 14 4 136001 0140 35,70 136004 0140 21,40

M 16 2 45 18 4 136001 0160 48,40 136004 0160 29,30

M 18 2,5 45 18 5 136001 0180 48,40 136004 0180 31,40

M 20 2,5 45 18 5 136001 0200 48,40 136004 0200 36,—

M 22 2,5 55 22 5 136001 0220 67,40 136004 0220 46,70

M 24 3 55 22 5 136001 0240 67,40 136004 0240 49,30

M 27 3 65 25 5 136001 0270 164,— 136004 0270 100,50

M 30 3,5 65 25 6 136001 0300 164,— 136004 0300 105,50

M 33 3,5 65 25 6 136001 0330 192,50 136004 0330 131,50

M 36 4 65 25 7 136001 0360 190,50 136004 0360 140,50
1126 1158
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• voor metrisch ISO-links schroefdraad DIN 13
• gesloten, voorgesleufde vorm
• vanaf M3 met schilaansnijding aan beide zijden voor een gemakkelijke en zuivere spaanafvoer in snijrichting
• Tolerantieveld 6g
• Snijstof HSS

Snijplaat, links schroefdraad   

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

               

D
mm

Stijging
mm

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

M 3-LH 0,5 20 5 4 136010 0030 56,90 136014 0030 46,40

M 4-LH 0,7 20 5 4 136010 0040 53,40 136014 0040 43,30

M 5-LH 0,8 20 7 4 136010 0050 50,40 136014 0050 41,—

M 6-LH 1 20 7 4 136010 0060 50,40 136014 0060 41,—

M 8-LH 1,25 25 9 4 136010 0080 54,60 136014 0080 44,40

M 10-LH 1,5 30 11 4 136010 0100 66,80 136014 0100 54,40

M 12-LH 1,75 38 14 4 136010 0120 87,90 136014 0120 71,60

M 14-LH 2 38 14 4 136010 0140 87,90 136014 0140 71,60

M 16-LH 2 45 18 4 136010 0160 115,50 136014 0160 93,80

M 20-LH 2,5 45 18 5 136010 0200 118,— 136014 0200 96,—
1126 1158
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• Voor metrische ISO-schroefdraad DIN 13
• Gesloten vorm met groef
• vanaf M3 met spiraalpunt dubbelzijdig voor gemakkelijke en schone spaanafvoer in de snijrichting
• Tolerantieveld 6g
• Snijmateriaal HSS-E, (136005.... gelept en genitreerd)

Snijplaat     

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

               

D
mm

Stijging
mm

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

M 2 0,4 16 5 4 136005 0020 65,30 136045 0020 53,50

M 3 0,5 20 5 4 136005 0030 40,80 136045 0030 28,50

M 4 0,7 20 5 4 136005 0040 39,50 136045 0040 27,60

M 5 0,8 20 7 4 136005 0050 36,80 136045 0050 25,90

M 6 1 20 7 4 136005 0060 36,80 136045 0060 25,90

M 8 1,25 25 9 5 136005 0080 44,— 136045 0080 30,50

M 10 1,5 30 11 5 136005 0100 52,20 136045 0100 36,30

M 12 1,75 38 14 5 136005 0120 69,70 136045 0120 48,—

M 14 2 38 14 5 136005 0140 76,10 136045 0140 52,20

M 16 2 45 18 5 136005 0160 90,40 136045 0160 63,—

M 18 2,5 45 18 5 136005 0180 110,50 136045 0180 75,10

M 20 2,5 45 18 5 136005 0200 101,50 136045 0200 70,20

M 24 3 55 22 6 136005 0240 153,50 136045 0240 105,50
1126 1158

 

  392



292 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

  392

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

          
• voor metrisch ISO-schroefdraad DIN 13
• gesloten, voorgesleufde vorm
• Tolerantieveld 6g
• Snijstof HSS
• in staalplaat cassette

Snijplatenset  

139120 0002

 

     

Inhoud   
 Art. nr. €

HS, telkens 1 snij-ijzer M 3  |  M 4  |  M 5  |  M 6  |  M 8  |  M 10  |  M 12, incl. snij-ijzerhouder 139120 0002 75,70
1158

 

  392

                
• Snijplaat 25 x 9 mm
• Voor metrische ISO-schroefdraad DIN 13
• tweezijdige spiraalpunt voor goede spaanafvoer
• grote aansnijdingsdiameter, aanraken van de bouten is niet nodig
• Schroefdraad gelept voor braamvrije en gladdere snijkanten
• Snijmateriaal: HSS en HSS-E, opgedampt
• verhoogde oppervlaktehardheid (nitreerproces)
• één maat, dus bijzonder geschikt voor machinale toepassing

Snijplaat, één maat  

passend voor 

snijplaathouder 25 x 9 mm

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

136101....                   
136105....                   
136101....                   
136105....                   

     

          

D
mm

Stijging
mm

D1
mm

Hoogte
mm

N HSS 
 Art. nr. €

HSS-E 
 Art. nr. €

M 3 0,5 25 9 3 136101 0030 21,10 136105 0030 42,70

M 4 0,7 25 9 3 136101 0040 21,10 136105 0040 41,30

M 5 0,8 25 9 4 136101 0050 21,10 136105 0050 38,40

M 6 1,0 25 9 4 136101 0060 21,10 136105 0060 38,40

M 8 1,25 25 9 4 136101 0080 23,40 136105 0080 46,—

M 10 1,5 25 9 5 136101 0100 30,20 136105 0100 54,60

M 12 1,75 25 9 5 136101 0120 37,40 136105 0120 72,80
1126 1126

 

 
 

 

          

Inhoud HSS 
 Art. nr. €

HSS-E 
 Art. nr. €

elk 1 snijplaat M 3 - 4 - 5 - 6 - 8 - 10 - 12 136101 0312 167,— 136105 0312 293,—
1126 1126

Sets
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Snijplaat   

• voor metrisch ISO fijnschroefdraad DIN 13
• gesloten, voorgesleufde vorm
• vanaf M3 met schilaansnijding aan beide zijden voor een 

gemakkelijke en zuivere spaanafvoer in snijrichting
• Tolerantieveld 6g, M2 x 0,25 = 6h, zonder schilaansnijding
• Snijstof HSS
• * zonder schilaansnijding

            

  

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

               

D
mm

Stijging
mm

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

M 2* 0,25 16 5 4 136015 0001 77,10   

M 3 0,35 20 5 4 136015 0006 54,10 136016 0006 36,50

M 4 0,35 20 5 4 136015 0008 53,50 136016 0008 40,80

M 5 0,5 20 5 4 136015 0010 39,80 136016 0010 28,20

M 6 0,5 20 5 4 136015 0011 39,80 136016 0011 28,20

M 6 0,75 20 7 4 136015 0012 30,60 136016 0012 24,30

M 7 0,75 25 9 4 136015 0013 44,70 136016 0013 31,80

M 8 0,5 25 9 5 136015 0014 53,60 136016 0014 38,10

M 8 0,75 25 9 4 136015 0015 34,20 136016 0015 25,70

M 8 1 25 9 4 136015 0016 34,20 136016 0016 25,20

M 9 1 25 9 5 136015 0018 47,40 136016 0018 35,70

M 10 0,75 30 11 5 136015 0020 57,40 136016 0020 44,40

M 10 1 30 11 5 136015 0021 40,90 136016 0021 29,90

M 10 1,25 30 11 4 136015 0022 43,80 136016 0022 35,10

M 11 1 30 11 5 136015 0023 54,80 136016 0023 39,60

M 12 1 38 10 5 136015 0025 53,60 136016 0025 39,70

M 12 1,25 38 10 4 136015 0026 56,90 136016 0026 44,40

M 12 1,5 38 10 4 136015 0027 49,50 136016 0027 36,30

M 14 1 38 10 5 136015 0031 53,60 136016 0031 42,—

M 14 1,25 38 10 5 136015 0032 56,— 136016 0032 45,—

M 14 1,5 38 10 5 136015 0033 49,50 136016 0033 36,30

M 15 1 38 10 5 136015 0034 72,— 136016 0034 45,80

M 16 1 45 14 5 136015 0036 74,30 136016 0036 59,90

M 16 1,5 45 14 5 136015 0037 67,20 136016 0037 49,20

M 18 1 45 14 5 136015 0038 94,30 136016 0038 74,50

M 18 1,5 45 14 5 136015 0039 67,20 136016 0039 49,20
1126 1158

               

D
mm

Stijging
mm

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

M 20 1 45 14 6 136015 0041 94,30 136016 0041 74,50

M 20 1,5 45 14 6 136015 0042 67,20 136016 0042 49,20

M 20 2 45 14 6 136015 0043 100,50 136016 0043 77,30

M 22 1 55 16 6 136015 0044 127,50 136016 0044 101,50

M 22 1,5 55 16 6 136015 0045 91,50 136016 0045 67,20

M 22 2 55 16 5 136015 0046 135,— 136016 0046 93,60

M 24 1 55 16 6 136015 0047 127,50 136016 0047 93,60

M 24 1,5 55 16 6 136015 0048 91,50 136016 0048 67,20

M 24 2 55 16 6 136015 0049 124,— 136016 0049 94,10

M 25 1,5 55 16 6 136015 0051 135,50 136016 0051 107,50

M 26 1,5 55 16 6 136015 0052 108,— 136016 0052 86,90

M 27 2 65 18 6 136015 0055 184,— 136016 0055 136,—

M 28 1,5 65 18 6 136015 0057 136,— 136016 0057 107,50

M 30 1,5 65 18 6 136015 0060 136,— 136016 0060 110,—

M 30 2 65 18 6 136015 0061 184,— 136016 0061 118,—

M 32 1,5 65 18 7 136015 0062 168,50 136016 0062 119,—

M 33 2 65 18 7 136015 0065 189,50 136016 0065 145,50

M 34 1,5 65 18 7 136015 0066 191,50 136016 0066 145,50

M 35 1,5 65 18 8 136015 0067 183,50 136016 0067 139,—

M 36 1,5 65 18 8 136015 0068 176,50 136016 0068 131,50

M 36 2 65 18 8 136015 0069 189,50 136016 0069 148,50

M 36 3 65 25 7 136015 0070 221,— 136016 0070 148,50

M 40 1,5 75 20 8 136015 0075 270,—   

M 42 1,5 75 20 8 136015 0078 270,—   

M 45 1,5 90 22 7 136015 0082 360,—   

M 50 1,5 90 22 8 136015 0088 360,—   
1126 1158
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• voor metrisch ISO fijnschroefdraad, links DIN 13
• gesloten, voorgesleufde vorm
• met schilaansnijding aan weerszijden voor een eenvoudige en schone spanenafvoer in snijrichting
• Tolerantieveld 6g
• Snijstof HSS

Snijplaat, links schroefdraad    

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

     

     

D Stijging
mm

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

MF8 0,75 25 9 4 136025 0009 75,—

MF8 1 25 9 4 136025 0010 59,—

MF10 1 30 11 5 136025 0015 70,50

MF12 1,5 38 10 4 136025 0019 84,90

MF14 1,5 38 10 4 136025 0020 84,90

MF16 1,5 45 14 4 136025 0022 116,—

MF20 1,5 45 14 5 136025 0025 116,—
1126

 

            
• Voor metrisch fijne ISO-schroefdraad, DIN 13
• Gesloten vorm met groef
• Met spiraalpunt, dubbelzijdig, voor gemakkelijke en schone spaanafvoer in de snijrichting
• Tolerantieveld 6g
• Snijmateriaal HSS-E, (gelept en genitreerd)

Snijplaat    

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

     

     

D Stijging
mm

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

MF5 0,5 20 5 4 136020 0010 58,50

MF6 0,75 20 7 4 136020 0012 52,30

MF8 0,75 25 9 4 136020 0015 58,70

MF10 1 30 11 5 136020 0021 63,70

MF12 1 38 10 5 136020 0025 83,50

MF12 1,5 38 10 5 136020 0027 79,60

MF14 1,5 38 10 5 136020 0033 79,60

MF16 1,5 45 14 5 136020 0037 109,—

MF18 1,5 45 14 5 136020 0039 109,—

MF20 1,5 45 14 6 136020 0042 109,—

MF22 1,5 55 16 6 136020 0045 154,50

MF24 1,5 55 16 6 136020 0048 154,50

MF30 1,5 65 18 6 136020 0060 222,—
1126

 

  392
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• voor Whitworth-schroefdraad BS 84 resp. Whitworth-buisschroefdraad DIN/EN/ISO 228/deel 1
• gesloten, voorgesleufde vorm
• vanaf 1/8’’ met schilaansnijding aan beide zijden voor een gemakkelijke en zuivere spaanafvoer in snijrichting
• Snijstof HSS

Snijplaat    

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

     

     

D Stijging Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

BSW 1/8’’ 40 20 5 3 136035 0003 53,60

BSW 5/32’’ 32 20 7 4 136035 0004 61,80

BSW 7/32’’ 24 20 7 4 136035 0006 63,—

BSW 1/4’’ 20 20 7 4 136035 0007 47,50

BSW 5/16’’ 18 25 9 4 136035 0008 52,60

BSW 3/8’’ 16 30 11 4 136035 0009 64,—

BSW 1/2’’ 12 38 14 4 136035 0011 83,50

BSW 5/8’’ 11 45 18 4 136035 0013 107,50
1126

Whitworth-schroefdraad BS 84 tolerantieveld gemiddeld

     

     

D Stijging Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

G 1/8“ 28 30 11 5 136040 0001 47,60

G 1/4“ 19 38 10 5 136040 0002 47,60

G 3/8“ 19 45 14 5 136040 0003 63,40

G 1/2“ 14 45 14 6 136040 0004 63,40

G 3/4“ 14 55 16 6 136040 0006 98,70

G 1“ 11 65 18 7 136040 0008 138,50

G 1 1/2“ 11 90 22 8 136040 0012 319,—

G 2“ 11 105 22 9 136040 0014 405,—
1126

Whitworth pijpdraad DIN/EN/ISO 228/deel 1 binnen het tolerantieveld A

          
• voor UNF-schroefdraad (Amerikaanse Unified-fijnschroefdraad)
• gesloten, voorgesleufde vorm
• vanaf nr. 5 met schilaansnijding aan beide zijden voor een gemakkelijke en zuivere spaanafvoer in snijrichting
• Snijstof HSS
• Aanwijzing: Voor het snijden van gekalibreerd schroefdraad binnen het tolerantieveld 2 A
• * zonder schilaansnijding

Snijplaat   

 

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

     

     

D Stijging Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

N   
 Art. nr. €

UNF nr. 4* 48 16 5 4 136050 0005 54,90

UNF nr. 6 40 20 5 4 136050 0007 53,80

UNF nr. 8 36 20 7 4 136050 0008 52,30

UNF nr. 10 32 20 7 4 136050 0009 52,30

UNF nr. 12 28 20 7 4 136050 0010 56,—

UNF 1/4“ 28 20 7 4 136050 0011 51,40

UNF 5/16“ 24 25 9 4 136050 0012 57,80

UNF 3/8“ 24 30 11 4 136050 0013 69,90

UNF 7/16“ 20 30 11 5 136050 0014 69,90

UNF 1/2“ 20 38 10 5 136050 0015 87,30

UNF 9/16“ 18 38 10 5 136050 0016 94,80

UNF 5/8“ 18 45 14 5 136050 0017 115,50
1126

 

  392

  392



296 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

        
• in staalplaat cassette
• Inhoud: handdraadtap, 1 van elk DIN 352, M3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20, set à 3 stuks 

Snijplaten, 1 van elk DIN 223/EN 22568, M3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 
Verstelbaar wringijzer, 1 van elk gr. 1 + 3 
Snijplaathouder, 1 van elk: 20x5, 20x7, 25x9, 30x11, 38x14, 45x18 
Draadsjabloon + schroevendraaier

• Snijstof HSS

Draadsnijgereedschapset M3 - M20  

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Draadsnijgereedschappen M3 - M20 137130 0020 659,—
1158

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

        
• in staalplaat cassette
• Inhoud: handdraadtap, 1 van elk DIN 352, M3-4-5-6-8-10-12, set à 3 stuks 

Snijplaten, 1 van elk DIN 223/EN 22568, M3-4-5-6-8-10-12 
Verstelbaar wringijzer, 1 van elk gr. 1 + 2 
Snijplaathouder, 1 van elk DIN 225: 20x5, 20x7, 25x9, 30x11, 38x14 
Kerngatboor, 1 van elk (rolgewalst) Ø 2,5 | 3,3 | 4,2 | 5,0 | 6,8 | 8,5 | 10,2 mm 
Draadsjabloon en schroevenuitdraaier

• Snijstof HSS

Draadsnijgereedschapset M3 - M12  

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Draadsnijgereedschappen M3 - M12 137120 0012 329,—
1158
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To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

              
• voor metrisch schroefdraad M3-M12
• Kerngatspiraalboor DIN 338
• Wringijzer
• in een bladmetalen cassette
• Snijstof HSS

Tappenset M3 - M12  

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Set machinetappen DIN 352: M3, M4, M5, M6, M8, M10 en M12, 
1 wringijzer DIN 1814 maat 1 1/2, verstelbaar, 1 set spiraalboren, DIN 338, gerold: 

2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm
150140 0063 109,—

1133
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• Draadsnijden in werkstukken met extreem diep liggend binnenschroefdraden of voor het 
draadsnijden direct aan gegoten wanden, trappen, storende randen van voorzieningen enz.

• Het voorste uiteinde van het verlengstuk is als spantang gevormd. Door het aandraaien van een gekartelde 
spanmoer wordt de spantang resp. de draadtap vastgeklemd. De momentoverbrenging gebeurt via het vierkant. 
Het achterste uiteinde van het verlengstuk voldoet aan DIN, zodat de draadtap verlengstukken als draadtappen in 
snelwissel-inzetstukken of andere draadsnijapparaten kunnen worden gespannen.

• Speciale afmetingen op aanvraag leverbaar
• voor gebruik op CNC-machines en gebruikelijke draadsnij-inrichting
• geen kostenintensieve draadtappen met speciale lengten
• geen wisselcomponenten nodig
• de combinatie van verlengstuk plus standaarddraadtap is nauwkeurig en eenvoudig te hanteren

 

Verlenging voor machinetap  

Standaarduitvoering

 

         

     

Type D1
mm

Schacht met 
binnenvierkant

mm

l4
mm

D3
mm

C
mm

d4
mm

L4
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

TE1 / TE1IK 2,8 2,1 22 6 4,9 6,1 60 130 138002 0001 144,—

TE1L 2,8 2,1 22 6 4,9 6,1 70 230 138002 0002 159,—

TE2 / TE2IK 3,5 2,7 23 6 4,9 7,5 60 130 138002 0003 144,—

TE2L 3,5 2,7 23 6 4,9 7,5 70 230 138002 0004 159,—

TE3 / TE3IK 4,5 3,4 23 6 4,9 8,4 60 130 138002 0005 144,—

TE3L 4,5 3,4 23 6 4,9 8,4 70 230 138002 0006 159,—

TE4 / TE4IK 6 4,9 26 7 5,5 12,1 60 130 138002 0007 144,—

TE4L / TE4LIK 6 4,9 26 8 6,2 12,1 70 230 138002 0008 159,—

TE5 / TE5IK 7 5,5 26 8 6,2 12,1 60 130 138002 0009 147,50

TE5L / TE5LIK 7 5,5 26 8 6,2 12,1 70 230 138002 0010 162,50

TE6 / TE6IK 8 6,2 30 8 6,2 13 60 130 138002 0011 147,50

TE6L / TE6LIK 8 6,2 30 8 6,2 13 80 230 138002 0012 162,50

TE7 / TE7IK 9 7 31 10 8 15 60 130 138002 0013 147,50

TE7L / TE7LIK 9 7 31 10 8 15 80 230 138002 0014 162,50

TE8 / TE8IK 10 8 33 10 8 15 60 130 138002 0015 147,50

TE8L / TE8LIK 10 8 33 10 8 15 80 230 138002 0016 162,50

TE9 / TE9IK 11 9 36 12 9 18 90 130 138002 0017 159,—

TE9L / TE9LIK 11 9 36 12 9 18 90 230 138002 0018 172,50
1166

         

     

Type D1
mm

Schacht met 
binnenvierkant

mm

l4
mm

D3
mm

C
mm

d4
mm

L4
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

TE10 / TE10IK 12 9 36 12 9 18 90 130 138002 0019 159,—

TE10L / TE10LIK 12 9 36 12 9 18 90 230 138002 0020 172,50

TE11 / TE11IK 14 11 40 14 11 22 90 200 138002 0021 262,—

TE11L / TE11LIK 14 11 40 14 11 22 90 330 138002 0022 289,—

TE12 / TE12IK 16 12 41 16 12 22 90 200 138002 0023 262,—

TE12L / TE12LIK 16 12 41 16 12 22 90 330 138002 0024 289,—

TE13 / TE13IK 18 14,5 43 18 14,5 26 100 200 138002 0025 280,—

TE13L / TE13LIK 18 14,5 43 18 14,5 26 100 330 138002 0026 312,—

TE14 / TE14IK 20 16 52 20 16 28 100 200 138002 0027 334,—

TE14L / TE14LIK 20 16 52 20 16 28 100 330 138002 0028 365,—

TE15 / TE15IK 22 18 55 22 18 30 100 200 138002 0029 339,—

TE15L / TE15LIK 22 18 55 22 18 30 100 330 138002 0030 390,—

TE16 / TE16IK 25 20 56 25 20 35 100 200 138002 0031 355,—

TE16L / TE16LIK 25 20 56 25 20 35 100 330 138002 0032 395,—

TE17 / TE17IK 28 22 58 28 22 40 100 200 138002 0033 385,—

TE17L / TE17LIK 28 22 58 28 22 40 100 330 138002 0034 410,—

TE18 / TE18IK 32 24 60 32 24 44 100 200 138002 0035 395,—

TE18L / TE18LIK 32 24 60 32 24 44 100 330 138002 0036 420,—
1166

Cilindrische schacht
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• Klauwplaat met twee bekken en vierkantopname
• Volledig stalen uitvoering, verchroomd
• bijzonder geschikt voor het draadsnijden op moeilijk bereikbare plaatsen
• lange uitvoering (0250 en 0300)
• 138110 .... met ratel en centreeroog voor haaks zagen

Gereedschaphouder met ratel     

lange uitvoering

met centreeroog
   

     

L
mm

Schacht met binnenvierkant
mm

Geschikt voor draad   
 Art. nr. €

85 2,0 - 5,0 M 3 - M 10 138110 0085 13,85

250 2,0 - 5,0 M 3 - M 10 138110 0250 21,60

100 4,5 - 8,0 M 5 - M 12 138110 0100 19,40

300 4,5 - 8,0 M 5 - M 12 138110 0300 29,40
1126

 

• Voor de verlenging van draadtappen en andere gereedschappen met vierkant conform DIN 10
• DIN 377
• gehard en geslepen

 

Verlengstuk voor handtap  

 

 

    

     

Schacht met binnenvierkant
mm

Geschikt voor 
draad

L
mm

D3
mm

  
 Art. nr. €

2,1 M 1 - 2,6 60 6 138015 0021 4,89

2,4  70 6 138015 0024 4,89

2,7 M 3 80 7 138015 0027 4,89

3,0 M 3,5 90 7 138015 0030 4,89

3,4 M 4 95 8 138015 0034 4,99

3,8  100 9 138015 0038 5,30

4,3  105 10 138015 0043 5,80

4,9 M 4,5 - 8 110 11 138015 0049 6,10

5,5 M 9 - 10 115 12 138015 0055 6,30

6,2 M 11 120 14 138015 0062 8,15
1158

    

     

Schacht met binnenvierkant
mm

Geschikt voor 
draad

L
mm

D3
mm

  
 Art. nr. €

7,0 M 12 125 15 138015 0070 8,45

8,0  125 17 138015 0080 9,45

9,0 M 13 - 16 130 19 138015 0090 10,50

10,0  140 21 138015 0100 11,95

11,0 M 18 150 23 138015 0110 13,90

12,0 M 20 155 25 138015 0120 15,05

14,5 M 22 - 24 175 29 138015 0145 23,60

16,0 M 27 180 30 138015 0160 28,30

18,0 M 30 200 33 138015 0180 31,90

20,0 M 33 220 33 138015 0200 41,70
1158
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• verstelbaar wringijzer conform DIN 1814
• Gereedschapsbody van zinkpersgietwerk-legering met verhoogde trekvastheid
• Spanbekken van gereedschapsstaal: met precisie geërodeerd en gehard
• tot wel 120 % hoger draaikoppel ten opzichte van conventionele bevestigingsgereedschappen
• door bruineer-nitreer-proces verbeterde houdgreep, eenzijdig los te schroeven
• Houdgreep met werkboring ter verhoging van de wervelwerking
• Geleidegroef voor stabilisering van de bek
• Opname van gereedschap met vierkant

  

Wringijzer, verstelbaar  

 

versterkte uitvoering

   

     

Model Schacht met 
binnenvierkant

mm

L
mm

  
 Art. nr. €

0 2,0 - 5,0 125 138120 0001 11,45

1 2,0 - 6,0 180 138120 0002 12,20

1 1/2 2,5 - 8,0 200 138120 0003 13,75

2 4,0 -9,0 280 138120 0004 19,15
1126

   

     

Model Schacht met 
binnenvierkant

mm

L
mm

  
 Art. nr. €

3 4,9 - 12,0 375 138120 0005 27,30

4 5,5 - 16,0 500 138120 0006 47,80

5 7,0 - 20,0 750 138120 0007 79,60

6 9,0 - 25,0 1000 138120 0008 93,10
1126

 

• verstelbaar wringijzer conform DIN 1814
• sterke gereedschapsbody van roestvrij staal met centreeroog 

voor loodrecht snijden
• Spanbekken van gereedschapsstaal: met precisie geërodeerd 

en gehard
• door bruineer-nitreer-proces verbeterde houdgreep, eenzijdig los te schroeven
• Werkboring voor de opname van de spanstok voor maximale trekkracht
• Opname van gereedschap met vierkant

  

Volledig stalen wringijzer met centraal oog  

 

met centreeroog voor 

loodrecht snijden

   

     

Model Schacht met 
binnenvierkant

mm

L
mm

  
 Art. nr. €

0 2,0 - 5,0 125 138121 0001 14,70

1 2,0 - 6,0 180 138121 0002 16,30

1 1/2 2,5 - 8,0 200 138121 0003 16,80

2 4,0 - 9,0 280 138121 0004 22,10

3 4,9 - 12,0 375 138121 0005 34,60
1126

   

     

Model Schacht met 
binnenvierkant

mm

L
mm

  
 Art. nr. €

4 5,5 - 16,0 500 138121 0006 52,40

5 7,0 - 20,0 750 138121 0007 82,80

6 9,0 - 25,0 1000 138121 0008 128,50

7 16,0 - 32,0 1250 138121 0009 187,—

8 16,0 - 40,0 1250 138121 0010 198,50
1126

 

• voor snijplaten conform DIN EN 22568 (DIN 225)
• Gereedschapsbody van fijn zinkpersgietwerk conform DIN 1743
• vier bevestigingsschroeven bij kleine diameter, bij groetere diameters vijf schroeven
• gebruineerde bevestigingsschroeven met een punt van 90°, voor het centreren in de snijplaat
• door bruineer-nitreer-proces verbeterde houdgreep met fijne karteling ter verhoging van de greepvastheid
• doordachte dragerconstructie voor hogere belastbaarheid

  

Snijplaathouder  

 

versterkte uitvoering

    

     

D
mm

Hoogte
mm

Geschikt voor min./max. 
diameter

L
mm

  
 Art. nr. €

16 5 M 1 - 2,6 160 138130 0001 4,09

20 5 M 3 - 4 195 138130 0002 4,09

20 7 M 4,5 - 6 195 138130 0003 4,09

25 9 M 7 - 9 215 138130 0004 4,56

30 11 M 10 - 11 260 138130 0005 6,75

38 10 MF 12 - 15 315 138130 0016 9,25

38 14 M 12 - 14 315 138130 0006 9,25
1126

    

     

D
mm

Hoogte
mm

Geschikt voor min./max. 
diameter

L
mm

  
 Art. nr. €

45 14 MF 16 - 20 445 138130 0014 14,30

45 18 M 16 - 20 445 138130 0007 14,30

55 16 MF 22 - 26 495 138130 0012 19,50

55 22 M 22 - 24 495 138130 0008 19,50

65 18 MF 27 - 36 630 138130 0017 24,50

65 25 M 27 - 36 630 138130 0009 24,50
1126

 



301Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com    2022 / 2023   NL 

Overzicht verzink- en afbraamgereedschappen 
Conus- en afbraamverzinkboren

Sortering op verzonken 
hoek 

en aantal sneden

Merk
Verzonken hoek 60° 60° 60° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°
ISO P M K N P P M K S N P M K N P M K S N P M K S N P M K S N H P M K S N P M K S P M K N P M K N P M K N

Diameter 6,3 - 25 25 - 63 6,3 - 25 6,3 - 31 4,3 - 31 4,3 - 31 6,3 - 31 6,3 - 31 10,4 - 31 4,3 - 40 4,3 - 40 4,3 - 31
Schacht cilindrisch MK cilindrisch 3F-schacht cilindrisch 3F-schacht cilindrisch cilindrisch, lang cilindrisch cilindrisch cilindrisch cilindrisch
DIN 334C 334D WN 335C 335C 335C 335C 335C WN 335C 335C 335C
Aantal snijkanten 3 3 3 3 3 3 3 3 4/5 3 3 3
Snijstof HSS HSS HSS HSS HSS HSS VHM HSS HSS-E HSS HSS HSS
Coating helder, TiN ZrN helder, TiN ZrN ZrN ZrN ZrN helder, TiN, TiAIN TiN
Type/info EUC-Speed ADVANCED EUC-Speed EUC-Speed EUC-Speed EUC-Speed ENORMplus
Artikelnummer 150130.... 150135.... 150174.... 150270.... 150170.... 150172.... 150171.... 150173.... 150163.... 150101.... 150201.... 150205....
Pagina 302 302 302 303 307 307 307 307 305 304 304 304

Conus- en afbraamverzinkboren Vlakverzink-
boor

Combi-verzink-
boor

Sortering op verzonken 
hoek 

en aantal sneden

Merk
Verzonken hoek 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 180° 180°
ISO P M K N P M K N P M K N P M K N H P M K N P M K N P M K N P K N P M K N

Diameter 5,3 - 31 5,3 - 31 6,3 - 31 4,3 - 25 20,5 - 80 5 - 50 10 - 35 6 - 20 7 - 66
Schacht cilindrisch cilindrisch cilindrisch cilindrisch MK cilindrisch cilindrisch cilindrisch cil./MK
DIN 335C 335C WN WN 335D WN WN 373 WN
Aantal snijkanten 3 3 3 3 3 1 1 3 4
Snijstof HSS-E HSS-E HSS VHM HSS HSS-E HSS-E HSS/HSS-E HSS
Coating TiAlN helder, TiN
Type/info extra lang fijn/gemidd. Model 0, 1, 2
Artikelnummer 150111.... 150211.... 150104.... 150166.... 150115.... 150155.... 150145.... 150501.... 151010....
Pagina 306 306 305 308 308 310 309 311 312
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• 3 snijkanten
• Snijstof HSS, HSS TiN-gecoat

Verzink- en ontbraam frees    
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
20-28 10-15  5-8 5-10  8-14 8-12    40-80 20-50 25-40     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

      

          

D
mm

D5
mm

D1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Z   
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

6,3 1,6 5 45 0,06 3 150130 0063 10,40 150131 0063 17,85

8 2 6 50 0,06 3 150130 0080 10,85 150131 0080 18,45

10 2,5 6 50 0,09 3 150130 0100 13,20 150131 0100 22,90

12,5 3,2 8 56 0,12 3 150130 0125 14,— 150131 0125 25,20

16 4 10 63 0,12 3 150130 0160 17,15 150131 0160 30,70

20 5 10 67 0,16 3 150130 0200 23,40 150131 0200 43,—

25 6,3 10 71 0,16 3 150130 0250 32,30 150131 0250 58,60
1129 1129

Cilindrische schacht
• DIN 334C

 

 
 

      

     

D
mm

D5
mm

Schacht L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

Z   
 Art. nr. €

25 6,3 MK 2 112 0,16 3 150135 0250 44,20

31,5 10 MK 2 118 0,16 3 150135 0315 54,80

40 12,5 MK 3 150 0,16 3 150135 0400 87,—

50 16 MK 3 160 0,20 3 150135 0500 114,50

63 20 MK 4 190 0,20 3 150135 0630 222,—
1129

Morseconusschacht
• DIN 334D

 

 

              
• Geometrie met extreem ongelijke steek (EU-steek)
• Erg rustige loop
• Geprepareerde snijkanten
• Radiaal achtergeslepen
• Geringere axiale en radiale krachten
• Minder neiging tot klapperen
• Speciale coating

Verzink- en ontbraam frees EUC-Speed 60°   
 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
36 30 12 10 10  14 12 10   42  42     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D5
mm

D1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

met cilindrische schacht 
 Art. nr. €

6,3 1,6 5 45 0,08 150174 0063 26,—

8 2 6 50 0,10 150174 0080 28,30

10 2,5 6 50 0,10 150174 0100 29,40

12,5 3,2 8 56 0,12 150174 0125 35,30

16 4 10 63 0,14 150174 0160 40,60

20 5 10 67 0,18 150174 0200 50,50

25 6,3 10 71 0,18 150174 0250 60,80
1165

 

extreem ongelijke steek

Geoptimaliseerde verzinking

Cilindrische schacht

  396

  396
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www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

            
• 3 snijkanten
• Snijmateriaal HSS en HSS TiN
• Nieuwe snijgeometrie voorkomt ongelijkmatige slijtage van de snijkanten
• Hoge slijtvastheid en warmhardheid voor maximale standtijden
• Hoge rondloopnauwkeurigheid bij significant lagere uit te oefenen kracht
• Gepatenteerde schacht tegen doordraaien van de boor in de boorspankop bij 

optimale koppeloverdracht (vanaf diam. 8,3 mm)

Verzink- en ontbraam frees ADVANCED  

 

 
Gepatenteerde schacht 

en ongelijke deling

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
24 13 7 7 8 8 11 10    60 35 33     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D5
mm

D1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

6,3 1,5 5 45 0,08 150270 0063 18,35 150271 0063 21,40

8,3 2 6 50 0,10 150270 0083 20,30 150271 0083 23,80

10,4 2,5 6 50 0,10 150270 0104 20,60 150271 0104 24,20

12,4 2,8 8 56 0,12 150270 0124 24,60 150271 0124 29,10

16,5 3,2 10 60 0,14 150270 0165 28,60 150271 0165 33,50

20,5 3,5 10 63 0,18 150270 0205 35,60 150271 0205 41,80

25 3,8 10 67 0,22 150270 0250 42,80 150271 0250 50,30

31 4,2 12 71 0,22 150270 0310 52,40 150271 0310 61,60
1165 1165

afzonderlijk

 

 

 

 

        

Inhoud   
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

6,3 mm  |  8,3 mm  |  10,4 mm  |  12,4 mm  |  16,5 mm  |  20,5 mm 150270 1000 146,— 150271 1000 167,—

6,3 mm  |  10,4 mm  |  16,5 mm  |  20,5 mm  |  25 mm 150270 2000 144,— 150271 2000 169,—
1165 1165

Sets

150271 1000

  396
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Verzink- en ontbraam frees   

• 3 snijkanten
• radiaal achtergeslepen
• Snijstof HSS, HSS TiN, HSS TiAlN
• voor verzinken en ontbramen
• Verzink-Ø zijn afgestemd op de betreffende verzonken DIN-schroefkoppen 

(DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

                  

  

L4

 

 

 

 

  396

                                

D
mm

D5
mm

D1
mm

L
mm

L4
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

4,3 1,3 4 40 28 3 0,04 150101 0043 9,85 150201 0043 7,50 150105 0043 18,80 150205 0043 14,05 150107 0043 21,50

5,0 1,5 4 40 28 3 0,04 150101 0050 10,20 150201 0050 7,50 150105 0050 18,80 150205 0050 14,05 150107 0050 21,50

5,3 1,5 4 40 28 3 0,06 150101 0053 10,20 150201 0053 7,80 150105 0053 18,80 150205 0053 14,05 150107 0053 21,50

5,8 1,5 5 45 28 3 0,06 150101 0058 10,20 150201 0058 7,80 150105 0058 18,80 150205 0058 14,05 150107 0058 21,50

6,0 1,5 5 45 28 3 0,06 150101 0060 10,20 150201 0060 7,80 150105 0060 18,80 150205 0060 14,05 150107 0060 21,50

6,3 1,5 5 45 28 3 0,06 150101 0063 10,20 150201 0063 7,80 150105 0063 17,45 150205 0063 14,05 150107 0063 21,50

7,0 1,8 6 50 36 3 0,06 150101 0070 10,40 150201 0070 8,25 150105 0070 18,80 150205 0070 15,05 150107 0070 26,20

7,3 1,8 6 50 36 3 0,06 150101 0073 10,40 150201 0073 8,25 150105 0073 18,80 150205 0073 15,05 150107 0073 26,90

8,0 2 6 50 36 3 0,06 150101 0080 11,25 150201 0080 8,25 150105 0080 20,— 150205 0080 16,10 150107 0080 26,90

8,3 2 6 50 36 3 0,09 150101 0083 11,25 150201 0083 8,25 150105 0083 20,— 150205 0083 16,10 150107 0083 26,90

9,4 2,2 6 50 36 3 0,09 150101 0094 12,80 150201 0094 10,15 150105 0094 23,60 150205 0094 17,35 150107 0094 29,60

10,0 2,5 6 50 36 3 0,09 150101 0100 12,30 150201 0100 10,15 150105 0100 22,50 150205 0100 18,25 150107 0100 29,60

10,4 2,5 6 50 36 3 0,09 150101 0104 13,10 150201 0104 10,35 150105 0104 23,60 150205 0104 19,40 150107 0104 29,60

11,5 2,8 8 56 36 3 0,09 150101 0115 13,55 150201 0115 10,95 150105 0115 25,— 150205 0115 20,50 150107 0115 30,60

12,4 2,8 8 56 36 3 0,12 150101 0124 14,30 150201 0124 10,95 150105 0124 26,30 150205 0124 21,— 150107 0124 32,70

13,4 2,9 8 56 36 3 0,12 150101 0134 16,10 150201 0134 12,30 150105 0134 28,80 150205 0134 24,— 150107 0134 34,80

15,0 3,2 10 60 40 3 0,12 150101 0150 16,25 150201 0150 12,30 150105 0150 28,80 150205 0150 24,— 150107 0150 38,70

16,5 3,2 10 60 40 3 0,16 150101 0165 17,20 150201 0165 13,50 150105 0165 29,90 150205 0165 25,20 150107 0165 39,80

19,0 3,5 10 63 40 3 0,16 150101 0190 23,10 150201 0190 18,25 150105 0190 40,80 150205 0190 33,60 150107 0190 51,70

20,5 3,5 10 63 40 3 0,16 150101 0205 23,30 150201 0205 18,45 150105 0205 45,80 150205 0205 35,60 150107 0205 52,30

23,0 3,8 10 67 40 3 0,16 150101 0230 31,40 150201 0230 24,20 150105 0230 58,90 150205 0230 46,60 150107 0230 68,80

25,0 3,8 10 67 40 3 0,16 150101 0250 33,— 150201 0250 25,40 150105 0250 61,30 150205 0250 47,— 150107 0250 79,80

28,0 4 12 71 40 3 0,16 150101 0280 43,60 150201 0280 34,80     150107 0280 105,50

30,0 4,2 12 71 40 3 0,16 150101 0300 43,80       150107 0300 108,50

31,0 4,2 12 71 45 3 0,16 150101 0310 49,40 150201 0310 37,40 150105 0310 90,60 150205 0310 60,80 150107 0310 113,50

40,0 10 12 75 40 3 0,16 150101 0400 72,90         

40,0 10 15 75 40 3 0,16   150201 0400 70,50       
1129 1168 1129 1168 1129

afzonderlijk

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

ATORN                   
30 20 10 8 8 8 11 15    70 40 60     

SARA                   
24 13 7 7 8 8 10 10    60 35 33     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
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extra lange schacht, soortg. DIN 335C
• Diameter 40, 50 en 63 mm op aanvraag 

leverbaar

L4

 

150102 0063

Sets, extra lange schacht, soortg. DIN 335C

 

Sets

150110 0001 150112 0001 150112 0002 150114 0001

                
• Snijstof HSS-E
• Toepassing: speciaal voor moeilijk te verspanen materialen zoals Hardox 400, 

Creusabro, Inconel, Nimonic, Hastelloy, Monel, titaan en titaanlegeringen

Verzink- en ontbraam frees ENORMplus  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15 12 10   20 12 12 12 70 40 60     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

      

    

D
mm

D1
mm

L
mm

D5
mm

Voeding f 
staal < 1400 N/mm²

mm/omw

Z   
 Art. nr. €

10,4 6 50 4 0,03 4 150163 1040 63,40

12,4 8 56 4 0,03 5 150163 1240 70,40

16,5 10 60 4,5 0,04 5 150163 1650 88,20

20,5 10 63 5 0,05 5 150163 2050 122,50

25 10 67 5,5 0,06 5 150163 2500 179,50

31 12 71 6 0,06 5 150163 3100 226,—
1129

 

  396

                           

Inhoud Z   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

elk 1 stuk 6,3 | 8,3 | 10,4 | 12,4 | 16,5 | 20,5 mm 3 150110 0001 89,50 150201 0001 66,40 150112 0001 174,— 150205 0001 117,50 150114 0001 201,—

elk 1 stuk 10,4 | 16,5 | 20,5 | 25,0 mm 3 150110 0002 108,50   150112 0002 174,—     

elk 1 stuk 8,0 | 10,0 | 11,5 | 15,0 mm 3 150110 0003 68,90   150112 0003 98,70     
1129 1168 1129 1168 1129

               

D
mm

D5
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

L4 = 100 mm 
 Art. nr. €

L4 = 150 mm 
 Art. nr. €

6,3 1,5 5 3 0,06 150104 0063 33,60 150102 0063 41,70

8,3 2 6 3 0,09 150104 0083 34,70 150102 0083 43,50

10,4 2,5 6 3 0,09 150104 0104 38,10 150102 0104 48,—

12,4 2,8 8 3 0,12 150104 0124 39,50 150102 0124 51,30

15,0 3,2 10 3 0,12 150104 0150 54,30 150102 0150 66,40

16,5 3,2 10 3 0,16 150104 0165 49,20 150102 0165 64,10

20,5 3,5 10 3 0,16 150104 0205 68,60 150102 0205 88,40

25,0 3,8 10 3 0,16 150104 0250 93,20 150102 0250 110,50

31,0 4,2 12 3 0,16 150104 0310 158,50 150102 0310 191,50
1129 1129

            

Inhoud Z L4 = 100 mm 
 Art. nr. €

L4 = 150 mm 
 Art. nr. €

elk 1 stuk 6,3 | 8,3 | 10,4 | 12,4 | 16,5 | 20,5 mm 3 150116 0001 299,— 150113 0001 329,—
1129 1129
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• 3 snijkanten
• radiaal achtergeslepen
• SnijstofHSS-E
• voor verzinken en ontbramen
• Verzink-Ø zijn afgestemd op de betreffende verzonken 

DIN-schroefkoppen (DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

Verzink- en ontbraam frees   
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
24 13 7 7 8 8 11 10    60 35 33     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                

D
mm

D1
mm

L
mm

L4
mm

D5
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

5,3 4 40 28 1,5 0,07 150111 0053 13,15 150211 0053 11,25

6,3 5 45 28 1,5 0,08 150111 0063 13,15 150211 0063 11,40

8 6 50 36 2 0,1 150111 0080 14,15 150211 0080 12,20

8,3 6 50 36 2 0,1 150111 0083 14,15 150211 0083 12,20

9,4 6 50 36 2,2 0,11 150111 0094 15,65 150211 0094 13,60

10 6 50 36 2,5 0,12 150111 0100 15,65 150211 0100 13,60

10,4 6 50 36 2,5 0,12 150111 0104 15,65 150211 0104 13,60

12,4 8 56 36 2,8 0,13 150111 0124 18,45 150211 0124 16,05

15 10 60 40 3,2 0,14 150111 0150 21,50 150211 0150 18,55

16,5 10 60 40 3,2 0,14 150111 0165 22,20 150211 0165 19,20

20,5 10 63 40 3,5 0,16 150111 0205 28,60 150211 0205 24,40

25 10 67 40 3,8 0,18 150111 0250 37,30 150211 0250 32,60

31 12 71 45 4,2 0,21 150111 0310 50,— 150211 0310 43,70
1129 1168

afzonderlijk

L4

 

 

           

Inhoud   
 Art. nr. €

  
 Art. nr. €

elk 1 stuk 6,3 | 8,3 | 10,4 | 12,4 | 16,5 | 20,5 mm 150117 0001 110,— 150211 0001 97,50
1129 1168

Sets

  396

NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën
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• Geometrie met extreem ongelijke steek (EU-steek)
• Erg rustige loop
• Precisie-uitvoering
• Geprepareerde snijkanten
• Radiaal achtergeslepen
• Geringere axiale en radiale krachten
• Minder neiging tot klapperen
• Speciale coating
• Schachttoleranties: 

HSS h9 
VHM h6 (geschikt voor hydrodehn- en krimphouder)

• Uitvoeringen: 
150170 - HSS Met cilindrische schacht tolerantie h9 
150171 - VHM met cilindrische schacht tolerantie h6 (geschikt voor hydrodehn- en 
krimphouder) 
150172 - HSS met 3 spanvlakken op de schacht tegen doordraaien van de boor in de 
boorspankop bij optimale koppeloverdracht 
150173 - HSS met verlengde cilindrische schacht tolerantie h9

Conus- en afbraamverzinkboren EUC-Speed 90°   
 

reduceert axiale kracht met 50% reduceert radiale kracht met 25%

extreem ongelijke indeling
geoptimaliseerd verzinking

                 

D
mm

D5
mm

D1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

HSS met cilindrische 
schacht 

 Art. nr. €

HSS met 
3-vlakkenschacht 

 Art. nr. €

VHM met cilindrische 
schacht 

 Art. nr. €
4,3 1,3 4 40 0,06 150170 0043 24,— 150172 0043 26,60   

6,3 1,5 5 45 0,08 150170 0063 26,— 150172 0063 28,90 150171 0063 126,50

8,3 2 6 50 0,10 150170 0083 28,90 150172 0083 31,60 150171 0083 137,—

10,4 2,5 6 50 0,10 150170 0104 29,50 150172 0104 32,10 150171 0104 143,—

12,4 2,8 8 56 0,12 150170 0124 35,30 150172 0124 38,40 150171 0124 149,50

16,5 3,2 10 60 0,14 150170 0165 40,60 150172 0165 43,40 150171 0165 183,50

20,5 3,5 10 63 0,18 150170 0205 50,50 150172 0205 53,30 150171 0205 210,—

25 3,8 10 67 0,18 150170 0250 60,80 150172 0250 63,60 150171 0250 243,—

31 4,2 12 71 0,22 150170 0310 74,50 150172 0310 78,— 150171 0310 288,—
1165 1165 1165

afzonderlijk

 

150170....

150172....

150171....

 

        

Inhoud HSS met cilindrische 
schacht 

 Art. nr. €

HSS met 
3-vlakkenschacht 

 Art. nr. €
elk 1 stuk 6,3 | 10,4 | 16,5 | 20,5 | 25 mm 150170 1000 199,— 150172 1000 213,—

1165 1165

Sets, 5 delig

150170 1000 150172 1000

 

         

D
mm

D5
mm

D1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 700 N/mm²

mm/omw

HSS 
 Art. nr. €

6,3 1,5 5 104 0,08 150173 0063 50,—

8,3 2 6 105 0,10 150173 0083 53,70

10,4 2,5 6 107 0,10 150173 0104 57,60

12,4 2,8 8 108 0,12 150173 0124 64,30

16,5 3,2 10 111 0,14 150173 0165 68,50

20,5 3,5 10 114 0,18 150173 0205 81,90

25 3,8 10 118 0,18 150173 0250 94,30

31 4,2 12 140 0,22 150173 0310 125,50
1165

met verlengde schacht
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

150170....
150172....
150173....

                  
36 30 12 10 10  14 12 10   42  42     

150171....                   
60 50 40 30 30 25 35 45 15 15 15 80 60 70  8   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

  396
  397
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• 3 snijkanten, radiaal achtergeslepen
• Snijstof VHM TiAlN
• compleet uit volhardmetaal
• Verzink-Ø zijn afgestemd op de betreffende verzonken 

DIN-schroefkoppen (DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

VHM-Verzink- en ontbraam frees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 33 14 22 23  19 17    80 53 60 8 8   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D5
mm

D1
mm

L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

4,3 1,5 4 40 0,05 150166 0430 93,20

6,3 2,0 5 45 0,06 150166 0630 96,—

8,3 2,0 6 50 0,07 150166 0830 101,—

10,4 2,5 6 50 0,08 150166 1040 105,—

12,4 2,8 8 56 0,08 150166 1240 111,50

16,5 3,2 10 60 0,14 150166 1650 116,50

20,5 3,5 10 63 0,16 150166 2050 139,50

25,0 3,8 10 67 0,18 150166 2500 183,—
1165

 

          
• 3 snijkanten
• Morseconusschacht
• Snijstof HSS
• kerfvrij verzinken en afbramen

Verzink- en ontbraam frees  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 10 8 8 10 15    70 40 60     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D5
mm

Schacht L
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

20,5 3,5 MK 2 100 0,16 150115 0205 56,30

25 3,8 MK 2 106 0,16 150115 0250 57,80

28 4 MK 2 112 0,16 150115 0280 58,80

30 4,2 MK 2 112 0,16 150115 0300 60,80

31 4,2 MK 2 112 0,18 150115 0310 63,30

34 4,5 MK 2 118 0,18 150115 0340 68,50

37 4,8 MK 2 118 0,18 150115 0370 73,70

40 10 MK 3 140 0,18 150115 0400 92,10

50 14 MK 3 150 0,2 150115 0500 115,50

63 16 MK 4 180 0,2 150115 1630 189,50

80 22 MK 4 190 0,2 150115 1800 325,—
1129

 

 

 

  397

  396
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• met dwarsgat en cilinderschacht
• Spaanafvoer via schuine boring in schachtrichting, licht schillende snede
• Snijstof HSS-E, HSS-E TiN-gecoat

Verzink- en ontbraam frees  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 8 7 8 12 15 8   70 40 60     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

voor Ø
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

TiN 
 Art. nr. €

10 2 - 5 45 6 0,04 150145 0025 11,15 150146 0025 18,55

14 5 - 10 56 6 0,08 150145 0510 14,65 150146 0510 23,40

21 10 - 15 67 10 0,11 150145 1015 27,80 150146 1015 35,80

28 15 - 20 90 12 0,15 150145 1520 55,10 150146 1520 79,—

35 20 - 25 106 15 0,16 150145 2025 79,80 150146 2025 117,—
1129 1129

afzonderlijk

 

 
 

  396

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… UNICHECK.

Flexibel, nauwkeurig, universeel…
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• met een snede, grote spaankamer, Vorm A
• axiaal-radiale buitenconus-achterslijping
• Cilinderschacht, vanaf Ø 15 mm met gereduceerde schacht
• Snijstof HSS-E

Verzink- en ontbraam frees  

 

 

een snede

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 20 10 8 7 8 12 15 8   70 40 50     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

D5
mm

L
mm

D1
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5 1 50 5 0,07 150155 0050 16,45

10 1 60 10 0,12 150155 0100 17,65

15 2 65 10 0,14 150155 0150 24,—

20 2 73 10 0,16 150155 0200 33,80

25 2 80 10 0,18 150155 0250 51,90

30 3 82 12 0,2 150155 0300 84,70

40 3 92 12 0,25 150155 0400 110,—

50 3 100 12 0,30 150155 0500 175,50
1129

 

        
• Ontbramen, afschuinen en impregneren
• DIN 335 Vorm C
• Bitschacht aandrijving DIN 3126
• Vorm C 6,3 Verbindingszeskant 6,35 mm (1/4“)
• 3 snijkanten

Verzinkbits 90°  

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

   

     

D
mm

voor draad L
mm

  
 Art. nr. €

6,3 M3 31 150140 0083 10,30

8,3 M4 31 150140 0104 10,40

10,4 M5 34 150140 0124 11,90

12,4 M6 35 150140 0165 13,50

16,5 M8 40 150140 0205 14,80

20,5 M10 41 150141 0001 17,—
1133

afzonderlijk

 

 

     

Inhoud   
 Art. nr. €

In kunststofcassette: 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 en 20,5 mm, incl. handgreep, bithouder en snijpasta 150130 0001 88,50
1133

Set, 8-delig

 

  396
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• 3 snijkanten
• spiraal vertand
• met cilinderschacht
• vaste geleidingstap
• voor verlagingen conform DIN 74, Blad 2 Vorm H, J, K
• voor schroeven conform DIN 912, DIN 6912, DIN 6984, DIN 84
• Snijstof HSS, HSS-E

Vlakverzinkboor  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

HSS                   
30 20 10 10 10  15 15    80 70 40     

HSS-E                   
30 20 10 10 10  15 15 7   80 70 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

          

D
mm

D6
mm

voor draad D1
mm

L
mm

HSS 
 Art. nr. €

HSS-E 
 Art. nr. €

6 3,2 M3 5 71 150501 0001 17,60   

6,5 3,2 M3 5 71   150506 0001 27,10

8 4,3 M4 5 71 150501 0003 14,10 150506 0003 24,50

10 5,3 M5 8 80 150501 0005 15,35 150506 0005 27,80

11 6,4 M6 8 80 150501 0007 16,45 150506 0007 30,80

15 8,4 M8 12,5 100 150501 0009 26,30 150506 0009 40,30

18 10,5 M10 12,5 100 150501 0011 31,40 150506 0011 48,—

20 13 M12 12,5 100 150501 0013 33,50 150506 0013 51,80
1129 1129

met tap voor doorgangsgaten, Kwaliteitsgraad fijn

 
 

     

          

D
mm

D6
mm

voor draad D1
mm

L
mm

HSS 
 Art. nr. €

HSS-E 
 Art. nr. €

6 3,4 M3 5 71 150501 0002 17,60   

6,5 3,4 M3 5 71   150506 0002 27,10

8 4,5 M4 5 71 150501 0004 14,10 150506 0004 24,50

10 5,5 M5 8 80 150501 0006 15,35 150506 0006 27,80

11 6,6 M6 8 80 150501 0008 16,45 150506 0008 30,80

15 9 M8 12,5 100 150501 0010 26,30 150506 0010 40,30

18 11 M10 12,5 100 150501 0012 31,40 150506 0012 48,—

20 13,5 M12 12,5 100 150501 0014 33,50 150506 0014 51,80
1129 1129

met tap voor doorgangsgaten, Kwaliteitsgraad gemiddeld

 
 

 

          

Benaming HSS 
 Art. nr. €

HSS-E 
 Art. nr. €

Doorgangsgat, Kwaliteitsgraad fijn 150511 0002 138,— 150512 0002 212,—

Doorgangsgat, Kwaliteitsgraad gemiddeld 150511 0003 139,— 150512 0003 212,—

Kerngat 150511 0001 145,50 150512 0001 224,—
1129 1129

Sets
• Inhoud: 1 st. van elk Vlakverzinkboor voor schroeven M3-M10 = 6-dlg.

150511 0002

     

          

D
mm

D6
mm

voor draad D1
mm

L
mm

HSS 
 Art. nr. €

HSS-E 
 Art. nr. €

6 2,5 M3 5 71 150505 0006 18,50   

6,5 2,5 M3 5 71   150507 0006 28,80

8 3,3 M4 5 71 150505 0008 16,70 150507 0008 26,80

10 4,2 M5 8 80 150505 0010 16,30 150507 0010 30,80

11 5 M6 8 80 150505 0011 17,40 150507 0011 33,10

15 6,8 M8 12,5 100 150505 0015 27,— 150507 0015 42,90

18 8,5 M10 12,5 100 150505 0018 31,80 150507 0018 51,80

20 10,2 M12 12,5 100 150505 0020 36,10 150507 0020 55,70
1129 1129

met tap voor draadkerngaten
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• Met slechts 3 houdergrootten wordt een verzinkbereik van 7-66 mm (op aanvraag tot 84 mm) 

gedekt.
• Verzinkboor en geleidingstappen kunnen binnen één houdergrootte willekeurig worden 

gecombineerd.
• Nauwe toleranties van boringen en schachten garanderen een hoge rondloopprecisie.
• Verzinkboor en tap worden met maar één schroef snel en veilig bevestigd. Een extra stiftborging 

voorkomt dat de verzinkboor verdraait.
• voor het maken van verzinkingen voor DIN-schroeven; door combinatie kunnen ook getrapte 

boringen of verzinkingen buiten de norm worden gemaakt
• 4 snijkanten

Combi-vlakverzinkboor   
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
15-30 10-25 5-20 10-20 10-20  20-40 20-40    70-150 70-120 30-60     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

    

Model D1
mm

Schacht Verzonken bereik
mm

L
mm

D3
mm

L8
mm

Boring H7
mm

  
 Art. nr. €

0 10x50  7-16,5 92 18 42 10 150005 0001 141,—

0  MK 1 7-16,5 111 18 42 10 150005 0002 151,—

0  MK 2 7-16,5 132 18 57 10 150005 0008 148,50

1 12x65  14-27,5 120 24 55 14 150005 0003 151,—

1  MK 1 14-27,5 123 24 55 14 150005 0004 167,50

1  MK 2 14-27,5 137 24 55 14 150005 0009 153,—

2  MK 2 24-66 155 34,5 75 22 150005 0005 221,—

2  MK 3 24-66 174 34,5 75 22 150005 0006 209,—
1130

Combi-vlakverzinkboorhouder

 

 

150005 0003150005 0008

    

    

Model Inhoud penboor Inhoud geleidingstap Houder   
 Art. nr. €

0P M4-M8 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 
12,0 / 13,0 / 14,0 / 15,0 4,5 / 5,0 / 5,5 / 6,0 / 6,5 / 6,6 / 7,0 / 7,5 / 8,0 / 8,5 / 9,0 / 10,0 Model 0 MK2 151001 0001 919,—

1P M8-M14 14,0 / 15,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 8,0 / 8,5 / 9,5 / 10,0 / 10,5 / 11,0 / 11,5 / 12,0 / 
12,5 / 13,0 / 13,5 / 14,0 / 14,5 / 15,0 / 15,5 / 16,0 Model 1 MK2 151001 0002 1.109,—

2P M14-M24 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0 / 
32,0 / 33,0 / 34,0 / 36,0 / 40,0

13,0 / 14,0 / 15,0 / 16,0 / 17,0 / 18,0 / 19,0 /
 20,0 / 23,0 / 24,0 / 25,0 / 26,0 Model 2 MK3 151001 0003 2.029,—

1130

Combi-vlakverzinkboorsets

151001 0001 151001 0002 151001 0003
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D
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

7,0 0,1 151010 0070 63,80

7,5 0,1 151010 0075 70,30

8,0 0,1 151010 0080 63,10

8,5 0,1 151010 0085 69,40

9,0 0,1 151010 0090 63,10

9,5 0,1 151010 0095 69,40

10,0 0,1 151010 0100 61,—

10,5 0,1 151010 0105 68,20

11,0 0,1 151010 0110 63,10

11,5 0,1 151010 0115 69,80
1130

      

D
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

12,0 0,1 151010 0120 63,80

12,5 0,1 151010 0125 70,80

13,0 0,1 151010 0130 69,40

13,5 0,1 151010 0135 80,—

14,0 0,2 151010 0140 69,40

14,5 0,2 151010 0145 80,10

15,0 0,2 151010 0150 70,40

15,5 0,2 151010 0155 80,80

16,0 0,2 151010 0160 74,10

16,5 0,2 151010 0165 86,30
1130

Vlakverzinkboor model 0
• Verzinkbereik 7-16,5 mm
• Snijkantlengte 19 mm
• Schacht-Ø 10 mm

 

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

4,0 151025 0040 21,—

4,5 151025 0045 25,—

5,0 151025 0050 25,—

5,5 151025 0055 25,—

6,0 151025 0060 25,—

6,5 151025 0065 25,—

7,0 151025 0070 25,—

7,5 151025 0075 25,—

8,0 151025 0080 25,40

8,5 151025 0085 25,40

9,0 151025 0090 25,40

9,5 151025 0095 25,40

10,0 151025 0100 25,40

10,5 151025 0105 25,40

11,0 151025 0110 25,40

11,5 151025 0115 25,40
1130

Geleidingstap, gehard en 
geslepen model 0
• Geleidingstap vast
• Totale lengte 59 mm
• Schacht-Ø 4 mm

 

      

D
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

14,0 0,2 151015 0140 70,—

14,5 0,2 151015 0145 79,10

15,0 0,2 151015 0150 70,—

15,5 0,2 151015 0155 79,90

16,0 0,2 151015 0160 73,70

16,5 0,2 151015 0165 85,60

17,0 0,2 151015 0170 77,—

17,5 0,2 151015 0175 86,20

18,0 0,2 151015 0180 79,70

18,5 0,2 151015 0185 93,40

19,0 0,2 151015 0190 88,60

19,5 0,2 151015 0195 98,80

20,0 0,2 151015 0200 88,60

20,5 0,2 151015 0205 102,—
1130

      

D
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

21,0 0,2 151015 0210 90,40

21,5 0,2 151015 0215 106,—

22,0 0,2 151015 0220 93,50

22,5 0,2 151015 0225 106,—

23,0 0,2 151015 0230 105,—

23,5 0,2 151015 0235 112,—

24,0 0,3 151015 0240 105,—

24,5 0,3 151015 0245 116,—

25,0 0,3 151015 0250 105,—

25,5 0,3 151015 0255 117,50

26,0 0,3 151015 0260 112,50

26,5 0,3 151015 0265 119,50

27,0 0,3 151015 0270 115,—

27,5 0,3 151015 0275 122,—
1130

Vlakverzinkboor model 1
• Verzinkbereik 14-27,5 mm
• Snijkantlengte 22 mm
• Schacht-Ø 14 mm

  

    

D
mm

  
 Art. nr. €

7,0 151030 0070 23,60

7,5 151030 0075 23,60

8,0 151030 0080 23,60

8,5 151030 0085 23,60

9,0 151030 0090 23,60

9,5 151030 0095 23,60

10,0 151030 0100 23,60

10,5 151030 0105 25,—

11,0 151030 0110 25,—

11,5 151030 0115 25,—

12,0 151030 0120 25,—

12,5 151030 0125 25,90

13,0 151030 0130 28,80

13,5 151030 0135 28,80

14,0 151030 0140 29,—

14,5 151030 0145 29,—

15,0 151030 0150 29,—

15,5 151030 0155 29,—

16,0 151030 0160 29,—

16,5 151030 0165 29,—

17,0 151030 0170 29,—

17,5 151030 0175 29,—

18,0 151030 0180 29,60
1130

Geleidingstap, gehard en 
geslepen model 1
• Geleidingstap vast
• Totale lengte 79 mm
• Schacht-Ø 6 mm

 

Vervolg volgende pagina >>>



314 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com 

Geleidingstap, gehard en 
geslepen model 2
• Geleidingstap vast (*= 

draaiende geleidepen)
• Totale lengte 105 mm
• Schacht-Ø 10 mm

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

11,5 151035 0115 27,—

12,0 151035 0120 27,—

12,5 151035 0125 27,—

13,0 151035 0130 27,—

13,5 151035 0135 27,—

14,0 151035 0140 31,40

14,5 151035 0145 31,40

15,0 151035 0150 31,40

16,0 151035 0160 31,40

17,0 151035 0170 31,40

18,0 151035 0180 31,40

19,0 151035 0190 31,40

20,0 151035 0200 31,40

21,0 151035 0210 35,—

22,0 151035 0220 35,—

23,0 151035 0230 35,—

24,0 151035 0240 35,—

25,0 151035 0250 35,—

26,0 151035 0260 43,—

27,0 151035 0270 53,—

28,0 151035 0280 53,60

29,0 151035 0290 53,60

30,0 151035 0300 53,60

33,0* 151035 0330 61,80

35,0* 151035 0350 66,30

38,0* 151035 0380 76,40

40,0* 151035 0400 89,50
1130

      

D
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

24,0 0,3 151020 0240 129,—

24,5 0,3 151020 0245 138,—

25,0 0,3 151020 0250 139,—

25,5 0,3 151020 0255 149,50

26,0 0,3 151020 0260 142,50

26,5 0,3 151020 0265 151,50

27,0 0,3 151020 0270 144,—

27,5 0,3 151020 0275 154,—

28,0 0,3 151020 0280 147,50

28,5 0,3 151020 0285 156,—

29,0 0,3 151020 0290 150,50

30,0 0,3 151020 0300 152,50

30,5 0,3 151020 0305 164,—

31,0 0,3 151020 0310 164,—

32,0 0,3 151020 0320 169,—

33,0 0,3 151020 0330 170,50

34,0 0,3 151020 0340 172,—

35,0 0,3 151020 0350 180,50

36,0 0,3 151020 0360 182,50

37,0 0,3 151020 0370 189,50

38,0 0,3 151020 0380 203,—

39,0 0,3 151020 0390 207,—

40,0 0,3 151020 0400 211,—
1130

      

D
mm

Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

41,0 0,3 151020 0410 224,—

42,0 0,3 151020 0420 227,—

43,0 0,3 151020 0430 255,—

44,0 0,3 151020 0440 258,—

45,0 0,3 151020 0450 262,—

46,0 0,3 151020 0460 265,—

47,0 0,3 151020 0470 269,—

48,0 0,3 151020 0480 273,—

49,0 0,3 151020 0490 288,—

50,0 0,3 151020 0500 385,—

51,0 0,3 151020 0510 390,—

52,0 0,3 151020 0520 395,—

53,0 0,3 151020 0530 395,—

54,0 0,3 151020 0540 400,—

55,0 0,3 151020 0550 405,—

56,0 0,3 151020 0560 410,—

58,0 0,3 151020 0580 415,—

60,0 0,3 151020 0600 425,—

62,0 0,3 151020 0620 430,—

64,0 0,3 151020 0640 500,—

65,0 0,3 151020 0650 475,—

66,0 0,3 151020 0660 500,—
1130

Vlakverzinkboor model 2
• Verzinkbereik 24-66 mm
• Snijkantlengte 27 mm
• Schacht-Ø 22 mm

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… bijzonder economisch.

Tangentiaal is… 
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Overzicht ruimers
Handruimers Machineruimers

Sortering op snijstof 
en schacht

Merk
Diameter 1,5 - 40 8 - 37 1,5 - 50 1,5 - 20 2 - 12 2 - 10 3 - 20 1 - 12,03 3 - 50 14 - 30
ISO P K N P K N P N P K N P K N P K N P K N P K N P K N P K N

Tolerantie H7 H7 H7 H7 H7 0/+0,003 H7 H7
DIN 206 WN 9 212 WN WN 212 212 208 WN
Schacht Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch MK MK
Snijstof HSS HSS HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating
Draaihoek 6° 10° 10° 10° 9° 7-8° 9° 10°
Type/info verstelbaar 1:50 lang overlang NC 1/100 lang, overlong
Artikelnummer 160101.... 160110.... 160140.... 161001.... 161002.... 161003.... 161010.... 161030.... 161005.... 161006....
Pagina 316 316 317 318 319 319 320 321 322 322

Machineruimers Hoogrendementsruimers

Sortering op snijstof 
en schacht

Merk
Diameter 1,5 - 12 1 - 20 0,6 - 13,05 4 - 20 4 - 20 10 – 40
ISO P M K N P M K N P K N P K P K P M K

Tolerantie H7 H7 0/+0,003/+0,004/+0,005 H7 H7 H7
DIN WN WN WN WN WN WN
Schacht Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch Cilindrisch
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN
Draaihoek 9° 9° 10° 7°
Type/info NC 1/100 Koelkanaal Koelkanaal modulaire
Artikelnummer 163001.... 163005.... 163002.... 163510.... 163512.... 163610....
Pagina 323 323 324 325 325 326
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• Vorm B voor passing H7
• rechtssnijdend, Productietoleranties conform DIN1420
• spiraal vertand, lange aansnijding boven 1/4 van de snijlengte
• even aantal tanden met ongelijke afstand van de tanden voor ratelvrij raspen van de boring
• Cilinderschacht en vierkant
• Snijstof HSS
• voor het ruimen van doorgangsboringen

                

Handruimers  

C

 

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
      

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

C
mm

Z   
 Art. nr. €

1,5 1,5 20 41 1,12 4 160101 0015 30,80

2 2,0 25 50 1,6 4 160101 0020 30,80

2,5 2,5 29 58 2 4 160101 0025 30,80

3 3,0 31 62 2,4 6 160101 0030 27,40

3,5 3,5 35 71 2,7 6 160101 0035 30,80

4 4,0 38 76 3 6 160101 0040 26,50

4,5 4,5 41 81 3,4 6 160101 0045 30,80

5 5,0 44 87 3,8 6 160101 0050 28,50

5,5 5,5 47 93 4,50 6 160101 0055 31,30

6 6,0 47 93 4,9 6 160101 0060 28,50

7 7,0 54 107 5,5 6 160101 0070 29,50

8 8,0 58 115 6,2 6 160101 0080 30,80

9 9,0 62 124 7 6 160101 0090 36,—

10 10,0 66 133 8 6 160101 0100 36,40

11 11,0 71 142 9 8 160101 0110 42,40

12 12,0 76 152 9 8 160101 0120 46,80

13 13,0 76 152 10 8 160101 0130 64,60

14 14,0 81 163 11 8 160101 0140 71,10
1134

      

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

C
mm

Z   
 Art. nr. €

15 15,0 81 163 12 8 160101 0150 78,60

16 16,0 87 175 12 8 160101 0160 81,80

17,0 17,0 87 175 12,50 8 160101 0170 90,10

18 18,0 93 188 14,5 8 160101 0180 92,60

19,0 19,0 93 188 14,00 8 160101 0190 103,—

20 20,0 100 201 16 10 160101 0200 103,—

22 22,0 107 215 18 10 160101 0220 110,—

24 24,0 115 231 18 10 160101 0240 131,50

25 25,0 115 231 20 10 160101 0250 135,50

26,0 26,0 115 231 20,00 10 160101 0260 140,—

28,0 28,0 124 247 22,40 10 160101 0280 201,—

30 30,0 124 247 24 10 160101 0300 201,—

32 32,0 133 265 24 12 160101 0320 207,—

34,0 34,0 142 284 28,00 12 160101 0340 253,—

35 35,0 142 284 29 12 160101 0350 253,—

36,0 36,0 142 284 28,00 12 160101 0360 268,—

38,0 38,0 152 305 31,50 12 160101 0380 304,—

40 40,0 152 305 32 12 160101 0400 308,—
1134

 

      
• rechtssnijdend
• Cilinderschacht en vierkant
• groot verstelbereik, fijne instelling met ringkalibers of micrometer
• Snijstof HSS
• voor reparatiewerkzaamheden die kleine nauwe pastoleranties vereisen en voor tussenafmetingen

Snel verstelbare handruimers  

C

 

 

 

Sets op aanvraag 

leverbaar

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
      

     

Model D
mm

L1
mm

L
mm

C
mm

Z   
 Art. nr. €

0 8,0 - 9,0 32 111 4,3 5 160110 0090 102,—

1 9,0 - 10,0 32 115 4,3 5 160110 0100 107,—

2 10,0 - 11,0 32 120 4,9 5 160110 0110 107,—

3 11,0 - 12,0 35 125 6,2 5 160110 0120 107,—

4 12,0 - 13,5 42 130 6,2 5 160110 0135 119,—

5 13,5 - 15,5 50 145 7 5 160110 0155 133,50

6 15,5 - 18,0 60 165 8 5 160110 0180 137,—

7 18,0 - 21,0 65 180 9 5 160110 0210 149,—

8 21,0 - 24,0 70 190 10 5 160110 0240 180,—

9 24,0 - 27,5 75 205 11 5 160110 0275 191,—

10 27,5 - 31,5 80 225 12 6 160110 0315 232,—

11 31,5 - 37,0 90 240 14,5 6 160110 0370 325,—

12 37,0 - 45,0 100 285 16 6 160110 0450 425,—

13 45,0 - 55,0 109 320 20 6 160110 0550 569,—

14 55,0 - 65,0 120 350 24 8 160110 0670 719,—
1135
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• Conus 1:50 voor conische pennen
• Vorm A recht groef (vorm B op aanvraag leverbaar)
• Schachtuitvoering: cilindrisch met vierkant
• voor conische pennen volgens DIN EN 22339, DIN 258, DIN EN 28737 en DIN EN 28736
• Voor uitgangsboring wordt een conische pengatboor nr. 101025.... aanbevolen
• Ø 13 mm en Ø 14 mm geen DIN
• * Deze afmetingen worden niet in de norm vermeld

Conische handruimers  
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

      

     

D
mm

D min.
mm

D max.
mm

L
mm

L1
mm

Z   
 Art. nr. €

1,5 1,5 12,0 57 37 3 160140 0015 43,10

1,60* 1,50 2,24 57 37 4 160140 0016 43,10

2 1,5 12,0 68 48 3 160140 0020 40,40

2,5 1,5 12,0 68 48 4 160140 0025 38,30

3 1,5 12,0 80 58 5 160140 0030 35,20

3,50* 3,40 4,90 100 75 5 160140 0035 43,50

4 1,5 12,0 93 68 5 160140 0040 38,30

4,50* 4,40 6,14 115 87 5 160140 0045 49,—

5 1,5 12,0 100 73 5 160140 0050 40,90

5,50* 5,40 7,78 150 119 6 160140 0055 64,10

6 1,5 12,0 135 105 6 160140 0060 50,50

6,50* 6,40 8,78 150 119 6 160140 0065 65,90

7,00* 6,90 9,72 177 141 6 160140 0070 77,60

8 1,5 12,0 180 145 6 160140 0080 77,70

9,00* 8,90 12,16 205 163 6 160140 0090 117,—

10 1,5 12,0 215 175 6 160140 0100 112,—

12 1,5 12,0 255 210 8 160140 0120 148,50

13,00* 12,86 16,74 240 194 8 160140 0130 160,50

14,00* 13,86 17,74 240 194 8 160140 0140 157,50

16,00 15,80 20,40 280 230 8 160140 0160 191,—

20,00 19,80 24,80 310 250 10 160140 0200 251,—

25,00 24,70 30,70 370 300 10 160140 0250 450,—

30,00 29,70 36,10 400 320 12 160140 0300 559,—

40,00 39,70 46,50 430 340 12 160140 0400 889,—

50,00 49,70 56,90 460 360 14 160140 0500 1.419,—
1134

 

Vorm A
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• Vorm B met gescheiden schacht tot Ø 2,8 mm
• Vorm D met smaller toelopende schacht vanaf Ø 2,9 mm
• voor passing H7
• rechtssnijdend, cilinderschacht
• Productietoleranties conform DIN 1420
• uitvoering met geslepen spaanruimte
• Snijstof HSS-E
• voor het ruimen van doorgangsboringen

                          

Machineruimers  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
9 7 5    9 9    18 18 10     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,5 8 40 1,5 3 0,10 161001 0015 34,90

1,6 9 43 1,6 3 0,10 161001 0016 40,—

1,7 9 43 1,6 3 0,10 161001 0017 40,—

1,8 10 46 1,8 4 0,10 161001 0018 40,—

1,9 10 46 1,8 4 0,10 161001 0019 40,—

2,0 11 49 2,0 4 0,10 161001 0020 31,70

2,1 11 49 2,0 4 0,10 161001 0021 40,—

2,2 12 53 2,2 4 0,10 161001 0022 40,—

2,3 12 53 2,2 4 0,10 161001 0023 40,—

2,4 14 57 2,5 4 0,10 161001 0024 40,—

2,5 14 57 2,5 4 0,10 161001 0025 31,70

2,6 14 57 2,5 4 0,10 161001 0026 41,20

2,7 15 61 2,8 4 0,10 161001 0027 41,20

2,8 15 61 2,8 4 0,10 161001 0028 41,20

2,9 15 61 3,0 6 0,10 161001 0029 41,20

3,0 15 61 3,0 6 0,10 161001 0030 29,60

3,1 16 65 3,2 6 0,10 161001 0031 39,30

3,2 16 65 3,2 6 0,10 161001 0032 39,30

3,3 16 65 3,2 6 0,10 161001 0033 39,30

3,4 18 70 3,5 6 0,10 161001 0034 39,30

3,5 18 70 3,5 6 0,10 161001 0035 34,20

3,6 18 70 3,5 6 0,10 161001 0036 43,50

3,7 18 70 3,5 6 0,10 161001 0037 43,50

3,8 19 75 4,0 6 0,10 161001 0038 43,50

3,9 19 75 4,0 6 0,10 161001 0039 43,50

4,0 19 75 4,0 6 0,10 161001 0040 31,70

4,1 19 75 4,0 6 0,10 161001 0041 40,70

4,2 19 75 4,0 6 0,10 161001 0042 40,70

4,3 21 80 4,5 6 0,10 161001 0043 40,70

4,4 21 80 4,5 6 0,10 161001 0044 40,70

4,5 21 80 4,5 6 0,10 161001 0045 34,20

4,6 21 80 4,5 6 0,10 161001 0046 43,90

4,7 21 80 4,5 6 0,10 161001 0047 43,90

4,8 23 86 5,0 6 0,10 161001 0048 43,90

4,9 23 86 5,0 6 0,10 161001 0049 43,90

5,0 23 86 5,0 6 0,10 161001 0050 33,—

5,1 23 86 5,0 6 0,13 161001 0051 43,90

5,2 23 86 5,0 6 0,13 161001 0052 43,90

5,3 23 86 5,0 6 0,13 161001 0053 43,90
1134

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,4 26 93 5,6 6 0,13 161001 0054 43,90

5,5 26 93 5,6 6 0,13 161001 0055 40,70

5,6 26 93 5,6 6 0,13 161001 0056 43,90

5,7 26 93 5,6 6 0,13 161001 0057 43,90

5,8 26 93 5,6 6 0,13 161001 0058 43,90

5,9 26 93 5,6 6 0,13 161001 0059 43,90

6,0 26 93 5,6 6 0,13 161001 0060 34,90

6,1 28 101 6,3 6 0,13 161001 0061 43,90

6,2 28 101 6,3 6 0,13 161001 0062 43,90

6,3 28 101 6,3 6 0,13 161001 0063 43,90

6,4 28 101 6,3 6 0,13 161001 0064 43,90

6,5 28 101 6,3 6 0,13 161001 0065 43,20

6,6 28 101 6,3 6 0,13 161001 0066 43,90

6,7 28 101 6,3 6 0,13 161001 0067 43,90

6,8 31 109 7,1 6 0,13 161001 0068 43,90

6,9 31 109 7,1 6 0,13 161001 0069 43,90

7,0 31 109 7,1 6 0,13 161001 0070 43,20

7,1 31 109 7,1 6 0,13 161001 0071 49,30

7,2 31 109 7,1 6 0,13 161001 0072 49,30

7,3 31 109 7,1 6 0,13 161001 0073 49,30

7,4 31 109 7,1 6 0,13 161001 0074 49,30

7,5 31 109 7,1 6 0,13 161001 0075 48,10

7,6 33 117 8,0 6 0,13 161001 0076 49,30

7,7 33 117 8,0 6 0,13 161001 0077 49,30

7,8 33 117 8,0 6 0,13 161001 0078 49,30

7,9 33 117 8,0 6 0,13 161001 0079 49,30

8,0 33 117 8,0 6 0,13 161001 0080 43,90

8,1 33 117 8,0 6 0,13 161001 0081 60,60

8,2 33 117 8,0 6 0,13 161001 0082 60,60

8,3 33 117 8,0 6 0,13 161001 0083 60,60

8,4 33 117 8,0 6 0,13 161001 0084 60,60

8,5 33 117 8,0 6 0,13 161001 0085 55,90

8,6 36 125 9,0 6 0,13 161001 0086 60,60

8,7 36 125 9,0 6 0,13 161001 0087 60,60

8,8 36 125 9,0 6 0,13 161001 0088 60,60

8,9 36 125 9,0 6 0,13 161001 0089 60,60

9,0 36 125 9,0 6 0,15 161001 0090 50,50

9,1 36 125 9,0 6 0,15 161001 0091 60,60

9,2 36 125 9,0 6 0,15 161001 0092 60,60
1134

Standaarduitvoering
• op aanvraag leverbaar: Ø 0,90 mm tot 

Ø 12,05 mm, met 0,01 mm stijgend

 

  398
  399
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

…  nauwkeurig en 
krachtig. 

 Meervoudige opspanning…

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

9,3 36 125 9,0 6 0,15 161001 0093 60,60

9,4 36 125 9,0 6 0,15 161001 0094 60,60

9,5 36 125 9,0 6 0,15 161001 0095 56,50

9,6 38 133 10,0 6 0,15 161001 0096 60,60

9,7 38 133 10,0 6 0,15 161001 0097 60,60

9,8 38 133 10,0 6 0,15 161001 0098 60,60

9,9 38 133 10,0 6 0,15 161001 0099 60,60

10,0 38 133 10,0 6 0,15 161001 0100 51,10

11,0 41 142 10,0 6 0,15 161001 0110 71,70
1134

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

12,0 44 151 10,0 6 0,20 161001 0120 74,40

13,0 44 151 10,0 8 0,20 161001 0130 85,60

14,0 47 160 12,5 8 0,20 161001 0140 87,40

15,0 50 162 12,5 8 0,20 161001 0150 89,30

16,0 52 170 12,5 8 0,20 161001 0160 92,50

17,0 54 175 14,0 8 0,25 161001 0170 110,50

18,0 56 182 14,0 8 0,25 161001 0180 113,—

19,0 58 189 16,0 8 0,25 161001 0190 134,—

20,0 60 195 16,0 8 0,25 161001 0200 127,—
1134

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2 14 65 2 6 0,1 161002 0020 85,60

3 14 90 3 6 0,1 161002 0030 72,10

4 16 105 4 6 0,1 161002 0040 72,10

5 16 115 5 6 0,1 161002 0050 67,70
1135

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6 16 130 6 6 0,1 161002 0060 66,50

8 18 160 8 6 0,1 161002 0080 73,30

10 20 190 10 6 0,13 161002 0100 83,30

12 20 210 12 6 0,15 161002 0120 95,70
1135

lang, fabrieksnorm
 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

2 20 80 2 6 0,1 161003 0020 239,—

3 30 120 3 6 0,1 161003 0030 215,—

4 30 160 4 6 0,1 161003 0040 215,—

5 30 200 5 6 0,1 161003 0050 190,50
1135

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6 35 250 6 6 0,1 161003 0060 190,50

8 35 250 8 6 0,13 161003 0080 186,—

10 35 250 10 6 0,15 161003 0100 186,—
1135

overlang, fabrieksnorm
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm

                  
• Voor passing H7
• rechtssnijdend
• Snijmateriaal HSS-E
• Cilindrische schacht zonder vierkant
• Vorm D: met spiraalgroeven en getrapte schacht
• Voor een maximale rondloopnauwkeurigheid voor toepassing in 

hydro-spanhouders en ultranauwkeurige houders worden deze ruimers met rechte 
schachtdiameter geleverd

• Geschikt voor het ruimen van doorgaande en blinde boringen
• Ook leverbaar in uitvoering met TiN-coating

NC-machineruimers  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
12 9 7 8 7  9 11 5 5 5 17 17 17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L4
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 3 61 15 28 6 0,1 161010 0030 16,45

3,5 4 70 18 28 6 0,1 161010 0035 16,45

4 4 75 19 28 6 0,1 161010 0040 15,80

4,5 5 80 21 28 6 0,1 161010 0045 16,80

5 5 86 23 28 6 0,1 161010 0050 16,35

5,5 6 93 26 36 6 0,1 161010 0055 18,30

6 6 93 26 36 6 0,1 161010 0060 17,—

6,5 6 101 28 36 6 0,1 161010 0065 20,90

7 8 109 31 36 6 0,1 161010 0070 20,90

8 8 117 33 36 6 0,1 161010 0080 21,—

9 10 125 36 40 6 0,13 161010 0090 25,50

10 10 133 38 40 6 0,15 161010 0100 26,60

11 10 142 41 40 6 0,15 161010 0110 34,80

12 10 151 44 40 6 0,15 161010 0120 34,80

14 14 160 47 45 8 0,15 161010 0140 39,20

15 14 162 50 45 8 0,2 161010 0150 40,30

16 14 170 52 45 8 0,2 161010 0160 42,50

18 14 182 56 45 8 0,2 161010 0180 50,60

20 16 195 60 48 8 0,25 161010 0200 56,70
1135

afzonderlijk

  398
  399
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

                  
• met cilinderschacht en linksdraaiend 9° met geslepen spaanruimte
• Vorm B tot Ø 2,03 mm met doorlopende schacht en centreerpunt aan beide zijden
• Vorm D van Ø 2,98-12,03 mm met scheve schacht
• Productietoleranties: Nominale maten = 0/+ 0,003 mm

NC-machineruimers, 1/100-oplopend  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
12 9 7 8 7  9 11 5 5 5 17 17 17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L4
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

161030....
€

1 1 34 5,5 19 3 0,08 21,90

1,98 - 2,03 2 49 11 25 4 0,09 19,05

2,98 - 2,99 3 61 15 28 6 0,1 20,40

3 - 3,03 3 61 15 28 6 0,1 20,70

3,98 - 4,03 4 75 19 28 6 0,1 22,20

4,98 - 5,03 5 86 23 28 6 0,1 23,70

5,98 - 6 6 93 26 36 6 0,1 23,70

6,01 6 101 28 36 6 0,1 23,70

6,02 - 6,03 6 101 28 36 6 0,12 23,70

6,98 - 7,03 8 109 31 36 6 0,12 23,70

7,98 - 8 8 117 33 36 6 0,12 28,30

8,01 - 8,03 8 117 33 36 6 0,13 28,30

9,98 - 10,03 10 133 38 40 6 0,13 34,—

11,98 - 12,03 10 151 44 40 6 0,15 43,—
1135

Nominale maat D in mm vier posities vermeld:
• bijv. 0,72 mm = 0072, 5,14 mm = 0514, 11,00 mm = 1100

  398
  399
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• Vorm B voor passing H7
• rechtssnijdend
• Morseconus
• spiraal vertand, korte 45° aansnijding
• even aantal tanden met ongelijke afstand van de tanden voor ratelvrij raspen van de boring
• Snijstof HSS-E
• voor het ruimen van doorgangsboringen, spanenafvoer in snijrichting, kort snijvlak staat 

gebruik bij boringen van blinde boorgaten

                      

Machineruimers, met MK-schacht  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
12 9 7 8 7  9 11 5 5 5 17 17 17     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

3 15 112 MK 1 6 0,1 161005 0030 59,50

4 19 125 MK 1 6 0,1 161005 0040 59,50

5 23 133 MK 1 6 0,1 161005 0050 59,50

6 26 138 MK 1 6 0,1 161005 0060 59,50

7 31 150 MK 1 6 0,1 161005 0070 62,80

8 33 156 MK 1 6 0,1 161005 0080 62,80

9 36 162 MK 1 6 0,15 161005 0090 70,90

10 38 168 MK 1 6 0,13 161005 0100 52,70

11 41 175 MK 1 6 0,15 161005 0110 59,50

12 44 182 MK 1 6 0,15 161005 0120 58,40

13 44 182 MK 1 8 0,15 161005 0130 61,70

14 47 189 MK 1 8 0,15 161005 0140 61,70

15 50 204 MK 2 8 0,15 161005 0150 75,70

16 52 210 MK 2 8 0,2 161005 0160 76,70

17 54 214 MK 2 8 0,2 161005 0170 82,20

18 56 219 MK 2 8 0,2 161005 0180 82,20

19 58 223 MK 2 8 0,2 161005 0190 89,70

20 60 228 MK 2 8 0,2 161005 0200 89,70

21,0 62 232 MK 2 8 0,25 161005 0210 105,—
1134

           

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

22 64 237 MK 2 8 0,2 161005 0220 102,—

23,0 66 241 MK 2 8 0,25 161005 0230 118,—

24 68 268 MK 3 10 0,25 161005 0240 119,—

25 68 268 MK 3 10 0,25 161005 0250 123,50

26 70 273 MK 3 10 0,25 161005 0260 132,—

28 71 277 MK 3 10 0,25 161005 0280 147,50

30 73 281 MK 3 10 0,25 161005 0300 153,50

32 77 317 MK 4 12 0,3 161005 0320 197,—

34,0 78 321 MK 4 12 0,30 161005 0340 226,—

35,0 78 321 MK 4 12 0,30 161005 0350 226,—

36,0 79 325 MK 4 12 0,35 161005 0360 242,—

38,0 81 329 MK 4 12 0,35 161005 0380 268,—

40,0 81 329 MK 4 12 0,35 161005 0400 268,—

42,0 82 333 MK 4 12 0,35 161005 0420 294,—

44,0 83 336 MK 4 14 0,35 161005 0440 348,—

45,0 83 336 MK 4 14 0,35 161005 0450 355,—

46,0 84 340 MK 4 14 0,40 161005 0460 425,—

50,0 86 344 MK 4 14 0,40 161005 0500 440,—
1134

Standaarduitvoering, DIN 208
• 9° Linksdraaiend

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

14 22 245 MK 1 8 0,15 161006 0140 131,—

15 22 260 MK 2 8 0,15 161006 0150 147,—

16 25 260 MK 2 8 0,15 161006 0160 157,50

18 25 260 MK 2 8 0,2 161006 0180 162,50

20 28 270 MK 2 8 0,2 161006 0200 178,50
1134

           

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

22 28 280 MK 2 8 0,25 161006 0220 191,50

24 32 300 MK 3 8 0,25 161006 0240 269,—

26 32 330 MK 3 10 0,25 161006 0260 323,—

28,0 32 340 MK 3 10 0,25 161006 0280 334,—

30 36 350 MK 3 10 0,25 161006 0300 360,—
1134

lang, fabrieksnorm vorm D
• 10° Linksdraaiend

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

12 40 315 MK 1 6 0,15 161007 0120 265,—

14 40 315 MK 1 8 0,15 161007 0140 280,—

16 45 350 MK 2 8 0,15 161007 0160 390,—

18 45 350 MK 2 8 0,2 161007 0180 435,—

20 45 350 MK 2 8 0,25 161007 0200 470,—
1134

           

D
mm

L1
mm

L
mm

Schacht Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

22,0 45 350 MK 2 8 0,25 161007 0220 589,—

24,0 70 450 MK 3 8 0,25 161007 0240 729,—

26,0 70 450 MK 3 10 0,25 161007 0260 859,—

28,0 70 450 MK 3 10 0,25 161007 0280 929,—

30,0 70 450 MK 3 10 0,30 161007 0300 999,—
1134

overlang, fabrieksnorm vorm D
• 10° Linksdraaiend
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• soortg. DIN 212/8093 voor passing H7
• Cilinderschacht, vanaf ∅ 10,0 mm stalen schacht met intern centrum volgens DIN 332 vorm B
• Linksdraaiende spiraal, vorm B, 45°-aansnijding
• tot Ø 2,6 mm met buitencentrum, vanaf ∅ 2,7 mm met binnencentrum
• Snijstof volhardmetaal K10
• voor het ruimen van gietijzer, gehard gietijzer, tempergietijzer, gietstaal, staal, NF-metalen en kunststof
• voor doorgangsboringen

                  

Machineruimers  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 15 12 10 8  10 12 8 6 8 20 20 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
            

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L4
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1,5 1,5 40 8 16 3 0,15 163001 0015 41,30

2,0 2,0 49 11 20 4 0,15 163001 0020 39,50

2,5 2,5 57 14 23 4 0,15 163001 0025 42,80

3,0 3,0 61 15 20 6 0,15 163001 0030 49,30

3,5 3,5 70 18 27 6 0,15 163001 0035 54,30

4,0 4,0 75 19 32 6 0,15 163001 0040 56,10

4,5 4,5 80 21 33 6 0,15 163001 0045 66,—

5 5 86 23 34 6 0,15 163001 0050 66,—

5,5 5,6 93 26 36 6 0,18 163001 0055 82,50
1134

            

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L4
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

6 5,6 93 26 36 6 0,18 163001 0060 79,70

7,0 7,1 109 31 40 6 0,18 163001 0070 97,50

7,5 7,1 109 31 40 6 0,18 163001 0075 111,50

8,0 8,0 117 33 42 6 0,18 163001 0080 104,50

9,0 9,0 125 36 44 6 0,20 163001 0090 120,—

9,5 9,0 125 36 44 6 0,20 163001 0095 138,—

10,0 10,0 133 38 46 6 0,20 163001 0100 101,—

12,0 10,0 151 44 46 6 0,25 163001 0120 121,50
1134

 

• Conform DIN 212/8093
• voor passing H7
• NC-schacht voor toepassing in hydrospanhouder en ultranauwkeurige houder
• Vorm D
• Cilindrische schacht, met spiraalgroeven, rechtssnijdend
• Tot diam. 13,0 mm volledig hardmetaal, vanaf diam. 14 mm met stalen schacht
• Voor het ruimen van doorgangsboringen
• Ook geschikt voor blinde boorgaten

                      

NC-machineruimers  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
18 15 12 10 8  10 12 8 6 8 20 20 20     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
           

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

1 1 34 6 3 0,15 163005 0010 53,80

1,2 1 34 6 3 0,15 163005 0012 62,50

1,4 2 40 8 3 0,15 163005 0014 62,50

1,5 2 40 8 3 0,15 163005 0015 62,50

1,6 2 43 9 3 0,15 163005 0016 62,50

1,8 2 46 10 4 0,15 163005 0018 62,50

2 2 49 11 4 0,15 163005 0020 62,50

2,2 3 53 12 4 0,15 163005 0022 62,50

2,5 3 57 14 4 0,15 163005 0025 62,50

2,8 3 61 15 6 0,15 163005 0028 62,50

2,9 3 61 15 6 0,15 163005 0029 62,50

3 3 61 15 6 0,15 163005 0030 62,50

3,2 4 65 16 6 0,15 163005 0032 62,50

3,5 4 70 18 6 0,15 163005 0035 62,50

4 4 75 19 6 0,15 163005 0040 62,50

4,5 5 80 21 6 0,15 163005 0045 77,40

5 5 86 23 6 0,15 163005 0050 77,40
1134

           

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

  
 Art. nr. €

5,5 6 93 26 6 0,18 163005 0055 77,40

6 6 93 26 6 0,18 163005 0060 77,40

6,5 6 101 28 6 0,18 163005 0065 96,30

7 8 109 31 6 0,18 163005 0070 96,30

8 8 117 33 6 0,18 163005 0080 96,30

9 10 125 36 6 0,20 163005 0090 118,—

10 10 133 38 6 0,20 163005 0100 118,—

11 10 142 41 6 0,20 163005 0110 154,50

12 10 151 44 6 0,25 163005 0120 154,50

13 10 151 44 8 0,25 163005 0130 183,—

14 12,5 160 47 8 0,25 163005 0140 188,50

15 12,5 162 50 8 0,25 163005 0150 194,—

16 12,5 170 52 8 0,25 163005 0160 201,—

17,0 14 175 54 8 0,30 163005 0170 232,—

18 14 182 56 8 0,30 163005 0180 259,—

19,0 16 189 58 8 0,30 163005 0190 331,—

20 16 195 60 8 0,30 163005 0200 308,—
1134
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• soortg. DIN 212
• Vorm B, Vorm D vanaf Ø 3,76 mm
• 10° Linksdraaiend, rechtssnijdend, cilinderschacht
• 1/100-oplopend
• Toleranties: 

Ø 0,60 tot 3,00 mm +0/+ 0,003 
Ø 3,01 tot 6,00 mm +0/+ 0,004 
Ø 6,01 tot 13,05 mm +0/+ 0,005

• Snijstof VHM K15F (> Ø 13,97 met HM-kop)
• voor doorgangsboringen

VHM-machineruimers, 1/100-oplopend    

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
10-15 8-12 6-10 10-15 8-12  6-12 8-12    15-25 15-25 20-30     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

163002....
€

0,60 - 0,69 33 7 = D 4 0,15 109,50

0,70 - 0,79 33 7 = D 4 0,15 81,90

0,80 - 0,94 33 7 = D 4 0,15 81,30

0,95 - 1,05 33 7 = D 4 0,15 45,50

1,06 - 1,44 40 10 = D 4 0,15 50,—

1,45 - 1,55 40 10 = D 4 0,15 45,50

1,56 - 1,79 43 11 = D 4 0,15 50,—

1,80 - 1,94 49 12 = D 4 0,15 50,—

1,95 - 2,05 49 12 = D 4 0,15 41,10

2,06 - 2,36 49 12 = D 4 0,15 50,—

2,37 - 2,94 57 18 = D 6 0,15 50,—

2,95 - 3,05 57 18 = D 6 0,15 41,20

3,06 - 3,35 57 18 = D 6 0,15 50,10

3,36 - 3,75 57 18 = D 6 0,15 51,90

3,76 - 4,25 75 19 4,0 6 0,15 68,70

4,26 - 4,75 80 21 4,5 6 0,15 66,—

4,76 - 5,00 86 23 5,0 6 0,15 72,60

5,01 - 5,30 86 23 5,0 6 0,18 72,60

5,31 - 5,80 93 26 5,5 6 0,18 86,30

5,81 - 5,94 101 28 6,0 6 0,18 89,60

5,95 - 6,05 101 28 6,0 6 0,18 81,90

6,06 - 6,70 101 28 6,0 6 0,18 89,60

6,71 - 7,55 109 31 7,0 6 0,18 131,50

7,56 - 7,94 117 33 8,0 6 0,18 155,—

7,95 - 8,05 117 33 8,0 6 0,18 135,50

8,06 - 8,55 117 33 8,0 6 0,18 151,—

8,56 - 8,99 125 36 9,0 6 0,18 166,50

9,00 - 9,55 125 36 9,0 6 0,2 166,50

9,56 - 9,94 133 38 10 6 0,2 172,—

9,95 - 10,05 133 38 10 6 0,2 164,50

10,06 - 11,05 133 38 10 6 0,2 172,—

11,06 - 11,30 133 38 10 6 0,2 179,—

11,31 - 11,94 151 44 12 6 0,2 236,—

11,95 - 11,99 151 44 12 6 0,2 215,—

12,00 - 12,05 151 44 12 6 0,25 215,—

12,06 - 13,05 151 44 12 6 0,25 270,—
1136

Nominale maat D in mm vier posities vermeld:
• bijv. 0,72 mm = 0072, 5,14 mm = 0514, 11,00 mm = 1100
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  400

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

                      
• Productietoleranties: H7 na DIN 1420
• rechtssnijdend, met binnenkoeling
• Snijstof VHM, TiAlN-gecoat
• NC-schacht ten opzichte van opname direct in hydro-spanhouder en hoge precisie spanhouder
• nauwe tolerantie h6 van de gereedschapsschachten voor hoge rondloopprecisie
• Uitvoering recht vertand, koelvloeistofuitstroom aan kopse kant, voor blind gaten
• Uitvoering met 10° Linksdraaiende spiraal, koelvloeistofuitstroom op de snedes, voor doorgangsgaten
• andere uitvoeringen voor de bewerking van roestvrije staalsoorten, aluminium- en Cu/

Zn/Mg-legering en geharde staalsoorten tot 65 HRC op aanvraag leverbaar

VHM-hoog rendement ruimers  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
153 140 120    110 88           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                 

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z Voeding f 
staal < 1000 N/mm²

mm/omw

voor doorgang 
 Art. nr. €

voor basisgat 
 Art. nr. €

4 4 75 12 47 4 0,30 163510 0400 129,50 163512 0400 129,50

4,5 6 75 12 39 4 0,30 163510 0450 134,— 163512 0450 134,—

5 6 75 12 39 4 0,40 163510 0500 134,— 163512 0500 134,—

5,5 6 75 16 39 4 0,40 163510 0550 141,— 163512 0550 141,—

6 6 75 16 39 4 0,40 163510 0600 137,— 163512 0600 137,—

6,5 8 100 16 64 6 0,40 163510 0650 148,50 163512 0650 148,50

7 8 100 16 64 6 0,70 163510 0700 148,50 163512 0700 148,50

7,5 8 100 16 64 6 0,70 163510 0750 148,50 163512 0750 148,50

8 8 100 16 64 6 0,70 163510 0800 145,— 163512 0800 145,—

8,5 10 100 19 60 6 0,70 163510 0850 181,— 163512 0850 181,—

9 10 100 19 60 6 0,70 163510 0900 181,— 163512 0900 181,—

9,5 10 120 19 80 6 0,80 163510 0950 208,— 163512 0950 208,—

10 10 120 19 80 6 0,80 163510 1000 208,— 163512 1000 208,—

10,5 12 120 19 75 6 0,80 163510 1050 270,— 163512 1050 270,—

11 12 120 19 75 6 0,80 163510 1100 270,— 163512 1100 270,—

11,5 12 120 19 75 6 0,80 163510 1150 288,— 163512 1150 288,—

12 12 120 19 75 6 0,80 163510 1200 278,— 163512 1200 278,—

13 14 120 19 75 6 0,80 163510 1300 301,— 163512 1300 301,—

14 14 135 22 90 6 0,80 163510 1400 309,— 163512 1400 309,—

15 16 135 22 87 6 0,80 163510 1500 309,— 163512 1500 309,—

16 16 135 22 87 6 0,80 163510 1600 318,— 163512 1600 318,—

17 18 145 22 97 8 0,80 163510 1700 318,— 163512 1700 318,—

18 18 145 22 97 8 0,80 163510 1800 370,— 163512 1800 370,—

19 20 145 22 95 8 0,80 163510 1900 370,— 163512 1900 370,—

20 20 145 22 95 8 1,00 163510 2000 405,— 163512 2000 405,—
1155 1155
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• Modulair ruimgereedschapssysteem
• Diameter 10 - 40 mm
• Voor doorgangs- en basisboringen
• Snijmateriaal: VHM, met TiAlN-coating
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Bijzonder economisch vanaf bewerkingsdiameter 20 mm
• Flexibele bewerkingsdieptes door verschillende houderlengtes
• Snelle en veilige gereedschapswissel zonder nieuwe gereedschapsmeting
• 2 geometrieën beschikbaar: 

ST - voor staal en gietijzer (ISO P, K) 
VA - voor roestvrij staal (ISO M)

• Verdere uitvoeringen voor de economische bewerking van aluminium, titanium, CFK/
GFK alsmede geharde materialen op aanvraag leverbaar

Hoogrendement-wisselkopruimers    

Modulair systeem

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

163610....                   
140-160 120-160 80-140    100-120 100-120           

163620....                   
   35-40 35-40 25-30             

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

Doorgangsboring
• Linker spiraalhoek 10°
• Radiale koelmiddeluitlaat
• vanaf Ø 28 mm wisselkophouder met vergrote vlakke aanleg gebruiken (MD = 16*)

D
SW

MD

L
L1

  

  401

       

          

D
mm

MD L
mm

L1
mm

Aantal tanden SW Aanhaalkoppel
N·m

ST 
 Art. nr. €

VA 
 Art. nr. €

10 6 18 10 6 6 mm 5 163610 1000 203,— 163620 1000 203,—

11 8 20 10 6 8 mm 12,5 163610 1100 210,— 163620 1100 210,—

12 8 20 10 6 8 mm 12,5 163610 1200 215,— 163620 1200 215,—

13 10 22 10 6 10 mm 15 163610 1300 225,— 163620 1300 225,—

14 10 22 12 6 10 mm 15 163610 1400 225,— 163620 1400 225,—

15 10 22 12 6 10 mm 15 163610 1500 236,— 163620 1500 236,—

16 10 22 12 6 10 mm 15 163610 1600 241,— 163620 1600 241,—

17 10 22 12 8 10 mm 15 163610 1700 246,— 163620 1700 246,—

18 12 26 14 8 13 mm 20 163610 1800 252,— 163620 1800 252,—

19 12 26 14 8 13 mm 20 163610 1900 257,— 163620 1900 257,—

20 12 26 14 8 13 mm 20 163610 2000 264,— 163620 2000 264,—

21 12 26 14 8 13 mm 20 163610 2100 274,— 163620 2100 274,—

22 16 26 14 8 16 mm 25 163610 2200 274,— 163620 2200 274,—

23 16 26 14 8 16 mm 25 163610 2300 285,— 163620 2300 285,—

24 16 26 14 8 16 mm 25 163610 2400 290,— 163620 2400 290,—

25 16 26 14 8 16 mm 25 163610 2500 296,— 163620 2500 296,—

26 16 26 14 8 16 mm 25 163610 2600 301,— 163620 2600 301,—

27 16 26 14 8 16 mm 25 163610 2700 307,— 163620 2700 307,—

28 16* 26 14 8 24 mm 25 163610 2800 312,— 163620 2800 312,—

29 16* 26 14 8 24 mm 25 163610 2900 317,— 163620 2900 317,—

30 16* 26 14 8 24 mm 25 163610 3000 324,— 163620 3000 324,—

31 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3100 329,— 163620 3100 329,—

32 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3200 335,— 163620 3200 335,—

33 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3300 340,— 163620 3300 340,—

34 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3400 345,— 163620 3400 345,—

35 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3500 360,— 163620 3500 360,—

36 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3600 360,— 163620 3600 360,—

37 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3700 370,— 163620 3700 370,—

38 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3800 375,— 163620 3800 375,—

39 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 3900 385,— 163620 3900 385,—

40 16* 30 14 8 24 mm 25 163610 4000 390,— 163620 4000 390,—
1177 1177
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Blinde boring
• Recht gegroefd
• Axiale koelmiddeluitlaat
• vanaf Ø 33 mm wisselkophouder met vergrote 

vlakke aanleg gebruiken (MD = 16*)

D
SW

L
L1

MD

 

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

Vervolg volgende pagina >>>

       

          

D
mm

MD L
mm

L1
mm

Aantal tanden SW Aanhaalkoppel
N·m

ST 
 Art. nr. €

VA 
 Art. nr. €

10 6 18 10 6 6 mm 5 163612 1000 203,— 163622 1000 203,—

11 6 20 10 6 6 mm 5 163612 1100 215,— 163622 1100 210,—

12 6 20 10 6 6 mm 5 163612 1200 215,— 163622 1200 215,—

13 6 22 12 6 6 mm 5 163612 1300 225,— 163622 1300 225,—

14 6 22 12 6 6 mm 5 163612 1400 225,— 163622 1400 225,—

15 8 22 12 6 8 mm 12,5 163612 1500 225,— 163622 1500 236,—

16 8 22 12 6 8 mm 12,5 163612 1600 241,— 163622 1600 241,—

17 10 22 12 8 10 mm 15 163612 1700 246,— 163622 1700 246,—

18 10 26 14 8 10 mm 15 163612 1800 252,— 163622 1800 252,—

19 10 26 14 8 10 mm 15 163612 1900 257,— 163622 1900 257,—

20 10 26 14 8 10 mm 15 163612 2000 264,— 163622 2000 264,—

21 12 26 14 8 13 mm 20 163612 2100 274,— 163622 2100 274,—

22 12 26 14 8 13 mm 20 163612 2200 274,— 163622 2200 274,—

23 12 26 14 8 13 mm 20 163612 2300 285,— 163622 2300 285,—

24 12 26 14 8 13 mm 20 163612 2400 290,— 163622 2400 290,—

25 16 26 14 8 16 mm 25 163612 2500 296,— 163622 2500 296,—

26 16 26 14 8 16 mm 25 163612 2600 301,— 163622 2600 301,—

27 16 26 14 8 16 mm 25 163612 2700 307,— 163622 2700 307,—

28 16 26 14 8 16 mm 25 163612 2800 312,— 163622 2800 312,—

29 16 26 14 8 16 mm 25 163612 2900 317,— 163622 2900 317,—

30 16 26 14 8 16 mm 25 163612 3000 324,— 163622 3000 324,—

31 16 30 14 8 16 mm 25 163612 3100 329,— 163622 3100 329,—

32 16 30 14 8 16 mm 25 163612 3200 335,— 163622 3200 335,—

33 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 3300 340,— 163622 3300 340,—

34 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 3400 345,— 163622 3400 345,—

35 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 3500 360,— 163622 3500 360,—

36 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 3600 360,— 163622 3600 360,—

37 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 3700 370,— 163622 3700 370,—

38 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 3800 375,— 163622 3800 375,—

39 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 3900 385,— 163622 3900 385,—

40 16* 30 14 8 24 mm 25 163612 4000 390,— 163622 4000 390,—
1177 1177
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D
mm

MD D1
mm

L
mm

L2
mm

L4
mm

Aanhaalkoppel
N·m

  
 Art. nr. €

7,8 6 10 60 20 40 5 163630 0601 101,50

7,8 6 10 85 45 40 5 163630 0602 113,—

7,8 6 10 150 110 40 5 163630 0603 165,50

9,8 8 12 70 25 45 12,5 163630 0801 113,—

9,8 8 12 90 45 45 12,5 163630 0802 119,50

9,8 8 12 150 105 45 12,5 163630 0803 174,—

11,8 10 16 70 22 48 15 163630 1001 126,—

11,8 10 16 90 42 48 15 163630 1002 126,—

11,8 10 16 150 102 48 15 163630 1003 179,50

15,8 12 16 80 32 48 20 163630 1201 138,50

15,8 12 16 105 57 48 20 163630 1202 149,—

15,8 12 16 150 102 48 20 163630 1203 210,—

15,8 12 16 200 152 48 20 163630 1204 390,—

19,8 16 25 90 34 56 25 163630 1611 164,50

19,8 16 25 120 64 56 25 163630 1612 185,—

19,8 16 25 200 144 56 25 163630 1613 269,—

19,8 16 25 250 194 56 25 163630 1614 410,—

26,0 16* 25 90 34 56 25 163630 1601 246,—

26,0 16* 25 120 64 56 25 163630 1602 285,—

26,0 16* 25 200 144 56 25 163630 1603 455,—

26,0 16* 25 250 194 56 25 163630 1604 619,—
1177

Wisselkophouder
• Cilindrische uitvoering
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• MD = 16* wisselkophouder met vergrote vlakke aanleg

d1

L
L4L2

D1 h6

 

163630 1204

163630 0602

163630 1204

   

     

SW L
mm

Breedte
mm

  
 Art. nr. €

6 mm 75 2,3 163631 0006 9,30

8 mm 92 2,8 163631 0008 9,50

10 mm 100 3,8 163631 0010 10,90

13 mm 135 3,8 163631 0013 11,60

16 mm 145 4,8 163631 0016 15,50

24 mm 215 4,8 163631 0024 23,20
1177

Montagesleutel

 

   

     

SW Schacht met binnenvierkant Breedte
mm

  
 Art. nr. €

6 mm 9 x 12 mm 2,3 163632 0006 85,—

8 mm 9 x 12 mm 2,8 163632 0008 85,—

10 mm 9 x 12 mm 3,8 163632 0010 85,—

13 mm 9 x 12 mm 3,8 163632 0013 85,—

16 mm 9 x 12 mm 4,8 163632 0016 85,—

24 mm 14 x 18 mm 4,8 163632 0024 115,50
1177

Beksteeksleutel
• voor momentsleutels

 

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met wisselplaat.

Multifunctioneel…
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MHD-modulair gereedschap systeem, spilgereedschap

• modulair gereedschaphoudersysteem voor spillen, frezen, boren, draadsnijden
•  star en ultraprecies systeem, ontwikkeld en vervaardigd met de modernste constructie- en productiemiddelen 

op grond van tientallen jaren lange ervaring
•  Een systeem dat zich kenmerkt door extreme flexibiliteit en eenvoud voor  

gereedschapsmachines, bewerkingscentra en flexibele productiebedrijven.

• voor bewerking bij minimale toleranties en een hoge oppervlaktekwaliteiten
•  gepatenteerde cilindervormig-conische koppeling en radiale spreidbout, 

die een maximale starheid en concentriciteit bij uitdraai- en freeswerkzaamheden waarborgen
• inwendige koelmiddeluitvoering in alle elementen

• leverbaar in acht volledig uitwisselbare formaten

Type D1 M1 S Nm

MHD´16 16 10 2,5 2 - 2,5

MHD´20 20 13 3 4 - 4,5

MHD´25 25 16 3 6,5 - 7,5

MHD´32 32 20 4 7 - 8

MHD´40 40 25 5 16 - 18

MHD´50 50 32 6 30 - 35

MHD´63 63 42 8 70 - 80

MHD´80 80 42 8 70 - 80
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• Inzetstaal, gehard en op tolerantie AT3 geslepen.
• Conus ISO 40 uitsluitend voor grootten MHD-50 en MHD-63 aanbevolen
• Voor zware freeswerkzaamheden en boringen met een diepte boven 250 mm en 

boven Ø 125 mm Moet een basisopname grootte MHD-80 worden ingezet.
• Basisopnames in speciale uitvoeringen of met plat contactvlak zijn op 

aanvraag leverbaar.

MHD-basisopnames 

      

    

Schacht Type MHD‘d1 L
mm

L1
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

ISO 40 DIN69871-A40 MHD‘50.48 50 48 29 0,9 372001 0002 148,—

ISO 40 DIN69871-A40 MHD‘63.80 63 80 - 1,5 372001 0003 168,—

ISO 50 DIN69871-A50 MHD‘50.48 50 48 28 2,7 372001 0007 194,—

ISO 50 DIN69871-A50 MHD‘63.56 63 56 37 2,8 372001 0008 194,—

ISO 50 DIN69871-A50 MHD‘80.62 80 62 43 3,4 372001 0009 234,—
1138

DIN 69871 AD, ISO 7388/1
 

 

      

    

Schacht Type MHD‘d1 L
mm

L1
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

ISO 40 69871-B40 MHD‘50.48 50 48 29 0,9 372003 0001 164,—

ISO 40 69871-B40 MHD‘63.80 63 80 - 1,5 372003 0002 186,—
1138

DIN 69871-B
 

 

      

    

Schacht Type MHD‘d1 L
mm

L1
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

ISO 30 MAS403-BT30 MHD 50.60 50 60 - 0,7 372005 0001 148,—

ISO 40 MAS403-BT40 MHD 50.48 50 48 21 0,9 372005 0003 148,—

ISO 40 MAS403-BT40 MHD 63.66 63 66 - 1,2 372005 0004 169,50

ISO 50 MAS403-BT50 MHD 50.66 50 66 28 3,5 372005 0008 194,—
1138

MAS 403 BT
 

 

       

    

Schacht Type MHD‘d1 L
mm

L1
mm

M Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

ISO 40 DIN2080-A40 MHD‘50.48 50 48 36,5 M16 0,9 372009 0001 148,—

ISO 50 DIN2080-A50 MHD‘50.48 50 48 33 M24 2,6 372009 0006 194,—

ISO 50 DIN2080-A50 MHD‘63.56 63 56 41 M24 2,7 372009 0007 194,—

ISO 50 DIN2080-A50 MHD‘80.60 80 60 45 M24 3,2 372009 0008 236,—
1138

DIN 2080-A, „OTT“
 

 

     

    

Type MHD‘d1 L
mm

L1
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

HSK-A63 MHD‘50.66 50 66 40 0,9 372017 0002 209,—
1138

DIN 69893-A, HSK
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• Door het gebruik van VHM MHD-basisopnames kunnen verschillende 
bewerkingsdieptes worden bereikt.

• Cilinderschacht voor opname in hydrodehn- of krachtspanhouder

MHD-basisopname uit VHM, cil. BMD 

 

 

Spillen tot 

10xD

       

    

Type MHD‘d1 D1
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

BMD 16/16.110 16 16 144 100 110 0,3 372010 1611 375,—

BMD 16/16.140 16 16 174 125 140 0,4 372010 1614 450,—

BMD 16/16.170 16 16 204 160 170 0,5 372010 1617 539,—

BMD 20/20.135 20 20 175 125 135 0,6 372010 2013 519,—

BMD 20/20.175 20 20 210 160 170 0,75 372010 2017 629,—

BMD 20/20.210 20 20 250 200 210 0,9 372010 2021 749,—

BMD 25/25.160 25 25 210 160 160 1,0 372010 2516 759,—

BMD 25/25.205 25 25 255 200 205 1,3 372010 2520 939,—

BMD 25/25.255 25 25 305 250 255 1,6 372010 2525 1.139,—

BMD 32/32.195 32 32 258 200 195 2,1 372010 3219 1.179,—

BMD 32/32.250 32 32 313 250 250 2,8 372010 3225 1.489,—

BMD 32/32.315 32 32 378 320 315 3,5 372010 3231 1.809,—
1138

 

• Door het gebruik van MHD-verlengingen kunnen verschillende bewerkingsdieptes worden bereikt, voor 
iedere MHD-grootte zijn verschillende verlengingen leverbaar.

 

MHD-verlengingen PR 

 
 

    

    

Type MHD‘d1 L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

PR 16.25 16 25 0,04 372201 1625 103,—

PR 20.32 20 32 0,07 372201 2032 103,—

PR 25.25 25 25 0,09 372201 2525 103,—

PR 25.40 25 40 0,15 372201 2540 107,—

PR 32.32 32 32 0,2 372201 3232 107,—

PR 32.50 32 50 0,3 372201 3250 114,—

PR 40.40 40 40 0,4 372201 4040 112,—
1138

    

    

Type MHD‘d1 L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

PR 40.63 40 63 0,6 372201 4063 117,50

PR 50.50 50 50 1,1 372201 5050 119,—

PR 50.80 50 80 1,5 372201 5080 128,50

PR 50.100 50 100 0,7 372201 5010 139,—

PR 63.100 63 100 1,4 372201 6310 152,—

PR 63.125 63 125 2,2 372201 6312 160,—
1138

 

MHD-reducering RD

• Met de verkleiningen is het gebruik van elementen met kleinere MHD-afmetingen 
mogelijk.

• Het MHD-systeem wordt daardoor nog flexibeler inzetbaar.
• Een grotere stijfheid wordt bereikt wanneer kleiner MHD-gereedschap in grotere 

opnames wordt geplaatst.

 

 

 

 
      

    

Type MHD‘d1 MHD‘d2 L1
mm

L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

RD 20/16.20 20 16 16 20 0,05 372203 2016 101,—

RD 25/16.20 25 16 15 20 0,07 372203 2516 103,—

RD 25/20.25 25 20 20 25 0,08 372203 2520 103,—

RD 32/16.24 32 16 18 24 0,15 372203 3216 107,—

RD 32/20.25 32 20 20 25 0,15 372203 3220 107,—

RD 32/25.28 32 25 23 28 0,15 372203 3225 107,—

RD 40/16.24 40 16 17 24 0,18 372203 4016 112,—

RD 40/20.26 40 20 20 26 0,20 372203 4020 112,—

RD 40/25.28 40 25 22 28 0,25 372203 4025 112,—

RD 40/32.32 40 32 27 32 0,30 372203 4032 112,—

RD 50/16.24 50 16 15 24 0,40 372203 5016 118,50
1138

      

    

Type MHD‘d1 MHD‘d2 L1
mm

L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

RD 50/16.40 50 16 32 40 0,20 372203 5116 144,—

RD 50/20.26 50 20 18 26 0,40 372203 5020 118,50

RD 50/20.70 50 20 62 70 0,30 372203 5120 149,—

RD 50/25.28 50 25 21 28 0,40 372203 5025 118,50

RD 50/25.87 50 25 80 87 0,60 372203 5125 154,50

RD 50/32.32 50 32 25 32 0,45 372203 5032 123,50

RD 50/32.87 50 32 80 87 0,75 372203 5132 160,—

RD 50/40.36 50 40 30 36 0,50 372203 5040 125,—

RD 50/40.87 50 40 80 87 0,90 372203 5140 167,50

RD 63/50.40 63 50 34 40 0,90 372203 6250 133,—

RD 80/63.60 80 63 52 60 1,70 372203 8063 167,50
1138
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• trillingsarm

MHD-reducering RAV

 
 

 

       

    

Type MHD‘d1 MHD‘d2 D3
mm

L1
mm

L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

RAV 50/16.74 50 16 17,5 65 74 0,4 372204 5016 237,—

RAV 50/20.93 50 20 21,5 85 93 0,5 372204 5020 268,—

RAV 50/25.117 50 25 27 110 117 0,8 372204 5025 332,—

RAV 50/32.144 50 32 35 138 144 1,4 372204 5032 480,—

RAV 50/40.176 50 40 47 170 176 2,5 372204 5040 749,—

RAV 63/50.220 63 50 60 214 220 5,6 372204 6042 1.309,—

RAV 80/63.280 80 63 77 272 280 10,6 372204 8042 2.679,—
1138

 

MHD-tweesnijder-boorstangen TS

• starre constructie, kerftandvlakken tussen de plaathouders
• constante afstand tussen plaathouder-klemschroef en snede
• Aanwijzing: bij gebruik van slechts één plaathouder moet de beschermdop PT 

worden aangebracht (optioneel)
• Afschuinringen (AS) op aanvraag leverbaar

 

 

 

 

           

    

Type D
mm

MHD‘d1 D2
mm

L
mm

L1
mm

S... voor wisselplaten 
CC

voor wisselplaten 
SC

voor wisselplaten 
TC

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

TS 16/16 18-  22 16 16 34 - S...16 ja   0,05 372603 1616 172,50

TS 20/20 22-  28 20 20 40 - S...20 ja   0,09 372603 2020 183,—

TS 25/25 28-  38 25 25 50 - S...25 ja   0,20 372603 2525 215,—

TS 32/32 35,5-  50 32 32 63 - S...32-33 ja ja  0,35 372603 3232 250,—

TS 40/40 50-  68 40 40 80 - S...40-41 ja ja  0,70 372603 4040 268,—

TS 50/50 68-  90 50 55 100 50 S...50 ja ja  1,5 372603 5050 293,—

TS 50/63 90-120 50 72 80 60 S...63 ja ja ja 2,0 372603 5063 293,—

TS 63/63 90-120 63 72 125 63 S...63 ja ja ja 3,0 372603 6363 365,—

TS 80/80 120-160 160-200 80 95 140 75 S...80 S...90 ja ja ja 5,3 372603 8080 445,—
1138

TS Ø 18-200

SCHROEFDRADEN 
OSG 
Catalogus VI 
1024 pagina's
Artikelnr. 019900 0208

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

BOORGEREEDSCHAPPEN

FREESGEREEDSCHAPPEN
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• voor tweesnijden-boorstangen
• Plaathouder type SSTC op aanvraag leverbaar

MHD-plaathouder SSCC / SMCC / SSSC 

       

    

Type D
mm

L6
mm

L5
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

SSCC 16 18 - 22 8 15 CC.. 0602.. TS25 T 08 372610 0016 67,20

SSCC 20 22 - 28 9,5 19 CC.. 0602.. TS25 T 08 372610 0020 71,80

SSCC 25 28 - 38 12,5 23 CC.. 0602.. TS25 T 08 372610 0025 74,—

SSCC 32 38 - 50 15 32 CC.. 0602.. TS25 T 08 372610 0032 77,20

SSCC 33 38 - 50 15 32 CC.. 09T3.. TS4 T 15 372610 0033 77,40

SSCC 40 50 - 68 19 40 CC.. 09T3.. TS4 T 15 372610 0040 80,70

SSCC 41 50 - 68 19 40 CC.. 1204.. TS5 T 25 372610 0041 80,70

SSCC 50 68 - 90 22 54 CC.. 1204.. TS5 T 25 372610 0050 83,—

SSCC 63 90 - 120 27 70,5 CC.. 1204.. TS5 T 25 372610 0063 145,—

SSCC 80 120 - 160 32 94,5 CC.. 1204.. TS5 T 25 372610 0080 162,—

SSCC 90 160 - 500 32 130 CC.. 1204.. TS5 T 25 372610 0090 209,—
1138

SSCC

 

 

       

    

Type D
mm

L6
mm

L5
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

SMCC 25 28 - 38 12,3 23 CC.. 0602.. TS25 T 08 372612 0025 74,—

SMCC 32 38 - 50 14,8 32 CC.. 0602.. TS25 T 08 372612 0032 77,40

SMCC 33 38 - 50 14,8 32 CC.. 09T3.. TS4 T 15 372612 0033 77,40

SMCC 40 50 - 68 18,7 40 CC.. 09T3.. TS4 T 15 372612 0040 80,70

SMCC 41 50 - 68 18,7 40 CC.. 1204.. TS5 T 25 372612 0041 80,70

SMCC 50 68 - 90 21,7 54 CC.. 1204.. TS5 T 25 372612 0050 83,—

SMCC 63 90 - 120 26,7 70,5 CC.. 1204.. TS5 T 25 372612 0063 145,—

SMCC 80 120 - 160 31,7 94,5 CC.. 1204.. TS5 T 25 372612 0080 162,—

SMCC 90 160 - 500 31,7 130 CC.. 1204.. TS5 T 25 372612 0090 209,—
1138

SMCC

 

 

       

    

Type D
mm

L6
mm

L5
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

SSSC 32 38 - 50 15 32,5 SC.. 09T3.. TS4 T 15 372614 0032 77,40

SSSC 40 50 - 68 19 40 SC.. 09T3.. TS4 T 15 372614 0040 80,70

SSSC 50 68 - 90 22 54 SC.. 1204.. TS5 T 25 372614 0050 83,—

SSSC 63 90 - 120 27 70,5 SC.. 1204.. TS5 T 25 372614 0063 145,—

SSSC 80 120 - 160 32 94,5 SC.. 1204.. TS5 T 25 372614 0080 162,—

SSSC 90 160 - 500 32 130 SC.. 1204.. TS5 T 25 372614 0090 209,—
1138

SSSC

 

 

  
• De uitdraaikoppen TRM en de micrometrische boorstangen staan garant 

voor een tolerantie van IT6 met een optimale oppervlaktekwaliteit.
• De instelling met een radiuscorrectie van 1 μm is gemakkelijk van de 

nonius af te lezen en direct op de machine uitvoerbaar.

MHD-micrometrisc boorstangensysteem 

     

    

Type D
mm

L
mm

Gewicht
kg

SF..   
 Art. nr. €

TRM 50/50 6-84 60 1,0 50 372801 5050 729,—
1138

Zeer fijne boorkop TRM 50/50 Ø 6-84 mm

 

 

 

  405
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Type D
mm

L
mm

L1
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

B3.06 6-  8 29 21 WCGT 0201.. TS 21 T 06 372807 0006 77,40

B3.08 8-10 36 28 WCGT 0201.. TS 21 T 06 372807 0008 80,70

B3.10 10-12 43 35 TPGX 0902.. CS250T T 08 372807 0010 86,30

B3.11 11-13 48 40 TPGX 0902.. CS250T T 08 372807 0011 88,60

B3.12 12-14 48 42 TPGX 0902.. CS250T T 08 372807 0012 92,—

B3.14 14-16 52 50 TPGX 0902.. CS250T T 08 372807 0014 95,40

B3.16 16-18 58 50 TPGX 0902.. CS250T T 08 372807 0016 98,70

B3.18 18-22 63 - TPGX 0902.. CS250T T 08 372807 0018 102,—

B3.22 22-30 68 - TPGX 0902.. CS250T T 08 372807 0022 105,50
1138

Boorstang
• voor zeer fijne boorkop TRM 50/50 en TRM 50HS

 

 

      

    

Type D
mm

L
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

B5.06 6 -  8 36 WCGT 0201.. TS21 T 06 372808 0006 196,—

B5.08 8 - 10 45 WCGT 0201.. TS21 T 06 372808 0008 217,—

B5.10 10 - 12 60 TPGX 0902.. CS250T T 08 372808 0010 238,—

B5.12 12 - 14 72 TPGX 0902.. CS250T T 08 372808 0012 264,—

B5.14 14 - 16 84 TPGX 0902.. CS250T T 08 372808 0014 287,—

B5.16 16 - 18 96 TPGX 0902.. CS250T T 08 372808 0016 335,—
1138

Boorstang, trillingsarm
• voor zeer fijne boorkop TRM 50/50 en TRM 50HS

 
 

      

    

Type D
mm

L
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

B8.06 6 - 8 45 WCGT 0201.. TS21 T 06 372809 0006 348,—

B8.08 8 - 10 60 WCGT 0201.. TS21 T 06 372809 0008 360,—

B8.10 10 - 12 75 TPGX 0902.. CS250T T 08 372809 0010 385,—

B8.12 12 - 14 90 TPGX 0902.. CS250T T 08 372809 0012 425,—

B8.14 14 - 16 105 TPGX 0902.. CS250T T 08 372809 0014 470,—

B8.16 16 - 18 120 TPGX 0902.. CS250T T 08 372809 0016 519,—
1138

VHM-boorbaar (ca. 8 x D)
• voor zeer fijne boorkop TRM 50/50 en TRM 50HS

 

 

   

    

Type passend voor Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

P 25.63 SFTP 25 en SFTP 32 0,3 372815 2563 71,80
1138

Basishouder P 25.63

 

Vervolg volgende pagina >>>
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Type L
mm

D H6
mm

D1 g6
mm

  
 Art. nr. €

D04.16 23 4 16 370620 0004 54,80

D08.16 22 8 16 370620 0008 55,60

D10.16 23 10 16 370620 0010 54,80

D12.16 23 12 16 370620 0012 55,60
1138

Reduceerhulzen, cilindrisch
• voor zeer fijne boorkop TRM 50/50 en TRM 50HS

  

       

    

Type D
mm

MHD‘d1 L
mm

L7
mm

SF.. Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

TRM 16/16 18 - 23 16 34 1 16 0,05 372810 1616 509,—

TRM 20/20 22 - 29 20 40 2 20 0,1 372810 2020 549,—

TRM 25/25 28 - 38 25 50 2 25 0,2 372810 2525 569,—

TRM 32/32 35,5 - 50 32 63 3 32 0,35 372810 3232 609,—

TRM 40/40 48 - 63 40 80 4 40 0,7 372810 4040 639,—
1138

Zeer fijne boorkop TRM Ø 18-63

 

 

        

    

Type D
mm

MHD‘d1 D1
mm

L
mm

L1
mm

PS.. Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

TRM 50/63 77-100 , 95-125 50 63 87,5 49 11.30 , 12.30 1,7 /  1,8 372832 5063 799,—

TRM 63/63 77-100 , 95-125 63 63 87,5 49 11.30 , 12.30 2,0 / 2,1 372832 6363 799,—

TRM 50/80 95-140 , 140-160 50 80 96,5 58 12.30 , 13.30 2,6 / 2,8 372832 5080 859,—

TRM 80/80 95-140 , 140-160 80 80 96,5 58 12.30 , 13.30 3,1 / 3,3 372832 8080 849,—
TRM 

80/125
135-210 , 205-310 , 
305-410 , 405-500 80 125 114 63 11.40 , 12.40 , 

13.40 , 14.40
7,2 / 8,1 / 
9,2 / 10,3 372832 8012 1.459,—

1138

Zeer fijne boorkop TRM Ø 77-500

 
 

       

    

Type D
mm

L6
mm

L5
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

SFTP 25 28 - 38 10 26,5 TPGX 0902.. CS250T T 08 372825 0025 74,—

SFTP 32 35,5 - 50 11,5 34,5 TPGX 0902.. CS250T T 08 372825 0032 77,20

SFTP 40 48 - 63 14 44 TPGX 1103.. CS300890T T 08 372825 0040 80,70

SFTP 50 54 - 84 19 52 TPGX 1103.. CS300890T T 08 372825 0050 82,40
1138

Plaathouder SFTP
• voor zeer fijne boorkop TRM

 

 

       

    

Type D
mm

L6
mm

L5
mm

voor wisselplaten Schroef Sleutelgrootte   
 Art. nr. €

SFCC 16 18 - 23 8 17 CC.. 0602.. TS25 T 08 372827 0016 67,20

SFCC 20 22 - 29 8,5 21 CC.. 0602.. TS25 T 08 372827 0020 71,80

SFCC 25 28 - 38 10 26,5 CC.. 0602.. TS25 T 08 372827 0025 74,—

SFCC 32 35,5 - 50 11,5 34,5 CC.. 0602.. TS4 T 15 372827 0032 77,40

SFCC 40 48 - 63 14 44 CC.. 09T3.. TS4 T 15 372827 0040 80,70

SFCC 50 54 - 84 19 52 CC.. 09T3.. TS4 T 15 372827 0050 82,40
1138

Plaathouder SFCC
• voor zeer fijne boorkop TRM
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MHD-basishouder 

     

    

Type L5
mm

L
mm

L6
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

PS 31.24 14,5 75 24 0,2 372835 3124 83,—

PS 11.30 25 75 30,5 0,4 372835 1130 100,—

PS 12.30 25 93 30,5 0,5 372835 1230 109,—

PS 13.30 25 135 30.5 0,7 372835 1330 157,—

PS 11.40 40 133 40 1,5 372835 1140 162,—

PS 12.40 40 200 40 2,4 372835 1240 183,—

PS 13.40 40 300 40 3,5 372835 1340 252,—

PS 14.40 40 400 40 4,6 372835 1440 370,—
1138

Basishouder PS
• voor zeer fijne boorkoppen TRM (voor plaathouder SF.. 50)

 

 

        

    

Type voor wisselplaten D1
mm

L1
mm

L2
mm

L5
mm

L6
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

P 02.30 SFCC/SFTP 25-32 25 40 52,5 43 30,5 0,3 372820 0230 83,—

P 03.30 SFCC/SFTP 25-32 25 70 82,5 43 30,5 0,4 372820 0330 90,90

P 04.30 SFCC/SFTP 25-32 27 115 127,5 43 30,5 0,7 372820 0430 130,50

P 02.40 SFCC/SFTP 32-40 32 69 86 56 40 0,7 372820 0240 111,—

P 03.40 SFCC/SFTP 32-40 32 114 131 56 40 1,0 372820 0340 120,50

P 04.40 SFCC/SFTP 32-40 38 189 206 56 40 2,0 372820 0440 178,50
1138

Basishouder P..

 
 

   

    

Type passend voor boorstangen
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

P 20.30 06, 08, 11, 16, 22 mm 0,2 372837 2030 79,60
1138

Basishouder P 20.30

 
 

  

 

    

Type   
 Art. nr. €

CW 32 372836 0032 37,—
1138

Contragewicht CW 32
 

 

  405

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...



337Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  
• modulaire MHD-interface
• Multifunctionele toets voor de functie „Aan“, „Reset“ en schakelen tussen „mm/inch“
• Weergaveresolutie Ø 0,002 mm
• Energiespaarfunctie, automatische displayuitschakeling en opslag van de laatste 

waarde na 30 seconden
• interne koelmiddeltoevoer
• Beschermklasse IP67

Modulair gereedschapsysteem Ø 6-110 mm 

 

 

digitale 

uitvoering

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1 TRE 50/50: 
set van B3.06/B3.08/B3.11/B3.16/B3.22,  1 P25.63, set van SFTP25/SFTP32/SFTP50, 1 PS 31.24, 
5 TPGX090202L, 1 TPGX110302L, 2 WCGT020102L, 1 CW32

373002 0001 2.069,—

1138

Ø 6-110 mm

  
• Set K01, TRM 50/50

Modulair gereedschapsysteem Ø 6-108 mm 

 

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1 TRM 50/50: 
set van B3.06/B3.08/B3.11/B3.16/B3.22,  1 P25.63, set van SFTP25/SFTP32/SFTP50, 1 PS 31.24, 
5 TPGX090202L, 1 TPGX110302L, 2 WCGT020102L, 1 CW32

373001 0001 1.389,—

1138

Ø 6-108 mm

  405

  405
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• Sets K01, TRM 50/63 en TRM 63/63

Modulair gereedschapsysteem Ø 6-125 mm 

 

373001 0003

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1 TRM 50/63:,  
set van B3.06/B3.08/B3.11/B3.16/B3.22,  set van P20.30/P02.30/ P03.30, 1 PS 11.30, set van SFTP25/
SFTP32/ SFTP50, 5 TPGX090202L, 1 TPGX110302L, 2 WCGT020102L

373001 0002 1.649,—

1 TRM 63/63: 
set van B3.06/B3.08/B3.11/B3.16/B3.22, set van P20.30/P02.30/ P03.30, 1 PS 11.30, set van SFTP25/
SFTP32/ SFTP50, 5 TPGX090202L, 1 TPGX110302L, 2 WCGT020102L

373001 0003 1.649,—

1138

Ø 6-125 mm

  
• Sets K01, TRM 50/80 en TRM 80/80

Modulair gereedschapsysteem Ø 6-220 mm 

 

373001 0005

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1 TRM 50/80:,  
set van B3.06/ B3.08/ B3.11/ B3.16 /B3.22, set van P20.30/P02.30,  set van P03.30/P04.30, set van PS 
12.30/PS13.30, set van SFTP25/SFTP32/SFTP50, 5 TPGX090202L, 1 TPGX110302L, 2 WCGT020102

373001 0004 1.979,—

1 TRM 80/80: 
set van B3.06/ B3.08/ B3.11/ B3.16 /B3.22, set van P20.30/P02.30, je1 P03.30/P04.30, set van PS 12.30/
PS13.30, set van SFTP25/SFTP32/SFTP50, 5 TPGX090202L, 1 TPGX110302L, 2 WCGT020102L

373001 0005 1.979,—

1138

Ø 6-220 mm

  405

  405
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Wisselplaten voor uitboren en spilbewerking
• DP 300 niet gecoat, 

voorruwen en nabewerken, staal met laag koolstofgehalte, RVS
• DK 100 niet gecoat, 

voorruwen en nabewerken, aluminiumlegeringen, gietijzer
• DC 100 niet gecoat, 

nabewerken, gelegeerd staal, gietijzer
• DC 100T gecoat, 

nabewerken, gelegeerd staal, RVS, gietijzer
• D25 CBN kubisch boornitride (een hoek uitgerust), 

nabewerken, staal met een hardheid boven 50 HRC en bij onderbroken snijbewerking
• D20 MDC diamant, 

nabewerken, aluminiumlegeringen, non-ferrometalen
• DP 100R gecoat, 

voorruwen, staal met een laag koolstofgehalte, RVS

ISO wisselplaten 

 

   ISO   

ISO-aanduiding Cermet, DC 100 
 Art. nr. €

WCGT 020102 L 10 373503 0569 17,65

WCGT 020104 L 10 373503 0669 17,65
1138

WCGT
• Cermet

 

 

   ISO      ISO      ISO   

ISO-aanduiding DP 300 
 Art. nr. €

DK 100 
 Art. nr. €

Cermet, DC 100 
 Art. nr. €

TPGX 090202 L 10 373507 2004 12,90 10 373507 2010 12,90 10 373507 2069 14,60

TPGX 090204 L 10 373507 2104 12,90 10 373507 2110 12,90 10 373507 2169 14,60

TPGX 110302 L 10 373507 2304 13,90 10 373507 2310 13,90 10 373507 2369 15,65

TPGX 110304 L 10 373507 2404 13,90 10 373507 2410 13,90 10 373507 2469 15,65
1138 1138 1138

TPGX

 

 

   ISO       ISO      ISO  

ISO-aanduiding Cermet, DC 100T 
 Art. nr. €

D25 CBN 
 Art. nr. €

D20 MDC Diamant 
 Art. nr. €

TPGX 090202 L 10 373507 2071 15,65 1 373507 2073 86,60 1 373507 2075 163,50

TPGX 090204 L 10 373507 2171 15,65 1 373507 2173 86,60 1 373507 2175 163,50

TPGX 110302 L 10 373507 2371 16,80 1 373507 2373 86,60 1 373507 2375 163,50

TPGX 110304 L 10 373507 2471 16,80 1 373507 2473 86,60 1 373507 2475 163,50
1138 1138 1138

TPGX

 

 

   ISO   

ISO-aanduiding DP 100 R 
 Art. nr. €

CCMT 09T308 10 373509 3729 9,05

CCMT 120404 10 373509 4029 12,60

CCMT 120408 10 373509 4129 12,60
1138

CCMT
• CVD-gecoat

 

    

    

Benaming Afmeting Sleutelgrootte voor wisselplaten   
 Art. nr. €

TS 21 M 2 x 0,4 T06 WCGT 0201.. 10 373205 0001 3,45

CS 250 T M 2,5 x 0,45 T08 TPGX 0902.. 10 373205 0002 3,45

CS 300890 T M 3 x 0,5 T08 TPGX 1103.. 10 373205 0003 3,45

TS 4 M 4 x 0,7 T15 CCMT 09T3..     SCMT 09T3.. 10 373205 0005 3,45

TS 5 M 5 x 0,8 T25 CCMT 1204..   SCMT 1204.. 10 373205 0006 3,45
1138

Klemschroeven

 

  405
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• robuust, zelf centrerend hoonapparaat voor een zacht slijpproces
• flexibele constructie van de borstel zorgt voor ideaal aanpassen van de slijpmiddelkogels 

aan het oppervlak
• voor randen breken en voor de eindbewerking
• ook bruikbaar in onronde boringen
• Toepassing op handboormachines, hoonmachines en automaten
• voor een gelijkmatig fijn geslepen oppervlak
• Siliciumcarbide SiC
• Toerentaladvies: 350 tot 700 min-1

Hoonapparaat Novoflex-B    

 

 

 

Toepassing alleen met 

olie of emulsie

     

        

D
mm

Boring-Ø
mm

A
mm

L
mm

D1
mm

Korrel 120 
 Art. nr. €

Korrel 180 
 Art. nr. €

9 8 50 200 3,7 627004 0009 28,50 627005 0009 28,50

10 9 50 200 3,7 627004 0010 29,— 627005 0010 29,—

11 10 60 200 3,7 627004 0011 30,30 627005 0011 30,30

12 11 60 200 3,7 627004 0012 30,70 627005 0012 30,70

13 12 60 200 3,7 627004 0013 31,— 627005 0013 31,—

15,5 14 60 200 3,7 627004 0155 31,90 627005 0155 31,90

18 16 60 200 4,6 627004 0018 33,80 627005 0018 33,80

20 18 60 200 4,6 627004 0020 33,90 627005 0020 33,90

22 20 70 200 4,6 627004 0022 35,10 627005 0022 35,10

25 22 70 200 4,6 627004 0025 36,60 627005 0025 36,60

27 24 70 200 5,1 627004 0027 37,60 627005 0027 37,60

28 25 70 200 5,1 627004 0028 39,20 627005 0028 39,20

30 27 70 200 5,1 627004 0030 40,30 627005 0030 40,30

32 29 70 200 5,1 627004 0032 40,80 627005 0032 40,80

35 32 70 200 5,1 627004 0035 42,50 627005 0035 42,50

38 35 70 200 5,7 627004 0038 45,20 627005 0038 45,20

41 38 70 200 5,7 627004 0041 47,50 627005 0041 47,50

45 41 70 200 5,7 627004 0045 49,20 627005 0045 49,20

48 45 70 200 5,7 627004 0048 50,40 627005 0048 50,40

51 48 70 200 6,5 627004 0051 53,— 627005 0051 53,—

54 51 70 200 6,5 627004 0054 55,— 627005 0054 55,—

57 54 70 200 6,5 627004 0057 55,60 627005 0057 55,60

60 57 70 200 7,3 627004 0060 56,40 627005 0060 56,40

64 60 70 200 7,3 627004 0064 58,20 627005 0064 58,20
6120 6120

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...   met inwendige  
koeling.

Insteken vanaf 2 mm...
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• voor inwendige bewerking van boringen en eindbewerking van NF-metalen, stalen en gietijzeren delen
• Siliciumcarbide SiC
• bijzonder geschikt voor het afbramen van dwarsboringen, besturingsdelen, O-ring-gaatje en cilindrische 

boringen
• aanbevolen wordt een borstelovermaat van 10-15 % tot de boring
• voor het schoonmaken, gladmaken, ontbramen
• Stukprijzen bij aankoop per VPE

Cilindrische buizenrager met slijpuitrusting    

 
 

 
    

            

D
mm

A
mm

L
mm

D1
mm

Korrel 320 
 Art. nr. €

Korrel 120 
 Art. nr. €

Korrel 80 
 Art. nr. €

6 50 125 3,0 625001 0006 12,20 625002 0006 12,20   

8 50 125 3,0 625001 0008 12,20 625002 0008 12,20   

10 50 125 4,0 625001 0010 10,05 625002 0010 10,05 625003 0010 10,05

13 50 125 4,0 625001 0013 10,25 625002 0013 10,25 625003 0013 10,25

16 50 125 5,0 625001 0016 10,80 625002 0016 10,80 625003 0016 10,80

19 65 125 5,0 625001 0019 11,05 625002 0019 11,05 625003 0019 11,05

22 65 125 5,5 625001 0022 11,15 625002 0022 11,15 625003 0022 11,15

25 65 125 5,5 625001 0025 11,45 625002 0025 11,45 625003 0025 11,45

32 65 125 6,0 625001 0032 13,80 625002 0032 13,80 625003 0032 13,80

38 65 125 6,0 625001 0038 14,70 625002 0038 14,70 625003 0038 14,70

50 65 125 6,0 625001 0050 16,40 625002 0050 16,40 625003 0050 16,40
6120 6120 6120

 

 

• bijzonder geschikt voor het schoonmaken en afbramen van schroefdraadboringen
• bovendien voor het borstelen van randen en langwerpige uitsparingen bijv. voor 

spiebanen
• spiraalvormig bevestigde, gegolfde original OSBORN draad, Ø 0,13 mm
• HELITUF®-Borstels zijn zeer dicht bezette binnenborstels voor machinaal en 

handmatig gebruik
• voor het schoonmaken, ontbramen, borstelen
• Stukprijzen bij aankoop per VPE

Binnenborstel HELITUF®    

    

    

D
mm

A
mm

L
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

8 25 89 ca. 3,18 626001 0008 6,—

10 25 89 ca. 3,18 626001 0010 6,35

13 25 89 ca. 3,18 626001 0013 6,65

16 25 89 ca. 3,18 626001 0016 7,20

22 25 89 ca. 3,18 626001 0022 7,70

29 25 89 ca. 3,18 626001 0029 8,45
6120

afzonderlijk
• Maat D heeft betrekking op de boringsdiameter

 

 

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Borstelassortiment: diam. 10, 11, 13, 14, 16, 18, 19, 21, 22, 24, 25 en 29 mm 626002 1000 154,50
6120

Set
• 12 borstels, 2 houder

 

   

    

D1
mm

L
mm

Type   
 Art. nr. €

5 90 Buitendraad 627002 0005 28,50

6 90 Binnendraad 627002 0006 28,50
6120

Houder
• op een zijde conisch schachtgat, op de andere zijde een buiten- of een binnenschroefdraad
• afzonderlijk of in elkaar geschroefd tot een totale lengte van 225 mm inclusief borstel toepasbaar
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
VERSLETEN.
        NIET
TEGENHOUDEN
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BOORGEREEDSCHAPPEN

TECHNIEK
Snijwaarden

Aanbevolen toepassing

Bewerkingsaanwijzingen

Soortbeschrijvingen

Systeemoverzichten

Kerngattabellen

Toleranties

Passingen

343
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min
ongecoat

Snijsnelheid
Vc m/min
Met coating

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

2 3 6 10 16

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 30 - 45 35 - 60 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 30 - 45 35 - 60 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 30 - 45 35 - 60 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 15 - 25 22 - 40 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 10 - 15 15 - 20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 10 - 15 15 - 20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 10 - 15 15 - 20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 10 - 15 15 - 20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 6 - 10 10 - 15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 6 - 10 10 - 15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 15 - 25 20 - 35 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 10 - 15 15 - 20 0,06 0,07 0,15 0,25 0,35

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 60 - 90 70 - 90 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 35 - 50 40 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35
Thermoplast PVC 110 - 140 100 - 130 0,12 0,14 0,2 0,35 0,45
Duroplast Melamin 110 - 140 100 - 130 0,12 0,14 0,2 0,35 0,45

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 6 - 10 10 - 15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5 - 6 8 - 12 0,03 0,05 0,1 0,16 0,22

Centreerboor en Trap-centreerboren HSS-E
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min Voeding f in mm/omw.  

gekoppeld aan de boordiameter in mm

2 3 6 10 16

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 70 - 80 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 70 - 80 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 60 - 75 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 75 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 50 - 60 0,07 0,08 0,15 0,23 0,31
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 25 - 40 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 25 - 40 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 25 - 40 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 20 - 30 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 20 -30 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 50 - 60 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 35 - 50 0,08 0,1 0,17 0,3 0,4

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 100 - 150 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 70 - 90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 70 - 90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 70 - 90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 70 - 90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 70 - 90 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4
Thermoplast PVC 150 - 200 0,13 0,15 0,25 0,4 0,5
Duroplast Melamin 150 - 200 0,13 0,15 0,25 0,4 0,5

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 30 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 25 0,05 0,07 0,13 0,2 0,27

100501....

Centreerboor VHM
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

100101....
100141....
100109....
100103....

100104....
100107....
100105....
102214....

102215....
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min
ongecoat

Snijsnelheid
Vc m/min
Met coating

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

2 3 6 10 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 30 - 45 35 - 60 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4 0,45
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 30 - 45 35 - 60 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4 0,45
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 25 - 30 35 - 50 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4 0,45
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 25 - 30 35 - 50 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4 0,45
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 15 - 25 22 - 40 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28 0,33
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 10 - 15 15 - 20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28 0,33
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 10 - 15 15 - 20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28 0,33
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 10 - 15 15 - 20 0,05 0,07 0,14 0,21 0,28 0,33

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 6 - 10 10 - 15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25 0,3
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 6 - 10 10 - 15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25 0,3

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 15 - 25 20 - 35 0,08 0,1 0,2 0,3 0,4 0,45
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 10 - 15 15 - 20 0,06 0,07 0,15 0,25 0,35 0,4

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 60 - 90 70 - 90 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35 0,4
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 35 - 50 40 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35 0,4
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35 0,4
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35 0,4
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 40 - 50 50 - 60 0,1 0,12 0,18 0,3 0,35 0,4
Thermoplast PVC 110 - 140 100 - 130 0,12 0,14 0,2 0,35 0,45 0,5
Duroplast Melamin 110 - 140 100 - 130 0,12 0,14 0,2 0,35 0,45 0,5

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 6 - 10 10 - 15 0,04 0,06 0,12 0,18 0,25 0,3
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5 - 6 8 - 12 0,03 0,05 0,1 0,16 0,22 0,27

100130....
100131....
100120....

100121....
100132....
100122....

NC-centreerboor HSS-E
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

NC-centreerboor VHM
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min
ongecoat

Snijsnelheid
Vc m/min
Met coating

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

2 3 6 10 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 100 100 - 120 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45 0,5
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 100 100 - 120 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45 0,5
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 60 - 90 80 - 110 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45 0,5
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 90 80 - 110 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45 0,5
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 55 - 75 60 - 80 0,07 0,08 0,15 0,23 0,31 0,36
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 30 - 50 40 - 60 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27 0,32
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 30 - 50 40 - 60 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27 0,32
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 - 50 40 - 60 0,06 0,07 0,13 0,2 0,27 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 25 - 50 30 - 60 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3 0,35
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 25 - 50 30 - 60 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3 0,35

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 80 - 100 80 - 90 0,1 0,12 0,22 0,33 0,45 0,5
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 90 70 - 90 0,08 0,1 0,17 0,3 0,4 0,45

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 100 - 180 150 - 200 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 100 - 180 150 - 200 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 90 - 120 110 - 140 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 90 - 120 110 - 140 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 90 - 120 110 - 140 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 90 - 120 110 - 140 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45
Thermoplast PVC 100 - 180 150 - 200 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45
Duroplast Melamin 100 - 180 150 - 200 0,12 0,15 0,2 0,25 0,4 0,45

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 35 30 - 40 0,06 0,08 0,15 0,2 0,3 0,35
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 - 35 30 - 40 0,05 0,07 0,13 0,18 0,27 0,32

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 25 - 35 30 - 40 0,05 0,07 0,13 0,18 0,27 0,32

100540....
100550....
100560....
100570....

100571....
100572....
100580....
100581....

100582....
100583....
100584....
100585....
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Spiraalboor 

101052....

101055....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 35 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 30 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 16 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 12 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22

M RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 12 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 40 0,1 - 0,13 0,13 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,44
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 30 0,1 - 0,13 0,13 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,44
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 36 0,1 - 0,13 0,13 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,44
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 25 0,1 - 0,13 0,13 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,44

N
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 40 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 36 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Duroplast Melamine 20 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 8 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 8 0,03 - 004 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 36 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 36 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 28 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 32 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 23 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 90 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 55 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 45 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 36 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Thermoplast PVC 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Duroplast Melamine 18 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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101051....

Spiraalboor 

101085....

Spiraalboor KSB-3 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 40 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 40 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 22 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 15 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 18 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 20 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 50 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 40 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 45 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 32 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

N
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 40 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 50 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 10 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 10 0,03 - 0,04 0,04 - 0,63 0,63 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 5 0,03 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 10 10,1 - 12 12,1 - 14

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 50 - 60 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 40 - 50 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 30 - 50 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 30 - 50 0,05 - 0,1 0,1  0,2 0,16 - 0,2  0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 25 - 45 0,04 - 0,08 0,06 - 0,1 0,1 - 0,14 0,12 - 0,15 0,14 - 0,16
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 20 - 28 0,04 - 0,08 0,06 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,16 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 12 - 18 0,06 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,14 - 0,16 0,15 - 0,18
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 10 - 12 0,03 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,13 0,12 - 0,15

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 50 - 60 0,1 - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 40 - 60 0,1 - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 40 - 60 0,1 - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 80 - 90 0,1 - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 80 - 90 0,1 - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 60 - 65 0,08 - 0,1 0,1 - 0,15 0,15 - 0,2 0,18 - 0,2 0,2 - 0,23
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 60 - 65 0,08 - 0,1 0,1 - 0,15 0,15 - 0,2 0,18 - 0,2 0,2 - 0,23
Duroplast Melamine 25 - 30 0,08 - 0,1 0,1 - 0,15 0,15 - 0,2 0,18 - 0,2 0,2 - 0,23

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• De opgegeven richtwaarden gelden voor toepassing tot 3 x D



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Snijgegevens voor toepassing met koelmiddel en voor boordiepten tot 3 x D 
 Correctiefactor snijsnelheid: 
 Boordiepte 4 x D = 0,9
  5 x D = 0,8
  6 x D = 0,8

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Snijgegevens voor toepassing met koelmiddel en voor boordiepten tot 3 x D 

Correctiefactoren snijsnelheid:  
Boordiepte 4 x D = 0,9 
 5 x D = 0,8 
 6 x D = 0,8 
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114045.... 114050....

Spiraalboor EX-SUS-GDS/GDR
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

1 2 3 4 5 6 8

P
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 32 - 40 0,02 - 0,05 0,06 - 0,09 0,1 - 0,13 0,11 - 0,15 0,12 - 0,18 0,13 - 0,19 0,17 - 0,24
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 32 - 40 0,02 - 0,05 0,06 - 0,09 0,1 - 0,13 0,11 - 0,15 0,12 - 0,18 0,13 - 0,19 0,17 - 0,24

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 15 - 20 0,02 - 0,04 0,05 - 0,07 0,06 - 0,09 0,08 - 0,12 0,1 - 0,15 0,15 - 0,18 0,2 - 0,24
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 15 - 20 0,02 - 0,04 0,05 - 0,07 0,06 - 0,09 0,08 - 0,12 0,1 - 0,15 0,15 - 0,18 0,2 - 0,24

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 63 -100 0,02 - 0,06 0,04 - 0,12 0,06 - 0,18 0,08 - 0,24 0,1 - 0,3 0,12 - 0,36 0,16 - 0,45
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 63 -100 0,02 - 0,06 0,04 - 0,12 0,06 - 0,18 0,08 - 0,24 0,1 - 0,3 0,12 - 0,36 0,16 - 0,45
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 25 - 50 0,01 - 0,03 0,04 - 0,06 0,06 - 0,09 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,12 - 0,15 0,16 - 0,2
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 25 - 50 0,01 - 0,03 0,04 - 0,06 0,06 - 0,09 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,12 - 0,15 0,16 - 0,2

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

10 12 14 16 18 20

P
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 32 - 40 0,2 - 0,28 0,24 - 0,34 0,27 - 0,39 0,29 - 0,43 0,32 - 0,49 0,34 - 0,52
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 32 - 40 0,2 - 0,28 0,24 - 0,34 0,27 - 0,39 0,29 - 0,43 0,32 - 0,49 0,34 - 0,52

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 15 - 20 0,25 - 0,3 0,3 - 0,36 0,35 - 0,45 0,37 -  0,5 0,39 - 0,54 0,4 - 0,56
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 15 - 20 0,25 - 0,3 0,3 - 0,36 0,35 - 0,45 0,37 -  0,5 0,39 - 0,54 0,4 - 0,56

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 63 - 100 0,2 - 0,55 0,24 - 0,66 0,27 - 0,74 0,3 - 0,83 0,32 - 0,94 0,36 - 1
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 63 - 100 0,2 - 0,55 0,24 - 0,66 0,27 - 0,74 0,3 - 0,83 0,32 - 0,94 0,36 - 1
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 25 - 50 0,2 - 0,25 0,24 - 0,3 0,26 - 0,34 0,27 - 0,37 0,29 - 0,41 0,3 - 0,44
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 25 - 50 0,2 - 0,25 0,24 - 0,3 0,26 - 0,34 0,27 - 0,37 0,29 - 0,41 0,3 - 0,44

114051....

Spiraalboor NEXUS-GDS/GDR
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

Ø1 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø8 Ø10 Ø12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 40 - 45 0,02 - 0,05 0,06 - 0,09 0,1 - 0,13 0,11 - 0,15 0,12 - 0,18 0,13 - 0,19 0,17 - 0,24 0,2 - 0,28 0,24 - 0,34
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 40 - 60 0,02 - 0,05 0,06 - 0,09 0,1 - 0,13 0,11 - 0,15 0,12 - 0,18 0,13 - 0,19 0,17 - 0,24 0,2 - 0,28 0,24 - 0,34
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 40 - 60 0,02 - 0,05 0,06 - 0,09 0,1 - 0,13 0,11 - 0,15 0,12 - 0,18 0,13 - 0,19 0,17 - 0,24 0,2 - 0,28 0,24 - 0,34
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 20 - 40 0,02 - 0,05 0,06 - 0,09 0,1 - 0,13 0,11 - 0,15 0,12 - 0,18 0,13 - 0,19 0,17 - 0,24 0,2 - 0,28 0,24 - 0,34

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 15 - 30 0,01 - 0,02 0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 15 - 25 0,02 - 0,04 0,05 - 0,07 0,06 - 0,09 0,08 - 0,12 0,1 - 0,15 0,12 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,28 0,24 - 0,34

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 30 - 60 0,02 - 0,06 0,04 - 0,12 0,06 - 0,18 0,08 - 0,24 0,1 - 0,3 0,12 - 0,36 0,16 - 0,45 0,2 - 0,55 0,24 - 0,66
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 60 - 100 0,02 - 0,06 0,04 - 0,12 0,06 - 0,18 0,08 - 0,24 0,1 - 0,3 0,12 - 0,36 0,16 - 0,45 0,2 - 0,55 0,24 - 0,66
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 40 - 60 0,01 - 0,03 0,04 - 0,06 0,06 - 0,09 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,12 - 0,15 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,24 - 0,3
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 40 - 60 0,01 - 0,03 0,04 - 0,06 0,06 - 0,09 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,12 - 0,15 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,24 - 0,3
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 40 - 60 0,01 - 0,03 0,04 - 0,06 0,06 - 0,09 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,12 - 0,15 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,24 - 0,3
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 40 - 60 0,01 - 0,03 0,04 - 0,06 0,06 - 0,09 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,12 - 0,15 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,24 - 0,3



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het 
werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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101080....

Spiraalboor 

102101.... 102102....
102103....

101505.... 101501....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 121 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 32 0,1 - 0,12 0,12 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,3 - 0,4
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 25 0,1 - 0,12 0,12 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,3 - 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 25 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 25 0,1 - 0,12 0,12 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,3 - 0,4
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 16 0,06 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 32 0,1 - 0,12 0,12 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 25 0,1 - 0,12 0,12 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 20 0,1 - 0,12 0,12 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 20 0,1 - 0,12 0,12 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4

101006....
101013....

101036....
101063....
101700....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 121 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 16 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 10 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 12 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 14 0,06 - 0,08 0,8 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 36 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 28 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 30 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 22 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

N

Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 55 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 45 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 28 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Duroplast Melamine 18 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 121 - 16 16,1 - 20

P
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 18 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 12 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 10 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 12 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 14 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 6 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 6 0,03 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,12

101001....
101005....
101035....

101060....
101405....

101008....
101010....

101038....
101605....



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Minispiraalboor 

101075....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

0,05 - 0,2 0,25 - 0,45 0,5 - 0,7 0,75 - 0,95 1 - 1,5

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 16 0,004 - 0,008 0,009 - 0,012 0,014 - 0,022 0,023 - 0,039 0,041 - 0,52
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 21 0,005 - 0,01 0,011 - 0,016 0,019 - 0,028 0,029 - 0,045 0,050 - 0,06
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 18 0,004 - 0,008 0,009 - 0,012 0,014 - 0,022 0,023 - 0,039 0,041 - 0,52
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 18 0,004 - 0,008 0,009 - 0,012 0,014 - 0,022 0,023 - 0,039 0,041 - 0,52
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 14 0,003 - 0,006 0,007 - 0,01 0,011 - 0,018 0,019 - 0,033 0,035 - 0,046
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 14 0,002 - 0,004 0,005 - 0,007 0,008 - 0,014 0,015 - 0,028 0,029 - 0,04

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 6 0,002 - 0,004 0,005 - 0,007 0,008 - 0,014 0,015 - 0,028 0,029 - 0,04
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 6 0,003 - 0,006 0,007 - 0,010 0,011 - 0,018 0,019 - 0,033 0,036 - 0,046

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 26 0,007 - 0,01 0,011 - 0,016 0,019 - 0,028 0,029 - 0,045 0,050 - 0,06
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 22 0,007 - 0,01 0,011 - 0,016 0,019 - 0,028 0,029 - 0,045 0,050 - 0,06
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 18 0,007 - 0,01 0,011 - 0,016 0,019 - 0,028 0,029 - 0,045 0,050 - 0,06
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 22 0,007 - 0,01 0,011 - 0,016 0,019 - 0,028 0,029 - 0,045 0,050 - 0,06

N

Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 18 0,007 - 0,01 0,011 - 0,016 0,019 - 0,028 0,029 - 0,045 0,05 - 0,06
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 22 0,004 - 0,008 0,009 - 0,012 0,014 - 0,022 0,023 - 0,039 0,041 - 0,52
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 22 0,003 - 0,006 0,007 - 0,01 0,011 - 0,018 0,019 - 0,033 0,035 - 0,046
Thermoplast PVC 18 0,003 - 0,006 0,007 - 0,01 0,011 - 0,018 0,019 - 0,033 0,035 - 0,046
Duroplast Melamine 16 0,003 - 0,006 0,007 - 0,01 0,011 - 0,018 0,019 - 0,033 0,035 - 0,046

101012....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 47 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 42 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 26 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 17 0,06 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 20 0,06 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 23 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 59 0,12 -0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4 0,4 - 0,5
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 47 0,12 -0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4 0,4 - 0,5
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 52 0,12 -0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4 0,4 - 0,5
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 23 0,12 -0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4 0,4 - 0,5

N

Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 91 0,12 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4 0,4 - 0,5
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 47 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 30 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,4
Duroplast Melamine 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16  0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,31

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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101014....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 36 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 32 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 20 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 13 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 15 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 18 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 45 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 36 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 40 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 28 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

N Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 70 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

101016....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20
P Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 10 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 12 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 6 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 8 0,03 - 0,04 0,04 - 0,63 0,63 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 3 0,03 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

101018....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 12 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 14 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16- 0,2 0,2 - 0,25

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 90 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 55 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 45 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 22 0,03 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

101017....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 80 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Thermoplast PVC 25 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Spiraalboor KSB-5 

101095....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 45 - 55 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 35 - 45 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 25 - 45 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 25 - 45 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,2 - 0,3
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 23 - 40 0,04 - 0,08 0,06 - 0,1 0,1 - 0,14 0,12 - 0,15 0,14 - 0,16
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 18 - 25 0,04 - 0,08 0,06 - 0,1 0,1 - 0,14 0,12 - 0,15 0,14 - 0,16

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 10 - 16 0,06 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,14 - 0,16 0,15 - 0,18
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 10 - 12 0,03 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,13 0,12 - 0,15

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 40 - 50 0,1 - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 30 - 50 0,1 - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 70 - 80 0, - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 70 - 80 0, - 0,16 0,16 - 0,23 0,23 - 0,3 0,3 - 0,32 0,31 - 0,35

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• De opgegeven richtwaarden gelden voor toepassing tot 5 x D

101061....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 36 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 14 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 8 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 36 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 28 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 28 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 22 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

N
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 55 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 28 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 22 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

101062....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 10 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 12 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

N Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 20 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 5 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5 0,03 - 0,04 0,04 - 0,63 0,63 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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VHM-HOOGRENDEMENTBOREN TIAINPLUS HPC
Het ATORN TiAlNplus HPC hardmetaal-boorprogramma bestrijkt 
een breed toepassingsspectrum in verschillende materialen. Door het 

moderne snijmateriaal en een innovatieve geometrie bieden de gereedschappen 
een enorm prestatievermogen. Daarbij staan procesbetrouwbaarheid en 
hoge kosteneffectiviteit op de eerste plaats. Het programma loopt van high-
performanceboren met interne koelmiddeltoevoer vanaf 1,0 mm, via hoge-
voeding- en vlakboren, tot aan de 30 x D gereedschap voor diepgatboren.

 VHM-spiraalboren INFO

UNIVERSEEL

Boren Snijdiepte Diameters in mm Artikelnummer

Met en zonder inwendige 
koeling

3 x D 1 – 20 111562....
111564....

Met en zonder inwendige 
koeling

5 x D 1 – 20 111566....
111568....

Met inwendige koeling 8 x D 3 - 20 111570....

Met inwendige koeling 12 x D 3 - 20 111572....

Met inwendige koeling 16 x D 3 - 12 111574....

Met inwendige koeling 20 x D 2 – 12 111575....

Met inwendige koeling 25 x D 3 - 12 111576....

Met inwendige koeling 30 x D 2 – 12 111577....



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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101070....

Diepgatboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 22 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 18 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 22 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 18 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 9 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 6 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 8 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 22 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 18 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 20 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 14 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 45 0,1 - 0,13 0,13 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,44
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 22 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 28 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Thermoplast PVC 18 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25

101099.... 101100....
101101....

Hoogrendement-diepgatboor TDXL
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

1,6 - 2 3 - 4 5 - 6 8 - 10 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 20 - 24 0,016 - 0,05 0,03 - 0,1 0,05 - 0,15 0,08 - 0,25 0,12 - 0,3
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 20 - 24 0,016 - 0,05 0,03 - 0,1 0,05 - 0,15 0,08 - 0,25 0,12 - 0,3
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 18 - 22 0,016 - 0,04 0,03 - 0,1 0,05 - 0,15 0,08 - 0,25 0,12 - 0,3
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 16 - 20 0,01 - 0,04 0,02 - 0,1 0,03 - 0,13 0,06 - 0,2 0,12 - 0,3
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 8 - 12 0,016 - 0,04 0,03 - 0,09 0,05 - 0,13 0,06 - 0,18 0,12 - 0,26

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 18 - 24 0,03 - 0,05 0,06 - 0,13 0,1 - 0,19 0,16 - 0,32 0,24 - 0,38
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 16 - 20 0,01 - 0,06 0,02 - 0,1 0,03 - 0,15 0,05 - 0,25 0,07 - 0,3

101507....

Spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20
P Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 16 0,02 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,3 0,2 - 0,32 0,32 - 0,38

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 14 0,02 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,3 0,3 - 0,32 0,32 - 0,38
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 10 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,24 0,24- 0,26 0,26 - 0,3

K Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 36 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 70 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,6 0,6 - 0,65 0,65 - 0,7
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 55 0,2 - 0,25 0,28 - 0,32 0,32 - 0,38 0,38 - 0,4 0,4 - 0,45
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 45 0,2 - 0,25 0,28 - 0,32 0,32 - 0,38 0,38 - 0,4 0,4 - 0,45
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 36 0,02 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,3 0,3 - 0,32 0,32 - 0,38
Thermoplast PVC 25 0,2 - 0,25 0,28 - 0,32 0,32 - 0,38 0,38 - 0,4 0,4 - 0,45

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 6 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,18 0,18 - 0,19 0,19 - 0,22



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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101601....

Spiraalboor (boorbusboor) 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 8 8,1 - 16 16,1 - 25 25,1 - 40 40,1 - 50

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 28 0,12 - 0,2 0,2 - 0,28 0,28 - 0,5 0,5 - 0,63 0,5 - 0,63
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 22 0,1 - 0,16 0,16 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 22 0,1 - 0,16 0,16 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 22 0,1 - 0,16 0,16 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 12 0,05 - 0,13 0,13 - 0,19 0,19 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 28 0,12 - 0,2 0,2 - 0,28 0,28 - 0,5 0,5 - 0,63 0,63 - 0,8
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 22 0,12 - 0,2 0,2 - 0,28 0,28 - 0,5 0,5 - 0,63 0,63 - 0,8
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 22 0,12 - 0,2 0,2 - 0,28 0,28 - 0,5 0,5 - 0,63 0,63 - 0,8
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 18 0,12 - 0,2 0,2 - 0,28 0,28 - 0,5 0,5 - 0,63 0,63 - 0,8

N

Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 55 0,1 - 0,25 0,25 - 0,4 0,4 - 0,63 0,63 - 0,8 0,8 - 1
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 34 0,1 - 0,16 0,16 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 28 0,05 - 0,13 0,13 - 0,19 0,19 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Thermoplast PVC 22 0,1 - 0,16 0,16 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Duroplast Melamine 14 0,05 - 0,13 0,13 - 0,19 0,19 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5

Opboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 14 14,1 - 20 20,1 - 40

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 25 - 28 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 26 - 30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 25 - 28 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 6 - 10 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 2 - 5 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 3 - 6 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 4 - 10 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 10 - 18 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 9 - 13 0,05 0,08 0,1 0,15 0,18

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 25 - 40 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 10 - 30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 10 - 30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 10 - 30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Thermoplast PVC 20 - 30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Duroplast Melamine 15 - 25 0,05 0,08 0,1 0,15 0,18

101515....



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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111550....

VHM-microboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

0,1 - 1 1,1 - 1,5 1,6 - 2 2,1 - 3

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 50 - 75 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 50 - 75 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 50 - 75 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 50 - 70 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 45 - 60 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 20 - 25 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 20 - 35 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 20 - 35 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 60 - 100 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 - 80 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 80 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 60 - 80 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 150 - 220 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 100 - 160 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 80 - 130 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 80 - 130 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Thermoplast PVC 20 - 60 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Duroplast Melamine 20 - 55 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Grafiet C8000 60 - 95 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 10 - 30 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 10 - 30 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,075

VHM-spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 70 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 70 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 60 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 50 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 25 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 25 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 90 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 80 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 80 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 70 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 200 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,44 0,44 - 0,55
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 0,1 - 0,13 0,13 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,44
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 70 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 120 0,08 - 0,11 0,1 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32
Thermoplast PVC 40 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22
Duroplast Melamine 50 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22 0,22 - 0,25
Grafiet C8000 80 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 20 0,05 - 0,06 0,06 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,22
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 10 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,11 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16

111005....

111010....



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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111008....

VHM-spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 79 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 92 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 79 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 79 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 58 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 27 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 27 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 98 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 92 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 92 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 83 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 240 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 136 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 205 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 136 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Thermoplast PVC 45 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
Duroplast Melamine 56 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Grafiet C8000 92 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 17 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 17 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 23 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

111009....

VHM-spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 91 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 104 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 91 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 91 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 78 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 32 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 32 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 117 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 104 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 91 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 104 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 260 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 156 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 234 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 156 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Thermoplast PVC 52 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Duroplast Melamine 65 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Grafiet C8000 104 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 26 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,22
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111503.... 111507....
111512....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voedingswaarden in mm/omwenteling gekoppeld aan het

boordiameterbereik in mm

met IK 3 4 5 6 8 10 12,50 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 115 135 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 90 95 0,09 0,13 0,16 0,2 0,25 0,25 0,32 0,4 0,5
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 90 95 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 60 68 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 70 68 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Gereedschapsstaal 950 -1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 45 50 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 36 36 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 45 52 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 125 125 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 36 40 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 95 95 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 95 95 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 210 250 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 145 180 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 145 180 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 215 250 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 28 32 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 28 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 32 45 0,05 0,06 0,06 0,08 0,1 0,13 0,13 0,16 0,2
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 20 28 0,04 0,05 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,13 0,16

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

VHM-hoogrendementboor TiNplus HPC 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voedingswaarden in mm/omw gekoppeld aan de gereedschapsdiameter in mm

2,5 - 3 3 - 5 5 - 8 8 - 12 12 - 16 16 - 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 360 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,65
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 400 0,30 0,35 0,45 0,55 0,65 0,70
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 0,15 0,23 0,30 0,38 0,45 0,52
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 160 0,15 0,23 0,30 0,38 0,45 0,52
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 0,15 0,23 0,30 0,38 0,45 0,52
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 200 0,15 0,23 0,30 0,38 0,45 0,52

VHM-hoogrendementboor AluSpeed 5D
111400....

 

111535....
111536....

111537....

VHM-hoogrendementboor HARD 3D / 5D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voedingswaarden in mm/omw gekoppeld aan de gereedschapsdiameter in mm

1 - 3 3 - 5 5 - 8 8 - 12 12 - 16 16 - 20

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 16 - 28 0,03 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,09 0,09 - 0,11 0,11 - 0,13 0,13 - 0,15
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 10 - 16 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08 0,08 - 0,09 0,09 - 0,1
Geharde materialen tot  64 HRC 100Cr6 1.2067 8 - 14 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08 0,08 - 0,09 0,09 - 0,1
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VHM-hoogrendementboor TiAlNplus HPC 

111566....
111567....
111562....

111563...
111573...

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12,50 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 145 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 110 0,09 0,13 0,16 0,2 0,25 0,25 0,32 0,4 0,5
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 110 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 75 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 85 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 55 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 45 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 55 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 155 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 45 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 260 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 180 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 270 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 35 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 40 0,05 0,06 0,06 0,08 0,1 0,13 0,13 0,16 0,2
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 25 0,04 0,05 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,13 0,16

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

VHM-hoogrendementboor

111564....
111565....

111568....
111569....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12,50 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 120 0,09 0,13 0,16 0,2 0,25 0,25 0,32 0,4 0,5
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 85 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 85 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 65 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 45 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 160 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 50 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 310 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 220 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 220 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 325 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 40 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 55 0,05 0,06 0,06 0,08 0,1 0,13 0,13 0,16 0,2
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 35 0,04 0,05 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,13 0,16

VHM-hoogrendementboor met inwendige koeling

VHM-hoogrendementboor Ultra-M 

111545....
111547....

111549....
111551....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12 16 18 20

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 80 0,080 0,1 0,1 0,125 0,16 0,2 0,2 0,25 0,28 0,315
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 0,05 0,063 0,063 0,08 0,1 0,125 0,125 0,125 0,14 0,16

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 35 0,04 0,05 0,05 0,063 0,08 0,1 0,1 0,125 0,14 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,04 0,05 0,05 0,063 0,08 0,1 0,1 0,125 0,14 0,16

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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VHM-hoogrendementboor ALU 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden 

chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.
gekoppeld aan het boordiameterbereik in mm

3 – 5 5,1 – 8 8,1 – 12 12,1 – 16 16,1 – 20
M RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 0,08 0,18 0,144 0,165 0,23

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 260 0,14 0,182 0,264 0,357 0,45
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 240 0,14 0,182 0,264 0,357 0,45
Koper-leg. (messing) langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 150 0,14 0,182 0,264 0,357 0,45
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 150 0,14 0,182 0,264 0,357 0,45
Thermoplast PVC 200 0,14 0,182 0,264 0,357 0,45
Duroplast Melamine 200 0,14 0,182 0,264 0,357 0,45

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,06 0,088 0,116 0,132 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,088 0,116 0,132 0,16

111410....• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

111011....

VHM-spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 90 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 80 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 70 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 27 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 27 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 102 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 90 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 80 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 70 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 230 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 135 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 205 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 135 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Thermoplast PVC 55 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
Duroplast Melamine 45 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 17 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 17 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 22 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

111012....

VHM-spiraalboor 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 90 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 100 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 90 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 90 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 30 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 30 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 115 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 100 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 90 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 80 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 260 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 155 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 235 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 155 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,22 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Thermoplast PVC 65 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
Duroplast Melamine 50 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 25 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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111570....

VHM-hoogrendementboor TiAlNplus HPC 8D 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 145 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 145 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 125 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 120 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 120 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 65 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 45 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 210 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 160 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 130 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 310 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 220 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 220 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 125 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 40 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,05 - 0,06 0,06 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 55 0,04 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13 0,13 - 0,16
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 35 0,03 - 0,04 0,04 - 0,63 0,63 - 0,1 0,08 - 0,1 0,1 - 0,13

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

111572....

VHM-hoogrendementboor TiAlNplus HPC 12D 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 90 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 90 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 80 0,08 - 0,1 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 40 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 40 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 40 0,06 - 0,08 0,08 - 0,13 0,13 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 120 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 90 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 80 0,13 - 0,16 0,16 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 150 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 120 0,02 - 0,2 0,2 - 0,32 0,32 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 0,63
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 120 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 40 0,1 - 0,16 0,16 - 0,2 0,2 - 0,25 0,25 - 0,32 0,32 - 0,4

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan het boordiameterbereik in mm

3 – 5 5,1 – 8 8,1 – 12 12,1 – 16 16,1 – 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 100 0,15 0,2 0,22 0,3 0,35
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 90 0,15 0,2 0,22 0,3 0,35
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 70 0,13 0,18 0,27 0,27 0,34
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 80 0,15 0,2 0,22 0,30 0,34
Carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 70 0,13 0,18 0,27 0,27 0,34
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 0,13 0,18 0,27 0,27 0,34

M
RVS, ferr./marten. 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 40 0,07 0,1 0,11 0,15 0,18
RVS, austenitisch 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,16
Duplex 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,16

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 90 0,15 0,2 0,22 0,3 0,34
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 80 0,15 0,2 0,22 0,3 0,34
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 80 0,15 0,2 0,22 0,3 0,34
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 80 0,15 0,2 0,22 0,3 0,34

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 220 0,15 0,2 0,2 0,26 0,32
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 180 0,15 0,2 0,2 0,26 0,32
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 120 0,15 0,2 0,18 0,24 0,28
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 120 0,15 0,2 0,18 0,24 0,28
Thermoplast PVC 100 0,07 0,1 0,12 0,14 0,2
Duroplast Melamine - 0,07 0,1 0,12 0,14 0,2

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 35 0,06 0,08 0,09 0,13 0,15
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,08 0,09 0,13 0,15

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 25 0,05 0,07 0,08 0,11 0,13

VHM-vlakboor 

111709.... 111710....• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

111574.... 111575....

VHM-diepgatboor TiAINplus HPC 16D/20D 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan het boordiameterbereik in mm

3 - 5 5 - 8 8 - 10 10 - 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 120 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 120 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 80 - 120 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 80 - 100 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 110 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 100 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 50 - 70 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 70 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 70 - 110 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 70 - 110 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 70 - 110 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 70 - 110 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Pilotboring punthoek 140°, 1-3 x D diep

111576.... 111577....

VHM-diepgatboor TiAINplus HPC 25D/30D 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan het boordiameterbereik in mm

3 - 5 5 - 8 8 - 10 10 - 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 70 - 110 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 70 - 110 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 70 - 110 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 70 - 90 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 60 - 100 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 90 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 40 - 60 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 30 - 60 0,06 - 0,1 0,1 - 0,18 0,16 - 0,24 0,2 - 0,32

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 70 - 100 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 70 - 100 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 70 - 100 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 70 - 100 0,06 - 0,12 0,1 - 0,2 0,16 - 0,28 0,2 - 0,35

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Pilotboring punthoek 140°, 1-3 x D diep
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Pilotboring punthoek 140°, 1-3 x D diep

111721....
111722....
111723....

111724....
111725....

VHM-hoogrendementboor ADO-MICRO
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

0,7 1 1,5 2

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 20 - 60 0,007 - 0,021 0,01 - 0,03 0,015 - 0,045 0,02 - 0,06
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 20 - 60 0,007 - 0,021 0,01 - 0,03 0,015 - 0,045 0,02 - 0,06
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 20 - 60 0,007 - 0,021 0,01 - 0,03 0,015 - 0,045 0,02 - 0,06
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 20 - 60 0,014 - 0,028 0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 20 - 40 0,014 - 0,028 0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 20 - 40 0,014 - 0,028 0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 20 - 70 0,007 - 0,021 0,01 - 0,03 0,015 - 0,045 0,02 - 0,06
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 20 - 70 0,007 - 0,021 0,01 - 0,03 0,015 - 0,045 0,02 - 0,06

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 20 - 60 0,014 - 0,028 0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 30 - 50 0,014 - 0,028 0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 20 - 60 0,007 - 0,021 0,01 - 0,03 0,015 - 0,045 0,02 - 0,06
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 30 - 70 0,014 - 0,028 0,02 - 0,04 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 40 - 60 0,011 - 0,018 0,015 - 0,025 0,023 - 0,038 0,03 - 0,05
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5 - 15 0,004 - 0,014 0,005 - 0,02 0,008 - 0,03 0,01 - 0,04

 

VHM-diepgatboor ADO
 

111715....
111716....
111717....

111718....
111726....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 125 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 60 - 125 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 60 - 125 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 125 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 90 0,06 - 0,11 0,08 - 0,14 0,1 - 0,17 0,12 - 0,21 0,16 - 0,24 0,20 - 0,30 0,24 - 0,40
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 90 0,06 - 0,11 0,08 - 0,14 0,1 - 0,17 0,12 - 0,21 0,16 - 0,24 0,20 - 0,30 0,24 - 0,40

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 40 - 80 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 80 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 60 - 125 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 80 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,35 0,24 - 0,42

10 x D - 30 x D

111719.... 111720....
ISO Materiaalgroep Sterkte/

hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 120 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 120 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 80 - 120 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 120 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 -90 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 90 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 40 - 70 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 70 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 60 - 100 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 100 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,12 - 0,24 0,16 - 0,28 0,20 - 0,30 0,21 - 0,30

40 x D, 50 x D
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VHM-boorruimer 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden 

chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 – 5 5,1 – 8 8,1 – 12 12,1 – 16 16,1 – 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 65 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 70 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 55 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 50 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 55 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 55 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 60 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 50 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 50 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 50 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4

111701....• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden 

chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

1 - 3 3 - 5 5 - 8 8 - 12 12 - 16 16 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 110 - 150 0,08 - 0,19 0,19 - 0,26 0,26 - 0,38 0,38 - 0,45 0,45 - 0,52 0,52 - 0,58
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 120 - 160 0,08 - 0,19 0,19 - 0,26 0,26 - 0,38 0,38 - 0,45 0,45 - 0,52 0,52 - 0,58
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 110 - 150 0,08 - 0,19 0,19 - 0,26 0,26 - 0,38 0,38 - 0,45 0,45 - 0,52 0,52 - 0,58
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 100 - 130 0,09 - 0,22 0,22 - 0,3 0,30 - 0,44 0,44 - 0,52 0,52 - 0,60 0,60 - 0,65
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 90 - 125 0,08 - 0,19 0,19 - 0,26 0,26 - 0,38 0,38 - 0,45 0,45 - 0,52 0,52 - 0,6
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 90 - 130 0,08 - 0,19 0,19 - 0,26 0,26 - 0,38 0,38 - 0,45 0,45 - 0,52 0,52 - 0,6
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 50 - 100 0,09 - 0,22 0,22 - 0,3 0,30 - 0,44 0,44 - 0,52 0,52 - 0,60 0,60 - 0,65
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 100 - 130 0,09 - 0,22 0,22 - 0,3 0,30 - 0,44 0,44 - 0,52 0,52 - 0,60 0,60 - 0,65
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 40 - 80 0,06 - 0,15 0,15 - 0,2 0,2 - 0,35 0,35 - 0,4 0,4 - 0,46 0,46 - 0,51

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 85 - 130 0,2 - 0,32 0,32 - 0,38 0,38 - 0,55 0,55 - 0,65 0,65 - 0,7 0,7 - 0,75
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 80 0,05 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,27 0,27 - 0,35 0,35 - 0,45 0,45 - 0,5
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 75 - 115 0,15 - 0,29 0,29 - 0,35 0,35 - 0,5 0,5 - 0,6 0,6 - 0,65 0,65 - 0,7

111585....

VHM-hoogrendementboor HIGH FEED 5D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min Voeding f in mm/omw.  

gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 4 5 6 8 10

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 100 - 150 0,09 - 0,12 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,16 - 0,24 0,18 - 0,27
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 100 - 150 0,09 - 0,12 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,16 - 0,24 0,18 - 0,27
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 120 0,09 - 0,12 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,16 - 0,24 0,18 - 0,27
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 70 - 110 0,09 - 0,12 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,16 - 0,24 0,18 - 0,27
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 50 - 60 0,07 - 0,11 0,08 - 0,13 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,22 0,15 - 0,25
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 50 - 60 0,07 - 0,11 0,08 - 0,13 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,22 0,15 - 0,25
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 50 - 60 0,07 - 0,11 0,08 - 0,13 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,22 0,15 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 60 0,07 - 0,11 0,08 - 0,13 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,22 0,15 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 40 - 50 0,09 - 0,12 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,16 - 0,24 0,18 - 0,27
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 50 0,09 - 0,12 0,10 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,16 - 0,24 0,18 - 0,27

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 200 0,12 - 0,15 0,13 - 0,18 0,15 - 0,22 0,18 - 0,25 0,20 - 0,30 0,23 - 0,33
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 100 - 150 0,12 - 0,15 0,13 - 0,18 0,15 - 0,22 0,18 - 0,25 0,20 - 0,30 0,23 - 0,33
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 150 0,12 - 0,15 0,13 - 0,18 0,15 - 0,22 0,18 - 0,25 0,20 - 0,30 0,23 - 0,33

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 60 - 110 0,09 - 0,20 0,10 - 0,24 0,12 - 0,28 0,14 - 0,34 0,16 - 0,38 0,18 - 0,45
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 120 - 220 0,09 - 0,28 0,10 - 0,38 0,12 - 0,40 0,14 - 0,48 0,16 - 0,53 0,18 - 0,63
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 50 - 90 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,10
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 50 - 90 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,10
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 50 - 90 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,10
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 50 - 90 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,10

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 - 25 0,05 - 0,09 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,13 - 0,23
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 25 0,05 - 0,09 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,13 - 0,23
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 15 - 25 0,05 - 0,09 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,13 - 0,23

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 15 - 25 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,07 - 0,10
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 15 - 20 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,07 - 0,10

111628.... 111629....

VHM-hoogrendementboor HYP-HPO-3D / 5D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min Voeding f in mm/omw.  

gekoppeld aan de boordiameter in mm

12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 100 - 150 0,20 - 0,30 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,30 - 0,40
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 100 - 150 0,20 - 0,30 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,30 - 0,40
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 120 0,20 - 0,30 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,30 - 0,40
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 70 - 110 0,20 - 0,30 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,30 - 0,40
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 50 - 60 0,17 - 0,26 0,18 - 0,30 0,20 - 0,32 0,23 - 0,33 0,25 - 0,35
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 50 - 60 0,17 - 0,26 0,18 - 0,30 0,20 - 0,32 0,23 - 0,33 0,25 - 0,35
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 50 - 60 0,17 - 0,26 0,18 - 0,30 0,20 - 0,32 0,23 - 0,33 0,25 - 0,35
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 60 0,17 - 0,26 0,18 - 0,30 0,20 - 0,32 0,23 - 0,33 0,25 - 0,35

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 40 - 50 0,20 - 0,30 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,30 - 0,40
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 50 0,20 - 0,30 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,30 - 0,40

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 200 0,25 - 0,38 0,30 - 0,43 0,35 - 0,50 0,38 - 0,55 0,40 - 0,63
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 100 - 150 0,25 - 0,38 0,30 - 0,43 0,35 - 0,50 0,38 - 0,55 0,40 - 0,63
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 150 0,25 - 0,38 0,30 - 0,43 0,35 - 0,50 0,38 - 0,55 0,40 - 0,63

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 60 - 110 0,20 - 0,53 0,22 - 0,57 0,25 - 0,61 0,28 - 0,63 0,28 - 0,68
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 120 - 220 0,20 - 0,75 0,22 - 0,81 0,25 - 0,85 0,28 - 0,90 0,30 - 0,98
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 50 - 90 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,20 - 0,28
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 50 - 90 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,20 - 0,28
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 50 - 90 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,20 - 0,28
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 50 - 90 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,20 - 0,28

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 - 25 0,14 - 0,24 0,15 - 0,26 0,16 - 0,26 0,18 - 0,28 0,20 - 0,30
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 25 0,14 - 0,24 0,15 - 0,26 0,16 - 0,26 0,18 - 0,28 0,20 - 0,30
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 15 - 25 0,14 - 0,24 0,15 - 0,26 0,16 - 0,26 0,18 - 0,28 0,20 - 0,30

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 15 - 25 0,09 - 0,12 0,10 - 0,13 0,10 - 0,13 0,12 - 0,16 0,14 - 0,18
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 15 - 20 0,09 - 0,12 0,10 - 0,13 0,10 - 0,13 0,12 - 0,16 0,14 - 0,18
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111613....   111615....

VHM-hoogrendementboor ADO-SUS-3D/5D
 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 4 5 6 7 8 9 10

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 120 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,14 - 0,26 0,16 - 0,28 0,18 - 0,3 0,2 - 0,3
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 120 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,14 - 0,26 0,16 - 0,28 0,18 - 0,3 0,2 - 0,3
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 120 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,14 - 0,26 0,16 - 0,28 0,18 - 0,3 0,2 - 0,3
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 90 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,14 - 0,26 0,16 - 0,28 0,18 - 0,3 0,2 - 0,3

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 60 - 100 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,14 - 0,26 0,16 - 0,28 0,18 - 0,3 0,2 - 0,3
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 100 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,1 - 0,2 0,12 - 0,24 0,14 - 0,26 0,16 - 0,28 0,18 - 0,3 0,2 - 0,3
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 30 - 60 0,06 - 0,09 0,08 - 0,12 0,1 - 0,15 0,12 - 0,18 0,14 - 0,21 0,16 - 0,24 0,18 - 0,27 0,2 - 0,3

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20-50 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,09 - 0,18 0,11 - 0,21 0,12 - 0,24 0,14 - 0,27 0,15 - 0,3
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20-50 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,09 - 0,18 0,11 - 0,21 0,12 - 0,24 0,14 - 0,27 0,15 - 0,3

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

11 12 13 14 16 18 20

P
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 120 0,2 - 0,3 0,21 - 0,3 0,21 - 0,33 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,3 - 0,4
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 120 0,2 - 0,3 0,21 - 0,3 0,21 - 0,33 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,3 - 0,4
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 120 0,2 - 0,3 0,21 - 0,3 0,21 - 0,33 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,3 - 0,4

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 60 - 100 0,2 - 0,3 0,21 - 0,3 0,21 - 0,33 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,3 - 0,4
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 100 0,2 - 0,3 0,21 - 0,3 0,21 - 0,33 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,3 - 0,4
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 30 - 60 0,2 - 0,3 0,21 - 0,3 0,21 - 0,33 0,22 - 0,35 0,25 - 0,36 0,28 - 0,38 0,3 - 0,4

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20-50 0,15 - 0,3 0,16 - 0,3 0,18 - 0,33 0,19 - 0,35 0,22 - 0,36 0,24 - 0,38 0,27 - 0,4
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20-50 0,15 - 0,3 0,16 - 0,3 0,18 - 0,33 0,19 - 0,35 0,22 - 0,36 0,24 - 0,38 0,27 - 0,4

VHM-vlakboor ADF-2D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 111711....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

2 3 4 6 8 10

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 100 0,01 - 0,06 0,015 - 0,09 0,02 - 0,12 0,03 - 0,18 0,04 - 0,24 0,05 - 0,3
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 100 0,01 - 0,06 0,015 - 0,09 0,02 - 0,12 0,03 - 0,18 0,04 - 0,24 0,05 - 0,3
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 30 - 90 0,01 - 0,06 0,015 - 0,09 0,02 - 0,12 0,03 - 0,18 0,04 - 0,24 0,05 - 0,3
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 20 - 40 0,01 - 0,04 0,015 - 0,06 0,02 - 0,08 0,03 - 0,12 0,04 - 0,16 0,05 - 0,2

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 60 - 120 0,01 - 0,06 0,015 - 0,09 0,02 - 0,12 0,03 - 0,18 0,04 - 0,24 0,05 - 0,3
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 80 0,01 - 0,06 0,015 - 0,09 0,02 - 0,12 0,03 - 0,18 0,04 - 0,24 0,05 - 0,3

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 80 - 200 0,01 - 0,06 0,015 - 0,09 0,02 - 0,12 0,03 - 0,18 0,04 - 0,24 0,05 - 0,3
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 80 - 200 0,01 - 0,06 0,015 - 0,09 0,02 - 0,12 0,03 - 0,18 0,04 - 0,24 0,05 - 0,3

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 20 - 30 0,01 - 0,03 0,015 - 0,045 0,02 - 0,06 0,03 - 0,09 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 100 0,06 - 0,3 0,07 - 0,35 0,08 - 0,36 0,09 - 0,38 0,1 - 0,4
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 100 0,06 - 0,3 0,07 - 0,35 0,08 - 0,36 0,09 - 0,38 0,1 - 0,4
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 30 - 90 0,06 - 0,3 0,07 - 0,35 0,08 - 0,36 0,09 - 0,38 0,1 - 0,4
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 20 - 40 0,06 - 0,24 0,07 - 0,28 0,08 - 0,32 0,09 - 0,36 0,1 - 0,4

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 60 - 120 0,06 - 0,3 0,07 - 0,35 0,08 - 0,36 0,09 - 0,38 0,1 - 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 80 0,06 - 0,3 0,07 - 0,35 0,08 - 0,36 0,09 - 0,38 0,1 - 0,4

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 80 - 200 0,06 - 0,36 0,07 - 0,42 0,08 - 0,48 0,09 - 0,54 0,1 - 0,60
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 80 - 200 0,06 - 0,36 0,07 - 0,42 0,08 - 0,48 0,09 - 0,54 0,1 - 0,60

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 20 - 30 0,06 - 0,18 0,07 - 0,21 0,08 - 0,24 0,09 - 0,27 0,1 - 0,3
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 – 5 5,1 – 8 8,1 – 12 12,1 – 16

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 75 0,1 0,15 0,190 0,21
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 75 0,1 0,15 0,190 0,21
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 60 0,1 0,12 0,153 0,17
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 60 0,18 0,24 0,37 0,34
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 60 0,1 0,12 0,153 0,17
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 0,1 0,12 0,153 0,17

M
RVS, ferr./marten. 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 25 0,08 0,11 0,143 0,16
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 30 0,09 0,12 0,16 0,18

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 70 0,18 0,24 0,37 0,34
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 0,18 0,24 0,37 0,34
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 60 0,18 0,24 0,37 0,34
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 60 0,18 0,24 0,37 0,34

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 200 0,14 0,2 0,28 0,32
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 180 0,14 0,2 0,28 0,32
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 80 0,11 0,18 0,247 0,28
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 80 0,11 0,18 0,247 0,28
Thermoplast PVC 40 0,08 0,14 0,18 0,2
Duroplast Melamine 40 0,08 0,14 0,18 0,2

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 35 0,06 0,1 0,133 0,15
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,1 0,133 0,15

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 25 0,1 0,12 0,153 0,17

Korte VHM-trapboor 

102202....• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

102211....
ISO Materiaalgroep Sterkte/

hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 – 5 5,1 – 8 8,1 – 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 75 0,1 0,125 0,18
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 75 0,1 0,125 0,18
Constructiestaal 700 – 950 Ck45 1.1191 60 0,1 0,11 0,145
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 60 0,1 0,11 0,145
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 60 0,18 0,21 0,29
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 60 0,1 0,11 0,145

M
RVS staal, ferr./marten. 500 – 950 X10 Cr13 1.4006 25 0,08 0,095 0,135
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 25 0,08 0,095 0,135

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 70 0,18 0,21 0,29
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 0,18 0,21 0,29
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 60 0,18 0,21 0,29
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 60 0,18 0,21 0,29

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 200 0,14 0,17 0,26
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 180 0,14 0,17 0,26
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 80 0,110 0,145 0,23
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 80 0,110 0,145 0,23
Thermoplast 40 – 70 PVC 40 0,08 0,11 0,17
Duroplast 20 – 40 Melamine 40 0,08 0,11 0,17

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,08 0,125
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Boorsysteem T-A ProTM

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

11,10 - 12,69 12,70 - 17,64 17,65 - 24,37 24,38 - 35,04 35,05 - 47,80

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 125 - 145 0,15 - 0,18 0,24 - 0,26 0,32 - 0,34 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 85 - 120 0,15 - 0,18 0,24 - 0,26 0,32 - 0,34 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 100 - 125 0,10 - 0,15 0,18 - 0,23 0,23 - 0,30 0,30 - 0,38 0,41 - 0,48
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 90 - 105 0,10 - 0,15 0,18 - 0,23 0,23 - 0,30 0,30 - 0,38 0,41 - 0,48
Carboneerstaal tot 1200 43CrMo4 1.3563 55 - 65 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26 0,29 - 0,31
Veredelingsstaal 950 -1300 31CrMoV9 1.8519 55 - 65 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26 0,29 - 0,31
Nitreerstaal 950 - 1300 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 55 - 65 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26 0,29 - 0,31

M
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X10 Cr13 1.4006 50 - 85 0,10 - 0,13 0,23 - 0,25 0,25 - 0,28 0,28 - 0,30 0,30 - 0,33
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 70 - 85 0,07 - 0,09 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26
RVS, austenitisch 500 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 25 - 35 0,10 - 0,13 0,12 - 0,14 0,13 - 0,15 0,14 - 0,16 0,15 - 0,18

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 - 185 0,10 - 0,18 0,15 - 0,30 0,18 - 0,41 0,23 - 0,51 0,30 - 0,61
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 - 150 0,10 - 0,18 0,15 - 0,30 0,18 - 0,41 0,23 - 0,51 0,30 - 0,61
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 - 150 0,10 - 0,18 0,15 - 0,30 0,18 - 0,41 0,23 - 0,51 0,30 - 0,61

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 185 - 335 0,13 - 0,23 0,18 - 0,33 0,25 - 0,43 0,33 - 0,51 0,41 - 0,61
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 185 - 335 0,19 - 0,21 0,32 - 0,34 0,40 - 0,42 0,46 - 0,51 0,55 - 0,56
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 50 - 60 0,04 - 0,06 0,07 - 0,09 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 50 - 60 0,04 - 0,06 0,07 - 0,09 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 100 - 135 0,17 - 0,19 0,29 - 0,31 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52 0,60 - 0,61
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 100 - 135 0,17 - 0,19 0,29 - 0,31 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52 0,60 - 0,61

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 - 20 0,07 - 0,09 0,15 - 0,18 0,18 - 0,20 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 20 0,07 - 0,09 0,15 - 0,18 0,18 - 0,20 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 20 - 30 0,10 - 0,13 0,18 - 0,20 0,20 - 0,23 0,20 - 0,25 0,30 - 0,36

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 15 - 30 0,05 - 0,08 0,13 - 0,15 0,18 - 0,20 0,20 - 0,23 0,25 - 0,30

extra kort 3xD 5xD 7xD 10xD 12xD 15xD

Snijsnelheid zie tabel zie tabel zie tabel 0,8 0,8 0,7 0,7

Voeding zie tabel zie tabel zie tabel 0,8 0,8 0,7 0,7

Multiplicator voor snijsnelheid en voeding voor verschillende gereedschapslengten (factor 0,8)

extra kort, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD

serie Koelmiddeldruk (bar) Stroomsnelheid (l/min) Koelmiddeldruk (bar) Stroomsnelheid (l/min) Koelmiddeldruk (bar) Stroomsnelheid (l/min)

Z 31 15 34 22 45 30

0 24 22 31 34 34 45

1 21 30 27 38 34 45

2 17 38 24 49 31 60

3 14 45 21 53 27 68

Aanbevolen koelmiddel

 

105990....

HSS
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Boorsysteem T-A ProTM

105980....
105982....
105984....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

11,10 - 12,69 12,70 - 17,64 17,65 - 24,37 24,38 - 35,04 35,05 - 47,80

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 125 - 145 0,15 - 0,18 0,24 - 0,26 0,32 - 0,34 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 85 - 120 0,15 - 0,18 0,24 - 0,26 0,32 - 0,34 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 100 - 125 0,10 - 0,15 0,18 - 0,23 0,23 - 0,30 0,30 - 0,38 0,41 - 0,48
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 90 - 105 0,10 - 0,15 0,18 - 0,23 0,23 - 0,30 0,30 - 0,38 0,41 - 0,48
Carboneerstaal tot 1200 43CrMo4 1.3563 55 - 65 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26 0,29 - 0,31
Veredelingsstaal 950 -1300 31CrMoV9 1.8519 55 - 65 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26 0,29 - 0,31
Nitreerstaal 950 - 1300 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 55 - 65 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26 0,29 - 0,31

M
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X10 Cr13 1.4006 50 - 85 0,10 - 0,13 0,23 - 0,25 0,25 - 0,28 0,28 - 0,30 0,30 - 0,33
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 70 - 85 0,07 - 0,09 0,09 - 0,11 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26
RVS, austenitisch 500 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 25 - 35 0,10 - 0,13 0,12 - 0,14 0,13 - 0,15 0,14 - 0,16 0,15 - 0,18

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 - 185 0,10 - 0,18 0,15 - 0,30 0,18 - 0,41 0,23 - 0,51 0,30 - 0,61
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 - 150 0,10 - 0,18 0,15 - 0,30 0,18 - 0,41 0,23 - 0,51 0,30 - 0,61
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 - 150 0,10 - 0,18 0,15 - 0,30 0,18 - 0,41 0,23 - 0,51 0,30 - 0,61

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 185 - 335 0,13 - 0,23 0,18 - 0,33 0,25 - 0,43 0,33 - 0,51 0,41 - 0,61
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 185 - 335 0,19 - 0,21 0,32 - 0,34 0,40 - 0,42 0,46 - 0,51 0,55 - 0,56
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 50 - 60 0,04 - 0,06 0,07 - 0,09 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 50 - 60 0,04 - 0,06 0,07 - 0,09 0,14 - 0,16 0,19 - 0,21 0,24 - 0,26
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 100 - 135 0,17 - 0,19 0,29 - 0,31 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52 0,60 - 0,61
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 100 - 135 0,17 - 0,19 0,29 - 0,31 0,40 - 0,42 0,50 - 0,52 0,60 - 0,61

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 - 20 0,07 - 0,09 0,15 - 0,18 0,18 - 0,20 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 20 0,07 - 0,09 0,15 - 0,18 0,18 - 0,20 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 20 - 30 0,10 - 0,13 0,18 - 0,20 0,20 - 0,23 0,20 - 0,25 0,30 - 0,36

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 15 - 30 0,05 - 0,08 0,13 - 0,15 0,18 - 0,20 0,20 - 0,23 0,25 - 0,30

extra kort 3xD 5xD 7xD 10xD 12xD 15xD

Snijsnelheid zie tabel zie tabel zie tabel 0,8 0,8 0,7 0,7

Voeding zie tabel zie tabel zie tabel 0,8 0,8 0,7 0,7

Multiplicator voor snijsnelheid en voeding voor verschillende gereedschapslengten (factor 0,8)

extra kort, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD

serie Koelmiddeldruk (bar) Stroomsnelheid (l/min) Koelmiddeldruk (bar) Stroomsnelheid (l/min) Koelmiddeldruk (bar) Stroomsnelheid (l/min)

Z 31 15 34 22 45 30

0 24 22 31 34 34 45

1 21 30 27 38 34 45

2 17 38 24 49 31 60

3 14 45 21 53 27 68

Aanbevolen koelmiddel

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

Hard Metaal



370  2022 / 2023   NL  

HSS snij-inzetstukken serie Y tot 2
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

9,5 - 12,95 12,98 - 17,53 17,53 - 24,38 24,41 - 35

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 75 0,15 0,23 0,33 0,41
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 56 0,15 0,25 0,33 0,38
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 66 0,13 0,2 0,3 0,38
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 56 0,13 0,2 0,3 0,38
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 59 0,15 0,23 0,33 0,41
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 23 0,1 0,18 0,23 0,28
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 0,1 0,18 0,25 0,3

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 29 0,15 0,2 0,28 0,3
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 34 0,18 0,23 0,3 0,36

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 82 0,2 0,3 0,41 0,51
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 66 0,15 0,23 0,33 0,43
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 44 0,13 0,18 0,25 0,28

S
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 12 0,1 0,15 0,2 0,25
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 14 0,1 0,18 0,23 0,28

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Als startwaarden raden wij aan om de opgegeven snijgegevens met 20% te reduceren.

• Opmerking: De aanbevolen snijsnelheden voor AM200-gecoate snij-inzetstukken zijn gebaseerd op een 
empirische formule van gegevens en gelden onder optimale omstandigheden. Bij vele toepassingen zijn 
de omstandigheden niet optimaal. Daarom is het noodzakelijk om de snijsnelheid aan te passen aan de 
desbetreffende situatie. Wij bieden u technische ondersteuning voor uw specifieke toepassing. 

Formules: Toerental: Snijsnelheid: Voedingssnelheid:

    
n=

Vc x 1000

π x D
(min-1)

    
Vc=

n x π x D

1000
(m/min)

    Vf= f x n   (mm/min)

Gereedschapslengte

extra kort kort middellang standaard extra lang extreem lang XL 3XL

Snijsnelheid zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel x 0,90 x 0,85 x 0,80 x 0,75

Voeding zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel x 0,95 x 0,90 x 0,90

Multiplicator voor snijsnelheid en voeding voor verschillende gereedschapslengten

EN GA GEWOON VERDER:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEMGEEFT HET OP.
 DE NIEUWE 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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105146....
105241....

105341....
105446....
105546....

HM snij-inzetstukken serie Y tot 2
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

9,5 - 12,5 13 - 17,5 17,86 - 24 25 - 35

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 108 0,15 0,23 0,33 0,41
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 87 0,15 0,25 0,33 0,38
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 0,13 0,2 0,3 0,38
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 87 0,13 0,2 0,3 0,38
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 95 0,15 0,23 0,33 0,41
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 56 0,1 0,18 0,23 0,28
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 59 0,1 0,18 0,25 0,3

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 56 0,15 0,2 0,28 0,3
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 73 0,18 0,23 0,3 0,36

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 152 0,2 0,3 0,38 0,48
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 131 0,15 0,23 0,3 0,38
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 102 0,13 0,18 0,25 0,28

S
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 29 0,1 0,15 0,2 0,25
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 37 0,1 0,18 0,23 0,28

Multiplicator voor snijsnelheid en voeding voor verschillende gereedschapslengten

Gereedschapslengte

extra kort kort middellang standaard extra lang extreem lang XL 3XL

Snijsnelheid zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel - - - -

Voeding zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel - - - -

Formules: Toerental: Snijsnelheid: Voedingssnelheid:

    
n=

Vc x 1000

π x D
(min-1)

    
Vc=

n x π x D

1000
(m/min)

    Vf= f x n   (mm/min)

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Als startwaarden raden wij aan om de opgegeven snijgegevens met 20% te reduceren.

• Opmerking: De aanbevolen snijsnelheden voor AM200-gecoate snij-inzetstukken zijn gebaseerd op een 
empirische formule van gegevens en gelden onder optimale omstandigheden. Bij vele toepassingen zijn 
de omstandigheden niet optimaal. Daarom is het noodzakelijk om de snijsnelheid aan te passen aan de 
desbetreffende situatie. Wij bieden u technische ondersteuning voor uw specifieke toepassing. 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…
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HSS snij-inzetstukken serie 3 tot 8
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

35 - 47,8 47,85 - 65 66 - 114,48

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 79 0,46 0,53 0,61
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 57 0,41 0,48 0,61
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 68 0,41 0,48 0,56
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 59 0,38 0,43 0,51
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 64 0,43 0,48 0,56
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 24 0,3 0,41 0,46
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 32 0,3 0,38 0,43

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 32 0,3 0,36 0,46
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 36 0,36 0,41 0,51
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 22 0,3 0,36 0,46

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 84 0,61 0,69 0,76
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 68 0,46 0,53 0,61
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 47 0,28 0,36 0,41

N
Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 - 0,56 0,64 0,64
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 - 0,56 0,64 0,64

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 0,25 0,3 0,3
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 12 0,25 0,3 0,3
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 13 0,3 0,38 0,38

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 29 0,3 0,41 0,46
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 14 0,25 0,3 0,4

Formules: Toerental: Snijsnelheid: Voedingssnelheid:

    
n=

Vc x 1000

π x D
(min-1)

    
Vc=

n x π x D

1000
(m/min)

    Vf= f x n   (mm/min)

Gereedschapslengte

extra kort kort middellang standaard extra lang extreem lang XL 3XL

Snijsnelheid zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel x 0,90 x 0,85 x 0,80 x 0,75

Voeding zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel zie tabel x 0,95 x 0,90 x 0,90

Multiplicator voor snijsnelheid en voeding voor verschillende gereedschapslengten

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Als startwaarden raden wij aan om de opgegeven snijgegevens met 20% te reduceren.

• Opmerking: De aanbevolen snijsnelheden voor AM200-gecoate snij-inzetstukken zijn gebaseerd op een 
empirische formule van gegevens en gelden onder optimale omstandigheden. Bij vele toepassingen zijn 
de omstandigheden niet optimaal. Daarom is het noodzakelijk om de snijsnelheid aan te passen aan de 
desbetreffende situatie. Wij bieden u technische ondersteuning voor uw specifieke toepassing. 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… extreem scherp.

Hoogglanzend gepolijst…
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 1. Pilootboring
100% t/min
100% mm/omw

Met de AMEC®-pilootboor een pilootboring met een minimale diepte van 2xD voorboren. 
Een korte AMEC®-pilootboor met een identieke of grotere punthoek gebruiken.

met koeling

 2. Inbrengen van de diepgatboor  
in de pilootboring
50 t/min max
300 mm/min

De AMEC®-diepgatboor tot 1,5 mm van de basis van de pilootboring met max. 50 t/min
(rechtsom draaien) en met een voeding van 300 mm/min positioneren.

zonder koeling

3. Diepgatboren - 
tussenboring
50% t/min
75% mm/omw

1xD over de basis van de pilootboring heen boren. Snijsnelheid met 50% verlagen en de voeding met 25%. Er is ten 
minste 1 seconde wachttijd nodig voor de verdere bewerking om de volle snelheid te bereiken (voorkom vibratie).

met koeling

4. Diepgatboren - 
blind gat
100% t/min
100% mm/omw

Met de aanbevolen snijgegevens tot op de volle diepte boren.
Geen spaancyclus aanbevolen.

met koeling

 5. Diepgatboren - 
doorgangsboring
50% t/min
75% mm/omw

Alleen voor doorgangsboringen:
Voor de uitgang de snijsnelheid met 50% en de voeding met 25% verlagen.  
Niet meer dan 3 mm buiten de volle diameter gebruiken.

met koeling

  6. Terugtrekken van de boor
50 t/min max

Verlagen van het toerental tot max. 50 t/min voordat de AMEC®-boor uit de boring wordt teruggetrokken.

zonder koeling

Min 2xD

1/16” (1.5mm)

1xDMin 2xD

1/8” (3mm)

• De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
• Aanwijzing: Gereedschapsbreuk kan ernstige schade veroorzaken. Zonder ondersteuningsbus moet eerst een 

pilootboring 2-3xD diep met een korte houder worden voorgeboord. Het toerental van het gereedschap buiten de 
component mag niet meer bedragen dan 50 t/min.

1,5 mm 

3 mm

Bewerkingsaanwijzingen Boorsysteem T-A®
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106003.... 106005....
106007....

Wisselkopboor ETD 840 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min 

3 x D

Snijsnelheid
Vc m/min

5 x D

Snijsnelheid
Vc m/min

7 x D

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

8 - 12 12 - 20 20 - 31,5 31,5 - 40

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 100 – 110 100 – 105 85 – 100 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 100 – 110 100 – 105 85 – 100 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 85 – 110 85 – 105 85 – 100 0,16 – 0,2 0,2 – 0,315 0,315 – 0,4 0,4 – 0,5
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 85 – 110 85 – 105 85 – 100 0,16 – 0,2 0,2 – 0,315 0,315 – 0,4 0,4 – 0,5
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 85 – 100 85 – 105 85 – 100 0,16 – 0,2 0,2 – 0,315 0,315 – 0,4 0,4 – 0,5
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 85 – 110 85 – 105 85 – 100 0,16 – 0,2 0,2 – 0,315 0,315 – 0,4 0,4 – 0,5
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 70 – 80 50 – 55 35 – 45 0,16 – 0,2 0,2 – 0,315 0,315 – 0,4 0,4 – 0,5
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 55 – 60 50 – 55 35 – 45 0,125 – 0,16 0,16 – 0,25 0,25 – 0,315 0,315 – 0,4
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 30 – 35 25 – 30 25 – 30 0,125 – 0,16 0,16 – 0,25 0,25 – 0,315 0,315 – 0,4

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 30 – 40 30 – 35 25 – 30 0,1 – 0,125 0,125 – 0,2 0,2 – 0,25 0,25 – 0,315
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 25 – 35 20 – 30 20 – 25 0,1 – 0,125 0,125 – 0,2 0,2 – 0,25 0,25 – 0,315

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 – 210 120 – 200 120 – 180 0,25 – 0,315 0,315 – 0,5 0,5 – 0,63 0,63 – 0,8
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 – 155 120 – 145 120 – 135 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 100 – 130 100 – 120 100 – 110 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 220 – 300 210 – 270 200 – 260 0,25 – 0,315 0,315 – 0,5 0,5 – 0,63 0,63 – 0,8
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 220 – 280 200 – 260 200 – 250 0,25 – 0,315 0,315 – 0,5 0,5 – 0,63 0,63 – 0,8
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 – 240 180 – 220 180 – 210 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 200 – 240 180 – 220 180 – 210 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 – 240 180 – 220 180 – 210 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 200 – 240 180 – 220 180 – 210 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Thermoplast PVC 200 – 240 180 – 220 180 – 210 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63
Duroplast Melamine 200 – 240 180 – 220 180 – 210 0,2 – 0,25 0,25 – 0,4 0,4 – 0,5 0,5 – 0,63

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 – 40 30 – 35 25 – 30 0,1 – 0,125 0,125 – 0,2 0,2 – 0,25 0,25 – 0,315
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 – 35 30 – 35 25 – 30 0,08 – 0,1 0,1 – 0,16 0,16 – 0,2 0,2 – 0,25
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 20 – 25 20 – 22 18 – 22 0,08 – 0,1 0,1 – 0,16 0,16 – 0,2 0,2 – 0,25

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

104501.... 104550....
104555....

Volboorgereedschap SARADRILL

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

49 - 65 65 - 100 100 - 150 150 - 210 210 - 270

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 25 - 35 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 25 - 35 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 18 - 22 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 25 - 30 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 15 - 25 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18 0,12 - 0,18
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 15 - 25 0,12 - 0,16 0,12 - 0,16 0,12 - 0,16 0,12 - 0,16 0,12 - 0,16

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 15 - 20 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 10 - 12 0,12 - 0,15 0,12 - 0,15 0,12 - 0,15 0,12 - 0,15 0,12 - 0,15

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 20- 25 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 20- 25 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18 0,15 - 0,18

N Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 50 - 70 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2 0,16 - 0,2

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 

Wisselplaat NC-centreerboor CHT

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min Voeding fz

mm/tooth

PH7920 SOMT 11T308

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 120 - 150 0,04 - 0,08
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 100 - 120 0,03 - 0,07
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 100 0,03 - 0,06

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 100 - 150 0,04 - 0,07
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 120 0,03 - 0,06
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 50 - 90 0,03 - 0,06

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 90 - 150 0,05 - 0,1
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 80 - 120 0,05 - 0,08
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 70 - 110 0,04 - 0,08

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 100800....
100801....
100802....
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125303.... 125305....

Wisselkopboor PXD
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

14 15 16 17 18 19

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 60 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 80 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 80 - 120 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 100 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 60 - 100 0,21 - 0,35 0,23 - 0,38 0,24 - 0,4 0,26 - 0,43 0,27 - 0,45 0,29 - 0,48

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 80 - 180 0,28 - 0,42 0,3 - 0,45 0,32 - 0,48 0,34 - 0,51 0,36 - 0,54 0,38 - 0,57
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 80 - 180 0,28 - 0,42 0,3 - 0,45 0,32 - 0,48 0,34 - 0,51 0,36 - 0,54 0,38 - 0,57
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 80 - 180 0,28 - 0,42 0,3 - 0,45 0,32 - 0,48 0,34 - 0,51 0,36 - 0,54 0,38 - 0,57
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 80 - 180 0,28 - 0,42 0,3 - 0,45 0,32 - 0,48 0,34 - 0,51 0,36 - 0,54 0,38 - 0,57
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 80 - 180 0,28 - 0,42 0,3 - 0,45 0,32 - 0,48 0,34 - 0,51 0,36 - 0,54 0,38 - 0,57
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 80 - 180 0,28 - 0,42 0,3 - 0,45 0,32 - 0,48 0,34 - 0,51 0,36 - 0,54 0,38 - 0,57

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

20 21 22 23 24 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 60 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 80 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 80 - 120 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 100 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 60 - 100 0,3 - 0,5 0,32 - 0,53 0,33 - 0,55 0,35 - 0,58 0,36 - 0,6 0,38 - 0,63

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 80 - 180 0,4 - 0,6 0,42 - 0,63 0,44 - 0,66 0,46 - 0,69 0,48 - 0,72 0,5 - 0,75
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 80 - 180 0,4 - 0,6 0,42 - 0,63 0,44 - 0,66 0,46 - 0,69 0,48 - 0,72 0,5 - 0,75
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 80 - 180 0,4 - 0,6 0,42 - 0,63 0,44 - 0,66 0,46 - 0,69 0,48 - 0,72 0,5 - 0,75
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 80 - 180 0,4 - 0,6 0,42 - 0,63 0,44 - 0,66 0,46 - 0,69 0,48 - 0,72 0,5 - 0,75
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 80 - 180 0,4 - 0,6 0,42 - 0,63 0,44 - 0,66 0,46 - 0,69 0,48 - 0,72 0,5 - 0,75
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 80 - 180 0,4 - 0,6 0,42 - 0,63 0,44 - 0,66 0,46 - 0,69 0,48 - 0,72 0,5 - 0,75
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Wisselplaat-volboor PHOENIX PD 
124202....   124203....
124204....   124205....

2 x D, 3 x D
ISO Materiaalgroep Sterkte/

hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

12 - 14,5 15 - 16,5 17 - 18,5 19 - 20,5 21 - 24,5 25 - 28,5 29 - 33,5 34 - 63

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 250 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,05 - 0,18
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 150 - 250 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,05 - 0,18
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 100 - 220 0,04 - 0,12 0,04 -- 0,14 0,04 - 0,16 0,04 - 0,18 0,04 - 0,2 0,06 - 0,25 0,08 - 0,3 0,08 - 0,35
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,15 0,06 - 0,2 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,15 0,06 - 0,2 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 180 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,15 0,06 - 0,2 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 180 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,15 0,06 - 0,2 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 280 0,04 - 0,14 0,04 - 0,14 0,04 - 0,16 0,04 - 0,2 0,08 - 0,25 0,06 - 0,3 0,08 - 0,3 0,08 - 0,35
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 220 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,14 0,04 - 0,18 0,04 - 0,2 0,06 - 0,25 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 100 - 500 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,04 - 0,16 0,04 - 0,2 0,04 - 0,25 0,06 - 0,3 0,08 - 0,3 0,08 - 0,3
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 100 - 500 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,04 - 0,16 0,04 - 0,2 0,04 - 0,25 0,06 - 0,3 0,08 - 0,3 0,08 - 0,3

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 100 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,15 0,06 - 0,2 0,08 - 0,2 0,08 - 0,2
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 50 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,03 - 0,06 0,03 - 0,06  0,04 - 0,08 0,06 - 0,1 0,06 - 0,12 0,06 - 0,12

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 40 - 80 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1

4 x D
ISO Materiaalgroep Sterkte/

hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

12 - 14,5 15 - 16,5 17 - 18,5 19 - 20,5 21 - 24,5 25 - 28,5 29 - 33,5 34 - 63

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 250 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,05 - 0,18
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 150 - 250 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,05 - 0,18
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 100 - 220 0,04 - 0,1 0,04 - 0,14 0,04 - 0,16 0,04 - 0,18 0,04 - 0,15 0,06 - 0,25 0,08 - 0,25 0,08 - 0,3
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,13 0,06 - 0,2 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,13 0,06 - 0,2 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 180 0,04 - 0,1 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,06 - 0,2 0,08 - 0,2 0,08 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 180 0,04 - 0,1 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,06 - 0,2 0,08 - 0,2 0,08 - 0,2

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 280 0,04 - 0,12 0,04 - 0,14 0,04 - 0,16 0,04 - 0,2 0,04 - 0,15 0,06 - 0,3 0,08 - 0,3 0,08 - 0,3
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 220 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,15 0,04 - 0,15 0,06 - 0,25 0,08 - 0,25 0,08 - 0,25

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 100 - 500 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,04 - 0,2 0,04 - 0,2 0,04 - 0,3 0,08 - 0,3 0,08 - 0,3
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 100 - 500 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,04 - 0,2 0,04 - 0,2 0,04 - 0,3 0,08 - 0,3 0,08 - 0,3

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 100 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,2 0,08 - 0,2 0,08 - 0,2
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 50 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,04 - 0,08 0,06 - 0,1 0,06 - 0,12 0,06 - 0,12

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 40 - 80 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1

5 x D
ISO Materiaalgroep Sterkte/

hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

12 - 14,5 15 - 16,5 17 - 18,5 19 - 20,5 21 - 24,5 25 - 28,5 29 - 33,5 34 - 63

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 250 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,05 - 0,18
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 150 - 250 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,05 - 0,15 0,05 - 0,18
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 100 - 220 0,04 - 0,09 0,04 - 0,09 0,04 - 0 ,12 0,04 - 0,14 0,04 - 0,15 0,06 - 0,2 0,08 - 0,2 0,08 - 0,25
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,13 0,06 - 0,15 0,08 - 0,18 0,08 - 0,22
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,13 0,06 - 0,15 0,08 - 0,18 0,08 - 0,22

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,09 0,04 - 0,1 0,06 - 0,15 0,06 - 0,18 0,06 - 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 180 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,09 0,04 - 0,1 0,06 - 0,15 0,06 - 0,18 0,06 - 0,2

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 280 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,13 0,04 - 0,15 0,06 - 0,2 0,08 - 0,2 0,08 - 0,25
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 220 0,04 - 0,09 0,04 - 0,09 0,04 - 0,12 0,04 - 0,12 0,04 - 0,13 0,06 - 0,15 0,08 - 0,18 0,08 - 0,25

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 100 - 500 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,15  0,04 - 0,15  0,06 - 0,25 0,08 - 0,3 0,08 - 0,3
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 100 - 500 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,12 0,04 - 0,15  0,04 - 0,15  0,06 - 0,25 0,08 - 0,3 0,08 - 0,3

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 100 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,06 - 0,15 0,08 - 0,15 0,08 - 0,15
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 50 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,02 - 0,06 0,06 - 0,08 0,06 - 0,08 0,06 - 0,08

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 40 - 80 0,04 - 0,07 0,04 - 0,07 0,04 - 0,07 0,04 - 0,07 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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D
mm

D + A Offset
mm

D Max.
mm

12 0,4 12,8
12,5 0,4 13,3
12,7 0,3 13,3
13 0,3 13,6

13,5 0,2 13,9
14 0,2 14,4

14,5 0,1 14,7
15 0,4 15,8

15,5 0,3 16,1
16 0,3 16,6

16,5 0,3 17,1

17 0,6 18,2
17,5 0,5 18,5
18 0,5 19

18,5 0,4 19,3
19 0,6 20,2

19,5 0,5 20,5
20 0,4 20,8

20,5 0,4 21,3
21 1 23

21,5 0,9 23,3
22 0,8 23,6

22,5 0,7 23,9
23 0,5 24

23,5 0,4 24,3
24 0,3 24,6

24,5 0,2 24,9
25 1,1 27,2

25,5 0,9 27,3
26 0,8 27,6

D
mm

D + A Offset
mm

D Max.
mm

26,5 0,7 27,9
27 0,6 28,2
28 0,3 28,6

28,5 0,2 28,9
29 1,3 31,6
30 1,1 32,2
31 0,8 32,6
32 0,6 33,2
33 0,3 33,6

33,5 0,2 33,9
34 1,1 36,2
35 0,8 36,6
36 0,8 37,6
37 0,6 38,2
38 0,3 38,6
39 1,0 41,0
40 0,9 41,8
41 0,8 42,6
42 0,6 43,2
43 0,5 44,0
44 0,3 44,6
45 0,9 46,8
46 0,8 47,6
47 0,7 48,4
48 0,5 49,0
49 0,3 49,6
50 1,1 52,2
51 1,0 53,0
52 0,8 53,6
53 0,7 54,4

D
mm

D + A Offset
mm

D Max.
mm

54 0,6 55,2
55 0,4 55,8
56 0,1 56,2
57 1,1 59,2
58 1,0 60,0
59 0,9 60,8
60 0,8 61,6
61 0,6 62,2
62 0,4 62,8
63 0,2 63,4

Radiaalverstelling volboor

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid   Taaiheid►

PH6920 PH6930 PHC930

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 - 250 160 - 240 160 - 240
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 - 250 160 - 240 160 - 240
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 160 - 220 140 - 200 140 - 200
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 - 220 140 - 200 140 - 200
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 160 - 220 140 - 200 140 - 200
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 160 - 220 140 - 200 140 - 200
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 160 - 220 140 - 200 140 - 200
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 - 180 110 - 160 110 - 160

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 170 - 230 140 - 210 140 - 210
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 140 - 180 120 - 190 120 - 190
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 140 - 180 120 - 190 120 - 190

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 180 - 250 150 - 220 150 - 220
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 130 - 200 110 - 180 110 - 180
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 130 - 200 110 - 180 110 - 180

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Voeding fz in mm/Z

SPKX 05... SPKX 06... SPKX 07... SPKX 09... SPKX 11...

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,06 - 0,12 0,07 - 0,13 0,08 - 0,15
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,06 - 0,12 0,07 - 0,13 0,08 - 0,15
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 0,06 - 0,12 0,08-0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,12 - 0,25
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,06 - 0,12 0,08-0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,12 - 0,25
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 0,06 - 0,12 0,08-0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,12 - 0,25
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,06 - 0,12 0,08-0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,12 - 0,25
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,06 - 0,12 0,08-0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,12 - 0,25
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,06 - 0,10 0,08-0,15 0,10 - 0,20 0,12 - 0,23 0,12 - 0,26

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,05 - 0,10 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,09 - 0,16 0,10 - 0,20
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,05 - 0,10 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,09 - 0,16 0,10 - 0,20
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,04 - 0,08 0,05 - 0,11 0,06 - 0 ,13 0,07 - 0,14 0,08 - 0,19

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,12 - 0,20 0,15 - 0,25 0,15 - 0,30
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 0,06 - 0,10 0,08 - 0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,15 - 0,25
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,06 - 0,10 0,08 - 0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,15 - 0,25

124700....

Opboren en verzinkboren SPOT FACE
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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• Aanwijzing:  De aanbeveling geldt voor staal, hooggelegeerd staal en hittebestendig staal.

binnen: 
PHC930 / PH6930

buiten:
PH6920

• Hardmetaal, gecoat

PVD-types

Soortbeschrijvingen

PH6920
(P10-P35)
(M10-M25)
(K10-K30)
(S10-S30)

PH6930
(P20-P40)
(M20-M30)
(K20-K40)
(S20-S40)

PHC930
(P20-P40)
(M20-M30)
(K20-K40)
(S20-S40)

PVD-gecoat (TiAlN), hardmetaal met fijne korrel 
voor universele toepassingen. Goede taaiheid met 
gelijktijdige slijtvastheid.

PVD-gecoat (TiAlN), hardmetaal met ultrafijne 
korrel voor toepassingen onder instabiele 
machineomstandigheden bij matige snijsnelheden.

PVD-gecoat (TiAlN+TiN), hardmetaalsoort met 
fijne korrel voor de algemene bewerking van staal, 
roestvast staal, gietijzer en superlegeringen met hoge 
snijsnelheden.

Diameter (mm)

03 12 20 32 50 60 70 80 110 180

Je
t D

rill
s

SCC (3D-4D)

L1 max = 320 mm

SCS (3D-4D)

L1 max = 200 mm

TDC 3D

L1 max = 240 mm

TDS 3D

L1 max = 174 mm

Vo
rte

x D
rill

L1 max = 900 mm

Overzicht boorsystemen

Aanbevolen soorten
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Aanbevolen snijwaarden
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Wisselplaat-volboor TDS/TDC

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

13 - 15,5 16 - 20 20,5 - 25 25,5 -30 31 - 41  42 - 58 59 - 80

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180  -  260 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,07 - 0,12 0,09 - 0,15 0,11 - 0,18 0,15 - 0,28 0,11 - 0,18
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 180 - 260 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,07 - 0,12 0,09 - 0,15 0,11 - 0,18 0,15 - 0,28 0,11 - 0,18
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 - 240 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,07 - 0,12 0,09 - 0,15 0,11 - 0,18 0,15 - 0,28 0,11 - 0,18
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 - 240 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,07 - 0,12 0,09 - 0,15 0,11 - 0,18 0,15 - 0,28 0,11 - 0,18
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 - 220 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,07 - 0,12 0,09 - 0,15 0,11 - 0,18 0,15 - 0,28 0,11 - 0,18

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 150 - 220 0,04 - 0,08 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,08 - 0,16
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 150 - 220 0,04 - 0,08 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,08 - 0,16

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 250 0,05 - 0,11 0,07 - 0,13 0,08 - 0,12 0,10 - 0,18 0,14 - 0,26 0,18 - 0,35 0,14 - 0,26
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 - 200 0,05 - 0,11 0,06 - 0,13 0,07 - 0,12 0,08 - 0,18 0,14 - 0,26 0,18 - 0,35 0,14 - 0,26

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 300 - 380 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,07 - 0,09 0,10 - 0,14 0,12 - 0,17 0,10 - 0,14
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 260 - 330 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,07 - 0,09 0,10 - 0,14 0,12 - 0,17 0,10 - 0,14

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 40 - 80 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,07 - 0,13 0,06 - 0,10
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 - 50 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,07 - 0,13 0,06 - 0,10

Benodigd vermogen
• Dit diagram is gebaseerd op bewerkingservaringen met staal met een hardheid van 200 - 250 HB en een snijsnelheid van 100 m/min
• bij het bewerken van gietijzer is circa 30 % minder vermogen nodig
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D
mm

Radiaal- 
verstelling

D max. 
mm

13,00 1,50 16,00

13,50 1,50 16,50

14,00 1,50 17,00

14,50 1,50 17,50

15,00 1,50 18,00

15,50 1,50 18,50

16,00 1,50 19,00

16,50 1,50 19,50

17,00 1,50 20,00

17,50 1,50 20,50

18,00 1,40 20,80

18,50 1,30 21,10

19,00 1,20 21,40

20,00 1,00 22,00

21,00 1,60 24,20

22,00 1,50 25,00

23,00 1,25 25,50

24,00 1,00 26,00

25,00 0,80 26,60

26,00 2,50 31,00

27,00 2,20 31,40

28,00 2,10 32,20

29,00 1,80 32,60

30,00 1,50 33,00

31,00 3,50 38,00

32,00 3,20 38,40

D
mm

Radiaal- 
verstelling

D max. 
mm

33,00 3,00 39,00

34,00 2,80 39,60

35,00 2,50 40,00

36,00 2,30 40,60

37,00 2,00 41,00

38,00 1,80 41,60

39,00 1,50 42,00

40,00 1,20 42,40

41,00 1,00 43,00

42,00 4,20 50,40

43,00 4,00 51,00

44,00 3,70 51,40

45,00 3,50 52,00

46,00 3,30 52,60

47,00 3,00 53,00

48,00 2,70 53,40

49,00 2,50 54,00

50,00 2,20 54,40

51,00 2,00 55,00

52,00 1,80 55,60

53,00 1,50 56,00

54,00 1,20 56,40

55,00 0,80 56,60

56,00 0,60 57,20

58,00 0,40 58,80

Radiaalverstelling TDS/TDC

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met wisselplaat.

Multifunctioneel…
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Toepassing Beschrijving

Boren van schuine oppervlakken

Aanboren van een hellend oppervlak is zonder verlaging van de snijparameters mogelijk tot 
een hellingshoek van 30°. Voedingskracht aan de afschuining bij hoeken tussen 30° en 40°  
met 50% verlagen.

Onderbroken snede

Voor betrouwbaar boren snijkracht en voeding met 30% verlagen voor de grootst mogelijke 
stabiliteit van machine en klemming.

Pakketboren

Boren van de serie TDS en TDC zijn hiervoor niet geschikt, aangezien ze bij het verlaten van 
het materiaal een plaat in de boringdiameter produceren die het aanboren van het volgende 
materiaal verhindert. 

Let op: Bij doorbooroperaties ontstaan deze platen eveneens bij het verlaten van het 
materiaal. Bij een vaststaande boor en een roterend werkstuk kunnen deze ongecontroleerd 
loskomen van het werkstuk. Gebruik afgesloten machines en draag adequate 
arbeidsbescherming.

Opboren

Bij boortoepassingen van TDS- en TDC-series, de boor in de richting van de wisselsnijplaten 
zetten. Houd de slijtage van de uitwendige snijkanten in de gaten,  
het hogere spaanvolume kan de wisselintervallen verkorten.

Bewerkingsaanwijzingen TDS/TDC
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Wisselplaat-volboor SCS/SCC

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

13 - 15 15,5 - 21,5 22 - 27,5 28 - 33 34 - 41

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 - 250 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,06 - 0,12 0,07 - 0,13 0,08 - 0,15
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 180 - 250 0,05 - 0,08 0,06 - 0,10 0,06 - 0,12 0,07 - 0,13 0,08 - 0,15
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 - 220 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,12 - 0,24
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 150 - 220 0,06 - 0,12 0,08 - 0,14 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,12 - 0,23
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 - 180 0,06 - 0,10 0,08 - 0,15 0,10 - 0,20 0,12 - 0,23 0,12 - 0,24

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 170 - 240 0,05 - 0,10 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,09 - 0,16 0,10 - 0,17
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 170 - 240 0,05 - 0,10 0,06 - 0,12 0,08 - 0,15 0,09 - 0,16 0,10 - 0,17

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 180 - 250 0,06 - 0,12 0,08 - 0,16 0,12 - 0,20 0,15 - 0,25 0,16 - 0,28
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 130 - 200 0,06 - 0,10 0,08 - 0,15 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,15 - 0,23

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 330 - 380 0,06 - 0,14 0,08 - 0,15 0,10 - 0,20 0,12 - 0,22 0,14 - 0,23
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 330 - 380 0,06 - 0,14 0,08 - 0,15 0,10 - 0,20 0,12 - 0,22 0,14 - 0,23

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 60 0,05 - 0,10 0,06 - 0,14 0,08 - 0,18 0,10 - 0,22 0,12 - 0,22
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 - 50 0,05 - 0,10 0,06 - 0,14 0,08 - 0,18 0,10 - 0,22 0,12 - 0,22

Aanbevolen snijwaarden
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

42 - 50 50 - 60 60 - 75 75 - 80

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 - 250 0,08 - 0,16 0,06 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 180 - 250 0,08 - 0,16 0,06 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 - 220 0,13 - 0,25 0,10 - 0,14 0,12 - 0,18 0,11 - 0,18
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 150 - 220 0,13 - 0,24 0,08 - 0,15 0,10 - 0,18 0,10 - 0,18
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 - 180 0,13 - 0,25 0,08 - 0,14 0,09 - 0,15 0,09 - 0,14

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 170 - 240 0,11 - 0,19 0,06 - 0,13 0,08 - 0,15 0,08 - 0,14
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 170 - 240 0,11 - 0,19 0,06 - 0,13 0,08 - 0,15 0,08 - 0,14

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 180 - 250 0,18 - 0,30 0,12 - 0,20 0,15 - 0,20 0,15 - 0,20
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 130 - 200 0,16 - 0,25 0,10 - 0,15 0,09 - 0,18 0,10 - 0,18

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 330 - 380 0,15 - 0,26 0,14 - 0,20 0,14 - 0,23 0,15 - 0,23
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 330 - 380 0,15 - 0,26 0,14 - 0,20 0,14 - 0,23 0,15 - 0,23

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 60 0,14 - 0,24 0,10 - 0,15 0,10 - 0,15 0,10 - 0,15
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 - 50 0,14 - 0,24 0,10 - 0,15 0,10 - 0,15 0,10 - 0,15

124403....
124404....

124413....
124414....

• Diameterinstelling 5 mm
• Klemschroef van de buitenste cassette losdraaien en cassette demonteren
• Cassette wordt aan de buitendiameter op de gewenste boordiameter ingekort
• ingekorte cassette afbramen
• Cassette bij het vastschroeven tegen het aanlegvlak drukken

Cassettesysteem

Klemschroef

Buitencassette

Bewerkingsvlak
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Aanbevolen koelmiddel

Benodigd vermogen
• Dit diagram is gebaseerd op bewerkingservaringen met staal met een hardheid van 200 - 250 HB en een snijsnelheid van 100 m/min
• bij het bewerken van gietijzer is circa 30 % minder vermogen nodig
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VHM-FREZEN OP HET

HOOGSTE 
NIVEAU VAN HOORN 

Schachtfrezen
Artikelnr. 019900 0079

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23
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D
mm

Radiaal- 
verstelling

D max
mm

13 0,50 14,0

14 0,50 15,0

15 0,50 16,0

16 0,50 17,0

17 0,50 18,0

18 0,50 19,0

19 0,50 20,0

20 0,50 21,0

21 0,25 21,5

22 0,50 23,0

23 0,50 24,0

24 0,50 25,0

25 0,50 26,0

26 0,25 26,5

27 0,25 27,5

28 0,50 29,0

29 0,50 30,0

30 0,50 31,0

31 0,25 31,5

D
mm

Radiaal- 
verstelling

D max
mm

32 0,25 32,5

33 0,25 33,5

34 0,50 35,0

35 0,50 36,0

36 0,50 37,0

37 0,50 38,0

38 0,50 39,0

39 0,50 40,0

40 0,25 40,5

41 0,25 41,5

42 0,50 43,0

43 0,50 44,0

44 0,50 45,0

45 0,50 46,0

46 0,50 47,0

47 0,50 48,0

48 0,25 48,5

49 0,25 49,5

50 0,25 50,5

 Radiaalverstelling SCS

SPANBEK-FINDER

GAAT OOK

GEWOON MATEN INVOEREN EN JE 

OMGEKEERD.

HEBT HET AL: 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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Probleem Correctiemaatregelen

Uitbrekingen

Toepassing op draaimachine:
• Machine-instellingen controleren 
• Wanneer gereedschapsklemming niet kan worden verbeterd, voeding met 30% verlagen
• Wanneer machine of werkstukklemming instabiel, voeding met 30% verlagen

Aanwijzing: Soorten kunnen voor een optimale bewerking worden gemengd. 
Voorbeeld: PH6930 op binnenste en PH6920 op buitenste plaatzitting

Geen optimale spaanafvoer

• Druk en doorstroming van het koelmiddel verhogen
• Snijsnelheid met 20% verhogen

Verhoogde slijtage 

• Druk en doorstroming van het koelmiddel verhogen
• Snijsnelheid met 20% verlagen
• Slijtagebestendige soort kiezen

Slechte boringkwaliteit

• Voor een betere spaanafvoer druk en hoeveelheid van het koelmiddel verhogen
• Snijsnelheid met maximum 20% verhogen
• Werkstuk- en gereedschapsspanning verbeteren, als alternatief voeding verlagen

Aanwijzing: Hoge snijsnelheden en lage voedingen bereiken betere oppervlakken.

Probleemoplossing
• Aanwijzing: Bij het maken van doorgangsboringen wordt bij het verlaten van de boor een schijf geproduceerd. Deze kan bij 

een stilstaande boor en roterend werkstuk worden weggeslingerd. De bediener en de medewerker beschermen door adequate 
veiligheidsmaatregelen. Wanneer de boor het materiaal verlaat, ontstaat er een kleine afzetting, aangezien de pilootboor niet meer aan 
het snijden is.
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Draaibewerkingen met wisselplaat-volboor

• Aanwijzingen voor toepassing op draaimachines

Toepassing Beschrijving

Asuitlijning

De snijkant van de wisselsnijplaat moet parallel ten opzichte van de X-as van 
de machine staan om door verschuiving van het gereedschap de boringmaat te 
veranderen. Hiervoor is op de gereedschapsschacht een oppervlak aangebracht 
dat parallel met de snijkant loopt. Hierop kan de gereedschapsuitlijning worden 
georiënteerd.

Snijkantuitlijning

De buitenste snijkant van de boor moet in (+)-richting van de X-as staan om 
verspringend boren mogelijk te maken. De binnenste snijkant moet in de richting van 
de bediener wijzen.

+X

- X

+Z- Z

Testboring

Om de instelling te controleren voordat de afgewerkte boring wordt geproduceerd, 
voert u een testboring van ca. 5 mm diep uit. Het verstelbereik ligt tussen 0,2 mm en 
0,7 mm.
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Dc mm
2 - 4 x D 4 - 6 x D > 6 x D

L7 L6 L7 L6 L7 L6

45 - 55 1,6 4,0 1,8 4,2 2,0 4,4

55 - 75 1,8 5,4 2,0 5,6 2,2 5,8

75 - 100 2,2 6,5 2,5 6,8 2,8 7,1

100 - 120 2,4 7,7 2,8 8,1 3,2 8,5

120 - 170 3,2 9,9 3,6 10,3 4,0 10,7

170 - 180 3,5 12,2 3,9 12,6 4,3 13,0

11
8º

D

L7

L6

Instellingen pilootboor VORTEX DRILL

c

 1. Klemschroeven voor wisselsnijplaat
 2. Cassette
 3. Klemschroef voor pilootboor
 4. Klembout voor pilootboor
 5. Instelschroef voor pilootboor
 6. Pilootboor
 7. Klemschroef voor cassette
 8. Boorkop 
 9. Klemschroef voor de boorkop
 10. Meeneemring
 11. Opnameschacht of verlenging

Wisselplaat-boorsysteem VORTEX DRILL

104519....
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Snijsnelheid en Voeding

Benodigd vermogen

Aanbevolen koelmiddel

boordiameter mm
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voedingswaarden in mm/omw gekoppeld aan de gereedschapsdiameter in mm

∅ 45 - 55 ∅ 55 - 60 ∅ 60 - 75 ∅ 75 - 100 ∅ 100 - 105 ∅ 105 - 150 ∅ 150 - 180

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 120 - 180 0,06 - 010 0,07 - 0,11 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,14 - 0,20 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 120 - 180 0,06 - 010 0,07 - 0,11 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,14 - 0,20 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 110 - 170 0,06 - 010 0,07 - 0,11 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,12 - 0,18 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 110 - 170 0,06 - 010 0,07 - 0,11 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,12 - 0,18 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 100 - 160 0,06 - 010 0,07 - 0,11 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14 0,14 - 0,20 0,08 - 0,12 0,10 - 0,14
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 90 - 130 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10 0,09 - 0,13 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 90 - 130 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10 0,09 - 0,13 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 100 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10 0,09 - 0,13 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 100 0,05 - 0,07 0,05 - 0,07 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10 0,09 - 0,13 0,06 - 0,08 0,06 - 0,10

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 60 - 110 0,04 - 0,07 0,04 - 0,11 0,06 - 0,12 0,08 - 0,14 0,10 - 0,18 0,06 - 0,12 0,08 - 0,14
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 110 0,04 - 0,07 0,04 - 0,11 0,06 - 0,12 0,08 - 0,14 0,10 - 0,18 0,06 - 0,12 0,08 - 0,14

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 - 180 0,07 - 0,13 0,07 - 0,15 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 120 - 180 0,07 - 0,13 0,07 - 0,15 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 180 0,04 - 0,13 0,07 - 0,15 0,08 - 0,16 0,10 - 0,25 0,12 - 0,26 0,08 - 0,16 0,10 - 0,25
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 100 - 170 0,04 - 0,13 0,07 - 0,15 0,08 - 0,16 0,10 - 0,25 0,12 - 0,26 0,08 - 0,16 0,10 - 0,25

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 180 - 280 0,04 - 0,06 0,07 - 0,12 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 280 0,04 - 0,06 0,07 - 0,12 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 180 - 280 0,04 - 0,06 0,07 - 0,12 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 270 0,04 - 0,06 0,07 - 0,12 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 150 - 270 0,04 - 0,06 0,07 - 0,12 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 270 0,04 - 0,06 0,07 - 0,12 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15 0,12 - 0,20 0,08 - 0,13 0,09 - 0,15
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Aanbevolen

Aanbevolen snijwaarden VORTEX DRILL
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• Dit diagram is gebaseerd op bewerkingservaringen met staal met een hardheid van 200 - 250 HB en een snijsnelheid van 100 m/min

104503....
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fout juist Beschrijving

Bij vlakke oppervlakken is aanboren niet nodig. Bij 
centreerboringen moet de centreerboor overeenkomstig 
kleiner zijn dan de pilootboor.

Aanboren van een hellend oppervlak is mogelijk tot een 
hellingshoek van 8°. Doorboren van een hellend oppervlak 
is mogelijk tot een hellingshoek van 4°. Bij grotere 
hellingshoeken moet het hellende of oneffen oppervlak 
vooraf worden vlakgefreesd.

VORTEX-boren worden niet aanbevolen voor het opboren. 
Gebruik hiervoor boren van de Integrex-serie voor grote 
diameters. Gebruik VHM-boren voor kleine diameters. 
De centrering van de VHM-boren vindt plaats via de 
centreerboring van de pilootboor.

VORTEX-boren worden hiervoor niet aanbevolen.
Aanwijzing: Bij doorbooroperaties ontstaan materiaalresten. 
Bij een vaststaande boor en een roterend werkstuk 
kunnen deze materiaalresten door de centrifugaalkracht 
ongecontroleerd loskomen van de spankop. 
Gebruik afgesloten machines en draag adequate 
arbeidsbescherming.

Bewerkingsaanwijzingen VORTEX DRILL

✔✘

✔✘

✔✘

✔✘
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Probleem Correctiemaatregel

Uitbrekingen aan de pilootboor

Toepassing op draaimachines:
•  Gereedschapscentrering controleren, indien nodig de machine opnieuw uitlijnen
•  Werkstuk- en gereedschapsspanning controleren en/of verbeteren

Uitbrekingen aan de wisselsnijplaat

• Taaiere soort gebruiken
• Voeding met 20% verlagen
•  Werkstuk- en gereedschapsspanning controleren en/of verbeteren

Hoge pilootboorslijtage

• Gecoate pilootboor gebruiken
•  Druk en doorstroming van het koelmiddel verhogen
• Snijsnelheid met 20% verlagen
• Slijtagebestendige soort kiezen

Geen optimale spaanbreuk

•  Snijsnelheid met 20% verhogen en voeding met 20% verlagen

Geen optimale spaanafvoer, slechte boringkwaliteit

•  Voor een betere spaanafvoer druk en hoeveelheid van het koelmiddel verhogen
•  Snijsnelheid met maximum 20% verhogen

• Aanwijzing: Bij het maken van doorgangsboringen wordt bij het verlaten van de boor een schijf geproduceerd. Deze kan bij 
een stilstaande boor en roterend werkstuk worden weggeslingerd. De bediener en de medewerker beschermen door adequate 
veiligheidsmaatregelen. Wanneer de boor het materiaal verlaat, ontstaat er een kleine afzetting, aangezien de pilootboor niet meer aan 
het snijden is.

Probleemoplossing VORTEX DRILL
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Draadtappen en draadvormers

129101.... 129102....
129201.... 129202....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min Voedingswaarden in mm/omw. 

gekoppeld aan de boordiameter in mm

SP 300 SP 350 8 -10 - 12 14 - 16 18 - 20 25 - 32

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 50 - 230 70 - 250 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,1
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 50 - 160 60 - 180 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,1
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50- 150 50 - 160 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,1

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 180 70 - 180 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,03 - 0,08
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 50 - 160 90 - 180 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,03 - 0,08

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 90 - 180 90 - 230 0,02 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,08 0,04 - 0,12
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 90 - 180 110 - 230 0,02 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,08 0,04 - 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 60 - 140 90 - 230 0,02 - 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,08 0,04 - 0,12

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 70 - 1350 70 - 1350 0,05 - 0,1 0,06 - 0,1 0,06 - 0,12 0,05 - 0,25
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 70 - 1500 70 - 1500 0,05 - 0,1 0,06 - 0,1 0,06 - 0,12 0,05 - 0,25
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 70 - 360 70 - 360 0,05 - 0,1 0,06 - 0,1 0,06 - 0,12 0,05 - 0,25
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 70 - 360 70 - 360 0,05 - 0,1 0,06 - 0,1 0,06 - 0,12 0,05 - 0,25

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 90 30 - 110 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,03 - 0,08
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 80 10 - 50 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,03 - 0,08

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Snijsnelheid 

Vc m/min Koelmiddel

blank gecoat

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 10 - 15 15 - 25 Emulsie, snijolie
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 10 - 15 15 - 25 Emulsie, snijolie
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 10 - 15 15 - 25 Emulsie, snijolie
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 2 - 5 5 - 10 Emulsie, snijolie
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 10 - 15 15 - 25 Emulsie, snijolie
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 10 - 15 15 - 25 Emulsie, snijolie
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 2 - 5 5 - 10 Emulsie, snijolie
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 3 - 5 5 - 8 Emulsie, snijolie
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 8 - 10 10 - 15 Emulsie, snijolie

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 3 - 5 5 - 8 Emulsie
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 3 - 5 5 - 8 Emulsie
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 3 - 5 5 - 8 Emulsie

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 8 - 12 12 - 20 Emulsie, droog
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 5 - 8 10 - 20 Emulsie, snijolie
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 5 - 8 10 - 20 Emulsie, snijolie
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 10 - 15 15 - 20 Emulsie, snijolie

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 20 - 25 25 - 35 Emulsie, snijolie
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 20 - 30 30 - 40 Emulsie, snijolie
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 10 - 15 15 - 20 Emulsie, snijolie
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 10 - 15 15 - 20 Emulsie, snijolie
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 20 - 25 25 - 35 Emulsie, snijolie
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 20 - 25 25 - 35 Emulsie, snijolie
Thermoplast PVC 20 - 30 30 - 40 Snijolie
Duroplast Melamine 3 - 5 5 - 8 Droog
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 2 - 4 4 - 6 Droog

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 2 - 4 4 - 6 Snijolie
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 2 - 4 4 - 6 Snijolie
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 2 - 4 4 - 6 Snijolie

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 1 - 3   (2 - 12)* Snijolie
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 2 - 6* Snijolie
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 1 - 3* Snijolie

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Vc vormer= Vc + 30-50%
• *VHM-draadtappen



Toepassing
• Draadreparatie van beschadigde of versleten schroefdraad
• Draadversterking van materialen met een geringe schuifsterkte, bijv. aluminium- en magnesiumlegeringen
• In de machinebouw, in de automobiel-, elektro- en medische techniek en in de lucht- en ruimtevaart

1 Boren
Beschadigde schroefdraad met spiraalboor opboren.

2 Controle
Draadtap en draadbout controleren op identieke schroefdraad en spoed.

3 Schroefdraad
Met een speciale coil-draadtap de opnameschroefdraad in het opgeboorde gat snijden. Het gebruik van snijolie is aan 
te bevelen.

4 Schroefdraadinzetstuk monteren
Het inzetstuk op het gereedschap plaatsen en ervoor zorgen dat de meeneemtap in de groefopening zit. Met de 
instelring correct instellen. Onder lichte druk het schroefdraadinzetstuk in schroefdraadrichting indraaien. Niet tegen de 
looprichting draaien, de tap kan afbreken.

5 Tap breken
Na de montage het indraaigereedschap eruit nemen en de meeneemtap met de tapbreker verwijderen.

1.  Positioneer de boor aan het centrum van de beschadigde 
draadtap. Zorg ervoor dat het werkstuk en de boor goed 
ingespannen zijn. Als de kop van de beschadigde draadtap uit het 
werkstuk komt, dan slijpt u het beschadigde oppervlak glad om het 
centrum van de draadtap gemakkelijker te kunnen aanboren.

2. Voer een eerste centrering met een geringe voeding uit. 
Trek daarna de boor terug. Voor deze stap gebruikt u geen 
smeermiddel.

3. Kies het gepaste uitboorgereedschap. Boor het gat met vaste 
voeding/snelheid. Onderbreek het proces af en toe om spanen 
te verwijderen. Gebruik voldoende kwalitatief hoogwaardig 
smeermiddel.

4. Als de boring schoongemaakt is, dan kunnen de overgebleven 
resten van de draadtap gemakkelijk worden verwijderd door 
middel van een kraspen of een vergelijkbaar puntig gereedschap, 
het schroefdraadsnijden kan dan worden voortgezet.

Snijwaarden en opmerkingen

• Vc = ca. 20-25 m/min.
• Voeding f = ca. 0,01-0,05 mm/omw.

• Zorg voor een stabiele opspanning!

• Gebruik kwalitatief hoogwaardig smeermiddel!

• Dit gereedschap mag niet worden gebruikt bij de bewerking 
van zacht staal, aluminiumlegeringen of andere zachte 
materialen.

• Het gereedschap moet van tijd tot tijd worden bijgeslepen.

D Buitendiameter (n. DIN, tolerantie f10)
E Breedte
a Tandbreedte
c Groefbreedte
b Diameter van de boring voor bevestigingsschroef
α Spaanhoek
β Aansnijdingshoek, halve verzonken hoek
γ Schilaansnijdingshoek

Snij-ijzertoleranties
Standaard leveren wij snij-ijzers voor de tolerantieklasse ”gemiddeld”.
Snij-ijzers voor andere tolerantieklassen zijn op aanvraag leverbaar.

Spaangat
Aansnijding

Schilaansnijding
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Reparatie van beschadigde of versleten schroefdraad

VHM-uitboorgereedschap, uitboren van beschadigde draadtappen 

Begrippen en maatverklaringen voor schroefdraadsnijijzer
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

M  Metrische standaard 
ISO-schroefdraad / DIN 13

M Spoed Boorgat 
mm

M 1 0,25 0,75
M 1,1 0,25 0,85
M 1,2 0,25 0,95
M 1,4 0,30 1,1
M 1,6 0,35 1,25
M 1,8 0,35 1,45
M 2 0,40 1,6

M 2,2 0,45 1,75
M 2,5 0,45 2,05
M 3 0,50 2,5

M 3,5 0,60 2,9
M 4 0,70 3,3

M 4,5 0,75 3,7
M 5 0,80 4,2
M 6 1,00 5
M 7 1,00 6
M 8 1,25 6,8
M 9 1,25 7,8
M 10 1,50 8,5
M 11 1,50 9,5
M 12 1,75 10,2
M 14 2,00 12
M 16 2,00 14
M 18 2,50 15,5
M 20 2,50 17,5
M 22 2,50 19,5
M 24 3,00 21
M 27 3,00 24
M 30 3,50 26,5
M 33 3,50 29,5
M 36 4,00 32
M 39 4,00 35
M 42 4,50 37,5
M 45 4,50 40,5
M 48 5,00 43
M 52 5,00 47
M 56 5,50 50,5
M 60 5,50 54,5
M 64 6,00 58
M 68 6,00 62

Rp Whitworth pijpdraad DIN 2999

Rp
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Rp 1/8“ 28 8,60
Rp 1/4“ 19 11,50
Rp 3/8“ 19 15,00
Rp 1/2“ 14 18,50
Rp 3/4“ 14 24,00

Rp 1“ 11 30,25
Rp 1.1/4“ 11 39,00
Rp 1.1/2“ 11 44,85

Rp 2“ 11 56,50

BSW  British Standard  Whitworth / BS 84

BSW
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
1/4“ 20 5,10
5/6“ 18 6,50
3/8“ 16 7,90
7/16“ 14 9,20
1/2“ 12 10,50
5/8“ 11 13,50
3/4“ 10 16,30
7/8“ 9 19,25

1“ 8 22,00
1.1/8“ 7 24,75
1.1/4“ 7 27,75
1.3/8“ 6 30,20
1.1/2“ 6 33,50
1.5/8“ 5 35,50
1.3/4“ 5 38,50
1.7/8“ 4,5 41,50

2“ 4,5 44,50
2.1/4“ 4 50,00
2.1/2“ 4 56,50
2.3/4“ 3,5 62,00

3“ 3,5 68,00

MF  metrische ISO fijne schroefdraad / DIN 13

MF Spoed Boorgat 
mm

M 2 0,25 1,75
M 2,2 0,25 1,95
M 2,5 0,35 2,15
M 3 0,35 2,65

M 3,5 0,35 3,15
M 4 0,5 3,50
M 5 0,5 4,50
M 6 0,5 5,50
M 6 0,75 5,20
M 8 0,75 7,20
M 10 0,75 9,20
M 12 0,75 11,20
M 8 1,00 7,00
M 10 1,00 9,00
M 12 1,00 11,00
M 14 1,00 13,00
M 16 1,00 15,00
M 18 1,00 17,00
M 20 1,00 19,00
M 22 1,00 21,00
M 24 1,00 23,00
M 26 1,00 25,00
M 28 1,00 27,00
M 30 1,00 29,00
M 10 1,25 8,80
M 12 1,25 10,80
M 14 1,25 12,80
M 12 1,50 10,50
M 14 1,50 12,50
M 16 1,50 14,50
M 18 1,50 16,50
M 20 1,50 18,50
M 22 1,50 20,50
M 24 1,50 22,50
M 26 1,50 24,50
M 27 1,50 25,50
M 28 1,50 26,50
M 30 1,50 28,50
M 32 1,50 30,50
M 33 1,50 31,50
M 36 1,50 34,50
M 38 1,50 36,50
M 40 1,50 38,50
M 42 1,50 40,50
M 45 1,50 43,50
M 48 1,50 46,50
M 50 1,50 48,50
M 52 1,50 50,50
M 18 2,00 16,00
M 20 2,00 18,00
M 22 2,00 20,00
M 24 2,00 22,00
M 27 2,00 25,00
M 28 2,00 26,00
M 30 2,00 28,00
M 32 2,00 30,00
M 33 2,00 31,00
M 36 2,00 34,00
M 39 2,00 37,00
M 40 2,00 38,00
M 42 2,00 40,00
M 45 2,00 43,00
M 48 2,00 46,00
M 50 2,00 48,00

UN Amerikaanse schroefdraad 8 en 12 Gg ANSI 
B 1.1

UN
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
1.1/8“ 8 25,50
1.1/4“ 8 28,50
1.3/8“ 8 31,75
1.1/2“ 8 35,00
1.5/8“ 8 38,00
1.3/4“ 8 41,28
1.7/8“ 8 44,50

2“ 8 47,62
1.3/4“ 12 42,50

2“ 12 48,75

UNC Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

UNC
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 1 64 1,50
Nr. 2 56 1,80
Nr. 3 48 2,10
Nr. 4 40 2,30
Nr. 5 40 2,60
Nr. 6 32 2,80
Nr. 8 32 3,50
Nr. 10 24 3,90
Nr. 12 24 4,50
1/4“ 20 5,20
5/16“ 18 6,60
3/8“ 16 8,00
7/16“ 14 9,40
1/2“ 13 10,80
9/16“ 12 12,20
5/8“ 11 13,60
3/4“ 10 16,50
7/8“ 9 19,50

1“ 8 22,25
1.1/8“ 7 25,00
1.1/4“ 7 28,18
1.3/8“ 6 30,75
1.1/2“ 6 34,00
1.3/4“ 5 39,50

2“ 4,5 45,00
2.1/4“ 4,5 51,50
2.1/2“ 4 57,00
2.3/4“ 4 63,50

3“ 4 70,00

UNF Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

UNF
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 0 80 1,25
Nr. 1 72 1,55
Nr. 2 64 1,90
Nr. 3 56 2,10
Nr. 4 48 2,40
Nr. 5 44 2,70
Nr. 6 40 2,95
Nr. 8 36 3,50
Nr. 10 32 4,10
Nr. 12 28 4,70
1/4“ 28 5,50
5/16“ 24 6,90
3/8“ 24 8,50
7/16“ 20 9,90
1/2“ 20 11,50
9/16“ 18 12,90
5/8“ 18 14,50
3/4“ 16 17,50
7/8“ 14 20,40

1“ 12 23,25
1.1/8“ 12 26,50
1.1/4“ 12 29,50
1.3/8“ 12 32,75
1.1/2“ 12 36,00

UNEF Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

UNEF
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 12 32 4,75
1/4“ 32 5,60
5/16“ 32 7,20
3/8“ 32 8,80
7/16“ 28 10,30
1/2“ 28 11,80
9/16“ 24 13,30
5/8“ 24 14,90

11/16“ 24 16,50
3/4“ 20 17,75

13/16“ 20 19,40
7/8“ 20 21,00

15/16“ 20 22,50
1“ 20 24,25

1.1/16“ 18 25,50
1.1/8“ 18 27,25
1.1/4“ 18 30,40
1.5/16“ 18 32,00
1.3/8“ 18 33,50
1.1/2“ 18 36,75

EG - M  Metrische standaard 
ISO-schroefdraad 

EG - M Spoed Boorgat 
mm

EG - M 2 0,40 2,10
EG - M 2,5 0,45 2,60
EG - M 3 0,50 3,20

EG - M 3,5 0,60 3,70
EG - M 4 0,70 4,20
EG - M 5 0,80 5,20
EG - M 6 1 6,30
EG - M 8 1,25 8,40
EG - M 10 1,50 10,40
EG - M 12 1,75 12,50
EG - M 14 2,00 14,50
EG - M 16 2,00 16,50
EG - M 18 2,50 18,75
EG - M 20 2,50 20,75
EG - M 22 2,50 22,75
EG - M 24 3,00 24,75
EG - M 30 3,50 31,00

EG - MF  metrische ISO fijne schroefdraad

EG - MF Spoed Boorgat 
mm

EG - M 8 1 8,30
EG - M 10 1 10,30
EG - M 10 1,25 10,30
EG - M 12 1,25 12,30
EG - M 12 1,50 12,50
EG - M 14 1,25 14,30
EG - M 14 1,50 14,50
EG - M 16 1,50 16,50
EG - M 18 1,50 18,50
EG - M 20 1,50 20,50
EG - M 22 1,50 22,50
EG - M 24 1,50 24,50

EG - UNC  Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

EG - UNC
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 1 64 2,00
Nr. 2 56 2,40
Nr. 3 48 2,80
Nr. 4 40 3,10
Nr. 5 40 3,40
Nr. 6 32 3,80
Nr.8 32 4,50
Nr.10 24 5,30
Nr. 12 24 5,90
1/4“ 20 6,80
5/16“ 18 8,40
3/8“ 16 10,00
7/16“ 14 11,75
1/2“ 13 13,30
9/16“ 12 15,00
5/8“ 11 16,50
3/4“ 10 19,75
7/8“ 9 23,00

1“ 8 26,50

EG - UNF Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

EG-UNF
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 0 80 1,60
Nr. 1 72 2,00
Nr. 2 64 2,40
Nr. 3 56 2,70
Nr. 4 48 3,10
Nr. 5 44 3,40
Nr. 6 40 3,80
Nr. 8 36 4,40
Nr. 10 32 5,10
Nr.12 28 5,80
1/4“ 28 6,60
5/16“ 24 8,30
3/8“ 24 9,80
7/16“ 20 11,50
1/2“ 20 13,10
9/16“ 18 14,75
5/8“ 18 16,27
3/4“ 16 19,50
7/8“ 14 22,75

1“ 12 26,00

Draadkerngaten voor draadtappen
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BSPT / Rc schroefdraad ISO 7 / 1 - Konizität 1:16

BSPT Aantal 
gangen op 1“

D cilindrisch 
mm

D kon.
mm

Boor-
lengte

Rc 1/8“ 28 8,30 8,50 10,20
Rc 1/4“ 19 11,10 11,35 15,70
Rc 3/8“ 19 14,50 14,85 16,00
Rc 1/2“ 14 18,10 18,50 21,50
Rc 3/4“ 14 23,50 24,00 22,80

Rc 1“ 11 29,75 30,15 27,30
Rc 1.1/4“ 11 38,20 38,80 30,00
Rc 1.1/2“ 11 44,00 44,70 30,00

Rc 2“ 11 55,56 56,50 34,00

NPT / NPTF schroefdraad ANSI B 2.1 - Konizität 1:16

NPT/
NPTF

Aantal 
gangen op 1“

D cilindrisch 
mm

D kon. 
mm

Boor-
lengte

1/16“ 27 6,25 6,40 12,10
1/8“ 27 8,40 8,70 12,10
1/4“ 18 11,10 11,40 17,50
3/8“ 18 14,30 14,80 17,70
1/2“ 14 17,90 18,30 23,00
3/4“ 14 23,00 23,70 23,00

1“ 11,5 29,00 29,70 27,40
1.1/4“ 11,5 37,70 38,40 28,00
1.1/2“ 11,5 44,00 44,50 28,40

2“ 11,5 56,00 56,60 28,40

G - R  pijpdraad / DIN ISO 228

G
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
G 1/8“ 28 8,70
G 1/4“ 19 11,80
G 3/8” 19 15,25
G 1/2” 14 19,00
G 5/8“ 14 21,00
G 3/4“ 14 24,50
G 7/8“ 14 28,25

G 1“ 11 30,75
G 1.1/8“ 11 35,50
G 1.1/4“ 11 39,50
R*1.3/8“ 11 41,67
G 1.1/2“ 11 45,24
G 1.3/4“ 11 51,00

G 2“ 11 57,00
G 2.1/4“ 11 63,10
G 2.1/2“ 11 72,50
G 2.3/4“ 11 79,00

G 3“ 11 85,20
R*3.1/4“ 11 91,50
G 3.1/2“ 11 97,80
R 3.3/4“ 11 104,00

G 4“ 11 110,50

*niet inbegrepen in DIN ISO 228

Tr metrische ISO trapeziumschroefdraad DIN 
103/7H

Tr Spoed Boorgat 
mm

Tr 10 2 8,10
Tr 12 3 9,20
Tr 14 3 11,20
Tr 14 4 10,50
Tr 16 4 12,25
Tr 18 4 14,25
Tr 20 4 16,25
Tr 22 5 17,25
Tr 24 5 19,25
Tr 28 5 23,25
Tr 30 6 24,25
Tr 32 6 26,25
Tr 36 6 30,25
Tr 38 7 31,25

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Draadkerngaten voor draadtappen

M  Metrische standaard 
ISO-schroefdraad / DIN 13

M Spoed Boorgat 
mm

M  1,6 0,35 1,45 ± 0,02
M  2 0,40 1,80 ± 0,02

M  2,5 0,45 2,30 ± 0,02
M  3 0,50 2,75 ± 0,03

M  3,5 0,60 3,20 ± 0,03
M  4 0,70 3,65 ± 0,03
M  5 0,80 4,60 ± 0,03
M  6 1,00 5,55 ± 0,04
M  8 1,25 7,40 ± 0,04
M 10 1,50 9,30 ± 0,05
M 12 1,75 11,10 ± 0,05
M 14 2,00 13,10 ± 0,05
M 16 2,00 15,10 ± 0,05
M 18 2,50 16,90 ± 0,05
M 20 2,50 18,90 ± 0,05
M 22 2,50 20,90 ± 0,05
M 24 3,00 22,65 ± 0,05
M 27 3,00 25,65 ± 0,05

MF  metrische ISO fijne schroefdraad / DIN 13

MF Spoed Boorgat 
mm

M  4 0,50 3,75 ± 0,03
M  5 0,50 4,75 ± 0,03
M  6 0,50 5,75 ± 0,03
M  6 0,75 5,65 ± 0,03
M  8 1,00 7,55 ± 0,04
M 10 1,00 9,55 ± 0,04
M 12 1,00 11,55 ± 0,04
M 14 1,00 13,55 ± 0,04
M 16 1,00 15,55 ± 0,04
M 10 1,25 9,40 ± 0,04
M 12 1,25 11,40 ± 0,04
M 14 1,25 13,40 ± 0,04
M 16 1,25 15,40 ± 0,04
M 12 1,50 11,30 ± 0,05
M 14 1,50 13,30 ± 0,05
M 16 1,50 15,30 ± 0,05
M 18 1,50 17,30 ± 0,05
M 20 1,50 19,30 ± 0,05
M 20 2,00 19,10 ± 0,05
M 22 2,00 21,10 ± 0,05
M 24 2,00 23,10 ± 0,05

G - R pijpdraad / DIN ISO 228

G
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
G 1/8“ 28 9,25 ± 0,04
G 1/4“ 19 12,40 ± 0,04
G 3/8“ 19 16,00 ± 0,04
G 1/2“ 14 20,00 ± 0,05
G 5/8“ 14 22,00 ± 0,05
G 3/4“ 14 25,40 ± 0,05
G 7/8“ 14 29,25 ± 0,05

UNC Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

UNC
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 2 56 2,00 ± 0,02
Nr. 3 48 2,30 ± 0,03
Nr. 4 40 2,55 ± 0,03
Nr. 5 40 2,90 ± 0,03
Nr. 6 32 3,15 ± 0,03
Nr. 8 32 3,80 ± 0,03
Nr. 10 24 4,35 ± 0,03
1/4“ 20 5,80 ± 0,04
5/16“ 18 7,30 ± 0,05
3/8“ 16 8,80 ± 0,05
7/16“ 14 10,30 ± 0,05
1/2“ 13 11,80 ± 0,05
9/16“ 12 13,35 ± 0,05
5/8“ 11 14,85 ± 0,05
3/4“ 10 17,90 ± 0,05

UNF Amerik. schroefdraad ANSI B 1.1

UNF
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 2 64 2,00 ± 0,02
Nr. 3 56 2,30 ± 0,02
Nr. 4 48 2,60 ± 0,03
Nr. 5 44 2,90 ± 0,03
Nr. 6 40 3,20 ± 0,03
Nr. 8 36 3,85 ± 0,03
Nr. 10 32 4,45 ± 0,03
Nr. 12 28 5,10 ± 0,03
1/4“ 28 5,90 ± 0,04
5/16“ 24 7,45 ± 0,04
3/8“ 24 9,00 ± 0,04
7/16“ 20 10,55 ± 0,04
1/2“ 20 12,10 ± 0,04
9/16“ 18 13,65 ± 0,05
5/8“ 18 15,25 ± 0,05
3/4“ 16 18,35 ± 0,05
7/8“ 14 21,43 ± 0,05

1“ 12 24,45 ± 0,05

EG - UNC Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

EG - UNC
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 2 56 2,70 ± 0,02
Nr. 3 48 3,00 ± 0,03
Nr. 4 40 3,35 ± 0,03
Nr. 5 40 3,70 ± 0,03
Nr. 6 32 4,20 ± 0,03
Nr. 8 32 4,85 ± 0,03
Nr. 10 24 5,70 ± 0,03
1/4“ 20 7,45 ± 0,04
5/16“ 18 9,10 ± 0,05
3/8“ 16 10,80 ± 0,05
7/16“ 14 12,65 ± 0,05
1/2“ 13 14,30 ± 0,05
9/16“ 12 16,10 ± 0,05
5/8“ 11 17,86 ± 0,05
3/4“ 10 21,20 ± 0,05

EG - UNF Amerikaanse schroefdraad ANSI B 1.1

EG - UNF
Aantal gangen 

op 1“
Boorgat 

mm
Nr. 2 64 2,50 ± 0,02
Nr. 3 56 2,90 ± 0,02
Nr. 4 48 3,30 ± 0,03
Nr. 5 44 3,65 ± 0,03
Nr. 6 40 4,00 ± 0,03
Nr. 8 36 4,75 ± 0,03
Nr. 10 32 5,50 ± 0,03
Nr. 12 28 6,25 ± 0,03
1/4“ 28 7,05 ± 0,04
5/16“ 24 8,80 ± 0,04
3/8“ 24 10,40 ± 0,04
7/16“ 20 12,20 ± 0,04
1/2“ 20 13,75 ± 0,04
9/16“ 18 15,50 ± 0,05
5/8“ 18 17,07 ± 0,05
3/4“ 16 20,40 ± 0,05
7/8“ 14 23,75 ± 0,05

1“ 12 27,20 ± 0,05

EG - M  Metrische standaard 
ISO-schroefdraad 

EG - M Spoed Boorgat 
mm

EG - M 2 0,40 2,35 ± 0,02
EG - M 2,5 0,45 2,90 ± 0,02
EG - M 3 0,50 3,45 ± 0,03

EG - M 3,5 0,60 4,00 ± 0,03
EG - M 4 0,70 4,60 ± 0,03
EG - M 5 0,80 5,70 ± 0,03
EG - M 6 1,00 6,85 ± 0,04
EG - M 8 1,25 9,05 ± 0,04
EG - M 10 1,50 11,25 ± 0,05
EG - M 12 1,75 13,50 ± 0,05
EG - M 14 2,00 15,70 ± 0,05
EG - M 16 2,00 17,70 ± 0,05
EG - M 18 2,50 20,10 ± 0,05
EG - M 20 2,50 22,10 ± 0,05
EG - M 22 2,50 24,10 ± 0,05
EG - M 24 3,00 26,50 ± 0,05

EG - MF  metrische ISO fijne schroefdraad

EG - MF Spoed Boorgat 
mm

EG - M 8 1,00 8,85 ± 0,04
EG - M 10 1,00 10,85 ± 0,04
EG - M 12 1,00 12,85 ± 0,04
EG - M 14 1,00 14,85 ± 0,04

EG - M   10,25 1,25 11,05 ± 0,04
EG - M 12 1,25 13,05 ± 0,04
EG - M 14 1,25 15,05 ± 0,04
EG - M 12 1,50 13,25 ± 0,05
EG - M 14 1,50 15,25 ± 0,05
EG - M 16 1,50 17,25 ± 0,05
EG - M 18 1,50 19,25 ± 0,05
EG - M 20 1,50 21,25 ± 0,05
EG - M 20 2,00 21,70 ± 0,05
EG - M 22 2,00 23,75 ± 0,05
EG - M 24 2,00 25,75 ± 0,05
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Omwille van sterkteredenen is het niet noodzakelijk om de kerndiametertoleranties van de tolerantieklasse 6H in acht te nemen; de 
tolerantieklasse 7H volstaat om ervoor te zorgen dat de flankoverdekking van de bout- en moerdraad 0,32 x P niet onderschrijdt. 
Bovendien hebben gevormde draden vanwege het niet-onderbroken vezelverloop en de plaatsgevonden koude bevestiging 
doorgaans een hogere sterkte dan gesneden draden.

Kerndiameter-tolerantieveld bij het draadvormen volgens DIN 13, deel 50

M Metrische standaard ISO-schroefdraad 

M Spoed 
mm

Boor-Ø 
mm

Kern-Ø 7H moerdraad 
min. max.

M 1 0,25 0,88 - -
M 1,1 0,25 0,98 - -
M 1,2 0,25 1,08 - -
M 1,4 0,30 1,25 - -
M 1,6 0,35 1,45 - -
M 1,7 0,35 1,55 - -
M 1,8 0,35 1,65 - -
M 2,0 0,40 1,80 - -
M 2,2 0,45 2,00 - -
M 2,3 0,40 2,10 - -
M 2,5 0,45 2,30 - -
M 2,6 0,45 2,40 - -
M 3,0 0,50 2,80 2,459 2,639
M 3,5 0,60 3,25 2,850 3,050
M 4,0 0,70 3,70 3,242 3,466
M 4,5 0,75 4,15 3,688 3,924
M 5,0 0,80 4,65 4,134 4,384
M 6,0 1,00 5,55 4,917 5,217
M 7,0 1,00 6,55 5,917 6,217
M 8,0 1,25 7,40 6,647 6,982
M 9,0 1,25 8,40 7,647 7,982
M 10 1,50 9,25 8,376 8,751
M 11 1,50 10,25 9,376 9,751
M 12 1,75 11,20 10,106 10,531
M 14 2,00 13,10 11,835 12,310
M 16 2,00 15,10 13,835 14,310
M 18 2,50 16,90 15,294 15,854
M 20 2,50 18,90 17,294 17,854

MF metrische fijne ISO-schroefdraad

MF Spoed 
mm

Boor-Ø 
mm

Kern-Ø 7H moerdraad 
min. max.

M 5 0,50 4,75 4,459 4,639
M 5,5 0,50 5,25 4,959 5,139
M 6 0,75 5,65 5,188 5,424
M 7 0,75 6,65 6,188 6,424
M 8 0,75 7,65 7,188 7,424
M 8 1,00 7,55 6,917 7,217
M 9 0,75 8,65 8,188 8,424
M 9 1,00 8,55 7,917 8,217
M 10 0,75 9,65 9,188 9,424
M 10 1,00 9,55 8,917 9,217
M 10 1,25 9,40 8,647 8,982
M 11 0,75 10,65 10,188 10,424
M 11 1,00 10,55 9,917 10,217
M 12 1,00 11,55 10,917 11,217
M 12 1,25 11,40 10,647 10,982
M 12 1,50 11,30 10,376 10,751
M 14 1,00 13,55 12,917 13,217
M 14 1,25 13,40 12,647 12,982
M 14 1,50 13,30 12,376 12,751
M 15 1,00 14,55 13,917 14,217
M 15 1,50 14,30 13,376 13,751
M 16 1,00 15,55 14,917 15,217
M 16 1,50 15,30 14,376 14,751
M 17 1,00 16,55 15,917 16,217
M 17 1,50 16,30 15,376 15,751
M 18 1,00 17,55 16,917 17,217
M 18 1,50 17,30 16,376 16,751
M 18 2,00 17,10 15,835 16,310
M 20 1,00 19,55 18,917 19,217
M 20 1,50 19,30 18,376 18,751
M 22 1,50 21,30 20,376 20,751
M 24 1,50 23,30 22,376 22,751
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HSS conische verzinkboren

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

3 - 5 5,1 - 8 8,1 - 12 12,1 - 16 16,1 - 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 20 - 28 0,05 - 0,07 0,08 - 0,1 0,09 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 20 - 28 0,05 - 0,07 0,08 - 0,1 0,09 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 10 - 15 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 6 - 10 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 10 - 15 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 5 - 8 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 5 - 8 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 5 - 10 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 8 - 14 0,04 - 0,05 0,05 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18 0,18 - 0,22
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 6 - 10 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 8 - 12 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 8 - 12 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 40 - 80 0,08 - 0,11 0,1 - 0,14 0,12 - 0,16 0,16 - 0,22 0,2 - 0,25
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 20 - 50 0,06 - 0,09 0,08 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 35 - 50 0,06 - 0,09 0,09 - 0,12 0,12 - 0,16 0,12 - 0,16 0,16 - 0,24
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 25 - 40 0,08 - 0,11 0,1 - 0,14 0,12 - 0,16 0,16 - 0,22 0,2 - 0,25
Thermoplast PVC 20 - 40 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1 0,09 - 0,12 0,12 - 0,16 0,16 - 0,2
Duroplast Melamine 10 - 20 0,04 - 0,06 0,06 - 0,09 0,08 - 0,1 0,1 - 0,12 0,12 - 0,16
Grafiet C8000 3 - 6 Handmatige voeding Handmatige voeding Handmatige voeding Handmatige voeding Handmatige voeding

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 5 - 8 0,02 - 0,04 0,04 - 0,06 0,04 - 0,06 0,04 - 0,08 0,04 - 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 6 - 10 0,03 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 - 0,1 0,1 - 0,14 0,14 - 0,18

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast 
voor het werkstuk en de machinecondities!

• Aanbevolen snijwaarden voor gecoate HSS en 
HSS-E-verzinkboren:

• De hierboven opgegeven waarden kunnen met ca. 10 en 
20% worden verhoogd.

150163....

Conus- en afbraamverzinkboor ENORMplus 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

10,4 12,4 16,5 20,5 25 / 31

P
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 8 - 14 0,04 0,05 0,07 0,1 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 6 - 12 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 8 - 11 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 10 - 17 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 5 - 10 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5 - 12 0,07 0,1 0,12 0,15 0,18

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

150101....
150102....
150104....
150105....

150106....
150107....
150110....
150111....

150112....
150113....
150114....
150116....

150117....
150130....
150131....
150135....

150145....
150146....
150147....
150148....

150115....
150155....
150201....
150270....

150271....
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150166....
150171....

VHM-conus- en afbraamverzinkboor  

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

6 10 16 20 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 30 - 50 0,1 0,1 0,12 0,14 0,16
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 30 - 50 0,1 0,1 0,12 0,14 0,16
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 25 - 40 0,06 0,08 0,14 0,16 0,18
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 12 - 20 0,06 0,07 0,1 0,12 0,15
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 20 - 35 0,07 0,1 0,16 0,18 0,2
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 8 - 20 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 12 - 20 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 15 - 30 0,08 0,1 0,12 0,15 0,18

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 12 - 25 0,07 0,1 0,12 0,15 0,18
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 10 - 20 0,05 0,07 0,1 0,12 0,14
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 12 - 22 0,06 0,08 0,11 0,14 0,16
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 12 - 22 0,06 0,08 0,11 0,14 0,16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 60 - 100 0,12 0,15 0,2 0,24 0,27
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 40 - 65 0,09 0,11 0,15 0,18 0,23
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 40 - 80 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 40 - 120 0,12 0,14 0,18 0,21 0,27
Thermoplast PVC 30 - 65 0,12 0,14 0,17 0,2 0,25
Duroplast Melamine 15 - 35 0,1 0,12 0,15 0,18 0,24
Grafiet C8000 5 - 10 Handmatige voeding Handmatige voeding Handmatige voeding Handmatige voeding Handmatige voeding

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Achterwaartse verzinkboor 180° 

152501....• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het 
werkstuk en de machinecondities!

• voor roterende toepassing bij stilstaande werkstukken
• voor ISO-wisselsnijplaten (CPMT resp. CCM. en CCG.)
• met inwendige koeling, cilindrische schacht met opspanvlak (Whistle-

Notch)
 Ø15 en Ø 18 zonder inwendige koeling
 1. Positionering: let op de positie van de snijkant!
 2.  Over de afstand ”E” tegengesteld aan de richting van de snijkant uit 

het midden bewegen.
 3. Excentrisch door de boring bewegen.

 4. Weer terug naar het centrum bewegen.
 5. Met toerental ”N” en voeding ”F” achterwaarts verzinken.
 6.  Over de afstand ”E” tegengesteld aan de richting van de snijkant uit 

het centrum bewegen en uit de boring terugtrekken.

Snijsnelh.
Vc m/min

Voeding F 
mm/omw. 

50 - 80 0,08 - 0,1



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Machineruimers uit HSS-E 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm Koel- en 

smeermiddel
5 8 10 15 20 25 30 40 50

P

Automatenstaal
tot 700 9 SMn 28 1.0715 8 - 10 0,1 0,13 0,15 0,2 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4 Vloeistaal: Boorolie-emulsie, 

talg, snijolie

Gereedschapsstaal, 
gietstaal, veredelingsstaal: 
Raapzaadolievervanger

Gelegeerd staal: 
Raapzaadolievervanger, 
snijolie

Hittebestendig en RVS-staal: 
Boorolie

Niet-gelegeerd constructiestaal
tot 700 St-52 1.0052 10 - 12 0,1 0,13 0,15 0,2 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4

Constructiestaal
700 - 950 Ck45 1.1191 6 - 8 0,1 0,13 0,15 0,2 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4

Veredelingsstaal
500 - 950 42 CrMo4 1.7225 6 - 10 0,1 0,13 0,15 0,2 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4

Gietstaal
tot 950 GS 40 1.0416 4 - 6 0,07 0,08 0,1 0,13 0,18 0,18 0,22 0,25 0,3

Carboneerstaal
tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 4 - 6 0,08 0,1 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 8 - 10 0,18 0,2 0,23 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,45
Droog, raapzaadolie

Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 4 - 6 0,12 0,15 0,17 0,2 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 8 - 10 0,18 0,2 0,23 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,45

Droog, boorolie-emulsie
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 6 - 8 0,15 0,18 0,2 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,4

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 15 - 20 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,45

Alu taai: 
Terpentijnolievervanger en 

petroleum 4:5
Alu uitgehard: Raapzaadolie

Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 10 - 12 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,4 Petroleum, terpentijnolie
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 8 - 12 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,45 Booremulsie
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 10 - 12 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6 Droog, raapzaadolie, boorolie-

emulsieKoper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 12 - 14 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6
Thermoplast PVC 6 - 10 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,55 0,6 0,6

Droog, perslucht, geen water
Duroplast Melamine 4 - 6 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,45 0,5 0,5

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

TIN-gecoate ruimers
f tot 100% hoger dan niet-gecoate ruimers
Vc kan tot 50% worden verhoogd

Machineruimers uit VHM 

163001.... 163002....
163005....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm Koel- en 

smeermiddel
5 8 10 15 20 25 30 40 50

P

Automatenstaal
tot 700 9 SMn 28 1.0715 10 - 15 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,5 Vloeistaal: Boorolie-emulsie, 

talg, snijolie

Gereedschapsstaal, 
gietstaal, veredelingsstaal: 
Raapzaadolievervanger

Gelegeerd staal: 
Raapzaadolievervanger, snijolie

Hittebestendig en RVS-staal: 
Boorolie

Constructiestaal
700 - 950 Ck45 1.1191 8 - 12 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,5

Veredelingsstaal
500 - 950 42 CrMo4 1.7225 8 - 12 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,5

Gietstaal
tot 950 GS 40 1.0416 6 - 10 0,12 0,15 0,15 0,18 0,2 0,2 0,25 0,3 0,4

Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 6 - 10 0,12 0,15 0,15 0,18 0,2 0,2 0,25 0,3 0,4

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 8 - 12 0,2 0,26 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6

Droog, raapzaadolie
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 6 - 10 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,5
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 8 - 12 0,15 0,18 0,2 0,25 0,3 0,3 0,35 0,4 0,5 Droog, boorolie-emulsie

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 15 - 25 0,2 0,26 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6 Alu taai: Terpentijnolievervanger 
en petroleum 4:5

Alu uitgehard: RaapzaadolieAl.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 15 - 25 0,2 0,26 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6

Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 20 - 30 0,3 0,36 0,4 0,45 0,5 0,5 0,55 0,6 0,7
Booremulsie

Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 15 - 25 0,2 0,26 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6
Koper-leg. (messing) kortspanend

tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 15 - 25 0,2 0,26 0,3 0,35 0,4 0,4 0,45 0,5 0,6
Droog, raapzaadolie, 

boorolie-emulsie
Duroplast Melamine 15 - 25 0,3 0,36 0,4 0,45 0,5 0,5 0,55 0,6 0,7 Droog, perslucht, geen water

161001....
161002....
161003....

161005....
161006....
161010....

161035....
161020....
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Bij ruimers met een gesleufd lichaam of ingezette messen moet de 
ruimtoegift worden verminderd.

Bij zeer hoge eisen aan de kwaliteit van de gatwanden en bij 
bijzonder harde materialen wordt er voorgeruimd en eindgeruimd. 
Daarbij worden best de nevenstaande tabelwaarden in twee gelijke 
delen geruimd.

Een te geringe spaanafname heeft meestal voortijdige afstomping tot 
gevolg, omdat de tanden niet meer snijden, maar alleen de boring 
opendrukken.

Materiaalgroep Diameterbereik van de boring in mm

3 - 5 5 - 10 10 - 20 20 - 30 boven 30

Automatenstaal 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5

Constructiestaal 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

Gietstaal 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4

Grijs gietijzer 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5

Smeedbaar gietijzer 0,1 - 0,2 0,2 0,3 0,4 0,5

Koper 0,1 - 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5

Koper-leg. (brons, messing) 0,1 - 0,2 0,2 0,2 - 0,3 0,3 0,3 - 0,4

Al.-leg. langspanend 0,1 - 0,2 0,2 - 0,3 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5

Duroplast 0,1 - 0,2 0,3 0,4 0,4 - 0,5 0,5

Thermoplast 0,1 - 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 - 0,4

Normaal wordt het voorgeboorde gat in een bewerking geruimd, waarvoor bij gebruik van vaste 
ruimers de ondermaten worden aanbevolen die aangegeven zijn in de onderstaande tabel.

Boringsdiameter
in mm

C8 C9 C10 C11 CD7 D7 D8 D9 D10 D11 D12 E7 E8 E9 EF8 F7 F8 F9 F10 G6 G7 H5

1,0 1,07 1,07 1,08 1,10 1,04 1,02 1,03 1,04 1,06 1,08 1,02 1,02 1,03 1,02 1,01 1,01 1,02 1,01 1,00
2,0 2,07 2,07 2,08 2,10 2,04 2,02 2,03 2,04 2,06 2,08 2,02 2,02 2,03 2,02 2,01 2,01 2,02 2,01 2,00
3,0 3,07 3,07 3,08 3,10 3,04 3,02 3,03 3,04 3,06 3,08 3,02 3,02 3,03 3,02 3,01 3,01 3,02 3,01 3,00
4,0 4,08 4,09 4,05 4,04 4,04 4,05 4,06 4,08 4,10 4,03 4,04 4,03 4,02 4,03 4,04 4,01 4,01 4,00
5,0 5,08 5,09 5,05 5,04 5,04 5,05 5,06 5,08 5,10 5,04 5,04 5,03 5,02 5,03 5,04 5,01 5,01 5,00
6,0 6,08 6,09 6,05 6,04 6,04 6,05 6,06 6,08 6,10 6,04 6,04 6,03 6,02 6,03 6,04 6,01 6,01 6,00
7,0 7,09 7,10 7,06 7,05 7,05 7,06 7,08 7,10 7,03 7,05 7,05 7,03 7,02 7,03 7,05 7,01 7,01 7,00
8,0 8,09 8,10 8,06 8,05 8,05 8,06 8,08 8,10 8,03 8,05 8,05 8,03 8,02 8,03 8,05 8,01 8,01 8,00
9,0 9,09 9,10 9,06 9,05 9,05 9,06 9,08 9,10 9,03 9,05 9,05 9,03 9,02 9,03 9,05 9,01 9,01 9,00
10,0 10,09 10,1 10,06 10,05 10,05 10,06 10,08 10,1 10,03 10,05 10,05 10,03 10,02 10,03 10,05 10,01 10,01 10,00
11,0 11,06 11,08 11,10 11,04 11,06 11,06 11,03 11,04 11,06 11,01 11,00
12,0 12,06 12,08 12,10 12,04 12,06 12,06 12,03 12,04 12,06 12,01 12,00

Boringsdiameter
in mm

H6 H7 H8 H9 H10 H11 H12 H13 J6 J7 J8 JS7 JS8 JS9 K6 K7 K8 M6 M7 M8 N6 N7

1,0 1,00 1,01 1,02 1,04 1,06 1,09 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 0,99 0,99 0,99 0,99
2,0 2,00 2,01 2,02 2,04 2,06 2,09 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 1,99 1,99 1,99 1,99
3,0 3,00 3,01 3,02 3,04 3,06 3,09 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 2,99 2,99 2,99 2,99
4,0 4,00 4,01 4,02 4,03 4,05 4,08 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 3,99 3,99 3,99 3,99
5,0 5,00 5,01 5,02 5,03 5,05 5,08 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 4,99 4,99 4,99 4,99
6,0 6,00 6,01 6,02 6,03 6,05 6,08 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 5,99 5,99 5,99 5,99
7,0 7,00 7,01 7,01 7,02 7,04 7,06 7,10 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00 6,99 6,99 6,99 6,99
8,0 8,00 8,01 8,01 8,02 8,04 8,06 8,10 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 7,99 7,99 7,99 7,99
9,0 9,00 9,01 9,01 9,02 9,04 9,06 9,10 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 8,99 8,99 8,99 8,99
10,0 10,00 10,01 10,02 10,02 10,04 10,06 10,1 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00 9,99 9,99 9,99 9,99
11,0 11,01 11,02 11,03 11,05 11,07 11,00 11,00 11,00 11,00 11,00 11,00 11,00 10,99 10,99 10,99 10,99
12,0 12,01 12,02 12,03 12,05 12,07 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 11,99 11,99 11,99 11,99

Boringsdiameter
in mm

N8 P6 P7 P8 R6 R7 S6 S7 U6 U7 X7 X8 X9 Z7 Z8 Z9 Z10 ZA7 ZA8 ZB8 ZB9

1,0 0,99 0,99 0,99 0,99 0,98 0,98 0,98 0,98 0,97 0,97 0,97 0,97 0,96 0,96 0,95 0,95
2,0 1,99 1,99 1,99 1,99 1,98 1,98 1,98 1,98 1,97 1,97 1,97 1,97 1,96 1,96 1,95 1,95
3,0 2,99 2,99 2,99 2,99 2,98 2,98 2,98 2,98 2,97 2,97 2,97 2,97 2,96 2,96 2,95 2,95
4,0 3,99 3,98 3,98 3,98 3,97 3,96 3,96 3,96 3,95 3,95 3,96 3,94 3,94
5,0 4,99 4,98 4,98 4,98 4,97 4,96 4,96 4,96 4,95 4,95 4,96 4,94 4,94
6,0 5,99 5,98 5,98 5,98 5,97 5,96 5,96 5,96 5,95 5,95 5,96 5,94 5,94
7,0 6,99 6,98 6,98 6,97 6,97 6,96 6,95 6,96 6,95 6,94 6,94 6,94 6,92
8,0 7,99 7,98 7,98 7,97 7,97 7,96 7,95 7,96 7,95 7,94 7,94 7,94 7,92
9,0 8,99 8,98 8,98 8,97 8,97 8,96 8,95 8,96 8,95 8,94 8,94 8,94 8,92
10,0 9,99 9,98 9,98 9,97 9,97 9,96 9,95 9,96 9,95 9,94 9,94 9,94 9,92
11,0 10,99 10,98 10,98 10,97 10,97 10,97 10,96 10,95 10,95 10,94 10,93 10,93 10,90 10,90
12,0 11,99 11,98 11,98 11,97 11,97 11,97 11,96 11,95 11,95 11,94 11,93 11,93 11,90 11,90

Maattabel voor 1/100 machineruimers volgens DIN 212  
161030.... 163002....• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Ondermaten voor het ruimen (richtwaarden)
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163510....

163512....

VHM-hoogrendementruimers 

 ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

4 5 6 8 10 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 180 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 180 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 70 - 150 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 - 100 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 115 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

OPTIMALE OPLOSSINGEN VOOR ALLE

SLIJP-
ZAAMHEDEN

WERK-

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

PFERD  
Slijpmiddelen
763 pagina's
Artikelnr. 019900 0216
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Geometrie VA

Geometrie ST

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

10 - 16 16 - 30 30 - 40

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 35 - 40 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 1,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 35 - 40 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 1,2
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 25 - 30 0,3 - 0,4 0,4 - 0,5 0,5 - 1,2

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

10 - 16 16 - 30 30 - 40

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 140 - 160 0,7 - 1 1 - 1,5 1,5 - 2
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 120 - 160 0,7 - 1 1 - 1,5 1,5 - 2
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 75 - 80 0,5 - 0,8 0,8 - 1,5 1,5 - 1,6
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 140 0,7 - 1 1 - 1,5 1,5 - 2
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 - 140 0,7 - 1 1 - 1,5 1,5 - 2

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 100 - 120 0,5 - 0,6 0,6 - 1,2 1,2 - 1,6
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 120 0,5 - 0,6 0,6 - 1,2 1,2 - 1,6
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 100 - 120 0,4 - 0,6 0,6 - 1,2 1,2 - 1,6

Hoogrendement-wisselkopruimers 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

163610.... 163612....

163620.... 163622....

Hoogrendement-wisselkopruimers

De universeel toepasbare wisselkoppen worden gekenmerkt 
door een compleet en bijzonder gebruiksvriendelijk programma. 
Het verbindingspunt verzekert een eenvoudige en snelle wissel 
van de wisselkoppen met een hoge herhalingsnauwkeurigheid. 
Tegelijkertijd wordt een perfecte houdbaarheid met een maximum 

aan stabiliteit en stijfheid bereikt. De wisselkop wordt met een 
vastgelegd aandraaimoment vastgedraaid en bereikt een kracht- 
en vormgesloten verbinding. Een hoge rondloopnauwkeurigheid 
in combinatie met een zeer goede stijfheid zijn de belangrijkste 
kenmerken van dit systeem.

De wisselkop aan de conus, de schroefdraad en het 
glad klemvlak reinigen met perslucht en een doek.

De wisselkophouder aan de conus, de schroefdraad 
en het glad klemvlak reinigen met perslucht en een 
doek.

De wisselkop met de wijzers van de klok mee 
handvast in de wisselkophouder draaien. Vervolgens 
de wisselkophouder samen met het gereedschap in 
de machinehouder spannen.

De momentsleutel zo horizontaal mogelijk tegen de 
wisselkop aan leggen en daarbij niet kantelen met 
het sleutelvlak.

De wisselkop met behulp van de momentsleutel
en de passende steeksleutel met het aangegeven 
aandraaimoment vastdraaien (zie tabel 
”Aandraaimomenten van de wisselkoppen”).

Resultaat:
De spleet tussen de wisselkop en de wisselkophouder 
is gesloten en er bestaat een kracht- en vormgesloten 
verbinding. De wisselkop is nu gebruiksklaar.
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Boringen Passingstype
Nominale maat boven … tot … mm

1 – 
3

3 – 
6

6 – 
10

10 – 
14

14–
18

18 – 
24

24 – 
30

30 – 
40

40 – 
50

50 – 
65 

65 – 
80

80 – 
100 

100 – 
120

120 – 
140

140 – 
160

160 – 
180

180 – 
200

200 – 
225

225 – 
250 

As h5 0 
-4

0 
-5

0
-6

0
-8

0
-9

0
-11

0
-13

0
-15

0
-18

0
-20

P 6
-6
-12 

-9
-17

-12
-21

-15
-26

-18
-31

-21
-37

-26
-45

-30
-52

-36
-61

-40
-70

N 6
-4
-10

-5
-13

-7
-16

-9
-20

-11
-24

-12
-28

-14
-33

-16
-38

-20
-45

-22
-45

M 6
-2
-8

-1
-9

-3
-12

-4
-15

-4
-17

-4
-20

-5
-24

-6
-28

-8
-33

-8
-37

J 6
+3
-4

+5
-3

+5
-4

+6
-5

+8
-5

+10
-6

+13
-6

+16
-6

+18
-7

+22
-7

H 6
+6
0

+8
0

+9
0

+11
0

+13
0

+16
0

+19
0

+22
0

+25
0

+29
0

As h6 0
-6

0
-8

0
-9

0
-11

0
-13

0
-16

0
-19

0
-22

0
-25

0
-29

S 7
-14
-24

-15
-25

-17
-32

-21
-39

-27
-48

-34
-59

-42
-72

-48
-78

-59
-93

-66
-101

-77
-117

-85
-125

-93
-133

-105
-151

-113
-159

-123
-169

R 7
-10
-20

-11
-23

-13
-28

-16
-34

-20
-41

-25
-50

-30
-60

-32
-62

-38
-73

-41
-76

-48
-88

-50
-90

-53-
93

-60
-106

-63
-109

-67
-113

N 7
-4
-14

-4
-16

-4
-19

-5
-23

-7
-28

-8
-33

-9
-39

-10
-45

-12
-52

-14
-60

M 7
-2
-12

0
-12

0
-15

0
-18

0
-21

0
-25

0
-30

0
-35

0
-40

0
-46

K 7
+3
-6

+3
-9

+5
-10

+6
-12

+6
-15

+7
-18

+9
-21

+10
-25

+12
-28

+13
-33

J 7
+3
-6

+6
-6

+8
-7

+10
-8

+12
-9

+14
-11

+18
-12

+22
-13

+26
-14

+30
-16

H 7 S
+9
0

+12
0

+15
0

+18
0

+21
0

+25
0

+30
0

+35
0

+40
0

+46
0

G 7 S
+12
+2

+16
4

+20
+5

+24
+6

+28
+7

+34
+9

+40
+10

+47
+12

+54
+14

+61
+15 

F 7
+16
+6

+22
+10

+28
+13

+34
+16

+41
+20

+50
+25

+60
+30

+71
+36

+83
+43

+96
+50

As h9 0
--25

0
-30

0
-36

0
-43

0
-52

0
-62

0
-74

0
-87

0
-100

0
-115

H 8 S
+14
0

+18
0

+22
0

+27
0

+33
0

+39
0

+46
0

+54
0

+63
0

+72
0

H 11 S
+60
0

+75
0

+90
0

+110
0

+130
0

+160
0

+190
0

+220
0

+250
0

+290
0

F 8 S
+20
+6

+28
+10

+35
+13

+43
+16

+53
+20

+64
+25

+76
+30

+90
+36

+106
+43

+122
+50

E 9 S
+39
+14

+50
+20

+61
+25

+75
+32

+92
+40

+112
+50

+134
+60

+159
+72

+185
+85

+215
+100

D 10 S
+60
+20

+78
+30

+98
+40

+120
+50

+149
+65

+180
+80

+220
+100

+260
+120

+305
+145

+355
+170

C 11 S
+120
+60

+145
+70

+170
+80

+205
+95

+240
+110

+280
+120

+290
+130

+330
+140

+340
+150

+390
+170

+400
+180

+450
+200

460
+210

+480
+230

+530
+240

+550
+260

+570
+280

As h11 0
-60

0
-75

0
-90

0
-110

0
-130

0
-160 

0
-160

0
-220

0
-250

-
-290

H 11 S
+60
0

+75
0

+90
0

+110
0

+130
0

+160
0

+190
0

+220
0

+250
0

+290
0

D 11 S
+80
+20

+105
+30

+130
+40

+160
+50

+195
+65

+240
+80

+290
+100

+340
+120

+395
+145

+460
+170

C 11 S
+120
+60

+145
+70

+170
+80

+205
+95

+240
+110

+280
+120

+290
+130

+330
+140

+340
+150

+390
+170

+400
+180

+450
+200

+460
+210

+480
+230

+530
+240

+550
+260

+570
+280

A 11 S
+330
+270

+345
+270

+370
+280

+400
+290

+430
+300

+470
+310

+480
+320

+530
+340

+550
+360

+600
+380

+630
+410

+710
+460

+770
+520

+830
+580

+950
+660

+1030
+740

+1110
+820

• Passingstype bij voorkeur volgens DIN 7157
• S = spelingpassing)

ISO-passingen systeem eenheidsas  INFO

• (Uittreksel uit DIN 7155)
• Nominale maten in µm (= 0,001 mm)
• Bij het systeem eenheidsas krijgen alle assen h-toleranties. De grootste maat 

van een as gaat daardoor tot aan de nullijn en is gelijk aan de nominale 
maat. De kleinste maat van de as is de maat van de tolerantie kleiner dan de 
nominale maat.

• alle gegevens zonder garantie

Boringstolerantie A-Z

Astolerantie h

Astolerantie h
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ISO-passingen systeem eenheidsboring  INFO

• (Uittreksel uit DIN 7154)
• Nominale maten in µm (= 0,001 mm)
• Bij dit systeem worden alle boringen uniform met een H-tolerantie 

geproduceerd. De kleinste maat van een boring gaat daardoor exact tot 
aan de nullijn en is gelijk aan de nominale maat. De grootste maat gaat met 
de maat van de tolerantie over de nullijn heen.

• alle gegevens zonder garantie

• Passingstype bij voorkeur volgens DIN 7157 
• P = perspassing 

S = spelingpassing 
Ü = overgangspassing)

Boringstolerantie H

Astolerantie a-z

Boringstolerantie H

Assen Passingstype
Nominale maat boven … tot … mm

1 – 
3

3 – 
6

6 – 
10

10 – 
14

14–
18

18 – 
24

24 – 
30

30 – 
40

40 – 
50

50 – 
65 

65 – 
80

80 – 
100 

100 – 
120

120 – 
140

140 – 
160

160 – 
180

180 – 
200

200 – 
225

225 – 
250 

Boring H5 +6
0

+8
0

+9
0

+11
0

+13
0

+16
0

+19
0

+22
0

+25
0

+29
0

p 5
+10
+6

+17
+12

+21
+15

+26
+18

+31
+22

+37
+26

+45
+32

+52
+37

+61
+43

+70
+50

n 5
+8
+4

+13
+18

+16
+10

+20
+12

+24
+15

+28
+17

+33
+20

+38
+23

+45
+27

+51
+31

k 6
+6
0

+9
-1

+10
+1

+12
+1

+15
+2

+18
+2

+21
+2

+25
+3

+28
+3

+33
+4

j 6
+4
-2

+6
-2

+7
-2

+8
-3

+9
-4

+11
-5

+12
-7

+13
-9

+14
-11

+16
-13

h 5
0
-4

0
-5

0
-6

0
-8

0
-9

0
-11

0
-13

0
-15

0
-18

0
-20

Boring H6 +10
0

+12
0

+15
0

+18
0

+21
0

+25
0

+30
0

+35
0

+40
0

+46
0

s 6 P
+20
+14

+27
+19

+32
+23

+39
+28

+48
+35

+59
+43

+72
+35

+78
+59

+93
+71

+101
+79

+117
+92

+125
+100

+133
+108

+151
+122

+159
+130

+169
+140

r 6 P
+16
+10

+23
+15

+28
+19

+34
+23

+41
+28

+50
+34

+60
+41

+62
+43

+73
+51

+76
+54

+88
+63

+90
+65

+93
+68

+106
+77

+109
+80

+113
+84

n 6 Ü
+10
+4

+16
+8

+19
+10

+23
+12

+28
+15

+33
+17

+39
+20

+45
+23

+52
+27

+60
+31

m 6
+8
+2

+12
+4

+15
+6

+18
+7

+21
+8

+25
+9

+30
+11

+35
+13

+40
+15

+46
+17

k 6 Ü
+6
0

+9
-1

+10
+1

+12
+1

+15
+2

+18
+2

+21
+2

+25
+3

+28
+3

+33
+4

j 6 Ü
+4
-2

+6
-2

+7
-2

+8
-3

+9
-4

+11
-5

+12
-7

+13
-9

+14
-11

+16
-13

h 6 S
0
-6

0
-8

0
-9

0
-11

0
-13

0
-16

0
-19

0
-22

0
-25

0
-29

g 6 S
-2
-8

-4
-12

-5
-14

-6
-17

-7
-20

-9
-25

-10
-29

-12
-34

-14
-39

-15
-44

f 7 S
-6
-16

-10
-22

-13
-28

-16
-34

-20
-41

-25
-50

-30
-60

-36
-71

-43
-83

-50
-96

Boring H9 +14
0

+18
0

+22
0

+27
0

+33
0

+39
0

+46
0

+54
0

+63
0

+72
0

x 8 P
+34
+20

+46
+28

+56
+34

+67
+40

+72
+45

+87
+54

+97
+64

+119
+80

+136
+97

+168
+122

+192
+146

+232
+178

+264
+210

+311
+248

+343
+280

+373
+310

+422
+350

+457
+385

+497
+425

u 8 P – – – – –
+81
+48

+99
+60

+109
+70

+133
+87

+148
+102

+178
+124

+198
+144

+233
+170

+253
+190

+273
+210

+308
+236

+330
+258

+356
+284

h 9 S
0

-25
0

-30
0

-36
0

-43
0

-52
0

-62
0

-74
0

-87
0

-100
0

-115

f 7 S
-6
-16

-10
-22

-13
-28

-16
-34

-20
-41

-25
-50

-30
-60

-36
-71

-43
-83

-50
-96

d 9 S
-20
-45

-30
-60

-40
-76

-50
-93

-65
-117

-80
-142

-100
-174

-120
-207

-145
-245

-170
-285

Boring H11 +60
0

+75
0

+90
0

+110
0

+130
0

+160
0

+190
0

+220
0

+250
0

+290
0

h 9 S
0

-25
0

-30
0

-36
0

-43
0

-52
0

-62
0

-74
0

-87
0

-100
0

-115

h 11 S
0

-60
0

-75
0

-90
0

-110
0

-130
0

-160
0

-190
0

-220
0

-250
0

-290

d 9 S
-20
-45

-30
-60

-40
-76

-50
-93

-65
-117

-80
-142

-100
-174

-120
-207

-145
-245

-170
-285

d 9 S
-60
-120

-70
-145

-80
-170

-95
-205

-110
-240

-120
-280

-130
-290

-140
-330

-150
-340

-170
-390

-180
-400

-200
-450

-210
-460

-230
-480

-245
-530

-260
-550

-280
-570

c 11 S
-270
-330

-270
-345

-280
-370

-290
-400

-300
-430

-310
-470

-320
-480

-340
-530

-360
-550

-380
-600

-410
-630

-460
-710

-520
-770

-580
-830

-660
-950

-740
-1030

-870
-1110
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Assen
Nominale maat boven … tot … mm

1 – 
3

3 – 
6

6 – 10 10 – 18 18 – 30 30 – 50 50 – 80 80 – 120 120 – 180 180 – 250

Bu
ite

na
fm

et
in

ge
n

d 11
-20
-80

-30
-105

-40
-130

-50
-160

-65
-195

-80
-240

-100
-290

-120
-340

-145
-395

-170
-460

e 8
-14
-28

-20
-38

-25
-47

-32
-59

-40
-73

-50
-89

-60
-106

-72
-126

-85
-148

-100
-172

f 9
-6
-31

-10
-40

-13
-49

-16
-59

-20
-72

-25
-87

-30
-104

-36
-123

-43
-143

-50
-165

h 7
0

-10
0

-12
0

-15
0

-18
0

-21
0

-25
0

-30
0

-35
0

-40
0

-46

h 8
0

-14
0

-18
0

-22
0

-27
0

-33
0

-39
0

-46
0

-54
0

-63
0

-72

h 10
0

-40
0

-48
0

-58
0

-70
0

-84
0

-100
0

-120
0

-140
0

-160
0

-185

h 12
0

-100
0

-120
0

-150
0

-180
0

-210
0

-250
0

-300
0

-350
0

-400
0

-460

js 11
+30
-30

+38
-37

+45
-45

+55
-55

+65
-65

+80
-80

+95
-95

+110
-110

+125
-125

+145
-145

js 14
+125
-125

+150
-150

+180
-180

+215
-215

+260
-260

+310
-310

+370
-370

+435
-435

+500
-500

+575
-575

js 16
+300
-300

+375
-375

+450
-450

+550
-550

+650
-650

+800
-800

+950
-950

+1100
-1100

+1250
-1250

+1450
-1450

k 10
+40
0

+48
0

+58
0

+70
0

+84
0

+100
0

+120
0

+140
0

+160
0

+185
0

k 11
+60
0

+75
0

+90
0

+110
0

+130
0

+160
0

+190
0

-220
0

+250
0

+290
0

k 12
+90
0

+120
0

+150
0

+180
0

+210
0

+250
0

+300
0

+350
0

+400
0

+460
0

k 16
+600

0
+750

0
+900

0
+1100

0
+1300

0
+1600

0
+1900

0
+2200

0
+2500

0
2900

0

Bereik 
ruwheidsdiepte 

Rz µm

Rt-aanduiding
µm

stemt overeen met
Ra-waarde

ISO-
ruwheidsklasse

ISO 1302
Hoekradius r (mm) en voeding f (mm)

r = 0,4 r = 0,8 r = 1,2 r = 1,6

63 - 100 Rt 100 12,5 - 25 N 11 25,0 – 0,51 0,69 0,88

40 - 63 Rt 63 6,3-25 N 10 12,5 0,27 0,43 0,56 0,68

31,5 - 40 Rt 40 4,9 - 6,3 N 9 6,3 0,25 0,37 0,49 0,57

25 - 31,5 Rt 31,5 4,0 - 4,9 N 9 6,3 0,22 0,32 0,41 0,47

16 - 25 Rt 25 2,5 - 4,0 N 8 3,2 0,20 0,28 0,36 0,39

10 - 16 Rt 16 1,6 - 2,5 N 8 3,2 0,15 0,22 0,29 0,31

6,3 - 10 Rt 10 1,0 - 1,6 N 7 1,6 0,10 0,13 0,18 0,20

Aanvulling bij ISO-passingen systeem eenheidsboring INFO
• (Uittreksel uit DIN 7154)
• Nominale maten in µm (= 0,001 mm)

Richtwaarden voor oppervlaktekwaliteiten INFO

Berekeningsformule (theoretische waarde):

Voedingsberekening

Rt = oppervlaktekwaliteit µm
f = voeding mm/omw.
r = hoekradius mm

Rt = f2   x  1000 µm
  8 x r

f =   √ Rt x 8 x r   mm
  1000



ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid

Boorstangen
Afmetingen

L / d 
mm

Werkomstandigheden Snij- 
snelheid

Vc 
m/min

Voeding f
mm/omw.

Wisselplaatkwaliteit Spaandiepte

ap 
mmr = 0,2 mm r = 0,4 mm

P Koolstofstaal

≤ 200 HB
2,5 goed 200 - 300 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1 Cermet DC 100 (T) 

LN 10 
DP 300

0,1 - 0,25

4 normaal 160 - 250 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1
6,3 moeilijk   70 - 100 0,05 - 0,08 –

> 200 HB
2,5 goed 160 - 250 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1

Cermet DC 100 (T) 
LN 10

4 normaal 150 - 200 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1
6,3 moeilijk   70 -100 0,05 - 0,08 –

M RVS
2,5 goed 120 - 160 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1

DP 300
LN 10

4 normaal 100 - 140 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1
6,3 moeilijk   70 - 100 0,05 - 0,08 –

K Gietijzer
2,5 goed 120 - 160 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1 Cermet DC 100 (T) 

LN 10 
DK 100

4 normaal 100 - 140 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1
6,3 moeilijk   70 - 100 0,05 - 0,08 –

N Aluminium
2,5 goed 300 - 400 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1

DK 100
D20 MDC Diamant

4 normaal 250- 350 0,05 - 0,08 0,07 - 0,1
6,3 moeilijk 100 - 150 0,05 - 0,08 –

H Geharde materialen > 50 HRC
2,5 goed   80 - 100 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07

D25 CBN
4 normaal   50 - 100 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07

Snijgegevens voor micrometrische boorstangen

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid

Boorstangen
Afmetingen

L / d 
mm

Werkomstandigheden Snijsnelheid
Vc 

m/min

Voeding f
mm/omw.

Ø < 38 mm Ø 38-120 mm Ø > 120 mm r = 0,2 mm r = 0,4 mm r = 0,8 mm

P Koolstofstaal

≤ 200 HB
2,5 goed 120 - 180 140 - 200 160 - 250 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5
4 normaal 100 - 160 120 - 180 140 - 200 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5

6,3 moeilijk   70 - 100   70 - 100   70 - 100 0,15 - 0,3 0,2 - 0,4 –

> 200 HB
2,5 goed 100 - 160 120 - 180 140 - 200 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5
4 normaal   80 - 140 100 - 160 120 - 180 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5

6,3 moeilijk   60 -  90     70 - 100   70 - 100 0,15 - 0,3 0,2 - 0,4 –

M RVS
2,5 goed   80 - 110   90 - 120 100 - 140 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5
4 normaal   70 - 100   80 - 110   90 - 120 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5

6,3 moeilijk  60 -   90  60 -   90  60 -   90 0,15 - 0,3 0,2 - 0,4 –

K Gietijzer
2,5 goed   90 - 120 100 - 140 120 - 160 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5
4 normaal   70 - 100   90 - 120 100 - 140 – 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5

6,3 moeilijk   60 -   90   60 -   90   60 -   90 0,15 - 0,3 0,2 - 0,4 –

N Aluminium
2,5 goed 160 - 250 200 - 300 250 - 350 – 0,3 - 0,5 0,4 - 0,6
4 normaal 140 - 200 160 - 250 200 - 300 – 0,3 - 0,5 0,4 - 0,6

6,3 moeilijk 100 - 150 100 - 150 100 - 150 0,2 - 0,4 0,3 - 0,5 –

Snijgegevens voor het voorbewerken met tweesnijder-boorstangen

Werkgebied
Ø

mm

max. spaandiepte
ap
mm

Staal Gietijzer / alu

Het is aan te bevelen om met  
 boor-Ø B ≥ boorstang-Ø d  

te beginnen.

18 - 28 1,5 - 2 2 - 2,5

28 - 50 2 - 3  2,5 - 3,5

50 - 68 3 - 4 3,5 - 5

68 - 200 4 - 5 5 - 7

200 - 500 5 -6 6 - 8

 

Tweesnijder-boren
met dezelfde boordiameter

Tweesnijder-boren
met verschillende boordiameters

Let op: Bij boorstangen met een verschillende boor-Ø moet de 
voeding volgens de tabel met de helft worden gereduceerd!
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Modulair gereedschapssysteem 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Freesgereedschappen

VHM-freesgereedschappen

INFO Overzicht schachtfrezen VHM 409

Schachtfrezen VHM 413

Schachtfrezen
PALBIT 420

Kop-torusfrezen WXS-CRE 429

Radiusfrezen 220° 432

HPC-serie VHM 434

HPC-powerfrezenassortiment 443

Trochoïdale schachtfrezen 445

Aluminium freesprogramma VHM 
Ultra N 449

Aluminium freesprogramma 
VHM Ultra N PRO   466

Freesprogramma VHM 
roestvast staal / titanium / speciale legering 

475

Freesprogramma grafiet VHM 
DIA+ 483

PKD-frees 488

Contourfrezen VHM
voor GVK en CVK 491

Freesstiften 496

Freesprogramma VHM
RockTec 52 en 65 HRc 502

Hardfreesprogramma  
RockTec PRO 47 tot 65 HRc 527

Vormfrezen en afbraamgereedschappen

Afdichtvlakkenfrezen 
Keramiekfrezen 542

Cirkelsegmentfrezen 544

Matrijsfrezen VHM 545

Vormfrezen VHM 546

Graveerfrezen VHM 547

Multifunctioneel gereedschap 548

Afbraamfrezen VHM 549

Voor- en achterwaartse afbraam-
frezen VHM 550

Afbraamgereedschap Orbitool 553

HSS-freesgereedschappen

INFO Overzicht schachtfrezen
HSS / HSS-E / HSS-E-PM 554

Schachtfrezen
HSS / HSS-E / HSS-E-PM 557

Vormfrezen HSS 570

Schijffrezen 573

Mantelkopfrezen 574

Zaagbladen

Metaalcirkelzaagbladen 576

Machinezaagbladen 584

Metaalzaagbladen 588

Draadfrezen

INFO Draadfrezen
Circulair frezen 589

ATORN draadfrezen 590

SARA draadfrezen 591

Draadfrezen
WHO-EM-PNC 596

Wisselplaten draadfrezen 599

Circulaire frezen 603

Freesprogramma verticale 
draadfrezen 606

Wisselplaatfrezen en modulaire freessystemen

Modulair freessysteem 615

INFO Overzicht dragergereedschappen 624

Wisselplaten vlakfrezen 627

Wisselplaten kopieerfrezen 632

Wisselplaten hoekfrezen SDMT 635

Wisselplaten frezen APKT 10 635

Wisselplaten frezen APKT 16 644

Wisselplaten frezen 
4-10 / 4-15 Power 650

Wisselplaten frezen 
SP..T 652

Hoekfrezen 90° WNEU 655

Tangentiaalfrezen 656

Tangentiaalfrezen 
TGPLUS 90190 657

Hoogrendementfrezen AD..X 06.. 
AD..X 09..     AD..X 12..     AD..X 17.. 658

Frezen met hoge voeding 
XDM.. 664

Frezen met hoge voeding  
HIFEED 06410 / 06690 667

Frezen 90°  
LINEPRO 20090/20190/20290 669

Frezen met hoge voeding
TETRAFEED 674

Frezen 95°  
LINEPRO 40095/41095/40595 676

Duikfrezen voor non-ferrome-
talen 678

Wisselplaten-kopieer-frees
TOROMILL 680

Kogelbaan- en torusfrezen 683

Wisselplaten-verzinkfrezen, 
verstelbaar 690

Fasefrezen 693

Wisselplaten T-groeffrezen 697

INFO ISO-freesplaten 698

Wisselplaten schijffrezen 706

Schijffrezen  
met lange inzetstukken 708

Naaldbrootsen 709

Technische informatie, aanbevolen toepassingen

Aanbevolen toepassing 711
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Freesgereedschappen

VHM-freesgereedschappen

INFO Overzicht schachtfrezen VHM 409

Schachtfrezen VHM 413

Schachtfrezen
PALBIT 420

Kop-torusfrezen WXS-CRE 429

Radiusfrezen 220° 432

HPC-serie VHM 434

HPC-powerfrezenassortiment 443

Trochoïdale schachtfrezen 445

Aluminium freesprogramma VHM 
Ultra N 449

Aluminium freesprogramma 
VHM Ultra N PRO   466

Freesprogramma VHM 
roestvast staal / titanium / speciale legering 

475

Freesprogramma grafiet VHM 
DIA+ 483

PKD-frees 488

Contourfrezen VHM
voor GVK en CVK 491

Freesstiften 496

Freesprogramma VHM
RockTec 52 en 65 HRc 502

Hardfreesprogramma  
RockTec PRO 47 tot 65 HRc 527

Vormfrezen en afbraamgereedschappen

Afdichtvlakkenfrezen 
Keramiekfrezen 542

Cirkelsegmentfrezen 544

Matrijsfrezen VHM 545

Vormfrezen VHM 546

Graveerfrezen VHM 547

Multifunctioneel gereedschap 548

Afbraamfrezen VHM 549

Voor- en achterwaartse afbraam-
frezen VHM 550

Afbraamgereedschap Orbitool 553

HSS-freesgereedschappen

INFO Overzicht schachtfrezen
HSS / HSS-E / HSS-E-PM 554

Schachtfrezen
HSS / HSS-E / HSS-E-PM 557

Vormfrezen HSS 570

Schijffrezen 573

Mantelkopfrezen 574

Zaagbladen

Metaalcirkelzaagbladen 576

Machinezaagbladen 584

Metaalzaagbladen 588

Draadfrezen

INFO Draadfrezen
Circulair frezen 589

ATORN draadfrezen 590

SARA draadfrezen 591

Draadfrezen
WHO-EM-PNC 596

Wisselplaten draadfrezen 599

Circulaire frezen 603

Freesprogramma verticale 
draadfrezen 606

Wisselplaatfrezen en modulaire freessystemen

Modulair freessysteem 615

INFO Overzicht dragergereedschappen 624

Wisselplaten vlakfrezen 627

Wisselplaten kopieerfrezen 632

Wisselplaten hoekfrezen SDMT 635

Wisselplaten frezen APKT 10 635

Wisselplaten frezen APKT 16 644

Wisselplaten frezen 
4-10 / 4-15 Power 650

Wisselplaten frezen 
SP..T 652

Hoekfrezen 90° WNEU 655

Tangentiaalfrezen 656

Tangentiaalfrezen 
TGPLUS 90190 657

Hoogrendementfrezen AD..X 06.. 
AD..X 09..     AD..X 12..     AD..X 17.. 658

Frezen met hoge voeding 
XDM.. 664

Frezen met hoge voeding  
HIFEED 06410 / 06690 667

Frezen 90°  
LINEPRO 20090/20190/20290 669

Frezen met hoge voeding
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Snijmateriaal Hoogrendements-snelstaal
Hoogrendements-snelstaal
met kobaltlegering

Volledig hardmetaal

Coating Titanium-nitride-coating Titanium-carbo-nitride-coating Titanium-aluminium-nitride-coating

Oppervlaktebehandeling genitreerd oppervlak
opgedampt oppervlak  
(stoombehandeld)

Type / profiel
bijv. type N,  
voor normale materialen

bijv. NF
Ruwe en fijne afwerkvertanding

bijv. HR
Fijne kartelvertanding

Norm Volgens DIN 327  Volgens DIN 844 Conform fabrieksnorm

Schachtuitvoering
bijv. cilinderschacht  
volgens DIN 6535 HA

bijv. cilinderschacht met 
Weldon-spanvlak

bijv. MK-schacht

Aantal snijkanten
bijv. 3 snijkanten  
resp. 3 plaatzittingen

bijv. 5 snijkanten  
resp. 5 plaatzittingen

bijv. 8 of meer snijkanten  
resp. 8 of meer plaatzittingen

Spiraalhoek bijv. 30° rechtsdraaiend bijv. ongelijke spiraalhoek bijv. 10° linksdraaiend

Tandsteek ongelijke tandsteek

Tolerantie Schachttolerantie Diametertolerantie Radiustolerantie

Toepassing tot midden snijdend over midden snijdend

Koelmiddeluitvoering Koelkanaal axiaal Koelkanaal radiaal

Freestechnologie
High-Speed-Cutting
(hogesnelheidsfrezen)

High-Performance-Cutting
(hoogrendementsfrezen)

Trochoidal-Volume-Cutting
(trochoïdaal frezen)

Snijwaarden
meer informatie zoals 
Aanbevolen snijwaarden vindt u in de technische bijlage

Freestoepassingen Vlakfrezen Hoekfrezen Groeffrezen

Kopfrezen Kamerfrezen Fasefrezen

Circulair frezen Boorfrezen Hellend frezen

Kopieerfrezen Contourfrezen T-groeffrezen

geschikt voor 3D additief

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                    
150-200 80-120 70-90 60-90 40-70 40-70  80-120  80-120 60-70 20-35 15-30 280-350 200-250 120-200  120-200  60-90  40-70  40-70 

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

Grafiek met aanbevolen toepassingen (voorbeeld)
 
• Materiaalgroep
• Aanbevolen toepassing: Weergave volgens ISO-kleurcode, volle punt = zeer goed geschikt, cirkel = goed geschikt
• Aanbevolen snijsnelheid: Snijsnelheidsbereik Vc m/min. voor gemiddelde gereedschapsdiameters. 

Pictogramoverzicht freesgereedschappen INFO
Schachtfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K S N H P M K N P M K S N H P M K S N H P M K P M K S N
Aantal sneden 2 2 3 3 3 3
Diameterbereik / mm 1,0 – 20,0 2,0 – 20,0 0,5 – 20,0 0,5 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 - 20,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort kort extra kort extra kort kort lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254050.... 250109.... 251006.... 251009.... 251056.... 251047....
Cataloguspagina 413 414 415 415 416 416

Schachtfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
HPC HPC HSC

ISO P M K N P M K N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H
Aantal sneden 3 3 4 4 4 4
Diameterbereik / mm 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 – 16,0 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort normaal normaal extra lang kort lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254052.... 251033.... 254054.... 254056.... 251516.... 251517....
Cataloguspagina 417 417 418 418 419 419

Overzicht schachtfrezen VHM

Schachtfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
HSC HSC

ISO P M K N P K P M K P M K P M K S H P M K S H
Aantal sneden 4 4 4 5 6 – 8 6
Diameterbereik / mm 4,0 - 20,0 3,0 - 20,0 2,0 - 25,0 2,0 - 25,0 4 – 20 6 – 25
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering standaard standaard normaal normaal normaal extra lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating AlCrN AlTiN+ TiAlN TiAlN TiAlN Ultra TiAlN
Bestelnr. 254111.... 254300.... 255100.... 255101.... 254058.... 254109....
Cataloguspagina 420 420 421 422 422 423
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Snijmateriaal Hoogrendements-snelstaal
Hoogrendements-snelstaal
met kobaltlegering

Volledig hardmetaal

Coating Titanium-nitride-coating Titanium-carbo-nitride-coating Titanium-aluminium-nitride-coating

Oppervlaktebehandeling genitreerd oppervlak
opgedampt oppervlak  
(stoombehandeld)

Type / profiel
bijv. type N,  
voor normale materialen

bijv. NF
Ruwe en fijne afwerkvertanding

bijv. HR
Fijne kartelvertanding

Norm Volgens DIN 327  Volgens DIN 844 Conform fabrieksnorm

Schachtuitvoering
bijv. cilinderschacht  
volgens DIN 6535 HA

bijv. cilinderschacht met 
Weldon-spanvlak

bijv. MK-schacht

Aantal snijkanten
bijv. 3 snijkanten  
resp. 3 plaatzittingen

bijv. 5 snijkanten  
resp. 5 plaatzittingen

bijv. 8 of meer snijkanten  
resp. 8 of meer plaatzittingen

Spiraalhoek bijv. 30° rechtsdraaiend bijv. ongelijke spiraalhoek bijv. 10° linksdraaiend

Tandsteek ongelijke tandsteek

Tolerantie Schachttolerantie Diametertolerantie Radiustolerantie

Toepassing tot midden snijdend over midden snijdend

Koelmiddeluitvoering Koelkanaal axiaal Koelkanaal radiaal

Freestechnologie
High-Speed-Cutting
(hogesnelheidsfrezen)

High-Performance-Cutting
(hoogrendementsfrezen)

Trochoidal-Volume-Cutting
(trochoïdaal frezen)

Snijwaarden
meer informatie zoals 
Aanbevolen snijwaarden vindt u in de technische bijlage

Freestoepassingen Vlakfrezen Hoekfrezen Groeffrezen

Kopfrezen Kamerfrezen Fasefrezen

Circulair frezen Boorfrezen Hellend frezen

Kopieerfrezen Contourfrezen T-groeffrezen

geschikt voor 3D additief

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                    
150-200 80-120 70-90 60-90 40-70 40-70  80-120  80-120 60-70 20-35 15-30 280-350 200-250 120-200  120-200  60-90  40-70  40-70 

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

Grafiek met aanbevolen toepassingen (voorbeeld)
 
• Materiaalgroep
• Aanbevolen toepassing: Weergave volgens ISO-kleurcode, volle punt = zeer goed geschikt, cirkel = goed geschikt
• Aanbevolen snijsnelheid: Snijsnelheidsbereik Vc m/min. voor gemiddelde gereedschapsdiameters. 

Pictogramoverzicht freesgereedschappen INFO
Schachtfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K S N H P M K N P M K S N H P M K S N H P M K P M K S N
Aantal sneden 2 2 3 3 3 3
Diameterbereik / mm 1,0 – 20,0 2,0 – 20,0 0,5 – 20,0 0,5 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 - 20,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort kort extra kort extra kort kort lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254050.... 250109.... 251006.... 251009.... 251056.... 251047....
Cataloguspagina 413 414 415 415 416 416

Schachtfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
HPC HPC HSC

ISO P M K N P M K N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H
Aantal sneden 3 3 4 4 4 4
Diameterbereik / mm 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 – 16,0 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort normaal normaal extra lang kort lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254052.... 251033.... 254054.... 254056.... 251516.... 251517....
Cataloguspagina 417 417 418 418 419 419

Overzicht schachtfrezen VHM

Schachtfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
HSC HSC

ISO P M K N P K P M K P M K P M K S H P M K S H
Aantal sneden 4 4 4 5 6 – 8 6
Diameterbereik / mm 4,0 - 20,0 3,0 - 20,0 2,0 - 25,0 2,0 - 25,0 4 – 20 6 – 25
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering standaard standaard normaal normaal normaal extra lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating AlCrN AlTiN+ TiAlN TiAlN TiAlN Ultra TiAlN
Bestelnr. 254111.... 254300.... 255100.... 255101.... 254058.... 254109....
Cataloguspagina 420 420 421 422 422 423
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Schachtfrezen Fijnruwfrezen Ruwfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P P K H P M K H P M K H P K H P N H
Aantal sneden 6 4 3 - 6 3 - 6 3 – 5 3 – 4
Diameterbereik / mm 6,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 6 – 20 6 – 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering lang lang lang lang kort kort
Type / profiel N NF HR HR HR NR
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254012..... 254023.... 254022... 254025.... 254018.... 254015....
Cataloguspagina 423 424 424 425 476 476

Radiusfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K S H P M K S H P M K N P M K S H P K H
Aantal sneden 2 2 4 4 2
Diameterbereik / mm 1 – 20 2 – 20 3 – 20 1 – 20 1 - 16
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering lang extra lang kort extra lang kort
Type / profiel N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN
Bestelnr. 254011.... 254112.... 251532.... 254013.... 250510....
Cataloguspagina 481 481 482 482 483

Ruwfrezen Torusfrees Radiusfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
HPC HSC

ISO P K H P M K S H P M K S H P H P M K N H P M K N
Aantal sneden 2 2 4 4 - 5 2 2
Diameterbereik / mm 5 – 20 3 – 20 3 – 20 6 - 12 3 - 20 3 – 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort lang lang kort - lang kort kort
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN Ultra TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254090.... 254017.... 254019.... 294248.... 294249.... 250512.... 250515....
Cataloguspagina 477 478 478 479 429 430

Freesprogramma's

Sortering op
type en aantal sneden

Merk

HPC HPC Trochoïdaal Aluminium
roestvast staal-,  

titaniumprogramma

ISO P M K S N H P M K S N P M K S N H N P M K S
Aantal sneden 4 3 - 4 3 – 8 1 – 4 2 – 4
Diameterbereik / mm 3,0 - 25,0 4,0 - 20,0 3 – 20 0,5 – 20,0  0,2 – 20,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm 
Uitvoering kort – extra lang normaal normaal kort – extra lang kort – lang
Type / profiel N / NA N N / H W / WR  N / H
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN / AlTiN TiAlN TiAlSiN ZrCN AlCrN
Bestelnr. vanaf 254130.... vanaf 254503.... vanaf 254155.... vanaf 249001.... vanaf 256011....
Cataloguspagina Overzicht 484 Overzicht 492 Overzicht 495 Overzicht 499 Overzicht 525

Aluminium Roestvast 

staal
TitaniumTrochoïdaalHPC HPC 

Power

Afdichtvlakkenfrezen Keramiekfrezen Cirkelsegmentfrezen Matrijsfrees Kwartcirkelfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N H S P M K N H P M K N H P M K S N H
Aantal sneden 3 4 4 3 – 4 4
Diameterbereik / mm 3 - 20 6 - 20 2 - 8 2,5 – 8,0 8 – 16
Norm WN WN WN Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort normaal normaal kort / lang kort
Type / profiel N N N N N
Snijstof VHM Keramiek VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN
Bestelnr. 255152 255153 254170 - 254173 253002.... 291310....
Cataloguspagina 597 598 599 600 601

Freesprogramma’s

Sortering op
type en aantal sneden

Merk

DIA+ PKD Composietmaterialen RockTec 52 en 65 RockTec Pro

ISO N N N P S H P H
Aantal sneden 2 – 4 1 - 3 2 – 8 2 - 8
Diameterbereik / mm 1 – 16 3 - 10 4 - 20 0,1 – 20,0 0,1 - 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort – lang standaard - extra lang lang kort – lang kort – lang
Type / profiel N - – N / H N / H
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating DIA+ DIA HC TiSi TiAlSiN
Bestelnr. vanaf 258005.... 253025.... vanaf 250600.... vanaf 257002.... vanaf 257100....
Cataloguspagina Overzicht 483 488 Overzicht 490 Overzicht 500 Overzicht 525

Grafiet DIA+ RockTec 52 

RockTec 65Composiet-

materialen RockTec 
ProPKD
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Schachtfrezen Fijnruwfrezen Ruwfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P P K H P M K H P M K H P K H P N H
Aantal sneden 6 4 3 - 6 3 - 6 3 – 5 3 – 4
Diameterbereik / mm 6,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 6 – 20 6 – 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering lang lang lang lang kort kort
Type / profiel N NF HR HR HR NR
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254012..... 254023.... 254022... 254025.... 254018.... 254015....
Cataloguspagina 423 424 424 425 476 476

Radiusfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K S H P M K S H P M K N P M K S H P K H
Aantal sneden 2 2 4 4 2
Diameterbereik / mm 1 – 20 2 – 20 3 – 20 1 – 20 1 - 16
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering lang extra lang kort extra lang kort
Type / profiel N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN
Bestelnr. 254011.... 254112.... 251532.... 254013.... 250510....
Cataloguspagina 481 481 482 482 483

Ruwfrezen Torusfrees Radiusfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
HPC HSC

ISO P K H P M K S H P M K S H P H P M K N H P M K N
Aantal sneden 2 2 4 4 - 5 2 2
Diameterbereik / mm 5 – 20 3 – 20 3 – 20 6 - 12 3 - 20 3 – 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort lang lang kort - lang kort kort
Type / profiel N N N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN Ultra TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254090.... 254017.... 254019.... 294248.... 294249.... 250512.... 250515....
Cataloguspagina 477 478 478 479 429 430

Freesprogramma's

Sortering op
type en aantal sneden

Merk

HPC HPC Trochoïdaal Aluminium
roestvast staal-,  

titaniumprogramma

ISO P M K S N H P M K S N P M K S N H N P M K S
Aantal sneden 4 3 - 4 3 – 8 1 – 4 2 – 4
Diameterbereik / mm 3,0 - 25,0 4,0 - 20,0 3 – 20 0,5 – 20,0  0,2 – 20,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm 
Uitvoering kort – extra lang normaal normaal kort – extra lang kort – lang
Type / profiel N / NA N N / H W / WR  N / H
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN / AlTiN TiAlN TiAlSiN ZrCN AlCrN
Bestelnr. vanaf 254130.... vanaf 254503.... vanaf 254155.... vanaf 249001.... vanaf 256011....
Cataloguspagina Overzicht 484 Overzicht 492 Overzicht 495 Overzicht 499 Overzicht 525

Aluminium Roestvast 

staal
TitaniumTrochoïdaalHPC HPC 

Power

Afdichtvlakkenfrezen Keramiekfrezen Cirkelsegmentfrezen Matrijsfrees Kwartcirkelfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N H S P M K N H P M K N H P M K S N H
Aantal sneden 3 4 4 3 – 4 4
Diameterbereik / mm 3 - 20 6 - 20 2 - 8 2,5 – 8,0 8 – 16
Norm WN WN WN Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort normaal normaal kort / lang kort
Type / profiel N N N N N
Snijstof VHM Keramiek VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN
Bestelnr. 255152 255153 254170 - 254173 253002.... 291310....
Cataloguspagina 597 598 599 600 601

Freesprogramma’s

Sortering op
type en aantal sneden

Merk

DIA+ PKD Composietmaterialen RockTec 52 en 65 RockTec Pro

ISO N N N P S H P H
Aantal sneden 2 – 4 1 - 3 2 – 8 2 - 8
Diameterbereik / mm 1 – 16 3 - 10 4 - 20 0,1 – 20,0 0,1 - 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort – lang standaard - extra lang lang kort – lang kort – lang
Type / profiel N - – N / H N / H
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating DIA+ DIA HC TiSi TiAlSiN
Bestelnr. vanaf 258005.... 253025.... vanaf 250600.... vanaf 257002.... vanaf 257100....
Cataloguspagina Overzicht 483 488 Overzicht 490 Overzicht 500 Overzicht 525

Grafiet DIA+ RockTec 52 

RockTec 65Composiet-

materialen RockTec 
ProPKD
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Vormfrees Graveerfrees Multifunctioneel gereedschap Afbramers

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

Voorwaartse en 
achterwaartse afbramer

ISO P K N P M K S N P M K S N H P M K S N H
Aantal sneden 6 – 10 1 2 3 – 6 3 - 4
Diameterbereik / mm 10 – 45 3 – 6 0,5 -20 1 – 16 1,5 - 12
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort kort normaal kort normaal
Type / profiel N N N N N / H
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN

Bestelnr. 292004.... 251545.... 251541/46/49....   251550....
2981320.... 

250004/05/06....

Cataloguspagina 546 547 548 549 550

HET COMPLETE

 VERSPANINGS-
PROGRAMMA PALBIT  

Verspaningsgereedschappen
411 pagina's
Artikelnr. 019900 0315

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23
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Vormfrees Graveerfrees Multifunctioneel gereedschap Afbramers

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

Voorwaartse en 
achterwaartse afbramer

ISO P K N P M K S N P M K S N H P M K S N H
Aantal sneden 6 – 10 1 2 3 – 6 3 - 4
Diameterbereik / mm 10 – 45 3 – 6 0,5 -20 1 – 16 1,5 - 12
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort kort normaal kort normaal
Type / profiel N N N N N / H
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM
Coating AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN

Bestelnr. 292004.... 251545.... 251541/46/49....   251550....
2981320.... 

250004/05/06....

Cataloguspagina 546 547 548 549 550

  727
                      

• met vrijstelling
• Cilinderschacht tot Ø 2,5 mm glad, vanaf Ø 2,8 mm met meeneemvlakken volgens DIN 6535-HB
• beste spaanafvoer door extreem glad oppervlak
• Voor groeven P9
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig, TiAlN Ultra-gecoat

Spiebaanfrezen  

 

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 58 55 45 115 100 50 45 35 350 250 120     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1400 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

1,0 3 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0010 34,80

1,1 3 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0011 34,80

1,2 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0012 34,80

1,4 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0014 34,80

1,5 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0015 34,80

1,6 4 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0016 34,80

1,8 5 - 50 3,0 - - 2 0,006 0,007 254050 0018 34,80

2,0 5 - 50 3,0 - 0,05 2 0,006 0,007 254050 0020 34,80

2,5 6 - 50 3,0 - 0,05 2 0,012 0,015 254050 0025 34,80

2,8 8 15 57 6,0 2,6 0,05 2 0,012 0,015 254050 0028 29,50

3,0 8 15 57 6,0 2,8 0,05 2 0,012 0,015 254050 0030 29,50

3,8 11 15 57 6,0 3,6 0,1 2 0,012 0,015 254050 0038 29,50

4,0 11 15 57 6,0 3,8 0,1 2 0,012 0,015 254050 0040 29,50

4,8 13 21 57 6,0 4,6 0,1 2 0,024 0,030 254050 0048 31,20

5,0 13 21 57 6,0 4,8 0,1 2 0,024 0,030 254050 0050 31,20

5,8 13 21 57 6,0 5,6 0,1 2 0,024 0,030 254050 0058 31,20

6,0 13 21 57 6,0 5,8 0,1 2 0,024 0,030 254050 0060 31,20

6,8 16 27 63 8,0 6,6 0,1 2 0,024 0,030 254050 0068 36,50

7,0 16 27 63 8,0 6,8 0,1 2 0,024 0,030 254050 0070 36,—

7,8 19 27 63 8,0 7,5 0,1 2 0,024 0,030 254050 0078 35,70

8,0 19 27 63 8,0 7,7 0,1 2 0,024 0,030 254050 0080 35,30

8,7 19 32 72 10,0 8,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0087 51,60

9,0 19 32 72 10,0 8,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0090 51,60

9,7 22 32 72 10,0 9,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0097 51,60

10,0 22 32 72 10,0 9,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0100 51,60

10,7 26 38 83 12,0 10,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0107 74,30

11,0 26 38 83 12,0 10,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0110 74,30

11,7 26 38 83 12,0 11,5 0,1 2 0,032 0,040 254050 0117 74,30

12,0 26 38 83 12,0 11,8 0,1 2 0,032 0,040 254050 0120 74,30

13,7 26 38 83 14,0 13,5 0,1 2 0,040 0,050 254050 0137 91,60

14,0 26 38 83 14,0 13,8 0,1 2 0,040 0,050 254050 0140 91,60

15,7 32 44 92 16,0 15,4 0,1 2 0,040 0,050 254050 0157 119,—

16,0 32 44 92 16,0 15,7 0,1 2 0,040 0,050 254050 0160 119,—

17,7 32 44 92 18,0 17,4 0,1 2 0,048 0,060 254050 0177 162,50

18,0 32 44 92 18,0 17,7 0,1 2 0,048 0,060 254050 0180 144,—

19,7 38 54 104 20,0 19,4 0,1 2 0,048 0,060 254050 0197 206,—

20,0 38 54 104 20,0 19,7 0,1 2 0,048 0,060 254050 0200 182,50
2145
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TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap

                  
• 2 snijkanten, kort, 30° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal VHM fijnste korrel

Slobgatfrees Basic-Line   

 

 

Volumekortingen in 

de onlineshop

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
180 80 100 80 90  140 100 70 50  270 190 150     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

2,0 6 50 6,0 2 0,011 0,016 250109 0020 11,10

3,0 6 50 6,0 2 0,011 0,016 250109 0030 11,10

4,0 8 50 6,0 2 0,017 0,026 250109 0040 11,10

5,0 8 50 6,0 2 0,017 0,026 250109 0050 11,10

6,0 16 50 6,0 2 0,021 0,032 250109 0060 11,10

8,0 20 60 8,0 2 0,029 0,044 250109 0080 14,—

10,0 22 70 10,0 2 0,040 0,060 250109 0100 21,—

12,0 22 70 12,0 2 0,040 0,060 250109 0120 29,60

16,0 25 75 16,0 2 0,053 0,080 250109 0160 49,50

20,0 32 100 20,0 2 0,067 0,1 250109 0200 84,30
2148
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www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

                
• Cilinderschacht met meeneemvlak, tot Ø 1,8 mm glad
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig, TiAlN Ultra-gecoat
• Aanwijzing: Het naslijpen van deze frezen is onrendabel. Het is gunstiger de frezen tot 

de slijtagegrenzen te gebruiken en zodoende steeds fabrieksnieuwe gereedschappen toe te 
passen.

Mini-schachtfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

251006....                   
90 80 55 43 38 28 110 80 30 23 23 200 150 105     

251009....                   
100 90 50 50 43 30 120 90 35 28 28 225 170 130     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                 

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

0,5 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0005 13,20 251009 0005 19,90

0,6 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0006 13,20 251009 0006 19,90

0,8 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0008 13,20 251009 0008 19,90

1,0 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0010 13,20 251009 0010 19,90

1,2 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0012 13,20 251009 0012 19,90

1,5 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0015 13,20 251009 0015 19,90

1,8 2,0 38,0 3,0 3 0,012 0,015 251006 0018 13,20 251009 0018 19,90

2,0 4,0 35,0 6,0 3 0,012 0,015 251006 0020 13,20 251009 0020 19,90

2,5 4,0 35,0 6,0 3 0,023 0,03 251006 0025 13,90 251009 0025 19,90

3,0 5,0 36,0 6,0 3 0,031 0,038 251006 0030 13,20 251009 0030 19,90

3,5 5,0 36,0 6,0 3 0,040 0,045 251006 0035 13,90 251009 0035 21,60

4,0 7,0 38,0 6,0 3 0,048 0,052 251006 0040 13,20 251009 0040 19,90

4,5 7,0 38,0 6,0 3 0,050 0,056 251006 0045 13,90 251009 0045 21,60

5,0 8,0 39,0 6,0 3 0,051 0,057 251006 0050 13,20 251009 0050 19,90

5,5 8,0 39,0 6,0 3 0,053 0,06 251006 0055 13,90 251009 0055 21,60

5,75 8,0 39,0 6,0 3 0,053 0,06 251006 0057 13,90 251009 0057 21,60

6,0 8,0 39,0 6,0 3 0,054 0,06 251006 0060 13,20 251009 0060 19,90

6,75 11,0 43,0 8,0 3 0,056 0,062 251006 0067 18,35 251009 0067 26,60

7,0 11,0 43,0 8,0 3 0,057 0,062 251006 0070 17,50 251009 0070 24,50

7,75 11,0 43,0 8,0 3 0,059 0,066 251006 0077 18,45 251009 0077 26,70

8,0 11,0 43,0 8,0 3 0,060 0,066 251006 0080 20,50 251009 0080 26,30

8,7 13,0 50,0 10,0 3 0,061 0,067 251006 0087 28,70 251009 0087 39,70

9,0 13,0 50,0 10,0 3 0,062 0,067 251006 0090 26,30 251009 0090 36,10

9,7 13,0 50,0 10,0 3 0,063 0,068 251006 0097 28,70 251009 0097 39,70

10,0 13,0 50,0 10,0 3 0,063 0,068 251006 0100 29,40 251009 0100 37,80

12,0 15,0 55,0 12,0 3 0,063 0,068 251006 0120 37,30 251009 0120 48,80
2109 2109
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• 3 snijkanten, kort, 30° rechtsnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal VHM fijnste korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

Volumekortingen in 

de onlineshop

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 6 50 6,0 3 0,012 0,016 251056 0030 11,15

4,0 8 50 6,0 3 0,019 0,026 251056 0040 11,15

5,0 8 50 6,0 3 0,019 0,026 251056 0050 11,15

6,0 16 50 6,0 3 0,024 0,032 251056 0060 11,15

8,0 20 60 8,0 3 0,033 0,044 251056 0080 14,05

10,0 22 70 10,0 3 0,044 0,060 251056 0100 21,—

12,0 22 70 12,0 3 0,044 0,060 251056 0120 29,70

16,0 25 75 16,0 3 0,059 0,080 251056 0160 49,60

20,0 32 100 20,0 3 0,074 0,100 251056 0200 84,50
2148

 

                  
• 3 snijkanten, lang, 45° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal VHM fijnste korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 7 57 6,0 3 0,012 0,016 251047 0030 11,90

3,5 7 57 6,0 3 0,012 0,016 251047 0035 12,75

4,0 8 57 6,0 3 0,019 0,026 251047 0040 11,90

4,5 8 57 6,0 3 0,019 0,026 251047 0045 12,75

5,0 10 57 6,0 3 0,019 0,026 251047 0050 11,90

6,0 10 57 6,0 3 0,024 0,032 251047 0060 11,90

8,0 16 63 8,0 3 0,033 0,044 251047 0080 17,—

10,0 19 72 10,0 3 0,044 0,060 251047 0100 23,70

12,0 22 83 12,0 3 0,044 0,060 251047 0120 33,60

14,0 22 83 14,0 3 0,052 0,070 251047 0140 49,50

16,0 26 92 16,0 3 0,059 0,080 251047 0160 60,10

20,0 32 104 20,0 3 0,074 0,10 251047 0200 99,10
2148
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• 38° / 40° / 42° rechtse spiraal
• universeel te gebruiken
• voor het voorbewerken en nabewerken
• voor grote snijdieptes
• zeer looprust
• Bescherming afschuining voor langere levensduur

Schachtfrees  

 

 

universeel

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
240 160 85 75 220 110 180 140           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 8 6 57 0,1 3 0,01 0,012 251033 0030 32,20

4 11 6 57 0,1 3 0,017 0,02 251033 0040 31,10

5 13 6 57 0,15 3 0,029 0,035 251033 0050 35,30

6 13 6 57 0,2 3 0,029 0,035 251033 0060 35,60

8 19 8 63 0,2 3 0,038 0,045 251033 0080 47,80

10 22 10 72 0,2 3 0,038 0,045 251033 0100 62,70

12 26 12 83 0,3 3 0,063 0,075 251033 0120 88,20

16 32 16 92 0,3 3 0,084 0,1 251033 0160 138,—

20 38 20 104 0,4 3 0,101 0,12 251033 0200 212,—
2145

 

                    
• met vrijstelling
• beste spaanafvoer door extreem glad oppervlak
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig, TiAlN Ultra-gecoat

Schachtfrees  

 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 58 55 45 115 100 50 45 35 350 250 120     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1400 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 15 57 6,0 2,8 0,1 3 0,012 0,015 254052 0030 33,—

3,5 11 15 57 6,0 3,3 0,1 3 0,012 0,015 254052 0035 34,80

4,0 11 15 57 6,0 3,8 0,1 3 0,012 0,015 254052 0040 32,10

4,5 13 21 57 6,0 4,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0045 34,80

5,0 13 21 57 6,0 4,8 0,1 3 0,024 0,03 254052 0050 32,10

5,5 13 21 57 6,0 5,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0055 34,80

6,0 13 21 57 6,0 5,8 0,1 3 0,024 0,03 254052 0060 32,10

6,5 16 27 63 8,0 6,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0065 42,90

7,0 16 27 63 8,0 6,8 0,1 3 0,024 0,03 254052 0070 42,10

7,5 19 27 63 8,0 7,3 0,1 3 0,024 0,03 254052 0075 40,40

8,0 21 27 63 8,0 7,7 0,1 3 0,024 0,03 254052 0080 41,—

8,5 21 32 72 10,0 8,3 0,1 3 0,032 0,04 254052 0085 64,40

9,0 21 32 72 10,0 8,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0090 62,70

9,5 22 32 72 10,0 9,3 0,1 3 0,032 0,04 254052 0095 69,40

10,0 22 32 72 10,0 9,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0100 59,90

11,0 26 32 83 12,0 10,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0110 96,50

12,0 26 38 83 12,0 11,8 0,1 3 0,032 0,04 254052 0120 89,30

14,0 26 38 83 14,0 13,8 0,1 3 0,04 0,05 254052 0140 112,50

16,0 36 44 92 16,0 15,7 0,1 3 0,04 0,05 254052 0160 152,—

18,0 36 44 92 18,0 17,7 0,1 3 0,048 0,06 254052 0180 186,50

20,0 41 54 104 20,0 19,7 0,1 3 0,048 0,06 254052 0200 239,—
2145

 



418 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

  727

SCHROEFDRADEN 
OSG 
Catalogus VI 
1024 pagina's
Artikelnr. 019900 0208

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

BOORGEREEDSCHAPPEN

FREESGEREEDSCHAPPEN

                      
• met vrijstelling
• Cilinderschacht conform DIN 6535-HA en met meeneemvlak conform DIN 6535-HB
• beste spaanafvoer door extreem glad oppervlak
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN Ultra-gecoat

Schachtfrees  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 58 55 45 115 100 50 45 35 350 250 120     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1400 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

2,0 8 - 32 2,0 - 4 0,0056 0,007 254054 0020 26,30

3,0 12 - 38 3,0 - 4 0,012 0,015 254054 0030 28,20

4,0 12 - 40 4,0 - 4 0,012 0,015 254054 0040 30,30

5,0 15 20 50 5,0 4,8 4 0,024 0,03 254054 0050 32,20

6,0 16 20 58 6,0 5,8 4 0,024 0,03 254054 0060 44,30

8,0 22 32 70 8,0 7,7 4 0,024 0,03 254054 0080 48,40

10,0 25 31 73 10,0 9,6 4 0,032 0,04 254054 0100 72,20

12,0 28 37 84 12,0 11,6 4 0,032 0,04 254054 0120 105,—

16,0 35 43 93 16,0 15,5 4 0,04 0,05 254054 0160 169,—

20,0 40 52 104 20,0 19,5 4 0,048 0,06 254054 0200 251,—
2145

Standaarduitvoering
• Schacht glad
• vanaf Ø 6 mm met meeneemvlakken volgens 

DIN 6535 HB

 

 
 

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1400 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 30 60 3,0 4 0,012 0,015 254056 0030 32,20

4,0 30 75 4,0 4 0,012 0,015 254056 0040 34,40

5,0 35 75 5,0 4 0,024 0,03 254056 0050 38,20

6,0 40 100 6,0 4 0,024 0,03 254056 0060 60,60

8,0 40 100 8,0 4 0,024 0,03 254056 0080 76,50

10,0 40 100 10,0 4 0,032 0,04 254056 0100 117,—

12,0 45 100 12,0 4 0,032 0,04 254056 0120 197,—

14,0 45 100 14,0 4 0,04 0,05 254056 0140 234,—

16,0 75 150 16,0 4 0,04 0,05 254056 0160 322,—
2145

extra lang zonder vrijstelling
• Schacht glad
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• 4 snijkanten, extra lang, 30° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel 

Schachtfrezen Basic-Line    

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 12 50 6,0 4 0,012 0,015 251517 0030 25,70

4,0 15 50 6,0 4 0,012 0,015 251517 0040 25,70

5,0 20 60 6,0 4 0,024 0,030 251517 0050 25,70

6,0 20 60 6,0 4 0,024 0,030 251517 0060 25,70

8,0 25 70 8,0 4 0,024 0,030 251517 0080 32,90

10,0 30 90 10,0 4 0,032 0,040 251517 0100 48,40

12,0 30 90 12,0 4 0,032 0,040 251517 0120 67,10

16,0 50 110 16,0 4 0,040 0,050 251517 0160 125,50

20,0 55 110 20,0 4 0,048 0,060 251517 0200 208,—
2148

 

  725

  725

Volumekortingen in 

de onlineshop

                  
• 4 snijkanten, lang, 30° rechtsnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijnste korrel

Schachtfrezen Basic-Line   

 

 

Volumekortingen in 

de onlineshop

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 70 80 60  180 100  80 60 270 190 150     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 57 6,0 4 0,012 0,015 251516 0030 14,70

4,0 11 57 6,0 4 0,012 0,015 251516 0040 14,70

5,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 251516 0050 14,70

6,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 251516 0060 14,70

8,0 19 63 8,0 4 0,024 0,030 251516 0080 16,45

10,0 22 72 10,0 4 0,032 0,040 251516 0100 26,60

12,0 26 83 12,0 4 0,032 0,040 251516 0120 37,90

14,0 26 83 14,0 4 0,038 0,042 251516 0140 58,90

16,0 32 92 16,0 4 0,040 0,050 251516 0160 63,70

20,0 38 104 20,0 4 0,048 0,060 251516 0200 110,—
2148
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AlTiN+

        
• Met vrijloop
• Ongelijke spiraalhoek en deling voor trillingsarm frezen
• Met beschermende afschuining F voor het verbeteren van de standtijd

Schachtfrezen  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150-190 130-180 120-160    170-230 160-210           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 8 15 57 2,8 6 0,15 0,012 0,015 254300 0030 16,35

4 11 17 57 3,8 6 0,15 0,012 0,015 254300 0040 16,35

5 13 19 57 4,8 6 0,15 0,024 0,030 254300 0050 16,35

6 12 21 57 5,8 6 0,15 0,024 0,030 254300 0060 16,35

8 19 27 63 7,6 8 0,15 0,024 0,030 254300 0080 21,90

10 22 32 72 9,5 10 0,20 0,032 0,040 254300 0100 29,80

12 26 38 83 11,5 12 0,20 0,032 0,040 254300 0120 40,60

16 32 44 92 15,5 16 0,35 0,040 0,050 254300 0160 68,70

20 38 54 104 19,5 20 0,60 0,048 0,060 254300 0200 111,—
2157

 

 

 

 

     

Inhoud   
 Art. nr. €

Set VHM 35°/38° telkens 3 st. Ø6/8/10/12 254300 1001 465,—
2157

Schachtfrezenset, 14-delig  

  757

                    
• Ongelijke steek voor trillingsarm frezen
• met hoekbeschermingsradius R voor standtijdverbetering

Schachtfrees Steel  

R
 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
200 160 150 80 120 80 170 110 60 30 30 330 300 280     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4 11 20 57 6 3,7 0,1 4 0,012 0,02 254111 0040 24,20

5 13 20 57 6 4,6 0,1 4 0,016 0,025 254111 0050 24,20

6 13 20 57 6 5,5 0,1 4 0,019 0,031 254111 0060 24,20

8 20 26 64 8 7,4 0,2 4 0,026 0,043 254111 0080 32,80

10 22 32 72 10 9,2 0,2 4 0,034 0,056 254111 0100 44,40

12 26 37 83 12 11 0,2 4 0,041 0,070 254111 0120 60,60

14 26 37 83 14 13 0,2 4 0,047 0,079 254111 0140 85,90

16 32 42 92 16 15 0,2 4 0,053 0,087 254111 0160 103,—

18 32 42 92 18 17 0,2 4 0,058 0,092 254111 0180 139,50

20 38 50 104 20 19 0,2 4 0,064 0,098 254111 0200 164,50
2179

 

Professionals 

voor staal
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• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat
• speciale voor- en nabehandeling door Microbestraling
• Uitvoering met 4 of 5 snijkanten
• voor natte en droge bewerking, extreem hoge verspaningswaarden en lange levensduur

Schachtfrees VHRS
 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140-220 100-180 70-160 80-130 60-100  100-160 90-140           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

DIN 6535-HB 
 Art. nr. €

3 0,2 6 51 7 4 0,01 0,015 255100 0302 44,10

4 0,2 6 51 9 4 0,012 0,02 255100 0402 48,30

5 0,2 6 51 11 4 0,02 0,03 255100 0502 52,20

6 0,1 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0601 56,50

6 0,3 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0603 56,50

6 0,5 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0605 56,50

6 1 6 64 13 4 0,025 0,035 255100 0610 56,50

8 0,1 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0801 74,50

8 0,3 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0803 74,50

8 0,5 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0805 74,50

8 1 8 64 18 4 0,035 0,045 255100 0810 74,50

10 0,1 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1001 97,40

10 0,3 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1003 97,40

10 0,5 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1005 97,40

10 1 10 70 22 4 0,04 0,055 255100 1010 97,40

12 0,1 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1201 137,—

12 0,3 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1203 137,—

12 0,5 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1205 137,—

12 1 12 78 25 4 0,05 0,065 255100 1210 137,—

14 0,5 14 89 30 4 0,055 0,08 255100 1405 203,—

14 1 14 89 30 4 0,055 0,08 255100 1410 203,—

16 0,1 16 89 35 4 0,06 0,08 255100 1601 200,—

16 0,5 16 89 35 4 0,06 0,08 255100 1605 200,—

16 1 16 89 35 4 0,06 0,08 255100 1610 200,—

20 0,5 20 102 42 4 0,08 0,1 255100 2005 319,—

20 1 20 102 42 4 0,08 0,1 255100 2010 319,—

25 0,5 25 120 45 4 0,11 0,12 255100 2505 450,—

25 1 25 120 45 4 0,11 0,12 255100 2510 450,—
2113

Standaard, 4 snijkanten

 

De specialist 

voor staal

  728
  729
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Andere gereedschappen 

met vrijloopvlak in de 

fabriekscatalogus van Van Hoorn

           

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

DIN 6535-HB 
 Art. nr. €

3 0,2 6 51 7 5 0,015 255101 0302 44,10

4 0,2 6 51 9 5 0,02 255101 0402 48,30

5 0,2 6 51 11 5 0,03 255101 0502 52,20

6 0,1 6 64 13 5 0,035 255101 0601 56,50

6 0,3 6 64 13 5 0,035 255101 0603 56,50

6 0,5 6 64 13 5 0,035 255101 0605 56,50

6 1 6 64 13 5 0,035 255101 0610 56,50

8 0,1 8 64 18 5 0,045 255101 0801 74,50

8 0,3 8 64 18 5 0,045 255101 0803 74,50

8 0,5 8 64 18 5 0,045 255101 0805 74,50

8 1 8 64 18 5 0,045 255101 0810 74,50

10 0,1 10 70 22 5 0,055 255101 1001 97,40

10 0,3 10 70 22 5 0,055 255101 1003 97,40

10 0,5 10 70 22 5 0,055 255101 1005 97,40

10 1 10 70 22 5 0,055 255101 1010 97,40

12 0,1 12 78 25 5 0,065 255101 1201 137,—

12 0,3 12 78 25 5 0,065 255101 1203 137,—

12 0,5 12 78 25 5 0,065 255101 1205 137,—

12 1 12 78 25 5 0,065 255101 1210 137,—

14 0,5 14 89 30 5 0,08 255101 1405 203,—

14 1 14 89 30 5 0,08 255101 1410 203,—

16 0,1 16 89 35 5 0,08 255101 1601 200,—

16 0,5 16 92 35 5 0,08 255101 1605 200,—

16 1 16 92 35 5 0,08 255101 1610 200,—

20 0,5 20 102 42 5 0,1 255101 2005 319,—

20 1 20 102 42 5 0,1 255101 2010 319,—

25 0,5 25 120 45 5 0,12 255101 2505 450,—

25 1 25 120 45 5 0,12 255101 2510 450,—
2113

Standaard, 5 snijkanten

 

geschikt voor 

Trochoïdaal

  727
                      

• met vrijstelling
• beste spaanafvoer door extreem glad oppervlak
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN Ultra-gecoat

Schachtfrees  

 

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 130 120 80 90  190 180        45   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

D3
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1400 N/mm²
mm/tand

DIN 6535-HB 
 Art. nr. €

4,0 11 19 57 6,0 3,7 6 0,015 0,020 254058 0040 41,70

5,0 13 19 57 6,0 4,7 6 0,150 0,020 254058 0050 38,50

6,0 13 19 57 6,0 5,7 6 0,020 0,030 254058 0060 37,80

8,0 19 25 63 8,0 7,7 6 0,020 0,030 254058 0080 44,20

10,0 22 30 72 10,0 9,7 6 0,030 0,040 254058 0100 69,90

12,0 26 36 83 12,0 11,5 6 0,050 0,060 254058 0120 92,10

14,0 26 36 83 14,0 13,5 6 0,050 0,060 254058 0140 132,50

16,0 32 42 92 16,0 15,5 6 0,070 0,080 254058 0160 165,—

18,0 32 42 92 18,0 17,5 8 0,090 0,100 254058 0180 205,—

20,0 38 52 104 20,0 19,5 8 0,100 0,120 254058 0200 234,—
2145

Standaarduitvoering
• Schacht met meeneemvlakken conform DIN 6535 HB
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• extra lange uitvoering
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat

Schachtfrees  

 

 

tot 55 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 130 120 80 90  190 180        45 45  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 26 70 6,0 6 0,030 254109 0060 62,20

8,0 36 90 8,0 6 0,040 254109 0080 81,20

10,0 46 100 10,0 6 0,060 254109 0100 128,—

12,0 56 110 12,0 6 0,060 254109 0120 182,—

16,0 66 130 16,0 6 0,080 254109 0160 314,—

20,0 76 140 20,0 6 0,100 254109 0200 490,—

25,0 92 180 25,0 6 0,150 254109 0250 939,—
2109

 

                    
• 6/8 snijkanten, lang, 45° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 140 130             70 60  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 6,0 6 0,06 254012 0060 19,50

8,0 19 63 8,0 6 0,08 254012 0080 24,—

10,0 22 72 10,0 6 0,10 254012 0100 36,60

12,0 26 83 12,0 6 0,12 254012 0120 49,20

16,0 32 92 16,0 6 0,16 254012 0160 79,30

20,0 38 104 20,0 8 0,20 254012 0200 119,—
2148
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  737
                          

• 3-6 snijkanten, lang, 20° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Voorruwfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 110 90 85   150 100        70   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 11 57 6,0 3 0,013 0,015 254022 0040 26,10

5,0 13 57 6,0 4 0,021 0,025 254022 0050 26,10

6,0 16 57 6,0 4 0,021 0,025 254022 0060 26,10

8,0 16 63 8,0 4 0,027 0,032 254022 0080 30,—

10,0 22 72 10,0 4 0,044 0,052 254022 0100 45,60

12,0 26 83 12,0 4 0,044 0,052 254022 0120 57,80

16,0 32 92 16,0 5 0,059 0,070 254022 0160 94,60

20,0 38 104 20,0 6 0,071 0,084 254022 0200 151,50
2148

 

                    
• 4 snijkanten, lang, 45° rechtsnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Fijnruwfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 90 70    140 130        70   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 11 57 6,0 4 0,018 0,028 254023 0040 21,40

5,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 254023 0050 21,40

6,0 13 57 6,0 4 0,024 0,030 254023 0060 21,40

8,0 19 63 8,0 4 0,024 0,030 254023 0080 31,40

10,0 22 72 10,0 4 0,032 0,040 254023 0100 43,60

12,0 26 83 12,0 4 0,032 0,040 254023 0120 61,70

16,0 32 92 16,0 4 0,040 0,050 254023 0160 108,50

20,0 38 104 20,0 4 0,048 0,060 254023 0200 168,—
2148
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• 3/4 snijkanten, lang, 20° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Voorruwfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 90 70    140 130        70   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 16 57 6,0 3 0,024 0,030 254018 0060 28,10

8,0 16 63 8,0 3 0,024 0,030 254018 0080 31,60

10,0 22 72 10,0 4 0,032 0,040 254018 0100 47,10

12,0 26 83 12,0 4 0,032 0,040 254018 0120 58,90

16,0 32 92 16,0 4 0,040 0,050 254018 0160 96,50

20,0 38 104 20,0 4 0,048 0,060 254018 0200 150,—
2148

 

                          
• 3-6 snijkanten, lang, 20° rechtssnijdend
• Met vrijloopvlak
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Voorruwfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 110 90 85   150 100        70   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4 11 21 57 3,7 6 3 0,013 0,015 254025 0040 28,50

5 13 21 57 4,6 6 4 0,021 0,025 254025 0050 28,50

6 16 21 57 5,5 6 4 0,021 0,025 254025 0060 28,50

8 16 27 63 7,4 8 4 0,027 0,032 254025 0080 33,70

10 22 32 72 9,2 10 4 0,044 0,052 254025 0100 49,30

12 26 38 83 11 12 4 0,044 0,052 254025 0120 61,20

16 32 44 92 15 16 5 0,059 0,070 254025 0160 98,30

20 38 54 104 19 20 6 0,071 0,084 254025 0200 156,—
2148
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• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat
• speciale voor- en nabehandeling door Microbestraling
• nieuwe spangroefgeometrie voor betere koeling en spanenafvoer
• voor natte en droge bewerking, extreem hoge verspaningswaarden en lange levensduur

Ruwfrees VHRFFW
 

 

 

Voeding maximaal 3 m/min.

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
250-300 150-200 110-150    110-170 100-150           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

F
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 0,25 16 64 6,0 3 0,035 0,050 254015 0060 61,10

8,0 0,50 20 64 8,0 3 0,045 0,060 254015 0080 80,10

10,0 0,50 22 70 10,0 3 0,050 0,070 254015 0100 110,—

12,0 0,50 25 78 12,0 3 0,060 0,080 254015 0120 141,50

14,0 1,00 25 89 14,0 3 0,070 0,090 254015 0140 158,—

16,0 1,00 35 89 16,0 3 0,080 0,10 254015 0160 203,—

20,0 1,00 40 102 20,0 4 0,10 0,12 254015 0200 275,—
2113
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• met vrijstelling
• beste spaanafvoer door extreem glad oppervlak
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN Ultra-gecoat

Ruwfrees  

 
 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 95 70    145 140           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1400 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

5,0 13 19 57 4,8 6,0 0,5 4 0,024 0,030 254090 0050 104,—

6,0 13 19 57 5,8 6,0 0,5 4 0,024 0,030 254090 0060 104,—

8,0 19 25 63 7,7 8,0 0,5 4 0,024 0,030 254090 0080 119,—

10,0 22 30 72 9,8 10,0 0,5 4 0,032 0,040 254090 0100 131,50

12,0 26 36 83 11,8 12,0 0,5 4 0,032 0,040 254090 0120 156,50

14,0 26 36 83 13,8 14,0 0,5 4 0,040 0,050 254090 0140 217,—

16,0 32 42 92 15,7 16,0 0,5 4 0,040 0,050 254090 0160 244,—

18,0 32 42 92 17,7 18,0 0,5 4 0,048 0,060 254090 0180 329,—

20,0 38 52 104 19,7 20,0 0,5 4 0,048 0,060 254090 0200 370,—
2145

 



427Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

                    
• lange uitvoering
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat

Torusfrees 

 

 

R

 

tot 60 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
70-85 60-70 50-70 40-50 40-50  55-85 50-60        20-30 15-20  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 12 50 6,0 0,3 2 0,152 254017 0001 44,80

4,0 15 50 6,0 0,3 2 0,151 254017 0002 44,80

4,0 15 50 6,0 0,5 2 0,151 254017 0003 44,80

5,0 20 60 6,0 0,3 2 0,149 254017 0004 44,80

5,0 20 60 6,0 0,5 2 0,149 254017 0005 44,80

6,0 20 60 6,0 0,3 2 0,149 254017 0006 44,80

6,0 20 60 6,0 0,5 2 0,149 254017 0060 44,80

6,0 20 60 6,0 1,0 2 0,149 254017 1060 44,80

8,0 25 70 8,0 0,3 2 0,149 254017 0010 54,20

8,0 25 70 8,0 0,5 2 0,149 254017 0080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,0 2 0,149 254017 1080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,5 2 0,149 254017 1580 54,20

8,0 25 70 8,0 2,0 2 0,149 254017 2080 54,20

10,0 30 90 10,0 0,3 2 0,157 254017 0015 77,80

10,0 30 90 10,0 0,5 2 0,157 254017 0100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,0 2 0,157 254017 1100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,5 2 0,157 254017 1105 77,80

10,0 30 90 10,0 2,0 2 0,157 254017 2100 77,80

12,0 30 90 12,0 0,5 2 0,157 254017 0120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,0 2 0,157 254017 1120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,5 2 0,157 254017 1125 114,50

12,0 30 90 12,0 2,0 2 0,157 254017 2120 114,50

16,0 50 110 16,0 0,5 2 0,161 254017 0024 202,—

16,0 50 110 16,0 1,0 2 0,161 254017 0025 202,—

16,0 50 110 16,0 1,5 2 0,161 254017 0026 202,—

16,0 50 110 16,0 2,0 2 0,161 254017 0027 202,—

20,0 50 110 20,0 0,5 2 0,167 254017 0028 350,—

20,0 50 110 20,0 1,0 2 0,167 254017 0029 350,—

20,0 50 110 20,0 1,5 2 0,167 254017 0030 350,—

20,0 50 110 20,0 2,0 2 0,167 254017 0031 350,—
2109

 

  742

VHM-FREZEN OP HET

HOOGSTE 
NIVEAU VAN HOORN 

Schachtfrezen
Artikelnr. 019900 0079

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23



428 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

  734

Hydro-spanhouder
• trillingsdempende gereedschapspanning
• Verhoging van de gereedschapsstandtijd
• Vermindering van microbeschadigingen aan de gereedschapsnijkant
• hoge momentoverbrenging
• hoge positioneer- en herhalingsprecisie

                    
• lange uitvoering
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat

Torusfrees  

 

 

R

 

tot 60 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 65 60 45 45  70 55        25 18  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 12 50 6,0 0,3 4 0,041 254019 0001 44,80

4,0 15 50 6,0 0,3 4 0,041 254019 0002 44,80

4,0 15 50 6,0 0,5 4 0,041 254019 0003 44,80

5,0 20 60 6,0 0,3 4 0,041 254019 0004 44,80

5,0 20 60 6,0 0,5 4 0,041 254019 0005 44,80

6,0 20 60 6,0 0,3 4 0,041 254019 0006 44,80

6,0 20 60 6,0 0,5 4 0,041 254019 0060 44,80

6,0 20 60 6,0 1,0 4 0,041 254019 1060 44,80

8,0 25 70 8,0 0,3 4 0,041 254019 0010 54,20

8,0 25 70 8,0 0,5 4 0,041 254019 0080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,0 4 0,041 254019 1080 54,20

8,0 25 70 8,0 1,5 4 0,041 254019 1580 54,20

8,0 25 70 8,0 2,0 4 0,041 254019 2080 54,20

10,0 30 90 10,0 0,3 4 0,042 254019 0015 77,80

10,0 30 90 10,0 0,5 4 0,042 254019 0100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,0 4 0,042 254019 1100 77,80

10,0 30 90 10,0 1,5 4 0,042 254019 1105 77,80

10,0 30 90 10,0 2,0 4 0,042 254019 2100 77,80

12,0 30 90 12,0 0,5 4 0,042 254019 0120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,0 4 0,042 254019 1120 114,50

12,0 30 90 12,0 1,5 4 0,042 254019 1125 114,50

12,0 30 90 12,0 2,0 4 0,042 254019 2120 114,50

16,0 50 110 16,0 0,5 4 0,043 254019 0024 202,—

16,0 50 110 16,0 1,0 4 0,043 254019 1160 202,—

16,0 50 110 16,0 1,5 4 0,043 254019 1165 202,—

16,0 50 110 16,0 2,0 4 0,043 254019 2160 202,—

20,0 50 110 20,0 0,5 4 0,044 254019 0028 350,—

20,0 50 110 20,0 1,0 4 0,044 254019 1200 350,—

20,0 50 110 20,0 1,5 4 0,044 254019 1205 350,—

20,0 50 110 20,0 2,0 4 0,044 254019 2200 350,—
2109
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• 5 snijkanten, geometrie van de kopse snijranden voor insteken
• Cilinderschacht, voor opname in krimphouders
• Door een nieuw ontwikkelde snedengeometrie is deze frees bijzonder goed geschikt voor extreem 

hoge Aanzetwaarden in normaal vaste en gehard materiaal
• nieuwe, extreem taaie en ultrafijnkorrelige kwaliteit met verbeterde meerlaags coating (Ultra-WXS)
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

        

    

D
mm

R
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z   
 Art. nr. €

6,0 1,5 6 5,4 50 2,5 24 5 294248 0615 112,10

8,0 2,0 8 7,2 60 3,5 32 5 294248 0820 135,30

10,0 2,0 10 9,0 70 4,0 40 5 294248 1020 173,70

12,0 3,0 12 11,0 80 5,0 48 5 294248 1230 206,10
2110

kort (WXS-HS-CRE)

 

 

 

        

    

D
mm

R
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z   
 Art. nr. €

2 0,5 6 2 50 0,8 8 4 294249 0020 90,—

3 0,75 6 2,7 55 1,2 12 5 294249 0030 101,40

4 1 6 3,6 55 1,6 12 5 294249 0040 105,50

6 1,5 6 5,4 90 2,5 12 5 294249 0060 126,50

8 2 8 7,2 100 3,5 16 5 294249 0080 152,60

10 2 10 9 100 4 20 5 294249 0100 196,—

12 3 12 11 110 5 24 5 294249 0120 232,50
2110

lang (WXS-CRE)

 

Torusfrezen WXS-CRE HPC-Turbomill   
 

gedraaide snede, 

rustige loop, tot 65 HRC, 

nabewerkingsgeometrie, 

voeding tot 20.000 mm/min  763

  743
                  

• 2 snijkanten, kort, 30° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Radiusfrezen Basic-Line  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 110 85 80 60  120 90    330 240 290  45   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 4 50 6,0 2 0,011 250512 0030 13,60

4,0 5 54 6,0 2 0,035 250512 0040 13,60

5,0 6 54 6,0 2 0,035 250512 0050 13,60

6,0 7 54 6,0 2 0,045 250512 0060 13,60

8,0 9 58 8,0 2 0,055 250512 0080 18,85

10,0 11 66 10,0 2 0,065 250512 0100 24,60

12,0 12 73 12,0 2 0,065 250512 0120 37,—

16,0 16 82 16,0 2 0,090 250512 0160 59,40

20,0 20 92 20,0 2 0,120 250512 0200 96,50
2148
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• 2 snijkanten, lang, 30° rechtsnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Radiusfrezen Basic-Line  

 

 

Volumekortingen 

in de onlineshop

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
130 90 65    110 80    300 210 250     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 7 57 6,0 2 0,011 250515 0030 16,80

4,0 8 57 6,0 2 0,035 250515 0040 16,80

5,0 10 57 6,0 2 0,035 250515 0050 16,80

6,0 10 57 6,0 2 0,045 250515 0060 16,80

8,0 16 63 8,0 2 0,055 250515 0080 29,30

10,0 19 72 10,0 2 0,065 250515 0100 46,10

12,0 22 83 12,0 2 0,065 250515 0120 57,70

16,0 26 92 16,0 2 0,090 250515 0160 93,20

20,0 32 104 20,0 2 0,120 250515 0200 140,—
2148

 

                    
• lange en extra lange uitvoering
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat

Radiusfrees  

 tot 60 HRC

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

254011....                   
160 135 120 80 80  200 180        70 55  

254112....                   
135 115 110 63 63           60 45  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

1,0 2,5 50 4,0 2 0,082 254011 0010 38,20

1,5 4 50 4,0 2 0,082 254011 0015 38,20

2,0 5 50 6,0 2 0,082 254011 0020 35,30

3,0 8 60 6,0 2 0,081 254011 0030 35,30

4,0 8 70 6,0 2 0,081 254011 0040 38,20

5,0 10 80 6,0 2 0,078 254011 0050 39,90

6,0 12 90 6,0 2 0,078 254011 0060 41,80

7,0 14 90 8,0 2 0,078 254011 0070 65,50

8,0 14 100 8,0 2 0,066 254011 0080 65,50

10,0 18 100 10,0 2 0,066 254011 0100 104,50

12,0 22 110 12,0 2 0,074 254011 0120 134,50

16,0 30 140 16,0 2 0,081 254011 0160 228,—

20,0 38 160 20,0 2 0,089 254011 0200 360,—
2109

lang
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• korte uitvoering
• excentrische achterslijping

Radiusfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
110 90 60 75 75  105 90    300 150 200     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

TiAlN 
 Art. nr. €

3,0 10 40 3,0 4 0,009 251532 0030 33,—

4,0 15 50 4,0 4 0,030 251532 0040 33,90

5,0 15 50 5,0 4 0,030 251532 0050 35,10

6,0 20 65 6,0 4 0,041 251532 0060 36,90

8,0 20 65 8,0 4 0,050 251532 0080 51,70

10,0 22 70 10,0 4 0,058 251532 0100 75,60

12,0 25 78 12,0 4 0,680 251532 0120 96,30

14,0 30 89 14,0 4 0,095 251532 0140 113,50

16,0 32 89 16,0 4 0,095 251532 0160 150,50

20,0 38 102 20,0 4 0,115 251532 0200 241,—
2109

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

2,0 6 80 3,0 2 0,082 254112 0020 51,20

3,0 8 100 3,0 2 0,081 254112 0030 51,20

4,0 8 100 4,0 2 0,081 254112 0040 51,20

5,0 10 120 6,0 2 0,078 254112 0050 51,20

6,0 10 120 6,0 2 0,078 254112 0060 51,20

8,0 14 140 8,0 2 0,066 254112 0080 91,20

10,0 18 180 10,0 2 0,066 254112 0100 170,50

12,0 22 200 12,0 2 0,074 254112 0120 223,—

16,0 30 250 16,0 2 0,081 254112 0160 385,—

20,0 38 250 20,0 2 0,089 254112 0200 599,—
2109

extra lang
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• Met vrijloopvlak
• Omsluitingshoek 220°
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel met TiAlN-Ultra-coating

Radiusfrezen 220°  

 
 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
350 250 170    450 410        120 90 70

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L2
mm

L1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

1,00 6,00 0,90 80 5 0,72 0,5 2 0,007 250510 0010 101,—

2,0 6,0 1,80 80 10 1,44 1,0 2 0,011 250510 0020 101,—

3,0 6,0 2,80 80 15 2,04 1,5 2 0,011 250510 0030 101,—

4,0 6,0 3,80 80 20 2,62 2,0 2 0,035 250510 0040 101,—

5,0 6,0 4,70 90 25 3,35 2,5 2 0,035 250510 0050 101,—

6,0 6,0 5,70 70 30 3,94 3,0 2 0,045 250510 0060 101,—

6,0 6,0 5,70 100 30 3,94 3,0 2 0,045 250510 1060 99,90

8,0 8,0 7,50 100 50 5,39 4,0 2 0,055 250510 0080 130,—

10,0 10,0 9,40 120 50 6,71 5,0 2 0,065 250510 0100 182,—

12,0 12,0 11,20 120 50 8,15 6,0 2 0,065 250510 0120 233,—

16,0 16,0 15,0 150 60 10,78 8,0 2 0,09 250510 0160 247,—
2109

 

                    
• lange uitvoering
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlN-gecoat

Radiusfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
160 135 120 80 80  200 180        70   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

1,0 2,5 50 4,0 4 0,020 254013 0010 53,40

1,5 4 50 4,0 4 0,025 254013 0015 53,40

2,0 5 50 6,0 4 0,025 254013 0020 49,40

3,0 8 60 6,0 4 0,025 254013 0030 49,40

5,0 10 80 6,0 4 0,030 254013 0050 48,50

6,0 12 90 6,0 4 0,040 254013 0060 51,50

7,0 14 90 8,0 4 0,050 254013 0070 75,60

8,0 14 100 8,0 4 0,058 254013 0080 75,60

10,0 18 100 10,0 4 0,068 254013 0100 113,50

12,0 22 110 12,0 4 0,095 254013 0120 149,50

16,0 30 140 16,0 4 0,095 254013 0160 244,—

20,0 38 160 20,0 4 0,115 254013 0200 415,—
2109
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Schachtfrezen Boor- en duikfrezen Schachtfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K P M K P M K P M K P M K S P M K S P M K P M K S
Aantal sneden 4 4 4 4 4 4 4 4
Diameterbereik / mm 3,0 – 25,0 3,0 – 25,0 5,0 – 20,0 3,0 – 25,0 5,7 - 20,0 5,7 - 20,0 6,0 – 20,0 3,0 – 25,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering kort lang extra lang lang HA-schacht HB-schacht lang kort
Type / profiel N / H N / H N / H N / H N / H N / H
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN
Bestelnr. 254130.... 254131.... 254132.... 254133.... 254144.... 254145.... 254140.... 254134....
Cataloguspagina 485 485 486 486 487 487 488 488

Schachtfrezen Ruwfrezen Torusfrees Radiusfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K S P M K S P M K P M K P M K P M K P K
Aantal sneden 4 4 4 4 4 4 4
Diameterbereik / mm 3,0 – 25,0 3,0 – 25,0 4,0 - 20,0 4,0 - 20,0 6,0 - 20,0 4,0 - 20,0 3,0 - 20,0
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm Fabrieksnorm
Uitvoering lang lang kort Standaard lang
Type / profiel N / H N / H NF NF NF NH
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN TiAlN TiAlN
Bestelnr. 254135.... 254136.... 254141.... 254137.... 254142.... 254139.... 254138....
Cataloguspagina 489 489 490 490 490 491 491

Overzicht 35 – 38° HPC-serie 

De 35 – 38° HPC-serie  INFO
 
met variabele spiraalhoek en een extreem  
hoge materiaalverwijderingsniveau
• minimalisatie van trillingen
• verbeterde oppervlaktekwaliteit
• bescherming afschuining F voor langere standtijden
• vrijgeplaatste schacht voor grotere snijdiepten
• hoogrendementslaag voor hoge warmhardheid en oxidatiebestendigheid
• ideaal voor HPC (High Performance Cutting) bewerkingen
•  korte en lange uitvoeringen voor bewerking van staal, gietijzer  

alsmede RVS en titaanlegeringen

Het universele gereedschap 

voor alle voor- en 

nafreeswerkzaamheden
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• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden
• ook geschikt voor de droge bewerking

Schachtfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 110 70 63 63  120 120           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 6 54 6 0,10 4 0,008 0,009 254130 0030 30,60

4,0 8 54 6 0,13 4 0,013 0,015 254130 0040 30,60

5,0 9 54 6 0,18 4 0,021 0,025 254130 0050 30,60

6,0 10 54 6 0,20 4 0,021 0,025 254130 0060 30,60

7,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254130 0070 39,90

8,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254130 0080 39,90

9,0 14 66 10 0,30 4 0,027 0,032 254130 0090 55,70

10,0 14 66 10 0,30 4 0,044 0,052 254130 0100 55,70

11,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254130 0110 71,70

12,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254130 0120 71,70

13,0 18 75 14 0,30 4 0,044 0,052 254130 0130 89,10

14,0 18 75 14 0,30 4 0,059 0,07 254130 0140 89,10

16,0 22 82 16 0,40 4 0,059 0,07 254130 0160 116,—

18,0 24 84 18 0,40 4 0,071 0,084 254130 0180 170,—

20,0 26 92 20 0,50 4 0,071 0,084 254130 0200 178,50

25,0 32 92 25 0,50 4 0,077 0,091 254130 0250 415,—
2156

kort

 

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 57 6 0,10 4 0,008 0,009 254131 0030 34,60

4,0 11 57 6 0,13 4 0,013 0,015 254131 0040 34,60

5,0 13 57 6 0,18 4 0,021 0,025 254131 0050 34,60

6,0 13 57 6 0,20 4 0,021 0,025 254131 0060 34,60

7,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 254131 0070 46,60

8,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 254131 0080 46,60

9,0 22 72 10 0,30 4 0,027 0,032 254131 0090 67,20

10,0 22 72 10 0,30 4 0,044 0,052 254131 0100 67,20

11,0 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 254131 0110 85,30

12,0 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 254131 0120 85,30

13,0 26 83 14 0,30 4 0,059 0,07 254131 0130 114,50

14,0 26 83 14 0,30 4 0,059 0,07 254131 0140 114,50

16,0 32 92 16 0,40 4 0,059 0,07 254131 0160 149,—

18,0 32 92 18 0,40 4 0,071 0,084 254131 0180 206,—

20,0 38 104 20 0,50 4 0,071 0,084 254131 0200 226,—

25,0 38 104 25 0,50 4 0,077 0,091 254131 0250 470,—
2156

lang
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

5,0 21 27 63 4,7 6 0,18 4 0,021 0,025 254132 0050 53,20

6,0 22 27 63 5,5 6 0,20 4 0,021 0,025 254132 0060 53,20

8,0 28 40 80 7,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254132 0080 66,40

10,0 33 55 100 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 254132 0100 85,30

12,0 42 55 100 11 12 0,30 4 0,044 0,052 254132 0120 111,—

14,0 48 60 100 13 14 0,30 4 0,059 0,07 254132 0140 136,—

16,0 53 67 150 15 16 0,40 4 0,059 0,07 254132 0160 203,—

20,0 68 85 150 19 20 0,50 4 0,071 0,084 254132 0200 292,—
2156

extra lang

 

                        
• met vrijstelling
• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden
• ook geschikt voor de droge bewerking

Schachtfrees 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
115-135 100-120 60-80 50-75 50-75  100-140 100-140           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 18 57 2,8 6 0,13 4 0,008 0,009 254133 0030 38,50

4,0 11 21 57 3,6 6 0,18 4 0,013 0,015 254133 0040 38,50

5,0 13 21 57 4,6 6 0,20 4 0,021 0,025 254133 0050 38,50

6,0 13 21 57 5,5 6 0,20 4 0,021 0,025 254133 0060 38,50

7,0 19 27 63 6,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254133 0070 51,80

8,0 19 27 63 7,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254133 0080 51,80

9,0 22 32 72 8,5 10 0,30 4 0,027 0,032 254133 0090 73,50

10,0 22 32 72 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 254133 0100 73,50

11,0 26 38 83 10,5 12 0,30 4 0,044 0,052 254133 0110 90,20

12,0 26 38 83 11,5 12 0,30 4 0,044 0,052 254133 0120 90,20

13,0 26 42 83 12,5 14 0,30 4 0,059 0,07 254133 0130 118,50

14,0 26 42 83 13,5 14 0,30 4 0,059 0,07 254133 0140 118,50

16,0 32 44 92 15,5 16 0,40 4 0,059 0,07 254133 0160 154,50

18,0 32 50 100 17,5 18 0,40 4 0,071 0,084 254133 0180 211,—

20,0 38 54 104 19,5 20 0,50 4 0,071 0,084 254133 0200 234,—

25,0 42 65 121 24,0 25 0,50 4 0,077 0,091 254133 0250 475,—
2156

 

 
 

  733
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• 4 snijkanten, lang, 35°/38° rechtssnijdend
• Ongelijke spiraalhoek voor trillingsarm frezen
• Met vrijloopvlak
• Excentrische achterslijping
• Cilindrische schacht volgens DIN 6535 HB
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
190 150 110 70 60  100 150 60 60 40        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 8 14 57 2,8 6,0 0,05 4 0,008 0,009 254119 0030 18,85

4 11 16 57 3,8 6,0 0,05 4 0,013 0,015 254119 0040 18,85

5 13 18 57 4,8 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254119 0050 18,85

6 13 19 57 5,7 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254119 0060 18,85

8 19 25 63 7,6 8,0 0,2 4 0,030 0,052 254119 0080 24,70

10 22 30 72 9,5 10,0 0,25 4 0,030 0,052 254119 0100 35,80

12 26 36 83 11,5 12,0 0,3 4 0,030 0,052 254119 0120 45,30

14 26 36 83 13,5 14,0 0,35 4 0,035 0,060 254119 0140 61,70

16 32 42 92 15,5 16,0 0,4 4 0,040 0,070 254119 0160 81,—

18 32 42 92 17,5 18,0 0,45 4 0,050 0,080 254119 0180 100,50

20 38 52 104 19,5 20,0 0,5 4 0,070 0,084 254119 0200 113,50
2148

 

                        
• 4 snijkanten, lang, 35°/38° rechtssnijdend
• Ongelijke spiraalhoek voor trillingsarm frezen
• Excentrische achterslijping
• Cilindrische schacht volgens DIN 6535 HB
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
190 150 110 70 60  100 150 60 60 40        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 57 6,0 0,05 4 0,008 0,009 254125 0030 14,65

3,5 10 57 6,0 0,05 4 0,010 0,013 254125 0035 15,40

4,0 11 57 6,0 0,05 4 0,013 0,015 254125 0040 14,65

4,5 11 57 6,0 0,07 4 0,016 0,020 254125 0045 15,40

5,0 13 57 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254125 0050 14,65

6,0 13 57 6,0 0,1 4 0,020 0,025 254125 0060 14,65

8,0 19 63 8,0 0,2 4 0,025 0,032 254125 0080 20,40

10,0 22 72 10,0 0,25 4 0,030 0,052 254125 0100 31,30

12,0 26 83 12,0 0,3 4 0,030 0,052 254125 0120 40,80

14,0 26 83 14,0 0,35 4 0,035 0,060 254125 0140 56,70

16,0 32 92 16,0 0,4 4 0,040 0,070 254125 0160 74,80

18,0 32 92 18,0 0,45 4 0,050 0,080 254125 0180 93,70

20,0 38 104 20,0 0,5 4 0,070 0,084 254125 0200 107,50
2148
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• Kopgeometrie voor het boren en afschuinen
• met vrijstelling
• ongelijke steek om trillingen te minimaliseren
• hoog tijdspaanvolume
• hoge voedingen bij het insteken en maken van groeven
• Tot 45° induikhoek
• Ondermaat voor exacte pasgroeven 

Boor- en duikfrees  

 

Boren en frezen met 

een gereedschap

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 120 110 110 90 150 110 65 25 25        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

HA cilinderschacht 
 Art. nr. €

5,7 13 19 57 5,4 6 0,1 4 0,03 0,04 254144 0057 40,20

6 13 19 57 5,7 6 0,1 4 0,03 0,04 254144 0060 40,20

7,7 19 25 63 7,3 8 0,2 4 0,045 0,055 254144 0077 54,20

8 19 25 63 7,6 8 0,2 4 0,045 0,055 254144 0080 54,20

10 22 30 72 9,5 10 0,25 4 0,055 0,065 254144 0100 81,—

12 26 36 83 11,5 12 0,3 4 0,06 0,08 254144 0120 103,50

14 26 36 83 13,5 14 0,35 4 0,07 0,09 254144 0140 137,—

16 32 42 92 15,5 16 0,4 4 0,085 0,1 254144 0160 179,—

20 38 52 104 19,5 20 0,5 4 0,1 0,12 254144 0200 273,—
2156

Standaard

 

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

HB cilinderschacht 
 Art. nr. €

5,7 13 19 57 5,4 6 0,1 4 0,03 0,04 254145 0057 40,20

6 13 19 57 5,7 6 0,1 4 0,03 0,04 254145 0060 40,20

7,7 19 25 63 7,3 8 0,2 4 0,045 0,055 254145 0077 54,20

8 19 25 63 7,6 8 0,2 4 0,045 0,055 254145 0080 54,20

10 22 30 72 9,5 10 0,25 4 0,055 0,065 254145 0100 81,—

12 26 36 83 11,5 12 0,3 4 0,06 0,08 254145 0120 103,50

14 26 36 83 13,5 14 0,35 4 0,07 0,09 254145 0140 137,—

16 32 42 92 15,5 16 0,4 4 0,085 0,1 254145 0160 179,—

20 38 52 104 19,5 20 0,5 4 0,1 0,12 254145 0200 273,—
2156

Standaard met meeneemvlak
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• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden
• speciaal afgestemd op RVS-bewerking

Schachtfrees RVS  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 95  55 55 40 120 90 35 35 30        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 6 54 6 0,10 4 0,008 0,009 254134 0030 30,60

4,0 8 54 6 0,13 4 0,013 0,015 254134 0040 30,60

5,0 9 54 6 0,18 4 0,021 0,025 254134 0050 30,60

6,0 10 54 6 0,20 4 0,021 0,025 254134 0060 30,60

8,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254134 0080 40,—

10,0 14 66 10 0,30 4 0,044 0,052 254134 0100 55,70

12,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254134 0120 71,70

16,0 22 82 16 0,40 4 0,059 0,07 254134 0160 116,—

20,0 26 92 20 0,50 4 0,071 0,084 254134 0200 178,—
2156

kort

 

                          
• met inwendige koelmiddeltoevoer
• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden

Schachtfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
130 115 70 70 70 50 120 90           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 6 0,20 4 0,021 0,025 254140 0060 84,90

8,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 254140 0080 91,60

10,0 22 72 10 0,30 4 0,044 0,052 254140 0100 99,80

12,0 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 254140 0120 122,—

16,0 32 92 16 0,40 4 0,059 0,07 254140 0160 186,—

20,0 38 104 20 0,50 4 0,071 0,084 254140 0200 273,—
2156
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• met vrijstelling
• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden
• speciaal afgestemd op RVS-bewerking

Schachtfrees RVS  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 95  50 50 40 120 90 35 35 30        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 18 57 2,8 6 0,13 4 0,008 0,009 254136 0030 38,50

4,0 11 21 57 3,6 6 0,18 4 0,013 0,015 254136 0040 38,50

5,0 13 21 57 4,6 6 0,20 4 0,021 0,025 254136 0050 38,50

6,0 13 21 57 5,5 6 0,20 4 0,021 0,025 254136 0060 38,50

8,0 19 27 63 7,5 8 0,20 4 0,027 0,032 254136 0080 51,80

9,0 22 32 72 8,5 10 0,30 4 0,027 0,032 254136 0090 73,20

10,0 22 32 72 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 254136 0100 73,20

12,0 26 38 83 11,5 12 0,30 4 0,044 0,052 254136 0120 90,20

16,0 32 44 92 15,5 16 0,40 4 0,059 0,07 254136 0160 154,50

20,0 38 54 104 19,5 20 0,50 4 0,071 0,084 254136 0200 233,—
2156

 

                        
• variabele spiraalhoek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden
• ook geschikt voor de droge bewerking
• hoog tijdspaanvolume

Ruwfrees  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 90 55 55 55 40 110 60           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 6 54 6 0,13 4 0,013 0,015 254141 0040 31,30

5,0 8 54 6 0,15 4 0,021 0,025 254141 0050 31,30

6,0 10 54 6 0,20 4 0,021 0,025 254141 0060 31,30

8,0 12 58 8 0,20 4 0,027 0,032 254141 0080 43,90

10,0 14 66 10 0,30 4 0,044 0,052 254141 0100 62,40

12,0 16 73 12 0,30 4 0,044 0,052 254141 0120 77,60

14,0 18 75 14 0,30 4 0,059 0,07 254141 0140 108,—

16,0 22 82 16 0,40 4 0,059 0,07 254141 0160 137,—

20,0 26 92 20 0,50 4 0,071 0,084 254141 0200 292,—
2156

kort
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 11 57 6 0,13 4 0,044 0,015 254137 0040 37,20

5,0 13 57 6 0,18 4 0,044 0,025 254137 0050 37,20

6,0 13 57 6 0,20 4 0,059 0,025 254137 0060 37,20

8,0 19 63 8 0,20 4 0,059 0,032 254137 0080 50,40

10,0 22 72 10 0,30 4 0,071 0,052 254137 0100 74,30

12,0 26 83 12 0,30 4 0,021 0,052 254137 0120 93,—

14,0 26 83 14 0,30 4 0,027 0,070 254137 0140 122,—

16,0 32 92 16 0,40 4 0,044 0,070 254137 0160 162,50

20,0 38 104 20 0,50 4 0,044 0,084 254137 0200 339,—
2156

Standaard

 

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 24 68 6 0,3 4 0,021 0,025 254142 0060 58,40

8,0 38 88 8 0,3 4 0,027 0,032 254142 0080 79,70

10,0 45 95 10 0,4 4 0,044 0,052 254142 0100 109,—

12,0 53 110 12 0,5 4 0,044 0,052 254142 0120 145,50

16,0 63 123 16 0,6 4 0,059 0,07 254142 0160 245,—

20,0 75 141 20 0,6 4 0,071 0,084 254142 0200 415,—
2156

extra lang

 

                    
• variabele spiraalhoek voor trillingsarm frezen
• ook geschikt voor de droge bewerking

Radiusfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
500 300 225    500 450        120   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 57 18 6 1,50 4 0,011 254138 0030 37,20

4,0 10 57 21 6 2,00 4 0,035 254138 0040 37,20

5,0 13 57 21 6 2,50 4 0,035 254138 0050 37,20

6,0 13 57 21 6 3,0 4 0,045 254138 0060 37,20

8,0 16 63 27 8 4,0 4 0,055 254138 0080 50,40

10,0 22 72 32 10 5,0 4 0,065 254138 0100 74,30

12,0 26 83 38 12 6,0 4 0,065 254138 0120 93,—

14,0 26 83 38 14 7,0 4 0,09 254138 0140 123,—

16,0 32 92 44 16 8,0 4 0,09 254138 0160 162,50

20,0 38 104 54 20 10,0 4 0,12 254138 0200 246,—
2156
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• variabele spiraalhoek voor trillingsarm frezen
• ook geschikt voor de droge bewerking

Torusfrees  

R

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 110 65 45 45  115 85        50 35  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 11 21 57 3,7 6 0,25 4 0,013 0,015 254139 0402 35,90

4,0 11 21 57 3,7 6 0,50 4 0,013 0,015 254139 0405 35,90

4,0 11 21 57 3,7 6 1,00 4 0,013 0,015 254139 0410 35,90

5,0 13 21 57 4,7 6 0,50 4 0,021 0,025 254139 0505 35,90

5,0 13 21 57 4,7 6 1,00 4 0,021 0,025 254139 0510 35,90

5,0 13 21 57 4,7 6 1,50 4 0,021 0,025 254139 0515 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 0,50 4 0,021 0,025 254139 0605 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 1,00 4 0,021 0,025 254139 0610 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 1,50 4 0,021 0,025 254139 0615 35,90

6,0 13 21 57 5,5 6 2,00 4 0,021 0,025 254139 0620 35,90

8,0 19 27 63 7,5 8 0,50 4 0,027 0,032 254139 0805 49,10

8,0 19 27 63 7,5 8 1,00 4 0,027 0,032 254139 0810 49,10

8,0 19 27 63 7,5 8 1,50 4 0,027 0,032 254139 0815 49,10

8,0 19 27 63 7,5 8 2,00 4 0,027 0,032 254139 0820 49,10

10,0 22 32 72 9,5 10 0,50 4 0,044 0,052 254139 1005 71,70

10,0 22 32 72 9,5 10 1,00 4 0,044 0,052 254139 1010 71,70

10,0 22 32 72 9,5 10 1,50 4 0,044 0,052 254139 1015 71,70

10,0 22 32 72 9,5 10 2,00 4 0,044 0,052 254139 1020 71,70

12,0 26 38 83 11 12 0,50 4 0,044 0,052 254139 1205 90,20

12,0 26 38 83 11 12 1,00 4 0,044 0,052 254139 1210 90,20

12,0 26 38 83 11 12 1,50 4 0,044 0,052 254139 1215 90,20

12,0 26 38 83 11 12 2,00 4 0,044 0,052 254139 1220 90,20

14,0 26 38 83 13 14 1,00 4 0,059 0,07 254139 1410 121,—

14,0 26 38 83 13 14 2,00 4 0,059 0,07 254139 1420 121,—

16,0 32 44 92 15 16 1,00 4 0,059 0,07 254139 1610 157,50

16,0 32 44 92 15 16 1,50 4 0,059 0,07 254139 1615 157,50

16,0 32 44 92 15 16 2,00 4 0,059 0,07 254139 1620 157,50

16,0 32 44 92 15 16 2,50 4 0,059 0,07 254139 1625 157,50

18,0 32 44 92 17 18 1,50 4 0,071 0,084 254139 1815 218,—

18,0 32 44 92 17 18 2,50 4 0,071 0,084 254139 1825 218,—

20,0 38 54 104 19 20 1,00 4 0,071 0,084 254139 2010 240,—

20,0 38 54 104 19 20 1,50 4 0,071 0,084 254139 2015 240,—

20,0 38 54 104 19 20 2,00 4 0,071 0,084 254139 2020 240,—

20,0 38 54 104 19 20 2,50 4 0,071 0,084 254139 2025 240,—

20,0 38 54 104 19 20 3,00 4 0,071 0,084 254139 2030 240,—

20,0 38 54 104 19 20 4,00 4 0,071 0,084 254139 2040 240,—

20,0 38 54 104 19 20 5,00 4 0,071 0,084 254139 2050 240,—
2156
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  Krachtig HPC Power-programma INFO

Met het nieuwe krachtige ATORN HPC POWER-programma 
namen de prestaties van de trillingsarme premium gereedschappen 
merkbaar toe. U hebt de beschikking over een freesprogramma met 
innovatieve HPC-geometrie, dat speciaal ontwikkeld werd voor een 
zeer efficiënte, universele bewerking van staal, roestvast staal, NF-
metaal, gietijzer en speciale legeringen. 
In de bewerking is een aanzienlijk hoger materiaalverwijderingsniveau 
het resultaat van een uiteenlopende spoed in combinatie met 
nieuw ontwikkelde, stabiele kopse- en mantelsneden. Ook bij 
extreme snijgegevens overtuigen de gereedschappen door een 
extreem geluidsarme looprust, hoge procesveiligheid en geringe 
machinebelasting. Verbeterde vlakgeometrieën hebben een gunstige 
invloed op insteken en op zogenaamde ramping-processen. Het 
nieuwe volhardmetaal met innovatieve PVD-hoogrendementcoating 
draagt bovendien bij aan een betere standtijd en een veiligere 
spanenafvoer.

Voordelen:
•  verhoging van de productiviteit- voorfrezen en nafrezen met één 

gereedschap
•  uitstekende oppervlakkwaliteit ook bij hoge voedingen
•  hoge standtijd dankzij verbeterde snedengeometrieën en coating 

met hoog vermogen
•  bewerkingstypes, zoals insteken/boren of ramping zijn mogelijk
•  geringe machinebelasting dankzij geluidsarme looprust, lange 

standtijden
•  uitgebreide toepassingsmogelijkheden en efficiënte bewerking 

van lastige materialen
•  optimaal voor alle moderne freesstrategieën, zoals trochoïdaal 

frezen

Sterk in alles!

De HPC POWER groeffrees is een krachtig gereed-
schap voor bewerking aan drie kanten. Dankzij de gro-
te spaanruimtes en de uitstekende afvoer van spanen is 
het gereedschap ideaal voor groeffrezen. Elke snede 
heeft een andere draaihoek (33°/35°/37°). Naast 
het totale spectrum voor roest- en zuurbestendige stalen 
is het ook inzetbaar voor alle staalbewerkingen.

Kenmerken:
• Ø-bereik 4 – 20 mm
• lange uitvoering
• elke snede heeft een andere draaihoek 

(33°/35°/37°)

Snijhoek door 
randbeschermingsfacet 
afschuining en stabiel 
kopse snijrand dubbel 
beschermd

verbeterde kopse-snij-
kantgeometrie met 
grote spaanruimten

lange uitvoering met 
axiale binnenkoeling 
beschikbaar

P M K N SUNIVERSEEL

Schacht HB, h6

Vrijloop voor  
grotere inzetdiepte

ongelijke spoed 
(33°/35°/37°)

ULTRA coating 
voor maximale 
standtijd verbeterde spaanruimte 

voor betere afvoer van 
spanen

Met de VHM-schachtfrezen HPC POWER frees voor 
staal en gietijzer namen de prestaties van de trillingsarme 
premium gereedschappen merkbaar toe: het aanzienlijk 
hogere materiaalverwijderingsniveau is het resultaat 
van een uiteenlopende spoed in combinatie met nieuw 
ontwikkelde, stabiele kopse- en mantelsneden.
Een prestatiekenmerk van de HPC POWER frezen van 
ATORN is hun multifunctionele gebruik: Voorfrezen 
en nafrezen is met één gereedschap mogelijk. 
Daarnaast kunnen er smalle verhogingen en groeven 
tot 2xD met een uitstekende oppervlakkwaliteit worden 
gegenereerd.

Kenmerken:
• Ø-bereik 4 – 20 mm
• lange uitvoering
• ongelijke spoed (35°/38°)
• geringe opgenomen vermogen
• stabiele snijrand en randbeschermingsfacet
• verbeterde kopse-snedeuitvoering

Snijhoek door 
randbeschermingsfacet 
afschuining en stabiel 
kopse snijrand dubbel 
beschermd

gedefinieerde snede- 
afronding verhoogt de 
standtijd en de 
procesveiligheid

Uitvoering met 
radiusvormige ruimte 
aan voorzijde voor 
verbeterde afvoer van 
spanen

P KSTAAL

Schacht HB, h6

Vrijloop voor  
grotere inzetdiepte

ongelijke spoed 
(35°/38°)

ULTRA coating 
voor maximale 
standtijd verbeterde kopse spaanruimtes 

zorgen voor een betere 
geschiktheid bij helix-frezen 
en ramping

Frees met hoog vermogen vier sneden werd speciaal 
voor het verspanen van roest- en zuurbestendige stalen, 
titanium- en nikkelbasislegeringen alsmede kortspanend 
aluminium ontwikkeld.
Met de Speciale snedengeometrieën in combina-
tie met de optimale kwaliteit van hardmetaal en een 
meerlaags, fijnkristallijne PVD-coating konden compleet 
nieuwe schalen worden gesteld voor bewerking van de 
veeleisende materialen. Spaanvorming, spanenafvoer 
en temperatuurbestendigheid werden verbeterd en ga-
randeren maximale prestaties bij hoge snijsnelheden. 

Kenmerken:
• Ø-bereik 4 – 20 mm
• ongelijke spoed (41°/44°)
• verbeterde snijdekuitvoering (meerfasige aanslijping)
• ideaal voor moderne freesstrategieën

nieuwe kantbescher-
ming in de vorm van 
een meerfasenslijping

verbeterde ruimtevor-
ming in het midden

lange uitvoering met 
radiale binnenkoeling 
beschikbaar 

RVS

Schacht HB, h6

Vrijloop voor  
grotere inzetdiepte

ongelijke spoed 
(41°/44°)

Microsnijvorbereiding op alle 
snijranden

slijtvaste en 
temperatuurbestendige 
ULTRA M coating

M N S
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  Krachtig HPC Power-programma INFO

Met het nieuwe krachtige ATORN HPC POWER-programma 
namen de prestaties van de trillingsarme premium gereedschappen 
merkbaar toe. U hebt de beschikking over een freesprogramma met 
innovatieve HPC-geometrie, dat speciaal ontwikkeld werd voor een 
zeer efficiënte, universele bewerking van staal, roestvast staal, NF-
metaal, gietijzer en speciale legeringen. 
In de bewerking is een aanzienlijk hoger materiaalverwijderingsniveau 
het resultaat van een uiteenlopende spoed in combinatie met 
nieuw ontwikkelde, stabiele kopse- en mantelsneden. Ook bij 
extreme snijgegevens overtuigen de gereedschappen door een 
extreem geluidsarme looprust, hoge procesveiligheid en geringe 
machinebelasting. Verbeterde vlakgeometrieën hebben een gunstige 
invloed op insteken en op zogenaamde ramping-processen. Het 
nieuwe volhardmetaal met innovatieve PVD-hoogrendementcoating 
draagt bovendien bij aan een betere standtijd en een veiligere 
spanenafvoer.

Voordelen:
•  verhoging van de productiviteit- voorfrezen en nafrezen met één 

gereedschap
•  uitstekende oppervlakkwaliteit ook bij hoge voedingen
•  hoge standtijd dankzij verbeterde snedengeometrieën en coating 

met hoog vermogen
•  bewerkingstypes, zoals insteken/boren of ramping zijn mogelijk
•  geringe machinebelasting dankzij geluidsarme looprust, lange 

standtijden
•  uitgebreide toepassingsmogelijkheden en efficiënte bewerking 

van lastige materialen
•  optimaal voor alle moderne freesstrategieën, zoals trochoïdaal 

frezen

Sterk in alles!

De HPC POWER groeffrees is een krachtig gereed-
schap voor bewerking aan drie kanten. Dankzij de gro-
te spaanruimtes en de uitstekende afvoer van spanen is 
het gereedschap ideaal voor groeffrezen. Elke snede 
heeft een andere draaihoek (33°/35°/37°). Naast 
het totale spectrum voor roest- en zuurbestendige stalen 
is het ook inzetbaar voor alle staalbewerkingen.

Kenmerken:
• Ø-bereik 4 – 20 mm
• lange uitvoering
• elke snede heeft een andere draaihoek 

(33°/35°/37°)

Snijhoek door 
randbeschermingsfacet 
afschuining en stabiel 
kopse snijrand dubbel 
beschermd

verbeterde kopse-snij-
kantgeometrie met 
grote spaanruimten

lange uitvoering met 
axiale binnenkoeling 
beschikbaar

P M K N SUNIVERSEEL

Schacht HB, h6

Vrijloop voor  
grotere inzetdiepte

ongelijke spoed 
(33°/35°/37°)

ULTRA coating 
voor maximale 
standtijd verbeterde spaanruimte 

voor betere afvoer van 
spanen

Met de VHM-schachtfrezen HPC POWER frees voor 
staal en gietijzer namen de prestaties van de trillingsarme 
premium gereedschappen merkbaar toe: het aanzienlijk 
hogere materiaalverwijderingsniveau is het resultaat 
van een uiteenlopende spoed in combinatie met nieuw 
ontwikkelde, stabiele kopse- en mantelsneden.
Een prestatiekenmerk van de HPC POWER frezen van 
ATORN is hun multifunctionele gebruik: Voorfrezen 
en nafrezen is met één gereedschap mogelijk. 
Daarnaast kunnen er smalle verhogingen en groeven 
tot 2xD met een uitstekende oppervlakkwaliteit worden 
gegenereerd.

Kenmerken:
• Ø-bereik 4 – 20 mm
• lange uitvoering
• ongelijke spoed (35°/38°)
• geringe opgenomen vermogen
• stabiele snijrand en randbeschermingsfacet
• verbeterde kopse-snedeuitvoering

Snijhoek door 
randbeschermingsfacet 
afschuining en stabiel 
kopse snijrand dubbel 
beschermd

gedefinieerde snede- 
afronding verhoogt de 
standtijd en de 
procesveiligheid

Uitvoering met 
radiusvormige ruimte 
aan voorzijde voor 
verbeterde afvoer van 
spanen

P KSTAAL

Schacht HB, h6

Vrijloop voor  
grotere inzetdiepte

ongelijke spoed 
(35°/38°)

ULTRA coating 
voor maximale 
standtijd verbeterde kopse spaanruimtes 

zorgen voor een betere 
geschiktheid bij helix-frezen 
en ramping

Frees met hoog vermogen vier sneden werd speciaal 
voor het verspanen van roest- en zuurbestendige stalen, 
titanium- en nikkelbasislegeringen alsmede kortspanend 
aluminium ontwikkeld.
Met de Speciale snedengeometrieën in combina-
tie met de optimale kwaliteit van hardmetaal en een 
meerlaags, fijnkristallijne PVD-coating konden compleet 
nieuwe schalen worden gesteld voor bewerking van de 
veeleisende materialen. Spaanvorming, spanenafvoer 
en temperatuurbestendigheid werden verbeterd en ga-
randeren maximale prestaties bij hoge snijsnelheden. 

Kenmerken:
• Ø-bereik 4 – 20 mm
• ongelijke spoed (41°/44°)
• verbeterde snijdekuitvoering (meerfasige aanslijping)
• ideaal voor moderne freesstrategieën

nieuwe kantbescher-
ming in de vorm van 
een meerfasenslijping

verbeterde ruimtevor-
ming in het midden

lange uitvoering met 
radiale binnenkoeling 
beschikbaar 

RVS

Schacht HB, h6

Vrijloop voor  
grotere inzetdiepte

ongelijke spoed 
(41°/44°)

Microsnijvorbereiding op alle 
snijranden

slijtvaste en 
temperatuurbestendige 
ULTRA M coating

M N S

HPC Power Schachtfrees staal

• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden en stabiele kopse snijrand dubbel beschermd
• verbeterde geometrie van de kopse snijranden met grote spaanruimten
• Uitvoering met holtes aan de kopse kant in radiusvorm voor verbeterde spaanafvoer
• gedefinieerde snijrandronding
• met vrijstelling
• Ultra gecoat voor de hoogste standtijd

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
220-270 180-220 140-180    150-180 130-170           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

 

 

Vervolg volgende pagina >>>

                        
• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• met bescherming afschuining F voor verbetering van de standtijden en stabiele kopse snijrand dubbel beschermd
• verbeterde geometrie van de kopse snijranden met grote spaanruimten
• met vrijstelling
• Ultra gecoat voor de hoogste standtijd

HPC Power Schachtfrees universeel  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
200 160 130 120 100 90 160 160 70 40 40  300 260     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4 8 12 54 3,8 6 0,1 3 0,06 0,04 254503 0040 43,50

5 10 15 54 4,7 6 0,15 3 0,08 0,05 254503 0050 43,50

6 13 21 57 5,7 6 0,2 3 0,1 0,06 254503 0060 43,50

8 19 27 63 7,7 8 0,2 3 0,12 0,08 254503 0080 51,30

10 22 32 72 9,6 10 0,2 3 0,14 0,1 254503 0100 70,80

12 26 38 83 11 12 0,2 3 0,18 0,12 254503 0120 106,—

14 26 38 83 13 14 0,3 3 0,2 0,16 254503 0140 144,50

16 32 44 92 15 16 0,3 3 0,2 0,16 254503 0160 162,—

18 32 44 92 17 18 0,3 3 0,26 0,2 254503 0180 203,—

20 38 54 104 19 20 0,3 3 0,26 0,2 254503 0200 242,—
 

 

 
 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

6535-HB 
 Art. nr. €

4 8 12 54 3,8 6 0,1 4 0,06 0,04 254511 0040 44,30

5 10 15 54 4,7 6 0,15 4 0,08 0,06 254511 0050 44,30

6 13 21 57 5,7 6 0,2 4 0,1 0,07 254511 0060 44,30

8 19 27 63 7,7 8 0,2 4 0,12 0,09 254511 0080 49,30

10 22 32 72 9,6 10 0,2 4 0,14 0,11 254511 0100 70,80

12 26 38 83 11 12 0,2 4 0,18 0,13 254511 0120 102,50

14 26 38 83 13 14 0,3 4 0,2 0,18 254511 0140 148,50

16 32 44 92 15 16 0,3 4 0,2 0,18 254511 0160 162,—

18 32 44 92 17 18 0,3 4 0,26 0,22 254511 0180 207,—

20 38 54 104 19 20 0,3 4 0,26 0,22 254511 0200 249,—
2119

lang

                        

  737
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

6535-HB 
 Art. nr. €

6 9 29 65 5,7 6 0,2 4 0,07 0,1 254513 0060 51,30

8 12 39 75 7,7 8 0,2 4 0,09 0,12 254513 0080 63,30

10 15 40 80 9,6 10 0,2 4 0,11 0,14 254513 0100 82,90

12 18 48 93 11 12 0,2 4 0,13 0,18 254513 0120 129,—

16 24 60 108 15 16 0,3 4 0,18 0,2 254513 0160 183,50

20 30 76 126 19 20 0,3 4 0,22 0,26 254513 0200 281,—
2119

extra lang

NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën

  738
                        

• variabele spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• nieuwe kantbescherming in de vorm van een meerfasenslijping
• verbeterde ruimtevorming in het midden
• Microsnijpreparatie op alle snijranden
• met vrijstelling
• slijtvaste en temperatuurbestendig Ultra-M coating

HPC Power schachtfrees RVS  

R

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   125 110 100   70 50 50 300 300 300     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

6535-HB 
 Art. nr. €

4 8 12 54 3,8 6 0,15 4 0,03 0,05 254517 0040 49,20

5 10 15 54 4,7 6 0,2 4 0,04 0,06 254517 0050 49,20

6 13 21 57 5,7 6 0,3 4 0,04 0,06 254517 0060 49,20

8 19 27 63 7,7 8 0,3 4 0,06 0,08 254517 0080 53,70

10 22 32 72 9,6 10 0,3 4 0,07 0,09 254517 0100 76,30

12 26 38 83 11 12 0,3 4 0,09 0,11 254517 0120 111,50

16 32 44 92 15 16 0,4 4 0,11 0,13 254517 0160 172,50

20 38 54 104 19 20 0,4 4 0,14 0,16 254517 0200 271,—
2119
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Trochoïdale frezen INFO 

Merk
ISO P M P M S H N
Aantal snijkanten 5 5 5 4
Diameterbereik / mm 6-20 6-20 6-25 4-20
Norm WN WN WN WN
Uitvoering N N N WN
Type / profiel TVC TVC TVC TVC
Snijstof VHM VHM VHM VHM
Coating AlTiN TiAlSiN AlCrN
Artikelnummer 254155 254157 254117 254159
Pagina 445 446 447 447

  

                          
• met vrijstelling
• voor frezen ontwikkeld voor TVC-gebruik
• versterkte kern
• met spaanbreker
• Snijstof VHM zeer fijne korreling
• afgeronde spaanruimte voor betere spaanafvoer
• ae max. 20 %

Schachtfrees Trochoïdaal (staal) 

 

Trochoïdaal

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
250 180 140                

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6 19 21 62 5,7 6 0,12 5 0,05 254155 0060 64,40

8 26 28 68 7,7 8 0,16 5 0,065 254155 0080 82,90

10 32 35 80 9,7 10 0,2 5 0,080 254155 0100 104,50

12 38 42 93 11,7 12 0,24 5 0,095 254155 0120 137,50

16 50 56 108 15,7 16 0,32 5 0,13 254155 0160 232,—

20 62 70 126 19,7 20 0,4 5 0,16 254155 0200 360,—
2153

3 x D
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6 25 70 6 0,12 4 0,05 254156 0060 70,80

8 34 80 8 0,16 4 0,065 254156 0080 91,60

10 42 95 10 0,2 4 0,080 254156 0100 118,—

12 50 105 12 0,24 4 0,095 254156 0120 152,50

16 66 125 16 0,32 4 0,13 254156 0160 262,—
2153

4 x D
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• met vrijstelling
• voor frezen ontwikkeld voor TVC-gebruik
• versterkte kern
• met spaanbreker
• Snijstof VHM zeer fijne korreling
• ongelijke tandsteek voor sterke kopkern
• ae max. 15 %

Schachtfrees Trochoïdaal (RVS) 

 

Trochoïdaal

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   140 100 75             

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS ferrit./martens.

mm/tand

  
 Art. nr. €

6 19 21 62 5,7 6 0,12 5 0,050 254157 0060 77,40

8 26 28 68 7,7 8 0,16 5 0,065 254157 0080 101,50

10 32 35 80 9,7 10 0,2 5 0,080 254157 0100 133,—

12 38 42 93 11,7 12 0,24 5 0,095 254157 0120 157,—

16 50 56 108 15,7 16 0,32 5 0,13 254157 0160 272,—

20 62 70 126 19,7 20 0,4 5 0,16 254157 0200 420,—
2153

3 x D
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS ferrit./martens.

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 25,0 70 6 0,12 4 0,050 254158 0060 86,10

8,0 34,0 80 8 0,16 4 0,065 254158 0080 113,50

10,0 42,0 95 10 0,20 4 0,080 254158 0100 146,50

12,0 50,0 105 12 0,24 4 0,095 254158 0120 176,50

16,0 66,0 125 16 0,32 4 0,13 254158 0160 303,—
2153

4 x D
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• met vrijstelling
• voor frezen ontwikkeld voor TVC-gebruik
• versterkte kern
• Snijstof VHM zeer fijne korreling
• gepolijst snedes voor een perfecte spanenafvoer
• ae max. 30 %

Schachtfrees Trochoïdaal (Aluminium)  

Trochoïdaal

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 600      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

4 13 14,0 62 3,8 6 0,08 4 0,06 254159 0040 48,60

5 16 17,5 62 4,8 6 0,1 4 0,08 254159 0050 48,60

6 19 21,0 62 5,8 6 0,12 4 0,1 254159 0060 48,60

8 26 28,0 68 7,8 8 0,16 4 0,12 254159 0080 62,20

10 32 35,0 80 9,8 10 0,2 4 0,15 254159 0100 105,50

12 38 42,0 93 11,8 12 0,24 4 0,17 254159 0120 144,50

16 50 56,0 108 15,8 16 0,32 4 0,20 254159 0160 262,—

20 62 70,0 126 19,8 20 0,4 4 0,25 254159 0200 380,—
2153

 

 
 

                  
• Met vrijloopvlak
• Voor TVC-toepassing ontwikkelde frezen
• Versterkte kern
• Met spaanbreker
• Snijmateriaal VHM fijnste korrel
• Ongelijke tandsteek voor sterke kopkern
• ae staal max. 20 %
• ae INOX max. 15 %
• fz op basis 0,1xD

Trochoïdaalfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
300 250 210 170 190    130 80      100 90  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 18 24 62 5,7 6,0 0,12 5 0,087 254117 0060 31,10

8,0 24 30 68 7,6 8,0 0,16 5 0,117 254117 0080 41,40

10,0 30 38 80 9,5 10,0 0,20 5 0,146 254117 0100 53,90

12,0 36 46 93 11,5 12,0 0,24 5 0,175 254117 0120 71,50

14,0 42 50 100 13,5 14,0 0,28 5 0,204 254117 0140 102,—

16,0 48 58 108 15,5 16,0 0,32 5 0,233 254117 0160 125,50

18,0 54 67 115 17,5 18,0 0,36 5 0,262 254117 0180 175,50

20,0 60 74 126 19,5 20,0 0,40 5 0,292 254117 0200 194,50

25,0 75 92 150 24,0 25,0 0,50 5 0,365 254117 0250 370,—
2148
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Het hoogrendementsfreesprogramma ULTRA-N voor  
aluminiumverspaning

Met het nieuwe ATORN programma biedt Sartorius een compleet freesprogramma voor de verspaning van aluminium. 
Het ATORN freesprogramma ULTRA-N stelt daarbij technische schalen:

•  een extreem zachte snede, optimale afvoer van spanen en zeer geluidsarme looprust
•  korte bewerkingstijdeb dankzij hoge gebruiksparameters
•  voortreffelijke oppervlaktekwaliteit
•  geen resp. minder verminderde graadvorming
•  zorgvuldigheid dankzij geringe productietoleranties
•  speciaal voor de verspaning van aluminium ontwikkelde coating

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                

 Programmaoverzicht Z Ultra-N stand- 
aard

korte 
uitvoe-
ring

lange 
uitvoe-
ring

extra 
lange 
uitvoe-
ring

HA HB Ø-bereik  
mm Pagina

VHM éénsnijder-schachtfrezen 1 • • Ø 1,5 - 16 449

VHM-Mini-schachtfrezen 2 • • Ø 0,5 - 2,5 450

VHM spiebaanfrezen 2 • • • Ø 3 - 20 450

VHM schachtfrezen 3
 • • • Ø 3 - 20 453

• • Ø 3 - 20 453

VHM schachtfrezen  
met randbescherming F 3

• • • Ø 3 - 20 454

• • Ø 3 - 20 455

VHM-schachtfrees met
inwendige koeling 3 • • Ø 4 - 16 457

VHM schachtfrezen  
met randbescherming F 4

• • • Ø 3 - 20 455

• • Ø 4 - 16 455

• • Ø 6 - 16 455

VHM schachtfrezen HPC  
met randbescherming F 
Ongelijke spiraalhoek 35°- 38°

4 • • Ø 3 - 20 456

• • Ø 4 - 20 456

VHM-schachtfrees met inwendige 
koeling en kopspaanbreker 4 • • Ø 6 - 20 458

VHM ruwfrezen 3 • • • Ø 6 - 20 459

VHM-ruwfrees met 
inwendige koeling 3 • • Ø 6 - 20 458

VHM-Mini-torusfrezen 2 • • Ø 0,5 - 2,5 460

VHM torusfrezen 2

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 6 - 16 462

VHM torusfrezen 3 • • • Ø 5 - 20 462

VHM-Mini-radiusfrezen 2 • • Ø 0,5 - 2,5 463

VHM-torusfrees met inwendige 
koeling en kopspaanbreker 4 • • Ø 10 - 20 458

VHM radiusfrezen 2

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 12 464
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• speciaal voor NE-bewerking

Éénsnijder-schachtfrees met één snijkant
 

 

 

zeer goed ook voor 

synthetische materialen

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           100-400 100-250 100-200     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

F x 45°
mm

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,6 3 3 38 - 0,00875 0,0125 250001 0006 41,—

0,8 3 4 38 - 0,0112 0,016 250001 0008 41,—

1,0 3 5 38 - 0,01225 0,0175 250001 0010 39,40

1,2 3 5 38 - 0,01435 0,0205 250001 0012 39,40

1,5 3 5 38 - 0,0175 0,025 250001 0015 39,40

1,6 3 6 38 - 0,01995 0,0285 250001 0016 37,40

1,8 3 7 38 - 0,02205 0,0315 250001 0018 37,40

2,0 3 8 38 - 0,02765 0,0395 250001 0020 32,30

2,5 3 9 38 - 0,0329 0,047 250001 0025 32,30

3,0 3 12 38 0,10 0,04025 0,0575 250001 0030 31,60

4,0 4 12 50 0,10 0,0455 0,065 250001 0040 34,10

5,0 5 15 50 0,15 0,056 0,08 250001 0050 41,30

6,0 6 16 50 0,20 0,06825 0,0975 250001 0060 40,80

7,0 7 20 60 0,20 0,07525 0,1075 250001 0070 57,70

8,0 8 20 60 0,25 0,08575 0,1225 250001 0080 55,40

10,0 10 22 70 0,30 0,105 0,15 250001 0100 80,10

12,0 12 25 75 0,35 0,1295 0,185 250001 0120 100,50
2112
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• Met vrijloopvlak
• met gedefinieerde snijkantronding
• gepolijste uitvoering geslepen met scherpe kant
• Voor non-ferrometalen
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel, niet-gecoat met spiegelafwerking/ gepolijste uitvoering
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Éénsnijder-schachtfrees met één snede Ultra-N  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249100....                   
           425 200 190 275    

249700....                   
           200 425 250 275    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                   

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Spiegelafwerking 
 Art. nr. €

Gepolijst 
 Art. nr. €

1,5 6 50 22,0 1,45 3 1 0,0175 0,025 249100 0015 27,90 249700 0015 29,90

2 8 50 22,0 1,8 3 1 0,02555 0,0365 249100 0020 29,70 249700 0020 31,90

3 12 50 22,0 2,8 3 1 0,04025 0,0575 249100 0030 30,40 249700 0030 32,70

4 15 57 29,0 3,8 4 1 0,0455 0,065 249100 0040 34,— 249700 0040 36,40

5 17 60 32,0 4,8 5 1 0,056 0,08 249100 0050 40,90 249700 0050 43,80

6 20 64 28,0 5,8 6 1 0,06825 0,0975 249100 0060 42,70 249700 0060 45,60

8 24 64 28,0 7,8 8 1 0,08225 0,1175 249100 0080 61,40 249700 0080 65,40

10 25 73 33,0 9,7 10 1 0,091 0,13 249100 0100 93,70 249700 0100 99,90

12 32 84 39,0 11,7 12 1 0,105 0,15 249100 0120 118,50 249700 0120 126,50

16 38 93 45,0 15,7 16 1 0,1155 0,165 249100 0160 172,— 249700 0160 184,50
2149 2149

 

 
 
 

  746Het hoogrendementsfreesprogramma ULTRA-N voor  
aluminiumverspaning

Met het nieuwe ATORN programma biedt Sartorius een compleet freesprogramma voor de verspaning van aluminium. 
Het ATORN freesprogramma ULTRA-N stelt daarbij technische schalen:

•  een extreem zachte snede, optimale afvoer van spanen en zeer geluidsarme looprust
•  korte bewerkingstijdeb dankzij hoge gebruiksparameters
•  voortreffelijke oppervlaktekwaliteit
•  geen resp. minder verminderde graadvorming
•  zorgvuldigheid dankzij geringe productietoleranties
•  speciaal voor de verspaning van aluminium ontwikkelde coating

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                

 Programmaoverzicht Z Ultra-N stand- 
aard

korte 
uitvoe-
ring

lange 
uitvoe-
ring

extra 
lange 
uitvoe-
ring

HA HB Ø-bereik  
mm Pagina

VHM éénsnijder-schachtfrezen 1 • • Ø 1,5 - 16 449

VHM-Mini-schachtfrezen 2 • • Ø 0,5 - 2,5 450

VHM spiebaanfrezen 2 • • • Ø 3 - 20 450

VHM schachtfrezen 3
 • • • Ø 3 - 20 453

• • Ø 3 - 20 453

VHM schachtfrezen  
met randbescherming F 3

• • • Ø 3 - 20 454

• • Ø 3 - 20 455

VHM-schachtfrees met
inwendige koeling 3 • • Ø 4 - 16 457

VHM schachtfrezen  
met randbescherming F 4

• • • Ø 3 - 20 455

• • Ø 4 - 16 455

• • Ø 6 - 16 455

VHM schachtfrezen HPC  
met randbescherming F 
Ongelijke spiraalhoek 35°- 38°

4 • • Ø 3 - 20 456

• • Ø 4 - 20 456

VHM-schachtfrees met inwendige 
koeling en kopspaanbreker 4 • • Ø 6 - 20 458

VHM ruwfrezen 3 • • • Ø 6 - 20 459

VHM-ruwfrees met 
inwendige koeling 3 • • Ø 6 - 20 458

VHM-Mini-torusfrezen 2 • • Ø 0,5 - 2,5 460

VHM torusfrezen 2

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 3 - 16 461

• • Ø 6 - 16 462

VHM torusfrezen 3 • • • Ø 5 - 20 462

VHM-Mini-radiusfrezen 2 • • Ø 0,5 - 2,5 463

VHM-torusfrees met inwendige 
koeling en kopspaanbreker 4 • • Ø 10 - 20 458

VHM radiusfrezen 2

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 16 464

• • Ø 3 - 12 464



450 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

                    
• met vrijstelling
• 2 snijkanten met randafschuining F
• met vastgelegde snijrandronding vanaf Ø 1,5 mm
• Uitvoering lange hals voor non-ferromaterialen
• Snijkanttolerantie 0/-0,015 mm
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Mini-schachtfrees Ultra-N  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           450 280 230     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,5 0,9 55 4,0 0,48 4 0,05 2 0,012 249001 0504 53,40

0,5 0,9 65 6,0 0,48 4 0,05 2 0,012 249001 0506 65,80

0,5 0,9 65 10,0 0,48 4 0,05 2 0,012 249001 0510 65,80

1 1,5 55 5,0 0,95 4 0,1 2 0,021 249001 1005 53,40

1 1,5 65 10,0 0,95 4 0,1 2 0,021 249001 1010 62,40

1 1,5 65 15,0 0,95 4 0,1 2 0,021 249001 1015 65,80

1,5 1,8 55 8,0 1,44 4 0,1 2 0,033 249001 1508 53,40

1,5 1,8 65 15,0 1,44 4 0,1 2 0,033 249001 1515 63,50

1,5 1,8 65 20,0 1,44 4 0,1 2 0,033 249001 1520 65,80

2 2 55 10,0 1,92 4 0,1 2 0,043 249001 2010 53,40

2 2 65 20,0 1,92 4 0,1 2 0,043 249001 2020 63,50

2,5 2,5 55 12,0 2,4 4 0,1 2 0,050 249001 2512 54,90

2,5 2,5 65 20,0 2,4 4 0,1 2 0,050 249001 2520 65,80
2149
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• 2 snijkanten, lang, 45° rechtsnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal VHM fijnste korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 57 6,0 0,05 2 0,010 0,020 251520 0030 11,60

4,0 11 57 6,0 0,05 2 0,013 0,027 251520 0040 11,60

5,0 13 57 6,0 0,05 2 0,017 0,033 251520 0050 11,60

6,0 13 57 6,0 0,06 2 0,020 0,040 251520 0060 11,60

8,0 19 63 8,0 0,08 2 0,027 0,053 251520 0080 15,80

10,0 22 72 10,0 0,10 2 0,033 0,069 251520 0100 26,20

12,0 26 83 12,0 0,12 2 0,040 0,080 251520 0120 39,70

14,0 26 83 14,0 0,14 2 0,047 0,093 251520 0140 51,60

16,0 32 92 16,0 0,16 2 0,053 0,170 251520 0160 64,10

20,0 38 104 20,0 0,2 2 0,067 0,133 251520 0200 99,70
2148
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

  748
                      

• Met vrijloopvlak
• 2 snijkanten met kantafschuining F
• met gedefinieerde snijkantronding
• gepolijste uitvoering geslepen met scherpe kant
• Voor non-ferrometalen
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel, niet-gecoat met spiegelafwerking/ gepolijste uitvoering
• Snijmateriaal VHM fijne korrel, met ZrCN Ultra-N-coating

Spiebaanfrezen Ultra-N  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

Cilindrische schacht 
HA ZrCN 

 Art. nr. €

3 8 57 18 2,9 6 0,1 2 0,045 249201 0030 36,60

4 11 57 18 3,9 6 0,1 2 0,053 249201 0040 36,60

5 13 57 20 4,9 6 0,1 2 0,060 249201 0050 36,60

6 13 57 20 5,8 6 0,1 2 0,068 249201 0060 39,80

8 19 63 26 7,8 8 0,1 2 0,075 249201 0080 47,20

10 22 72 29 9,7 10 0,2 2 0,085 249201 0100 59,20

12 26 83 36 11,7 12 0,2 2 0,095 249201 0120 89,20

16 32 92 42 15,7 16 0,2 2 0,110 249201 0160 138,50
2149

Standaard

 

 

                       

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

Spiegelafwerking 
DIN 6535-HB 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht 
HB gepolijst 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht 
HB ZrCN 

 Art. nr. €

3 8 57 18 2,9 6 2 0,045 249200 0030 31,90 249207 0030 34,40 249202 0030 36,60

4 11 57 18 3,9 6 2 0,053 249200 0040 31,90 249207 0040 34,40 249202 0040 36,60

5 13 57 20 4,9 6 2 0,060 249200 0050 31,90 249207 0050 34,40 249202 0050 36,60

6 13 57 20 5,8 6 2 0,068 249200 0060 34,40 249207 0060 36,90 249202 0060 39,80

8 19 63 26 7,8 8 2 0,075 249200 0080 43,30 249207 0080 46,50 249202 0080 47,20

10 22 72 29 9,7 10 2 0,085 249200 0100 54,30 249207 0100 58,20 249202 0100 59,20

12 26 83 36 11,7 12 2 0,095 249200 0120 76,90 249207 0120 82,60 249202 0120 89,20

16 32 92 42 15,7 16 2 0,110 249200 0160 118,50 249207 0160 126,50 249202 0160 138,50

20 38 104 52 19,7 20 2 0,125 249200 0200 189,50 249207 0200 203,—   
2149 2149 2149

Standaard met meeneemvlak
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• Fijnruwfrees voor een breed toepassingsgebied (Non-ferrometalen en kunststoffen)
• sterk positieve span- en vrijloophoek en scherpe snijranden garanderen
• zeer lage snijkrachten en een zeer geringe snijdruk<br>grote spaangroeven 

voor een veilige spanenafvoer bij tot wel 50 % hogere aanvoersnelheden, 
daardoor kortere bewerkingstijden

Schachtfrees VHLAW
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400-500 150-280 250-300     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

         

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 6 13 64 0,050 255169 0060 45,80

8,0 8 19 64 0,060 255169 0080 61,70

10,0 10 22 70 0,120 255169 0100 77,80

12,0 12 26 78 0,120 255169 0120 95,20

16,0 16 32 89 0,180 255169 0160 173,—

20,0 20 38 102 0,200 255169 0200 308,—

25,0 25 45 120 0,220 255169 0250 480,—
2112

VHLAW fijne uitvoering, 25° spiraalhoek

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!
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• 3 snijkanten, lang, 50° rechtsnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijnste korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 57 6,0 0,05 3 0,010 0,020 251519 0030 11,60

4,0 11 57 6,0 0,05 3 0,013 0,027 251519 0040 11,60

5,0 13 57 6,0 0,05 3 0,017 0,033 251519 0050 11,60

6,0 13 57 6,0 0,06 3 0,020 0,040 251519 0060 11,60

8,0 19 63 8,0 0,08 3 0,027 0,053 251519 0080 15,80

10,0 22 72 10,0 0,1 3 0,0363 0,069 251519 0100 26,20

12,0 26 83 12,0 0,12 3 0,040 0,080 251519 0120 39,70

16,0 32 92 16,0 0,16 3 0,053 0,170 251519 0160 64,10

20,0 38 104 20,0 0,20 3 0,067 0,133 251519 0200 99,70
2148
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• Met vrijloopvlak
• 3 snijkanten met scherpe rand
• met gedefinieerde snijkantronding
• gepolijste uitvoering geslepen met scherpe kant
• Voor non-ferrometalen
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel, niet-gecoat met spiegelafwerking/ gepolijste uitvoering
• Snijmateriaal VHM fijne korrel, met ZrCN Ultra-N-coating

                    

Schachtfrees Ultra-N  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           380 180 170     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                        

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Cilindrische schacht 
HA ZrCN 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht 
HB gepolijst 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht 
HB spiegelgeslepen 

 Art. nr. €

3,0 12 57 16 2,8 6 3 0,025 0,018 249304 0030 37,50 249309 0030 35,70 249305 0030 33,30

4,0 12 57 18 3,8 6 3 0,030 0,021 249304 0040 37,50 249309 0040 35,70 249305 0040 33,30

5,0 15 57 18 4,7 6 3 0,038 0,026 249304 0050 37,50 249309 0050 35,70 249305 0050 33,30

6,0 16 57 21 5,6 6 3 0,045 0,032 249304 0060 43,80 249309 0060 38,90 249305 0060 36,40

8,0 22 64 28 7,6 8 3 0,060 0,042 249304 0080 52,70 249309 0080 49,— 249305 0080 45,50

10,0 25 73 33 9,6 10 3 0,075 0,053 249304 0100 66,90 249309 0100 61,50 249305 0100 58,—

12,0 28 84 39 11,4 12 3 0,085 0,060 249304 0120 93,70 249309 0120 87,50 249305 0120 81,40

16,0 35 93 45 15,4 16 3 0,098 0,068 249304 0160 138,50 249309 0160 126,50 249305 0160 118,50

20,0 40 104 54 19,4 20 3 0,113 0,079 249304 0200 215,— 249309 0200 212,— 249305 0200 199,—
2149 2149 2149

kort

 

 

 

 
 

 

          

Inhoud HA, ZrCN 
 Art. nr. €

Cilindrische schacht 
HB spiegelgeslepen 

 Art. nr. €
Ø 6, 8, 10, 12 mm 249304 0001 257,— 249305 0001 219,—

2149 2149

Sets 4-delig

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Cilindrische schacht 
HA ZrCN 

 Art. nr. €

3,0 15 64 21 2,8 6 3 0,025 0,020 249352 0030 43,10

4,0 19 64 27 3,8 6 3 0,030 0,024 249352 0040 43,10

5,0 20 64 28 4,7 6 3 0,038 0,030 249352 0050 43,10

6,0 20 64 28 5,6 6 3 0,045 0,036 249352 0060 51,90

8,0 38 80 44 7,6 8 3 0,060 0,048 249352 0080 65,80

10,0 45 95 55 9,6 10 3 0,075 0,060 249352 0100 89,20

12,0 53 100 55 11,4 12 3 0,085 0,068 249352 0120 118,50

16,0 63 123 75 15,4 16 3 0,098 0,078 249352 0160 199,—

20,0 65 125 75 19,4 20 3 0,113 0,090 249352 0200 269,—
2149

lang
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• Met vrijloopvlak
• 3 snijkanten met kantbescherming F
• met gedefinieerde snijkantronding
• gepolijste uitvoering geslepen met scherpe kant
• Voor non-ferrometalen
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel, niet-gecoat met spiegelafwerking/ gepolijste uitvoering
• Snijmateriaal VHM fijne korrel, met ZrCN Ultra-N-coating

                      

Schachtfrees Ultra-N  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 180 175     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                         

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Cilindrische schacht HA 
spiegelgeslepen 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht HA 
gepolijst 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht HA 
ZrCN 

 Art. nr. €

3 12 57 16 2,8 6 0,1 3 0,018 0,025 249300 0030 33,30 249307 0030 35,70 249302 0030 37,50

4 12 57 18 3,8 6 0,1 3 0,021 0,030 249300 0040 33,30 249307 0040 35,70 249302 0040 37,50

5 15 57 18 4,7 6 0,1 3 0,026 0,038 249300 0050 33,30 249307 0050 35,70 249302 0050 37,50

6 16 57 21 5,6 6 0,1 3 0,032 0,045 249300 0060 36,40 249307 0060 38,90 249302 0060 43,80

8 22 64 28 7,6 8 0,1 3 0,042 0,060 249300 0080 45,50 249307 0080 49,— 249302 0080 52,70

10 25 73 33 9,6 10 0,2 3 0,053 0,075 249300 0100 58,— 249307 0100 61,50 249302 0100 66,90

12 28 84 39 11,4 12 0,2 3 0,060 0,085 249300 0120 81,40 249307 0120 87,50 249302 0120 93,70

16 35 93 45 15,4 16 0,2 3 0,068 0,098 249300 0160 118,50 249307 0160 126,50 249302 0160 138,50

20 40 104 54 19,4 20 0,2 3 0,079 0,113 249300 0200 199,— 249307 0200 212,— 249302 0200 215,—
2149 2149 2149

kort

 

 

 

 

                         

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Cilindrische schacht HB 
spiegelgeslepen 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht HB 
gepolijst 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht HB 
ZrCN 

 Art. nr. €

3 12 57 16 2,8 6 0,1 3 0,018 0,025 249301 0030 33,30 249308 0030 35,70 249303 0030 37,50

4 12 57 18 3,8 6 0,1 3 0,021 0,030 249301 0040 33,30 249308 0040 35,70 249303 0040 37,50

5 15 57 18 4,7 6 0,1 3 0,026 0,038 249301 0050 33,30 249308 0050 35,70 249303 0050 37,50

6 16 57 21 5,6 6 0,1 3 0,032 0,045 249301 0060 36,40 249308 0060 38,90 249303 0060 43,80

8 22 64 28 7,6 8 0,1 3 0,042 0,060 249301 0080 45,50 249308 0080 49,— 249303 0080 52,70

10 25 73 33 9,6 10 0,2 3 0,053 0,075 249301 0100 58,— 249308 0100 61,50 249303 0100 66,90

12 28 84 39 11,4 12 0,2 3 0,060 0,085 249301 0120 81,40 249308 0120 87,50 249303 0120 93,70

16 35 93 45 15,4 16 0,2 3 0,068 0,098 249301 0160 118,50 249308 0160 126,50 249303 0160 138,50

20 40 104 54 19,4 20 0,2 3 0,079 0,113 249301 0200 199,— 249308 0200 212,— 249303 0200 215,—
2149 2149 2149

kort met meeneemvlak
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D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Cilindrische schacht HA 
spiegelgeslepen 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht HA 
gepolijst 

 Art. nr. €

Cilindrische schacht HA 
ZrCN 

 Art. nr. €

3 15 64 21 2,8 6 0,1 3 0,020 0,025 249351 0030 37,70 249355 0030 40,60 249350 0030 43,10

4 19 64 27 3,8 6 0,1 3 0,024 0,030 249351 0040 37,70 249355 0040 40,60 249350 0040 43,10

5 20 64 28 4,7 6 0,1 3 0,030 0,038 249351 0050 37,70 249355 0050 40,60 249350 0050 43,10

6 20 64 28 5,6 6 0,1 3 0,036 0,045 249351 0060 45,50 249355 0060 49,— 249350 0060 51,90

8 38 80 44 7,6 8 0,1 3 0,048 0,060 249351 0080 53,80 249355 0080 57,80 249350 0080 65,80

10 45 95 55 9,6 10 0,2 3 0,060 0,075 249351 0100 76,90 249355 0100 82,50 249350 0100 89,20

12 53 100 55 11,4 12 0,2 3 0,068 0,085 249351 0120 106,— 249355 0120 114,— 249350 0120 118,50

16 63 123 75 15,4 16 0,2 3 0,078 0,098 249351 0160 179,— 249355 0160 189,50 249350 0160 199,—

20 65 125 75 19,4 20 0,2 3 0,090 0,113 249351 0200 257,— 249355 0200 274,— 249350 0200 269,—
2149 2149 2149

lang  

 

 

 

  751
                      

• met vrijstelling
• 4 snijkanten met kantbescherming F
• met vastgelegde snijrandronding
• voor NE-materiaal
• variabele spiraalhoek voor trillingsvrij frezen
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Schachtfrees Ultra-N  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 190 180     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 57 10 2,8 6 0,1 4 0,019 0,028 249480 0030 48,40

4 8 57 14 3,8 6 0,1 4 0,023 0,033 249480 0040 48,40

5 10 57 16 4,7 6 0,1 4 0,028 0,040 249480 0050 48,40

6 12 57 19 5,6 6 0,2 4 0,033 0,048 249480 0060 53,80

8 16 63 25 7,6 8 0,2 4 0,042 0,060 249480 0080 70,20

10 20 72 30 9,6 10 0,2 4 0,242 0,345 249480 0100 89,20

12 24 83 36 11,4 12 0,2 4 0,060 0,085 249480 0120 114,—

16 32 92 42 15,4 16 0,2 4 0,077 0,110 249480 0160 185,50

20 40 104 52 19,4 20 0,2 4 0,126 0,180 249480 0200 269,—
2149

kort

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

4 16 62 22 3,8 6 0,1 4 0,029 0,033 249490 0040 60,20

5 17 62 24 4,7 6 0,1 4 0,036 0,040 249490 0050 60,20

6 18 62 24 5,6 6 0,2 4 0,043 0,048 249490 0060 65,80

8 24 68 30 7,6 8 0,2 4 0,054 0,060 249490 0080 82,50

10 30 80 38 9,6 10 0,2 4 0,311 0,345 249490 0100 114,—

12 36 93 46 11,4 12 0,2 4 0,077 0,085 249490 0120 143,50

16 48 108 58 15,4 16 0,2 4 0,099 0,110 249490 0160 245,—

20 60 126 74 19,4 20 0,2 4 0,162 0,180 249490 0200 340,—
2149

lang
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• met vrijstelling
• 4 snijkanten met kantbescherming F
• met vastgelegde snijrandronding
• voor NE-materiaal
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Schachtfrees Ultra-N  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 180 175     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 57 10 2,8 6 0,1 4 0,021 0,030 249400 0030 46,—

4 8 57 14 3,8 6 0,1 4 0,025 0,035 249400 0040 46,—

5 10 57 16 4,7 6 0,1 4 0,030 0,043 249400 0050 46,—

6 12 57 19 5,6 6 0,2 4 0,033 0,048 249400 0060 49,30

8 16 63 25 7,6 8 0,2 4 0,042 0,060 249400 0080 60,20

10 20 72 30 9,6 10 0,2 4 0,053 0,075 249400 0100 81,40

12 24 83 36 11,4 12 0,2 4 0,060 0,085 249400 0120 101,50

16 32 92 42 15,4 16 0,2 4 0,077 0,110 249400 0160 185,50

20 40 104 52 19,4 20 0,2 4 0,126 0,180 249400 0200 245,—
2149

kort

 

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 57 10 2,8 6 0,1 4 0,021 0,030 249401 0030 46,—

4 8 57 14 3,8 6 0,1 4 0,025 0,035 249401 0040 46,—

5 10 57 16 4,7 6 0,1 4 0,030 0,043 249401 0050 46,—

6 12 57 19 5,6 6 0,2 4 0,033 0,048 249401 0060 49,30

8 16 63 25 7,6 8 0,2 4 0,042 0,060 249401 0080 60,20

10 20 72 30 9,6 10 0,2 4 0,053 0,075 249401 0100 81,40

12 24 83 36 11,4 12 0,2 4 0,060 0,085 249401 0120 101,50

16 32 92 42 15,4 16 0,2 4 0,077 0,110 249401 0160 185,50

20 40 104 52 19,4 20 0,2 4 0,126 0,180 249401 0200 245,—
2149

kort met meeneemvlak

 

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

DIN 6535-HA 
 Art. nr. €

4 16 62 22 3,8 6 0,1 4 0,032 0,035 249450 0040 53,10

5 17 62 24 4,7 6 0,1 4 0,038 0,043 249450 0050 53,80

6 18 62 24 5,6 6 0,2 4 0,043 0,048 249450 0060 60,20

8 24 72 30 7,6 8 0,2 4 0,054 0,060 249450 0080 76,90

10 30 80 38 9,6 10 0,2 4 0,068 0,075 249450 0100 101,50

12 36 93 46 11,5 12 0,2 4 0,077 0,085 249450 0120 132,—

16 48 108 58 15,4 16 0,2 4 0,099 0,110 249450 0160 235,—
2149

lang

 

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

6 12 80 42 5,6 6 0,2 4 0,038 0,048 249460 0060 70,20

8 16 100 58 7,6 8 0,2 4 0,048 0,060 249460 0080 101,50

10 20 100 62 9,6 10 0,2 4 0,060 0,075 249460 0100 127,50

12 24 120 75 11,4 12 0,2 4 0,068 0,085 249460 0120 179,—

16 32 150 100 15,4 16 0,2 4 0,088 0,110 249460 0160 278,—
2149

extra lang
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• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Ø 4 mm en Ø 5 mm met centrale koelmiddeluitgang
• Ongelijke steek voor trillingsarm frezen
• Met vrijloopvlak
• Hoog verspaningsvolume
• Snijmateriaal VHM fijne korrel

Schachtfrezen Ultra-N  

 

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           550 355 185     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 12 20 50 3,7 6,0 3 0,017 0,031 249601 0400 38,80

5,0 15 20 50 4,6 6,0 3 0,024 0,043 249601 0500 38,80

6,0 16 20 50 5,5 6,0 3 0,034 0,058 249601 0600 61,10

8,0 20 30 64 7,4 8,0 3 0,050 0,086 249601 0800 68,80

10,0 22 32 70 9,2 10,0 3 0,068 0,117 249601 1000 89,90

12,0 25 37 75 11,0 12,0 3 0,085 0,154 249601 1200 142,50

16,0 32 46 90 15,0 16,0 3 0,134 0,212 249601 1600 205,—
2149
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• 4 snijkanten, extra lang, 38° rechtssnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 15 62 6,0 4 0,016 0,027 251518 0040 15,55

5,0 18 62 6,0 4 0,020 0,033 251518 0050 15,55

6,0 18 62 6,0 4 0,024 0,040 251518 0060 15,55

8,0 24 68 8,0 4 0,032 0,053 251518 0080 19,25

10,0 30 80 10,0 4 0,040 0,067 251518 0100 34,50

12,0 36 93 12,0 4 0,048 0,080 251518 0120 40,80

16,0 48 108 16,0 4 0,064 0,107 251518 0160 66,80

20,0 60 126 20,0 4 0,080 0,133 251518 0200 127,50
2148
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  752

  
38

                    
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Ongelijke spiraalhoek en steek voor trillingsarm frezen
• Met vrijloopvlak
• Met kantenfase F
• Snijmateriaal VHM fijne korrel

Schachtfrezen Ultra-N  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           750 615 200     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 20 5,5 6,0 0,1 4 0,069 0,050 249605 0600 77,60

8,0 20 64 26 7,4 8,0 0,1 4 0,092 0,067 249605 0800 98,70

10,0 22 72 30 9,2 10,0 0,2 4 0,116 0,084 249605 1000 129,—

12,0 26 83 36 11,0 12,0 0,2 4 0,139 0,101 249605 1200 155,50

14,0 26 83 38 13,0 14,0 0,2 4 0,162 0,118 249605 1400 187,50

16,0 32 92 42 15,0 16,0 0,2 4 0,185 0,134 249605 1600 285,—

18,0 32 92 42 17,0 18,0 0,3 4 0,208 0,151 249605 1800 329,—

20,0 38 104 52 19,0 20,0 0,3 4 0,231 0,168 249605 2000 410,—
2149

Inwendige koeling

 

Kopsnijvlak

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 20 5,5 6,0 0,1 4 0,053 0,073 249607 0600 92,10

8,0 20 64 26 7,4 8,0 0,1 4 0,071 0,097 249607 0800 118,—

10,0 22 72 30 9,2 10,0 0,2 4 0,088 0,121 249607 1000 151,—

12,0 26 83 36 11,0 12,0 0,2 4 0,106 0,146 249607 1200 184,50

14,0 26 83 38 13,0 14,0 0,2 4 0,123 0,170 249607 1400 239,—

16,0 32 92 42 15,0 16,0 0,2 4 0,141 0,194 249607 1600 333,—

18,0 32 92 42 17,0 18,0 0,3 4 0,159 0,218 249607 1800 375,—

20,0 38 104 52 19,0 20,0 0,3 4 0,176 0,243 249607 2000 480,—
2149

Inwendige koeling en spaanbreker

 

Kopsnijvlak

                  
• 3 snijkanten, lang, 25° rechtsnijdend
• Excentrische achterslijping
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Voorruwfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           160 220 160     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 6,0 0,3 3 0,040 0,055 251525 0060 16,50

8,0 19 63 8,0 0,4 3 0,053 0,073 251525 0080 21,70

10,0 22 72 10,0 0,5 3 0,067 0,092 251525 0100 33,20

12,0 26 83 12,0 0,6 3 0,080 0,110 251525 0120 45,80

16,0 32 92 16,0 0,8 3 0,107 0,147 251525 0160 70,70

20,0 38 104 20,0 1,0 3 0,123 0,183 251525 0200 114,50
2148
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• met vrijstelling
• 3 snijkanten met kantbescherming F
• met vastgelegde snijrandronding
• voor NE-materiaal
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat
• 249372.... met binnenkoeling

Ruwfrees Ultra-N  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249370....                   
           425 200 190     

249372....                   
           470 220 210     

249371....                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                  

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

HA cilinderschacht 
 Art. nr. €

Cilindrische schacht HA 
met inwendige koeling 

 Art. nr. €

6 13 57 18 5,6 6 0,4 3 0,039 0,055 249370 0060 48,60 249372 0060 76,90

8 21 63 25 7,6 8 0,4 3 0,049 0,070 249370 0080 65,80 249372 0080 106,—

10 22 72 30 9,6 10 0,4 3 0,060 0,085 249370 0100 73,60 249372 0100 118,50

12 26 83 36 11,4 12 0,4 3 0,067 0,095 249370 0120 93,70 249372 0120 172,—

16 36 92 42 15,4 16 0,4 3 0,084 0,120 249370 0160 156,— 249372 0160 287,—

20 41 104 52 19,4 20 0,4 3 0,140 0,200 249370 0200 235,— 249372 0200 450,—
2149 2149

Standaard

 

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

HB cilinderschacht 
 Art. nr. €

6 13 57 18 5,6 6 0,4 3 0,039 0,055 249371 0060 48,60

8 21 63 25 7,6 8 0,4 3 0,049 0,070 249371 0080 65,80

10 22 72 30 9,6 10 0,4 3 0,060 0,085 249371 0100 73,60

12 26 83 36 11,4 12 0,4 3 0,067 0,095 249371 0120 93,70

16 36 92 42 15,4 16 0,4 3 0,084 0,120 249371 0160 156,—

20 41 104 52 19,4 20 0,4 3 0,140 0,200 249371 0200 235,—
2149

Standaard met meeneemvlak

 

 

  752

                    
• zeer lage snijkrachten en een zeer geringe snijdruk
• grote spaangroeven voor een veilige spanenafvoer bij tot wel 50 % hogere aanzet

Ruwfrees 
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           450 215 275     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

F
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 6 0,25 64 16 3 0,031 0,050 255168 0060 67,20

8,0 8 0,50 64 20 3 0,036 0,060 255168 0080 85,—

10,0 10 0,50 70 22 3 0,040 0,100 255168 0100 97,40

12,0 12 0,50 78 25 3 0,048 0,120 255168 0120 115,50

16,0 16 1,00 89 35 3 0,072 0,180 255168 0160 179,50

20,0 20 1,00 102 40 3 0,081 0,200 255168 0200 319,—

25,0 25 1,00 120 50 3 0,090 0,220 255168 0250 485,—
2112

 

  748
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TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap

                    
• met vrijstelling
• met vastgelegde snijrandronding vanaf Ø 1,5 mm
• Uitvoering lange hals voor non-ferromaterialen
• Radiustolerantie +/- 0,01 mm
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Mini-torusfrees Ultra-N  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           450 280 230     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,5 0,9 4 55 0,48 4 0,05 2 0,012 0,008 249002 0504 55,30

0,5 0,9 6,0 65 0,48 4 0,05 2 0,012 0,008 249002 0506 65,80

0,5 0,9 10,0 65 0,48 4 0,08 2 0,012 0,008 249002 0510 65,80

1 1,5 5,0 55 0,95 4 0,08 2 0,021 0,014 249002 1005 55,30

1 1,5 10,0 65 0,95 4 0,10 2 0,021 0,014 249002 1010 65,80

1 1,5 15,0 65 0,95 4 0,10 2 0,021 0,014 249002 1015 65,80

1,5 1,8 8,0 55 1,44 4 0,15 2 0,033 0,023 249002 1508 55,30

1,5 1,8 15,0 65 1,44 4 0,15 2 0,033 0,023 249002 1515 65,80

1,5 1,8 20,0 65 1,44 4 0,15 2 0,033 0,023 249002 1520 65,80

2 2 10,0 55 1,92 4 0,20 2 0,043 0,030 249002 2010 55,30

2 2 20,0 65 1,92 4 0,20 2 0,043 0,030 249002 2020 65,80

2,5 2,5 12,0 55 2,4 4 0,25 2 0,050 0,035 249002 2512 55,30

2,5 2,5 20,0 65 2,4 4 0,25 2 0,050 0,035 249002 2520 65,80
2149
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• met vrijstelling
• met vastgelegde snijrandronding
• voor NE-materiaal
• Radiustolerantie +/- 0,015 mm
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Torusfrees Ultra-N  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249211....                   
           475 225 275     

249212....                   
           425 200 190     

249213....                   
           360 170 160     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 4 50 14 2,9 3 0,3 2 0,019 0,028 249211 0303 45,50

4,0 5 50 16 3,8 4 0,3 2 0,023 0,033 249211 0203 53,10

5,0 6 54 18 4,8 5 0,3 2 0,028 0,040 249211 0503 59,20

6,0 7 57 21 5,7 6 0,3 2 0,033 0,048 249211 0603 65,80

6,0 7 57 21 5,7 6 1,0 2 0,033 0,048 249211 0610 64,70

6,0 7 57 21 5,7 6 2,0 2 0,033 0,048 249211 0620 65,80

8,0 9 63 27 7,7 8 0,3 2 0,042 0,060 249211 0803 89,20

8,0 9 63 27 7,7 8 1,0 2 0,042 0,060 249211 0810 87,—

8,0 9 63 27 7,7 8 2,0 2 0,042 0,060 249211 0820 89,20

10,0 11 72 32 9,6 10 0,3 2 0,053 0,075 249211 1003 114,—

10,0 11 72 32 9,6 10 1,5 2 0,053 0,075 249211 1015 114,—

10,0 11 72 32 9,6 10 3,0 2 0,053 0,075 249211 1030 118,50

12,0 12 83 38 11,6 12 1,5 2 0,060 0,085 249211 1215 154,—

12,0 12 83 38 11,6 12 4,0 2 0,060 0,085 249211 1240 161,—

16,0 16 92 44 15,5 16 2,0 2 0,077 0,110 249211 1620 257,—

16,0 16 92 44 15,5 16 4,0 2 0,077 0,110 249211 1640 257,—
2149

kort

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 4 32 75 2,8 3 0,3 2 0,025 0,028 249212 0303 65,80

4 5 36 75 3,75 4 0,3 2 0,029 0,033 249212 0203 71,40

5 6 40 75 4,7 5 0,3 2 0,036 0,040 249212 0503 79,20

6 7 44 80 5,6 6 0,3 2 0,043 0,048 249212 0603 84,60

6 7 44 80 5,6 6 1,0 2 0,043 0,048 249212 0610 84,60

6 7 44 80 5,6 6 2 2 0,043 0,048 249212 0620 84,60

8 9 54 100 7,6 8 0,3 2 0,054 0,060 249212 0803 118,50

8 9 54 100 7,6 8 1,0 2 0,054 0,060 249212 0810 118,50

8 9 54 100 7,6 8 2 2 0,054 0,060 249212 0820 118,50

10 11 60 100 9,5 10 0,3 2 0,068 0,075 249212 1003 161,—

10 11 60 100 9,5 10 1,5 2 0,068 0,075 249212 1015 161,—

10 11 60 100 9,5 10 3 2 0,068 0,075 249212 1030 161,—

12 12 75 120 11,5 12 1,5 2 0,077 0,085 249212 1215 201,—

12 12 75 120 11,5 12 4 2 0,077 0,085 249212 1240 206,—

16 16 92 150 15,5 16 2 2 0,099 0,110 249212 1620 360,—

16 16 92 150 15,5 16 4 2 0,099 0,110 249212 1640 360,—
2149

lang
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• met vrijstelling
• met vastgelegde snijrandronding
• voor NE-materiaal
• Radiustolerantie +/- 0,015 mm
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Torusfrees Ultra-N  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

HA cilinderschacht 
 Art. nr. €

5 13 18 57 4,7 6 0,5 3 0,026 0,038 249311 0505 48,90

5 13 18 57 4,7 6 1,0 3 0,026 0,038 249311 0510 48,90

6 13 18 57 5,6 6 0,5 3 0,032 0,045 249311 0605 54,90

6 13 18 57 5,6 6 1,0 3 0,032 0,045 249311 0610 54,90

8 21 25 63 7,6 8 0,5 3 0,042 0,060 249311 0805 64,70

8 21 25 63 7,6 8 1,0 3 0,042 0,060 249311 0810 64,70

10 22 30 72 9,6 10 0,5 3 0,053 0,075 249311 1005 101,50

10 22 30 72 9,6 10 1,0 3 0,053 0,075 249311 1010 101,50

12 26 36 83 11,4 12 0,5 3 0,060 0,085 249311 1205 138,50

12 26 36 83 11,4 12 1,0 3 0,060 0,085 249311 1210 138,50

16 36 42 92 15,4 16 2 3 0,068 0,098 249311 1620 257,—

16 36 42 92 15,4 16 4 3 0,068 0,098 249311 1640 257,—

20 41 52 104 19,4 20 4 3 0,079 0,113 249311 2040 375,—
2149

Standaard

 

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

HB cilinderschacht 
 Art. nr. €

5 13 18 57 4,7 6 0,5 3 0,026 0,038 249312 0505 48,90

5 13 18 57 4,7 6 1,0 3 0,026 0,038 249312 0510 48,90

6 13 18 57 5,6 6 0,5 3 0,032 0,045 249312 0605 54,90

6 13 18 57 5,6 6 1,0 3 0,032 0,045 249312 0610 54,90

8 21 25 63 7,6 8 0,5 3 0,042 0,060 249312 0805 64,70

8 21 25 63 7,6 8 1,0 3 0,042 0,060 249312 0810 64,70

10 22 30 72 9,6 10 0,5 3 0,053 0,075 249312 1005 101,50

10 22 30 72 9,6 10 1,0 3 0,053 0,075 249312 1010 101,50

12 26 36 83 11,4 12 0,5 3 0,060 0,085 249312 1205 138,50

12 26 36 83 11,4 12 1,0 3 0,060 0,085 249312 1210 138,50

16 36 42 92 15,4 16 2 3 0,068 0,098 249312 1620 257,—

16 36 42 92 15,4 16 4 3 0,068 0,098 249312 1640 257,—

20 41 52 104 19,4 20 4 3 0,079 0,113 249312 2040 375,—
2149

Standaard met meeneemvlak
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

6 7 80 120 5,6 6 0,3 2 0,038 0,048 249213 0603 132,—

6 7 80 120 5,6 6 1,0 2 0,038 0,048 249213 0610 132,—

8 9 90 130 7,6 8 0,3 2 0,048 0,060 249213 0803 166,50

8 9 90 130 7,6 8 1,0 2 0,048 0,060 249213 0810 166,50

8 9 90 130 7,6 8 2 2 0,048 0,060 249213 0820 166,50

10 11 110 150 9,5 10 0,3 2 0,060 0,075 249213 1003 199,—

10 11 110 150 9,5 10 3 2 0,060 0,075 249213 1030 199,—

12 12 115 160 11,5 12 1,5 2 0,060 0,075 249213 1215 297,—

12 12 115 160 11,5 12 4 2 0,060 0,075 249213 1240 297,—

16 16 140 200 15,5 16 2 2 0,088 0,110 249213 1620 475,—
2149

extra lang
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Gereedschapsgeometrie
Juist bij aluminiumverspaning is een optimale snede-, micro- en 
spaanruimtegeometrie cruciaal. Op basis van talloze verspaningstests 
werden de geometrische elementen bewerkt en optimaal aangepast 
aan de eisen t.a.v. aluminiumverspaning: 
• maximale kerndiameter voor hoge stabiliteit
• speciale snedengeometrie voor een verminderde snijdruk
• optimale spaanruimtegeometrie voor een bedrijfszekere spaanafvoer
• langere standtijden door een μm-nauwkeurige snijrandronding 

Slijtvast hardmetaal
Het basissubstraat bestaat uit H10F-fijnkorrelig volledig hardmetaal voor 
aluminium met korrelgrootten 0,6 - 0,8 μm. Dit substraat is bijzonder 
slijtvast, hard en drukvast. Het is optimaal bestand tegen voorkomende 
dynamische en mechanische belastingen. Dit is met name van belang 
bij optredende trillingen, die gemakkelijk uitsparingen aan de snijrand 
kunnen veroorzaken.

Verbeterde toleranties
Precisie genereert kwaliteit – een 
reden waarom dieze nieuwe 
generatie gereedschappen met 
nauwkeurigere toleranties is 
vervaardigd. In principe zijn alle 
schachten van kwaliteit h5 en alle 
sneden van kwaliteit g7 vervaardigd.

Gedefinieerde snijrandronding 
Het belangrijkste doel van een snijrandronding is een toename van de 
standtijd van het gereedschap resp. van de snede. Tijdens het slijpproces van 
verspaningsgereedschappen is de snede voorzien van microbeschadigingen kleine 
uitsparingen en niet gedefinieerd. Door een gedefinieerde afronding kunnen voortijdig 
procescondities worden bereikt, d.w.z. slijpafhankelijke punten worden verwijderd en 
het gevaar van spanningsscheuren blijft beperkt.

Traditionele methodes voor snijrandronding hadden als nadeel dat er geen 
reproduceerbare en gelijkmatige afronding van de snijrand mogelijk was. De nieuwe 
technologie maakt een optimale procescontrole en reproduceerbaarheid mogelijk. 
Hierdoor kan een gelijkmatige, μm-precieze afronding van snede en voorzijde worden 
bereikt. Dit heeft een positief effect op kwaliteit en standtijd van de gereedschappen en 
verbetert de oppervlakkwaliteit van werkstukken merkbaar.

Freesgereedschappen met hoog vermogen Ultra-N  INFO 

                    
• met vrijstelling
• met vastgelegde snijrandronding vanaf Ø 1,5 mm
• Uitvoering lange hals voor non-ferromaterialen
• Radiustolerantie +/- 0,01 mm
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Mini-radiusfrees Ultra-N  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           495 310 250     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,5 0,9 4,0 55 0,48 4 0,25 2 0,009 0,014 249003 0504 54,30

0,5 0,9 6,0 65 0,48 4 0,25 2 0,009 0,014 249003 0506 64,70

0,5 0,9 10,0 65 0,48 4 0,25 2 0,009 0,014 249003 0510 64,70

1 1,5 5,0 55 0,95 4 0,5 2 0,018 0,025 249003 1005 54,30

1 1,5 10,0 65 0,95 4 0,5 2 0,018 0,025 249003 1010 64,70

1 1,5 15,0 65 0,95 4 0,5 2 0,018 0,025 249003 1015 64,70

1,5 1,8 8,0 55 1,44 4 0,75 2 0,026 0,038 249003 1508 54,30

1,5 1,8 15,0 65 1,44 4 0,75 2 0,026 0,038 249003 1515 64,70

1,5 1,8 20,0 65 1,44 4 0,75 2 0,026 0,038 249003 1520 64,70

2 2 10,0 55 1,92 4 1 2 0,033 0,048 249003 2010 54,30

2 2 20,0 65 1,92 4 1 2 0,033 0,048 249003 2020 64,70

2,5 2,5 12,0 55 2,4 4 1,25 2 0,040 0,058 249003 2512 54,30

2,5 2,5 20,0 65 2,4 4 1,25 2 0,040 0,058 249003 2520 64,70
2149
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• met vrijstelling
• met vastgelegde snijrandronding
• voor NE-materiaal
• Radiustolerantie +/- 0,01 mm
• Snijstof VHM zeer fijne korreling ZrCN Ultra-N gecoat

Radiusfrees Ultra-N  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249240....                   
           470 220 210     

249250....                   
           425 200 190     

249260....                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 16 50 2,9 3 1,5 2 0,021 0,030 249240 0030 42,40

4 7 17 54 3,8 4 2 2 0,023 0,033 249240 0040 50,20

5 8 18 54 4,8 5 2,5 2 0,026 0,038 249240 0050 54,70

6 10 21 54 5,7 6 3 2 0,030 0,043 249240 0060 54,70

8 12 27 60 7,7 8 4 2 0,042 0,060 249240 0080 71,40

10 13 32 67 9,6 10 5 2 0,053 0,075 249240 0100 93,70

12 16 38 73 11,6 12 6 2 0,060 0,085 249240 0120 127,50

16 20 44 83 15,5 16 8 2 0,077 0,110 249240 0160 201,—
2149

kort

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 10 32 75 2,9 3 1,5 2 0,027 0,030 249250 0030 61,40

4 13 36 75 3,8 4 2 2 0,029 0,033 249250 0040 71,40

5 15 40 75 4,8 5 2,5 2 0,034 0,038 249250 0050 82,50

6 16 44 100 5,7 6 3 2 0,038 0,043 249250 0060 74,80

8 22 54 100 7,7 8 4 2 0,054 0,060 249250 0080 106,—

10 25 60 100 9,6 10 5 2 0,068 0,075 249250 0100 140,50

12 26 60 100 11,6 12 6 2 0,077 0,085 249250 0120 183,—

16 30 92 150 15,5 16 8 2 0,099 0,110 249250 0160 279,—
2149

lang

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 10 82 125 2,8 3 1,5 2 0,024 0,030 249260 0030 106,—

4 13 86 125 3,75 4 2 2 0,026 0,033 249260 0040 118,50

5,0 15 90 150 4,8 5 2,5 2 0,030 0,038 249260 0050 139,50

6 16 94 150 5,6 6 3 2 0,034 0,043 249260 0060 154,—

8 22 104 150 7,6 8 4 2 0,048 0,060 249260 0080 199,—

10 25 110 150 9,6 10 5 2 0,060 0,075 249260 0100 223,—

12 26 110 150 11,4 12 6 2 0,068 0,085 249260 0120 257,—
2149

extra lang
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Coating Ultra-N PRO INFO 

Dunne hoogrendement-koolstoflaag
voor het verspanen van CVK, GVK, aluminium, koper, grafiet, keramiek, hout en 
sandwichmaterialen, voor het omvormen van materialen met neiging tot kleven (bijv. aluminium)

Hardheid  6000 HV 

Laageigenschappen
Materiaal amorfe, waterstofvrije koolstoflaag
Microhardheid > 5000 HVpI 20mN; gewoonlijk: 6000 - 7500 HVpI 20mN
Toepassingstemperatuur max. 550 °C
Kleur regenboogkleuren tot antraciet

Voordelen
• Goede glij-eigenschap en hoge hardheid van de laag  

(ca. 60 - 80% van de hardheid van diamant)
• Extreem slijtvast en wrijvingsarm (slijtagebescherming voor  

toepassingen met en zonder smering)
• Goede frees- en snijkwaliteit
• Geen afrondingen van gereedschappen met scherpe kanten
• Coating vindt plaats bij <250°C. Ook temperatuurgevoelige  

substraten kunnen worden gecoat.

 Programmaoverzicht Z Ultra-N PRO-programma Stan-
daard Kort Lang Extra 

lang HA HB Ø-bereik  
mm Pagina

VHM éénsnijder-schachtfrees 1 • • Ø 1 - 12 466

VHM-boorgroeffrees 2 • • • Ø 3 - 20 466

VHM-schachtfrees 3 • • • • Ø 4 - 20 467

VHM-schachtfrees HPC 3
 • • Ø 3 - 20 468

VHM-schachtfrees HPC 4 • • • Ø 3 - 20 469

VHM-torusfrees 2 • • • Ø 3 - 16 470

VHM-torusfrees 3 • • Ø 6 - 20 471

VHM-radiusfrees 2 • • Ø 3 - 16 471

VHM-ruwfrees 3 • • • Ø 6 - 20 472

VHM trochoïdaal frees 3 • • • Ø 6 - 20 473

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           440 400      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
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• 1 snijkant met scherpe kant
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Spiraalhoek 30°
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 4 50 3 1 0,004 249005 0010 34,70

1,5 6 50 3 1 0,004 249005 0015 35,10

2 8 50 3 1 0,008 249005 0020 37,—

3 12 50 3 1 0,008 249005 0030 38,90

4 15 60 4 1 0,015 249005 0040 43,50

5 17 60 5 1 0,015 249005 0050 50,50

6 20 65 6 1 0,025 249005 0060 53,10

8 22 65 8 1 0,03 249005 0080 74,30

10 25 75 10 1 0,04 249005 0100 110,—

12 30 80 12 1 0,05 249005 0120 152,—
2169

 

                        
• Met vrijloopvlak
• Spiraalhoek 20°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Boorgroeffrezen 20° Ultra-N PRO  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium ≥ 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium ≥ 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 11 14 50 2,9 6 2 0,008 0,01 249006 0030 57,80

4 13 16 54 3,9 6 2 0,015 0,025 249006 0040 63,10

5 15 18 54 4,9 6 2 0,015 0,025 249006 0050 67,70

6 16 21 64 5,8 6 2 0,025 0,04 249006 0060 73,90

8 22 27 70 7,8 8 2 0,03 0,05 249006 0080 81,80

10 25 32 72 9,7 10 2 0,04 0,065 249006 0100 115,—

12 28 38 83 11,7 12 3 0,05 0,09 249006 0120 144,—

16 36 44 92 15,7 16 3 0,065 0,12 249006 0160 242,—

20 41 54 104 19,5 20 4 0,085 0,15 249006 0200 395,—
2169
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• Met vrijloopvlak
• 2 snijvlakken met kantenfase
• Spiraalhoek 45°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Boorgroeffrezen 45° Ultra-N PRO  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           380 180 170     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 8 18 57 2,9 6 0,1 2 0,008 0,010 249007 0030 47,40

4 11 18 57 3,9 6 0,1 2 0,015 0,025 249007 0040 47,40

5 13 20 57 4,9 6 0,1 2 0,020 0,032 249007 0050 47,40

6 13 20 57 5,8 6 0,1 2 0,025 0,040 249007 0060 47,40

8 19 26 63 7,8 8 0,1 2 0,030 0,050 249007 0080 53,90

10 22 29 72 9,7 10 0,2 2 0,040 0,065 249007 0100 74,40

12 26 36 83 11,7 12 0,2 2 0,050 0,090 249007 0120 116,—
2169

Schachtuitvoering HA

 
 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

16 32 42 92 15,7 16 0,2 2 0,065 0,12 249007 0160 182,50

20 38 52 104 19,5 20 0,2 2 0,080 0,15 249007 0200 263,—
2169

Schachtuitvoering HB

 
 

• Met vrijloopvlak
• 3 snijvlakken met kantenfase
• Ongelijke spiraalhoek 43° / 47°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

                          

Schachtfrezen Ultra-N PRO  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           380 180 170     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                    

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Zonder interne koeling 
 Art. nr. €

Met interne koeling 
 Art. nr. €

4 6 24 80 3,9 6 0,1 3 0,015 0,02 249008 0040 52,20   

5 8 30 80 4,9 6 0,1 3 0,025 0,02 249008 0050 52,20   

6 10 42 80 5,8 6 0,2 3 0,025 0,03 249008 0060 52,20 249009 0060 101,50

8 13 62 100 7,8 8 0,2 3 0,03 0,04 249008 0080 72,50 249009 0080 123,—

10 16 58 100 9,7 10 0,2 3 0,04 0,05 249008 0100 97,10 249009 0100 145,50

12 19 73 120 11,7 12 0,2 3 0,05 0,07 249008 0120 144,— 249009 0120 185,—
2169 2169

Schachtuitvoering HA
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Zonder interne koeling 
 Art. nr. €

Met interne koeling 
 Art. nr. €

16 25 92 150 15,7 16 0,2 3 0,065 0,09 249008 0160 269,— 249009 0160 298,—

20 32 100 150 19,5 20 0,2 3 0,085 0,12 249008 0200 385,— 249009 0200 415,—
2169 2169

Schachtuitvoering HB

                      
• Met vrijloopvlak
• 3 snijvlakken met kantenfase
• Ongelijke spiraalhoek 43° / 47°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Schachtfrezen HPC Ultra-N PRO  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 12 16 57 2,9 6 0,1 3 0,015 0,020 249010 0030 43,—

4 12 18 57 3,9 6 0,1 3 0,020 0,025 249010 0040 43,—

5 15 18 57 4,9 6 0,1 3 0,025 0,030 249010 0050 43,—

6 15 21 57 5,8 6 0,1 3 0,030 0,040 249010 0060 43,—

8 22 28 64 7,8 8 0,1 3 0,040 0,050 249010 0080 50,30

10 25 33 73 9,7 10 0,2 3 0,050 0,070 249010 0100 75,50

12 28 39 84 11,7 12 0,2 3 0,010 0,015 249010 0120 105,—
2169

Schachtuitvoering HA

 

 

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

16 35 45 93 15,7 16 0,2 3 0,065 0,090 249010 0160 151,—

20 41 52 104 19,5 20 0,2 3 0,085 0,120 249010 0200 273,—
2169

Schachtuitvoering HB
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Spanenzuiger
voor de verwijdering van  

ultrafijne deeltjes tot 10 µm

• Verwijdering van ultrafijne deeltjes tot 10 µm
• Filtering en reiniging van emulsies
• bijzonder geschikt voor aluminiumverspaning

                      
• Met vrijloopvlak
• 4 snijvlakken met kantenfase
• Ongelijke spiraalhoek 43° / 47°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Schachtfrezen HPC Ultra-N PRO  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 10 57 2,9 6 0,1 4 0,010 0,015 249011 0030 53,—

4 8 14 57 3,9 6 0,1 4 0,015 0,20 249011 0040 53,—

5 10 16 57 4,9 6 0,1 4 0,020 0,025 249011 0050 53,—

6 12 19 57 5,8 6 0,2 4 0,025 0,030 249011 0060 53,—

8 16 25 63 7,8 8 0,2 4 0,030 0,040 249011 0080 64,50

10 20 30 72 9,7 10 0,2 4 0,040 0,050 249011 0100 110,50

12 24 36 83 11,7 12 0,2 4 0,050 0,070 249011 0120 149,—
2169

Schachtuitvoering HA

 

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

16 32 42 92 15,7 16 0,2 4 0,065 0,090 249011 0160 277,—

20 40 52 104 19,5 20 0,2 4 0,085 0,120 249011 0200 410,—
2169

Schachtuitvoering HB
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• Met vrijloopvlak
• 2 snijkanten 
• Spiraalhoek 45°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Torusfrezen Ultra-N PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249013....                   
           300 230 190     

249012....                   
           160 120 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 4 50 14 2,9 6 0,3 2 0,011 0,01 249013 0303 47,40

4 5 50 16 3,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249013 0403 54,30

5 6 54 18 4,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249013 0503 58,60

6 7 57 21 5,8 6 0,3 2 0,034 0,03 249013 0603 65,10

6 7 57 21 5,8 6 1 2 0,034 0,03 249013 0610 65,10

6 7 57 21 5,8 6 2 2 0,034 0,03 249013 0620 65,10

8 9 63 27 7,8 8 0,3 2 0,045 0,04 249013 0803 87,10

8 9 63 27 7,8 8 1 2 0,045 0,04 249013 0810 87,10

8 9 63 27 7,8 8 2 2 0,045 0,04 249013 0820 87,10

10 11 72 32 9,7 10 0,3 2 0,056 0,05 249013 1003 115,50

10 11 72 32 9,7 10 1,5 2 0,056 0,05 249013 1015 115,50

10 11 72 32 9,7 10 3 2 0,056 0,05 249013 1030 115,50

12 13 83 38 11,7 12 1,5 2 0,079 0,07 249013 1215 155,—

12 13 83 38 11,7 12 4 2 0,079 0,07 249013 1240 155,—

16 17 92 44 15,7 16 2 2 0,1 0,09 249013 1620 254,—

16 17 92 44 15,7 16 5 2 0,1 0,09 249013 1650 254,—
2169

kort

 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 4 75 32 2,9 6 0,3 2 0,011 0,01 249012 0303 65,10

4 5 75 36 3,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249012 0403 71,60

5 6 75 40 4,9 6 0,3 2 0,023 0,02 249012 0503 79,20

6 7 80 44 5,8 6 0,3 2 0,034 0,03 249012 0603 85,10

6 7 80 44 5,8 6 1 2 0,034 0,03 249012 0610 85,10

6 7 80 44 5,8 6 2 2 0,034 0,03 249012 0620 85,10

8 9 100 54 7,8 8 0,3 2 0,045 0,04 249012 0803 120,—

8 9 100 54 7,8 8 1 2 0,045 0,04 249012 0810 120,—

8 9 100 54 7,8 8 2 2 0,045 0,04 249012 0820 120,—

10 11 100 60 9,7 10 0,3 2 0,056 0,05 249012 1003 162,50

10 11 100 60 9,7 10 1,5 2 0,056 0,05 249012 1015 162,50

10 11 100 60 9,7 10 3 2 0,056 0,05 249012 1030 162,50

12 13 120 75 11,7 12 1,5 2 0,079 0,07 249012 1215 216,—

12 13 120 75 11,7 12 4 2 0,079 0,07 249012 1240 216,—

16 17 150 92 15,7 16 2 2 0,1 0,09 249012 1620 365,—

16 17 150 92 15,7 16 5 2 0,1 0,09 249012 1650 365,—
2169

lang
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• Met vrijloopvlak
• 3 snijkanten 
• Ongelijke spiraalhoek 43 °/47 °
• Voor non-ferrometalen
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer
• Spaanverdeler

Torusfrezen Ultra-N PRO  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

6 25 31 71 5,8 6 0,5 3 0,032 249014 0605 64,50

6 25 31 71 5,8 6 1,0 3 0,032 249014 0610 64,50

8 33 41 80 7,8 8 0,5 3 0,045 249014 0805 76,10

8 33 41 80 7,8 8 1,0 3 0,045 249014 0810 76,10

8 33 41 80 7,8 8 2,0 3 0,045 249014 0820 76,10

10 41 51 95 9,7 10 0,5 3 0,055 249014 1005 114,—

10 41 51 95 9,7 10 1,0 3 0,055 249014 1010 114,—

10 41 51 95 9,7 10 2,0 3 0,055 249014 1020 114,—

12 49 61 109 11,7 12 0,5 3 0,08 249014 1205 154,50

12 49 61 109 11,7 12 1,0 3 0,08 249014 1210 154,50

12 49 61 109 11,7 12 2,0 3 0,08 249014 1220 154,50

16 65 81 132 15,7 16 2,0 3 0,095 249014 1620 287,—

16 65 81 132 15,7 16 3 3 0,095 249014 1630 287,—

20 82 101 154 19,5 20 2,0 3 0,125 249014 2020 420,—

20 82 101 154 19,5 20 3 3 0,125 249014 2030 420,—
2169
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• Met vrijloopvlak
• 2 snijkanten 
• Spiraalhoek 45°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Radiusfrezen Ultra-N PRO  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

249015....                   
           470 220 210     

249016....                   
           425 200 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 16 50 2,9 3 1,5 2 0,03 249015 0030 47,30

4 7 17 54 3,9 4 2 2 0,03 249015 0040 55,60

5 8 18 54 4,9 5 2,5 2 0,06 249015 0050 63,30

6 10 21 54 5,8 6 3 2 0,06 249015 0060 63,30

8 12 27 59 7,8 8 4 2 0,06 249015 0080 77,20

10 13 32 67 9,8 10 5 2 0,08 249015 0100 102,—

12 16 38 73 11,7 12 6 2 0,08 249015 0120 131,50

16 20 44 83 15,7 16 8 2 0,15 249015 0160 218,—
2169

kort
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 10 32 75 2,9 3 1,5 2 0,03 249016 0030 65,90

4 13 36 75 3,9 4 2 2 0,03 249016 0040 77,80

5 15 40 75 4,9 5 2,5 2 0,06 249016 0050 84,70

6 16 44 100 5,8 6 3 2 0,06 249016 0060 84,70

8 22 54 100 7,8 8 4 2 0,06 249016 0080 115,—

10 25 60 100 9,8 10 5 2 0,08 249016 0100 150,50

12 26 60 100 11,7 12 6 2 0,08 249016 0120 196,50

16 30 92 150 15,7 16 8 2 0,15 249016 0160 312,—
2169

lang

 

• Met vrijloopvlak
• 3 snijvlakken met kantenfase
• Spiraalhoek 30°
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

                        

Ruwfrezen Ultra-N PRO  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           320 260 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                    

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Zonder interne koeling 
 Art. nr. €

Met interne koeling 
 Art. nr. €

6 14 57 20 5,9 6 0,2 3 0,08 0,06 249017 0060 50,— 249018 0060 80,80

8 21 63 26 7,8 8 0,25 3 0,08 0,06 249017 0080 62,90 249018 0080 87,80

10 23 72 31 9,8 10 0,3 3 0,09 0,07 249017 0100 76,10 249018 0100 117,50

12 27 83 37 11,7 12 0,35 3 0,09 0,07 249017 0120 100,50 249018 0120 175,—
2169 2169

Schachtuitvoering HA

 
 
 

                    

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

Zonder interne koeling 
 Art. nr. €

Met interne koeling 
 Art. nr. €

16 36 92 43 15,7 16 0,4 3 0,09 0,11 249017 0160 164,50 249018 0160 252,—

20 41 104 52 19,5 20 0,4 3 0,12 0,14 249017 0200 243,— 249018 0200 355,—
2169 2169

Schachtuitvoering HB
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• 3 snijvlakken met kantenfase
• Spiraalhoek 30°
• 3,5 x D
• Voor NE-materiaal
• Snijmateriaal VHM met DLC-sp3-coating
• Met polijstslijpen in de spaankamers
• Grote spaanruimte voor onbelemmerde spaanafvoer

Trochoïdaalfrezen Ultra-N PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           470 220 210     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

6 21 62 6 0,2 3 0,036 249019 0060 62,10

8 28 68 8 0,2 3 0,048 249019 0080 74,30

10 35 80 10 0,2 3 0,06 249019 0100 108,50

12 42 93 12 0,2 3 0,084 249019 0120 147,—
2169

Schachtuitvoering HA

 

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

16 56 108 16 0,2 3 0,108 249019 0160 273,—

20 70 126 20 0,2 3 0,144 249019 0200 395,—
2169

Schachtuitvoering HB
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De nieuwe generatie ATORN frees kenmerkt zich door zijn ideale eigenschappen bij het bewerken van roestvast staal en speciale legeringen, zoals nikkel-, kobalt- of titaanlege-
ringen. Een ultrafijnkorrelig hardmetaal substraat in combinatie met hoogrendementsgeometrie en speciaal ontwikkelde ULTRA MS-coating maakt deze gereedschappen absoluut 
bedrijfszeker, slijtvast en maakt een materiaalverwijderingsniveau mogelijk.
De nieuwe geometrische elementen, d.w.z. een aangepaste kerndiameter, optimale, positieve spaan- en draaihoeken alsmede overeenkomstige microgeometrische elementen, 
maken hoge voedingen en aanzetten mogelijk. Een voorbeeld hiervan zijn de HPC-frezen met vier sneden. Deze zijn uitgevoerd met een ongelijke snedeverdeling en spoed. 
Hierdoor zijn de gereedschappen niet alleen voor gebruik bij de HPC-frezen geschikt, ook een probleemloos trochoïdaal frezen is mogelijk.
Het programma omvat HSC- en HPC-geschikte gereedschappen voor het voorfrezen, semi-voorfrezen en nafrezen van Ø 0,2 - 20 mm. De uitstekende stabiliteit tijdens de bewer-
king zorgt voor bedrijfszekerheid en een hoge oppervlaktekwaliteit, wat kostenbesparend werkt en de efficiëntie verhoogt. 
De mini-schachtfrezen, ook leverbaar als torus- en radiusfrees, completeren het programma.

Extreme temperatuurbestendigheid 
dankzij ULTRA-MS
De speciale ULTRA-MS-coating is bestand 
tegen bedrijfstemperaturen tot 1.100 °C. 
Dit is zeer belangrijk, omdat deze speciale 
legeringen slechte warmteafvoerders zijn

Maximale standtijden
Dankzij de ULTRA-MS-coating worden boven-
dien de standtijden van de gereedschappen 
merkbaar verhoogd

Geluidsarme looprust dankzij  
perfecte snedengeometrie
Perfect afgestemd op de verspaningscondi-
ties in VA- en speciale legeringen:
positieve snedengeometrieën zorgen voor 
licht snijden en een geluidsarme looprust

Weinig trillingen, ook in  
grensgebieden
door ongelijke spoed en ongelijke verdeling 
wordt het aantal trillingen bij de bewerking 
tot een minimum beperkt

Hoge mate van precisie
voor nauwkeurige componenten zorgen o.a. 
ook zeer nauwkeurige kantradii met een 
tolerantie van minder dan 0,01 mm

Maximale oppervlaktekwaliteit
De vele speciale kenmerken staan garant 
voor een maximale oppervlaktekwaliteit en 
het ontbreken van kerven e.d.

hoge standtijd dankzij  

ULTRA MS-coating

Programmaoverzicht Ø-bereik mm Pagina

VHM-Mini-schachtfrezen Ø 0,5 - 4 475

VHM-Mini-torusfrezen Ø 0,5 - 4 479

VHM-Mini-radiusfrezen Ø 0,5 - 4 481

VHM schachtfrezen voor roestvast stalen Ø 4 - 20 476

VHM schachtfrezen voor titaniummaterialen Ø 3 - 25 477

VHM -torusfrezen Ø 4 - 20 480

VHM-radiusfrezen, standaard
 

Ø 3 - 20 482

Frezen met hoog vermogen voor roestvast staal, titanium en speciale legeringen INFO  
To

ep
as

sin
g  zeer geschikt

 goed geschikt
Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 

legeringen
Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal

< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit
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• met vrijstelling

Mini-schachtfrees Ultra-MS  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
65 65 65 35 35 70 65 65 70 70 70        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,5 0,7 2,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0011 44,60

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0012 44,60

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0013 44,60

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 2 0,002 0,001 256011 0014 44,60

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0020 42,40

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0021 42,40

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0022 42,40

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0023 42,40

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 2 0,004 0,003 256011 0024 42,40

1 1,5 6.0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0025 30,90

1 1,5 8.0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0026 30,90

1 1,5 10,0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0027 30,90

1 1,5 12,0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0028 31,90

1 1,5 16,0 50 0,95 4 2 0,005 0,004 256011 0029 31,90

1,2 1,8 6.0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0030 31,90

1,2 1,8 8.0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0031 31,90

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0032 33,60

1,2 1,8 12,0 50 1,15 4 2 0,006 0,005 256011 0033 33,60

1,5 2,3 6.0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0034 31,90

1,5 2,3 8.0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0035 31,90

1,5 2,3 10,0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0036 31,90

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0037 33,60

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0038 33,60

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 2 0,007 0,006 256011 0039 33,60

2 3 6,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0040 31,90

2 3 8,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0041 31,90

2 3 10,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0042 31,90

2 3 12,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0043 31,90

2 3 16,0 50 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0044 33,60

2 3 20,0 60 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0045 34,70

2 3 25,0 75 1,95 4 2 0,010 0,008 256011 0046 35,60

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0048 31,90

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0049 31,90

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0050 31,90

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0051 33,60

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0052 36,—

2,5 3,7 25,0 60 2,4 4 2 0,013 0,010 256011 0053 36,70

3 4,5 8,0 50 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0055 44,60

3 4,5 10,0 50 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0056 44,60

3 4,5 12,0 50 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0057 44,60

3 4,5 16,0 60 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0058 44,60

3 4,5 20,0 60 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0059 46,—

3 4,5 25,0 75 2,85 6 2 0,015 0,012 256011 0060 47,40

4 4,5 20,0 60 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0063 46,—

4 4,5 25,0 75 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0064 47,40

4 4,5 30,0 75 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0065 47,40

4 4,5 40,0 75 3,85 6 2 0,021 0,016 256011 0066 47,40
2153

 

  758De nieuwe generatie ATORN frees kenmerkt zich door zijn ideale eigenschappen bij het bewerken van roestvast staal en speciale legeringen, zoals nikkel-, kobalt- of titaanlege-
ringen. Een ultrafijnkorrelig hardmetaal substraat in combinatie met hoogrendementsgeometrie en speciaal ontwikkelde ULTRA MS-coating maakt deze gereedschappen absoluut 
bedrijfszeker, slijtvast en maakt een materiaalverwijderingsniveau mogelijk.
De nieuwe geometrische elementen, d.w.z. een aangepaste kerndiameter, optimale, positieve spaan- en draaihoeken alsmede overeenkomstige microgeometrische elementen, 
maken hoge voedingen en aanzetten mogelijk. Een voorbeeld hiervan zijn de HPC-frezen met vier sneden. Deze zijn uitgevoerd met een ongelijke snedeverdeling en spoed. 
Hierdoor zijn de gereedschappen niet alleen voor gebruik bij de HPC-frezen geschikt, ook een probleemloos trochoïdaal frezen is mogelijk.
Het programma omvat HSC- en HPC-geschikte gereedschappen voor het voorfrezen, semi-voorfrezen en nafrezen van Ø 0,2 - 20 mm. De uitstekende stabiliteit tijdens de bewer-
king zorgt voor bedrijfszekerheid en een hoge oppervlaktekwaliteit, wat kostenbesparend werkt en de efficiëntie verhoogt. 
De mini-schachtfrezen, ook leverbaar als torus- en radiusfrees, completeren het programma.

Extreme temperatuurbestendigheid 
dankzij ULTRA-MS
De speciale ULTRA-MS-coating is bestand 
tegen bedrijfstemperaturen tot 1.100 °C. 
Dit is zeer belangrijk, omdat deze speciale 
legeringen slechte warmteafvoerders zijn

Maximale standtijden
Dankzij de ULTRA-MS-coating worden boven-
dien de standtijden van de gereedschappen 
merkbaar verhoogd

Geluidsarme looprust dankzij  
perfecte snedengeometrie
Perfect afgestemd op de verspaningscondi-
ties in VA- en speciale legeringen:
positieve snedengeometrieën zorgen voor 
licht snijden en een geluidsarme looprust

Weinig trillingen, ook in  
grensgebieden
door ongelijke spoed en ongelijke verdeling 
wordt het aantal trillingen bij de bewerking 
tot een minimum beperkt

Hoge mate van precisie
voor nauwkeurige componenten zorgen o.a. 
ook zeer nauwkeurige kantradii met een 
tolerantie van minder dan 0,01 mm

Maximale oppervlaktekwaliteit
De vele speciale kenmerken staan garant 
voor een maximale oppervlaktekwaliteit en 
het ontbreken van kerven e.d.

hoge standtijd dankzij  

ULTRA MS-coating

Programmaoverzicht Ø-bereik mm Pagina

VHM-Mini-schachtfrezen Ø 0,5 - 4 475

VHM-Mini-torusfrezen Ø 0,5 - 4 479

VHM-Mini-radiusfrezen Ø 0,5 - 4 481

VHM schachtfrezen voor roestvast stalen Ø 4 - 20 476

VHM schachtfrezen voor titaniummaterialen Ø 3 - 25 477

VHM -torusfrezen Ø 4 - 20 480

VHM-radiusfrezen, standaard
 

Ø 3 - 20 482

Frezen met hoog vermogen voor roestvast staal, titanium en speciale legeringen INFO  

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit
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• 4 snijkanten, lang, 40° rechtsnijdend
• Ongelijke steek om trillingen te minimaliseren
• CNC-herhalingsnauwkeurigheid binnen 10 μm
• Voor het frezen van rvs, exotische materialen en algemene toepassingen
• Bijzonder geschikt voor het groeffrezen en voor materiaalverwijdering aan de zijkant
• Snijmateriaal: VHM fijne korrel

Schachtfrezen Basic-Line  

 
 

INOX
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
175 100 80 75 55 55   65 28 38 315 225 175     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 9 57 6,0 4 0,016 0,020 254124 0030 18,65

4,0 12 57 6,0 4 0,021 0,026 254124 0040 18,65

5,0 13 57 6,0 4 0,026 0,032 254124 0050 18,65

6,0 13 57 6,0 4 0,031 0,038 254124 0060 18,65

8,0 20 64 8,0 4 0,037 0,046 254124 0080 25,30

10,0 22 72 10,0 4 0,044 0,054 254124 0100 37,90

12,0 26 83 12,0 4 0,050 0,062 254124 0120 48,60

16,0 32 92 16,0 4 0,063 0,078 254124 0160 87,80

20,0 38 104 20,0 4 0,075 0,094 254124 0200 143,—
2148

 

                        
• met vrijstelling
• ongelijke steek om trillingen te minimaliseren
• CNC herhaalnauwkeurigheid binnen 10 μm
• voor het frezen van RVS, exotisch materiaal en algemene 

toepassingen
• bijzonder geschikt voor het groeffrezen en voor 

materiaalverwijdering aan de zijkant

Schachtfrees  

  

EXCLUSIEF artikel: 

Het multitalent!

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
175 110 80 55 55 55   55 20 15 315 225 175     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

L
mm

D3
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

3 9 15 6 57 2,80 4 0,016 0,020 254121 0030 29,20

4 12 20 6 57 3,70 4 0,021 0,026 254121 0040 29,20

5 13 20 6 57 4,60 4 0,026 0,032 254121 0050 29,20

6 13 20 6 57 5,50 4 0,031 0,038 254121 0060 29,20

8 20 30 8 64 7,40 4 0,037 0,046 254121 0080 41,10

10 22 32 10 72 9,20 4 0,044 0,054 254121 0100 61,20

12 26 37 12 83 11,00 4 0,050 0,062 254121 0120 79,—

16 32 46 16 92 15,00 4 0,063 0,078 254121 0160 138,—

20 38 58 20 104 19,00 4 0,075 0,094 254121 0200 223,—
2180
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• met vrijstelling

Schachtfrees Ultra-MS  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
130 130 130 70 70 70 130 130 70 70 70        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

HB cilinderschacht 
 Art. nr. €

4 11 20 57 3,7 6 0,1 4 0,016 0,021 256007 0040 42,20

5 13 20 57 4,6 6 0,1 4 0,02 0,026 256007 0050 42,20

6 13 20 57 5,5 6 0,1 4 0,024 0,031 256007 0060 42,20

8 20 30 64 7,4 8 0,2 4 0,03 0,038 256007 0080 62,20

10 22 32 72 9,2 10 0,2 4 0,036 0,046 256007 0100 75,50

12 26 37 83 11 12 0,2 4 0,043 0,054 256007 0120 109,—

16 32 46 92 15 16 0,3 4 0,054 0,068 256007 0160 180,—

20 38 58 104 19 20 0,4 4 0,066 0,083 256007 0200 277,—
2153

Standaard met meeneemvlak

 

     

Inhoud   
 Art. nr. €

Set schachtfrezen VHM 35°/38°, UT, diam. 6/8/10/12 mm, vrijgesteld (RVS) 4 snijvlakken, HB, Ultra-MS 256007 1004 278,—
2153

Schachtfreesset standaard met meeneemvlak
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• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig TiAlSiN-gecoat
• speciale voor- en nabehandeling door Microbestraling
• nieuwe spaangroefgeometrie voor betere koeling en spanenafvoer
• voor natte bewerking, hoog tijdspaanvolume

Schachtfrees VHVTR/W 4/5 
 

voor de bewerking 

van titanium en RVS

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
   115 90 70   85 40 25        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

R
mm

D3
mm

D1
mm

L
mm

Z L1
mm

L2
mm

 
Voeding fz 

RVS ferrit./martens.
mm/tand

 
Voeding fz 

RVS ferrit./martens.
mm/tand

DIN 6535-HB 
 Art. nr. €

3,0 0,2 2,8 6,0 51 4 5 7 0,015 0,020 255088 0030 42,20

4,0 0,2 3,8 6,0 51 4 6 9 0,025 0,030 255088 0040 46,40

5,0 0,2 4,6 6,0 51 4 7 11 0,025 0,030 255088 0050 50,—

6,0 0,3 5,6 6,0 64 4 8 13 0,030 0,040 255088 0060 54,50

8,0 0,5 7,4 8,0 64 4 11 18 0,040 0,050 255088 0080 71,70

10,0 0,5 9,4 10,0 70 4 13 22 0,055 0,070 255088 0100 94,10

12,0 1,0 11,4 12,0 78 4 15 25 0,065 0,080 255088 0120 134,—

16,0 1,0 15,4 16,0 89 4 19 35 0,080 0,100 255088 0160 191,50

20,0 1,0 19,2 20,0 102 4 23 42 0,010 0,200 255088 0200 314,—

25,0 1,0 24,2 25,0 120 4 28 45 0,125 0,250 255088 0250 435,—
2113

kort Z4
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D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS ferrit./martens.

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS ferrit./martens.
mm/tand

DIN 6535-HA 
 Art. nr. €

4,0 0,2 6,0 51 9 4 0,025 0,030 255087 0040 48,30

5,0 0,2 6,0 51 11 4 0,025 0,030 255087 0050 52,20

6,0 0,3 6,0 64 13 4 0,030 0,040 255087 0060 56,50

8,0 0,5 8,0 64 18 4 0,040 0,050 255087 0080 74,50

10,0 0,5 10,0 70 22 4 0,055 0,070 255087 0100 97,40

12,0 1,0 12,0 78 25 4 0,065 0,080 255087 0120 137,—

16,0 1,0 16,0 89 35 4 0,080 0,100 255087 0160 200,—

20,0 1,0 20,0 102 42 4 0,010 0,200 255087 0200 319,—

25,0 1,0 25,0 120 45 4 0,125 0,250 255087 0250 450,—
2113

Standaard Z4

 

 

             

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS ferrit./martens.

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS ferrit./martens.
mm/tand

DIN 6535-HB 
 Art. nr. €

6,0 0,3 6,0 64 13 4 0,030 0,040 255084 0060 56,50

8,0 0,5 8,0 64 18 4 0,040 0,050 255084 0080 74,50

10,0 0,5 10,0 70 22 4 0,055 0,070 255084 0100 97,40

12,0 1,0 12,0 78 25 4 0,065 0,080 255084 0120 137,—

16,0 1,0 16,0 89 35 4 0,080 0,100 255084 0160 200,—

20,0 1,0 20,0 102 42 4 0,010 0,200 255084 0200 319,—

25,0 1,0 25,0 120 45 4 0,125 0,250 255084 0250 450,—
2113

Standaard met meeneemvlak Z4

 

 

            

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS ferrit./martens.

mm/tand

DIN 6535-HB 
 Art. nr. €

3 0,2 6 51 7 5 0,01 255102 0302 44,10

4 0,2 6 51 9 5 0,012 255102 0402 48,30

5 0,2 6 51 11 5 0,02 255102 0502 52,20

6 0,1 6 64 13 5 0,025 255102 0601 56,50

6 0,3 6 64 13 5 0,025 255102 0603 56,50

6 0,5 6 64 13 5 0,025 255102 0605 56,50

6 1 6 64 13 5 0,025 255102 0610 56,50

8 0,1 8 64 18 5 0,035 255102 0801 74,50

8 0,3 8 64 18 5 0,035 255102 0803 74,50

8 0,5 8 64 18 5 0,035 255102 0805 74,50

8 1 8 64 18 5 0,035 255102 0810 74,50

10 0,1 10 70 22 5 0,04 255102 1001 97,40

10 0,3 10 70 22 5 0,04 255102 1003 97,40

10 0,5 10 70 22 5 0,04 255102 1005 97,40

10 1 10 70 22 5 0,04 255102 1010 97,40

12 0,1 12 78 25 5 0,05 255102 1201 137,—

12 0,3 12 78 25 5 0,05 255102 1203 137,—

12 0,5 12 78 25 5 0,05 255102 1205 137,—

12 1 12 78 25 5 0,05 255102 1210 137,—

14 0,5 14 89 30 5 0,055 255102 1405 203,—

14 1 14 89 30 5 0,055 255102 1410 203,—

16 0,1 16 89 35 5 0,06 255102 1601 200,—

16 0,5 16 89 35 5 0,06 255102 1605 200,—

16 1 16 89 35 5 0,06 255102 1610 200,—

20 0,5 20 102 42 5 0,08 255102 2005 319,—

20 1 20 102 42 5 0,08 255102 2010 319,—

25 0,5 25 120 45 5 0,11 255102 2505 450,—

25 1 25 120 45 5 0,11 255102 2510 450,—
2113

Standaard met meeneemvlak Z5
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• met vrijstelling

Mini-torusfrees Ultra-MS  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
100 100 100 35 35 70 100 100 70 70 70        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,5 0,7 2,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0011 48,60

0,5 0,7 4 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0012 48,60

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0013 45,80

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 0,001 256012 0014 45,80

0,8 1,2 4 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0018 44,60

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0019 44,60

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0020 44,60

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0021 46,10

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 0,10 2 0,004 0,003 256012 0022 46,10

1 1,5 6.0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0023 33,60

1 1,5 8.0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0024 33,60

1 1,5 10,0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0025 33,60

1 1,5 12,0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0026 34,70

1 1,5 16,0 50 0,95 4 0,10 2 0,005 0,004 256012 0027 34,70

1,2 1,8 6.0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0028 33,60

1,2 1,8 8.0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0029 33,60

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0030 33,60

1,2 1,8 12,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 0,005 256012 0031 33,60

1,5 2,3 6.0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0032 33,60

1,5 2,3 8.0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0033 33,60

1,5 2,3 10,0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0034 33,60

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0035 33,60

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0036 34,70

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 0,20 2 0,007 0,006 256012 0037 34,70

2 3 6,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0038 33,60

2 3 8,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0039 33,60

2 3 10,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0040 33,60

2 3 12,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0041 33,60

2 3 16,0 50 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0042 34,70

2 3 20,0 60 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0043 36,—

2 3 25,0 75 1,95 4 0,20 2 0,010 0,008 256012 0044 37,10

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0046 33,60

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0047 33,60

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0048 33,60

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0049 34,70

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0050 38,40

2,5 3,7 25,0 60 2,4 4 0,30 2 0,013 0,010 256012 0051 39,60

3 4,5 8,0 50 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0053 47,40

3 4,5 10,0 50 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0054 47,40

3 4,5 12,0 50 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0055 47,40

3 4,5 16,0 60 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0056 47,40

3 4,5 20,0 60 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0057 47,40

3 4,5 25,0 75 2,85 6 0,30 2 0,015 0,012 256012 0058 50,—

4 4,5 20,0 60 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0061 47,40

4 4,5 25,0 75 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0062 50,—

4 4,5 30,0 75 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0063 50,—

4 4,5 40,0 75 3,85 6 0,40 2 0,021 0,016 256012 0064 51,30
2153
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Onderhoud koelsmeermiddel

                        
• met vrijstelling

Torusfrees Ultra-MS  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130  70 60 70 110  70 70 60        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

  
 Art. nr. €

4 11 20 57 3,7 6 0,30 4 0,021 0,016 256010 0001 44,60

4 11 20 57 3,7 6 0,50 4 0,021 0,016 256010 0002 44,60

5 13 20 57 4,6 6 0,30 4 0,026 0,020 256010 0003 44,60

5 13 20 57 4,6 6 0,50 4 0,026 0,020 256010 0004 44,60

6 13 20 57 5,5 6 0,30 4 0,031 0,024 256010 0005 44,60

6 13 20 57 5,5 6 0,50 4 0,031 0,024 256010 0006 44,60

6 13 20 57 5,5 6 1,00 4 0,031 0,024 256010 0007 44,60

8 20 30 64 7,4 8 0,50 4 0,038 0,030 256010 0009 64,40

8 20 30 64 7,4 8 1,00 4 0,038 0,030 256010 0010 64,40

10 22 32 72 9,2 10 0,50 4 0,046 0,036 256010 0012 84,30

10 22 32 72 9,2 10 1,00 4 0,046 0,036 256010 0013 84,30

12 26 37 83 11 12 0,50 4 0,054 0,043 256010 0014 113,50

12 26 37 83 11 12 1,00 4 0,054 0,043 256010 0015 113,50

12 26 37 83 11 12 2,00 4 0,054 0,043 256010 0016 113,50

12 26 37 83 11 12 3,00 4 0,054 0,043 256010 0018 113,50

16 32 46 92 15 16 1,00 4 0,068 0,054 256010 0020 182,50

16 32 46 92 15 16 2,00 4 0,068 0,054 256010 0021 182,50

16 32 46 92 15 16 3,00 4 0,068 0,054 256010 0022 182,50

20 38 58 104 19 20 1,00 4 0,083 0,066 256010 0025 285,—

20 38 58 104 19 20 2,00 4 0,083 0,066 256010 0026 285,—

20 38 58 104 19 20 3,00 4 0,083 0,066 256010 0027 285,—

20 38 58 104 19 20 4,00 4 0,083 0,066 256010 0028 285,—
2153

Standaard

 

  758



481Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  758
                    

• met vrijstelling

Mini-radiusfrees Ultra-MS  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
45 40  35 30 70 104  45 45 40        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,5 0,4 2.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0012 51,30

0,5 0,4 4.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0014 51,30

0,5 0,4 6.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0016 51,30

0,5 0,4 8.0 50 0,45 4 0,25 2 0,003 0,002 256013 0017 51,30

0,8 0,6 2.0 50 0,75 4 0,40 2 0,003 0,002 256013 0024 48,60

0,8 0,6 4.0 50 0,75 4 0,4 2 0,004 0,003 256013 0025 48,60

0,8 0,6 6.0 50 0,75 4 0,4 2 0,004 0,003 256013 0027 48,60

0,8 0,6 8.0 50 0,75 4 0,4 2 0,004 0,003 256013 0028 48,60

0,8 0,6 10.0 50 0,75 4 0,40 2 0,004 0,003 256013 0029 48,60

1 0,8 3.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0030 36,—

1 0,8 4.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0031 36,—

1 0,8 6.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0033 36,—

1 0,8 8.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0034 36,—

1 0,8 10.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0035 37,10

1 0,8 12.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0036 37,10

1 0,8 20.0 50 0,95 4 0,5 2 0,005 0,004 256013 0037 38,40

1,5 1,2 8.0 50 1,45 4 0,75 2 0,007 0,006 256013 0042 36,—

1,5 1,2 12.0 50 1,45 4 0,75 2 0,007 0,006 256013 0043 36,—

1,5 1,2 16.0 50 1,45 4 0,75 2 0,007 0,006 256013 0044 37,10

2 1,6 6,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0045 36,—

2 1,6 8,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0046 36,—

2 1,6 10,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0047 36,—

2 1,6 12,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0048 36,—

2 1,6 16,0 50 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0049 37,10

2 1,6 20,0 60 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0050 41,30

2 1,6 25,0 75 1,95 4 1 2 0,010 0,008 256013 0051 44,60

3 2,4 8,0 50 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0053 53,60

3 2,4 10,0 50 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0054 53,60

3 2,4 16,0 60 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0055 53,60

3 2,4 20,0 60 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0056 53,60

3 2,4 25,0 75 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0057 56,60

3 2,4 30,0 75 2,85 6 1,5 2 0,015 0,012 256013 0058 56,60

4 3,2 10,0 50 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0059 53,60

4 3,2 16,0 60 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0060 53,60

4 3,2 20,0 60 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0061 53,60

4 3,2 25,0 75 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0062 59,90

4 3,2 30,0 75 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0063 59,90

4 3,2 35,0 75 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0064 61,10

4 3,2 40,0 100 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0065 63,20

4 3,2 50,0 100 3,85 6 2 2 0,021 0,016 256013 0066 65,50
2153
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• met vrijstelling

Radiusfrees Ultra-MS  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
150 140  75 65 80 175  70 70 60        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
RVS austenitisch

mm/tand

 
Voeding fz 

RVS austenitisch
mm/tand

HA cilinderschacht 
 Art. nr. €

3 5 20 57 2,8 6 1,5 2 0,015 0,012 256016 0030 41,30

4 6 20 57 3,7 6 2 2 0,021 0,016 256016 0040 41,30

5 7 20 57 4,6 6 2,5 2 0,026 0,020 256016 0050 41,30

6 8 20 57 5,5 6 3 2 0,031 0,024 256016 0060 41,30

8 10 25 64 7,4 8 4 2 0,038 0,030 256016 0080 54,20

10 12 35 75 9,2 10 5 2 0,046 0,036 256016 0100 77,60

12 14 35 75 11 12 6 2 0,054 0,043 256016 0120 105,50

16 18 45 90 15 16 8 2 0,068 0,054 256016 0160 182,50

20 22 50 100 19 20 10 2 0,083 0,066 256016 0200 285,—
2153

Standaard
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 INFOSchachtfrees met diamantcoating DIA+ INFO 

Ø-bereik 
mm Pagina

Mini-torusfrees DIA+ Ø 0,2 - 12 483

Mini-radiusfrees DIA+ Ø 0,2 - 12 485

Torusfrees DIA+, kort Ø 3 - 16 487

Torusfrees DIA+, lang Ø 3 - 16 488

Speciaal voor het  

bewerken van grafiet

De speciaal voor ons diamantprogramma ontwikkelde kristallijne 
diamantcoating is uitermate geschikt voor het bewerken van grafiet, GVK-
materialen en koper. Door de uitstekende hechting van de coating 
op het speciaal daarvoor geselecteerde hardmetaal bereikt u met ons 
diamantprogramma maximale standtijden. 

Bovendien is deze coating extreem slijtvast en ontstaan er geen typische CVD-
lippen op de scherpe snijkanten. Dat betekent een hogere rendabiliteit, een 
verlaging van de kosten en dus een verhoging van de winst. 

Bijzonderheden

• Hightech CVD-diamantcoating
• Verbeterde geometrie
•  Verhoogde slijtagevastheid door kristallijne diamantcoating
• Laagdikte 10+2 µm
• Hardheid 10.000 HV

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              95-300    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
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• kristallijne diamantcoating
• procesveilige bewerking van grafiet, GFK en CFK
• met vrijstelling
• Radiustolerantie +/- 0,0003

Mini-torusfrees DIA+  

 

 

Laagdikte 10+2 µm

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              200    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,20 0,20 1 55 0,20 3,00 0,05 2 0,002 0,003 258005 0001 105,50

0,30 0,30 3 55 0,27 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0004 98,70

0,30 0,30 3 55 0,27 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0005 98,70

0,40 0,40 2 55 0,35 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0007 89,30

0,40 0,40 4 55 0,35 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0008 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0009 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0010 89,30

0,40 0,40 4 55 0,35 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0012 89,30

0,50 0,50 2 55 0,45 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0013 72,40

0,50 0,50 5 55 0,45 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0014 72,40

0,50 0,50 10 55 0,45 3,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0015 72,40

0,50 0,50 10 55 0,45 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0016 72,40

0,50 0,50 2 55 0,45 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0017 72,40

0,50 0,50 5 55 0,45 4,00 0,05 2 0,003 0,004 258005 0018 72,40

0,60 0,80 3 55 0,56 3,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0019 70,90

0,60 0,80 6 55 0,56 3,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0020 70,90

0,60 0,80 9 55 0,56 3,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0021 70,90

0,60 0,80 3 55 0,56 4,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0023 77,60

0,60 0,80 9 55 0,56 4,00 0,06 2 0,005 0,008 258005 0025 77,60

0,80 1,00 4 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0027 70,90

0,80 1,00 8 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0028 70,90

0,80 1,00 12 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0029 70,90

0,80 1,00 16 55 0,75 3,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0030 70,90
2154
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,80 1,00 4 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0031 84,30

0,80 1,00 8 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0032 84,30

0,80 1,00 12 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0033 84,30

0,80 1,00 16 55 0,75 4,00 0,08 2 0,005 0,008 258005 0034 84,30

1,00 1,00 5 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0035 70,90

1,00 1,00 10 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0036 70,90

1,00 1,00 15 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0037 70,90

1,00 1,00 20 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0038 70,90

1,00 1,00 25 55 0,90 3,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0039 70,90

1,00 1,00 5 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0040 70,90

1,00 1,00 10 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0041 70,90

1,00 1,00 15 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0042 70,90

1,00 1,00 20 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0043 70,90

1,00 1,00 25 55 0,90 4,00 0,10 2 0,01 0,015 258005 0044 70,90

1,20 1,50 10 55 1,10 3,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0047 70,90

1,20 1,50 15 55 1,10 4,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0049 70,90

1,20 1,50 10 55 1,10 4,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0050 70,90

1,20 1,50 5 55 1,10 4,00 0,12 2 0,01 0,015 258005 0051 70,90

1,50 2,00 5 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0052 70,90

1,50 2,00 8 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0053 70,90

1,50 2,00 10 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0054 70,90

1,50 2,00 15 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0055 70,90

1,50 2,00 20 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0056 70,90

1,50 2,00 25 55 1,40 3,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0057 70,90

1,50 2,00 25 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0058 70,90

1,50 2,00 20 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0059 70,90

1,50 2,00 15 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0060 70,90

1,50 2,00 10 55 1,40 4,00 0,15 2 0,012 0,02 258005 0061 70,90

1,80 2,00 20 55 1,70 3,00 0,18 2 0,012 0,025 258005 0066 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0069 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0070 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0071 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 3,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0072 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0073 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0074 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0075 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 3,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0076 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0077 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0079 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0080 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0081 70,90

2,00 2,00 25 65 1,90 4,00 0,20 2 0,015 0,025 258005 0082 70,90

2,00 2,00 10 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0083 70,90

2,00 2,00 15 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0085 70,90

2,00 2,00 20 65 1,90 4,00 0,50 2 0,015 0,025 258005 0086 70,90

3,00 3,00 15 65 2,90 4,00 0,30 2 0,02 0,03 258005 0087 88,20

3,00 3,00 25 75 2,90 4,00 0,30 2 0,02 0,03 258005 0088 88,20

3,00 3,00 10 65 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0089 88,20

3,00 3,00 15 65 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0090 88,20

3,00 3,00 20 65 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0091 88,20

3,00 3,00 25 75 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0092 88,20

3,00 3,00 30 75 2,90 4,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0093 88,20

3,00 3,00 20 65 2,90 6,00 0,50 2 0,02 0,03 258005 0095 114,50

4,00 4,00 15 65 3,90 6,00 0,30 2 0,03 0,04 258005 0094 114,50

4,00 4,00 15 65 3,90 6,00 0,40 2 0,03 0,04 258005 0097 114,50

4,00 4,00 25 75 3,90 6,00 0,40 2 0,03 0,04 258005 0098 114,50

4,00 4,00 20 65 3,90 6,00 0,50 2 0,03 0,04 258005 0099 105,50

4,00 4,00 30 75 3,90 6,00 0,50 2 0,03 0,04 258005 0100 105,50

4,00 4,00 40 90 3,90 6,00 0,50 2 0,03 0,04 258005 0101 110,—
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

5,00 5,00 20 75 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0102 125,50

5,00 5,00 30 75 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0103 125,50

5,00 5,00 40 90 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0104 125,50

5,00 5,00 50 90 4,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0105 125,50

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 0,30 2 0,045 0,06 258005 0106 125,50

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0107 125,50

6,00 6,00 40 90 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0108 133,—

6,00 6,00 50 90 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0109 133,—

6,00 6,00 60 100 5,90 6,00 0,50 2 0,045 0,06 258005 0110 133,—

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 1,00 2 0,045 0,06 258005 0111 133,—

6,00 6,00 40 90 5,90 6,00 1,00 2 0,045 0,06 258005 0112 133,—

8,00 8,00 30 80 7,80 8,00 0,50 2 0,06 0,08 258005 0113 184,50

8,00 8,00 60 100 7,80 8,00 0,50 2 0,06 0,08 258005 0114 184,50

8,00 8,00 30 80 7,80 8,00 1,00 2 0,06 0,08 258005 0115 184,50

8,00 8,00 60 100 7,80 8,00 1,00 2 0,06 0,08 258005 0116 184,50

10,00 10,00 30 80 9,80 10,00 0,50 2 0,08 0,1 258005 0117 224,—

10,00 10,00 60 100 9,80 10,00 0,50 2 0,08 0,1 258005 0118 224,—

10,00 10,00 30 80 9,80 10,00 1,00 2 0,08 0,1 258005 0119 224,—

10,00 10,00 60 100 9,80 10,00 1,00 2 0,08 0,1 258005 0120 224,—

12,00 12,00 60 100 11,80 12,00 1,00 2 0,1 0,12 258005 0124 304,—
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• kristallijne diamantcoating
• procesveilige bewerking van grafiet, GFK en CFK
• met vrijstelling
• Radiustolerantie +/- 0,0003

Mini-radiusfrees DIA+  

  

Laagdikte 10+2 µm

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              200    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,20 0,20 1 55 0,18 3,00 0,1 2 0,002 0,003 258006 0001 105,50

0,20 0,20 1 55 0,18 4,00 0,1 2 0,002 0,003 258006 0002 105,50

0,30 0,30 1 55 0,27 3,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0003 98,70

0,30 0,30 3 55 0,27 3,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0004 98,70

0,30 0,30 5 55 0,27 3,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0005 98,70

0,30 0,30 1 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0006 98,70

0,30 0,30 3 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0007 98,70

0,30 0,30 5 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0008 98,70

0,30 0,30 8 55 0,27 4,00 0,15 2 0,003 0,004 258006 0009 98,70

0,40 0,40 4 55 0,35 3,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0011 89,30

0,40 0,40 6 55 0,35 3,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0012 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 3,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0013 89,30

0,40 0,40 4 55 0,35 4,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0014 89,30

0,40 0,40 6 55 0,35 4,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0015 89,30

0,40 0,40 8 55 0,35 4,00 0,2 2 0,003 0,004 258006 0016 89,30

0,50 0,50 5 55 0,45 3,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0017 72,40

0,50 0,50 10 55 0,45 3,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0018 72,40

0,50 0,50 5 55 0,45 4,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0019 76,20

0,50 0,50 10 55 0,45 4,00 0,25 2 0,003 0,004 258006 0020 76,20
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm
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Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

0,60 0,80 6 55 0,56 3,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0021 72,40

0,60 0,80 9 55 0,56 3,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0022 72,40

0,60 0,80 12 55 0,56 3,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0023 72,40

0,60 0,80 6 55 0,56 4,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0024 76,20

0,60 0,80 9 55 0,56 4,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0025 76,20

0,60 0,80 12 55 0,56 4,00 0,3 2 0,005 0,008 258006 0026 76,20

0,70 0,90 7 55 0,65 3,00 0,35 2 0,005 0,008 258006 0027 72,40

0,70 0,90 14 55 0,65 3,00 0,35 2 0,005 0,008 258006 0028 72,40

0,70 0,90 7 55 0,65 4,00 0,35 2 0,005 0,008 258006 0029 76,20

0,80 1,00 8 55 0,75 3,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0031 72,40

0,80 1,00 12 55 0,75 3,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0032 72,40

0,80 1,00 16 55 0,75 3,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0033 72,40

0,80 1,00 8 55 0,75 4,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0034 76,20

0,80 1,00 12 55 0,75 4,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0035 76,20

0,80 1,00 16 55 0,75 4,00 0,4 2 0,005 0,008 258006 0036 76,20

1,00 1,00 5 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0037 72,40

1,00 1,00 10 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0038 72,40

1,00 1,00 15 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0039 72,40

1,00 1,00 20 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0040 72,40

1,00 1,00 25 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0041 72,40

1,00 1,00 30 55 0,90 3,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0042 72,40

1,00 1,00 5 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0077 76,20

1,00 1,00 10 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0078 76,20

1,00 1,00 15 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0079 76,20

1,00 1,00 20 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0080 76,20

1,00 1,00 25 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0081 76,20

1,00 1,00 30 55 0,90 4,00 0,5 2 0,01 0,015 258006 0082 76,20

1,20 1,50 5 55 1,10 3,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0044 72,40

1,20 1,50 10 55 1,10 3,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0045 72,40

1,20 1,50 15 55 1,10 3,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0046 72,40

1,20 1,50 10 55 1,10 4,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0084 76,20

1,20 1,50 15 55 1,10 4,00 0,6 2 0,01 0,015 258006 0085 76,20

1,50 2,00 5 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0047 72,40

1,50 2,00 10 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0048 72,40

1,50 2,00 15 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0049 72,40

1,50 2,00 20 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0050 72,40

1,50 2,00 25 55 1,40 3,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0051 72,40

1,50 2,00 15 55 1,40 6,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0052 114,50

1,50 2,00 5 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0086 76,20

1,50 2,00 10 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0087 76,20

1,50 2,00 15 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0088 76,20

1,50 2,00 20 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0089 76,20

1,50 2,00 25 55 1,40 4,00 0,75 2 0,012 0,02 258006 0090 76,20

2,00 2,00 10 55 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0055 72,40

2,00 2,00 15 55 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0056 72,40

2,00 2,00 20 55 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0057 72,40

2,00 2,00 25 65 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0058 72,40

2,00 2,00 30 65 1,90 3,00 1 2 0,015 0,025 258006 0059 72,40

2,00 2,00 20 65 2,40 6,00 1,25 2 0,015 0,025 258006 0061 114,50

2,00 2,00 10 55 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0093 76,20

2,00 2,00 15 55 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0094 76,20

2,00 2,00 20 55 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0095 76,20

2,00 2,00 25 65 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0096 76,20

2,00 2,00 30 65 1,90 4,00 1 2 0,015 0,025 258006 0097 76,20

3,00 3,00 10 65 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0063 86,80

3,00 3,00 15 65 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0064 86,80

3,00 3,00 20 65 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0065 86,80

3,00 3,00 25 75 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0066 86,80
2154



487Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  759

               

D
mm

L1
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Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,00 3,00 30 75 2,90 4,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0067 86,80

3,00 3,00 20 65 2,90 6,00 1,5 2 0,02 0,03 258006 0068 114,50

4,00 4,00 20 65 3,90 6,00 2 2 0,03 0,04 258006 0070 125,50

4,00 4,00 30 75 3,90 6,00 2 2 0,03 0,04 258006 0071 127,—

4,00 4,00 40 90 3,90 6,00 2 2 0,03 0,04 258006 0072 130,50

5,00 5,00 20 65 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0073 127,—

5,00 5,00 30 75 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0074 130,50

5,00 5,00 40 90 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0075 130,50

5,00 5,00 50 90 4,90 6,00 2,5 2 0,045 0,06 258006 0076 130,50

6,00 6,00 30 75 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0098 132,—

6,00 6,00 40 90 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0099 138,50

6,00 6,00 50 90 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0100 138,50

6,00 6,00 60 100 5,90 6,00 3 2 0,045 0,06 258006 0101 138,50

8,00 8,00 30 80 7,80 8,00 4 2 0,06 0,08 258006 0102 187,—

8,00 8,00 60 100 7,80 8,00 4 2 0,06 0,08 258006 0103 191,—

10,00 10,00 30 80 9,80 10,00 5 2 0,08 0,1 258006 0104 224,—

10,00 10,00 60 100 9,80 10,00 5 2 0,08 0,1 258006 0105 224,—

12,00 12,00 30 83 11,80 12,00 6 2 0,1 0,12 258006 0106 278,—

12,00 12,00 60 100 11,80 12,00 6 2 0,1 0,12 258006 0107 304,—
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• kristallijne diamantcoating
• procesveilige bewerking van grafiet, GFK en CFK
• met vrijstelling

Torusfrees DIA+  

 

Laagdikte 6+2 µm

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              200    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,00 6,00 14 50 2,70 3,00 0,3 4 0,02 0,03 258013 0001 66,60

3,00 6,00 14 50 2,70 3,00 0,5 4 0,02 0,03 258013 0002 66,60

4,00 8,00 16 50 3,70 4,00 0,4 4 0,03 0,04 258013 0004 70,90

4,00 8,00 16 50 3,70 4,00 0,5 4 0,03 0,04 258013 0005 70,90

4,00 8,00 16 50 3,70 4,00 1 4 0,03 0,04 258013 0006 70,90

5,00 10,00 18 54 4,60 5,00 0,5 4 0,045 0,06 258013 0007 82,70

6,00 13,00 21 57 5,50 6,00 0,5 4 0,045 0,06 258013 0009 98,70

8,00 15,00 27 63 7,40 8,00 0,5 4 0,06 0,08 258013 0012 136,50

8,00 15,00 27 63 7,40 8,00 1 4 0,06 0,08 258013 0013 136,50

10,00 18,00 32 72 9,20 10,00 0,5 4 0,08 0,1 258013 0016 172,50

10,00 18,00 32 72 9,20 10,00 1 4 0,08 0,1 258013 0017 172,50

12,00 26,00 38 83 11,00 12,00 0,5 4 0,1 0,12 258013 0020 202,—
2154
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• Bij de schacht zijn middensnijdend een of twee snijplaten van polykristallijn diamant (PKD) aangebracht.
• Toepassingsgebied: voor aluminium, versterkte kunststoffen, grafiet, verbindstoffen en andere sterk 

abrassieve stoffen
• Door zijn extreme hardheid en geringe slijtage kunnen non-ferrometalen als aluminium geheel zonder 

koeling worden bewerkt.
• daardoor ontstaan de beste oppervlaktekwaliteiten
• hoge standtijd en snijsnelheid en meerdere keren na te slijpen
• Denk eraan dat u het diamantgereedschap in verband met zijn ontbrekende elektrische 

geleiding niet gebruikt voor het meten met meetsystemen, die een elektronisch contact 
vereisen.

Schachtfrees PKD    

  

    

  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           200-6000 200-4000 250-3000 100-2500    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

4 6,40 6 51 6 0,10 2 0,20 253025 0040 110,50

5 8,40 8 51 6 0,10 2 0,20 253025 0050 137,50

6 21 8 63 6 0,10 2 0,20 253025 0060 152,—

8 27 8 63 8 0,10 2 0,20 253025 0080 186,50

8 27 12 63 8 0,10 2 0,20 253025 1080 219,—

10 32 8 72 10 0,10 2 0,20 253025 0100 241,—

10 32 16 72 10 0,10 2 0,20 253025 1100 295,—

12 38 8 83 12 0,10 2 0,20 253025 0120 302,—

12 38 16 83 12 0,10 2 0,20 253025 1120 308,—

14 38 8 83 14 0,10 3 0,20 253026 0140 420,—

14 38 16 83 14 0,10 3 0,20 253026 1140 549,—

16 52 12 100 16 0,10 3 0,20 253026 0160 509,—

16 52 20 100 16 0,10 3 0,20 253026 1160 669,—
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
grafiet

mm/tand

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,00 6,00 32 80 2,70 3,00 0,3 4 0,020 0,030 258014 0001 75,30

3,00 6,00 32 80 2,70 3,00 0,5 4 0,020 0,030 258014 0002 75,30

4,00 8,00 36 80 3,70 4,00 0,5 4 0,030 0,040 258014 0005 85,50

6,00 13,00 44 90 5,50 6,00 0,5 4 0,045 0,055 258014 0009 114,50

6,00 13,00 44 90 5,50 6,00 1 4 0,045 0,055 258014 0010 114,50

8,00 15,00 54 100 7,40 8,00 0,5 4 0,060 0,070 258014 0012 157,50

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 0,5 4 0,080 0,100 258014 0016 202,—

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 1 4 0,080 0,100 258014 0017 202,—

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 1,5 4 0,080 0,100 258014 0018 202,—

10,00 18,00 60 100 9,20 10,00 2 4 0,080 0,100 258014 0019 202,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 0,5 4 0,100 0,120 258014 0020 244,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 1 4 0,100 0,120 258014 0021 244,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 1,5 4 0,100 0,120 258014 0022 244,—

12,00 26,00 75 120 11,00 12,00 2 4 0,100 0,120 258014 0023 244,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 0,5 4 0,200 0,250 258014 0024 440,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 1 4 0,200 0,250 258014 0025 440,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 1,5 4 0,200 0,250 258014 0026 440,—

16,00 32,00 85 120 15,00 16,00 2 4 0,200 0,250 258014 0027 440,—
2154

lang  
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• Bij de schacht zijn middensnijdend een of twee snijplaten van polykristallijn diamant (PKD) aangebracht.
• Toepassingsgebied: voor aluminium, versterkte kunststoffen, grafiet, verbindstoffen en andere sterk 

abrassieve stoffen
• door zijn extreme hardheid en geringe slijtage kunnen non-ferrometalen als aluminium geheel zonder 

koeling worden bewerkt
• daardoor ontstaan de beste oppervlaktekwaliteiten
• hoge standtijd en snijsnelheid en meerdere keren na te slijpen
• Denk eraan dat u het diamantgereedschap in verband met zijn ontbrekende elektrische 

geleiding niet gebruikt voor het meten met meetsystemen, die een elektronisch contact 
vereisen.

Radiusfrees PKD    

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           790-1000 790-1000  400-850    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 30 5 60 3 1,50 1 0,02 253021 0030 93,80

4 30 10 60 4 2,0 1 0,025 253021 0040 147,50

6 40 10 80 6 3,0 2 0,035 253022 0060 225,—

8 40 10 80 8 4,0 2 0,05 253022 0080 246,—

10 40 10 80 10 5,0 2 0,06 253022 0100 271,—

12 60 10 100 12 6,0 2 0,075 253022 0120 370,—
2176

 

            
• Bij de schacht zijn middensnijdend een of twee snijplaten van polykristallijn diamant (PKD) aangebracht.
• Toepassingsgebied: voor aluminium, versterkte kunststoffen, grafiet, verbindstoffen en andere sterk 

abrassieve stoffen
• door zijn extreme hardheid en geringe slijtage kunnen non-ferrometalen als aluminium geheel zonder 

koeling worden bewerkt
• daardoor ontstaan de beste oppervlaktekwaliteiten
• hoge standtijd en snijsnelheid en meerdere keren na te slijpen
• Denk eraan dat u het diamantgereedschap in verband met zijn ontbrekende elektrische 

geleiding niet gebruikt voor het meten met meetsystemen, die een elektronisch contact 
vereisen.

Torusfrees PKD    

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           790-1000 790-1000  400-850    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 30 5 60 3 0,30 1 0,020 253023 0030 75,90

4 45 5 75 4 0,30 1 0,025 253024 0040 123,50

6 60 6 100 6 0,30 2 0,035 253024 0060 113,—

8 80 6 125 8 0,30 2 0,050 253024 0080 215,—

10 100 6 150 10 0,30 2 0,060 253024 0100 241,—

12 100 7 150 12 0,30 2 0,075 253024 0120 336,—
2176

 

  768
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Frezen van moderne materialen INFO

De economische bewerking van moderne materialen, zoals vezel-
kunststoffen, honingraatcomposietmaterialen, aluminium, titanium en 
composieten, vereist een nieuwe generatie snijgereedschappen. 
Uit het samenspel van geometrie, snijmateriaal en coating ontstaat 
het juiste gereedschap voor de bewerking van dergelijke moderne 
materialen. Alle gereedschappen zijn zodanig ontworpen dat ze uit-
stekend beantwoorden aan de grote verscheidenheid aan eisen die 
ontstaan bij de bewerking van nieuwe materialen. 

In verschillende tests hebben onze gereedschappen hun kwaliteit be-
wezen: beproefde snijhoeken en snijmaterialen gecombineerd met 
speciale gepolijste spaangroeven zorgen voor lage snijkrachten en 
een probleemloze spaanafvoer. 
Zo worden delaminatie, uitstekende vezelresten, roll-over en thermi-
sche beschadiging van het werkstuk vermeden. 
Wij bieden een uitgebreid programma aan hoogrendement-gereed-
schappen voor de beste boor- en freesresultaten in moderne materi-
alen. 

Gepolijste spaangroef 
Rapid-Line HSC-frezen hebben een dui-
delijk verbeterde spaanafvoer. Er treden 
lagere bewerkingstemperaturen op, 
oververhitting en versmeltingen worden 
vermeden. Rapid-Line-frezen hebben 
een duidelijk langere levensduur en er 
kunnen bovendien betere oppervlakken 
worden bereikt.
Voor de bewerking van hoogtranspa-
rante oppervlakken raden wij onze 
productlijn ”RAPID-Shine” aan. Door 
de bijzondere snijkantgeometrie en 
de gelapte snijkanten zijn deze frezen 
uitstekend geschikt voor de bewerking 
van hoogtransparante kunststoffen. 

Honeycomb 
De honingraatstructuur wordt eerst 
verkleind en daarna afgesneden, maar 
niet samengedrukt. 
Er ontstaan oppervlakken van hoge 
kwaliteit die probleemloos verder kunnen 
worden verwerkt.

Piramidevertanding 
Een speciale slijpmethode combineert 
gepolijste spaangroeven en extreem 
scherpe snijkanten. Dit leidt tot lage 
wrijvingscoëfficiënten en een hoge 
snijstabiliteit. Wij bieden 3 verschillende 
profieltypes, hoofdzakelijk voorzien voor 
de bewerking van CVK en GVK 
- fijn, medium en grof - en 3 verschillende 
kopvertandingen voor het boren, kopfre-
zen en afkanten.

Coating 
De eisen van onze klanten zijn gevari-
eerd. Afhankelijk van het bewerkingspro-
ces bieden wij verschillende coatings 
aan voor de optimalisatie van de 
bewerking. 
Zowel een extreem dunne Dia.HC-coa-
ting als een multilagen-diamantcoating, 
wij hebben de juiste coating voor uw 
toepassing.

Oplossingen voor composiet 

CVK CVK-titanium-sandwich

Alu-honeycomb met GVK-dekplaatVezelkunststoffen

Honeycomb

Aluminium honeycomb met aluminium dekplaat
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Frezen van moderne materialen INFO

De economische bewerking van moderne materialen, zoals vezel-
kunststoffen, honingraatcomposietmaterialen, aluminium, titanium en 
composieten, vereist een nieuwe generatie snijgereedschappen. 
Uit het samenspel van geometrie, snijmateriaal en coating ontstaat 
het juiste gereedschap voor de bewerking van dergelijke moderne 
materialen. Alle gereedschappen zijn zodanig ontworpen dat ze uit-
stekend beantwoorden aan de grote verscheidenheid aan eisen die 
ontstaan bij de bewerking van nieuwe materialen. 

In verschillende tests hebben onze gereedschappen hun kwaliteit be-
wezen: beproefde snijhoeken en snijmaterialen gecombineerd met 
speciale gepolijste spaangroeven zorgen voor lage snijkrachten en 
een probleemloze spaanafvoer. 
Zo worden delaminatie, uitstekende vezelresten, roll-over en thermi-
sche beschadiging van het werkstuk vermeden. 
Wij bieden een uitgebreid programma aan hoogrendement-gereed-
schappen voor de beste boor- en freesresultaten in moderne materi-
alen. 

Gepolijste spaangroef 
Rapid-Line HSC-frezen hebben een dui-
delijk verbeterde spaanafvoer. Er treden 
lagere bewerkingstemperaturen op, 
oververhitting en versmeltingen worden 
vermeden. Rapid-Line-frezen hebben 
een duidelijk langere levensduur en er 
kunnen bovendien betere oppervlakken 
worden bereikt.
Voor de bewerking van hoogtranspa-
rante oppervlakken raden wij onze 
productlijn ”RAPID-Shine” aan. Door 
de bijzondere snijkantgeometrie en 
de gelapte snijkanten zijn deze frezen 
uitstekend geschikt voor de bewerking 
van hoogtransparante kunststoffen. 

Honeycomb 
De honingraatstructuur wordt eerst 
verkleind en daarna afgesneden, maar 
niet samengedrukt. 
Er ontstaan oppervlakken van hoge 
kwaliteit die probleemloos verder kunnen 
worden verwerkt.

Piramidevertanding 
Een speciale slijpmethode combineert 
gepolijste spaangroeven en extreem 
scherpe snijkanten. Dit leidt tot lage 
wrijvingscoëfficiënten en een hoge 
snijstabiliteit. Wij bieden 3 verschillende 
profieltypes, hoofdzakelijk voorzien voor 
de bewerking van CVK en GVK 
- fijn, medium en grof - en 3 verschillende 
kopvertandingen voor het boren, kopfre-
zen en afkanten.

Coating 
De eisen van onze klanten zijn gevari-
eerd. Afhankelijk van het bewerkingspro-
ces bieden wij verschillende coatings 
aan voor de optimalisatie van de 
bewerking. 
Zowel een extreem dunne Dia.HC-coa-
ting als een multilagen-diamantcoating, 
wij hebben de juiste coating voor uw 
toepassing.

Oplossingen voor composiet 

CVK CVK-titanium-sandwich

Alu-honeycomb met GVK-dekplaatVezelkunststoffen

Honeycomb

Aluminium honeycomb met aluminium dekplaat

  760

  760

              
• Voor vezelkunststoffen
• Tegenlopende spaangroeven met spaanbrekers
• Spiraliseringswissel van links naar rechts
• Axiale snijkrachten kommen in het midden samen
• Afwerkingskwaliteit (ra <2 μm)
• Gelijktijdig trekkende en schuivende snede
• Oppervlak met Dia.HC-coating

Compressiefrezen  

2

 

 

andere uitvoeringen verkrijgbaar 

vanaf het magazijn van de 

fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
         200 200 600

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

     

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

6 13 4 57 6 250600 0060 99,20

8 19 6 63 8 250600 0080 129,—

10 22 7 72 10 250600 0100 155,—

12 26 8 83 12 250600 0120 241,—
2168

Kort

     

     

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

6 13 6,5 57 6 250601 0060 99,20

8 19 9,5 63 8 250601 0080 129,—

10 22 11 72 10 250601 0100 155,—

12 26 13 83 12 250601 0120 241,—
2168

Middel

     

     

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

6 22 11 60 6 250602 0060 110,—

8 32 16 78 8 250602 0080 147,50

10 35 35 78 10 250602 0100 172,—

12 40 40 83 12 250602 0120 258,—
2168

lang

                
• Voor vezelcomposietmaterialen
• Grote spaangroeven met synchrone spaanbrekers
• Continue snede, goede spaanafvoer
• Rechte groeven; geen trekkrachten op het werkstuk
• Met Dia.HC-coating

HSC-frezen Z5  

 

 

andere uitvoeringen 

verkrijgbaar vanaf het 

magazijn van de fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
         200 200 220

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

     

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 Art. nr. €

4 14 40 6 5 250603 0040 53,70

5 16 50 6 5 250603 0050 48,80

6 18 50 6 5 250603 0060 52,30

8 20 63 8 5 250603 0080 79,—

10 25 72 10 5 250603 0100 108,—

12 30 83 12 5 250603 0120 147,50
2168
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Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

        
• Piramide-kruisvertanding, trekkende snede
• Meertands-freespunt voor groeven en kopfrezen
• Extreem scherpe snijkanten
• Fijn: Vezelkunststoffen met hoog vezelaandeel
• Middel: zachte vezelkunststoffen met neiging tot kleven
• Grof: Sandwichmaterialen en schuimen
• Oppervlakken gepolijst

Piramidevertande frezen  

 

 

andere uitvoeringen 

verkrijgbaar vanaf het 

magazijn van de fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
     250  225  200 200  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Fein 
 Art. nr. €

gemiddeld 
 Art. nr. €

Grof 
 Art. nr. €

4 15 40 4 250605 0040 19,65 250606 0040 19,65 250607 0040 19,65

5 16 50 5 250605 0050 25,90 250606 0050 25,90 250607 0050 25,90

6 18 50 6 250605 0060 28,70 250606 0060 28,70 250607 0060 28,70

8 25 63 8 250605 0080 43,20 250606 0080 43,20 250607 0080 43,20

10 30 72 10 250605 0100 60,— 250606 0100 60,— 250607 0100 60,—

12 32 83 12 250605 0120 84,60 250606 0120 84,60 250607 0120 84,60
2168 2168 2168
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• Vezelcomposietmaterialen
• Grote spaangroeven met synchrone spaanbrekers
• Continue snede, goede spaanafvoer
• Met Dia.HC-coating

HSC-frezen Z6  

 

 

andere uitvoeringen 

verkrijgbaar vanaf het 

magazijn van de fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
         200 200 220

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

     

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 Art. nr. €

4 20 50 6 6 250604 0040 53,70

5 16 50 6 6 250604 0050 48,80

6 18 50 6 6 250604 0060 52,30

6 35 75 6 6 250604 0061 72,30

8 20 63 8 6 250604 0080 79,—

8 40 100 8 6 250604 0081 100,50

10 25 72 10 6 250604 0100 108,—

12 30 83 12 6 250604 0120 147,50
2168
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• Piramide-kruisvertanding, trekkende snede
• Groeffreespunt voor boren, groeven frezen, afwerken van randen
• Extreem scherpe snijkanten
• fijn: vezelkunststoffen met hoog vezelaandeel
• middel: zachte vezelkunststoffen met neiging tot kleven
• grof: Sandwichmaterialen en schuimen
• gepolijst of voorzien van Dia.HC-coating

Frezen met groefstift  

 

andere uitvoeringen 

verkrijgbaar vanaf het 

magazijn van de fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
     250  225  200 200  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Fein 
 Art. nr. €

gemiddeld 
 Art. nr. €

Grof 
 Art. nr. €

4 15 40 4 2 250608 0040 21,— 250610 0040 21,— 250612 0040 21,—

5 16 50 5 2 250608 0050 27,80 250610 0050 27,80 250612 0050 27,80

6 18 50 6 2 250608 0060 30,50 250610 0060 30,50 250612 0060 30,50

6 35 75 6 2 250608 0061 51,90 250610 0061 51,90 250612 0061 51,90

8 25 63 8 2 250608 0080 45,60 250610 0080 45,60 250612 0080 45,60

8 40 100 8 2 250608 0081 71,80 250610 0081 71,80 250612 0081 71,80

10 30 72 10 2 250608 0100 62,30 250610 0100 62,30 250612 0100 62,30

12 32 83 12 2 250608 0120 87,50 250610 0120 87,50 250612 0120 87,50
2168 2168 2168

Ongecoat

 

     

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z Fein 
 Art. nr. €

gemiddeld 
 Art. nr. €

Grof 
 Art. nr. €

4 15 40 4 2 250609 0040 30,60 250611 0040 30,60 250613 0040 30,60

5 16 50 5 2 250609 0050 37,50 250611 0050 37,50 250613 0050 37,50

6 18 50 6 2 250609 0060 40,60 250611 0060 40,60 250613 0060 40,60

6 35 75 6 2 250609 0061 62,30 250611 0061 62,30 250613 0061 62,30

8 25 63 8 2 250609 0080 60,— 250611 0080 60,— 250613 0080 60,—

8 40 100 8 2 250609 0081 86,40 250611 0081 86,40 250613 0081 86,40

10 30 72 10 2 250609 0100 81,90 250611 0100 81,90 250613 0100 81,90

12 32 83 12 2 250609 0120 111,— 250611 0120 111,— 250613 0120 111,—
2168 2168 2168

met Dia.HC-coating

 

            
• Piramide-kruisvertanding, trekkende snede
• Puntafronding voor kopiëren
• Extreem scherpe snijkanten
• Middel: zachte vezelkunststoffen met neiging tot kleven
• Met Dia.HC-coating

Vlakfrezen met afronding  

 

 

andere uitvoeringen 

verkrijgbaar vanaf het 

magazijn van de fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
         200 200  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

    

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

gemiddeld 
 Art. nr. €

4 15 40 4 250614 0040 33,60

6 18 50 6 250614 0060 42,20

8 25 36 8 250614 0080 62,80

8 40 100 8 250614 0081 94,70

10 30 72 10 250614 0100 85,10

12 32 83 12 250614 0120 113,50
2168
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OPTIMALE OPLOSSINGEN VOOR ALLE

SLIJP-
ZAAMHEDEN

WERK-

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

PFERD  
Slijpmiddelen
763 pagina's
Artikelnr. 019900 0216

            
• Piramide-kruisvertanding, trekkende snede
• Boorpunt 135°, voor boren en afwerken van randen
• Extreem scherpe snijkanten
• Fijn: Vezelkunststoffen met hoog vezelaandeel
• Middel: zachte vezelkunststoffen met neiging tot kleven
• Grof: Sandwichmaterialen en schuimen
• Oppervlakken gepolijst

Boorfrezen met boorpunt  

 

 

andere uitvoeringen verkrijgbaar 

vanaf het magazijn van de fabrikant
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
     250  225  200 200  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Fein 
 Art. nr. €

gemiddeld 
 Art. nr. €

Grof 
 Art. nr. €

4 15 40 4 250615 0040 22,30 250616 0040 22,30 250617 0040 22,30

5 16 50 5 250615 0050 29,30 250616 0050 29,30 250617 0050 29,30

6 18 50 6 250615 0060 31,70 250616 0060 31,70 250617 0060 31,70

8 25 63 8 250615 0080 47,60 250616 0080 47,60 250617 0080 47,60

10 30 72 10 250615 0100 64,50 250616 0100 64,50 250617 0100 64,50

12 32 83 12 250615 0120 91,30 250616 0120 91,30 250617 0120 91,30
2168 2168 2168

 

            
• Voor honingraatcomposietmaterialen
• Speciale vertanding met trekkende snede
• Goede oppervlakken voor verdere verwerking
• Extreem scherpe snijkanten
• Multiflute-schuine vertanding
• Vanaf diam. 16 mm met HSS-schacht

Frezen voor honingraatcomposietmaterialen  

 

 

andere uitvoeringen verkrijgbaar 

vanaf het magazijn van de fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
       300     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

6 16 50 6 250619 0060 42,20

8 19 63 8 250619 0080 63,30

10 22 72 10 250619 0100 87,50

12 26 83 12 250619 0120 122,50

16 17 100 12 250619 0160 193,—

20 17 100 12 250619 0200 258,—
2168
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• Voor vezelweefselmaterialen (Aramide, Kevlar®)
• Tegenlopende vertanding
• Rechtssnijdend met rechtse/linkse spiralen
• Extreem scherpe snijkanten
• Geen delaminering bij textiele structuren
• Oppervlakken gepolijst

Frezen voor aramidevezelmaterialen  

 

 

andere uitvoeringen 

verkrijgbaar vanaf het 

magazijn van de fabrikant

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Aluminium Koper Kunststoffen Hout- 
materialen

Honeycomb AVK GVK / CVK Grafiet
< 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. Thermoplasten Elastomeren Duroplasten Sandwichmaterialen Aramide < 30 % Vezelaandeel ≥ 30 % Vezelaandeel

             
      225  300    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

    

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

  
 Art. nr. €

6 20 60 6 250618 0060 88,50

8 22 63 8 250618 0080 116,—

10 25 72 10 250618 0100 149,50

12 30 83 12 250618 0120 191,50
2168
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• verschillende uitvoeringen
• Type A - kop glad
• Type B - kop als freespen
• Type C - kop als schachtfrees
• Type D - Boorpunt

          

Contourfrezen voor GFK en CFK  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
              215    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                         

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

 
Voeding fz 

grafiet
mm/tand

Type A 
 Art. nr. €

Type B 
 Art. nr. €

Type C 
 Art. nr. €

Type D 
 Art. nr. €

1,6 5 38 3 1000-1500 250050 0001 10,05 250051 0001 11,95 250052 0001 11,95 250053 0001 12,70

2,4 9,5 38 3 1100-1800 250050 0002 10,75 250051 0002 11,95 250052 0002 12,95 250053 0002 13,65

3,0 12 38 3 1100-1800 250050 0003 10,25 250051 0003 11,40 250052 0003 12,25 250053 0003 13,05

4,0 16 50 4 900-1700 250050 0004 16,70 250051 0004 18,55 250052 0004 19,30 250053 0004 19,40

4,0 16 50 6 900-1700 250050 0005 18,25 250051 0005 20,40 250052 0005 21,70 250053 0005 22,50

6,0 19 50 6 900-1700 250050 0007 18,25 250051 0007 20,40 250052 0007 21,70 250053 0007 22,50

6,0 19 63 6 900-1700 250050 0008 18,25 250051 0008 20,40 250052 0008 21,70 250053 0008 22,50

6,0 25 75 6 900-1700 250050 0009 22,50 250051 0009 24,40 250052 0009 25,70 250053 0009 26,50

8,0 25 63 8 900-1700 250050 0006 37,70 250051 0006 40,30 250052 0006 41,90 250053 0006 43,—

10,0 25 75 10 500-1300 250050 0010 47,— 250051 0010 51,— 250052 0010 53,10 250053 0010 55,10

12,0 25 75 12 500-1300 250050 0011 64,40 250051 0011 70,90 250052 0011 74,30 250053 0011 78,20
2109 2109 2109 2109
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• soortgelijk DIN 8033
• Schacht-Ø 6 mm
• tot kop-Ø 6 mm van volhardmetaal, vanaf kop-Ø 8 mm gesoldeerd
• Precisie-Productie op ultramoderne CNC-schlijpmachines waarborgen een exacte en gelijkmatige 

vertanding met een optimale snedengeometrie
• Verspaning van hoogvaste en taaiharde materialen en NF- en lichtmetalen
• Ruw en fijn slijpen op handbediende machines
• nuttig gebruik op stationaire binnenslijpmachines en kaliberboormachines (frezen en finish-frezen)

Freestiften van hardmetaal    

��

 

 
   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

Alu-vertanding 
 Art. nr. €

6 18,0 6 605051 0618 19,45 608054 0618 19,45 608035 0618 25,20

8 20,0 6 605051 0820 24,80 608054 0820 24,80 608035 0820 35,—

10 20,0 6 605051 1020 26,70 608054 1020 26,70 608035 1020 33,40

12 25,0 6 605051 1225 41,60 608054 1225 41,60 608035 1225 52,—

15 25,0 6 605051 1525 52,30 608054 1525 52,30 608035 1525 65,50
6108 6108 6108

ZYA - cilindervorm 
zonder kopvertanding

 

 

 

  

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Tanding 1 
 Art. nr. €

Alu-vertanding 
 Art. nr. €

6 18,0 6 605001 0616 21,20   

8 20,0 6 605001 0819 27,30 608001 0819 35,—

10 20,0 6 605001 0919 29,10 608001 0919 47,80

12 25,0 6 605001 1225 45,60 608001 1225 65,50

15 25,0 6 605001 1625 74,50   
6108 6108

ZYAS - cilindervorm met kopvertanding

 

 

 

 

   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

Alu-vertanding 
 Art. nr. €

6 18,0 6 605005 0616 22,70 608006 0616 22,70   

8 20,0 6 605005 0819 27,10 608006 0819 27,10   

10 20,0 6 605005 0919 29,50 608006 0919 29,50 608005 0919 37,—

12 25,0 6 605005 1225 46,80 608006 1225 46,80 608005 1225 58,30

15 25,0 6 605005 1625 58,80 608006 1625 58,30 608005 1625 73,40
6108 6108 6108

WRC - ronde walsform

 

 

 

 
 

  

            

D
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

Alu-vertanding 
 Art. nr. €

5 6 605010 0530 23,—     

6 6 605010 0650 20,90 605013 0606 20,90 608010 0606 33,60

8 6 605010 0860 21,90 605013 0860 21,90   

10 6 605010 0980 23,90   608010 0906 30,40

12 6 605010 1211 32,90 605013 1211 31,90 608010 1206 41,10

15 6 605010 1614 40,80   608010 1606 50,80
6108 6108 6108

KUD - kogelvorm

 

 

 

 
 

   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

Alu-vertanding 
 Art. nr. €

6 10,0 6 605015 0609 24,80 605018 0609 24,80   

8 15,0 6 605015 0815 27,10 605018 0815 27,10   

10 15,0 6 605015 0916 29,50 605018 0916 29,50 608015 0916 41,50

12 20,0 6 605015 1222 43,30 605018 1222 43,30 608015 1222 66,70

15 25,0 6 605015 1625 60,—   608015 1625 84,50
6108 6108 6108

TRE - druppelvorm
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D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

Alu-vertanding 
 Art. nr. €

6 18,0 6 605020 0616 24,30 608023 0616 24,30   

8 20,0 6 605020 0820 30,40 608023 0820 30,40 608020 0820 38,20

10 20,0 6 605020 0919 29,10 608023 0919 29,10 608020 0919 36,30

12 25,0 6 605020 1225 42,90 608023 1225 42,90 608020 1225 53,70

15 25,0 6 605020 1625 59,40   608020 1625 73,90

20 25,0 6 605020 1925 77,80     
6108 6108 6108

RBF - ronde boogvorm

 

 

 

 
 

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

6 18,0 6 605025 0616 23,70 605028 0616 23,70

8 20,0 6 605025 0819 28,— 605028 0819 28,—

10 20,0 6 605025 0919 30,90 605028 0919 30,90

12 25,0 6 605025 1219 42,10   

15 25,0 6 605025 1625 58,80 605028 1625 58,80
6108 6108

SPG - spitsboogvorm

 

 

 

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

8 20,0 6 605035 0819 30,40 605038 0819 30,40

12 32,0 6 605035 1232 62,20 605038 1232 62,20

15 35,0 6 605035 1636 104,50   
6108 6108

H - vlamvorm

 

   

            

D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

Alu-vertanding 
 Art. nr. €

6 18,0 6 605030 0616 23,70 608033 0616 23,70   

8 22,0 6 605030 0822 37,70     

10 26,0 6 605030 0927 37,10 608033 0927 37,10 608030 0927 52,20

12 32,0 6 605030 1228 45,20 608033 1228 45,20 608030 1228 56,50

15 33,0 6 605030 1630 89,10 608033 1630 89,10 608030 1630 112,—
6108 6108 6108

KEL - ronde conusvorm

 

 

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

6 20,0 6 605040 0619 24,20 605043 0619 23,60

10 20,0 6 605040 0916 37,10 605043 0916 37,10

12 25,0 6 605040 1222 46,60   

15 25,0 6 605040 1625 62,20 605043 1625 62,20
6108 6108

SKM - puntige conische vorm

  

   

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

Tanding 1 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

10 10,0 6 605045 0909 32,90 605048 0909 32,90

12 13,0 6 605045 1212 46,40 605048 1212 46,40
6108 6108

WKN - haakse freesvorm

 

 

 

    

Inhoud Vertanding 6 
 Art. nr. €

5-delig in kunststofcassette: ZYAS 12x25, WRC 12x25, KUD 12, RBF 12x25 en SKM 12x25 605083 0005 205,—
10-delig in metalen cassette: ZYA 10 x 20, ZYA 12 x 25, WRC 10 x 20, 

WRC 12 x 25, KUD 12, TRE 10 x 15, RBF 12 x 25, SPG 10 x 20, SPG 12 x 25 en KEL 12 x 28 605083 0010 308,—

6108

Sets

605083 0005 605083 0010
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• soortgelijk DIN 8033
• Schacht-Ø 3 mm

Hardmetalen kleine freesstiften    

tot kop-Ø 6 mm

     

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

2 11,0 3 38   605502 0211 10,75

3 14,0 3 38 605501 0314 11,20   

6 12,0 3 45 605501 0612 18,70   
6108 6108

ZYA - cilindervorm zonder kopvertanding

 
  

 

 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

2 11,0 3 38 605541 0211 12,50   

3 14,0 3 38 605541 0314 12,50 605544 0314 11,20

6 12,0 3 45 605541 0612 20,60 605544 0612 18,70
6108 6108

ZYAS - cilindervorm met kopvertanding

  

 

 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

2 11,0 3 38 605505 0211 11,20 605508 0211 11,20

3 12,0 3 38 605505 0314 11,20 605508 0314 11,20

6 12,0 3 45 605505 0612 18,70 605508 0612 18,70
6108 6108

WRC - ronde walsform

 
 

 

    

        

D
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

3 3 38 605510 0303 11,20   

6 3 38 605510 0306 18,70 605513 0306 18,70
6108 6108

KUD - kogelvorm

 

 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

3 6,0 3 38 605515 0355 11,20 605518 0355 11,20

6 10,0 3 42 605515 0610 18,70 605518 0610 18,70
6108 6108

TRE - druppelvorm

 

 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

3 8,0 3 38 605520 0308 11,20 605523 0308 11,20

3 12,0 3 38 605520 0312 11,20 605523 0312 11,20

6 12,0 3 45 605520 0612 18,70 605523 0612 18,70
6108 6108

RBF - ronde boogvorm

  

 

     

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

3 6,0 3 38 605525 0307 11,20 605524 0307 11,20

3 12,0 3 38 605525 0395 11,20 605524 0395 11,20

6 12,0 3 45 605525 0642 18,70 605524 0642 18,70
6108 6108

SPG - spitsboogvorm

  

 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

3 15,0 3 38 605525 0312 11,20 605534 0312 11,20

6 16,0 3 48 605525 0612 18,70 605534 0612 18,70
6108 6108

KEL - ronde conusvorm

 
 

 
 

    

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

3 8,0 3 38 605530 0308 13,45 605533 0308 13,45

3 11,0 3 38 605530 0311 11,20 605533 0311 11,20

3 15,0 3 38 605530 0315 11,20 605533 0315 11,65

6 12,0 3 48 605530 0612 18,70 605533 0612 18,70
6108 6108

SKM - puntige conische vorm
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Inhoud Vertanding 6 
 Art. nr. €

10-delig, in kunststofcassette: ZYA 2x14, ZYAS 3x14, WRC 3x12, KUD 3, 
TRE 3x6, RBF 3x12, H 3x6, SPG 3x12, KEL 3x12, SKM 3x12 605583 0010 122,50

6108

Set

 

     

        

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

Vertanding 2 
 Art. nr. €

3 6,0 3 38 605525 0306 11,20 605528 0306 11,20
6108 6108

H - vlamvorm

  

  
• Schacht-Ø 3 mm

Hardmetalen kleine freesstiften, extra lang  

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 14,0 3 75 606001 0014 22,40
6108

ZYA - cilindervorm

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 12,0 3 75 606005 0014 22,40
6108

WRC - ronde walsform

 

 
   

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 3 75 606010 0003 22,40
6108

KUD - kogelvorm

  

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 6,0 3 75 606015 0055 22,40
6108

TRE - druppelvorm

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 12,0 3 75 606020 0127 22,40
6108

RBF - ronde boogvorm

 

 
    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 12,0 3 75 606025 0127 22,40
6108

SPG - spitsboogvorm

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 12,0 3 75 606035 0127 22,40
6108

KEL - ronde conusvorm

 
 

    

     

D
mm

L1
mm

D1
mm

L
mm

Vertanding 6 
 Art. nr. €

3 11,0 3 75 606030 0011 22,40
6108

SKM - puntige conische vorm
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• Voor alle bewerkingen en toepassingen leveren we u  
een compleet ATORN-programma  
variërend van VHM-schachtfrezen en VHM-torusfrezen  
tot VHM-radiusfrezen. 

• Diameterbereik van Ø 0,1 - Ø 20 mm
• De verschillende geometrieën zijn afgestemd op verschillende freeshandelingen.
• Het ultrafijnkorrelige VHM beschikt als snijstof over een hoge  

hardheid en extreme taaiheid

  RockTec compleet programma voor materialen tot 52/65 HRc INFO

Ø-bereik mm RockTec 52 Pagina RockTec 65 Pagina

VHM-Mini-schachtfrezen Ø 0,1 - 0,9 502 502

VHM-Mini-schachtfrezen,  
lange hals Ø 0,2 - 3,0 503 504

VHM-Mini-torusfrezen,  
lange hals Ø 0,2 - 3,0 511 512

VHM-Mini-radiusfrezen Ø 0,2 - 0,9 518 518

VHM-Mini-radiusfrezen,  
lange hals Ø 0,2 - 3,0 519 520

VHM-schachtfrezen Ø 3,0 - 20,0 505 505

VHM-schachtfrezen  
met korte snede,  
lange uitvoering

Ø 3,0 - 20,0 506 507

VHM-schachtfrezen  
met korte snede,  
extra lange uitvoering

Ø 3,0 - 20,0 506 507

VHM-meertandsfrezen,  
standaarduitvoering Ø 3,0 - 20,0 509 510

VHM-meertandsfrezen, 
lange uitvoering Ø 3,0 - 20,0 509 510

VHM-torusfrezen Ø 3,0 - 20,0  513 514

VHM-torusfrezen  
met korte snede, 
standaarduitvoering

Ø 3,0 - 16,0 515 516

VHM-torusfrezen  
met korte snede,  
lange uitvoering

Ø 3,0 - 16,0 515 517

VHM-torusfrezen  
met korte snede,  
extra lange uitvoering 

Ø 3,0 - 16,0 516 517

VHM-radiusfrezen,  
kort, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

VHM-radiusfrezen,  
lang, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

VHM-radiusfrezen,  
extra lang, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

VHM-radiusfrezen,  
kort, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

VHM-radiusfrezen,  
lang, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

meer dan 660 innovatieve  

VHM-freesgereedschappen

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

RockTec 52                   
RockTec 65                   

De ATORN-freesgereedschappen bieden een ideale basis voor een efficiënte bewerking van materialen tot 65 HRc. 
Dankzij een speciale snijrandbehandeling en de nieuwe coatings bereikt u een maximale verspaningsvermogen, 
precisie en standtijden.

Gereedschappen tot 65 HRc

Voorbeeld  VHM-schachtfrees

Draaihoek:  40°
Spaanhoek op buiten-Ø:  -10°
Kerndiameter:  65%

RockTec 65

Snijstof: ultrafijnkorrelig
Korrelgrootte: 0,005 mm
ISO-kwaliteit: K 10 / K 40 
Coating: Op basis van TiSi (multilayer PVD)
Laagdikte:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microhardheid: (HV 0,05)    3.600
Toepassingstemperatuur: ≥ 1.200°C
Wrijvingscoëfficiënt:  0,3

                      

hoge flexibiliteit 
• harde freesbewerking kan in veel gevallen dienen ter vervanging van slijpen en eroderen

Kwaliteit verhogen 
• geen thermische vervorming door achteraf uitharden
• hoge oppervlaktekwaliteit

Tijdbesparing 
• werkstukbewerking in één opspanning mogelijk
• minder handelingen dankzij hoog verspaningsvolumes

Voordelen van harde bewerking 
Kosten besparen – efficiëntie verhogen door harde bewerking

Ervaar optimale kwaliteit in alle bereiken van de gereedschaps- en vormenbouw.

RockTec 52

Snijstof: ultrafijnkorrelig
Korrelgrootte: 0,005 mm
ISO-kwaliteit: K 10 / K 40 
Coating: AlTiN (monolayer PVD)
Laagdikte:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microhardheid: (HV 0,05)    3.300
Toepassingstemperatuur: ≥ 900°C
Wrijvingscoëfficiënt:  0,25

  RockTec Maximale efficiency dankzij nieuwe coatings INFO

Gereedschappen tot 52 HRc

Voorbeeld  VHM-schachtfrees

Draaihoek:  40°
Spaanhoek op buiten-Ø:  2°
Kerndiameter:  65%
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• Voor alle bewerkingen en toepassingen leveren we u  
een compleet ATORN-programma  
variërend van VHM-schachtfrezen en VHM-torusfrezen  
tot VHM-radiusfrezen. 

• Diameterbereik van Ø 0,1 - Ø 20 mm
• De verschillende geometrieën zijn afgestemd op verschillende freeshandelingen.
• Het ultrafijnkorrelige VHM beschikt als snijstof over een hoge  

hardheid en extreme taaiheid

  RockTec compleet programma voor materialen tot 52/65 HRc INFO

Ø-bereik mm RockTec 52 Pagina RockTec 65 Pagina

VHM-Mini-schachtfrezen Ø 0,1 - 0,9 502 502

VHM-Mini-schachtfrezen,  
lange hals Ø 0,2 - 3,0 503 504

VHM-Mini-torusfrezen,  
lange hals Ø 0,2 - 3,0 511 512

VHM-Mini-radiusfrezen Ø 0,2 - 0,9 518 518

VHM-Mini-radiusfrezen,  
lange hals Ø 0,2 - 3,0 519 520

VHM-schachtfrezen Ø 3,0 - 20,0 505 505

VHM-schachtfrezen  
met korte snede,  
lange uitvoering

Ø 3,0 - 20,0 506 507

VHM-schachtfrezen  
met korte snede,  
extra lange uitvoering

Ø 3,0 - 20,0 506 507

VHM-meertandsfrezen,  
standaarduitvoering Ø 3,0 - 20,0 509 510

VHM-meertandsfrezen, 
lange uitvoering Ø 3,0 - 20,0 509 510

VHM-torusfrezen Ø 3,0 - 20,0  513 514

VHM-torusfrezen  
met korte snede, 
standaarduitvoering

Ø 3,0 - 16,0 515 516

VHM-torusfrezen  
met korte snede,  
lange uitvoering

Ø 3,0 - 16,0 515 517

VHM-torusfrezen  
met korte snede,  
extra lange uitvoering 

Ø 3,0 - 16,0 516 517

VHM-radiusfrezen,  
kort, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

VHM-radiusfrezen,  
lang, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

VHM-radiusfrezen,  
extra lang, Z 2 Ø 2,0 - 20,0 521 522

VHM-radiusfrezen,  
kort, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

VHM-radiusfrezen,  
lang, Z 4 Ø 3,0 - 20,0 523 524

meer dan 660 innovatieve  

VHM-freesgereedschappen

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

RockTec 52                   
RockTec 65                   

De ATORN-freesgereedschappen bieden een ideale basis voor een efficiënte bewerking van materialen tot 65 HRc. 
Dankzij een speciale snijrandbehandeling en de nieuwe coatings bereikt u een maximale verspaningsvermogen, 
precisie en standtijden.

Gereedschappen tot 65 HRc

Voorbeeld  VHM-schachtfrees

Draaihoek:  40°
Spaanhoek op buiten-Ø:  -10°
Kerndiameter:  65%

RockTec 65

Snijstof: ultrafijnkorrelig
Korrelgrootte: 0,005 mm
ISO-kwaliteit: K 10 / K 40 
Coating: Op basis van TiSi (multilayer PVD)
Laagdikte:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microhardheid: (HV 0,05)    3.600
Toepassingstemperatuur: ≥ 1.200°C
Wrijvingscoëfficiënt:  0,3

                      

hoge flexibiliteit 
• harde freesbewerking kan in veel gevallen dienen ter vervanging van slijpen en eroderen

Kwaliteit verhogen 
• geen thermische vervorming door achteraf uitharden
• hoge oppervlaktekwaliteit

Tijdbesparing 
• werkstukbewerking in één opspanning mogelijk
• minder handelingen dankzij hoog verspaningsvolumes

Voordelen van harde bewerking 
Kosten besparen – efficiëntie verhogen door harde bewerking

Ervaar optimale kwaliteit in alle bereiken van de gereedschaps- en vormenbouw.

RockTec 52

Snijstof: ultrafijnkorrelig
Korrelgrootte: 0,005 mm
ISO-kwaliteit: K 10 / K 40 
Coating: AlTiN (monolayer PVD)
Laagdikte:  2,5 ∼ 3,5 µm
Microhardheid: (HV 0,05)    3.300
Toepassingstemperatuur: ≥ 900°C
Wrijvingscoëfficiënt:  0,25

  RockTec Maximale efficiency dankzij nieuwe coatings INFO

Gereedschappen tot 52 HRc

Voorbeeld  VHM-schachtfrees

Draaihoek:  40°
Spaanhoek op buiten-Ø:  2°
Kerndiameter:  65%
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• korte, stabiele uitvoering voor het bewerken van materialen tot 52 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Mini-schachtfrees RockTec 52  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
120 100 90 80 75 60 70 80 70 55 70     55   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,1 0,2 40 4 2 0,005 257001 0001 23,70

0,2 0,4 40 4 2 0,005 257001 0002 23,70

0,3 0,6 40 4 2 0,005 257001 0003 23,70

0,4 0,8 40 4 2 0,009 257001 0004 23,70

0,5 1,0 40 4 2 0,009 257001 0005 23,70

0,6 1,2 40 4 2 0,009 257001 0006 23,70

0,7 1,4 40 4 2 0,009 257001 0007 23,70

0,8 1,6 40 4 2 0,009 257001 0008 23,70

0,9 1,8 40 4 2 0,013 257001 0009 23,70
2146

 

  724

                
• korte, stabiele uitvoering voor het bewerken van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -5°∼-7°

Mini-schachtfrees RockTec 65  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  80      50 50 40     70 70 60

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,1 0,2 40 4 2 0,002 257002 0001 29,70

0,2 0,4 40 4 2 0,002 257002 0002 29,70

0,3 0,6 40 4 2 0,002 257002 0003 29,70

0,4 0,8 40 4 2 0,002 257002 0004 29,70

0,5 1,2 40 4 2 0,002 257002 0005 29,70

0,6 1,4 40 4 2 0,002 257002 0006 29,70

0,7 1,6 40 4 2 0,002 257002 0007 29,70

0,8 1,8 40 4 2 0,002 257002 0008 29,70

0,9 1,8 40 4 2 0,006 257002 0009 29,70
2146

 



503Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  724

• Uitvoering met lange hals, voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

                  

Mini-schachtfrees RockTec 52  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
120 100 90 80 75 60 70 80 70 55 70     55   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 2 0,005 257009 0001 39,90

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 2 0,005 257009 0002 39,90

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 2 0,009 257009 0003 39,90

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 2 0,009 257009 0004 39,90

0,3 0,4 2 50 0,26 4 2 0,009 257009 0005 39,90

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 2 0,009 257009 0006 39,90

0,4 0,6 2 50 0,37 4 2 0,009 257009 0007 39,90

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 2 0,009 257009 0008 39,90

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 2 0,009 257009 0009 39,90

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 2 0,009 257009 0010 39,90

0,5 0,7 2 50 0,45 4 2 0,009 257009 0011 39,50

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 2 0,009 257009 0012 39,50

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 2 0,009 257009 0013 39,50

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 2 0,009 257009 0014 39,50

0,6 0,9 2 50 0,55 4 2 0,009 257009 0015 37,50

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0016 37,50

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0017 37,50

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0018 37,60

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 2 0,009 257009 0019 37,80

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 2 0,009 257009 0020 37,50

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0021 37,50

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0022 37,60

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0023 37,80

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 2 0,013 257009 0024 37,90

1 1,5 6,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0025 27,90

1 1,5 8,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0026 27,90

1 1,5 10,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0027 28,90
2146

            

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0028 29,20

1 1,5 14,0 50 0,95 4 2 0,013 257009 0029 29,80

1 1,5 16,0 60 0,95 4 2 0,013 257009 0030 29,80

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 2 0,013 257009 0031 27,40

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 2 0,013 257009 0032 27,70

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 2 0,020 257009 0033 27,40

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 2 0,020 257009 0034 27,70

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 2 0,020 257009 0035 28,60

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 2 0,020 257009 0036 30,20

2 3 6,0 50 1,95 4 2 0,020 257009 0037 27,10

2 3 8,0 50 1,95 4 2 0,020 257009 0038 27,10

2 3 12,0 50 1,95 4 2 0,027 257009 0039 27,70

2 3 16,0 50 1,95 4 2 0,027 257009 0040 28,60

2 3 20,0 60 1,95 4 2 0,027 257009 0041 31,60

2 3 25,0 75 1,95 4 2 0,027 257009 0042 33,30

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0043 27,10

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0044 27,10

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0045 27,10

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 2 0,027 257009 0046 28,60

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 2 0,027 257009 0047 31,60

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 2 0,027 257009 0048 34,10

3 4,5 8,0 50 2,85 6 2 0,027 257009 0049 40,10

3 4,5 10,0 50 2,85 6 2 0,027 257009 0050 40,10

3 4,5 12,0 50 2,85 6 2 0,027 257009 0051 40,10

3 4,5 16,0 60 2,85 6 2 0,027 257009 0052 40,10

3 4,5 20,0 60 2,85 6 2 0,027 257009 0053 40,10

3 4,5 25,0 75 2,85 6 2 0,027 257009 0054 42,50
2146
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• Uitvoering met lange hals, voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -5°∼-7°
• met vrijstelling

                  

Mini-schachtfrees RockTec 65  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 120 100 95      55      80 70 70

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 2 0,002 257010 0001 46,90

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 2 0,002 257010 0002 46,90

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 2 0,002 257010 0003 46,90

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 2 0,002 257010 0004 46,90

0,3 0,4 2,0 50 0,26 4 2 0,002 257010 0005 46,90

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 2 0,002 257010 0006 46,90

0,4 0,6 2,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0007 46,90

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0008 46,90

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0009 46,90

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 2 0,002 257010 0010 46,90

0,5 0,7 2,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0011 45,—

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0012 45,—

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0013 45,—

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 2 0,002 257010 0014 45,—

0,6 0,9 2,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0015 43,20

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0016 43,20

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0017 43,20

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0018 43,40

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 2 0,002 257010 0019 43,50

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0020 43,20

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0021 43,20

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0022 43,40

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0023 43,50

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 2 0,002 257010 0024 43,60

1 1,5 6,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0025 32,40

1 1,5 8,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0026 32,40

1 1,5 10,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0027 33,10
2146

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0028 33,50

1 1,5 14,0 50 0,95 4 2 0,006 257010 0029 34,30

1 1,5 16,0 60 0,95 4 2 0,006 257010 0030 34,30

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 2 0,006 257010 0031 31,50

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 2 0,006 257010 0032 32,10

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 2 0,006 257010 0033 31,50

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 2 0,006 257010 0034 32,10

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 2 0,006 257010 0035 32,70

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 2 0,006 257010 0036 34,70

2 3 6,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0037 30,90

2 3 8,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0038 30,90

2 3 12,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0039 32,10

2 3 16,0 50 1,95 4 2 0,012 257010 0040 32,70

2 3 20,0 60 1,95 4 2 0,012 257010 0041 36,50

2 3 25,0 75 1,95 4 2 0,012 257010 0042 38,20

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0043 30,90

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0044 30,90

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0045 30,90

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 2 0,019 257010 0046 32,70

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 2 0,019 257010 0047 36,50

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 2 0,019 257010 0048 39,20

3 4,5 8,0 50 2,85 6 2 0,019 257010 0049 46,—

3 4,5 10,0 50 2,85 6 2 0,019 257010 0050 46,—

3 4,5 12,0 50 2,85 6 2 0,019 257010 0051 46,—

3 4,5 16,0 60 2,85 6 2 0,019 257010 0052 46,—

3 4,5 20,0 60 2,85 6 2 0,019 257010 0053 46,—

3 4,5 25,0 75 2,85 6 2 0,019 257010 0054 49,—
2146
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• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Schachtfrees RockTec 52  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 9 15 50 2,8 6 4 0,02 257003 0030 31,60

4 12 20 50 3,7 6 4 0,02 257003 0040 31,60

5 15 20 50 4,6 6 4 0,03 257003 0050 31,60

6 16 20 50 5,5 6 4 0,03 257003 0060 31,60

8 20 30 64 7,4 8 4 0,04 257003 0080 50,—

10 22 32 70 9,2 10 4 0,05 257003 0100 67,40

12 25 37 75 11 12 4 0,06 257003 0120 76,90

16 32 46 90 15 16 4 0,08 257003 0160 135,50

20 38 58 100 19 20 4 0,1 257003 0200 184,50
2146

 

 
 

 

     

Inhoud   
 Art. nr. €

6/8/10/12 mm 257003 0001 222,—
2146

Set

 

                      
• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -6°

Schachtfrees RockTec 65  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 200 180 140      95      140 140 120

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 9 15 50 2,8 6 4 0,015 257004 0030 34,50

4 12 20 50 3,7 6 4 0,02 257004 0040 34,50

5 15 20 50 4,6 6 4 0,025 257004 0050 34,50

6 16 20 50 5,5 6 4 0,038 257004 0060 34,50

8 20 30 64 7,4 8 4 0,05 257004 0080 54,90

10 22 32 70 9,2 10 4 0,052 257004 0100 75,30

12 25 37 75 11 12 4 0,06 257004 0120 91,30

16 32 46 90 15 16 4 0,07 257004 0160 161,—

20 38 58 100 19 20 4 0,08 257004 0200 195,—
2146

 

 
 

 

     

Inhoud   
 Art. nr. €

6/8/10/12 mm 257004 0001 246,—
2146

Set

 

  762

  730



506 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën

  730
                      

• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Schachtfrees RockTec 52  

 

lange hals

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257005....                   
145 135 110 105 90 80 100 120 90 70 80     65   

257007....                   
130 120 100 95 80 70 90 110 80 65 70     60   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 30 75 2,8 6 4 0,02 257005 0030 44,80

4 8 32 75 3,7 6 4 0,02 257005 0040 44,80

5 9 32 75 4,6 6 4 0,03 257005 0050 44,80

6 10 40 75 5,5 6 4 0,03 257005 0060 44,80

8 12 40 75 7,4 8 4 0,04 257005 0080 57,50

10 14 60 100 9,2 10 4 0,05 257005 0100 88,—

12 16 60 100 11 12 4 0,06 257005 0120 102,50

16 22 85 125 15 16 4 0,08 257005 0160 154,—

20 26 85 125 19 20 4 0,1 257005 0200 291,—
2146

lang

 

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 60 100 2,8 6 4 0,02 257007 0030 53,20

4 8 60 100 3,7 6 4 0,03 257007 0040 53,20

5 9 60 100 4,6 6 4 0,04 257007 0050 53,20

6 10 60 100 5,5 6 4 0,055 257007 0060 53,20

8 12 60 100 7,4 8 4 0,08 257007 0080 78,60

10 14 85 125 9,2 10 4 0,09 257007 0100 115,—

12 16 110 150 11 12 4 0,1 257007 0120 134,50

16 22 110 150 15 16 4 0,11 257007 0160 193,—

20 26 110 150 19 20 4 0,12 257007 0200 360,—
2146

extra lang  
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• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 3,0 – 20,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -6°

Schachtfrees RockTec 65  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257006....                   
  150      230 230 230     115 115 85

257008....                   
  130      150 75 150     115 95 100

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 30 75 2,8 6 4 0,015 257006 0030 50,80

4 8 32 75 3,7 6 4 0,02 257006 0040 50,80

5 9 32 75 4,6 6 4 0,025 257006 0050 50,80

6 10 40 75 5,5 6 4 0,035 257006 0060 50,80

8 12 40 75 7,4 8 4 0,05 257006 0080 64,70

10 14 60 100 9,2 10 4 0,055 257006 0100 100,50

12 16 60 100 11 12 4 0,06 257006 0120 116,50

16 22 85 125 15 16 4 0,07 257006 0160 174,—

20 26 85 125 19 20 4 0,08 257006 0200 307,—
2146

lang

 

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 60 100 2,8 6 4 0,015 257008 0030 55,50

4 8 60 100 3,7 6 4 0,02 257008 0040 55,50

5 9 60 100 4,6 6 4 0,025 257008 0050 55,50

6 10 60 100 5,5 6 4 0,04 257008 0060 55,50

8 12 60 100 7,4 8 4 0,05 257008 0080 80,30

10 14 85 125 9,2 10 4 0,055 257008 0100 121,50

12 16 110 150 11 12 4 0,06 257008 0120 162,—

16 22 110 150 15 16 4 0,07 257008 0160 235,—

20 26 110 150 19 20 4 0,08 257008 0200 400,—
2146

extra lang
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

                  
• 4-6 snijkanten
• voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• voor het kopieer- en rijenfrezen
• met speciale freesstrategieën worden zeer 

grote verspaningsvolumes bereikt
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig

Hoge voedingsschachtfrezen RockTec 65  

Frezen met hoge 

voeding

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 170 160 140            90 110 120

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

4 1,5 8 57 3,7 6 0,4 4 0,028 257040 0001 83,60

4 1,5 15 57 3,7 6 0,4 4 0,028 257040 0002 83,60

5 2 10 57 4,6 6 0,5 4 0,035 257040 0003 83,60

5 2 21 57 4,6 6 0,5 4 0,035 257040 0004 83,60

6 2,5 12 57 5,5 6 0,6 4 0,045 257040 0005 83,60

6 2,5 26 57 5,5 6 0,6 4 0,045 257040 0006 83,60

8 3 16 63 7,4 8 0,8 6 0,060 257040 0007 120,50

8 3 31 63 7,4 8 0,8 6 0,060 257040 0008 120,50

10 3,5 20 72 9,2 10 1,0 6 0,070 257040 0009 181,—

10 3,5 36 72 9,2 10 1,0 6 0,070 257040 0010 181,—

12 4 24 83 11 12 1,2 6 0,080 257040 0011 224,—

12 4 41 83 11 12 1,2 6 0,080 257040 0012 224,—
2146

Voorruwfrees, standaard
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Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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• voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Kantbescherming afschuining
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Meertandsfrezen RockTec 52  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257011....                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

257013....                   
145 135 110 105 90 90 110 120 90 70 80     65   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 8 20 50 2,8 6 0,1 6 0,02 257011 0030 28,70

4 11 20 50 3,7 6 0,1 6 0,02 257011 0040 28,70

5 13 20 50 4,6 6 0,1 6 0,03 257011 0050 28,70

6 15 20 50 5,5 6 0,1 6 0,03 257011 0060 37,10

8 20 30 64 7,4 8 0,2 6 0,04 257011 0080 44,10

10 22 32 70 9,2 10 0,2 6 0,05 257011 0100 68,60

12 25 37 75 11 12 0,2 6 0,06 257011 0120 89,70

16 30 46 90 15 16 0,3 8 0,08 257011 0160 159,50

20 38 58 100 19 20 0,4 8 0,1 257011 0200 215,—
2146

Standaard

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 19 30 75 2,8 6 0,1 6 0,02 257013 0030 37,30

4 19 32 75 3,7 6 0,1 6 0,02 257013 0040 37,30

5 19 32 75 4,6 6 0,1 6 0,03 257013 0050 37,30

6 31 40 75 5,5 6 0,1 6 0,03 257013 0060 37,70

8 31 40 75 7,4 8 0,2 6 0,04 257013 0080 48,90

10 45 60 100 9,2 10 0,2 6 0,06 257013 0100 74,10

12 50 60 100 11 12 0,2 6 0,06 257013 0120 96,40

16 57 85 125 15 16 0,3 8 0,08 257013 0160 181,—

20 57 85 125 19 20 0,4 8 0,1 257013 0200 257,—
2146

lang
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• voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Kantbescherming afschuining
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -26°

Meertandsfrezen RockTec 65  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257012....                   
 200 180 140      95      140 140 120

257014....                   
 180 160 125      85      125 115 110

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 8 20 50 2,8 6 0,1 6 0,015 257012 0030 35,40

4 11 20 50 3,7 6 0,1 6 0,03 257012 0040 35,40

5 13 20 50 4,6 6 0,1 6 0,05 257012 0050 35,40

6 15 20 50 5,5 6 0,1 6 0,05 257012 0060 45,80

8 20 30 64 7,4 8 0,2 6 0,05 257012 0080 54,50

10 22 32 70 9,2 10 0,2 6 0,06 257012 0100 84,60

12 25 37 75 11 12 0,2 6 0,06 257012 0120 111,50

16 30 46 90 15 16 0,3 8 0,07 257012 0160 200,—

20 38 58 100 19 20 0,4 8 0,08 257012 0200 245,—
2146

Standaard

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 19 30 75 2,8 6 0,1 6 0,015 257014 0030 40,40

4 19 32 75 3,7 6 0,1 6 0,03 257014 0040 40,40

5 19 32 75 4,6 6 0,1 6 0,05 257014 0050 40,40

6 31 40 75 5,5 6 0,1 6 0,05 257014 0060 42,70

8 31 40 75 7,4 8 0,2 6 0,05 257014 0080 51,80

10 45 60 100 9,2 10 0,2 6 0,06 257014 0100 82,50

12 50 60 100 11 12 0,2 6 0,06 257014 0120 113,—

16 57 85 125 15 16 0,3 8 0,07 257014 0160 211,—

20 57 85 125 19 20 0,4 8 0,08 257014 0200 318,—
2146

lang  
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• Uitvoering met lange hals, voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

                

Mini-torusfrees RockTec 52  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 100 100 80 85 60 70 80 75 60 70     55   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 0,02 2 0,005 257023 0001 55,10

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 0,02 2 0,005 257023 0002 55,10

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 0,02 2 0,005 257023 0003 55,10

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 0,03 2 0,005 257023 0004 51,50

0,3 0,4 2 50 0,26 4 0,03 2 0,005 257023 0005 51,50

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 0,03 2 0,005 257023 0006 51,50

0,4 0,6 2 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0007 48,10

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0008 48,10

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0009 48,10

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 0,03 2 0,0085 257023 0010 48,10

0,5 0,7 2 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0011 45,50

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0012 45,50

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0013 45,50

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 0,05 2 0,0085 257023 0014 45,50

0,6 0,9 2 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0015 43,60

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0016 43,60

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0017 43,60

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0018 43,60

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 0,05 2 0,0085 257023 0019 43,60

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0020 43,60

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0021 43,60

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0022 43,60

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0023 43,60

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 0,08 2 0,0085 257023 0024 43,60

1 1,5 6,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0025 42,50

1 1,5 8,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0026 42,50

1 1,5 10,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0027 42,50
2146

             

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0028 42,50

1 1,5 14,0 50 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0029 42,50

1 1,5 16,0 60 0,95 4 0,10 2 0,013 257023 0030 42,50

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 0,10 2 0,013 257023 0031 42,50

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 0,10 2 0,013 257023 0032 42,50

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0033 42,50

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0034 42,50

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0035 42,50

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 0,15 2 0,013 257023 0036 45,—

2 3 6,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0037 42,50

2 3 8,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0038 42,50

2 3 12,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0039 42,50

2 3 16,0 50 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0040 42,50

2 3 20,0 60 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0041 44,70

2 3 25,0 75 1,95 4 0,20 2 0,0195 257023 0042 49,20

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0043 42,50

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0044 42,50

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0045 42,50

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0046 42,50

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0047 45,—

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 0,30 2 0,0265 257023 0048 42,50

3 4,5 8,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0049 46,90

3 4,5 10,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0050 46,90

3 4,5 12,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0051 46,90

3 4,5 16,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0052 46,90

3 4,5 20,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0053 46,90

3 4,5 25,0 75 2,85 6 0,30 2 0,0265 257023 0054 49,80
2146
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

• Uitvoering met lange hals, voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -5°∼-7°

                

Mini-torusfrees RockTec 65  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 120 110 95      60      80 80 80

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,3 0,5 50 0,16 4 0,02 2 0,002 257024 0001 65,80

0,2 0,3 1,0 50 0,16 4 0,02 2 0,002 257024 0002 65,80

0,2 0,3 1,5 50 0,16 4 0,02 2 0,002 257024 0003 65,80

0,3 0,4 1,0 50 0,26 4 0,03 2 0,002 257024 0004 61,90

0,3 0,4 2 50 0,26 4 0,03 2 0,002 257024 0005 61,90

0,3 0,4 3,0 50 0,26 4 0,03 2 0,002 257024 0006 61,90

0,4 0,6 2 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0007 58,50

0,4 0,6 3,0 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0008 58,50

0,4 0,6 4,0 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0009 58,50

0,4 0,6 5,0 50 0,37 4 0,03 2 0,002 257024 0010 58,50

0,5 0,7 2 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0011 48,50

0,5 0,7 4,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0012 48,50

0,5 0,7 6,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0013 48,50

0,5 0,7 8,0 50 0,45 4 0,05 2 0,002 257024 0014 48,50

0,6 0,9 2 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0015 48,50

0,6 0,9 4,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0016 48,50

0,6 0,9 6,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0017 48,50

0,6 0,9 8,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0018 48,50

0,6 0,9 10,0 50 0,55 4 0,05 2 0,002 257024 0019 49,30

0,8 1,2 4,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0020 46,70

0,8 1,2 6,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0021 50,10

0,8 1,2 8,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0022 50,10

0,8 1,2 10,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0023 50,10

0,8 1,2 12,0 50 0,75 4 0,08 2 0,002 257024 0024 50,10

1 1,5 6,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0025 50,10

1 1,5 8,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0026 50,10

1 1,5 10,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0027 50,10
2146

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 1,5 12,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0028 50,10

1 1,5 14,0 50 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0029 50,10

1 1,5 16,0 60 0,95 4 0,10 2 0,006 257024 0030 50,10

1,2 1,8 6,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 257024 0031 50,40

1,2 1,8 10,0 50 1,15 4 0,10 2 0,006 257024 0032 50,40

1,5 2,3 8,0 50 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0033 50,40

1,5 2,3 12,0 50 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0034 50,40

1,5 2,3 16,0 50 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0035 50,40

1,5 2,3 20,0 60 1,45 4 0,15 2 0,006 257024 0036 50,40

2 3 6,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0037 50,40

2 3 8,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0038 50,40

2 3 12,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0039 50,40

2 3 16,0 50 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0040 50,40

2 3 20,0 60 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0041 50,40

2 3 25,0 75 1,95 4 0,20 2 0,012 257024 0042 50,40

2,5 3,7 8,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0043 51,60

2,5 3,7 10,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0044 51,60

2,5 3,7 12,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0045 51,60

2,5 3,7 16,0 50 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0046 51,60

2,5 3,7 20,0 60 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0047 51,60

2,5 3,7 25,0 75 2,4 4 0,30 2 0,0185 257024 0048 51,60

3 4,5 8,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0049 53,60

3 4,5 10,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0050 53,60

3 4,5 12,0 50 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0051 53,60

3 4,5 16,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0052 53,60

3 4,5 20,0 60 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0053 53,60

3 4,5 25,0 75 2,85 6 0,30 2 0,0185 257024 0054 53,60
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NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën

                  
• voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Torusfrees RockTec 52  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 9 50 6 0,3 4 0,02 257015 0001 47,20

3 9 50 6 0,5 4 0,02 257015 0002 47,20

4 12 50 6 0,3 4 0,02 257015 0003 47,20

4 12 50 6 0,5 4 0,02 257015 0004 47,20

4 12 50 6 1,0 4 0,02 257015 0005 47,20

5 15 50 6 0,3 4 0,03 257015 0027 47,50

5 15 50 6 0,5 4 0,03 257015 0006 47,50

5 15 50 6 1,0 4 0,03 257015 0007 47,50

6 20 60 6 0,3 4 0,03 257015 0008 48,50

6 20 60 6 0,5 4 0,03 257015 0009 48,50

6 20 60 6 1,0 4 0,03 257015 0010 48,50

8 20 64 8 0,5 4 0,04 257015 0011 54,20

8 20 64 8 1,0 4 0,04 257015 0012 54,20

8 20 64 8 1,5 4 0,04 257015 0013 54,20

8 20 64 8 2,0 4 0,04 257015 0014 54,20

10 22 75 10 0,5 4 0,05 257015 0015 64,10

10 22 75 10 1,0 4 0,05 257015 0028 64,10

10 22 75 10 1,5 4 0,05 257015 0016 64,10

10 22 75 10 2,0 4 0,05 257015 0017 64,10

12 25 75 12 1,0 4 0,06 257015 0018 101,50

12 25 75 12 2,0 4 0,06 257015 0019 101,50

12 25 75 12 3,0 4 0,06 257015 0020 101,50

16 32 90 16 1,0 4 0,08 257015 0021 152,—

16 32 90 16 2,0 4 0,08 257015 0022 155,—

16 32 90 16 3,0 4 0,08 257015 0023 156,—

20 38 100 20 1,0 4 0,1 257015 0024 240,—

20 38 100 20 2,0 4 0,1 257015 0025 240,—

20 38 100 20 3,0 4 0,1 257015 0026 245,—
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… extreem scherp.

Hoogglanzend gepolijst…

                  
• Uitvoering met lange hals, voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -5°∼-7°

Torusfrees RockTec 65  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
 200 180 140      95      140 140 120

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 9 50 6 0,3 4 0,015 257016 0001 47,30

3 9 50 6 0,5 4 0,015 257016 0002 47,30

4 12 50 6 0,3 4 0,015 257016 0003 47,30

4 12 50 6 0,5 4 0,015 257016 0004 47,30

4 12 50 6 1,0 4 0,015 257016 0005 47,30

5 15 50 6 0,3 4 0,025 257016 0027 47,90

5 15 50 6 0,5 4 0,025 257016 0006 46,80

5 15 50 6 1,0 4 0,025 257016 0007 46,80

6 20 60 6 0,3 4 0,025 257016 0008 54,20

6 20 60 6 0,5 4 0,025 257016 0009 54,20

6 20 60 6 1,0 4 0,025 257016 0010 54,20

8 20 64 8 0,5 4 0,05 257016 0011 60,20

8 20 64 8 1,0 4 0,05 257016 0012 60,20

8 20 64 8 1,5 4 0,05 257016 0013 60,20

8 20 64 8 2,0 4 0,05 257016 0014 60,20

10 22 75 10 0,5 4 0,05 257016 0015 76,90

10 22 75 10 1,0 4 0,05 257016 0028 76,90

10 22 75 10 1,5 4 0,05 257016 0016 76,90

10 22 75 10 2,0 4 0,05 257016 0017 76,90

12 25 75 12 1,0 4 0,06 257016 0018 119,50

12 25 75 12 2,0 4 0,06 257016 0019 119,50

12 25 75 12 3,0 4 0,06 257016 0020 119,50

16 32 90 16 1,0 4 0,07 257016 0021 181,—

16 32 90 16 2,0 4 0,07 257016 0022 181,—

16 32 90 16 3,0 4 0,07 257016 0023 181,—

20 38 100 20 1,0 4 0,08 257016 0024 269,—

20 38 100 20 2,0 4 0,08 257016 0025 269,—

20 38 100 20 3,0 4 0,08 257016 0026 269,—
2146

 

  762



515Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  730
                  

• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Torusfrees RockTec 52  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257017....                   
160 150 120 115 100 90 110 130 100 80 90     70   

257019....                   
145 135 110 105 90 80 105 120 90 70 80     65   

257021....                   
135 130 105 100 85 70 90 110 85 70 75     60   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 4 14 60 2,8 6 0,3 4 0,02 257017 0001 35,70

3 4 14 60 2,8 6 0,5 4 0,02 257017 0002 35,70

4 5 16 60 3,7 6 0,3 4 0,02 257017 0003 37,90

4 5 16 60 3,7 6 0,5 4 0,02 257017 0004 37,90

5 6 18 60 4,6 6 0,3 4 0,03 257017 0005 41,50

5 6 18 60 4,6 6 0,5 4 0,03 257017 0006 41,50

6 7 20 60 5,5 6 0,5 4 0,03 257017 0007 47,—

6 7 20 60 5,5 6 1,0 4 0,03 257017 0008 47,—

8 9 26 64 7,4 8 0,5 4 0,04 257017 0009 58,—

8 9 26 64 7,4 8 1,0 4 0,04 257017 0010 58,—

10 11 31 70 9,2 10 1,0 4 0,05 257017 0011 80,30

10 11 31 70 9,2 10 2,0 4 0,05 257017 0012 80,30

12 13 37 75 11 12 1,0 4 0,06 257017 0013 105,50

12 13 37 75 11 12 2,0 4 0,06 257017 0014 105,50

16 17 43 90 15 16 1,0 4 0,08 257017 0015 172,—

16 17 43 90 15 16 2,0 4 0,08 257017 0016 172,—
2146

Standaard

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 30 75 2,8 6 0,3 4 0,02 257019 0001 44,10

3 5 30 75 2,8 6 0,5 4 0,02 257019 0002 44,10

4 8 32 75 3,7 6 0,3 4 0,02 257019 0003 44,10

4 8 32 75 3,7 6 0,5 4 0,02 257019 0004 44,10

5 9 32 75 4,6 6 0,3 4 0,03 257019 0005 44,10

5 9 32 75 4,6 6 0,5 4 0,03 257019 0006 44,10

6 10 40 75 5,5 6 0,5 4 0,03 257019 0007 50,—

6 10 40 75 5,5 6 1,0 4 0,03 257019 0008 50,—

8 12 40 75 7,4 8 0,5 4 0,04 257019 0009 68,10

8 12 40 75 7,4 8 1,0 4 0,04 257019 0010 68,10

10 14 60 100 9,2 10 1,0 4 0,05 257019 0011 94,20

10 14 60 100 9,2 10 2,0 4 0,05 257019 0012 94,20

12 16 60 100 11 12 1,0 4 0,06 257019 0013 115,—

12 16 60 100 11 12 2,0 4 0,06 257019 0014 115,—

16 22 85 125 15 16 1,0 4 0,08 257019 0015 215,—

16 22 85 125 15 16 2,0 4 0,08 257019 0016 215,—
2146

lang
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 60 100 2,8 6 0,3 4 0,02 257021 0001 58,—

3 5 60 100 2,8 6 0,5 4 0,02 257021 0002 58,—

4 8 60 100 3,7 6 0,3 4 0,03 257021 0003 63,—

4 8 60 100 3,7 6 0,5 4 0,03 257021 0004 63,—

5 9 60 100 4,6 6 0,3 4 0,04 257021 0005 63,—

5 9 60 100 4,6 6 0,5 4 0,04 257021 0006 63,—

6 10 60 100 5,5 6 0,5 4 0,06 257021 0007 64,70

6 10 60 100 5,5 6 1,0 4 0,06 257021 0008 64,70

8 12 60 100 7,4 8 0,5 4 0,08 257021 0009 85,90

8 12 60 100 7,4 8 1,0 4 0,08 257021 0010 85,90

10 14 85 125 9,2 10 1,0 4 0,09 257021 0011 120,50

10 14 85 125 9,2 10 2,0 4 0,09 257021 0012 120,50

12 16 110 150 11 12 1,0 4 0,1 257021 0013 155,—

12 16 110 150 11 12 2,0 4 0,1 257021 0014 155,—

16 22 110 150 15 16 1,0 4 0,11 257021 0015 286,—

16 22 110 150 15 16 2,0 4 0,11 257021 0016 286,—
2146

extra lang
 

                  
• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -6°∼-10°

Torusfrees RockTec 65  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257018....                   
  180      275 275 275     130 130 100

257020....                   
  230      230 230 230     115 115 85

257022....                   
  130      150 150 150     95 95 65

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 4 14 60 2,8 6 0,3 4 0,015 257018 0001 39,—

3 4 14 60 2,8 6 0,5 4 0,015 257018 0002 39,—

4 5 16 60 3,7 6 0,3 4 0,015 257018 0003 42,50

4 5 16 60 3,7 6 0,5 4 0,015 257018 0004 42,50

5 6 18 60 4,6 6 0,3 4 0,025 257018 0005 42,50

5 6 18 60 4,6 6 0,5 4 0,025 257018 0006 42,50

6 7 20 60 5,5 6 0,5 4 0,025 257018 0007 49,60

6 7 20 60 5,5 6 1,0 4 0,025 257018 0008 49,60

8 9 26 64 7,4 8 0,5 4 0,05 257018 0009 69,10

8 9 26 64 7,4 8 1,0 4 0,05 257018 0010 69,10

10 11 31 70 9,2 10 1,0 4 0,05 257018 0011 88,60

10 11 31 70 9,2 10 2,0 4 0,05 257018 0012 88,60

12 13 37 75 11 12 1,0 4 0,06 257018 0013 120,50

12 13 37 75 11 12 2,0 4 0,06 257018 0014 120,50

16 17 43 90 15 16 1,0 4 0,07 257018 0015 203,—

16 17 43 90 15 16 2,0 4 0,07 257018 0016 203,—
2146

Standaard
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D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 30 75 2,8 6 0,3 4 0,015 257020 0001 51,—

3 5 30 75 2,8 6 0,5 4 0,015 257020 0002 51,—

4 8 32 75 3,7 6 0,3 4 0,015 257020 0003 51,—

4 8 32 75 3,7 6 0,5 4 0,015 257020 0004 51,—

5 9 32 75 4,6 6 0,3 4 0,025 257020 0005 51,—

5 9 32 75 4,6 6 0,5 4 0,025 257020 0006 51,—

6 10 40 75 5,5 6 0,5 4 0,025 257020 0007 55,70

6 10 40 75 5,5 6 1,0 4 0,025 257020 0008 55,70

8 12 40 75 7,4 8 0,5 4 0,05 257020 0009 73,60

8 12 40 75 7,4 8 1,0 4 0,05 257020 0010 73,60

10 14 60 100 9,2 10 1,0 4 0,05 257020 0011 101,50

10 14 60 100 9,2 10 2,0 4 0,05 257020 0012 101,50

12 16 60 100 11 12 1,0 4 0,06 257020 0013 123,50

12 16 60 100 11 12 2,0 4 0,06 257020 0014 123,50

16 22 85 125 15 16 1,0 4 0,07 257020 0015 245,—

16 22 85 125 15 16 2,0 4 0,07 257020 0016 245,—
2146

lang

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 60 100 2,8 6 0,3 4 0,015 257022 0001 67,40

3 5 60 100 2,8 6 0,5 4 0,015 257022 0002 67,40

4 8 60 100 3,7 6 0,3 4 0,02 257022 0003 67,40

4 8 60 100 3,7 6 0,5 4 0,02 257022 0004 67,40

5 9 60 100 4,6 6 0,3 4 0,025 257022 0005 67,40

5 9 60 100 4,6 6 0,5 4 0,025 257022 0006 67,40

6 10 60 100 5,5 6 0,5 4 0,035 257022 0007 67,40

6 10 60 100 5,5 6 1 4 0,035 257022 0008 67,40

8 12 60 100 7,4 8 0,5 4 0,05 257022 0009 94,70

8 12 60 100 7,4 8 1 4 0,05 257022 0010 94,70

10 14 85 125 9,2 10 1 4 0,05 257022 0011 139,50

10 14 85 125 9,2 10 2 4 0,05 257022 0012 139,50

12 16 110 150 11 12 1 4 0,06 257022 0013 181,—

12 16 110 150 11 12 2 4 0,06 257022 0014 181,—

16 22 110 150 15 16 1 4 0,07 257022 0015 318,—

16 22 110 150 15 16 2 4 0,07 257022 0016 318,—
2146

extra lang
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• korte, stabiele uitvoering voor het bewerken van materialen tot 52 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Mini-radiusfrees RockTec 52  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 100 90 85 50-70 70 90 75 60 75     60   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,1 0,4 40 4 2 0,004 257025 0002 54,60

0,3 0,15 0,6 40 4 2 0,004 257025 0003 50,60

0,4 0,2 0,8 40 4 2 0,0065 257025 0004 42,90

0,5 0,25 1 40 4 2 0,0065 257025 0005 35,80

0,6 0,3 1,4 40 4 2 0,0065 257025 0006 35,80

0,7 0,35 1,6 40 4 2 0,0065 257025 0007 35,80

0,8 0,4 1,8 40 4 2 0,0065 257025 0008 35,80

0,9 0,45 2 40 4 2 0,0085 257025 0009 35,80
2146

 

              
• korte, stabiele uitvoering voor het bewerken van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 0,9 mm = 0/– 0,020 mm
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -5°

Mini-radiusfrees RockTec 65  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  80      65 50 60     70 70 60

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRc

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,1 0,4 40 4 2 0,0025 257026 0002 60,90

0,3 0,15 0,6 40 4 2 0,0025 257026 0003 55,80

0,4 0,2 0,8 40 4 2 0,003 257026 0004 50,80

0,5 0,25 1 40 4 2 0,003 257026 0005 50,80

0,6 0,3 1,4 40 4 2 0,003 257026 0006 50,80

0,7 0,35 1,6 40 4 2 0,003 257026 0007 50,80

0,8 0,4 1,8 40 4 2 0,003 257026 0008 50,80

0,9 0,45 2 40 4 2 0,0065 257026 0009 50,80
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• met vrijstelling
• Uitvoering met lange hals, voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

                

Mini-radiusfrees RockTec 52  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
135 110 100 90 85 65 70 90 75 60 75     60   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,1 0,2 0,5 50 0,15 4 2 0,003 257033 0001 52,—

0,2 0,1 0,2 1 50 0,15 4 2 0,003 257033 0002 52,—

0,2 0,1 0,2 1,5 50 0,15 4 2 0,003 257033 0003 52,—

0,3 0,15 0,3 1 50 0,25 4 2 0,003 257033 0004 52,—

0,3 0,15 0,3 2 50 0,25 4 2 0,003 257033 0005 52,—

0,3 0,15 0,3 3 50 0,25 4 2 0,003 257033 0006 52,—

0,4 0,2 0,4 1 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0007 48,20

0,4 0,2 0,4 2 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0008 48,20

0,4 0,2 0,4 3 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0009 48,20

0,4 0,2 0,4 4 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0010 48,20

0,4 0,2 0,4 5 50 0,35 4 2 0,0065 257033 0011 48,20

0,5 0,25 0,4 2 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0012 45,50

0,5 0,25 0,4 3 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0013 45,50

0,5 0,25 0,4 4 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0014 45,50

0,5 0,25 0,4 5 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0015 45,50

0,5 0,25 0,4 6 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0016 45,50

0,5 0,25 0,4 8 50 0,45 4 2 0,0065 257033 0017 45,50

0,6 0,3 0,5 2 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0018 43,50

0,6 0,3 0,5 3 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0019 43,50

0,6 0,3 0,5 4 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0020 43,50

0,6 0,3 0,5 5 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0021 43,50

0,6 0,3 0,5 6 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0022 43,50

0,6 0,3 0,5 8 50 0,55 4 2 0,0065 257033 0023 43,50

0,8 0,4 0,6 2 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0024 43,50

0,8 0,4 0,6 4 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0025 43,50

0,8 0,4 0,6 5 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0026 43,50

0,8 0,4 0,6 6 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0027 43,50
2146

              

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,8 0,4 0,6 7 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0028 43,50

0,8 0,4 0,6 8 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0029 43,50

0,8 0,4 0,6 10 50 0,75 4 2 0,0065 257033 0030 43,50

1 0,5 0,8 3 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0031 32,30

1 0,5 0,8 6 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0032 32,30

1 0,5 0,8 8 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0033 32,30

1 0,5 0,8 10 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0034 33,10

1 0,5 0,8 12 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0035 33,50

1 0,5 0,8 16 50 0,95 4 2 0,0085 257033 0036 34,30

1 0,5 0,8 20 60 0,95 4 2 0,0085 257033 0037 34,30

1,2 0,6 1 6 50 1,15 4 2 0,0085 257033 0038 34,10

1,2 0,6 1 10 50 1,15 4 2 0,0085 257033 0039 34,50

1,5 0,75 1,2 8 50 1,45 4 2 0,0085 257033 0040 31,90

1,5 0,75 1,2 12 50 1,45 4 2 0,0085 257033 0041 32,20

1,5 0,75 1,2 16 50 1,45 4 2 0,0085 257033 0042 32,50

1,5 0,75 1,2 18 60 1,45 4 2 0,0085 257033 0043 34,10

2 1 1,6 4 50 1,95 4 2 0,019 257033 0044 31,10

2 1 1,6 8 50 1,95 4 2 0,019 257033 0045 31,50

2 1 1,6 12 50 1,95 4 2 0,019 257033 0046 31,90

2 1 1,6 16 50 1,95 4 2 0,019 257033 0047 32,70

2 1 1,6 20 60 1,95 4 2 0,019 257033 0048 36,60

2 1 1,6 25 75 1,95 4 2 0,019 257033 0049 40,—

3 1,5 2,4 8 50 2,85 6 2 0,0235 257033 0050 47,20

3 1,5 2,4 10 50 2,85 6 2 0,0235 257033 0051 47,20

3 1,5 2,4 16 60 2,85 6 2 0,0235 257033 0052 47,20

3 1,5 2,4 20 60 2,85 6 2 0,0235 257033 0053 47,20

3 1,5 2,4 25 75 2,85 6 2 0,0235 257033 0054 51,50
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• met vrijstelling
• Uitvoering met lange hals, voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Snijkanttolerantie: bij Ø 0,1 – 0,7 mm = 0/– 0,012 mm, bij Ø 0,8 – 3,0 mm = 0/– 0,020 mm
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -5°

                

Mini-radiusfrees RockTec 65  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  80      65 50 50     70 70 60

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 0,1 0,2 0,5 50 0,15 4 2 0,0025 257034 0001 61,90

0,2 0,1 0,2 1 50 0,15 4 2 0,0025 257034 0002 61,90

0,2 0,1 0,2 1,5 50 0,15 4 2 0,0025 257034 0003 61,90

0,3 0,15 0,3 1 50 0,25 4 2 0,0025 257034 0004 59,70

0,3 0,15 0,3 2 50 0,25 4 2 0,0025 257034 0005 59,70

0,3 0,15 0,3 3 50 0,25 4 2 0,0025 257034 0006 59,70

0,4 0,2 0,4 1 50 0,35 4 2 0,003 257034 0007 55,50

0,4 0,2 0,4 2 50 0,35 4 2 0,003 257034 0008 55,50

0,4 0,2 0,4 3 50 0,35 4 2 0,003 257034 0009 55,50

0,4 0,2 0,4 4 50 0,35 4 2 0,003 257034 0010 55,50

0,4 0,2 0,4 5 50 0,35 4 2 0,003 257034 0011 55,50

0,5 0,25 0,4 2 50 0,45 4 2 0,003 257034 0012 52,60

0,5 0,25 0,4 3 50 0,45 4 2 0,003 257034 0013 52,60

0,5 0,25 0,4 4 50 0,45 4 2 0,003 257034 0014 52,60

0,5 0,25 0,4 5 50 0,45 4 2 0,003 257034 0015 52,60

0,5 0,25 0,4 6 50 0,45 4 2 0,003 257034 0016 52,60

0,5 0,25 0,4 8 50 0,45 4 2 0,003 257034 0017 52,60

0,6 0,3 0,5 2 50 0,55 4 2 0,003 257034 0018 50,—

0,6 0,3 0,5 3 50 0,55 4 2 0,003 257034 0019 50,—

0,6 0,3 0,5 4 50 0,55 4 2 0,003 257034 0020 50,—

0,6 0,3 0,5 5 50 0,55 4 2 0,003 257034 0021 50,—

0,6 0,3 0,5 6 50 0,55 4 2 0,003 257034 0022 50,—

0,6 0,3 0,5 8 50 0,55 4 2 0,003 257034 0023 50,—

0,8 0,4 0,6 2 50 0,75 4 2 0,003 257034 0024 50,—

0,8 0,4 0,6 4 50 0,75 4 2 0,003 257034 0025 50,—

0,8 0,4 0,6 5 50 0,75 4 2 0,003 257034 0026 50,—

0,8 0,4 0,6 6 50 0,75 4 2 0,003 257034 0027 50,—
2146

              

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,8 0,4 0,6 7 50 0,75 4 2 0,003 257034 0028 50,—

0,8 0,4 0,6 8 50 0,75 4 2 0,003 257034 0029 50,—

0,8 0,4 0,6 10 50 0,75 4 2 0,003 257034 0030 50,—

1 0,5 0,8 3 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0031 37,—

1 0,5 0,8 6 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0032 37,—

1 0,5 0,8 8 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0033 37,—

1 0,5 0,8 10 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0034 37,90

1 0,5 0,8 12 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0035 38,30

1 0,5 0,8 16 50 0,95 4 2 0,0065 257034 0036 39,50

1 0,5 0,8 20 60 0,95 4 2 0,0065 257034 0037 39,50

1,2 0,6 1 6 50 1,15 4 2 0,0065 257034 0038 39,20

1,2 0,6 1 10 50 1,15 4 2 0,0065 257034 0039 39,70

1,5 0,75 1,2 8 50 1,45 4 2 0,0065 257034 0040 36,50

1,5 0,75 1,2 12 50 1,45 4 2 0,0065 257034 0041 37,—

1,5 0,75 1,2 16 50 1,45 4 2 0,0065 257034 0042 37,40

1,5 0,75 1,2 18 60 1,45 4 2 0,0065 257034 0043 39,20

2 1 1,6 4 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0044 36,10

2 1 1,6 8 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0045 36,20

2 1 1,6 12 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0046 36,60

2 1 1,6 16 50 1,95 4 2 0,0075 257034 0047 37,50

2 1 1,6 20 60 1,95 4 2 0,0075 257034 0048 42,—

2 1 1,6 25 75 1,95 4 2 0,0075 257034 0049 45,80

3 1,5 2,4 8 50 2,85 6 2 0,0155 257034 0050 54,10

3 1,5 2,4 10 50 2,85 6 2 0,0155 257034 0051 54,10

3 1,5 2,4 16 60 2,85 6 2 0,0155 257034 0052 54,10

3 1,5 2,4 20 60 2,85 6 2 0,0155 257034 0053 54,10

3 1,5 2,4 25 75 2,85 6 2 0,0155 257034 0054 59,20
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• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Radiusfrees RockTec 52  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257027....                   
265 265 265 265 265 225 265 265 265 265 210     180   

257029....                   
240 240 240 240 240 175 240 230 240 240 205     155   

257031....                   
140 140 140 105 140 105 140 140 140 140 115     95   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 4 8 40 1,85 4 1 2 0,035 257027 0020 27,20

2,5 4 10 40 2,35 4 1,25 2 0,035 257027 0025 32,60

3 5 14 50 2,8 4 1,5 2 0,035 257027 0030 41,50

4 8 20 50 3,7 4 2 2 0,0475 257027 0040 41,50

5 9 20 50 4,6 6 2,5 2 0,0475 257027 0050 37,90

6 10 20 50 5,5 6 3 2 0,065 257027 0060 37,90

8 12 30 64 7,4 8 4 2 0,065 257027 0080 50,90

10 14 32 70 9,2 10 5 2 0,1 257027 0100 63,50

12 16 38 75 11 12 6 2 0,1 257027 0120 93,10

16 32 46 90 15 16 8 2 0,105 257027 0160 156,—

20 38 58 100 19 20 10 2 0,105 257027 0200 240,—
2146

kort

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 4 14 75 1,85 6 1 2 0,035 257029 0020 56,30

2,5 4 18 75 2,35 6 1,25 2 0,035 257029 0025 56,30

3 5 21 75 2,8 6 1,5 2 0,035 257029 0030 57,50

4 8 28 75 3,7 6 2 2 0,0475 257029 0040 57,50

5 9 32 75 4,6 6 2,5 2 0,0475 257029 0050 57,50

6 10 40 75 5,5 6 3 2 0,065 257029 0060 57,50

8 12 40 75 7,4 8 4 2 0,065 257029 0080 67,40

10 14 60 100 9,2 10 5 2 0,1 257029 0100 88,60

12 16 60 100 11 12 6 2 0,1 257029 0120 115,—

16 32 80 125 15 16 8 2 0,105 257029 0160 229,—

20 38 80 125 19 20 10 2 0,105 257029 0200 324,—
2146

lang

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 4 20 100 1,85 6 1 2 0,035 257031 0020 59,20

2,5 4 25 100 2,35 6 1,25 2 0,035 257031 0025 59,20

3 5 30 100 2,8 6 1,5 2 0,035 257031 0030 59,20

4 8 40 100 3,7 6 2 2 0,0475 257031 0040 59,20

5 9 50 100 4,6 6 2,5 2 0,0475 257031 0050 59,20

6 10 60 150 5,5 6 3 2 0,065 257031 0060 59,20

8 12 80 150 7,4 8 4 2 0,065 257031 0080 89,20

10 14 100 150 9,2 10 5 2 0,1 257031 0100 122,50

12 16 110 150 11 12 6 2 0,1 257031 0120 176,50

16 32 150 200 15 16 8 2 0,105 257031 0160 286,—

20 38 150 200 19 20 10 2 0,105 257031 0200 380,—
2146

extra lang
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• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -10°

Radiusfrees RockTec 65  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257028....                   
  275      215 215 180     155 155 65

257030....                   
  215      215 215 190     150 150 55

257032....                   
  135      135 135 125     95 95 35

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 4 8 40 1,85 4 1 2 0,03 257028 0020 33,30

2,5 4 10 40 2,35 4 1,25 2 0,03 257028 0025 39,20

3 5 14 50 2,8 4 1,5 2 0,03 257028 0030 42,80

4 8 20 50 3,7 4 2 2 0,0425 257028 0040 44,60

5 9 20 50 4,6 6 2,5 2 0,0425 257028 0050 46,—

6 10 20 50 5,5 6 3 2 0,0625 257028 0060 46,—

8 12 30 64 7,4 8 4 2 0,0625 257028 0080 55,80

10 14 32 70 9,2 10 5 2 0,09 257028 0100 73,60

12 16 38 75 11 12 6 2 0,09 257028 0120 106,—

16 32 46 90 15 16 8 2 0,095 257028 0160 168,—

20 38 58 100 19 20 10 2 0,095 257028 0200 262,—
2146

kort

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 4 14 75 1,85 6 1 2 0,03 257030 0020 58,—

2,5 4 18 75 2,35 6 1,25 2 0,03 257030 0025 58,—

3 5 21 75 2,8 6 1,5 2 0,03 257030 0030 58,—

4 8 28 75 3,7 6 2 2 0,0425 257030 0040 58,—

5 9 32 75 4,6 6 2,5 2 0,0425 257030 0050 58,—

6 10 40 75 5,5 6 3 2 0,0625 257030 0060 58,—

8 12 40 75 7,4 8 4 2 0,0625 257030 0080 71,90

10 14 60 100 9,2 10 5 2 0,09 257030 0100 118,50

12 16 60 100 11 12 6 2 0,09 257030 0120 155,—

16 32 80 125 15 16 8 2 0,095 257030 0160 257,—

20 38 80 125 19 20 10 2 0,095 257030 0200 365,—
2146

lang

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 4 20 100 1,85 6 1 2 0,03 257032 0020 68,60

2,5 4 25 100 2,35 6 1,25 2 0,03 257032 0025 68,60

3 5 30 100 2,8 6 1,5 2 0,03 257032 0030 68,60

4 8 40 100 3,7 6 2 2 0,0425 257032 0040 68,60

5 9 50 100 4,6 6 2,5 2 0,0425 257032 0050 68,60

6 10 60 150 5,5 6 3 2 0,0625 257032 0060 68,60

8 12 80 150 7,4 8 4 2 0,0625 257032 0080 100,50

10 14 100 150 9,2 10 5 2 0,09 257032 0100 140,50

12 16 110 150 11 12 6 2 0,09 257032 0120 201,—

16 32 150 200 15 16 8 2 0,095 257032 0160 324,—

20 38 150 200 19 20 10 2 0,095 257032 0200 415,—
2146

extra lang
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• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 52 HRC
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek 3°

Radiusfrees RockTec 52  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257035....                   
175 165 130 125 110 150-300 265 145 110 90 100     75   

257037....                   
160 150 120 110 100 100-250 230 130 100 80 90     65   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 14 50 2,8 6 1,5 4 0,035 257035 0030 45,70

4 8 20 50 3,7 6 2 4 0,0475 257035 0040 45,70

5 9 20 50 4,6 6 2,5 4 0,0475 257035 0050 45,70

6 10 20 50 5,5 6 3 4 0,065 257035 0060 45,70

8 12 30 64 7,4 8 4 4 0,065 257035 0080 60,90

10 14 32 70 9,2 10 5 4 0,1 257035 0100 78,60

12 16 38 75 11 12 6 4 0,1 257035 0120 109,50

16 32 46 90 15 16 8 4 0,105 257035 0160 165,50

20 38 58 100 19 20 10 4 0,105 257035 0200 286,—
2146

kort

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1400 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 21 75 2,8 6 1,5 4 0,035 257037 0030 58,50

4 8 28 75 3,7 6 2 4 0,0475 257037 0040 58,50

5 9 32 75 4,6 6 2,5 4 0,0475 257037 0050 58,50

6 10 40 75 5,5 6 3 4 0,065 257037 0060 58,50

8 12 40 75 7,4 8 4 4 0,065 257037 0080 77,40

10 14 60 100 9,2 10 5 4 0,1 257037 0100 129,50

12 16 60 100 11 12 6 4 0,1 257037 0120 165,50

16 32 80 125 15 16 8 4 0,105 257037 0160 257,—

20 38 80 125 19 20 10 4 0,105 257037 0200 365,—
2146

lang
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• met vrijstelling
• voor de bewerking van materialen tot 65 HRC
• Radiustolerantie: 0/–0,01 mm
• Snijstof VHM ultrafijnkorrelig
• Spaanhoek -10°

Radiusfrees RockTec 65  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257036....                   
  275      215 215 180     160 160 65

257038....                   
  225      190 205 190     150 150 50

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 14 50 2,8 6 1,5 4 0,03 257036 0030 52,80

4 8 20 50 3,7 6 2 4 0,0425 257036 0040 52,80

5 9 20 50 4,6 6 2,5 4 0,0425 257036 0050 52,80

6 10 20 50 5,5 6 3 4 0,0625 257036 0060 52,80

8 12 30 64 7,4 8 4 4 0,0625 257036 0080 71,90

10 14 32 70 9,2 10 5 4 0,09 257036 0100 90,80

12 16 38 75 11 12 6 4 0,09 257036 0120 142,50

16 32 46 90 15 16 8 4 0,095 257036 0160 195,—

20 38 58 100 19 20 10 4 0,095 257036 0200 324,—
2146

kort

 

              

D
mm

L1
mm

L2
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 5 21 75 2,8 6 1,5 4 0,03 257038 0030 65,80

4 8 28 75 3,7 6 2 4 0,0425 257038 0040 65,80

5 9 32 75 4,6 6 2,5 4 0,0425 257038 0050 65,80

6 10 40 75 5,5 6 3 4 0,0625 257038 0060 65,80

8 12 40 75 7,4 8 4 4 0,0625 257038 0080 80,80

10 14 60 100 9,2 10 5 4 0,09 257038 0100 137,50

12 16 60 100 11 12 6 4 0,09 257038 0120 176,50

16 32 80 125 15 16 8 4 0,095 257038 0160 302,—

20 38 80 125 19 20 10 4 0,095 257038 0200 445,—
2146

lang
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RockTec PRO INFO 

VAN NATURE UIT ECHTE POWER
• bijzonder geschikt voor het bewerken van staalsoorten  

<1400 N/mm, <55 HRc, <60 HRc en <65 HRc
• uitgebreid productassortiment, alle geometrieën in maximale precisie
• nieuwe TiAlSiN-Multilayer-coating, extreme hardheid en laagste 

wrijving 

Met name in de gereedschaps- en matrijzenbouw gaat hardbewerking een steeds 
grotere rol spelen en vervangt het langzaam maar zeker tijdrovendere processen 
zoals slijpen of eroderen. Maar ook in andere domeinen moeten componenten 
na het harden nog worden bewerkt. Hierdoor krijgen freesgereedschappen 
vaak te maken met grote uitdagingen. Speciaal hiervoor zijn er nu van ATORN 
ultragespecialiseerde frezen voor alle denkbare freestoepassingen. 

Deze high-performancegereedschappen kunnen optimaal worden gebruikt bij 
hardbewerking tot 65 HRc. 

Vanwege de geoptimaliseerde geometrie en de nieuwe extreem harde multilayer-
coating zorgen de ATORN-RockTec-PRO-frezen voor een lage wrijving en zijn ze 
dus bijzonder goed bestand tegen slijtage.

Ze bewerken bijvoorbeeld hooggelegeerd gereedschapsstaal zoals 1.2379 bij 
hoge voedingssnelheden tot 250 m/min en tandvoedingen van 0,001 tot 0,15 mm.

 Programmaoverzicht Z RockTec PRO-programma Kort
Stan-
daard

Lang
Ø-bereik  

mm
Pagina

Meertandsfrezen 90° 6 - 10 • • • Ø 3 - 20 527

Meertandsfrezen met hoekradius 6 - 10 • • • Ø 3 - 20 528

Schachtfrees Trochoïdaal 4-5 • • Ø 6 - 20 530

Mini-torusfrezen R= 0,05 2

  

• Ø 0,2 - 0,5 531

Mini-torusfrezen R= 0,1 2 • Ø 0,5 - 2 531

Mini-torusfrezen R= 0,2 2 • Ø 1 - 2 532

Mini-torusfrezen R= 0,3 2 • Ø 1,5 - 3 533

Mini-torusfrezen R= 0,5 2 • Ø 2,5 - 3 533

Torusfrezen 4 • • Ø 1 - 16 534

Koptorusfrezen 4 • • Ø 2 - 16 536

Mini-radiusfrezen 2  • Ø 0,1 - 3 537

Radiusfrezen 2 • • • Ø 1 - 20 539

Radiusfrezen 4 • • Ø 1 - 20 541

tot

65 
HRC

Mini-radiusfrezen vanaf Ø 0,1 mm

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  140-160             80-110 80-110 50-80

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
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RockTec PRO INFO 

90°

0° 180°

Slijpcontour 
max. ± 0,005 mm

Toleranties

Snijkantdiameter 0 / -0,005 mm

Radius/torusfrezen ± 0,0025 mm

Radiuscontour radius-kopieerfrezen 0 / -0,005 mm

Diameter vrijloopvlak 0 / - 0,01 mm

Testwinnaar
Hoe goed de nieuwe RockTec-PRO is, bewijst 
het feit dat de RockTec-PRO-frezen als beste uit 
een vergelijkende hardfreestest zijn gekomen 
die is uitgevoerd door de GFE Gesellschaft für 
Fertigungstechnik und Entwicklung Schmalkalden 
e.V. 

Er werd een gereedschapsstaal 1.2379 (X153 
CrMo V12) met een hardheid van 58 HRc 
bewerkt. Daarbij werden met verschillende 
volhardmetaalfrezen testbanen gefreesd met een 
gedefinieerd ap en ae. De RockTec-PRO-frezen 
hadden in het totaalresultaat de langste levensduur 
en kwamen zo op de eerste plaats terecht in de 
algemene beoordeling.

Testresultaten
• lage slijtage van vrijloopvlakken 
• weinig uitbrekingen 
• nauwelijks spaanopbouw 
• minimale coatingslijtage

Spiraalhoek

voor extreem 
zachte 

snijbewerkingen 
in harde 

materialen

Geometrie

betrouwbare 
spaanafvoer en  

constant 
hoge proces- 

veiligheid

Snijmateriaal

VHM ultrafijne 
korrel, speciaal 

voor gehard 
staal

Kop

geoptimaliseerde 
radius- en 
kopgeometrieën

Snijkanten

achtergeslepen  
snijkanten

Coaten

TiAlSiN-
multilayer-coating 
met extreme 
hardheid
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• Voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRC
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Meertandsfrezen 90° RockTec PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257170....                   
  200             170 110 140

257175....                   
  200             170 110 140

257180....                   
  140             120 110 100

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 2,9 57 4 12 6 0,020 257170 0030 38,10

4 6 3,8 57 5 14 6 0,03 257170 0040 44,60

5 6 4,7 57 6 16 6 0,035 257170 0050 45,10

6 6 5,6 57 7 20 6 0,04 257170 0060 51,30

8 8 7,6 63 9 26 6 0,05 257170 0080 58,50

10 10 9,4 72 11 32 6 0,055 257170 0100 101,—

12 12 11,4 83 12 38 6 0,065 257170 0120 138,—

16 16 15,4 92 16 44 8 0,075 257170 0160 246,—

20 20 19,4 104 20 52 10 0,085 257170 0200 355,—
2178

kort

 

            

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 - 57 9 6 0,02 257175 0030 46,30

4 6 - 57 11 6 0,03 257175 0040 51,50

5 6 - 57 13 6 0,035 257175 0050 55,60

6 6 - 57 15 6 0,04 257175 0060 59,30

8 8 - 63 19 6 0,05 257175 0080 69,—

10 10 - 72 24 6 0,055 257175 0100 118,—

12 12 - 83 28 6 0,065 257175 0120 164,—

16 16 - 92 36 8 0,075 257175 0160 308,—

20 20 - 104 44 10 0,085 257175 0200 450,—
2178

Standaard  

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 - 65 9 11 6 0,020 257180 0030 57,20

4 6 - 65 12 13 6 0,03 257180 0040 62,10

5 6 - 65 15 15 6 0,035 257180 0050 66,—

6 6 - 65 18 - 6 0,04 257180 0060 68,10

8 8 - 70 24 - 6 0,05 257180 0080 73,—

10 10 - 85 30 - 6 0,055 257180 0100 143,50

12 12 - 93 36 - 6 0,065 257180 0120 189,50

16 16 - 110 48 - 8 0,075 257180 0160 341,—

20 20 - 126 60 - 10 0,085 257180 0200 559,—
2178

lang

 

RockTec PRO INFO 

90°

0° 180°

Slijpcontour 
max. ± 0,005 mm

Toleranties

Snijkantdiameter 0 / -0,005 mm

Radius/torusfrezen ± 0,0025 mm

Radiuscontour radius-kopieerfrezen 0 / -0,005 mm

Diameter vrijloopvlak 0 / - 0,01 mm

Testwinnaar
Hoe goed de nieuwe RockTec-PRO is, bewijst 
het feit dat de RockTec-PRO-frezen als beste uit 
een vergelijkende hardfreestest zijn gekomen 
die is uitgevoerd door de GFE Gesellschaft für 
Fertigungstechnik und Entwicklung Schmalkalden 
e.V. 

Er werd een gereedschapsstaal 1.2379 (X153 
CrMo V12) met een hardheid van 58 HRc 
bewerkt. Daarbij werden met verschillende 
volhardmetaalfrezen testbanen gefreesd met een 
gedefinieerd ap en ae. De RockTec-PRO-frezen 
hadden in het totaalresultaat de langste levensduur 
en kwamen zo op de eerste plaats terecht in de 
algemene beoordeling.

Testresultaten
• lage slijtage van vrijloopvlakken 
• weinig uitbrekingen 
• nauwelijks spaanopbouw 
• minimale coatingslijtage

Spiraalhoek

voor extreem 
zachte 

snijbewerkingen 
in harde 

materialen

Geometrie

betrouwbare 
spaanafvoer en  

constant 
hoge proces- 

veiligheid

Snijmateriaal

VHM ultrafijne 
korrel, speciaal 

voor gehard 
staal

Kop

geoptimaliseerde 
radius- en 
kopgeometrieën

Snijkanten

achtergeslepen  
snijkanten

Coaten

TiAlSiN-
multilayer-coating 
met extreme 
hardheid
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• Voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRC
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Meertandsfrezen met hoekradius RockTec PRO  

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 2,9 57 4 12 0,1 6 0,020 257155 0301 70,40

3 6 2,9 57 4 12 0,5 6 0,02 257155 0305 70,40

4 6 3,8 57 5 14 0,1 6 0,03 257155 0401 70,40

4 6 3,8 57 5 14 0,5 6 0,03 257155 0405 70,40

4 6 3,8 57 5 14 1 6 0,03 257155 0410 70,40

5 6 4,7 57 6 16 0,1 6 0,035 257155 0501 70,40

5 6 4,7 57 6 16 0,5 6 0,035 257155 0505 70,40

5 6 4,7 57 6 16 1 6 0,035 257155 0510 70,40

6 6 5,6 57 7 20 0,1 6 0,04 257155 0601 70,40

6 6 5,6 57 7 20 0,5 6 0,04 257155 0605 70,40

6 6 5,6 57 7 20 0,8 6 0,04 257155 0608 70,40

6 6 5,6 57 7 20 1 6 0,04 257155 0610 70,40

6 6 5,6 57 7 20 1,5 6 0,04 257155 0615 70,40

8 8 7,6 63 9 26 0,1 6 0,05 257155 0801 91,80

8 8 7,6 63 9 26 0,5 6 0,05 257155 0805 91,80

8 8 7,6 63 9 26 0,8 6 0,05 257155 0808 91,80

8 8 7,6 63 9 26 1 6 0,05 257155 0810 91,80

8 8 7,6 63 9 26 1,5 6 0,05 257155 0815 91,80

8 8 7,6 63 9 26 2 6 0,05 257155 0820 91,80

10 10 9,4 72 11 32 0,1 6 0,055 257155 1001 120,50

10 10 9,4 72 11 32 0,5 6 0,055 257155 1005 120,50

10 10 9,4 72 11 32 0,8 6 0,055 257155 1008 120,50

10 10 9,4 72 11 32 1 6 0,055 257155 1010 120,50

10 10 9,4 72 11 32 1,5 6 0,055 257155 1015 120,50

10 10 9,4 72 11 32 2 6 0,055 257155 1020 120,50

12 12 11,4 83 12 38 0,1 6 0,065 257155 1201 161,50

12 12 11,4 83 12 38 0,5 6 0,065 257155 1205 161,50

12 12 11,4 83 12 38 1 6 0,065 257155 1210 161,50

12 12 11,4 83 12 38 1,5 6 0,065 257155 1215 161,50

12 12 11,4 83 12 38 2 6 0,065 257155 1220 161,50

16 16 15,4 92 16 44 0,5 8 0,075 257155 1605 274,—

16 16 15,4 92 16 44 1 8 0,075 257155 1610 274,—

16 16 15,4 92 16 44 2 8 0,075 257155 1620 274,—

16 16 15,4 92 16 44 3 8 0,075 257155 1630 274,—

20 20 19,4 104 20 52 1 10 0,085 257155 2010 425,—
2178

kort

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257155....                   
  105             105 115 160

257160....                   
  140             120 110 100

257165....                   
  140             120 110 100

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 - 65 9 - 0,1 6 0,020 257165 0301 70,60

3 6 - 65 9 - 0,5 6 0,02 257165 0305 70,60

4 6 - 65 12 - 0,1 6 0,03 257165 0401 70,60

4 6 - 65 12 - 0,5 6 0,03 257165 0405 70,60

4 6 - 65 12 - 1 6 0,03 257165 0410 70,60

5 6 - 65 15 - 0,1 6 0,035 257165 0501 70,60

5 6 - 65 15 - 0,5 6 0,035 257165 0505 70,60

5 6 - 65 15 - 1 6 0,035 257165 0510 70,60

6 6 - 65 18 - 0,1 6 0,04 257165 0601 70,60

6 6 - 65 18 - 0,5 6 0,04 257165 0605 70,60

6 6 - 65 18 - 1 6 0,04 257165 0610 70,60

8 8 - 70 24 - 0,1 6 0,05 257165 0801 79,90

8 8 - 70 24 - 0,5 6 0,05 257165 0805 79,90

8 8 - 80 24 - 1 6 0,05 257165 0810 79,90

10 10 - 85 30 - 0,1 6 0,055 257165 1001 143,50

10 10 - 85 30 - 0,5 6 0,055 257165 1005 143,50

10 10 - 85 30 - 1 6 0,055 257165 1010 143,50

10 10 - 85 30 - 1,5 6 0,055 257165 1015 143,50

12 12 - 93 36 - 0,1 6 0,065 257165 1201 194,—

12 12 - 93 36 - 0,5 6 0,065 257165 1205 194,—

12 12 - 93 36 - 1 6 0,065 257165 1210 194,—

16 16 - 110 48 - 0,5 8 0,075 257165 1605 370,—

16 16 - 110 48 - 1 8 0,075 257165 1610 370,—

20 20 - 126 60 - 1 10 0,085 257165 2010 549,—
2178

lang

 
 

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

3 6 - 57 9 11 0,1 6 0,02 257160 0301 63,40

3 6 - 57 9 11 0,5 6 0,02 257160 0305 63,40

4 6 - 57 11 13 0,1 6 0,03 257160 0401 63,40

4 6 - 57 11 13 0,5 6 0,03 257160 0405 63,40

4 6 - 57 11 13 1 6 0,03 257160 0410 63,40

5 6 - 57 13 15 0,1 6 0,035 257160 0501 63,40

5 6 - 57 13 15 0,5 6 0,035 257160 0505 63,40

5 6 - 57 13 15 1 6 0,035 257160 0510 63,40

6 6 - 57 15 - 0,1 6 0,04 257160 0601 63,40

6 6 - 57 15 - 0,5 6 0,04 257160 0605 63,40

6 6 - 57 15 - 1 6 0,04 257160 0610 63,40

8 8 - 63 19 - 0,1 6 0,05 257160 0801 73,30

8 8 - 63 19 - 0,5 6 0,05 257160 0805 73,30

8 8 - 63 19 - 1 6 0,05 257160 0810 73,30

10 10 - 72 24 - 0,1 6 0,055 257160 1001 128,—

10 10 - 72 24 - 0,5 6 0,055 257160 1005 128,—

10 10 - 72 24 - 1 6 0,055 257160 1010 128,—

10 10 - 72 24 - 1,5 6 0,055 257160 1015 128,—

12 12 - 83 28 - 0,1 6 0,065 257160 1201 171,—

12 12 - 83 28 - 0,5 6 0,065 257160 1205 171,—

12 12 - 83 28 - 1 6 0,065 257160 1210 171,—

12 12 - 83 28 - 1,5 6 0,065 257160 1215 171,—

16 16 - 92 36 - 0,5 8 0,075 257160 1605 305,—

16 16 - 92 36 - 1 8 0,075 257160 1610 305,—

20 20 - 104 44 - 1 10 0,085 257160 2010 440,—
2178

Standaard
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Onderhoud koelsmeermiddel

                        
• voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRc
• Voor TVC-toepassing ontwikkelde frezen
• Met spaanbreker
• Versterkte kern
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Schachtfrees  Trochoïdaal RockTec PRO  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  150             130 100 100

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

6 6 5,8 65 19 25 0,1 5 0,04 257190 0060 79,90

8 8 7,8 68 26 30 0,2 5 0,05 257190 0080 104,—

10 10 9,8 80 32 35 0,2 5 0,055 257190 0100 134,50

12 12 11,8 93 38 45 0,3 5 0,065 257190 0120 162,50

16 16 15,8 110 50 55 0,3 5 0,075 257190 0160 276,—

20 20 19,8 126 62 70 0,3 5 0,085 257190 0200 420,—
2178

3 x D met vrijstelling

R

 

 

            

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

6 6 70 25 0,1 4 0,04 257195 0060 87,70

8 8 80 34 0,2 4 0,05 257195 0080 116,—

10 10 95 42 0,2 4 0,055 257195 0100 151,—

12 12 105 50 0,3 4 0,065 257195 0120 178,—

16 16 125 66 0,3 4 0,075 257195 0160 311,—

20 20 150 82 0,3 4 0,085 257195 0200 485,—
2178

4 x D zonder vrijstelling

 

 



531Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  772
                  

• Voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRC
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Mini-torusfrezen RockTec PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,2 4 0,18 50 0,2 0,5 0,05 2 0,002 257120 0001 69,60

0,2 4 0,18 50 0,2 1 0,05 2 0,002 257120 0002 69,60

0,2 4 0,18 50 0,2 3 0,05 2 0,002 257120 0003 69,60

0,3 4 0,28 50 0,3 1 0,05 2 0,003 257120 0004 69,60

0,3 4 0,28 50 0,3 2 0,05 2 0,003 257120 0005 69,60

0,3 4 0,28 50 0,3 4 0,05 2 0,003 257120 0006 69,60

0,4 4 0,38 50 0,4 1 0,05 2 0,004 257120 0007 69,60

0,4 4 0,38 50 0,4 2 0,05 2 0,004 257120 0008 69,60

0,4 4 0,38 50 0,4 5 0,05 2 0,004 257120 0009 69,60

0,5 4 0,48 50 0,5 1 0,05 2 0,005 257120 0010 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 2 0,05 2 0,005 257120 0011 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 4 0,05 2 0,005 257120 0012 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 6 0,05 2 0,005 257120 0013 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 8 0,05 2 0,005 257120 0014 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 10 0,05 2 0,005 257120 0015 56,20
2178

Hoekradius 0,05
257120 0003

257120 0013

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,5 4 0,48 50 0,5 1 0,1 2 0,005 257125 0001 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 2 0,1 2 0,005 257125 0002 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 4 0,1 2 0,005 257125 0003 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 6 0,1 2 0,005 257125 0004 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 8 0,1 2 0,005 257125 0005 56,20

0,5 4 0,48 50 0,5 10 0,1 2 0,005 257125 0006 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 2 0,1 2 0,006 257125 0007 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 4 0,1 2 0,006 257125 0008 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 6 0,1 2 0,006 257125 0009 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 8 0,1 2 0,006 257125 0010 56,20

0,6 4 0,58 50 0,6 10 0,1 2 0,006 257125 0011 56,20

0,8 4 0,78 50 0,8 2 0,1 2 0,007 257125 0012 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 4 0,1 2 0,007 257125 0013 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 6 0,1 2 0,007 257125 0014 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 8 0,1 2 0,007 257125 0015 59,10

0,8 4 0,78 50 0,8 10 0,1 2 0,007 257125 0016 59,10

1 4 0,95 50 1 2 0,1 2 0,008 257125 0017 53,60

1 4 0,95 50 1 4 0,1 2 0,008 257125 0018 53,60

1 4 0,95 50 1 6 0,1 2 0,008 257125 0019 53,60

1 4 0,95 50 1 8 0,1 2 0,008 257125 0020 53,60

1 4 0,95 50 1 10 0,1 2 0,008 257125 0021 53,60

1 4 0,95 50 1 15 0,1 2 0,008 257125 0022 69,60

1 4 0,95 60 1 20 0,1 2 0,008 257125 0023 77,—
2178

Hoekradius 0,1
257125 0006

257125 0027

257125 0038
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 4 0,95 60 1 25 0,1 2 0,008 257125 0024 77,—

1,2 4 1,14 50 1,2 5 0,1 2 0,01 257125 0025 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 10 0,1 2 0,01 257125 0026 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 15 0,1 2 0,01 257125 0027 77,—

1,2 4 1,14 60 1,2 20 0,1 2 0,01 257125 0028 77,—

1,2 4 1,14 60 1,2 25 0,1 2 0,01 257125 0029 77,—

1,5 4 1,44 50 1,5 3 0,1 2 0,012 257125 0030 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 4 0,1 2 0,012 257125 0031 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 6 0,1 2 0,012 257125 0032 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 8 0,1 2 0,012 257125 0033 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 10 0,1 2 0,012 257125 0034 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 15 0,1 2 0,012 257125 0035 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 20 0,1 2 0,012 257125 0036 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 25 0,1 2 0,012 257125 0037 59,10

2 4 1,91 50 2 4 0,1 2 0,013 257125 0038 56,20
2178

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 4 0,95 50 1 2 0,2 2 0,008 257130 0001 53,60

1 4 0,95 50 1 4 0,2 2 0,008 257130 0002 53,60

1 4 0,95 50 1 6 0,2 2 0,008 257130 0003 53,60

1 4 0,95 50 1 8 0,2 2 0,008 257130 0004 53,60

1 4 0,95 50 1 10 0,2 2 0,008 257130 0005 53,60

1 4 0,95 50 1 15 0,2 2 0,008 257130 0006 69,60

1 4 0,95 60 1 20 0,2 2 0,008 257130 0007 77,—

1 4 0,95 60 1 25 0,2 2 0,008 257130 0008 77,—

1,2 4 1,14 50 1,2 5 0,2 2 0,01 257130 0009 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 10 0,2 2 0,01 257130 0010 59,10

1,2 4 1,14 50 1,2 15 0,2 2 0,01 257130 0011 77,—

1,2 4 1,14 60 1,2 20 0,2 2 0,01 257130 0012 77,—

1,2 4 1,14 60 25 25 0,2 2 0,01 257130 0013 77,—

1,5 4 1,44 50 1,5 3 0,2 2 0,012 257130 0014 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 4 0,2 2 0,012 257130 0015 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 6 0,2 2 0,012 257130 0016 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 8 0,2 2 0,012 257130 0017 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 10 0,2 2 0,012 257130 0018 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 15 0,2 2 0,012 257130 0019 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 20 0,2 2 0,012 257130 0020 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 25 0,2 2 0,012 257130 0021 59,10

2 4 1,91 50 2 4 0,2 2 0,016 257130 0022 56,20

2 4 1,91 50 2 6 0,2 2 0,016 257130 0023 56,20

2 4 1,91 50 2 8 0,2 2 0,016 257130 0024 56,20

2 4 1,91 50 2 10 0,2 2 0,016 257130 0025 56,20

2 4 1,91 50 2 15 0,2 2 0,016 257130 0026 59,10

2 4 1,91 60 2 20 0,2 2 0,016 257130 0027 59,10

2 4 1,91 60 2 25 0,2 2 0,016 257130 0028 59,10

2 4 1,91 65 2 30 0,2 2 0,016 257130 0029 69,60

2 4 1,91 70 2 35 0,2 2 0,016 257130 0030 77,—

2 4 1,91 75 2 40 0,2 2 0,016 257130 0031 77,—
2178

Hoekradius 0,2
257130 0008

257130 0018

257130 0022
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1,5 4 1,44 50 1,5 3 0,3 2 0,012 257135 0001 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 4 0,3 2 0,012 257135 0002 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 6 0,3 2 0,012 257135 0003 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 8 0,3 2 0,012 257135 0004 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 10 0,3 2 0,012 257135 0005 56,20

1,5 4 1,44 50 1,5 15 0,3 2 0,012 257135 0006 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 20 0,3 2 0,012 257135 0007 59,10

1,5 4 1,44 60 1,5 25 0,3 2 0,012 257135 0008 59,10

2 4 1,91 50 2 4 0,3 2 0,016 257135 0009 56,20

2 4 1,91 50 2 6 0,3 2 0,016 257135 0010 56,20

2 4 1,91 50 2 8 0,3 2 0,016 257135 0011 56,20

2 4 1,91 50 2 10 0,3 2 0,016 257135 0012 56,20

2 4 1,91 50 2 15 0,3 2 0,016 257135 0013 59,10

2 4 1,91 60 2 20 0,3 2 0,016 257135 0014 59,10

2 4 1,91 60 2 25 0,3 2 0,016 257135 0015 59,10

2 4 1,91 65 2 30 0,3 2 0,016 257135 0016 69,60

2 4 1,91 70 2 35 0,3 2 0,016 257135 0017 77,—

2 4 1,91 75 2 40 0,3 2 0,016 257135 0018 77,—

2,5 4 2,41 50 2,5 8 0,3 2 0,018 257135 0019 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 10 0,3 2 0,018 257135 0020 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 15 0,3 2 0,018 257135 0021 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 20 0,3 2 0,018 257135 0022 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 25 0,3 2 0,018 257135 0023 59,10

2,5 4 2,41 65 2,5 30 0,3 2 0,018 257135 0024 69,60

2,5 4 2,41 70 2,5 35 0,3 2 0,018 257135 0025 77,—

2,5 4 2,41 75 2,5 40 0,3 2 0,018 257135 0026 77,—

3 4 2,92 50 3 8 0,3 2 0,02 257135 0027 59,10

3 4 2,92 50 3 10 0,3 2 0,02 257135 0028 59,10

3 4 2,92 50 3 15 0,3 2 0,02 257135 0029 59,10

3 4 2,92 60 3 20 0,3 2 0,02 257135 0030 63,40

3 4 2,92 60 3 25 0,3 2 0,02 257135 0031 63,40

3 4 2,92 65 3 30 0,3 2 0,02 257135 0032 77,—

3 4 2,92 70 3 35 0,3 2 0,02 257135 0033 77,—

3 4 2,92 75 3 40 0,3 2 0,02 257135 0034 77,—
2178

Hoekradius 0,3

257135 0006

257135 0027

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

2,5 4 2,41 50 2,5 8 0,5 2 0,018 257140 0001 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 10 0,5 2 0,018 257140 0002 56,20

2,5 4 2,41 50 2,5 15 0,5 2 0,018 257140 0003 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 20 0,5 2 0,018 257140 0004 59,10

2,5 4 2,41 60 2,5 25 0,5 2 0,018 257140 0005 59,10

2,5 4 2,41 65 2,5 30 0,5 2 0,018 257140 0006 69,60

2,5 4 2,41 70 2,5 35 0,5 2 0,018 257140 0007 77,—

2,5 4 2,41 75 2,5 40 0,5 2 0,018 257140 0008 77,—

3 4 2,92 50 3 8 0,5 2 0,02 257140 0009 59,10

3 4 2,92 50 3 10 0,5 2 0,02 257140 0010 59,10

3 4 2,92 50 3 15 0,5 2 0,02 257140 0011 59,10

3 4 2,92 60 3 20 0,5 2 0,02 257140 0012 63,40

3 4 2,92 60 3 25 0,5 2 0,02 257140 0013 63,40

3 4 2,92 65 3 30 0,5 2 0,02 257140 0014 77,—

3 4 2,92 70 3 35 0,5 2 0,02 257140 0015 77,—

3 4 2,92 75 3 40 0,5 2 0,02 257140 0016 77,—
2178

Hoekradius 0,5

257140 0003

257140 0009
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• Voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRC
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Torusfrezen RockTec PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 6 0,95 57 1,5 10 0,1 4 0,008 257145 0101 50,20

1 6 0,95 57 1,5 10 0,2 4 0,008 257145 0102 50,20

2 6 1,85 57 2,5 12 0,1 4 0,016 257145 0201 50,20

2 6 1,85 57 2,5 12 0,3 4 0,016 257145 0203 49,90

2 6 1,85 57 2,5 12 0,5 4 0,016 257145 0205 49,90

3 6 2,9 57 3,5 12 0,1 4 0,02 257145 0301 46,60

3 6 2,9 57 3,5 12 0,3 4 0,02 257145 0303 46,60

3 6 2,9 57 3,5 12 0,5 4 0,02 257145 0305 46,60

3 6 2,9 57 3,5 12 1 4 0,02 257145 0310 46,60

4 6 3,8 57 4,5 14 0,1 4 0,03 257145 0401 50,20

4 6 3,8 57 4,5 14 0,3 4 0,03 257145 0403 50,20

4 6 3,8 57 4,5 14 0,5 4 0,03 257145 0405 50,20

4 6 3,8 57 4,5 14 1 4 0,03 257145 0410 50,20

5 6 4,7 57 5,5 16 0,1 4 0,035 257145 0501 54,80

5 6 4,7 57 5,5 16 0,3 4 0,035 257145 0503 54,80

5 6 4,7 57 5,5 16 0,5 4 0,035 257145 0505 54,80

5 6 4,7 57 5,5 16 1 4 0,035 257145 0510 54,80

6 6 5,7 57 7 20 0,1 4 0,04 257145 0601 63,40

6 6 5,7 57 7 20 0,3 4 0,04 257145 0603 63,40

6 6 5,7 57 7 20 0,5 4 0,04 257145 0605 62,40

6 6 5,7 57 7 20 1 4 0,04 257145 0610 62,40

6 6 5,7 57 7 20 1,5 4 0,04 257145 0615 62,40

6 6 5,7 57 7 20 2 4 0,04 257145 0620 62,40

8 8 7,6 63 9 26 0,1 4 0,05 257145 0801 81,80

8 8 7,6 63 9 26 0,3 4 0,05 257145 0803 81,80

8 8 7,6 63 9 26 0,5 4 0,05 257145 0805 81,80

8 8 7,6 63 9 26 1 4 0,05 257145 0810 81,80

8 8 7,6 63 9 26 2 4 0,05 257145 0820 81,80

8 8 7,6 63 9 26 3 4 0,05 257145 0830 81,80

10 10 9,6 72 12 32 0,1 4 0,055 257145 1001 109,—

10 10 9,6 72 12 32 0,3 4 0,055 257145 1003 109,—

10 10 9,6 72 12 32 0,5 4 0,055 257145 1005 109,—

10 10 9,6 72 12 32 1 4 0,055 257145 1010 109,—

10 10 9,6 72 12 32 2 4 0,055 257145 1020 109,—

10 10 9,6 72 12 32 3 4 0,055 257145 1030 109,—

12 12 11,6 83 14 38 0,5 4 0,065 257145 1205 147,50

12 12 11,6 83 14 38 1 4 0,065 257145 1210 147,50

12 12 11,6 83 14 38 2 4 0,065 257145 1220 147,50

12 12 11,6 83 14 38 3 4 0,065 257145 1230 147,50

16 16 15,4 92 18 44 1 4 0,075 257145 1610 251,—

16 16 15,4 92 18 44 2 4 0,075 257145 1620 251,—

16 16 15,4 92 18 44 3 4 0,075 257145 1630 251,—
2178

Standaard
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 6 0,95 65 1,5 20 0,1 4 0,008 257150 0101 72,50

1 6 0,95 65 1,5 20 0,2 4 0,008 257150 0102 72,50

2 6 1,85 70 2,5 25 0,1 4 0,016 257150 0201 71,30

2 6 1,85 70 2,5 25 0,3 4 0,016 257150 0203 71,30

2 6 1,85 70 2,5 25 0,5 4 0,016 257150 0205 71,30

3 6 2,9 75 3,5 32 0,1 4 0,02 257150 0301 65,50

3 6 2,9 75 3,5 32 0,3 4 0,02 257150 0303 65,50

3 6 2,9 75 3,5 32 0,5 4 0,02 257150 0305 65,50

3 6 2,9 75 3,5 32 1 4 0,02 257150 0310 65,50

4 6 3,8 80 4,5 36 0,1 4 0,03 257150 0401 73,30

4 6 3,8 80 4,5 36 0,3 4 0,03 257150 0403 73,30

4 6 3,8 80 4,5 36 0,5 4 0,03 257150 0405 73,30

4 6 3,8 80 4,5 36 1 4 0,03 257150 0410 73,30

5 6 4,7 80 5,5 40 0,1 4 0,035 257150 0501 79,90

5 6 4,7 80 5,5 40 0,3 4 0,035 257150 0503 79,90

5 6 4,7 80 5,5 40 0,5 4 0,035 257150 0505 79,90

5 6 4,7 80 5,5 40 1 4 0,035 257150 0510 79,90

6 6 5,7 80 7 44 0,1 4 0,04 257150 0601 86,30

6 6 5,7 80 7 44 0,3 4 0,04 257150 0603 86,30

6 6 5,7 80 7 44 0,5 4 0,04 257150 0605 86,30

6 6 5,7 80 7 44 1 4 0,04 257150 0610 86,30

6 6 5,7 80 7 44 1,5 4 0,04 257150 0615 86,30

6 6 5,7 80 7 44 2 4 0,04 257150 0620 86,30

8 8 7,6 100 9 54 0,1 4 0,05 257150 0801 122,—

8 8 7,6 100 9 54 0,3 4 0,05 257150 0803 122,—

8 8 7,6 100 9 54 0,5 4 0,05 257150 0805 122,—

8 8 7,6 100 9 54 1 4 0,05 257150 0810 122,—

8 8 7,6 100 9 54 2 4 0,05 257150 0820 122,—

8 8 7,6 100 9 54 3 4 0,05 257150 0830 122,—

10 10 9,6 100 12 60 0,1 4 0,055 257150 1001 163,—

10 10 9,6 100 12 60 0,3 4 0,055 257150 1003 163,—

10 10 9,6 100 12 60 0,5 4 0,055 257150 1005 163,—

10 10 9,6 100 12 60 1 4 0,055 257150 1010 163,—

10 10 9,6 100 12 60 2 4 0,055 257150 1020 163,—

10 10 9,6 100 12 60 3 4 0,055 257150 1030 163,—

12 12 11,6 120 14 75 0,5 4 0,065 257150 1205 216,—

12 12 11,6 120 14 75 1 4 0,065 257150 1210 216,—

12 12 11,6 120 14 75 2 4 0,065 257150 1220 216,—

12 12 11,6 120 14 75 3 4 0,065 257150 1230 216,—

16 16 15,4 150 18 92 1 4 0,075 257150 1610 370,—

16 16 15,4 150 18 92 2 4 0,075 257150 1620 370,—

16 16 15,4 150 18 92 3 4 0,075 257150 1630 370,—
2178

lang  



536 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

  772

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

                    
• voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRc
• 4 snijkanten, kopsnijkantgeometrie voor invallen
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Cilindrische schacht, geschikt voor opname in krimphouders
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Koptorusfrezen RockTec PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

257200....                   
  190             150 120 120

257205....                   
  160             120 90 90

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 6 1,7 57 1,5 13 0,25 4 0,015 257200 0020 65,90

3 6 2,7 57 1,5 15 0,3 4 0,04 257200 0030 65,90

4 6 3,6 57 2,5 16 0,4 4 0,055 257200 0040 65,90

5 6 4,6 57 3,5 18 0,5 4 0,065 257200 0050 65,90

6 6 5,2 57 3,5 20 0,6 4 0,07 257200 0060 65,90

8 8 7 63 4,8 24 1,2 4 0,1 257200 0080 73,90

10 10 9 72 5,8 26 1,8 4 0,13 257200 0100 114,50

12 12 11 83 6,8 30 1,9 4 0,15 257200 0120 152,—

16 16 14,5 92 8,8 35 2,1 4 0,18 257200 0160 262,—
2178

Standaard

 

              

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 6 1,7 75 1,5 18 0,25 4 0,005-0,020 257205 0020 77,—

3 6 2,7 75 1,5 20 0,3 4 0,030-0,050 257205 0030 77,—

4 6 3,6 85 2,5 24 0,4 4 0,040-0,060 257205 0040 82,—

5 6 4,6 100 3,5 28 0,5 4 0,050-0,070 257205 0050 82,—

6 6 5,2 100 3,5 28 0,6 4 0,060-0,085 257205 0060 82,—

8 8 7 100 4,8 40 1,2 4 0,085-0,110 257205 0080 104,—

10 10 9 100 5,8 48 1,8 4 0,115-0,150 257205 0100 144,—

12 12 11 120 6,8 56 1,9 4 0,135-0,170 257205 0120 188,50
2178
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• Voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRC
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Mini-radiusfrezen RockTec PRO  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

0,1 4 0,08 50 0,08 0,3 2 0,001 257100 0001 82,40

0,1 4 0,08 50 0,08 0,5 2 0,001 257100 0002 82,40

0,1 4 0,08 50 0,08 1 2 0,001 257100 0003 82,40

0,2 4 0,17 50 0,16 0,5 2 0,002 257100 0004 69,60

0,2 4 0,17 50 0,16 1 2 0,002 257100 0005 69,60

0,2 4 0,17 50 0,16 2 2 0,002 257100 0006 69,60

0,2 4 0,17 50 0,16 3 2 0,002 257100 0007 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 0,5 2 0,003 257100 0008 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 1 2 0,003 257100 0009 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 2 2 0,003 257100 0010 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 3 2 0,003 257100 0011 69,60

0,3 4 0,27 50 0,24 4 2 0,003 257100 0012 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 1 2 0,004 257100 0013 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 2 2 0,004 257100 0014 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 3 2 0,004 257100 0015 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 4 2 0,004 257100 0016 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 5 2 0,004 257100 0017 69,60

0,4 4 0,37 50 0,32 6 2 0,004 257100 0018 69,60

0,5 4 0,47 50 0,4 1 2 0,005 257100 0019 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 2 2 0,005 257100 0020 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 3 2 0,005 257100 0021 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 4 2 0,005 257100 0022 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 5 2 0,005 257100 0023 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 6 2 0,005 257100 0024 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 8 2 0,005 257100 0025 56,20

0,5 4 0,47 50 0,4 10 2 0,005 257100 0026 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 2 2 0,006 257100 0027 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 4 2 0,006 257100 0028 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 6 2 0,006 257100 0029 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 8 2 0,006 257100 0030 56,20

0,6 4 0,57 50 0,48 10 2 0,006 257100 0031 56,20

0,8 4 0,77 50 0,64 2 2 0,007 257100 0032 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 4 2 0,007 257100 0033 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 6 2 0,007 257100 0034 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 8 2 0,007 257100 0035 59,10

0,8 4 0,77 50 0,64 10 2 0,007 257100 0036 59,10

1 4 0,96 50 0,8 2 2 0,007 257100 0037 53,60

1 4 0,96 50 0,8 4 2 0,008 257100 0038 53,60

1 4 0,96 50 0,8 6 2 0,008 257100 0039 53,60

1 4 0,96 50 0,8 8 2 0,008 257100 0040 53,60

1 4 0,96 50 0,8 10 2 0,008 257100 0041 53,60

1 4 0,96 50 0,8 15 2 0,008 257100 0042 59,10

1 4 0,96 60 0,8 20 2 0,008 257100 0043 69,60

1 4 0,96 60 0,8 25 2 0,008 257100 0044 77,—
2178

Standaard
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D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1,2 4 1,16 50 0,96 2 2 0,01 257100 0045 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 4 2 0,01 257100 0046 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 6 2 0,01 257100 0047 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 8 2 0,01 257100 0048 56,20

1,2 4 1,16 50 0,96 10 2 0,01 257100 0049 59,10

1,2 4 1,16 50 0,96 15 2 0,01 257100 0050 59,10

1,2 4 1,16 60 0,96 20 2 0,01 257100 0051 69,60

1,2 4 1,16 60 0,96 25 2 0,01 257100 0052 77,—

1,5 4 1,44 50 1,2 3 2 0,012 257100 0053 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 4 2 0,012 257100 0054 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 6 2 0,012 257100 0055 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 8 2 0,012 257100 0056 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 10 2 0,012 257100 0057 56,20

1,5 4 1,44 50 1,2 15 2 0,012 257100 0058 59,10

1,5 4 1,44 60 1,2 20 2 0,012 257100 0059 69,60

1,5 4 1,44 60 1,2 25 2 0,012 257100 0060 77,—

1,6 4 1,54 50 1,28 4 2 0,012 257100 0061 59,10

1,6 4 1,54 50 1,28 8 2 0,012 257100 0062 59,10

1,6 4 1,54 50 1,28 10 2 0,012 257100 0063 59,10

1,6 4 1,54 50 1,28 15 2 0,012 257100 0064 59,10

1,6 4 1,54 60 1,28 20 2 0,012 257100 0065 69,60

1,6 4 1,54 60 1,28 25 2 0,012 257100 0066 77,—

1,8 4 1,74 50 1,44 8 2 0,014 257100 0067 59,10

1,8 4 1,74 50 1,44 10 2 0,014 257100 0068 59,10

1,8 4 1,74 50 1,44 15 2 0,014 257100 0069 59,10

1,8 4 1,74 60 1,44 20 2 0,014 257100 0070 69,60

1,8 4 1,74 60 1,44 25 2 0,016 257100 0071 77,—

2 4 1,94 50 1,6 4 2 0,016 257100 0072 56,20

2 4 1,94 50 1,6 6 2 0,016 257100 0073 56,20

2 4 1,94 50 1,6 8 2 0,016 257100 0074 56,20

2 4 1,94 50 1,6 10 2 0,016 257100 0075 56,20

2 4 1,94 50 1,6 15 2 0,016 257100 0076 56,20

2 4 1,94 60 1,6 20 2 0,016 257100 0077 69,60

2 4 1,94 60 1,6 25 2 0,016 257100 0078 69,60

2 4 1,94 65 1,6 30 2 0,016 257100 0079 77,—

2 4 1,94 70 1,6 35 2 0,016 257100 0080 82,40

2 4 1,94 75 1,6 40 2 0,016 257100 0081 82,40

2,5 4 2,41 50 2 6 2 0,018 257100 0082 59,10

2,5 4 2,41 50 2 8 2 0,018 257100 0083 59,10

2,5 4 2,41 50 2 10 2 0,018 257100 0084 59,10

2,5 4 2,41 50 2 15 2 0,018 257100 0085 63,40

2,5 4 2,41 60 2 20 2 0,018 257100 0086 69,60

2,5 4 2,41 60 2 25 2 0,018 257100 0087 77,—

2,5 4 2,41 65 2 30 2 0,018 257100 0088 77,—

2,5 4 2,41 70 2 35 2 0,018 257100 0089 82,40

2,5 4 2,41 75 2 40 2 0,018 257100 0090 82,40

3 4 2,92 50 3,5 6 2 0,02 257100 0091 59,10

3 4 2,92 50 3,5 8 2 0,02 257100 0092 59,10

3 4 2,92 50 3,5 10 2 0,02 257100 0093 59,10

3 4 2,92 50 3,5 15 2 0,02 257100 0094 63,40

3 4 2,92 60 3,5 20 2 0,02 257100 0095 69,60

3 4 2,92 60 3,5 25 2 0,02 257100 0096 69,60

3 4 2,92 65 3,5 30 2 0,02 257100 0097 77,—

3 4 2,92 70 3,5 35 2 0,02 257100 0098 77,—

3 4 2,92 75 3,5 40 2 0,02 257100 0099 77,—
2178
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• Voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRC
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Radiusfrezen RockTec PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 6 0,96 57 1,5 3,5 2 0,008 257105 0010 55,—

1,5 6 1,44 57 1,5 4 2 0,012 257105 0015 53,10

2 6 1,95 57 2 4,5 2 0,016 257105 0020 52,40

2,5 6 - 57 3 - 2 0,018 257105 0025 52,40

3 6 - 57 3,5 - 2 0,02 257105 0030 51,40

4 6 - 57 4,5 - 2 0,03 257105 0040 51,40

5 6 - 57 5,5 - 2 0,035 257105 0050 50,90

6 6 - 57 7 - 2 0,04 257105 0060 50,70

8 8 - 70 9 - 2 0,05 257105 0080 63,40

10 10 - 72 12 - 2 0,055 257105 0100 86,10

12 12 - 83 14 - 2 0,065 257105 0120 117,—

16 16 - 92 18 - 2 0,075 257105 0160 194,—

20 20 - 104 22 - 2 0,085 257105 0200 307,—
2178

kort

 

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 6 0,96 65 1,5 3,5 2 0,008 257110 0010 67,60

1,5 6 1,44 65 2 4 2 0,012 257110 0015 66,20

2 6 1,95 65 2,5 4,5 2 0,016 257110 0020 65,70

2,5 6 - 65 3 - 2 0,018 257110 0025 64,60

3 6 - 65 3,5 - 2 0,02 257110 0030 64,—

4 6 - 65 4,5 - 2 0,03 257110 0040 63,40

5 6 - 65 5,5 - 2 0,035 257110 0050 62,20

6 6 - 65 7 - 2 0,04 257110 0060 60,70

8 8 - 85 9 - 2 0,05 257110 0080 76,80

10 10 - 85 12 - 2 0,055 257110 0100 101,50

12 12 - 93 14 - 2 0,065 257110 0120 134,50

16 16 - 110 18 - 2 0,075 257110 0160 257,—

20 20 - 126 22 - 2 0,085 257110 0200 370,—
2178

Standaard
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TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met boogsegment.

Beste oppervlakken…

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 6 0,96 80 1,5 3,5 2 0,008 257115 0010 80,10

1,5 6 1,44 80 2 4 2 0,012 257115 0015 79,90

2 6 1,95 80 2,5 4,5 2 0,016 257115 0020 79,10

2,5 6 - 80 3 - 2 0,018 257115 0025 77,40

3 6 - 80 3,5 - 2 0,02 257115 0030 76,60

4 6 - 80 3,5 - 2 0,03 257115 0040 76,20

5 6 - 80 5,5 - 2 0,035 257115 0050 74,30

6 6 - 80 7 - 2 0,04 257115 0060 71,50

8 8 - 100 9 - 2 0,05 257115 0080 90,60

10 10 - 100 12 - 2 0,055 257115 0100 117,—

12 12 - 100 14 - 2 0,065 257115 0120 152,—

16 16 - 150 18 - 2 0,075 257115 0160 303,—

20 20 - 150 22 - 2 0,085 257115 0200 425,—
2178

lang
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• voor het bewerken van materialen van 47 tot 65 HRc
• Geoptimaliseerde geometrie voor hardbewerking
• Snijmateriaal VHM ultrafijne korrel
• Nieuwste coatingtechnologie voor lagere wrijving en extreme hardheid
• Als gevolg van het productieproces zijn kleurverschillen in de coating mogelijk.

Radiusfrees RockTec PRO  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
  95             105 115 160

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 6 0,96 57 1,5 3,5 4 0,008 257106 0010 56,60

1,5 6 1,44 57 1,5 4 4 0,012 257106 0015 56,60

2 6 1,95 57 2 4,5 4 0,016 257106 0020 54,60

2,5 6 - 57 3 6,5 4 0,018 257106 0025 54,60

3 6 - 57 3,5 7 4 0,02 257106 0030 53,40

4 6 - 57 4,5 7 4 0,03 257106 0040 53,40

5 6 - 57 5,5 10 4 0,035 257106 0050 52,50

6 6 - 57 7 - 4 0,04 257106 0060 52,30

8 8 - 70 9 - 4 0,05 257106 0080 65,50

10 10 - 72 12 - 4 0,055 257106 0100 89,20

12 12 - 83 14 - 4 0,065 257106 0120 121,—

16 16 - 92 18 - 4 0,075 257106 0160 190,—

20 20 - 104 22 - 4 0,085 257106 0200 300,—
2178

kort

 

             

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal < 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

1 6 0,96 80 1,5 3,5 4 0,008 257111 0010 80,10

1,5 6 1,44 65 2 4 4 0,012 257111 0015 80,10

2 6 1,95 65 2,5 4,5 4 0,016 257111 0020 79,10

2,5 6 - 65 3 6,5 4 0,018 257111 0025 77,40

3 6 - 65 3,5 7 4 0,02 257111 0030 76,80

4 6 - 65 4,5 7 4 0,03 257111 0040 76,20

5 6 - 65 5,5 10 4 0,035 257111 0050 74,30

6 6 - 65 7 - 4 0,04 257111 0060 73,30

8 8 - 85 9 - 4 0,05 257111 0080 92,50

10 10 - 85 12 - 4 0,055 257111 0100 119,—

12 12 - 93 14 - 4 0,065 257111 0120 155,50

16 16 - 110 18 - 4 0,075 257111 0160 305,—

20 20 - 126 22 - 4 0,085 257111 0200 415,—
2178

Standaard
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Bewerking van concentrische afdichtvlakken INFO 

Snijwaarden
Ongeacht de gebruikte diameter worden de volgende 
snijwaarden aanbevolen:

N 3500 min-1

Vf 180 mm/min

ae max. 1 x D

ap voorruwen max. 0,05 mm

ap nabewerken 0,005 mm (max. 0,01 mm)

De aangegeven richtwaarden moeten worden 
aangepast voor de verschillende toepassingen, evenals 
de werkstukopspanning en de machineomstandigheden!

In- en uitstroom

Ingangshoek max. 0,5 °

Uitgangshoek max. 0,0115 ° 
(over 25 mm beweging 
0,005 mm vrijlopen)

Belangrijk:
• de bereikbare vlakheid bedraagt 0,02 — 0,03 mm.
• De gereedschapslengte moet worden gemeten bij R0 (Blumlaser, vooraf 

instelbaar apparaat).
• De rondloopnauwkeurigheid van het ingespannen gereedschap mag niet 

meer dan 0,005 mm zijn.
• Bij ae > 0,5 x D zijn cirkelvormige banen zichtbaar. Deze bedragen 

maximaal 10% van de doorsnede.

Voorbeeld:
Ø 8 mm

Centrum ± 0,8 mm

N = 3.500 min -1

Vf = 180 mm/min

  771
                

• voor het vervaardigen van concentrische afdichtvlakken voor hoogwaardige producten
• alleen concentrische freeslijnen
• Nabewerking niet nodig
• gladde oppervlakken
• Spiraalhoek 30°

Afdichtvlakkenfrezen  

0,005 A

l1

l2

l

r a

A

D1D

 

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   

         

     

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

E
mm

γ
°

Z   
 Art. nr. €

3,0 0,02 6 51 1,0 4,0 0,05 15 3 255152 0030 76,70

4,0 0,05 6 51 2,0 4,0 0,05 15 3 255152 0040 85,—

5,0 0,05 6 51 2,0 4,0 0,05 15 3 255152 0050 100,50

6,0 0,1 6 51 4,0    3 255152 0060 109,—

8,0 0,1 8 64 6,0    3 255152 0080 135,—

10,0 0,15 10 64 7,0    3 255152 0100 173,—

12,0 0,15 12 73 9,0    3 255152 0120 246,—

16,0 0,15 16 89 12,0    3 255152 0160 355,—

20,0 0,2 20 102 15,0    3 255152 0200 470,—
2111

gecoat
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                    3-voudige standtijd!

Vergelijk Keramiekfrezen INFO 

Materiaal
Inconel 718 

Verspaningsvolume in tijd: 
Mededinging 17,5 mm3/min 
ATORN 20,5 mm3/min

Mededinging

3 m 30 m

ATORN keramiekfrezen

3 m 30 m 90 m

NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën

              
• Spiraalhoek 15°
• Voor het bewerken van nikkelbasis-legeringen zoals Inconel
• Altijd luchtkoeling gebruiken
• Zorgen voor continue bewerking
• De spanen niet van het snijoppervlak verwijderen
• Let op: Gereedschap, spanen en werkstuk kunnen zeer heet worden

Keramiekfrezen  

0,01 A

l

R

D

EL1
l2

A

D
1

 

 

Speciaal voor 

nikkel-legeringen

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
         550 550        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D
mm

R
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

E
mm

Z   
 Art. nr. €

6 0,40 6 51 3 12 0,15 4 255153 0060 216,—

8 0,52 8 63 5 16 0,15 4 255153 0080 258,—

10 0,65 10 72 5 20 0,2 4 255153 0100 299,—

12 0,75 12 83 6 24 0,2 4 255153 0120 355,—

16 1,0 16 92 8 32 0,25 4 255153 0160 420,—

20 1,3 20 102 10 40 0,25 4 255153 0200 490,—
2177
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Boogsegmentfrees INFO 

Verlaging van de werkstukkosten 
en veel kortere productietijden 
gebaseerd op de duidelijke verhoging van de 
regelafstand ae.

r  =  radius boogsegmentfrees / kopieerfrees
ae = regelafstand
Rt = theoretische ruwe diepte
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• Verlaging van de werkstukkosten en veel kortere productietijden gebaseerd op de 
duidelijke verhoging van de regelafstand ae

• Nieuwe productiemogelijkheden 
- Ondersnijdingen 
- Vooraf gladmaken en gladmaken van smalle contouren 
- Variabele aanzethoek mogelijk 
- Bewerking van smalle binnenradii 
- Vrije-vorm oppervlak

• Verbetering van de oppervlakte
• Verhoogde gereedschapsstandtijd

Cirkelsegmentfrezen  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
190 150 130 100 80  180 185    600 550 200  120   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                  

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

R
mm

R1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

2 8 70 24 1 95 4 0,048 254170 0020 145,— 254171 0020 158,50

4 12 83 28 2 90 4 0,072 254170 0040 197,— 254171 0040 216,—

6 16 105 30 3 80 4 0,096 254170 0060 290,— 254171 0060 308,—
2169 2169

tangentiaal

 

 

 

                    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Hoekinstelling R
mm

R1
mm

R2
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

2 8 75 10 18 1 300 1 4 0,048 254172 1820 147,— 254173 1820 161,—

4 12 100 14 18 2 450 2 4 0,072 254172 1840 206,— 254173 1840 228,—

6 16 120 18 18 3 1200 3 4 0,096 254172 1860 319,— 254173 1860 339,—

6 16 120 12 28 3 800 3 4 0,096 254172 2860 319,— 254173 2860 339,—

8 16 120 16 18 4 1200 4 4 0,096 254172 1880 319,— 254173 1880 339,—

8 16 120 11 28 4 800 4 4 0,096 254172 2880 319,— 254173 2880 339,—
2169 2169

conisch

 

 

Alpha = Hoekinstelling
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• conische vorm
• Bouwafmetingen volgens fabrieksnorm
• voor gebruik in extruder-, sneedhamer, matrijs-, model- en gereedschapsbouw

                  

Matrijsfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 48 45 38 38 25 50 50        35   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

      

     

Hoek
°

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 Art. nr. €

1 2,5 20 60 4 3 253002 1001 44,40

1 3,0 20 60 4 3 253002 1002 49,50

1 4,0 20 65 5 3 253002 1003 49,90

1 5,0 30 75 6 3 253002 1004 61,10

1 6,0 30 75 8 3 253002 1005 84,30

1 8,0 30 75 10 4 253002 1006 108,50

1 10,0 30 75 12 4 253002 1007 126,—

1 12,0 55 100 14 4 253002 1008 223,—

1 16,0 55 100 18 4 253002 1009 345,—

1,5 2,5 20 60 4 3 253002 1501 44,40

1,5 3,0 19 60 4 3 253002 1502 44,40

1,5 4,0 19 60 5 3 253002 1503 49,20

1,5 5,0 35 75 8 3 253002 1504 80,50

1,5 6,0 35 75 8 3 253002 1505 82,70

1,5 8,0 35 75 10 4 253002 1506 105,50

1,5 10,0 38 75 12 4 253002 1507 128,—

1,5 12,0 60 100 16 4 253002 1508 256,—

1,5 16,0 65 100 20 4 253002 1509 435,—

2 2,5 20 60 4 3 253002 2001 44,40

2 3,0 25 60 5 3 253002 2002 49,20

2 3,5 20 60 5 3 253002 2003 49,20

2 4,0 20 60 6 3 253002 2004 53,60

2 5,0 35 75 8 3 253002 2006 89,90

2 6,0 28 75 8 3 253002 2008 77,60

2 6,0 57 100 10 3 253002 2009 145,—

2 8,0 28 75 10 4 253002 2010 103,—

2 8,0 57 100 12 4 253002 2011 166,—

2 10,0 28 75 12 4 253002 2012 132,50

2 12,0 28 75 14 4 253002 2013 193,—
2109

      

     

Hoek
°

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z   
 Art. nr. €

2 12,0 57 100 16 4 253002 2014 273,—

2 16,0 55 100 20 4 253002 2015 460,—

3 2,5 20 60 5 3 253002 3001 44,90

3 3,0 25 60 6 3 253002 3002 56,—

3 3,0 40 75 8 3 253002 3003 84,90

3 4,0 38 75 8 3 253002 3004 91,60

3 5,0 28 75 8 3 253002 3005 93,20

3 6,0 38 75 10 3 253002 3006 119,—

3 6,0 57 100 12 3 253002 3007 161,—

3 8,0 38 75 12 4 253002 3008 138,—

3 8,0 57 100 14 4 253002 3009 211,—

3 10,0 38 75 14 4 253002 3010 180,—

3 12,0 55 100 18 4 253002 3012 375,—

5 2,5 20 60 6 3 253002 5001 49,40

5 3,0 28 75 8 3 253002 5002 88,70

5 3,0 40 75 10 3 253002 5003 122,—

5 3,5 25 75 8 3 253002 5004 88,70

5 4,0 22 75 8 3 253002 5005 88,70

5 5,0 28 75 10 3 253002 5008 120,—

5 6,0 34 75 12 3 253002 5009 133,50

5 6,0 57 100 16 3 253002 5010 251,—

5 8,0 57 100 18 4 253002 5011 365,—

5 10,0 34 75 16 4 253002 5012 234,—

5 10,0 45 100 18 4 253002 5013 380,—

5 12,0 45 100 20 4 253002 5015 435,—

7 2,5 22 75 8 3 253002 7001 84,90

7 5,0 28 75 12 3 253002 7002 137,—

10 2,5 21 75 10 3 253002 1101 116,—

10 3,0 25 75 12 3 253002 1102 144,—
2109
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• Fabrieksnorm
• Uitvoering: recht gegroefde, zonder vervorming van profiel
• Gebruik: voor het afronden en ontbramen van randen

Kwartcirkelfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
85 75 48 53 43 43 83 70  20 20 1450 1450 138  78 78 50

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L
mm

R
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

8,0 70 0,5 7 4 0,004 291310 0050 99,90

8,0 70 1,0 6 4 0,009 291310 0100 100,50

10,0 75 1,5 7 4 0,009 291310 0150 107,—

10,0 75 2,0 6 4 0,015 291310 0200 107,—

12,0 75 2,5 7 4 0,015 291310 0250 117,—

12,0 75 3,0 6 4 0,015 291310 0300 117,—

16,0 80 3,5 9 4 0,015 291310 0350 148,—

16,0 80 4,0 8 4 0,033 291310 0400 148,—

16,0 80 4,5 7 4 0,033 291310 0450 148,—

20,0 80 5,0 10 4 0,033 291310 0500 206,—

20,0 80 6,0 8 4 0,055 291310 0600 206,—

25,0 100 8,0 9 4 0,064 291310 0800 341,—

25,0 100 10,0 5 4 0,073 291310 1000 346,—
2152

 

                      
• voor het frezen van schijfveergroeven conform DIN6888.
• voor het frezen van sleuven
• omtreksnijdend
• kruisvertand
• conform DIN850

Sleuffrees  

w

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
105 70     110 90           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

w
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

10,5 2 50 6,0 6 0,036 292004 1052 263,—

10,5 3 50 6,0 6 0,036 292004 1053 283,—

13,5 2 56 10,0 8 0,036 292004 1352 360,—

13,5 3 56 10,0 8 0,036 292004 1353 380,—

13,5 4 56 10,0 8 0,036 292004 1354 400,—

16,5 3 56 10,0 10 0,036 292004 1653 410,—

16,5 4 56 10,0 10 0,036 292004 1654 435,—

19,5 3 63 10,0 10 0,039 292004 1953 415,—

19,5 4 63 10,0 10 0,039 292004 1954 445,—

22,5 4 63 10,0 10 0,039 292004 2254 519,—

25,5 5 63 10,0 10 0,039 292004 2555 589,—

28,5 5 63 10,0 10 0,041 292004 2855 669,—

32,5 5 71 12,0 10 0,041 292004 3255 789,—

38,5 10 71 12,0 10 0,041 292004 3851 869,—

45,5 10 71 12,0 10 0,041 292004 4551 929,—
2152
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• voor het frezen van T-gleuven conform DIN650
• omtreksnijdend
• kruisvertand

T-gleuffrees  

w

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
105 70     110 90           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

w
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12,5 6 57 5 10 6 0,033 292005 1256 435,—

16 8 62 7 10 6 0,034 292005 1680 549,—

18 8 70 8 12 6 0,034 292005 1880 559,—

21 9 74 10 12 6 0,034 292005 2190 639,—

25 11 82 12 16 6 0,034 292005 2511 729,—

28 12 85 13 16 6 0,35 292005 2812 819,—

32 14 90 15 16 6 0,045 292005 3214 949,—
2152

Type N

 

            

D
mm

w
mm

L
mm

D3
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12,5 6 57 5 10 6 0,033 292006 1256 475,—

16 8 62 7 10 6 0,034 292006 1608 599,—

18 8 70 8 12 6 0,034 292006 1808 609,—

21 9 74 10 12 6 0,034 292006 2109 699,—

25 11 82 12 16 6 0,034 292006 2511 809,—

28 12 85 13 16 6 0,035 292006 2812 899,—

32 14 90 15 16 6 0,045 292006 3214 1.029,—
2152

Type NF

 

              
• 1 snijkant, centrumsnijdend
• voor het graveren in kunststof en NE-metalen
• Schriftbreedte 0,1 mm

Graveerfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 35 25 30 30  45     130 95 170     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 3,0 40 15 1 0,01 251545 0030 44,60

4,0 4,0 40 15 1 0,02 251545 0040 47,50

6,0 6,0 40 15 1 0,03 251545 0060 51,20
2152
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• versterkte cilinderschacht
• Snijstof VHM K15F TiAlN-gecoat
• Frezen, boren, verzinken met één gereedschap
• bijzonder geschikt voor gebruik in CNC-bewerkingscentra
• tot wel acht bewerkingsprocessen zonder gereedschapswissel

                    

Multifunctioneel gereedschap  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
55 40 35 35 35  40 35 30 15  125 85 70     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

                      

D
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Boor-Ø
mm

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

60° 
 Art. nr. €

90° 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

0,5 39 1,0 3,0 0,05 0,002 0,004   251556 0050 49,60   

0,6 39 1,2 3,0 0,06 0,002 0,004   251556 0060 49,60   

0,7 39 1,4 3,0 0,07 0,002 0,004   251556 0070 49,60   

0,8 39 1,6 3,0 0,08 0,002 0,004   251556 0080 49,60   

0,9 39 1,8 3,0 0,09 0,002 0,004   251556 0090 49,60   

1,0 39 2,0 3,0 0,10 0,003 0,006 251548 0100 60,60 251556 0100 49,60 251542 0100 49,60

1,2 39 2,4 3,0 0,12 0,003 0,006   251556 0120 49,60   

1,4 39 2,8 3,0 0,14 0,003 0,006   251556 0140 49,60   

1,5 39 3,0 3,0 0,15 0,003 0,006 251548 0150 60,60 251556 0150 49,60 251542 0150 49,60

1,8 39 3,6 3,0 0,18 0,003 0,006   251556 0180 49,60   

2,0 39 4,0 3,0 0,20 0,004 0,008 251548 0200 60,60 251556 0200 49,60 251542 0200 49,60

2,5 39 5,0 3,0 0,25 0,004 0,008 251548 0250 60,60 251556 0250 49,60 251542 0250 49,60

3,0 50 6,0 4,0 0,30 0,004 0,008 251548 0300 76,— 251556 0300 62,20 251542 0300 62,20

4,0 50 8,0 5,0 0,40 0,004 0,008 251548 0400 79,40 251556 0400 64,40 251542 0400 64,40

5,0 50 10,0 6,0 0,50 0,006 0,013 251548 0500 83,70 251556 0500 68,30 251542 0500 68,30

6,0 60 12,0 8,0 0,60 0,006 0,013 251548 0600 103,— 251556 0600 81,50   

8,0 70 16,0 10,0 0,80 0,012 0,025 251548 0800 142,50 251556 0800 116,— 251542 0800 116,—

10,0 70 18,0 12,0 1,00 0,012 0,025 251548 1000 183,50 251556 1000 149,— 251542 1000 149,—

12,0 70 20,0 12,0 1,20 0,017 0,040 251548 1200 183,50 251556 1200 149,— 251542 1200 149,—

16,0 80 26,0 16,0 1,60 0,020 0,050 251548 1600 259,— 251556 1600 211,— 251542 1600 211,—

20,0 100 32,0 20,0 2,00 0,027 0,062 251548 2000 450,— 251556 2000 370,— 251542 2000 370,—
2108 2108 2108
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• uitstekend geschikt voor het afbramen en 

ontbramen van werkstukranden en voor 
contourwerkzaamheden

Afbramer  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

               

D
mm

L
mm

D1
mm

Z 60° 
 Art. nr. €

90° 
 Art. nr. €

120° 
 Art. nr. €

1,0 38 3 3 251550 0010 29,40 251551 0010 29,40 251552 0010 29,40

2,0 38 3 3 251550 0020 29,40 251551 0020 29,40 251552 0020 29,40

3,0 38 3 3 251550 0030 29,40 251551 0030 29,40 251552 0030 29,40

4,0 51 4 4 251550 0040 31,10 251551 0040 31,10 251552 0040 31,10

6,0 64 6 4 251550 0060 38,50 251551 0060 38,50 251552 0060 38,50

8,0 64 8 5 251550 0080 47,90 251551 0080 47,90 251552 0080 47,90

10,0 70 10 6 251550 0100 56,60 251551 0100 56,60 251552 0100 56,60

12,0 78 12 6 251550 0120 83,30 251551 0120 83,30 251552 0120 83,30

16,0 89 16 6 251550 0160 141,50 251551 0160 141,50 251552 0160 141,50
2108 2108 2108

 

 
 

                  
• 4 snijkanten
• Fabrieksnorm
• Snijmateriaal: VHM fijnste korrel

Afbraamfrezen Basic-Line  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L
mm

D1
mm

Boor-Ø
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 57 6,0 1,2 4 0,030 251555 8060 17,35

8,0 63 8,0 1,6 4 0,040 251555 8080 21,70

10,0 72 10,0 2,0 4 0,060 251555 8100 28,30

12,0 83 12,0 2,4 4 0,090 251555 8120 43,—
2148
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• voor lineair en circulair voorwaarts en terugwaarts radiusfrezen

Voor- en terug bewegende kwartcirkelfrezen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 45 30 35 20 20 30 30    190 95 50  25 20  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

     

     

D
mm

D1
mm

L
mm

R
mm

Z   
 Art. nr. €

8,0 6 100 0,2 4 291320 0002 152,—

8,0 6 100 0,3 4 291320 0003 152,—

8,0 6 100 0,4 4 291320 0004 152,—

8,0 6 100 0,5 4 291320 0005 152,—

10,0 6 100 0,8 4 291320 0008 159,—

10,0 6 100 1,0 4 291320 0010 159,—

10,0 6 100 1,2 4 291320 0012 159,—

10,0 6 100 1,5 4 291320 0015 159,—
2162

 

                    
• 4 snijkanten
• uitstekend geschikt voor het afbramen en ontbramen van werkstukranden en voor contourwerkzaamheden
• Snijstof VHM zeer fijne korreling, TiAlN-gecoat

Afbramer  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70        

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

                    

D
mm

L
mm

D1
mm

Z 60° HA 
 Art. nr. €

90° HA 
 Art. nr. €

90° HB 
 Art. nr. €

120° HA 
 Art. nr. €

4 51 4 4 251538 0040 26,50 251540 0040 26,50   255165 0040 26,50

6 64 6 4 251538 0060 32,60 251540 0060 32,60 251543 0060 33,50 255165 0060 32,60

8 64 8 4 251538 0080 40,50 251540 0080 40,50 251543 0080 41,70 255165 0080 40,50

10 70 10 4 251538 0100 47,80 251540 0100 47,80 251543 0100 49,10 255165 0100 47,80

12 78 12 4 251538 0120 70,90 251540 0120 70,90 251543 0120 72,70 255165 0120 70,90
2112 2112 2112 2112
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VHM-FREZEN OP HET

HOOGSTE 
NIVEAU VAN HOORN 

Schachtfrezen
Artikelnr. 019900 0079

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

          
• voor lineair en circulair voorwaarts en 

terugwaarts afbramen of afschuinen
• tweezijdig snijdend
• spiraal vertand voor zachte snede

Voor- en terugwaartse afbramer  

 
 
 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
90 75 65 85 75 75 60 60 30 30 25 150 100 80  55   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

       

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

H
mm

γ
°

Z   
 Art. nr. €

1,5 3 39 3,8 0,3 90 3 250005 0015 57,70

2,0 3 39 5,0 0,4 90 3 250005 0020 57,70

2,5 3 39 6,3 0,5 90 3 250005 0025 57,70

3,0 3 39 7,5 0,6 90 3 250005 0030 57,70

3,5 4 51 8,8 0,7 90 3 250005 0035 61,10

4,0 4 51 10,0 0,8 90 3 250005 0040 61,10

4,5 5 51 11,3 1,0 90 3 250005 0045 62,70

5,0 5 51 12,5 1,1 90 3 250005 0050 62,70

5,5 6 51 13,8 1,2 90 3 250005 0055 66,10

6,0 6 51 15,0 1,5 90 3 250005 0060 66,10
2108

90°

       

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

H
mm

γ
°

Z   
 Art. nr. €

3,0 3 39 12,0 0,6 90 3 250006 0030 57,70

3,5 4 51 14,0 0,7 90 3 250006 0035 61,10

4,0 4 51 16,0 0,8 90 3 250006 0040 61,10

4,5 5 51 18,0 1,0 90 3 250006 0045 62,70

5,0 5 51 20,0 1,1 90 3 250006 0050 62,70

5,5 6 58 22,0 1,2 90 3 250006 0055 66,10

6,0 6 58 24,0 1,5 90 3 250006 0060 66,10

8,0 8 64 28,0 1,6 90 3 250006 0080 86,10

10,0 10 73 35,0 1,8 90 3 250006 0100 112,50

12,0 12 84 42,0 2,1 90 3 250006 0120 137,50
2108

90° voor grote uitkragingslengten
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… extreem scherp.

Hoogglanzend gepolijst…

              
• voor lineair en circulair voorwaarts en terugwaarts afbramen of afschuinen

Voor- en terugwaarts afbramer  

 

 

250004 0040
250004 0060

250004 0080
250004 0100
250004 0120

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 45 35 40 30 75 60 50 20 15 15 180 140 100     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L3
mm

L2
mm

D3
mm

Z   
 Art. nr. €

3,9 4 100 2,95 1,95 10 1,9 4 250004 0040 82,80

5,8 6 100 3,8 1,9 15 4 4 250004 0060 92,10

7,8 6 100 1,8 - 0,9 - 4 250004 0080 120,—

9,8 6 100 3,8 - 1,9 - 4 250004 0100 147,—

11,8 6 100 5,8 - 2,9 - 4 250004 0120 177,—
2169
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Afbraamgereedschap Orbitool® voor binnenbewerking

• Afbraam-gereedschapsysteem voor kruisende boringen
• geautomatiseerd, procesveilig gebruik in CNC-machines mogelijk
• vanaf boringsdiameter 2,0 mm compleet in het productieprocdes geïntegreerd
• Braamvrijheid zonder handmatig nawerk
• Met de ORBITOOL®-afbramer is het ontbramen gemakkelijk te controleren. De materiaalafname vindt alleen 

plaats bij de randen van het werkstuk. Dankzij de aanloopschijf blijven de (boring-)oppervlakken onaangetast. 
Intact oppervlakken worden niet bekrast, werkstukken worden niet beschadigd. Recht bij precisieonderdelen 
heeft dit een aanzienlijke verbetering tot gevolg. Nadat de aanloopschijf over de kanten heeft bewogen, 
kunnen de snijvlakken van de afbramer het materiaal van de kanten verwijderen. Het afbramen gebeurt 
doordat de frees spiraalvormig door de axiaalboring tot in het midden van de radiaalboring beweegt. Bij 
handmatig afbramen met een elektrische schuurapparaat vindt het afbramen plaats door voor- en achterwaartse 
bewegingen.

Voordelen:
• Gelijkblijvende resultaten – gelijkblijvende kwaliteit
• verhoogde doorloopcapaciteit/kortere impulstijden
• gereduceerd afbraamkosten
• geen extra afbraamhandelingen nodig
• geen ophoping in bewerkingsproces
• ideaal voor CNC-bewerking

  

 

 

          

    

Afmeting Intreehoek 90°/ A min.
mm

Intreehoek 60°/ A min.
mm

Intreehoek 45°/ A min.
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

f min.
mm

f max.
mm

  
 Art. nr. €

1,90 2,0 a.A. a.A. - 2,1 0,78 60 3,8 9,2 250010 0001 253,—

2,38 3,2 4,5 6,2 2,7 2,1 0,78 60 3,8 9,2 250010 0002 215,—

3,18 4,4 6,0 8,2 3,6 2,4 1,14 100 3,8 9,2 250010 0003 215,—

3,97 5,5 7,5 10,2 4,4 2,8 1,55 100 3,8 14,2 250010 0004 241,—

4,77 6,6 9,0 12,3 5,2 3,2 1,55 100 3,8 14,2 250010 0005 241,—

6,35 8,8 12,0 16,4 6,9 3,9 2,39 150 3,8 14,2 250010 0006 241,—

9,58 13,2 18,0 22,5 10,3 5,5 2,39 150 3,8 18,3 250010 0007 274,—
2147

Halve kogel

Aanloopschijf

Aanwijzing:
schacht moet optimaal worden verkort

F

Ø D

Halfrondfrees

C

Ø B Ø A

E

Intreehoek van de 
beide boringen

 
 

          

    

Afmeting Intreehoek 90°/ A min.
mm

Intreehoek 60°/ A min.
mm

Intreehoek 45°/ A min.
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

f min.
mm

f max.
mm

  
 Art. nr. €

1,9 2,0 a.A. a.A. - 3,2 0,78 60 3,8 9,2 250011 0001 360,—

2,38 3,2 4,5 6,2 2,7 3,2 0,78 60 3,8 9,2 250011 0002 317,—

3,18 4,4 6,0 8,2 3,6 3,9 1,14 100 3,8 9,2 250011 0003 317,—

3,97 5,5 7,5 10,2 4,4 4,6 1,55 100 3,8 14,2 250011 0004 375,—

4,77 6,6 9,0 12,3 5,2 5,4 1,55 100 3,8 14,2 250011 0005 375,—

6,35 8,8 12,0 16,4 6,9 6,8 2,39 150 3,8 14,2 250011 0006 375,—

9,58 13,2 18,0 22,5 10,3 10,1 2,39 150 3,8 18,3 250011 0007 455,—
2147

Kogel

Aanwijzing:
schacht moet optimaal worden verkort

F

Ø D

Rondfrees

C

Ø B Ø A

E

Aanloopschijf

Intreehoek van de 
beide boringen
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Schachtfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K S N H P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Aantal sneden 2 3 3 3 3 3
Diameterbereik / mm 4 – 28 1 – 10 2 – 10 1,5 – 30,0 2 – 20 3 – 30
Norm DIN327N Fabrieksnorm Fabrieksnorm DIN844B DIN844B DIN844B
Uitvoering kort kort lang kort kort lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating TiAlN AlCrN
Bestelnr. 226205.... 222001.... 222010.... 220501.... 220510.... 220515....
Cataloguspagina 559 560 560 561 561 561

Overzicht schachtfrezen HSS / HSS-E / HSS-E-PM
Schachtfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
ALU ALU

ISO N N P M K N P M K N P M K N P M K N N N
Aantal sneden 1 1 2 2 2 2 2 2
Diameterbereik / mm 3 - 8 3 - 8 1 – 40 2 – 25 2 – 22 2 – 20 6 – 25 6 – 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm 327D 327D 327D 327D DIN844 DIN844
Uitvoering kort lang kort kort lang lang kort lang
Type / profiel W W N N N N W W
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating AlCrN AlCrN
Bestelnr. 290534.... 290535.... 220101.... 220110.... 220115.... 220125.... 290533.... 290539....
Cataloguspagina 557 557 558 558 558 558 559 559

Schachtfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N P M K N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K N H S P M K N H S P M K N H S
Aantal sneden 3 4 – 6 4 4 – 6 4 4 – 6 3 4 – 6
Diameterbereik / mm 3 – 20 2 – 30 3 – 20 3 – 32 6 – 20 2 – 32 4 – 28 6 – 32
Norm DIN844B DIN844B DIN844 DIN844 DIN844 DIN844N DIN844W DIN844N
Uitvoering lang kort kort lang lang kort kort lang
Type / profiel N N N N N N N N
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
Coating AlCrN AlCrN AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN
Bestelnr. 220525.... 224001.... 224010.... 224015.... 224055.... 226225.... 226215.... 226235....
Cataloguspagina 561 562 562 562 562 563 563 564
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Schachtfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K S N H P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Aantal sneden 2 3 3 3 3 3
Diameterbereik / mm 4 – 28 1 – 10 2 – 10 1,5 – 30,0 2 – 20 3 – 30
Norm DIN327N Fabrieksnorm Fabrieksnorm DIN844B DIN844B DIN844B
Uitvoering kort kort lang kort kort lang
Type / profiel N N N N N N
Snijstof HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating TiAlN AlCrN
Bestelnr. 226205.... 222001.... 222010.... 220501.... 220510.... 220515....
Cataloguspagina 559 560 560 561 561 561

Overzicht schachtfrezen HSS / HSS-E / HSS-E-PM
Schachtfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
ALU ALU

ISO N N P M K N P M K N P M K N P M K N N N
Aantal sneden 1 1 2 2 2 2 2 2
Diameterbereik / mm 3 - 8 3 - 8 1 – 40 2 – 25 2 – 22 2 – 20 6 – 25 6 – 20
Norm Fabrieksnorm Fabrieksnorm 327D 327D 327D 327D DIN844 DIN844
Uitvoering kort lang kort kort lang lang kort lang
Type / profiel W W N N N N W W
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating AlCrN AlCrN
Bestelnr. 290534.... 290535.... 220101.... 220110.... 220115.... 220125.... 290533.... 290539....
Cataloguspagina 557 557 558 558 558 558 559 559

Schachtfrees

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N P M K N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K N H S P M K N H S P M K N H S
Aantal sneden 3 4 – 6 4 4 – 6 4 4 – 6 3 4 – 6
Diameterbereik / mm 3 – 20 2 – 30 3 – 20 3 – 32 6 – 20 2 – 32 4 – 28 6 – 32
Norm DIN844B DIN844B DIN844 DIN844 DIN844 DIN844N DIN844W DIN844N
Uitvoering lang kort kort lang lang kort kort lang
Type / profiel N N N N N N N N
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
Coating AlCrN AlCrN AlCrN TiAlN TiAlN TiAlN
Bestelnr. 220525.... 224001.... 224010.... 224015.... 224055.... 226225.... 226215.... 226235....
Cataloguspagina 561 562 562 562 562 563 563 564

Ruwfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk
ALU

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N P M K S N H N
Aantal sneden 4 – 6 4 – 6 3 – 6 3 – 6 4 – 6 4 – 5 3 – 6 3
Diameterbereik / mm 8 – 30 8 – 30 6 – 40 6 – 32 6 – 40 6 – 32 4 – 25 6 – 30
Norm DIN844B DIN844B DIN844B DIN844B DIN844HR DIN844B DIN844HR DIN844
Uitvoering lang lang kort kort lang lang kort kort
Type / profiel HR HR NR NR NR HR WR
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E-PM HSS-E
Coating AlCrN AlCrN AlCrN TiAlN
Bestelnr. 290929.... 290931.... 225001.... 225010.... 225015.... 225025.... 226247.... 290963....
Cataloguspagina 566 566 567 567 567 567 568 568

Overzicht schachtfrezen HSS / HSS-E / HSS-E-PM (vervolg)
Ruwfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K N P M K N
Aantal sneden 4 – 6 4 – 5 4 4 – 6 4 – 6 4 – 5 4 – 5
Diameterbereik / mm 6 – 40 6 – 20 6 – 20 6 – 32 6 – 32 6 – 25 6 – 25
Norm DIN844B DIN844 DIN844 DIN844 DIN844 DIN844B DIN844B
Uitvoering kort kort lang kort lang kort kort
Type / profiel NF NF NF NR-F NR-F HR HR
Snijstof HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN AlCrN
Bestelnr. 226001.... 226255.... 226275.... 226245.... 226265.... 225030.... 225040....
Cataloguspagina 564 565 565 565 566 566 566

Radiusfrezen Vormfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Aantal sneden 2 2 6 – 10 6 -10 4 – 8 
Diameterbereik / mm 3 – 20 3 – 20 4,5 – 45,5 11 – 60  12,5 – 40,0
Norm 327 327 DIN850 DIN851 DIN851
Uitvoering kort lang kort kort kort
Type / profiel N N N N NR
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating
Bestelnr. 221001.... 221005.... 291360.... 291365.... 291367....
Cataloguspagina 569 569 570 570 571
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Vormfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Aantal sneden 6 – 10 6 – 10 10 – 12 10 – 12 4 – 6
Diameterbereik / mm 16 – 32 16 – 32 16 – 32 16 – 32 8 – 56
Norm DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN6518
Uitvoering kort 45° kort 60° kort 45° kort 60° kort
Type / profiel N N N N N
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating
Bestelnr. 291392.... 291393.... 291394.... 291395.... 291304....
Cataloguspagina 571 571 572 572 572

     WANNEER

   ADDITIEF
                   GEEN VREEMD WOORD IN DE 

 PRODUCTIE
          IS.    

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE
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Vormfrezen

Sortering op 
type en aantal sneden

Merk

ISO P M K N P M K N P M K N P M K N P M K N
Aantal sneden 6 – 10 6 – 10 10 – 12 10 – 12 4 – 6
Diameterbereik / mm 16 – 32 16 – 32 16 – 32 16 – 32 8 – 56
Norm DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN1833 DIN6518
Uitvoering kort 45° kort 60° kort 45° kort 60° kort
Type / profiel N N N N N
Snijstof HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Coating
Bestelnr. 291392.... 291393.... 291394.... 291395.... 291304....
Cataloguspagina 571 571 572 572 572

Metalen zaagbladen
 576

                
• Speciale geometrie voor aluminium en kunststof
• over het midden snijdend

Éénsnijder-schachtfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           100 120 90     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 16 80 45 8 1 0,006 0,008 290535 0040 25,90

5,0 16 80 45 8 1 0,009 0,013 290535 0050 25,90

6,0 16 90 45 8 1 0,012 0,017 290535 0060 25,90

8,0 30 100 70 8 1 0,018 0,025 290535 0080 39,60
2105

lang

 

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 12 60 8 1 0,007 0,005 290534 0030 16,25

4,0 12 60 8 1 0,008 0,006 290534 0040 16,25

5,0 14 60 8 1 0,013 0,009 290534 0050 16,25

6,0 14 60 8 1 0,017 0,012 290534 0060 16,25

8,0 14 80 8 1 0,025 0,018 290534 0080 18,15
2105

kort

 

 

  721

Pagina
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• voor spiebaan P9
                  

Spiebaanfrezen  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

220101....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

220110....                   
41 41  19 24  38 38    260 80 55     

220115....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

220125....                   
41 41  19 24  38 38    260 80 55     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

1,0 2,5 47 6 2 0,002 220101 0010 15,40   

1,5 3 47 6 2 0,002 220101 0015 15,05   

2,0 4 48 6 2 0,003 220101 0020 11,30 220110 0020 16,45

2,5 5 49 6 2 0,003 220101 0025 11,30 220110 0025 16,45

3,0 5 49 6 2 0,003 220101 0030 8,85 220110 0030 16,45

3,5 6 50 6 2 0,003 220101 0035 11,30 220110 0035 16,45

3,8 7 51 6 2 0,003 220101 0038 11,30 220110 0038 16,45

4,0 7 51 6 2 0,005 220101 0040 8,85 220110 0040 16,45

4,5 7 51 6 2 0,005 220101 0045 11,30 220110 0045 16,45

4,8 8 52 6 2 0,005 220101 0048 11,30 220110 0048 16,45

5,0 8 52 6 2 0,005 220101 0050 9,15 220110 0050 16,45

5,5 8 52 6 2 0,005 220101 0055 11,30 220110 0055 16,45

6,0 8 52 6 2 0,007 220101 0060 9,15 220110 0060 17,55

6,5 10 60 10 2 0,007 220101 0065 13,40   

7,0 10 60 10 2 0,007 220101 0070 13,40 220110 0070 20,10

7,5 10 60 10 2 0,007 220101 0075 13,40   

7,75 11 61 10 2 0,007 220101 0077 13,40   

8,0 11 61 10 2 0,01 220101 0080 12,05 220110 0080 20,10

8,5 11 61 10 2 0,01 220101 0085 16,25   
2106 2106

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

9,0 11 61 10 2 0,01 220101 0090 16,25   

9,5 11 61 10 2 0,01 220101 0095 16,25   

10,0 13 63 10 2 0,016 220101 0100 13,40 220110 0100 20,10

11,0 13 70 12 2 0,016 220101 0110 21,70 220110 0110 28,50

12,0 16 73 12 2 0,025 220101 0120 19,15 220110 0120 28,50

13,0 16 73 12 2 0,025 220101 0130 25,60   

14,0 16 73 12 2 0,025 220101 0140 25,80 220110 0140 34,40

15,0 16 73 16 2 0,025 220101 0150 30,70 220110 0150 41,80

16,0 19 79 16 2 0,03 220101 0160 31,— 220110 0160 41,80

18,0 19 79 16 2 0,03 220101 0180 37,— 220110 0180 50,90

20,0 22 88 20 2 0,035 220101 0200 42,80 220110 0200 64,10

22,0 22 98 25 2 0,035 220101 0220 62,40 220110 0220 98,30

25,0 26 102 25 2 0,035 220101 0250 69,— 220110 0250 120,—

26,0 26 102 25 2 0,035 220101 0260 79,50   

28,0 26 102 25 2 0,035 220101 0280 79,80   

30,0 26 102 25 2 0,035 220101 0300 101,50   

32,0 32 112 32 2 0,035 220101 0320 109,50   

36,0 32 112 32 2 0,035 220101 0360 147,—   

40,0 38 120 40 2 0,035 220101 0400 184,50   
2106 2106

kort

 
 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

2,0 7 51 6 2 0,003 220115 0020 17,45 220125 0020 24,50

2,5 8 52 6 2 0,003 220115 0025 17,45 220125 0025 25,50

3,0 8 52 6 2 0,003 220115 0030 16,30 220125 0030 24,—

3,5 10 54 6 2 0,003 220115 0035 17,45 220125 0035 25,50

4,0 11 55 6 2 0,004 220115 0040 16,30 220125 0040 24,—

4,5 11 55 6 2 0,004 220115 0045 17,45 220125 0045 25,50

5,0 13 57 6 2 0,004 220115 0050 16,30 220125 0050 24,—

5,5 13 57 6 2 0,004 220115 0055 17,45 220125 0055 25,70

6,0 13 57 6 2 0,006 220115 0060 16,30 220125 0060 24,10

6,5 16 66 10 2 0,006 220115 0065 25,— 220125 0065 31,20

7,0 16 66 10 2 0,006 220115 0070 25,—   
2106 2106

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

8,0 19 69 10 2 0,009 220115 0080 23,10 220125 0080 27,30

8,5 19 69 10 2 0,009 220115 0085 25,—   

9,0 19 69 10 2 0,009 220115 0090 25,—   

10,0 22 72 10 2 0,014 220115 0100 23,10 220125 0100 29,50

11,0 22 79 12 2 0,014 220115 0110 34,60   

12,0 26 83 12 2 0,021 220115 0120 27,— 220125 0120 32,60

14,0 26 83 12 2 0,021 220115 0140 45,80 220125 0140 58,30

16,0 32 92 16 2 0,025 220115 0160 54,50 220125 0160 69,10

18,0 32 92 16 2 0,025 220115 0180 70,20 220125 0180 89,40

20,0 38 104 20 2 0,031 220115 0200 71,70 220125 0200 89,40

22,0 38 104 20 2 0,031 220115 0220 100,50   
2106 2106

lang
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Aluminium-spiebaanfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           78 40 33     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 6 2 0,013 290533 0060 18,50

8,0 19 69 10 2 0,019 290533 0080 22,—

10,0 22 72 10 2 0,025 290533 0100 24,50

12,0 26 83 12 2 0,03 290533 0120 28,20

16,0 32 92 16 2 0,038 290533 0160 41,70

20,0 38 104 20 2 0,045 290533 0201 58,30

25,0 45 121 25 2 0,055 290533 0250 85,40
2105

kort

 

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 24 68 6 2 0,013 290539 0060 23,50

8,0 38 88 10 2 0,019 290539 0080 28,50

10,0 45 95 10 2 0,025 290539 0100 29,20

12,0 53 110 12 2 0,03 290539 0120 34,20

16,0 63 123 16 2 0,038 290539 0160 49,80

20,0 75 141 20 2 0,045 290539 0201 85,40
2105

lang

 

                
• excentrische achterslijping
• voor spiebaan P9

Spiebaanfrezen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
68 68 60 38 38  50 50 38   355 130 160  28   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 7 51 6 2 0,012 226205 0040 20,70

5,0 8 52 6 2 0,012 226205 0050 20,70

6,0 8 52 6 2 0,018 226205 0060 20,70

7,0 10 60 10 2 0,018 226205 0070 27,20

8,0 11 61 10 2 0,021 226205 0080 27,20

9,0 11 61 10 2 0,021 226205 0090 28,20

10,0 13 63 10 2 0,035 226205 0100 32,50

12,0 16 73 12 2 0,041 226205 0120 43,50

14,0 16 73 12 2 0,041 226205 0140 52,40

16,0 19 79 16 2 0,069 226205 0160 58,80

18,0 19 79 16 2 0,069 226205 0180 72,30

20,0 22 88 20 2 0,069 226205 0200 92,80

25,0 26 102 25 2 0,069 226205 0250 145,50

28,0 26 102 25 2 0,069 226205 0280 187,50
2106
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Schachtfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

222001....                   
40 30  15 20  30 30    70 60 50     

222010....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

1,0 2 34 6 3 0,002 222001 0010 8,60

1,5 3 34 6 3 0,002 222001 0015 8,60

1,8 3 34 6 3 0,002 222001 0018 8,60

2,0 3 35 6 3 0,002 222001 0020 8,60

2,3 4 35 6 3 0,004 222001 0023 8,60

2,5 5 36 6 3 0,004 222001 0025 8,60

2,8 5 36 6 3 0,004 222001 0028 8,60

3,0 5 36 6 3 0,007 222001 0030 8,60

3,3 6 37 6 3 0,007 222001 0033 8,60

3,5 6 37 6 3 0,007 222001 0035 8,60

3,8 7 38 6 3 0,007 222001 0038 8,60

4,0 7 38 6 3 0,007 222001 0040 8,60

4,3 7 38 6 3 0,01 222001 0043 8,60

4,5 7 38 6 3 0,01 222001 0045 8,60

4,8 8 39 6 3 0,01 222001 0048 8,60

5,0 8 39 6 3 0,01 222001 0050 8,60

5,3 8 39 6 3 0,013 222001 0053 8,60

5,5 8 39 6 3 0,013 222001 0055 8,60

6,0 8 39 6 3 0,013 222001 0060 8,60

6,5 10 42 8 3 0,013 222001 0065 8,60

7,0 10 42 8 3 0,016 222001 0070 10,45

8,0 11 43 8 3 0,016 222001 0080 10,45

8,5 11 48 10 3 0,02 222001 0085 11,80

9,0 11 48 10 3 0,02 222001 0090 13,90

10,0 13 50 10 3 0,02 222001 0100 13,25
2106

kort  

          

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

2,0 7 38 6 3 0,002 222010 0020 9,75

2,5 8 39 6 3 0,002 222010 0025 9,75

3,0 8 39 6 3 0,007 222010 0030 9,75

3,5 10 41 6 3 0,007 222010 0035 9,75

4,0 11 42 6 3 0,007 222010 0040 9,75

4,5 11 42 6 3 0,01 222010 0045 9,75

5,0 13 44 6 3 0,01 222010 0050 9,75

5,5 13 44 6 3 0,013 222010 0055 9,75

6,0 13 44 6 3 0,013 222010 0060 9,75

6,5 16 48 8 3 0,015 222010 0065 11,15

7,0 16 48 8 3 0,016 222010 0070 11,60

8,0 19 51 8 3 0,016 222010 0080 11,60

9,0 19 56 10 3 0,02 222010 0090 14,85

10,0 22 59 10 3 0,02 222010 0100 14,85
2106

lang
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Schachtfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

220501....                   
24 24  13 17  27 27    180 55 45     

220510....                   
41 41  19 24  38 38    260 80 55     

220515....                   
23 23  12 16  25 25    162 50 40     

220525....                   
37 37  17 22  28 28    234 72 50     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

1,5 7 51 6 3 0,002 220501 0015 13,25   
2,0 7 51 6 3 0,003 220501 0020 13,25 220510 0020 17,45
3,0 8 52 6 3 0,003 220501 0030 13,25 220510 0030 17,65
4,0 11 55 6 3 0,005 220501 0040 13,25 220510 0040 17,65
4,5 11 55 6 3 0,005 220501 0045 13,25 220510 0045 17,65
5,0 13 57 6 3 0,005 220501 0050 13,25 220510 0050 17,65
5,5 13 57 6 3 0,005 220501 0055 13,25 220510 0055 17,65
6,0 13 57 6 3 0,007 220501 0060 13,25 220510 0060 17,65
6,5 16 66 10 3 0,007 220501 0065 17,50   
7,0 16 66 10 3 0,007 220501 0070 17,20 220510 0070 22,90
7,5 16 66 10 3 0,007 220501 0075 17,20   
8,0 19 69 10 3 0,01 220501 0080 17,20 220510 0080 22,90
8,5 19 69 10 3 0,01 220501 0085 17,20   
9,0 19 69 10 3 0,01 220501 0090 17,20 220510 0090 23,60
9,5 19 69 10 3 0,01 220501 0095 17,20   
10,0 22 72 10 3 0,016 220501 0100 16,45 220510 0100 23,80
11,0 22 79 12 3 0,016 220501 0110 25,70 220510 0110 33,10
12,0 26 83 12 3 0,025 220501 0120 22,10 220510 0120 33,10
13,0 26 83 12 3 0,025 220501 0130 34,50 220510 0130 44,40
14,0 26 83 12 3 0,025 220501 0140 34,50 220510 0140 44,40
15,0 26 83 16 3 0,025 220501 0150 35,80 220510 0150 45,80
16,0 32 92 16 3 0,03 220501 0160 34,10 220510 0160 43,40
17,0 32 92 16 3 0,03 220501 0170 47,80   
18,0 32 92 16 3 0,03 220501 0180 46,30 220510 0180 59,40
20,0 38 104 20 3 0,035 220501 0200 51,80 220510 0200 66,30
22,0 38 104 20 3 0,035 220501 0220 80,40 220510 0220 102,50
24,0 45 121 25 3 0,035 220501 0240 75,70   
25,0 45 121 25 3 0,035 220501 0250 78,90   
28,0 45 121 25 3 0,035 220501 0280 132,—   
30,0 45 121 25 3 0,035 220501 0300 149,50   

2106 2106

kort

 
 

                

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

3,0 12 56 6 3 0,003 220515 0030 18,95 220525 0030 26,60
4,0 19 63 6 3 0,004 220515 0040 18,95 220525 0040 26,60
5,0 24 68 6 3 0,004 220515 0050 18,20 220525 0050 26,90
6,0 24 68 6 3 0,005 220515 0060 18,20 220525 0060 26,90
8,0 38 88 10 3 0,009 220515 0080 23,90 220525 0080 31,50
10,0 45 95 10 3 0,014 220515 0100 25,— 220525 0100 32,90
12,0 53 110 12 3 0,021 220515 0120 30,80 220525 0120 37,80
14,0 53 110 12 3 0,021 220515 0140 46,80 220525 0140 59,40
16,0 63 123 16 3 0,025 220515 0160 50,20 220525 0160 62,80
18,0 63 123 16 3 0,025 220515 0180 64,30 220525 0180 71,90
20,0 75 141 20 3 0,031 220515 0200 70,60 220525 0200 83,70

2106 2106

lang
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• Geometrie centrum snijdend (niet extra lange uitvoering)

Schachtfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

224001....                   
23 23  13 13  19 19    90 45 40     

224010....                   
55 55  28 28  50 50    130 115 95     

224015....                   
23 20  13 13  13 18    80 40 55     

224055....                   
50 45  35 35  40 40    115 110 90     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

2,0 7 51 6 4 0,002 224001 0020 11,70   
2,5 8 52 6 4 0,002 224001 0025 11,70   
3,0 8 52 6 4 0,003 224001 0030 11,70 224010 0030 17,35
3,5 10 54 6 4 0,003 224001 0035 11,70   
4,0 11 55 6 4 0,007 224001 0040 11,70 224010 0040 17,35
5,0 13 57 6 4 0,009 224001 0050 11,70 224010 0050 17,35
6,0 13 57 6 4 0,011 224001 0060 11,70 224010 0060 17,65
7,0 16 66 10 4 0,011 224001 0070 16,05 224010 0070 21,80
8,0 19 69 10 4 0,016 224001 0080 16,05 224010 0080 21,80
8,5 19 69 10 4 0,016 224001 0085 16,05   
9,0 19 69 10 4 0,016 224001 0090 16,05   
10,0 22 72 10 4 0,021 224001 0100 14,95 224010 0100 22,50
11,0 22 79 12 4 0,021 224001 0110 22,90   
12,0 26 83 12 4 0,026 224001 0120 20,— 224010 0120 27,30
13,0 26 83 12 4 0,026 224001 0130 35,80   
14,0 26 83 12 4 0,026 224001 0140 35,80 224010 0140 37,90
15,0 26 83 16 4 0,026 224001 0150 35,90   
16,0 32 92 16 4 0,032 224001 0160 31,30 224010 0160 43,60
18,0 32 92 16 4 0,032 224001 0180 51,80 224010 0180 50,50
20,0 38 104 20 4 0,038 224001 0200 45,50 224010 0200 62,30
22,0 38 104 20 5 0,038 224001 0220 54,50   
24,0 45 121 25 5 0,04 224001 0240 75,50   
28,0 45 121 25 6 0,045 224001 0280 82,50   
30,0 45 121 25 6 0,05 224001 0300 123,50   

2106 2106

kort

 

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

3,0 12 56 6 4 0,002 224015 0030 18,50   
4,0 19 63 6 4 0,004 224015 0040 18,50   
5,0 24 68 6 4 0,006 224015 0050 18,50   
6,0 24 68 6 4 0,008 224015 0060 18,50 224055 0060 24,60
7,0 30 80 10 4 0,008 224015 0070 26,80   
8,0 38 88 10 4 0,012 224015 0080 26,80 224055 0080 36,10
9,0 38 88 10 4 0,012 224015 0090 26,80   
10,0 45 95 10 4 0,015 224015 0100 26,80 224055 0100 38,30
11,0 45 102 12 4 0,015 224015 0110 36,40   
12,0 53 110 12 4 0,018 224015 0120 36,40 224055 0120 48,20
14,0 53 110 12 4 0,018 224015 0140 52,50 224055 0140 66,20
16,0 63 123 16 4 0,023 224015 0160 64,50 224055 0160 80,90
18,0 63 123 16 4 0,023 224015 0180 79,10 224055 0180 98,40
20,0 75 141 20 4 0,028 224015 0200 74,20 224055 0200 107,50
22,0 75 141 20 5 0,03 224015 0220 86,—   
25,0 90 166 25 5 0,038 224015 0250 107,50   
28,0 90 166 25 6 0,04 224015 0280 135,—   
30,0 90 166 25 6 0,045 224015 0300 150,—   
32,0 106 186 32 6 0,05 224015 0320 167,—   

2106 2106

lang
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• excentrische achterslijping

Schachtfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 55 38 43 43  35 35 38 20 23 325 130 110     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

4 11 55 6 0,1 3 0,008 226215 0040 25,70

5 13 57 6 0,1 3 0,008 226215 0050 25,70

6 13 57 6 0,1 3 0,018 226215 0060 25,70

7 16 66 10 0,1 3 0,018 226215 0070 36,60

8 19 69 10 0,1 3 0,021 226215 0080 36,70

9,0 19 69 10 0,1 3 0,021 226215 0090 36,70

10 22 72 10 0,1 3 0,036 226215 0100 39,60

12 26 83 12 0,2 3 0,036 226215 0120 51,90

14 26 83 12 0,2 3 0,036 226215 0140 64,70

16 32 92 16 0,2 3 0,053 226215 0160 74,70

18 32 92 16 0,2 3 0,053 226215 0180 84,10

20 38 104 20 0,2 3 0,053 226215 0200 109,—

25,0 45 121 25 0,2 3 0,053 226215 0250 180,—

28,0 45 121 25 0,2 3 0,053 226215 0280 218,—
2106

 

  723

                        
• excentrische achterslijping

Schachtfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 60 38 43 38  50 75 38 20 23 355 130 160  28   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

2 7 51 6 4 0,008 226225 0020 21,10

3 8 52 6 4 0,008 226225 0030 21,10

4 11 55 6 4 0,009 226225 0040 21,10

5 13 57 6 4 0,01 226225 0050 21,10

6 13 57 6 4 0,018 226225 0060 21,10

7 16 66 10 4 0,018 226225 0070 30,10

8 19 69 10 4 0,021 226225 0080 30,10

9,0 19 69 10 4 0,021 226225 0090 30,10

10 22 72 10 4 0,035 226225 0100 30,10

12 26 83 12 4 0,041 226225 0120 38,70

14 26 83 12 4 0,041 226225 0140 58,—

16 32 92 16 4 0,069 226225 0160 63,10

18 32 92 16 4 0,069 226225 0180 82,20

20 38 104 20 4 0,069 226225 0200 80,80

25 45 121 25 6 0,069 226225 0250 138,50

28,0 45 121 25 6 0,069 226225 0280 178,50

30,0 45 121 25 6 0,069 226225 0300 185,50

32 53 133 32 6 0,069 226225 0320 189,50
2106

kort
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Ruw-fijnruwfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
28 28  21 21  28 28           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 6 4 0,009 226001 0060 28,30

7,0 16 60 8 4 0,009 226001 0070 32,30

8,0 19 69 10 4 0,014 226001 0080 33,50

10,0 22 72 10 4 0,018 226001 0100 37,—

11,0 22 79 12 4 0,018 226001 0110 41,30

12,0 26 83 12 4 0,022 226001 0120 39,60

14,0 26 83 12 4 0,022 226001 0140 44,50

16,0 32 92 16 4 0,027 226001 0160 51,90

18,0 32 92 16 4 0,027 226001 0180 55,20

20,0 38 104 20 4 0,033 226001 0200 68,—

22,0 38 104 20 4 0,035 226001 0220 78,90

28,0 45 121 25 5 0,045 226001 0280 119,—

32,0 53 133 32 6 0,055 226001 0320 158,—
2105

 

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 24 68 6 4 0,018 226235 0060 33,20

8,0 38 88 10 4 0,021 226235 0080 42,—

10,0 45 95 10 4 0,035 226235 0100 45,80

12,0 53 110 12 4 0,011 226235 0120 59,40

14,0 53 110 12 4 0,011 226235 0140 68,20

16,0 63 123 16 4 0,069 226235 0160 85,30

18,0 63 123 16 4 0,069 226235 0180 104,50

20,0 75 141 20 4 0,069 226235 0200 121,—

25,0 90 166 25 6 0,069 226235 0250 201,—

32,0 106 186 32 6 0,069 226235 0320 275,—
2106

lang
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• excentrische achterslijping

Ruw-fijnfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
68 55 38 38 38  35 35 38     140  28   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 6 4 0,009 0,018 226255 0060 34,40

8,0 19 69 10 4 0,011 0,021 226255 0080 42,50

10,0 22 72 10 5 0,017 0,035 226255 0100 35,90

12,0 26 83 12 5 0,021 0,042 226255 0120 46,40

14,0 26 83 12 5 0,021 0,042 226255 0140 52,70

16,0 32 92 16 5 0,035 0,069 226255 0160 62,10

20,0 38 104 20 5 0,035 0,069 226255 0200 88,40
2106

kort

 

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 24 68 6 4 0,009 0,018 226275 0060 54,70

8,0 38 88 10 4 0,011 0,021 226275 0080 62,60

10,0 45 95 10 4 0,017 0,035 226275 0100 61,10

12,0 53 110 12 4 0,021 0,042 226275 0120 81,90

16,0 63 123 16 4 0,035 0,069 226275 0160 114,50

20,0 75 141 20 4 0,035 0,069 226275 0200 155,—
2106

lang

 

                          
• met fijne kartelvertanding
• excentrische achterslijping

Ruwfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
78 51 35 43 37  35 75 38 20 23 325 130 110     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6 13 57 6 0,1 4 0,012 0,021 226245 0060 36,70

7 16 66 10 0,1 4 0,012 0,021 226245 0070 50,60

8 19 69 10 0,1 4 0,014 0,025 226245 0080 43,60

9 19 69 10 0,1 4 0,014 0,025 226245 0090 54,80

10 22 72 10 0,1 5 0,023 0,041 226245 0100 44,40

12 26 83 12 0,2 5 0,028 0,041 226245 0120 52,70

14 26 83 12 0,2 5 0,028 0,041 226245 0140 70,80

16 32 92 16 0,2 5 0,046 0,081 226245 0160 85,80

18 32 92 16 0,2 5 0,046 0,081 226245 0180 99,30

20 38 104 20 0,2 5 0,046 0,081 226245 0200 107,50

22 38 104 20 0,2 5 0,046 0,081 226245 0220 149,—

25 45 121 25 0,2 5 0,046 0,081 226245 0250 170,—

28 45 121 25 0,2 5 0,046 0,081 226245 0280 192,—

30 45 121 25 0,2 5 0,046 0,081 226245 0300 242,—

32 53 133 32 0,2 6 0,046 0,081 226245 0320 250,—
2106

kort
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D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

6 24 68 6 0,1 4 0,012 0,021 226265 0060 64,90

8 38 88 10 0,1 4 0,014 0,025 226265 0080 66,—

10 45 95 10 0,1 4 0,023 0,041 226265 0100 66,90

12 53 110 12 0,2 4 0,028 0,042 226265 0120 80,50

14 53 110 12 0,2 4 0,028 0,042 226265 0140 97,80

16 63 123 16 0,2 4 0,046 0,081 226265 0160 119,50

18 63 123 16 0,2 4 0,046 0,081 226265 0180 139,50

20 75 141 20 0,2 4 0,046 0,081 226265 0200 154,50

25 90 166 25 0,2 5 0,046 0,081 226265 0250 238,—

32 106 186 32 0,2 6 0,046 0,081 226265 0320 330,—
2106

lang

 

                    
• achtergeslepen kordelprofiel

Ruwfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

225030....                   
28 28  21 21  28 28           

225040....                   
55 50  40 40  50 50           

290929....                   
28 23 18 18 18  25 25           

290931....                   
50 45 35 35 35  45 45           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

6,0 13 57 6 4 0,009 225030 0060 24,40 225040 0060 29,90

8,0 19 69 10 4 0,014 225030 0080 27,70 225040 0080 33,20

10,0 22 72 10 4 0,018 225030 0100 28,70 225040 0100 34,10

12,0 26 83 12 4 0,022 225030 0120 32,30 225040 0120 37,60

14,0 26 83 12 4 0,022 225030 0140 38,10 225040 0140 52,50

16,0 32 92 16 4 0,027 225030 0160 41,60 225040 0160 55,70

18,0 32 92 16 4 0,027 225030 0180 50,10 225040 0180 64,—

20,0 38 104 20 4 0,033 225030 0200 61,20 225040 0200 75,20

25,0 45 121 25 5 0,04 225030 0250 97,30 225040 0250 116,—
2105 2105

kort

 

 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

8,0 38 88 10 4 0,012 290929 0080 37,10 290931 0080 45,60

10,0 45 95 10 4 0,015 290929 0100 44,— 290931 0100 50,60

12,0 53 110 12 4 0,018 290929 0120 51,— 290931 0120 57,80

16,0 63 123 16 4 0,023 290929 0160 66,20 290931 0160 82,60

18,0 63 123 16 4 0,023 290929 0180 80,90 290931 0180 97,30

20,0 75 141 20 4 0,028 290929 0201 88,30 290931 0201 104,50

25,0 90 166 25 4 0,035 290929 0250 117,— 290931 0250 137,50
2105 2105

lang
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• Meervoudig snijdende frezen, ondergeslepen kordelprofiel

Ruwfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

225001....                   
28 28  21 21  28 28           

225010....                   
55 50  40 40  50 50           

225015....                   
28 28  21 21  28 28           

225025....                   
55 50  40 40  50 50           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

6,0 13 57 6 4 0,009 225001 0060 19,25 225010 0060 21,40

8,0 19 69 10 4 0,014 225001 0080 21,60 225010 0080 24,30

10,0 22 72 10 4 0,018 225001 0100 21,60 225010 0100 25,20

12,0 26 83 12 4 0,022 225001 0120 27,70 225010 0120 29,20

14,0 26 83 12 4 0,022 225001 0140 31,80 225010 0140 42,50

16,0 32 92 16 4 0,027 225001 0160 35,90 225010 0160 41,50

18,0 32 92 16 4 0,027 225001 0180 40,40 225010 0180 53,20

20,0 38 104 20 4 0,033 225001 0200 49,60 225010 0200 54,50

22,0 38 104 20 5 0,033 225001 0220 70,80 225010 0220 72,60

25,0 45 121 25 5 0,04 225001 0250 75,50 225010 0250 77,20

28,0 45 121 25 5 0,045 225001 0280 96,70 225010 0280 98,—

30,0 45 121 25 5 0,05 225001 0300 101,— 225010 0300 112,50

32,0 53 133 32 6 0,055 225001 0320 117,— 225010 0320 120,—

36,0 53 133 32 6 0,06 225001 0360 152,—   

40,0 63 155 40 6 0,065 225001 0400 166,—   
2105 2105

kort
 
 

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

AlCrN 
 Art. nr. €

6,0 24 68 6 4 0,009 225015 0060 27,70 225025 0060 33,40

8,0 38 88 10 4 0,014 225015 0080 43,— 225025 0080 51,20

10,0 45 95 10 4 0,018 225015 0100 45,50 225025 0100 54,30

12,0 53 110 12 4 0,022 225015 0120 60,— 225025 0120 71,70

14,0 53 110 12 4 0,022 225015 0140 57,20 225025 0140 69,20

16,0 63 123 16 4 0,027 225015 0160 72,40 225025 0160 86,10

18,0 63 123 16 4 0,027 225015 0180 87,70 225025 0180 104,50

20,0 75 141 20 4 0,033 225015 0200 112,50 225025 0200 135,50

22,0 75 141 20 4 0,033 225015 0220 135,— 225025 0220 164,—

25,0 90 166 25 5 0,04 225015 0250 159,50 225025 0250 190,—

28,0 90 166 25 5 0,045 225015 0280 199,50 225025 0280 238,—

30,0 90 166 25 5 0,05 225015 0300 214,— 225025 0300 259,—

32,0 106 186 32 6 0,055 225015 0320 227,— 225025 0320 274,—

36,0 106 186 32 6 0,06 225015 0360 273,—   

40,0 125 217 32 6 0,07 225015 0400 306,—   
2105 2105

lang
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• excentrische achterslijping

Ruwfrees  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 55 38 38 38  35 35        28   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

L2
mm

D3
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

4,0 11 55 6 19 4,0 3 0,008 0,014 226247 0040 32,50

5,0 13 57 6 21 4,8 4 0,008 0,014 226247 0050 33,30

6,0 13 57 6 21 5,5 4 0,012 0,021 226247 0060 33,40

8,0 19 69 10 29 7,5 4 0,014 0,0245 226247 0080 38,70

10,0 22 72 10 32 9,5 4 0,0232 0,0406 226247 0100 42,30

12,0 26 83 12 38 11,5 4 0,024 0,042 226247 0120 53,50

16,0 32 92 16 44 15,5 5 0,046 0,0805 226247 0160 79,10

20,0 38 104 20 54 19,5 6 0,046 0,0805 226247 0200 119,—

25,0 45 121 25 65 12,5 6 0,046 0,0805 226247 0250 166,50
2105

 

• Alu-vertanding
                

Alu-ruwfrezen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           78 40 33     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

6,0 13 57 6 3 0,013 290963 0060 27,40

8,0 19 69 10 3 0,019 290963 0080 29,30

10,0 22 72 10 3 0,025 290963 0100 29,30

12,0 26 83 12 3 0,03 290963 0120 39,30

14,0 26 83 12 3 0,03 290963 0140 44,—
2105

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
aluminium < 8 % Si

mm/tand

  
 Art. nr. €

16,0 32 92 16 3 0,038 290963 0160 48,90

18,0 32 92 16 3 0,045 290963 0180 53,—

20,0 38 104 20 3 0,05 290963 0201 66,20

25,0 45 121 25 3 0,055 290963 0250 102,50

30,0 45 121 25 3 0,06 290963 0300 145,50
2105
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VHM-FREZEN OP HET

HOOGSTE 
NIVEAU VAN HOORN 

Schachtfrezen
Artikelnr. 019900 0079

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

 
                

Radiusfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
28 23  12 16  25 25    162 50 40     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 52 6 1,5 2 0,004 221001 0030 18,50

4,0 11 55 6 2 2 0,01 221001 0040 18,50

5,0 13 57 6 2,5 2 0,01 221001 0050 18,50

6,0 13 57 6 3 2 0,014 221001 0060 18,50

8,0 19 69 10 4 2 0,022 221001 0080 21,70

10,0 22 72 10 5 2 0,036 221001 0100 23,60
2106

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12,0 26 83 12 6 2 0,05 221001 0120 30,10

14,0 26 83 12 7 2 0,05 221001 0140 33,20

16,0 32 92 16 8 2 0,062 221001 0160 37,20

18,0 32 92 16 9 2 0,064 221001 0180 42,20

20,0 38 104 20 10 2 0,07 221001 0200 48,40
2106

kort  

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

3,0 8 56 6 1,5 2 0,003 221005 0030 14,60

4,0 19 63 6 2 2 0,01 221005 0040 20,70

5,0 24 68 6 2,5 2 0,01 221005 0050 20,70

6,0 24 68 6 3 2 0,012 221005 0060 20,70

8,0 38 82 10 4 2 0,02 221005 0080 25,10

10,0 45 95 10 5 2 0,034 221005 0100 26,90
2106

           

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12,0 53 110 12 6 2 0,048 221005 0120 34,80

14,0 53 110 12 7 2 0,048 221005 0140 37,90

16,0 63 123 16 8 2 0,058 221005 0160 43,—

18,0 63 123 16 9 2 0,06 221005 0180 48,30

20,0 75 141 20 10 2 0,068 221005 0200 55,40
2106

lang
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• kruisvertand
• voor het frezen van groeven conform DIN 6888 passing P9
• * = niet conform DIN

                    

Sleuffrees  

w

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

            

D
mm

w
mm

voor T-groef
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

4,5 1 1 x 1,4 50 6 6 0,045 291360 0045 37,80

7,5 1,5 1,5 x 2,6 50 6 6 0,045 291360 0075 30,20

7,5 2 2 x 2,6 50 6 6 0,045 291360 0076 30,20

10,5 2 2 x 3,7 50 6 6 0,045 291360 0105 38,30

10,5 2,5 2,5 x 3,7 50 6 6 0,045 291360 0106 38,30

10,5 3 3 x 3,7 50 6 6 0,045 291360 0107 38,30

13,5 2 2 x 5 56 10 6 0,06 291360 0135 36,60

13,5 3 3 x 5 56 10 6 0,06 291360 0137 36,60

13,5 4 4 x 5 56 10 6 0,06 291360 0138 36,60

16,5 3 3 x 6,5 56 10 6 0,06 291360 0166 39,90

16,5 4 4 x 6,5 56 10 6 0,06 291360 0167 39,90

16,5 5 5 x 6,5 56 10 6 0,06 291360 0168 39,90

19,5 3 3 x 7,5* 63 10 8 0,06 291360 0195 46,40

19,5 4 4 x 7,5 63 10 8 0,06 291360 0196 46,40

19,5 5 5 x 7,5 63 10 8 0,06 291360 0197 46,40

19,5 6 6 x 7,5 63 10 8 0,06 291360 0198 46,40
2107

            

D
mm

w
mm

voor T-groef
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

22,5 4 4 x 9 63 10 8 0,08 291360 0225 54,60

22,5 5 5 x 9 63 10 8 0,08 291360 0226 54,60

22,5 6 6 x 9 63 10 8 0,08 291360 0227 54,60

22,5 8 8 x 9 63 10 8 0,08 291360 0228 54,60

25,5 5 5 x 10* 63 10 10 0,08 291360 0255 59,30

25,5 6 6 x 10 63 10 10 0,08 291360 0256 59,30

28,5 6 6 x 11 63 10 10 0,08 291360 0286 69,60

28,5 8 8 x 11 63 10 10 0,08 291360 0288 69,60

28,5 10 10 x 11 71 12 10 0,08 291360 0289 69,60

32,5 6 6 x 13* 71 12 10 0,09 291360 0326 73,20

32,5 7 * 71 12 10 0,09 291360 0327 73,20

32,5 8 8 x 13 71 12 10 0,09 291360 0328 73,20

32,5 10 10 x 13 71 12 10 0,09 291360 0329 73,20

38,5 8 * 71 12 10 0,09 291360 0385 86,80

45,5 8 8 x 16* 71 12 12 0,09 291360 0454 104,—

45,5 10 10 x 16 71 12 12 0,09 291360 0455 104,—
2107

 

• met kruisvertanding
• voor het frezen van gleuven volgens DIN 650
• * = niet volgens DIN

                    

T-gleuffrees  

3

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

Geschikt voor 
groefbreedte D

mm
w

mm
L2

mm
L

mm
D1
mm

D3
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

M5 11,0 4 10,5 54 10 4 6 0,06 291365 0040 58,50

M6 12,5 6 17,0 57 10 5 6 0,06 291365 0060 58,50

M8 16,0 8 22,0 62 10 7 6 0,06 291365 0080 61,20

M10 18,0 8 25,0 70 12 8 6 0,06 291365 0100 63,30

* 190 9 22,0 71 12 8 6 0,08 291365 0110 66,10

M12 21,0 9 29,0 74 12 10 6 0,08 291365 0120 68,80

* 22,0 10 27,0 75 12 10 6 0,08 291365 0130 71,60

M14 25,0 11 34,0 82 16 12 8 0,08 291365 0140 75,30
2107

              

Geschikt voor 
groefbreedte D

mm
w

mm
L2

mm
L

mm
D1
mm

D3
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

M16 28,0 12 37,0 85 16 13 8 0,08 291365 0160 90,60

M18 32,0 14 42,0 90 16 15 8 0,09 291365 0180 95,40

M20 36,0 16 47,0 103 25 17 8 0,09 291365 0200 129,50

M22 40,0 18 52,0 108 25 19 10 0,09 291365 0220 166,50

M24 45,0 20 57,0 113 25 21 10 0,11 291365 0240 203,—

M28 50,0 22 56,0 124 32 25 10 0,13 291365 0250 240,—

M36 60,0 28 71,0 139 32 30 10 0,2 291365 0260 296,—
2107

 



571Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  721

  721
                    

• kruisvertand
• * = niet conform DIN

T-gleuffrees  

3

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

Geschikt voor 
groefbreedte D

mm
w

mm
L2

mm
L

mm
D1
mm

D3
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

M6 12,5 6 13,0 57 10 5 6 0,06 291367 0125 64,50

M8 16,0 8 18,0 62 10 7 6 0,06 291367 0160 68,30

M10 18,0 8 21,0 70 12 8 6 0,06 291367 0180 71,60

* 19,0 9 22,0 71 12 8 6 0,08 291367 0190 73,70

M12 21,0 9 25,0 74 12 10 6 0,08 291367 0210 76,40

* 22,0 10 27,0 75 12 10 6 0,08 291367 0220 79,70

M14 25,0 11 28,0 82 16 12 6 0,08 291367 0250 83,60

M16 28,0 12 29,0 85 16 13 8 0,08 291367 0280 101,—

M18 32,0 14 32,0 90 16 15 8 0,09 291367 0320 106,—

M20 36,0 16 38,0 108 25 17 8 0,09 291367 0360 145,50

M22 40,0 18 45,0 108 25 19 8 0,09 291367 0400 186,—
2107

 

                  
• Type N, 45° en 60°
• recht vertand

Hoekfrees  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 30  25 25  25 25    45 158      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

16,0 45 4 15 60 12 10 0,06 291392 0160 45,10

20,0 45 5 18 63 12 10 0,08 291392 0200 57,—

25,0 45 6,3 22 67 12 10 0,08 291392 0250 69,80

32,0 45 8 23 71 16 10 0,09 291392 0320 95,40
2107

Vorm C, 45°

 

 

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

16,0 60 6,3 15 60 12 10 0,06 291393 0160 45,10

20,0 60 8 18 63 12 10 0,08 291393 0200 57,—

25,0 60 10 22 67 12 10 0,08 291393 0250 69,80

32,0 60 12,5 23 71 16 10 0,09 291393 0320 95,40
2107

Vorm C, 60°
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  721

• radiaal-axiaal achtergedraaid
• Snijkanthoek (axiaal) ca. 5°
• Cilinderschacht conform DIN 1835 B, tot schacht-Ø 16 mm tevens meeneemvlakken

                    

Kwartcirkelfrees, concaaf  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
30 30     25 25    80 55      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

R
mm

D
mm

Boor-Ø
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

1,0 8,0 6 20 60 10,0 4 0,002 291304 0010 45,60

1,5 10,0 6 20 60 10,0 4 0,002 291304 0015 45,60

1,6 10,0 6 20 60 10,0 4 0,002 291304 0016 45,60

2,0 10,0 6 20 60 10,0 4 0,003 291304 0020 45,60

2,5 10,0 6 20 60 10,0 4 0,003 291304 0025 45,60

3,0 12,0 6 15 60 12,0 4 0,003 291304 0030 45,60

3,5 12,0 6 15 60 12,0 4 0,003 291304 0035 48,70

4,0 14,0 6 15 60 12,0 4 0,004 291304 0040 48,70

4,5 15,0 6 15 60 12,0 4 0,004 291304 0045 57,60

5,0 16,0 6 15 60 12,0 4 0,004 291304 0050 57,60

6,0 21,0 8 19 67 16,0 4 0,006 291304 0060 67,40

6,5 24,0 8 23 71 16,0 4 0,006 291304 0065 76,90

7,0 24,0 8 23 71 16,0 4 0,006 291304 0070 76,90

7,5 24,0 8 23 71 16,0 4 0,009 291304 0075 76,90
2107

             

R
mm

D
mm

Boor-Ø
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

8,0 24,0 8 23 71 16,0 4 0,009 291304 0080 76,90

8,5 28,0 8 29 85 25,0 4 0,009 291304 0085 100,50

9,0 28,0 8 29 85 25,0 4 0,009 291304 0090 100,50

10,0 28,0 8 29 85 25,0 4 0,014 291304 0100 100,50

10,5 35,0 10 34 90 25,0 4 0,014 291304 0105 127,50

11,0 35,0 10 34 90 25,0 4 0,018 291304 0110 127,50

12,0 35,0 10 34 90 25,0 4 0,021 291304 0120 127,50

12,5 42,0 14 40 100 25,0 6 0,021 291304 0125 179,50

13,0 42,0 14 40 100 25,0 6 0,021 291304 0130 179,50

14,0 42,0 14 40 100 25,0 6 0,023 291304 0140 179,50

15,0 46,0 16 44 100 25,0 6 0,023 291304 0150 212,—

16,0 48,0 16 44 100 25,0 6 0,025 291304 0160 206,—

18,0 52,0 16 52 112 32,0 6 0,028 291304 0180 212,—

20,0 56,0 16 52 112 32,0 6 0,03 291304 0200 257,—
2107

 

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

16,0 45 4 15 60 12 10 0,06 291394 0160 45,10

20,0 45 5 18 63 12 10 0,08 291394 0200 57,—

25,0 45 6,3 22 67 12 10 0,08 291394 0250 69,80

32,0 45 8 23 71 16 12 0,09 291394 0320 95,40
2107

Vorm D, 45°

 

 

             

D
mm

γ
°

w
mm

L2
mm

L
mm

D1
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

16,0 60 6,3 15 60 12 10 0,06 291395 0160 45,10

20,0 60 8 18 63 12 10 0,08 291395 0200 57,—

25,0 60 10 22 67 12 10 0,08 291395 0250 69,80

32,0 60 12,5 23 71 16 12 0,09 291395 0320 95,40
2107

Vorm D, 60°
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• smalle uitvoering
• 3-zijdig snijdend
• Type N, kruisvertand
• Boring met lengtegroef volgens DIN 138
• rustige snede door schuine vertanding
• optimale spanenafvoer door ruimte spaankamers
• Frezen snijden zichzelf vrij en klemmen wordt verhinderd 

      

Schijffrees  

w

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
24 19 13 8 8 8 23 23    150 150 40     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

63 1,6 22 28 210105 0001 90,10

63 2,0 22 28 210105 0002 82,40

63 2,5 22 28 210105 0003 84,10

63 3,0 22 28 210105 0004 82,40

63 4,0 22 28 210105 0005 85,80

63 5,0 22 28 210105 0006 90,10

80 1,6 27 32 210105 0007 99,30

80 2,0 27 32 210105 0008 96,70

80 2,5 27 32 210105 0009 98,20

80 3,0 27 32 210105 0010 96,10

80 4,0 27 32 210105 0011 90,10

80 5,0 27 32 210105 0012 111,—

80 6,0 27 32 210105 0013 118,—

100 1,6 32 36 210105 0014 119,—

100 2,0 32 36 210105 0015 118,—

100 2,5 32 36 210105 0016 118,—

100 3,0 32 36 210105 0017 115,—

100 4,0 32 36 210105 0018 118,—

100 5,0 32 36 210105 0019 125,—

100 6,0 32 36 210105 0020 140,—

125 1,6 32 40 210105 0022 151,—
2103

    

     

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

125 2,0 32 40 210105 0023 144,50

125 2,5 32 40 210105 0024 149,—

125 3,0 32 40 210105 0025 152,—

125 4,0 32 40 210105 0026 148,—

125 5,0 32 40 210105 0027 157,—

125 6,0 32 40 210105 0028 169,50

125 8,0 32 32 210105 0029 211,—

125 10,0 32 32 210105 0030 235,—

160 2,0 40 48 210105 0031 235,—

160 3,0 40 48 210105 0033 230,—

160 4,0 40 48 210105 0034 220,—

160 5,0 40 48 210105 0035 235,—

160 6,0 40 48 210105 0036 252,—

160 8,0 40 36 210105 0037 285,—

160 10,0 40 36 210105 0038 306,—

200 2,5 40 52 210105 0040 329,—

200 3,0 40 52 210105 0041 311,—

200 4,0 40 52 210105 0042 316,—

200 6,0 40 52 210105 0044 360,—

200 10,0 40 40 210105 0046 465,—
2103
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• met langs- en dwarsgroef conform DIN 138
• rechtssnijdend, spoed rechts = 30°
• profielachtergeslepen

Mantelkopfrees 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
25-30 20-25 15-20 10-20 10-20 10-15 20-30 20-30    100-180 100-150 40-60     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden Type N eindbewerken 
 Art. nr. €

30,0 30 13 6 210530 0001 89,90

35,0 35 16 6 210530 0002 98,70

40,0 20 16 8 210530 0003 89,90

40,0 40 16 8 210530 0004 117,—

50,0 50 22 8 210530 0005 175,50

60,0 60 27 8 210530 0006 244,—

75,0 75 27 10 210530 0007 410,—
2104

 

 

  721

• Type N, kruisvertand
• Boring met lengtegroef volgens DIN 138
• Draaihoek tot Ø 100 mm = 12°, vanaf Ø 125 mm = 15°
• 3-zijdig snijdend
• Frezen snijden zichzelf vrij en klemmen wordt verhinderd

      

Schijffrees  

w

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
24 19 13 8 8 8 23 23    150 150      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

63 4 22 12 210115 0006 87,30

63 5 22 12 210115 0007 92,80

63 6 22 12 210115 0008 91,20

63 8 22 12 210115 0009 101,—

63 10 22 12 210115 0010 114,—

63 14 22 12 210115 0012 145,50

80 5 27 14 210115 0015 118,—

80 6 27 14 210115 0016 119,—

80 8 27 14 210115 0017 128,—

80 10 27 14 210115 0018 132,50

80 12 27 14 210115 0019 148,—

80 14 27 14 210115 0020 169,50

80 16 27 14 210115 0021 183,50

100 6 32 14 210115 0024 167,50
2103

    

     

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

100 8 32 14 210115 0025 170,50

100 10 32 14 210115 0026 182,50

100 12 32 14 210115 0027 197,—

100 14 32 14 210115 0028 220,—

100 16 32 14 210115 0029 235,—

125 8 32 16 210115 0034 225,—

125 10 32 16 210115 0035 246,—

125 12 32 16 210115 0036 263,—

125 14 32 16 210115 0037 296,—

125 16 32 16 210115 0038 311,—

125 20 32 16 210115 0040 365,—

160 8 40 18 210115 0044 334,—

160 10 40 18 210115 0045 360,—
2103
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  721
                  

• met langs- en dwarsgroef conform DIN 138
• rechtssnijdend, spoed rechts = 30°
• profielachtergeslepen
Type N: Fijne uitvoering
Type NR: Ruw-kordelvertanding, spaanverdeler met rond profiel, voor groot verspaningsvolume
Type HR: Ruw-kartelvertanding, spaanverdeler met fijn, rond profiel, voor zeer vast materiaal
Type NF: Fijnruw vertanding, spaanverdeler met vlak profiel, voor gemiddelde oppervlaktekwaliteit

Mantelkopfrees  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
28 23 18 15 15 13 25 25    140 125 50     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

          

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

TiAlN 
 Art. nr. €

40,0 32 16 6 210501 0040 96,— 210506 0040 161,—

50,0 36 22 8 210501 0050 136,— 210506 0050 171,50

63,0 40 27 8 210501 0063 207,— 210506 0063 290,—

80,0 45 27 10 210501 0080 300,— 210506 0080 440,—

100,0 50 32 10 210501 0100 445,—   
2104 2104

Type N, fijne uitvoering

 
 
 

    

     

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

40,0 32 16 6 210520 0040 114,50

50,0 36 22 6 210520 0050 155,50

63,0 40 27 8 210520 0063 228,—

80,0 45 27 8 210520 0080 331,—

100,0 50 32 10 210520 0100 500,—
2104

Type NR, ruwe uitvoering

 

 

    

     

D
mm

w
mm

Boring-Ø
mm

Aantal tanden TiAlN 
 Art. nr. €

40,0 32 16 8 210523 0040 174,50

50,0 36 22 8 210523 0050 228,—

63,0 40 27 10 210523 0063 311,—

80,0 45 27 10 210523 0080 475,—

100,0 50 32 12 210523 0100 709,—
2104

Type HR, ruwe uitvoering
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  718

• fijn getand
• Hoektand vorm A, zijdelings vrijgeslepen (hol geslepen)
• Boring zonder spiebaan
• voor fijne sleuf- en slijpwerkzaamheden, voorsneden van 

geringe diepte of bij materiaal met dunne wanden

        

Metaalcirkelzaagblad  

S = Zaagsnede

 

fijn getand vorm A hoektand 
DIN 1840 (Spaanhoek 5°)

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 13 11 11  35 28    260 260      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

20,0 0,2 5 80 200101 0001 20,30

20,0 0,25 5 64 200101 0002 20,30

20,0 0,3 5 64 200101 0003 20,30

20,0 0,4 5 64 200101 0004 20,30

20,0 0,5 5 48 200101 0005 18,30

20,0 0,6 5 48 200101 0006 18,30

20,0 0,8 5 48 200101 0007 18,30

20,0 1,0 5 40 200101 0008 18,30

20,0 1,2 5 40 200101 0009 19,60

20,0 1,6 5 40 200101 0010 21,60

20,0 2,0 5 32 200101 0011 22,50

20,0 2,5 5 32 200101 0012 25,10

20,0 3,0 5 32 200101 0013 32,40

20,0 4,0 5 24 200101 0014 32,40

20,0 5,0 5 24 200101 0015 36,80

20,0 6,0 5 24 200101 0016 49,90

25,0 0,2 8 80 200101 0017 20,70

25,0 0,25 8 80 200101 0018 20,70

25,0 0,3 8 80 200101 0019 20,70

25,0 0,4 8 64 200101 0020 20,70

25,0 0,5 8 64 200101 0021 18,95

25,0 0,6 8 64 200101 0022 18,95

25,0 0,8 8 48 200101 0023 18,95

25,0 1,0 8 48 200101 0024 18,95

25,0 1,2 8 48 200101 0025 21,60

25,0 1,6 8 40 200101 0026 23,10

25,0 2,0 8 40 200101 0027 24,60

25,0 2,5 8 40 200101 0028 27,70

25,0 3,0 8 32 200101 0029 33,60

25,0 4,0 8 32 200101 0030 34,60

25,0 5,0 8 32 200101 0031 40,20

25,0 6,0 8 24 200101 0032 45,20

32,0 0,2 8 100 200101 0033 23,10

32,0 0,25 8 100 200101 0034 23,10

32,0 0,3 8 80 200101 0035 23,10

32,0 0,4 8 80 200101 0036 23,10
2101

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

32,0 0,5 8 80 200101 0037 22,—

32,0 0,6 8 64 200101 0038 22,—

32,0 0,8 8 64 200101 0039 22,—

32,0 1,0 8 64 200101 0040 22,—

32,0 1,2 8 48 200101 0041 23,90

32,0 1,6 8 48 200101 0042 26,10

32,0 2,0 8 48 200101 0043 28,20

32,0 2,5 8 40 200101 0044 30,70

32,0 3,0 8 40 200101 0045 36,70

32,0 4,0 8 40 200101 0046 38,10

32,0 5,0 8 32 200101 0047 43,10

32,0 6,0 8 32 200101 0048 55,60

40,0 0,2 10 128 200101 0049 27,70

40,0 0,25 10 100 200101 0050 27,70

40,0 0,3 10 100 200101 0051 27,70

40,0 0,4 10 100 200101 0052 27,70

40,0 0,5 10 80 200101 0053 27,70

40,0 0,6 10 80 200101 0054 27,70

40,0 0,8 10 80 200101 0055 27,70

40,0 1,0 10 64 200101 0056 27,70

40,0 1,2 10 64 200101 0057 29,40

40,0 1,6 10 64 200101 0058 32,40

40,0 2,0 10 48 200101 0059 34,60

40,0 2,5 10 48 200101 0060 36,70

40,0 3,0 10 48 200101 0061 42,70

40,0 4,0 10 40 200101 0062 49,—

40,0 5,0 10 40 200101 0063 55,—

40,0 6,0 10 40 200101 0064 61,90

50,0 0,2 13 128 200101 0065 31,70

50,0 0,25 13 128 200101 0066 31,70

50,0 0,3 13 128 200101 0067 31,70

50,0 0,4 13 100 200101 0068 31,70

50,0 0,5 13 100 200101 0069 31,70

50,0 0,6 13 100 200101 0070 31,70

50,0 0,8 13 80 200101 0071 31,70

50,0 1,0 13 80 200101 0072 31,70
2101
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www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

50,0 1,2 13 80 200101 0073 33,60

50,0 1,6 13 64 200101 0074 36,30

50,0 2,0 13 64 200101 0075 38,10

50,0 2,5 13 64 200101 0076 40,90

50,0 3,0 13 48 200101 0077 44,80

50,0 4,0 13 48 200101 0078 50,70

50,0 5,0 13 48 200101 0079 58,40

50,0 6,0 13 40 200101 0080 61,90

63,0 0,25 16 160 200101 0081 34,60

63,0 0,3 16 128 200101 0082 34,60

63,0 0,4 16 128 200101 0083 34,60

63,0 0,5 16 128 200101 0084 34,60

63,0 0,6 16 100 200101 0085 34,60

63,0 0,8 16 100 200101 0086 34,60

63,0 1,0 16 100 200101 0087 34,60

63,0 1,2 16 80 200101 0088 36,30

63,0 1,6 16 80 200101 0089 38,10

63,0 2,0 16 80 200101 0090 40,90

63,0 2,5 16 64 200101 0091 42,70

63,0 3,0 16 64 200101 0092 47,50

63,0 4,0 16 64 200101 0093 53,70

63,0 5,0 16 48 200101 0094 59,30

63,0 6,0 16 48 200101 0095 67,30

80,0 0,3 22 160 200101 0096 40,20

80,0 0,4 22 160 200101 0097 40,20

80,0 0,5 22 128 200101 0098 40,20

80,0 0,6 22 128 200101 0099 40,20

80,0 0,8 22 128 200101 0100 40,20

80,0 1,0 22 100 200101 0101 40,20

80,0 1,2 22 100 200101 0102 41,30

80,0 1,6 22 100 200101 0103 43,20

80,0 2,0 22 80 200101 0104 45,80

80,0 2,5 22 80 200101 0105 47,50

80,0 3,0 22 80 200101 0106 53,10

80,0 4,0 22 64 200101 0107 58,90

80,0 5,0 22 64 200101 0108 66,70

80,0 6,0 22 64 200101 0109 76,—

100,0 0,5 22 160 200101 0110 44,80

100,0 0,6 22 160 200101 0111 44,80
2101

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

100,0 0,8 22 128 200101 0112 44,80

100,0 1,0 22 128 200101 0113 44,80

100,0 1,2 22 128 200101 0114 44,80

100,0 1,6 22 100 200101 0115 49,—

100,0 2,0 22 100 200101 0116 51,50

100,0 2,5 22 100 200101 0117 55,60

100,0 3,0 22 80 200101 0118 63,60

100,0 4,0 22 80 200101 0119 73,70

100,0 5,0 22 80 200101 0120 84,60

100,0 6,0 22 64 200101 0121 109,50

125,0 0,6 22 160 200101 0122 51,50

125,0 0,8 22 160 200101 0123 51,50

125,0 1,0 22 160 200101 0124 51,50

125,0 1,2 22 128 200101 0125 51,50

125,0 1,6 22 128 200101 0126 58,30

125,0 2,0 22 128 200101 0127 63,60

125,0 2,5 22 100 200101 0128 69,30

125,0 3,0 22 100 200101 0129 76,—

125,0 4,0 22 100 200101 0130 88,—

125,0 5,0 22 80 200101 0131 103,—

125,0 6,0 22 80 200101 0132 122,—

160,0 1,0 32 160 200101 0133 63,60

160,0 1,2 32 160 200101 0134 63,60

160,0 1,6 32 160 200101 0135 66,70

160,0 2,0 32 128 200101 0136 70,80

160,0 2,5 32 128 200101 0137 78,50

160,0 3,0 32 128 200101 0138 88,—

160,0 4,0 32 100 200101 0139 113,50

160,0 5,0 32 100 200101 0140 141,50

160,0 6,0 32 100 200101 0141 184,50

200,0 1,0 32 200 200101 0142 84,10

200,0 1,2 32 200 200101 0143 84,10

200,0 1,6 32 160 200101 0144 91,70

200,0 2,0 32 160 200101 0145 97,40

200,0 2,5 32 160 200101 0146 110,50

200,0 3,0 32 128 200101 0147 130,50

200,0 4,0 32 128 200101 0148 177,—

200,0 5,0 32 128 200101 0149 222,—

200,0 6,0 32 100 200101 0150 271,—
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• grof getand
• met boogtandvorm B, zijdelings vrijgeslepen 

(hol geslepen)
• Boring zonder spiebaan
• voor grove sleuf- en slijpwerkzaamheden, bewerking 

van grotere snijdieptes en doorsneden tot max. 100 
mm afhankelijk van de afmeting, tandsteek, aantal 
tanden en voeding resp. snijsnelheid

        

Metaalcirkelzaagblad  

grof getand vorm B bochttand 
DIN 1840 (spaanhoek 15°)

 

S = Zaagsnede

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 13 11 11  35 28    260 260      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

50,0 0,5 13 48 200105 0001 31,70

50,0 0,6 13 48 200105 0002 31,70

50,0 0,8 13 40 200105 0003 31,70

50,0 1,0 13 40 200105 0004 31,70

50,0 1,2 13 40 200105 0005 33,60

50,0 1,6 13 32 200105 0006 36,30

50,0 2,0 13 32 200105 0007 38,10

50,0 2,5 13 32 200105 0008 40,90

50,0 3,0 13 24 200105 0009 44,80

50,0 4,0 13 24 200105 0010 49,30

50,0 5,0 13 24 200105 0011 58,40

50,0 6.0 13 20 200105 0012 65,—

63,0 0,5 16 64 200105 0013 34,60

63,0 0,6 16 48 200105 0014 34,60

63,0 0,8 16 48 200105 0015 34,60

63,0 1,0 16 48 200105 0016 34,60

63,0 1,2 16 40 200105 0017 36,30

63,0 1,6 16 40 200105 0018 38,10

63,0 2,0 16 40 200105 0019 40,90

63,0 2,5 16 32 200105 0020 42,70

63,0 3,0 16 32 200105 0021 47,50

63,0 4,0 16 32 200105 0022 53,70

63,0 5,0 16 24 200105 0023 59,30

63,0 6,0 16 24 200105 0024 67,30

80,0 0,5 22 64 200105 0025 40,20

80,0 0,6 22 64 200105 0026 40,20

80,0 0,8 22 64 200105 0027 40,20

80,0 1,0 22 48 200105 0028 40,20

80,0 1,2 22 48 200105 0029 41,30

80,0 1,6 22 48 200105 0030 43,20

80,0 2,0 22 40 200105 0031 45,80

80,0 2,5 22 40 200105 0032 47,50

80,0 3,0 22 40 200105 0033 53,10

80,0 4,0 22 32 200105 0034 58,90

80,0 5,0 22 32 200105 0035 66,70

80,0 6,0 22 32 200105 0036 76,—

100,0 0,6 22 80 200105 0037 44,80

100,0 0,8 22 64 200105 0038 44,80

100,0 1,0 22 64 200105 0039 44,80

100,0 1,2 22 64 200105 0040 44,80

100,0 1,6 22 48 200105 0041 49,—
2101

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

100,0 2,0 22 48 200105 0042 51,50

100,0 2,5 22 48 200105 0043 55,60

100,0 3,0 22 40 200105 0044 63,60

100,0 4,0 22 40 200105 0045 73,70

100,0 5,0 22 40 200105 0046 84,60

100,0 6,0 22 32 200105 0047 109,50

125,0 0,8 22 80 200105 0048 51,50

125,0 1,0 22 80 200105 0049 51,50

125,0 1,2 22 64 200105 0050 51,50

125,0 1,6 22 64 200105 0051 58,30

125,0 2,0 22 64 200105 0052 63,60

125,0 2,5 22 48 200105 0053 69,30

125,0 3,0 22 48 200105 0054 76,—

125,0 4,0 22 48 200105 0055 88,—

125,0 5,0 22 40 200105 0056 103,—

125,0 6,0 22 40 200105 0057 122,—

160,0 1,0 32 80 200105 0058 63,60

160,0 1,2 32 80 200105 0059 63,60

160,0 1,6 32 80 200105 0060 66,70

160,0 2,0 32 64 200105 0061 70,80

160,0 2,5 32 64 200105 0062 78,50

160,0 3,0 32 64 200105 0063 88,—

160,0 4,0 32 48 200105 0064 113,50

160,0 5,0 32 48 200105 0065 150,50

160,0 6,0 32 48 200105 0066 175,50

200,0 1,0 32 100 200105 0067 84,10

200,0 1,2 32 100 200105 0068 84,10

200,0 1,6 32 80 200105 0069 88,90

200,0 2,0 32 80 200105 0070 97,40

200,0 2,5 32 80 200105 0071 110,50

200,0 3,0 32 64 200105 0072 130,50

200,0 4,0 32 64 200105 0073 177,—

200,0 5,0 32 64 200105 0074 222,—

200,0 6,0 32 48 200105 0075 271,—

250,0 1,6 32 100 200105 0076 143,50

250,0 2,0 32 100 200105 0077 157,—

250,0 2,5 32 80 200105 0078 179,—

250,0 3,0 32 80 200105 0079 198,—

250,0 4,0 32 80 200105 0080 285,—

250,0 5,0 32 64 200105 0081 339,—

250,0 6,0 32 64 200105 0082 410,—
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• grof getand
• Boogvertanding met voor- en nasnijder (HZ-vertanding)
• zijdelings vrijgeslepen (hol geslepen), boring zonder spiebaan
• Deze tandvorm wordt hoofdzakelijk voor het snijden gebruikt, omdat bij niet doorlopende sneden of 

freeswerkzaamheden door de verhoogde voorsnijder geen rechte snijbasis kan worden gerealiseerd. Voor het 
overige kunnen deze bladen als DIN 1838 B worden gebruikt.

        

Metaalcirkelzaagblad  

Grofvertand/HZ, vorm C, boogtand 
DIN 1840 (spaanhoek 15°)

 

S = Zaagsnede

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 20 13 11 11  25-45 28    260 260      

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

50,0 1,0 13 40 200110 0001 39,30

50,0 1,2 13 40 200110 0002 39,80

50,0 1,6 13 32 200110 0003 43,20

50,0 2,0 13 32 200110 0004 45,80

50,0 2,5 13 32 200110 0005 45,70

50,0 4,0 13 24 200110 0007 55,—

50,0 5,0 13 24 200110 0008 66,—

50,0 6,0 13 20 200110 0009 70,30

63,0 1,0 16 48 200110 0010 42,10

63,0 1,2 16 40 200110 0011 43,20

63,0 1,6 16 40 200110 0012 45,80

63,0 2,0 16 40 200110 0013 47,50

63,0 2,5 16 32 200110 0014 45,70

63,0 3,0 16 32 200110 0015 51,20

63,0 4,0 16 32 200110 0016 60,90

63,0 5,0 16 24 200110 0017 62,10

63,0 6,0 16 24 200110 0018 70,30

80,0 1,0 22 48 200110 0019 49,—

80,0 1,2 22 48 200110 0020 49,90

80,0 1,6 22 48 200110 0021 53,10

80,0 2,0 22 40 200110 0022 55,—

80,0 2,5 22 40 200110 0023 55,—

80,0 3,0 22 40 200110 0024 60,90

80,0 4,0 22 32 200110 0025 65,70

80,0 5,0 22 32 200110 0026 73,20

80,0 6,0 22 32 200110 0027 81,80

100,0 1,0 22 64 200110 0028 55,—

100,0 1,2 22 64 200110 0029 55,—

100,0 1,6 22 48 200110 0030 59,30

100,0 2,0 22 48 200110 0031 61,90

100,0 2,5 22 48 200110 0032 65,70

100,0 3,0 22 40 200110 0033 73,70

100,0 4,0 22 40 200110 0034 84,60

100,0 5,0 22 40 200110 0035 92,90
2101

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

100,0 6,0 22 32 200110 0036 117,—

125,0 1,0 22 80 200110 0037 63,60

125,0 1,2 22 64 200110 0038 63,60

125,0 1,6 22 64 200110 0039 69,30

125,0 2,0 22 64 200110 0040 76,—

125,0 2,5 22 48 200110 0041 82,20

125,0 3,0 22 48 200110 0042 88,—

125,0 4,0 22 48 200110 0043 99,60

125,0 5,0 22 40 200110 0044 111,50

125,0 6,0 22 40 200110 0045 131,—

160,0 1,0 32 80 200110 0046 74,30

160,0 1,2 32 80 200110 0047 77,—

160,0 1,6 32 80 200110 0048 79,60

160,0 2,0 32 64 200110 0049 84,60

160,0 2,5 32 64 200110 0050 91,70

160,0 3,0 32 64 200110 0051 102,—

160,0 4,0 32 48 200110 0052 128,50

160,0 5,0 32 48 200110 0053 157,50

160,0 6,0 32 48 200110 0054 189,—

200,0 1,2 32 100 200110 0056 97,40

200,0 1,6 32 80 200110 0057 108,50

200,0 2,0 32 80 200110 0058 113,50

200,0 2,5 32 80 200110 0059 126,50

200,0 3,0 32 64 200110 0060 148,50

200,0 4,0 32 64 200110 0061 192,50

200,0 5,0 32 64 200110 0062 230,—

200,0 6,0 32 48 200110 0063 271,—

250,0 1,6 32 100 200110 0064 151,50

250,0 2,0 32 100 200110 0065 167,—

250,0 2,5 32 80 200110 0066 188,50

250,0 3,0 32 80 200110 0067 208,—

250,0 4,0 32 80 200110 0068 300,—

250,0 5,0 32 64 200110 0069 355,—

250,0 6,0 32 64 200110 0070 420,—
2101
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• fijn getand
• Hoektand vorm A, zijdelings 

vrijgeslepen (hol geslepen)
• Boring zonder spiebaan
• voor fijne sleuf- en slijpwerkzaamheden, 

voorsneden van geringe diepte of bij 
materiaal met dunne wanden

      

VHM-cirkelzaagblad  

fijn getand vorm A hoektand 
DIN 1840 (Spaanhoek 5°)

 

S = Zaagsnede

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 100  70 70   70 50   900 900 250     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

20 0,25 5 64 202001 0033 19,45

20 0,3 5 64 202001 0034 19,90

20 0,5 5 48 202001 0037 21,80

20 0,6 5 48 202001 0038 22,50

20 1,0 5 40 202001 0042 29,70

20 1,6 5 40 202001 0048 38,50

25 0,2 8 80 202001 0061 21,20

25 0,3 8 80 202001 0063 19,80

25 0,4 8 64 202001 0065 22,50

25 0,5 8 64 202001 0066 22,50

25 0,6 8 64 202001 0067 23,20

25 0,7 8 48 202001 0068 28,30

25 1,0 8 48 202001 0071 29,50

25 1,2 8 40 202001 0073 32,50

25 1,6 8 40 202001 0077 42,70

25 2,0 8 40 202001 0081 49,40

30 0,25 8 100 202001 0091 25,—

30 0,3 8 80 202001 0092 23,10

30 0,4 8 80 202001 0094 23,10

30 0,5 8 80 202001 0095 23,70

30 0,6 8 64 202001 0096 27,—

30 0,8 8 64 202001 0098 30,50

30 1,0 8 64 202001 0100 33,20

30 1,2 8 48 202001 0102 37,60

30 1,6 8 48 202001 0106 47,30

30 2,0 8 48 202001 0110 53,80

30 2,5 8 40 202001 0111 64,90

40 0,4 10 100 202001 0123 31,50

40 0,5 10 80 202001 0124 33,—

40 0,6 10 80 202001 0125 34,60

40 0,8 10 80 202001 0127 38,30

40 1,0 10 64 202001 0129 41,90

40 1,2 10 64 202001 0131 47,30

40 1,6 10 64 202001 0135 56,90

40 2,0 10 48 202001 0139 59,90

40 2,5 10 48 202001 0140 70,20

40 3,0 10 48 202001 0141 83,40

50 0,5 13 100 202001 0151 41,80

50 0,6 13 100 202001 0152 42,70

50 0,8 13 80 202001 0154 46,30

50 1,0 13 80 202001 0156 51,40
2142

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

50 1,2 13 80 202001 0158 55,—

50 1,6 13 64 202001 0162 72,20

50 2,0 13 64 202001 0166 76,20

50 2,5 13 64 202001 0167 93,20

50 3,0 13 48 202001 0168 103,—

63 0,3 16 128 202001 0175 59,90

63 0,4 16 128 202001 0177 58,40

63 0,5 16 128 202001 0178 56,90

63 0,6 16 100 202001 0179 57,20

63 0,8 16 100 202001 0181 63,60

63 1,0 16 100 202001 0183 67,60

63 1,2 16 80 202001 0185 74,70

63 1,6 16 80 202001 0189 87,70

63 2,0 16 80 202001 0193 96,50

63 2,5 16 64 202001 0194 110,—

63 3,0 16 64 202001 0195 122,—

80 0,5 22 128 202001 0203 83,—

80 0,6 22 128 202001 0204 84,60

80 0,8 22 128 202001 0206 85,70

80 1,0 22 100 202001 0208 90,—

80 1,2 22 100 202001 0210 96,50

80 1,6 22 100 202001 0214 108,—

80 2,0 22 80 202001 0218 135,—

80 2,5 22 80 202001 0219 153,—

80 3,0 22 80 202001 0220 179,—

100 0,6 22 160 202001 0226 124,—

100 0,8 22 128 202001 0228 122,—

100 1,0 22 128 202001 0230 131,—

100 1,2 22 128 202001 0232 137,50

100 1,6 22 100 202001 0236 170,50

100 2,0 22 100 202001 0240 188,50

100 3,0 22 80 202001 0242 262,—

125 0,8 22 160 202001 0249 194,50

125 1,0 22 160 202001 0251 208,—

125 1,2 22 128 202001 0253 229,—

125 1,6 22 128 202001 0257 273,—

125 2,0 22 128 202001 0261 273,—

125 3,0 22 100 202001 0263 400,—

160 1,0 32 160 202001 0268 435,—

160 2,5 32 128 202001 0273 699,—

160 3,0 32 128 202001 0274 769,—
2142
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• grof getand
• met boogtandvorm B, zijdelings vrijgeslepen (hol geslepen)
• Boring zonder spiebaan
• voor grove sleuf- en slijpwerkzaamheden, bewerking van grotere 

snijdieptes en doorsneden tot max. 100 mm afhankelijk van de 
afmeting, tandsteek, aantal tanden en voeding resp. snijsnelheid

      

VHM-cirkelzaagblad  

grof getand vorm B bochttand 
DIN 1840 (spaanhoek 15°)

 
S = Zaagsnede

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
125 100  70 70 50 90 70 50   900 900 250     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

20 0,25 5 20 202002 0022 19,45

20 0,3 5 20 202002 0023 19,90

20 0,5 5 20 202002 0025 21,80

20 0,6 5 20 202002 0026 22,50

20 1,0 5 20 202002 0030 29,70

20 1,6 5 20 202002 0033 38,50

25 0,2 8 20 202002 0041 21,20

25 0,5 8 20 202002 0045 22,50

25 0,6 8 20 202002 0046 23,20

25 0,8 8 20 202002 0048 26,90

25 1,0 8 20 202002 0050 29,50

25 1,2 8 20 202002 0051 32,50

25 1,6 8 20 202002 0053 42,70

25 2,0 8 20 202002 0055 49,40

30 0,4 8 30 202002 0064 23,10

30 0,5 8 30 202002 0065 23,70

30 0,6 8 30 202002 0066 27,—

30 0,8 8 24 202002 0068 30,50

30 1,0 8 24 202002 0070 33,20

30 1,2 8 24 202002 0071 37,60

30 1,6 8 24 202002 0073 47,30

30 2,0 8 24 202002 0075 53,80

30 2,5 8 24 202002 0076 64,90

40 0,4 10 40 202002 0084 31,50

40 0,5 10 40 202002 0085 33,—

40 0,6 10 40 202002 0086 34,60

40 0,8 10 32 202002 0088 38,30

40 1,0 10 32 202002 0090 41,90

40 1,2 10 32 202002 0091 47,30

40 1,6 10 32 202002 0093 56,90

40 2,0 10 32 202002 0095 59,90

40 2,5 10 32 202002 0096 70,20

40 3,0 10 32 202002 0097 83,40

50 0,5 13 48 202002 0102 41,80

50 0,6 13 48 202002 0103 42,70

50 0,8 13 40 202002 0105 46,30

50 1,0 13 40 202002 0107 51,40
2142

    

     

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Aantal tanden   
 Art. nr. €

50 1,2 13 40 202002 0108 55,—

50 1,6 13 32 202002 0110 72,20

50 2,0 13 32 202002 0112 76,20

50 2,5 13 32 202002 0113 93,20

50 3,0 13 24 202002 0114 103,—

63 0,5 16 64 202002 0119 56,90

63 0,6 16 48 202002 0120 57,20

63 0,8 16 48 202002 0122 63,60

63 1,0 16 48 202002 0124 67,60

63 1,2 16 40 202002 0125 74,70

63 1,6 16 40 202002 0127 87,70

63 2,0 16 40 202002 0129 96,50

63 2,5 16 32 202002 0130 110,—

63 3,0 16 32 202002 0131 122,—

80 0,6 22 64 202002 0135 84,60

80 0,8 22 64 202002 0137 85,70

80 1,0 22 48 202002 0139 90,—

80 1,2 22 48 202002 0140 96,50

80 1,6 22 48 202002 0142 108,—

80 2,0 22 40 202002 0144 135,—

80 2,5 22 40 202002 0145 153,—

80 3,0 22 40 202002 0146 179,—

100 0,6 22 80 202002 0150 124,—

100 0,8 22 64 202002 0152 122,—

100 1,0 22 64 202002 0154 131,—

100 1,2 22 64 202002 0155 137,50

100 1,6 22 48 202002 0157 170,50

100 2,0 22 48 202002 0159 188,50

100 3,0 22 40 202002 0161 262,—

125 0,8 22 80 202002 0165 194,50

125 1,0 22 80 202002 0167 208,—

125 1,2 22 64 202002 0168 229,—

125 1,6 22 64 202002 0170 273,—

125 2,0 22 64 202002 0172 273,—

125 2,5 22 48 202002 0173 337,—

125 3,0 22 48 202002 0174 400,—
2142
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• Precisie-uitvoering voor gebruik in langzaam lopende cirkelzaagmachines resp. koudcirkelzagen 
van diverse fabrikanten (ADIGE, EISELE, BERG&SCHMID, IBP, THOMAS, MEP, KALTENBACH, 
TRENNJÄGER, HÄBERLE enz.)

• stoombehandeld oppervlak om te voorkomen dat materiaal wordt opgelast, verbetering van de 
koelmiddelopname en voor verhoging van de slijtvastheid

• Aantal en afmeting van de meenemergaten: (Aantal / boring-Ø / steekcirkel-Ø)

Aanbevolen toepassing voor
Tandsteek t: 3 + 4
Tandvorm BW = profielen en buizen 1,0-2,0 mm wanddikte
ca. 40-60 min-1 afhankelijk van de diameter
Tandsteek t: 5
Tandvorm BW = profielen, buizen 2,0-3,0 mm wanddikte
ca. 40-60 min-1 afhankelijk van de diameter
Massief materiaal 10-20 mm doorsnede,
ca. 20-40 min-1 afhankelijk van de diameter
Tandsteek t: 6 + 8
Tandvorm HZ = massief materiaal 20-40 mm doorsnede
ca. 20-40 min-1 afhankelijk van de diameter
Tandsteek t: 10
Tandvorm HZ = massief materiaal 40-60 mm doorsnede
ca. 20-40 min-1 afhankelijk van de diameter
Aanwijzing: Let op de defectvrije toestand van het zaagblad, correcte opspanning, voldoende 
koeling, correct inschuiven evenals optimale, slipvaste spanning van de werkstukken, omdat anders het 
risico van zaagbladbreuk bestaat!

      

Metaalcirkelzaagblad, precisie-uitvoering  

Vorm BW

 

Vorm HZ

S = Zaagsnede

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
40 28 15 14 14 13 28 28    250 250 38     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

      

          

D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Tanddeling Aantal tanden Hulpgaten HSS 
 Art. nr. €

HSS Co5 
 Art. nr. €

225,0 2,0 32 4 180

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0104 90,60 200151 0104 125,—

225,0 2,0 32 6 120 200150 0106 90,60 200151 0106 125,—

225,0 2,0 32 8 90 200150 0108 90,60 200151 0108 125,—

225,0 2,0 40 4 180

2/8/55 + 4/12/64

200150 0204 90,60 200151 0204 125,—

225,0 2,0 40 6 120 200150 0206 90,60 200151 0206 125,—

225,0 2,0 40 8 90 200150 0208 90,60 200151 0208 125,—

250,0 2,0 32 4 200

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0304 107,— 200151 0304 151,—

250,0 2,0 32 5 160 200150 0305 107,— 200151 0305 151,—

250,0 2,0 32 6 128 200150 0306 107,— 200151 0306 151,—

250,0 2,0 32 8 100 200150 0308 107,— 200151 0308 151,—

250,0 2,0 40 4 200

2/8/55 + 4/12/64

200150 0404 107,— 200151 0404 151,—

250,0 2,0 40 5 160 200150 0405 107,— 200151 0405 151,—

250,0 2,0 40 6 128 200150 0406 107,— 200151 0406 151,—

250,0 2,0 40 8 100 200150 0408 107,— 200151 0408 151,—

275,0 2,5 32 4 220

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0504 107,— 200151 0504 166,—

275,0 2,5 32 5 180 200150 0505 107,— 200151 0505 166,—

275,0 2,5 32 6 140 200150 0506 107,— 200151 0506 166,—

275,0 2,5 32 8 110 200150 0508 107,— 200151 0508 166,—

275,0 2,5 32 10 90 200150 0510 107,— 200151 0510 166,—

275,0 2,5 40 4 220

2/8/55 + 4/12/64

200150 0604 107,— 200151 0604 166,—

275,0 2,5 40 5 180 200150 0605 107,— 200151 0605 166,—

275,0 2,5 40 6 140 200150 0606 107,— 200151 0606 166,—

275,0 2,5 40 8 110 200150 0608 107,— 200151 0608 166,—

275,0 2,5 40 10 84 200150 0610 107,— 200151 0610 166,—

300,0 2,5 32 4 240

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0704 154,50 200151 0704 245,—

300,0 2,5 32 6 160 200150 0706 154,50 200151 0706 245,—

300,0 2,5 32 8 120 200150 0708 154,50 200151 0708 245,—
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D
mm

Zaagsnede
mm

D1
mm

Tanddeling Aantal tanden Hulpgaten HSS 
 Art. nr. €

HSS Co5 
 Art. nr. €

300,0 2,5 40 4 240 2/8/55 + 4/12/64 200150 0804 154,50 200151 0804 245,—

300,0 2,5 40 6 160 2/8/55 + 4/12/64 200150 0806 154,50 200151 0806 245,—

300,0 2,5 40 8 120 2/8/55 + 4/12/64 200150 0808 154,50 200151 0808 245,—

315,0 2,5 32 4 250

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 0904 167,50 200151 0904 255,—

315,0 2,5 32 5 200 200150 0905 167,50 200151 0905 255,—

315,0 2,5 32 6 160 200150 0906 167,50 200151 0906 255,—

315,0 2,5 32 8 120 200150 0908 167,50 200151 0908 255,—

315,0 2,5 32 10 100 200150 0910 167,50 200151 0910 255,—

315,0 2,5 40 4 250

2/8/55 + 4/12/64

200150 1004 167,50 200151 1004 255,—

315,0 2,5 40 5 200 200150 1005 167,50 200151 1005 255,—

315,0 2,5 40 6 160 200150 1006 167,50 200151 1006 255,—

315,0 2,5 40 8 120 200150 1008 167,50 200151 1008 255,—

315,0 2,5 40 10 100 200150 1010 167,50 200151 1010 255,—

315,0 3,0 32 4 250

2/8/45 + 2/11/63 + 4/9/50

200150 1104 208,— 200151 1104 273,—

315,0 3,0 32 5 200 200150 1105 208,— 200151 1105 273,—

315,0 3,0 32 6 160 200150 1106 208,— 200151 1106 273,—

315,0 3,0 32 8 120 200150 1108 208,— 200151 1108 273,—

315,0 3,0 32 10 100 200150 1110 208,— 200151 1110 273,—

315,0 3,0 40 4 250

2/8/55 + 4/12/64

200150 1204 208,— 200151 1204 273,—

315,0 3,0 40 5 200 200150 1205 208,— 200151 1205 273,—

315,0 3,0 40 6 160 200150 1206 208,— 200151 1206 273,—

315,0 3,0 40 8 120 200150 1208 208,— 200151 1208 273,—

315,0 3,0 40 10 100 200150 1210 208,— 200151 1210 273,—

350,0 3,0 32 5 220

2/8/45 + 2/11/63

200150 1305 246,— 200151 1305 329,—

350,0 3,0 32 6 180 200150 1306 246,— 200151 1306 329,—

350,0 3,0 32 7 160 200150 1307 246,— 200151 1307 329,—

350,0 3,0 32 8 140 200150 1308 246,— 200151 1308 329,—

350,0 3,0 32 10 110 200150 1310 246,— 200151 1310 329,—

350,0 3,0 40 5 220

2/8/55 + 4/12/64

200150 1405 246,— 200151 1405 329,—

350,0 3,0 40 6 180 200150 1406 246,— 200151 1406 329,—

350,0 3,0 40 7 160 200150 1407 246,— 200151 1407 329,—

350,0 3,0 40 8 140 200150 1408 246,— 200151 1408 329,—

350,0 3,0 40 10 110 200150 1410 246,— 200151 1410 329,—

370,0 3,0 50 7 160

4/15/80 + 4/14/85

200150 1507 322,— 200151 1507 420,—

370,0 3,0 50 9 120 200150 1509 322,— 200151 1509 420,—

370,0 3,0 50 11 100 200150 1512 322,— 200151 1512 420,—

400,0 3,0 50 6 200 200150 1606 390,— 200151 1606 509,—

400,0 3,0 50 8 160 200150 1608 390,— 200151 1608 509,—

400,0 3,0 50 10 120 200150 1610 390,— 200151 1610 509,—

400,0 3,0 50 12 100 200150 1612 390,— 200151 1612 509,—
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D h9
mm

F
mm

L1
mm

L
mm

D1 h5
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

 
 Art. nr. €

6,0 0,25 16 64 6,0 3 0,050 0,049 123456 0060 54,20

8,0 0,50 20 64 8,0 3 0,070 0,049 123456 0080 70,90

Hoofdtoepassingsgebied conform ISO

Groeffrezen Omtrekfrezen

Aanbevolen snijwaarden voor groef- en omtrekfrezen direct op het artikel  INFO

  717

 

• Nauwkeurig vervaardigd machinezaagblad HSS met speciale warmtebehandeling voor lange standtijden
• Uitstekende oppervlaktekwaliteit voor exact en recht snijden
• Hoogwaardig snijmateriaal voor zeer hoge eisen aan de standtijd
• Gebruik: voor nauwkeurig, snel en economisch zagen
• Kwaliteit: HSS DMo 5 kwaliteit (materiaalnr. 1.3343)
• voor materialen tot een trekvastheid van 1100 N/mm2

    

Machinezaagbladen HSS  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15     28    40 42 38     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

300 25 1,5 10 620520 3010 9,10

300 25 1,5 14 620520 3014 9,10

350 30 1,5 6 620520 3506 11,55

350 30 1,5 8 620520 3508 11,55

350 30 1,5 10 620520 3510 11,55

350 30 1,5 14 620520 3514 11,55

350 30 2,0 4 620520 3604 14,25

350 30 2,0 6 620520 3606 14,25

350 30 2,0 8 620520 3608 14,25

350 30 2,0 10 620520 3610 14,25

400 25 1,25 14 620520 4014 9,10

400 25 1,25 22 620520 4022 9,10

400 25 1,5 10 620520 4110 10,75

400 25 1,5 14 620520 4114 10,75

400 30 1,5 6 620520 4106 12,35

400 30 1,5 8 620520 4108 12,35

400 30 1,5 10 620520 4210 12,35

400 30 1,5 14 620520 4214 12,35

400 30 1,5 18 620520 4218 12,35

400 30 1,5 22 620520 4222 12,35
6132

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

400 30 2,0 4 620520 4304 15,45

400 30 2,0 6 620520 4306 15,45

400 30 2,0 8 620520 4308 15,45

400 30 2,0 10 620520 4310 15,45

400 40 2,0 4 620520 4404 19,80

400 40 2,0 6 620520 4406 19,80

400 40 2,0 8 620520 4408 19,80

450 30 2,0 6 620520 4506 16,70

450 30 2,0 8 620520 4508 16,70

450 40 2,0 4 620520 4604 21,50

450 40 2,0 6 620520 4606 21,50

450 40 2,0 8 620520 4608 21,50

450 40 2,0 10 620520 4610 21,50

500 40 2,0 4 620520 5006 23,10

500 40 2,0 6 620520 5008 23,10

550 50 2,5 6 620520 5506 38,70

600 50 2,5 6 620520 6006 41,40

650 50 2,5 4 620520 6504 44,10

650 50 2,5 6 620520 6506 44,10
6132
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• Hoge stand- en korte snijtijden
• Kobaltgelegeerde machinezaagbladen zijn met name geschikt voor taaie en harde materialen zoals 

gelegeerd, ongelegeerd en warmtebehandeld staal, alsmede zeer sterk staal en roestvrij staal.
• Hoogwaardig snijmateriaal voor zeer hoge eisen aan de standtijd
• Gebruik: voor nauwkeurig, snel en economisch zagen
• Kwaliteit: HSS-Co. EMo 5 Co 5 kwaliteit (materiaalnr. 1.3243).
• voor extreem harde materialen tot 1300 N/mm2 bijv. austenitische stalen en stalen 

met hoog chroom-nikkelgehalte

Machinezaagbladen HSS-Co  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15 12 10   28 4 5 8 40 42 38     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

400 32 2,0 4 620521 4004 26,—

400 32 2,0 6 620521 4006 26,—

400 32 2,0 8 620521 4008 26,—

450 40 2,0 4 620521 4504 34,10

450 40 2,0 6 620521 4506 34,10

450 40 2,0 8 620521 4508 34,10
6132

 

  
• Hoge stand- en korte snijtijden
• De perfecte combinatie van flexibiliteit en hardheid met speciale warmtebehandeling voor lange standtijden
• Uitstekende oppervlaktekwaliteit voor exact en recht snijden
• Gebruik: voor nauwkeurig, snel en economisch zagen
• Kwaliteit: HSS bi-metaal, DMo 5 snijkwaliteit (materiaalnr. 1.3343) op een speciale staalrug
• voor materialen tot een trekvastheid van 1100 N/mm2

Machinezaagbladen HSS bi-metaal  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15     28    40 42 38     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

300 32 1,6 10 620522 3010 12,70

350 32 1,6 6 620522 3506 13,70

350 32 1,6 8 620522 3508 13,70

400 32 1,6 4 620522 4004 15,05

400 32 1,6 6 620522 4006 15,05

400 32 1,6 8 620522 4008 15,05

500 38 1,9 6 620522 5006 25,30

500 50 2,5 6 620522 5106 43,10

600 50 2,5 4 620522 6004 48,40

600 50 2,5 6 620522 6006 48,40
6132
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www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

    
• Nauwkeurig vervaardigd machinezaagblad HSS met speciale warmtebehandeling voor lange standtijden
• Uitstekende oppervlaktekwaliteit voor exact en recht snijden
• Hoogwaardig snijmateriaal voor zeer hoge eisen aan de standtijd
• Gebruik: voor nauwkeurig, snel en economisch zagen
• Kwaliteit: HSS DMo 5 kwaliteit (materiaalnr. 1.3343)
• voor materialen tot een trekvastheid van 1100 N/mm2

Machinezaagbladen HSS voor KASTO-zagen  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15     28    40 42 38     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

300 30 1,5 6 620523 3006 10,50

300 30 1,5 10 620523 3010 10,50

300 30 1,5 14 620523 3014 10,50

350 36 2,0 4 620523 3504 16,30

350 36 2,0 6 620523 3506 16,30

350 36 2,0 10 620523 3510 16,30

400 32 2,0 4 620523 4004 16,10

400 32 2,0 6 620523 4006 16,10

400 32 2,0 8 620523 4008 16,10

400 32 2,0 10 620523 4010 16,10

450 36 2,0 4 620523 4504 19,15

450 36 2,0 6 620523 4506 19,15

450 36 2,0 8 620523 4508 19,15

450 40 2,0 4 620523 4604 21,50

450 40 2,0 6 620523 4606 21,50

450 40 2,0 8 620523 4608 21,50

450 40 2,0 10 620523 4610 21,50

550 45 2,0 4 620523 5504 27,40

550 45 2,0 6 620523 5506 27,40

575 50 2,5 4 620523 5704 40,20

575 50 2,5 6 620523 5706 40,20

600 50 2,5 4 620523 6004 41,40

600 50 2,5 6 620523 6006 41,40

650 55 2,5 4 620523 6504 48,80

650 55 2,5 6 620523 6506 48,80

700 55 2,5 4 620523 7004 52,50

700 55 2,5 6 620523 7006 52,50
6132
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• Hoge stand- en korte snijtijden
• De perfecte combinatie van flexibiliteit en hardheid met speciale warmtebehandeling voor lange standtijden
• Uitstekende oppervlaktekwaliteit voor exact en recht snijden
• Gebruik: voor nauwkeurig, snel en economisch zagen
• Kwaliteit: HSS bi-metaal, DMo 5 snijkwaliteit (materiaalnr. 1.3343) op een speciale staalrug
• voor materialen tot een trekvastheid van 1100 N/mm2

Machinezaagbladen HSS bi-metaal voor KASTO-zagen 

 

 

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

400 38 1,9 4 620525 4004 22,10

400 38 1,9 6 620525 4006 22,10

400 38 1,9 10 620525 4010 22,10

500 38 1,9 6 620525 5006 25,40

575 50 2,5 4 620525 5704 47,20

575 50 2,5 6 620525 5706 47,20

600 50 2,5 4 620525 6004 48,40

600 50 2,5 6 620525 6006 48,40

700 50 2,5 4 620525 7004 54,60

700 50 2,5 6 620525 7006 54,60
6132
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• Hoge stand- en korte snijtijden
• Kobaltgelegeerde machinezaagbladen zijn met name geschikt voor taaie en harde materialen zoals 

gelegeerd, ongelegeerd en warmtebehandeld staal, alsmede zeer sterk staal en roestvrij staal.
• Hoogwaardig snijmateriaal voor zeer hoge eisen aan de standtijd
• Gebruik: voor nauwkeurig, snel en economisch zagen
• Kwaliteit: HSS-Co. EMo 5 Co 5 kwaliteit (materiaalnr. 1.3243).
• voor extreem harde materialen tot 1300 N/mm2 bijv. austenitische stalen en stalen 

met hoog chroom-nikkelgehalte

Machinezaagbladen HSS-Co voor KASTO-zagen  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
35 25 15 12 10   28 4 5 8 40 42 38     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

400 36 2,0 4 620524 4004 28,30

400 36 2,0 6 620524 4006 28,30

450 40 2,0 4 620524 4504 34,10

450 40 2,0 6 620524 4506 34,10

450 40 2,0 8 620524 4508 34,10

450 40 2,0 10 620524 4510 34,10

500 40 2,0 6 620524 5006 36,50

550 45 2,0 6 620524 5506 43,10

600 50 2,5 4 620524 6004 66,40

600 50 2,5 6 620524 6006 66,40

700 55 2,5 4 620524 7004 84,60

700 55 2,5 6 620524 7006 84,60
6132

 

  717
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• andere afmetingen en vertandingen op aanvraag leverbaar

Metaal lintzaagbladen, eindloos  

 
 
 

    

     

L
mm

Breedte
mm

Dikte
mm

Aantal tanden per inch Bimetaal M42 
 Art. nr. €

1.325 13 0,65 6 / 10 620540 1306 18,15
1.325 13 0,65 8 / 12 620540 1308 18,15
1.325 13 0,65 10 / 14 620540 1310 18,15
2.362 20 0,90 5 / 8 620540 2305 30,50
2.362 20 0,90 6 / 10 620540 2306 30,50
2.362 20 0,90 8 / 12 620540 2308 30,50
2.750 27 0,90 3 / 4 620540 2703 35,10
2.750 27 0,90 4 / 6 620540 2704 35,10
2.750 27 0,90 6 / 10 620540 2706 35,10
2.750 27 0,90 10 / 14 620540 2710 35,10
2.835 27 0,90 3 / 4 620540 2803 36,20
2.835 27 0,90 4 / 6 620540 2804 36,20
2.835 27 0,90 6 / 10 620540 2806 36,20
2.835 27 0,90 10 / 14 620540 2810 36,20
3.150 27 0,90 3 / 4 620540 3103 39,80
3.150 27 0,90 4 / 6 620540 3104 39,80
3.150 27 0,90 6 / 10 620540 3106 39,80
3.150 27 0,90 10 / 14 620540 3110 39,80
3.660 27 0,90 5 / 8 620540 3604 44,50
3.660 27 0,90 5 / 8 620540 3606 44,50
3.660 27 0,90 6 / 10 620540 3608 44,50
3.660 27 0,90 8 / 12 620540 3610 44,50
3.660 27 0,90 10 / 14 620540 3614 44,50
3.830 27 0,90 3 / 4 620540 3803 46,80
3.830 27 0,90 4 / 6 620540 3804 46,80
3.830 27 0,90 6 / 10 620540 3806 46,80
3.830 27 0,90 10 / 14 620540 3810 46,80
4.150 27 0,90 4 / 6 620540 4104 50,—
4.150 27 0,90 6 / 10 620540 4106 50,—
4.150 27 0,90 10 / 14 620540 4110 50,—
4.100 34 1,10 2 / 3 620540 4123 63,30
4.100 34 1,10 3 / 4 620540 4134 63,30
4.100 34 1,10 4 / 6 620540 4146 63,30
4.100 34 1,10 5 / 8 620540 4158 63,30
4.640 34 1,10 2 / 3 620540 4623 72,60
4.640 34 1,10 3 / 4 620540 4634 72,60
4.640 34 1,10 4 / 6 620540 4646 72,60
4.640 34 1,10 5 / 8 620540 4658 72,60
4.115 41 1,30 2 / 3 620540 4112 82,30
4.115 41 1,30 3 / 4 620540 4113 82,30
4.115 41 1,30 4 / 6 620540 4114 82,30
4.115 41 1,30 5 / 8 620540 4115 82,30
4.570 41 1,30 2 / 3 620540 4523 92,60
4.570 41 1,30 3 / 4 620540 4534 92,60
4.570 41 1,30 4 / 6 620540 4546 92,60
4.570 41 1,30 5 / 8 620540 4558 92,60
5.800 41 1,30 2 / 3 620540 5823 115,50
5.800 41 1,30 3 / 4 620540 5834 115,50
5.800 41 1,30 4 / 6 620540 5846 115,50
5.800 41 1,30 5 / 8 620540 5858 115,50

6132

Bimetaal-lintzagen met combitand, doorlopend
• voor machines van bijv. Heska, Amada, DoAll, Jaespa, Pehaka, Kaltenbach, Müller
• bijzonder slijtvast en hoge snijnauwkeurigheid
• voor roest- en zuurbestendige stalen in gemiddelde en grote doorsneden
• voor alle stalen tot 45 HRC
• voor NF-metalen
• voor alle materiaaldiameters en countoursneden

  717
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Draadfrezen / circulair frezen INFO 

Overzicht VHM-draadfrezen

 

Merk

ISO P M K S N P M K S N P M K S N S H P M K N P M K S H P M K N H

Schroefdraad
M 
MF

G55 
BSF 
BSP

M M M
M

M
G55

Schroefdraaddiepte 2,2 x D 1,5 x D 2 x D 2 x D 2 x D 2 x D 2,2 x D
Maatbereik 4 – 27 ⅛“ – 1“ 1 – 20 2 – 16 6 – 23 3 - 16 6 - 24
Coating TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN WXS –
Toepassing Harde bewerking DMT

Artikelnummer
258002....
258027....

258003....
258010....
258025....

258011.... 258100.... 258510....
249300....
249301.... 

Pagina 590 591 592 592 593 596 598

Modulaire draad- /circulaire frezen

Merk

ISO P M K N P M K S N H P M K N
Aantal sneden 1 – 2 3 - 6 1 - 6
Koelkanaal IK IK IK

Freesplaten type ISO

ISO 
UN 

BSW 
NPT

ISO 
BSE

ISO 
UN 

BSW, BSF 
NPT 
TR

Artikelnummer 25900. .... 26300. .... 26600. ....

Pagina 599 603 606

De draadfrezen zijn speciaal voor gebruik 
op CNC-freesmachines en bewerkingscentra 
ontwikkeld die over een 3-assige bediening 
met schroefinterpolatie beschikken. 

Voordelen en gebruik
• inwendige en buitendraden
• doorlopend- en blindgatdraden
• gelijk- of tegenlopende frezen en wijziging van de 

axiale voedingsrichting 
• maakt de productie van cilindervormige en conische 

schroefdraden alsmede de productie van nagenoeg 
alle traditionele schroefdraadvarianten mogelijk

• Draadproductie met afwijkende toleranties
• optimale spanning
• korte spanen
• geringe snijdruk

HM-kwaliteit AMT7
Ultrafijnkorrelige kwaliteit met TiAlN-coating voor universele 
toepassingen voor alle toepassingen in alle materialen bij 
gemiddelde tot hoge snijsnelheden
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• het schroefdraad wordt in een handeling vervaardigd
• Spaangroeven maken zacht snijden mogelijk
• korte machinetijden dankzij meerdere (3-6) snijkanten
• Werkgebied vanaf maat D = 2,2 mm
• Draadsnede in blindgaten tot de schouder mogelijk
• een gereedschap voor rechts en links schroefdraad
• een gereedschap voor de materiaalgroepen P, M, K, S, H
• excellente oppervlaktekwaliteit
• lange levensduur door speciale meerlaagse coating
• geringe snijdruk staat de bewerking van werkstukken met dunne wanden toe
• Snijstof VHM, AMT7 TiAlN-multicoating voor universele toepassing
• Uitvoering van de doorgangsboringen (uitstroom van binnenkoeling in de groef) op 

aanvraag leverbaar! 
VHM-schroefdraad-schachtfrees voor de volgende schroefdraadsoorten op aanvraag 
leverbaar: 
-UN 
-BSPT 
-NPT 
-NPS 
-NPTF 
-NPSF 
-Buitendraad, metr. volprofiel 
-Buitendraden, UN

                          

Draadfrees  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

258002....                   
120 110 90 100 80   90 50 40 40 240 220 200 150    

258003....                   
100 90 80 80 60   70    200 200 160 120    

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad Fijne schroefdraad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

MTB06038C10 0,5 ISO 0,5 - MF5 3,8 6 10,3 58 3 0,03 258002 0002 217,—

MTB06031C7 0,7 ISO 0,7 M4 MF4 3,1 6 7,4 58 3 0,03 258002 0003 217,—

MTB06045C10 0,75 ISO 0,75 - MF6 4,5 6 10,1 58 3 0,03 258002 0004 217,—

MTB06038C9 0,8 ISO 0,8 M5 MF6 3,8 6 9,2 58 3 0,03 258002 0005 217,—

MTB06046C10 1,0 ISO 1 M6 MF7 4,6 6 10,5 58 3 0,03 258002 0010 217,—

MTB06046C14 1,0 ISO 1 M6 MF7 4,6 6 14,5 58 3 0,03 258002 0015 260,—

MTB0606C12 1,0 ISO 1 - MF9 6 6 12,5 58 3 0,03 258002 0020 217,—

MTB0808D16 1,0 ISO 1 - MF10 8 8 16,5 64 4 0,04 258002 0030 276,—

MTB0606C14 1,25 ISO 1,25 M8 MF10 6 6 14,4 58 3 0,03 258002 0040 217,—

MTB0606C19 1,25 ISO 1,25 M8 MF10 6 6 19,4 58 6 0,03 258002 0045 260,—

MTB08078C17 1,5 ISO 1,5 M10 MF12 7,8 8 17 64 3 0,04 258002 0050 276,—

MTB08078C24 1,5 ISO 1,5 M10 MF12 7,8 8 24,8 76 3 0,04 258002 0055 334,—

MTB1010D21 1,5 ISO 1,5 - MF14 10 10 21,8 73 4 0,05 258002 0060 333,—

MTB1212D26 1,5 ISO 1,5 - MF16 12 12 26,3 84 4 0,05 258002 0065 405,—

MTB1616F33 1,5 ISO 1,5 - MF20 16 16 33,8 105 6 0,07 258002 0070 589,—

MTB1009C20 1,75 ISO 1,75 M12 MF12 9 10 20,1 73 3 0,05 258002 0080 334,—

MTB1009C28 1,75 ISO 1,75 M12 MF12 9 10 28,8 73 3 0,05 258002 0085 400,—

MTB1010C27 2,0 ISO 2 M14 MF15 10 10 27 73 3 0,05 258002 0090 334,—

MTB12118D27 2,0 ISO 2 M16 MF17 11,8 12 27 84 4 0,05 258002 0100 405,—

MTB12118D39 2,0 ISO 2 M16 MF17 11,8 12 39 105 4 0,05 258002 0105 480,—

MTB2020F41 2,0 ISO 2 - MF26 20 20 41 105 6 0,08 258002 0110 709,—

MTB1615E33 2,5 ISO 2,5 M20 MF22 15 16 33,8 105 5 0,07 258002 0120 589,—

MTB1615E48 2,5 ISO 2,5 M20 MF22 15 16 48,8 105 5 0,07 258002 0125 689,—

MTB2018D40 3,0 ISO 3 M24 MF25 18 20 40,5 105 4 0,08 258002 0130 709,—

MTB2018D58 3,0 ISO 3 M24 MF25 18 20 58,5 120 4 0,08 258002 0135 869,—

MTB2020D43 3,0 ISO 3 M27 MF27 20 20 43,5 105 4 0,08 258002 0140 709,—
2115

metrisch, volprofiel ISO 60°, Binnen, met inwendige koelmiddeltoevoer

Moer

Bout
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Benaming Stijging D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

Geschikt vanaf schroefdraadmaat   
 Art. nr. €

MT0606C9 28W 28 6 6 9,5 58 3 0,03 G 1/16 Zoll  | G 1/8 Zoll 258003 0010 218,—

MT0808C14 19W 19 8 8 14 64 3 0,04 G 1/4 Zoll  | G 3/8 Zoll 258003 0020 281,—

MT1212D19 14W 14 12 12 19 84 4 0,05 G 1/2 Zoll  | G 7/8 Zoll 258003 0030 405,—

MT1212D26 14W 14 12 12 26,3 84 4 0,05 G 1/2 Zoll  | G 7/8 Zoll 258003 0035 485,—

MT1212C24 11W 11 12 12 24,2 84 3 0,05 G 1 Zoll 258003 0040 405,—

MT1616D38 11W 11 16 16 38,1 105 4 0,07 G 1 Zoll 258003 0050 599,—

MT2020E47 11W 11 20 20 47,3 105 5 0,08 G 1 Zoll 258003 0060 729,—
2115

Ww 55° binnen = Buiten

Moer

Bout
  

            
• De schroefdraad wordt in slechts één bewerking geproduceerd
• Spaangroeven maken een zachte snijbewerking mogelijk
• Korte machinetijden door meerdere (3 - 6) snijkanten
• Werkbereik vanaf maat D = 2,2 mm
• Schroefdraadsnijden in holtes tot aan de schouder mogelijk
• Eén gereedschap voor rechtse en linkse schroefdraad
• Eén gereedschap voor de materiaalgroepen P, M, K, S, H
• Uitstekende oppervlaktekwaliteit
• Lange standtijd door speciale meervoudige coating
• Lage snijdruk maakt het mogelijk om dunwandige werkstukken te bewerken

Draadschachtfrezen  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
60 60 55 30 30   75 40 40 40 75 75 75     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

VHTM 3 M040 064 06 40 0,70 M4 3,10 6 9,0 64 3 0,03 258027 0010 115,50

VHTM 3 M050 064 06 40 0,80 M5 4,00 6 11,0 64 3 0,03 258027 0015 115,50

VHTM 3 M060 064 06 40 1,00 M6 4,50 6 13,5 64 3 0,03 258027 0020 115,50

VHTM 3 M080 064 06 40 1,25 M8 6,00 6 18,0 64 3 0,03 258027 0025 115,50

VHTM 3 M100 064 08 40 1,50 M10 7,50 8 22,0 64 3 0,04 258027 0030 158,—

VHTM 4 M120 070 10 40 1,75 M12 9,50 10 26,0 70 3 0,05 258027 0035 205,—

VHTM 4 M140 070 10 40 2,00 M14 10,0 10 30,0 70 3 0,05 258027 0040 205,—

VHTM 4 M160 083 12 40 2,00 M16 12,00 12 34,0 83 3 0,05 258027 0045 253,—

VHTM 4 M200 100 16 40 2,50 M20 16,00 16 42,0 100 3 0,07 258027 0050 319,—
2166

Metrisch, vol profiel ISO, inwendig

              

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

VHTMI 3 M040 064 06 40 0,70 M 4 3,10 6 9,0 64 3 0,03 258028 0010 133,50

VHTMI 3 M050 064 06 40 0,80 M 5 4,00 6 11,0 64 3 0,03 258028 0015 133,50

VHTMI 3 M060 064 06 40 1,00 M 6 4,50 6 13,5 64 3 0,03 258028 0020 133,50

VHTMI 3 M080 064 06 40 1,25 M 8 6,00 6 18,0 64 3 0,03 258028 0025 133,50

VHTMI 3 M100 064 08 40 1,50 M 10 7,50 8 22,0 64 4 0,04 258028 0030 176,—

VHTMI 4 M120 070 10 40 1,75 M 12 9,50 10 26,0 70 3 0,05 258028 0035 228,—

VHTMI 4 M140 070 10 40 2,00 M 14 10,0 10 30,0 70 3 0,05 258028 0040 228,—

VHTMI 4 M160 083 12 40 2,00 M 16 12,00 12 34,0 83 3 0,05 258028 0045 275,—

VHTMI 4 M200 100 16 40 2,50 M 20 16,00 16 42,0 100 3 0,07 258028 0050 344,—
2166

metrisch, vol profiel ISO, binnen, met 
inwendige koelmiddeltoevoer



592 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

  776

• speciaal voor kleine boorgaten, met cilinderschacht
• Draadsnijden vanaf M1 x 0,25 mm, Schroefdraaddiepte diepte tot 2 x D1
• Uitvoering van de schroefdraaddiepte tot 3 x D1 op aanvraag leverbaar
• HSC-geschikt, extreem geringe snijdruk, excellente oppervlaktekwaliteit
• Draadsnede in blind gaten tot de schouder mogelijk
• lange levensduur door speciale meerlaagse coating
• een gereedschap voor rechts en links schroefdraad
• Snijstof VHM, AMT7 TiAlN-multicoating voor universele toepassing
• Uitvoering MTSH voor de hardheidsbewerking tot 62 HRC!

                      

Draadfrees, voor kleine boorgaten  

 
 
 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

258010....                   
90 70 60 70 60   50 30 25 25 140 140 135 120    

258011....                   
               50  40

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

Benaming Stijging
mm

Standaard schroefdraad D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

MTS03007C2 0,25 ISO 0,25 M1 0,72 3 2,5 39 3 0,04 258010 0010 146,—

MTS06016C4 0,4 ISO 0,4 M2 1,55 6 4,5 58 3 0,04 258010 0020 146,—

MTS06017C5 0,45 ISO 0,45 M2,2 1,65 6 5,0 58 3 0,04 258010 0022 146,—

MTS0602C5 0,45 ISO 0,45 M2,5 1,95 6 5,5 58 3 0,04 258010 0025 146,—

MTS06024C6 0,5 ISO 0,5 M3 2,35 6 6,5 58 3 0,04 258010 0030 146,—

MTS06028C7 0,6 ISO 0,6 M3,5 2,75 6 7,5 58 3 0,05 258010 0035 146,—

MTS06031C9 0,7 ISO 0,7 M4 3,1 6 9,0 58 3 0,05 258010 0040 146,—

MTS06038C12 0,8 ISO 0,8 M5 3,8 6 12,5 58 3 0,05 258010 0050 146,—

MTS06047C14 1,0 ISO 1 M6 4,65 6 14,0 58 3 0,06 258010 0060 146,—

MTS0606C18 1,25 ISO 1,25 M8 5,95 6 18,0 58 3 0,07 258010 0080 146,—

MTS08078C23 1,5 ISO 1,5 M10 7,8 8 23,0 64 3 0,07 258010 0100 194,—

MTS01009C26 1,75 ISO 1,75 M12 9 10 26,0 73 3 0,07 258010 0120 225,—

MTS12118D35 2,0 ISO 2 M16 11,8 12 35,0 84 4 0,07 258010 0160 316,—

MTS1615E43 2,5 ISO 2,5 M20 15 16 43,0 105 5 0,07 258010 0200 410,—
2115

metrisch, volprofiel ISO 60°, Binnen

               

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad

Geschikt voor 
draad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
gehard staal ≥ 60 HRC

mm/tand

  
 Art. nr. €

MTSH06016C4 0,4 ISO 0,4 M2 M2-M16 1,53 6 4,5 58 3 0,02 258011 0020 157,—

MTSH06017C5 0,45 ISO 0,45 M2,2 M2-M16 1,65 6 5,0 58 3 0,02 258011 0022 157,—

MTSH0602C5 0,45 ISO 0,45 M2,5 M2-M16 1,95 6 5,5 58 3 0,02 258011 0025 157,—

MTSH06024C6 0,5 ISO 0,5 M3 M2-M16 2,37 6 6,5 58 3 0,02 258011 0030 157,—

MTSH06028C7 0,6 ISO 0,6 M3,5 M2-M16 2,75 6 7,5 58 3 0,03 258011 0035 157,—

MTSH06031C9 0,7 ISO 0,7 M4 M2-M16 3,1 6 9,0 58 3 0,03 258011 0040 157,—

MTSH06038C12 0,8 ISO 0,8 M5 M2-M16 3,8 6 12,5 58 3 0,03 258011 0050 157,—

MTSH06047C14 1,0 ISO 1 M6 M2-M16 4,65 6 14,0 58 3 0,04 258011 0060 157,—

MTSH0606C18 1,25 ISO 1,25 M8 M2-M16 6 6 18,0 58 3 0,04 258011 0080 157,—

MTSH08078C23 1,5 ISO 1,5 M10 M2-M16 7,8 8 23,0 64 3 0,05 258011 0100 206,—

MTSH1009C26 1,75 ISO 1,75 M12 M2-M16 9 10 26,0 73 3 0,06 258011 0120 277,—

MTSH12118D35 2,0 ISO 2 M16 M2-M16 11,8 12 35,0 84 4 0,07 258011 0160 333,—
2115

metrisch, volprofiel ISO 60°, Binnen voor de harde bewerking tot 62 HRC, linksdraaiend 
(Code M04)

Code M04, links
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• Schroefdraadsnijden vanaf M1,6 x 0,35 mm tot M36 x 4
• Schroefdraaddiepte 3 tot 5 x D
• HSC-geschikt, extreem lage snijdruk, uitstekende oppervlaktekwaliteit
• Schroefdraadsnijden in blinde boringen tot aan de schouder mogelijk
• Lange standtijd door speciale meervoudige coating
• Eén gereedschap voor rechtse en linkse schroefdraad

Draadfrees  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

258025....                   
60 60 65 45 50   75 40 40 40 75 75 75     

258026....                   
60 60 65 55 50   75 45 45 45 75 75 75     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!
              

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

VHTMM 3 M016 064 06 40 0,35 M1,6 1,20 6 4,8 64 3 0,04 258025 0010 83,40

VHTMM 3 M016 064 06 40 L080 0,35 M1,6 1,20 6 8,0 64 3 0,04 258025 0015 87,90

VHTMM 3 M018 064 06 40 0,35 M1,8 1,40 6 5,4 64 3 0,04 258025 0020 83,40

VHTMM 3 M018 064 06 40 L090 0,35 M1,8 1,40 6 9,0 64 3 0,04 258025 0025 87,90

VHTMM 3 M020 064 06 40 0,40 M2,0 1,50 6 6,0 64 3 0,04 258025 0030 83,40

VHTMM 3 M020 064 06 40 L100 0,40 M2,0 1,50 6 10,0 64 3 0,04 258025 0035 87,90

VHTMM 3 M025 064 06 40 0,45 M2,5 1,90 6 7,5 64 3 0,04 258025 0040 83,40

VHTMM 3 M025 064 06 40 L125 0,45 M2,5 1,90 6 12,5 64 3 0,04 258025 0045 87,90

VHTMM 3 M030 064 06 40 0,50 M3 2,40 6 9,5 64 3 0,04 258025 0050 83,40

VHTMM 3 M030 064 06 40 L150 0,50 M3 2,40 6 15,0 64 3 0,04 258025 0055 87,90

VHTMM 3 M040 064 06 40 0,70 M4 3,10 6 12,5 64 3 0,05 258025 0060 83,40

VHTMM 3 M040 064 06 40 L200 0,70 M4 3,10 6 20,0 64 3 0,05 258025 0065 87,90

VHTMM 3 M050 064 06 40 0,80 M5 4,00 6 16,0 64 3 0,05 258025 0070 83,40

VHTMM 3 M050 064 06 40 L250 0,80 M5 4,00 6 25,00 64 3 0,05 258025 0075 87,90
2166

 

P

 

• Krachtig gereedschap met IK voor het maken van binnenschroefdraad
• in circulaire cirkelbeweging boort u het kerngat, freest u het schroefdraad en verzinkt u in een arbeidsproces
• spaart het voorboren van het kerngat
• korte bewerkingstijd verkort uw machinetijden
• geschikt voor doorgangs- en blinde gaten
• geen tijdverlies door gereedschapswissel, alleen een gereedschap voor boren, 

draadfrezen en afschuinen
• Volprofielgereedschap
• linkslopende spildraaiing, code M04: 

Links schroefdraad = In tegengestelde richting 
Rechtse draad = Gelijkloop

• voor een veelvoud aan materiaal toepasbaar
• Schroefdraaddiepte diepte 2 x D
• Snijstof VHM, AMT7 TiAlN-multicoating voor universele toepassing

            

Boor-draadfrezen DMT  

P

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
90 75 65 85 75 80 60 60    150 100 125     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

DMT08047C14 1,0 ISO 1,0 M 6 - M 9 4,7 8 14 64 3 0,02 258100 0060 242,—

DMT08061D18 1,25 ISO 1,25 M 8 - M 12 6,1 8 18 64 4 0,02 258100 0080 242,—

DMT08078D23 1,5 ISO 1,5 M 10 - M 15 7,8 8 23 64 4 0,02 258100 0100 242,—

DMT1009D26 1,75 ISO 1,75 M 12 9,0 10 26 73 4 0,03 258100 0120 330,—

DMT12118D35 2,0 ISO 2,0 M 16 - M 23 11,8 12 35 84 4 0,04 258100 0160 400,—
2115

metrisch, volprofiel ISO 60°, Binnen

  776

Boren 

draadfrezen 

afschuinen



594 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

              

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

VHTMM 3 M060 064 06 40 1,00 M6 4,50 6 20,0 64 3 0,06 258025 0080 83,40

VHTMM 3 M060 070 06 40 L300 1,00 M6 4,50 6 30,0 70 3 0,06 258025 0085 90,70

VHTMM 4 M080 064 06 40 1,25 M8 6,00 6 24,0 64 4 0,07 258025 0090 83,40

VHTMM 4 M080 078 06 40 L400 1,25 M8 6,00 6 40,0 78 4 0,07 258025 0095 93,—

VHTMM 4 M100 078 08 40 1,50 M10 7,50 8 33,0 78 4 0,07 258025 0100 116,50

VHTMM 4 M100 089 08 40 L500 1,50 M10 7,50 8 50,0 89 4 0,07 258025 0105 122,—

VHTMM 4 M120 089 10 40 1,75 M12 9,50 10 38,0 89 4 0,07 258025 0110 139,—

VHTMM 4 M120 110 10 40 L600 1,75 M12 9,50 10 60,0 110 4 0,07 258025 0115 151,50

VHTMM 4 M160 100 12 40 2,00 M16 12,00 12 50,0 100 4 0,07 258025 0120 234,—

VHTMM 4 M160 130 12 40 L800 2,00 M16 12,00 12 80,0 130 4 0,07 258025 0125 269,—

VHTMM 4 M200 102 16 40 2,50 M20 14,95 16 50,0 102 4 0,07 258025 0130 350,—

VHTMM 4 M240 102 18 40 3,00 M24 17,95 18 50,0 102 4 0,07 258025 0135 405,—

VHTMM 4 M300 120 20 40 3,50 M30 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258025 0140 470,—

VHTMM 4 M360 120 20 40 4,00 M36 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258025 0145 490,—
2166

              

Benaming Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad D

mm
D1
mm

L1
mm

L
mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

VHTMMI 3 M030 064 06 40 0,50 M3 2,40 6 9,5 64 3 0,04 258026 0010 101,—

VHTMMI 3 M030 064 06 40 L150 0,50 M3 2,40 6 15,0 64 3 0,04 258026 0015 104,50

VHTMMI 3 M040 064 06 40 0,70 M4 3,10 6 12,5 64 3 0,04 258026 0020 101,—

VHTMMI 3 M040 064 06 40 L200 0,70 M4 3,10 6 20,0 64 3 0,04 258026 0025 104,50

VHTMMI 3 M050 064 06 40 0,80 M5 4,00 6 16,0 64 3 0,05 258026 0030 101,—

VHTMMI 3 M050 064 06 40 L250 0,80 M5 4,0 6 25,0 64 3 0,05 258026 0035 104,50

VHTMMI 3 M060 064 06 40 1,00 M6 4,50 6 20,0 64 3 0,06 258026 0040 101,—

VHTMMI 3 M060 070 06 40 L300 1,00 M6 4,50 6 30,0 70 3 0,06 258026 0045 107,—

VHTMMI 4 M080 064 06 40 1,25 M8 6,0 6 24,0 64 4 0,07 258026 0050 101,—

VHTMMI 4 M080 078 06 40 L400 1,25 M8 6,0 6 40,0 78 4 0,07 258026 0055 109,—

VHTMMI 4 M100 078 08 40 1,50 M10 7,50 8 33,0 78 4 0,07 258026 0060 140,50

VHTMMI 4 M100 089 08 40 L500 1,50 M10 7,50 8 50,0 89 4 0,07 258026 0065 157,—

VHTMMI 4 M120 089 10 40 1,75 M12 9,50 10 38,0 89 4 0,07 258026 0070 161,50

VHTMMI 4 M120 110 10 40 L600 1,75 M12 9,50 10 60,0 110 4 0,07 258026 0075 175,—

VHTMMI 4 M160 100 12 40 2,00 M16 12,00 12 50,0 100 4 0,07 258026 0080 258,—

VHTMMI 4 M160 130 12 40 L130 2,00 M16 12,00 12 80,0 130 4 0,07 258026 0085 292,—

VHTMMI 4 M200 102 16 40 2,50 M20 14,95 16 50,0 102 4 0,07 258026 0090 425,—

VHTMMI 4 M240 102 18 40 3,00 M24 17,95 18 50,0 102 4 0,07 258026 0095 470,—

VHTMMI 4 M300 120 20 40 3,50 M30 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258026 0100 559,—

VHTMMI 4 M360 120 20 40 4,00 M36 19,95 20 60,0 120 4 0,07 258026 0105 589,—
2166

metrisch, volprofiel ISO 60°, Binnen, met 
inwendige koelmiddeltoevoer P

 

Draadfrezen WH(O)-EM-PNC INFO

45° snijvlak voor verzinkrand

Schroefdraadfrezen in 
massief materiaal

ook met inwendige koeling

Gereedschap is linkssnijdend
(spindeldraairichting links)

Voedingrichting rechtsom 
(met de wijzers van de klok mee)

ultrafijn hardmetaal

1

2

3

4

5

6
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Draadfrezen WH(O)-EM-PNC INFO

45° snijvlak voor verzinkrand

Schroefdraadfrezen in 
massief materiaal

ook met inwendige koeling

Gereedschap is linkssnijdend
(spindeldraairichting links)

Voedingrichting rechtsom 
(met de wijzers van de klok mee)

ultrafijn hardmetaal

1

2

3

4

5

6
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• Schroefdraadfrezen in massief materiaal
• WXS coating
• Gereedschap is linkssnijdend (spildraairichting links)
• Toevoerrichting rechts (met de klok mee)
• Ultrafijn hardmetaal
• 4 groeven, stabiele & negatieve spaanhoek

Schroefdraadfrezen WHO-EM-PNC 
 

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
70 70 70  70  80 80 60 60 60     50 40  

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

        

     

Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad

d1
mm

d
mm

l
mm

l1
mm

L
mm

Z
mm

  
 Art. nr. €

0,5 M 3 1,7 6 7,5 12,3 50 4 258510 0030 123,60

0,7 M 4 2,18 6 9,9 14,2 50 4 258510 0040 125,70

0,8 M 5 2,97 6 12 15,5 50 4 258510 0050 127,70

1,0 M 6 3,36 6 14,5 17,5 50 4 258510 0060 129,80

1,25 M 8 4,66 10 19,2 24,1 70 4 258510 0080 138,—

1,5 M 10 5,78 10 23,7 27,7 70 4 258510 0100 139,10

1,75 M 12 6,92 10 28,4 31,4 80 4 258510 0120 144,20

2,0 M 14 6,62 12 33 37,9 90 4 258510 0140 157,60

2,0 M 16 9,36 12 37 39,5 90 4 258510 0160 183,30
2110

Metrisch, vol profiel ISO 60°, inwendig, met inwendige koelmiddeltoevoer

Kerngat en schroefdraad worden in één bewerking spiraalvormig 
gefreesd. Problemen die ontstaan bij het bewerken van geharde 
materialen worden duidelijk verminderd.

Boren + snijtappen WH(O)-EM-PNC

Het traditionele boren en draadsnijden van geharde 
materialen is niet procesveilig.

Met de WH(O)-EM-PNC zijn gereedschapsbreuken 
door vastzittende spanen uitgesloten en is een veilig 

proces gegarandeerd.

1e bewerking 1e bewerking2e bewerking

Draadfrezen WH(O)-EM-PNC INFO

  776
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Draadfrees met 1 snede  AT-1 INFO 

nieuwe EgiAs-coating:
uitstekende slijtvastheid  
en robuustheid

De ongelijke steek  en de ongelijke 
spiraalhoek verminderen vibraties.

De linkse spiraal verhindert 
zijdelingse afbuiging.

2

3

4 Ultrafijn hardmetaal met hoge
weerstand en houdbaarheid 

AT-1
Linkse spiraal

Conventionele draadfrees
Rechtse spiraal

Ingang in het materiaal aan het bovenste uiteinde
Verminderde afbuiging
Tegenloopfrezen aanbevolen

Ingang in het materiaal aan het onderste uiteinde
Sterke afbuiging

Het geheim van het bewerken met 1 snede:
evolutie van het bewerken met 2 sneden naar het bewerken met 1 snede,
beperken van de zijdelingse afbuiging tot een minimum

1
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• Evolutie van het bewerken met 2 sneden naar het bewerken met 1 snede
• Ongelijke steek en de ongelijke spiraalhoek verminderen trillingen
• Linkse spiraal verhindert zijdelingse afbuiging
• nieuwe EgiAs-coating
• uitstekende slijtvastheid en robuustheid
• Ultrafijn hardmetaal met hoge weerstand en houdbaarheid
• Frees voor binnenschroefdraad
• voor gehard materiaal van 25 - 45 HRC

Draadfrees met 1 snede AT-1
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
80-160 80-160 60-120  60-120  80-160 60-120    80-160 100-300   80-200   

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

          

    

Stijging
mm

Standaard 
schroefdraad

Fijne 
schroefdraad

D
mm

d
mm

l
mm

l1
mm

L
mm

Type Z   
 Art. nr. €

0,75  M6 4,5 6 13,5 16 75 1 4 294300 0001 178,90

1,0 M 6  4,5 6 14 16 75 1 4 294300 0002 178,90

0,5  M8 5,7 6 17  75 2 4 294300 0003 179,80

1,0  M8 5,7 6 18  75 2 4 294300 0004 179,80

1,25 M 8  5,7 6 18,75  75 2 4 294300 0005 179,80

1,0  M10 7,7 8 22  85 2 4 294300 0006 187,50

1,25  M10 7,7 8 22,5  85 2 4 294300 0007 187,50

1,5 M 10  7,7 8 24  85 2 4 294300 0008 187,50

1,0  M12 9,7 10 26  100 2 5 294300 0009 225,80

1,25  M12 9,7 10 27,5  100 2 5 294300 0010 225,80

1,5  M12 9,7 10 27  100 2 5 294300 0011 225,80

1,75 M 12  9,7 10 28  100 2 5 294300 0012 225,80

0,5  M14 11,7 12 29  120 2 5 294300 0013 340,80

0,75  M14 11,7 12 30  120 2 5 294300 0014 340,80

1,0  M14 11,7 12 30  120 2 5 294300 0015 340,80

1,5  M14 10,7 12 31,5 34,5 120 1 5 294300 0016 340,80

2,0 M 14  9,7 10 32  100 2 5 294300 0017 225,80

1,0  M16 13,7 16 34 39 135 1 5 294300 0018 582,90

1,5  M16 13,7 16 36 39 135 1 5 294300 0019 582,90

2,0 M 16  11,7 12 36  120 2 5 294300 0020 340,80

2,5 M 18  11,7 12 42,5  120 2 5 294300 0021 340,80

1,5  M20 15,7 16 43,5  135 2 5 294300 0022 582,90

2,5 M 20  13,7 16 45 50 135 1 5 294300 0023 582,90

1,5  M24 19,7 20 51  150 2 6 294300 0024 812,40

2,0  M24 19,7 20 52  150 2 6 294300 0025 812,40

3,0 M 24  19,7 20 54  150 2 6 294300 0026 812,40
2110

Metrisch, vol profiel ISO, inwendig

 1

2

d

L

l

l1

D

30°

d

L

l

D

 

 

         

    

Spoed
Gang/inch

Standaard 
schroefdraad

D
mm

d
mm

l
mm

l1
mm

L
mm

Type Z   
 Art. nr. €

28 1/16 5,67 6 9,1  60 4 4 294301 0001 204,70

28 1/8 7,67 8 9,1 12,7 60 3 4 294301 0002 187,50

19 1/4 3/8 9,67 10 14,7  75 4 5 294301 0003 225,80

19 3/8 11,67 12 14,7 20 85 3 5 294301 0004 384,—

14 1/2 3/4 11,67 12 20  85 4 5 294301 0005 384,—

14 3/4 15,67 16 20  95 4 5 294301 0006 582,90

11 1 - 2 19,67 20 27,7  105 4 6 294301 0007 625,50
2110

Whitworth Rc(PT), R (PT) conusvormig, inwendig
3

d

4

L

l
l1

D

30°

d

L
l

D
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• met binnenkoeling
• Levering met spanschroef en spansleutel
• straksluitende plaatpassing door 15° schuinte op freesplaat

Houder voor draadfreesplaten  

         

     

Benaming L1
mm

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

Effectieve lengte van draadfrezen
mm   

  
 Art. nr. €

SR0009 H12 12 9,5 20 7,5 85 14 A1 B1 259001 0912 174,50

SR0010 H12 12 9,9 20 7,6 85 16 A1 B1 259001 1012 223,—

SR0012 F14 14 12 20 8,9 75 20 A2 B1 259001 1214 158,50

SR0014 H14 14 14,5 20 11,2 85 25 A2 B1 259001 1414 174,50

SR0017 H14 14 17 20 13,4 85 30 A2 B1 259001 1714 185,50

SR0018 H21 21 18 20 14,4 85 30 A3 B2 259001 1821 251,—

SR0021 H21 21 21 20 16,5 94 40 A3 B2 259001 2121 256,—

SR0025 K21 21 25 20 - 125 - A3 B2 259001 2521 283,—

SR0029 J30 30 29 25 22,4 110 50 A4 B3 259001 2930 311,—

SR0031 M30 30 31 25 - 150 - A4 B3 259001 3130 316,—

SR0038 M30 30 38 32 - 150 - A4 B3 259001 3830 334,—

SR0048 M40 40 48 40 35 153 78 A5 B3 259001 4840 430,—
2116

Standaard houder
• cilindrische schacht conform DIN 1835B
• Houder SR0009H12 niet voor gebruik met de volgende platen: 12-18 NPT/NPTF, 12-19 BSPT
• Houder SR0018H21niet voor gebruik met de volgende platen: 21 I34 ISO, 21 I 8 UN, 21 I 7 UN, 21-11 

BSPT, 21-11.5 NPT, 21-11.5 NPTF

 

 

 

       

    

Benaming L1
mm

D
mm

D1
mm

L
mm   

  
 Art. nr. €

SR0010 K12C 12 9,9 8 125 A1 B1 259002 1012 450,—

SR0013 H14C 14 13,2 10 110 A2 B1 259002 1214 375,—

SR0013 J14C 14 13,2 10 150 A2 B1 259002 1314 390,—

SR0015 K14C 14 15,2 12 175 A2 B1 259002 1514 480,—

SR0021 K21C 21 21,0 16 130 A3 B2 259002 2125 679,—

SR0021 M21C 21 21 16 200 A3 B2 259002 2121 699,—

SR0027 S30C 30 27 20 270 A4 B3 259002 2730 1.129,—
2116

VHM-houder
• Lange uitvoering
• Bijzonder trillingsarm door VHM-uitvoering
• Cilindrische schacht
• SR0010 K12C zonder inwendige koeling

 

 

         

    

Benaming L1
mm

D
mm

D1
mm

D3
mm

L
mm

Effectieve lengte van draadfrezen
mm   

  
 Art. nr. €

SR0020 H14-2 14 20 20 16 93 41 A2 B1 259003 2014 390,—

SR0030 J21-2 21 30 25 24 108 52 A3 B2 259003 3021 470,—

SR0040 L30-2 30 40 32 30 130 70 A4 B3 259003 4030 559,—

SR0050 M40-2 40 50 40 38 153 78 A5 B3 259003 5040 649,—
2116

Houder met dubbele plaatzitting
• voor gebruik van twee draadfreesplaten
• voor hogere voeding en speciaal voor hard materiaal
• cilindrische schacht conform DIN 1835B

3

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 259501 9000 2,27 B1 703040 0080 5,75
A2 259501 9001 2,27 B2 703040 0150 6,—
A3 259501 9002 2,17 B3 703040 0250 7,55
A4 259501 9003 4,22    
A5 259501 9004 4,22    

3116 7111
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• metrisch, volprofiel ISO
• HM-kwaliteit AMT7 

TiAlN-gecoate ultrafijnkorrelige kwaliteit voor universele 
toepassingen in alle materialen bij gemiddelde tot hoge 
snijsnelheden

    

Draadfreesplaten, ISO  

 

 

Platen van afmetingen A = 12 mm zijn enkelzijdig snijdend!

Moer

Bout

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130 100 120 100   90 60 50 50 240 240 220     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

A Stijging
mm

H
mm

d
mm

Benaming
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12 0,5 6,3 2,9 12 I 0,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 4135 47,30

12 0,75 6,3 2,9 12 I 0,75 ISO 0,05-0,15 5 259501 4235 47,30

12 1 6,3 2,9 12 I 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 4335 47,30

12 1,25 6,3 2,9 12 I 1,25 ISO 0,05-0,15 5 259501 4435 47,30

14 0,5 7,5 3,1 14 I 0,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 0135 47,30

14 0,75 7,5 3,1 14 I 0,75 ISO 0,05-0,15 5 259501 0235 47,30

14 1 7,5 3,1 14 I 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 0335 47,30

14 1,25 7,5 3,1 14 I 1,25 ISO 0,05-0,15 5 259501 0435 47,30

14 1,5 7,5 3,1 14 I 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 0535 47,30

14 1,75 7,5 3,1 14 I 1,75 ISO 0,05-0,15 5 259501 0835 47,30

14 2 7,5 3,1 14 I 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 0635 47,30

14 2,5 7,5 3,1 14 I 2,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 0735 47,30

21 1 12 4,7 21 I 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 1035 61,60

21 1,5 12 4,7 21 I 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 1135 61,60

21 1,75 12 4,7 21 I 1,75ISO 0,05-0,15 5 259501 1635 61,60

21 2 12 4,7 21 I 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 1235 61,60

21 2,5 12 4,7 21 I 2,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 1335 61,60

21 3 12 4,7 21 I 3,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 1435 61,60
2117

           

A Stijging
mm

H
mm

d
mm

Benaming
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

21 3,5 12 4,7 21 I 3,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 1535 61,60

30 1,5 16 5,5 30 I 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 2035 84,90

30 2 16 5,5 30 I 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2135 84,90

30 3 16 5,5 30 I 3,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2235 84,90

30 3,5 16 5,5 30 I 3,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 2435 84,90

30 4 16 5,5 30 I 4,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2335 84,90

30 4,5 16 5,5 30 I 4,5 ISO 0,05-0,15 5 259501 3635 84,90

30 5 16 5,5 30 I 5,0 ISO 0,05-0,15 5 259501 2535 84,90

40 1,5 20 6,3 40 I 1,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3035 149,—

40 2 20 6,3 40 I 2,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3135 149,—

40 3,5 20 6,3 40 I 3,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3735 149,—

40 4 20 6,3 40 I 4,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3335 149,—

40 4,5 20 6,3 40 I 4,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3835 149,—

40 5 20 6,3 40 I 5,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3435 149,—

40 5,5 20 6,3 40 I 5,5 ISO 0,05-0,15 2 259501 3935 149,—

40 6 20 6,3 40 I 6,0 ISO 0,05-0,15 2 259501 3535 149,—
2117

Volprofiel 60°, Binnen

           

A Stijging
mm

H
mm

d
mm

Benaming
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

14 0,75 7,5 3,1 14 E 0,75 ISO 0,05-0,15 5 259502 0135 47,30

14 1 7,5 3,1 14 E 1,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 0235 47,30

14 1,25 7,5 3,1 14 E 1,25 ISO 0,05-0,15 5 259502 0335 47,30

14 1,5 7,5 3,1 14 E 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 0435 47,30

14 1,75 7,5 3,1 14 E 1,75 ISO 0,05-0,15 5 259502 0735 47,30

14 2 7,5 3,1 14 E 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 0535 47,30

14 2,5 7,5 3,1 14 E 2,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 0635 47,30

21 1 12 4,7 21 E 1,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 1035 61,60

21 1,5 12 4,7 21 E 1,5 ISO 0,05-0,15 2 259502 1135 61,60

21 2 12 4,7 21 E 2,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 1235 61,60

21 2,5 12 4,7 21 E 2,5 ISO 0,05-0,15 2 259502 1335 61,60

21 3 12 4,7 21 E 3,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 1435 61,60
2117

           

A Stijging
mm

H
mm

d
mm

Benaming
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

30 1,5 16 5,5 30 E 1,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 2035 84,90

30 2 16 5,5 30 E 2,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 2135 84,90

30 3 16 5,5 30 E 3,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 2235 84,90

30 3,5 16 5,5 30 E 3,5 ISO 0,05-0,15 5 259502 2435 84,90

30 4 16 5,5 30 E 4,0 ISO 0,05-0,15 5 259502 2335 84,90

40 1,5 20 6,3 40 E 1,5 ISO 0,05-0,15 2 259502 3035 149,—

40 2 20 6,3 40 E 2,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3135 149,—

40 3 20 6,3 40 E 3,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3235 149,—

40 4 20 6,3 40 E 4,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3335 149,—

40 5 20 6,3 40 E 5,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3435 149,—

40 6 20 6,3 40 E 6,0 ISO 0,05-0,15 2 259502 3535 149,—
2117

Volprofiel 60°, Buiten

  778
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• metrisch, volprofiel UN
• HM-kwaliteit AMT7 

TiAlN-gecoate ultrafijnkorrelige kwaliteit voor universele toepassingen in alle 
materialen bij gemiddelde tot hoge snijsnelheden

• Andere schroefdraadstijging op aanvraag leverbaar

Draadfreesplaten, UN  

 

 

Platen van afmetingen A = 12 mm zijn enkelzijdig snijdend

Moer

Bout

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130-200 100 120 100   90 60 50 50 240 240 220     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

A Stijging
Gang/inch

d
mm

H
mm

Benaming
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12 32 2,9 6,3 12 I 32 UN 0,05-0,15 5 259503 4135 47,30

12 28 2,9 6,3 12 I 28 UN 0,05-0,15 5 259503 4235 47,30

12 24 2,9 6,3 12 I 24 UN 0,05-0,15 5 259503 4335 47,30

12 20 2,9 6,3 12 I 20 UN 0,05-0,15 5 259503 4435 47,30

12 18 2,9 6,3 12 I 18 UN 0,05-0,15 5 259503 4535 47,30

12 16 2,9 6,3 12 I 16 UN 0,05-0,15 5 259503 4635 47,30

14 32 3,1 7,5 14 I 32 UN 0,05-0,15 5 259503 0135 47,30

14 28 3,1 7,5 14 I 28 UN 0,05-0,15 5 259503 0235 47,30

14 24 3,1 7,5 14 I 24 UN 0,05-0,15 5 259503 0335 47,30

14 20 3,1 7,5 14 I 20 UN 0,05-0,15 5 259503 0435 47,30

14 18 3,1 7,5 14 I 18 UN 0,05-0,15 5 259503 0535 47,30

14 16 3,1 7,5 14 I 16 UN 0,05-0,15 5 259503 0635 47,30

14 14 3,1 7,5 14 I 14 UN 0,05-0,15 5 259503 0735 47,30

14 12 3,1 7,5 14 I 12 UN 0,05-0,15 5 259503 0835 47,30

21 24 4,7 12 21 I 24 UN 0,05-0,15 2 259503 1035 61,60

21 20 4,7 12 21 I 20 UN 0,05-0,15 2 259503 1135 61,60

21 18 4,7 12 21 I 18 UN 0,05-0,15 2 259503 1235 61,60

21 16 4,7 12 21 I 16 UN 0,05-0,15 2 259503 1335 61,60

21 14 4,7 12 21 I 14 UN 0,05-0,15 2 259503 1435 61,60

21 12 4,7 12 21 I 12 UN 0,05-0,15 2 259503 1535 61,60

21 10 4,7 12 21 I 10 UN 0,05-0,15 2 259503 1635 61,60

30 20 5,5 16 30 I 20 UN 0,05-0,15 5 259503 2035 84,90

30 18 5,5 16 30 I 18 UN 0,05-0,15 5 259503 2135 84,90

30 16 5,5 16 30 I 16 UN 0,05-0,15 5 259503 2235 84,90

30 14 5,5 16 30 I 14 UN 0,05-0,15 5 259503 2335 84,90

30 12 5,5 16 30 I 12 UN 0,05-0,15 5 259503 2435 84,90

30 10 5,5 16 30 I 10 UN 0,05-0,15 5 259503 2535 84,90

30 8 5,5 16 30 I 8 UN 0,05-0,15 5 259503 2635 84,90

30 6 5,5 16 30 I 6 UN 0,05-0,15 5 259503 2735 84,90

40 14 6,3 20 40 I 14 UN 0,05-0,15 5 259503 3035 149,—

40 12 6,3 20 40 I 12 UN 0,05-0,15 2 259503 3135 149,—

40 10 6,3 20 40 I 10 UN 0,05-0,15 2 259503 3235 149,—

40 8 6,3 20 40 I 8 UN 0,05-0,15 2 259503 3335 149,—

40 6 6,3 20 40 I 6 UN 0,05-0,15 2 259503 3435 149,—
2117

Volprofiel UN, Binnen
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www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

  
• BSW, NPT
• HM-kwaliteit AMT7 

TiAlN-gecoate ultrafijnkorrelige kwaliteit voor universele toepassingen in alle materialen bij 
gemiddelde tot hoge snijsnelheden

• andere uitvoeringen op aanvraag leverbaar (NPTF, BSPT, NPS en NPSF)

Draadfreesplaten BSW, NPT  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
140 130 100 120 100   90 60 50 50 240 240 220     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

           

A Stijging H
mm

d
mm

Benaming
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12 19 6,3 2,9 12-19 W 0,05-0,15 5 259505 0035 47,30

14 24 7,5 3,1 14-24 W 0,05-0,15 5 259505 0135 47,30

14 20 7,5 3,1 14-20 W 0,05-0,15 5 259505 0235 47,30

14 19 7,5 3,1 14-19 W 0,05-0,15 5 259505 0335 47,30

14 16 7,5 3,1 14-16 W 0,05-0,15 5 259505 0435 47,30

14 14 7,5 4,7 14-14 W 0,05-0,15 5 259505 0535 47,30

21 20 12 4,7 21-20 W 0,05-0,15 2 259505 1035 61,60

21 19 12 4,7 21-19 W 0,05-0,15 2 259505 1135 61,60

21 16 12 4,7 21-16 W 0,05-0,15 2 259505 1235 61,60

21 14 12 4,7 21-14 W 0,05-0,15 5 259505 1335 61,60

21 11 12 4,7 21-11 W 0,05-0,15 2 259505 1435 61,60

30 16 16 5,5 30-16 W 0,05-0,15 5 259505 2035 84,90

30 14 16 5,5 30-14 W 0,05-0,15 5 259505 2135 84,90

30 11 16 5,5 30-11 W 0,05-0,15 5 259505 2235 84,90

40 11 20 6,3 40-11 W 0,05-0,15 1 259505 3035 149,—

40 8 20 6,3 40-  8 W 0,05-0,15 2 259505 3135 149,—
2117

BSW, Binnen = Buiten

 

 

Platen van afmetingen A = 12 mm zijn enkelzijdig snijdend!

Moer

Bout

 

           

A Stijging
Gang/inch

H
mm

d
mm

Benaming
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

  
 Art. nr. €

12 18,0 6,3 2,9 12-18 NPT 0,05-0,15 5 259506 0035 51,80

14 18,0 7,5 3,1 14-18 NPT 0,05-0,15 5 259506 0135 51,80

14 14,0 7,5 3,1 14-14 NPT 0,05-0,15 5 259506 0235 51,80

21 14,0 12 4,7 21-14 NPT 0,05-0,15 2 259506 1035 68,30

21 11,5 12 4,7 21-11,5 NPT 0,05-0,15 2 259506 1135 68,30

30 11,5 16 5,5 30-11,5 NPT 0,05-0,15 5 259506 2035 94,30

30 8,0 16 5,5 30-  8 NPT 0,05-0,15 5 259506 2135 94,30

40 11,5 20 6,3 40-11,5 NPT 0,05-0,15 2 259506 3035 163,50

40 8,0 20 6,3 40-  8 NPT 0,05-0,15 2 259506 3135 163,50
2117

NPT, Binnen = Buiten

d

Platen voor conische schroefdraad zijn enkelzijdig snijdend!

 

Moer

Bout
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Gereedschapssysteem voor bewerking van boringen MINI-MILL

• Type ZH 22 vanaf boring Ø 22 mm
• VHM-snijplaten kwaliteit HC 8620
• VHM-freesschacht met inwendige koelvloeistoftoevoer
• Stalen freesschacht met inwendige koelvloeistoftoevoer
• 3-ribs-vertanding
• voor het maken van groeven, seegerring-groeven, metrische ISO-schroefdraden, 

Whitworth-pijpdraden, volradiusgroeven en voor het afschuinen en ontbramen

          

 

Verdere gereedschappen 

voor boringsdiameter 10 

tot 33 mm op aanvraag

        

    

Benaming D3
mm

L
mm

L2
mm

Snijcirkel-DS
mm

t max.
mm   

  
 Art. nr. €

ZH22.1212..42.A.HM - 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263001 1242 201,—

ZH22.1212..60.A.HM - 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263001 1260 239,—

ZH22.1611..30.A.HM 11,5 90 30 21,7 3,9 A1 B1 263001 1630 256,—

ZH22.1612..42.A.HM 12,0 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263001 1642 266,—

ZH22.1612..60.A.HM 12,0 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263001 1660 321,—

ZH22.1612..85.A.HM 12,0 160 85 21,7 4,5 A1 B1 263001 1685 365,—

ZH22.2016..45.A.HM 16,0 110 45 21,7 2,5 A1 B1 263001 2045 395,—

ZH22.2016..65.A.HM 16,0 130 65 21,7 2,5 A1 B1 263001 2065 400,—
2141

VHM-schacht DIN 6535 HA  
 

 

        

    

Benaming D3
mm

L
mm

L2
mm

Snijcirkel-DS
mm

t max.
mm   

  
 Art. nr. €

ZH22.1011.10.A.ST 11,3 60 10,7 21,7 4,5 A1 B1 263005 0010 128,50

ZH22.1311.25.A.ST 11,3 70 25,7 21,7 4,0 A1 B1 263005 0025 132,50

ZH22.1612.24.A.ST 12,0 80 24,0 21,7 4,5 A1 B1 263005 0024 142,50
2141

Stalen schacht DIN 1835 A  

        

    

Benaming D3
mm

L
mm

L2
mm

Snijcirkel-DS
mm

t max.
mm   

  
 Art. nr. €

ZH22.1212..42.B.HM - 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263002 1242 201,—

ZH22.1212..60.B.HM - 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263002 1260 239,—

ZH22.1611..30.B.HM 11,5 90 30 21,7 3,9 A1 B1 263002 1630 256,—

ZH22.1612..42.B.HM 12,0 100 42 21,7 4,5 A1 B1 263002 1642 266,—

ZH22.1612..60.B.HM 12,0 130 60 21,7 4,5 A1 B1 263002 1660 321,—

ZH22.1612..85.B.HM 12,0 160 85 21,7 4,5 A1 B1 263002 1685 365,—

ZH22.2016..45.B.HM 16,0 110 45 21,7 2,5 A1 B1 263002 2045 395,—

ZH22.2016..65.B.HM 16,0 130 65 21,7 2,5 A1 B1 263002 2065 400,—
2141

VHM-schacht DIN 6535 HB

 

 
 

        

    

Benaming D3
mm

L
mm

L2
mm

Snijcirkel-DS
mm

t max.
mm   

  
 Art. nr. €

ZH22.1612.24.B.ST 12,0 80 24 21,7 4,5 A1 B1 263004 0024 142,50
2141

Stalen schacht DIN 1835 B

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 263999 0001 3,98 B1 703053 0200 2,32

2141 7114

  785

Vervolg volgende pagina >>>

To
ep

as
sin

g  zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc
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Benaming S
mm

r
mm

ε
°

t max.
mm

b -0,02
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.0070.00 5,7 - 1,0 1,5 0,74 263100 0007 39,60

Z 22.0080.00 5,7 - 1,0 1,7 0,84 263100 0008 39,60

Z 22.0090.00 5,7 - 1,0 1,9 0,94 263100 0009 35,40

Z 22.0100.00 5,7 - 1,0 2,1 1,04 263100 0010 37,40

Z 22.0110.00 5,7 - 1,0 2,5 1,21 263100 0011 37,40

Z 22.0130.00 5,7 0,1 3,0 4,5 1,41 263100 0013 35,70

Z 22.0160.00 5,7 0,1 3,0 4,5 1,71 263100 0016 35,70

Z 22.0185.02 5,7 0,15 3,0 4,5 1,96 263100 0185 35,70

Z 22.0215.02 5,7 0,15 3,0 4,5 2,26 263100 0215 35,70

Z 22.0265.02 5,7 0,15 3,0 4,5 2,76 263100 0265 35,70

Z 22.0315.02 5,7 0,15 3,0 4,5 3,26 263100 0315 35,70

Z 22.0415.02 5,7 0,15 3,0 4,5 4,26 263100 0414 35,70

Z 22.0515.02 5,7 0,15 3,0 4,5 5,26 263100 0515 35,70
2141

Snijplaten voor seegerringgroeven DIN 471/472

 

       

    

Benaming S
mm

s1
mm

r
mm

b -0,02
mm

t
mm

t1 max.
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.1105.30 5,85 5,07 - 1,21 0,5 0,49 263101 1105 38,90

Z 22.1307.30 5,85 5,17 - 1,41 0,7 0,67 263101 1307 38,90

Z 22.1308.30 5,85 5,17 - 1,41 0,85 0,83 263101 1308 38,90

Z 22.1609.35 5,85 5,07 - 1,71 0,85 0,83 263101 1609 38,90

Z 22.1610.35 5,85 5,07 - 1,71 1,0 0,97 263101 1610 38,90

Z 22.1812.35 5,85 5,19 0,15 1,96 1,25 1,23 263101 1812 38,90

Z 22.2215.35 5,85 5,34 0,15 2,26 1,5 1,47 263101 2215 38,90

Z 22.2616.45 5,85 5,09 0,15 2,76 1,5 1,47 263101 2616 38,90

Z 22.2617.45 5,85 5,09 0,15 2,76 1,75 1,72 263101 2617 38,90

Z 22.3118.45 5,85 5,34 0,20 3,26 1,75 1,72 263101 3118 38,90

Z 22.4120.55 5,85 5,34 0,20 4,26 2,0 1,97 263101 4120 38,90

Z 22.4125.55 5,85 5,34 0,20 4,26 2,5 2,47 263101 4125 38,90
2141

Snijplaten met afschuining van de groefbuitenrand voor seegerringgroeven DIN 471/472

 

     

    

Benaming S
mm

r
mm

b +0,02
mm

t max.
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.0150.02 5,7 0,2 1,5 4,5 263102 0015 36,40

Z 22.0200.02 5,7 0,2 2,0 4,5 263102 0020 36,40

Z 22.0250.02 5,7 0,2 2,5 4,5 263102 0025 36,40

Z 22.0300.02 5,7 0,2 3,0 4,5 263102 0030 36,40

Z 22.0400.02 5,7 0,2 4,0 4,5 263102 0040 36,40
2141

Snijplaten voor groeffrezen algemeen

 

     

    

Benaming S
mm

r
mm

b
mm

t max.
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z622.0150.01 6,2 0,1 1,5 4,5 263108 0015 61,20

Z622.0200.02 6,2 0,2 2,0 4,5 263108 0020 61,20

Z622.0250.02 6,2 0,2 2,5 4,5 263108 0025 61,20

Z622.0300.02 6,2 0,2 3,0 4,5 263108 0030 61,20

Z622.0400.02 6,2 0,2 4,0 4,5 263108 0040 61,20
2141

Snijplaten voor groeffrezen algemeen met 6 tanden

aan kopse kant vrijgeslepen

      

    

Benaming S
mm

r
mm

b
mm

t max.
mm

D min.
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z637.0050.00 5,85 - 0,5 12,0 37,0 263111 0005 103,—

Z637.0100.01 5,85 0,1 1,0 12,0 37,0 263111 0010 93,40

Z637.0150.01 5,85 0,1 1,5 12,0 37,0 263111 0015 83,80
2141

Snijplaten voor groeffrezen algemeen met 6 tanden
• t-max. 12 mm alleen in combinatie met houder ZH22

aan kopse kant vrijgeslepen voor b ≥ 1 mm
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Benaming S
mm

r
mm

b +0,03
mm

t max.
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.0005.10 5.75 0,5 1,0 4,5 263103 0010 41,90

Z 22.0010.20 5.75 1,0 2,0 4,5 263103 0020 41,90

Z 22.0014.28 5.75 1,4 2,8 4,5 263103 0028 43,30

Z 22.0015.30 5.75 1,5 3,0 4,5 263103 0030 41,90

Z 22.0020.40 5.75 2,0 4,0 4,5 263103 0040 41,90
2141

Snijplaten voor volradiusgroeven
 

     

    

Benaming S
mm

E
mm

b
mm

t max.
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.4545.58 5,85 2,00 2,0 1,7 263106 0015 31,20

Z 22.4545.94 9,4 3,25 3,0 3,0 263106 0020 32,80
2141

Snijplaten voor frezen van gaten, voorwaarts en achteruit afschuinen

 

     

    

Benaming S
mm

E
mm

b +0,03
mm

t max.
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z622.4545.63 6,4 3,9 0,2 1,9 263109 0015 61,80
2141

Snijplaten voor frezen van gaten, voorwaarts en achteruit afschuinen met 6 tanden

 

      

    

Benaming S
mm

Spoed P
mm

E
mm

b
mm

t
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.0720.01 5,85 1,0  -  2,0 4,6 0,12 1,19 263104 1020 45,60

Z 22.2545.01 5,85 2,0  -  4,5 3,7 0,31 2,71 263104 2545 47,10

Z 22.0815.01 5,85 1,5 - 2,75 4,8 0,18 1,62 263104 0015 45,60

Z 22.1020.01 5,85 2,0 - 3,75 4,6 0,25 2,22 263104 0020 45,60

Z 22.1630.01 5,85 2,5 - 5,0 4,3 0,37 2,98 263104 0030 45,70
2141

Snijplaten voor metrisch ISO schroefdraad deelprofiel

 

     

    

Benaming S
mm

Spoed P
mm

E
mm

Nominale 
schroefdraad-Ø

mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z622.0720.01 6,20 1,0 - 2,0 5,1 > 27,0 263110 1020 72,50

Z622.2545.01 6,05 2,0 - 4,5 4,3 > 33,0 263110 2545 74,10
2141

Snijplaten voor metrisch ISO schroefdraad binnen deelprofiel met 6 tanden

7 . 1 2     =   s 
D

 

E
 

s 60° 

 
      

    

Benaming S
mm

Spoed P
mm

E
mm

b
mm

H1
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.0815.02 5,85 1,5 4,8 0,18 0,81 263105 0150 47,80

Z 22.0917.02 5,85 1,75 4,7 0,20 0,95 263105 0175 47,80

Z 22.1020.02 5,85 2,0 4,6 0,25 1,08 263105 0200 50,10

Z 22.1630.02 5,85 3,0 4,3 0,37 1,62 263105 0300 50,10

Z 22.1835.02 5,85 3,5 4,1 0,43 1,89 263105 0350 53,70

Z 22.2140.02 5,85 4,0 3,9 0,5 2,16 263105 0400 53,70

Z 22.2445.02 5,85 4,5 3,7 0,56 2,43 263105 0450 53,70
2141

Snijplaten voor metrisch ISO schroefdraad volprofiel

 

      

     

Benaming Stijging
Gang/inch

R
mm

H
mm

HC8620 
 Art. nr. €

Z 22.5506.02  6 (4,23)  0,58 2,71 263107 0060 60,20

Z 22.5508.02  8 (3,17)  0,43 2,03 263107 0080 60,20

Z 22.5511.02  11 (2,30)  0,31 1,48 263107 0011 56,40
2141

Snijplaten voor Whitworth-pijpdraad DIN ISO 228(259) + 2999 volprofiel
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uitwisselbare, verticale draadfreesplaten en  
houders voor een verscheidenheid aan draadprofielen

• aan voorzijde bevestigde plaat voor zeer nauwkeurige en  
exellente prestaties

• frezen met hoge snijsnelheden en een perfecte oppervlaktekwaliteit
• stabiele en zorgvuldige spanning voor een gelijkblijvende  

reproduceerbaarheid
• één plaat voor rechtse en links schroefdraden
• freeshouder met Weldonschacht en binnenkoeling
• platen voor verzinken, insteken en kopfrezen 

Het CMT-systeem  INFO 

Insteken
SG200 F W15
W=1,5 D=2,9

Afbramen
SC200 F H24
H=2,35

Radiusfrezen
C18 CR15
R=1,5

Radius insteek
SG200 F R10
R=1,0 W=2,0 T=2,9

Kopfrezen
C18 F R0.1
W=5,0

Draadfrezen
S200 F G60
Spoed: Int.  1,5-2,5
 Ext. 1,0-2,0

Eén houder voor alle  bewerkingssituaties
SRC 2018 J met inwendige koelmiddeltoevoer

Gereedschapssysteem voor 

verticale draadfreesbewerking

 

Starterset, bestaande uit:
• Staalhouder SRC 2018 J
• Deelprofiel plaat S200 F G60 voor spoed binnenkant 1,5-2,5, buitenkant 1,0-2,0 mm
• Afgeschuinde plaat SC20 F H24 90°
• Steekplaat SG200 F W15 1,5 mm
• Radiusplaat SG200 F R10 R1,0
• Hoekradiusplaat C18 CR15 R1,5
• Freesplaat C18 F R0,1 Ø 17,8

Gereedschapssysteem voor verticale schroefdraadfreesbewerking CMT  

 

 

 

     

Inhoud   
 Art. nr. €

Set beitelhouder incl. 6 inzetstukken 266005 0001 539,—
2151
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• VHM-freesschacht met interne koelmiddeltoevoer
• Stalen freesschacht met inwendige koelmiddeltoevoer

        

Gereedschapssysteem voor verticale schroefdraadfreesbewerking CMT  

         

     

Model Geschikt voor houder Indexeerbaar inzettype D1
mm

D3
mm

L1
mm

L
mm   

  
 Art. nr. €

SRC 1210 E H1 A10 12 7,3 19 70 A1 B1 266001 0001 157,50

SRC 1610 G H2 A10 16 7,3 19 90 A1 B1 266001 0002 157,50

SRC 1212 E H3 A12, S17 12 9 25 70 A2 B2 266001 0003 157,50

SRC 1612 G H4 A12, S17 16 9 25 90 A2 B2 266001 0004 157,50

SRC 1612 H H5 A12, S17 16 9 35 100 A2 B2 266001 0005 174,50

SRC 1618 H H6 A18, S20 16 13,8 48 100 A4 B2 266001 0006 178,—

SRC 2018 H H7 A18, S20 20 13,8 32 100 A4 B2 266001 0007 178,—

SRC 2018 J H8 A18, S20 20 13,8 48 110 A4 B2 266001 0008 182,50

SRC 2018 L H9 A18, S20 20 13,8 74 140 A4 B2 266001 0009 208,—

SRC 2525 J H10 A25 25 17,5 45 115 A5 B3 266001 0010 251,—

SRC 2525 M H11 A25 25 17,5 80 150 A5 B3 266001 0011 273,—

SRC 1210 F H1.1 A10 12 8 25 80 A1 B1 266001 0012 157,50

SRC 1212 G H3.1 A12, S17 12 10 40 90 A2 B2 266001 0013 157,50

SRC 1618 F H5.1 A18, S20 16 12 25 80 A4 B3 266001 0014 178,—

SRC 1618 G H5.2 A18, S20 16 12 40 90 A4 B3 266001 0015 178,—

SRC 2035 K H12 S35 20 22 44 130 A3 B4 266001 0016 273,—

SRC 2535 H H13 S35 25 22 40 100 A3 B4 266001 0017 251,—

SRC 2535 K H14 S35 25 22 60 130 A3 B4 266001 0018 273,—
2150

Stalen schacht DIN 6535 HB met interne koelmiddeltoevoer
 

 

         

     

Model Geschikt voor houder Indexeerbaar inzettype D1
mm

D3
mm

L1
mm

L
mm   

  
 Art. nr. €

CRC 0810 L35 K H12 A10 8 7,3 35 125 A1 B1 266002 0001 272,—

CRC 0810 K H13 A10 8 8 - 125 A1 B1 266002 0002 282,—

CRC 1012 M H14 A12, S17 10 10 - 150 A4 B2 266002 0003 290,—

CRC 1218 P H15 A18, S20 12 12 - 170 A4 B2 266002 0004 430,—

CRC 1625 R H16 A25 16 16 - 205 A5 B3 266002 0005 495,—

CRC 2025 L85 S H17 A25 20 17,5 85 250 A5 B3 266002 0006 699,—

CRC 1010 L45 M H17 A10 10 7,3 45 150 A1 B1 266002 0007 310,—

CRC 1012 L40 M H18 A12, S17 10 9 40 150 A4 B2 266002 0008 310,—

CRC 1212 L57 P H20 A12, S17 12 9 57 165 A4 B2 266002 0009 460,—

CRC 1618 L48 R H22 A18, S20 16 13,8 48 195 A4 B2 266002 0010 539,—

CRC 1618 L74 R H23 A18, S20 16 13,8 74 195 A4 B2 266002 0011 559,—

CRC 2035 S H26 S35 20 22 37 260 A3 B4 266002 0012 759,—
2150

VHM-schacht DIN 1835 A met interne koelmiddeltoevoer

 
 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 259501 9009 4,88 B1 705141 0006 5,50
A2 259501 9010 4,88 B2 705141 0010 6,50
A3 259501 9011  B3 705141 0025 8,65
A4 341401 0011 1,82 B4 705141 0030 13,80
A5 341401 0041 4,14    

3116 7114
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• Type C10 v.a. boring Ø 11 mm
• VHM-snijplaten in kwaliteit AMT7 voor alle materialen tot 55 HRc
• VHM-snijplaten in kwaliteit AMT8, extreem hittebestendig voor materialen tot 62 HRc
• voor het produceren van deelprofiel 55 en 60°, vol profiel ISO, UN, G55°, NPT, ACME, RD DIN405 en 

trapeziumschroefdraad

          

Snij-inzetstukken voor verticale schroefdraadfreesbewerking CMT  

         

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Min./max. interne 
steek

Min./max. aantal draadgangen per 
inch inwendig

Min./max. 
externe steek

Min./max. aantal draadgangen per 
inch extern

D
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 A60 A10 0,5-0,8 mm 56-28 0,4-0,8 mm 64-32 10 11 A1 | A2 | A12 | A13 266100 1001 48,30

C10 G60 A10 1-2 mm 28-13 0,8-1,75 mm 32-15 10 12 A1 | A2 | A12 266100 1002 43,70

C12 A60 A12 0,5-0,8 mm 56-28 0,4-0,8 mm 64-32 12 13 A3 | A4 | A5 | A14 266100 1201 48,80

C12 G60 A12 1-2 mm 28-13 0,8-1,75 mm 32-15 12 14 A3 | A4 | A5 | A14 266100 1202 44,20

C12 AG60 A12 1,5 - 2,5 18 - 11 1,25 - 2,0 24 - 13 12,4 15 A3 | A4 | A5 | A18 | A20 266100 1203 44,20

C18 A60 A18 0,5-0,8 mm 56-28 0,4-0,8 mm 64-32 18 19 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266100 1801 56,60

C18 G60 A18 1-1,75 mm 28-14 0,8-1,5 mm 32-16 18 20 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266100 1802 51,70

C18 D60 A18 2-3 mm 13-8 1,75-2,5 mm 15-10 18 21 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266100 1803 51,70

C25 G60 A25 1,5-2,5 mm 16-10 1-2 mm 28-13 25 28 A10 | A11 | A16 | A17 266100 2501 59,90

C25 N60 A25 3-5 mm 8-5 2,5-4,5 mm 10-6 25 30 A10 | A11 | A16 | A17 266100 2502 59,90

C25 Q60 A25 5-6 mm 5-4 4,5-5 mm 6-5 25 34 A10 | A11 | A16 | A17 266100 2503 59,90
2151

Deelprofiel 60°
• hetzelfde gereedschap voor binnen- en buitendraad

 

 

          

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Min./max. interne 
steek
mm

Max. aantal 
draadgangen per 

inch inwendig
Gang/inch

Min./max. externe 
steek
mm

Min./max. aantal of 
draadgangen per inch

Gang/inch

D
mm

D min.
mm

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT8 
 Art. nr. €

S160 F AG60 S17 1,0 - 3,5 28 - 7 0,8 - 3,0 32 - 8,5 16 20 6 A3 | A3.1 | A4 | A5 | 
A18 | A19 | A20 266110 1701 67,10

S200 D N60 S20 3,0-5,0 8-5 2,5-4,5 10-6 20 25 4 A15 266110 2002 67,10

S200 F G60 S20 1,5-2,5 16-10 1,0-2,0 28-13 20 23 6 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266110 2001 64,90

S350 F N60 S35 3,0 - 5,0 8 - 5 2,5 - 4,5 10 - 6 35 38 6 A12 | A13 | A14 | A26 266110 3501 163,50

S350 F Q60 S35 5,0 - 6,0 5 - 4 4,5 - 5,0 6 - 5 35 40 6 A12 | A13 | A14 | A26 266110 3502 163,50
2151

Deelprofiel 60°, universele snijder
• hetzelfde gereedschap voor binnen- en buitendraad

 

 

 

      

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Min./max. aantal of draadgangen 
per inch

D
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 G55 A10 19-14 10 13 A1 | A2 | A12 266101 1001 43,70

C12 G55 A12 28-19 12 14 A3 | A4 | A5 | A14 266101 1201 44,20

C12 N55 A12 14-11 12,2 16 A3 | A4 | A5 266101 1202 44,20

C18 G55 A18 14-8 18 23 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266101 1801 51,70

C25 N55 A25 7-5 25 31 A10 | A11 | A16 | A17 266101 2501 59,90
2151

Deelprofiel 55°
• hetzelfde gereedschap voor binnen- en buitendraad

 

       

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Stijging
Gang/inch

D
mm

D min.
mm

Aantal tanden Geschikt voor 
houder

AMT8 
 Art. nr. €

S195 F G55 S20 14 19,5 23 6 H6, 7, 8, 9, 15 266112 2001 67,10

S200 D N55 S20 8-6 20,0 25 4 H15 266112 2002 67,10
2151

Deelprofiel 55° BSP (G), BSF, BSW, universele snijder frees
• hetzelfde gereedschap voor binnen- en buitendraad

DD
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    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Stijging
mm

D
mm

D min.
mm

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 I 0,5 ISO A10 0,5 9 10 6 A1 | A2 | A12 | A13 266102 1001 65,50

C10 I 1,0 ISO A10 1,0 10 12 3 A1 | A2 | A12 | A13 266102 1002 54,30

C10 I 1,5 ISO A10 1,5 10 13 2 A1 | A2 | A12 | A13 266102 1003 54,30

C10 I 2,0 ISO A10 2 10 14 1 A1 | A2 | A12 266102 1004 54,30

C12 I 0,5 ISO A12 0,5 12 13 6 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1201 65,50

C12 I 0,75 ISO A12 0,75 12 13 4 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1202 60,60

C12 I 1,0 ISO A12 1 12 14 3 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1203 54,70

C12 I 1,5 ISO A12 1,5 12 15 2 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1204 54,70

C12 I 2,0 ISO A12 2 12,4 16 1 A3 | A4 | A5 | A14 266102 1205 54,70

C12 I 2,5 ISO A12 2,5 12 17 1 A3 | A4 | A5 266102 1206 54,70

C12 I 3,0 ISO A12 3 12,4 17 1 A3 | A4 | A5 266102 1207 54,70

C18 I 0,5 ISO A18 0,5 17,8 19 9 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1801 75,50

C18 I 0,75 ISO A18 0,75 17,8 19 6 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1802 73,80

C18 I 1,0 ISO A18 1 17,8 20 5 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1803 67,80

C18 I 1,5 ISO A18 1,5 17,8 20 3 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1804 67,80

C18 I 2,0 ISO A18 2 17,8 21 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1805 67,80

C18 I 2,5 ISO A18 2,5 17,8 22 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1806 67,80

C18 I 3,0 ISO A18 3 17,8 23 1 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1807 67,80

C18 I 3,5 ISO A18 3,5 17,8 24 1 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266102 1808 67,80

C25 I 3,0 ISO A25 3 25 30 2 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2501 76,50

C25 I 4,0 ISO A25 4 25 32 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2502 76,50

C25 I 4,5 ISO A25 4,5 25 33 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2503 76,50

C25 I 5,0 ISO A25 5 25 34 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2504 76,50

C25 I 5,5 ISO A25 5,5 25 35 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2505 76,50

C25 I 6,0 ISO A25 6 25 36 1 A10 | A11 | A16 | A17 266102 2506 76,50

C10 1,75 ISO A10 1,75 9,6 12 1 A10 | A2 | A15 | A17 266102 1006 54,30

C10 I 0,75 ISO A10 0,75 10 12 4 A1 | A1.1 | A2 | A15 | A16 | A17 266102 1005 54,30

C25 I 3,5 ISO A25 3,5 25,0 33 1 A10 | A11 | A24 | A25 266102 2507 76,50
2151

Vol profiel ISO 60°
• voor binnenschroefdraad

  

 

 

        

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Stijging
mm

D
mm

D min.
mm

Aantal tanden Z Geschikt voor houder AMT8 
 Art. nr. €

S 160 F 2,5 ISO S17 2,5 16 20 1 1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266113 1701 89,30

S163 H 1,0 ISO S20 1,0 16,3 18 5 8 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2001 88,20

S175 H 1,5 ISO S20 1,5 17,5 20 3 8 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2002 88,20

S178 F 2,5 ISO S20 2,5 17,8 22 2 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2004 88,20

S186 F 2,0 ISO S20 2 18,6 22 2 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2003 88,20

S189 F 3,0 ISO S20 3 18,9 24 1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2005 88,20

S200 F 3,5 ISO S20 3,5 20,0 26 1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2006 88,20

S200 F 4,0 ISO S20 4 20,0 27 1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2007 88,20

S200 F 4,5 ISO S20 4,5 20,0 28 1 5 H6, 7, 8, 9, 15 266113 2008 88,20

S200 F 5,0 ISO S20 5 20,0 29 1 4 H15 266113 2009 88,20

S350 F 4,5 ISO S35 4,5 35 45 1 1 H12, 13, 14, 26 266113 3501 163,50

S350 F 6,0 ISO S35 6,0 35 64 1 1 H12, 13, 14, 26 266113 3502 163,50

S350 F 8,0 ISO S35 8,0 35 130 1 1 H12, 13, 14, 26 266113 3503 163,50
2151

Vol profiel ISO 60°, herbruikbare snijder
• voor binnenschroefdraad

DD
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    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Stijging
Gang/inch

D
mm

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 I 20 UN A10 20 10,0 2 H1, 2, 12, 13 266103 1001 54,30

C10 I 18 UN A10 18 10,0 2 H1, 2, 12, 13 266103 1002 54,30

C10 I 12 UN A10 12 10,0 1 H1, 2, 12 266103 1003 54,30

C12 I 32 UN A12 32 12,0 3 H3, 4, 5, 14 266103 1201 60,60

C12 I 28 UN A12 28 12,0 3 H3, 4, 5, 14 266103 1202 54,70

C12 I 24 UN A12 24 12,0 2 H3, 4, 5, 14 266103 1203 54,70

C12 I 20 UN A12 20 12,0 2 H3, 4, 5, 14 266103 1204 54,70

C12 I 18 UN A12 18 12,0 2 H3, 4, 5, 14 266103 1205 54,70

C12 I 16 UN A12 16 12,0 1 H3, 4, 5, 14 266103 1206 54,70

C12 I 11 UN A12 11 12,0 1 H3, 4, 5 266103 1207 54,70

C12 I 10 UN A12 10 12,0 1 H3, 4, 5 266103 1208 54,70

C18 I 32 UN A18 32 17,8 6 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1801 73,80

C18 I 28 UN A18 28 17,8 5 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1802 67,80

C18 I 24 UN A18 24 17,8 4 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1803 67,80

C18 I 20 UN A18 20 17,8 3 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1804 67,80

C18 I 18 UN A18 18 17,8 3 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1805 67,80

C18 I 16 UN A18 16 17,8 3 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1806 67,80

C18 I 14 UN A18 14 17,8 2 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1807 67,80

C18 I 12 UN A18 12 17,8 2 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1808 67,80

C18 I 11 UN A18 11 17,8 2 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1809 67,80

C18 I 9 UN A18 9 17,8 1 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1810 67,80

C18 I 8 UN A18 8 17,8 1 H6, 7, 8, 9, 15 266103 1811 67,80

C25 I 8 UN A25 8 25,0 2 H10, 11, 16, 17 266103 2501 76,50

C25 I 7 UN A25 7 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2502 76,50

C25 I 6 UN A25 6 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2503 76,50

C25 I 5 UN A25 5 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2504 76,50

C25 I 4 UN A25 4 25,0 1 H10, 11, 16, 17 266103 2505 76,50

C10 I 13 UN A10 13 10,0 1 H1, 2, 15, 17 266103 1004 54,30

C12 I 12 UN A12 12 12,4 1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266103 1209 54,70
2151

Volprofiel UN
• voor binnenschroefdraad

  

      

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Stijging D
mm

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 19 W A10 19 10 2 A1 | A2 | A12 | A13 266104 1001 54,30

C12 19 W A12 19 12 2 A3 | A4 | A5 | A14 266104 1201 54,70

C18 14 W A18 14 17,8 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 266104 1801 67,80

C18 11 W A18 11 17,8 2 A6 | A7 | A8 | A9 | A16 266104 1802 67,80
2151

G55° BSW,BSF,BSP
• hetzelfde gereedschap voor binnen- en buitendraad

      

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Stijging
Gang/inch

D
mm

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT8 
 Art. nr. €

S150 F 10 UN S17 10 15,0 1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266114 1701 89,30

S160 H 24 UN S20 24 16,0 8 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2001 88,20

S164 F 16 UN S20 16 16,4 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2003 88,20

S169 H20 UN S20 20 16,9 8 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2002 88,20

S178 F 9 UN S20 9 17,8 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2006 88,20

S186 F 12 UN S20 12 18,6 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2005 88,20

S191 F14 UN S20 14 19,1 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2004 88,20

S200 D 5 UN S20 5 20,0 4 H15 266114 2010 88,20

S200 E 6 UN S20 6 20,0 5 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2009 88,20

S200 F 7 UN S20 7 20,0 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2008 88,20

S200 F 8 UN S20 8 20,0 6 H6, 7, 8, 9, 15 266114 2007 88,20

S350 F 4 UN S35 4 35,0 1 H12, 13, 14, 26 266114 3502 163,50

S350 F 8 UN S35 8 35,0 2 H12, 13, 14, 26 266114 3501 163,50
2151

Volprofiel UN, universele snijder
• voor binnenschroefdraad DD
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    ISO       

Model Stijging
Gang/inch

D
mm

Geschikt voor houder ATM7 
 Art. nr. €

C18 1/6 RD 6 17,8 H5.1, 5.2, 21 266121 1801 68,80

C18 1/8 RD 8 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266121 1802 68,80

C25 1/4 RD 4 25,0 H10, 11, 24, 25 266121 2501 76,50
2151

Volprofiel RD DIN405
D

 

     

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype Stijging
Gang/inch

D
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 18 NPT A10 18 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 17 266119 1001 50,—

C18 14 NPT A18 14 15,8 H5.1, 5.2, 21 266119 1801 58,90

C25 11.5 NPT A25 11,5 25,0 H10, 11, 24, 25 266119 2501 62,20

C25 8 NPT A25 8 25,0 H10, 11, 24, 25 266119 2502 62,20
2151

Volprofiel NPT

  

     

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype Stijging
Gang/inch

D
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C18 I5 ACME A18 5 18,0 H5.1, 5.2, 21 266120 1801 70,40

C25 I4 ACME A25 4 25,0 H10, 11, 24, 25 266120 2501 79,40
2151

Volprofiel ACME

  

      

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

Geschikt voor houder D
mm

Aantal tanden Stijging
mm

AMT7 
 Art. nr. €

C10 I 2 TR A10 A1 | A2 | A12 10 1 2 266105 1001 54,30

C18 I 3 TR A18 A6 | A7 | A8 | A9 | A15 17,8 1 3 266105 1801 67,80

C18 I 4 TR A18 A15 17,8 1 4 266105 1802 67,80

C18 I 5 TR A18 A15 17,8 1 5 266105 1803 67,80

C25 I 6 TR A25 A10 | A11 | A16 | A17 25 1 6 266105 2501 76,50

C12 I 2 TR A12 A3 | A4 | A5 | A18 | A20 12 1 2 266105 1201 55,20
2151

Trapezium
• DIN 103
• voor binnenschroefdraad

 

 

 

• Type C10 v.a. boring Ø 11 mm
• VHM-snijplaten in kwaliteit AMT7 voor alle materialen tot 55 HRc
• VHM-snijplaten in kwaliteit AMT8, extreem hittebestendig voor materialen tot 62 HRc
• voor neerlaten, insteken, steekfrezen, kopfrezen en schaven

Snij-inzetstukken voor verticale freesbewerking CMT  

       

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

D
mm

H
mm

Boring-Ø
mm

γ
°

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 C90 A10 10,0 1,30 0,4 90 H1, 2, 12 266107 1001 40,80

C12 C90 A12 12,0 1,35 0,3 90 H3,4,5 266107 1201 41,30

C18 C90 A18 17,8 1,95 1,1 90 H6, 7, 8, 9, 15 266107 1801 46,90

C25 C90 A25 25,0 2,50 1,0 90 H10, 11, 16, 17 266107 2501 67,80
2151

Verzinken en insteken
• geschikt voor ontbramen, achterwaarts verzinken en insteken
• tweezijdig snijdend
• geschikt voor ieder materiaal

  

        

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

D
mm

H
mm

Boring-Ø
mm

γ
°

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT8 
 Art. nr. €

SC160 E H14 S17 16,0 1,35 0,2 90° 5 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266116 1701 61,10

SC170 E H14 S20 17,0 1,35 0,2 90° 5 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2001 61,10

SC200 F H12 S20 20,0 1,20 2,5 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2007 61,10

SC200 F H14 S20 20,0 1,35 0,2 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2002 61,10

SC200 F H15 S20 20,0 1,50 2,0 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2006 61,10

SC200 F H17 S20 20,0 1,70 1,5 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2005 61,10

SC200 F H20 S20 20,0 1,95 1,0 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2004 61,10

SC200 F H24 S20 20,0 2,35 0,2 90° 6 H6, 7, 8, 9, 15 266116 2003 61,10

SC350 F H42 S35 35,0 4,20 0,2 90° 6 H12, 13, 14, 26 266116 3501 147,50
2151

Verzinken en insteken, universele snijder
• geschikt voor ontbramen, achterwaarts verzinken en insteken
• tweezijdig snijdend
• geschikt voor ieder materiaal

W

H max
D
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    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

D
mm

w
mm

Diepte
mm

R
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 W08 A10 10,0 0,80 0,80 0,1 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266108 1001 38,80

C10 W09 A10 10,0 0,90 0,90 0,1 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266108 1002 38,80

C10 W10 A10 10,0 1,00 0,90 0,1 10,0 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266108 1003 38,80

C12 W08 A12 12,0 0,80 0,80 0,1 12,0 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266108 1201 39,60

C12 W10 A12 12,0 1,00 0,90 0,1 12,0 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266108 1202 39,60

C18 W10 A18 17,8 1,00 1,50 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266108 1801 47,10

C18 W12 A18 17,8 1,20 1,50 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266108 1802 47,10

C18 W15 A18 17,8 1,50 1,95 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266108 1803 47,10

C18 W20 A18 17,8 2,00 2,80 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266108 1804 47,10

C25 W20 A25 25,0 2,00 3,00 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2501 55,30

C25 W25 A25 25,0 2,50 3,00 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2502 55,30

C25 W30 A25 25,0 3,00 3,00 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2503 55,30

C25 W35 A25 25,0 3,50 3,50 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2504 55,30

C25 W40 A25 25,0 4,00 3,50 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2505 55,30

C25 W50 A25 25,0 5,00 3,50 0,2 25,0 H10, 11, 24, 25 266108 2506 55,30

C10 W15 A10 10 1,50 1,20 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266108 1004 38,80

C10 W20 A10 10 2,00 1,20 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266108 1005 38,80

C12 W10T A12 12,3 1,00 1,60 0,2 12,3 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1203 39,60

C12 W15 A12 12,4 1,50 1,60 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1204 39,60

C12 W20 A12 12,4 2,00 1,60 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1205 39,60

C12 W25 A12 12,4 2,50 1,60 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266108 1206 39,60
2151

Steekfrezen

 

 

      

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

D
mm

w
mm

R
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 F R0,1 A10 10,0 3,0 0,1 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 266109 1001 50,80

C12 F R0,1 A12 12,0 3,0 0,1 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266109 1201 51,70

C18 F R 0,1 A18 17,8 5,0 0,1 H6, 7, 8, 9, 15 266109 1801 59,90

C25 F R 0,2 A25 25,0 6,0 0,2 H10, 11, 16, 17 266109 2501 68,30
2151

Kopfrezen en nabewerken

  

        

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype D
mm

H
mm

w
mm

γ
°

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT8 
 Art. nr. €

SC170 F A45 S17 17,0 2,5 0,1 45 6 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 266122 1701 62,20

SC200 F A45 S20 20,0 3,0 0,1 45 6 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 266122 2001 62,20
2151

Hoekfrezen 45°

D
H max

w

α

 

         

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

D
mm

w
mm

Diepte
mm

R
mm

D min.
mm

Aantal tanden Geschikt voor 
houder

AMT8 
 Art. nr. €

SG170 F W15 S17 17,0 1,5 2,8 0,2 17 6 H3, 4, 5, 14, 15 266117 1701 61,10

SG170 F W20 S17 17,0 2,0 2,8 0,2 17 6 H3, 4, 5, 14, 15 266117 1702 61,10

SG170 F W25 S17 17,0 2,5 2,8 0,2 17 6 H3, 4, 5, 14, 15 266117 1703 61,10

SG200 E W20T S20 20,0 2,0 3,7 0,2 20 5 H15 266117 2007 63,80

SG200 E W25T S20 20,0 2,5 3,7 0,2 20 5 H15 266117 2008 63,80

SG200 E W30T S20 20,0 3,0 3,7 0,2 20 5 H15 266117 2009 63,80

SG200 F W15 S20 20,0 1,5 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2001 61,10

SG200 F W20 S20 20,0 2,0 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2002 61,10

SG200 F W25 S20 20,0 2,5 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2003 61,10

SG200 F W30 S20 20,0 3,0 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2004 61,10

SG200 F W40 S20 20,0 4,0 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2005 61,10

SG200 F W49 S20 20,0 4,9 2,9 0,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266117 2006 61,10

SG350 E W30T S35 35,0 3,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3501 163,50

SG350 E W40T S35 35,0 4,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3502 163,50

SG350 E W50T S35 35,0 5,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3503 147,50

SG350 E W60T S35 35,0 6,0 6,3 0,2 35 6 H19, 20, 21 266117 3504 147,50
2151

Steekfrezen, universele snijder

W

T max

R
D
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    ISO       

Model D
mm

Boring-Ø
mm

Diepte
mm

R
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C10 W087 10,0 0,87 1,3 0 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1001 43,20

C10 W097 10,0 0,97 1,3 0 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1002 43,20

C10 W121 10,0 1,21 1,3 0 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1003 43,20

C10 W141 10,0 1,41 1,3 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1004 43,20

C10 W171 10,0 1,71 1,3 0,1 10,0 H1, 2, 15, 17 266123 1005 43,20

C12 W121 12,4 1,21 1,7 0 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266123 1201 43,70

C12 W141 12,4 1,41 1,7 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266123 1202 43,70

C12 W171 12,4 1,71 1,7 0,1 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266123 1203 43,70

C18 W121 17,8 1,21 2,9 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1801 52,10

C18 W141 17,8 1,41 2,9 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1802 52,10

C18 W171 17,8 1,71 2,9 0,1 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1803 52,10

C18 W196 17,8 1,96 2,9 0,15 17,8 H5.1, 5.2, 21 266123 1804 52,10
2151

Steekfrezen seegerring
 

 

        

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype D
mm

Boring-Ø
mm

t max.
mm

R
mm

Aantal tanden Geschikt voor houder AMT8 
 Art. nr. €

SG200 F W 196 S20 20,0 1,96 4,0 0,1 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2004 67,10

SG200 F W121 S20 20,0 1,21 4,0 0 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2001 67,10

SG200 F W141 S20 20,0 1,41 4,0 0,1 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2002 67,10

SG200 F W171 S20 20,0 1,71 4,0 0,1 6 H5.1, 5.2, 21 266124 2003 67,10
2151

Steekfrezen seegerring herbruikbare snijder

W

T max

R
D

  

• Type C10 v.a. boring Ø 11 mm
• VHM-snijplaten in kwaliteit AMT7 voor alle materialen tot 55 HRc
• VHM-snijplaten in kwaliteit AMT8, extreem hittebestendig voor 

materialen tot 62 HRc
• voor steekfrezen deelradius en volle radius

 

Snij-inzetstukken voor verticale radiusfreesbewerking CMT  

        

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype D
mm

w
mm

R
mm

t max.
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder AMT7 
 Art. nr. €

C12 R11 A12 12,4 2,2 1,1 1,7 12,4 H3, 4, 5, 18, 20 266125 1201 43,20

C18 R08 A18 17,8 1,6 0,8 2,9 17,8 H5.1, 5.2, 21 266125 1801 50,80

C18 R11 A18 17,8 2,2 1,1 2,9 17,8 H5.1, 5.2, 21 266125 1802 50,80
2151

Steekfrezen volradius

D A W
R

T max

 

 

         

    ISO       

Model Indexeerbaar 
inzettype

D w Diepte R D min. Aantal tanden Geschikt voor 
houder

AMT8 
 Art. nr. €

SG200 F R10 S20 20,0 2,0 2,9 1,0 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2001 63,80

SG200 F R12 S20 20,0 2,4 2,9 1,2 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2002 63,80

SG200 F R15 S20 20,0 3,0 2,9 1,5 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2003 63,80

SG200 F R20 S20 20,0 4,0 2,9 2,0 20 6 H6, 7, 8, 9, 15 266118 2004 63,80
2151

Steekfrezen volradius, universele snijder

T max
D

T maxT
D

W

R
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    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype D
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder R
mm

AMT7 
 Art. nr. €

C10 CR05 A10 10,0 10,5 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 0,5 266126 1001 41,—

C10 CR10 A10 10,0 10,5 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 1,0 266126 1002 41,—

C18 CR13 A18 18,0 18 H5, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,25 266126 1801 49,40

C18 CR15 A18 18,0 18 H5, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,5 266126 1802 49,40

C18 CR20 A18 18,0 18 H5, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 2,0 266126 1803 49,40

C25 CR30 A25 25,0 25 H10, 11, 24, 25 3,0 266126 2501 58,30
2151

enkelzijdige steekfrezen deelradius

D

Cutting Diameter
R

0.5

0.5D

Cutting Diameter
R

0.5

0.5

Do

R
0.5

0.5D

l

 

 

       

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype D
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder R
mm

Aantal tanden AMT8 
 Art. nr. €

S170 E CR10 S17 17,0 17 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 1,0 5 266127 1701 64,90

S170 E CR13 S17 17,0 17 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 1,25 5 266127 1702 64,90

S170 E CR15 S17 17,0 17 H3, 3.1, 4, 5, 18, 19, 20 1,5 5 266127 1703 64,90
2151

enkelzijdige steekfrezen deelradius, herbruikbare snijder

l
R0.5

0.5
D

  

        

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype D
mm

D min.
mm

Geschikt voor houder R
mm

Boring-Ø
mm

w
mm

AMT7 
 Art. nr. €

C10 CRD08 A10 10,0 10 H1, 1.1, 2, 15, 16, 17 0,8 1,2 1,2 266128 1001 44,90

C18 CRD15 A18 17,8 18 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,5 1,8 1,8 266128 1801 54,40

C25 CRD20 A25 25,0 25 H10, 11, 24, 25 2,0 2,0 2,0 266128 2501 64,40
2151

tweezijdige steekfrezen deelradius

D W
I

R0.1

0.1

Do

A
 
 

        

    ISO       

Model Indexeerbaar inzettype D D min. Geschikt voor houder R Boring-Ø Aantal tanden AMT8 
 Art. nr. €

S170 F CRD08 S17 17,0 17 H3, 3.3, 4, 5, 18, 19, 20 0,8 1,2 6 266129 1701 70,90

S200 F CDR15 A25 20,0 20 H5.1, 5.2, 6, 7, 8, 9, 21, 22, 23 1,5 1,8 6 266129 2001 70,90
2151

tweezijdige steekfrezen deelradius, herbruikbare snijder

D

W
I

R0.1

0.1

Do

A
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Modulair freessysteem  INFO 

Eigenschappen
• korte insteltijden
• zeer uiteenlopende geometrische elementen
• uiteenlopende schachtvormen
• diameter van 10 tot 20 mm

Voordelen
• hoge rondloopnauwkeurigheid < 20µm
• hoge stabiliteit en stijfheid dankzij geleidingstappen
• trillingsarm
• gegarandeerde herhalingsnauwkeurigheid

speciale trapeziumschroefdraad

geslepen conus

geleidingstappen

plat contactvlak sleutelvlak

Ideale krachtoverbrenging en vormgebondenheid 
dankzij innovatieve constructie

wisselkophouder

Eén modulair systeem voor de 
meest uiteenlopende taken
• voor de ISO-materiaalgroepen 

P,M,N,K,H
• voor ruw en fijn frezen van alle  

contouren 
• optimaal voor serieproductie
• ideaal voor draaiautomaten met  

meerdere spillen zonder  
gereedschapwisselaar resp. 
draaimachine met aangedreven 
gereedschappen

Kostenvoordelen
• verwisselen van de kop, 

schacht blijft gespannen
• tot 50 wisselcycli  

per schacht mogelijk
• wisselkoppen naslijpbaar
• snelle wissel
• kortere neventijden

Kostenreductie
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Merk
ISO P M K N P M K N P N P M K P M K P M K P M K P M K
Aantal snijkanten 2 3 3 4 4 6-8 4-6 4-5
Diameterbereik / mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norm WN WN WN WN WN WN WN WN
Uitvoering HPC HPC MTC MTC
Type / profiel N N W N NH N NRf NR
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN ZrN TiAlN AlTiN TiAlN AlTiN AlTiN
Artikelnummer 255604… 255605… 255603… 255606… 255600 255607 255601 255602
Pagina 618 618 619 619 619 620 620 620

Merk
ISO P K H P K H P K H P K H P K H P M K N P M K N P M K N
Aantal snijkanten 4 2 2 2 4 2 6 4
Diameterbereik / mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norm WN WN WN WN WN WN WN WN
Uitvoering HPC/HSC HPC HPC/HSC HSC
Type / profiel N NH H H N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating AlTiN+ AlTiN AlTiN+ AlTiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Artikelnummer 255608 255609 255610 255612 255611 255613 255614 255615
Pagina 621 621 621 622 622 622 623 623

Modulair freessysteem

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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Merk
ISO P M K N P M K N P N P M K P M K P M K P M K P M K
Aantal snijkanten 2 3 3 4 4 6-8 4-6 4-5
Diameterbereik / mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norm WN WN WN WN WN WN WN WN
Uitvoering HPC HPC MTC MTC
Type / profiel N N W N NH N NRf NR
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating TiAlN TiAlN ZrN TiAlN AlTiN TiAlN AlTiN AlTiN
Artikelnummer 255604… 255605… 255603… 255606… 255600 255607 255601 255602
Pagina 618 618 619 619 619 620 620 620

Merk
ISO P K H P K H P K H P K H P K H P M K N P M K N P M K N
Aantal snijkanten 4 2 2 2 4 2 6 4
Diameterbereik / mm 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
Norm WN WN WN WN WN WN WN WN
Uitvoering HPC/HSC HPC HPC/HSC HSC
Type / profiel N NH H H N N N N
Snijstof VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Coating AlTiN+ AlTiN AlTiN+ AlTiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN
Artikelnummer 255608 255609 255610 255612 255611 255613 255614 255615
Pagina 621 621 621 622 622 622 623 623

Modulair freessysteem

 

 

Montagesleutel voor wisselkophouder  

ca. 0,4 mm 0,0 mm

eerst handmatig aanhalen, dan aanhalen met voorgeschreven 
draaimoment

     

     

MD SW L
mm

Dikte
mm

  
 Art. nr. €

20 8 mm 92 2,8 255698 0020 8,05

30 10 mm 100 3,8 255698 0030 8,65

40 13 mm 135 3,8 255698 0040 10,45

50 16 mm 145 4,8 255698 0050 12,—
2161

 

    
• Spansleutel afzonderlijk bestellen

Conische wisselkophouder  

L
L2

M
D

D
3 D

       

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 Art. nr. €

16 96 36 9,6 20 255503 0020 149,—

20 113 53 11,6 30 255503 0030 149,—

20 124 59 15,4 40 255503 0040 151,—

25 154 74 19,2 50 255503 0050 157,50
2159

Staalhouder 5°

     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 Art. nr. €

16 91 36 9,6 20 255504 0020 149,—

20 103 48 11,6 30 255504 0030 149,—

20 89 26 15,4 40 255504 0040 151,—

25 104 33 19,2 50 255504 0050 157,50
2159

Staalhouder 1°

    
• Spansleutel afzonderlijk bestellen

Cilindrische houder voor wisselkophouder  

L
L2

M
D

D
3 D

  
     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 Art. nr. €

10 65 5 9,6 20 255500 0020 109,—

12 75 5 11,6 30 255500 0030 109,—

16 80 6 15,4 40 255500 0040 124,—

20 90 6 19,2 50 255500 0050 124,—
2159

Staalhouder kort

     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 Art. nr. €

10 89 18 9,6 20 255501 0020 124,—

12 102 21 11,6 30 255501 0030 124,—

16 116 23 15,4 40 255501 0040 138,—

20 136 28 19,2 50 255501 0050 140,—
2159

Staalhouder lang

     

     

D1
mm

L
mm

L2
mm

D3
mm

MD   
 Art. nr. €

10 111 56 9,6 20 255502 0020 276,—

12 128 63 11,6 30 255502 0030 292,—

16 149 79 15,4 40 255502 0040 390,—

20 174 94 19,2 50 255502 0050 529,—
2159

VHM-houder extra lang
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Insteeksleutel voor wisselkophouder  

 

    

     

MD SW h
mm

Schacht met binnenvierkant
mm

  
 Art. nr. €

20 8 mm 2,8 9x12 255699 0020 83,20

30 10 mm 3,8 9x12 255699 0030 83,20

40 13 mm 3,8 9x12 255699 0040 83,20

50 16 mm 4,8 9x12 255699 0050 83,20
2161

 

     

     

Min./max. meetbereik 
koppel

Schacht met 
binnenvierkant

Schaalwaarde
N·m

L
mm

Foutlimiet (%)
%

  
 Art. nr. €

10-60 Nm 9 x 12 mm 0,5 312 3 702603 0002 165,50
7109

voor insteekgereedschap
• inclusief serienummer en certificaat
• DIN EN ISO 6789:2003 (D)

  
 

Insteekgereedschappen 
vindt u in de webshop

                  
 

Wisselkopfrees Z2  

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 165 120 110  180 180    350 300 200     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare kop Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,084 255604 0100 59,90

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,084 255604 0120 76,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,11 255604 0160 109,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,14 255604 0200 133,50
2160

 

                  
 

Wisselkopfrees Z3 type N  

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 165 120 110  180 180    350 300 200     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare kop Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 3 0,084 255605 0100 59,90

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 3 0,084 255605 0120 76,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 3 0,11 255605 0160 109,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 3 0,14 255605 0200 133,50
2160
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Wisselkopfrees Z3 type W  

 

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
           400 350 160     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

aluminium < 8 % Si
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 0,2 8 x 3 mm WKS 20 12 3 0,065 255603 0100 59,90

12 9 17 11,6 0,2 10 x 4 mm WKS 30 15 3 0,065 255603 0120 74,30

16 12 21 15,4 0,2 13 x 4 mm WKS 40 30 3 0,085 255603 0160 110,50

20 15 26 19,2 0,2 16 x 5 mm WKS 50 45 3 0,11 255603 0200 142,50
2160

 

  779

                       
 

Wisselkopfrees Z4 ongelijk  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
180 150 130 80 75  190 170           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

F x 45°
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 0,3 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,075 255600 0100 70,90

12 9 17 11,6 0,3 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,075 255600 0120 86,60

16 12 21 15,4 0,4 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,1 255600 0160 140,—

20 15 26 19,2 0,5 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,12 255600 0200 159,50
2160

 

                  
 

Wisselkopfrees Z4  

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
210 175 165 120 110  180 180    350 300 200     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,084 255606 0100 59,90

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,084 255606 0120 76,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,11 255606 0160 109,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,14 255606 0200 133,50
2160
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Wisselkopfrees universele snijder  

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
200 140 110 120 110  200 180           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 6 0,065 255607 0100 68,80

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 6 0,065 255607 0120 88,70

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 6 0,075 255607 0160 136,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 8 0,1 255607 0200 180,—
2160

 

                          
 

Wisselkop-voorruwfrezen NR  

 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
180 130 120 80 75  170 170           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,052 255601 0100 64,40

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,052 255601 0120 82,10

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 5 0,07 255601 0160 124,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 6 0,084 255601 0200 159,50
2160

NRf - vertanding

 

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,052 255602 0100 64,40

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,052 255602 0120 82,10

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 5 0,07 255602 0160 124,—

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 5 0,084 255602 0200 159,50
2160

NR - vertanding
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AlTiN+

          
 

Wisselkop-torusfezen  
To

ep
as

sin
g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

255608....                   
195 175 150    250          85  

255609....                   
190 130 120    180 170        90 70 70

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

SW
mm

Systeem 
met 

verwissel-
bare kop

Aanhaal-
koppel
N·m

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

AlTiN+ 
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 0,5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1005 72,20

10 7 14 9,6 1,0 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1010 72,20

10 7 14 9,6 1,5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1015 72,20

10 7 14 9,6 2,0 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,1 0,074 255608 1020 72,20

12 9 17 11,6 0,5 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1205 89,90

12 9 17 11,6 1,0 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1210 89,90

12 9 17 11,6 1,5 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1215 89,90

12 9 17 11,6 2,0 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,1 0,074 255608 1220 89,90

16 12 21 15,4 1,0 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1605 142,50

16 12 21 15,4 1,5 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1610 142,50

16 12 21 15,4 2,0 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1615 142,50

16 12 21 15,4 3,0 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,12 0,089 255608 1620 142,50

20 15 26 19,2 1,0 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,15 0,111 255608 2010 162,50
2160

Type H (HPC/HSC) 45°
• voor droge bewerking

 
 

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop

Aanhaal-
koppel
N·m

Radius, 
theoretisch

mm

Z
 

Voeding fz 
staal < 1000 N/mm²

mm/tand

AlTiN 
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 0,64 8 x 3 mm WKS 20 12 0,9 2 0,2 255609 0100 59,90

12 9 17 11,6 0,75 10 x 4 mm WKS 30 15 1,1 2 0,2 255609 0120 76,50

16 12 21 15,4 1,06 13 x 4 mm WKS 40 30 1,45 2 0,25 255609 0160 111,—

20 15 26 19,2 1,25 16 x 5 mm WKS 50 45 1,65 2 0,3 255609 0200 131,50
2160

Type H-N (HSC) 15°
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AlTiN+

          
 

Wisselkop-radiusfrezen type H Z2  

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
450 300 250    400         160 160 120

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

AlTiN+ 
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 5 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,065 255610 0100 59,90

12 9 17 11,6 6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,065 255610 0120 74,30

16 12 21 15,4 8 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,09 255610 0160 113,50

20 15 26 19,2 10 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,12 255610 0200 142,50
2160

30°
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Wisselkop-radiusfrezen type N  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
450 300 250    550 450           

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,065 255611 0100 66,60

12 9 17 11,6 6 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,065 255611 0120 82,10

16 12 21 15,4 8 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,09 255611 0160 124,—

20 15 26 19,2 10 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,12 255611 0200 157,50
2160

30°

  782

                  
 

Wisselkop-radiusfrezen type H Z2 220°  

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
300 250 210    450 400        90 90 70

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

               

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

R
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

AlTiN 
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 5 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,065 255612 0100 68,80

12 9 17 11,6 6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,065 255612 0120 84,30

16 12 21 15,4 8 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,09 255612 0160 127,—

20 15 26 19,2 10 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,1 255612 0200 159,50
2160

15°

                    
 

Wisselkop souverein- en centreerfrezen  

 
 

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
105 80 70    120 120    300 280 190     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

              

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 2 0,045 255613 0100 50,60

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 2 0,065 255613 0120 65,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 2 0,08 255613 0160 98,70

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 2 0,09 255613 0200 118,—
2160
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Wisselkop-kwartcirkelfrezen  

 
 

 

               

D
mm

L2
mm

L1
mm

D1
mm

R
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 7 1,5 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,012 255615 1015 65,50

10 7 14 6 2 8 x 3 mm WKS 20 12 4 0,012 255615 1020 65,50

12 9 17 7 2,5 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,015 255615 1225 76,50

12 9 17 6 3 10 x 4 mm WKS 30 15 4 0,015 255615 1230 76,50

16 12 21 9 3,5 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,025 255615 1635 113,50

16 12 21 8 4 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,025 255615 1640 113,50

16 12 21 7 4,5 13 x 4 mm WKS 40 30 4 0,025 255615 1645 113,50

20 15 26 10 5 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,032 255615 2050 145,—

20 15 26 8 6 16 x 5 mm WKS 50 45 4 0,032 255615 2060 145,—
2160

                  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 120 110 110 100  150 140    700 500 290     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

  784

                  
 

Wisselkop-afbraamfrezen  

  

To
ep

as
sin

g

 zeer geschikt
 goed geschikt

Staal INOX/RVS Gietijzer Titaan- 
legeringen

Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Koper Grafiet gehard staal
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
170 120 110 110 100  150 140    700 500 290     

Snijsnelheid Vc m/min.              De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

             

D
mm

L1
mm

L
mm

D1
mm

SW
mm

Systeem met 
verwisselbare 

kop
Aanhaalkoppel

N·m
Z

 
Voeding fz 

staal < 1000 N/mm²
mm/tand

  
 Art. nr. €

10 7 14 9,6 8 x 3 mm WKS 20 12 6 0,044 255614 0100 50,60

12 9 17 11,6 10 x 4 mm WKS 30 15 6 0,05 255614 0120 65,50

16 12 21 15,4 13 x 4 mm WKS 40 30 6 0,075 255614 0160 98,70

20 15 26 19,2 16 x 5 mm WKS 50 45 6 0,1 255614 0200 118,—
2160
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Wisselkopfrees Vlakfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N H

Bestelnr.
255500-504....
255600-615....

260801....
260202....

262555.... 260200.... 262550....

Instelhoek diverse 45° 45° 45° 45°
Aantal sneden 2 - 8 2 - 16 4 - 20 4 - 13 4 - 16
Koelkanaal

Freesplaten type ISO SE.T 1204
SN.X 1206

SNMU 1206
SE.N 1203

SE.T 13T3
XEHW 13T3

Pagina 617 627 628 631 633

Overzicht gereedschapshouders

Vlakfrezen Boor-verzinkfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K P M K N P M K N P M K N P M K N

Bestelnr. 260111.... 265232.... 262533....
262515....
262516....

262515....
262516....

Instelhoek 75° 75° 90° 90°
Aantal sneden 4 - 8 4 3 - 7 3 3
Koelkanaal

Freesplaten type ISO

OCKX 1606
XCKX 1606
RCKX 1606
SAHT 1306

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003 
APHX 1003

APKT 1604 
APHX 1604

Pagina 632 641 641 639 646

Hoekfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K N P M K S P M K N P M K N P M K N

Bestelnr. diverse 262547....
262540....
262542....
262546....

262559....
262561....
262563....

262523....
262525.... 
262530....

Instelhoek 89,5 90° 90° 90° 90°
Aantal sneden 1 - 9 4 - 9 1 - 12 3 - 10 4 - 16
Koelkanaal

Freesplaten type ISO

SPMT 06.. 
SPMT 12.. 
SPGT 06.. 
SPGT 12..

SDMT 1205 AP.. 1003 LN.X 100605
APKT 1604
APHX 1604

Pagina 652 635 638 650 657

Hoekfrezen met hoog vermogen Spiraalfrezen met hoog vermogen T-groeffrees Duikfrees

Sortering op type

 

Merk
ISO P M K N P M K N P M K N P M K N

Bestelnr.
264011....
264012....
264014....

264008....
264010....

264013.... 263007....
260400....
260402....

Instelhoek 90° 90° 90° 90°
Aantal sneden 2 - 9 8 - 20 12 - 20 2 - 4 2 - 5
Koelkanaal

Freesplaten type ISO AD..X 17.. AD..X 12.. AD..X 17..
SPMT 0603
SPMT 09T3
SPMT 1204

VCGT 220530
VPGT 160412

Pagina 662 660 663 697 679

Verzinkfrezen, verstelbaar Fasefrezen Hoekfrezen met hoog vermogen

Sortering op type

Merk
ISO P M K S P M K S P M K S P M K S P M K N P M K N

Bestelnr. 260123.... 260123....
260121....
260125....

260126....
264003....
264004....

264006....
264007....
264009....

Instelhoek 10 - 80° 10 - 80° 30 - 45 - 60° 45° 90° 90°
Aantal sneden 1 1 1-3 1 2 - 6 2 - 9
Koelkanaal

Freesplaten type ISO TC.. 1102
TC.. 16T3

SCMT 1204

TCMT 1102
TCMT 16T3
SCMT 0602
SCMT 09T3

TCMT 16T3 AD..X 09.. AD..X 12..

Pagina 690 690 693 696 659 660

Hoekfrezen Ruw-spiraalfrezen Fase-spiraalfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N

Bestelnr. 262565....
260293....
260294....
260295....

262529....
262544....

262523.... 262531.... 262527....

Instelhoek 90° 95° 90° 90° 15 - 75° 15 - 75°
Aantal sneden 5 - 11 2 - 7 1 - 4 3 - 6 9 6
Koelkanaal   

Freesplaten type ISO WNEU 08
XD.. 04..
XD.. 06..
XD.. 08..

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

Pagina 655 676 640 647 640 648
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Wisselkopfrees Vlakfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N H

Bestelnr.
255500-504....
255600-615....

260801....
260202....

262555.... 260200.... 262550....

Instelhoek diverse 45° 45° 45° 45°
Aantal sneden 2 - 8 2 - 16 4 - 20 4 - 13 4 - 16
Koelkanaal

Freesplaten type ISO SE.T 1204
SN.X 1206

SNMU 1206
SE.N 1203

SE.T 13T3
XEHW 13T3

Pagina 617 627 628 631 633

Overzicht gereedschapshouders

Vlakfrezen Boor-verzinkfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K P M K N P M K N P M K N P M K N

Bestelnr. 260111.... 265232.... 262533....
262515....
262516....

262515....
262516....

Instelhoek 75° 75° 90° 90°
Aantal sneden 4 - 8 4 3 - 7 3 3
Koelkanaal

Freesplaten type ISO

OCKX 1606
XCKX 1606
RCKX 1606
SAHT 1306

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003 
APHX 1003

APKT 1604 
APHX 1604

Pagina 632 641 641 639 646

Hoekfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K N P M K S P M K N P M K N P M K N

Bestelnr. diverse 262547....
262540....
262542....
262546....

262559....
262561....
262563....

262523....
262525.... 
262530....

Instelhoek 89,5 90° 90° 90° 90°
Aantal sneden 1 - 9 4 - 9 1 - 12 3 - 10 4 - 16
Koelkanaal

Freesplaten type ISO

SPMT 06.. 
SPMT 12.. 
SPGT 06.. 
SPGT 12..

SDMT 1205 AP.. 1003 LN.X 100605
APKT 1604
APHX 1604

Pagina 652 635 638 650 657

Hoekfrezen met hoog vermogen Spiraalfrezen met hoog vermogen T-groeffrees Duikfrees

Sortering op type

 

Merk
ISO P M K N P M K N P M K N P M K N

Bestelnr.
264011....
264012....
264014....

264008....
264010....

264013.... 263007....
260400....
260402....

Instelhoek 90° 90° 90° 90°
Aantal sneden 2 - 9 8 - 20 12 - 20 2 - 4 2 - 5
Koelkanaal

Freesplaten type ISO AD..X 17.. AD..X 12.. AD..X 17..
SPMT 0603
SPMT 09T3
SPMT 1204

VCGT 220530
VPGT 160412

Pagina 662 660 663 697 679

Verzinkfrezen, verstelbaar Fasefrezen Hoekfrezen met hoog vermogen

Sortering op type

Merk
ISO P M K S P M K S P M K S P M K S P M K N P M K N

Bestelnr. 260123.... 260123....
260121....
260125....

260126....
264003....
264004....

264006....
264007....
264009....

Instelhoek 10 - 80° 10 - 80° 30 - 45 - 60° 45° 90° 90°
Aantal sneden 1 1 1-3 1 2 - 6 2 - 9
Koelkanaal

Freesplaten type ISO TC.. 1102
TC.. 16T3

SCMT 1204

TCMT 1102
TCMT 16T3
SCMT 0602
SCMT 09T3

TCMT 16T3 AD..X 09.. AD..X 12..

Pagina 690 690 693 696 659 660

Hoekfrezen Ruw-spiraalfrezen Fase-spiraalfrezen

Sortering op type

Merk
ISO P M K P M K N H P M K N P M K N P M K N P M K N

Bestelnr. 262565....
260293....
260294....
260295....

262529....
262544....

262523.... 262531.... 262527....

Instelhoek 90° 95° 90° 90° 15 - 75° 15 - 75°
Aantal sneden 5 - 11 2 - 7 1 - 4 3 - 6 9 6
Koelkanaal   

Freesplaten type ISO WNEU 08
XD.. 04..
XD.. 06..
XD.. 08..

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

APKT 1003
APHX 1003

APKT 1604
APHX 1604

Pagina 655 676 640 647 640 648
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Kogelbaanfrezen Torusfrezen Frees met hoge voeding Tangentiale frezen Schijffrezen

Sortering op type

Merk

ISO P M K S N H P M K S N H P M K P M K P M K N P M K N

Bestelnr.
260530.... - 
260534....

260540....
260544....

260247....
260248....

262566....
262600....
262610....

262630....

Instelhoek 90° 90°
Aantal sneden 1 1 2 - 11 5 - 20 8 - 24 4 - 10
Koelkanaal

Freesplaten type ISO PFB PFR LNXT13 XNMU
SNHX 110.T
SNHX 120.T

GELCG...19

Pagina 684 687 657 656 706 708

Duikfrees Frees met hoge voeding Kopieerfrees

Sortering op type

Merk

Bestelnr.

260252....
260253.... 
260250.... 
260251....

diverse
260218....
260219....

260220....
260221....

260239....
260243....

260312....
260313....

260289....
260290....
260281....
260884....
260817....

Instelhoek 90° 10° 10° 90°
Aantal sneden 3 - 6 2 - 10 2 - 5 3 - 8 2 - 9 2 - 9 2 - 7
Koelkanaal

Freesplaten type ISO XDGX 15...

XCNT/W 07 
XCNT/W 09
XCNT/W 12 

XDM 09

SOE...08 SOE...13
XP 06... 
XP 10...
XP 17...

XNMU06...

RD.. 07..
RD.. 10..
RD.. 12..
RD.. 16..

Pagina 679 664 700 701 672 677 683

Duikfrees Frees met hoge voeding Kopieerfrees

Sortering op type

Merk
ISO N P M K S P M K S P M K N P M K S P K H

Bestelnr.

260252....
260253.... 
260250.... 
260251....

260218....
260219....

260220....
260221....

260239....
260243....

260312....
260313....

260289....
260290....
260281....
260884....
260817....

Instelhoek 90° 10° 10° 90°
Aantal sneden 3 - 6 2 - 5 3 - 8 2 - 9 2 - 9 2 - 7
Koelkanaal

Freesplaten type ISO XDGX 15... SOE...08 SOE...13
XP 06... 
XP 10...
XP 17...

XNMU06...

RD.. 07..
RD.. 10..
RD.. 12..
RD.. 16..

Pagina 678 667 668 669 675 681
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• voor ISO freesplaten SE.T 1204
• hoog positieve spaanhoek
• Weldonschacht
• zacht, geluidsarm frezen
• grote plaatdikte
• voor het duikfrezen en vlakfrezen
• Levering met klemschroeven en sleutel
• ook bruikbaar op machines met zwakke aandrijving, alsook bij 

labiele omstandigheden
• Snijhoek: Instelhoek 45°, Axiale spanhoek 16°, radiale 

spanhoek -6°

              

Schachtfrees 45°, SE.T 1204  

 
 

ap

 

           

     

D
mm

D1
mm

D max.
mm

L
mm

ap max.
mm

L1
mm

Gewicht
kg

Max. aanhaalkoppel
N·m

Z
  

  
 Art. nr. €

25,0 25 38 100 6 44 0,40 7,93 2 A1 B1 260801 0025 247,—

32,0 25 45 110 6 54 0,45 7,93 3 A1 B1 260801 0032 258,—

40,0 32 53,0 115 6 55 0,50 7,93 4 A1 B1 260801 0040 385,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321701 0108 10,70 B1 705141 0020 8,—

3106 7114

• voor ISO freesplaten SE.T 1204
• hoog positieve spaanhoek
• zacht, geluidsarm frezen
• grote plaatdikte
• voor het duikfrezen en vlakfrezen
• tot Ø 160 mm intern koelmiddeltoevoer
• Levering met klemschroeven en sleutel
• ook bruikbaar op machines met zwakke aandrijving, alsook 

bij labiele omstandigheden
• Snijhoek: Instelhoek 45°, Axiale spanhoek 20°, radiale 

spanhoek -10°

                  

Vlakfrezen 45°  

 

ap

 

         

     

D
mm

Boring-Ø
mm

D max.
mm

L
mm

ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Z
  

  
 Art. nr. €

40,0 16 53 40 6 7,93 3 A1 B1 260202 0040 204,—

50,0 22 63 48 6 7,93 4 A1 B1 260202 0050 225,—

50,0 22 63 48 6 7,93 5 A1 B1 260202 0150 264,—

63,0 22 76 48 6 7,93 5 A1 B1 260202 0063 275,—

63,0 22 76 48 6 7,93 6 A1 B1 260202 0163 297,—

80,0 27 93 50 6 7,93 6 A1 B1 260202 0080 323,—

80,0 27 93 50 6 7,93 7 A1 B1 260202 0180 360,—

100,0 32 113 50 6 7,93 6 A1 B1 260202 0100 370,—

100,0 32 113 50 6 7,93 8 A1 B1 260202 1100 405,—

125,0 40 138 63 6 7,93 7 A1 B1 260202 0125 460,—

125,0 40 138 63 6 7,93 9 A1 B1 260202 1125 529,—

160,0 40 173 63 6 7,93 8 A1 B1 260202 0160 699,—

160,0 40 173 63 6 7,93 10 A1 B1 260202 1160 879,—

200,0 60 213 63 6 7,93 12 A1 B1 260202 0200 1.649,—

250,0 60 263 63 6 7,93 16 A1 B1 260202 0250 1.959,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321701 0108 10,70 B1 705141 0020 8,—

3106 7114
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  786
                

• Voor ISO-freesplaten SN.X 1206, SNMU 1206, ONMU1205
• Innovatieve dubbelzijdige wisselsnijplaten met grote spanhoek, uitgerust met acht snijvlakken 

(SN_X, SNMU)
• Innovatieve dubbelzijdige wisselsnijplaten, uitgerust met zestien snijvlakken (ONMU)
• Eenvoudig snijden met lage verspaningskracht
• Uitstekende oppervlakteafwerking
• Zeer vele toepassingsmogelijkheden
• Geschikt voor vele metalen waaronder staal, niro, gietijzer en aluminium
• Levering met klemschroef en sleutel
• ap max. 5,5 mm (SN_X, SNMU)
• ap max. 3,0 mm (ONMU)

Vlakfrezen 45°  

        

     

D
mm

L
mm

Boring-Ø
mm

ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Z
  

  
 Art. nr. €

50,0 40 22 5,5 4,01 4 A1 B1 262555 0050 273,—

63,0 40 22 5,5 4,01 6 A1 B1 262555 0063 323,—

80,0 50 27 5,5 4,01 7 A1 B1 262555 0080 395,—

100,0 50 32 5,5 4,01 8 A1 B1 262555 0100 420,—

125,0 63 40 5,5 4,01 10 A1 B1 262555 0125 475,—

160,0 63 40 5,5 4,01 12 A1 B1 262555 0160 739,—

200,0 63 60 5,5 4,01 14 A1 B1 262555 0200 1.509,—

250,0 63 60 5,5 4,01 16 A1 B1 262555 0250 1.609,—
2124

Standaard

D3 = boring-Ø

 

 

       

     

D
mm

L
mm

Boring-Ø
mm

ap max.
mm

Inhoud Max. aanhaalkoppel
N·m

Z   
 Art. nr. €

63 40 22 5,5 incl. 10 WP SNMU 1260 en ONMU 1205 HC4630 4,01 6 262555 2063 679,—
2124

Set inclusief elk 10 wisselsnijplaten SNMU 1206 en ONMU 1205 HC4630

 

        

     

D
mm

L
mm

Boring-Ø
mm

ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Z
  

  
 Art. nr. €

50,0 40 22 5,5 4,01 6 A1 B1 262555 1050 360,—

63,0 40 22 5,5 4,01 8 A1 B1 262555 1063 420,—

80,0 50 27 5,5 4,01 10 A1 B1 262555 1080 509,—

100,0 50 32 5,5 4,01 12 A1 B1 262555 1100 529,—

125,0 63 40 5,5 4,01 16 A1 B1 262555 1125 659,—

160,0 63 40 5,5 4,01 20 A1 B1 262555 1160 1.229,—
2124

nauwe indeling
• Ø 160 mm wordt met afdichtschijf geleverd

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 260124 0002 10,25 B1 703053 0200 2,32

3106 7114

 

ISO HC 4620 HC4640 HW4410

ISO P
Staal Vc = 205 - 280 Vc = 200 - 255  

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 165 Vc = 120 - 150  

ISO K
Gietijzer Vc = 190 - 265 Vc = 190 - 240 Vc = 125 - 145

ISO N
Alu/NF   Vc = 125 - 680

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEET 1204 AF-FN       HW4410 10 284225 3001 10,25

SEET 1204 AFSN       HC 4620 10 284225 3005 12,60

SEET 1204 AF-SN       HC4640 10 284225 3007 12,60
Voor universeel gebruik 

 

2129 

SEET

ISO PH 6740

ISO P
Staal Vc = 80 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEHT 1204 AFEN       PH 6740 10 285229 0139 11,65

universeel gebruik 

 

2170 

SEHT
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dubbelzijdig,  

8 snijhoeken, met 

spaanbreker

HC4630

HC4535

HC4410

dubbelzijdig,  

16 snijhoeken

Vlakfrezen 45° PLUS 91245   

• voor ISO-freesplaten SN.. 16.., 
ON.. 06..

• Uitstekende oppervlakteafwerking
• Zeer breed toepassingsgebied
• Groot materiaalspectrum, inclusief staal, INOX, 

gietijzer en aluminium
• Levering met klembout en sleutel
• ap max. 8,5 mm (SN..)
• ap max. 3,8 mm (ON..)

        

 

2

 
              

    

D
mm

D1
mm

D max.
mm

D2
mm

L
mm

H
mm

Z Gewicht
kg

Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten    

  
 Art. nr. €

63 22 80,1 52 50 8,5/3,8 5 0,81 5,0 SN..16/ON..06 A1 B1 C1 260211 0063 549,—

80 27 97,1 60 50 8,5/3,8 6 1,06 5,0 SN..16/ON..06 A1 B1 C1 260211 0080 589,—

80 27 97,1 60 50 8,5/3,8 8 1,09 5,0 SN..16/ON..06 A1 B1 C1 260211 0081 679,—

100 32 117,1 80 63 8,5/3,8 7 2,24 5,0 SN..16/ON..06 A1 B2 C1 260211 0100 719,—

100 32 117,1 80 63 8,5/3,8 10 2,28 5,0 SN..16/ON..06 A1 B2 C1 260211 0101 809,—

125 40 142,1 90 63 8,5/3,8 8 3,04 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0125 839,—

160 40 177,1 110 63 8,5/3,8 10 4,4 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0160 1.089,—

200 60 217,1 172 63 8,5/3,8 12 9,12 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0200 1.429,—

250 60 267,1 172 63 8,5/3,8 14 11,93 5,0 SN..16/ON..06 A1  C1 260211 0250 2.369,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Frees-aantrekbout 
doorgeboord

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0019 4,53 B1 321099 0043 49,30 C1 703053 0200 2,32
   B2 321099 0044 49,30    

3160 3160 7114

  787

  

                         

ISO-aanduiding Z gecoat HC4630 
 Art. nr. €

gecoat HC 4535 
 Art. nr. €

gecoat HC4410 
 Art. nr. €

HW 4310 
 Art. nr. €

gecoat HC4635 
 Art. nr. €

SNEX 1206 ANN-MA 8          10 295730 0101 19,05    

SNKX 1206 ANN-MM1 8             10 295734 0101 15,95

SNMX 1206 ANN-MM 8 10 295732 0101 18,80 10 295731 0101 18,80 10 295733 0101 18,80       
2129 2129 2129 2129 2129

Freesplaten

  

          

ISO-aanduiding Z gecoat HC4535 
 Art. nr. €

gecoat HC4410 
 Art. nr. €

SNMU 1206 ANER 8 10 295735 0101 19,05 10 295737 0101 19,05
2129 2129

Freesplaat met spaanbreker
• voor bijzonder goede oppervlakken

  

               

ISO-aanduiding Z gecoat HC4630 
 Art. nr. €

gecoat HC4535 
 Art. nr. €

gecoat HC4410 
 Art. nr. €

ONMU 1205 ANN 16 10 295738 0101 19,05 10 295739 0101 19,05 10 295740 0101 19,05
2129 2129 2129

Freesplaat met 16 snijranden
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Freeswisselplaten SN..1606 /ON..0606 PLUS 91245   

 
 

ISO PH 5740 PH 7740 PH 7920 PHP 920 PHP 930

ISO P
Staal  Vc = 120 - 

240
Vc = 140 - 

320
Vc = 140 - 

250
Vc = 120 - 

230
ISO M

INOX/RVS  Vc = 80 - 
160    

ISO K
Gietijzer

Vc = 115 - 
290   Vc = 120 - 

270
Vc = 100 - 

250
 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = max. 3,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 
  

 

SNHX 1606 ANER-LP       PH 7740 10 285217 0148 25,30

SNHX 1606 ANER-MP       PH 7740 10 285217 0248 25,30

SNHX 1606 ANER-MK       PH 5740 10 285217 0330 25,30

SNHX 1606 ANER-LP
      PHP 920 10 285217 0191 27,—

      PHP 930 10 285217 0190 27,—

SNHX 1606-MP       PHP 920 10 285217 0291 27,—

2170 

SNHX 1606..

ISO PH 5740 PH 7740 PH 7920

ISO P
Staal  Vc = 120 - 240 Vc = 140 - 320

ISO K
Gietijzer Vc = 115 - 290   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = max. 3,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SNKX 1606 ANER-MP
      PH 7740 10 285218 0148 21,90

      PH 7920 10 285218 0150 21,90

SNKX 1606 ANER-MK       PH 5740 10 285218 0230 21,90
  

 

2170 

SNKX 1606..

ISO PH 
5705

PH 
5740

PH 
7740

PH 
7920

PHP 
920

PHP 
930

ISO P
Staal   

Vc = 
120 - 
240

Vc = 
140 - 
320

Vc = 
140 - 
250

Vc = 
120 - 
230

ISO M
INOX/RVS   Vc = 80 - 

160    

ISO K
Gietijzer

Vc = 
130 - 
350

Vc = 
115 - 
290

  
Vc = 
120 - 
270

Vc = 
100 - 
250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,17

ap = max. 8,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

ONHX 0606 ANEN-LP       PH 7740 10 285222 0148 25,30

ONHX 0606 ANEN-MP       PH 7740 10 285222 0248 25,30

ONHX 0606 ANEN-MK
      PH 5705 10 285222 0328 25,30

  

 

      PH 5740 10 285222 0330 25,30

ONHX 0606 ANEN-W
      PH 5705 10 285222 0428 29,30

      PH 7920 10 285222 0450 29,30

ONHX 0606 ANEN-LP
      PHP 920 10 285222 0191 27,—

      PHP 930 10 285222 0190 27,—

ONHX 0606 ANEN-MP       PHP 920 10 285222 0291 27,—
2170 

ONHX 0606..

ISO PH 
5320

PH 
5705

PH 
5740

PH 
7740

PH 
7920

PH 
7930

PHP 
920

ISO P
Staal    

Vc = 
120 - 
240

Vc = 
140 - 
320

 
Vc = 
140 - 
250

ISO M
INOX/RVS    

Vc = 
80 - 
160

 
Vc = 
90 - 
200

 

ISO K
Gietijzer

Vc = 
130 - 
350

Vc = 
130 - 
350

Vc = 
115 - 
290

   
Vc = 
120 - 
270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,17

ap = max. 8,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 
ONKX 0606 ANEN-LP

      PH 5320 10 285228 0126 21,90

      PH 7740 10 285228 0148 21,90

      PH 7920 10 285228 0150 21,90
  

 

      PH 7930 10 285228 0151 21,90

ONKX 0606 ANEN-MP       PH 7740 10 285228 0248 21,90

ONKX 0606 ANEN-MK
      PH 5705 10 285228 0328 21,90

      PH 5740 10 285228 0330 21,90

ONKX 0606 ANEN-LP       PHP 920 10 285228 0191 23,60

ONKX 0606 ANEN-MP       PHP 920 10 285228 0291 23,60
2170 

ONKX 0606..
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• voor ISO freesplaten SE.N 1203
• zeer positieve snijgeometrie
• zacht aansnijden
• ook voor machines met een zwakke aandrijving of labiele 

omstandigheden
• snelle en veilige spanning van de wisselplaat door klemwig
• Levering met klemschroeven en sleutel
• vanaf Ø 160 mm met afdichtschijf
• Snijhoek: Instelhoek 45°, Axiale spanhoek 20°, radiale 

spanhoek -4,5°

                

Vlakfrezen 45°  

 

 

Ø 160 tot 250 mm met 
afdichtschijf

ap

 
           

     

Boring-Ø
mm

D
mm

D max.
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m     

  
 Art. nr. €

22 50,0 63 48 6 4 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0050 329,—

22 63,0 76 40 6 5 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0063 410,—

27 80,0 93 50 6 6 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0080 435,—

32 100,0 113 50 6 6 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0100 495,—

40 125,0 138 63 6 7 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0125 629,—

40 160,0 173 63 6 7 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0160 759,—

60 200,0 213 63 6 10 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0200 1.069,—

60 250,0 263 63 6 13 4,01 A1 B1 C1 D1 260200 0250 1.279,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 
Klemschroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321701 0002 13,20 B1 321701 0109 7,50 C1 321701 0111 16,10 D1 703040 1250 9,85

3106 3106 3106 7111

ISO HC4540 HC4620 HC4640 HW4640

ISO P
Staal

Vc = 180 
- 230

Vc = 120 
- 210

Vc = 180 
- 230

Vc = 90 - 
190

ISO M
INOX/RVS

Vc = 105 
- 135

Vc = 110 
- 155

Vc = 105 
- 135  

ISO K
Gietijzer

Vc = 170 
- 215  Vc = 170 

- 215  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEEN 1203 AFFN
      HC4620 10 284215 2905 12,50

      HC4540 10 284215 2907 12,50

SEEN 1203 AF-SN

      HW4640 10 284215 3003 8,85
Voor universeel gebruik 

 

      HC4620 10 284215 3005 12,70

      HC4640 10 284215 3007 12,70

2129 

SEEN

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 120 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEKN 1203 AFSN       PH 6920 10 285448 0142 9,95

universeel gebruik 

 

2170 

SEKN
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

                    
• Te gebruiken met 8-kantige, 12-kantige of 

ronde freesplaten
• Hoge voedingssnelheden en rustige loop
• Gering aantal tanden en daardoor minder vermogen 

nodig
• Axiaal en schuin invallen mogelijk; uitstekend geschikt voor 

uitdiepen en kamerfrezen
• Direct geperste wisselplaat met 8 of 12 effectieve 

snijkanten
• Stabiele plaatzittingsbevestiging, verdraaibeveiliging en 

gedefinieerd wisselen mogelijk
• Wisselplaat met draairichtingindex, betrouwbare productie 

en hoge exploiteerbaarheid

Vlak- en kopieerfrezen (OCKX, XCKX, RCKX)  

        

     

D
mm

ap max.
mm

L
mm

D1
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

52,0 16 40 22 4 10 A1 B1 260111 0052 278,—

66,0 16 50 27 5 10 A1 B1 260111 0066 308,—

80,0 16 50 27 6 10 A1 B1 260111 0080 375,—

100,0 16 50 32 7 10 A1 B1 260111 0100 435,—

125,0 16 63 40 8 10 A1 B1 260111 0125 639,—
2125

• Ø 125 mm zonder inwendige koelmiddeltoevoer

ap

 

 

     

    ISO       ISO     

ISO-aanduiding s
mm

D
mm

d1
mm

R
mm

HC 4640 
 Art. nr. €

HC 4410 
 Art. nr. €

OCKX 0606 AD-TR 6,35 16,0 5,8 0,5 10 270100 0624 12,— 10 270100 0661 12,—
2126 2126

Freesplaten 8-kanten OCKX
• bij spaandiepten tot ap=3 mm zijn alle 8 snijkanten te gebruiken

  

    

    ISO   

ISO-aanduiding s
mm

D
mm

d1
mm

HC 4640 
 Art. nr. €

XCKK 1606 ZDR-TR 6,35 16,0 5,8 10 270101 1624 12,70
2126

Freesplaten 12-kanten XCKX
• bij spaandiepten tot ap = 1 mm zijn alle 12 snijkanten te gebruiken

  

    

    ISO       ISO     

ISO-aanduiding s
mm

D
mm

d1
mm

HC 4640 
 Art. nr. €

HC 4410 
 Art. nr. €

RCKX 1606 MO-TR 6,35 16,0 5,8 10 270102 1624 10,95 10 270102 1661 10,95
2126 2126

Freesplaten rond RCKX

 
 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 260400 0050 6,55 B1 705141 0015 7,20

2125 7114
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Vlakfrezen 45° LINEPRO 09945   

• voor ISO-freesplaten SE.. 13T3
• Hoog positieve spaanhoek
• met onderlegplaten ter bescherming van de freesbody
• Zacht, geluidsarm frezen
• Voor het insteekfrezen en vlakfrezen
• Levering met onderlegplaten, klemschroeven en sleutel
• Snijhoek: Instelhoek 45°, axiale spaanhoek 20°

    

 

2

  
              

    

D
mm

D1
mm

D max.
mm

D2
mm

L
mm

H
mm

Z Gewicht
kg

Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten     

  
 Art. nr. €

50 22 63 40 40 6,0 4 0,36 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0050 302,—

63 22 76 48 40 6,0 5 0,59 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0063 375,—

80 27 93 60 50 6,0 6 1,02 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0080 440,—

100 32 113 70 50 6,0 7 1,52 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0100 539,—

125 40 138 90 63 6,0 8 3,16 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0125 639,—

160 40 173 110 63 6,0 10 4,61 3,0 SE..13T3 A1 B1 C1 D1 260213 0160 879,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 260219 0101 6,— B1 321099 0011 4,53 C1 321099 0046 6,80 D1 703053 0150 2,32

3160 3160 3160 7114

  786

  787

 

 

met onderlegplaten

                
• Voor ISO-freesplaten SE.. 13T3
• Inwendige koeling tot Ø 125 mm
• Hoge productiviteit van naslijpen tot voorruwen
• Uitstekende oppervlakteafwerking
• Zeer breed toepassingsgebied
• Universeel gebruik bij staal, RVS en gietijzer
• Levering met klembout en sleutel
• Nu ook met wisselsnijplaat voor non-ferromaterialen
• ap max. 6 mm

Lichtlopende vlakfrezen 45°  

ap

 

 

compatibel met: 

SANDVIK Coro Mill® 245, 

SUMITOMO WGC

         

     

D
mm

D max.
mm

D1
mm

L
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

50,0 63,0 22 40 4 6 2,68 A1 B1 262550 0050 251,—

63,0 76,0 22 40 5 6 2,68 A1 B1 262550 0063 300,—

80,0 93,0 27 50 6 6 2,68 A1 B1 262550 0080 375,—

100,0 113,0 32 50 7 6 2,68 A1 B1 262550 0100 430,—

125,0 138,0 40 63 8 6 2,68 A1 B1 262550 0125 495,—

160,0 173,0 40 63 10 6 2,68 A1 B1 262550 0160 969,—

200,0 213,0 60 63 12 6 2,68 A1 B1 262550 0200 1.399,—

250,0 263,0 60 63 16 6 2,68 A1 B1 262550 0250 1.789,—
2118

nauwe indeling

         

     

D
mm

D max.
mm

D1
mm

L
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

50,0 63,0 22 40 5 6 2,68 A1 B1 262550 1050 316,—

63,0 76,0 22 40 6 6 2,68 A1 B1 262550 1063 380,—

80,0 93,0 27 50 8 6 2,68 A1 B1 262550 1080 445,—

100,0 113,0 32 50 10 6 2,68 A1 B1 262550 1100 539,—

125,0 138,0 40 63 12 6 2,68 A1 B1 262550 1125 649,—

160,0 173,0 40 63 16 6 2,68 A1 B1 262550 1160 1.179,—
2118

extra nauwe indeling

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 3511 9,80 B1 705141 0015 7,20

3106 7114
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Freesplaten SE..13T3.. LINEPRO 09945   

 
 

 

ISO PH 6740 PH 6920

ISO P
Staal Vc = 100 - 160 Vc = 130 - 230

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 120  

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 250 Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,25

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SEHT 13T3 AGSN
      PH 6740 10 285234 0139 13,90

      PH 6920 10 285234 0142 13,90

  

 

2170 

SEHT 13T3

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,2

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SEHT 13T3 AGFN-LN       PH 0910 10 285234 0320 13,90

  

 

2171 

SEHT 13T3 ALU

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,25

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SEHW 13T3 AGFN       PH 6920 10 285237 0142 13,90

  

 

2170 

SEHW 13T3

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3

ap = 0,05 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SEHT 13T3 AGSN-WIPER       PH 6920 10 285234 0442 16,45

  

 

2170 

SEHT 13T3 WIPER

Voor de 

nabewerking
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• Voor ISO-freesplaten AP.. 1003
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max. 0,03 mm
• Voor groef- en omtrekfrezen
• Exact 90° hoekfrezen
• Schacht volgens DIN 1835B
• Levering met klemschroeven en sleutel

Schachtfrees 90° LINEPRO 17090    

         

    

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

16 16 85 26 9,3 2 1,2 A1 B1 260259 0016 150,—

16 16 150 26 9,3 2 1,2 A1 B1 260259 0017 172,—

20 20 90 28 9,3 3 1,2 A1 B1 260259 0020 180,—

20 20 150 28 9,3 3 1,2 A1 B1 260259 0021 218,—

25 20 150 26 9,3 4 1,2 A1 B1 260259 0025 246,—

25 25 95 30 9,3 4 1,2 A1 B1 260259 0026 210,—
2174

  

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Schachtfrezen Ø20 Z3 plus 50 x APKT 1003-PDS-R PH7930 260259 1020 789,—
2170

Setuitvoering

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A3 321099 0005 3,96 C3 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• voor ISO freesplaten SDMT 1205 PDR.69
• exacte 90°
• interne koelmiddeltoevoer
• algemeen hoekfrezen en vlakfrezen
• Openboren door circulaire interpolatie
• Plaatuitvoering met vier snijranden per plaat
• Spaandiepten tot max. 10,5 mm

Hoekfrees 90°  

ap

 

 

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m

ap max.
mm   

  
 Art. nr. €

40,0 16,0 45 4 4,01 10,5 A1 B1 262547 0040 415,—

50,0 22,0 40 5 4,01 10,5 A1 B1 262547 0050 415,—

63,0 22,0 40 6 4,01 10,5 A1 B1 262547 0063 415,—

80,0 27,0 50 6 4,01 10,5 A1 B1 262547 0080 475,—

100,0 32,0 50 8 4,01 10,5 A1 B1 262547 0100 649,—

125,0 40,0 63 9 4,01 10,5 A1 B1 262547 0125 759,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2504 7,05 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

 

    ISO     

ISO-aanduiding HC 4625 
 Art. nr. €

SDMT 1205 PDR69 10 283310 2765 20,60
2129

Wisselplaten

 

Verbeterde 

uitvoering
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• Voor ISO-freesplaten AP.. 1003
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max. 0,03 mm

Hoekfrezen 90° LINEPRO 17090    

 

 

        

    

D
mm

D1 H7
mm

L
mm

H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

40 22 40 9,3 6 1,2 A1 B1 260261 0040 319,—

50 22 40 9,3 7 1,2 A1 B1 260261 0050 355,—

63 22 40 9,3 8 1,2 A1 B1 260261 0063 390,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0005 3,96 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

 

 

ISO PH 7930

ISO P
Staal Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1003-PDS-R       PH 7930 10 281514 1051 12,20

universeel gebruik 

 

2170 

APKT 10 PDS-R

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100305 PDER-X1
      PH 6920 10 285320 0242 9,40

      PH 6930 10 285320 0243 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X1

Universele 

plaat

            
• Voor ISO-freesplaten AP.. 1003
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max. 0,03 mm

Inschroeffrezen 90° LINEPRO 17090    

 

        

    

D
mm

L
mm

MD H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

16 25 M8 9,3 2 1,2 A1 B1 260260 0016 181,—

20 30 M10 9,3 3 1,2 A1 B1 260260 0020 201,—

25 35 M12 9,3 4 1,2 A1 B1 260260 0025 215,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0005 3,96 B1 703053 0080 2,32

3160 7114
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ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100305 PDSR-X1
      PH 6920 10 285321 0342 9,40

      PH 6930 10 285321 0343 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X1

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDER-X
      PH 6920 10 285322 0442 9,40

      PH 6930 10 285322 0443 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDSR-X       PH 6920 10 285323 0542 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDTR-X       PH 6920 10 285324 0642 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDTR-X
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• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• interne koelmiddeltoevoer
• zachtsnijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max.0,03 mm
• voor groef- en omtrekfrezen
• exacte 90° hoekfrezen
• Schacht conform DIN 1835B
• Levering met klemschroeven en sleutel

Schachtfrees 90°  

          

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

10 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0100 106,—

11 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0110 157,50

12 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0120 106,—

13 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0130 157,50

14 16 80 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0140 138,50

15 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0150 157,50

15,7 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0157 179,50

16 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0160 144,50

17 16 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0170 204,—

18 20 85 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0180 157,50

19,5 20 90 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0195 273,—

19,7 20 90 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0197 297,—

20 20 90 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0200 179,50

22 25 95 25 9,3 3 1 A1 B1 262540 0220 204,—

24,7 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0247 297,—

25 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0250 215,—

28 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0280 240,—

30 25 95 25 9,3 4 1 A1 B1 262540 0300 240,—

32 25 95 31 9,3 5 1 A1 B1 262540 0320 254,—
2124

kort

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

10 16 150 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0101 169,—

12 16 150 24 9,3 1 1 A1 B1 262540 0121 169,—

16 16 150 100 9,3 2 1 A1 B1 262540 0161 190,50

18 16 150 25 9,3 2 1 A1 B1 262540 0181 275,—

20 20 150 100 9,3 3 1 A1 B1 262540 0201 240,—

25 20 150 100 9,3 4 1 A1 B1 262540 0251 286,—

32 25 150 26 9,3 5 1 A1 B1 262540 0321 333,—
2124

lang  

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114
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• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• zachtsnijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• rustig freesgedrag van de gereedschappen
• interne koelmiddeltoevoer
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max.0,03 mm

Inschroeffrees 90°  

 

 

       

     

D
mm

L
mm

MD Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

10 20 M6 1 1,0 A1 B1 262542 0010 180,50

12 20 M6 1 1,0 A1 B1 262542 0012 180,50

16 25 M8 2 1,0 A1 B1 262542 0016 189,50

20 30 M10 3 1,0 A1 B1 262542 0020 201,—

25 35 M12 4 1,0 A1 B1 262542 0025 278,—

28,0 35 M12 4 1,0 A1 B1 262542 0028 349,—

30,0 34 M16 4 1,0 A1 B1 262542 0030 349,—

32 43 M16 5 1,0 A1 B1 262542 0032 339,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

                    
• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• zachtsnijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• rustig freesgedrag van de gereedschappen
• interne koelmiddeltoevoer
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max.0,03 mm

Hoekfrees 90°  

ap

 

 

        

     

D
mm

Boring-Ø
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 16 40 9,3 6 1,0 A1 B1 262546 0040 264,—

50 22 40 9,3 7 1,0 A1 B1 262546 0050 286,—

63 22 40 9,3 8 1,0 A1 B1 262546 0063 312,—

80 27 50 9,3 11 1,0 A1 B1 262546 0080 440,—

100 32 50 9,3 12 1,0 A1 B1 262546 0100 509,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

        
• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• interne koelmiddeltoevoer
• met Weldonschacht
• hoog snijvermogen
• veilige spaanafvoer ook bij boren door positieve wisselplaatgeometrie
• Levering met klemschroeven en sleutel

Boor- verzinkfrees 90°  

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 35 90 17 2 1,0 A1 B1 262515 0002 263,—

25 25 50 110 19 2 1,0 A1 B1 262515 0003 307,—
2124

kort

ap

 

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 98 150 17 2 1,0 A1 B1 262516 0002 335,—

25 25 94 150 19 2 1,0 A1 B1 262516 0003 360,—
2124

lang

          

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap max.
mm

Aantal wp Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 125 180 17 3 2 1,0 A1 B1 262517 0020 318,—

25 25 140 200 19 3 2 1,0 A1 B1 272517 0025 370,—
2124

extra lang

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114
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• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• zachtsnijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• rustig freesgedrag van de gereedschappen
• interne koelmiddeltoevoer
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max.0,03 mm
• Schacht conform DIN 1835B

Ruw-spiraalschachtfrees 90°  

ap

 

 

          

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

ap max.
mm

Aantal wp Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 87 37 28 4 1 1,0 A1 B1 262544 0020 344,—

25 25 105 49 36 8 2 1,0 A1 B1 262544 0025 405,—

32 32 115 55 45 10 2 1,0 A1 B1 262544 0032 629,—

32 32 115 55 45 15 3 1,0 A1 B1 262544 0033 899,—

40 32 130 70 54 18 3 1,0 A1 B1 262544 0040 799,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

          • voor ISO freesplaten AP.. 1003
• interne koelmiddeltoevoer
• slechts één plaattype voor kopse- en omvangssnede
• Configuratie met hoge spoed rechts voor goede spaanvorming
• volledige dekking binnen een tandenrij
• Levering met klemschroeven en sleutel

Ruw-spiraalfrees 90°  

 

  

          

     

D
mm

Boring-Ø
mm

D1
mm

ap max.
mm

L
mm

Z Aantal wp Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 16 16 37 50 3 12 1,0 A1 B1 262529 0040 709,—

50 22 22 46 60 3 15 1,0 A1 B1 262529 0050 899,—

63 27 27 46 60 4 20 1,0 A1 B1 262529 0063 1.049,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

      
• voor de ruwe bewerking
• 15°, 30°, 40°, 45°, 60°, 75°
• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• interne koelmiddeltoevoer
• ideaal voor de voorbewerking voor lasnaden
• Vorming van afzetting mogelijk door toleranties in productie en wisselplaten
• Levering met klemschroeven en sleutel
• andere uitvoeringen met willekeurige freeshoeken worden 

op aanvraag vervaardigd (minimumafname 2 stuks)

Fase-spiraalfrezen  

 

 

            

     

D
mm

D max.
mm

Boring-Ø
mm

L
mm

γ
°

ap max.
mm

Z Aantal wp Max. aanhaalkoppel
N·m    

  
 Art. nr. €

17,0 70 22 50 15 7 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1715 669,—

17,0 69 22 50 20 9 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1720 669,—

17,0 65 22 50 30 13 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1730 669,—

17,0 60 22 50 40 17 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1740 669,—

17,0 56 22 50 45 19 3 9 1,0 A1 B1 C1 262531 1745 669,—

17,0 45 16 50 60 24 3 9 1,0 A1 B2 C1 262531 1760 669,—

19,0 33 16 60 75 27 3 9 1,0 A1 B2 C1 262531 1975 669,—
2125

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Aantrekbout

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 320901 2509 49,90 C1 703053 0080 2,32
   B2 320901 2510 49,90    

3106 3106 7114
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• met Weldonschacht
• voor ISO freesplaten AP..1003
• Ideaal ook voor gebruik van reeds door de toepassing in 

hoekfrezen 90° of schachtfrezen 90° versleten wisselplaten. 
De ongebruikte sneden van de versleten platen kunnen hier nog 
eens worden gebruikt.

• Levering met klemschroeven en sleutel

Schacht vlakfrezen 75°  

D1 D max

ap

 

 

          

     

D
mm

D max.
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

25 28,6 20 25 95 2 4 1,0 A1 B1 262532 0025 216,—

32 35,6 25 25 95 3 4 1,0 A1 B1 262532 0032 273,—

40 43,6 25 25 100 4 4 1,0 A1 B1 262532 0040 330,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

ISO HC4535 HC4615 HC4635

ISO P
Staal Vc = 100 - 170 Vc = 180 - 280 Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130  Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer  Vc = 160 - 270 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1003 PDER-S

      HC4615 10 281514 3005 10,85

      HC4535 10 281514 3007 10,85

      HC4635 10 281514 3009 10,85
Voor universeel gebruik 

 

2129 

APKT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APHX 100304 FR-ALU       HW4415 10 281517 2003 16,90

Voor universeel gebruik 

 

2129 

APHX speciaal voor NF-metalen

gepolijste 

uitvoering!

        
• voor ISO freesplaten AP..1003
• Ideaal ook voor gebruik van reeds door de 

toepassing in hoekfrezen 90° of schachtfrezen 90° 
versleten wisselplaten. De ongebruikte sneden van 
de versleten platen kunnen hier nog eens worden 
gebruikt.

• Levering met klemschroeven en sleutel

Vlakfrezen 75°  

 

 
        

     

D
mm

D1
mm

D max.
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

50,0 22 54 40 5 1,0 A1 B1 262533 0050 309,—

63,0 22 67 40 6 1,0 A1 B1 262533 0063 345,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114
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ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APHX 100304 FR-ALU       HW4415 10 281517 2003 16,90

Voor universeel gebruik 

 

2129 

APHX speciaal voor NF-metalen

gepolijste uitvoering!

TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1003 PDFR       HW4415 10 281715 0025 17,—

Voor universeel gebruik 

 

2129 

APKT speciaal voor NF-metalen

ISO HC4540

ISO P
Staal Vc = 70 - 130

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDER       HC4540 10 281514 4011 14,—

APKT 100312 PDER       HC4540 10 281514 4012 14,—

APKT 100320 PDER       HC4540 10 281514 4013 14,—
Voor universeel gebruik 

 

2129 

APKT Radius
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ISO SC 4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 120

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APMT 1003 PDER-M       SC 4635 10 281516 3009 7,20

gemiddelde bewerking 

 

2167 

APMT 10

              
• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• zachtsnijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max.0,03 mm

Hoekfrees 90°  

ap

 

 

het goedkope 

alternatief

       

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 16 40 6 1,2 A1 B1 262557 0040 169,50

50 22 40 7 1,2 A1 B1 262557 0050 182,50
2118

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

                
• voor ISO freesplaten AP.. 1003
• zachtsnijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max.0,03 mm
• voor groef- en omtrekfrezen
• exacte 90° hoekfrezen
• Schacht conform DIN 1835B
• Levering met klemschroeven en sleutel

Schachtfrees 90°  

 

 

het goedkope 

alternatief

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

L4
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

16 16 85 34 60 2 1,2 A1 B1 262556 0016 85,50

20 20 90 37 65 3 1,2 A1 B1 262556 0020 112,50

25 25 95 46 70 4 1,2 A1 B1 262556 0025 133,—
2118

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114



644 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

              
• Voor ISO-freesplaten AP.. 1604
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max. 0,03 mm
• Exact 90° hoekfrezen
• Rombische vorm voor grote snijdieptes
• Voor groef- en omtrekfrezen
• Schacht volgens DIN 1835B
• Levering met klemschroeven en sleutel

Schachtfrees 90° LINEPRO 18090    

 

 

         

    

D
mm

D1 h6
mm

L
mm

L1
mm

H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

25 25 100 44 14,9 2 3,0 A1 B1 260262 0025 165,50

25 25 200 60 14,9 2 3,0 A1 B1 260262 0026 268,—

32 32 110 50 14,9 3 3,0 A1 B1 260262 0032 180,—

32 32 200 60 14,9 3 3,0 A1 B1 260262 0033 328,—

40 32 115 40 14,9 4 3,0 A1 B1 260262 0040 224,—

40 32 200 40 14,9 4 3,0 A1 B1 260262 0041 287,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

 
 

            
• Voor ISO-freesplaten AP.. 1604
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• * zonder inwendige koelmiddeltoevoer
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max. 0,03 mm
• Exact 90° hoekfrezen
• Rombische vorm voor grote snijdieptes
• Levering met klemschroeven en sleutel
• Snijhoek: Instelhoek 90°, axiale spaanhoek 7° + 13°, radiale 

spaanhoek 20°

Hoekfrezen 90° LINEPRO 18090    

 

 

  

ISO PH 7930

ISO P
Staal Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1604 PDR       PH 7930 10 285440 0151 15,40

universeel gebruik 

 

2170 

APKT 1604-PDR

 
        

    

D
mm

D1 H7
mm

L
mm

H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

40 16 40 14,9 4 3,0 A1 B1 260263 0040 241,—

50 22 40 14,9 5 3,0 A1 B1 260263 0050 308,—

63 22 40 14,9 6 3,0 A1 B1 260263 0063 355,—

80 27 50 14,9 7 3,0 A1 B1 260263 0080 395,—

100 32 50 14,9 8 3,0 A1 B1 260263 0100 490,—

125 40 63 14,9 9 3,0 A1 B1 260263 0125 579,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

Universele 

plaat
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ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDER-X1       PH 6920 10 285328 0142 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDER-X1

ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDER-X2
      PH 7920 10 285329 0250 12,50

      PH 7930 10 285329 0251 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

1604-PDER-X2

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDSR-X1
      PH 6920 10 285330 0342 12,50

      PH 6930 10 285330 0343 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDSR-X1

ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDSR-X2
      PH 7920 10 285331 0450 12,50

      PH 7930 10 285331 0451 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDSR-X2

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160416 PDSR-X       PH 6920 10 285333 0642 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDSR-X
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• voor ISO freesplaten AP.. 1604
• interne koelmiddeltoevoer
• zachtsnijdend door positieve inbouwpositie van de wisselplaat
• rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max.0,03 mm
• voor groef- en omtrekfrezen
• exacte 90° hoekfrezen
• Schacht conform DIN 1835B
• Levering met klemschroeven en sleutel

Schachtfrees 90°  

ap

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

25 25 44 100 14,9 2 4,01 A1 B1 262505 0025 179,50

32 32 50 110 14,9 3 4,01 A1 B1 262505 0032 204,—

40 32 45 115 14,9 4 4,01 A1 B1 262505 0040 236,—
2124

kort 262505 0025

262505 0032

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

Bekhoogte
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

25 25 140 14,9 14,9 2 4,01 A1 B1 262510 0025 278,—

32 32 140 14,9 14,9 3 4,01 A1 B1 262510 0032 314,—

40,0 32 60 14,9 14,9 4 4,01 A1 B1 262510 0040 405,—
2124

lang
 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Aantal wp Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

25 25 105 29 1 2 4,01 A1 B1 262511 0025 440,—

32 32 115 44 2 6 4,01 A1 B1 262511 0032 589,—

40 32 130 58 2 8 4,01 A1 B1 262511 0040 689,—
2124

Ruw-spiraalschachtfrees 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

        
• voor ISO freesplaten AP.. 1604
• interne koelmiddeltoevoer
• met Weldonschacht
• hoog snijvermogen
• veilige spaanafvoer ook bij boren door positieve 

wisselplaatgeometrie
• Levering met klemschroeven en sleutel

Boor- verzinkfrees 90°  

ap

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

ap max.
mm

L1
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

32 32 30 50 130 3 4,01 A1 B1 262515 0004 345,—
2124

kort

 
         

     

D
mm

D1
mm

ap max.
mm

L1
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

32,0 32 30 160 220 3 4,01 A1 B1 262516 0004 405,—
2124

extra lang Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114
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• voor ISO freesplaten AP..1604
• Ideaal ook voor gebruik van reeds door de toepassing 

in hoekfrezen 90° of schachtfrezen 90° versleten 
wisselplaten. De ongebruikte sneden van de versleten 
platen kunnen hier nog eens worden gebruikt.

• Levering met klemschroeven en sleutel

Vlakfrezen 75°  

 

         

    

D
mm

D1
mm

D max.
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

50,0 16 54 40 3 4,01 A1 B1 262530 0050 192,—

63,0 22 67 40 4 4,01 A1 B1 262530 0063 251,—

80,0 27 84 50 5 4,01 A1 B1 262530 0080 273,—

100,0 32 104 50 6 4,01 A1 B1 262530 0100 333,—

125,0 40 129 63 7 4,01 A1 B1 262530 0125 390,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

 

              
• voor ISO freesplaten AP.. 1604
• slechts één plaattype voor kopse- en omvangssnede
• Configuratie met hoge spoed rechts voor goede spaanvorming
• volledige dekking binnen een tandenrij
• Levering met klemschroeven en sleutel

Ruw-spiraalfrees 90°  

 

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Aantal wp Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

50 27 50 30 3 6 4,01 A1 B1 262523 0050 519,—

63 27 60 44 4 12 4,01 A1 B1 262523 0063 699,—

80 32 60 44 5 15 4,01 A1 B1 262523 0080 989,—

100 40 60 44 6 18 4,01 A1 B1 262523 0100 1.259,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

                      
• voor ISO freesplaten AP.. 1604
• exacte 90° hoekfrezen
• rombische vorm voor grote snijdiepten
• interne koelmiddeltoevoer
• Levering met klemschroeven en sleutel
• Snijhoek: Instelhoek 90°, Axiale spanhoek 

7°+13°, radiale spanhoek 20°
• * zonder inwendige koelvloeistoftoevoer

Hoekfrees 90°  

ap

Type A

 

ap

Type B

         

     

Type D
mm

D1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

A 40 16 40 14,9 4 4,01 A1 B1 262525 0040 225,—

A 50 22 40 14,9 5 4,01 A1 B1 262525 0050 253,—

A 63 22 40 14,9 6 4,01 A1 B1 262525 0063 286,—

A 80 27 50 14,9 7 4,01 A1 B1 262525 0080 370,—

B 100 32 50 14,9 8 4,01 A1 B1 262525 0100 460,—

B 125 40 63 14,9 9 4,01 A1 B1 262525 0125 559,—

B* 160 40 63 14,9 10 4,01 A1 B1 262525 0160 759,—

B* 200 60 63 14,9 13 4,01 A1 B1 262525 0200 1.019,—

B* 250 60 63 14,9 16 4,01 A1 B1 262525 0250 1.669,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114



648 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

• voor de ruwe bewerking
• 15°, 20°, 30°, 40°, 45°, 60°, 75°
• voor ISO freesplaten AP.. 1604
• ideaal voor de voorbewerking voor lasnaden
• Vorming van afzetting mogelijk door toleranties in wisselplaten
• Levering met klemschroeven en sleutel
• andere uitvoeringen met willekeurige freeshoeken worden op 

aanvraag vervaardigd (Min. afname 2 stuks)

      

Fase-spiraalfrezen  

 
 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114

ISO HC4535 HC4615 HC4635

ISO P
Staal Vc = 100 - 170 Vc = 180 - 280 Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130  Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer  Vc = 160 - 270 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1604 PDER-S

      HC4615 10 281514 3205 12,25

      HC4535 10 281514 3207 12,25

      HC4635 10 281514 3209 12,25
Voor universeel gebruik 

 

2129 

APKT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1604 PDFR       HW4415 10 281715 0030 18,65

Voor universeel gebruik 

 

2129 

APKT speciaal voor NF-metalen

ISO PH 7930

ISO P
Staal Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1604 PDR       PH 7930 10 285440 0151 15,40

universeel gebruik 

 

2170 

APKT 1604-PDR

Universele 

plaat

           

     

D
mm

D max.
mm

D1
mm

L
mm

γ
°

Aantal wp t max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Z
  

  
 Art. nr. €

35,0 94 27 50 15 6 8 4,01 3 A1 B1 262527 3515 589,—

35 91 27 50 20 6 10 4,01 3 A1 B1 262527 3520 589,—

35,0 88 27 50 30 6 15 4,01 3 A1 B1 262527 3530 589,—

35,0 77,8 27 50 45 6 21,5 4,01 3 A1 B1 262527 3545 589,—

35,0 65 27 50 60 6 26,5 4,01 3 A1 B1 262527 3560 589,—

35,0 50,7 22 60 75 6 29,5 4,01 3 A1 B1 262527 3575 589,—
2125
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ISO SP 35 P

ISO P
Staal Vc = 80 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

 
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160416-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 1610 15,80

APKT 160424-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 2410 15,80

APKT 160432-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 3210 15,80
Gemiddelde bewerking 

 

APKT 160448-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 4810 15,80

2167 

APKT Radius

ISO SC 4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 per snede

 
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APMT 1604 PDER-M       SC 4635 10 281517 3009 8,75

  

 

2167 

APMT 16

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APHX 160404 FR-ALU       HW4415 10 281517 2203 18,85

Voor universeel gebruik 

 

2129 

APHX speciaal voor NF-metalen

gepolijste uitvoering!

                
• Voor ISO-freesplaten AP.. 1604
• Lichtsnijdend door positieve bevestigingspositie van de wisselplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Vlakloop max. 0,03 mm
• Rondloop max. 0,03 mm

Kantenfrezen 90°  

ap

 
 

Het voordelige 

alternatief

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 16 40 14,9 4 4,01 A1 B1 262558 0040 133,50

50 22 40 14,9 5 4,01 A1 B1 262558 0050 159,—

63 22 40 14,9 6 4,01 A1 B1 262558 0063 171,50
2118

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sleutel

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 705141 0015 7,20

3106 7114
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• voor ISO freesplaten LN.X 100605 PNR
• interne koelmiddeltoevoer
• voor vlak-, hoek-, kant- en groeffrezen
• multifunctioneel freesgereedschapssysteem met 4 snijhoeken op een dubbelzijdige 

wisselplaat
• hoge levensduur op grond van geringe verspaningskrachten
• bijzondere spaanvormgeometrie maakt een laag opgenomen vermogen mogelijk door een grote 

spaanhoek ondanks een dikke snijrand
• Spaangeometrie garandeert met de nieuwe HM-soorten gelijkblijvend hoge actuele volumes
• vernikkelde uitvoering, waardoor hoge slijtagebescherming en hogere standtijden van het 

basiselement

                  

Schachtfrees 4-10 Power  

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 100 30 3 9 1,75 A1 C1 262559 0020 225,—

25 25 115 35 3 9 1,75 A1 C1 262559 0025 283,—

32 25 125 40 4 9 1,75 A1 C1 262559 0032 308,—
2124

kort

ap

  

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

L2
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 150 50 3 9 1,75 A1 B1 262561 0020 236,—

25 25 150 60 3 9 1,75 A1 B1 262561 0032 319,—

32 25 200 50 4 9 1,75 A1 B1 262561 0025 283,—
2124

lang
 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 285799 0102 8,75 B1 703053 0090 2,32 C1 703054 0080 2,56

3106 7114 7114

• voor ISO freesplaten LN.X 100605 PNR
• interne koelmiddeltoevoer
• voor vlak-, hoek-, kant- en groeffrezen
• multifunctioneel freesgereedschapssysteem met 4 snijhoeken 

op een dubbelzijdige wisselplaat
• hoge levensduur op grond van geringe verspaningskrachten
• bijzondere spaanvormgeometrie maakt een laag opgenomen 

vermogen mogelijk door een grote spaanhoek ondanks een 
dikke snijrand

• Spaangeometrie garandeert met de nieuwe HM-soorten 
gelijkblijvend hoge actuele volumes

• vernikkelde uitvoering, waardoor hoge slijtagebescherming en 
hogere standtijden van het basiselement

                

Inschroeffrees 4-10 Power  

  

          

     

D
mm

L
mm

D1
mm

L1
mm

MD Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 30 10,5 20 M12 3 10 1,75 A1 B1 262563 0020 225,—

25 35 12,5 22 M12 3 10 1,75 A1 B1 262563 0025 263,—

32 43 17 24 M16 4 10 1,75 A1 B1 262563 0032 288,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 285799 0102 8,75 B1 703053 0090 2,32

3106 7114

  789

  789
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Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 285799 0102 8,75 B1 703053 0090 2,32
A2 285799 0103 8,75 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Staal  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Gietijzer  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NF   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

LNMX 100605 PNR-MM

      HC4630 10 295811 0001 16,60

      HC4535 10 295813 0001 16,60

      HW4410 10 295815 0002 18,75
Voor universeel gebruik 

 

2129 

LNM(E)X 10

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Staal  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Gietijzer  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NF   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

LNMX 151008 PNR-MM

      HC4630 10 295821 0001 20,30

      HC4535 10 295825 0001 20,30

      HW4410 10 295826 0002 24,40
Voor universeel gebruik 

 

2129 

LNM(E)X 15

                    
• interne koelmiddeltoevoer
• voor vlak-, hoek-, kant- en groeffrezen
• multifunctioneel freesgereedschapssysteem met 4 snijhoeken op een dubbelzijdige freesplaat
• hoge levensduur op grond van geringe verspaningskrachten.
• bijzondere spaanvormgeometrie maakt een laag opgenomen vermogen mogelijk door een grote spaanhoek 

ondanks een dikke snijrand
• Spaangeometrie garandeert met de nieuwe HM-soorten gelijkblijvend hoge actuele volumes
• vernikkelde uitvoering, waardoor hoge slijtagebescherming en hogere standtijden van het basiselement

Hoekfrees 4-10 Power / 4-15 Power  

ap

 

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 16 40 5 9 1,75 A1 B1 262560 0040 370,—

50 22 40 7 9 1,75 A1 B1 262560 0050 405,—

63 22 40 9 9 1,75 A1 B1 262560 0063 500,—
2124

4-10 Power
• voor ISO freesplaten LN.X 100605 PNR

 

        

     

D
mm

D1
mm

L
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

50 22 40 5 14 4,01 A2 B2 262562 0050 330,—

63 22 40 6 14 4,01 A2 B2 262562 0063 370,—

80 27 50 7 14 4,01 A2 B2 262562 0080 395,—

100 32 50 8 14 4,01 A2 B2 262562 0100 475,—

125 40 63 10 14 4,01 A2 B2 262562 0125 859,—

160 40 63 11 14 4,01 A2 B2 262562 0160 1.059,—
2124

4-15 Power
• voor ISO freesplaten LN.X 151008 PNR
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• Voor freesplaten SP.T 0603
• Positieve wisselplaten basisvorm
• Vier snijkanten per wisselplaat
• ook geschikt voor minder sterke machines
• voor voortreffelijke oppervlakafwerkingen
• braamvrij frezen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Levering met klembout en sleutel

Opsteekfrees 89,5°  

L

D1

D

ap89,5°

 

 

bijzonder kosteneffectief 

door 4 snijhoeken

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPMT 060304       HC4635 10 263008 0006 12,10

Gemiddelde afwerking  

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPGT 060304 ALU       HW4415 10 263009 0006 14,40

Voor universeel gebruik  

2131 

SPGT ALU

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 40 16 6 6 1,0 A1 B1 265002 0040 283,—

50 40 22 6 7 1,0 A1 B1 265002 0050 336,—

63 40 22 6 8 1,0 A1 B1 265002 0063 460,—
2124

                  
• Voor freesplaten SP.T 0603
• Positieve wisselplaten basisvorm
• Vier snijkanten per wisselplaat
• ook geschikt voor minder sterke machines
• voor voortreffelijke oppervlakafwerkingen
• braamvrij frezen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Schacht conform DIN 1835B
• Levering met klembout en sleutel

Schachtfrees 89,5°  

D1

L
L1

ap

D

89,5°

 

bijzonder kosteneffectief 

door 4 snijhoeken

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

10 16 24 80 6 1 1 A1 B1 265000 0010 105,—

12 16 24 80 6 1 1 A1 B1 265000 0012 105,—

16 16 37 85 6 2 1 A1 B1 265000 0016 140,—

20 20 40 90 6 3 1 A1 B1 265000 0020 182,50

25 25 39 95 6 4 1 A1 B1 265000 0025 223,—

32 25 30 95 6 5 1 A1 B1 265000 0032 247,—
2124

kort

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

16 16 100 150 6 2 1 A1 B1 265001 0016 161,—

20 20 100 150 6 3 1 A1 B1 265001 0020 221,—

25 20 25 150 6 4 1 A1 B1 265001 0025 247,—

32 25 30 150 6 5 1 A1 B1 265001 0032 290,—
2124

lang

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32

3106 7114
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• Voor freesplaten SP.T 09T3
• Positieve wisselplaten basisvorm
• Vier snijkanten per wisselplaat
• ook geschikt voor minder sterke machines
• voor voortreffelijke oppervlakafwerkingen
• braamvrij frezen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Schacht conform DIN 1835B
• Levering met klembout en sleutel

Schachtfrees 89,5°  

D1

L
L1

ap

D

89,5°

 
 

bijzonder kosteneffectief 

door 4 snijhoeken

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0035 8,65 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

25 25 44 100 9 2 2,68 A1 B1 265003 0025 183,50

32 32 50 110 9 3 2,68 A1 B1 265003 0032 210,—

40 32 45 115 9 4 2,68 A1 B1 265003 0040 266,—
2124

                
• Voor freesplaten SP.T 09T3
• Positieve wisselplaten basisvorm
• Vier snijkanten per wisselplaat
• ook geschikt voor minder sterke machines
• voor voortreffelijke oppervlakafwerkingen
• braamvrij frezen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Levering met klembout en sleutel

Opsteekfrees 89,5°  

L

D1

D

ap89,5°

 

 

bijzonder kosteneffectief 

door 4 snijhoeken

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 40 16 9 4 2,68 A1 B1 265004 0040 242,—

50 40 22 9 5 2,68 A1 B1 265004 0050 266,—

63 40 22 9 6 2,68 A1 B1 265004 0063 312,—

80 50 27 9 7 2,68 A1 B1 265004 0080 341,—

100 50 32 9 8 2,68 A1 B1 265004 0100 430,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0035 8,65 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPMT 09T308       HC4635 10 263008 0009 13,05

Gemiddelde afwerking 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPGT 09T308 ALU       HW4415 10 263009 0009 15,40

Voor universeel gebruik 

 

2131 

SPGT ALU
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www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

            
• voor freesplaten SP.T 1204
• positieve wisselplaten basisvorm
• vier snijranden per wisselplaat
• Ook geschikt voor machines met een zwakke aandrijving
• Voor uitstekende oppervlakken
• Braamvrije frees
• interne koelmiddeltoevoer
• Levering met klemschroef en sleutel

Opsteekfrees 89,5°  

L

D1

D

ap89,5°

 

 

bijzonder kosteneffectief 

door 4 snijhoeken

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

50 40 22 12 5 7,93 A1 B1 265005 0050 355,—

63 40 22 12 6 7,93 A1 B1 265005 0063 385,—

80 50 27 12 6 7,93 A1 B1 265005 0080 440,—

100 50 32 12 8 7,93 A1 B1 265005 0100 549,—

125 63 40 12 9 7,93 A1 B1 265005 0125 659,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321701 0108 10,70 B1 703053 0200 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPMT 120408       HC4635 10 263008 0012 14,40

Gemiddelde afwerking 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPGT 120408 ALU       HW4415 10 263009 0012 16,45

Voor universeel gebruik 

 

2131 

SPGT ALU
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  835

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…

                    
• voor freesplaten WNE.. 0806
• slijtvaste, vernikkelde uitvoering
• positieve wisselplaten basisvorm
• door de spaanvorm zeer gering opgenomen vermogen
• zes snijranden per wisselplaat
• dubbelzijdige wisselplaat
• grote plaatsterkjte
• interne koelmiddeltoevoer
• Levering met klemschroef en sleutel

Hoekfrees 90°  

ap

 

 

6 snijhoeken

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 40 22 3 6 3,0 A1 B1 262565 0040 271,—

50 40 22 5 6 3,0 A1 B1 262565 0050 395,—

63 40 22 6 6 3,0 A1 B1 262565 0063 440,—

63 40 22 7 6 3,0 A1 B1 262565 1063 559,—

80 50 27 7 6 3,0 A1 B1 262565 0080 500,—

80 50 27 9 6 3,0 A1 B1 262565 1080 599,—

100 50 32 8 6 3,0 A1 B1 262565 0100 619,—

100 50 32 10 6 3,0 A1 B1 262565 1100 759,—

125 63 40 11 6 3,0 A1 B1 262565 0125 799,—

160 63 40 12 6 3,0 A1 B1 262565 0160 919,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 4035 6,30 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

  803

  
 

Freesplaten WNE.. 08  

 

                    

ISO-aanduiding gecoat HC4620 
 Art. nr. €

gecoat HC4630 
 Art. nr. €

gecoat HC4430 
 Art. nr. €

Niet-gecoat HW4415 
 Art. nr. €

WNEU 080608-ALU          10 295833 0001 23,80

WNEU 080608-M 10 295827 0001 22,60 10 295828 0001 21,90 10 295829 0001 21,90    
2131 2131 2131 2131
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Tangentiaalfrezen INFO 

•  Procesbetrouwbaarheid door tangentiale inbouwpositie 
De tangentiale inbouwpositie van de wisselplaten zorgt voor enkele 
karakteristieke bijzonderheden. Zo zorgen de gunstige verhoudingen van 
het draagvlak en de spankracht voor een maximale stabiliteit. Ook bij een 
hoog verspaningsvermogen beschikken de gereedschappen daarom over 
een extreme procesbetrouwbaarheid.

•  Kosteneffectiviteit dankzij goede verspaningseigenschappen 
De stabiele wisselplaten beschikken over een positieve spaanhoek, die 
zorgt voor uitmuntend zaaggedrag en laag stroomverbruik van de machine. 
Daardoor kan de standtijd van het snijvlak duidelijk worden verhoogd. Dit 
werkt direct en positief door in de gereedschapskosten.

•  Kostenbesparing door cyclustijdverkorting 
De verhouding tussen de gereedschapsdiameter en het aantal tanden in 
combinatie met de hoge voedingssnelheden die kunnen worden bereikt, 
maakt enorme verspaningsvolumes mogelijk. Daardoor worden aanzienlijk 
kortere cyclustijden bereikt, waardoor de totale proceskosten of de Cost per 
Part duidelijk lager worden.

grote materiaaldoorsnede
van het basislichaam

sterk
Wisselplaten

          
• Procesbetrouwbaarheid door tangentiale inbouwpositie
• 8-snijdende wisselplaat voor significante kosteneffectiviteit
• Economisch door goede verspaningseigenschappen
• Kostenbesparing door cyclustijdverkorting
• Voor voorruw- en semi-eindbewerkingen/bewerken van staal en gietijzer
• Toesteldieptes ap max. = 10 mm
• Tot diam. 125 mm met inwendige koeling

Tangentiale kantenfrezen 90°  

Tangentiaal

          

     

D
mm

L
mm

D5
mm

Boring-Ø
mm

ap max.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m

Benaming
  

  
 Art. nr. €

50 40 40 22 10 5 5,2 FMP90T X12.050AN-I A1 B1 262566 0050 405,—

50 40 40 22 10 6 5,2 FMP90T X12.050AN-IF A1 B1 262566 0051 455,—

63 40 50 22 10 6 5,2 FMP90T X12.063AN-I A1 B1 262566 0063 519,—

63 40 50 22 10 8 5,2 FMP90T X12.063AN-IF A1 B1 262566 0064 579,—

80 50 60 27 10 8 5,2 FMP90T X12.080AN-I A1 B1 262566 0080 649,—

80 50 60 27 10 10 5,2 FMP90T X12.080AN-IF A1 B1 262566 0081 719,—

100 50 65 32 10 9 5,2 FMP90T X12.100AN-I A1 B1 262566 0100 789,—

100 50 65 32 10 12 5,2 FMP90T X12.100AN-IF A1 B1 262566 0101 859,—

125 63 90 40 10 11 5,2 FMP90T X12.125AN-I A1 B1 262566 0125 899,—

125 63 90 40 10 16 5,2 FMP90T X12.125AN-IF A1 B1 262566 0126 1.029,—

160 63 130 40 10 13 5,2 FMP90T X12.160AN A1 B1 262566 0160 1.129,—

160 63 130 40 10 20 5,2 FMP90T X12.160AN-F A1 B1 262566 0161 1.369,—
2127

 

L

ap

D

D5

 

 

      

    ISO      ISO       ISO      ISO  

ISO-aanduiding l
mm

D
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4420 
 Art. nr. €

HC4430 
 Art. nr. €

HC4640 
 Art. nr. €

HC4544 
 Art. nr. €

XNMU 120508ER 12 12 5,56 4,4 0,8 10 283320 0120 25,70 10 283321 0130 25,70 10 283322 0140 25,70 10 283323 0144 25,70
2131 2131 2131 2131

XNMU

  

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9906 5,25 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

d1

s R

D

l

 

 

  808
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• Voor freesplaten LNXT 1306..
• Maximale stabiliteit door tangentiaal aangebrachte wisselplaten
• Hoge voedingssnelheden voor maximaal verspaningsvolume
• Inwendige koelmiddeltoevoer

D
H

D
1

L
L1

 

 
 

          

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

Benaming
  

  
 Art. nr. €

25 25 95 45 11 2 3,0 025W90190-02-04-025095 A1 B1 260248 0025 268,—

32 32 110 50 11 3 3,0 032W90190-03-04-032110 A2 B1 260248 0032 322,—

40 32 110 50 11 4 3,0 040W90190-04-04-032110 A2 B1 260248 0040 415,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32
A2 321099 0017 3,96    

3160 7114

Tangentiële schachtfrezen 90° TGPLUS 90190    

  801

Tangentiële freesplaten LN.. 1306.. TGPLUS 90190   
 

 

ISO PH 5320 PH 7740 PHP 920 PHS 740

ISO P
Staal  Vc = 110 

- 170
Vc = 140 

- 250
Vc = 110 

- 170
ISO M

INOX/RVS  Vc = 70 - 
180   

ISO K
Gietijzer

Vc = 100 
- 270  Vc = 90 - 

300  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,25 fz = 0,1 - 0,2 fz = 0,1 - 0,35

ap = 11
 

 

          
• Voor freesplaten LNXT 1306..
• Maximale stabiliteit door tangentiaal aangebrachte wisselplaten
• Hoge voedingssnelheden voor maximaal verspaningsvolume
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• vanaf Ø 80 mm speciale aanhaalschroef voor koelmiddel

Tangentiële hoekfrezen 90° TGPLUS 90190    

D

H

D5

D1

L

 

 

           

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

Benaming
   

  
 Art. nr. €

40 40 32 16 11 4 3,0 040A90190-04-04-016040 A1  C1 260247 0040 322,—

40 40 32 16 11 5 3,0 040A90190-05-04-016040 A1  C1 260247 0041 360,—

50 40 42 22 11 5 3,0 050A90190-05-04-022040 A1  C1 260247 0050 445,—

50 40 42 22 11 6 3,0 050A90190-06-04-022040 A1  C1 260247 0051 490,—

63 40 52 22 11 6 3,0 063A90190-06-04-022040 A1  C1 260247 0063 490,—

63 40 52 22 11 8 3,0 063A90190-08-04-022040 A1  C1 260247 0064 579,—

80 50 60 27 11 7 3,0 080A90190-07-04-027050 A1 B1 C1 260247 0080 579,—

80 50 60 27 11 10 3,0 080A90190-10-04-027050 A1 B1 C1 260247 0081 679,—

100 50 80 32 11 9 3,0 100A90190-09-04-032050 A1 B2 C1 260247 0100 739,—

100 50 80 32 11 13 3,0 100A90190-13-04-032050 A1 B2 C1 260247 0101 979,—

125 63 90 40 11 11 3,0 125A90190-11-04-040063 A1 B3 C1 260247 0125 1.019,—

125 63 90 40 11 11 3,0 125A90190-16-04-040063 A1 B3 C1 260247 0126 1.289,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Frees-aantrekbout 
doorgeboord

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0017 3,96 B1 321099 0043 49,30 C1 703053 0150 2,32
   B2 321099 0044 49,30    
   B3 321099 0045 47,90    

3160 3160 7114

  801

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

LNXT 130604 PNER-MP

      PH 5320 10 285295 0126 20,20

      PH 7740 10 285295 0148 20,20

      PHP 920 10 285295 0191 21,60
  

 

LNXT 130608 PNER-MP

      PH 5320 10 285295 0226 20,20

      PH 7740 10 285295 0248 20,20

      PHS 740 10 285295 0274 23,—

      PHP 920 10 285295 0291 21,60
2170 
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Programma frezen met hoog vermogen

•  exacte 90° hoekfrezen in staal, gietijzer, roestvrije staal en  
non-ferromaterialen

• geluidsarme looprust in combinatie met geringe opgenomen vermogen
• groot assortiment basiselementen en wisselsnijplaten
• wisselsnijplaten in vier formaten met verschillende hoekradii 
• extra lange schachtfrezen voor diepe caviteiten
• snijdiepten tot 16,5 mm
• hoge voedingen door groot aantal tanden
• lichte snede door zeer positieve geometrie en ongelijke verdeling
• alle frezen met inwendige koelmiddeltoevoer en coatingbehandeling

 INFO

Wisselplaataanduiding Kenmerken Spaanvormgroeven

ADKX Universele keersnijplaat-geometrie met rondom lopende  
bescherming afschuining voor de verspaning van stalen  
en gietmateriaal alsmede van roestvrij stalen

ADHX Speciaal geslepen keersnijplaat-geometrie met gepolijst  
spaanvlak en scherpe snijranden voor de verspaning van  
non-ferromaterialen (aluminium, zachte koperlegeringen en kunststoffen)

-SR
-SR-TR

-FR-ALC

 

Exact 90°

                      
• voor freesplaten AD..X 09..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke 

steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• Schacht conform DIN 1835B
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie 

Schachtfrees 90°  

DIN 1835 B

D1

L

D

ap

L2

  

         

     

D
mm

D1
mm

ap max.
mm

L2
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

16 16 8,5 28 76 2 1,2 A1 B1 264004 0016 216,—

20 20 8,5 36 86 3 1,2 A1 B1 264004 0020 257,—

20 20 8,5 36 86 4 1,2 A1 B1 264004 0021 267,—

25 20 8,5 36 86 4 1,2 A1 B1 264004 0025 288,—

25 20 8,5 36 86 5 1,2 A1 B1 264004 0026 314,—

32 25 8,5 40 86 6 1,2 A1 B1 264004 0032 360,—
2127

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9902 6,40 B1 703053 0080 2,32

3106 7114
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• voor freesplaten AD..X 09..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie 

Inschroeffrees 90°  

MDD1

L

D

ap

L1

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 18 49 M10 3 8,5 1,2 A1 B1 264003 0020 226,—

25 21 55 M12 4 8,5 1,2 A1 B1 264003 0025 288,—

32 29 67 M16 6 8,5 1,2 A1 B1 264003 0032 325,—
2127

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9902 6,40 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

  800

 

 

Freesplaten AD..X 09..  

      

    ISO        ISO  

ISO-aanduiding l
mm

D1
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4410 
 Art. nr. €

HW4410 
 Art. nr. €

ADHX 090308 FR-ALC 9,52 5,56 3,18 2,8 0,8 10 282003 1006 14,85 10 282003 1007 14,15

ADHX 090312 FR-ALC 9,52 5,56 3,18 2,8 1,2 10 282003 2006 14,85 10 282003 2007 14,15
2131 2131

ADHX FR 15°

d1

l s

r

d

 
 

      

    ISO       ISO      ISO      ISO    

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4640 
 Art. nr. €

HC4540 droogfrezen 
 Art. nr. €

HC4544 nat frezen 
 Art. nr. €

HC4410 
 Art. nr. €

ADKX 090304 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 0,4 10 282004 1001 12,50       10 282004 1006 12,50

ADKX 090308 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 0,8 10 282004 2001 12,50 10 282004 2003 12,50 10 282004 2004 12,50 10 282004 2006 12,50

ADKX 090312 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 1,2 10 282004 3001 12,50 10 282004 3003 12,50 10 282004 3004 12,50 10 282004 3006 12,50

ADKX 090316 SR-TR 9,52 5,56 3,18 2,8 1,6 10 282004 4001 12,50 10 282004 4003 12,50 10 282004 4004 12,50 10 282004 4006 12,50
2131 2131 2131 2131

ADKX SR-TR

r 15°

d1

l s

d
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• voor frezenplaten AD..X 12..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke 

steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• Schacht conform DIN 1835B
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie 

Schachtfrees 90°  

D1

L

D

ap

L1

DIN 1835 B 

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 36 86 2 11,5 2,25 A1 B1 264007 0020 226,—

25 20 36 86 3 11,5 2,25 A1 B1 264007 0025 257,—

32 25 40 96 4 11,5 2,25 A1 B1 264007 0032 339,—

32 25 40 96 5 11,5 2,25 A1 B1 264007 0033 405,—

40 32 50 110 6 11,5 2,25 A1 B1 264007 0040 435,—
2127

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

              
• voor freesplaten AD..X 12..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie

Inschroeffrees 90°  

MDD1

L

D

ap

L1

 

 

         

     

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

32 29 67 M16 4 11,5 2,25 A1 B1 264006 0032 325,—

40 29 67 M16 6 11,5 2,25 A1 B1 264006 0040 370,—
2127

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

  800

  800



661Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

                      
• voor freesplaten AD..X 12..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie

Hoekfrees 90°  

D1 D

ap

L

D5

 

 

         

     

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 40 32 16 4 11,5 2,25 A1 B1 264009 0040 277,—

40 40 32 16 6 11,5 2,25 A1 B1 264009 0041 288,—

50 40 40 22 5 11,5 2,25 A1 B1 264009 0050 349,—

50 40 40 22 7 11,5 2,25 A1 B1 264009 0051 415,—

63 40 50 22 6 11,5 2,25 A1 B1 264009 0063 445,—

63 40 50 22 9 11,5 2,25 A1 B1 264009 0064 509,—
2127

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

              
• voor freesplaten AD..X 12..
• slechts één plaat voor kopse- en omvangssnede
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie

Ruw-spiraalfrees 90°  

D1

L

ap

DD5

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9903 7,50 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

          

     

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z ap max.
mm

Aantal wp Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 55 38 16 3 34 9 2,25 A1 B1 264010 0040 769,—

50 65 48 22 4 45 16 2,25 A1 B1 264010 0050 1.019,—

63 70 58 27 5 45 20 2,25 A1 B1 264010 0063 1.199,—
2127

  800

  800

 

 

Freesplaten AD..X 12..  

      

    ISO        ISO  

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4410 
 Art. nr. €

HW4410 
 Art. nr. €

ADHX 120408 FR-ALC 12,7 7,4 4,76 3,4 0,8 10 282005 1006 15,70 10 282005 1007 14,40

ADHX 120412 FR-ALC 12,7 7,4 4,76 3,4 1,2 10 282005 2006 15,70 10 282005 2007 14,40

ADHX 120416 FR-ALC 12,7 7,4 4,76 3,4 1,6 10 282005 3006 15,70 10 282005 3007 14,40
2131 2131

 

r 15°

d1

l s

d

 

 

      

    ISO           ISO       ISO       ISO    

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4640 
 Art. nr. €

HC4540 droogfrezen 
 Art. nr. €

HC4544 nat frezen 
 Art. nr. €

HC4410 
 Art. nr. €

ADKX 120408 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 0,8 10 282006 1001 12,90 10 282006 1003 12,90 10 282006 1004 12,90 10 282006 1006 12,90

ADKX 120412 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 1,2 10 282006 2001 12,90 10 282006 2003 12,90 10 282006 2004 12,90 10 282006 2006 12,90

ADKX 120416 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 1,6 10 282006 3001 12,90 10 282006 3003 12,90 10 282006 3004 12,90 10 282006 3006 12,90

ADKX 120420 SR-TR 12,7 7,4 4,76 3,4 2 10 282006 4001 12,90       10 282006 4006 12,90
2131 2131 2131 2131

 

r 15°

d1

l s

d
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• voor freesplaten AD..X 17..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• Schacht conform DIN 1835B
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie

Schachtfrees 90°  

DIN 1835 B

D1

L

D

ap

L1

  

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9904 8,45 B1 703053 0150 2,32
A2 264000 9905 8,20    

3106 7114

         

     

D
mm

D1
mm

ap max.
mm

L1
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

25 25 16,5 40 96 2 3,5 A1 B1 264011 0025 205,—

32 32 16,5 40 110 3 3,5 A2 B1 264011 0032 257,—

40 32 16,5 50 110 4 3,5 A2 B1 264011 0040 325,—
2127

                  
• voor freesplaten AD..X 17..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke 

steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• Schacht conform DIN 1835 A
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie

Schachtfrees lang 90°  

D1

L

D

ap

L1

 ≈ DIN 1835 A 
 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9904 8,45 B1 703053 0150 2,32
A2 264000 9905 8,20    

3106 7114

         

     

D
mm

D1
mm

ap max.
mm

L1
mm

L
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

25 25 16,5 40 200 2 3,5 A1 B1 264012 0025 242,—

32 32 16,5 50 250 3 3,5 A2 B1 264012 0032 314,—

40 32 16,5 50 250 4 3,5 A2 B1 264012 0040 420,—
2127

                    
• voor freesplaten AD..X 17..
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie

Hoekfrees 90°  

D1 D

ap
L

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9905 8,20 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

        

     

D
mm

L
mm

D1
mm

Z ap max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

40 36 16 4 16,5 3,5 A1 B1 264014 0040 288,—

50 40 22 5 16,5 3,5 A1 B1 264014 0050 349,—

63 40 22 6 16,5 3,5 A1 B1 264014 0063 415,—

80 50 27 8 16,5 3,5 A1 B1 264014 0080 529,—

100 50 32 9 16,5 3,5 A1 B1 264014 0100 709,—

125 63 40 9 16,5 3,5 A1 B1 264014 0125 849,—

125 63 40 11 16,5 3,5 A1 B1 264014 0126 859,—
2127

  800

  800

  800
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• voor freesplaten AD..X 17..
• slechts één plaat voor kopse- en omvangssnede
• zachtsnijdend door positieve snedengeometrie
• rustig freesgedrag van de gereedschappen door ongelijke steek
• exacte 90° hoekfrezen
• interne koelmiddeltoevoer
• precisiegesinterde freesplaten (ADKX)
• precisiegeslepen freesplaten (ADHX) voor hoogste precisie

Ruw-spiraalfrees 90°  

D1

L

ap

DD5

 
 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 264000 9905 8,20 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

          

     

D
mm

D5
mm

L
mm

D1
mm

ap max.
mm

Z Aantal wp Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

63 58 70 27 48 4 12 3,5 A1 B1 264013 0063 939,—

80 63 85 32 63 5 20 3,5 A1 B1 264013 0080 1.279,—
2127

NASLIJP- EN COATINGSERVICE
VOLLEDIGE PROFESSIONELE REVISIE VAN JE VERSPANINGSGEREEDSCHAPPEN MET VOOR- EN NA-EFFECT

• alleen het beste voor je gereedschap!

• tot wel 85% besparing op de kosten 
door origineel naslijpen

• lagere opslag- en kapitaalkosten

• kortere omlooptijden bij hoogste 
productiviteit en maximale 
procesveiligheid

• nieuwste coatingstechnologieën

  800

  

Freesplaten AD..X 17..  

      

    ISO        ISO  

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4410 
 Art. nr. €

HW4410 
 Art. nr. €

ADHX 170508 FR-ALC 17,5 9,62 5,6 3,8 0,8 10 282007 1006 17,— 10 282007 1007 15,70

ADHX 170512 FR-ALC 17,5 9,62 5,6 3,8 1,2 10 282007 2006 17,— 10 282007 2007 15,70

ADHX 170516 FR-ALC 17,5 9,62 5,6 3,8 1,6 10 282007 3006 17,— 10 282007 3007 15,70
2131 2131

 

15°

d1

l s

r

d  
 

      

    ISO        ISO       ISO       ISO       ISO    

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

R
mm

HC4640 
 Art. nr. €

HC4430 
 Art. nr. €

HC4540 droogfrezen 
 Art. nr. €

HC4544 nat frezen 
 Art. nr. €

HC4410 
 Art. nr. €

ADKX 170508 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 0,8 282008 1001 13,35 282008 1002 13,35     282008 1006 13,35

ADKX 170512 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 1,2 282008 2001 13,35 282008 2002 13,35 282008 2003 13,35 282008 2004 13,35 282008 2006 13,35

ADKX 170516 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 1,6 282008 3001 13,35 282008 3002 13,35 282008 3003 13,35 282008 3004 13,35 282008 3006 13,35

ADKX 170520 SR-TR 17,5 9,62 5,6 3,8 2 282008 4001 13,35 282008 4002 13,35 282008 4003 13,35 282008 4004 13,35 282008 4006 13,35
2131 2131 2131 2131 2131

 

15°

d1

l s

r

d
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Frezen met hoge voeding  INFO 

Met frezen met hoge voeding kunnen niet alleen langere 
standtijden en grotere verspaningsvolumes worden bereikt, 
maar worden ook de productiekosten en de doorlooptijden 
tot een minimum beperkt. Het verschil tussen het bewerken 
met hoge snelheid, dat overwegend wordt gebruikt voor 
het finishen bij voortreffelijke oppervlaktekwaliteiten, en het 
frezen met hoge voeding is met name de korte bewerkingstijd 
bij het voorbewerken. Hiervoor werden speciale  
geometrieën voor hoge voeding ontwikkeld, die in het 
algemeen grote radii hebben. Daardoor wordt de axiale 
aanzet ap enigszins begrensd. 

Als gevolg van de verkleinde invalshoek K (Kappa) 
wordt de radiale snijkrachtbelasting ”Fr” op de frees 
en op de machinespil sterk verlaagd, zodat bijzonder 
grote voedingssnelheden probleemloos kunnen worden 
gerealiseerd (afbeelding 1). Bij het bewerken van staal zijn 
al voedingssnelheden tot fz = 5 mm gebruikt. Bij het frezen 
met hoge voeding neemt de axiale kracht Fa evenwel toe, 
wat echter verder niet storend is omdat deze rechtstreeks 
door het gereedschap en door de machinespil wordt 
opgenomen en geen noemenswaardige deformaties of 
schade veroorzaakt.

Afbeelding 2

De bijzondere wisselplaatgeometrie voor het frezen 
 met hoge voeding helpt het restmateriaal bij het voorbewerken 
tot een minimum te beperken en daardoor de omstandigheden 
voor het daaropvolgende finishen te verbeteren. Afbeelding 
2 toont het verminderde restmateriaal in vergelijking met de 
bewerking met ronde wisselplaten.

Afbeelding 1

ap

fz

R

Fa

Fr

h
K

Restmateriaal bij
ronde wisselplaten

High-feed
Geometrie

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met hoge voeding.

Alles lekker vlot… 
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• voor freesplaten XDM.. 09
• Met 2 snijranden, kleine, zeer stabiele wisselplaat
• Positieve geometrie voor een lichte snede
• hoog tijdspaanvolume ook bij bewerkingscentra met zwak prestatievermogen
• hoge levensduur door vernikkelde uitvoering
• Hoge voedingen realiseerbaar
• Uniforme grootte van de wisselplaten

Hoge voedingsinschroeffrezen XDM.  

MD

d2

DD1

L
Rtheoap

Dmin

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 286900 9901 3,86 B1 703053 0080 2,32
A2 286900 9902 5,15    

3106 7114

            

     

D
mm

D1
mm

D min.
mm

d2
mm

L
mm

MD Z Max. aanhaalkoppel
N·m

ap max.
mm

Radius, theoretisch
mm   

  
 Art. nr. €

16 13 7 8,5 28 M8 2 1,2 1 1,3 A1 B1 286001 2016 245,—

16 13 7 8,5 28 M8 3 1,2 1 1,3 A1 B1 286001 3016 267,—

20 18 11 10,5 30 M10 3 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 3020 267,—

20 18 11 10,5 30 M10 4 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 4020 280,—

25 21 16 12,5 33 M12 4 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 4025 280,—

32 29 23 17 43 M16 5 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 5032 347,—

35 29 26 17 43 M16 5 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 5035 347,—

42 29 33 17 43 M16 6 1,2 1 1,3 A2 B1 286001 6042 425,—
2125

  789

                  
• voor freesplaten XDM.. 09
• Met 2 snijranden, kleine, zeer stabiele wisselplaat
• Positieve geometrie voor een lichte snede
• hoog tijdspaanvolume ook bij bewerkingscentra met zwak prestatievermogen
• hoge levensduur door vernikkelde uitvoering
• Hoge voedingen realiseerbaar
• Uniforme grootte van de wisselplaten

Hoge voedingsopsteekfrezen XDM.  

D1 DDminD5

L
Rtheoap

 

 

           

     

D
mm

L
mm

D5
mm

Boring-Ø
mm

ap max.
mm

D min.
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m

Radius, theoretisch
mm   

  
 Art. nr. €

35 40 32 16 1 26 5 1,2 1,3 A1 B1 286002 5035 380,—

35 40 32 16 1 26 6 1,2 1,3 A1 B1 286002 6035 420,—

40 40 32 16 1 31 6 1,2 1,3 A1 B1 286002 6040 425,—

42 40 32 16 1 33 6 1,2 1,3 A1 B1 286002 6042 455,—

50 40 40 22 1 41 7 1,2 1,3 A1 B1 286002 7050 480,—

52 40 40 22 1 43 7 1,2 1,3 A1 B1 286002 7052 519,—

63 50 50 27 1 54 8 1,2 1,3 A1 B1 286002 8063 539,—

66 50 50 27 1 57 8 1,2 1,3 A1 B1 286002 8066 539,—

80 50 50 27 1 71 9 1,2 1,3 A1 B1 286002 9080 599,—
2125

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 286900 9902 5,15 B1 703053 0080 2,32

3106 7114
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Spaanvormgroeven

XDMW
•  Stabiele wisselsnijplaatgeometrie voor het verspanen van hoogvast temper- en gereedschapsstaal
•  Negatieve beschermende afschuining met snijkantafronding

SR

XDMT
•  Zachtsnijdende wisselsnijplaatgeometrie om de verspaningskrachten te verlagen
•  Toepassing bij labiele opspanningen
•  Bijzonder geschikt voor gereedschapsmachines met gering aandrijfvermogen

ER

    Frezen met hoge voeding XDM. INFO 

De ATORN-frees met hoge voeding wordt gebruikt bij het voorbewerken van kleine 
en middelgrote componenten. De positieve geometrie voor hoge voeding van de 
uniforme, kleine wisselplaten maakt een maximaal verspaningsvolume mogelijk, zelfs bij 
bewerkingscentra met een laag vermogen. 

Twee verschillende plaatgeometrieën in twee verschillende soorten snijmateriaal zorgen 
ervoor dat nagenoeg alle materialen kunnen worden bewerkt die gebruikelijk zijn in de 
gereedschaps- en matrijzenbouw. 

Het systeem Mini is beschikbaar als opschroeffrees in een diameter van 16 - 42 mm met 
2 - 6 snijkanten en als opsteekfrees in een diameter van 40 - 80 mm met maximum 9 
snijkanten. Alle snijkanten worden door een inwendige koelmiddeltoevoer voorzien van 
koelmiddel. Er is slechts één wisselplaatformaat nodig voor alle gereedschapsdiameters.

 

• HC4640 
Buitengewoon geschikt voor hoge voedingssnelheden, taai hardmetaalsubstraat met tweevoudige PVD-coating met 
uitstekende geschiktheid voor voorruwen, met extra TiN-coating op de omtrek voor betere slijtagedetectie

• HC4410  
Slijtvast fijn korrelsubstraat voor hoog verspaningsvermogen, universeel toepasbaar voor hoge snijsnelheden in staal 
bij gereduceerde voedingssnelheden

• HC4544  
Speciaal fijn korrelsubstraat voor hoog verspaningsvermogen bij roestvrije materialen

Freesplaten XDM.. 0903  

      

    ISO        ISO   

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

Radius, theoretisch
mm

HC4410 
 Art. nr. €

HC4640 
 Art. nr. €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 1,5 10 286100 0110 13,35 10 286100 0140 13,35
2126 2126

 

d s15°

10°
d1l  

 

      

    ISO   

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

Radius, theoretisch
mm

HC4640 
 Art. nr. €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 2 10 286104 0140 13,55
2126

 

d s15°

10°
d1l

  

      

    ISO    

ISO-aanduiding l d
mm

s d1 Radius, theoretisch HC4544 
 Art. nr. €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 2 10 286102 0144 14,85
2126

 d s15°

10°
d1l

 
 

      

    ISO   

ISO-aanduiding l d
mm

s d1 Radius, theoretisch HC4415 
 Art. nr. €

XDMW 0903 SR 9 6 3 2,8 2 10 286103 0115 13,35
2126

 

d s15°

10°
d1l

  

      

    ISO        ISO   

ISO-aanduiding l d
mm

s d1 Radius, 
theoretisch

HC4410 
 Art. nr. €

HC4640 
 Art. nr. €

XDMT 0903 ER 9 6 3 2,8 1,5 10 286101 0110 13,35 10 286101 0140 13,35
2126 2126

 

d s15°

10°
d1l

 
 

      

    ISO   

ISO-aanduiding l
mm

d
mm

s
mm

d1
mm

Radius, theoretisch
mm

HC4640 
 Art. nr. €

XDMT 0903 ER 9 6 3 2,8 2,0 10 286105 0140 13,55
2126

 

d s15°

10°
d1l
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• voor freesplaten SO.. 0803
• Viersnijdende, erg stabiele wisselplaat
• Breed toepassingsgebied

Hoge voedingsschachtfrezen HIFEED 06410    

L
L1

DD1

           

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

20 20 130 75 2 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 0020 181,—

20 20 190 110 2 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 1020 215,—

25 25 140 80 3 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 0025 201,—

25 25 200 130 3 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 1025 235,—

32 32 150 90 4 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 0032 235,—

32 32 200 130 4 1,4 SO..0803.. A1 B1 260218 1032 268,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0007 4,53 B1 703053 0090 2,32

3160 7114

              
• voor freesplaten SO.. 0803
• Viersnijdende, erg stabiele wisselplaat
• Breed toepassingsgebied

Hoge voedingsinschroeffrezen HIFEED 06410    

D1 MD

D

L

 
 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

20 16 25 2 10 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0020 181,—

25 21 28 3 12 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0025 201,—

32 29 35 4 16 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0032 235,—

35 29 35 4 16 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0035 235,—

42 29 35 5 16 SO..0803.. 1,4 A1 B1 260219 0042 268,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0007 4,53 B1 703053 0090 2,32

3160 7114

Freesplaten SO..0803.... HIFEED 06410   

 
 

ISO PHP 910 PHP 920

ISO P
Staal Vc = 140 - 250 Vc = 140 - 250

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 300 Vc = 120 - 270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,30 - 1,80

ap = 0,05 - 1,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SOEW 080310 S
      PHP 920 10 285241 0191 16,20

      PHP 910 10 285241 0192 16,20

  

 

2170 

SOEW 080310

  791

  791

ISO PH 7740 PHH 930

ISO P
Staal Vc = 80 - 180  

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 180 Vc = 100 - 210

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 60 Vc = 30 - 110

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,40 - 1,8 fz = 0,10 - 1,3

ap = 0,05 - 1,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SOET 080315-MS
      PH 7740 10 285242 0148 15,05

      PHH 930 10 285242 0193 16,20

  

 

2170 

SOET 080315
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• voor freesplaten SO.. 13M
• Viersnijdende, erg stabiele wisselplaat
• Breed toepassingsgebied

Hoge voedingsinschroeffrezen HIFEED 06690    

D1 MD

D

L

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

32 29 35 3 16 3,0 SO..13M5.. A1 B1 260220 0032 235,—

35 29 35 3 16 3,0 SO..13M5.. A1 B1 260220 0035 235,—

42 29 35 4 16 3,0 SO..13M5.. A1 B1 260220 0042 268,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0017 3,96 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

              
• voor freesplaten SO.. 13M
• Viersnijdende, erg stabiele wisselplaat
• Breed toepassingsgebied

Hoge voedingshoekfrezen HIFEED 06690    

DD1

L
H

D5

 

 

          

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

H
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

50 45 40 22 1,5 4 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0050 322,—

52 45 40 22 1,5 4 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0052 322,—

63 50 48 27 1,5 5 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0063 340,—

66 50 48 27 1,5 5 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0066 340,—

80 50 60 27 1,5 6 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0080 425,—

100 50 70 32 1,5 8 3,0 SO..13M5 A1 B1 260221 0100 529,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0017 3,96 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

Freesplaten SO..13M5.... HIFEED 06690   
  

ISO PH 7740 PHP 910 PHP 920

ISO P
Staal Vc = 80 - 180 Vc = 140 - 250 Vc = 140 - 250

ISO K
Gietijzer  Vc = 150 - 300 Vc = 120 - 270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,5 - 2,2

ap = 0,05 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

SOEW 13M510 S

      PH 7740 10 285244 0148 17,55

      PHP 910 10 285244 0192 18,70

      PHP 920 10 285244 0191 18,70
  

 

2170 

SOEW 13M510

ISO PH 7740 PHH 930

ISO P
Staal Vc = 80 - 180  

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 180 Vc = 90 - 190

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 60 Vc = 40 - 80

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,4 - 2,0

ap = 0,05 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

SOET 13M520-MS
      PH 7740 10 285245 0148 17,55

      PHH 930 10 285245 0193 18,70

  

 

2170 

SOET 13M520

  792

  792
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• Voor freesplaten XP.. 0602 
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie 

van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Schachtfrezen 90° LINEPRO 20090    

D1

L
L1

ap

D

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

10 10 25 100 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0010 171,50

10 10 16 55 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 1010 178,—

12 12 17 80 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0012 178,—

12 12 30 120 3 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0013 208,—

16 16 20 90 3 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0016 215,—

16 16 20 90 4 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 1016 252,—

17 16 35 90 5 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0017 288,—

21 20 35 90 5 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260239 0021 294,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0001 5,70 B1 703053 0060 2,32

3160 7114

              
• Voor freesplaten XP.. 0602 
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Inschroeffrezen 90° LINEPRO 20090    
D

ap
L

M
D

D
1

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

10 9,8 20 M6 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0010 165,50

11 9,8 20 M6 2 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0011 171,50

12 9,8 20 M6 3 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0012 178,—

16 13,0 25 M8 4 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0016 184,—

17 13,0 25 M8 4 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0017 184,—

20 18,0 30 M10 5 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0020 227,—

25 21,0 30 M12 7 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0025 294,—

32 29,0 35 M16 8 XP..0602.. 0,3 A1 B1 260240 0032 370,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0002 5,70 B1 703053 0060 2,32

3160 7114

  794

  794

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… sterk werk.

Terugslagvrij …
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Freesplaten XP.. 0602.. LINEPRO 20090   

 
 

ISO PHH 930 PHP 920 PHP 930

ISO P
Staal  Vc = 140 - 250 Vc = 120 - 230

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 210   

ISO K
Gietijzer  Vc = 120 - 270 Vc = 100 - 250

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 110   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,07

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPET 060204 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0190 16,20

      PHP 920 10 285276 0191 16,20

      PHH 930 10 285276 0193 16,20
  

FR

S

I

 

XPET 060208 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0290 16,20

      PHP 920 10 285276 0291 16,20

      PHH 930 10 285276 0293 16,20

XPET 060216 PDER-LP
      PHP 930 10 285276 0490 16,20

      PHP 920 10 285276 0491 16,20
2170 

XPET-LP hoekfreesplaat

ISO PHH 603 PHH 910

ISO P
Staal Vc = 180 - 310 Vc = 140 - 270

ISO H
Hard Vc = 70 - 270 Vc = 70 - 260

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,03 - 0,10

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPHW 060208 ZER-MH
      PHH 603 10 285276 1576 17,55

      PHH 910 10 285276 1595 17,55

  
FR

S

I

 
2170 

XPET-MH fijne plaat

ISO PHH 930 PHP 920 PHP 930

ISO P
Staal  Vc = 140 - 250 Vc = 120 - 230

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 210   

ISO K
Gietijzer  Vc = 120 - 270 Vc = 100 - 250

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 110   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,40 - 0,80

ap = max. 0,3
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPET 060210 ZER-HF

      PHP 930 10 285276 0390 16,20

      PHP 920 10 285276 0391 16,20

      PHH 930 10 285276 0393 16,20
  

FR

S  

2170 

XPET-HF hoge voedingsplaat

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,07

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPET 060202 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 1320 16,45

XPET 060204 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 1420 16,45

  
FR

S

I

 
2171 

XPET-LN aluminium plaat

verbeterde 

opvolgkwaliteiten



671Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

              
• Voor freesplaten XP..1003
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Inschroeffrezen 90° LINEPRO 20190    
D

ap

L

M
D

D
1

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

MD Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

16 14 25 M8 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0016 184,—

20 18 30 M10 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0020 227,—

25 21 35 M12 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0025 245,—

32 29 35 M16 5 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260242 0032 276,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Voor freesplaten XP..1003
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Schachtfrezen 90° LINEPRO 20190    

D1

L
L1

ap

D

 

 
         

    

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

16 16 32 85 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0016 196,50

16 16 70 150 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 1016 208,—

17 16 36 150 2 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0017 233,—

20 20 28 90 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0020 208,—

20 20 70 150 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 1020 221,—

22 20 70 150 3 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0022 258,—

25 25 30 95 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0025 300,—

25 25 80 150 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 1025 312,—

27 25 80 150 4 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260241 0027 318,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Voor freesplaten XP..1003
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Hoekfrezen 90° LINEPRO 20190    

D

ap

D5
D1

L

 

 

  795

  795

  795

         

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

40 40 36 16 6 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260243 0040 331,—

50 40 42 22 7 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260243 0050 380,—

63 40 52 22 8 XP..1003.. 1,2 A1 B1 260243 0063 415,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114
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Freesplaten XP.. 1003.. LINEPRO 20190   

 
 

ISO PHH 930 PHP 920 PHP 930

ISO P
Staal  Vc = 140 - 250 Vc = 120 - 230

ISO K
Gietijzer  Vc = 120 - 270 Vc = 100 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 210   

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 110   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,08 - 0,25 fz = 0,08 - 0,20 fz = 0,05 - 0,07

ap = 0,4 - 10,0 ap = 2,0 - 9,0
 

XPET-LP hoekfreesplaat

ISO PH 5705 PH 5740 PH 7910 PHP 920 PHP 930

ISO P
Staal   Vc = 160 - 

250
Vc = 140 - 

250
Vc = 120 - 

230
ISO K
Gietijzer

Vc = 120 - 
390

Vc = 90 - 
240

Vc = 130 - 
380

Vc = 120 - 
270

Vc = 100 - 
250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25

ap = 2,0 - 9,0
 

XPET-MP hoekfreesplaat

ISO PHH 603 PHH 910

ISO P
Staal Vc = 180 - 310 Vc = 140 - 270

ISO H
Hard Vc = 70 - 270 Vc = 70 - 260

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,08 - 0,25

ap = 2,0 - 9,0 ap = 0,80 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPHW 100308 ZER-MH
      PHH 603 10 285276 1676 19,—

      PHH 910 10 285276 1695 19,—

  
FR

S

I

 
2170 

XPET-MH fijne plaat

ISO PHH 930 PHP 910 PHP 920 PHP 930

ISO P
Staal  Vc = 140 

- 250
Vc = 140 

- 250
Vc = 120 

- 230
ISO M

INOX/RVS
Vc = 100 

- 210    

ISO K
Gietijzer  Vc = 150 

- 300
Vc = 120 

- 270
Vc = 100 

- 250
ISO S

Superlegering
Vc = 30 - 

110    

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,40 - 0,80

ap = max. 0,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 
XPET 100312 ZDR-HF

      PHP 930 10 285276 1190 17,55

      PHH 930 10 285276 1193 18,15

      PHP 910 10 285276 1192 17,55
  

FR

S  

      PHP 920 10 285276 1191 17,55

2170 

XPET-HF hoge voedingsplaat

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 
XPET 100304 PDSR-MP

      PH 5705 10 285276 0728 16,45

      PH 5740 10 285276 0730 16,45

      PH 7910 10 285276 0749 16,45
FR

S

I

      PHP 920 10 285276 0791 17,55

XPET 100308 PDSR-MP

      PH 5705 10 285276 0928 16,45

      PH 5740 10 285276 0930 16,45

      PH 7910 10 285276 0949 16,45

      PHP 920 10 285276 0991 17,55

      PHP 930 10 285276 0990 17,55
2170 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPET 100304 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0590 17,55

      PHP 920 10 285276 0591 17,55

      PHH 930 10 285276 0593 17,55
  

FR

S

l

 

XPET 100308 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 0890 17,55

      PHP 920 10 285276 0891 17,55

      PHH 930 10 285276 0893 17,55

XPET 100316 PDER-LP

      PHP 930 10 285276 1290 17,55

      PHP 920 10 285276 1291 17,55

      PHH 930 10 285276 1293 17,55
2170 

verbeterde 

opvolgkwaliteiten
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• Voor freesplaten XP..1706
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Schachtfrezen 90° LINEPRO 20290    

D1

L
L1

ap

D

 
 

         

    

D
mm

D1
mm

L1
mm

L
mm

Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

32 32 50 110 2 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 0032 233,—

32 32 60 200 2 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 1032 269,—

40 40 50 115 3 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 0040 300,—

40 40 60 200 3 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260244 1040 349,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0018 4,84 B1 703053 0200 2,32

3160 7114

              
• Voor freesplaten XP..1706
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Hoekfrezen 90° LINEPRO 20290    

D

ap

D5
D1

L

 

 

         

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

40 40 32 16 4 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0040 269,—

50 40 42 22 5 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0050 318,—

63 40 52 27 6 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0063 349,—

80 50 60 27 7 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0080 440,—

100 50 80 32 8 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0100 559,—

125 63 90 40 9 XPET 1706.. 5,0 A1 B1 260245 0125 649,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0018 4,84 B1 703053 0200 2,32

3160 7114

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,25

ap = 2,0 - 9,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPET 100304 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 0620 18,15

XPET 100308 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 0920 18,15

XPET 100312 PDFR-LN       PH 0910 10 285276 1020 18,15
  

FR

S

I

 
2171 

XPET-LN aluminium hoekfreesplaat

  796

  796
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• Voor freesplaten XNKU 06
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Vier snijkanten per plaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

  

 
 

        

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 160 90 3 1,20 A1 B1 260311 0020 252,—

25 25 180 100 4 1,20 A1 B1 260311 0025 275,—

32 32 200 120 5 1,20 A1 B1 260311 0032 322,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

Freesplaten XPET 1706.. LINEPRO 20290   

 
 

ISO PH 7740 PH 7920 PHP 920

ISO P
Staal Vc = 100 - 220 Vc = 140 - 280 Vc = 140 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 220   

ISO K
Gietijzer Vc = 100 - 260 Vc = 120 - 350 Vc = 120 - 270

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 65   

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,35

ap = 0,05 - 17,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPET 170608 PDER-LP
      PH 7740 10 285288 0148 18,15

      PHP 920 10 285288 0191 19,85

XPET 170616 PDER-LP
      PH 7740 10 285289 0148 18,15

  
FR

S

I

 

      PH 7920 10 285289 0150 18,15

2170 

XPET-LP hoekfreesplaat

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,35

ap = 0,05 - 17,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XPET 170608 PDFR-LN       PH 0910 10 285292 0120 21,40

XPET 170620 PDFR-LN       PH 0910 10 285293 0120 21,40

XPET 170632 PDFR-LN       PH 0910 10 285294 0120 21,40
  

FR

S

I

 
2171 

XPET-LN aluminium hoekfreesplaat

Schachtfrezen 20° TETRAFEED    

  797

verbeterde 

opvolgkwaliteiten

ISO PH 5705 PH 5740 PH 7740 PH 7920 PHP 920

ISO P
Staal   Vc = 100 - 

220
Vc = 140 - 

280
Vc = 140 - 

250
ISO M

INOX/RVS   Vc = 70 - 
220   

ISO K
Gietijzer

Vc = 120 - 
380

Vc = 120 - 
300

Vc = 100 - 
260

Vc = 120 - 
350

Vc = 120 - 
270

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,35

ap = 0,05 - 17,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 
XPET 170608 PDSR-MP

      PH 5705 10 285290 0128 18,15

      PH 5740 10 285290 0130 18,15

      PH 7740 10 285290 0148 18,15
  

FR

S

I

 

      PHP 920 10 285290 0191 19,85

XPET 170616 PDSR-MP

      PH 5705 10 285291 0128 18,15

      PH 5740 10 285291 0130 18,15

      PH 7740 10 285291 0148 18,15

      PH 7920 10 285291 0150 18,15

      PHP 920 10 285291 0191 19,85
2170 

XPET-MP hoekfreesplaat
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• Voor freesplaten XNKU 06
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Vier snijkanten per plaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

 

        

    

D
mm

MD D1
mm

L
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

16 M8 13 25 2 1,20 A1 B1 260312 0016 181,50

20 M10 18 28 3 1,20 A1 B1 260312 0020 246,—

25 M12 18 30 4 1,20 A1 B1 260312 0025 269,—

32 M16 29 35 5 1,20 A1 B1 260312 0032 316,—

35 M16 29 35 6 1,20 A1 B1 260312 0035 328,—

40 M16 29 45 5 1,20 A1 B1 260312 0040 329,—

42 M16 29 35 7 1,20 A1 B1 260312 0042 380,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Voor freesplaten XNKU 06
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Vier snijkanten per plaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

 

        

    

D
mm

D1
mm

D5
mm

L
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

40 16 36 40 7 1,20 A1 B1 260313 0040 360,—

50 22 42 40 8 1,20 A1 B1 260313 0050 420,—

52 22 40 40 8 1,20 A1 B1 260313 0052 430,—

63 22 40 40 9 1,20 A1 B1 260313 0063 475,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0006 4,53 B1 703053 0080 2,32

3160 7114

Inschroeffrezen 20° TETRAFEED    

Hoekfrezen 20° TETRAFEED    

  797

  797

Freesplaten XNKU.. 06.. TETRAFEED   

 
 

ISO PHH 930 PHP 910 PHP 920 PHS 740

ISO P
Staal  Vc = 140 

- 250
Vc = 160 

- 250
Vc = 140 

- 230
ISO M

INOX/RVS
Vc = 80 - 

170   Vc = 70 - 
180

ISO K
Gietijzer   Vc = 100 

- 320
Vc = 70 - 

260
ISO S

Superlegering Vc = 30 - 75   Vc = 30 - 70

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,5 - 1,4 fz = 0,5 - 1,5 fz = 0,5 - 1,3

ap = 1,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 
XNKU 06T310-MP

      PHH 930 10 285560 0167 14,15

      PHP 920 10 285560 0168 14,15

      PHS 740 10 285560 0174 14,15
  

 

      PHP 910 10 285560 0192 14,15

2170 
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• Voor freesplaten XD..0401.. / XD.. 0602..
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Inschroeffrezen 95°LINEPRO 40095 / 41095    

MD

L

D
1

D

5°

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

10 9,8 20 2 6 0,3 XD..0401.. A1 B1 260293 0010 168,—

12 9,8 20 2 6 0,3 XD..0401.. A1 B1 260293 0012 168,—

16 13 23 2 8 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 0016 168,—

20 18 28 3 10 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 0020 174,—

25 21 30 3 12 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 0025 188,—

25 21 30 4 12 1,2 XD..0602.. A2 B2 260293 1025 188,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0003 8,25 B1 703053 0060 2,32
A2 321099 0005 3,96 B2 703053 0080 2,32

3160 7114

              
• Voor freesplaten XD..1003
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Inschroeffrezen 95° LINEPRO 40595    

MD

L

D
1

D

5°

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

Z MD Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

25 21 35 2 12 3,0 XD..10T3.. A1 B1 260294 0025 168,—

35 29 43 3 16 3,0 XD..10T3.. A1 B1 260294 0035 201,—

42 29 43 4 16 3,0 XD..10T3.. A1 B1 260294 0042 235,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0009 4,84 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

  804

  804

VHM-verlenging

 1193
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• Voor freesplaten XP..10T3
• Zacht snijdend door positieve inbouwpositie van de wisselsnijplaat
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Hoekfrezen 95° LINEPRO 40595    

D5

D1

D

L

5°

 

 

          

    

D
mm

L
mm

D5
mm

D1
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten    

  
 Art. nr. €

52 50 40 22 5 3,0 XD..10T3.. A1 B1 C1 260295 0052 314,—

66 50 48 27 6 3,0 XD..10T3.. A1 B1 C1 260295 0066 380,—

80 50 60 27 7 3,0 XD..10T3.. A1 B1 C1 260295 0080 470,—
2174

 

Reserveonderdelen

 
Klemschroef

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0008 4,53 B1 321099 0009 4,84 C1 703053 0150 2,32

3160 3160 7114

Freesplaten XDHW LINEPRO 40095/40595/41095   

 
 

ISO PH 6103 PH 6125 PH 6135 PH 6910 PHD 
103

ISO P
Staal

Vc = 180 - 
300

Vc = 130 - 
190

Vc = 120 - 
180

Vc = 160 - 
250  

ISO K
Gietijzer  Vc = 80 - 

290  Vc = 90 - 
300  

ISO N
Alu/NF     Vc = 300 - 

1000
ISO H

Hard
Vc = 120 - 

260     

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 02 fz = 0,1 - 
0,35

fz = 0,1 
- 0,3

fz = 0,1 
- 0,2

ap = 0,05 - 0,8 ap = 0,05 - 1,0 ap = 0,05 
- 0,8

 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XDHW 040105       PHD 103 10 285367 0162 44,20

XDHW 040110
      PH 6103 10 285367 0231 9,40

      PH 6125 10 285367 0232 9,40
  

 

XDHW 060210

      PH 6103 10 285367 0331 9,40

      PH 6125 10 285367 0332 9,40

      PH 6135 10 285367 0333 9,40

      PH 6910 10 285367 0341 9,40

XDHW 10T310

      PH 6103 10 285367 0431 10,80

      PH 6125 10 285367 0432 10,80

      PH 6135 10 285367 0433 10,80

      PH 6910 10 285367 0441 10,80
2170 

XDHW-hoekfreesplaten

  804

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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• Voor freesplaten XDGX 15M..
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Schachtfrezen 90° ALUPRO 76090    

 

 

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z passende 
wisselplaten

Aanhaalmoment max.
N·m   

  
 Art. nr. €

20 20 150 60 1 XDGX 15M5 3,0 A1 B1 260252 0020 306,—

25 25 180 90 2 XDGX 15M5 3,0 A1 B1 260252 0025 337,—

32 32 200 120 2 XDGX 15M5 3,0 A2 B1 260252 0032 375,—

40 32 250 65 3 XDGX 15M5 3,0 A2 B1 260252 0040 490,—
2174

tot r = 3,2

         

    

D
mm

D1
mm

L
mm

L1
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

20 20 150 60 1 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260253 0020 306,—

25 25 180 90 2 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260253 0025 337,—

32 32 200 120 2 3,0 XDGX 15M5 A2 B1 260253 0032 375,—

40 32 250 65 3 3,0 XDGX 15M5 A2 B1 260253 0040 490,—
2174

groter dan r = 4,0

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0012 4,53 B1 703053 0150 2,32
A2 321099 0014 4,53    

3160 7114

                
• Voor freesplaten XDGX 15M..
• Rustig freesgedrag van de gereedschappen
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Hoekfrezen 90° ALUPRO 76090    

 
 

         

    

D
mm

L
mm

D1
mm

D5
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

40 50 16 32 3 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0040 430,—

50 50 22 42 4 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0050 490,—

63 50 22 48 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0063 559,—

80 50 27 60 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0080 589,—

100 63 32 73 6 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260250 0100 679,—
2174

tot r = 3,2

         

    

D
mm

L
mm

D1
mm

D5
mm

Z Aanhaalmoment max.
N·m

passende 
wisselplaten   

  
 Art. nr. €

40 50 16 32 3 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0040 430,—

50 50 22 42 4 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0050 490,—

63 50 22 48 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0063 559,—

80 50 27 60 5 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0080 589,—

100 63 32 73 6 3,0 XDGX 15M5 A1 B1 260251 0100 679,—
2174

groter dan r = 4,0

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0014 4,53 B1 703053 0150 2,32

3160 7114

  799

  799
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Freesplaten XDGX 15M5.. ALUPRO 76090   

 
 

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 350 - 1400

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,4

ap = 0,05 - 14,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

XDGX 15M504 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0120 23,—

XDGX 15M508 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0220 23,—

XDGX 15M512 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0320 23,—
  

R
F

l

S  

XDGX 15M516 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0420 23,—

XDGX 15M520 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0520 23,—

XDGX 15M530 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0620 23,—

XDGX 15M532 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0720 23,—

XDGX 15M540 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0820 23,—

XDGX 15M550 PDFR-LN       PH 0910 10 285301 0920 23,—
2171 

XDGX 15M5..

  800
                  

• voor het kamerfrezen en duikfrezen zonder startboring

Wisselplaatfrees voor NF-metalen en kunststof 90°  

           

     

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

MD passende 
wisselplaten

Z
  

  
 Art. nr. €

25 1,2 13,5 40 21 5,2 M12 VPGT 1604.. 2 A1 B1 260400 2540 298,—

32 3 15 50 29 10 M16 VCGT 2205.. 2 A2 B2 260400 3250 342,—

42 3 15 50 29 10 M16 VCGT 2205.. 3 A2 B2 260400 4250 405,—
2125

Inschroeffrees

 

 

           

     

D
mm

R
mm

L1
mm

L2
mm

D1
mm

L
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

passende 
wisselplaten

Z
  

  
 Art. nr. €

25 1,2 13,5 40 20 200 5,2 VPGT 1604.. 2 A1 B1 260402 5200 297,—

32 3,0 15 50 25 220 10 VCGT 2205.. 2 A2 B2 260403 2220 341,—
2125

Schachtfrees

D

L1

L
L2

D
1

R  
 

           

     

D
mm

R
mm

L1
mm

L
mm

Boring-Ø
mm

D1
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

passende 
wisselplaten

Z
  

  
 Art. nr. €

42 3 15 55 16 16 10 VCGT 2205.. 3 A2 B2 260400 4255 400,—

52 3 15 55 22 22 10 VCGT 2205.. 3 A2 B2 260400 5255 440,—

66 3 15 60 27 27 10 VCGT 2205.. 4 A2 B2 260400 6660 495,—

80 3 15 60 27 27 10 VCGT 2205.. 4 A2 B2 260400 8060 539,—

100 3 15 60 32 32 10 VCGT 2205.. 5 A2 B2 260401 0065 619,—
2125

Opsteekfrees  

 

   

    ISO      ISO  

ISO-aanduiding R
mm

Z ongecoat HW4410 
 Art. nr. €

gecoat HC4410 
 Art. nr. €

VPGT 1604012-ALM 1,2 2 10 270104 0161 18,15 10 270104 1661 18,95

VCGT 220530-ALM 3 2 10 270104 1221 24,— 10 270104 0221 24,40
2126 2126

ISO freesplaten VCGT / VPGT

HW4410HC44210

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 260400 0040 4,25 B1 703040 0080 5,75
A2 260400 0050 6,55 B2 703040 0150 6,—

2125 7111
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• Voor kopieerfrezen, radiusfrezen, contourfrezen van matrijzen en vormen
• Door het vrijloopvlak van de ronde wisselplaat geschikt voor schuin- en axiaal duiken
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Kopieerfrezen TOROMILL 24590 /25090 / 25190    

Schachtfrezen

ap
L1

L

D1

D

  

           

    

D
mm

R
mm

MD Z passende 
wisselplaten

L
mm

ap max.
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

D1
mm   

  
 Art. nr. €

15 3,5 M8 3 RD..0702.. 20 3,5 1,2 13 A1 C1 260284 0001 168,—

16 3,5 M8 2 RD..0702.. 20 3,5 1,2 13 A1 C1 260284 0002 168,—

16 3,5 M8 3 RD..0702.. 20 3,5 1,2 13 A1 C1 260284 0003 168,—

20 3,5 M10 4 RD..0702.. 25 3,5 1,2 18 A1 C1 260284 0004 208,—

20 5,0 M10 2 RD..1003.. 25 5 3,0 18 A2 C2 260284 0005 147,50

25 5,0 M12 3 RD..1003.. 30 5 3,0 21 A2 C2 260284 0006 154,—

35 5,0 M16 5 RD..1003.. 43 5 3,0 29 A2 C2 260284 0008 248,—

42 5,0 M16 5 RD..1003.. 40 5 3,0 29 A2 C2 260284 0009 253,—

24 6,0 M16 2 RD..12T3.. 32 6 3,0 21 A2 C2 260284 0010 154,—

35 6,0 M16 3 RD..12T3.. 42 6 3,0 29 A2 C2 260284 0011 174,—

42 6,0 M16 4 RD..12T3.. 42 6 3,0 29 A2 C2 260284 0012 241,—
2174

Inschroeffrezen
 

 

             

    

D
mm

R
mm

D5
mm

γ
°

Z passende 
wisselplaten

L
mm

ap max.
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

D1
mm    

  
 Art. nr. €

42 5 36 0 6 RD..1003.. 44 5 3,0 16 A2  C2 260287 0001 308,—

52 5 40 0 7 RD..1003.. 50 5 3,0 22 A2  C2 260287 0002 355,—

50 6 48 7 5 RD..12T3.. 50 6 3,0 22 A2 B1 C2 260288 0001 275,—

52 6 40 0 5 RD..12T3.. 50 6 3,0 22 A2 B1 C2 260287 0003 275,—

52 6 48 7 5 RD..12T3.. 50 6 3,0 22 A2 B1 C2 260288 0002 275,—

66 6 40 0 6 RD..12T3.. 50 6 3,0 27 A2 B1 C2 260287 0004 322,—

66 6 60 7 6 RD..12T3.. 50 6 3,0 27 A2 B1 C2 260288 0003 322,—

80 6 40 0 7 RD..12T3.. 50 6 3,0 27 A2 B1 C2 260287 0005 405,—

80 6 60 7 7 RD..12T3.. 52,5 6 3,0 27 A2 B1 C2 260288 0004 405,—
2174

Opsteekfrezen  

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Klemschroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0005 3,96 B1 321099 0008 4,53 C1 703053 0080 2,32
A2 321099 0009 4,84    C2 703053 0150 2,32

3160 3160 7114

  801

          

    

D
mm

Z passende 
wisselplaten

L
mm

L1
mm

ap max.
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

D1
mm   

  
 Art. nr. €

15 2 RD..0702.. 160 60 3,5 1,2 16 A1 C1 260281 0001 178,50

15 2 RD..0702.. 220 120 3,5 1,2 25 A1 C1 260281 0002 219,—

20 2 RD..1003.. 110 60 5,0 3,0 20 A2 C2 260281 0007 184,50

20 2 RD..1003.. 160 60 5,0 3,0 20 A2 C2 260281 0003 189,—

20 2 RD..1003.. 220 120 5,0 3,0 25 A2 C2 260281 0004 230,—

25 2 RD..12T3.. 220 120 6,0 3,0 25 A2 C2 260281 0005 259,—

25 2 RD..12T3.. 230 130 6,0 3,0 32 A2 C2 260281 0006 291,—
2174
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• Voor kopieerfrezen, radiusfrezen, contourfrezen van matrijzen en vormen
• Door het vrijloopvlak van de ronde wisselplaat geschikt voor schuin en axiaal invallen
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Uitvoering invalshoek 7° positief voor gemiddelde en zware verspaning, langspanende 

materialen met laag opgenomen vermogen

Kopieerfrezen TOROMILL 25290 /25390    

           

    

D
mm

R
mm

MD Z passende 
wisselplaten

L
mm

ap max.
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

D1
mm   

  
 Art. nr. €

32 8 M16 2 RD..1604.. 40 8 5,0 29 A1 C1 260289 0032 201,—
2174

Inschroeffrezen  
 

             

    

D
mm

R
mm

D5
mm

γ
°

Z passende 
wisselplaten

L
mm

ap max.
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

D1
mm    

  
 Art. nr. €

52 8 40 0 4 RD..1604.. 50 8 5,0 22 A1 B1 C1 260290 0001 268,—

52 8 48 7 4 RD..1604.. 50 8 5,0 22 A1 B1 C1 260291 0001 268,—

66 8 40 0 5 RD..1604.. 50 8 5,0 27 A1 B1 C1 260290 0002 314,—

66 8 60 7 5 RD..1604.. 52 8 5,0 27 A1 B1 C1 260291 0002 314,—

80 8 48 0 6 RD..1604.. 50 8 5,0 27 A1 B1 C1 260290 0003 400,—

80 8 60 7 6 RD..1604.. 52 8 5,0 27 A1 B1 C1 260291 0003 400,—

125 8 90 7 8 RD..1604.. 52 8 5,0 40 A1 B1 C1 260291 0004 669,—

160 8 120 7 9 RD..1604.. 52 8 5,0 40 A1 B1 C1 260291 0005 949,—

80 10 60 7 5 RD..2006.. 50 10 10,0 27 A2 B1 C1 260291 0006 490,—

100 10 70 7 6 RD..2006.. 52 10 10,0 32 A2 B1 C1 260291 0007 529,—

125 10 90 7 7 RD..2006.. 52 10 10,0 40 A2 B1 C1 260291 0008 639,—

160 10 120 7 8 RD..2006.. 52 10 10,0 40 A2 B1 C1 260291 0009 929,—
2174

Opsteekfrezen  

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Sluitring

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0018 4,84 B1 321099 0241 4,53 C1 703053 0200 2,32
A2 321099 0429 9,65       

3160 3160 7114

Freesplaten RD.. TOROMILL 24590 / 25090 / 25190 / 25290 / 25390   

 
 

ISO PH 6125 PH 6135 PH 6740 PH 6920

ISO P
Staal

Vc = 130 
- 190

Vc = 120 
- 180

Vc = 100 
- 160

Vc = 130 
- 230

ISO M
INOX/RVS    Vc = 100 

- 200
ISO K
Gietijzer   Vc = 80 - 

250
Vc = 80 - 

280
ISO S

Superlegering    Vc = 20 - 30

ISO H
Hard    Vc = 50 - 

100
 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45 fz = 0,20 - 0,45

ap = max. 5,0 ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 
  

 

RDHT 1003 M0T
      PH 6125 10 285351 0132 10,20

      PH 6135 10 285351 0133 10,20

RDHT 12T3 M0T
      PH 6125 10 285356 0132 10,80

      PH 6135 10 285356 0133 10,80

RDHT 1604 M0T       PH 6125 10 285361 0132 11,65

RDHT 12T3 M0S-MP
      PH 6740 10 285355 0139 10,80

      PH 6920 10 285355 0142 10,80

RDHT 1604 M0S-MP
      PH 6740 10 285360 0139 11,65

      PH 6920 10 285360 0142 11,65
2170 

RDHT

  801
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ISO PH 6103 PH 6135 PH 6910 PH 6920

ISO P
Staal

Vc = 180 
- 300

Vc = 130 
- 190

Vc = 160 
- 250

Vc = 130 
- 230

ISO M
INOX/RVS    Vc = 100 

- 200
ISO K
Gietijzer

Vc = 200 
- 300  Vc = 90 - 

300
Vc = 80 - 

280
ISO S

Superlegering Vc = 30 - 40   Vc = 20 - 30

ISO H
Hard

Vc = 120 
- 240   Vc = 50 - 

100
 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45

ap = max. 5,0 ap = max. 5,0 ap = max. 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

RDHW 0702 M0T

      PH 6103 10 285349 0131 10,20

      PH 6910 10 285349 0141 10,20

      PH 6920 10 285349 0142 10,20
  

 

RDHW 1003 M0T

      PH 6103 10 285350 0131 10,20

      PH 6135 10 285350 0133 10,20

      PH 6910 10 285350 0141 10,20

      PH 6920 10 285350 0142 10,20

RDHW 12T3 M0T

      PH 6103 10 285354 0131 10,80

      PH 6135 10 285354 0133 10,80

      PH 6910 10 285354 0141 10,80

      PH 6920 10 285354 0142 10,80

RDHW 1604 M0T

      PH 6103 10 285359 0131 11,65

      PH 6135 10 285359 0133 11,65

      PH 6910 10 285359 0141 11,65

      PH 6920 10 285359 0142 11,65
2170 

RDHW

ISO PH 6125 PH 6135

ISO P
Staal Vc = 130 - 190 Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45

ap = max. 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

RDMT 1003 M0T
      PH 6125 10 285352 0132 9,40

      PH 6135 10 285352 0133 9,40

RDMT 12T3 M0T
      PH 6125 10 285357 0132 10,20

  

 

      PH 6135 10 285357 0133 10,20

RDMT 1604 M0T
      PH 6125 10 285362 0132 10,80

      PH 6135 10 285362 0133 10,80

RDMT 2006 M0T       PH 6135 10 285364 0133 17,55
2170 

RDMT

ISO PH 6125 PH 6135 PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 190 Vc = 120 - 180 Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer   Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15 - 0,45

ap = max. 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– – – ISO-aanduiding

 

RDMW 1003 M0T

      PH 6125 10 285353 0132 9,40

      PH 6135 10 285353 0133 9,40

      PH 6920 10 285353 0142 9,40
  

 

RDMW 12T3 M0T

      PH 6125 10 285358 0132 10,20

      PH 6135 10 285358 0133 10,20

      PH 6920 10 285358 0142 10,20

RDMW 1604 M0T

      PH 6125 10 285363 0132 10,80

      PH 6135 10 285363 0133 10,80

      PH 6920 10 285363 0142 10,80

RDMW 2006 M0T       PH 6125 10 285365 0132 17,55
2170 

RDMW
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• PFB: Radiusnauwkeurigheid ± 6 µm
• PFR: Plaattolerantie + 0 / - 20 µm, hoekradius ± 8 µm
• spiraalvormige, stabiele en extreem scherpe snijrand
• staal- en VHM-schachten

Voordelen
• maximale oppervlaktekwaliteiten bij korte en lange afkoppellengten
• vermindering van trillingen

 INFOPHOENIX PFB Kogelbaanfrezen en PFR torusfrezen INFO

Kogelfrezen voor tussenslijpen 
PHOENIX PFB

Hardmetaal-  
wisselsnijplaten

2 snijkanten

korte, lange en extra lange 
uitvoeringen,
VHM-schacht

Torusfrezen 
PHOENIX PFR

PHOENIX
Finishing Ball & Radius End Mill

PFB   PFR

Vraag gratis 
en vrijblijvend meer 

informatieaan.
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• Radiusnauwkeurigheid ±6 µm
• High-performance
• Kogelfrezen voor gladde bewerkingen
• 2 snijkanten
• Gespiraliseerde, stabiele en uiterste scherpe snijkanten
• Stalen en VHM-schachten
• Korte, lange en extra lange uitvoeringen
Voordelen
• Hoogste oppervlaktekwaliteiten bij korte en lange uitkraaglengtes
• Trillingsreductie

Kogelbaanfrezen PFB   
 

            

    

Type R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Aanhaalmoment max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFB-R080SS08-S120 4 8 36 84 120 7 8 1,0 A2  C2 260530 0080 268,10

PFB-R100SS10-S130 5 10 45 85 130 9 10 1,2 A3  C3 260530 0100 270,40

PFB-R120SS12-S130 6 12 54 76 130 11 12 2,0 A4  C4 260530 0120 289,50

PFB-R160SS16-S140 8 16 64 76 140 14 16 3,0 A5  C5 260530 0160 294,40

PFB-R200SS20-S160 10 20 80 80 160 18 20 5,0 A6  C6 260530 0200 296,70

PFB-R250SS25-S160 12,5 25 75 85 160 22 25 5,0 A7  C6 260530 0250 342,10

PFB-R300SS32-S170 15 30 90 80 170 27 32 6,0 A8 B1  260530 0300 602,80

PFB-R320SS32-S180 16 32 96 84 180 29 32 6,0 A8 B1  260530 0320 659,90
2132

Stalen schacht

L1

R d2

D
1

L3

D

L

 

 

            

    

Type R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

D1
mm

d2
mm

Aanhaalmoment 
max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFB-R060SS06-S80CS 3 6 15 65 80 6 5,4 0,8 A1  C1 260531 0060 393,30

PFB-R080SS08-S100CS 4 8 20 80 100 8 7 1,0 A2  C2 260531 0080 370,80

PFB-R100SS10-S100CS 5 10 25 75 100 10 9 1,2 A3  C3 260531 0100 419,60

PFB-R120SS12-S110CS 6 12 30 80 110 12 11 2,0 A4  C4 260531 0120 440,70

PFB-R160SS16-S140CS 8 16 40 100 140 16 14 3,0 A5  C5 260531 0160 528,10

PFB-R200SS20-S160CS 10 20 50 110 160 20 18 5,0 A6  C6 260531 0200 769,30

PFB-R250SS25-S160CS 12,5 25 62,5 97,5 160 25 22 5,0 A7  C6 260531 0250 979,10

PFB-R300SS32-S170CS 15 30 75 95 170 32 27 6,0 A8 B1  260531 0300 1.220,20

PFB-R320SS32-S180CS 16 32 80 100 180 32 29 6,0 A8 B1  260531 0320 1.443,60
2132

VHM-schacht, kort

L1

R d2

D
1

L3

D

L  

 

            

    

Type R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

D1
mm

d2
mm

Aanhaalmoment 
max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFB-R060SS06-L100CS 3 6 30 70 100 6 5,4 0,8 A1  C1 260532 0060 426,60

PFB-R080SS08-L120CS 4 8 40 80 120 8 7 1,0 A2  C2 260532 0080 445,50

PFB-R100SS10-L130CS 5 10 50 80 130 10 9 1,2 A3  C3 260532 0100 452,60

PFB-R120SS12-L140CS 6 12 60 80 140 12 11 2,0 A4  C4 260532 0120 528,80

PFB-R160SS16-L160CS 8 16 72 88 160 16 14 3,0 A5  C5 260532 0160 629,—

PFB-R200SS20-L180CS 10 20 90 90 180 20 18 5,0 A6  C6 260532 0200 929,20

PFB-R250SS25-L200CS 12,5 25 100 100 200 25 22 5,0 A7  C6 260532 0250 1.210,10

PFB-R300SS32-L220CS 15 30 120 100 220 32 27 6,0 A8 B1  260532 0300 1.622,30

PFB-R320SS32-L230CS 16 32 128 102 230 32 29 6,0 A8 B1  260532 0320 1.720,—
2132

VHM-schacht, lang

  805
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Reserveonderdelen

 
TORXschroef

 
TORX

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 260561 9901 22,90 B1 703040 0300 7,80 C1 703053 0060 2,32
A2 260561 9902 25,10    C2 703053 0070 2,32
A3 260561 9903 25,10    C3 703053 0080 2,32
A4 260561 9904 25,10    C4 703053 0100 2,32
A5 260561 9905 25,10    C5 703053 0150 2,32
A6 260561 9906 27,70    C6 703053 0200 2,32
A7 260561 9907 30,10       
A8 260561 9908 31,40       

2132 7111 7114

          

    

Type Aanhaalmoment max.
N·m

D
mm

D1
mm

L
mm

MD W
mm    

  
 Art. nr. €

PFB-R100SF6 1,2 10 9 26 M6 7 A3  C3 260534 0100 193,50

PFB-R120SF6 2,0 12 11 26 M6 7 A4  C4 260534 0120 200,60

PFB-R160SF8 3,0 16 14,5 32 M8 10 A5  C5 260534 0160 233,—

PFB-R200SF10 5,0 20 18 38 M10 14 A6  C6 260534 0200 259,50

PFB-R250SF12 5,0 25 23 38 M12 17 A7  C6 260534 0250 309,—

PFB-R300SF16 6,0 30 28 43 M16 22 A8 B1  260534 0300 403,10
2132

Inschroeffrezen 

            

    

Type R
mm

D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Aanhaalmoment 
max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFB-R060SS06-LL120CS 3 6 42 78 120 5,4 6 0,8 A1  C1 260533 0060 450,30

PFB-R080SS08-LL140CS 4 8 56 84 140 7 8 1,0 A2  C2 260533 0080 471,10

PFB-R100SS10-LL150CS 5 10 70 80 150 9 10 1,2 A3  C3 260533 0100 478,10

PFB-R120SS12-LL160CS 6 12 84 76 160 11 12 2,0 A4  C4 260533 0120 600,30

PFB-R160SS16-LL200CS 8 16 96 104 200 14 16 3,0 A5  C5 260533 0160 664,80

PFB-R200SS20-LL240CS 10 20 120 120 240 18 20 5,0 A6  C6 260533 0200 1.001,90

PFB-R250SS25-LL260CS 12,5 25 137,5 122,5 260 22 25 5,0 A7  C6 260533 0250 1.417,80

PFB-R300SS32-LL290CS 15 30 165 125 290 27 32 6,0 A8 B1  260533 0300 2.031,90

PFB-R320SS32-LL300CS 16 32 176 124 300 29 32 6,0 A8 B1  260533 0320 2.129,80
2132

VHM-schacht, extra lang 
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   ISO        ISO      

Type D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Afbeelding XP3225 
 Art. nr. €

XP3320 
 Art. nr. €

PFB080-SP 8 4 2,4 7 1 260600 0080 43,— 260601 0080 43,—

PFB100-SP 10 5 2,6 8,5 1 260600 0100 45,— 260601 0100 45,—

PFB120-SP 12 6 3 10 1 260600 0120 48,— 260601 0120 48,—

PFB160-SP 16 8 4 12 1 260600 0160 49,70 260601 0160 49,70

PFB200-SP 20 10 5 15 1 260600 0200 51,90 260601 0200 51,90

PFB250-SP 25 12,5 6 18,5 1 260600 0250 58,80 260601 0250 58,80

PFB300-SP 30 15 7 22,5 1 260600 0300 74,80 260601 0300 74,80
2133 2133

Type SP

BT

D 18
0°

R

Afb. 1

      

   ISO   

Type D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Afbeelding XP3310 
 Art. nr. €

PFB060-SH 6 3 2 5 2 260602 0060 37,80

PFB080-SH 8 4 2,4 7 1 260602 0080 43,—

PFB100-SH 10 5 2,6 8,5 1 260602 0100 45,—

PFB120-SH 12 6 3 10 1 260602 0120 48,—

PFB160-SH 16 8 4 12 1 260602 0160 49,70

PFB200-SH 20 10 5 15 1 260602 0200 51,90

PFB250-SH 25 12,5 6 18,5 1 260602 0250 58,80

PFB300-SH 30 15 7 22,5 1 260602 0300 74,80

PFB320-SH 32 16 7 23,5 1 260602 0320 82,80
2133

Type SH

BT

D 22
0°

Ｒ

Afb. 2

      

   ISO  

Type D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Afbeelding XC4505 
 Art. nr. €

PFB060-D 6 3 2 5 2 260603 0060 111,40

PFB070-D 7 3,5 2 5,5 2 260603 0070 115,30

PDF080-D 8 4 2,4 7 1 260603 0080 125,—

PFB100-D 10 5 2,6 8,5 1 260603 0100 130,80

PFB120-D 12 6 3 10 1 260603 0120 139,90

PFB160-D 16 8 4 12 1 260603 0160 145,10

PFB200-D 20 10 5 15 1 260603 0200 151,—

PFB250-D 25 12,5 6 18,5 1 260603 0250 172,60

PFB300-D 30 15 7 22,5 1 260603 0300 219,—
2133

Typ D
• diamant gecoat       

   ISO     

Type D
mm

R
mm

T
mm

B
mm

Afbeelding XP3225 
 Art. nr. €

PFB060-Q 6 3 2 5 2 260604 0060 37,80

PFB070-Q 7 3,5 2 5,5 2 260604 0070 39,—

PFB080-Q 8 4 2,4 7 2 260604 0080 43,—

PFB100-Q 10 5 2,6 8,5 2 260604 0100 45,—

PFB120-Q 12 6 3 10 2 260604 0120 48,—

PFB160-Q 16 8 4 12 3 260604 0160 49,70

PFB200-Q 20 10 5 15 3 260604 0200 51,90

PFB250-Q 25 12,5 6 18,5 3 260604 0250 58,80

PFB300-Q 30 15 7 22,5 3 260604 0300 74,80
2133

Type Q

BT

D 22
0°

R

Afb. 3

PFB-Q
• 220° volle radius
• effectief snijkantgebruik
• geen rechte snijkant aan de buitenkant
• frezen van wanden zonder ratelen

PFB-D
• scherpe snijkant speciaal voor het frezen van grafiet
• diamantcoatings voor adhesieve materialen

PFB-SH
• frezen van gietijzer en gehard staal
• versterkte wisselsnijplaat
• uiterst duurzaam hard metaal

XP3320 
• voor droge bewerking van staal,  

roestvrij staal en gietijzer
• voor natte bewerking van warmtebestendige  

superlegering

XP3225 
• stabiel frezen van de meest uiteenlopende materialen
• uitstekende smeer- en slijtage-eigenschappen
• voor natte bewerking van staal en roestvrij staal

XP3310 
• ideaal voor droge bewerking van gehard  

staal en gietijzer
• uitstekende hitte- en slijtageweerstand

XC4505 
• bewerking van niet- 

ijzerhoudende materialen
• optimale diamantcoating voor  

het frezen van grafiet

Geometrieën Kwaliteiten / substraten

PFB-SP 
• breed toepassingsgebied van zacht staal tot superlegering
• scherpe maar starre snijkant
• uitstekende slijtageweerstand
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• Radiusnauwkeurigheid ±8 µm
• High-performance
• Hoge maatvastheid
• 2 snijkanten
• Stalen en VHM-schachten
• Korte, lange en extra lange uitvoeringen
Voordelen
• Hoogste oppervlaktekwaliteiten bij korte en lange uitkraaglengtes
• Trillingsreductie

Torusfrezen PFR   
 

           

    

Type D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Aanhaalmoment max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFR-R080SS08-S120 8 36 84 120 7,5 8 1,0 A1  C1 260540 0080 222,20

PFR-R100SS10-S130 10 45 85 130 9,5 10 1,2 A2  C2 260540 0100 224,30

PFR-R120SS12-S130 12 54 76 130 11,5 12 2,0 A3  C3 260540 0120 240,20

PFR-R160SS16-S140 16 64 76 140 15,5 16 3,0 A4  C4 260540 0160 244,10

PFR-R200SS20-S160 20 80 80 160 19,5 20 5,0 A5  C5 260540 0200 246,30

PFR-R250SS25-S160 25 75 85 160 24,5 25 5,0 A6  C5 260540 0250 283,90

PFR-R300SS32-S170 30 90 80 170 29,5 32 6,0 A7 B1  260540 0300 500,—

PFR-R320SS32-S180 32 96 84 180 31,5 32 6,0 A7 B1  260540 0320 549,70
2132

Stalen schacht

D

L

L1 L3

D
1

d2

 
 

           

    

Type D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Aanhaalmoment max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFR-R080SS08-S100CS 8 20 80 100 7,5 8 1,0 A1  C1 260541 0080 341,30

PFR-R100SS10-S100CS 10 25 75 100 9,5 10 1,2 A2  C2 260541 0100 347,30

PFR-R120SS12-S110CS 12 30 80 110 11,5 12 2,0 A3  C3 260541 0120 408,70

PFR-R160SS16-S140CS 16 40 100 140 15,5 16 3,0 A4  C4 260541 0160 488,30

PFR-R200SS20-S160CS 20 50 110 160 19,5 20 5,0 A5  C5 260541 0200 694,40

PFR-R250SS25-S160CS 25 62,5 97,5 160 24,5 25 5,0 A6  C5 260541 0250 904,90

PFR-R300SS32-S170CS 30 75 95 170 29,5 32 6,0 A7 B1  260541 0300 1.139,—

PFR-R320SS32-S180CS 32 80 100 180 31,5 32 6,0 A7 B1  260541 0320 1.202,50
2132

VHM-schacht, kort

D

L

L1 L3

D
1

d2

 

 

           

    

Type D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Aanhaalmoment max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFR-R080SS08-L120CS 8 40 80 120 7,5 8 1,0 A1  C1 260542 0080 365,70

PFR-R100SS10-L130CS 10 50 80 130 9,5 10 1,2 A2  C2 260542 0100 371,60

PFR-R120SS12-L140CS 12 60 80 140 11,5 12 2,0 A3  C3 260542 0120 434,10

PFR-R160SS16-L160CS 16 72 88 160 15,5 16 3,0 A4  C4 260542 0160 516,10

PFR-R200SS20-L180CS 20 90 90 180 19,5 20 5,0 A5  C5 260542 0200 762,50

PFR-R250SS25-L200CS 25 100 100 200 24,5 25 5,0 A6  C5 260542 0250 993,30

PFR-R300SS32-L220CS 30 120 100 220 29,5 32 6,0 A7 B1  260542 0300 1.339,30

PFR-R320SS32-L230CS 32 128 102 230 31,5 32 6,0 A7 B1  260542 0320 1.411,50
2132

VHM-schacht, lang

           

    

Type D
mm

L1
mm

L3
mm

L
mm

d2
mm

D1
mm

Aanhaalmoment max.
N·m    

  
 Art. nr. €

PFR-R080SS08-LL140CS 8 56 84 140 7,5 8 1,0 A1  C1 260543 0080 391,10

PFR-R100SS10-LL150CS 10 70 80 150 9,5 10 1,2 A2  C2 260543 0100 397,—

PFR-R120SS12-LL160CS 12 84 76 160 11,5 12 2,0 A3  C3 260543 0120 498,20

PFR-R160SS16-LL200CS 16 96 104 200 15,5 16 3,0 A4  C4 260543 0160 551,70

PFR-R200SS20-LL240CS 20 120 120 240 19,5 20 5,0 A5  C5 260543 0200 831,50

PFR-R250SS25-LL260CS 25 137,5 122,5 260 24,5 25 5,0 A6  C5 260543 0250 1.176,70

PFR-R300SS32-LL290CS 30 165 125 290 29,5 32 6,0 A7 B1  260543 0300 1.686,60

PFR-R320SS32-LL300CS 32 176 124 300 31,5 32 6,0 A7 B1  260543 0320 1.774,—
2132

VHM-schacht, extra lang

  807
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   ISO       

Type R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3225 
 Art. nr. €

PFR080R03-ST 0,3 8 2,7 2,4 2,7 260650 0803 33,30

PFR080R05-ST 0,5 8 2,7 2,4 2,7 260650 0805 33,30

PFR080R10-ST 1 8 2,7 2,4 2,7 260650 0810 33,30

PFR080R20-ST 2 8 2,7 2,4 2,7 260650 0820 33,30

PFR100R03-ST 0,3 10 3,3 2,6 3,3 260650 1003 35,50

PFR100R05-ST 0,5 10 3,3 2,6 3,3 260650 1005 35,50

PFR100R10-ST 1 10 3,3 2,6 3,3 260650 1010 35,50

PFR100R20-ST 2 10 3,3 2,6 3,3 260650 1020 35,50

PFR120R03-ST 0,3 12 4 3 4 260650 1203 37,40

PFR120R05-ST 0,5 12 4 3 4 260650 1205 37,40

PFR120R10-ST 1 12 4 3 4 260650 1210 37,40

PFR120R20-ST 2 12 4 3 4 260650 1220 37,40

PFR120R30-ST 3 12 4 3 4 260650 1230 37,40

PFR160R03-ST 0,3 16 5,3 4 5,3 260650 1603 46,20

PFR160R05-ST 0,5 16 5,3 4 5,3 260650 1605 46,20
2133

Type ST

 
0

− 0
,0

20

T

ap

D

B

  
      

   ISO      

Type R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3310 
 Art. nr. €

PFR080R03-SH 0,3 8 7 2,4 2,7 260651 0803 33,30

PFR080R05-SH 0,5 8 7 2,4 2,7 260651 0805 33,30

PFR080R10-SH 1 8 7 2,4 2,7 260651 0810 33,30

PFR080R20-SH 2 8 7 2,4 2,7 260651 0820 33,30

PFR100R03-SH 0,3 10 8,5 2,6 3,3 260651 1003 35,50

PFR100R05-SH 0,5 10 8,5 2,6 3,3 260651 1005 35,50

PFR100R10-SH 1 10 8,5 2,6 3,3 260651 1010 35,50

PFR100R20-SH 2 10 8,5 2,6 3,3 260651 1020 35,50

PFR120R03-SH 0,3 12 10 3 4 260651 1203 37,40

PFR120R05-SH 0,5 12 10 3 4 260651 1205 37,40

PFR120R10-SH 1 12 10 3 4 260651 1210 37,40

PFR120R20-SH 2 12 10 3 4 260651 1220 37,40

PFR120R30-SH 3 12 10 3 4 260651 1230 37,40

PFR160R03-SH 0,3 16 12 4 5,3 260651 1603 46,20

PFR160R05-SH 0,5 16 12 4 5,3 260651 1605 46,20
2133

Type SH

Reserveonderdelen

 
TORXschroef

 
TORX

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 260561 9902 25,10 B1 703040 0300 7,80 C1 703053 0070 2,32
A2 260561 9903 25,10    C2 703053 0080 2,32
A3 260561 9904 25,10    C3 703053 0100 2,32
A4 260561 9905 25,10    C4 703053 0150 2,32
A5 260561 9906 27,70    C5 703053 0200 2,32
A6 260561 9907 30,10       
A7 260561 9908 31,40       

2132 7111 7114

PFR-ST 
• breed toepassingsgebied van zacht tot hard staal
• positieve spaanhoek
• uitstekende scherpte en hardheid

PFR-D
• scherpe snijkant speciaal voor het frezen van grafiet
• diamantcoatings voor adhesieve materialen

PFR-SH
• voor het frezen van gietijzer, ductiel ijzer en gehard staal
• hoge stijve snijkant met tweedimensionale negatieve fase
• voor een stabiele bewerking
• speciaal voor het frezen van grafiet

XP3225 
• stabiel frezen van de meest uiteenlopende materialen
• uitstekende smeer- en slijtage-eigenschappen
• voor natte bewerking van staal en roestvrij staal

XP3310 
• ideaal voor droge bewerking van gehard  

staal en gietijzer
• uitstekende hitte- en slijtageweerstand

XC4505 
• bewerking van niet- 

ijzerhoudende materialen
• optimale diamantcoating voor het 

frezen van grafiet

Geometrieën Kwaliteiten / substraten

         

    

Type Aanhaalmoment max.
N·m

D
mm

D1
mm

L
mm

MD
   

  
 Art. nr. €

PFR-R100SF6 1,2 10 9 26 M6 A2  C2 260544 0100 162,80

PFR-R120SF6 2,0 12 11 26 M6 A3  C3 260544 0120 168,80

PFR-R160SF8 3,0 16 15 32 M8 A4  C4 260544 0160 196,20

PFR-R200SF10 5,0 20 19 38 M10 A5  C5 260544 0200 218,50

PFR-R250SF12 5,0 25 24 38 M12 A6  C5 260544 0250 260,—

PFR-R300SF16 6,0 30 29 43 M16 A7 B1  260544 0300 339,50

PFR-R320SF16 6,0 32 31 43 M16 A7 B1  260544 0320 377,20
2132

Inschroeffrezen

M
D

D
1D

L
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   ISO  

Type R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XC4505 
 Art. nr. €

PFR080R05-D 0,5 8 7 2,4 2,7 260652 0805 141,—

PFR080R10-D 1 8 7 2,4 2,7 260652 0810 141,—

PFR100R03-D 0,3 10 8,5 2,6 3,3 260652 1003 154,20

PFR100R05-D 0,5 10 8,5 2,6 3,3 260652 1005 154,20

PFR100R10-D 1 10 8,5 2,6 3,3 260652 1010 154,20

PFR120R03-D 0,3 12 10 3 4 260652 1203 169,40

PFR120R05-D 0,5 12 10 3 4 260652 1205 169,40
2133

      

   ISO  

Type R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XC4505 
 Art. nr. €

PFR120R10-D 1 12 10 3 4 260652 1210 169,40

PFR160R03-D 0,3 16 12 4 5,3 260652 1603 185,60

PFR160R05-D 0,5 16 12 4 5,3 260652 1605 185,60

PFR160R10-D 1 16 12 4 5,3 260652 1610 185,60

PFR200R03-D 0,3 20 15 5 6,7 260652 2003 195,40

PFR200R05-D 0,5 20 15 5 6,7 260652 2005 195,40

PFR200R10-D 1 20 15 5 6,7 260652 2010 195,40
2133

Type D met diamantcoating

      

   ISO      

Type R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3310 
 Art. nr. €

PFR160R10-SH 1 16 12 4 5,3 260651 1610 46,20

PFR160R20-SH 2 16 12 4 5,3 260651 1620 46,20

PFR160R30-SH 3 16 12 4 5,3 260651 1630 46,20

PFR200R03-SH 0,3 20 15 5 6,7 260651 2003 48,50

PFR200R05-SH 0,5 20 15 5 6,7 260651 2005 48,50

PFR200R10-SH 1 20 15 5 6,7 260651 2010 48,50

PFR200R20-SH 2 20 15 5 6,7 260651 2020 48,50

PFR200R30-SH 3 20 15 5 6,7 260651 2030 48,50

PFR250R03-SH 0,3 25 18,5 6 8,3 260651 2503 57,20

PFR250R05-SH 0,5 25 18,5 6 8,3 260651 2505 57,20

PFR250R10-SH 1 25 18,5 6 8,3 260651 2510 57,20

PFR250R20-SH 2 25 18,5 6 8,3 260651 2520 57,20

PFR250R30-SH 3 25 18,5 6 8,3 260651 2530 57,20

PFR300R03-SH 0,3 30 22,5 7 10 260651 3003 89,50

PFR300R05-SH 0,5 30 22,5 7 10 260651 3005 89,50

PFR300R10-SH 1 30 22,5 7 10 260651 3010 89,50

PFR300R20-SH 2 30 22,5 7 10 260651 3020 89,50

PFR300R30-SH 3 30 22,5 7 10 260651 3030 89,50

PFR320R03-SH 0,3 32 23,5 7 10,3 260651 3203 96,40

PFR320R05-SH 0,5 32 23,5 7 10,3 260651 3205 96,40

PFR320R10-SH 1 32 23,5 7 10,3 260651 3210 96,40

PFR320R20-SH 2 32 23,5 7 10,3 260651 3220 96,40

PFR320R30-SH 3 32 23,5 7 10,3 260651 3230 96,40
2133

      

   ISO       

Type R
mm

D
mm

B
mm

T
mm

ap
mm

XP3225 
 Art. nr. €

PFR160R10_ST 1 16 5,3 4 5,3 260650 1610 46,20

PFR160R20-ST 2 16 5,3 4 5,3 260650 1620 46,20

PFR160R30-ST 3 16 5,3 4 5,3 260650 1630 46,20

PFR200R03-ST 0,3 20 6,7 5 6,7 260650 2003 48,50

PFR200R05-ST 0,5 20 6,7 5 6,7 260650 2005 48,50

PFR200R10-ST 1 20 6,7 5 6,7 260650 2010 48,50

PFR200R20-ST 2 20 6,7 5 6,7 260650 2020 48,50

PFR200R30-ST 3 20 6,7 5 6,7 260650 2030 48,50

PFR250R03-ST 0,3 25 8,3 6 8,3 260650 2503 57,20

PFR250R05-ST 0,5 25 8,3 6 8,3 260650 2505 57,20

PFR250R10-ST 1 25 8,3 6 8,3 260650 2510 57,20

PFR250R20-ST 2 25 8,3 6 8,3 260650 2520 57,20

PFR250R30-ST 3 25 8,3 6 8,3 260650 2530 57,20

PFR300R03-ST 0,3 30 10 7 10 260650 3003 89,50

PFR300R05-ST 0,5 30 10 7 10 260650 3005 89,50

PFR300R10_ST 1 30 10 7 10 260650 3010 89,50

PFR300R20-ST 2 30 10 7 10 260650 3020 89,50

PFR300R30_ST 3 30 10 7 10 260650 3030 89,50

PFR320R03-ST 0,3 32 10,3 7 10,3 260650 3203 96,40

PFR320R05-ST 0,5 32 10,3 7 10,3 260650 3205 96,40

PFR320R10-ST 1 32 10,3 7 10,3 260650 3210 96,40

PFR320R20-ST 2 32 10,3 7 10,3 260650 3220 96,40

PFR320R30-ST 3 32 10,3 7 10,3 260650 3230 96,40
2133

SCHROEFDRADEN 
OSG 
Catalogus VI 
1024 pagina's
Artikelnr. 019900 0208

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

BOORGEREEDSCHAPPEN

FREESGEREEDSCHAPPEN
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• 10°- 80° verstelbaar
• universeel te gebruiken wisselplaten-verzinkfrees, voor afschuinen, ontbramen en 

verzinken bij starre gebruiksomstandigheden. Niet bruikbaar op boormachines
• stabiele, rustige loop
• Cilinderschacht met meeneemvlak conform DIN 1835B in tolerantie Øh6
• Tolerantie van de schaal ± 2,5° Voor exact instellen een voorinstelapparaat gebruik
• Levering met klemschroeven en sleutel

Verzinkfrezen, verstelbaar  

 

 

           

    

D1
mm

L
mm

γ
°

D min.
mm

D max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

passende 
wisselplaten     

  
 Art. nr. €

20 100

10° , 
20° , 
30° , 
40° , 
45° , 
50° , 
60° , 
70° , 
80°

5,0
8,0
10,0
13,0
14,0
15,0
17,0
19,0
20,0

26,0
27,0
27,0
27,0
27,0
27,0
26,0
25,0
24,0

1 TC.. 1102.. A1 B1 C1 D1 260122 0020 277,—

2124

voor ISO wisselplaten TC.. 1102
• inclusief cassette

Reserveonderdelen

 
Cassette

 
Schroef

 

Schroef voor 
cassette

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2001 101,50 B1 320901 2002 10,70 C1 320901 2003 10,70 D1 703053 0080 2,32

3106 3106 3106 7114

    
• 10°- 80° verstelbaar
• universeel te gebruiken wisselplaten-verzinkfrees, voor afschuinen, ontbramen en verzinken bij 

starre gebruiksomstandigheden. Niet bruikbaar op boormachines, stabiele, rustige loop
• Cilinderschacht met meeneemvlak conform DIN 1835B in tolerantie Øh6
• Tolerantie van de schaal ± 2,5° Voor exact instellen een voorinstelapparaat gebruik
• Levering met klemschroeven en sleutel 

Verzinkfrezen met 2 cassettes, verstelbaar  

       

     

D1
mm

L
mm

γ
°

D min.
mm

D max.
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

passende 
wisselplaten

  
 Art. nr. €

25 95

10° , 20° , 
30° , 40° , 
45° , 50° 
, 60° , 70° 

, 80°

5,0
6,0
7,0
10,0
11,0
13,0
16,0
19,0
23,0

32,0
33,0
34,0
33,0
33,0
32,0
31,0
29,0
27,0

4,01 TC.. 16T3.. 260123 0025 329,—

2124

inclusief twee cassettes, cassette, 1 van elk voor TCMT 16T3.. en SCMT 1204..

    

     

Benaming
   

  
 Art. nr. €

Cassette voor SCMT1204.. A1 B1 C2 260124 0012 97,80

Cassette voor TCMT16T3.. A2 B1 C1 260124 0016 97,80
3106

Reservecassette

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Schroef voor 
cassette

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 260124 0002 10,25 B1 260124 0010 12,30 C1 703053 0150 2,32
A2 320901 2502 12,75    C2 703053 0200 2,32

3106 3106 7114

 

Cassette voor TC.. 16T3..Cassette voor SC.. 1204..

260124 0012 260124 0016
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ISO HC7610 HC7620 HC7630

ISO P
Staal Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 320 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 260  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TCMT 16T304-MP

      HC7610 10 311501 3411 9,85

      HC7620 10 311501 3412 9,85

      HC7630 10 311501 3413 9,85
Gemiddelde afwerking 

 

TCMT 16T308-MP

      HC7610 10 311501 3511 9,85

      HC7620 10 311501 3512 9,85

      HC7630 10 311501 3513 9,85

3147 

Spaanbreker MP

ISO HC7620

ISO P
Staal Vc = 110 - 320

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,35

ap = 0,4 - 3
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

SCMT 120404-MP       HC7620 10 311401 2612 11,70

SCMT 120408-MP       HC7620 10 311401 2712 11,70

Gemiddelde afwerking 

 

3147 

Spaanbreker MP

ISO HC7520 HC7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TCMT 16T304-MP       HC7520 1 310501 3425 9,85

TCMT 16T308-MP
      HC7520 10 310501 3525 9,85

      HC7530 10 310501 3526 9,85
Gemiddelde afwerking 

 

3147 

Spaanbreker MP RVS

ISO HC7520

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,32

ap = 0,6 - 5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

SCMT 120408-MP       HC7520 10 311401 2722 11,70

Gemiddelde afwerking 

 

3147 

Spaanbreker MP RVS
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ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TCMT 16T304-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0625 10,30

      ACP 35 T 10 366665 0735 10,30

TCMT 16T308-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0825 10,30

Gemiddelde afwerking 

0,08

 

      ACP 35 T 10 366665 0935 10,30

3135 

Spaanbreker MP5

ISO ATU10T

ISO P
Staal Vc = 160 - 300

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

TCGT 110202-FFP       ATU10T 10 366666 0140 14,15

TCMT 110204-FFP       ATU10T 10 366666 0240 8,15

Fijn polijsten 
4°

 

3135 

Spaanbreker FFP uitvoering Cermet

ISO P

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SCMT 120404-MP5       ACP 25 T 10 366649 0525 12,30

SCMT 120408-MP5       ACP 25 T 10 366649 0625 12,30

Gemiddelde afwerking 

0,08

 

3135 

Spaanbreker MP5

ISO P

ISO APM25T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SCMT 120404-MM3       APM25T 10 366650 0321 12,30

SCMT 120408-MM3       APM25T 10 366650 0421 12,30

Gemiddelde afwerking 

0,08

 

3135 

Spaanbreker MM3 speciaal voor RVS

ISO M
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• Met Weldonschacht
• Geschikt voor boordiameters vanaf diam. 12 mm
• Toepassing van ISO-draaiplaten SCMT.. en TCMT..
• Inwendige koelmiddeltoevoer

            

Fasefrees 30°, 45° en 60°, SCMT en TCMT  

          

     

D
mm

D max.
mm

L
mm

L1
mm

D1
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

4,0 12 80 28 12,0 1 1 SCMT 0602.. A3 B1 260121 0001 128,—

11,0 20,0 80 32 12,0 2 1 SCMT 0602.. A3 B1 260121 0002 189,50

12,0 23,7 100 37 20,0 1 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 0003 109,50

12,0 23,7 200 37 20,0 1 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 1001 129,—

16,0 28,8 100 32 16,0 2 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 0004 170,—

16,0 28,8 200 32 16,0 2 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 1002 193,50

30,0 42,3 100 32 20,0 3 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 0005 197,50

30,0 42,3 200 32 20 3 4 SCMT 09T3.. A2 B2 260121 1003 223,—
2124

45° SCMT.. met IK

 
 

            

     

D
mm

D max.
mm

L
mm

L2
mm

L1
mm

D1
mm

γ
°

passende 
wisselplaten

Max. aanhaalkoppel
N·m

Z
  

  
 Art. nr. €

1,2 16 70 20 20 12 45 TC.. 1102.. 1 1 A3 B1 260125 4516 90,40

5,4 16 70 20 20 12 60 TC.. 1102.. 1 1 A3 B1 260125 6016 90,40

6 32 100 38 38 25 30 TC.. 16T3.. 4 2 A2 B2 260125 3032 193,50

6,2 21 90 35 35 20 45 TC.. 1102.. 1 2 A1 B1 260125 4521 116,—

10,4 32,5 100 42 42 25 45 TC.. 16T3.. 4 2 A2 B2 260125 4532 187,50

15,8 26 90 35 35 20 60 TC.. 1102.. 1 1 A1 B1 260125 6026 116,—

20,0 35,0 100  39 25,0 60° TCMT 16T3.. 4 2 A2 B2 260125 6035 187,50
2124

30° 45° 60° TCMT.. met inwendige koeling

 
 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32
A2 320901 2502 12,75 B2 703053 0150 2,32
A3 320901 2513 12,75    

3106 7114
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ISO HC7610 HC7620 HC7630

ISO P
Staal Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 320 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 260  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TCMT 110204-MP

      HC7610 10 311501 1511 7,75

      HC7620 10 311501 1512 7,75

      HC7630 10 311501 1513 7,75
Gemiddelde afwerking 

 

TCMT 16T304-MP

      HC7610 10 311501 3411 9,85

      HC7620 10 311501 3412 9,85

      HC7630 10 311501 3413 9,85

TCMT 16T308-MP

      HC7610 10 311501 3511 9,85

      HC7620 10 311501 3512 9,85

      HC7630 10 311501 3513 9,85
3147 

Spaanbreker MP

ISO HC7620 HC7630

ISO P
Staal Vc = 110 - 320 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,35

ap = 0,4 - 3
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

SCMT 09T304-MP
      HC7620 10 311401 1212 9,60

      HC7630 10 311401 1213 9,60

SCMT 09T308-MP
      HC7620 10 311401 1312 9,60

Gemiddelde afwerking 

 

      HC7630 10 311401 1313 9,60

SCMT 120404-MP       HC7620 10 311401 2612 11,70

SCMT 120408-MP       HC7620 10 311401 2712 11,70

3147 

Spaanbreker MP

ISO HC7520 HC7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25 f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TCMT 110204-MP       HC7520 10 310501 1525 7,75

TCMT 16T304-MP       HC7520 10 310501 3425 9,85

TCMT 16T308-MP
      HC7520 10 310501 3525 9,85

Gemiddelde afwerking 

 

      HC7530 10 310501 3526 9,85

3147 

Spaanbreker MP RVS

ISO HC7520

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,32

ap = 0,6 - 5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

SCMT 09T308-MP       HC7520 10 311401 1322 9,60

SCMT 120408-MP       HC7520 10 311401 2722 11,70

Gemiddelde afwerking 

 

3147 

Spaanbreker MP RVS
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ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 190

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SCMT 09T304-MP5       ACP 25 T 10 366649 0125 10,05

SCMT 09T308-MP5
      ACP 25 T 10 366649 0225 10,05

      ACP 35 T 10 366649 0335 10,05
Gemiddelde afwerking 

0,08

 

SCMT 120404-MP5       ACP 25 T 10 366649 0525 12,30

SCMT 120408-MP5       ACP 25 T 10 366649 0625 12,30

3135 

Spaanbreker MP5

ISO P

ISO APM25T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SCMT 09T304-MM3       APM25T 10 366650 0121 10,05

SCMT 09T308-MM3       APM25T 10 366650 0221 10,05

SCMT 120404-MM3       APM25T 10 366650 0321 12,30
Gemiddelde afwerking 

0,08

 

SCMT 120408-MM3       APM25T 10 366650 0421 12,30

3135 

Spaanbreker MM3 speciaal voor RVS

ISO M

ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TCMT 110204-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0225 8,15

      ACP 35 T 10 366665 0325 8,15

TCMT 16T304-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0625 10,30

Gemiddelde afwerking 

0,08

 

      ACP 35 T 10 366665 0735 10,30

TCMT 16T308-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0825 10,30

      ACP 35 T 10 366665 0935 10,30

3135 

Spaanbreker MP5

ISO P

ISO ATU10T

ISO P
Staal Vc = 160 - 300

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

TCGT 110202-FFP       ATU10T 10 366666 0140 14,15

TCMT 110204-FFP       ATU10T 10 366666 0240 8,15

Fijn polijsten 
4°

 

3135 

Spaanbreker FFP uitvoering Cermet

ISO P
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ISO HC 4635

ISO P
Staal Vc = 60 - 160

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

SCMT 060204       HC 4635 10 327410 1510 21,50

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

20 

 

2129 

SCMT

        
• interne koelmiddeltoevoer
• NC-aanboren, Graveren, Afschuinen, Centreren, V-groeffrezen
• bij gebruik voor alleen afschuinen kan als alternatief ook 

een ISO-draaiplaat TCMT 16T3.. worden gebruikt

Fase- en centreerfrees 45°  

y

 
 

Centrisch verzinkboren Boring afschuinen

Hoek afschuinenV-groeffrezen

Bij het gebruik als statisch gereedschap op 
draaibanken voor het vlakdraaien geschikt

 

           

     

D1
mm

L
mm

L1
mm

γ
°

D min.
mm

D max.
mm

Z passende 
wisselplaten

Max. aanhaalkoppel
N·m   

  
 Art. nr. €

20 115 40 45 0,2 20 1 TCMX 16T3.. 4 A1 B1 260126 4540 194,50

20 150 60 45 0,2 20 1 TCMX 16T3.. 4 A1 B1 260126 4560 226,—

20 200 80 45 0,2 20 1 TCMX 16T3.. 4 A1 B1 260126 4580 257,—
2124

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2502 12,75 B1 703053 0150 2,32

3106 7114

ISO HC4625 HC4630

ISO P
Staal Vc = 30 - 70 Vc = 30 - 70

ISO M
INOX/RVS Vc = 30 - 50 Vc = 30 - 50

ISO K
Gietijzer Vc = 50 - 90 Vc = 50 - 90

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,02 - 0,04 per snijkant

ap = 0,5 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

TCMX 16T3ZR
      HC4625 10 260127 1603 18,05

      HC4630 10 260127 1613 19,25

Voor universeel gebruik 

 

2129 

Draaiplaat om te centreren
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• voor T-gleuven conform DIN 650-UNI4788-ISO 299
• cilindrische schacht met meeneemvlak
• voor ISO freesplaten SPMT....
• Levering met klemschroeven en sleutel

          

T-gleuffrees  

D3

L2

D1

ap

L

D  
 
 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0025 5,95 B1 703053 0080 2,32
A2 262551 0035 8,65 B2 703053 0150 2,32
A3 321701 0108 10,70 B3 703053 0200 2,32

3106 7114

ISO HC4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPMT 060304       HC4635 10 263008 0006 12,10

SPMT 09T308       HC4635 10 263008 0009 13,05

SPMT 120408       HC4635 10 263008 0012 14,40
Gemiddelde afwerking 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPGT 060304 ALU       HW4415 10 263009 0006 14,40

SPGT 09T308 ALU       HW4415 10 263009 0009 15,40

SPGT 120408 ALU       HW4415 10 263009 0012 16,45
Voor universeel gebruik 

 

2131 

SPGT ALU

           

     

D
mm

D3
mm

L
mm

L2
mm

ap max.
mm

D1
mm

Z Max. aanhaalkoppel
N·m

passende wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

21 11 76 26 9 16 2 1,0 SP.T 0603.. A1 B1 263007 0021 330,—

25 13 82 31 11 16 4 1,0 SP.T 0603.. A1 B1 263007 0025 395,—

32 17 88 38 14 20 4 2,68 SP.T 09T3.. A2 B2 263007 0032 425,—

40 21 108 50 17 25 4 2,68 SP.T 09T3.. A2 B2 263007 0040 455,—

50 27 120 56 22 32 4 7,93 SP.T 1204.. A3 B3 263007 0050 519,—
2124

  789
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Freesplaatgeometrieën INFO
ISO-aanduidingscode 

binnen het bereik INFO 

AP… vanaf  
pagina 698

SC… vanaf  
pagina 702

SE… vanaf  
pagina 702

SP… vanaf  
pagina 704

LN… vanaf  
pagina 705

 
 

ISO freesplaten APKT / APMX / APMT / ADKT / APKR / APHX 

ISO SC 4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 120

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APMT 1003 PDER-M       SC 4635 10 281516 3009 7,20

gemiddelde bewerking 

 

2167 

APMT 10

ISO SC 4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APMT 1604 PDER-M       SC 4635 10 281517 3009 8,75

Gemiddelde afwerking 

 

2167 

APMT 16

ISO HC4535 HC4615 HC4635

ISO P
Staal Vc = 100 - 170 Vc = 180 - 280 Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130  Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer  Vc = 160 - 270 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1003 PDER-S

      HC4615 10 281514 3005 10,85

      HC4535 10 281514 3007 10,85

      HC4635 10 281514 3009 10,85
Voor universeel gebruik 

 
APKT 1604 PDER-S

      HC4615 10 281514 3205 12,25

      HC4535 10 281514 3207 12,25

      HC4635 10 281514 3209 12,25

2129 

APKT
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ISO HC4540

ISO P
Staal Vc = 70 - 130

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDER       HC4540 10 281514 4011 14,—

APKT 100312 PDER       HC4540 10 281514 4012 14,—

APKT 100320 PDER       HC4540 10 281514 4013 14,—
Voor universeel gebruik 

 

2129 

APKT Radius

ISO SP 35 P

ISO P
Staal Vc = 80 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160416-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 1610 15,80

APKT 160424-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 2410 15,80

APKT 160432-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 3210 15,80
Gemiddelde bewerking 

 

APKT 160448-PDER-HCM       SP 35 P 10 281522 4810 15,80

2167 

APKT Radius

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1003 PDFR       HW4415 10 281715 0025 17,—

APKT 1604 PDFR       HW4415 10 281715 0030 18,65

Voor universeel gebruik 

 

2129 

APKT speciaal voor NF-metalen

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APHX 100304 FR-ALU       HW4415 10 281517 2003 16,90

APHX 160404 FR-ALU       HW4415 10 281517 2203 18,85

Voor universeel gebruik 

 

2129 

APHX speciaal voor NF-metalen

gepolijste 

uitvoering!
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APKT 10 PDS-R

 
 

ISO PH 7930

ISO P
Staal Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100305 PDER-X1
      PH 6920 10 285320 0242 9,40

      PH 6930 10 285320 0243 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X1

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1003-PDS-R       PH 7930 10 281514 1051 12,20

universeel gebruik 

 

2170 

ISO freesplaten APKT / APHT    

Universele 

plaat

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100305 PDSR-X1
      PH 6920 10 285321 0342 9,40

      PH 6930 10 285321 0343 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X1

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDER-X
      PH 6920 10 285322 0442 9,40

      PH 6930 10 285322 0443 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDER-X

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDSR-X       PH 6920 10 285323 0542 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDSR-X
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ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDER-X1       PH 6920 10 285328 0142 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 
2170 

APKT 1604-PDER-X1

ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,15 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDER-X2
      PH 7920 10 285329 0250 12,50

      PH 7930 10 285329 0251 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

1604-PDER-X2

ISO PH 6920 PH 6930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDSR-X1
      PH 6920 10 285330 0342 12,50

      PH 6930 10 285330 0343 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

APKT 1604-PDSR-X1

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 100308 PDTR-X       PH 6920 10 285324 0642 9,40

universeel gebruik 
F

R 15
º

SiC

I

 
2170 

APKT 10 PDTR-X

ISO PH 7930

ISO P
Staal Vc = 120 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 150

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,07 - 0,20 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 1604 PDR       PH 7930 10 285440 0151 15,40

universeel gebruik 

 

2170 

APKT 1604-PDR

Universele 

plaat
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ISO PH 7920 PH 7930

ISO P
Staal Vc = 130 - 230 Vc = 120 - 180

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280 Vc = 80 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160408 PDSR-X2
      PH 7920 10 285331 0450 12,50

      PH 7930 10 285331 0451 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

APKT 1604-PDSR-X2

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 130 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 280

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,10 - 0,25 per snijkant

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

APKT 160416 PDSR-X       PH 6920 10 285333 0642 12,50

universeel gebruik 
F

iC

l

R

S

17
°

 

2170 

APKT 1604-PDSR-X

ISO freesplaten SCMT   

 
 

ISO HC 4635

ISO P
Staal Vc = 60 - 160

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

SCMT 060204       HC 4635 10 327410 1510 21,50

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

20 

 

2129 

SCMT

 
 

ISO freesplaten SEEN 

ISO HC4540 HC4620 HC4640 HW4640

ISO P
Staal

Vc = 180 
- 230

Vc = 120 
- 210

Vc = 180 
- 230

Vc = 90 - 
190

ISO M
INOX/RVS

Vc = 105 
- 135

Vc = 110 
- 155

Vc = 105 
- 135  

ISO K
Gietijzer

Vc = 170 
- 215  Vc = 170 

- 215  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEEN 1203 AFFN
      HC4620 10 284215 2905 12,50

      HC4540 10 284215 2907 12,50

SEEN 1203 AF-SN

      HW4640 10 284215 3003 8,85
Voor universeel gebruik 

 

      HC4620 10 284215 3005 12,70

      HC4640 10 284215 3007 12,70

2129 

SEEN
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ISO freesplaten SEKN   

 
 

ISO PH 6920

ISO P
Staal Vc = 120 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEKN 1203 AFSN       PH 6920 10 285448 0142 9,95

universeel gebruik 

 

2170 

SEKN

ISO freesplaten SEHT   

 
 

ISO PH 6740

ISO P
Staal Vc = 80 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 290

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEHT 1204 AFEN       PH 6740 10 285229 0139 11,65

universeel gebruik 

 

2170 

SEHT

 
 

ISO freesplaten SEET 

ISO HC 4620 HC4640 HW4410

ISO P
Staal Vc = 205 - 280 Vc = 200 - 255  

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 165 Vc = 120 - 150  

ISO K
Gietijzer Vc = 190 - 265 Vc = 190 - 240 Vc = 125 - 145

ISO N
Alu/NF   Vc = 125 - 680

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SEET 1204 AF-FN       HW4410 10 284225 3001 10,25

SEET 1204 AFSN       HC 4620 10 284225 3005 12,60

SEET 1204 AF-SN       HC4640 10 284225 3007 12,60
Voor universeel gebruik 

 

2129 

SEET
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ISO freesplaten SPKN 

ISO HC4540 HC4620

ISO P
Staal Vc = 200 - 270 Vc = 205 - 280

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 160 Vc = 120 - 165

ISO K
Gietijzer Vc = 190 - 255 Vc = 190 - 265

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,4 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPKN 1203 EDSR
      HC4620 10 285720 5605 9,80

      HC4540 10 285720 5607 9,80

Voor universeel gebruik 

 

2129 

SPKN

 
 

ISO freesplaten SPMT / SPGT 

ISO HC4635

ISO P
Staal Vc = 110 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 130

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 230

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,2

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPMT 060304       HC4635 10 263008 0006 12,10

SPMT 09T308       HC4635 10 263008 0009 13,05

SPMT 120408       HC4635 10 263008 0012 14,40
Gemiddelde afwerking 

 

2131 

SPMT

ISO HW4415

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 700

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,15

ap = 0,5 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPGT 060304 ALU       HW4415 10 263009 0006 14,40

SPGT 09T308 ALU       HW4415 10 263009 0009 15,40

SPGT 120408 ALU       HW4415 10 263009 0012 16,45
Voor universeel gebruik 

 

2131 

SPGT ALU

 
 

ISO freesplaten SPUN 

ISO HW4640

ISO P
Staal Vc = 75 - 120

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,1 - 0,3 per snede

ap = max. 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SPUN 120308       HW4640 10 286020 0203 6,50

Voor universeel gebruik 

 

2129 

SPUN
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…

• Snijhoeken zijn aangegeven met punten, gebruik altijd dezelfde punten
• HC 4535 Kwaliteit, goed geschikt voor RVS
• MM universele freesbewerking
• HW 4310 voor aluminium ongecoat K10
• PVD TiAlN/TiN: gecoate hardmetaalsoorten

 

ISO freesplaten 4-10 Power / 4-15 Power 

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Staal  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Gietijzer  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NF   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

LNMX 100605 PNR-MM

      HC4630 10 295811 0001 16,60

      HC4535 10 295813 0001 16,60

      HW4410 10 295815 0002 18,75
Voor universeel gebruik 

 

2129 

LNM(E)X 10

ISO HC4535 HC4630 HW4410

ISO P
Staal  Vc = 110 - 220  

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 180 Vc = 90 - 160  

ISO K
Gietijzer  Vc = 120 - 230  

ISO N
Alu/NF   Vc = 200 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

fz = 0,05 - 0,20 per snede

ap = max. 0,7 x snedelengte
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

LNMX 151008 PNR-MM

      HC4630 10 295821 0001 20,30

      HC4535 10 295825 0001 20,30

      HW4410 10 295826 0002 24,40
Voor universeel gebruik 

 

2129 

LNM(E)X 15
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• aan drie zijden snijdend
• vaste breedte
• veroorzaakt lichte dakvorm in groefbodem
• geschroefde wisselplaten
• voor het maken van sleuven en  

groeven en doorslijpen
• Levering inclusief spanschroeven

  

Schijffrees  

 

 

Axiale hoek -3°, radiale hoek -12°

          

     

D
mm

D1
mm

ap
mm

A
mm

B
mm

Z Z eff. Snedediepte ae max.
mm   

  
 Art. nr. €

63,0 22,0 4 8 34 8 4 14 A1 B1 262600 6304 559,—

63,0 22,0 5 8 34 8 4 14 A2 B1 262600 6305 559,—

63,0 22,0 6 8 34 6 3 14 A3 B2 262600 6306 559,—

80,0 22,0 4 8 34 10 5 22 A1 B1 262600 8004 649,—

80,0 22,0 5 8 34 10 5 22 A2 B1 262600 8005 649,—

80,0 22,0 6 8 34 8 4 22 A3 B2 262600 8006 649,—

100,0 27,0 4 12 45 12 6 25 A1 B1 262600 1004 789,—

100,0 27,0 5 12 45 12 6 25 A2 B1 262600 1005 789,—

100,0 27,0 6 12 45 10 5 25 A3 B2 262600 1006 789,—

100,0 27,0 10 12 45 10 5 25 A4 B2 262600 1010 839,—

125,0 40,0 4 12 58 12 6 31 A1 B1 262600 1204 919,—

125,0 40,0 5 12 58 12 6 31 A2 B1 262600 1205 919,—

125,0 40,0 6 12 58 12 6 31 A3 B2 262600 1206 919,—

125,0 40,0 10 12 58 12 6 31 A4 B2 262600 1210 959,—

160,0 40,0 4 12 68 18 9 44 A1 B1 262600 1604 1.089,—

160,0 40,0 5 12 68 18 9 44 A2 B1 262600 1605 1.089,—

160,0 40,0 6 12 68 16 8 44 A3 B2 262600 1606 1.089,—

160,0 40,0 10 12 68 16 8 44 A4 B2 262600 1610 1.139,—

160,0 40,0 14 14 68 15 5 44 A4 B2 262600 1614 1.159,—

200,0 50,0 4 12 72 18 9 62 A1 B1 262600 2004 1.489,—

200,0 50,0 5 12 72 18 9 62 A2 B1 262600 2005 1.489,—

200,0 50,0 6 12 72 18 9 62 A3 B2 262600 2006 1.489,—

200,0 50,0 10 12 72 18 9 62 A4 B2 262600 2010 1.509,—

200,0 50,0 14 14 72 18 6 62 A4 B2 262600 2014 1.509,—

250,0 50,0 10 12 72 24 12 87 A4 B2 262600 2510 1.769,—
2125

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 285799 3530 8,75 B1 703053 0090 2,32
A2 285799 3540 8,75 B2 703053 0150 2,32
A3 285799 4050 8,75    
A4 285799 4080 8,75    

3106 7114

  808
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Freesplaten SNHX  

 

 
   

    ISO        ISO  

ISO-aanduiding l
mm

s
mm

HC4630 TiAlN 
 Art. nr. €

HW4415 ongecoat 
 Art. nr. €

SNHX 1102T 11 2,3 10 285705 0107 19,50 10 285707 0107 21,50

SNHX 1103T 11 2,7 10 285705 0207 19,75 10 285707 0207 21,80

SNHX 1203T 13 3,2 10 285705 0307 19,80 10 285707 0307 21,80

SNHX 1205T 13 5,4 10 285705 0507 23,— 10 285707 0507 25,30
2129 2129

 

• aan drie zijden snijdend
• vaste breedte
• veroorzaakt lichte dakvorm in groefbodem
• geschroefde wisselplaten
• voor het maken van sleuven en groeven en doorslijpen
• Levering inclusief spanschroeven

  

Schijffrees met kraag  

1
 

 

Axiale hoek -3°, radiale hoek -12°

            

     

D
mm

D1
mm

ap
mm

A
mm

B
mm

Z Z eff. Snedediepte ae max.
mm

a
mm

e
mm   

  
 Art. nr. €

50 16 4 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5004 649,—

50 16 5 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5005 649,—

50 16 6 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5006 649,—

50 16 10 50 32 4 2 8,5 8,5 18,5 A1 B1 262610 5010 659,—

63,0 22 4 50 40 8 4 10,5 10,4 21 A1 B1 262610 6304 629,—

63,0 22 5 50 40 8 4 10,5 10,4 21 A2 B1 262610 6305 629,—

63,0 22 6 50 40 6 3 10,5 10,4 21 A3 B2 262610 6306 619,—

80,0 22 4 50 40 10 5 20,0 10,4 21 A1 B1 262610 8004 759,—

80,0 22 5 50 40 10 5 20,0 10,4 21 A2 B1 262610 8005 759,—

80,0 22 6 50 40 8 4 20,0 10,4 21 A3 B2 262610 8006 759,—

100,0 27 4 50 48 12 6 24,2 12,4 23 A1 B1 262610 1004 909,—

100,0 27 5 50 48 12 6 24,2 12,4 23 A2 B1 262610 1005 919,—

100,0 27 6 50 48 10 5 24,2 12,4 23 A3 B2 262610 1006 919,—

100,0 27 10 50 48 10 5 24,2 12,4 23 A4 B2 262610 1010 919,—

125,0 40 6 50 70 12 6 23,7 16,4 30 A3 B2 262610 1206 1.009,—

125,0 40 10 50 70 12 6 23,7 16,4 30 A4 B2 262610 1210 1.009,—

160,0 40 6 50 70 16 8 41,2 16,4 30 A3 B2 262610 1606 1.159,—

160,0 40 10 50 70 16 8 41,2 16,4 30 A4 B2 262610 1610 1.159,—
2125

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 285799 3530 8,75 B1 703053 0090 2,32
A2 285799 3540 8,75 B2 703053 0150 2,32
A3 285799 4050 8,75    
A4 285799 4080 8,75    

3106 7114

  808
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Snij-inzet GELCG... 

ISO SCM 30 G SCU 30 G SWN 15 G

ISO P
Staal  Vc = 120 - 220  

ISO M
INOX/RVS Vc = 180 - 200   

ISO K
Gietijzer  Vc = 180 - 200  

ISO N
Alu/NF  Vc = 280 - 300

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] fz = 0,04 - 0,26  fz = 0,04 - 0,35  

 

 
Breedte

mm
R

mm IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

GELCGS 192002

2 0,2       SWN 15 G 10 285711 2015 10,95

2 0,2       SCU 30 G 10 285711 2030 10,95

2 0,2       SCM 30 G 10 285711 2035 10,95

GELCGS 193002

3 0,2       SWN 15 G 10 285711 3015 11,55

3 0,2       SCU 30 G 10 285711 3030 11,55

3 0,2       SCM 30 G 10 285711 3035 11,55

GELCGS 234002

4 0,2       SWN 15 G 10 285711 4015 12,30

4 0,2       SCU 30 G 10 285711 4030 12,30

4 0,2       SCM 30 G 10 285711 4035 12,30
2177 

Snij-inzet eenzijdig

ISO SCM 30 G SCU 30 G SWN 15 G

ISO P
Staal  Vc = 120 - 220  

ISO M
INOX/RVS Vc = 180 - 200   

ISO K
Gietijzer  Vc = 180 - 200  

ISO N
Alu/NF  Vc = 280 - 380

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] fz = 0,04 - 0,26  fz = 0,04 - 0,35  

 

 
Breedte

mm
R

mm IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

GELCGD 192002

2 0,2       SWN 15 G 10 285712 2015 13,—

2 0,2       SCU 30 G 10 285712 2030 13,—

2 0,2       SCM 30 G 10 285712 2035 13,—

GELCGD 193002

3 0,2       SWN 15 G 10 285712 3015 13,80

3 0,2       SCU 30 G 10 285712 3030 13,80

3 0,2       SCM 30 G 10 285712 3035 13,80

GELCGD 234002

4 0,2       SWN 15 G 10 285712 4015 14,35

4 0,2       SCU 30 G 10 285712 4030 14,35

4 0,2       SCM 30 G 10 285712 4035 14,35
2177 

Snij-inzet dubbelzijdig

      
• Sleufschijffrees met ingestoken wisselplaten
• Voor het sleuf- en doorslijpfrezen
• Eenzijdige en dubbelzijdige steekinzetten
• Verpakkingsinhoud: Zonder 

montagesleutel en steekinzetstukken
• Max RPM Ø 80mm 1000 omw./min.
• Max RPM Ø 100 mm 800 omw./min.
• Max RPM Ø 125 mm 650 omw./min.
• Max RPM Ø 160 mm 500 omw./min.

Schijffrezen met lange inzetten  

D

L

P

d

d2

 

 

         

     

D
mm

L
mm

Boring-Ø
mm

ap max.
mm

d2
mm

d
mm

Geschikt voor Z
 

  
 Art. nr. €

80 39,9 M16 25 29 2,0 GELCG.. 1920002 4 A1 262630 2080 769,—

100 51,9 22 28 40 2,0 GELCG.. 1920002 6 A1 262630 2100 889,—

125 51,9 27 36 48 2,0 GELCG.. 1920002 8 A1 262630 2125 949,—

160 64,9 40 39 80 2,0 GELCG.. 1920002 10 A1 262630 2160 1.139,—

80 40,7 M16 25 29 3,0 GELCG.. 1920002 4 A1 262630 3080 779,—

100 52,7 22 28 40 3,0 GELCG.. 1930002 6 A1 262630 3100 899,—

125 52,7 27 36 48 3,0 GELCG.. 1930002 8 A1 262630 3125 969,—

160 65,7 40 39 80 3,0 GELCG.. 1930002 10 A1 262630 3160 1.149,—

125 53,5 27 37,5 48 4,0 GELCG.. 1940002 6 A1 262630 4125 939,—

160 66,5 40 39 80 4,0 GELCG.. 1940002 8 A1 262630 4160 1.049,—
2177

 

Reserveonderdelen

 
Spansleutels
Art. nr. €

A1 262631 9901 9,75
2177
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• voor het maken van maatvaste en nauwkeurig gecentreerde spiebanen conform 
DIN 6885

• toepasbaar op normale werkplaatspersen (handpers of hydraulische pers); geen 
speciale machine nodig

• geringe inrichtingsduur
• goed oppervlak van de bewerkte werkstukken
• Productietijd voor een spiebaan slechts ca. 1 minuut
• Vulling voor het bereiken van de snijdiepte meegeleverd met de brootsen
• speciaal gelegeerd HSS-staal, voor de bewerking van alle materialen met een 

hardheid van maximaal 34 HRC
• Voor de bewerking van vaste en zeer zachte materialen zijn brootsen met andere 

spaanhoeken op aanvraag leverbaar.
• Vierkante en volledig vierkante spiebaanbroots op aanvraag leverbaar.
• vanaf maat 32 x 102 geleidingsbus zonder kraag
• Toepassing: 

1. Geleidingsbus in werkstukboring schuiven en brootsen invoeren tot de eerste 
tand op het werkstuk opstaat 
2. Broots smeren 
3. Broots voor ca. 1/3 erin stoten 
4. Stamper kort ontlasten en brootsen geheel doorstoten 
5. Broots schoonmaken en inlegstuk voor de tweede doorgang gebruiken 
6. Bewerking herhalen

Naaldbroots (spiebaanbrootsen)
 

    

    

Groef in het werkstuk b (JS9) x diepte
mm

Ruimerpen
mm

Ruimlengte min.-max.
mm

Aantal stoten   
 Art. nr. €

2 x 1,0 133 6 - 30 1 234001 0020 153,50

3 x 1,4 133 6 - 30 2 234001 0030 153,50

4 x 1,8 178 8 - 43 2 234001 0040 175,50

5 x 2,3 178 8 - 43 2 234001 0050 175,50

6 x 2,8 302 10 - 64 2 234001 0060 217,—

8 x 3,3 302 10 - 64 2 234001 0080 217,—

10 x 3,3 352 20 - 150 3 234001 0100 308,—

12 x 3,3 352 20 - 150 3 234001 0120 308,—

14 x 3,8 352 20 - 150 3 234001 0140 308,—

16 x 4,3 387 20 - 150 4 234001 0160 529,—

18 x 4,4 387 20 - 150 4 234001 0180 529,—
2114

Brootsen

 

 

   

    

d h9
mm

L
mm

Geleidingsbussen 
voor brootsen

mm

  
 Art. nr. €

6 32 2-3 234005 0632 31,40

7 32 2-3 234005 0732 31,40

8 32 2-3 234005 0832 31,40

9 32 2-3 234005 0932 31,40

10 32 2-3 234005 1032 31,40

11 46 4-5 234005 1146 34,10

12 46 4-5 234005 1246 34,10

14 46 4-5 234005 1446 34,10

15 46 4-5 234005 1546 34,10

16 46 4-5 234005 1646 34,10

17 46 4-5 234005 1746 34,10

17 65 6-8 234005 1765 37,40

18 65 6-8 234005 1865 37,40

19 65 6-8 234005 1965 37,40

20 65 6-8 234005 2065 37,40

22 65 6-8 234005 2265 37,40

24 65 6-8 234005 2465 37,40

25 65 6-8 234005 2565 37,40
2114

   

    

d h9
mm

L
mm

Geleidingsbussen 
voor brootsen

mm

  
 Art. nr. €

26 65 6-8 234005 2665 37,40

28 65 6-8 234005 2865 44,80

30 65 6-8 234005 3065 44,80

32 102 10-14 234005 3210 58,40

34 102 10-14 234005 3410 58,40

35 102 10-14 234005 3510 58,40

36 102 10-14 234005 3610 58,40

38 102 10-14 234005 3810 58,40

40 102 10-14 234005 4010 69,20

42 102 10-14 234005 4210 69,20

44 102 10-14 234005 4410 69,20

45 127 10-14 234005 4512 69,20

46 127 10-14 234005 4612 69,20

48 127 10-14 234005 4812 69,20

50 127 10-14 234005 5012 69,20

52 127 16-18 234005 5212 155,—

54 127 16-18 234005 5412 155,—

55 127 16-18 234005 5512 155,—
2114

   

    

d h9
mm

L
mm

Geleidingsbussen 
voor brootsen

mm

  
 Art. nr. €

56 127 16-18 234005 5612 155,—

58 127 16-18 234005 5812 157,—

60 154 16-18 234005 6015 157,—

62 154 16-18 234005 6215 157,—

64 154 16-18 234005 6415 157,—

65 154 16-18 234005 6515 167,—

66 154 16-18 234005 6615 167,—

68 154 16-18 234005 6815 167,—

70 154 16-18 234005 7015 174,50
2114

Geleidingsbussen

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Broots voor spiebaanbreedte, 1 van elk 2/3/4/5/6/8 mm, inclusief vulsel, 
elk 1 geleidingsbus 8/10/12/14/15/16/18/20/22/24/25/28/30 234010 0208 1.639,—

Broots voor spiebaanbreedte, 1 van elk 4/5/6/8 mm, 
inclusief vulsel. geleidingsbus, 1 van elk 12/14/15/16/18/20/22/24/25 234010 0408 1.069,—

2114

Sets
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
VERSLETEN.
        NIET
TEGENHOUDEN
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FREESGEREEDSCHAPPEN

TECHNIEK
SNIJWAARDEN

AANBEVOLEN TOEPASSING

BEWERKINGSAANWIJZINGEN

SOORTBESCHRIJVINGEN

SYSTEEMOVERZICHTEN

PROGRAMMEERINSTRUCTIES

711



712  2022 / 2023   NL  

ISO-identificatiecode voor wisselsnijplaten volgens ISO 1832  INFO

A M

B O

C P

D R

E S

H T

K V

L W

1   Plaatvorm 2   Vrijloophoek

A F

B G

C N

D P

E O andere 
vrijloophoek

d m s

A ± 0,025 ± 0,005 ± 0,025

C ± 0,025 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,013 ± 0,005 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,05-0,13

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

J1) ± 0,05-0,152) ± 0,005 ± 0,025

K1) ± 0,05-0,152) ± 0,013 ± 0,025

L1) ± 0,05-0,152) ± 0,013 ± 0,0251)

M ± 0,05-0,152) ± 0,08-0,202) ± 0,013

M ± 0,05-0,152) ± 0,08-0,202) ± 0,025

N ± 0,05-0,252) ± 0,13-0,382) ± 0,05-0,13
1) Platen met geslepen vlakke snijkanten

2) Afhankelijk van de plaatgrootte (zie ISO-norm 1832)
De toleranties m en d zijn onafhankelijk van de plaatvorm.

3   Toleranties

6   Plaatdikte

s (mm)
01 1,59
T1 1,98
02 2,38
T2 2,78
03 3,18
T3 3,97
04 4,76
05 5,56
06 6,35
07 7,94
09 9,52

9   Snijrichting

R

L

N

8  Snijkantuitvoering

E
afgerond

F
met scherpe kant

T
afgeschuind

S
afgeschuind en 

afgerond

7   Hoekafronding

r (mm)
02 0,2
04 0,4
08 0,8
12 1,2
16 1,6
24 2,4

Instelhoek
A 45°
D 60°
E 75°
F 85 °
P 90°
Z andere

00
voor diameter in 
inchafmetingen 

omgerekend in mm

M0
voor diameter in 
metrische maten

Vrijloophoek aan de vlakke 
schijf

A 3 °
B 5 °
C 7°
D 15 °
E 20 °
F 25°
G 30 °
N 0 °
P 11 °
Z andere

S E K N 12 03 AF T N …
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Voorbeeld voor freeswisselplaten
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A

B

C

F

G

H

J

M

N

Q

R

T

U

W

X Tekening of precieze 
beschrijving nodig

4   Verspanings- en bevestigingskenmerken 5  Snijkantlengte

De ISO-code omvat 9 symbolen, waarvan de symbolen 8 en/of 9 alleen indien nodig worden toegepast.
De fabrikant kan andere symbolen toevoegen, die met een koppelteken aan de ISO-code worden toegevoegd 
 (bijv. voor de vorm van de spaanbreker).

10   Informatie van de fabrikant
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Snijmateriaaltabel HM-kwaliteiten, gecoat 

Snijmateriaaltabel HM-kwaliteiten, niet-gecoat 

Snijmateriaaltabel CBN / PKD 

ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

Steken frezen
HW3410

Frezen

HW4640
HW4410
HW4415

ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

Steken frezen
HC3635

Frezen
HC4535
HC4635
HC4535
HC4540
HC4615
HC4620
HC4630
HC4635
HC4636
HC7630
Draadfrezen
AMT7
AMT8
AMT9

Snijsnelheid – slijtvastheid

Voeding – taaiheid

Snijsnelheid – slijtvastheid

Voeding – taaiheid

ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

Frezen
ABC10
ABC25

Snijsnelheid – slijtvastheid

Voeding – taaiheid
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Snijmateriaaltabel HM-kwaliteiten

Snijsnelheid – slijtvastheid

Voeding – taaiheid

 

ISOP ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H
1 5 101520253035404550 1 5 10 1520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550 1 5 101520253035404550

PH0910

PV
D

PH6103
PH6910
PH7910
PHP910
PHH910
PH6920
PH7920
PH6930
PH7930
PH7603
PHP530
PHH530
PHH603
PHP808
PHH808
PH6740
PH7740
PH6125
PH6135
PHP920
PHP930
PHH930
PHS740

CV
D

PHM740
PH5705
PH5320
PH5740
PHD103

PK
D 

/ 
CB

N

PHP403
PDP410
PBH910
PBH920
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Omschrijvingen en formules (frezen)  INFO

Dc Snijdiameter mm

ae Radiale snijbreedte mm

ap Axiale snijdiepte mm

f Voeding per omwenteling mm/omw.

fz Voeding per tand mm/omw.

De Effectieve snijkantdiameter mm

Vc Snijsnelheid m/min.

Q Verspaningsvolume cm3/min.

l Werklengte mm

Vf Voedingssnelheid mm/min.

Dap Max. snijkantdiameter voor aangegeven snijdiepte mm

zn Aantal snijkanthoeken in het gereedschap 

zc Effectief aantal snijkanten

hex Maximale spaandikte mm

hm Gemiddelde spaandikte mm

kc1 Specifieke snijkracht (hex = 1mm) N/mm2

Pa Aandrijvingsvermogen kW

kr Instelhoek ° (graden)

Vco Snijsnelheid (constant)

Cvc Correctiefactor snijsnelheid

n Toerental min-1

ηmt Werkingsgraad %

mc Verhoging van de specifieke snijkracht door de spaandikte

Snijsnelheid

Voeding

Voeding per omwenteling

specif. snijkracht

gemiddelde spaandikte  
(vlak- en hoekfrezen) 
ae / Dc ≤ 0,1

gemiddelde spaandikte 
ae / Dc ≥ 0,1

Toerental
 

Voeding per tand

Verspaningsvolume

Snijkantdiam. effectief

Aandrijvingsvermogen

Bewerkingstijd

a p

Dc fz

kr

Vf

n

Dc

fz

a p
 M

ax
.

hm

Vf

n
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Aanbevelingen voor vertandingen en tandvormen  INFO

Zagen van massief materiaal

Standaardvertanding Combivertanding

Materiaal doorsnede Tandsteek met tandvorm Materiaal doorsnede Tandsteek met tandvorm

< 12 mm 14 ZpZ.N < 25 mm 10/14 standaard
12 - 30 mm 10 ZpZ.N 20 -   40 mm 8/12 standaard
30 - 50 mm 8 ZpZ.N 25 -   70 mm 6/10 standaard
50 - 80 mm 6 ZpZ.N 35 -   90 mm 5/8 ZpZ. standaard
80 - 100 mm 4 ZpZ.Kl. 50 - 100 mm 4/6 ZpZ.plus
110 - 200 mm 3 ZpZ.Kl. 80 - 150 mm 3/4 ZpZ.plus
200 - 350 mm 2 ZpZ.Kl. 120 - 350 mm 2/3 ZpZ.plus
300 - 700 mm 1,25 Kl. 300 - 500 mm 1,33/2 ZpZ.plus

> 700 mm 0,75 Kl. > 500 mm 0,75 - 1,25 ZpZ.plus

vetgedrukt = catalogusuitvoering

De juiste vertanding
Voor optimale snijresultaten dient de juiste tandsteek te 
worden gekozen:

•  De tandsteek is het resultaat van de ingrijpingslengte 
van de lintzaag.

•  Een te kleine tandsteek kan snijverlopen 
veroorzaken, doordat spanen de snijinvangen 
verstoppen en de lintzaag uit zijn snijlijn geforceerd 
wordt.

•  Een te grote tandsteek kan losbrekende tanden 
veroorzaken, doordat de snijdruk op individuele 
tanden te groot wordt.

•  Er moeten ten minste 3 tanden worden gebruikt om 
tot een efficiënt resultaat te komen.

Zagen van buizen en profielen

Wanddikte Aantal tanden per inch
S Ø B

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500 750 1000
    2 32 24 18 18 14 14 10/14 10/14 8/12 6/10 5/8 5/8
    3 24 18 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0°
    4 18 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0°
    5 18 10/14 10/14 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0°  
    6 14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0°
    8 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0° 3/4 0°
  10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0° 3/4 0°
  12 5/8 5/8 5/8 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos
  15 5/8 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos
  20 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos
  30 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos
  50 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos
  75 2/3 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos 1,33/2 pos 0,75/1,25 pos
100 1,33/2 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos
150 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos
200 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos 0,75/1,25 pos

vetgedrukt = catalogusuitvoering

Wanneer er 2 of meer buizen naast elkaar moeten worden losgemaakt, raadpleeg dan de tabel en houd rekening met de dubbele wanddikte.
Beslissende factoren voor de juiste keuze van de tandsteek:
• Zagen van buizen en profielen in lagen en benels
• Zagen van buizen en profielen in enkele snede

Buizen

Dragers

Benels

Massief materiaal

Pictogrammenoverzicht metaalzagen INFO
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Metaalcirkelzaagblad 

 Productienauwkeurigheden volgens DIN en ISO voor metaalzaagbladen HSS

ISO Snij- 
snelheid

Vc m/min

Toerental min.-max.
min-1

Koelmiddel / smeermiddel
Ø 32 mm Ø 40 mm Ø 50 mm Ø 63 mm Ø 80 mm Ø 100 mm Ø 125 mm Ø 160 mm Ø 200 mm Ø 250 mm

P

Staal  tot 500 N/mm2 25 - 50 250 - 500 200 - 400 160 - 320 125 - 250 100 - 200 80 - 100 63 - 130 50 - 100 40 - 80 31 - 62 Geconcentreerd hoogrendement-
koelsmeermiddel met water 

1:20
Staal  
tot 800 N/mm2 15 - 30 120 - 300 120 - 240 95 - 190 75 - 150 60 - 120 47 - 95 38 - 76 30 - 60 24 - 47 19 - 38

Staal  
tot 1100 N/mm2 10 - 20 100 - 200 79 - 160 63 - 125 50 - 100 40 - 80 31 - 63 25 - 50 20 - 40 16 - 32 12,7 - 25

Geconcentreerd hoogrendement-
koelsmeermiddel met water 

1:15

M
RVS staal  
(V2A, V4A)

7 - 15 75 - 150 55 - 120 45 - 95 35 - 75 28 - 60 22 - 47 18 - 38 14 - 30 11 - 24 9 - 19
Geconcentreerd hoogrendement-

koelsmeermiddel met water 
1:12

K

Grijs gietijzer  
tot GG18

25 - 45 250 - 450 200 - 350 160 - 290 125 - 225 100 - 180 80 - 145 63 - 115 50 - 90 40 - 70 31 - 57 Droog of perslucht

Grijs gietijzer  
boven GG18

25 - 30 250 - 300 200 - 240 160 - 190  125 - 150 100 - 120 80 - 95 63 - 76 50 - 60 40 - 47 31 - 38 Droog of perslucht

S

Brons, Cu-legeringen 120 - 200
1,200 - 
2,000

955 - 1,600 760 - 1,300 610 - 1,000 480 - 800 380 - 630 300 - 500 240 - 400 190 - 320 152 - 250
Geconcentreerd hoogrendement-

koelsmeermiddel met water 
1:30

Koper, messing, alu 400 - 1,000
4,000 - 
10,000

3,200 - 
8,000

2,500 - 
6,300

2,000 - 
5,050

1,600 - 
4,000

1,300 - 
3,200

1,000 - 
2,500

800 - 2,000 650 - 1,600 510 - 1,270
Geconcentreerd hoogrendement-

koelsmeermiddel met water 
1:50

Lichtmetalen 
profielen*

1,000 - 
2,400

10,000 - 
24,000

8,000 - 
19,100

6,300 - 
15,300

5,050 - 
12,120 

4,000 - 
9,560

3,200 - 
7,650

2,500 - 
6,120

2,000 - 
4,780

1,600 - 
3,820

1,270 - 
3,050

Smeerpen

Kunststoffen*
1,500 - 
2,400

15,000 - 
24,000

12,000 - 
19,100

9,500 - 
15,300

7,500 - 
12,120

6,000 - 
9,560

5,000 - 
7,650

3,800 - 
4,780

3,000 - 
4,780

2,400 - 
3,820

1,900 - 
3,050

Droog

Vc  = snijsnelheid (m/min)
n  = toerental (min-1), gemiddelde waarde
f  =  De voeding per omwenteling moet worden bepaald 

afhankelijk van de materiaaldoorsnede en -stabiliteit, de vertanding van het zaagblad en de machinale toestand.

* =  Voor hoge snijsnelheden (vanaf 1000 m/min) steeds zaagbladen met verhoogde taaiheid gebruiken! 
Bij bestelling vermelden: machinetoerental of snijsnelheid en te snijden materiaal.

Alle bladen zijn zijdelings vrijgeslepen door hol te slijpen.
Alle formaten vanaf Ø 200 mm en zeer smalle bladen hebben ter stabilisatie een boringskraag.
Nauwkeurigheid, tandvorm en zijdelings vrijgeslepen in overeenstemming met DIN 1840.

DIN 1837 A fijn vertand met hoektand vorm A
• rechte tanden met in verhouding kleine tandpockets
• voor dunwandige werkstukken en geringe snijdiepten
• bijzonder geschikt voor het bewerken van broze, kortspanende materialen

DIN 1838 B grof vertand met boogtand vorm B
• boogvormige tanden met in verhouding grote tandpockets
• door betere spaanvorming en meer spaanruimte universeler te gebruiken dan DIN 1837 A
• voor sterker materiaal en grotere snijdiepten

DIN 1838 C grof vertand met boogtand vorm C
• Hoogrendement-vertanding (HZ) met voor- en nasnijder
• De voorsnijder staat 0,15-0,3 mm hoger dan de nasnijder en is aan beide tandhoeken afgeschuind.
• Daardoor delen beide tanden het werk van het verspanen.
• bijzonder geschikt voor het snijden van werkstukken met een lage tot gemiddelde sterkte
• Door de spaandelende tandvorm wordt een hoge spaangeleiding bereikt.

Nominaal maatbereik mm
30 - 50 50 - 80 80 - 120 120 - 180 180 -250 250 - 315

Tolerantieveld  
volgens js 15 (µm)

± 500 ± 600 ± 700 ± 800 ± 925 ± 1050

Diametertolerantie volgens ISO
Nominaal maatbereik mm

≤ 1 1 - 3 3 - 6
Tolerantieveld  

volgens js 11 (µm)
± 20 ± 30 ± 38

Sterktetolerantie volgens ISO

Nominaal maatbereik mm
3 - 6 6 - 10 10 - 18 18 - 30 30 - 50 50 - 80

Tolerantieveld  
volgens js 15 (µm)

+ 12  
- 0

+ 15
- 0

+ 18
- 0

+ 21
- 0

+ 25
- 0

+ 30
- 0

Boringstolerantie volgens ISO
Buiten-Ø

mm
Toegest. afwijking

mm
≤ 100 0,10
> 100 0,16

Rondloop  
volgens DIN 1840

Buiten-Ø
mm

Toegest. afwijking
mm

≤ 40 0,10
> 40-100 0,16
> 100-200 0,25
> 200-315 0,40

Axiale loop (zijslag) 
volgens DIN 1840
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VHM-cirkelzaagblad 

• Tandvorm A 
• voor kleine snijdiepten en kortspanig materiaal
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

VHM-cirkelzaagblad 

• Tandvorm B
• voor vol materiaal, grote snijdiepten en langspanig materiaal
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

202001....

202002....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding 
fz

 mm/Z

Koelmiddel / 
smeermiddel

P
Staal tot 700 St-52 1.0052 150 0,010 - 0,03 Emulsie 1:20
Staal tot 1000 16 MnCr 5 1.7131 120 0,005 - 0,02 Emulsie 1:10

M RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,005 - 0,015 Emulsie 1:10
K Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 100 0,005 - 0,010 droog
S Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 60 0,003 - 0,005 Snijolie

N
Koperlegeringen 300 0,02 - 0,040 Emulsie
Messinglegeringen 500 0,010 - 0,040 Emulsie
Aluminium 1,000 - 2,000 0,010 - 0,040 Emulsie

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding 
fz

 mm/Z

Koelmiddel / 
smeermiddel

P
Staal tot 700 St-52 1.0052 150 0,010 - 0,03 Emulsie 1:20
Staal tot 1000 16 MnCr 5 1.7131 120 0,005 - 0,02 Emulsie 1:10

M RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,005 - 0,015 Emulsie 1:10
K Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 100 0,005 - 0,010 droog
S Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 60 0,003 - 0,005 Snijolie

N
Koperlegeringen 300 0,02 - 0,040 Emulsie
Messinglegeringen 500 0,010 - 0,040 Emulsie
Aluminium 1,000 - 2,000 0,010 - 0,040 Emulsie

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…



720  2022 / 2023   NL  

Metaalcirkelzaagblad, precisie-uitvoering 

200150.... 200151....• Keuze van de correcte tandsteek gekoppeld aan de te snijden materialen
• Voeding, gekoppeld aan de te snijden materialen en de gekozen tandsteek
• Toerental, gekoppeld aan de te snijden materialen en de zaagbladdiameter
• De gegevens hebben betrekking op cirkelzaagbladen met een standaard oppervlak. Met 

oppervlaktecoatings kunnen de waarden voor voeding en omwentelingen worden verhoogd.
•  Bij het snijden moet er worden gelet op een correcte opspanning van het zaagblad, voldoende 

koeling, correcte machinebediening en een optimale toestand van het zaagblad.
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Tandsteek
Pijpen / profielen, wanddikte mm Vol materiaal doorsnede mm

< 1 1 - 1,5 1,5 - 2 2 - 3 > 3 10 - 20 20 - 40 40 - 60 60 - 90 90 - 110 110 - 130 130 - 150

P
Staal tot 500 3 4 4 5 ≥ 6 5 8 10 12 14 16 18
Staal tot 600 3 4 4 5 ≥ 6 5 6 1 12 14 16 16
Staal tot 1200 3 3 4 4 ≥ 5 4 6 8 10 12 14 14

M RVS staal, austenitisch 3 4 4 5 ≥ 6 4 6 8 11 14 16 16
K Grijs gietijzer 5 6 8 11 14 16 16

N
Brons en koper 4 5 6 7 ≥ 8 6 8 10 12 - 14 14 - 16 16 - 18 18 - 20
Aluminiumlegeringen 4 5 6 7 ≥ 8 6 8 12 16 18 20 20
Messinglegeringen 4 4 5 5 ≥ 8 6 8 10 12 16 18 18

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Voeding mm/min.
Pijpen / profielen, voor tandsteek Vol materiaal, voor tandsteek

3 4 5 6 8 10 12 14 16 3 4 5 6 8 10 12 14 16

P
Staal tot 500 450 400 350 300 250 200 150 130 120 350 300 250 200 150 100 80 70 50
Staal tot 600 350 300 250 180 130 100 90 80 70 250 200 150 100 80 70 65 60 55
Staal tot 1200 160 140 130 120 90 80 65 50 40 90 80 70 60 45 40 35 25 15

M RVS staal, austenitisch 150 130 110 90 75 60 55 50 35 70 60 55 50 40 35 30 20 15
K Grijs gietijzer 550 440 350 300 220 180 150 125 110 350 280 210 180 140 120 90 75 65

N
Brons en koper 2.000 1.600 1.200 850 700 600 1.400 1.000 700 550 500 400
Aluminiumlegeringen 8.500 6.000 5.000 4.600 3.700 4.500 3.800 3.000 2.800 3.700
Messinglegeringen 4.000 3.200 2.500 1.800 1.400 1.000 2.000 1.500 1.000 800 700 600

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Toerental min-1

Pijpen / profielen, bij zaagblad-Ø mm Vol materiaal, bij zaagblad-Ø mm
200 225 250 275 300 315 350 370 400 200 225 250 275 300 315 350 370 400

P
Staal tot 500 80 70 65 60 55 50 45 45 5 45 45 40 35 30 30 25 25 5
Staal tot 600 65 60 50 45 45 40 35 35 40 30 30 25 25 20 20 20 15 20
Staal tot 1200 40 35 30 30 25 25 25 20 30 25 20 20 15 15 15 15 15 15

M RVS staal, austenitisch 35 30 25 25 20 20 20 15 20 15 15 15 10 10 10 10 10 10
K Grijs gietijzer 80 70 65 60 55 50 45 45 40 45 45 40 35 30 30 25 25 20

N
Brons en koper 480 430 380 350 350 300 270 260 240 320 300 250 230 210 200 180 170 160
Aluminiumlegeringen 1500 1250 1100 1050 950 900 820 770 720 950 850 750 700 650 600 550 520 470
Messinglegeringen 950 850 770 700 640 600 550 520 480 650 550 500 450 430 400 350 350 300

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… extreem scherp.

Hoogglanzend gepolijst…
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Bepaling van HSS-E-frezen

ISO
Materiaal

Hardheid
HB

Treksterkte
N/mm2

Snijsnelheid
Vc m/min.

P

magnetisch, zacht staal < 120 < 400 40
Constructiestaal, staal voor carbonering < 200 < 700 32
Koolstofstaal, niet-gelegeerd < 250 < 850 25
gelegeerd staal < 250 < 850 25
gelegeerd staal gehard en getemperd 250-350 850-1.200 20
gelegeerd staal gehard en getemperd > 350 > 1.200 12

M
goed bewerkbaar < 250 < 850 20
austenitisch < 250 < 850 16
ferritisch, austenitisch < 300 < 1.000 12

K

met lamellengrafiet < 150 < 500 32
met lamellengrafiet 150-300 500-1.000 25
met kogelgrafiet, smeedbaar gietijzer < 200 < 700 32
met kogelgrafiet, smeedbaar gietijzer 200-300 700-1.000 20

S

Titanium, niet-gelegeerd < 200 < 700 16
Titanium, gelegeerd < 270 < 900 12
Titanium, gelegeerd 270-350 900-1.250 10
Nikkel, niet-gelegeerd < 150 < 500 8
Nikkel, gelegeerd > 270 < 900 8
Nikkel, gelegeerd 270-350 900-1.200 6

N

Koper < 100 < 350 80
Messing, brons < 200 < 700 40
Messing < 200 < 700 50
hoogvast brons < 470 < 1.500 16
Aluminium, magnesium, niet-gelegeerd < 100 < 350 100
Aluminium gelegeerd, Si <5% < 150 < 500 80
Aluminium gelegeerd, Si 5-10% < 120 < 400 60
Aluminium gelegeerd, Si > 10%
met whisker versterkte
Aluminium- en magnesiumlegering

< 120 < 400 50

Thermoplastische kunststoffen – – 80
Warmuithardende kunststoffen – – 60
Vezelversterkte kunststoffen – – 60

Ø
mm

Snijsnelheid Vc m/min.

6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 125 160 200

Toerental omw./min.

2 955 1.273 1.592 1.910 2.546 3.183 3.979 5.093 6.366 7.958 9.549 12.732 15.915 19.894 25.465 31.831
2,5 764 1.019 1.273 1.528 2.037 2.546 3.183 4.074 5.093 6.366 7.639 10.186 12.732 15.915 20.372 25.465
3 637 849 1.061 1.273 1.698 2.122 2.653 3.395 4.244 5.305 6.366 8.488 10.610 13.263 16.977 21.221
4 477 637 796 955 1.273 1.592 1.989 2.546 3.183 3.979 4.775 6.366 7.958 9.947 12.732 15.915
5 382 509 637 764 1.019 1.273 1.592 2.037 2.546 3.183 3.820 5.093 6.366 7.958 10.186 12.732
6 318 424 531 637 849 1.061 1.326 1.698 2.122 2.653 3.183 4.244 5.305 6.631 8.488 10.610
8 239 318 398 477 637 796 995 1.273 1.592 1.989 2.387 3.183 3.979 4.974 6.366 7.958
10 191 255 318 382 509 637 796 1.019 1.273 1.592 1.910 2.546 3.183 3.979 5.093 6.366
12 159 212 265 318 424 531 663 849 1.061 1.326 1.592 2.122 2.653 3.316 4.244 5.305
16 119 159 199 239 318 398 497 637 796 995 1.194 1.592 1.989 2.487 3.183 3.979
20 95 127 159 191 255 318 398 509 637 796 955 1.273 1.592 1.989 2.546 3.183
25 76 102 127 153 204 255 318 407 509 637 764 1.019 1.273 1.592 2.037 2.546
32 60 80 99 119 159 199 249 318 398 497 597 796 995 1.243 1.592 1.989
40 48 64 80 95 127 159 199 255 318 398 477 637 796 995 1.273 1.592
50 38 51 64 76 102 127 159 204 255 318 382 509 637 796 1.019 1.273
63 30 40 51 61 81 101 126 162 202 253 303 404 505 632 808 1.011
80 24 32 40 48 64 80 99 127 159 199 239 318 398 497 637 796
100 19 25 32 38 51 64 80 102 127 159 191 255 318 398 509 637
125 15 20 25 31 41 51 64 81 102 127 153 204 255 318 407 509
160 12 16 20 24 32 40 50 64 80 99 119 159 199 249 318 398

Opmerking:
• Om het te bewerken materiaal toe te wijzen, gebruikt u de tabellen op de pagina's 20-14 tot 20-17.
• Alle gegevens voor het frezen gelden voor een vaste inrichting, inclusief opspanning, voldoende machinevermogen en gebruik van koelmiddel.
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Bij frezen in een lange uitvoering moet de voeding (Vf) worden gehalveerd.

2. Tabel
Aan de hand van de snijsnelheid (Vc) uit tabel 1 krijgt u, afhankelijk van de diameter van het gebruikte gereedschap, het toerental.

1. Tabel
In tabel 1 vindt u de snijsnelheid van het desbetreffende materiaal.
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Profielfrezen Groeffrezen T-groeffrezen Hoekfrezen Mantelkopfrezen Sleuffrezen

Bepaling HSS-E-frezen vervolg

Gereedschapstoepassing

Profielfrezen Groeffrezen Speciaal

Radiale snijbreedte ae
0,125

X D
0,25
X D

0,5
X D

0,75
X D

1
X D

0,5
X D

0,25
X D

0,75
X D

Axiale snijdiepte ap
1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

0,5
X D

1
X D

1,5
X D

2
X D

0,5
X D

0,5
X D

3
mm

6
mm

10
mm

6
mm

12
mm

20
mm

Wegwerpfrees - - - - - - J I H G E C L F - - - - - - - - - -
2-snijder - - - - - - - - - - - - J E - - - - - - - - - -
3-snijder - - - - - - I H G F D B J E - - - - - - - - - -
3-snijder alu - - - - - - M L J I G F N H E - - - - - - - - -
Meersnijder P P M N L I K I G - - - - - - - - - - - - - - -
Ruwfrees - - - - - - L L L J H F L J F C - - - - - - - -
Ruwfrees (fijn) - - - - - - M M M M K I M M I E - - - - - - - -
T-groeffrees - - - - - - - - - - - - - - - - J - - - - - - -
Sleuffrees - - - - - - - - - - - - - - - - - E - - - - - -
Hoekfrees - - - - - - - - - - - - - - - - - G - - - - - -
Mantelkopfrees (nabewerken) - - - - - - - - - - - - - - - - - - J J H - - -
Mantelkopfrees (voorbewerken) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - J J H

3. Tabel
Hier kan de doorsnede worden gekozen, waarmee wordt gewerkt. Dit geeft wederom het aanbevolen gereedschapstype en de letter van de voedingscode.

4. Tabel
De snijsnelheid uit tabel 1 en de letter van de voedingscode uit tabel 3 geven de voeding (Vf) in tabel 4.

Letter voedingscode

Snijsnelheid Vc m/min.

6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 125 160 200

Voeding (Vf) mm/min.

A 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200
B 7 9 11 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220
C 8 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250
D 9 11 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280
E 10 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320
F 11 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350
G 12 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400
H 14 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450
I 16 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500
J 18 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560
K 20 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 600
L 22 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560 700
M 25 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 600 800
N 28 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560 700 900
O 32 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 600 800 1000
P 35 45 55 70 90 110 140 180 220 280 350 450 560 700 900 1100



ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

4 - 5 6 - 7 8 - 9 10 12 - 14 16 - 18 20 25 - 28

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 30 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 45 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 35 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 25 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 10 - 20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• De richtwaarden gelden voor de uitvoering TiAlN-coating, voor niet-gecoate gereedschappen moeten de snijsnelheden met 

20-30% worden gereduceerd.

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

4 - 5 6 - 7 8 - 9 10 12 - 14 16 - 18 20 25 - 28

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 30 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 45 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 35 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 25 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 10 - 20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

HSS-E-PM-frees 

226225.... 226235....

HSS-E-PM-frees  groeffrezen 

226205....

226215....

ae ap Correctiefactor
2-snijder  1 x D 0,5 x D 1
3-snijder  1 x D 0,5 x D 0,7

ae ap Correctiefactor
0,10 x D 1,5 x D 1
0,25 x D 1,5 x D 0,7
0,50 x D 1,5 x D 0,4



ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

4 - 5 6 - 7 8 - 9 10 12 - 14 16 - 18 20 25 - 28

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 45 - 75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 30 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 45 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 30 - 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 35 - 65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 25 - 45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 25 - 45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 20 - 35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 10 - 20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Diameterbereik
≤ 0,5 mm

Diameterbereik
0,6 - 1 mm

Diameterbereik
> 1 mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 

freesdiameter in mm

Vc m/min ap max. Vc m/min ap max. Vc m/min ap max.
0,1 - 0,3 0,4 - 0,8 0,9 - 1,5

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,045 70 - 90 0,015 - 0,35 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,002 - 0,02 50 - 70 0,003 - 0,04 60 - 80 0,015 - 0,3 0,002 - 0,005 0,003 - 0,007 0,008 - 0,014

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,002 - 0,02 40 - 60 0,003 - 0,04 50 - 70 0,015 - 0,15 0,002 - 0,004 0,002 - 0,007 0,006 - 0,012

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Diameterbereik
≤ 0,5 mm

Diameterbereik
0,6 - 1 mm

Diameterbereik
> 1 mm

Voeding fz in mm/Z gekoppeld 
aan de 

freesdiameter in mm
Vc m/min ap max. Vc m/min ap max. Vc m/min ap max.

1,6 - 2 2,5 - 3

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,003 - 0,025 70 - 90 0,004 - 0,05 80 - 100 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,003 - 0,025 60 - 80 0,004 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,4 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,045 70 - 90 0,015 - 0,35 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,002 - 0,02 50 - 70 0,003 - 0,04 60 - 80 0,015 - 0,3 0,012 - 0,023 0,018 - 0,035

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,002 - 0,02 40 - 60 0,003 - 0,04 50 - 70 0,015 - 0,15 0,011 - 0,018 0,016 - 0,022

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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HSS-E-PM-frees 

226245....
226265....
226255....
226275....
226247....

ae ap Correctiefactor
0,10 x D 1,5 x D 1
0,25 x D 1,5 x D 0,7

1 x D 1 x D 0,4

Minischachtfrees, minitorusfrees RockTec 52 

257001....

257009....

257023....

• De lagere Vc-waarden gelden respectievelijk voor lange vrijstellingen en het kleinere 
diameterbereik, de hogere Vc-waarden voor korte vrijstellingen en het grotere diameterbereik. 
Dat geldt ook voor de opgegeven ap max.-waarden.

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de 
machinecondities. 
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Bepaling VHM-schachtfrezen

ISO
Materiaal

Hardheid
HB

Treksterkte
N/mm2

Snijsnelheid
Vc m/min.

P

magnetisch, zacht staal < 120 < 400 150
Constructiestaal, staal voor carbonering < 200 < 700 120
Koolstofstaal, niet-gelegeerd < 250 < 850 96
gelegeerd staal < 250 < 850 96
gelegeerd staal gehard en getemperd 250-350 850-1.200 72
gelegeerd staal gehard en getemperd > 350 > 1.200 48

M
goed bewerkbaar < 250 < 850 96
austenitisch < 250 < 850 72
ferritisch, austenitisch < 300 < 1.000 60

K

met lamellengrafiet < 150 < 500 120
met lamellengrafiet 150-300 500-1.000 96
met kogelgrafiet, smeedbaar gietijzer < 200 < 700 120
met kogelgrafiet, smeedbaar gietijzer 200-300 700-1.000 60

S

Titanium, niet-gelegeerd < 200 < 700 72
Titanium, gelegeerd < 270 < 900 60
Titanium, gelegeerd 270-350 900-1.250 38
Nikkel, niet-gelegeerd < 150 < 500 72
Nikkel, gelegeerd > 270 < 900 38
Nikkel, gelegeerd 270-350 900-1.200 24

N

Koper < 100 < 350 300
Messing, brons < 200 < 700 150
Messing < 200 < 700 192
hoogvast brons < 470 < 1.500 60
Aluminium, magnesium, niet-gelegeerd < 100 < 350 384
Aluminium gelegeerd, Si <5% < 150 < 500 300
Aluminium gelegeerd, Si 5-10% < 120 < 400 192
Aluminium gelegeerd, Si > 10%
met whisker versterkte 
Aluminium- en magnesiumlegering

< 120 < 400 120

Thermoplastische kunststoffen – – 300
Warmuithardende kunststoffen – – 240
Vezelversterkte kunststoffen – – 240

1. Tabel
In tabel 1 vindt u de snijsnelheid van het desbetreffende materiaal.

ø
mm

Snijsnelheid Vc m/min.

14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 150 192 240 300 384 480

Toerental omw./min.

2 2.292 3.055 3.820 4.775 6.112 7.639 9.550 11.459 15.278 19.098 23.873 30.558 38.197 47.747 61.116 76.394
2,5 1.834 2.444 3.055 3.820 4.889 6.112 7.639 9.167 12.223 15.278 19.098 24.446 30.558 38.197 48.893 61.116
3 1.528 2.038 2.546 3.184 4.074 5.093 6.366 7.639 10.186 12.732 15.916 20.372 25.465 31.831 40.744 50.929
4 1.146 1.528 1.910 2.387 3.055 3.820 4.775 5.730 7.639 9.550 11.936 15.278 19.098 23.873 30.558 38.197
5 917 1.223 1.528 1.910 2.444 3.055 3.820 4.584 6.112 7.639 9.550 12.223 15.278 19.098 24.446 30.558
6 764 1.019 1.273 1.591 2.038 2.546 3.184 3.820 5.093 6.366 7.957 10.186 12.732 15.916 20.372 25.465
8 572 764 955 1.194 1.528 1.910 2.387 2.864 3.820 4.775 5.969 7.639 9.550 11.936 15.278 19.098
10 458 611 764 955 1.223 1.528 1.910 2.292 3.055 3.820 4.775 6.112 7.639 9.550 12.223 15.278
12 382 509 637 796 1.019 1.273 1.591 1.910 2.546 3.184 3.979 5.093 6.366 7.957 10.186 12.732
16 287 382 478 596 764 955 1.194 1.433 1.910 2.387 2.984 3.820 4.775 5.969 7.639 9.550
20 229 306 382 478 611 764 955 1.146 1.528 1.910 2.387 3.055 3.820 4.775 6.112 7.639
25 184 245 306 382 488 611 764 917 1.223 1.528 1.910 2.444 3.055 3.820 4.889 6.112

2. Tabel
Aan de hand van de snijsnelheid (Vc) uit tabel 1 krijgt u, afhankelijk van de diameter van het gebruikte gereedschap, het toerental.

Opmerking:
• Om het te bewerken materiaal toe te wijzen, gebruikt u de tabellen op de pagina's 20-34 en 20-35.
• Alle gegevens voor het frezen gelden voor een vaste inrichting, inclusief opspanning, voldoende machinevermogen en gebruik van koelmiddel.
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Bij frezen in een lange uitvoering moet de voeding (Vf) worden gehalveerd.
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Bepaling VHM-schachtfrezen vervolg

Profielfrezen Groeffrezen

Gereedschapstoepassing

Profielfrezen Groeffrezen

Radiale snijbreedte ae
0,125

X D
0,25
X D

0,5
X D

0,75
X D

1
X D

Axiale snijdiepte ap
1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

1,25
X D

1,5
X D

2
X D

0,5
X D

1
X D

1,5
X D

2
X D

2-snijder - - - - - - - - - - - - J E - -
3-snijder - - - - - - I H G F D B J E - -
4-snijder P P M N L I K I G - - - - - - -
60° frees N N K O J G I G E - - - - - - -
2-snijder alu - - - - - - L K I H F E M G D -
Ruwfrees - - - - - - L L L J H F L J F C
Ruwfrees (fijn) - - - - - - M M M M K I M M I E

3. Tabel
Hier kan de doorsnede worden gekozen, waarmee wordt gewerkt. Dit geeft wederom het aanbevolen gereedschapstype en de letter van de voedingscode.

4. Tabel
De snijsnelheid uit tabel 1 en de letter van de voedingscode uit tabel 3 geven de voeding (Vf) in tabel 4.

Letter voedingscode

Snijsnelheid Vc m/min.

14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 150 192 240 300 384 480

Voeding (Vf) mm/min.

A 12 14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384
B 13 17 22 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420
C 14 19 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480
D 17 22 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540
E 19 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600
F 22 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672
G 24 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720
H 26 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840
I 30 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960
J 34 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080
K 38 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960 1.200
L 42 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080 1.320
M 48 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960 1.200 1.440
N 54 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080 1.320 1.680
O 60 72 96 120 144 192 240 300 384 480 600 720 960 1.200 1.440 1.920
P 66 84 108 132 168 216 264 336 420 540 672 840 1.080 1.320 1.680 2.160



ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

≤ Ø 2 ≤ Ø 4 ≤ Ø 8 ≤ Ø 12 ≤ Ø 16 ≤ Ø 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 110 - 160  0,01 0,02 0,04 0,05 0,06 0,07
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 90 - 160 0,01 - 0,015 0,02 - 0,03 0,04 - 0,05 0,05 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 90 - 150 0,015 0,03 0,05 0,05 0,07 0,08
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 90 - 140 0,007 - 0,01 0,015 - 0,02 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,06 - 0,07
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 120 0,007 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 80 - 110 0,007 0,015 0,03 0,04 0,05 0,06

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 84 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 70 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 90 - 156 0,007 - 0,018 0,015 - 0,035 0,03 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 104 - 156 0,005 - 0,015 0,01 - 0,03 0,02 - 0,05 0,03 - 0,05 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 130 - 156 0,018 0,035 0,06 0,07 0,09 0,12

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 100 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 120 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 120 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 140 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 150 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 200 0,01 0,02 0,04 0,06 0,08 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 50 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05

• Opmerking:  
De vermelde aanbevolen snijwaarden vormen richtwaarden voor de conventionele voorbewerking en stellen stabiele 
machineomstandigheden, een trillingsarme werkstukspanning en het gebruik van een geschikt koelsmeermiddel voorop. Voor 
het nabewerken kan de snijsnelheid Vc met 20% worden verhoogd. Voor het volgroeffrezen raden wij aan om de snijsnelheid 
Vc met ca. 15% te reduceren en de voeding Vf mm/min. met 30%.
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VHM-schachtfrees

254050....

254052....

254054....
254056....

 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ae 10% 20% 50% 100%

Factor voor Vc 1,3 1,1 1 0,85

Factor voor fz 1,5 1,3 1 0,8

Snijsnelheids- en voedingscorrectiefactoren

254058....

VHM-hoogrendement-schachtfrees  

ISO Groeffrezen
ap: 1,00 x D/ ae: 1,00 x D
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snijbewerking
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan het freesdiameterbereik in mm

3–4 5 – 6 8 -10 12 – 16 18 – 25

P

Niet-gelegeerd 
constructiestaal

tot 700 St-52 1.0052 156 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Niet-gelegeerd 
veredelingsstaal

500 – 950 Ck45 1.1191 127 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 99 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 85 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 105 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 156 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 53 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 53 0,008 0,021 0,027 0,044 0,071

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 127 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 99 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 99 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 99 0,01 0,029 0,038 0,063 0,101

S
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 25 0,006 0,013 0,021 0,027 0,059
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,006 0,013 0,021 0,027 0,059

251033....
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ISO Nabewerken / 
afkanten
ap: 1,00 x D/ ae: 0,50 x D
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snijbewerking
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan het freesdiameterbereik in mm

3–4 5 – 6 8 -10 12 – 16 18 – 25

P

Niet-gelegeerd 
constructiestaal

tot 700 St-52 1.0052 156 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Niet-gelegeerd 
veredelingsstaal

500 – 950 Ck45 1.1191 127 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 99 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 85 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 105 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 156 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 53 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 53 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 127 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12

S
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 25 0,007 0,015 0,025 0,032 0,07
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,007 0,015 0,025 0,032 0,07

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 90 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 100 0,01 0,015 0,02 0,025 0,035 0,04 0,05 0,055 0,065 0,08 0,110

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees VHRSW Z4
255100 ....

ISO Nabewerken / afkanten
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 130 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
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ISO Nabewerken / afkanten
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 130 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,08 0,1 0,125

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees VHRSW Z5 

255101 ....

VHM-frees VHVFFW3 en VHRFFW3/4
254015....

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 180 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 140 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 90 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,04 0,045 0,05 0,06

ISO Nabewerken / afkanten
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 180 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 140 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 90 0,015 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,06 0,065 0,08

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!



ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae max. ap max. Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 5 8 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 0,2 x D 1,5 x D 140 - 160 0,02 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,2 x D 1,5 x D 130 - 150 0,02 0,03 0,05 0,07 0,1 0,12
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 70 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 60 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae max. ap max. Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 5 8 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,2 x D 1,5 x D 110 - 130 0,02 0,03 0,05 0,07 0,1 0,12
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 100 - 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,2 x D 1,5 x D 90 - 110 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 70 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 70 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 60 - 80 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae max. ap max. Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 5 8 12 16 20

P
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 80 - 110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 0,03 - 0,05 x D 1 x D 50 - 80 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Schachtfrees, meertandsfrees, torusfrees RockTec 52 

257003.... 257015....

257017....

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor 
het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees, torusfrees RockTec 52 

257005....

257019....

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees, torusfrees RockTec 52 

257007....

257021....

257011....
257013....



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Schachtfrees Steel
254111 ....

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

toerental
 U/min Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de

freesdiameter in mm 

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,012 0,016 0,019 0,026 0,033 0,041 0,047 0,053 0,059 0,065
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 0,012 0,016 0,019 0,026 0,033 0,041 0,047 0,053 0,059 0,065
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 160 0,012 0,016 0,019 0,026 0,034 0,041 0,047 0,053 0,058 0,064
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,013 0,016 0,020 0,028 0,036 0,043 0,049 0,055 0,061 0,067
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 140 0,013 0,017 0,021 0,029 0,038 0,046 0,052 0,058 0,065 0,071
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,014 0,018 0,022 0,031 0,040 0,049 0,055 0,062 0,069 0,075
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 0,015 0,020 0,024 0,033 0,043 0,052 0,059 0,066 0,073 0,080
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 120 0,014 0,018 0,022 0,030 0,039 0,047 0,054 0,061 0,067 0,073
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,014 0,018 0,022 0,030 0,039 0,047 0,054 0,061 0,067 0,073

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 80 0,016 0,020 0,025 0,034 0,043 0,054 0,062 0,069 0,076 0,083
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,013 0,016 0,020 0,027 0,035 0,043 0,049 0,055 0,061 0,066
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,016 0,020 0,025 0,034 0,043 0,054 0,062 0,069 0,076 0,083

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 170 0,012 0,015 0,019 0,026 0,034 0,042 0,048 0,054 0,060 0,065
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 130 0,014 0,018 0,022 0,030 0,039 0,049 0,055 0,061 0,067 0,074
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 130 0,014 0,017 0,021 0,029 0,038 0,047 0,053 0,059 0,065 0,071
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 130 0,013 0,017 0,021 0,029 0,037 0,046 0,052 0,057 0,063 0,069

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 330 0,016 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,068 0,075 0,083 0,090
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 300 0,015 0,020 0,026 0,036 0,048 0,061 0,070 0,078 0,084 0,089
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 220 0,013 0,017 0,021 0,029 0,038 0,048 0,054 0,062 0,069 0,074
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 240 0,014 0,018 0,023 0,032 0,043 0,053 0,061 0,069 0,075 0,081
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 260 0,015 0,019 0,025 0,035 0,046 0,058 0,066 0,075 0,081 0,087
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 280 0,015 0,020 0,026 0,037 0,049 0,062 0,071 0,080 0,086 0,092

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,018 0,024 0,029 0,040 0,051 0,063 0,072 0,080 0,087 0,095
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,019 0,025 0,033 0,048 0,063 0,078 0,088 0,096 0,104 0,104

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,4 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

toerental
 U/min Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de

freesdiameter in mm 

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 280 0,017 0,022 0,027 0,037 0,047 0,057 0,065 0,072 0,079 0,085
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 280 0,017 0,022 0,027 0,037 0,047 0,057 0,065 0,072 0,079 0,085
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 230 0,014 0,018 0,023 0,032 0,042 0,052 0,059 0,065 0,069 0,073
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 220 0,013 0,017 0,022 0,031 0,040 0,050 0,056 0,062 0,067 0,070
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 210 0,012 0,017 0,021 0,029 0,038 0,048 0,053 0,059 0,064 0,067
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,012 0,016 0,020 0,027 0,035 0,045 0,050 0,056 0,061 0,063
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 190 0,011 0,015 0,018 0,024 0,033 0,042 0,046 0,052 0,057 0,059
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 160 0,010 0,013 0,016 0,022 0,028 0,035 0,039 0,043 0,046 0,050
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 160 0,010 0,013 0,016 0,022 0,028 0,035 0,039 0,043 0,046 0,050

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 100 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,037 0,041 0,044 0,045 0,049
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 140 0,010 0,013 0,016 0,022 0,028 0,036 0,039 0,043 0,046 0,048
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 100 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,037 0,041 0,044 0,045 0,049

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 250 0,017 0,022 0,027 0,037 0,047 0,057 0,065 0,071 0,077 0,084
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 190 0,010 0,012 0,016 0,021 0,028 0,035 0,040 0,045 0,049 0,052
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 180 0,010 0,012 0,016 0,022 0,028 0,035 0,040 0,045 0,048 0,051
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 170 0,010 0,012 0,016 0,022 0,028 0,035 0,039 0,044 0,047 0,051

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 0,020 0,027 0,034 0,047 0,061 0,076 0,087 0,097 0,106 0,115
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 380 0,020 0,027 0,034 0,048 0,062 0,077 0,086 0,095 0,102 0,110
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 300 0,018 0,023 0,029 0,040 0,051 0,063 0,071 0,079 0,086 0,091
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 320 0,019 0,025 0,031 0,043 0,055 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 340 0,019 0,026 0,033 0,046 0,059 0,073 0,082 0,089 0,096 0,102
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 360 0,020 0,027 0,034 0,048 0,062 0,077 0,086 0,094 0,100 0,106

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,009 0,011 0,014 0,020 0,026 0,032 0,036 0,040 0,044 0,047
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,007 0,010 0,013 0,019 0,024 0,033 0,033 0,038 0,039 0,039

 



ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 180 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 0,006 0,015 0,018 0,018 0,032 0,032 0,032 0,052

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
80 - 
170

0,009 - 
0,012

0,015 - 
0,02

0,025 - 
0,035

0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 200 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 150 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 190 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 180 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 80 - 170 0,052 - 0,075 0,052 - 0,075 0,052 - 0,075 0,07 - 0,1 0,07 - 0,1 0,084 - 0,12 0,084 - 0,12 0,091 - 0,13

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 200 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 150 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 141 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 127 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 113 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 85 0,005 0,013 0,015 0,015 0,027 0,027 0,027 0,044

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
57 - 
120

0,008 - 
0,01

0,013 - 
0,017

0,021 - 
0,029

0,021 - 
0,029

0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 57 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 141 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 106 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 106 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063

ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 141 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 134 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 127 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 113 0,044 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
57 - 
120

0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,071 - 
0,101

0,071 - 
0,101

0,071 - 
0,101

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 57 0,044 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 141 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 106 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 106 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109

732  2022 / 2023   NL  

Schachtfrees 

254125....
254130....
254131.... 



ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 113 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 106 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 99 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 85 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 57 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 42 - 92
0,021 -
0,029

0,021 -
0,029

0,027 -
-0,038

0,044 -
0,063

0,059 -
-0,084

0,059 -
0,084

0,059 -
0,084

0,071 -
0,101

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 64 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 85 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 85 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 160 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 150 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 140 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 120 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 130
0,025 -
0,035

0,025 -
0,035

0,032 -
0,045

0,052 -
0,075

0,052 -
0,075

0,07 -
0,1

0,07 -
0,1

0,084 -
0,12

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 90 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 170 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 127 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 78 0,005 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Nitreerstaal

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
57 - 
113

0,008 - 
0,01

0,013 - 
0,017

0,021 0,021
0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 53 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 25 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063

ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 134 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 127 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 78 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 57 - 113
0,044 -
0,063

0,044 -
0,063

0,059 -
0,084

0,059 -
0,084

0,059 -
0,084

0,071 -
0,101

0,071 -
0,101

0,077 -
0,109

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 53 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 25 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 134 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
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Schachtfrees 

254133....

254119....
254132....

254139....
254140....



ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 110 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Nitreerstaal

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
80 - 
160

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,084 - 
0,12

0,084 - 
0,12

0,091 - 
0,13

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 75 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 35 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 190 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 110 0,006 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Nitreerstaal

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
80 - 
160

0,009 - 
0,012

0,015 - 
0,02

0,025 0,025
0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 75 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 35 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075

Torusfrees 

254019....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

6 - 8 10 - 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 590 - 615 590
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 590 - 615 590
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 70 420 - 425 420
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 70 420 - 425 420
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 70 420 - 425 420
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 420 - 425 420

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 35 - 45 125 125
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 50 130 130

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 100 710 - 735 710
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 90 700 - 725 700
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 95 705 - 730 705
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 95 705 - 730 705

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 25 - 30 65 - 70 60 - 65
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 15 - 20 35 - 40 30 - 35

ap ae

Materiaal tot 45 HRC
D tot 3 mm
D groter dan 3 mm

1,5 x D
1,5 x D

0,05 x D
0,1 x D

Materiaal van 45-60 HRC 1 x D 0,02 x D

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Schachtfrees 

ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Snij-

snelheid
Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 100 - 120 0,013 0,019 0,024 0,030 0,042 0,054 0,068 0,082 0,097 0,129
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 100 - 120 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 120 0,013 0,019 0,024 0,030 0,042 0,054 0,068 0,082 0,097 0,129
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 - 90 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 40 - 70 0,011 0,016 0,022 0,028 0,040 0,053 0,068 0,084 0,101 0,138
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 70 - 100 0,012 0,019 0,026 0,035 0,051 0,070 0,091 0,114 1,140 0,198
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 40 - 70 0,011 0,016 0,022 0,028 0,040 0,053 0,068 0,084 0,101 0,138

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 150 - 200 0,011 0,015 0,020 0,025 0,035 0,046 0,057 0,069 0,082 0,110
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 150 - 200 0,009 0,013 0,018 0,024 0,036 0,049 0,063 0,079 0,096 0,136
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 150 - 200 0,009 0,013 0,018 0,024 0,036 0,049 0,063 0,079 0,096 0,136

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 280 - 350 0,025 0,025 0,025 0,025 0,040 0,045 0,050 0,055 0,055 0,060
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 200 - 250 0,025 0,025 0,025 0,025 0,040 0,045 0,050 0,055 0,055 0,060

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 - 70 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 25 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 40 - 60 0,031 0,019 0,026 0,034 0,050 0,067 0,080 0,108 0,132 0,184

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Snij-

snelheid
Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 100 - 120 0,021 0,030 0,038 0,048 0,067 0,086 0,109 0,131 0,155 0,206
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 100 - 120 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 120 0,021 0,030 0,038 0,048 0,067 0,086 0,109 0,131 0,155 0,206
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 - 90 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 40 - 70 0,018 0,026 0,035 0,045 0,064 0,085 0,109 0,134 0,162 0,221
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 40 - 70 0,019 0,030 0,042 0,056 0,082 0,112 0,146 0,182 1,824 0,317

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 150 - 200 0,018 0,024 0,032 0,040 0,056 0,074 0,091 0,110 0,131 0,176
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 150 - 200 0,014 0,021 0,029 0,038 0,058 0,078 0,101 0,126 0,154 0,218
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 150 - 200 0,014 0,021 0,029 0,038 0,058 0,078 0,101 0,126 0,154 0,218

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 280 - 350 0,040 0,040 0,040 0,040 0,064 0,072 0,080 0,088 0,088 0,096
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 200 - 250 0,040 0,040 0,040 0,040 0,064 0,072 0,080 0,088 0,088 0,096

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 - 70 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 25 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 40 - 60 0,050 0,030 0,042 0,054 0,080 0,107 0,128 0,173 0,211 0,294

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...   met inwendige  
koeling.

Insteken vanaf 2 mm...

254121....
254124....



ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 163 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 148 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 124 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 71 0,005 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 64 - 113
0,08 - 
0,01

0,013 - 
0,017

0,021 0,021
0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 62 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 34 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 41 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 41 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044

ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1  |  ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 163 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 148 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 124 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 106 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 71 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,084

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 64 - 113
0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,071 - 
0,101

0,071 - 
0,101

0,084 - 
0,109

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 62 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 34 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 134 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,063 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 41 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 41 0,044 0,044 0,059 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
7
fz

D1
8
fz

D1
9
fz

D1
10
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 210 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 175 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 100 0,006 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
90 - 
160

0,09 - 
0,012

0,015 - 
0,02

0,025 0,025
0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 88 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 48 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 58 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 58 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1  |  ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
11
fz

D1
12
fz

D1
13
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
18
fz

D1
20
fz

D1
25
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 210 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 175 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 150 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 100 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,1

Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
90 - 
160

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,084 - 
0,12

0,084 - 
0,12

0,01 - 
0,13

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 88 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 48 0,052 0,052 0,07 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 190 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,075 0,075 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
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Schachtfrees RVS 

254134....
254136....
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Ruwfrees 

Groeffrezen Profielfrezen
ap ap ae

Staal tot 1.300 N/mm2

Staal tot 1.300 N/mm2  - 2.000 N/mm2

RVS staal

0,4 x D
0,3 x D
0,3 x D

1,5 x D
1 x D
1 x D

0,4 x D
0,3 x D
0,3 x D

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

6 8 10 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 150 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 150 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 130 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 120 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 60 0,012 0,015 0,02 0,021 0,027 0,03
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 60 0,012 0,015 0,02 0,021 0,027 0,03

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 0,012 0,015 0,018 0,02 0,025 0,028
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 80 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 80 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 80 0,012 0,015 0,02 0,021 0,023 0,025

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 160 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 105 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 130 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 0,03 0,040 0,050 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 145 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 130 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

N
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 240 0,050 0,06 0,080 0,1 0,13 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 200 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

HPC Power schachtfrees 3Z 

254503 ....

ISO Nabewerken / afkanten
fz voor ae = 0,5 x D  
en ap = 1,0 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 160 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 100 0,03 0,040 0,050 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 100 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 100 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 100 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 180 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

N
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 300 0,050 0,06 0,080 0,1 0,13 0,150 0,200 0,200 0,250 0,250
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 250 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,02 0,03 0,03 0,040 0,050 0,06 0,080 0,080 0,1 0,1

254018....
254022....

254025....
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ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 110 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 135 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 90 0,03 0,040 0,040 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 140 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 130 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

HPC Power schachtfrees 4Z staal 

ISO Nabewerken / afkanten
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D 

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 230 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 0,03 0,040 0,050 0,07 0,09 0,1 0,140 0,140 0,170 0,170
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 160 0,040 0,050 0,06 0,080 0,1 0,12 0,160 0,160 0,200 0,200
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 100 0,03 0,040 0,040 0,06 0,07 0,080 0,110 0,110 0,140 0,140

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 180 0,06 0,07 0,080 0,110 0,140 0,170 0,220 0,220 0,280 0,280
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 0,050 0,06 0,07 0,1 0,12 0,140 0,190 0,190 0,240 0,240
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 150 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,040 0,06 0,07 0,09 0,110 0,13 0,180 0,180 0,220 0,220

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

HPC Power schachtfrees 4Z RVS 

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D  
en ap = 1,0 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 90 0,03 0,03 0,03 0,050 0,050 0,050 0,080 0,080 0,080 0,080
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110

N
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 250 0,06 0,06 0,06 0,12 0,12 0,12 0,190 0,190 0,190 0,190
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 210 0,050 0,050 0,050 0,1 0,1 0,1 0,160 0,160 0,160 0,160

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 25 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06

ISO Nabewerken / afkanten
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 90 0,03 0,03 0,03 0,050 0,050 0,050 0,080 0,080 0,080 0,080
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,040 0,040 0,040 0,07 0,07 0,07 0,110 0,110 0,110 0,110

N
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 250 0,06 0,06 0,06 0,12 0,12 0,12 0,190 0,190 0,190 0,190
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 210 0,050 0,050 0,050 0,1 0,1 0,1 0,160 0,160 0,160 0,160

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 25 0,02 0,02 0,02 0,040 0,040 0,040 0,06 0,06 0,06 0,06

254511....

254517 ....
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ISO Groeffrezen
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan het freesdiameterbereik in mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P

Niet-gelegeerd 
constructiestaal

tot 700 St-52 1.0052 210 0,035 0,05 0,06 0,07 0,095 0,12

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,03 0,045 0,055 0,06 0,085 0,1
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,025 0,04 0,05 0,05 0,075 0,09

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 110 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 90 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07

K
Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1

S

Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 70 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 50 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075

ISO Omtrekfrezen

Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan het freesdiameterbereik in mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P

Niet-gelegeerd 
constructiestaal

tot 700 St-52 1.0052 210 0,045 0,06 0,07 0,085 0,115 0,14

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1 0,12
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,035 0,05 0,06 0,075 0,085 0,1

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 110 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 90 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08

K
Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11

S

Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 70 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 50 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085

ISO Boren

Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan het freesdiameterbereik in mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P

Niet-gelegeerd 
constructiestaal

tot 700 St-52 1.0052 210 0,018 0,025 0,03 0,035 0,048 0,06

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,015 0,023 0,028 0,03 0,043 0,05
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,013 0,02 0,025 0,025 0,038 0,045

K
Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05

254144.... 254145....

Boor- en duikfrees 

ISO Ramping

Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan het freesdiameterbereik in mm

5,7 – 6,0 7,7 – 8,0 9,7 – 10,0 11,7 – 14,0 15,7 – 16 19,7 – 20

P

Niet-gelegeerd 
constructiestaal

tot 700 St-52 1.0052 210 0,025 0,038 0,045 0,05 0,07 0,09

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 175 0,025 0,035 0,04 0,045 0,065 0,075
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,02 0,03 0,035 0,04 0,055 0,07

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,015 0,023 0,034 0,045 0,05 0,055
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 110 0,015 0,023 0,034 0,045 0,05 0,055
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 90 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05

K
Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 110 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 110 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075

S

Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 70 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 50 0,015 0,02 0,035 0,045 0,05 0,055
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,015 0,02 0,035 0,045 0,05 0,055

P Staal 45°

M
RVS staal, austenitisch 10°
RVS staal, gezwaveld 10°
RVS staal, martensitisch 5 °

K Smeedbaar gietijzer 45°
S Nikkelbasislegering 5 °

Maximale insteekhoek in acht nemen!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!



ISO Voorbewerken / groeffrezen 
ae = 1,0 x D 
ap = 0,6 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 150 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462  60 - 120 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 70 - 100 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 - 50 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees VHVTR Z4
255084.... 255087....

255088....

ISO Nabewerken / afkanten 
ae = 0,5 x D 
ap = 1 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 150 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462  60 - 120 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 70 - 100 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 - 50 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15

740  2022 / 2023   NL  

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees VHVTRW Z5
255102 ....

ISO Nabewerken / afkanten
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 225 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 150 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 130 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 200 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 120 0,02 0,025 0,03 0,035 0,045 0,055 0,065 0,07 0,080 0,1 0,125

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm



ap ae

Materiaal tot 45 HRC
D tot 3 mm
D groter dan 3 mm

1,5 x D
1,5 x D

0,05 x D
0,1 x D

Materiaal van 45-60 HRC 1 x D 0,02 x D
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

6 - 8 10 - 12 14 - 16 18 - 20 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 160 1,180 - 1,230 1.180 1,100 - 1,150 1,040 - 1,080 840
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 160 1,180 - 1,230 1.180 1,100 - 1,150 1,040 - 1,080 840
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 140 840 - 850 840 830 740 - 810 600

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 90 250 250 220 - 240 180 - 200 140
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 100 260 260 230 - 250 190 - 210 150

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 200 1,420 - 1,470 1.420 1,310 - 1,360 1,240 - 1,310 1.000
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 1,400 - 1,450 1.400 1,290 - 1,340 1,220 - 1,290 980
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 190 1,410 - 1,460 1.410 1,300 - 1,350 1,230 - 1,300 990
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 190 1,410 - 1,460 1.410 1,300 - 1,350 1,230 - 1,300 990

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 50 - 60 130 - 140 120 - 130 90 - 100 70 - 80 60
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 30 - 40 70 - 80 60 - 70 40 - 50 38 - 40 30

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Aanbevolen snijsnelheid voor extra lange uitvoering: Reduceer de opgegeven waarden met 25%.

Schachtfrees 

254109....

 

Ruwfrees
254090....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

≤ Ø 8 ≤ Ø 12 ≤ Ø 16 ≤ Ø 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 112 - 160 0,04 0,05 0,06 0,07
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 96 - 160 0,04 - 0,05 0,05 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 90 - 143 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,06 - 0,07
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 83 - 120 0,03 0,04 0,05 0,06
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 83 - 105 0,03 0,04 0,05 0,06

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 91 - 156 0,03 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,09 0,06 - 0,12
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 104 - 156 0,02 - 0,05 0,03 - 0,05 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 130 - 156 0,06 0,07 0,09 0,12

ae 50% 100%

Factor voor Vc
Factor voor fz

1
1

0,85
0,80

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Snijsnelheids- en voedingscorrectiefactoren

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met wisselplaat.

Multifunctioneel…
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Ruwfrees 

254137....    254141....   254142....   

ISO Voorbewerken
ap: 1,00 x D1 / ae: 1,00 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 159 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 145 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 103 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 71 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Nitreerstaal

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
46 - 
113

0,013 - 
0,017

0,021 - 
0,029

0,021 - 
0,029

0,027 - 
0,038

0,044 - 
0,063

0,044 - 
0,063

0,059 - 
0,084

0,059 - 
0,084

0,071 - 
0,101

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 67 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 47 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 120 0,017 0,029 0,029 0,038 0,067 0,067 0,084 0,084 0,101
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 71 0,017 0,029 0,029 0,038 0,067 0,067 0,084 0,084 0,101
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 71 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 1,00 x D1 / ae: 0,50 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid 
Vc m/min

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 205 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 145 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 100 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Nitreerstaal

950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
65 - 
160

0,015 - 
0,2

0,025 - 
0,035

0,025 - 
0,035

0,032 - 
0,045

0,052 - 
0,075

0,052 - 
0,075

0,07 - 
0,1

0,07 - 
0,1

0,084 - 
0,12

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 95 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 67 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 170 0,02 0,035 0,035 0,045 0,080 0,080 0,1 0,1 0,12
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 0,02 0,035 0,035 0,045 0,080 0,080 0,1 0,1 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 100 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Torusfrees 

254017....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

6 - 8 10 - 12

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 85 295 - 315 280
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 85 295 - 315 280
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 85 295 - 315 280
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 70 235 215 - 230
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 70 235 215 - 230
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 70 235 215 - 230

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 45 95 90
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 50 100 95

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 85 295 - 315 280
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 55  125 - 130 110 - 125
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 130 - 135 115 - 130
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 60 130 - 135 115 - 130

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 30 50 - 55 40 - 50
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 20 25 - 30 18 - 25

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Axiale snijdiepte ap bij ISO-bereik

ap
0,5 x D

Axiale snijdiepte ap bij ISO-bereik

Hardheid 45-50 HRC

Hardheid 50-60 HRC

ap
0,5 x D

ap
0,5 x D



ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Diameterbereik
≤ 0,5 mm

Diameterbereik
0,6 - 1 mm

Diameterbereik
> 1 mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 

freesdiameter in mm
Vc m/min ap max. Vc m/min ap max. Vc m/min ap max.

0,2 - 0,3 0,4 - 0,8 0,9 - 1,5

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,006 - 0,025 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,003 - 0,004 0,003 - 0,008 0,004 - 0,01
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,005 - 0,02 50 - 70 0,01 - 0,05 60 - 80 0,04 - 0,15 0,003 - 0,004 0,003 - 0,007 0,004 - 0,009

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,003 - 0,015 40 - 60 0,008 - 0,05 50 - 70 0,02 - 0,15 0,002 - 0,004 0,002 - 0,005 0,003 - 0,008

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Diameterbereik
≤ 0,5 mm

Diameterbereik
0,6 - 1 mm

Diameterbereik
> 1 mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 

freesdiameter in mm
Vc m/min ap max. Vc m/min ap max. Vc m/min ap max.

1,6 - 2 2,5 - 3

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 60 - 80 0,007 - 0,03 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 70 0,007 - 0,03 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 - 70 0,006 - 0,025 60 - 80 0,01 - 0,05 70 - 90 0,04 - 0,15 0,006 - 0,022 0,013 - 0,029
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 40 - 60 0,005 - 0,02 50 - 70 0,01 - 0,05 60 - 80 0,04 - 0,15 0,006 - 0,016 0,013 - 0,022

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 30 - 50 0,003 - 0,015 40 - 60 0,008 - 0,05 50 - 70 0,02 - 0,15 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021

• De lagere Vc-waarden gelden respectievelijk voor lange vrijstellingen en het 
kleinere diameterbereik, de hogere Vc-waarden voor korte vrijstellingen en het 
grotere diameterbereik. Dat geldt ook voor de opgegeven ap max.-waarden.

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de 
machinecondities!
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Mini-radiusfrees RockTec 52 

257025....

257033....

Radiusfrees 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

1 - 2 3 - 4 5 - 6 8 - 10 12 - 14 16 - 18 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 168 1.071 1.071 1.197 1.407 1.225 1.141 1.001
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 168 1.071 1.071 1.197 1.407 1.225 1.141 1.001
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 154 1.071 1.071 1.197 1.407 1.225 1.141 1.001
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 140 854 868 903 1.064 952 868 784
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 140 854 868 903 1.064 952 868 784
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 140 868 882 917 1.078 966 882 798

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 98 392 455 525 616 567 525 462
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 98 399 462 532 623 574 532 469

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 217 1,071 - 1,316 1.316 1.470 1.750 1.505 1.435 1.316
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 189 1,029 - 1,274 1.274 1.428 1.708 1.463 1.393 1.274
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 203 1,050 - 1,295 1.295 1.449 1.729 1.484 1.414 1.295
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 203 1,050 - 1,295 1.295 1.449 1.729 1.484 1.414 1.295

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 84 294 336 406 462 427 371 322
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 63 196 224 252 294 273 252 224
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 56 133 154 168 196 182 168 154

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Aanbevolen snijsnelheid voor extra lange uitvoering: Reduceer de opgegeven waarden met 25%.

ap ae

Materiaal tot 45 HRC 0,1 x D 0,2 x D

Materiaal van 45-60 HRC 0,05 x D 0,1 x D

250512....
250515....
254011....   

254112....   
254013....



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

257029....

257037....

257031....
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Radiusfrees RockTec 52 

257027....

257035....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae 
max.

ap 
max.

Vc m/min
Diameterbereik

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

2 - 3 4 - 20 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 0,4 x R 0,1 x R 180 - 270 270 - 370 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,4 x R 0,1 x R 180 - 270 270 - 370 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 150 - 210 210 - 270 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 120 - 180 180 - 240 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae 
max.

ap 
max.

Vc m/min
Diameterbereik

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

2 - 3 4 - 20 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 0,4 x R 0,1 x R 160 - 240 240 - 320 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,4 x R 0,1 x R 160 - 240 240 - 320 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 160 - 220 220 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 150 - 190 180 - 260 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 110 - 150 140 - 200 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae 
max.

ap 
max.

Vc m/min
Diameterbereik

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

2 - 3 4 - 20 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 0,4 x R 0,1 x R 90 - 170 150 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,4 x R 0,1 x R 90 - 170 150 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 90 - 150 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 70 - 130 110 - 160 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 60 - 100 90 - 130 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Treksterkte/
hardheid

Snij-
snelheid 

Vc m/min

Ø 10,5
fz

Ø 13,5
fz

Ø 16,5
fz

Ø 19,5
fz

Ø 22,5
fz

Ø 25,5
fz

Ø 28,5
fz

Ø 32,5
fz

Ø 38,5
fz

Ø 45,5
fz

Ø 20
fz

P

Algemeen constructiestaal
< 500 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057
> 500 - 800 N/
mm2 90 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057

Automatenstaal < 850 N/mm2 90 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066

Niet-gelegeerd 
veredelingsstaal

< 700 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057
700-850 N/mm2 85 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm2 80 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066

Gelegeerd 
veredelingsstaal

850-1000 N/mm2

70 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066

K Gietijzer
< 240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,045 0,045 0,045 0,073
< 300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,045 0,045 0,045 0,073

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Treksterkte/
hardheid

Snij-
snelheid 

Vc m/min

Ø 12,5
fz

Ø 16
fz

Ø 18
fz

Ø 21
fz

Ø 25
fz

Ø 28
fz

Ø 32
fz

Ø 32,5
fz

Ø 38,5
fz

Ø 45,5
fz

Ø 20
fz

P

Algemeen constructiestaal
< 500 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
> 500 - 800 N/
mm2 90 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057

Automatenstaal < 850 N/mm2 90 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Niet-gelegeerd 
veredelingsstaal

< 700 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
700-850 N/mm2 85 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm2 80 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Gelegeerd 
veredelingsstaal

850-1000 N/mm2

70 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

K Gietijzer
< 240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
< 300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Treksterkte/
hardheid

Snij-
snelheid 

Vc m/min

Ø 12,5
fz

Ø 16
fz

Ø 18
fz

Ø 21
fz

Ø 25
fz

Ø 28
fz

Ø 32
fz

Ø 32,5
fz

Ø 38,5
fz

Ø 45,5
fz

Ø 20
fz

P

Algemeen constructiestaal
< 500 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
> 500 - 800 N/
mm2 90 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057

Automatenstaal < 850 N/mm2 90 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Niet-gelegeerd 
veredelingsstaal

< 700 N/mm2 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
700-850 N/mm2 85 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm2 80 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

Gelegeerd 
veredelingsstaal

850-1000 N/mm2

70 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066

K Gietijzer
< 240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
< 300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
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Radiusfrees 

254138....

ISO Nabewerken/afkanten
ap: 0,03 x D1  /  ae: 0,30 x D1
Materiaalgroep

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij-
snelheid 

Vc m/min

D1
3
fz

D1
4
fz

D1
5
fz

D1
6
fz

D1
8
fz

D1
10
fz

D1
12
fz

D1
14
fz

D1
16
fz

D1
20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 560 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 440 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 380 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 370 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 260 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 0,06 0,06 0,080
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 285 0,009 0,03 0,03 0,04 0,045 0,05 0,055 0,075 0,075 0,1

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 560 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 510 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 510 0,011 0,035 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,09 0,09 0,12

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 140 0,007 0,025 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 0,06 0,06 0,080

292004....

Sleuffrees 

292005....

292006....

T-gleuffrees 



• Koeling = emulsie
•  De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 1 x D.   

Correctievoorbeelden: 
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor ap < 1 x D = 1,2

• De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden 
aangepast!
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Éénsnijder-schachtfrees met één snede Ultra-N 

249100....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

0,6 - 1,5 2 3 4 5

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,023 - 0,027 0,03 - 0,043 0,045 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,1

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

6 8 10 12 16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,075 - 0,12 0,095 - 0,14 0,11 - 0,15 0,13 - 0,17 0,15 - 0,18

250001....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,3 x D 
en ap = 0,03 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij-
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 1 2 3 5 6 8 10 12 16

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 450 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 350 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 450 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 310 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 310 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 250 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 250 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 250 0,007 0,011 0,011 0,035 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 170 0,005 0,007 0,007 0,025 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 450 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 410 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 430 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 430 0,007 0,007 0,007 0,025 0,045 0,055 0,065 0,065 0,090

H
Geharde materialen tot  55 HRC X40Cr14 1.2083 120 0,005 0,011 0,011 0,035 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055
Geharde materialen tot  60 HRC X153CrMoV12 1.2379 90 0,005 0,011 0,011 0,035 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055
Geharde materialen tot  64 HRC 100Cr6 1.2067 70 0,005 0,011 0,011 0,035 0,032 0,040 0,045 0,045 0,055

• De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

Radiusfrees RockTec 52Radiusfrezen 220°
250510....

 



• Koeling = emulsie 
• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D.   

Correctievoorbeelden: 
Correctiefactor fz voor uitkragingslengte (5-10 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor uitkragingslengte (> 10 x D) = 0,5 
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor kopiëren = 1,3

• De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de 
machineomstandigheden worden aangepast!
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Mini-schachtfrees Ultra-N 

249001.... 249002....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz min/max in mm/Z gekoppeld aan 
de freesdiameter in mm

ap min/max in mm/Z gekoppeld 
aan de freesdiameter in mm

0,5 1 0,5 1

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Thermoplast PVC 400 - 550 450 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Duroplast Melamine 300 - 450 360 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 250 - 420 320 0,009 - 0,015 0,016 - 0,025 0,02 - 0,3 0,05 - 0,7

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz min/max in mm/Z gekoppeld aan 
de freesdiameter in mm

ap min/max in mm/Z gekoppeld 
aan de freesdiameter in mm

1,5 2 1,5 2

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Thermoplast PVC 400 - 550 450 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Duroplast Melamine 300 - 450 360 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 250 - 420 320 0,03 - 0,035 0,035 - 0,05 0,07 - 1,2 0,1 - 1,5

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz min/max in mm/Z gekoppeld aan 
de freesdiameter in mm

ap min/max in mm/Z gekoppeld 
aan de freesdiameter in mm

2,5 2,5

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Thermoplast PVC 400 - 550 450 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Duroplast Melamine 300 - 450 360 0,04 - 0,06 0,12 - 2
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 250 - 420 320 0,04 - 0,06 0,12 - 2

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Mini-radiusfrees Ultra-MS 

256016....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc m/min
Ø < = 0,5

mm

Ø 3 – 4
fz

Ø 5 – 6
fz

Ø 8 – 10
fz

Ø 12 – 16
fz

Ø 16 – 20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072 - 0,11
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 140 - 160 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,043 - 0,057 0,062 - 0,083 0,073 - 0,12
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 140 - 160 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,043 - 0,057 0,062 - 0,083 0,073 - 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072 - 0,11
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072 - 0,11

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 65 - 85 0,016 - 0,025 0,026 - 0,035 0,038 - 0,05 0,052 - 0,073 0,063 - 0,1

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 - 80 0,018 - 0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60 - 80 0,014 - 0,022 0,024 - 0,032 0,036 - 0,048 0,051 - 0,071 0,065 - 0,087
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 60 - 80 0,018 - 0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12



• Koeling = emulsie 
• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 1 x D.   

Correctievoorbeelden: 
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor ap < 1 x D = 1,2 
Niet-gecoate gereedschappen: 
Vc-waarden met 10% reduceren! Fz-waarden blijven gelijk.

• De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de 
machineomstandigheden worden aangepast!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Voedingscorrectie f2 = 1
Voorbewerking
Nabewerking

ae = 0,1 x D
ae = 0,1 x D

ap = max. L1
ap = max. L1

Voedingscorrectie f2 = 0,6
Voorbewerking
Nabewerking

ae = 0,1 x D
ae = 0,3 x D

ap = max. L1
ap = max. L1

Voedingscorrectie
1 x D diep boren en 
aansluitend langsfrezen

f2 = 0,3
Boren

f2 = 0,5
Frezen

ae = radiale snijdiepte
ap = axiale snijdiepte
D = freesdiameter
L1 = snijkantlengte

De respectievelijke voedingssnelheid wordt als volgt berekend:
Vf = fz x z x n x f2
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Spiebaanfrezen Ultra-N 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz min/max in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

3 4 5 6 8

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,03 - 0,06 0,035 - 0,07 0,04 - 0,08 0,045 - 0,09 0,05 - 0,1

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz min/max in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,06 - 0,11 0,07 - 0,12 0,08 - 0,14 0,1 - 0,15

Schachtfrees VHLAW
 

255168....

255169....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Voorbewerken Nabewerken

8 12 16 8 12 16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 500 0,1 0,2 0,3 0,6 0,8 0,12
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,1 0,2 0,3 0,6 0,8 0,12
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 280 0,1 0,2 0,3 0,5 0,7 0,1
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 300 0,1 0,2 0,3 0,5 0,7 0,1
Thermoplast PVC 300 0,1 0,2 03 0,5 0,1 0,14
Duroplast Melamine 300 0,1 0,2 03 0,5 0,1 0,14

249200....
249201....
249202....

249207....
251520....



• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 1 x D.  Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor ap < 1 x D  = 1,2 
Lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,8 corrigeren 
Niet-gecoate gereedschappen: Vc-waarden met 10% reduceren! fz-waarden blijven gelijk.

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 1 x D.  Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor ap < 1 x D = 1,2 
Lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,9 corrigeren 
Extra lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,8 corrigeren

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Schachtfrees Ultra-N 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 4 5 6 8

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,015 - 0,035 0,02 - 0,04 0,025 - 0,05 0,03 - 0,06 0,04 - 0,08

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15

Schachtfrees Ultra-N 

249400....
249401....

249450....
249460....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 4 5 6 8

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,02 - 0,04 0,025 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22

249300....
249301....
249302....
249303....

249304....
249305....
249307....
249308....

249309....
249350....
249351....
249352....

249355....
251518....
251519....
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ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 600 0,025 0,030 0,040 0,050 0,070 0,085 0,150
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 450 0,020 0,025 0,030 0,046 0,060 0,080 0,120
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 150 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 120 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 120 0,015 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,080
Thermoplast PVC 300 0,020 0,025 0,035 0,045 0,060 0,080 0,100

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees Ultra-N Ultra N 

249601 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,3 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 1000 0,044 0,055 0,066 0,088 0,110 0,132 0,176
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 750 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 240 0,028 0,350 0,040 0,480 0,060 0,072 0,100
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 240 0,028 0,350 0,040 0,480 0,060 0,072 0,100
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 220 0,022 0,030 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 220 0,022 0,030 0,035 0,040 0,050 0,065 0,080
Thermoplast PVC 350 0,025 0,035 0,040 0,050 0,065 0,085 0,120

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 650 0,040 0,050 0,070 0,085 0,112 0,150 0,160 0,180
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 450 0,030 0,046 0,060 0,080 0,098 0,120 0,130 0,145
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 180 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 150 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,120
Thermoplast PVC 300 0,035 0,045 0,060 0,080 0,090 0,100 0,120 0,130

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees Ultra-N Ultra N 

249605 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,4 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 1000 0,066 0,088 0,110 0,132 0,150 0,176 0,198 0,220
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 750 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 240 0,040 0,480 0,060 0,072 0,085 0,100 0,120 0,150
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 240 0,040 0,480 0,060 0,072 0,085 0,100 0,120 0,150
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 220 0,035 0,040 0,050 0,065 0,070 0,080 0,100 0,120
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 220 0,035 0,040 0,050 0,065 0,070 0,080 0,100 0,120
Thermoplast PVC 350 0,040 0,050 0,065 0,085 0,100 0,120 0,135 0,150



• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 1 x D.  Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor ap < 1 x D = 1,2 
Lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,9 corrigeren

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

751Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com    2022 / 2023   NL 

249480.... 249490....

Schachtfrees Ultra-N 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 4 5 6 8

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,02 - 0,035 0,025 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05 - 0,07

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 - 250 175 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,06 - 0,09 0,07 - 0,1 0,1 - 0,12 0,14 - 0,22

EN GA GEWOON VERDER:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEMGEEFT HET OP.
 DE NIEUWE 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE



• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 1 x D.  Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor ap < 1 x D = 1,2 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 0,2 x D. Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7
Lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,9 corrigeren 
Extra lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,8 corrigeren 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 1 x D.  Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7
Correctiefactor fz voor ap < 1xD = 1,2

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Ruwfrees Ultra-N 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 350 - 500 400 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 150 - 250 175 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 350 250 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 - 250 175 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 350 250 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 150 -250 175 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Thermoplast PVC 350 - 500 420 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Duroplast Melamine 250 - 400 320 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 - 350 250 0,05 - 0,06 0,06 - 0,08 0,07 - 0,1 0,08 - 0,11 0,11 - 0,13 0,15 - 0,25

Torusfrees Ultra-N 

249211.... 249212....
249213....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12 16

N

Al.-leg. langspanend
tot 500 AlMg 3 3.3535 375 - 550 425

0,02 - 
0,035

0,025 - 
0,04

0,03 - 
0,05

0,04 - 
0,055

0,05 - 
0,07

0,06 - 
0,09

0,07 - 
0,1

0,1 - 
0,12

Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 175 - 275 200

0,02 - 
0,04

0,025 - 
0,04

0,03 - 
0,045

0,035 - 
0,05

0,05 - 
0,07

0,06 - 
0,09

0,07 - 
0,1

0,08 - 
0,14

Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 225 - 375 275
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 175 - 275 200
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 225 - 375 275
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 175 - 275 200
Thermoplast PVC 375 - 550 450
Duroplast Melamine 275 - 450 350
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 225 - 375 275

Torusfrees Ultra-N 

249311.... 249312....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 375 - 550 425 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 175 - 275 200 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 225 - 375 275 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 175 - 275 200 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 225 - 375 275 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 175 - 275 200 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Thermoplast PVC 375 - 550 450 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Duroplast Melamine 275 - 450 350 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 225 - 375 275 0,025 - 0,05 0,03- 0,06 0,04 - 0,08 0,05 - 0,1 0,06 - 0,11 0,065 - 0,13 0,075 - 0,15

249370....
249371....

249372....
251525....



• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D.  Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor uitkragingslengte (5-10 x D) = 0,7
Correctiefactor fz voor uitkragingslengte (>10 x D)  = 0,5
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D)    = 0,7
Correctiefactor fz voor kopiëren = 1,3

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De opgegeven waarden gelden voor ae < 0,5 x D en ap 0,2 x D. Koeling = emulsie

Correctievoorbeelden:
Correctiefactor fz voor volle groef (ae > 0,5 x D) = 0,7 
Correctiefactor fz voor ap < 1 x D = 1,2 
Lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,9 corrigeren 
Extra lange uitvoering: fz-waarden met factor 0,8 corrigeren

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Mini-radiusfrees Ultra-N 

249003....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

ap in mm gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

0,5 1 0,5 1

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 230 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Thermoplast PVC 400 - 550 450 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Duroplast Melamine 300 - 450 360 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 250 - 420 320 0,01 - 0,017 0,02 - 0,03 0,025 - 0,25 0,1 - 0,5

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

ap in mm gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

1,5 2 1,5 2

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 230 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Thermoplast PVC 400 - 550 450 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Duroplast Melamine 300 - 450 360 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 250 - 420 320 0,03 - 0,045 0,035 - 0,06 0,15 - 0,75 0,12 - 1

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

ap in mm gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

2,5 2,5

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 230 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Thermoplast PVC 400 - 550 450 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Duroplast Melamine 300 - 450 360 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 250 - 420 320 0,045 - 0,07 0,25 - 1,25

249240.... 249250....
249260....

Radiusfrees Ultra-N 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
min/max
m/min

Vc
Start

m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 4 5 6 8 10 12 16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 550 450

0,02 - 
0,04

0,025 - 
0,04

0,03 - 
0,045

0,035 - 
0,05

0,05 - 
0,07

0,06 - 
0,09

0,07 - 
0,1

0,08 - 
0,14

Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 - 320 220
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 250 - 420 320
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 - 320 220
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 250 - 420 320
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 180 - 320 330
Thermoplast PVC 400 - 550 450
Duroplast Melamine 300 - 450 360
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 250 - 420 320
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ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 1 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 450 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 400 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050
Thermoplast PVC 220 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 110 0,004 0,004 0,007 0,007 0,015 0,015 0,025 0,034 0,042 0,050

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249005 ....

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 450 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 400 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Thermoplast PVC 220 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 110 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Boorgroeffrezen 20° Ultra-N PRO Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249006 .... 249007....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,3 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 800 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 730 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Thermoplast PVC 400 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 200 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 300 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Thermoplast PVC 150 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 80 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249008 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 480 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 440 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Thermoplast PVC 240 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 120 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 300 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Thermoplast PVC 150 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 80 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249009 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,3 x D 
en ap = 1,0 x D  

Festigkeit/
Härte

N/mm2

Werkstoff-
beispiel 

chemisch

Werkstoff-
Nummer

Schnitt- 
geschwindigkeit

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 480 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 440 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Thermoplast PVC 240 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 120 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
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ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 450 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 400 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090
Thermoplast PVC 220 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 110 0,009 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,055 0,074 0,074 0,090

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249010 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,3 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

N

Al.-Leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 800 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
Al.-Leg. kurzspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 730 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
Thermoplast PVC 400 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120
faserverstärkte Kunststoffe CFK, GFK 200 0,010 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,075 0,100 0,100 0,120

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 360 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 380 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 150 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 180 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 240 0,027 0,038 0,042 0,051 0,067 0,075 0,084 0,110 0,130

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249011 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 500 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 520 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 200 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 230 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 320 0,032 0,045 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100 0,130 0,160

ISO exemplaar / Nabewerken 
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 0,05 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 220 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 180 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Thermoplast PVC 160 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 120 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Torusfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249012 ....

ISO exemplaar / Nabewerken 
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 0,05 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 320 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 280 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Thermoplast PVC 240 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 160 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Torusfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249013 ....
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ISO Trochoïdale / Voorbewerken 
fz voor ae = 0,12 x D 
en ap = 3,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 260 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Thermoplast PVC 160 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 120 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Torusfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249014 ....

ISO exemplaar / Nabewerken 
fz voor ap = 0,03 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 800 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 600 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Thermoplast PVC 500 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Radiusfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249015 ....

ISO exemplaar / Nabewerken 
fz voor ap = 0,03 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 700 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 550 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Thermoplast PVC 450 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Radiusfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249016 ....

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 16 20

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 370 0,060 0,080 0,110 0,130 0,160 0,200
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 350 0,060 0,080 0,110 0,130 0,160 0,200
Thermoplast PVC 210 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,080

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Ruwfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249017 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 16 20

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 520 0,080 0,100 0,130 0,150 0,200 0,250
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 490 0,080 0,100 0,130 0,150 0,200 0,250
Thermoplast PVC 280 0,032 0,040 0,050 0,055 0,063 0,090

ISO Trochoïdale / Voorbewerken 
fz voor ae = 0,12 x D 
en ap = 3,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 470 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Thermoplast PVC 385 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Trochoïdale frezen Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249019....
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ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 16 20

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 530 0,090 0,120 0,150 0,180 0,230 0,290
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 500 0,090 0,120 0,150 0,180 0,230 0,290
Thermoplast PVC 300 0,038 0,046 0,059 0,063 0,075 0,100

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Ruwfrees Ultra-N Eénsnijderfrezen Ultra-N PRO 

249018 ....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 0,5 x D 
en ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 6 8 10 12 16 20

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 750 0,110 0,140 0,180 0,220 0,280 0,350
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 700 0,110 0,140 0,180 0,220 0,280 0,350
Thermoplast PVC 400 0,045 0,055 0,070 0,075 0,090 0,120

254300....• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees

ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz für ae = 1,0 x D 
und ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 127 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 120 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 113 0,010 0,017 0,021 0,021 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 106 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,071
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 78 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,071

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 99 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,101

ISO Nabewerken / afkanten 
fz für ae = 0,5 x D 
und ap = 1,0 x D  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

Materiaalgroep 3 4 5 6 8 10 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 170 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 160 0,012 0,020 0,025 0,025 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 150 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,070 0,084
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 110 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,070 0,084

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 190 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 140 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 0,012 0,020 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,100 0,120
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256011.... 256012....

Minischachtfrees, minitorusfrees Ultra-MS 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc m/min
Ø < = 0,5

mm

Vc m/min
Ø < = 1,5

mm

Vc m/min
Ø > = 1,5

mm

ap max.
Ø < = 0,5

mm

ap max.
Ø < = 1,5

mm

ap max.
Ø > = 1,5

mm

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 20 – 50 30 – 60 40 – 60 0,01 – 0,04 0,01 – 0,09 0,05 – 0,5
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 25 – 55 40 – 90 70 – 100 0,01 – 0,05 0,02 – 0,1 0,05 – 0,6
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 25 – 55 40 – 90 70– 100 0,01 – 0,05 0,02 – 0,1 0,05 – 0,6
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 20 – 50 30 – 60 40 – 60 0,01 – 0,04 0,01 – 0,09 0,05 – 0,5
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 85 – 100 20 – 50 30 – 60 0,01 – 0,04 0,01 – 0,09 0,05 – 0,5

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 20 – 35 20 – 40 30 – 40 0,035 0,08 0,5

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 22 – 50 30 – 60 45 – 60 0,04 0,13 0,65
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 22 – 60 40 – 120 90 – 150 0,04 0,13 0,65
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 22 – 50 30 – 60 45 – 60 0,04 0,13 0,65

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Ø 0,5

fz
Ø 0,9

fz
Ø 1–1,5

fz
Ø 1,6–2,5

fz
Ø 2,5–4

fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 0,002 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,03
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,002 – 0,005 0,003 – 0,01 0,006 – 0,015 0,01 – 0,025 0,02 – 0,035
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 0,002 – 0,005 0,003 – 0,01 0,006 –0,015 0,01 – 0,025 0,02 – 0,035
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,002 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,03
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 0,002 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,03

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 0,003 – 0,005 0,004 – 0,008 0,005 – 0,014 0,01 – 0,023 0,015 – 0,035

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,002 – 0,007 0,004 – 0,008 0,006 – 0,015 0,01 – 0,023 0,025 – 0,035
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,001 – 0,005 0,003 – 0,009 0,006 – 0,021 0,016 – 0,03 0,035 – 0,06
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,002 – 0,007 0,004 – 0,008 0,006 –0,015 0,01 – 0,023 0,025 – 0,035

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Schachtfrees, torusfrees Ultra-MS 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc m/min
Ø < = 0,5

mm

Ø 3 – 4
fz

Ø 5 – 6
fz

Ø 8 – 10
fz

Ø 12 – 16
fz

Ø 16 – 20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 120 – 140 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 130 – 150 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 130 – 150 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 120 – 140 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 120 – 140 0,02 – 0,03 0,03 – 0,04 0,04 – 0,055 0,06 – 0,08 0,07 – 0,1

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 60 – 80 0,014 – 0,022 0,024 – 0,032 0,036 –0,048 0,05 – 0,07 0,06 – 0,09

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 – 80 0,018 – 0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60 – 80 0,014 – 0,022 0,024 – 0,032 0,036 – 0,048 0,051 – 0,071 0,065 – 0,087
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 60 – 80 0,018 –0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Mini-radiusfrees Ultra-MS 

256013....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc m/min
Ø < = 1,5

mm

Vc m/min
Ø < = 1,5

mm

Vc m/min
Ø > = 1,5

mm

Ø 0,2–0,5
fz

Ø 0,6–0,9
fz

Ø 1,0–1,5
fz

Ø 1,6–2,5
fz

Ø 2,5–4,0
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 20 – 45 40 – 60 40 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,008 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 25 – 60 50–100 70 – 100 0,002 – 0,004 0,004 – 0,01 0,008 – 0,015 0,01 – 0,02 0,02 – 0,035
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 25 – 60 50–100 70 – 100 0,002 – 0,004 0,004 – 0,01 0,008 – 0,015 0,01 – 0,02 0,02 – 0,035
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 25 – 45 40 – 60 40 -60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,008 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 20 – 45 40 – 60 40 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,008 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,35

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 20 – 40 28 – 40 28 – 40 0,002 – 0,005 0,005 – 0,008 0,007 – 0,014 0,011 – 0,018 0,019 – 0,035

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 – 50 40 – 60 45 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,006 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 – 60 50 – 150 100 – 150 0,002 – 0,007 0,007 – 0,01 0,01 – 0,028 0,021 – 0,038 0,04 – 0,075
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 20 – 50 40 – 60 45 – 60 0,001 – 0,005 0,005 – 0,009 0,006 – 0,01 0,011 – 0,019 0,019 – 0,035

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc m/min
Ø < = 0,5

mm

Ø 3 – 4
fz

Ø 5 – 6
fz

Ø 8 – 10
fz

Ø 12 – 16
fz

Ø 16 – 20
fz

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 130 – 150 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,042 – 0,058 0,063 – 0,082 0,072 – 0,11
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 140 – 160 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,043 – 0,057 0,062 – 0,083 0,073 – 0,12
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 140 – 160 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,043 – 0,057 0,062 – 0,083 0,073 – 0,12
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 130 – 150 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,042 – 0,058 0,063 – 0,082 0,072 – 0,11
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 – 150 0,022 – 0,033 0,034 – 0,042 0,042 – 0,058 0,063 – 0,082 0,072 – 0,11

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 65 – 85 0,016 – 0,025 0,026 – 0,035 0,038 – 0,05 0,052 – 0,073 0,063 – 0,1

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 – 80 0,018 – 0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60 – 80 0,014 – 0,022 0,024 – 0,032 0,036 – 0,048 0,051 – 0,071 0,065 – 0,087
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 60 – 80 0,018 – 0,028 0,032 – 0,043 0,048 – 0,064 0,068 – 0,095 0,087 – 0,12

256007.... 256010....
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ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,03 0,040 0,06 0,080 0,1 0,12

ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Mini-torusfrees DIA+ 

258005....

ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,03 0,040 0,06 0,080 0,1 0,12

ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Torusfrees DIA+ 

258013....

ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Torusfrees DIA+ 

258014....

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 0,2
fz

Ø 0,3  0,4  0,5
fz

Ø 0,6  0,7  0,8
fz

Ø 0,9  1,0  1,2
fz

Ø 1,5
fz

Ø 2
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025

ISO Finishing
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,03 0,040 0,06 0,080 0,1 0,12

ISO Voorbewerken
Materiaalgroep

Vc m/min Ø 3
fz

Ø 4
fz

Ø 5,0  6,0
fz

Ø 8
fz

Ø 10
fz

Ø 12
fz

N Grafiet, vezelversterkte kunststoffen 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Mini-radiusfrees DIA+ 

258006....
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ISO Materiaalgroep Snijsnelheid
Vc 

m/min

Toepassing
Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

2 4 6 8 10 12 16 20

N

Duroplast 200 - 300 Voorbewerken 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,204
Hardhout 200 - 250 Nabewerken 0,018 0,036 0,054 0,072 0,09 0,108 0,144 0,18

Geperst karton 200 - 250
Groeffrezen 0,016 0,032 0,048 0,064 0,08 0,096 0,128 0,16

Kopieer-voorbewerken 0,028 0,056 0,084 0,112 0,14 0,168 0,224 0,28
Kopieer-nabewerken 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,24

Thermoplast 250 - 400 Voorbewerken 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,24
Polycarbonaat 250 - 350 Nabewerken 0,022 0,044 0,066 0,088 0,11 0,132 0,176 0,22
NF-materialen 250 - 350 Groeffrezen 0,017 0,034 0,051 0,068 0,085 0,102 0,163 0,17

Hard rubber 50 - 150
Kopieer-voorbewerken 0,037 0,074 0,111 0,148 0,185 0,222 0,296 0,37
Kopieer-nabewerken 0,030 0,060 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24 0,3

Kevlar 90 - 150 alles 0,012 0,016 0,022 0,027 0,033 0,043
Honeycomb 350 alles 0,060 0,060 0,06 0,06 0,07 0,08

vezelversterkte kunststoffen 
GVK/CVK

150 - 250
Voorbewerken 0,026 0,052 0,078 0,104 0,13 0,156 0,028 0,26
Nabewerken 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,144 0,192 0,24
Groeffrezen 0,020 0,040 0,060 0,080 0,1 0,12 0,16 0,2

Correctiefactoren
Hoek- en contourfrezen, voorbewerken ap = 1,0 x D           ae = 0,5 x D
Hoek- en contourfrezen, nabewerken ap = 1,0 x D           ae = 0,1 x D
Groeffrezen ap = 0,5 x D           ae = 1,0 x D
Kopieerfrezen, voorbewerken ap = 0,5 x D           ae = 0,5 x D
Kopieerfrezen, nabewerken ap = 0,03 x D           ae = 0,02 x D

Frezen voor aramidevezelmaterialen 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 250603 ....
250604 ....

250618....
250619....

ISO Materiaalgroep Snijsnelheid
Vc 

m/min

Toepassing
Voeding f in mm/omw. gekoppeld aan de freesdiameter in mm

2 4 6 8 10 12 16 20

N

Duroplast 200 - 300 fijn 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0
Hardhout 200 - 250 gemiddeld 0,14 0,28 0,42 0,56 0,7 0,85 1,12 1,4
Geperst karton 200 - 250 grof 0,12 0,24 0,36 0,48 0,6 0,72 0,96 1,2
Thermoplast 250 - 400 fijn 0,16 0,32 0,48 0,64 0,8 0,96 1,28 1,6
Polycarbonaat 250 - 350 gemiddeld 0,13 0,26 0,39 0,52 0,65 0,78 1,04 1,3
NF-materialen 250 - 350 grof 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

vezelversterkte kunststoffen 
GVK/CVK

150 - 250

fijn contourfrezen 0,16 0,32 0,48 0,64 0,8 0,96 1,28 1,6
gemiddeld contourfrezen 0,14 0,28 0,42 0,56 0,7 0,84 1,12 1,4

grof contourfrezen 0,12 0,24 0,36 0,48 0,6 0,72 0,96 1,2
fijn groeffrezen 0,14 0,28 0,42 0,56 0,7 0,84 1,12 1,4

gemiddeld groeffrezen 0,12 0,24 0,36 0,48 0,6 0,72 0,96 1,2
grof groeffrezen 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0

Correctiefactoren
Hoek- en contourfrezen, voorbewerken ap = 1,0 x D           ae = 0,1 x D
Hoek- en contourfrezen, nabewerken ap = 0,75 x D           ae = 0,03 x D
Groeffrezen ap = 0,3 x D           ae = 1,0 x D

250605 ....
250606 ....

250607 ....
250608 ....

250609 ....
250610 ....

250611 ....
250612 ....

250613 ....
250614 ....

250615 ....
250616 ....

250617 ....

ISO Materiaalgroep Snijsnelheid
Vc 

m/min

Toepassing
Voeding f in mm/omw. gekoppeld aan de freesdiameter in mm

6 8 10 12

N
vezelversterkte kunststoffen GVK/CVK

70 - 100 Groeffrezen 0,06 0,1 0,15 0,2
150 - 200 Contourfrezen 0,06 0,1 0,15 0,2

Correctiefactoren
Hoek- en contourfrezen, voorbewerken ap = afhankelijk van de afwisseling up- en down-cut           ae = 0,5 x D

250600 ....
250601 ....
250602 ....

Contourfrezen voor GFK en CFK
 

250050....
250051....

250052....
250053....

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Type A: kop glad
Type B: kop zoals freespen
Type C: kop zoals schachtfrees
Type D: boorpunt

Ø 
mm

Toerental
min-1

Voeding
mm/min.

1,6 40,000 - 45,000 1,000 - 1,500
2,4 25,000 - 30,000 1,100 - 1,800
3 20,000 - 25,000 1,100 - 1,800
4 20,000 - 24,000 900 - 1,700
6 20,000 - 24,000 900 - 1,700
10 15,000 - 20,000 700 - 1,500
12 10,000 - 15,000 500 - 1,300



761Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com    2022 / 2023   NL 

Materiale Dentatura 6 Dentatura 2 Dentatura in alluminio

Dentatura alternata universale con alta 
capacità di truciolatura e concentricità 
regolare, raccomandata per la lavorazione di 
acciai altolegati, ghisa e cordoni di saldatura

Dentatura standard
per lavorare ghisa di acciaio, acciai temprati 
e non e cordoni di saldatura

Dentatura speciale con ampie camere 
per trucioli, per la lavorazione di alluminio, 
metalli non ferrosi, gomma dura,  
legno pressato e duro, plastiche

Acciaio • •
Acciaio temprato • •
Acciai inossidabili • •
Ghisa • •
Titanio • •
Nichel • •
Rame e leghe di rame • •
Alluminio •
Plastica •

Punte di fresatura in metallo duro INFORMAZIONI
Suggerimenti di utilizzo, tipi di dentatura, tabelle a confronto

Tipo di dentatura ATORN BIAX Pferd Lukas

Dentatura alternata 6 63 3 Plus 7

Dentatura standard 2 3 3 3

Dentatura in alluminio ALU 13 Alu 9

Forma ATORN DIN (a norma 8033) BIAX Pferd Lukas

Forma cilindrica senza dentatura frontale ZYA ZYA TCA HMA HFA

Forma cilindrica con dentatura frontale ZYAS ZYA…S TCB HMA…ST HFAS

Forma tonda a rullo WRC WRC TCC HMC HFC

Forma sferica KUD KUD TCD HMF HFD

Forma a goccia TRE TRE TCE HMO HFE

Forma ad arco arrotondato RBF RBF TCF HMH HFF

Forma ad arco appuntito SPG SPG TCG HMK HFG

Forma a fiamma H – TCH HMB HFH

Forma a cono arrotondato KEL KEL TCK HML HFL

Forma a cono appuntito SKM SKM TCI HMG HFM

Forma angolare WKN WKN TCN HMW HFN

Ø testa

3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

Materiale max numero di giri min-1 90.000 65.000 55.000 35.000 25.000

Alluminio
Plastica

Gamma numero di giri 60.000 - 80.000 15.000 - 60.000 10.000 - 50.000 7.000 - 30.000 6.000 - 20.000

numero di giri ottimale 65.000 40.000 25.000 20.000 15.000

Ottone, rame, 
leghe di rame,  
ghisa, bronzo

Gamma numero di giri 45.000 - 80.000 22.500 - 60.000 15.000 - 40.000 11.000 - 30.000 9.000 - 20.000

numero di giri ottimale 65.000 45.000 30.000 25.000 20.000

Acciaio
Gamma numero di giri 60.000 - 80.000 45.000 - 60.000 30.000 - 40.000 22.500 - 30.000 18.000 - 20.000

numero di giri ottimale 80.000 50.000 30.000 25.000 20.000

acciaio temprato,
acciaio inossidabile,
titanio, nichel

Gamma numero di giri 60.000 - 80.000 30.000 - 45.000 19.000 - 30.000 15.000 - 22.500 12.000 - 18.000

numero di giri ottimale 80.000 40.000 25.000 20.000 15.000

Impieghi suggeriti

Confronto fra denominazioni tipi di dentatura

Confronto fra denominazioni forma

Numero di giri raccomandato



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De lagere Vc-waarden gelden respectievelijk voor lange 
vrijstellingen en het kleinere diameterbereik, de hogere Vc-
waarden voor korte vrijstellingen en het grotere diameterbereik. 
Dat geldt ook voor de opgegeven ap max.-waarden. 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor 
het werkstuk en de machinecondities!
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Minischachtfrees, minitorusfrees RockTec 65 

257002....

257010....

257024....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Diameterbereik

≤ 0,5 mm
Diameterbereik

0,6 - 1 mm
Diameterbereik

> 1 mm

Vc m/min ap max. Vc m/min ap max. Vc m/min ap max.

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,002 - 0,02 70 - 90 0,003 - 0,045 80 - 100 0,015 - 0,35

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 15 - 45 0,003 - 0,025 30 - 70 0,004 - 0,05 50 - 80 0,02 - 0,4
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 45 0,002 - 0,02 30 - 70 0,003 - 0,045 50 - 80 0,015 - 0,35
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 13 - 40 0,002 - 0,02 30 - 55 0,003 - 0,04 35 - 65 0,015 - 0,3

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,04 70 - 90 0,015 - 0,15
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 50 - 70 0,002 - 0,02 60 - 80 0,003 - 0,04 70 - 90 0,015 - 0,15
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 40 - 60 0,001 - 0,01 50 - 70 0,003 - 0,015 60 - 80 0,015 - 0,08

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 

freesdiameter in mm

0,1 - 0,3 0,4 - 0,8 0,9 - 1,5 1,6 - 2 2,5 - 3

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,003 - 0,007 0,005 - 0,012 0,008 - 0,018 0,014 - 0,025 0,018 - 0,035
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,002 - 0,005 0,003 - 0,007 0,008 - 0,014 0,012 - 0,023 0,018 - 0,035

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,002 - 0,004 0,002 - 0,007 0,006 - 0,012 0,011 - 0,018 0,016 - 0,022
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,002 - 0,004 0,002 - 0,007 0,006 - 0,012 0,011 - 0,018 0,016 - 0,022
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 0,001 - 0,003 0,001 - 0,003 0,003 - 0,009 0,008 - 0,016 0,015 - 0,022

Schachtfrees, meertandsfrees, torusfrees RockTec 65 

257004.... 257016....

257018....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae
max.

ap
max.

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 5 8 12 16 20

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,2 x D 1,5 x D 160 - 200 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 160 - 200 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 250 - 300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 250 - 300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 250 - 300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H

Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,05 x D 1 x D 120 - 140 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 64 HRC

100Cr6 1.2067
0,03 - 0,05 x D

(max. 0,2-0,5 mm)
1 x D 80 - 120 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

257012....



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

257040...
294048...
294049...

Staal < 1.400 N/mm2, gehard staal 45-55 HRC

Diameter
VC= 160 m/min

n (min-1

Voeding 
(mm/min)

ae ap

4 12.500 5.000 2 0,1
5 10.000 5.200 2,5 0,125
6 8.500 5.440 3 0,15
8 6.300 5.500 4 0,2

10 5.100 5.500 5 0,25
12 4.200 5.300 6 0,3

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Contourfrezen of frezen in de Z-richting, onder een Spoedshoek van 1° of meer en met vermindering van 

de voedingswaarde tot 60-70% frezen.

Gehard gietijzer < 52 HRC, gehard staal 55-60 HRC

Diameter
VC= 120 m/min

n (min-1)
Voeding 

(mm/min)
ae ap

4 9.500 2.280 2 0,07
5 7.600 2.400 2,5 0,088
6 6.300 2.500 3 0,105
8 4.700 2.600 4 0,14

10 3.800 2.700 5 0,175
12 3.150 2.600 6 0,21
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Schachtfrees, meertandsfrees, torusfrees RockTec 65 

257006....

257014....

257020....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae
max.

ap
max.

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 5 8 12 16 20

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,2 x D 1,5 x D 140 - 160 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 140 - 160 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 200 - 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 200 - 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 200 - 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H

Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 100 - 130 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,05 x D 1 x D 100 - 130 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 64 HRC

100Cr6 1.2067
0,03 - 0,05 x D

(max. 0,2-0,5 mm)
1 x D 70 - 100 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

Schachtfrees, torusfrees RockTec 65 

257008....

257022....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae
max.

ap
max.

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm

3 5 8 12 16 20

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,2 x D 1,5 x D 120 - 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,2 x D 1,5 x D 130 - 170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1

H

Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,05 x D 1 x D 80 - 110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,05 x D 1 x D 80 - 110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 64 HRC

100Cr6 1.2067
0,03 - 0,05 x D

(max. 0,2-0,5 mm)
1 x D 50 - 80 0,015 0,025 0,05 0,06 0,07 0,08

Hoge voedingsschachtfrezen RockTec 65 



• De lagere Vc-waarden gelden respectievelijk voor lange 
vrijstellingen en het kleinere diameterbereik, de hogere Vc-
waarden voor korte vrijstellingen en het grotere diameterbereik. 
Dat geldt ook voor de opgegeven ap max.-waarden. 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor 
het werkstuk en de machinecondities!
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Mini-radiusfrees RockTec 65 

257026....

257034....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Diameterbereik

≤ 0,5 mm
Diameterbereik

0,6 - 1 mm
Diameterbereik

> 1 mm

Vc m/min ap max. Vc m/min ap max. Vc m/min ap max.

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 - 80 0,006 - 0,025 70 - 90 0,01 - 0,05 80 - 100 0,04 - 0,15

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 55 0,007 - 0,03 30 - 75 0,01 - 0,05 50 - 100 0,04 - 0,15
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 - 45 0,006 - 0,025 30 - 60 0,01 - 0,05 40 - 80 0,04 - 0,15
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 25 - 45 0,005 - 0,02 30 - 60 0,01 - 0,05 40 - 80 0,04 - 0,15

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,004 - 0,015 60 - 80 0,008 - 0,05 70 - 90 0,02 - 0,15
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 50 - 70 0,003 - 0,015 60 - 80 0,008- 0,05 70 - 90 0,02- 0,15
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 40 - 60 0,003 - 0,015 50 - 70 0,008 - 0,05 60 - 80 0,02 - 0,15

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 

freesdiameter in mm

0,2 - 0,3 0,4 - 0,8 0,9 - 1,5 1,6 - 2 2,5 - 3

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,003 - 0,005 0,004 - 0,009 0,005 - 0,012 0,01 - 0,028 0,015 - 0,032
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,003 - 0,004 0,003 - 0,008 0,004 - 0,01 0,006 - 0,022 0,013 - 0,029
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,003 - 0,004 0,003 - 0,007 0,004 - 0,009 0,006 - 0,016 0,013 - 0,022

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,002 - 0,004 0,002 - 0,005 0,003 - 0,008 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,002 - 0,004 0,002 - 0,005 0,003 - 0,01 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 0,001 - 0,004 0,001 - 0,005 0,003 - 0,01 0,004 - 0,011 0,011 - 0,021

SPANBEK-FINDER

GAAT OOK

GEWOON MATEN INVOEREN EN JE 

OMGEKEERD.

HEBT HET AL: 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

257038....

257030....

257032....
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Radiusfrees RockTec 65 

257028....

257036....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae
max.

ap
max.

Vc     m/min
Diameterbereik

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de
freesdiameter in mm 

2 - 3 mm 4 - 20 mm 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,4 x R 0,1 x R 180 - 270 250 - 370 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 180 - 250 250 - 350 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 150 - 210 210 - 270 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 100 - 160 160 - 220 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,4 x R 0,1 x R 100 - 160 160 - 220 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 0,4 x R 0,1 x R 50 - 75 60 - 80 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,08 0,07 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae
max.

ap
max.

Vc     m/min
Diameterbereik

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de
freesdiameter in mm 

2 - 3 mm 4 - 20 mm 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,4 x R 0,1 x R 130 - 250 200 - 320 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 130 - 230 200 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 130 - 230 200 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 130 - 230 200 - 300 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 120 - 200 160 - 260 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 100 - 150 130 - 200 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,4 x R 0,1 x R 100 - 150 130 - 200 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 0,4 x R 0,1 x R 40 - 60 45 - 65 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,08 0,07 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

ae
max.

ap
max.

Vc     m/min
Diameterbereik

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de
freesdiameter in mm 

2 - 3 mm 4 - 20 mm 2 - 3 4 - 5 6 - 8 10 - 12 16 20

P
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 x R 0,1 x R 80 - 140 130 - 190 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 0,4 x R 0,1 x R 70 - 130 120 - 180 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,05 - 0,08 0,08 - 0,12 0,09 - 0,12 0,09 - 0,12

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 0,4 x R 0,1 x R 60 - 110 90 - 130 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,4 x R 0,1 x R 60 - 110 90 - 130 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,07 0,075 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,12
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 0,4 x R 0,1 x R 25 - 40 30 - 45 0,025 - 0,035 0,035 - 0,05 0,045 - 0,08 0,07 - 0,11 0,08 - 0,11 0,08 - 0,11



• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Aanboren
90°, 120 °

Verzinken
60°, 90°, 120 °

Boren
90°, 120 °

V-groeffrezen
60°, 90°, 120 °

Combifrezen
60°, 90°, 120 °

Fasefrezen
60°, 90°, 120 °

Circulair frezen
60°, 90°, 120 °

Omtrekfrezen
60°, 90°, 120 °
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Kwartcirkelfrees 

291310....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz gekoppeld aan de diameter D1 in mm
bij ae 0,05 x D en ap 1,5 x D

8 10 12 16 20 - 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 95 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,09
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 70 - 100 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,05 - 0,07 0,05 - 0,08 0,06 - 0,09
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 60 - 100 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,06 - 0,07 0,07 - 0,08 0,08 - 0,09
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 60 - 95 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 60 - 95 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 35 - 60 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 35 - 70 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 25 - 60 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 70 - 95 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 - 85 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 60 - 80 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 60 - 80 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 140 - 500 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 140 - 500 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 85 - 180 0,01 - 0,015 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 95 - 190 0,01 - 0,015 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 10 - 30 0,01 - 0,015 0,01 - 0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,03 - 0,04

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 65 - 90 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 65 - 90 0,02 - 0,04 0,03 - 0,05 0,04 - 0,06 0,04 - 0,07 0,05 - 0,08

Multifunctioneel gereedschap 

251541.... 251546....
251549....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/tand

Aanboren / boren / verzinken V-groeffrezen
Combifrezen / fasefrezen / circulair frezen / 

omtrekfrezen
Ø 3 - 4 Ø 5 - 6 Ø 8 - 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20 Ø 3 - 4 Ø 5 - 6 Ø 8 - 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20 Ø 3 - 4 Ø 5 - 6 Ø 8 - 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

P

Staal tot 500 70 - 75 0,05 0,08 0,14 0,19 0,24 0,28 0,005 0,008 0,014 0,019 0,025 0,03 0,008 0,014 0,025 0,04 0,052 0,065
Staal 500 - 800 40 - 60 0,05 0,08 0,14 0,2 0,25 0,28 0,005 0,008 0,014 0,019 0,025 0,03 0,008 0,013 0,025 0,04 0,052 0,062
Staal 800 - 1,000 35 - 40 0,045 0,07 0,12 0,18 0,22 0,28 0,004 0,006 0,012 0,017 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,04 0,05 0,062
Staal 1,000 - 1,300 30 - 35 0,045 0,07 0,12 0,17 0,22 0,26 0,004 0,006 0,012 0,016 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,036 0,05 0,06

M RVS staal 30 - 35 0,045 0,07 0,12 0,17 0,22 0,26 0,004 0,006 0,012 0,016 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,036 0,045 0,07

K
Grijs gietijzer tot 180 HB 35 - 40 0,045 0,07 0,12 0,18 0,22 0,28 0,004 0,006 0,012 0,017 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,04 0,05 0,062
Grijs gietijzer boven 180 HB 30 - 35 0,045 0,07 0,12 0,17 0,22 0,26 0,004 0,006 0,012 0,016 0,02 0,027 0,008 0,013 0,025 0,04 0,05 0,06

N

Aluminium 150 0,05 0,09 0,15 0,2 0,27 0,35 0,008 0,013 0,023 0,03 0,042 0,05 0,008 0,013 0,03 0,045 0,05 0,065
Koperlegeringen 50 - 120 0,1 0,15 0,25 0,3 0,35 0,45 0,008 0,01 0,017 0,02 0,03 0,04 0,01 0,015 0,03 0,045 0,05 0,065
Kunststoffen 150 0,05 0,09 0,19 0,2 0,27 0,35 0,01 0,015 0,025 0,033 0,045 0,056 0,012 0,015 0,035 0,05 0,053 0,07

S
Speciale legeringen 20 0,04 0,06 0,11 0,16 0,2 0,25 0,003 0,005 0,01 0,013 0,018 0,025 0,007 0,011 0,025 0,035 0,050 0,06
Titanium 25-30 0,04 0,06 0,11 0,16 0,2 0,25 0,004 0,006 0,01 0,013 0,018 0,027 0,008 0,013 0,025 0,036 0,045 0,07

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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 VHM-frees 
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 254157.... 254158....

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
3 4 5

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 115-165 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 115-165 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 85-125 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750

S
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 45-65 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 45-65 0,015-0,03 < 9,00 < 0,450 0,025-0,050 < 12,00 < 0,600 0,03-0,06 < 15,00 < 0,750

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
6 8 10

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 115-165 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 < 1,500
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 115-165 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 < 1,500
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 85-125 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 < 1,500

S
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 45-65 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 < 1,500
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 45-65 0,040-0,07 < 18,00 < 0,900 0,050-0,085 < 24,00 < 1,200 0,06-0,1 < 30,00 < 1,500

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
12 16 20 

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 115-165 0,085-0,12 < 36,00 < 1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 115-165 0,085-0,12 < 36,00 < 1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 85-125 0,085-0,12 < 36,00 < 1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000

S
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 45-65 0,085-0,12 < 36,00 < 1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 45-65 0,085-0,12 < 36,00 < 1,800 0,1-0,145 < 40,00 < 2,400 0,125-0,175 < 50,00 < 3,000

 VHM-frees 
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 254153....

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
3 4 5

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

S
Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 80-120 0,015-0,03 < 9,00 < 0,360 0,025-0,050 < 12,00 < 0,480 0,03-0,06 < 15,00 < 0,600
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 80-120 0,015-0,03 < 9,00 < 0,360 0,025-0,050 < 12,00 < 0,480 0,03-0,06 < 15,00 < 0,600

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
6 8 10

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

S
Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 80-120 0,040-0,07 < 18,00 < 0,720 0,050-0,085 < 24,00 < 0,960 0,06-0,1 < 30,00 < 1,200
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 80-120 0,040-0,07 < 18,00 < 0,720 0,050-0,085 < 24,00 < 0,960 0,06-0,1 < 30,00 < 1,200

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
12 16 20

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

S
Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 80-120 0,085-0,12 < 36,00 < 1,440 0,1-0,145 < 40,00 < 1,920 0,125-0,175 < 50,00 < 2,400
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 80-120 0,085-0,12 < 36,00 < 1,440 0,1-0,145 < 40,00 < 1,920 0,125-0,175 < 50,00 < 2,400

  

 



ISO
Materiaalgroep Sterkte/

Hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min

Voeding
fz (mm/Z) Koelsmeermiddelen

min. max. min. max.

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 200 6000 0,05 0,30
Emulsie / MMSAl.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 200 4000 0,05 0,25

Koper-leg. (brons) langspanend tot 1.200 CuSn4 2.1016 250 3000 0,03 0,30
Grafiet C8000 150 2500 0,05 0,40

Droog / lucht
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 200 3000 0,05 0,40
Thermoplast PVC 100 1200 0,01 0,25

Emulsie / MMS
Duroplast Melamine 100 2500 0,05 0,30

Materiaalgroep Correctiefactor Vc (m/min)

Aluminium-gietijzerlegeringen 5%< Si ≤12% 1,6 790-1000

Aluminium-gietijzerlegeringen 12%< Si 1,5 790-1000

Glasvezelversterkte synthetische stoffen 1,0 400-500

Grafiet 1,0 700-850

ØD
mm

 

 a p

ae ap

fz (mm/Z) fz (mm/Z)

3 0,020 0,022

4 0,025 0,028

6 0,035 0,040

8 0,050 0,055

10 0,060 0,070

12 0,075 0,078

Schachtfrezen PKD
253025.... 253026....• De opgegeven richtwaarden moeten aan de werkstukopspanning en de machineomstandigheden worden aangepast!

ae
 =

 0
,2

 x
 ø

D
c

ap = 0,1 x øDc ap = 0,05 x øDc
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ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
10 12 14

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

H
Gehard staal 45–50 HRC 100-150 0,07-0,095 < 22,0 < 0,500 0,085-0,110 < 26,0 < 0,600 0,09-0,115 < 26,0 < 0,700
Gehard staal 50–60 HRC 110-170 0,07-0,095 < 22,0 < 0,500 0,085-0,110 < 26,0 < 0,600 0,09-0,115 < 26,0 < 0,700

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
16 18 20

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

H
Gehard staal 45–50 HRC 100-150 0,095-0,125 < 34,0 < 0,800 0,1-0,13 < 34,0 < 0,900 0,105-0,140 < 41,0 < 1,000
Gehard staal 50–60 HRC 110-170 0,095-0,125 < 34,0 < 0,800 0,1-0,13 < 34,0 < 0,900 0,105-0,140 < 41,0 < 1,000

 VHM-frees 
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 254154....

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
2,5 3 4

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

H
Gehard staal 45–50 HRC 100-150 0,015-0,025 < 4,0 < 0,125 0,02-0,035 < 5,0 < 0,150 0,03-0,045 < 11,0 < 0,200
Gehard staal 50–60 HRC 110-170 0,015-0,025 < 4,0 < 0,125 0,02-0,035 < 5,0 < 0,150 0,03-0,045 < 11,0 < 0,200

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
5 6 8

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

H
Gehard staal 45–50 HRC 100-150 0,035-0,055 < 13,0 < 0,250 0,045-0,065 < 13,0 < 0,300 0,06-0,080 < 20,0 < 0,400
Gehard staal 50–60 HRC 110-170 0,035-0,055 < 13,0 < 0,250 0,045-0,065 < 13,0 < 0,300 0,06-0,080 < 20,0 < 0,400
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 VHM-frees 
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 254159....

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
3 4 5

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 400-625 0,025-0,055 < 10,0 < 0,900 0,03-0,065 < 13,0 < 1,200 0,040-0,080 < 16,0 < 1,500

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
6 8 10

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 400-625 0,055-0,1 < 18,0 < 1,800 0,080-0,12 < 22,0 < 2,400 0,095-0,140 < 25,0 < 3,000

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
12 14 16

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 400-625 0,105-0,175 < 28,0 < 3,600 0,12-0,185 < 30,0 < 4,200 0,140-0,200 < 36,0 < 4,800

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
18 20 25

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 400-800 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 250-600 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 400-625 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 400-625 0,160-0,255 < 36,0 < 5,400 0,180-0,250 < 42,0 < 6,000 0,220-0,300 < 45,0 < 7,500

 VHM-frees 
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 254155....

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
3 4 5

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 240-300 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 240-300 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 160-240 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 160-240 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130-200 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130-200 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000

K Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 125-225 0,015-0,035 < 9,00 < 0,600 0,025-0,050 < 12,00 < 0,800 0,03-0,06 < 15,00 < 1,000

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
6 8 10

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 240-300 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 240-300 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 160-240 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 160-240 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130-200 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130-200 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000

K Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 125-225 0,040-0,07 < 18,00 < 1,200 0,050-0,085 < 24,00 < 1,600 0,06-0,1 < 30,00 < 2,000

ISO Omtrek Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min
12 16 20

Materiaalgroep fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/tand

ap  
max mm

ae  
max mm

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 240-300 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 < 3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 240-300 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 < 3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 160-240 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 < 3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 160-240 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 < 3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130-200 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 < 3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130-200 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 < 3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000

K Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 125-225 0,085-0,12 < 36,00 < 2,400 0,1-0,145 < 40,00 < 3,200 0,125-0,175 < 50,00 < 4,000
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ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ap = 0,05 x D 
  

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de
freesdiameter in mm 

Materiaalgroep 8 12 16

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 190 0,064 0,096 0,130
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 190 0,064 0,096 0,130
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 180 0,056 0,084 0,110
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 180 0,056 0,084 0,110
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 180 0,056 0,084 0,110
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 150 0,048 0,072 0,096
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 150 0,048 0,072 0,096
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 130 0,040 0,060 0,080
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 130 0,040 0,060 0,080

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 80 0,032 0,048 0,064
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 100 0,048 0,072 0,096
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,032 0,048 0,064

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 180 0,056 0,084 0,110
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 120 0,048 0,072 0,096
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 135 0,048 0,072 0,096
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 135 0,048 0,072 0,096

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 600 0,064 0,096 0,130
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 550 0,064 0,096 0,130
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 180 0,056 0,084 0,110
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 180 0,056 0,084 0,110
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 170 0,056 0,084 0,110
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 170 0,056 0,084 0,110
Thermoplast PVC 400 0,064 0,096 0,130

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 120 0,032 0,048 0,064

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Cirkelsegmentfrezen 

254171.... 254173 ....

ISO exemplaar / Nabewerken 
fz voor ap = 0,05 x D 

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de
freesdiameter in mm 

Materiaalgroep 8 12 16

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 600 0,064 0,096 0,130
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 550 0,064 0,096 0,130
Thermoplast PVC 400 0,064 0,096 0,130

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Cirkelsegmentfrezen 

254170.... 254172 ....

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Keramiekfrezen 

255153 ....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min
6 8 10

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 550 0,100 0,180 3,600 0,130 0,240 4,800 0,150 0,300 6,000

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min
12 16 20

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

fz  
mm/Zahn

ap  
max mm

ae  
max mm

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 550 0,180 0,350 7,000 0,220 0,500 10,000 0,260 0,600 12,000
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ISO Voorbewerken / groeffrezen 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 0,05 mm max 

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

toerental
 U/min Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de

freesdiameter in mm 

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Thermoplast PVC 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duroplast Bakeliet 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Grafiet C8000 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Verbenwerkstoffe Honeycomp 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Afdichtvlakkenfrezen 

255151 .... 255152....

ISO Nabewerken / afkanten 
fz voor ae = 1,0 x D 
en ap = 0,01 mm max 

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

toerental
 U/min Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de

freesdiameter in mm 

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Thermoplast PVC 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duroplast Melamin 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Grafiet C8000 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Verbenwerkstoffe Honeycomp 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
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Aanbevolen snijwaarden   INFO 

Gedetailleerde aanbevolen snijwaarden voor het 
hardfreesprogramma vindt u op onze website. 
Scan gewoon de QR-code in.

Snijwaarden

   

RockTec PRO

AANBEVOLEN 

SNIJWAARDEN

VAN NATURE UIT ECHTE POWER.
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Schroefdraad Kernmaat Benodigd gereedschap Benodigde WPL
M4x0.7 R 3,33 MTB 06031 C7 0.7 ISO* -
M5x0.8 R 4,23 MTB 06038 C9 0.8 ISO* -
M6x0.75 5,38 MTB 06045 C10 0.75 ISO* -
M6x1.0 R 5,04 MTB 06046 C10 1.0 ISO* -
M8x1.0 7,04 MTB 06046 C10 1.0 ISO* -
M8x1.25 R 6,78 MTB 0606 C14 1.25 ISO* -
M9x1.0 8,15 MTB 0606 C12 1.0 ISO* -
M10x1.0 9,04 MTB 0808 D16 1.0 ISO* -
M10x1.5 8,53 MTB 08078 C17 1.5 ISO* -
M12x0.5 11,53 SR0009H12 12 I 0.5 ISO
M12x0.75 11,28 SR0009H12 12 I 0.75 ISO
M12x1.0 11,04 SR0009H12 12 I 1.0 ISO
M12x1.25 10,76 SR0009H12 12 I 1.25 ISO
M12x1.5 10,37 MTB 08078 C17 1.5 ISO* -
M12x1.75 R 10,27 MTB 1009 C20 1.75 ISO* -
M14x0.5 13,53 SR0012F14 14 I 0.5 ISO
M14x0.75 13,28 SR0012F14 14 I 0.75 ISO
M14x1.0 13,04 SR0009H12 12 I 1.0 ISO
M14x1.5 12,53 SR0009H12 12 I 1.5 ISO
M14x2.0 R 12,02 MTB1010C27 2.0 ISO* -
M16x0.5 15,53 SR0012F14 14 I 0.5 ISO
M16x0.75 15,28 SR0012F14 14 I 0.75 ISO
M16x1.0 15,04 SR0012F14 14 I 1.0 ISO
M16x1.5 14,53 SR0012F14 14 I 1.5 ISO
M16x2.0 R 14,02 SR0012F14 14 I 2.0 ISO
M18x0.5 17,53 SR0012F14 14 I 0.5 ISO
M18x0.75 17,28 SR0012F14 14 I 0.75 ISO
M18x1.0 17,04 SR0012F14 14 I 1.0 ISO
M18x1.5 16,53 SR0012F14 14 I 1.5 ISO
M18x2.0 16,02 SR0012F14 14 I 2.0 ISO
M18x2.5 R 15,52 SR0012F14 14 I 2.5 ISO
M20x0.5 19,53 SR0014H14 14 I 0.5 ISO
M20x0.75 19,28 SR0014H14 14 I 0.75 ISO
M20x1.0 19,04 SR0014H14 14 I 1.0 ISO
M20x1.5 18,53 SR0014H14 14 I 1.5 ISO
M20x2.0 18,02 SR0014H14 14 I 2.0 ISO
M20x2.5 R 17,52 SR0014H14 14 I 2.5 ISO
M22x0.5 21,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M22x0.75 21,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M22x1.0 21,04 SR0017H14 14 I 1.0 ISO
M22x1.5 20,53 SR0017H14 14 I 1.5 ISO
M22x2.0 20,02 SR0017H14 14 I 2.0 ISO
M22x2.5 R 19,52 SR0017H14 14 I 2.5 ISO
M24x0.5 23,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M24x0.75 23,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M24x1.0 23,04 SR0018H21 21 I 1.0 ISO
M24x1.5 22,53 SR0018H21 21 I 1.5 ISO
M24x2.0 22,02 SR0018H21 21 I 2.0 ISO
M24x3.0 R 21,00 SR0018H21 21 I 3.0 ISO
M27x0.5 26,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M27x0.75 26,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M27x1.0 26,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M27x1.5 25,53 SR0021H21 21 I 1.5 ISO
M27x2.0 25,02 SR0021H21 21 I 2.0 ISO
M27x3.0 R 24,00 SR0021H21 21 I 3.0 ISO
M30x0.5 29,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M30x0.75 29,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M30x1.0 29,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M30x1.5 28,53 SR0021H21 21 I 1.5 ISO
M30x2.0 28,02 SR0021H21 21 I 2.0 ISO
M30x3.0 27,00 SR0021H21 21 I 3.0 ISO
M30x3.5 R 26,49 SR0021H21 21 I 3.5 ISO
M33x0.5 32,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M33x0.75 32,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M33x1.0 32,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M33x1.5 31,53 SR0021H21 21 I 1.5 ISO
M33x2.0 31,02 SR0021H21 21 I 2.0 ISO
M33x3.0 30,00 SR0021H21 21 I 3.0 ISO
M33x3.5 R 29,49 SR0021H21 21 I 3.5 ISO
M36x0.5 35,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M36x0.75 35,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M36x1.0 35,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M36x1.5 34,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M36x2.0 34,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M36x3.0 33,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M36x4.0 31,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M39x0.5 38,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
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M39x0.75 38,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M39x1.0 38,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M39x1.5 37,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M39x2.0 37,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M39x3.0 36,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M39x4.0 R 34,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M42x0.5 41,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M42x0.75 41,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M42x1.0 41,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M42x1.5 40,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M42x2.0 40,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M42x3.0 39,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M42x4.0 37,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M42x4.5 R 37,46 SR0029J30 30 I 4.5 ISO
M45x0.5 44,53 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M45x0.75 44,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M45x1.0 44,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M45x1.5 43,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M45x2.0 43,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M45x3.0 42,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M45x4.0 40,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M45x4.5 R 40,46 SR0029J30 30 I 4.5 ISO
M48x0.5 47,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M48x0.75 47,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M48x1.0 47,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M48x1.5 46,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M48x2.0 46,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M48x3.0 45,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M48x4.0 43,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M52x0.5 51,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M52x0.75 51,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M52x1.0 51,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M52x1.5 50,53 SR0029J30 30 I 1.5 ISO
M52x2.0 50,02 SR0029J30 30 I 2.0 ISO
M52x3.0 49,00 SR0029J30 30 I 3.0 ISO
M52x4.0 47,97 SR0029J30 30 I 4.0 ISO
M56x0.5 55,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M56x0.75 55,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M56x1.0 55,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M56x1.5 54,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M56x2.0 54,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M56x3.0 53,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M56x4.0 51,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M60x0.5 59,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M60x0.75 59,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M60x1.0 59,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M60x1.5 58,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M60x2.0 58,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M60x3.0 57,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M60x4.0 55,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M64x0.5 63,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M64x0.75 63,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M64x1.0 63,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M64x1.5 62,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M64x2.0 62,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M64x3.0 61,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M64x4.0 59,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M64x6.0 R 57.90 SR0048M40 40 I 6.0 ISO
M68x0.5 67,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M68x0.75 67,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M68x1.0 67,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M68x1.5 66,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M68x2.0 66,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M68x3.0 65,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M68x4.0 63,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M68x6.0 R 61,91 SR0048M40 40 I 6.0 ISO
M70x0.5 69,52 SR0017H14 14 I 0.5 ISO
M70x0.75 69,28 SR0017H14 14 I 0.75 ISO
M70x1.0 69,04 SR0021H21 21 I 1.0 ISO
M70x1.5 68,53 SR0048M40 40 I 1.5 ISO
M70x2.0 68,02 SR0048M40 40 I 2.0 ISO
M70x3.0 67,00 SR0048M40 40 I 3.0 ISO
M70x4.0 65,97 SR0048M40 40 I 4.0 ISO
M70x6.0 63,91 SR0048M40 40 I 6.0 ISO

Gereedschapssysteem voor bewerking van boringen MINI-MILL 

R = Standaardschroefdraad 
* = VHM-frees   

ISO binnenschroefdraad
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Schroefdraad Kernmaat Benodigd gereedschap Benodigde WPL
1/4x20UNC 5,12 MTB 06047 C12 20 UN* -
1/4x28UNF 5,47 MTB 0605 C11 28 UN* -
5/16x18UNC 6,57 MTB 06056 C14 18 UN* -
5/16x20UN 6,71 MTB 06047 C12 20 UN* -
5/16x24UNF 6,91 MTB 08066 C14 24 UN* -
5/16x28UN 7,06 MTB 0606 C14 28 UN* -
3/8x16UNC 7,98 MTB 08067 C16 16 UN* -
3/8x18UNC 8,17 MTB 06056 C14 18 UN* -
3/8x20UN 8,29 MTB 06047 C12 20 UN* -
3/8x24UNF 8,51 MTB 0808 D21 24 UN* -
3/8x28UN 8,65 MTB 0606 C14 28 UN* -
7/16x14UNC 9,35 MTB 08077 C20 14 UN* -
7/16x16UN 9,58 MTB 08067 C16 16 UN* -
7/16x18UNS 9,74 MTB 06056 C14 18 UN* -
7/16x20UNF 9,88 MTB 0808 C21 20 UN* -
7/16x24UNS 10,08 MTB 0808 D21 24 UN* -
7/16x28UNEF 10,24 MTB 0606 C14 28 UN* -
1/2x13UNC 10,81 MTB 10092 C22 13 UN* -
1/2x14UNS 10,93 MTB 08077 C20 14 UN* -
1/2x20UNF 11,47 SR0009H12 12 I 20 UN
1/2x24UNS 11,68 SR0009H12 12 I 24 UN
1/2x28UNEF 11,82 SR0009H12 12 I 28 UN
9/16x12UNC 12,22 MTB 12105 C26 12 UN* -
9/16x14UNS 12,52 MTB 08077 C20 14 UN* -
9/16x16UN 12,75 SR0009H12 12 I 16 UN
9/16x18UNF 12,92 SR0009H12 12 I 18 UN
9/16x20UN 13,06 SR0009H12 12 I 20 UN
9/16x24UNEF 13,26 SR0009H12 12 I 24 UN
9/16x28UN 13,41 SR0009H12 12 I 28 UN
5/8x11UNC 13,63 MTB 12114 C28 11 UN* -
5/8x12UN 13,82 SR0012F14 14 I 12 UN
5/8x14UNS 14,12 SR0012F14 14 I 14 UN
5/8x16UN 14,33 SR0012F14 14 I 16 UN
5/8xUNF 14,52 SR0012F14 14 I 18 UN
5/8x20UN 14,64 SR0012F14 14 I 20 UN
5/8x24UNEF 14,86 SR0012F14 14 I 24 UN
5/828UN 15,00 SR0012F14 14 I 28 UN
5/8x32UN 15,11 SR0012F14 14 I 32 UN
11/16x12UN 15,39 SR0012F14 14 I 12 UN
11/16x16UN 15,93 SR0012F14 14 I 16 UN
11/16x20UN 16,23 SR0012F14 14 I 20 UN
11/16x24UNEF 16,43 SR0012F14 14 I 24 UN
11/16x28UN 16,59 SR0012F14 14 I 28 UN
11/16x32UN 16,70 SR0012F14 14 I 32 UN
3/4x10UNC 16,57 MTB 16144 D34 10 UN* -
3/4x12UN 16,99 SR0012F14 14 I 12 UN
3/4x14UNS 17,28 SR0012F14 14 I 14 UN
3/4x16UNF 17,50 SR0012F14 14 I 16 UN
3/4x18UNS 17,69 SR0012F14 14 I 18 UN
3/4x20UNEF 17,82 SR0012F14 14 I 20 UN
3/4x24UNS 18,03 SR0012F14 14 I 24 UN
3/428UN 18,17 SR0014H14 14 I 28 UN
3/4x32UN 18,29 SR0014H14 14 I 32 UN
13/16x12UN 18,57 SR0014H14 14 I 12 UN
13/16x16UN 19,10 SR0014H14 14 I 16 UN
13/16x20UNEF 19,41 SR0014H14 14 I 20 UN
13/16x28UN 19,76 SR0014H14 14 I 28 UN
13/16x32UN 19,88 SR0014H14 14 I 32 UN
7/8x9UNC 19,47 MTB 1616 C38 9 UN*
7/8x10UNS 19,75 MTB 16144 D34 10 UN*
7/8x12UN 20,17 SR0014H14 14 I 12 UN
7/8x14UNF 20,47 SR0014H14 14 I 14 UN
7/8x16UN 20,68 SR0014H14 14 I 16 UN
7/8x18UNS 20,87 SR0014H14 14 I 18 UN
7/8x20UNEF 20,99 SR0014H14 14 I 20 UN
7/8x24UNS 21,21 SR0017H14 14 I 24 UN
7/8x28UN 21,35 SR0017H14 14 I 28 UN
7/8x32UN 21,46 SR0017H14 14 I 32 UN
15/16x12UN 21,74 SR0017H14 14 I 12 UN
15/16x16UN 22,28 SR0017H14 14 I 16 UN
15/16x20UNEF 22,58 SR0017H14 14 I 20 UN
15/16x28UN 22,94 SR0017H14 14 I 28 UN
15/16x32UN 23,05 SR0017H14 14 I 32 UN
1x8UNC 22,29 MTB 20195 D42 8 UN* -
1x10UNS 22,29 MTB 16144 D34 10 UN* -
1x12UNF 23,34 SR0017H14 14 I 12 UN
1x14UNS 23,63 SR0017H14 14 I 14 UN
1x16UN 23,85 SR0017H14 14 I 16 UN
1x18UNS 24,04 SR0017H14 14 I 18 UN
1x20UNEF 24,17 SR0017H14 14 I 20 UN
1x24UNS 24,38 SR0017H14 14 I 24 UN
1x28UN 24,52 SR0017H14 14 I 28 UN
1x32UN 24,64 SR0017H14 14 I 32 UN
1 1/16x12UN 24,92 SR0017H14 14 I 12 UN
1 1/16x16UN 25,45 SR0021H21 21 I 16 UN
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1 1/16x18UNEF 25,62 SR0021H21 21 I 18 UN
1 1/16x20UN 25,76 SR0021H21 21 I 20 UN
1 1/16x28UN 26,11 SR0017H14 14 I 28 UN
1 1/8x10UNS 26,10 SR0021H21 21 I 10 UN
1 1/8x12UNF 26,52 SR0021H21 21 I 12 UN
1 1/8x14UNS 26,82 SR0021H21 21 I 14 UN
1 1/8x16UN 27,03 SR0021H21 21 I 16 UN
1 1/8xUNEF 27,22 SR0021H21 21 I 18 UN
1 1/8x20UN 27,34 SR0021H21 21 I 20 UN
1 1/8x24UNS 27,56 SR0021H21 21 I 24 UN
1 1/8x28UN 27,70 SR0017H14 14 I 28 UN
1 3/16x12UN 28,09 SR0021H21 21 I 12 UN
1 3/16x16UN 28,63 SR0021H21 21 I 16 UN
1 3/16x18UNEF 28,79 SR0021H21 21 I 18 UN
1 3/16x20UN 28,93 SR0021H21 21 I 20 UN
1 3/16x28UN 29,29 SR0017H14 14 I 28 UN
1 1/4x10UNS 29,27 SR0021H21 21 I 10 UN
1 1/4x12UNF 29,69 SR0021H21 21 I 12 UN
1 1/4x14UNS 29,98 SR0021H21 21 I 14 UN
1 1/4x16UN 30,20 SR0021H21 21 I 16 UN
1 1/4x18UNEF 30,39 SR0021H21 21 I 18 UN
1 1/4x20UN 30,52 SR0021H21 21 I 20 UN
1 1/4x24UNS 30,73 SR0021H21 21 I 24 UN
1 1/4x28UN 30,87 SR0017H14 14 I 28 UN
1 5/16x12UN 31,27 SR0021H21 21 I 12 UN
1 5/16x16UN 31,80 SR0021H21 21 I 16 UN
1 5/16x18UNEF 31,97 SR0021H21 21 I 18 UN
1 5/16x20UN 32,11 SR0021H21 21 I 20 UN
1 5/16x28UN 32,46 SR0017H14 14 I 28 UN
1 3/8x10UNS 32,45 SR0021H21 21 I 10 UN
1 3/8x12UNF 32,87 SR0021H21 21 I 12 UN
1 3/8x14UNS 33,17 SR0021H21 21 I 14 UN
1 3/8x16UN 33,38 SR0029J30 30 I 16 UN
1 3/8x18UNEF 33,57 SR0029J30 30 I 18 UN
1 3/8x20UN 33,69 SR0029J30 30 I 20 UN
1 3/8x24UNS 33,91 SR0029J30 30 I 24 UN
1 3/8x28UN 34,05 SR0017H14 14 I 28 UN
1 7/16x8UN 33,39 SR0029J30 30 I 8 UN
1 7/16x12UN 34,44 SR0029J30 30 I 12 UN
1 7/16x16UN 34,98 SR0029J30 30 I 16 UN
1 7/16x18UNEF 35,14 SR0029J30 30 I 18 UN
1 7/16x20UN 35,28 SR0029J30 30 I 20 UN
1 7/16x28UN 35,64 SR0017H14 14 I 28 UN
1 1/2x8UN 34,99 SR0029J30 30 I 8 UN
1 1/2x10UNS 35,62 SR0029J30 30 I 10 UN
1 1/2x12UNF 36,04 SR0029J30 30 I 12 UN
1 1/2x14UNS 36,33 SR0029J30 30 I 14 UN
1 1/2x16UN 36,55 SR0029J30 30 I 16 UN
1 1/2x18UNEF 36,73 SR0029J30 30 I 18 UN
1 1/2x20UN 36,87 SR0029J30 30 I 20 UN
1 1/2x24UNS 37,08 SR0021H21 21 I 24 UN
1 1/2x28UN 37,22 SR0017H14 14 I 28 UN
1 9/16x6UN 35,50 SR0029J30 30 I 6 UN
1 9/16x12UN 37,62 SR0029J30 30 I 12 UN
1 9/16x16UN 38,15 SR0029J30 30 I 16 UN
1 9/16x18UNEF 38,32 SR0029J30 30 I 18 UN
1 9/16x20UN 38,46 SR0029J30 30 I 20 UN
1 5/8x8UN 38,16 SR0029J30 30 I 8 UN
1 5/8x10UNS 38,80 SR0029J30 30 I 10 UN
1 5/8x12UN 39,22 SR0029J30 30 I 12 UN
1 5/8x14UNS 39,52 SR0029J30 30 I 14 UN
1 5/8x16UN 39,73 SR0029J30 30 I 16 UN
1 5/8x18UNEF 39,92 SR0029J30 30 I 18 UN
1 5/8x20UN 40,04 SR0029J30 30 I 20 UN
1 5/8x24UNS 40,26 SR0021H21 21 I 24 UN
1 11/16x6UN 38,67 SR0029J30 30 I 6 UN
1 11/16x8UN 39,74 SR0029J30 30 I 8 UN
1 11/16x12UN 40,79 SR0029J30 30 I 12 UN
1 11/16x16UN 41,33 SR0029J30 30 I 16 UN
1 11/16x18UNEF 41,49 SR0029J30 30 I 18 UN
1 11/16x20UN 41,63 SR0029J30 30 I 20 UN
1 3/4x6UN 40,26 SR0029J30 30 I 6 UN
1 3/4x8UN 41,34 SR0029J30 30 I 8 UN
1 3/4x10UNS 41,97 SR0029J30 30 I 10 UN
1 3/4x12UN 42,39 SR0029J30 30 I 12 UN
1 3/4x14UNS 42,68 SR0029J30 30 I 14 UN
1 3/4x16UN 42,90 SR0029J30 30 I 16 UN
1 3/4x18UNS 43,09 SR0029J30 30 I 18 UN
1 3/4x20UN 43,22 SR0029J30 30 I 20 UN
1 13/16x6UN 41,85 SR0029J30 30 I 6 UN
1 13/16x8UN 42,91 SR0029J30 30 I 8 UN
1 13/16x12UN 43,97 SR0029J30 30 I 12 UN
1 13/16x16UN 44,50 SR0029J30 30 I 16 UN

UN binnenschroefdraad
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1 13/16x20UN 44,81 SR0029J30 30 I 20 UN
1 7/8x6UN 43,43 SR0029J30 30 I 6 UN
1 7/8x8UN 44,51 SR0029J30 30 I 8 UN
1 7/8x10UNS 45,15 SR0029J30 30 I 10 UN
1 7/8x12UN 45,57 SR0029J30 30 I 12 UN
1 7/8x14UNS 45,87 SR0029J30 30 I 14 UN
1 7/8x16UN 46,08 SR0029J30 30 I 16 UN
1 7/8x18UNS 46,27 SR0029J30 30 I 18 UN
1 7/8x20UN 46,39 SR0029J30 30 I 20 UN
1 15/16x6UN 45,02 SR0029J30 30 I 6 UN
1 15/16x8UN 46,09 SR0029J30 30 I 8 UN
1 15/16x12UN 47,14 SR0029J30 30 I 12 UN
1 15/16x16UN 47,68 SR0029J30 30 I 16 UN
1 15/16x20UN 47,98 SR0029J30 30 I 20 UN
2x6UN 46,61 SR0029J30 30 I 6 UN
2x8UN 47,69 SR0029J30 30 I 8 UN
2x10UNS 48,32 SR0029J30 30 I 10 UN
2x12UN 48,74 SR0029J30 30 I 12 UN
2x14UNS 49,03 SR0029J30 30 I 14 UN
2x16UN 49,25 SR0029J30 30 I 16 UN
2x18UNS 49,44 SR0029J30 30 I 18 UN
2x20UN 49,57 SR0029J30 30 I 20 UN
2 1/16x16 UNS 50,85 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/8x6UN 49,78 SR0029J30 30 I 6 UN
2 1/8x8UN 50,86 SR0029J30 30 I 8 UN
2 1/8x12UN 51,92 SR0029J30 30 I 12 UN
2 1/8x16UN 52,43 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/8x20UN 52,74 SR0029J30 30 I 20 UN
2 3/16x16UNS 54,03 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/4x6UN 52,96 SR0048M40 40 I 6 UN
2 1/4x8UN 54,04 SR0048M40 40 I 8 UN
2 1/4x10UNS 54,67 SR0048M40 40 I 10 UN
2 1/4x12UN 55,09 SR0048M40 40 I 12 UN
2 1/4x14 UNS 55,38 SR0048M40 40 I 14 UN
2 1/4x16UN 55,60 SR0029J30 30 I 16 UN
2 1/4x18UNS 55,79 SR0029J30 30 I 18 UN
2 1/4x20UN 55,92 SR0029J30 30 I 20 UN
2 5/16x16UN 57,20 SR0029J30 30 I 16 UN
2 3/8x6UN 56,15 SR0048M40 40 I 6 UN
2 3/8x8UN 57,21 SR0048M40 40 I 8 UN

UN binnenschroefdraad (vervolg)

Schroefdraad Kernmaat Benodigd gereedschap Benodigde WPL
1/8x28BSP 8,60 MTB 08078 C14 28W* -
1/4x19BSP 11,50 SR0009H12 12-19W
3/8x19BSP 15,10 SR0012F14 14-19W
1/2x14BSP 18,80 SR0014H14 14-14W
3/4x14BSP 24,20 SR0017H14 14-14W
1x11BSP 30,50 SR0021H21 21-11W
1 1/4x11BSP 39,10 SR0029J30 30-11W
1 1/2x11BSP 45,00 SR0029J30 30-11W
2x11BSP 56,80 SR0029J30 30-11W
2 1/2x11BSP 72,40 SR0048M40 40-11W
3x11BSP 85,10 SR0048M40 40-11W
3 1/2x11BSP 97,50 SR0048M40 40-11W
4x11BSP 110,20 SR0048M40 40-11W
5x11BSP 135,60 SR0048M40 40-11W
6x11BSP 161,00 SR0048M40 40-11W

Withworth-pijpdraad, cilindrische binnenschroefdraad BSP 

Schroefdraad Kernmaat Benodigd gereedschap Benodigde WPL
1/8x28BSPT 8,60 MTB 08078 C14 28BSPT* ---------
1/4x19BSPT 11,50 SR0009H12 12-19BSPT
3/8x19BSPT 15,10 SR0012F14 14-19BSPT
1/2x14BSPT 18,80 SR0014H14 14-14BSPT
3/4x14BSPT 24,20 SR0017H14 14-14BSPT
1x11BSPT 30,50 SR0021H21 21-11BSPT
1 1/4x11BSPT 39,10 SR0029J30 30-11BSPT
1 1/2x11BSPT 45,00 SR0029J30 30-11BSPT
2x11BSPT 56,80 SR0029J30 30-11BSPT
2 1/2x11BSPT 72,40 SR0048M40 40-11BSPT
3x11BSPT 85,10 SR0048M40 40-11BSPT
3 1/2x11BSPT 97,50 SR0048M40 40-11BSPT
4x11BSPT 110,20 SR0048M40 40-11BSPT
5x11BSPT 135,60 SR0048M40 40-11BSPT
6x11BSPT 161,00 SR0048M40 40-11BSPT

Withworth-pijpdraad, conische binnenschroefdraad BSPT

* = VHM-frees   

Schroefdraad Kernmaat Benodigd gereedschap Benodigde WPL
1/8x27NPT 8,33 MTB 08076 C10 27NPT* ---------
1/4x18NPT 10,74 SR0009H12 12-18 NPT
3/8x18NPT 14,27 SR0012F14 14-18 NPT
1/2x14NPT 17,50 SR0014H14 14-14NPT
3/4x14NPT 22,81 SR0017H14 14-14NPT
1x11.5NPT 28,65 SR0021H21 21-11.5 NPT
1 1/4x11.5NPT 37,39 SR0029J30 30-11.5 NPT
1 1/2x11.5NPT 43,46 SR0029J30 30-11.5 NPT
2x11.5NPT 55,25 SR0029J30 30-11.5 NPT
2 1/2x8NPT 65,96 SR0048M40 40-8 NPT
3x8NPT 81,74 SR0048M40 40-8 NPT
3 1/2x8NPT 94,36 SR0048M40 40-8 NPT
4x8NPT 106,96 SR0048M40 40-8 NPT

NPTF binnenschroefdraad

Schroefdraad Kernmaat Benodigd gereedschap Benodigde WPL
1/8x27NPTF 8,33 MTB 08076 C10 27 NPTF* ---------
1/4x18NPTF 10,74 SR0009H12 12-18 NPTF
3/8x18NPTF 14,27 SR0012F14 14-18 NPTF
1/2x14NPTF 17,50 SR0014H14 14-14NPTF
3/4x14NPTF 22,81 SR0017H14 14-14NPTF
1x11.5NPTF 28,65 SR0021H21 21-11.5 NPTF
1 1/4x11.5NPTF 37,39 SR0029J30 30-11.5 NPTF
1 1/2x11.5NPTF 43,46 SR0029J30 30-11.5 NPTF
2x11.5NPTF 55,25 SR0029J30 30-11.5 NPTF
2 1/2x8NPTF 65,96 SR0048M40 40-8 NPTF
3x8NPTF 81,74 SR0048M40 40-8 NPTF
3 1/2x8NPTF 94,36 SR0048M40 40-8 NPTF
4x8NPTF 106,96 SR0048M40 40-8 NPTF

NPTF fijne binnenschroefdraad

Schroefdraad Kernmaat Benodigd gereedschap Benodigde WPL
PG 9 13,86 SR0012F14 14-18 PG
PG 11 17,26 SR0014H14 14-18 PG
PG 13.5 19,06 SR0014H14 14-18 PG
PG 16 21,16 SR0017H14 14-18 PG
PG 21 26,78 SR0021H21 21-16 PG
PG 29 35,48 SR0021H21 21-16 PG
PG 36 45,48 SR0021H21 21-16 PG
PG 42 52,48 SR0021H21 21-16 PG
PG 48 57,78 SR0021H21 21-16 PG

PG binnenschroefdraad DIN 40430

* = VHM-frees   

* = VHM-frees   

* = VHM-frees   
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Draadfrees   

258002....
258003....

258027....
258028....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz
mm/tand

Ø4 Ø6 Ø8 Ø10 Ø12 Ø16 Ø20 Ø25 Ø30

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 100 - 250 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 110 - 180 0,03 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0,12 0,15 0,18
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 - 170 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 90 - 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 110 - 170 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11
K Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 70 - 150 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 160 - 300 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 160 - 300 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 50 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 50 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Draadfrees, voor kleine boorgaten
258010....
258022....

258025.... 
258026....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz
mm/Z

Ø1,5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 120 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 60 - 90 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,1
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 70 - 90 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 80 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07

M RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 60 - 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06
K Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 40 - 80 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 50 - 200 0,1 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 50 - 200 0,1 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 40 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 40 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

   

Draadschachtfrees
258011....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz
mm/Z

Ø1 Ø1,5 Ø2 Ø3 Ø4 Ø5 Ø6 Ø7 Ø8 Ø9 Ø10 Ø12 Ø14 Ø16

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 60 - 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09 0,1 0,11
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 50 - 60 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,09 0,1
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 40 - 50 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Opmerking programmeercode: Linkslopende spindeldraairichting code M04

Boor-draadfrezen DMT

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de 
freesdiameter in mm 

4 5 6 8 9 10 12

P
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 - 120 0,03 0,05 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 60 - 90 0,02 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,05
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 80 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 100 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 90 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 - 0,04

K
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 40 - 80 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 40 - 80 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05

N
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 100 - 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 60 - 140 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
Duroplast Melamine 50 - 200 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Opmerking programmeercode: Linkslopende spindeldraairichting code M04

 

 

258100....
258510....
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de

freesdiameter in mm 

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 160 0,01 - 0,05
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 160 0,01 - 0,05
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 160 0,01 - 0,05
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 60 - 120 0,01 - 0,05
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 80 - 120 0,01 - 0,05

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 60 - 120 0,01 - 0,05
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 120 0,01 - 0,05

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 80 - 160 0,01 - 0,05
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 - 120 0,01 - 0,05

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 100 - 300 0,03 - 0,1
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 80 - 160 0,03 - 0,1
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 80 - 160 0,03 - 0,1
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 80 - 160 0,03 - 0,1
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 80 - 160 0,03 - 0,1
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 80 - 160 0,03 - 0,1
Thermoplast PVC 80 - 160 0,03 - 0,1

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Draadfrees met 1 snede AT-1
294300....

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 



CNC-programmering voor binnenschroefdraad
stijgende freesoperatie
(programma is voor gebruik op bewerkingscentra)

A=(D0 - D)/2

A= radius van de gereedschapsbaan
D0= nominale schroefdraad-Ø
D= snijkant-Ø

Standaard programmering
G90 G00 G54 G43 H1X0 Y0 Z10 S---
G00 Z-(schroefdraaddiepte)
G01 G91 G41 D1 X(A/2) Y-(A/2) Z0 F---
G03 X(A/2) Y(A/2) R(A/2) Z(1/8 x spoed)
G03 X0 Y0 I-(A) J0 Z(spoed)
G03 X-(A/2) Y(A/2) R(A/2) Z(1/8 x spoed)
G01 G40 X-(A/2) Y-(A/2) Z0
G90 X0 Y0 Z0

Voorbeeld
M32 x 2 (schroefdraaddiepte 18 mm)
Gereedschapshouder: SR0021 H21
(snijkant-Ø 21 mm)
Plaat: 21 I 2,0 ISO
A = (32-21) / 2 = 5,5
geeft de volgende programmering:
G90 G00 G54 G43 H1X0 Y0 Z10 S2800
G00 Z-18
G01 G91 G41 X2,75 Y2,75 Z0 F85 D1
G03 X2,75 Y2,75 R2,75 Z0,25
G03 X0 Y0 I-5,5 J0 Z2
G03 X-2,75 Y2,75 R2,75 Z0,25
G01 G40 X-2,75 Y-2,75 Z0
G90 G0 X0 Y0 Z0

Nominale schroefdraad-Ø

Gereedschapsbaan

Binnenschroefdraad Buitenschroefdraad

Rechtse
schroefdraad

Linkse
schroefdraad

Rechtse
schroefdraad

Linkse
schroefdraad
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Draadfreesplaten 

De ATORN-draadfrezen zijn speciaal ontworpen voor gebruik op CNC-
freesmachines en bewerkingscentra die beschikken over een 3-as-besturing
met schroefinterpolatie.

Voordelen en toepassing
• Binnen- en buitenschroefdraad
• Doorgangs- en blindgatschroefdraad
• Gelijk- of tegenloopfrezen en het veranderen van de axiale voedingsrichting maakt de 

vervaardiging mogelijk van een cilindrische en conische schroefdraad en ook de vervaardiging 
van bijna alle traditionele schroefdraadvarianten

• Schroefdraadvervaardiging met afwijkende toleranties
• optimale spanning
• korte spanen
• geringe snijdruk

HM-kwaliteit AMT7
• TiAlN-gecoate ultra-microkorrel-kwaliteit
• voor universele toepassingen  

in alle materialen  
bij gemiddelde tot hoge  
snijsnelheden ISO Snijsnelheid Vc  

m/min
Voeding f

mm/omw.

P

Koolstofstaal 115 - 280

0,05 - 0,15

gelegeerd staal 130 - 280
Hooggelegeerd staal 105 - 180
Gietstaal 150 - 190

M RVS staal 130 - 190
K Grijs gietijzer 80 - 170
N NF-metalen, aluminium 180 - 34

259001 ....
259002 ....
259003 ....
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees Z4
255600....

ISO Omtrek
ae = 0,5 x D 
ap = 0,6 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 190 0,075 0,075 0,1 0,12
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,075 0,075 0,1 0,12
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 170 0,075 0,075 0,1 0,12
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 160 0,075 0,075 0,1 0,12
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 110 0,052 0,052 0,07 0,084
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 150 0,052 0,052 0,07 0,084

M RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 75 0,052 0,052 0,07 0,084

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 190 0,075 0,075 0,1 0,12
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 140 0,075 0,075 0,1 0,12
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 140 0,075 0,075 0,1 0,12

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkop-ruwfrees NRZ

ISO Omtrek
ae = 0,5 x D 
ap = 0,6 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 190 0,075 0,075 0,1 0,12
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,075 0,075 0,1 0,12
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 170 0,075 0,075 0,1 0,12
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 150 0,052 0,052 0,07 0,084
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 110 0,052 0,052 0,07 0,084
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 0,052 0,052 0,07 0,084

M RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 90 0,075 0,075 0,1 0,12

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 170 0,075 0,075 0,1 0,12
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 120 0,075 0,075 0,1 0,12
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 120 0,075 0,075 0,1 0,12

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees Z3 type W
255603....

ISO Omtrek
ae = 0,5 x D 
ap = 0,6 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 400 0,065 0,065 0,085 0,11
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 350 0,065 0,065 0,085 0,11
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 160 0,05 0,05 0,075 0,09
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 160 0,05 0,05 0,075 0,09
Thermoplast 40 – 70 PVC, acrylglas 450 0,065 0,065 0,085 0,11

 

255601....
255602....
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk 
en de machinecondities!

 Wisselkopfrees Z2 / Z3 / Z4

ISO Omtrek
ae = 0,1 x D 
ap = 0,6 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 220 0,12 0,12 0,16 0,2
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 0,084 0,084 0,11 0,14
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 195 0,084 0,084 0,11 0,14
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 190 0,084 0,084 0,11 0,14
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 155 0,06 0,06 0,08 0,1
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 175 0,06 0,06 0,08 0,1

M RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,084 0,084 0,11 0,14

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 180 0,084 0,084 0,11 0,14
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 140 0,084 0,084 0,11 0,14
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 150 0,084 0,084 0,11 0,14

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 250 0,084 0,084 0,11 0,14
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 300 0,084 0,084 0,11 0,14
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 200 0,084 0,084 0,11 0,14
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 200 0,084 0,084 0,11 0,14
Thermoplast 40 – 70 PVC, acrylglas 200 0,084 0,084 0,11 0,14

255604.... 255605.... 255606....

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees meersnijder
255607....

ISO Omtrek
ae = 0,3 x D 
ap = 0,6 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 220 0,065 0,065 0,075 0,1
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,065 0,065 0,075 0,1
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 180 0,065 0,065 0,075 0,1
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 160 0,065 0,065 0,075 0,1
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 90 0,045 0,045 0,053 0,07
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 120 0,045 0,045 0,053 0,07

M RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 120 0,045 0,045 0,053 0,07

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 200 0,065 0,065 0,075 0,1
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 170 0,065 0,065 0,075 0,1
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 170 0,065 0,065 0,075 0,1

N
Koper-leg. langspanend  300 – 700 MS 63 2.0320 200 0,065 0,065 0,075 0,1
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 200 0,065 0,065 0,075 0,1

VHM-FREZEN OP HET

HOOGSTE 
NIVEAU VAN HOORN 

Schachtfrezen
Artikelnr. 019900 0079

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees torus type H
255608....

ISO Groeffrezen
ae = 0,1 x D 
ap = 0,6 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 194 0,074 0,074 0,089 0,111
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 189 0,074 0,074 0,089 0,111
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 183 0,074 0,074 0,089 0,111
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 181 0,074 0,074 0,089 0,111
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 137 0,074 0,074 0,089 0,111
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 175 0,074 0,074 0,089 0,111

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 178 0,074 0,074 0,089 0,111
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 162 0,074 0,074 0,089 0,111
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 162 0,074 0,074 0,089 0,111

H

Gehard staal 45–50 HRC 107 0,074 0,074 0,089 0,111
Gehard staal 50–60 HRC 60 0,074 0,074 0,089 0,111
Gehard staal 60 – 70 HRC 52 0,074 0,074 0,089 0,111

ISO Omtrek
ae = 0,03 x D 
ap = 0,6 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 355 0,1 0,1 0,12 0,15
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 345 0,1 0,1 0,12 0,15
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 335 0,1 0,1 0,12 0,15
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 330 0,1 0,1 0,12 0,15
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 320 0,1 0,1 0,12 0,15
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 320 0,1 0,1 0,12 0,15

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 325 0,1 0,1 0,12 0,15
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 295 0,1 0,1 0,12 0,15
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 295 0,1 0,1 0,12 0,15

H

Gehard staal 45–50 HRC 195 0,1 0,1 0,12 0,15
Gehard staal 50–60 HRC 110 0,1 0,1 0,12 0,15
Gehard staal 60 – 70 HRC 95 0,1 0,1 0,12 0,15

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees torus type H-N
255609....

ISO Omtrek
ae = 1 x D 
ap = 0,1 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 0,2 0,2 0,25 0,3
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 0,2 0,2 0,25 0,3
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 150 0,2 0,2 0,25 0,3
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 140 0,2 0,2 0,25 0,3
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 120 0,2 0,2 0,25 0,3
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 130 0,2 0,2 0,25 0,3

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 180 0,2 0,2 0,25 0,3
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 150 0,2 0,2 0,25 0,3
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 150 0,2 0,2 0,25 0,3

H

Gehard staal 45–50 HRC 95 0,15 0,15 0,2 0,25
Gehard staal 50–60 HRC 70 0,09 0,09 0,12 0,15
Gehard staal 60 – 70 HRC 60 0,08 0,08 0,09 0,12

ISO Groeffrezen
ae = 0,3 x D
ap = 0,03 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid 

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 570 0,065 0,065 0,09 0,12
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 450 0,065 0,065 0,09 0,12
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 390 0,065 0,065 0,09 0,12
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 350 0,065 0,065 0,09 0,12
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 240 0,045 0,045 0,06 0,08
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 300 0,065 0,065 0,09 0,12

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 400 0,065 0,065 0,09 0,12
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 380 0,065 0,065 0,09 0,12
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 380 0,065 0,065 0,09 0,12

H

Gehard staal 45–50 HRC 180 0,045 0,045 0,06 0,08
Gehard staal 50–60 HRC 160 0,045 0,045 0,06 0,08
Gehard staal 60 – 70 HRC 150 0,045 0,045 0,06 0,08

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees radius Z2

255610.... 255611....
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees radius Z2 220°
255612....

ISO Omtrek
ae = 0,3 x D 
ap = 0,03 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 450 0,065 0,065 0,09 0,1
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 350 0,065 0,065 0,09 0,1
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 305 0,065 0,065 0,09 0,1
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 310 0,065 0,065 0,09 0,1
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 170 0,045 0,045 0,055 0,65
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 250 0,065 0,065 0,09 0,1

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 450 0,065 0,065 0,09 0,1
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 410 0,065 0,065 0,09 0,1
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 410 0,065 0,065 0,09 0,1

H

Gehard staal 45–50 HRC 120 0,045 0,045 0,055 0,65
Gehard staal 50–60 HRC 90 0,045 0,045 0,055 0,65
Gehard staal 60 – 70 HRC 70 0,045 0,045 0,055 0,65

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkopfrees
255613....

ISO Omtrek
ae = 0,3 x D 
ap = 0,5 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 120 0,045 0,065 0,08 0,09
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 105 0,045 0,065 0,08 0,09
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 95 0,045 0,065 0,08 0,09
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 90 0,045 0,065 0,08 0,09
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 65 0,03 0,045 0,06 0,07
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 80 0,045 0,065 0,08 0,09

M RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 0,03 0,045 0,06 0,07

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 120 0,045 0,065 0,08 0,09
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 90 0,045 0,065 0,08 0,09
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 60 0,045 0,065 0,08 0,09

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 300 0,045 0,065 0,08 0,09
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 280 0,045 0,065 0,08 0,09
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 200 0,045 0,065 0,08 0,09
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 200 0,045 0,065 0,08 0,09

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkop-afbraamfrees
255614.... 

ISO Omtrek
ae = 0,3 x D 
ap = 0,5 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 190 0,085 0,113 0,141 0,169
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,085 0,113 0,141 0,169
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 170 0,085 0,113 0,141 0,169
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 120 0,044 0,05 0,075 0,1
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 160 0,063 0,075 0,1 0,125
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 120 0,044 0,05 0,075 0,1

M

RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,038 0,044 0,063 0,075
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 75 0,031 0,038 0,056 0,075
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 75 0,031 0,038 0,056 0,075

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,05 0,056 0,075 0,1
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 100 0,07 0,085 0,113 0,144
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 70 0,07 0,085 0,113 0,144

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 700 0,05 0,063 0,081 0,106
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 500 0,085 0,113 0,141 0,169
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 300 0,085 0,113 0,141 0,169
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 300 0,085 0,113 0,141 0,169
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• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

 Wisselkop-kwartcirkelfrees
255615....

ISO Omtrek
ae = 0,1 x D 
ap = 0,1 x D

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc  m/min

Voeding fz in mm/Z
gekoppeld aan de freesdiameter in mm

Materiaalgroep 10 12 16 20

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 190 0,012 0,015 0,025 0,032
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 170 0,012 0,015 0,025 0,032
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191 160 0,012 0,015 0,025 0,032
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 140 0,012 0,015 0,025 0,032
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 80 0,012 0,015 0,025 0,032
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 100 0,012 0,015 0,025 0,032

M

RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 110 0,012 0,015 0,025 0,032
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 75 0,012 0,015 0,025 0,032
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 75 0,012 0,015 0,025 0,032

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 150 0,012 0,015 0,025 0,032
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 100 0,012 0,015 0,025 0,032
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 70 0,012 0,015 0,025 0,032

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 600 0,012 0,015 0,025 0,032
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 500 0,012 0,015 0,025 0,032
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 300 0,012 0,015 0,025 0,032
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 300 0,012 0,015 0,025 0,032

 

EN EEN PAAR KLIKS:
SPANBEK-FINDER

VOOR

DE JUISTE SPANBEKKEN ZOEKEN.                                
           DOE JE 

3.000 KLAUWPLATEN

MET LINKS.

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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Gereedschapssysteem voor bewerking van boringen MINI-MILL

263001 - 263111....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

Boorfrezen Draadfrezen

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 120 - 200 0,2 - 0,4 0,15 - 0,25
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 160 0,15 - 0,3 0,15 - 0,25
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 100 - 180 0,15 - 0,3 0,15 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 120 - 200 0,15 - 0,3 0,15 - 0,25
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150 0,1 - 0,25 0,15 - 0,25

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 100 - 170 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 120 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 80 - 120 0,2 - 0,4 0,2 - 0,3

N
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 300 - 500 0,15 - 0,4 0,2 - 0,3
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 300 - 500 0,15 - 0,4 0,2 - 0,3

S Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 80 - 110 0,01 - 0,08 0,01 - 0,08

 Ueff x (D + d)
D

D x Uprog

(D + d)
=

Uprog =

Ueff

Frezen-buitencontour

 Ueff x (D - d)
D

D x Uprog

(D - d)
=

Uprog =

Ueff

Frezen-binnencontour

gemiddelde spaandikte
hm > 0,05 mm/omw. nastreven!

d
ae

fz = hm x
d
ae

hm =

fz
 Vc x 1000

d x π=n

Ueff = fz x z x n

n   =  spindeltoerental  min.-1

Vc  = snijsnelheid   m/min.
d   = freesdiameter  mm
D   = schroefdraaddiameter  mm
Ueff = effectieve voedingssnelheid mm/min.
   (aan de contour)

hm  = gemiddelde spaandikte   mm/omw.
Uprog = geprogrammeerde voedingssnelheid mm/min.
fz  = voeding per tand   mm/min.
z  = aantal snijkanten van de frees  mm
ae  = spaandiepte radiaal   mm

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Snijplaten CMT 

266100 - 266109....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

Ø 10 Ø 12 Ø 18 Ø 25

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 60 -120 0,16 0,17 0,2 0,22
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 60 - 90 0,14 0,16 0,2 0,22
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 50 - 80 0,1 0,12 0,16 0,18
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 70 - 90 0,1 0,12 0,15 0,18

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 70 - 100 0,1 0,11 0,15 0,17
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 90 0,1 0,11 0,15 0,17

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 40 - 80 0,16 0,17 0,2 0,22
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 40 - 80 0,16 0,17 0,2 0,22
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 40 - 80 0,16 0,17 0,2 0,22

N

Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 50 - 200 0,19 0,19 0,22 0,24
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 60 - 140 0,1 0,11 0,16 0,18
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 50 - 200 0,19 0,19 0,22 0,24
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 50 - 200 0,19 0,19 0,22 0,24

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 20 - 40 0,07 0,07 0,1 0,12
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 - 40 0,07 0,07 0,1 0,12

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 50 - 70 0,08 - 0,09 0,08 - 0,09 0,12 0,14

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Lichtlopende vlakfrezen 45° 

262550....

ISO Materiaalgroep Vc m/min Max. tandvoedingen
fz in mm bij ae = 0,75 x d1

(d1 = freesdiameter)

Passende
wisselplaat

SAHT 13062)

M

Roest- en zuurbestendig staal, 
ferritisch, martensitisch 500 – 950 N/mm²

140 – 170 0,30

HC4540
HC4640

Roest- en zuurbestendig staal, 
austenitisch 500 – 950 N/mm²

200 – 280
0,25

60 – 1201)

Maragingstaal 
500 – 950 N/mm²

180 – 240
0,25

60 – 1201)

K

Gietijzer met lamellengrafiet 100–400 N/mm² 200 – 260 0,40

HC4410
Gelegeerd gietijzer 150–250 N/mm² 160 – 200 0,30
Gietijzer met nodulair grafiet 400 – 800 N/mm² 140 – 180 0,35
Smeedbaar gietijzer 350–700 N/mm² 160 – 200 0,35

N
Aluminiumlegeringen, langspanend tot 550 N/mm² 300 – 1000 0,40
Koperlegeringen, langspanend 300–700 N/mm² 250 – 500 0,40

S
Titaniumlegeringen, middelvast tot 950 N/mm² 40 – 801) 0,15

HC4640
Titaniumlegeringen, hoogvast 900–1400 N/mm² 30 – 401) 0,15

1) Snijwaarde voor natte verspaning
2) De fz-waarden hebben betrekking op de snijdiepten voor ap = 3 mm (SAHT 1306)

Vlakfrezen 45° 

260150....

Wisselplaat SN..X 1206 ANN...
ap max. 5,0 mm

Wisselplaat SNMU 1260 ANER...
ap max. 5,0 mm

Wisselplaat ONMU 1505 ANN...
ap max. 0,5-3,0 mm

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding 
per snijkant 
fz mm / z

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding 
per snijkant 
fz mm / z

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding 
per snijkant 
fz mm / z

HM
Soort

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052

150 - 300 0,10 - 0,30 110 - 200 0,05 - 0,25 100 - 170 0,05 - 0,25 HC 4630

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715
Niet-gelegeerd veredelingsstaal 500 – 950 Ck45 1.1191
Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

90 - 160 0,10 - 0,35 90 - 170 0,05 - 0,25 90 - 160 0,05 - 0,25 HC 4535RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025

120 - 180 0,10 - 0,40 200 - 300 0,05 - 0,25 200 - 300 0,05 - 0,25 HC 4410
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535

180 - 350 0,10 - 0,20 HW 4310
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Vlakfrezen 45° 

262555....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding 
fz 

mm/Z

HM-soort
van de gebruikte 
wisselsnijplaat

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715
200 - 300 0,1 - 0,3 JC 5040 (JC 8050)Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052

Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 170 - 250 0,1 - 0,3 JC 5040 (JC 8050)
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 100 - 150 0,1 - 0,3 JC 5040

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006

170 - 250 0,1 - 0,3 JC 8050 (JC 8015)
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 250 0,1 - 0,3 JC 605W (JC 8015)
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 - 180 0,1 - 0,3 JC 8015

H Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 60 - 100 0,1 - 0,2 JC 8015

• Wisselsnijplaat SEMT 13T3 AGSN-PM, ap max. 6 mm
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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 Vlakfrees 45°PLUS 91245  
• ae = 0,7 x D
• PH5... = Koeling: lucht of emulsie
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260211....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Voeding fz in 
mm/Z

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH5705 PH7920 PH5740 PH7740

++ ± ± ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,15 - 0,4 180 - 320 160 - 240
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,15 - 0,4 150 - 240 140 - 200
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,15 - 0,4 140 - 200 120 - 170

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,1 - 0,3 110 - 160
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,1 - 0,3 90 - 140
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 0,3 80 - 120

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,15 - 0,4 170 - 305 150 - 260
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,14 - 0,4 180 - 350 155 - 290
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,14 - 0,4 130 - 210 115 - 180

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,1 - 0,17 20 - 55
Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

 Vlakfrees 45°LINEPRO 09945
• ae = 0,7 x D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 260213....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Voeding fz in 
mm/Z

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH0910 PH6920 PH6740

++ ± ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,1 - 0,3 150 - 230 130 - 160
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,1 - 0,3 140 - 220 120 - 150
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,1 - 0,3 130 - 180 100 - 130

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,1 - 0,2 100 - 120
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,1 - 0,2 80 - 110
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 0,2 70 - 100

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,1 - 0,25 150 - 280 130 - 250
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,1 - 0,25 130 - 230 110 - 220
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,1 - 0,2 80 - 190 80 - 170

N Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 0,1 - 0,2 350 - 1400
Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

Snijwaarden Wiper-wisselplaten
Fw = 1,4 x Fn (Fn = Fz x Z)
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Vlak- en kopieerfrezen (OCKX, XCKX, RCKX) 

260111....

Hoekfrees 90° 

262547....    283310....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min

Voeding 
per snijkant fz

mm/z

HM
Soort

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715

135 - 180
120 - 300

0,1 - 0,35
HC 4540
HC 4620

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006

180 - 240 0,1 - 0,35 HC 4540
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025
50 - 120
160 - 300

0,1 - 0,35
HC 4410
HC 4620

Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding per snijkant fz
mm/z

Nabewerking gemiddelde bewerking Voorbewerking

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 220 - 250 0,1 0,2 0,3
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 160 - 200 0,08 0,15 0,2
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 160 - 200 0,08 0,15 0,2

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 130 - 140 0,06 0,12 0,2
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 130 - 140 0,06 0,12 0,2

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 140 - 200 0,12 0,25 0,35
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 140 - 180 0,1 0,2 0,3
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 140 - 180 0,1 0,2 0,3
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 140 - 200 0,12 0,25 0,35

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 - 60 0,05 0,08 0,12

ae/D 50 - 100% 30% 20% 10% 5% 2%
Factor 1 1,2 1,5 2,1 3 4,8

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Ruw-spiraalschachtfrees 90° 

262544....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Hardheid
Brinell

Hardmetaal-
soort

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding per snijkant fz
mm/z

Ø 20 + Ø 25 Ø 32 + Ø 40
A B A B

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 150 - 200
DC325M 110 - 200

0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25
DC735 110 - 175

Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 125 - 275
DC325M 90 - 135

0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25
DC735 90 - 125

Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 275 - 325
DCM325M 80 - 100

0,07 - 0,15 0,07 - 0,18 0,08 - 0,2 0,08 - 0,25
DC735 80 - 90

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 175 - 275

DC325M 90 - 150
0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25

DC735 90 - 160

RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 135 - 175
DC325M 100 - 130

0,08 - 0,15 0,08 - 0,18 0,1 - 0,2 0,1 - 0,25
DC725 100 - 110

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 140 - 200 DC210 85 - 105 0,08 - 0,2 0,1 - 0,25 0,1 - 0,25 0,1 - 0,3
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 110 - 250 DC210 55 - 85 0,07 - 0,18 0,08 - 0,2 0,08 - 0,23 0,1 - 0,27

N Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 DC210 250 - 450 0,12 - 0,23 0,11 - 0,28 0,13 - 0,28 0,15 - 0,35

De onderstaande snijomstandigheden moeten als richtwaarden worden beschouwd.
Verschillende factoren kunnen deze waarden beïnvloeden:
• Starheid van de machine
• Werkstukopspanning A= groeffrezen: Ap (axiale snijdiepte) tot 1 x freesdiameter
• Materiaal  B= hoekfrezen: Ae (radiale snijdiepte) tot 0,5 x freesdiameter en
      Ap (axiale snijdiepte) tot 1,2 x freesdiameter

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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4-10 Power / 4-15 Power 

262559....
262560....

262562....
262563....

T-gleuffrees 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min

Voeding per snijkant
fz

mm/z
HM soort

Wisselplaat-
omschrijving

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715

100 - 300 0,1 - 0,3 HC 4630 LNMX 10../15.. PNR-MM

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006

120 - 180 0,05 - 0,25 HC 4535 LNMX 10../15.. PNR-MM
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025

120 - 300 0,08 - 0,25 HC 4410 LNMX 10../15.. PNR-MM
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535

200 - 300 0,1 - 0,3 HW 4310 LNMX 10../15.. PNR-MA
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voeding f in mm/omw.  
gekoppeld aan de boordiameter in mm

21 - 25 32 - 40 50

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 250 0,1 0,12 0,16
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 200 0,08 0,09 0,1
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 170 0,08 0,06 0,08
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 170 0,08 0,06 0,08

M RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 200 0,06 0,06 0,06

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 200 0,12 0,16 0,18
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 0,1 0,12 0,12
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 200 0,08 0,08 0,1

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,06 0,06 0,06
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,06 0,06 0,06

ap max. [mm] 9 - 11 14 - 17 21

ae100%

ØD ØD ØD

ae20%

50%ae ae

ae/D 100% 50% 20% 10%
Vc 100% 90% 80% 70%
X 1 1 1,3 1,5

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Bij een afnemende contactbreedte ae/D moet de snijsnelheid Vc worden gereduceerd.
De voeding per snijkant fz moet met de factor X worden gecorrigeerd.

ISO ae = 0,75 x D 
ap = 0,6 mm

Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal- 
voorbeeld 
chemisch

Materiaal- 
nummer

Snij-  
snelheid

Vc m/min

Voeding fz in mm/Z
Snij- 

snelheid
Vc m/min

Voeding fz in mm/Z

Materiaalgroep
HC4640 HC4410

XDMW 0903SR XDMT 0903ER XDMW 0903SR XDMT 0903ER

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 200 - 260 1,7 1,4 260 - 270 1,5 1,3
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 - 260 1,7 1,4 260 - 270 1,5 1,3
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 150 - 180 1,4 1,2 160 - 190 1,3 1,1
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 160 - 210 1,2 1,0 180 - 220 1,2 1,0

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 200 - 240 0,9
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 200 - 240 0,9

K
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 180 - 200 1,0
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 200 - 240 1,0

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 100 1,0
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 80 0,7
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 70 0,4

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Frees met hoge voeding XDM.. 

286001..../286002....
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250010.... 250011....

Afbraamgereedschap Orbitool® voor binnenbewerking

1. Toerental min-1

Het gereedschap wordt met de klok mee geroteerd. Hoe hoger het toerental, des 
te meer materiaal er wordt verwijderd. Beperkende factoren zijn het toerental van 
de machinespindel en de gewenste oppervlaktekwaliteit. Het aanbevolen toerental 
voor ORBITOOL® AFBRAAMGEREEDSCHAPPEN ligt tussen 2.000 en 8.000 min-1.
Een lager toerental reduceert vibraties en geeft een betere finish.
Hardere materialen vereisen hogere toerentallen.

 2. Voedingssnelheid
De voedingssnelheid bepaalt de hoeveelheid van de materiaalverwijdering en 
de vorm van de snijrand van de kruisende boringen. Bij zachter materiaal zoals 
bijv. aluminium, leiden kleinere voedingssnelheden tot afschuiningen in plaats 
van een radius. Aan te bevelen zijn voedingssnelheden van 0,05 tot 0,6 mm per 
cirkelbeweging van het gereedschap.

3. Toerental van de cirkelbeweging
Er bestaan drie mogelijkheden om ORBITOOL® AFBRAAMGEREEDSCHAPPEN in 
de boring van het werkstuk te bewegen:
Aanbevolen toerentalbereik voor de cirkelbeweging: 20 - 100 min-1

De berekening van de diameter van de cirkelbeweging is:
D = Dh-Ds
D = diameter van de cirkelbeweging
Dh = diameter van de boring
Ds = ORBITOOL® AFBRAAMGEREEDSCHAP freesschachtdiameter

Opmerkingen
Het verwijderingsvermogen van het gereedschap verhoogt met de sterkte van de gereedschapsspanning. De flexibiliteit van de gereedschapsschacht maakt het gebruik 
mogelijk in nagenoeg alle toepassingsgebieden. Bij te korte schachtlengten van het ORBITOOL® AFBRAAMGEREEDSCHAP, in het bijzonder bij kleinere schachtdiameters, 
kan er echter een blijvende vervorming van de gereedschapsschacht ontstaan. Bij eerder sensibele verspaningsprocessen, gevoelige oppervlakken of te korte schachtlengten 
kan het gebruik van een flexibel tussenstuk (optioneel) hierbij een oplossing bieden. Schroefdraadboringen kunnen eveneens probleemloos worden afgebraamd. De 
aanloopschijf van het freesgereedschap beschermt het schroefdraadprofiel tegen beschadigingen.

Cirkelbeweging (interpolatie)

Rotatiesnelheid

roterend gereedschap,
roterend werkstuk

roterend gereedschap,
schroefachtige beweging,

stationair werkstuk

roterend gereedschap,
werkstuk beweegt 

op X- en Y-as
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 Frees met hoge voeding HIFEED 6410
• ae = 0,7 x D
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260218....
260219....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Voeding fz in 
mm/Z

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH7910 PH7920 PH7930 PH7740 PHM740

++ ± ± –– ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,4 - 1,8 160 - 280 150 - 230 140 - 220 100 - 180
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,4 - 1,8 150 - 230 140 - 220 130 - 180 90 - 170
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,3 - 1,5 140 - 190 130 - 180 100 - 170 80 - 140

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,4 - 1,3 130 - 220 100 - 180 100 - 180
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,4 - 1,3 120 - 180 90 - 150 90 - 150
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 1,0 70 - 140 70 - 120 70 - 120

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,5 - 1,8 160 - 350 150 - 310
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,5 - 1,8 150 - 300 140 - 260
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,5 - 1,5 120 - 360 100 - 220

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 - 1,0 35 - 65 25 - 60 25 - 60
Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

 Hellend frezen en helicaal invallen

Sp
oe

d

Dc

LR
a p
DHDH

Sp
oe

d

ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

20 15 1 3,2 26,4 - 6
- 38 17

25 9,5 1 6,0 36,4 - 5
- 48 12

32 5,5 1 10,4 50,4 - 5
- 62 9

35 4,5 1 12,7 56,4 - 5
- 68 8

42 3,5 1 16,3 70,4 - 5
- 82 7

 Plunging

S
DR

L ≤ 3Dc L > 3Dc
S max.

fz (mm/z)
0,08 - 0,15 0,05 - 0,1 S max. = √Dc x DR - DR2

 

S max. en DR (afhankelijk van de diameter Dc)

DR
Dc

20 25 32 35 42
1 4,4 4,9 5,6 5,8 6,4
2 6,0 6,8 7,7 8,1 8,9
3 7,1 8,1 9,3 9,8 10,8
4 8,0 9,2 10,6 11,1 12,3
5 8,7 10 11,6 12,2 13,6
6 9,2 10,7 12,5 13,2 14,7
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  Frees met hoge voeding HIFEED 06690 
• ae = 0,7 x D
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260221....
260220....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Voeding fz in 
mm/Z

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH7910 PH7920 PH7930 PH7740 PHM740

++ ± ± –– ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,5 - 2,0 160 - 280 150 - 230 140 - 220 100 - 180
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,5 - 2,0 150 - 230 140 - 220 130 - 180 90 - 170
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,5 - 1,8 140 - 190 130 - 180 100 - 170 80 - 140

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,5 - 1,8 130 - 220 100 - 180 100 - 180
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,5 - 1,8 120 - 180 90 - 150 90 - 150
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,5 - 1,8 70 - 140 70 - 120 70 - 120

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,5 - 2,0 160 - 350 150 - 310 120 - 240
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,5 - 2,0 150 - 300 140 - 260 100 - 200
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,5 - 1,8 120 - 260 100 - 220 80 - 150

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,4 - 1,3 35 - 65 25 - 60 25 - 60
Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

Programmering

ae

x

Rp
b

Wisselplaten Rp X b ae
SO...13M5.. 2,5 1,1 10,5 10,0

Programmering

ae

x

Rp
b

Wisselplaten Rp X b ae
SO...0803.. 2,0 0,8 6,8 6,3
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 Hellend frezen en helicaal invallen

Sp
oe

d

Dc

LR

a p

DHDH

Sp
oe

d

ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

32 10 1,5 6 43 - 6
- 62 16

35 9 1,5 9,5 49 - 6
- 68 16

42 6,4 1,5 13,4 63 - 7
- 82 14

50 4,3 1,5 19,9 79 - 6
- 98 11

52 4 1,5 21,5 83 - 6
- 102 10

63 3 1,5 28,6 105 - 6
- 124 10

66 2,6 1,5 33 111 - 6
- 130 9

80 2 1,5 43 139 - 6
- 158 8

 Plunging

S
DR

L ≤ 3Dc L > 3Dc
S max.

fz (mm/z)
0,1 - 0,2 0,07 - 0,14 S max. = √Dc x DR - DR2

 

S max. en DR (afhankelijk van de diameter Dc)

DR
Dc

32 35 42 50 52 63 66 80
1 5,6 5,8 6,4 7,0 7,1 7,9 8,1 8,9
2 7,7 8,1 8,9 9,8 10,0 11,0 11,3 12,5
3 9,3 9,8 10,8 11,9 12,1 13,4 13,7 15,2
4 10,6 11,1 12,3 13,6 13,9 15,4 15,7 17,4
5 11,6 12,2 13,6 15,0 15,3 17,0 17,5 19,4
6 12,5 13,2 14,7 16,2 16,6 18,5 19,0 21,1
7 13,2 14,0 15,7 17,3 17,7 19,8 20,3 22,6
8 13,9 14,7 16,5 18,3 18,8 21,0 21,5 24,0
9 14,4 15,3 17,2 19,2 19,7 22,0 22,6 25,3
10 14,8 15,8 17,9 20,2 20,5 23,0 23,7 26,5
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Voeding fz in 

mm/Z

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH7920 PH7930
XPET 06...LP XPET 06...HF XPHW 06...MH ± ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 0,05 - 0,12 180 - 240 160 - 220
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 0,05 - 0,12 170 - 250 150 - 230
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 0,05 - 0,12 160 - 210 140 - 190

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 130 - 220
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 120 - 180
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 70 - 140

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 160 - 350 160 - 350
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 150 - 320 150 - 300
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,05 - 0,07 0,4 - 0,8 130 - 280 120 - 260

S Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6 35 - 65
Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

Frees met hoge voeding LINEPRO 20090
• ae = 0,7 x D
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260240....
260239....

 

 ae Vc fz ap mm
groeffrezen 100% < 20% < 20% 1 - 3

Omtrekfrezen
< 50% > 8% > 8% 1 - 4
≤ 25% > 12% > 12% 1 - 4

 Hellend frezen en helicaal invallen

LR

ap

Dc

DH
Sp

oe
d

di
LR

ap

Dc

DH

Sp
oe

d

di

ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

10 5,5 4 41,5 17,2 - 2,2
- 18,4 2,5

12 4,0 4 57,2 21,2 - 2,0
- 22,4 2,3

16 2,5 4 91,6 29,2 - 1,8
- 30,4 2,0

17 2,2 4 104,1 31,2 - 1,7
- 32,4 1,9

20 1,9 4 120,6 37,2 - 1,8
- 38,4 1,9

21 1,6 4 143,2 39,2 - 1,6
- 40,4 1,7

25 1,3 4 171,0 47,2 - 1,6
- 48,4 1,7

32 1,0 4 229,2 61,2 - 1,6
- 62,4 1,7

Programmering

b Rp

X

Wisselplaten Rp X b
XPET 05 HF 1,1 0,84 2,3
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Programmering

b Rp

X

Wisselplaten Rp X b
XPET 10 HF 1,6 0,33 3,45

Frees met hoge voeding LINEPRO 20190
• ae = 0,7 x D
• PH5... = Koeling: lucht of emulsie
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260243....
260242....
260241....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH7603 PH0910 PH5705 PH7920 PH7930 PH 5740 PHS740

++ ++ ++ ± ± –– ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 - 260 160 - 220 140 - 200 120 - 150
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 190 - 270 150 - 230 130 - 180 110 - 170
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 180 - 230 140 - 190 100 - 170 100 - 130

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 130 - 220
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 120 - 180
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 70 - 140

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 160 - 390 160 - 350 140 - 260 120 - 240
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 320 150 - 300 130 - 220 110 - 200
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 120 - 260 120 - 260 100 - 180 90 - 170

N Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 350 - 1.400
S Nikkelbasislegering tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 - 65
H Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 120 - 230

Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Voeding fz in 

mm/Z

XPET 10..LP XPET10..MP XPET 10..LN XPET..HF XPHW 10..MH

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,08 - 0,2 0,10 - 0,25 0,4 - 0,8 0,1 - 0,25
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,4- 0,8 0,1 - 0,25
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,08 - 0,15 0,10 - 0,2 0,4 - 0,6 0,1 - 0,25

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,4 - 0,7
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,4 - 0,7
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,08 - 0,15 0,10 - 0,2 0,4 - 0,6

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,08 - 0,2 0,10 - 0,25 0,5 - 0,8
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,08 - 0,2 0,10 - 0,25 0,5 - 0,8
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,08 - 0,2 0,10 - 0,2 0,5 - 0,6

N Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 0,07 - 0,25
S Nikkelbasislegering tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,05 - 0,07 0,4 - 0,6
H Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 0,08 - 0,15

 ae Vc fz ap mm
groeffrezen 100% < 20% < 20% 2 - 4

Omtrekfrezen
< 50% > 8% > 8% 3 - 6
≤ 25% > 12% > 12% 7 - 9
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 Hellend frezen en helicaal invallen

LR

ap

Dc

DH

Sp
oe

d

di
LR

ap

Dc

DH

Sp
oe

d

di

ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

16 7,5 10 76 27,6 - 4,8
- 30,4 6,0

17 7 10 81,4 29,6 - 5,9
- 32,4 5,9

20 5 10 114,3 35,6 - 4,3
- 38,4 5,1

22 4,5 10 127,1 39,6 - 4,3
- 42,4 5,0

25 3,5 10 163,5 45,6 - 4,0
- 48,4 4,5

27 3 10 190,8 49,6 - 3,7
- 52,4 4,2

32 2,5 10 229 59,6 - 3,8
- 62,4 4,2

40 1,7 10 336,9 75,6 - 3,3
- 78,4 3,6

50 1,3 10 440,7 95,6 - 3,2
- 98,4 3,4

63 1 10 572,9 121,6 - 3,2
- 124,4 3,4

Frees met hoge voeding LINEPRO 20290
• ae = 0,7 x D
• PH5... = Koeling: lucht of emulsie
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260245....
260244....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Voeding fz in 
mm/Z

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH0910 PH5705 PH7920 PH5740 PHS740 PH7740

++ ++ ± –– –– ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,1 - 0,35 160 - 280 140 - 220 140 - 220
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,1 - 0,35 150 - 230 130 - 180 130 - 180
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,1 - 0,30 140 - 190 100 - 170 100 - 170

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,1 - 0,30 130 - 220
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,1 - 0,30 120 - 180
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,1 - 0,25 70 - 140

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,1 - 0,35 160 - 380 160 - 350 150 - 300 140 - 260
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,1 - 0,35 150 - 320 150 - 300 140 - 250 130 - 220
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,1 - 0,30 120 - 280 120 - 260 120 - 220 100 - 180

N Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 0,1 - 0,35 350 - 1.400
S Nikkelbasislegering tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,1 - 0,20 30 - 65

Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  
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 Hellend frezen en helicaal invallen

LR

ap

Dc

DH

Sp
oe

d

di
LR

ap

Dc

DH

Sp
oe

d

di

ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

32 3,8 17 255,9 58,8 - 5,6
- 62,4 6,3

40 2,7 17 360,5 74,8 - 5,2
- 78,4 5,7

50 2,0 17 186,8 94,8 - 4,9
- 98,4 5,3

63 1,5 17 649,2 120,8 - 4,8
- 124,4 5,0

80 1,0 17 973,9 154,8 - 4,1
- 158,4 4,3

100 0,8 17 1.217,5 194,8 - 4,2
- 198,4 4,3

125 0,7 17 1.498,4 244,8 - 4,3
- 264,4 4,4

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Voeding fz in 

mm/Z

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PHP920 PHP930 PHH930 PHS740
XNKU 06..-MP ± ± ± ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,05 - 1,50 180 - 250 160 - 230 160 - 230
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,05 - 1,50 170 - 210 150 - 190 150 - 190
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,05 - 1,50 160 - 200 140 - 180 140 - 180

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 0,05 - 1,40 130 - 170 120 - 180
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,05 - 1,40 100 - 160 100 - 150
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,05 - 1,40  80 - 140 70 - 130

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,05 - 1,50 180 - 320 160 - 300
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,05 - 1,50 170 - 280 150 - 260
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,05 - 1,50 100 - 240 80 - 220

S Nikkelbasislegering tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,05 - 1,30 30 -75 30 - 70
Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

Frees met hoge voeding Schachtfrezen 20° TETRAFEED
• ae = 0,7 x D
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260311....
260312....
260313....

 

Programmering

b Rp

x

ae

Wisselplaten Rp X b ae
XNKU 06T310-MP 1,8 0,4 3,6 3,4
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 Hellend frezen en helicaal invallen

Lr

ap

Dc

a°

DH
di

Pi
tc

h

a°

ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

16 0,5 1 114,6 24,8 - 0,2
- 30,0 0,3

20 0,5 1 114,6 32,8 - 0,3
- 38,0 0,4

25 0,8 1 71,6 42,8 - 0,7
- 48,0 1,0

32 0,8 1 71,6 56,8 - 1,0
- 62,0 1,3

35 0,5 1 114,6 62,8 - 0,7
- 68,0 0,9

40 0,4 1 143,2 72,8 - 0,7
- 78,0 0,8

42 0,4 1 143,2 76,8 - 0,7
- 82,0 0,8

50 0,3 1 191,0 92,8 - 0,7
- 98,0 0,7

52 0,3       1 191,0 96,8 - 0,7
- 102,0 0,8

63 0,25 1 229,2 118,8 - 0,7
- 124,0 0,8

 Plunging

S
DR

L ≤ 3Dc L > 3Dc
S max.

fz (mm/z)
0,08 - 0,15 0,05 - 0,10 S max. = √Dc x DR - DR2

 

S max. en DR (afhankelijk van de diameter Dc)

DR mm
Dc mm XNKU 06..

1 3,9 4,4 4,9 5,6 5,8 6,2 6,4 7,0 7,1 7,9
2 5,3 6,0 6,8 7,7 8,1 8,7 8,9 9,8 10,0 11,0
3 6,2 7,1 8,1 9,3 9,8 10,5 10,8 11,9 12,1 13,4
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Frees met hoge voeding ALUPRO 76090
• ae = 0,7 x D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260250....
260251....
260252....
260253....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Vc 
m/min 

Snijbreedte
ae

mm

Snedediepte
ap
mm

Voeding fz in 
mm/Z

PH0910

N Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 350 - 3.000

≤ 25% ØDc
≤ 5 0,35 - 0,40

5 - 10 0,30 - 0,35
10 - 15 0,25 - 0,30

≤ 50% ØDc
≤ 5 0,35 - 0,40

5 - 10 0,30 - 0,35
10 - 15 0,25 - 0,30

≤ 75% ØDc
≤ 5 0,30 - 0,35

5 - 10 0,25 - 0,30
10 - 15 0,20 - 0,25

toegestaan toerental
ØDc Ø20 Ø25 Ø32 Ø4 Ø50 Ø63 Ø80 Ø100
min-1 40.000 38.000 33.000 29.000 24.000 21.000 19.000 16.000

 Hellend frezen en helicaal invallen

DH

S
po

ed

i
LR

ap

Dc

DH

S
po

ed

i
LR

ap

Dc

Wisselplatenn-Radius ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

≤ 3,2 mm

20 23 15 35,3 36,2 - 21,6
- 38,4 24,5

25 21 15 39,1 46,2 - 25,6
- 48,4 28,2

32 15 15 56,0 60,2 - 23,7
- 62,4 25,6

40 10 15 85,1 76,2 - 20,0
- 78,4 21,3

50 8 15 106,7 96,2 - 20,4
- 98,4 21,4

63 6 15 142,7 122,2 - 19,5
- 124,4 20,3

80 4 15 214,5 156,2 - 16,7
- 158,4 172

100 2,5 15 343,6 196,2 - 13,2
- 198,4 13,5

≥ 4,0 mm

20 23 13 37,1 36,2 - 18,5
- 38,4 21,0

25 21 13 40,3 46,2 - 22,3
- 48,4 24,6

32 15 13 56,2 60,2 - 21,3
- 62,4 22,9

40 10 13 90,3 76,2 - 17,0
- 78,4 18,0

50 8 13 109,9 96,2 - 17,8
- 98,4 18,7

63 6 13 140,2 122,2 - 17,9
- 124,4 18,6

80 4 13 220,7 156,2 - 14,6
- 158,4 15,1

100 2,5 13 309,2 196,2 - 13,2
- 198,4 13,5
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ISO Materiaalgroep Vc m/min
HC4410 HW4410

N

Aluminiumlegeringen, langspanend 100–400 N/mm² 1500 – 3000
1000 – 2000

1000 – 2000
800 – 1600

Aluminiumlegeringen, kortspanend tot 400 N/mm² 1000 800
Koperlegeringen, langspanend 150–250 N/mm² 300 250
Koperlegeringen, kortspanend tot 500 N/mm² 500 400
Magnesiumlegeringen 160–300 N/mm² 500 400
Thermoplasten 350–700 N/mm² 400 300
Duroplasten 20–40 N/mm² 200 150

ISO Maximale voedingsbewegingen per tand = fz (mm/z.)
VPGT 1604…

ap max = 8 mm
VCGT 2205…

ap max = 9 mm

N
0,35 0,5
0,3 0,4

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Wisselplaatfrees voor NF-metalen en kunststof 90° 

260400....
260401....

260402....
260403....
270104....

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min

Voeding fz/tand Snijsnelheid
Vc m/min

Voeding fz/tand Snijsnelheid
Vc m/min

Voeding fz/tand

HC4640 HC4540 / HC4544 HC4410 / HC4430

ADKX
0602

ADKX
0903

ADKX
1204

ADKX
1705

ADKX
0903

ADKX
1204

ADKX
1705

ADKX
0602

ADKX
0903

ADKX
1204

ADKX
1705

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 – 220 0,08 0,12 0,18 0,30 220 – 240 0,06 0,10 0,14 0,24
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 180 – 220 0,08 0,12 0,18 0,30 220 – 240 0,06 0,10 0,14 0,24
Niet-gelegeerd 
veredelingsstaal

500 – 950 Ck45 1.1191 180 – 220 0,08 0,12 0,18 0,30 220 – 240 0,06 0,10 0,14 0,24

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131 180 – 220 0,06 0,10 0,16 0,24 220 – 240 0,05 0,08 0,14 0,20
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 180 – 220 0,05 0,08 0,14 0,20 220 – 240 0,04 0,06 0,11 0,16
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 180 – 220 0,06 0,10 0,16 0,24 220 – 240 0,05 0,08 0,14 0,20

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 180 – 220 0,05 0,08 0,10 0,16 180 – 240 0,08 0,12 0,18
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104 180 – 220 0,05 0,08 0,10 0,16 180 – 240 0,08 0,12 0,18
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006 180 – 220 0,05 0,08 0,10 0,16 180 – 240 0,08 0,12 0,18

K

Grijs gietijzer 100 – 400 GG 25 0.6025 220 – 280 0,12 0,18 0,25 0,35
Gelegeerd grijs gietijzer 150 – 250 GGL-NiCr 35 2 0.6678 220 – 280 0,12 0,18 0,25 0,35
Nodulair gietijzer 400 – 800 GGG 60 0.7060 140 – 180 0,08 0,12 0,20 0,30
Smeedbaar gietijzer 350 – 700 GTS 55 0.8155 140 – 180 0,08 0,12 0,2 0,30

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 300 – 400 0,10 0,12 0,15 0,20
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 300 – 400 0,10 0,12 0,15 0,20
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 200 – 250 0,10 0,12 0,15 0,20
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 200 – 250 0,10 0,12 0,15 0,20
Thermoplast 40 – 70 PVC, acrylglas 250–300 0,12 0,20 0,25 0,35
Duroplast 20 – 40 Bakeliet 200 – 250 0,12 0,20 0,25 0,35

S

Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165 60 – 80 0,08 0,12 0,15 60 – 80 0,05 0,08 0,12 0,15
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174 40 – 60 0,08 0,12 0,15 40 – 60 0,05 0,08 0,12 0,15
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670 40 – 60 0,08 0,12 0,15 40 – 60 0,05 0,08 0,12 0,15
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20 -40 0,08 0,12 0,15 20 – 40 0,05 0,08 0,12 0,15

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeelden

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min

Voeding fz/tand

HC4410 / HW4410

ADHX
0602

ADHX
0903

ADHX
1204

ADHX
1705

P

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052
Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715
Niet-gelegeerd 
veredelingsstaal

500 – 950 Ck45 1.1191

Gelegeerd carboneerstaal tot 950 16 MnCr 5 1.7131
Gereedschapsstaal 950 – 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X 12 CrMoS 17 1.4104
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X 10 Cr 13 1.4006

N

Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 800-1000 0,20 0,25 0,30 0,40
Al.-leg. kortspanend tot 400 G-AlSi 12 3.2581 350-500 0,10 0,12 0,15 0,20
Koper-leg. langspanend 300 – 700 MS 63 2.0320 350-500 0,12 0,15 0,20 0,30
Koper-leg. kortspanend tot 500 MS 58 2.0402 250-300 0,10 0,12 0,15 0,20
Thermoplast 40 – 70 PVC, acrylglas 250-300 0,12 0,20 0,24 0,35
Duroplast 20 – 40 Bakeliet 200-350 0,12 0,20 0,24 0,35

S

Titaniumlegering tot 950 TiAl6V4 3.7165
Titaniumlegering 900 – 1400 TiAl6Sn 2 3.7174
Nikkelbasislegering tot 950 NiCr12Al6MoNb 2.4670
Nikkelbasislegering 900 – 1400 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Programma hoogrendementfrezen 

Snijdiepte ap / mm

ADHX
..0602

ADHX
..0903

ADHX
..1204

ADHX
..1705

5,5 8,5 12,0 16,5

264001 - 264014....
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Frees met hoge voeding TOROMILL 24590 / 25090 / 25190
• ae = 0,7 x D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260281....
260284....
260287....

260290....
260289....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PH6103 PH6910 PH6920 PH6125 PH6135 PH6740 PDP410

++ ++ ± ± –– –– ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 - 300 180 - 250 150 - 230 160 - 190 150 - 180 130 - 160
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 180 - 250 170 - 210 140 - 220 140 - 180 140 - 170 120 - 150
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 180 - 230 160 - 200 130 - 180 130 - 160 120 - 150 100 - 130

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 170 - 300 150 - 280 130 - 250
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 250 130 - 230 110 - 220
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 90 - 210 80 - 190 80 - 170

N Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535
H Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 120 - 240

Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

RD..07 RD..10 RD..12 RD..16 RD..20

fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm fz mm/t ap mm

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 ≤ 0,18 ≤ 1,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,27 ≤ 2,5 ≤ 0,33 ≤ 3,5 ≤ 0,33 ≤ 5
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 ≤ 0,18 ≤ 1,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,25 ≤ 2,5 ≤ 0,33 ≤ 3,5 ≤ 0,33 ≤ 5
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 ≤ 0,15 ≤ 1,5 ≤ 0,21 ≤ 2,5 ≤ 0,20 ≤ 2,5 ≤ 0,27 ≤ 3,5 ≤ 0,27 ≤ 5

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 ≤ 0,20 ≤ 1,5 ≤ 0,25 ≤ 2,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,35 ≤ 3,5 ≤ 0,35 ≤ 5
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 ≤ 0,20 ≤ 1,5 ≤ 0,25 ≤ 2,5 ≤ 0,24 ≤ 2,5 ≤ 0,35 ≤ 3,5 ≤ 0,35 ≤ 5
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 ≤ 0,18 ≤ 1,5 ≤ 0,22 ≤ 2,5 ≤ 0,22 ≤ 2,5 ≤ 0,32 ≤ 3,5 ≤ 0,32 ≤ 5

N Al.-leg. langspanend tot 550 AlMg 3 3.3535 ≤ 0,45 ≤ 1,5 ≤ 0,80 ≤ 2,5
H Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 ≤ 0,12 ≤ 1,5 ≤ 0,18 ≤ 2,5 ≤ 0,18 ≤ 2,5 ≤ 0,25 ≤ 3,5 ≤ 0,20 ≤ 5

Tangentiale kantenfrezen 90°Hoekfrezen 90° TGPLUS 90190
• ae = 0,7 x D
• PH7... = Koeling: lucht
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260247....
260248....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer Voeding fz

 in 
mm/Z

(LNXT 13..MP)

Snij- snelheid Vc m/min

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PHS320 PH7920 PHS740 PH7740

++ ± ± ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 0,10 - 0,35 180 - 250 140 - 170 140 - 170
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 0,10 - 0,30 170 - 210 130 - 160 130 - 160
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 0,10 - 0,20 160 - 200 110 - 140 110 - 140

M
RVS staal, austenitisch 500 – 950 X10 Cr13 1.4006 0,10 - 0,30 120 - 180
RVS staal, gezwaveld 500 – 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 0,10 - 0,25 100 - 150
RVS staal, martensitisch 500 – 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,10 - 0,20 70 - 130

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 0,10 - 0,35 180 - 320 170 - 300
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 0,10 - 0,30 160 - 270 150 - 250
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 0,10 - 0,25 100 - 230 90 - 210

Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  
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 Hellend frezen en helicaal invallen

Lr

ap

Dc

DH

di

Sp
oe

d

Wisselplatenradius ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

RD..07

15 9,4 3,5 21,1 23 - 4
- 30 7

16 8 3,5 24,9 25 - 3
- 32 7

20 6 3,5 33,3 33 - 4
- 40 6

RD..10

20 25 5 10,7 30 - 14
- 40 29

25 22 5 12,4 40 - 19
- 50 31

30 13,5 5 20,8 50 - 15
- 60 22

35 12 5 23,5 60 - 16
- 70 23

42 10 5 28,4 74 - 17
- 84 23

52 7 5 40,7 94 - 16
- 104 20

RD..12

24 17 6 19,6 36 - 11,1
- 48 23

25 16,2 6 20,7 38 - 11
- 50 22

35 12 6 28,2 58 - 15
- 70 23

42 10,3 6 33 72 - 17
- 84 23

50 64 6 53,5 88 - 13
- 100 17

52 6 6 57,1 92 - 13
- 104 17

66 3,5 6 79,8 120 - 12
- 132 15

80 2,5 6 104,1 148 - 12
- 160 14

RD..16

32 20 8 22 48 - 18
- 64 36

35 18 8 24,6 54 - 19
- 70 35

52 113 8 34,7 88 - 26
- 104 37

66 8,5 8 53,5 116 - 23
- 132 30

80 6 8 76,1 144 - 21
- 160 26

125 3,5 8 130,8 234 - 20
- 250 24

160 2,5 8 183,2 304 - 19
- 320 21

RD..20

80 6 10 76,1 140 - 19
- 160 26

100 5 10 91,4 180 - 21
- 200 27

125 4,5 10 101,6 230 - 25
- 250 30

160 3 10 152,6 300 - 23
- 320 26 
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc m/min

HC 4620 HC 4430 HC 4630

P
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 175 - 280 150 - 230 100 - 170
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 145 - 215 130 - 180
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 130 - 190 110 - 160

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 80 - 130
RVS, austenitisch 500 - 950 X 5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 160 110 - 180

K
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 140 - 270 120-230
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 160

262565 .... 295828 ....

Freesplaten WNEU 08 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Toepassing ae / Ø
Voeding

fz
mm/tand

Vc - correctiefactor

Contactbreedte 100% 0,05 0,1 0,15 1

Hoekfrezen
25% 0,06 0,12 0,2 1,3
10% 0,08 0,16 0,3 1,5
5% 0,11 0,22 0,4 1,6

Middenspaandikte hm 0,06 0,09 0,16 –
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Frees met hoge voeding LINEPRO 40095 / 40595 / 41095
• ae = 0,7 x D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities! 260295....

260293....
260294....

 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid Vc m/min
PCD PCBN

◄ Slijtvastheid    Taaiheid ►

PHD103 PH6103 PH6910 PH6125 PH6135 PDP410 PBH910
++ ++ ++ ± ––

P
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 180 - 300 180 - 250 160 - 190 150 - 180
Veredelingsstaal tot 900 42 CrMo4 1.7225 180 - 250 170 - 210 140 - 180 140 - 170
Veredelingsstaal tot 1100 43CrMo4 1.3563 180 - 230 160 - 200 130 - 160 120 - 150

K
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 170  300 160 - 290
Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 150 - 250 140 - 240
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 90 - 210 80 - 200

N Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 300 - 1.000 800 - 3.000
H Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 120 - 260 200 - 600

Gebruiksomstandigheden:       ++ = goed        ± = gemiddeld      –– = moeilijk  

Wisselplaten 
fz  mm/t

ap Rec.
ae Vc

XD.. 04 0,1 - 0,2 0,1 - 0,15 0,1 - 0,5
XD.. 06 0,15 - 0,3 0,1 - 0,25 0,2 - 0,8
XD.. 10 0,15 - 0,35 0,1 - 0,3 0,2 - 0,8

 Hellend frezen en helicaal invallen

Lr

ap

Dc

Sp
oe

d

DH

Wisselplaten ØDc
Ramping helicaal invallen

a° ap max. LR min. ØDH min. ØDH max. Spoed max. / U

XDHW 04...
10 7,3 0,8 6,2 18 - 3,2

- 20 4

12 5,3 0,8 8,6 22 - 2,9
- 24 3,5

XDHW 06...

16 8 1 7,1 30 - 6,2
- 32 7,1

20 5,7 1 10 38 - 5,6
- 40 6,3

25 4 1 14,3 48 - 5,1
- 50 5,5

XDHW 10...

25 8,7 1 6,5 48 - 11,1
- 50 12

35 5,2 1 11 68 - 9,4
- 70 10

42 4 1 14,3 82 - 8,8
- 84 9,2

52 3 1 19,1 102 - 8,2
- 104 8,6

66 2,3 1 24,9 130 - 8,1
- 132 8,3

80 1,8 1 31,8 158 - 7,7
- 160 7,9
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Aanbevolen kwaliteiten voor verschillende materiaalgroepen

HM-kwaliteit Plaatgeometrie ISO P ISO M ISO K ISO N ISO S ISO H

XP3320 PFB-SP

XP3225
PFB-SP 
PFB-Q

 1)

XP3310 PFB-SH

XC4505 PFB-D  2)

 1) = beste keuze voor aluminium en koperlegeringen
 2) = beste keuze voor grafiet en composietmateriaal

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Snijdiepte
ap / mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

6 - 8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

P
Automatenstaal tot 575 9 SMn 28 1.0715 300 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18
Veredelingsstaal tot 900 42 CrMo4 1.7225 300 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14
Veredelingsstaal tot 1100 43CrMo4 1.3563 250 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14

M RVS, ferr./marten. tot 800 X10 Cr13 1.4006 250 0,02 x D 0,07 0,12 0,14 0,17

K
Grijs gietijzer tot 300 GG 25 0.6025 400 0,02 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Gelegeerd grijs gietijzer tot 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 300 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18

N
Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 500 0,03 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 300 0,03 x D 0,11 0,13 0,17 0,22

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 90 0,02 x D 0,06 0,08 0,11 0,13
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 50 0,015 x D 0,04 0,05 0,06 0,06

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 180 0,015 x D 0,05 0,06 0,07 0,07
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 200 0,015 x D 0,06 0,07 0,08 0,01
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 150 0,01 x D 0,05 0,06 0,07 0,07

Aanbevolen snijwaarden, plaattype SP, SH, Q
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Kogelbaanfrezen PFB
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Snijdiepte
ap / mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

6 - 8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

N
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 3.3535 300 0,03 x D 0,11 0,13 0,17 0,2
Grafiet C8000 2.1016 500 0,03 x D 0,14 0,17 0,21 0,25

Aanbevolen snijwaarden, plaattype D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260530 ....
260531 ....

260532 ....
260533 ....

260534 ....
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Snijdiepte ap / mm daadwerkelijke snijdiameter / mm

Dc R 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,8 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5

6 3 1,5 2,2 2,6 3 3,3 4,1

7 3,5 1,6 2,3 2,8 3,3 3,6 4,5

8 4 1,8 2,5 3 3,5 3,9 4,8

10 5 2 2,8 3,4 3,9 4,4 5,4 6 7,1

12 6 2,2 3,1 3,7 4,3 4,8 6 6,6 7,9 8,9

16 8 2,5 3,6 4,3 5 5,6 7 7,7 9,3 10,6 11,6

20 10 2,8 4 4,9 5,6 6,2 7,8 8,7 10,5 12 13,2 14,3 15,2

25 12,5 3,2 4,5 5,4 6,3 7 8,8 9,8 11,9 13,6 15 16,2 17,3 18,3

30 15 3,5 4,9 6 6,9 7,7 9,7 10,8 13,1 15 16,6 18 19,3 20,4 21,4 22,4

32 16 3,6 5 6,2 7,1 7,9 10 11,1 13,5 15,5 17,2 18,7 20 21,2 22,2 23,2 

Dc mm 6 7 8 10 12 16 20 25 30 32

Pf mm 0,4 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,2 1,3 1,4

h mm 0,007 0,007 0,008 0,009 0,01 0,01 0,012 0,014 0,014 0,015

Aanbevolen regelbreedte / oppervlaktekwaliteit

Snijdiepte en daadwerkelijke snijdiameter

Bepaling van de daadwerkelijke snijdiameter D

Theoretische ruwheidsprocessen voor de freesoppervlakken

Dc = 20 mm

 br = 1 mm
  h = 0,0125 mm

Dc2-Pf2

(øDc)

Zeilenbreite   br/mm

øDc

br

br

h a p

Dc2 - br2    )
0,002

0,004

0,006

0,008

0,01

0,012

0,014

0,016

0,018

0,02

00 ,1 0,20 ,3 0,40 ,5 0,60 ,7 0,80 ,9 11 ,1 1,21 ,3 1,41 ,5

ø8ø7ø 6ø 10 ø12ø 16 ø20 ø25ø 30ø 32
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Snijdiepte
ap / mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

2,5 x D 5 x D 8 x D 8 - 10 12 - 16 20 - 32

P
Automatenstaal tot 575 9 SMn 28 1.0715 200

x 0,8 x 0,6

0,05 x D 0,2 0,22 0,25
Veredelingsstaal tot 900 42 CrMo4 1.7225 180 0,05 x D 0,18 0,22 0,25
Veredelingsstaal tot 1100 43CrMo4 1.3563 150 0,05 x D 0,15 0,18 0,2

M RVS, ferr./marten. tot 800 X10 Cr13 1.4006 150 0,03 x D 0,12 0,15 0,18

K
Grijs gietijzer tot 300 GG 25 0.6025 200 0,05 x D 0,2 0,25 0,3
Gelegeerd grijs gietijzer tot 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 150 0,05 x D 0,15 0,2 0,25

N Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 300 0,05 x D 0,25 0,3 0,35

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 0,02 x D 0,08 0,1 0,15
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 30 0,02 x D 0,05 0,8 0,12

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 80 0,025 x D 0,08 0,1 0,15
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 120 0,03 x D 0,1 0,12 0,18
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 60 0,02 x D 0,05 0,08 0,1

Aanbevolen snijwaarden, plaattype ST, SH
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Kogelbaanfrezen PFB
 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Snijdiepte
ap / mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

2,5 x D 5 x D 8 x D 8 - 10 12 - 16 20 - 32

N
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 3.3535 200

x 0,8 x 0,6
0,5 x D 0,1 0,15 0,2

Grafiet C8000 2.1016 250 0,1 x D 0,4 0,5 0,5

Aanbevolen snijwaarden, plaattype D
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Snijdiepte
ap / mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

P
Automatenstaal tot 575 9 SMn 28 1.0715 450 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18
Veredelingsstaal tot 900 42 CrMo4 1.7225 450 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14
Veredelingsstaal tot 1100 43CrMo4 1.3563 375 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14

M RVS, ferr./marten. tot 800 X10 Cr13 1.4006 375 0,02 x D 0,07 0,12 0,14 0,17

K
Grijs gietijzer tot 300 GG 25 0.6025 600 0,02 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Gelegeerd grijs gietijzer tot 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 450 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18

N Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 750 0,03 x D 0,12 0,14 0,18 0,22

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 120 0,02 x D 0,06 0,08 0,11 0,13
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 70 0,015 x D 0,04 0,05 0,06 0,06

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 270 0,015 x D 0,05 0,06 0,07 0,07
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 300 0,015 x D 0,06 0,07 0,08 0,1
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 230 0,01 x D 0,05 0,06 0,07 0,07

Aanbevolen snijwaarden, staalschacht, nafrezen
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min 

Snijdiepte
ap / mm Voeding fz in mm/Z gekoppeld aan de freesdiameter in mm

kort lang extra lang 8 10 - 12 16 - 20 25 - 32

P
Automatenstaal tot 575 9 SMn 28 1.0715 540 480 360 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18
Veredelingsstaal tot 900 42 CrMo4 1.7225 540 480 360 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14
Veredelingsstaal tot 1100 43CrMo4 1.3563 450 400 300 0,02 x D 0,07 0,1 0,12 0,14

M RVS, ferr./marten. tot 800 X10 Cr13 1.4006 450 400 300 0,02 x D 0,07 0,12 0,14 0,17

K
Grijs gietijzer tot 300 GG 25 0.6025 720 640 480 0,02 x D 0,12 0,14 0,18 0,22
Gelegeerd grijs gietijzer tot 600 GGL-NiCr 35 2 0.6678 540 480 360 0,02 x D 0,1 0,12 0,14 0,18

N Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 600 800 600 0,03 x D 0,12 0,14 0,18 0,22

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 150 144 110 0,02 x D 0,06 0,08 0,11 0,13
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 80 80 60 0,015 x D 0,04 0,05 0,06 0,06

H
Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 290 288 220 0,015 x D 0,05 0,06 0,07 0,07
Geharde materialen tot 60 HRC X153CrMoV12 1.2379 340 320 240 0,015 x D 0,06 0,07 0,08 0,1
Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 260 240 180  0,01 x D 0,05 0,06 0,07 0,07

Aanbevolen snijwaarden, VHM-schacht, nafrezen
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

260540 ....
260541 ....

260542 ....
260543 ....

260544 ....
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ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

HM-kwaliteit Snij- 
snelheid

Vc m/min

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715

HC4640

200 - 220
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 200 - 220
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 200 - 220
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 180 - 200
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 140 - 160
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 140 - 180
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 120 - 160
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 120 - 140
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 120 - 140

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025

HC4420

200 - 240
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 160 - 200
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 140 - 180
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 160 - 200

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Aanbevolen snijwaardenTangentiale kantenfrezen 90° 

262566 ....

Aanbevolen tandvoeding fz  
bij ae = 0,6 x d1

10 mm

8 mm

6 mm

4 mm

2 mm

0 mm
0,100,20,30,4

Tandvoeding fz/mm 
A

a
nz

et
 a

p

Schijffrees 

262610....262600....

ISO Materiaalgroep Soort Snij- 
snelheid

Vc m/min

P
Koolstofstaal HC 4630 TiAlN-gecoat 200
Gereedschapsstaal HC 4630 TiAlN-gecoat 150

M RVS, austenitisch HC 4630 TiAlN-gecoat 160

K
Grijs gietijzer HW 4415

HC 4630 TiAlN-gecoat 
100
140

N Al.-legeringen HW 4415 350

• Om een snelle slijtage van de wisselplaten te vermijden, moet de gemiddelde 
spaandikte hm minstens 0,1 mm bedragen. De dikte van de spaan is 
bij het groeffrezen veel kleiner dan de voeding per tand. Daarom moet 
de verhouding tussen de groefdiepte Ar en de freesdiameter D in 
acht worden genomen. De gemiddelde spaandikte en de overeenkomstige 
minimale voeding zijn terug te vinden in de grafiek hiernaast.

 Voorbeeld: frees-Ø D = 160 mm
 Groefdiepte Ar = 8 mm
 Ar / D = 0,05
 Resultaat: Voeding per tand fz = 0,4 mm

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
VERSLETEN.
        NIET
TEGENHOUDEN
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
VERSLETEN.
        NIET
TEGENHOUDEN
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Draaigereedschappen 

Wisselplaten

INFO Overzicht  
wisselplatengeometrieën 813

ISO-wisselplaten
negatief 814

ISO-wisselplaten
positief 846

ISO-wisselplaten keramiek 871

ISO-wisselplaten
CBN ATORN 872

ISO-wisselplaten
CBN en PKD PALBIT 878

Dragergereedschappen Monoblock binnen- en buitenbewerking

INFO Overzicht  
klemhouders en boorstangen 881

Klemhouder, negatief 882

Klemhouder, positief 897

Boorstangen, negatief 906

Boorstangen, positief 910

Trillingsgedempte boorstangen, 
modulair 918

Klemhouder Mini, positief 923

Boorstangen mini, positief 924

Miniatuur-boorstanghouder 930

VHM-miniatuur-boorstanghouder 931

ISO-wisselplaten mini 933

HM-draaigereedschappen Monoblock

 

Staafbeitels en draaibeitels 936

Draadsnijden

INFO Overzicht draadsnijden 941

Draadsnijklemhouders 942

Schroefdraadklemhouders met 
inwendige koeling 943

Draadsnijboorstangen 944

Draadsnijplaten 946

Hoogrendement- 
draadsnijplaten 951

Draadsnijsets 
Standaard, Ultra en Mini 954

Insteekplaten voor  
draadsnijhouders 957

Steekdraaisystemen

INFO Overzicht soorten en spaanbrekers  
GROOVE-systeem 959

Snij-inzetstukken AD, AE   
GROOVE-systeem 964

Dragergereedschappen  
voor snij-inzetstukken AD AE
GROOVE-systeem

976

Boorstang GROOVE-systeem 979

Steek-klemhouder  
GROOVE-modulair 980

Snij-inzetstukken ASS
GROOVE-systeem 982

Dragergereedschappen  
voor snij-inzetstukken ASS
GROOVE-systeem

985

Spanschachten  
voor snijkantdragers 986

Dragergereedschappen 
DED 987

Wisselsnijplaten
DED 990

 

In- en afsteeksysteem MINI
PALBIT 991

Inwendig draaisysteem  
MINI CUT 994

Ø
 D

h6
  L

L1

D1 min

Flexo-dragergereedschappen  
MINI CUT 995

INFO Overzicht mini-børe 1004

Inwendig draaisysteem 
mini-børe 1005

Multifunctioneel gereedschap 
DT-Line 1015

Groeffrezen

INFO Overzicht groefsteken met 
systeem 1017

Groefsteken
Dragergereedschappen en  
snij-inzetstukken

1018

 

Zeskantstoten
Dragergereedschappen en  
snij-inzetstukken

1022

Kartelgereedschappen

 
Polijstgereedschap 1024

INFO Kartelgereedschappen 1025

Kartel-dragergereedschappen  
en kartelwielen 1027

Technische informatie, aanbevolen toepassingen 1059
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Draaigereedschappen 

Wisselplaten

INFO Overzicht  
wisselplatengeometrieën 813

ISO-wisselplaten
negatief 814

ISO-wisselplaten
positief 846

ISO-wisselplaten keramiek 871

ISO-wisselplaten
CBN ATORN 872

ISO-wisselplaten
CBN en PKD PALBIT 878

Dragergereedschappen Monoblock binnen- en buitenbewerking

INFO Overzicht  
klemhouders en boorstangen 881

Klemhouder, negatief 882

Klemhouder, positief 897

Boorstangen, negatief 906

Boorstangen, positief 910

Trillingsgedempte boorstangen, 
modulair 918

Klemhouder Mini, positief 923

Boorstangen mini, positief 924

Miniatuur-boorstanghouder 930

VHM-miniatuur-boorstanghouder 931

ISO-wisselplaten mini 933

HM-draaigereedschappen Monoblock

 

Staafbeitels en draaibeitels 936

Draadsnijden

INFO Overzicht draadsnijden 941

Draadsnijklemhouders 942

Schroefdraadklemhouders met 
inwendige koeling 943

Draadsnijboorstangen 944

Draadsnijplaten 946

Hoogrendement- 
draadsnijplaten 951

Draadsnijsets 
Standaard, Ultra en Mini 954

Insteekplaten voor  
draadsnijhouders 957

Steekdraaisystemen

INFO Overzicht soorten en spaanbrekers  
GROOVE-systeem 959

Snij-inzetstukken AD, AE   
GROOVE-systeem 964

Dragergereedschappen  
voor snij-inzetstukken AD AE
GROOVE-systeem

976

Boorstang GROOVE-systeem 979

Steek-klemhouder  
GROOVE-modulair 980

Snij-inzetstukken ASS
GROOVE-systeem 982

Dragergereedschappen  
voor snij-inzetstukken ASS
GROOVE-systeem

985

Spanschachten  
voor snijkantdragers 986

Dragergereedschappen 
DED 987

Wisselsnijplaten
DED 990

 

In- en afsteeksysteem MINI
PALBIT 991

Inwendig draaisysteem  
MINI CUT 994

Ø
 D

h6
  L

L1

D1 min

Flexo-dragergereedschappen  
MINI CUT 995

INFO Overzicht mini-børe 1004

Inwendig draaisysteem 
mini-børe 1005

Multifunctioneel gereedschap 
DT-Line 1015

Groeffrezen

INFO Overzicht groefsteken met 
systeem 1017

Groefsteken
Dragergereedschappen en  
snij-inzetstukken

1018

 

Zeskantstoten
Dragergereedschappen en  
snij-inzetstukken

1022

Kartelgereedschappen

 
Polijstgereedschap 1024

INFO Kartelgereedschappen 1025

Kartel-dragergereedschappen  
en kartelwielen 1027

Technische informatie, aanbevolen toepassingen 1059
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Snijstof bijv. hardmetaal bijv.: kubisch boornitride bijv.: polykristallijne diamant

Coating Titanium-nitriet-coating Titanium-carbo-nitriet-coating Titanium-aluminium-nitriet-coating

Norm Voldoet aan DIN 4951 - 4965

Schachtuitvoering Voldoet aan cilinderschacht

Schroefdraad bijv. metrische schroefdraad bijv. metrische fijnschroefdraad bijv. British Standard Whitworth

Flankhoek Flankhoek bedraagt 55° 

Koelmiddeluitvoering met inwendige koelmiddeltoevoer

Snijsnelheden
meer informatie, bijvoorbeeld de aanbevolen 
snijwaarden, vindt u in de technische bijlage

Pictogrammenoverzicht draaigereedschappen INFO Overzicht wisselplaat geometrieën INFO

negatief P M K N S

CN... 814 818 820 821 821

DN… 822 826 828 829 829

KNUX 830

SN… 830 833 834 834

TN… 835 836 838 838 838

VN… 839 840 841

WN.. 841 843 845 845 845

positief P M K N S

CC... 846 849 851 851

DC… 852 855 857 857

RC... 858

SC… 858 859 859 860

TC… 860 863 864 864

VB… 865 866

VC... 867 868 870

WC... 870 870

Keramiek 871

CBN 872

PKD 879

ISO-aanduidingscode 

binnen het bereik INFO 

ISO-wisselplaten
Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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Snijstof bijv. hardmetaal bijv.: kubisch boornitride bijv.: polykristallijne diamant

Coating Titanium-nitriet-coating Titanium-carbo-nitriet-coating Titanium-aluminium-nitriet-coating

Norm Voldoet aan DIN 4951 - 4965

Schachtuitvoering Voldoet aan cilinderschacht

Schroefdraad bijv. metrische schroefdraad bijv. metrische fijnschroefdraad bijv. British Standard Whitworth

Flankhoek Flankhoek bedraagt 55° 

Koelmiddeluitvoering met inwendige koelmiddeltoevoer

Snijsnelheden
meer informatie, bijvoorbeeld de aanbevolen 
snijwaarden, vindt u in de technische bijlage

Pictogrammenoverzicht draaigereedschappen INFO Overzicht wisselplaat geometrieën INFO

negatief P M K N S

CN... 814 818 820 821 821

DN… 822 826 828 829 829

KNUX 830

SN… 830 833 834 834

TN… 835 836 838 838 838

VN… 839 840 841

WN.. 841 843 845 845 845

positief P M K N S

CC... 846 849 851 851

DC… 852 855 857 857

RC... 858

SC… 858 859 859 860

TC… 860 863 864 864

VB… 865 866

VC... 867 868 870

WC... 870 870

Keramiek 871

CBN 872

PKD 879

ISO-aanduidingscode 

binnen het bereik INFO 

ISO-wisselplaten
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ISO wisselplaten CN.. ISO P

• 80° rombisch, negatief 0°
 ISO P

ISO ATU 10 T

ISO P
Staal Vc = 160 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-FFP       ATU 10 T 10 366612 0140 9,25

CNMG 120408-FFP       ATU 10 T 10 366612 0240 9,25

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

10°

 

3135 

Spaanbreker FFP negatief, uitvoering Cermet

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,50

ap = 0,60 - 3,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-LC
      PHG 115 10 333605 0164 9,65

      PHG 125 10 333605 0165 9,65

CNMG 120408-LC
      PHG 115 10 333605 0264 9,65

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHG 125 10 333605 0265 9,65

3148 

Spaanbreker LC negatief

ISO ACP 15 T ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,25 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 090304-FP1       ACP 15 T 10 366704 0015 7,85

CNMG 120404-FP1
      ACP 15 T 10 366704 0115 9,25

      ACP 25 T 10 366704 0225 9,25
Nadraaibewerking 

0,06
7,5°

 

3135 

Spaanbreker FP1 negatief

ISO HC 7620

ISO P
Staal Vc = 150 - 350

ISO K
Gietijzer Vc = 170 - 290

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,2 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-FP       HC 7620 10 311151 2612 8,75

CNMG 120408-FP       HC 7620 10 311151 2712 8,75

Nadraaibewerking 

 

3147 

Spaanbreker FP negatief
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ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,4

ap = 0,25 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-MP5
      ACP 15 T 10 366613 0115 9,25

      ACP 25 T 10 366613 0225 9,25

CNMG 120408-MP5

      ACP 15 T 10 366613 0315 9,25
gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

      ACP 25 T 10 366613 0425 9,25

      ACP 35 T 10 366613 0535 9,25

CNMG 120412-MP5

      ACP 15 T 10 366613 0615 9,25

      ACP 25 T 10 366613 0725 9,25

      ACP 35 T 10 366613 0835 9,25
3135 

Spaanbreker MP5 negatief

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 130 - 290 Vc = 120 - 280 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240 Vc = 150 - 260  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,25 f = 0,18 - 0,4

ap = 0,8 - 3,0 ap = 0,6 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-MP
      HC 7620 10 311155 2612 8,75

      HC 7630 10 311155 2613 8,75

CNMG 120408-MP

      HC 7610 10 311155 2711 8,75
gemiddelde bewerking 

 

      HC 7620 10 311155 2712 8,75

      HC 7630 10 311155 2713 8,75

CNMG 120412-MP

      HC 7610 10 311155 2811 8,75

      HC 7620 10 311155 2812 8,75

      HC 7630 10 311155 2813 8,75

CNMG 160608-MP       HC 7620 10 311155 4012 16,75

CNMG 160612-MP       HC 7620 10 311155 4112 16,75
3147 

Spaanbreker MP negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100  -  270

ISO M
INOX/RVS Vc = 70  -  210

ISO K
Gietijzer Vc = 120  -  250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-MP3       ACP 25 T 10 311672 0114 9,65

CNMG 120412-MP3       ACP 25 T 10 311672 0214 9,65

gemiddelde bewerking 

0,08

 

3147 

Spaanbreker MP3-HP negatief

bijzonder slijtvast

Spaanbreker PM negatief

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-PM
      PHG 115 10 333607 0164 9,65

      PHG 125 10 333607 0165 9,65

CNMG 120408-PM
      PHG 115 10 333607 0264 9,65

gemiddelde bewerking 

15° 7°

0,25

 

      PHG 125 10 333607 0265 9,65

CNMG 120412-PM
      PHG 115 10 333607 0364 9,65

      PHG 125 10 333607 0365 9,65

CNMG 120416-PM
      PHG 115 10 333607 0464 9,65

      PHG 125 10 333607 0465 9,65
3148 

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,65

ap = 0,40 - 5,50
 

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 160 - 320 Vc = 130 - 270 Vc = 110 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 160 - 520 Vc = 130 - 440 Vc = 110 - 390

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,60

ap = 0,80 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-RP5

      HC 7610 10 311520 1511 8,75

      HC 7620 10 311520 1512 8,75

      HC 7630 10 311520 1513 8,75
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

 

CNMG 120412-RP5

      HC 7610 10 311520 1611 8,75

      HC 7620 10 311520 1612 8,75

      HC 7630 10 311520 1613 8,75

3147 

Spaanbreker RP5 negatief

Vervolg volgende pagina >>>
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ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,7

ap = 0,5 - 7,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 160608-RP1       ACP 35 T 10 366620 0335 17,60

CNMG 160612-RP1
      ACP 25 T 10 366620 0525 17,60

      ACP 35 T 10 366620 0635 17,60
Nadraai- / gemiddelde 

bewerking 

0,318°

 

CNMG 160616-RP1
      ACP 25 T 10 366620 0625 17,60

      ACP 35 T 10 366620 0735 17,60

CNMG 190612-RP1
      ACP 25 T 10 366620 0825 24,20

      ACP 35 T 10 366620 0935 24,20

CNMG 190616-RP1
      ACP 25 T 10 366620 1125 24,20

      ACP 35 T 10 366620 1235 24,20
3135 

Spaanbreker RP1 negatief

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-RP2
      ACP 15 T 10 366618 0115 9,25

      ACP 25 T 10 366618 0225 9,25

CNMG 120412-RP2

      ACP 15 T 10 366618 0215 9,25
Ruw bewerking 

0,2815°
0°

 

      ACP 35 T 10 366618 0235 9,25

      ACP 25 T 10 366618 0325 9,25

3135 

Spaanbreker RP2 negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-RP3       ACP 25 T 10 311683 0114 9,65

Ruw bewerking 

0,2815°
0°

 

3147 

Spaanbreker RP3-HP negatief

bijzonder slijtvast

ISO PHG 125

ISO P
Staal Vc = 150 - 300

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,55

ap = 1,0 - 7,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– –  ISO-aanduiding

 

CNMM 120408-GR       PHG 125 10 333689 0165 10,20

CNMM 120412-GR       PHG 125 10 333689 0265 10,20

Ruw bewerking 

 

3148 

Spaanbreker GR negatief
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ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T APM 25 T

ISO P
Staal

Vc = 180 
- 400

Vc = 100 
- 240

Vc = 90 - 
200

Vc = 60 - 
250

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 

210
Vc = 55 - 

200
Vc = 40 - 

250
ISO K
Gietijzer

Vc = 140 
- 520

Vc = 120 
- 250   

ISO S
Superlegering    Vc = 20 - 80

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,6

ap = 0,8 - 7,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 
CNMM 120408-RP7

      ACP 15 T 10 366703 0115 9,25

      APM 25 T 10 366703 0121 9,25

      ACP 25 T 10 366703 0225 9,25
Ruw bewerking 

0,2520°

 

      ACP 35 T 10 366703 0335 9,25

3135 

Spaanbreker RP7 negatief

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,7

ap = 1,5 - 8,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMM 120412-RP8

      ACP 15 T 10 366619 0415 9,25

      ACP 25 T 10 366619 0525 9,25

      ACP 35 T 10 366619 0635 9,25
Ruw bewerking 

0,2820°

 

CNMM 120416-RP8
      ACP 25 T 10 366619 0825 9,25

      ACP 35 T 10 366619 0935 9,25

CNMM 160612-RP8

      ACP 15 T 10 366619 1315 17,60

      ACP 25 T 10 366619 1425 17,60

      ACP 35 T 10 366619 1535 17,60
3135 

Spaanbreker RP8 negatief tot 16 mm

ISO ACP 15 T ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,4 - 1,1

ap = 1,2 - 13,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– –  ISO-aanduiding

 

CNMM 190612-RP8
      ACP 15 T 10 366621 0115 24,20

      ACP 25 T 10 366621 0225 24,20

CNMM 190616-RP8       ACP 25 T 10 366621 0525 24,20
Ruw bewerking 

0,2820°

 

CNMM 250924-RP8       ACP 25 T 5 366621 1125 47,40

3135 

Spaanbreker RP8 negatief vanaf 19 mm

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,5 - 1,5

ap = 2,0 - 13,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– –  ISO-aanduiding

 

CNMM 190616-RP9       ACP 25 T 10 366622 0125 24,20

CNMM 190624-RP9       ACP 25 T 10 366622 0225 24,20

CNMM 250924-RP9       ACP 25 T 5 366622 0325 47,40
Ruw bewerking 

-20°

0,2 0,5

20°

 

CNMM 250932-RP9       ACP 25 T 5 366622 0425 47,40

3135 

Spaanbreker RP9 negatief vanaf 19 mm
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ISO wisselplaten CN.. ISO M

• 80° ruitvormig negatief 0°
 

ISO APM 20 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 600

ISO S
Superlegering Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CNGP 120402-FM5       APM 20 T 10 366609 0120 16,80

CNGP 120404-FM5       APM 20 T 10 366609 0220 16,80

CNGP 120408-FM5       APM 20 T 10 366609 0320 16,80
Fijne polijstbewerking 

11°

 

CNGP 120412-FM5       APM 20 T 10 366609 0420 16,80

3135 

Spaanbreker FM5 negatief

ISO M

ISO HC 7510 HC 7520 HC 7820

ISO P
Staal Vc = 140 - 320  Vc = 140 - 190

ISO M
INOX/RVS Vc = 175 - 270 Vc = 170 - 260 Vc = 170 - 240

ISO S
Superlegering  Vc = 30 - 60 Vc = 40 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,16

ap = 0,4 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-FM

      HC 7510 10 310153 2624 8,75

      HC 7520 10 310153 2625 8,75

      HC 7820 10 311531 0112 8,75
Nadraaibewerking 

 

CNMG 120408-FM

      HC 7510 10 310153 2724 8,75

      HC 7520 10 310153 2725 8,75

      HC 7820 10 311531 0212 8,75

3147 

Spaanbreker FM negatief

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,55

ap = 0,60 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-SF
      PHS 215 10 333604 0371 9,65

      PHS 225 10 333604 0472 9,65

CNMG 120408-SF
      PHS 215 10 333604 0771 9,65

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333604 0872 9,65

CNMG 120412-SF
      PHS 215 10 333604 1171 9,65

      PHS 225 10 333604 1272 9,65

3148 

Spaanbreker SF negatief

ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,25

ap = 0,8 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-MM
      HC 7520 10 310157 2625 8,75

      HC 7530 10 310157 2626 8,75

CNMG 120408-MM
      HC 7520 10 310157 2725 8,75

gemiddelde bewerking 

 

      HC 7530 10 310157 2726 8,75

CNMG 120412-MM
      HC 7520 10 310157 2825 8,75

      HC 7530 10 310157 2826 8,75

3147 

Spaanbreker MM negatief

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 250 Vc = 110 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 70 Vc = 20 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,50

ap = 0,50 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-GS
      PHH 920 10 333577 0194 10,20

      PHH 910 10 333577 0195 10,20

CNMG 120408-GS
      PHH 920 10 333577 0294 10,20

gemiddelde bewerking 

15° 0,50

 

      PHH 910 10 333577 0295 10,20

CNMG 120412-GS
      PHH 920 10 333577 0394 10,20

      PHH 910 10 333577 0395 10,20

3148 

Spaanbreker GS negatief



819Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,25 - 0,5

ap = 0,5 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 090304-MM5       APM 25 T 10 366615 0021 7,85

CNMG 120408-MM5       APM 25 T 10 366615 0121 9,25

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

10°

 

3135 

Spaanbreker MM5 negatief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 80 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-RM5       APM 25 T 10 366616 0121 9,25

CNMG 120412-RM5       APM 25 T 10 366616 0221 9,25

CNMG 160612-RM5       APM 25 T 10 366616 0421 17,60
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

0,318°
6°

 

3135 

Spaanbreker RM5 negatief

ISO ACM 20 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,4

ap = 1,0 - 4,2
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-SM2       ACM 20 T 10 311677 0112 9,65

CNMG 120408-SM2       ACM 20 T 10 311677 0212 9,65

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

10°

 

3147 

Spaanbreker SM2 negatief

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 55 - 240 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 1,0

ap = 0,6 - 8,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 090304-SS       PHS 225 10 333609 0172 8,50

CNMG 090308-SS       PHS 225 10 333609 0472 8,50

CNMG 120404-SS
      PHS 215 10 333609 0771 9,65

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333609 0772 9,65

CNMG 120408-SS
      PHS 215 10 333609 1271 9,65

      PHS 225 10 333609 1272 9,65

CNMG 120412-SS
      PHS 215 10 333609 1771 9,65

      PHS 225 10 333609 1772 9,65

CNMG 160608-SS       PHS 225 10 333609 2472 20,40

CNMG 160612-SS       PHS 225 10 333609 2672 20,40
3148 

Spaanbreker SS negatief

ISO HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO S
Superlegering Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,22 - 0,40

ap = 1,2 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– –  ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-RM       HC 7530 10 310161 2726 8,75

CNMG 120412-RM       HC 7530 10 310161 2826 8,75

Ruw bewerking 

 

3147 

Spaanbreker RM (HC75..) negatief
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ISO wisselplaten CN.. ISO K

• 80° ruitvormig negatief 0°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 7,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMA 120408-RK       ACK 20 T 10 366610 0130 9,25

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

 
3135 

Spaanbreker RK glad negatief

ISO K

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-MK       ACK 20 T 10 366617 0130 9,25

CNMG 120412-MK       ACK 20 T 10 366617 0230 9,25

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

0,1519°
10°

 

3135 

Spaanbreker MK negatief

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 7,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-RK2       ACK 20 T 10 366614 0130 9,25

CNMG 120412-RK2       ACK 20 T 10 366614 0230 9,25

CNMG 160608-RK2       ACK 20 T 10 366614 0330 17,60
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

0,318°

 

3135 

Spaanbreker RK2 negatief

ISO ACK 10 T

ISO P
Staal Vc = 170 - 400

ISO K
Gietijzer Vc = 170 - 450

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,5

ap = 2,0 - 4,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-RK3       ACK 10 T 10 311680 0111 9,65

Ruw bewerking 

0,318°

 

3147 

Spaanbreker RK3-HP negatief

bijzonder slijtvast
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ISO wisselplaten CN.. ISO N

• 80° ruitvormig negatief 0°
 ISO N

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 35 - 630

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,60

ap = 0,20 - 3,6
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-MS       PH 0910 10 333603 0120 8,50

CNMG 120408-MS       PH 0910 10 333603 0320 8,50

CNMG 120412-MS       PH 0910 10 333603 0520 8,50
gemiddelde bewerking 

13°  

3148 

Spaanbreker MS negatief

ISO wisselplaten CN.. ISO S

• 80° ruitvormig negatief 0°
 

ISO APS 10 T APS 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,3

ap = 0,25 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CNMG 120404-MS1
      APS 15 T 10 366611 0131 9,25

      APS 10 T 10 366611 0232 9,25

CNMG 120408-MS1
      APS 15 T 10 366611 0231 9,25

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

15°

 

      APS 10 T 10 366611 0332 9,25

3135 

Spaanbreker MS1 negatief

ISO S

ISO APS 40 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering Vc = 60 - 160

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 1,0 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CNMG 120408-SS2       APS 40 T 10 366716 0140 13,65

CNMG 120412-SS2       APS 40 T 10 366716 0240 13,65

CNMG 160612-SS2       APS 40 T 10 366716 0540 25,40
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

15°

 

3135 

Spaanbreker SS2 negatief
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ISO wisselplaten DN.. ISO P

• 55° ruitvormig negatief 0°
 

ISO ATU 10 T

ISO P
Staal Vc = 160 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-FFP       ATU 10 T 10 366635 0140 12,55

DNMG 150604-FFP       ATU 10 T 10 366635 0240 14,95

Fijne polijstbewerking 

10°

 

3135 

Spaanbreker FFP negatief, uitvoering Cermet

ISO P

ISO ACP 15 T ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,25 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-FP1
      ACP 15 T 10 366633 0115 12,55

      ACP 25 T 10 366633 0225 12,55

DNMG 150604-FP1       ACP 15 T 10 366633 0315 14,95
Fijne polijstbewerking 

0,06
7,5°

 

DNMG 150608-FP1       ACP 15 T 10 366633 0415 14,95

3135 

Spaanbreker FP1 negatief

ISO HC 7610 HC 7620

ISO P
Staal Vc = 150 - 350 Vc = 170 - 290

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 340 Vc = 180 - 290

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-FP       HC 7620 10 311251 2312 11,90

DNMG 110408-FP
      HC 7610 10 311251 2411 11,90

      HC 7620 10 311251 2412 11,90
Nadraaibewerking 

 

DNMG 150604-FP
      HC 7610 10 311251 3011 14,25

      HC 7620 10 311251 3012 14,25

DNMG 150608-FP       HC 7620 10 311251 3112 14,25

3147 

Spaanbreker FP negatief

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,50

ap = 0,40 - 3,50 ap = 0,60 - 3,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 150604-LC
      PHG 115 10 333619 0464 14,15

      PHG 125 10 333619 0465 14,15

DNMG 150608-LC
      PHG 115 10 333619 0564 14,15

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHG 125 10 333619 0565 14,15

DNMG 150612-LC
      PHG 115 10 333619 0664 14,15

      PHG 125 10 333619 0665 14,15

3148 

Spaanbreker LC negatief
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ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 140 - 340 Vc = 120 - 280 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 180 - 290 Vc = 150 - 260  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-MP
      HC 7620 10 311255 2312 11,90

      HC 7630 10 311255 2313 11,90

DNMG 110408-MP

      HC 7610 10 311255 2411 11,90
gemiddelde bewerking 

 

      HC 7620 10 311255 2412 11,90

      HC 7630 10 311255 2413 11,90

DNMG 150604-MP

      HC 7610 10 311255 3011 14,25

      HC 7620 10 311255 3012 14,25

      HC 7630 10 311255 3013 14,25

DNMG 150608-MP

      HC 7610 10 311255 3111 14,25

      HC 7620 10 311255 3112 14,25

      HC 7630 10 311255 3113 14,25
3147 

Spaanbreker MP negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-MP3       ACP 25 T 10 311673 0114 15,65

gemiddelde bewerking 

0,08

 

3147 

Spaanbreker MP3-HP negatief

bijzonder slijtvast

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-MP5
      ACP 15 T 10 366637 1215 12,55

      ACP 25 T 10 366637 1225 12,55

DNMG 110408-MP5

      ACP 15 T 10 366637 0115 12,55
gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

      ACP 25 T 10 366637 0225 12,55

      ACP 35 T 10 366637 0335 12,55

DNMG 150404-MP5       ACP 25 T 10 366637 1325 14,70

DNMG 150408-MP5       ACP 25 T 10 366637 1425 14,70

DNMG 150604-MP5
      ACP 15 T 10 366637 0415 14,95

      ACP 25 T 10 366637 0525 14,95

DNMG 150608-MP5

      ACP 15 T 10 366637 0615 14,95

      ACP 25 T 10 366637 0725 14,95

      ACP 35 T 10 366637 0835 14,95

DNMG 150612-MP5

      ACP 15 T 10 366637 0915 14,95

      ACP 25 T 10 366637 1025 14,95

      ACP 35 T 10 366637 1135 14,95
3135 

Spaanbreker MP5 negatief
• Aanwijzing: bij DNMG 1104.. Reductie van max. aanvoer ap = 3,0 mm en f = 0,1-0,35 mm/omw.

Vervolg volgende pagina >>>
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ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,60

ap = 0,40 - 7,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 150404-PM
      PHG 115 10 333621 0164 13,35

      PHG 125 10 333621 0165 13,35

DNMG 150408-PM
      PHG 115 10 333621 0264 13,35

gemiddelde bewerking 

15° 7°

0,25

 

      PHG 125 10 333621 0265 13,35

DNMG 150412-PM
      PHG 115 10 333621 0364 13,35

      PHG 125 10 333621 0365 13,35

DNMG 150416-PM
      PHG 115 10 333621 0464 13,35

      PHG 125 10 333621 0465 13,35

DNMG 150604-PM
      PHG 115 10 333621 0564 14,15

      PHG 125 10 333621 0565 14,15

DNMG 150608-PM
      PHG 115 10 333621 0664 14,15

      PHG 125 10 333621 0665 14,15

DNMG 150612-PM
      PHG 115 10 333621 0764 14,15

      PHG 125 10 333621 0765 14,15
3148 

Spaanbreker PM negatief

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 200 - 340 Vc = 140 - 290 Vc = 140 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 250 - 580 Vc = 140 - 490 Vc = 180 - 430

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,35 f = 0,15 - 0,55 f = 0,15 - 0,35

ap = 0,80 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-RP5

      HC 7610 10 311520 1711 14,25

      HC 7620 10 311520 1712 14,25

      HC 7630 10 311520 1713 14,25
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

 

DNMG 150612-RP5       HC 7620 10 311520 1812 14,25

3147 

Spaanbreker RP5 negatief

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 100 - 295 Vc = 110 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,50

ap = 0,70 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMX 150604-L02
      PHG 115 10 333626 0164 13,35

      PHG 125 10 333626 0165 13,35

DNMX 150604-R02
      PHG 115 10 333626 0264 13,35

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHG 125 10 333626 0265 13,35

DNMX 150608-L02
      PHG 115 10 333626 0364 13,35

      PHG 125 10 333626 0365 13,35

DNMX 150608-R02
      PHG 115 10 333626 0464 13,35

      PHG 125 10 333626 0465 13,35
3148 

Spaanbreker 02 negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-RP3       ACP 25 T 10 311681 0114 15,65

Ruw bewerking 

0,2815°
0°

 

3147 

Spaanbreker RP3-HP negatief

bijzonder slijtvast
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ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,7

ap = 0,5 - 7,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMM 150608-RP7

      ACP 15 T 10 366642 0115 14,95

      ACP 25 T 10 366642 0225 14,95

      ACP 35 T 10 366642 0335 14,95
Ruw bewerking 

0,2520°

 

3135 

Spaanbreker RP7 negatief

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,8

ap = 1,5 - 8,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMM 150612-RP8

      ACP 15 T 10 366643 0115 14,95

      ACP 25 T 10 366643 0225 14,95

      ACP 35 T 10 366643 0335 14,95
Ruw bewerking 

0,2820°

 

3135 

Spaanbreker RP8 negatief

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-RP2

      ACP 15 T 10 366641 0115 14,95

      ACP 25 T 10 366641 0225 14,95

      ACP 35 T 10 366641 0335 14,95
Ruw bewerking 

0,2815°
0°

 

DNMG 150612-RP2

      ACP 15 T 10 366641 0415 14,95

      ACP 25 T 10 366641 0525 14,95

      ACP 35 T 10 366641 0635 14,95

3135 

Spaanbreker RP2 negatief

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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ISO wisselplaten DN.. ISO M

• 55° ruitvormig negatief 0°
 

ISO APM 20 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 600

ISO S
Superlegering Vc = 15 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,2

ap = 0,14 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DNGP 150404-FM5       APM 20 T 10 366631 0120 18,50

DNGP 150602-FM5       APM 20 T 10 366631 0220 18,95

DNGP 150604-FM5       APM 20 T 10 366631 0320 18,95
Fijne polijstbewerking 

11°

 

DNGP 150608-FM5       APM 20 T 10 366631 0420 18,95

3135 

Spaanbreker FM5 negatief

ISO M

ISO HC 7510 HC 7520

ISO P
Staal Vc = 140 - 320  

ISO M
INOX/RVS Vc = 175 - 270 Vc = 170 - 260

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,12

ap = 0,2 - 1,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-FM
      HC 7510 10 310253 2324 11,90

      HC 7520 10 310253 2325 11,90

Nadraaibewerking 

 

3147 

Spaanbreker FM (HC75..) negatief

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,55

ap = 0,60 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-SF
      PHS 215 10 333618 0371 9,65

      PHS 225 10 333618 0472 9,65

DNMG 110408-SF
      PHS 215 10 333618 0771 9,65

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333618 0872 9,65

DNMG 150404-SF
      PHS 215 10 333618 1171 13,35

      PHS 225 10 333618 1272 13,35

DNMG 150408-SF
      PHS 215 10 333618 1571 13,35

      PHS 225 10 333618 1672 13,35

DNMG 150412-SF
      PHS 215 10 333618 1971 13,35

      PHS 225 10 333618 2072 13,35

DNMG 150604-SF
      PHS 215 10 333618 2371 14,15

      PHS 225 10 333618 2472 14,15

DNMG 150608-SF
      PHS 215 10 333618 2771 14,15

      PHS 225 10 333618 2872 14,15

DNMG 150612-SF
      PHS 215 10 333618 3171 14,15

      PHS 225 10 333618 3272 14,15
3148 

Spaanbreker SF negatief

ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,35

ap = 0,6 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-MM       HC 7530 10 310257 2326 11,90

DNMG 110408-MM
      HC 7520 10 310257 2425 11,90

      HC 7530 10 310257 2426 11,90
gemiddelde bewerking 

 

DNMG 150604-MM
      HC 7520 10 310257 3025 14,25

      HC 7530 10 310257 3026 14,25

DNMG 150608-MM       HC 7520 10 310257 3125 14,25

3147 

Spaanbreker MM (HC75..) negatief



827Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,4

ap = 0,25 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-MM5       APM 25 T 10 366634 0121 12,55

DNMG 110408-MM5       APM 25 T 10 366634 0221 12,55

DNMG 150604-MM5       APM 25 T 10 366634 0321 14,95
gemiddelde bewerking 

10°

 

DNMG 150608-MM5       APM 25 T 10 366634 0421 14,95

3135 

Spaanbreker MM5 negatief
• Aanwijzing: bij DNMG 1104.. Reductie van max. aanvoer ap = 3,0 mm en f = 0,1-0,35 mm/omw.

ISO ACM 20 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 1,0 - 4,2
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150604-SM2       ACM 20 T 10 311678 0112 15,65

DNMG 150608-SM2       ACM 20 T 10 311678 0212 15,65

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

10°

 

3147 

Spaanbreker SM2-HP negatief

bijzonder slijtvast

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 55 - 240 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 1,0

ap = 0,3 - 6,4
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150404-SS
      PHS 215 10 333623 0471 13,35

      PHS 225 10 333623 0472 13,35

DNMG 150408-SS
      PHS 215 10 333623 0971 13,35

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333623 0972 13,35

DNMG 150412-SS
      PHS 215 10 333623 1371 13,35

      PHS 225 10 333623 1372 13,35

DNMG 150604-SS
      PHS 215 10 333623 1871 14,15

      PHS 225 10 333623 1872 14,15

DNMG 150608-SS
      PHS 215 10 333623 2371 14,15

      PHS 225 10 333623 2372 14,15

DNMG 150612-SS
      PHS 215 10 333623 2871 14,15

      PHS 225 10 333623 2872 14,15
3148 

Spaanbreker SS negatief

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 250 Vc = 110 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 70 Vc = 20 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,35

ap = 0,15 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 110404-GS
      PHH 920 10 333578 0794 10,20

      PHH 910 10 333578 0795 10,20

DNMG 110408-GS
      PHH 920 10 333578 0894 10,20

gemiddelde bewerking 

15° 0,50

 

      PHH 910 10 333578 0895 10,20

DNMG 150404-GS
      PHH 920 10 333578 0194 13,35

      PHH 910 10 333578 0195 13,35

DNMG 150408-GS
      PHH 920 10 333578 0294 13,35

      PHH 910 10 333578 0295 13,35

DNMG 150412-GS
      PHH 920 10 333578 0394 13,35

      PHH 910 10 333578 0395 13,35

DNMG 150604-GS
      PHH 920 10 333578 0494 15,05

      PHH 910 10 333578 0495 15,05

DNMG 150608-GS
      PHH 920 10 333578 0594 15,05

      PHH 910 10 333578 0595 15,05

DNMG 150612-GS
      PHH 920 10 333578 0694 15,05

      PHH 910 10 333578 0695 15,05
3148 

Spaanbreker GS negatief

Vervolg volgende pagina >>>
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ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,25 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-RM5       APM 25 T 10 366640 0121 14,95

DNMG 150612-RM5       APM 25 T 10 366640 0221 14,95

Ruw bewerking 

0,318°
6°

 

3135 

Spaanbreker RM5 negatief

ISO wisselplaten DN.. ISO K

• 55° ruitvormig negatief 0°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,25 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-MK       ACK 20 T 10 366632 0130 14,95

DNMG 150612-MK       ACK 20 T 10 366632 0230 14,95

gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

3135 

Spaanbreker MK negatief

ISO K

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,5

ap = 1,0 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-RK2       ACK 20 T 10 366638 0130 14,95

Ruw bewerking 

0,318°

 

3135 

Spaanbreker RK2 negatief

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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ISO wisselplaten DN.. ISO N

• 55° ruitvormig negatief 0°
 ISO N

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 35 - 630

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,60

ap = 0,20 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 150404-MS       PH 0910 10 333617 0120 11,35

DNMG 150408-MS       PH 0910 10 333617 0320 11,35

DNMG 150412-MS       PH 0910 10 333617 0520 11,35
gemiddelde bewerking 

13°  

DNMG 150604-MS       PH 0910 10 333617 0820 12,20

DNMG 150608-MS       PH 0910 10 333617 1020 12,20

3148 

Spaanbreker MS negatief

ISO wisselplaten DN.. ISO S

• 55° ruitvormig negatief 0°
 

ISO APS 10 T APS 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,3

ap = 0,4 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DNMG 150608-MS1
      APS 10 T 10 366639 0132 14,95

      APS 15 T 10 366639 0231 14,95

gemiddelde bewerking 

15°

 

3135 

Spaanbreker MS1 negatief

ISO S
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ISO wisselplaten KNUX ISO P

• 55° ruitvormig negatief 0°
 

ISO ACP 25 T ACU 20 T ACU 40 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200 Vc = 90 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 90 - 180 Vc = 50 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 130 - 250   

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 4,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

KNUX 160405-SR

      ACP 25 T 10 366645 0125 13,80

      ACU 20 T 10 366645 0350 13,80

      ACU 40 T 10 366645 0455 13,80
universeel gebruik 

12°

 

KNUX 160410-SR       ACP 25 T 10 366645 0225 13,80

3135 

Spaanbreker SR rechte uitvoering
• Aanwijzing:
• rechte Plaat = rechter Buitenklemhouder of linker Boorstang
• linker Plaat = linker Buitenklemhouder of rechte Boorstang

ISO P

ISO ACP 25 T ACU 20 T ACU 40 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200 Vc = 90 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 90 - 180 Vc = 50 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 130 - 250   

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 4,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

KNUX 160405-SL

      ACP 25 T 10 366644 0125 13,80

      ACU 20 T 10 366644 0350 13,80

      ACU 40 T 10 366644 0455 13,80
universeel gebruik 

12°

 

KNUX 160410-SL       ACP 25 T 10 366644 0225 13,80

3135 

Spaanbreker SL linker uitvoering
• Aanwijzing:
• rechte Plaat = rechter Buitenklemhouder of linker Boorstang
• linker Plaat = linker Buiten-Klemhouder of rechte Boorstang

ISO wisselplaten SN.. ISO P

• 90° vierkant negatief 0°
 

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-MP5

      ACP 25 T 10 366655 0225 10,95

      ACP 35 T 10 366655 0235 10,95

      ACP 15 T 10 366655 0435 10,95
gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

SNMG 120412-MP5

      ACP 15 T 10 366655 0115 10,95

      ACP 25 T 10 366655 0325 10,95

      ACP 35 T 10 366655 0535 10,95

3135 

Spaanbreker MP5 negatief

ISO P

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-MP3       ACP 25 T 10 311674 0114 11,45

gemiddelde bewerking 

0,08

 

3147 

Spaanbreker MP3-HP negatief

bijzonder slijtvast
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ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,6

ap = 0,4 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

SNMG 120404-PM
      PHG 115 10 333683 0164 9,65

      PHG 125 10 333683 0165 9,65

SNMG 120408-PM
      PHG 115 10 333683 0264 9,65

gemiddelde bewerking 

15° 7°

0,25

 

      PHG 125 10 333683 0265 9,65

SNMG 120412-PM
      PHG 115 10 333683 0364 9,65

      PHG 125 10 333683 0365 9,65

3148 

Spaanbreker PM negatief

ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,7

ap = 1,0 - 7,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 150612-RP1
      ACP 25 T 10 366658 0125 16,75

      ACP 35 T 10 366658 0235 16,75

SNMG 190612-RP1
      ACP 25 T 10 366658 0325 23,40

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

0,318°

 

      ACP 35 T 10 366658 0435 23,40

3135 

Spaanbreker RP1 negatief
• bij SNMG 1906.. ap tot 11mm mogelijk

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-RP2       ACP 25 T 10 366657 0125 10,95

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

0,2815°
0°

 

3135 

Spaanbreker RP2 negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 0,8

ap = 1,5 - 10,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMM 190612-RP8       ACP 25 T 10 366659 0125 23,40

SNMM 190616-RP8       ACP 25 T 10 366659 0225 23,40

46,70
Ruw bewerking 

0,2820°

 

46,70

3135 

Spaanbreker RP8 negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,3 - 1,4

ap = 2,5 - 13,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
– –  ISO-aanduiding

 

SNMM 190616-RP9       ACP 25 T 10 366660 0125 23,40

SNMM 190624-RP9       ACP 25 T 10 366660 0225 23,40

SNMM 250924-RP9       ACP 25 T 5 366660 0325 48,10
Ruw bewerking 

-20°

0,2 0,5

20°

 

SNMM 250932-RP9       ACP 25 T 5 366660 0425 48,10

3135 

Spaanbreker RP9 negatief

Vervolg volgende pagina >>>
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• 90° vierkant negatief 0°

ISO wisselplaten SNMX R 1-4
 

 

   

    

ISO-aanduiding Kwaliteit r
mm

  
 Art. nr. €

SNMX 120408 R1 SWP 25 T 1,0 311686 1201 44,70

SNMX 120408 R2 SWP 25 T 2,0 311686 1202 44,70

SNMX 120408 R3 SWP 25 T 3,0 311686 1203 44,70

SNMX 120408 R4 SWP 25 T 4,0 311686 1204 44,70

SNMX 120408 R1-4 SWP 25 T 1,0-4,0 311686 1234 44,70
3164

• Aanwijzing: Bij toepassing van wisselplaten met radius >3 mm 
moet de plaatzitting worden aangepast

• passend voor klemhouder PSSN
• met 8 snijkanten
• Belangrijkste toepassing: ISO P
• Voeding f: 0,1 – 0,2 mm/omw.
• Snijsnelheid Vc 50 - 120 m/min

Radius-

draaiwisselplaat
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ISO wisselplaten SN.. ISO M

• 90° vierkant negatief 0°
 

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,55

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

SNMG 120404-SF
      PHS 215 10 333635 0371 9,65

      PHS 225 10 333635 0472 9,65

SNMG 120408-SF
      PHS 215 10 333635 0771 9,65

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333635 0872 9,65

SNMG 120412-SF
      PHS 215 10 333635 1171 9,65

      PHS 225 10 333635 1272 9,65

3148 

Spaanbreker SF negatief

ISO M

ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,25

ap = 0,8 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-MM       HC 7520 10 310451 2725 10,40

SNMG 120412-MM       HC 7530 10 310451 2826 10,40

gemiddelde bewerking 

 

3147 

Spaanbreker MM negatief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-MM5       APM 25 T 10 366656 0121 10,95

gemiddelde bewerking 

10°

 

3135 

Spaanbreker MM5 negatief

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 250 Vc = 110 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 70 Vc = 20 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,50

ap = 0,50 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-GS
      PHH 920 10 333580 0194 10,20

      PHH 910 10 333580 0195 10,20

gemiddelde bewerking 

15° 0,50

 

3148 

Spaanbreker GS negatief

ISO PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,8

ap = 0,5 - 8,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 120404-SS       PHS 225 10 333637 0572 9,65

SNMG 120408-SS       PHS 225 10 333637 0872 9,65

SNMG 120412-SS       PHS 225 10 333637 1172 9,65
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

 

3148 

Spaanbreker SS negatief
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ISO wisselplaten SN.. ISO K

• 90° vierkant negatief 0°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 7,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-RK2       ACK 20 T 10 366653 0130 10,95

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

0,318°

 

3135 

Spaanbreker RK2 negatief

ISO K

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 7,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMA 120408-RK       ACK 20 T 10 366652 0130 10,95

Ruw bewerking 

 

3135 

Spaanbreker RK negatief

ISO wisselplaten SN.. ISO S

• 90° vierkant negatief 0°
 

ISO APS 10 T APS 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,3

ap = 0,5 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SNMG 120408-MS1
      APS 10 T 10 366654 0132 10,95

      APS 15 T 10 366654 0231 10,95

gemiddelde bewerking 

15°

 

3135 

Spaanbreker MS1 negatief

ISO S
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ISO wisselplaten TN.. ISO P

• 60° driekant negatief 0°
 ISO P

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TNMG 160404-MP5
      ACP 15 T 10 366670 0115 10,95

      ACP 25 T 10 366670 0225 10,95

TNMG 160408-MP5

      ACP 15 T 10 366670 0415 10,95
gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

      ACP 25 T 10 366670 0525 10,95

      ACP 35 T 10 366670 0635 10,95

TNMG 160412-MP5
      ACP 15 T 10 366670 0715 10,95

      ACP 25 T 10 366670 0825 10,95

TNMG 220404-MP5       ACP 25 T 10 366670 0925 15,85

TNMG 220408-MP5       ACP 25 T 10 366670 1025 15,85
3135 

Spaanbreker MP5 negatief

Vervolg volgende pagina >>>

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,60

ap = 0,30 - 9,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TNMG 160404-PM
      PHG 115 10 333651 0164 9,65

      PHG 125 10 333651 0165 9,65

TNMG 160408-PM
      PHG 115 10 333651 0264 9,65

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHG 125 10 333651 0265 9,65

TNMG 160412-PM
      PHG 115 10 333651 0364 9,65

      PHG 125 10 333651 0365 9,65

TNMG 160416-PM
      PHG 115 10 333651 0464 9,65

      PHG 125 10 333651 0465 9,65
3148 

Spaanbreker PM negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TNMG 160408-RP2       ACP 25 T 10 366674 0125 10,95

TNMG 160412-RP2       ACP 25 T 10 366674 0325 10,95

Ruw bewerking 

0,2815°
0°

 

3135 

Spaanbreker RP2 negatief
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ISO wisselplaten TN.. ISO M

• 60° driekant negatief 0°
 ISO M

ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TNMG 160408-MM
      HC 7520 10 310557 3825 10,40

      HC 7530 10 310557 3826 10,40

gemiddelde bewerking 

 

3147 

Spaanbreker MM (HC75..) negatief

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 250 Vc = 110 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 70 Vc = 20 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,50

ap = 0,50 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

TNMG 160404-GS
      PHH 920 10 333581 0194 10,20

      PHH 910 10 333581 0195 10,20

TNMG 160408-GS
      PHH 920 10 333581 0294 10,20

gemiddelde bewerking 

15° 0,50

 

      PHH 910 10 333581 0295 10,20

TNMG 160412-GS
      PHH 920 10 333581 0394 10,20

      PHH 910 10 333581 0395 10,20

3148 

Spaanbreker GS negatief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TNMG 160404-MM5       APM 25 T 10 366669 0121 10,95

TNMG 160408-MM5       APM 25 T 10 366669 0221 10,95

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

10°

 

3135 

Spaanbreker MM5 negatief

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,55

ap = 0,6 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

TNMG 160404-SF
      PHS 215 10 333648 0371 9,65

      PHS 225 10 333648 0472 9,65

TNMG 160408-SF
      PHS 215 10 333648 0771 9,65

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333648 0872 9,65

TNMG 160412-SF
      PHS 215 10 333648 1171 9,65

      PHS 225 10 333648 1272 9,65

3148 

Spaanbreker SF negatief
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ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 55 - 240 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 1,0

ap = 0,3 - 8,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TNMG 160404-SS
      PHS 215 10 333653 0171 9,65

      PHS 225 10 333653 0172 9,65

TNMG 160408-SS
      PHS 215 10 333653 0671 9,65

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333653 0723 8,50

TNMG 160412-SS
      PHS 215 10 333653 1171 9,65

      PHS 225 10 333653 1172 9,65

TNMG 220408-SS
      PHS 215 10 333653 1671 14,50

      PHS 225 10 333653 1672 14,50

TNMG 220412-SS       PHS 225 10 333653 2172 14,50
3148 

Spaanbreker SS negatief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,6

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TNMG 160408-RM5       APM 25 T 10 366675 0221 10,95

TNMG 160412-RM5       APM 25 T 10 366675 0121 10,95

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

0,318°
6°

 

3135 

Spaanbreker RM5 negatief

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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ISO wisselplaten TN.. ISO N   

ISO wisselplaten TN.. ISO K

• 60° driekant negatief 0°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,25 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TNMG 160408-MK       ACK 20 T 10 366673 0130 10,95

TNMG 160612-MK       ACK 20 T 10 366673 0230 10,95

TNMG 220408-MK       ACK 20 T 10 366673 0330 15,85
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

0,1519°
10°

 

3135 

Spaanbreker MK negatief

ISO K

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 7,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TNMA 160408-RK       ACK 20 T 10 366668 0130 10,95

Ruw bewerking 

 

3135 

Spaanbreker RK negatief
• zonder spaanbrekeruitvoering

• 60° driekant negatief 0°
 

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 35 - 630

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,60

ap = 0,30 - 3,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

TNMG 160404-MS       PH 0910 10 333647 0120 8,50

TNMG 160408-MS       PH 0910 10 333647 0320 8,50

TNMG 160412-MS       PH 0910 10 333647 0520 8,50
gemiddelde bewerking 

13°  

3148 

Spaanbreker MS negatief

ISO N

ISO wisselplaten TN.. ISO S

• 60° driekant negatief 0°
 

ISO APS 10 T APS 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 230 Vc = 50 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,3

ap = 0,5 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

TNMG 160408-MS1
      APS 10 T 10 366672 0132 10,95

      APS 15 T 10 366672 0231 10,95

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

15°

 

3135 

Spaanbreker MS1 negatief

ISO S
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ISO wisselplaten VN.. ISO P

• 35° ruitvormig negatief 0°
 

ISO ACP 15 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VNMG 160404-FP1       ACP 15 T 10 366686 0115 15,95

Nadraaibewerking 
0,06

7,5°

 

3135 

Spaanbreker FP1 negatief

ISO P

ISO ACP 15 T ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 180 - 400

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 130 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VNMG 160404-MP5
      ACP 15 T 10 366685 0115 15,95

      ACP 25 T 10 366685 0225 15,95

VNMG 160408-MP5
      ACP 15 T 10 366685 0415 15,95

gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

      ACP 25 T 10 366685 0525 15,95

3135 

Spaanbreker MP5 negatief

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,5

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VNMG 160404-PM
      PHG 115 10 333687 0164 13,60

      PHG 125 10 333687 0165 13,60

VNMG 160408-PM
      PHG 115 10 333687 0264 13,60

gemiddelde bewerking 

15° 7°

0,25

 

      PHG 125 10 333687 0265 13,60

3148 

Spaanbreker PM negatief

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...   met inwendige  
koeling.

Insteken vanaf 2 mm...
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ISO wisselplaten VN.. ISO M

• 35° ruitvormig negatief 0°
 

ISO APM 20 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 600

ISO S
Superlegering Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,2

ap = 0,14 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

VNGP 160402-FM5       APM 20 T 10 366684 0120 25,90

VNGP 160404-FM5       APM 20 T 10 366684 0220 25,90

Fijne polijstbewerking 

11°

 

3135 

Spaanbreker FM5 negatief

ISO M

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,55

ap = 0,6 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VNMG 160404-SF
      PHS 215 10 333660 0371 13,60

      PHS 225 10 333660 0472 13,60

VNMG 160408-SF
      PHS 215 10 333660 0771 13,60

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333660 0872 13,60

VNMG 160412-SF
      PHS 215 10 333660 1171 13,60

      PHS 225 10 333660 1272 13,60

3148 

Spaanbreker SF negatief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,14 - 0,4

ap = 0,25 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VNMG 160408-MM5       APM 25 T 10 366688 0121 15,95

gemiddelde bewerking 

10°

 

3135 

Spaanbreker MM5 negatief

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 250 Vc = 110 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 70 Vc = 20 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,50

ap = 0,50 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VNMG 160404-GS
      PHH 920 10 333582 0194 14,15

      PHH 910 10 333582 0195 14,15

VNMG 160408-GS
      PHH 920 10 333582 0294 14,15

gemiddelde bewerking 

15° 0,50

 

      PHH 910 10 333582 0295 14,15

VNMG 160412-GS
      PHH 920 10 333582 0394 14,15

      PHH 910 10 333582 0395 14,15

3148 

Spaanbreker GS negatief
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ISO wisselplaten VN.. ISO N   

• 35° ruitvormig negatief 0°
 

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 35 - 630

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,40

ap = 0,20 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VNMG 160404-MS       PH 0910 10 333659 0120 11,65

VNMG 160408-MS       PH 0910 10 333659 0320 11,65

gemiddelde bewerking 

13°  

3148 

Spaanbreker MS negatief

ISO N

ISO wisselplaten WN.. ISO P

• 80° trigometrisch negatief 0°
 

ISO ACP 15 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,25 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-FP1       ACP 15 T 10 366696 0115 10,25

WNMG 080404-FP1       ACP 15 T 10 366696 0215 10,95

Nadraaibewerking 
0,06

7,5°

 

3135 

Spaanbreker FP1 negatief

ISO P

Vervolg volgende pagina >>>

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-MP5
      ACP 15 T 10 366695 0115 10,25

      ACP 25 T 10 366695 0225 10,25

WNMG 060408-MP5
      ACP 15 T 10 366695 0415 10,25

gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

      ACP 25 T 10 366695 0525 10,25

WNMG 080404-MP5
      ACP 15 T 10 366695 0715 10,95

      ACP 25 T 10 366695 0825 10,95

WNMG 080408-MP5

      ACP 15 T 10 366695 1015 10,95

      ACP 25 T 10 366695 1125 10,95

      ACP 35 T 10 366695 1235 10,95

WNMG 080412-MP5

      ACP 15 T 10 366695 1315 10,95

      ACP 25 T 10 366695 1425 10,95

      ACP 35 T 10 366695 1535 10,95
3135 

Spaanbreker MP5 negatief

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 160 - 350 Vc = 120 - 280 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240 Vc = 170 - 290  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,4

ap = 0,6 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-MP       HC 7620 10 311755 0312 9,80

WNMG 060408-MP       HC 7620 10 311755 0412 9,80

WNMG 080404-MP

      HC 7610 10 311755 0811 10,40
gemiddelde bewerking 

 

      HC 7620 10 311755 0812 10,40

      HC 7630 10 311755 0813 10,40

WNMG 080408-MP

      HC 7610 10 311755 0911 10,40

      HC 7620 10 311755 0912 10,40

      HC 7630 10 311755 0913 10,40

WNMG 080412-MP       HC 7620 10 311755 1012 10,40
3147 

Spaanbreker MP negatief
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ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,45

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

WNMG 080408-MP3       ACP 25 T 10 311676 0114 11,45

WNMG 080412-MP3       ACP 25 T 10 311676 0214 11,45

gemiddelde bewerking 

0,08

 

3147 

Spaanbreker MP3-HP negatief

bijzonder slijtvast

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,65

ap = 0,50 - 4,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-PM
      PHG 115 10 333672 1064 9,10

      PHG 125 10 333672 1065 9,10

WNMG 060408-PM
      PHG 115 10 333672 1164 9,10

gemiddelde bewerking 

15° 7°

0,25

 

      PHG 125 10 333672 1165 9,10

WNMG 080404-PM
      PHG 115 10 333672 0164 11,10

      PHG 125 10 333672 0165 11,10

WNMG 080408-PM
      PHG 115 10 333672 0264 11,10

      PHG 125 10 333672 0265 11,10

WNMG 080412-PM
      PHG 115 10 333672 0364 11,10

      PHG 125 10 333672 0365 11,10

WNMG 080416-PM
      PHG 115 10 333672 0464 11,10

      PHG 125 10 333672 0465 11,10
3148 

Spaanbreker PM negatief

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

WNMG 080408-RP2       ACP 25 T 10 366702 0125 10,95

WNMG 080412-RP2       ACP 25 T 10 366702 0225 10,95

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

0,2815°
0°

 

3135 

Spaanbreker RP2 negatief

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 190 - 320 Vc = 160 - 270 Vc = 140 - 230

ISO K
Gietijzer Vc = 230 - 520 Vc = 190 - 440 Vc = 140 - 390

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,40 f = 0,20 - 0,60 f = 0,20 - 0,40

ap = 0,80 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

WNMG 080408-RP5

      HC 7610 10 311520 1911 10,40

      HC 7620 10 311520 1912 10,40

      HC 7630 10 311520 1913 10,40
Ruw- / gemiddelde 

bewerking 

 

WNMG 080412-RP5       HC 7620 10 311520 2012 10,40

3147 

Spaanbreker RP5 negatief
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ISO wisselplaten WN.. ISO M

• 80° trigometrisch negatief 0°
 

ISO APM 20 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 600

ISO S
Superlegering Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,2

ap = 0,14 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

WNGP 080404-FM5       APM 20 T 10 366692 0120 16,70

WNGP 080408-FM5       APM 20 T 10 366692 0220 16,70

Fijne polijstbewerking 

11°

 

3135 

Spaanbreker FM5 negatief

ISO M

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 290 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,55

ap = 0,6 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-SF
      PHS 215 10 333668 0371 9,10

      PHS 225 10 333668 0472 9,10

WNMG 060408-SF
      PHS 215 10 333668 0771 9,10

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333668 0872 9,10

WNMG 060412-SF
      PHS 215 10 333668 1171 9,10

      PHS 225 10 333668 1272 9,10

WNMG 080404-SF
      PHS 215 10 333668 1571 11,10

      PHS 225 10 333668 1672 11,10

WNMG 080408-SF
      PHS 215 10 333668 1971 11,10

      PHS 225 10 333668 2072 11,10

WNMG 080412-SF
      PHS 215 10 333668 2371 11,10

      PHS 225 10 333668 2472 11,10
3148 

Spaanbreker SF negatief

Vervolg volgende pagina >>>

ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 150 - 240 Vc = 130 - 200

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,40

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-MM       HC 7530 10 310757 0326 9,80

WNMG 080408-MM
      HC 7520 10 310757 0925 10,40

      HC 7530 10 310757 0926 10,40
gemiddelde bewerking 

 

3147 

Spaanbreker MM (HC75..) negatief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-MM5       APM 25 T 10 366694 0121 10,25

WNMG 060408-MM5       APM 25 T 10 366694 0221 10,25

WNMG 080404-MM5       APM 25 T 10 366694 0321 10,95
gemiddelde bewerking 

10°

 

WNMG 080408-MM5       APM 25 T 10 366694 0421 10,95

WNMG 080412-MM5       APM 25 T 10 366694 0521 10,95

3135 

Spaanbreker MM5 negatief
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ISO ACM 20 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 1,0 - 4,2
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

WNMG 080404-SM2       ACM 20 T 10 311679 0112 11,45

WNMG 080408-SM2       ACM 20 T 10 311679 0212 11,45

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

10°

 

3147 

Spaanbreker SM2-HP negatief

bijzonder slijtvast

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 250 Vc = 110 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 25 - 70 Vc = 20 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,40

ap = 0,15 - 3,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-GS
      PHH 920 10 333583 0494 9,10

      PHH 910 10 333583 0495 9,10

WNMG 060408-GS
      PHH 920 10 333583 0594 9,10

gemiddelde bewerking 

15° 0,50

 

      PHH 910 10 333583 0595 9,10

WNMG 080404-GS
      PHH 920 10 333583 0194 11,10

      PHH 910 10 333583 0195 11,10

WNMG 080408-GS
      PHH 920 10 333583 0294 11,10

      PHH 910 10 333583 0295 11,10

WNMG 080412-GS
      PHH 920 10 333583 0394 11,10

      PHH 910 10 333583 0395 11,10
3148 

Spaanbreker GS negatief

ISO PHS 215 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 55 - 240 Vc = 55 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,6

ap = 0,5 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

WNMG 060404-SS
      PHS 215 10 333674 0171 9,10

      PHS 225 10 333674 0172 9,10

WNMG 060408-SS
      PHS 215 10 333674 0571 9,10

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

 

      PHS 225 10 333674 0572 9,10

WNMG 080404-SS
      PHS 215 10 333674 1071 11,10

      PHS 225 10 333674 1072 11,10

WNMG 080408-SS
      PHS 215 10 333674 1571 11,10

      PHS 225 10 333674 1572 11,10

WNMG 080412-SS
      PHS 215 10 333674 2071 11,10

      PHS 225 10 333674 2072 11,10
3148 

Spaanbreker SS negatief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,5

ap = 0,5 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

WNMG 080408-RM5       APM 25 T 10 366699 0121 10,95

WNMG 080412-RM5       APM 25 T 10 366699 0321 10,95

Ruw- / gemiddelde 
bewerking 

0,318°
6°

 

3135 

Spaanbreker RM5 negatief
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ISO wisselplaten WN.. ISO K

• 80° trigometrisch negatief 0°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,5

ap = 0,25 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WNMG 080408-MK       ACK 20 T 10 366701 0130 10,95

WNMG 080412-MK       ACK 20 T 10 366701 0230 10,95

gemiddelde bewerking 

0,1519°
10°

 

3135 

Spaanbreker MK negatief

ISO K

ISO wisselplaten WN.. ISO N   
• 80° trigometrisch negatief 0°

 

ISO PH 0910

ISO N
Alu/NF Vc = 35 - 630

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,20 - 0,55

ap = 0,70 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WNMG 080408-MS       PH 0910 10 333667 0320 9,65

WNMG 080412-MS       PH 0910 10 333667 0520 9,65

gemiddelde bewerking 

13°  

3148 

Spaanbreker MS negatief

ISO N

ISO wisselplaten WN.. ISO S

• 80° trigometrisch negatief 0°
 

ISO APS 10 T APS 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 230 Vc = 60 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 120 Vc = 30 - 120

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,3

ap = 0,25 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WNMG 080408-MS1
      APS 10 T 10 366698 0132 10,95

      APS 15 T 10 366698 0231 10,95

gemiddelde bewerking 

15°

 

3135 

Spaanbreker MS1 negatief

ISO S
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ISO wisselplaten CC.. ISO P

• 80° ruitvormig positief 7°
 

ISO ATU 10 T

ISO P
Staal Vc = 160 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCMT 060204-FFP       ATU 10 T 10 366603 0140 7,55

CCMT 09T304-FFP       ATU 10 T 10 366603 0240 8,05

Fijne polijstbewerking 
4°

 

3135 

Spaanbreker FFP Uitvoering Cermet

Spaanbreker FS positief

ISO P

ISO PH 7910 PH 7920

ISO P
Staal Vc = 115 - 245 Vc = 100 - 230

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 235

ISO S
Superlegering Vc = 33 - 170 Vc = 23 - 150

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,30

ap = 0,30 - 1,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCMT 060202-BO
      PH 7910 10 373510 1049 8,50

      PH 7920 10 373510 1050 8,50

CCMT 060204-BO
      PH 7910 10 373510 1149 8,50

Fijne polijstbewerking 

 

      PH 7920 10 373510 1150 8,50

CCMT 060208-BO       PH 7920 10 373510 1250 8,50

CCMT 09T302-BO       PH 7920 10 373510 1350 9,10

CCMT 09T304-BO
      PH 7910 10 373510 1349 9,10

      PH 7920 10 373510 1450 9,10

CCMT 09T308-BO
      PH 7910 10 373510 1449 9,10

      PH 7920 10 373510 1550 9,10

CCMT 120404-BO
      PH 7910 10 373510 1549 10,50

      PH 7920 10 373510 1650 10,50

CCMT 120408-BO
      PH 7910 10 373510 1649 10,50

      PH 7920 10 373510 1750 10,50
1172 

Spaanbreker BO positie

ISO PHH910 PHH920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,01 - 0,25

ap = 0,10 - 2,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCGT 060201-FS
      PHH920 10 333513 0194 12,20

      PHH910 10 333513 0195 12,20

CCGT 060202-FS
      PHH920 10 333513 0294 12,20

Fijn polijsten 
0,13

8°  

      PHH910 10 333513 0295 12,20

CCGT 060204-FS
      PHH920 10 333513 0394 12,20

      PHH910 10 333513 0395 12,20

CCGT 09T301-FS
      PHH920 10 333513 0494 13,05

      PHH910 10 333513 0495 13,05

CCGT 09T302-FS
      PHH920 10 333513 0594 13,05

      PHH910 10 333513 0595 13,05

CCGT 09T304-FS
      PHH920 10 333513 0694 13,05

      PHH910 10 333513 0695 13,05
3148 
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ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 190

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 200 Vc = 55 - 180

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,1 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CCMT 060202-FP1       ACP 25 T 10 366604 0125 7,55

CCMT 060204-FP1
      ACP 15 T 10 366604 0215 7,55

      ACP 25 T 10 366604 0325 7,55
Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

CCMT 09T302-FP1       ACP 25 T 10 366604 0425 8,55

CCMT 09T304-FP1
      ACP 15 T 10 366604 0515 8,55

      ACP 25 T 10 366604 0625 8,55

CCMT 09T308-FP1

      ACP 15 T 10 366604 0715 8,55

      ACP 25 T 10 366604 0825 8,55

      ACP 35 T 10 366604 0915 8,55

CCMT 120404-FP1       ACP 15 T 10 366604 1015 10,75
3135 

Spaanbreker FP1 positief

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCMT 060202-FP       PHG 125 10 333502 0165 8,80

CCMT 060204-FP
      PHG 115 10 333502 0164 8,80

      PHG 125 10 333502 0265 8,80
Nadraaibewerking 

6°  

CCMT 09T302-FP       PHG 125 10 333502 0365 8,80

CCMT 09T304-FP
      PHG 115 10 333502 0464 8,80

      PHG 125 10 333502 0465 8,80

CCMT 09T308-FP
      PHG 115 10 333502 0564 8,80

      PHG 125 10 333502 0565 8,80

CCMT 120404-FP
      PHG 115 10 333502 0664 10,80

      PHG 125 10 333502 0665 10,80
3148 

Spaanbreker FP positief

ISO HC7810 HC7820

ISO P
Staal Vc = 80 - 160 Vc = 80 - 130

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 220 Vc = 100 - 210

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 70 Vc = 40 - 60

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

 f = 0,02 - 0,30

ap = 0,20 - 3,0 ap = 0,10 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCGT 060201-FU1       HC7820 10 311530 1312 11,60

CCGT 060202-FU1
      HC7810 10 311530 1411 11,60

      HC7820 10 311530 1412 11,60
Gladfrezen 

 

CCGT 060204-FU1
      HC7810 10 311530 1511 11,60

      HC7820 10 311530 1512 11,60

CCGT 09T301-FU1       HC7820 10 311530 1612 13,35

CCGT 09T302-FU1
      HC7810 10 311530 1711 13,35

      HC7820 10 311530 1712 13,35

CCGT 09T304-FU1
      HC7810 10 311530 1811 13,35

      HC7820 10 311530 1812 13,35

CCGT 09T308-FU1
      HC7810 10 311530 1911 13,35

      HC7820 10 311530 1912 13,35

CCGT 120404-FU1       HC7820 10 311530 3212 15,25

CCGT 120408-FU1       HC7820 10 311530 3312 15,25
3147 

Spaanbreker FU1 positief

Uitstekende 

spaancontrole
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ISO HC 7520 HC 7610 HC 7620

ISO P
Staal  Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

ISO M
INOX/RVS Vc = 150 - 220   

ISO K
Gietijzer  Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60   

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
 

ISO ACP 25 T APM 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,4

ap = 0,3 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCMX 09T304-FP2
      ACP 25 T 10 366708 0125 12,95

      APM 35 T 10 366708 0135 12,95

CCMX 09T308-FP2
      ACP 25 T 10 366708 0225 12,95

Nadraaibewerking 
0,12

16°

 

      APM 35 T 10 366708 0235 12,95

3135 

Spaanbreker FP2 positief

ISO PH 7920 PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 100 - 230 Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

ISO K
Gietijzer  Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60 f = 0,08 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60 ap = 0,20 - 3,60
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CCMT 060204-MP

      PHG 115 10 333501 0064 8,80

      PH 7920 10 333508 0150 7,70

      PHG 125 10 333508 0165 8,80
gemiddelde bewerking 

0,12

24° 8°  

CCMT 060208-MP
      PHG 115 10 333501 0164 8,80

      PHG 125 10 333501 0165 8,80

CCMT 09T304-MP

      PHG 115 10 333501 0264 8,80

      PHG 125 10 333501 0265 8,80

      PH 7920 10 333508 0350 7,70

CCMT 09T308-MP

      PHG 115 10 333501 0364 8,80

      PHG 125 10 333501 0365 8,80

      PH 7920 10 333508 0450 7,70

CCMT 120404-MP
      PHG 115 10 333501 0464 10,80

      PHG 125 10 333501 0465 10,80

CCMT 120408-MP

      PHG 115 10 333501 0564 10,80

      PHG 125 10 333501 0565 10,80

      PH 7920 10 333508 0650 9,40

CCMT 120412-MP       PHG 115 10 333501 0664 10,80
3148 

Spaanbreker MP positief

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCMT 060202-FP

      HC7520 10 311526 0125 7,20

      HC7610 10 311101 0111 7,20

      HC7620 10 311101 0112 7,20
Gladfrezen 

 

CCMT 060204-FP

      HC7520 10 311526 0225 7,20

      HC7610 10 311101 0211 7,20

      HC7620 10 311101 0212 7,20

CCMT 09T302-FP
      HC7610 10 311101 1111 8,15

      HC7620 10 311101 1112 8,15

CCMT 09T304-FP

      HC7520 10 311526 0325 8,15

      HC7610 10 311101 1211 8,15

      HC7620 10 311101 1212 8,15

CCMT 09T308-FP

      HC7520 10 311526 0425 8,15

      HC7610 10 311101 1311 8,15

      HC7620 10 311101 1312 8,15

CCMT 120404-FP
      HC7610 10 311101 2611 10,20

      HC7620 10 311101 2612 10,20

CCMT 120408-FP
      HC7610 10 311101 2711 10,20

      HC7620 10 311101 2712 10,20
3147 

Spaanbreker FP positief
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ISO wisselplaten CC.. ISO M

• 80° ruitvormig positief 7°
 

ISO APM 20 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 600

ISO S
Superlegering Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,14

ap = 0,05 - 1,35
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCGT 060200-FFM       APM 20 T 10 366602 0120 12,95

CCGT 060201-FFM       APM 20 T 10 366602 0220 12,95

CCGT 09T300-FFM       APM 20 T 10 366602 0320 13,40
Fijne polijstbewerking 

9°

 

CCGT 09T301-FFM       APM 20 T 10 366602 0420 13,40

3135 

Spaanbreker FFM positief

ISO M

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

CCMT 060204-MP

      HC 7610 10 311103 0211 7,20

      HC 7620 10 311103 0212 7,20

      HC 7630 10 311103 0213 7,20
gemiddelde bewerking 

 

CCMT 09T304-MP

      HC 7610 10 311103 1211 8,15

      HC 7620 10 311103 1212 8,15

      HC 7630 10 311103 1213 8,15

CCMT 09T308-MP

      HC 7610 10 311103 1311 8,15

      HC 7620 10 311103 1312 8,15

      HC 7630 10 311103 1313 8,15

CCMT 120404-MP

      HC 7610 10 311103 2611 10,20

      HC 7620 10 311103 2612 10,20

      HC 7630 10 311103 2613 10,20

CCMT 120408-MP

      HC 7610 10 311103 2711 10,20

      HC 7620 10 311103 2712 10,20

      HC 7630 10 311103 2713 10,20
3147 

Spaanbreker MP positief

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CCMT 060204-MP5

      ACP 15 T 10 366606 0115 7,55

      ACP 25 T 10 366606 0225 7,55

      ACP 35 T 10 366606 0335 7,55
gemiddelde bewerking 

0,08

 

CCMT 060208-MP5
      ACP 15 T 10 366606 0415 7,55

      ACP 25 T 10 366606 0525 7,55

CCMT 09T304-MP5

      ACP 15 T 10 366606 0615 8,55

      ACP 25 T 10 366606 0725 8,55

      ACP 35 T 10 366606 0835 8,55

CCMT 09T308-MP5

      ACP 15 T 10 366606 0915 8,55

      ACP 25 T 10 366606 1025 8,55

      ACP 35 T 10 366606 1135 8,55

CCMT 120404-MP5       ACP 25 T 10 366606 1225 10,75

CCMT 120408-MP5       ACP 25 T 10 366606 1325 10,75

CCMT 120412-MP5       ACP 25 T 10 366606 1425 10,75
3135 

Spaanbreker MP5 positief
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Spaanbreker FM positief

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CCMT 060202-FM1       APM 25 T 10 366605 0121 7,55

CCMT 060204-FM1       APM 25 T 10 366605 0221 7,55

CCMT 09T302-FM1       APM 25 T 10 366605 0321 8,55
Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

CCMT 09T304-FM1       APM 25 T 10 366605 0421 8,55

CCMT 09T308-FM1       APM 25 T 10 366605 0521 8,55

3135 

Spaanbreker FM1 positief

Spaanbreker MM positief

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CCMT 060202-FM
      PHH 920 10 333504 0194 8,25

      PHH 910 10 333504 0195 8,25

CCMT 060204-FM
      PHH 920 10 333504 0294 8,25

Fijne polijstbewerking 

6°  

      PHH 910 10 333504 0295 8,25

CCMT 09T302-FM
      PHH 920 10 333504 0394 8,25

      PHH 910 10 333504 0395 8,25

CCMT 09T304-FM
      PHH 920 10 333504 0494 8,25

      PHH 910 10 333504 0495 8,25

CCMT 09T308-FM
      PHH 920 10 333504 0594 8,25

      PHH 910 10 333504 0595 8,25
3148 

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,20 - 3,60
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CCMT 09T304-MM
      PHH 920 10 333509 0394 8,25

      PHH 910 10 333509 0395 8,25

CCMT 09T308-MM
      PHH 920 10 333509 0494 8,25

gemiddelde bewerking 

24° 8°

0,12

 

      PHH 910 10 333509 0495 8,25

CCMT 120404-MM
      PHH 920 10 333509 0594 10,20

      PHH 910 10 333509 0595 10,20

CCMT 120408-MM
      PHH 920 10 333509 0694 10,20

      PHH 910 10 333509 0695 10,20
3148 

ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,35

ap = 0,6 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

CCMT 060204-MP
      HC 7520 10 310103 0225 7,20

      HC 7530 10 310103 0226 7,20

CCMT 09T304-MP
      HC 7520 10 310103 1225 8,15

gemiddelde bewerking 

 

      HC 7530 10 310103 1226 8,15

CCMT 09T308-MP
      HC 7520 10 310103 1325 8,15

      HC 7530 10 310103 1326 8,15

3147 

Spaanbreker MP RVS positief

ISO APM 25 T APM 35 T

ISO P
Staal Vc = 80 - 250 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250 Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CCMT 060204-MM3       APM 25 T 10 366607 0121 7,55

CCMT 060208-MM3       APM 25 T 10 366607 0221 7,55

CCMT 09T304-MM3
      APM 25 T 10 366607 0321 8,55

gemiddelde bewerking 

0,08

 

      APM 35 T 10 366607 0422 8,55

CCMT 09T308-MM3
      APM 25 T 10 366607 0521 8,55

      APM 35 T 10 366607 0622 8,55

CCMT 120404-MM3       APM 25 T 10 366607 0721 10,75

CCMT 120408-MM3       APM 25 T 10 366607 0821 10,75

CCMT 120412-MM3       APM 25 T 10 366607 0921 10,75
3135 

Spaanbreker MM3 positief
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ISO HC 6310

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 160 - 1000

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,3 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CCGT 060202-MN       HC 6310 10 310901 0141 12,50

CCGT 060204-MN       HC 6310 10 310901 0241 12,50

CCGT 09T302-MN       HC 6310 10 310901 1141 12,80
Nadraai- / gemiddelde 

bewerking 

 

CCGT 09T304-MN       HC 6310 10 310901 1241 12,80

CCGT 09T308-MN       HC 6310 10 310901 1341 12,80

CCGT 120402-MN       HC 6310 10 310901 2541 14,60

CCGT 120404-MN       HC 6310 10 310901 2641 14,60

CCGT 120408-MN       HC 6310 10 310901 2741 14,60
3147 

Spaanbreker MN positief

ISO wisselplaten CC.. ISO K

• 80° ruitvormig positief 7°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 0,5 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

CCMT 060204-MK       ACK 20 T 10 366608 0130 7,55

CCMT 09T304-MK       ACK 20 T 10 366608 0230 8,55

CCMT 09T308-MK       ACK 20 T 10 366608 0330 8,55
universeel gebruik 

0,08

 

CCMT 120408-MK       ACK 20 T 10 366608 0430 10,75

3135 

Spaanbreker MK positief

ISO K

ISO wisselplaten CC.. ISO N

• 80° ruitvormig positief 7°
 

ISO APN 15 T AWN 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 140  

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 3000 Vc = 100 - 2000

ISO S
Superlegering Vc = 18 - 120 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

CCGT 060201-MN5       AWN 15 T 10 366601 0116 11,60

CCGT 060202-MN5
      AWN 15 T 10 366601 0216 11,60

      APN 15 T 10 366601 0417 12,95
universeel gebruik 

20°
0,215°

 

CCGT 060204-MN5
      AWN 15 T 10 366601 0316 11,60

      APN 15 T 10 366601 0517 12,95

CCGT 09T302-MN5
      AWN 15 T 10 366601 0616 12,15

      APN 15 T 10 366601 0717 13,40

CCGT 09T304-MN5
      AWN 15 T 10 366601 0816 12,15

      APN 15 T 10 366601 0917 13,40

CCGT 09T308-MN5
      AWN 15 T 10 366601 1016 12,15

      APN 15 T 10 366601 1117 13,40

CCGT 120404-MN5
      AWN 15 T 10 366601 1216 13,90

      APN 15 T 10 366601 1317 15,30

CCGT 120408-MN5
      AWN 15 T 10 366601 1416 13,90

      APN 15 T 10 366601 1517 15,30
3135 

Spaanbreker MN5 positief

ISO N
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ISO wisselplaten DC.. ISO P

• 55° ruitvormig positief 7°
 

Spaanbreker FS

ISO P

ISO ATU 10 T

ISO P
Staal Vc = 160 - 270

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-FFP       ATU 10 T 10 366627 0140 8,55

DCMT 11T304-FFP       ATU 10 T 10 366627 0240 10,—

Fijne polijstbewerking 
4°

 

3135 

Spaanbreker FFP Uitvoering Cermet

ISO PH 7920 PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 100 - 230 Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45 f = 0,03 - 0,30

ap = 0,06 - 2,40 ap = 0,06 - 2,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCMT 070202-FP       PHG 125 10 333515 0165 8,80

DCMT 070204-FP
      PHG 115 10 333515 0264 8,80

      PHG 125 10 333515 0265 8,80
Fijne polijstbewerking 

6°  

DCMT 11T302-FP       PH 7920 10 333515 0350 7,70

DCMT 11T304-FP
      PHG 115 10 333515 0464 8,80

      PHG 125 10 333515 0465 8,80

DCMT 11T308-FP
      PHG 115 10 333515 0564 8,80

      PHG 125 10 333515 0565 8,80
3148 

Spaanbreker FP

ISO PHH910 PHH920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,01 - 0,30

ap = 0,10 - 3,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCGT 070201-FS
      PHH920 10 333524 0194 12,20

      PHH910 10 333524 0195 12,20

DCGT 070202-FS
      PHH920 10 333524 0294 12,20

Feinschlichten 
0,13

8°  

      PHH910 10 333524 0295 12,20

DCGT 070204-FS
      PHH920 10 333524 0394 12,20

      PHH910 10 333524 0395 12,20

DCGT 11T301-FS
      PHH920 10 333524 0494 13,05

      PHH910 10 333524 0495 13,05

DCGT 11T302-FS
      PHH920 10 333524 0594 13,05

      PHH910 10 333524 0595 13,05

DCGT 11T304-FS
      PHH920 10 333524 0694 13,05

      PHH910 10 333524 0695 13,05
3148 
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ISO HC 7810 HC 7820

ISO P
Staal Vc = 80 - 160 Vc = 80 - 130

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 220 Vc = 100 - 210

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 70 Vc = 40 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,30 f = 0,02 - 0,30

ap = 0,20 - 3,0 ap = 0,10 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCGT 070101-FU1       HC 7820 10 311530 2012 11,15

DCGT 070202-FU1
      HC 7810 10 311530 2111 11,15

      HC 7820 10 311530 2112 11,15
Nadraaibewerking 

 

DCGT 070204-FU1
      HC 7810 10 311530 2211 11,15

      HC 7820 10 311530 2212 11,15

DCGT 11T301-FU1       HC 7820 10 311530 2312 13,10

DCGT 11T302-FU1
      HC 7810 10 311530 2411 13,10

      HC 7820 10 311530 2412 13,10

DCGT 11T304-FU1
      HC 7810 10 311530 2511 13,10

      HC 7820 10 311530 2512 13,10

DCGT 11T308-FU1
      HC 7810 10 311530 2611 13,10

      HC 7820 10 311530 2612 13,10
3147 

Spaanbreker FU1

ISO HC 7520 HC 7610 HC 7620

ISO P
Staal  Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

ISO M
INOX/RVS Vc = 140 - 220   

ISO K
Gietijzer  Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60   

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCMT 070202-FP

      HC 7610 10 311201 0511 8,15

      HC 7620 10 311201 0512 8,15

      HC 7520 10 311527 0125 8,15
Nadraaibewerking 

 

DCMT 070204-FP

      HC 7610 10 311201 0611 8,15

      HC 7620 10 311201 0612 8,15

      HC 7520 10 311527 0225 8,15

DCMT 11T302-FP

      HC 7610 10 311201 1911 9,55

      HC 7620 10 311201 1912 9,55

      HC 7520 10 311527 0325 9,55

DCMT 11T304-FP

      HC 7610 10 311201 2011 9,55

      HC 7620 10 311201 2012 9,55

      HC 7520 10 311527 0425 9,55

DCMT 11T308-FP
      HC 7620 10 311201 2112 9,55

      HC 7520 10 311527 0525 9,55
3147 

Spaanbreker FP

ISO ACP 15 T ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,5 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070202-FP1
      ACP 15 T 10 366625 0015 8,55

      ACP 25 T 10 366625 0125 8,55

DCMT 070204-FP1
      ACP 25 T 10 366625 0225 8,55

Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

      ACP 15 T 10 366625 0415 8,55

DCMT 11T302-FP1
      ACP 15 T 10 366625 0715 10,—

      ACP 25 T 10 366625 0725 10,—

DCMT 11T304-FP1
      ACP 15 T 10 366625 1015 10,—

      ACP 25 T 10 366625 1025 10,—

DCMT 11T308-FP1       ACP 25 T 10 366625 1325 10,—
3135 

Spaanbreker FP1

ISO ACP 25 T APM 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCMX 070204-FP2       ACP 25 T 10 366709 0125 9,45

DCMX 11T304-FP2
      APM 35 T 10 366709 0135 12,10

      ACP 25 T 10 366709 0225 12,10
Nadraaibewerking 

0,12

16°

 

DCMX 11T308-FP2       ACP 25 T 10 366709 0325 12,10

3135 

Spaanbreker FP2, positief

Uitstekende 

spaancontrole
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ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 270 Vc = 100 - 240

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,20 - 3,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MP
      PHG 115 10 333520 0164 8,80

      PHG 125 10 333520 0165 8,80

DCMT 070208-MP
      PHG 125 10 333520 0265 8,80

gemiddelde bewerking 

0,12

24° 8°  

      PHG 115 10 333566 0164 8,80

DCMT 11T304-MP
      PHG 115 10 333566 0264 8,80

      PHG 125 10 333566 0265 8,80

DCMT 11T308-MP
      PHG 115 10 333566 0364 8,80

      PHG 125 10 333566 0365 8,80

DCMT 11T312-MP
      PHG 115 10 333566 0464 8,80

      PHG 125 10 333566 0465 8,80
3148 

Spaanbreker MP

ISO PH 7920

ISO P
Staal Vc = 100 - 230

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MP       PH 7920 10 333520 0150 7,70

DCMT 11T304-MP       PH 7920 10 333520 0350 7,70

DCMT 11T308-MP       PH 7920 10 333520 0450 7,70
gemiddelde bewerking 

24° 8°

0,12

 

3148 

Spaanbreker MP

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,30

ap = 0,6 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MP

      HC 7610 10 311203 0611 8,15

      HC 7620 10 311203 0612 8,15

      HC 7630 10 311203 0613 8,15
gemiddelde bewerking 

 

DCMT 070208-MP

      HC 7610 10 311203 0711 8,15

      HC 7620 10 311203 0712 8,15

      HC 7630 10 311203 0713 8,15

DCMT 11T304-MP
      HC 7620 10 311203 2012 9,55

      HC 7630 10 311203 2013 9,55

DCMT 11T308-MP
      HC 7620 10 311203 2112 9,55

      HC 7630 10 311203 2113 9,55
3147 

Spaanbreker MP

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MP5
      ACP 25 T 10 366630 0125 8,55

      ACP 35 T 10 366630 0235 8,55

DCMT 070208-MP5
      ACP 25 T 10 366630 0325 8,55

gemiddelde bewerking 

0,08

 

      ACP 35 T 10 366630 0435 8,55

DCMT 11T304-MP5

      ACP 15 T 10 366630 0515 10,—

      ACP 25 T 10 366630 0625 10,—

      ACP 35 T 10 366630 0735 10,—

DCMT 11T308-MP5

      ACP 15 T 10 366630 0815 10,—

      ACP 25 T 10 366630 0925 10,—

      ACP 35 T 10 366630 1035 10,—
3135 

Spaanbreker MP5
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ISO wisselplaten DC.. ISO M

• 55° ruitvormig positief 7°
 

Spaanbreker FFM

ISO M

ISO PH 7910 PH 7920 PHS 225

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 235 Vc = 100 - 235 Vc = 90 - 240

ISO S
Superlegering Vc = 35 - 170 Vc = 25 - 150  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40 ap = 0,06 - 2,4
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCMT 070202-FM       PH 7920 10 333516 0150 7,45

DCMT 070204-FM
      PH 7920 10 333516 0250 7,45

      PHS 225 10 333516 0272 8,55
Fijne polijstbewerking 

6°  

DCMT 11T302-FM
      PH 7910 10 333516 0549 7,45

      PH 7920 10 333516 0550 7,45

DCMT 11T304-FM

      PH 7910 10 333516 0349 7,45

      PH 7920 10 333516 0350 7,45

      PHS 225 10 333516 0372 8,55

DCMT 11T308-FM

      PH 7910 10 333516 0449 7,45

      PH 7920 10 333516 0450 7,45

      PHS 225 10 333516 0472 8,55
  

Spaanbreker FM

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070202-FM1       APM 25 T 10 366626 0125 8,55

DCMT 070204-FM1       APM 25 T 10 366626 0225 8,55

DCMT 11T302-FM1       APM 25 T 10 366626 0325 10,—
Nadraai- / gemiddelde 

bewerking 

0,107°
0°

 

DCMT 11T304-FM1       APM 25 T 10 366626 0425 10,—

DCMT 11T308-FM1       APM 25 T 10 366626 0525 10,—

3135 

Spaanbreker FM1

Spaanbreker MM

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,30

ap = 0,06 - 2,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DCMT 070202-FM
      PHH 920 10 333516 0194 8,25

      PHH 910 10 333516 0195 8,25

DCMT 070204-FM
      PHH 920 10 333516 0294 8,25

Fijne polijstbewerking 

6°  

      PHH 910 10 333516 0295 8,25

DCMT 11T302-FM
      PHH 920 10 333516 0594 8,25

      PHH 910 10 333516 0595 8,25

DCMT 11T304-FM
      PHH 920 10 333516 0394 8,25

      PHH 910 10 333516 0395 8,25

DCMT 11T308-FM
      PHH 920 10 333516 0494 8,25

      PHH 910 10 333516 0495 8,25
3148 

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MM
      PHH 920 10 333521 0194 8,25

      PHH 910 10 333521 0195 8,25

DCMT 070208-MM
      PHH 920 10 333521 0294 8,25

gemiddelde bewerking 

24° 8°

0,12

 

      PHH 910 10 333521 0295 8,25

DCMT 11T304-MM
      PHH 920 10 333521 0394 8,25

      PHH 910 10 333521 0395 8,25

DCMT 11T308-MM
      PHH 920 10 333521 0494 8,25

      PHH 910 10 333521 0495 8,25

DCMT 11T312-MM
      PHH 920 10 333521 0594 8,25

      PHH 910 10 333521 0595 8,25
3148 
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ISO HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 90 - 160

ISO S
Superlegering Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,30

ap = 0,6 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MP       HC 7530 10 310203 0626 8,15

DCMT 11T304-MP       HC 7530 10 310203 2026 9,55

DCMT 11T308-MP       HC 7530 10 310203 2126 9,55
gemiddelde bewerking 

 

3147 

Spaanbreker MP RVS

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MM3       APM 25 T 10 366629 0121 8,55

DCMT 070208-MM3       APM 25 T 10 366629 0221 8,55

DCMT 11T304-MM3       APM 25 T 10 366629 0321 10,—
gemiddelde bewerking 

0,08

 

DCMT 11T308-MM3       APM 25 T 10 366629 0521 10,—

3135 

Spaanbreker MM3

ISO HC 7220

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 190

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,16 - 0,3

ap = 0,6 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070208-MS       HC 7220 10 311203 0714 8,15

DCMT 11T308-MS       HC 7220 10 311203 2114 9,55

gemiddelde bewerking 

 

3147 

Spaanbreker MS

TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap
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ISO wisselplaten DC.. ISO K

• 55° ruitvormig positief 7°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 0,5 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCMT 070204-MK       ACK 20 T 10 366628 0130 8,55

DCMT 11T304-MK       ACK 20 T 10 366628 0230 10,—

gemiddelde bewerking 

0,08

 

3135 

Spaanbreker MK

ISO K

ISO wisselplaten DC.. ISO N

• 55° ruitvormig positief 7°
 

ISO APN 15 T AWN 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 140  

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 3000 Vc = 100 - 2000

ISO S
Superlegering Vc = 18 - 120 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

DCGT 070201-MN5       AWN 15 T 10 366623 0116 11,15

DCGT 070202-MN5
      AWN 15 T 10 366623 0216 11,15

      APN 15 T 10 366623 0317 12,25
universeel gebruik 

20°
0,215°

 

DCGT 070204-MN5
      AWN 15 T 10 366623 0416 11,15

      APN 15 T 10 366623 0517 12,25

DCGT 070208-MN5       AWN 15 T 10 366623 0616 11,15

DCGT 11T302-MN5
      AWN 15 T 10 366623 0716 12,75

      APN 15 T 10 366623 0817 13,85

DCGT 11T304-MN5
      AWN 15 T 10 366623 0916 12,75

      APN 15 T 10 366623 1017 13,85

DCGT 11T308-MN5
      AWN 15 T 10 366623 1116 12,75

      APN 15 T 10 366623 1217 13,85
3135 

Spaanbreker MN5

ISO N

ISO HC 6310

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 160 - 1000

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,3 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCGT 070202-MN       HC 6310 10 310903 0541 11,65

DCGT 070204-MN       HC 6310 10 310903 0641 11,65

DCGT 11T302-MN       HC 6310 10 310903 1941 13,20
Nadraai- / gemiddelde 

bewerking 

 

DCGT 11T304-MN       HC 6310 10 310903 2041 13,20

DCGT 11T308-MN       HC 6310 10 310903 2141 13,20

3147 

Spaanbreker MN
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ISO wisselplaten RC.. ISO P

• 360° rond positief 7°
 

ISO ACP35T

ISO P
Staal Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,6

ap = 0,8 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

RCMT 0803MO-MP5       ACP 35 T 10 366646 0135 7,—

RCMT 1003MO-MP5       ACP 35 T 10 366646 0235 8,15

RCMT 1204MO-MP5       ACP 35 T 10 366646 0335 9,25
Middelzwaar 

nabewerken tot 
voorbewerken 

0,08

 

3135 

Spaanbreker MP5
• bij RCMT 08.. ap max = 4,0mm
• bij RCMT 10.. ap max = 5,0mm

ISO P

ISO ACP25T ACP35T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 130 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,7

ap = 2,0 - 7,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

RCMT 1606MO-RP11
      ACP25T 10 366647 0125 15,40

      ACP35T 10 366647 0335 15,40

RCMT 2006MO-RP11
      ACP25T 10 366647 0225 20,90

Middelzwaar 
nabewerken tot 
voorbewerken 

-15°

0,3 0,34

17°

 

      ACP35T 10 366647 0435 20,90

3135 

Spaanbreker RP11
• bij RCMT 2006MO.. ap tot 9,5 mm mogelijk

ISO wisselplaten SC.. ISO P

• 90° vierkant positief 7°
 

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 190

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SCMT 09T304-MP5       ACP 25 T 10 366649 0125 10,05

SCMT 09T308-MP5
      ACP 25 T 10 366649 0225 10,05

      ACP 35 T 10 366649 0335 10,05
gemiddelde bewerking 

0,08

 

SCMT 120404-MP5
      ACP 15 T 10 366649 0415 12,30

      ACP 25 T 10 366649 0525 12,30

SCMT 120408-MP5
      ACP 25 T 10 366649 0625 12,30

      ACP 35 T 10 366649 0735 12,30

SCMT 120412-MP5
      ACP 25 T 10 366649 0825 12,30

      ACP 35 T 10 366649 0935 12,30
3135 

Spaanbreker MP5

ISO P

ISO HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,35

ap = 0,1 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

SCMT 09T304-MP
      HC 7620 10 311401 1212 9,60

      HC 7630 10 311401 1213 9,60

SCMT 09T308-MP
      HC 7620 10 311401 1312 9,60

gemiddelde bewerking 

 

      HC 7630 10 311401 1313 9,60

SCMT 120404-MP       HC 7620 10 311401 2612 11,70

SCMT 120408-MP       HC 7620 10 311401 2712 11,70

3147 

Spaanbreker MP
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ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,60

ap = 0,25 - 3,60
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

SCMT 09T304-MP
      PHG 115 10 333567 0164 9,10

      PHG 125 10 333567 0165 9,10

SCMT 09T308-MP
      PHG 115 10 333567 0264 9,10

gemiddelde bewerking 

0,12

24° 8°  

      PHG 125 10 333567 0265 9,10

SCMT 120404-MP
      PHG 115 10 333567 0364 10,80

      PHG 125 10 333567 0465 10,80

SCMT 120408-MP
      PHG 125 10 333567 0365 10,80

      PHG 115 10 333567 0464 10,80

SCMT 120412-MP
      PHG 115 10 333567 0564 10,80

      PHG 125 10 333567 0565 10,80
3148 

Spaanbreker MP

ISO wisselplaten SC.. ISO M

• 90° vierkant positief 7°
 

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SCMT 09T304-MM3       APM 25 T 10 366650 0121 10,05

SCMT 09T308-MM3       APM 25 T 10 366650 0221 10,05

SCMT 120404-MM3       APM 25 T 10 366650 0321 12,30
gemiddelde bewerking 

0,08

 

SCMT 120408-MM3       APM 25 T 10 366650 0421 12,30

SCMT 120412-MM3       APM 25 T 10 366650 0521 12,30

3135 

Spaanbreker MM3 speciaal voor RVS

ISO M

ISO HC 7520

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,32

ap = 0,5 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

SCMT 09T308-MP       HC 7520 10 311401 1322 9,60

SCMT 120408-MP       HC 7520 10 311401 2722 11,70

gemiddelde bewerking 

 

3147 

Spaanbreker MP RVS

ISO wisselplaten SC.. ISO K

• 90° vierkant positief 7°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 340

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,5

ap = 0,5 - 5,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

SCMT 09T308-MK       ACK 20 T 10 366651 0130 10,05

SCMT 120408-MK       ACK 20 T 10 366651 0230 12,30

gemiddelde bewerking 

0,08

 

3135 

Spaanbreker MK

ISO K
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ISO wisselplaten SC.. ISO N

• 90° vierkant positief 7°
 

ISO APN 15 T AWN 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 140  

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 2000 Vc = 100 - 2000

ISO S
Superlegering Vc = 18 - 120 Vc = 18 - 48

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,25 - 6,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

SCGT 09T304-MN5
      AWN 15 T 10 366648 0116 12,60

      APN 15 T 10 366648 0217 15,65

SCGT 09T308-MN5
      AWN 15 T 10 366648 0316 12,60

universeel gebruik 
20°

0,215°

 

      APN 15 T 10 366648 0417 15,65

SCGT 120408-MN5       APN 15 T 10 366648 0617 15,65

3135 

Spaanbreker MN5

ISO N

ISO wisselplaten TC.. ISO P

• 60° driekant positief 7°
 

ISO ATU 10 T

ISO P
Staal Vc = 160 - 300

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 240

ISO K
Gietijzer Vc = 220 - 350

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,65
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

TCGT 110202-FFP       ATU 10 T 10 366666 0140 14,15

TCMT 110204-FFP       ATU 10 T 10 366666 0240 8,15

Fijne polijstbewerking 
4°

 

3135 

Spaanbreker FFP uitvoering Cermet

ISO P

Spaanbreker FS

ISO PHH910 PHH920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 100 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,25

ap = 0,10 - 2,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

TCGT 090202-FS
      PHH920 10 333554 0194 12,20

      PHH910 10 333554 0195 12,20

TCGT 090204-FS
      PHH920 10 333554 0294 12,20

Fijn polijsten 
0,13

8°  

      PHH910 10 333554 0295 12,20

TCGT 110201-FS
      PHH920 10 333554 0394 12,50

      PHH910 10 333554 0395 12,50

TCGT 110202-FS       PHH910 10 333554 0495 12,50

TCGT 110204-FS       PHH910 10 333554 0595 12,50

TCGT 110301-FS       PHH910 10 333554 0695 12,50

TCGT 110302-FS       PHH910 10 333554 0795 12,50

TCGT 110304-FS       PHH910 10 333554 0895 12,50
3148 
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ISO PH 5115 PH 5125 PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal

Vc = 110 
- 350

Vc = 100 
- 295

Vc = 110 
- 270

Vc = 100 
- 240

ISO K
Gietijzer   Vc = 110 

- 270
Vc = 100 

- 240
 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,19 - 3,60
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

TCMT 090204-MP
      PHG 115 10 333550 0164 8,50

      PHG 125 10 333550 0165 8,50

TCMT 090208-MP
      PH 5115 10 333550 0222 7,70

gemiddelde bewerking 

24° 8°

0,12

 

      PHG 125 10 333550 0265 8,50

TCMT 110204-MP
      PHG 115 10 333550 0364 8,80

      PHG 125 10 333550 0365 8,80

TCMT 110208-MP

      PH 5115 10 333550 0422 7,70

      PHG 115 10 333550 0464 8,80

      PHG 125 10 333550 0465 8,80

TCMT 110212-MP

      PH 5115 10 333550 0522 7,70

      PH 5125 10 333550 0523 7,70

      PHG 115 10 333550 0564 8,80

      PHG 125 10 333550 0565 8,80

TCMT 11T304-MP
      PH 5115 10 333550 0622 7,70

      PH 5125 10 333550 0623 7,70

TCMT 11T308-MP
      PH 5115 10 333550 0722 7,70

      PH 5125 10 333550 0723 7,70

TCMT 11T312-MP       PH 5125 10 333550 0823 7,70

TCMT 16T304-MP
      PHG 115 10 333550 0964 9,10

      PHG 125 10 333550 0965 9,10

TCMT 16T308-MP
      PHG 115 10 333550 1064 9,10

      PHG 125 10 333550 1065 9,10

TCMT 16T312-MP

      PH 5115 10 333550 1122 7,95

      PHG 115 10 333550 1164 9,10

      PHG 125 10 333550 1165 9,10

TCMT 220408-MP
      PHG 115 10 333550 1264 14,75

      PHG 125 10 333550 1265 14,75
3148 

Spaanbreker MP

ISO PH 5115 PH 5125 PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal

Vc = 110 
- 350

Vc = 100 
- 295

Vc = 110 
- 270

Vc = 100 
- 240

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,45

ap = 0,06 - 2,40
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

TCMT 090202-FP       PHG 125 10 333546 0365 8,50

TCMT 090204-FP       PHG 125 10 333546 0465 8,50

TCMT 110202-FP       PHG 125 10 333546 0565 8,80
Fijne polijstbewerking 

6°  

TCMT 110204-FP
      PHG 115 10 333546 0664 8,80

      PHG 125 10 333546 0665 8,80

TCMT 110208-FP
      PH 5115 10 333546 0722 7,70

      PH 5125 10 333546 0723 7,70

TCMT 110304-FP
      PH 5115 10 333546 0922 7,70

      PH 5125 10 333546 0923 7,70

TCMT 16T304-FP       PHG 125 10 333546 1165 9,10
3148 

Spaanbreker FP
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ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TCMT 090204-MP5       ACP 25 T 10 366665 0025 8,15

TCMT 110204-MP5

      ACP 15 T 10 366665 0115 8,15

      ACP 25 T 10 366665 0225 8,15
gemiddelde bewerking 

0,08

 

      ACP 35 T 10 366665 0325 8,15

TCMT 110208-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0425 8,15

      ACP 35 T 10 366665 0535 8,15

TCMT 16T304-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0625 10,30

      ACP 35 T 10 366665 0735 10,30

TCMT 16T308-MP5
      ACP 25 T 10 366665 0825 10,30

      ACP 35 T 10 366665 0935 10,30

TCMT 16T312-MP5       ACP 25 T 10 366665 1025 10,30
3135 

Spaanbreker MP5

ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 110 - 250 Vc = 110 - 250 Vc = 110 - 250

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 240 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TCMT 110204-MP

      HC 7610 10 311501 1511 7,75

      HC 7620 10 311501 1512 7,75

      HC 7630 10 311501 1513 7,75
gemiddelde bewerking 

 

TCMT 16T304-MP

      HC 7610 10 311501 3411 9,85

      HC 7620 10 311501 3412 9,85

      HC 7630 10 311501 3413 9,85

TCMT 16T308-MP

      HC 7610 10 311501 3511 9,85

      HC 7620 10 311501 3512 9,85

      HC 7630 10 311501 3513 9,85
3147 

Spaanbreker MP

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 3,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

TCMT 110204-MP       HC 7520 10 310501 1525 7,75

TCMT 16T304-MP       HC 7520 10 310501 3425 9,85

TCMT 16T308-MP
      HC 7520 10 310501 3525 9,85

gemiddelde bewerking 

 

      HC 7530 10 310501 3526 9,85

3147 

Spaanbreker MP RVS

ISO wisselplaten TC.. ISO M

• 60° driekant positief 7°
 ISO M

ISO APM 25 T APM 35 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250 Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TCMT 090204-MM3       APM 25 T 10 366664 0121 8,15

TCMT 110204-MM3
      APM 25 T 10 366664 0122 8,15

      APM 35 T 10 366664 0222 8,15
gemiddelde bewerking 

0,08

 

TCMT 110208-MM3
      APM 25 T 10 366664 0321 8,15

      APM 35 T 10 366664 0322 8,15

TCMT 16T304-MM3       APM 25 T 10 366664 0421 10,30

TCMT 16T308-MM3       APM 25 T 10 366664 0621 10,30

TCMT 16T312-MM3       APM 25 T 10 366664 0721 10,30
3135 

Spaanbreker MM3

Spaanbreker FM

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,23

ap = 0,06 - 1,70
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

TCMT 090202-FM
      PHH 920 10 333547 0394 8,25

      PHH 910 10 333547 0395 8,25

TCMT 090204-FM
      PHH 920 10 333547 0494 8,25

Fijne polijstbewerking 

6°  

      PHH 910 10 333547 0495 8,25

TCMT 110202-FM
      PHH 920 10 333547 0594 8,25

      PHH 910 10 333547 0595 8,25

TCMT 110204-FM
      PHH 920 10 333547 0694 8,25

      PHH 910 10 333547 0695 8,25

TCMT 16T304-FM
      PHH 920 10 333547 1194 8,50

      PHH 910 10 333547 1195 8,50
3148 
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ISO wisselplaten TC.. ISO K

• 60° driekant positief 7°
 

ISO ACK 20 T

ISO P
Staal Vc = 150 - 350

ISO K
Gietijzer Vc = 150 - 550

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,18 - 0,5

ap = 0,25 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

TCMT 090204-MK       ACK 20 T 10 366663 0130 8,15

TCMT 110204-MK       ACK 20 T 10 366663 0230 8,15

TCMT 110208-MK       ACK 20 T 10 366663 0330 8,15
gemiddelde bewerking 

0,08

 

TCMT 16T304-MK       ACK 20 T 10 366663 0430 10,30

TCMT 16T308-MK       ACK 20 T 10 366663 0530 10,30

3135 

Spaanbreker MK

ISO K

ISO wisselplaten TC.. ISO N

• 60° driekant positief 7°
 

ISO APN 15 T AWN 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 140  

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 2000 Vc = 100 - 2000

ISO S
Superlegering Vc = 60 - 120 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,4

ap = 0,1 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

TCGT 110204-MN5
      AWN 15 T 10 366662 0116 11,80

      APN 15 T 10 366662 0217 14,15

TCGT 16T304-MN5       AWN 15 T 10 366662 0316 14,30
universeel gebruik 

20°
0,215°

 

TCGT 16T308-MN5       AWN 15 T 10 366662 0416 14,30

3135 

Spaanbreker MN5

ISO N

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,06 - 0,60

ap = 0,21 - 3,00
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

TCMT 090204-MM
      PHH 920 10 333551 0194 8,25

      PHH 910 10 333551 0195 8,25

TCMT 090208-MM
      PHH 920 10 333551 0294 8,25

gemiddelde bewerking 

24° 8°

0,12

 

      PHH 910 10 333551 0295 8,25

TCMT 110204-MM
      PHH 920 10 333551 0394 8,25

      PHH 910 10 333551 0395 8,25

TCMT 110208-MM
      PHH 920 10 333551 0494 8,25

      PHH 910 10 333551 0495 8,25

TCMT 16T304-MM
      PHH 920 10 333551 0794 8,50

      PHH 910 10 333551 0795 8,50

TCMT 16T308-MM
      PHH 920 10 333551 0894 8,50

      PHH 910 10 333551 0895 8,50

TCMT 16T312-MM
      PHH 920 10 333551 0994 8,50

      PHH 910 10 333551 0995 8,50
3148 

Spaanbreker MM positief PHH
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ISO wisselplaten VB.. ISO P

• 35° ruitvormig positief 5°
 

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-FP1

      ACP 15 T 10 366711 0115 15,70

      ACP 25 T 10 366711 0125 15,70

      ACP 35 T 10 366711 0135 15,70
Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

VBMT 160408-FP1

      ACP 15 T 10 366711 0215 15,70

      ACP 25 T 10 366711 0225 15,70

      ACP 35 T 10 366711 0235 15,70

3135 

Spaanbreker FP1

ISO P

ISO HC 7610 HC 7620

ISO P
Staal Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

ISO K
Gietijzer Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,08 - 0,25

ap = 0,3 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-SP
      HC 7610 10 311563 3711 14,95

      HC 7620 10 311563 3712 14,95

VBMT 160408-SP
      HC 7610 10 311563 3811 14,95

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

 

      HC 7620 10 311563 3812 14,95

VBMT 160412-SP       HC 7620 10 311563 3912 14,95

3147 

Spaanbreker SP

ISO ACP 15 T ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-MP5

      ACP 15 T 10 366712 0115 15,70

      ACP 25 T 10 366712 0125 15,70

      ACP 35 T 10 366712 0135 15,70
gemiddelde bewerking 

0,08

 

VBMT 160408-MP5

      ACP 15 T 10 366712 0215 15,70

      ACP 25 T 10 366712 0225 15,70

      ACP 35 T 10 366712 0235 15,70

3135 

Spaanbreker MP5

ISO ACP 15 T ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,2 - 0,4

ap = 1,0 - 4,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–   ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-MP2
      ACP 15 T 10 366677 0115 15,70

      ACP 25 T 10 366677 0125 15,70

VBMT 160408-MP2
      ACP 15 T 10 366677 0215 15,70

gemiddelde bewerking 

0,1017°
0°

 

      ACP 25 T 10 366677 0225 15,70

3135 

Spaanbreker MP2 universeel

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,32

ap = 0,23 - 2,70
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-MP       PHG 115 10 333563 0164 14,75

VBMT 160408-MP
      PHG 115 10 333563 0264 14,75

      PHG 125 10 333563 0265 14,75
gemiddelde bewerking 

0,12

24° 8°  

VBMT 160412-MP       PHG 115 10 333563 0364 14,75

3148 

Spaanbreker MP 
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ISO wisselplaten VB.. ISO M

• 35° ruitvormig positief 5°
 

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-FM1       APM 25 T 10 366714 0121 15,70

VBMT 160408-FM1       APM 25 T 10 366714 0221 15,70

Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

3135 

Spaanbreker FM1

ISO M

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,3

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-MM3       APM 25 T 10 366713 0121 15,70

VBMT 160408-MM3       APM 25 T 10 366713 0221 15,70

gemiddelde bewerking 

0,08

 

3135 

Spaanbreker MM3

Spaanbreker FM

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,32

ap = 0,06 - 1,80
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

VBMT 110302-FM
      PHH 920 10 333561 0194 10,80

      PHH 910 10 333561 0195 10,80

VBMT 110304-FM
      PHH 920 10 333561 0294 10,80

Fijne polijstbewerking 

6°  

      PHH 910 10 333561 0295 10,80

VBMT 110308-FM
      PHH 920 10 333561 0394 10,80

      PHH 910 10 333561 0395 10,80

VBMT 160402-FM
      PHH 920 10 333561 0494 13,60

      PHH 910 10 333561 0495 13,60

VBMT 160404-FM
      PHH 920 10 333561 0594 13,60

      PHH 910 10 333561 0595 13,60

VBMT 160408-FM
      PHH 920 10 333561 0694 13,60

      PHH 910 10 333561 0695 13,60

VBMT 160412-FM
      PHH 920 10 333561 0794 13,60

      PHH 910 10 333561 0795 13,60
3148 

Spaanbreker MM

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,32

ap = 0,23 - 2,70
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VBMT 160404-MM
      PHH 920 10 333564 0194 13,60

      PHH 910 10 333564 0195 13,60

VBMT 160408-MM
      PHH 920 10 333564 0294 13,60

srednja obrada 

24° 8°

0,12

 

      PHH 910 10 333564 0295 13,60

VBMT 160412-MM
      PHH 920 10 333564 0394 13,60

      PHH 910 10 333564 0395 13,60

3148 
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ISO wisselplaten VC.. ISO P

• 35° ruitvormig positief 7°
 

ISO HC 7810 HC 7820

ISO P
Staal Vc = 80 - 160 Vc = 60 - 130

ISO M
INOX/RVS Vc = 130 - 220 Vc = 110 - 210

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 70 Vc = 40 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,25 f = 0,02 - 0,25

ap = 0,20 - 2,5 ap = 0,10 - 2,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

VCGT 110301-FU1       HC 7820 10 311530 2712 15,40

VCGT 110302-FU1
      HC 7810 10 311530 2811 15,40

      HC 7820 10 311530 2812 15,40
Nadraaibewerking 

 

VCGT 110304-FU1
      HC 7810 10 311530 2911 15,40

      HC 7820 10 311530 2912 15,40

VCGT 160402-FU1
      HC 7810 10 311530 3011 17,70

      HC 7820 10 311530 3012 17,70

VCGT 160404-FU1
      HC 7810 10 311530 3111 17,70

      HC 7820 10 311530 3112 17,70
3147 

Spaanbreker FU1

ISO ACP 15 T ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 180 - 400 Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS  Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 140 - 520 Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCMT 110302-FP1
      ACP 15 T 10 366679 0115 15,70

      ACP 25 T 10 366679 0125 15,70

VCMT 110304-FP1
      ACP 15 T 10 366679 0215 15,70

Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

      ACP 25 T 10 366679 0225 15,70

VCMT 160404-FP1
      ACP 15 T 10 366679 0315 18,15

      ACP 25 T 10 366679 0325 18,15

VCMT 160408-FP1       ACP 25 T 10 366679 0425 18,15
3135 

Spaanbreker FP1

ISO HC 7520 HC 7610 HC 7620

ISO P
Staal  Vc = 200 - 380 Vc = 140 - 320

ISO M
INOX/RVS Vc = 150 - 220   

ISO K
Gietijzer  Vc = 180 - 280 Vc = 160 - 260

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60   

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,04 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 
VCMT 110302-FP

      HC 7520 10 311528 0125 14,95

      HC 7610 10 311601 1611 14,95

      HC 7620 10 311601 1612 14,95
Nadraaibewerking 

 

VCMT 110304-FP

      HC 7520 10 311528 0225 14,95

      HC 7610 10 311601 1711 14,95

      HC 7620 10 311601 1712 14,95

VCMT 160402-FP

      HC 7520 10 311528 0325 17,30

      HC 7610 10 311601 3611 17,30

      HC 7620 10 311601 3612 17,30

VCMT 160404-FP

      HC 7520 10 311528 0425 17,30

      HC 7610 10 311601 3711 17,30

      HC 7620 10 311601 3712 17,30

VCMT 160408-FP       HC 7520 10 311528 0525 17,30
3147 

Spaanbreker FP

ISO ACP 25 T ACP 35 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210 Vc = 55 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

VCMT 110304-MP5
      ACP 25 T 10 366682 0125 15,70

      ACP 35 T 10 366682 0235 15,70

VCMT 110308-MP5
      ACP 25 T 10 366682 0325 15,70

gemiddelde bewerking 

0,08

 

      ACP 35 T 10 366682 0435 15,70

VCMT 160404-MP5
      ACP 25 T 10 366682 0525 18,15

      ACP 35 T 10 366682 0635 18,15

VCMT 160408-MP5
      ACP 25 T 10 366682 0725 18,15

      ACP 35 T 10 366682 0835 18,15
3135 

Spaanbreker MP5

ISO P

Uitstekende 

spaancontrole
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ISO HC 7610 HC 7620 HC 7630

ISO P
Staal Vc = 160 - 340 Vc = 110 - 250 Vc = 80 - 220

ISO K
Gietijzer Vc = 180 - 280 Vc = 140 - 240  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 
VCMT 110304-MP

      HC 7610 10 311603 1711 14,95

      HC 7620 10 311603 1712 14,95

      HC 7630 10 311603 1713 14,95
gemiddelde bewerking 

 

VCMT 110308-MP

      HC 7610 10 311603 1811 14,95

      HC 7620 10 311603 1812 14,95

      HC 7630 10 311603 1813 14,95

VCMT 160404-MP

      HC 7610 10 311603 3711 17,30

      HC 7620 10 311603 3712 17,30

      HC 7630 10 311603 3713 17,30

VCMT 160408-MP

      HC 7610 10 311603 3811 17,30

      HC 7620 10 311603 3812 17,30

      HC 7630 10 311603 3813 17,30
3147 

Spaanbreker MP

ISO wisselplaten VC.. ISO M

• 35° ruitvormig positief 7°
 

ISO APM 20 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 60 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 220

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 600

ISO S
Superlegering Vc = 15 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,14

ap = 0,05 - 1,35
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

VCGT 110300-FFM       APM 20 T 10 366678 0120 17,85

VCGT 110301-FFM       APM 20 T 10 366678 0220 17,85

VCGT 160400-FFM       APM 20 T 10 366678 0320 19,50
Fijne polijstbewerking 

9°

 

VCGT 160401-FFM       APM 20 T 10 366678 0420 19,50

3135 

Spaanbreker FFM uitvoering RVS

ISO M

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,25

ap = 0,2 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCMT 110302-FM1       APM 25 T 10 366681 0121 15,70

VCMT 110304-FM1       APM 25 T 10 366681 0221 15,70

VCMT 160404-FM1       APM 25 T 10 366681 0321 18,15
Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

3135 

Spaanbreker FM1

ISO PHG 115 PHG 125

ISO P
Staal Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

ISO K
Gietijzer Vc = 110 - 350 Vc = 100 - 295

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,10 - 0,33

ap = 0,23 - 2,70
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCMT 110304-MP
      PHG 115 10 333570 0164 11,65

      PHG 125 10 333570 0165 11,65

VCMT 110308-MP
      PHG 115 10 333570 0264 11,65

gemiddelde bewerking 

0,12

24° 8°  

      PHG 125 10 333570 0265 11,65

VCMT 160404-MP
      PHG 115 10 333570 0364 14,75

      PHG 125 10 333570 0365 14,75

VCMT 160408-MP
      PHG 115 10 333570 0464 14,75

      PHG 125 10 333570 0465 14,75

VCMT 160412-MP       PHG 125 10 333570 0565 14,75
3148 

Spaanbreker MP
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ISO HC 7220

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 190

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

VCMT 160404-FS       HC 7220 10 311601 3714 17,30

Nadraaibewerking 

 

3147 

Spaanbreker FS

ISO APM 25 T APM 35 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250 Vc = 90 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250 Vc = 55 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

VCMT 110304-MM3
      APM 25 T 10 366683 0121 15,70

      APM 35 T 10 366683 0222 15,70

VCMT 110308-MM3
      APM 25 T 10 366683 0321 15,70

gemiddelde bewerking 

0,08

 

      APM 35 T 10 366683 0422 15,70

VCMT 160404-MM3       APM 25 T 10 366683 0521 18,15

VCMT 160408-MM3       APM 25 T 10 366683 0621 18,15

3135 

Spaanbreker MM3

ISO HC 7520 HC 7530

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 210 Vc = 90 - 160

ISO S
Superlegering Vc = 30 - 60 Vc = 20 - 50

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,25

ap = 0,4 - 2,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

VCMT 110304-MP
      HC 7520 10 310603 1725 14,95

      HC 7530 10 310603 1726 14,95

VCMT 110308-MP       HC 7520 10 310603 1825 14,95
gemiddelde bewerking 

 

VCMT 160404-MP
      HC 7520 10 310603 3725 17,30

      HC 7530 10 310603 3726 17,30

VCMT 160408-MP
      HC 7520 10 310603 3825 17,30

      HC 7530 10 310603 3826 17,30
3147 

Spaanbreker MP RVS

Spaanbreker FM

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,32

ap = 0,07 - 1,80
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

VCMT 110302-FM
      PHH 920 10 333568 0194 10,80

      PHH 910 10 333568 0195 10,80

VCMT 110304-FM
      PHH 920 10 333568 0294 10,80

Fijne polijstbewerking 

6°  

      PHH 910 10 333568 0295 10,80

VCMT 160402-FM
      PHH 920 10 333568 0394 13,60

      PHH 910 10 333568 0395 13,60

VCMT 160408-FM
      PHH 920 10 333568 0594 13,60

      PHH 910 10 333568 0595 13,60

VCMT 160412-FM
      PHH 920 10 333568 0694 13,60

      PHH 910 10 333568 0695 13,60
3148 

Spaanbreker MM

ISO PHH 910 PHH 920

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 230 Vc = 90 - 220

ISO S
Superlegering Vc = 40 - 150 Vc = 35 - 145

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z]
 ap = [mm]

f = 0,07 - 0,33

ap = 0,23 - 2,70
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCMT 110304-MM
      PHH 920 10 333571 0194 10,80

      PHH 910 10 333571 0195 10,80

VCMT 110308-MM
      PHH 920 10 333571 0294 10,80

gemiddelde bewerking 

24° 8°

0,12

 

      PHH 910 10 333571 0295 10,80

VCMT 160404-MM
      PHH 920 10 333571 0394 13,60

     PHH 910 10 333571 0395 13,60

VCMT 160408-MM
      PHH 920 10 333571 0494 13,60

      PHH 910 10 333571 0495 13,60

VCMT 160412-MM
      PHH 920 10 333571 0594 13,60

      PHH 910 10 333571 0595 13,60
3148 
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ISO wisselplaten VC.. ISO N

• 35° ruitvormig positief 7°
 

ISO HC 6310

ISO M
INOX/RVS Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 160 - 1000

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,16

ap = 0,3 - 2,0
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCGT 110302-MN       HC 6310 10 310909 1641 16,90

VCGT 110304-MN       HC 6310 10 310909 1741 16,90

VCGT 160404-MN       HC 6310 10 310909 3741 18,55
Nadraai- / gemiddelde 

bewerking 

 

VCGT 160408-MN       HC 6310 10 310909 3841 18,55

3147 

Spaanbreker MN

ISO N

ISO APN 15 T AWN 15 T

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 140  

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200 Vc = 120 - 200

ISO N
Alu/NF Vc = 100 - 3000 Vc = 100 - 2000

ISO S
Superlegering Vc = 18 - 120 Vc = 18 - 45

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,1 - 0,5

ap = 0,1 - 4,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
   ISO-aanduiding

 

VCGT 110302-MN5
      AWN 15 T 10 366680 0116 14,30

      APN 15 T 10 366680 0317 16,70

VCGT 110304-MN5
      AWN 15 T 10 366680 0216 14,30

universeel gebruik 
20°

0,215°

 

      APN 15 T 10 366680 0417 16,70

VCGT 130302-MN5       AWN 15 T 10 366680 0616 14,75

VCGT 130304-MN5       AWN 15 T 10 366680 0516 14,75

VCGT 160404-MN5
      AWN 15 T 10 366680 0717 17,15

      APN 15 T 10 366680 0917 19,30

VCGT 160408-MN5
      AWN 15 T 10 366680 1017 17,15

      APN 15 T 10 366680 1217 19,30

VCGT 160412-MN5       APN 15 T 10 366680 1317 19,30

VCGT 220530-MN5       APN 15 T 10 366680 1417 25,20
3135 

Spaanbreker MN5

ISO wisselplaten WC.. ISO P

• 80° trigometrisch positief 7°
 

ISO ACP 25 T

ISO P
Staal Vc = 100 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 210

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

WCMT 040204-MP5       ACP 25 T 10 366690 0125 10,20

WCMT 040208-MP5       ACP 25 T 10 366690 0225 10,20

WCMT 06T304-MP5       ACP 25 T 10 366690 0325 12,15
gemiddelde bewerking 

0,08

 

WCMT 06T308-MP5       ACP 25 T 10 366690 0425 12,15

WCMT 080404-MP5       ACP 25 T 10 366690 0525 14,35

WCMT 080408-MP5       ACP 25 T 10 366690 0625 14,35

WCMT 080412-MP5       ACP 25 T 10 366690 0725 14,35
3135 

Spaanbreker MP5

ISO P

ISO wisselplaten WC.. ISO M

• 80° trigometrisch positief 7°
 

ISO APM 25 T

ISO P
Staal Vc = 60 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 40 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,12 - 0,4

ap = 0,25 - 3,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
–  – ISO-aanduiding

 

WCMT 040204-MM3       APM 25 T 10 366691 0121 10,20

WCMT 040208-MM3       APM 25 T 10 366691 0221 10,20

WCMT 06T304-MM3       APM 25 T 10 366691 0321 12,15
gemiddelde bewerking 

0,08

 

WCMT 06T308-MM3       APM 25 T 10 366691 0421 12,15

WCMT 080404-MM3       APM 25 T 10 366691 0521 14,35

WCMT 080408-MM3       APM 25 T 10 366691 0621 14,35

WCMT 080412-MM3       APM 25 T 10 366691 0721 14,35
3135 

Spaanbreker MM3

ISO M
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Keramische wisselplaten bestaan uit een anorganisch materiaal.
Ze worden in de matrijs geperst en gesinterd met gebruik van heel fijn en zuiver basismateriaal.
De keramische wisselplaten worden in dit proces volledig verdicht en dat zorgt voor het volgende resultaat:
• Bestand tegen breuk en slijtage
• Langere standtijd van het gereedschap door uitstekende slijtageweerstand
• Precieze snijbewerking en uitstekende oppervlakteruwheid
• Hogere snijsnelheid tegenover wisselplaat van hardmetaal

Andere geometrieën, kantvoorbereidingen en coatings zijn op aanvraag leverbaar.

 

ISO AKH 300 T

ISO P
Staal Vc = 200 - 800

ISO K
Gietijzer Vc = 50 - 1200

ISO H
Hard Vc = 20 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,50

ap = 0,10 - 0,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

CNGA 120404 T02020       AKH 300 T 10 368100 0001 16,70

CNGA 120408 T02020       AKH 300 T 10 368100 0002 16,70

CNGA 120412 S02020       AKH 300 T 10 368100 0003 16,70
Nadraaibewerking 

 

3163 

CNGA 1204..

ISO AKH 300 T

ISO P
Staal Vc = 200 - 800

ISO K
Gietijzer Vc = 50 - 1200

ISO H
Hard Vc = 40 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,50

ap = 0,10 - 0,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

DNGA 150604 T02020       AKH 300 T 10 368101 0001 20,70

DNGA 150608 T02020       AKH 300 T 10 368101 0002 20,70

DNGA 150612 S02020       AKH 300 T 10 368101 0003 20,70
Nadraaibewerking 

 

3163 

DNGA 1506..

ISO AKH 300 T

ISO P
Staal Vc = 200 - 800

ISO K
Gietijzer Vc = 50 - 1200

ISO H
Hard Vc = 40 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,50

ap = 0,10 - 0,50
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
 – – ISO-aanduiding

 

VNGA 160404 T02020       AKH 300 T 10 368102 0001 23,80

VNGA 160408 T02020       AKH 300 T 10 368102 0002 23,80

VNGA 160412 S02020       AKH 300 T 10 368102 0003 23,80
Nadraaibewerking 

 

3163 

VNGA 1604..

Snijkantenuitvoering van keramische wisselplaten  INFO

Symbool Snijkantenuitvoering Voorbeeld Vorm

S afgeschuinde en afgeronde  
snijkant

CNGA 120412 S02020
0,20 mm x 20°  

afgeschuinde en afgeronde  
snijkant

T afgeschuinde  
snijkant

CNGA 120404 T02020
0,20 mm x 20°  

afgeschuinde snijkant 

ISO wisselplaten keramiek   
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Technische informatie CBN-wisselplaten INFO

CBN (kubisch boornitride) is een synthetisch vervaardigd materiaal en wordt qua hardheid alleen door diamant overtroffen. Een gelijkmatige 
bewerking is gegarandeerd, omdat het bestand is tegen zeer hoge temperaturen. Dankzij zijn hardheid is CBN bijzonder slijtvast, waardoor 
een lange gereedschapsstandtijd mogelijk is. Ook de goede warmtegeleiding maakt een gelijkmatige bewerking mogelijk.

Om de ideale verspaningstemperaturen bij het verspanen met CBN te genereren en ook te behouden, moet het volgende in acht worden 
genomen:
• Kies het snijmateriaal op basis van het materiaal
• Bepaal de juiste afschuingeometrie

Neem de volgende punten in acht bij de keuze voor het snijmateriaal:
• welke bewerkingsvoorwaarden zijn er, gladde, lichte of sterk onderbroken snijbewerking?
• welke spaandiepte en gewenste oppervlaktekwaliteit Ra in µm?
• welk materiaal wordt bewerkt alsmede de hardheid in HRc?

 

Snijvoorwaarden
Gladde snede - sterk onderbroken snijbewerking  

ISO

H
• Koud- en warmgewalst staal <68 HRc
• Kogellager- en veerstaal <62 HRc
• Veredelingsstaal <62 HRc

ABC H25-B ABC H25-D ABC H25-G ABC H40-C ABC H40-F

• PM-staal <68 HRc 
• Gereedschapsstaal <72 HRc 
• Roestvrij staal, gehard 
• Stelite (co-chroomlegeringen)  

ABC X15-B ABC X20-D

ISO

K • Grijs gietijzer (GG)
• Gietijzer met kogelgrafiet (GGG)

 
AB K10-B AB K15-D

ISO

S • Speciale legeringen (Ni-, Co-, Fe-)
• Titaniumlegeringen

 
AB S10-C

Keuze van de soorten snijmateriaal bij de bewerking met PCBN

Aanbevolen toepassing koeling/snede
Bij het verspanen met CBN wisselsnijplaten is de juiste koeling de sleutel voor een succesvolle bewerking.

ISO Droog Lucht Koelemulsie Olie

H

X

K

S
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Technische informatie CBN-wisselplaten INFO

CBN (kubisch boornitride) is een synthetisch vervaardigd materiaal en wordt qua hardheid alleen door diamant overtroffen. Een gelijkmatige 
bewerking is gegarandeerd, omdat het bestand is tegen zeer hoge temperaturen. Dankzij zijn hardheid is CBN bijzonder slijtvast, waardoor 
een lange gereedschapsstandtijd mogelijk is. Ook de goede warmtegeleiding maakt een gelijkmatige bewerking mogelijk.

Om de ideale verspaningstemperaturen bij het verspanen met CBN te genereren en ook te behouden, moet het volgende in acht worden 
genomen:
• Kies het snijmateriaal op basis van het materiaal
• Bepaal de juiste afschuingeometrie

Neem de volgende punten in acht bij de keuze voor het snijmateriaal:
• welke bewerkingsvoorwaarden zijn er, gladde, lichte of sterk onderbroken snijbewerking?
• welke spaandiepte en gewenste oppervlaktekwaliteit Ra in µm?
• welk materiaal wordt bewerkt alsmede de hardheid in HRc?

 

Snijvoorwaarden
Gladde snede - sterk onderbroken snijbewerking  

ISO

H
• Koud- en warmgewalst staal <68 HRc
• Kogellager- en veerstaal <62 HRc
• Veredelingsstaal <62 HRc

ABC H25-B ABC H25-D ABC H25-G ABC H40-C ABC H40-F

• PM-staal <68 HRc 
• Gereedschapsstaal <72 HRc 
• Roestvrij staal, gehard 
• Stelite (co-chroomlegeringen)  

ABC X15-B ABC X20-D

ISO

K • Grijs gietijzer (GG)
• Gietijzer met kogelgrafiet (GGG)

 
AB K10-B AB K15-D

ISO

S • Speciale legeringen (Ni-, Co-, Fe-)
• Titaniumlegeringen

 
AB S10-C

Keuze van de soorten snijmateriaal bij de bewerking met PCBN

Aanbevolen toepassing koeling/snede
Bij het verspanen met CBN wisselsnijplaten is de juiste koeling de sleutel voor een succesvolle bewerking.

ISO Droog Lucht Koelemulsie Olie

H

X

K

S

• Ultrahard snijmateriaal
• Snijmateriaaltypen ABC H25 en ABC H40
• voor de bewerking van geharde stalen, sinterstaal, hardgegoten ijzer tot 68 HRC

 

ISO wisselsnijplaten CBN  

 

                    

ISO-aanduiding ABC H25-B 
 Art. nr. €

ABC H25-D 
 Art. nr. €

ABC H25-G 
 Art. nr. €

ABC H40-C 
 Art. nr. €

ABC H40-F 
 Art. nr. €

CCGW 060202 ABC 390500 0001 56,— 390501 0002 56,— 390502 0003 56,— 390523 0004 56,— 390524 0005 56,—

CCGW 060204 ABC 390500 0101 56,— 390501 0102 56,— 390502 0103 56,— 390523 0104 56,— 390524 0105 56,—

CCGW 09T304 ABC 390500 0401 56,— 390501 0402 56,— 390502 0403 56,— 390523 0404 56,— 390524 0405 56,—

CCGW 09T308 ABC 390500 0501 56,— 390501 0502 56,— 390502 0503 56,— 390523 0504 56,— 390524 0505 56,—

CCGW 120404 ABC 390500 0701 56,— 390501 0702 56,— 390502 0703 56,— 390523 0704 56,— 390524 0705 56,—

CCGW 120408 ABC 390500 0801 56,— 390501 0802 56,— 390502 0803 56,— 390523 0804 56,— 390524 0805 56,—
3111 3111 3111 3111 3111

CCGW positiefABC H25-H40

 

 

                    

ISO-aanduiding ABC H25-B 
 Art. nr. €

ABC H25-D 
 Art. nr. €

ABC H25-G 
 Art. nr. €

ABC H40-C 
 Art. nr. €

ABC H40-F 
 Art. nr. €

DCGW 070202 ABC 390503 0001 56,— 390504 0002 56,— 390505 0003 56,— 390525 0004 56,— 390526 0005 56,—

DCGW 070204 ABC 390503 0101 56,— 390504 0102 56,— 390505 0103 56,— 390525 0104 56,— 390526 0105 56,—

DCGW 11T302 ABC 390503 0301 56,— 390504 0302 56,— 390505 0303 56,— 390525 0304 56,— 390526 0305 56,—

DCGW 11T304 ABC 390503 0401 56,— 390504 0402 56,— 390505 0403 56,— 390525 0404 56,— 390526 0405 56,—

DCGW 11T308 ABC 390503 0501 56,— 390504 0502 56,— 390505 0503 56,— 390525 0504 56,— 390526 0505 56,—
3111 3111 3111 3111 3111

DCGW positief ABC H25-H40

 

 

                    

ISO-aanduiding ABC H25-B 
 Art. nr. €

ABC H25-D 
 Art. nr. €

ABC H25-G 
 Art. nr. €

ABC H40-C 
 Art. nr. €

ABC H40-F 
 Art. nr. €

CNGA 120404 ABC 391500 0101 56,— 391501 0102 56,— 391502 0103 56,— 391522 0104 56,— 391523 0105 56,—

CNGA 120408 ABC 391500 0201 56,— 391501 0202 56,— 391502 0203 56,— 391522 0204 56,— 391523 0205 56,—
3111 3111 3111 3111 3111

CNGA negatief ABC H25-H40

 

 

                    

ISO-aanduiding ABC H25-B 
 Art. nr. €

ABC H25-D 
 Art. nr. €

ABC H25-G 
 Art. nr. €

ABC H40-C 
 Art. nr. €

ABC H40-F 
 Art. nr. €

DNGA 150604 ABC 391503 0101 56,— 391504 0102 56,— 391505 0103 56,— 391524 0104 56,— 391525 0105 56,—

DNGA 150608 ABC 391503 0201 56,— 391504 0202 56,— 391505 0203 56,— 391524 0204 56,— 391525 0205 56,—
3111 3111 3111 3111 3111

DNGA negatief ABC H25-H40

 

 

                    

ISO-aanduiding ABC H25-B 
 Art. nr. €

ABC H25-D 
 Art. nr. €

ABC H25-G 
 Art. nr. €

ABC H40-C 
 Art. nr. €

ABC H40-F 
 Art. nr. €

TNGA 160404 ABC 391508 0101 81,90 391509 0102 81,90 391510 0103 81,90 391528 0104 81,90 391529 0105 81,90

TNGA 160408 ABC 391508 0201 81,90 391509 0202 81,90 391510 0203 81,90 391528 0204 81,90 391529 0205 81,90
3111 3111 3111 3111 3111

TNGA negatief ABC H25-H40

 

voor de bewerking bijv. 

van gehard staal
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• Ultrahard snijmateriaal
• Snijmateriaaltypen ABC X15 en ABC X20
• voor de bewerking van gehard gereedschapsstaal, PM-staal, 

Stellite, en roestvrij staal tot 70 HRC

ISO wisselsnijplaten CBN  

 

 

        

ISO-aanduiding ABC X15-B 
 Art. nr. €

ABC X20-D 
 Art. nr. €

TNGA 160404 ABC 391519 0109 81,90 391536 0110 81,90

TNGA 160408 ABC 391519 0209 81,90 391536 0210 81,90
3111 3111

TNGA negatief ABC X15-X20

 

 

        

ISO-aanduiding ABC X15-B 
 Art. nr. €

ABC X20-D 
 Art. nr. €

DNGA 150604 ABC 391517 0109 56,— 391534 0110 56,—

DNGA 150608 ABC 391517 0209 56,— 391534 0210 56,—
3111 3111

DNGA negatief ABC X15-X20

 

 

        

ISO-aanduiding ABC X15-B 
 Art. nr. €

ABC X20-D 
 Art. nr. €

CNGA 120404 ABC 391516 0109 56,— 391533 0110 56,—

CNGA 120408 ABC 391516 0209 56,— 391533 0210 56,—
3111 3111

CNGA negatief ABC X15-X20

 

 

        

ISO-aanduiding ABC X15-B 
 Art. nr. €

ABC X20-D 
 Art. nr. €

DCGW 070202 ABC 390518 0009 56,— 390536 0010 56,—

DCGW 070204 ABC 390518 0109 56,— 390536 0110 56,—

DCGW 11T302 ABC 390518 0309 56,— 390536 0310 56,—

DCGW 11T304 ABC 390518 0409 56,— 390536 0410 56,—

DCGW 11T308 ABC 390518 0509 56,— 390536 0510 56,—
3111 3111

DCGW positief ABC X15-X20

 

 

        

ISO-aanduiding ABC X15-B 
 Art. nr. €

ABC X20-D 
 Art. nr. €

CCGW 060202 ABC 390517 0009 56,— 390535 0010 56,—

CCGW 060204 ABC 390517 0109 56,— 390535 0110 56,—

CCGW 09T304 ABC 390517 0409 56,— 390535 0410 56,—

CCGW 09T308 ABC 390517 0509 56,— 390535 0510 56,—

CCGW 120404 ABC 390517 0709 56,— 390535 0710 56,—

CCGW 120408 ABC 390517 0809 56,— 390535 0810 56,—
3111 3111

CCGW positief ABC X15-X20

 

voor de bewerking bijv. van 

gehard gereedschapsstaal
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• Ultrahard snijmateriaal
• Snijmateriaaltype AB S10
• voor de bewerking van hittebestendige speciale legeringen, titaan, 

chroom- en nikkellegeringen

ISO wisselsnijplaten CBN  

 

 

    

ISO-aanduiding AB S10-C 
 Art. nr. €

DNGA 150604 AB 391547 0108 56,—

DNGA 150608 AB 391547 0208 56,—
3111

DNGA negatief AB S10

 

 

    

ISO-aanduiding AB S10-C 
 Art. nr. €

CNGA 120404 AB 391546 0108 56,—

CNGA 120408 AB 391546 0208 56,—
3111

CNGA negatief AB S10

 

 

    

ISO-aanduiding AB S10-C 
 Art. nr. €

DCGW 070202 AB 390462 0008 56,—

DCGW 070204 AB 390462 0108 56,—

DCGW 11T302 AB 390462 0308 56,—

DCGW 11T304 AB 390462 0408 56,—
3111

DCGW positief AB S10

 

 

    

ISO-aanduiding AB S10-C 
 Art. nr. €

CCGW 060202 AB 390461 0008 56,—

CCGW 060204 AB 390461 0108 56,—

CCGW 09T304 AB 390461 0408 56,—

CCGW 09T308 AB 390461 0508 56,—

CCGW 120404 AB 390461 0708 56,—

CCGW 120408 AB 390461 0808 56,—
3111

CCGW positief AB S10

 

voor de bewerking bijv. van 

speciale legeringen
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• Ultrahard snijmateriaal
• Snijmateriaaltypen AB K10 en AB K15
• voor de bewerking van gietijzer (GG, GGG)

ISO wisselsnijplaten CBN  

 

 

        

ISO-aanduiding AB K10-B 
 Art. nr. €

AB K15-D 
 Art. nr. €

DNGA 150604 AB 391539 0106 56,— 391543 0107 56,—

DNGA 150608 AB 391539 0206 56,— 391543 0207 56,—
3111 3111

DNGA negatief AB K10-K15

 

 

        

ISO-aanduiding AB K10-B 
 Art. nr. €

AB K15-D 
 Art. nr. €

CNGA 120404 AB 391538 0106 56,— 391542 0107 56,—

CNGA 120408 AB 391538 0206 56,— 391542 0207 56,—
3111 3111

CNGA negatief AB K10-K15

 

 

        

ISO-aanduiding AB K10-B 
 Art. nr. €

AB K15-D 
 Art. nr. €

DCGW 070202 AB 390542 0006 56,— 390457 0007 56,—

DCGW 070204 AB 390542 0106 56,— 390457 0107 56,—

DCGW 11T302 AB 390542 0306 56,— 390457 0307 56,—

DCGW 11T304 AB 390542 0406 56,— 390457 0407 56,—

DCGW 11T308 AB 390542 0506 56,— 390457 0507 56,—
3111 3111

DCGW positief AB K10-K15

 

 

        

ISO-aanduiding AB K10-B 
 Art. nr. €

AB K15-D 
 Art. nr. €

CCGW 060202 AB 390541 0006 56,— 390456 0007 56,—

CCGW 060204 AB 390541 0106 56,— 390456 0107 56,—

CCGW 09T304 AB 390541 0406 56,— 390456 0407 56,—

CCGW 09T308 AB 390541 0506 56,— 390456 0507 56,—

CCGW 120404 AB 390541 0706 56,— 390456 0707 56,—

CCGW 120408 AB 390541 0806 56,— 390456 0807 56,—
3111 3111

CCGW positief AB K10-K15

 

 

voor de bewerking 

van gietwerk
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Technische informatie CBN-wisselplaten INFO

CBN (polykristallijn kubisch boornitride) komt in de natuur niet voor. Het is een synthetisch materiaal dat wordt vervaardigd door middel van 
een proces bij hoge temperatuur en onder hoge druk. Wanneer CBN-snijkanten aan een hardmetalen plaat worden gesoldeerd, ontstaat 
daardoor een efficiënt snijgereedschap. CBN-wisselplaten zijn uitstekend geschikt voor de nabewerking en semi-nabewer-
king van geharde staalsoorten (met 45 tot 68 HRc) en van hard gietijzer en hittebestendige superlegeringen.

PBY 603 PBY 620

laag CBN-gehalte  
met gemiddelde korrelgrootte en keramische binder

laag CBN-gehalte  
met gemiddelde korrelgrootte

grote slijtageweerstand
verbeterde weerstand tegen krater- en flankslijtage  
met een uitstekende evenwichtigheid van de taaiheid

voor continue en licht onderbroken snijbewerkingen  
van gehard staal (H01-H10)

voor matig tot sterk onderbroken snijbewerkingen  
van alle geharde staalsoorten (H10-H20)

nabewerken van abrasief,  
sterk gietijzer

ook te gebruiken voor bewerking van hittebestendige  
superlegeringen (S10)

Kwaliteiten

Standaard (r = 0,8 mm) WIPER (r = 0,8 mm)

Oppervlakteruwheid
Ra = 0,81 µm

Oppervlakteruwheid
Ra = 0,42 µm

Selectie van de snijkantvoorbereiding

Het belangrijkste criterium voor de stabiliteit en de standtijd van de snijkanten is de definitie van de juiste snijkantvoorbereiding.  

Deze selectie is noodzakelijk om het beste economische resultaat te behalen.

Kantvoorbereiding S

• met afschuining en kantafronding

• eerste keuze voor het harddraaien van onderdelen

• sterkere snijkant, met meer weerstand tegen uitbrekingen  

en breuk

• creëert een uniforme oppervlaktekwaliteit

• kritisch bij onderbroken snijbewerking en bij gebruik  

van grote snijdieptes

• De voedingssnelheid moet groter zijn dan de kantafronding.

S2513 S1513

0,13 mm

25º

0,13 mm

15º

voor algemene
 bewerking   

voor stabiele 
continue bewerking  

Geometrieselectie

De wisselplaatgeometrie en de kantvoorbereiding is bij het 

harddraaien uiterst belangrijk, aangezien ze een belangrijke invloed 

heeft op de standtijd van het gereedschap en de productiviteit. Het 

productassortiment van PALBIT bevat standaard- en WIPER-wisselplaten. 

De standaardwisselplaat produceert de laagste snijkrachten en heeft 

de laagste stabiliteitseisen, terwijl met de WIPER-wisselplaat een hoge 

productiviteit en een uitstekende oppervlaktekwaliteit wordt bereikt.

Een grote hoekradius zorgt voor een grotere sterkte van de kanten 

en dus voor een langere levensduur van de wisselplaat. Daarom is 

het aan te bevelen om de grootste toegestane hoekradius voor de 

desbetreffende proceseisen te selecteren.

WIPER-wisselplaten bieden twee mogelijkheden om het proces te verbeteren:

• verbeterde oppervlaktekwaliteit met standaard snijgegevens

• constante oppervlaktekwaliteit met een veel hogere voedingssnelheid.
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• Ultrahard snijmateriaal

S2513 S1513

0,13 mm

25º

0,13 mm

15º

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

CNGA 120404 -S2513 Z2 PBY 603 392000 0188 46,50

CNGA 120404 -S2513 Z2 PBY 620 392000 0189 46,50

CNGA 120408 -S2513 Z2 PBY 603 392000 0288 46,50

CNGA 120408 -S2513 Z2 PBY 620 392000 0289 46,50

CNGA 120412 -S2513 Z2 PBY 603 392000 0388 46,50

CNGA 120412 -S2513 Z2 PBY 620 392000 0389 46,50
3155

CNGA Z2

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

CNGA 120404-S2513 Z4 PBY 603 392001 0188 59,80

CNGA 120408-S2513 Z4 PBY 603 392001 0288 59,80

CNGA 120412-S2513 Z4 PBY 603 392001 0388 58,10
3155

CNGA Z4

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

DNGA 150404-2513 Z2 PBY 620 392004 0189 45,60

DNGA 150408-2513 Z2 PBY 620 392004 0289 45,60

DNGA 150604-2513 Z2 PBY 603 392004 0388 45,60

DNGA 150604-2513 Z2 PBY 620 392004 0389 45,60

DNGA 150608-2513 Z2 PBY 603 392004 0488 45,60

DNGA 150608-2513 Z2 PBY 620 392004 0489 45,60

DNGA 150612-2513 Z2 PBY 603 392004 0588 44,30

DNGA 150612-2513 Z2 PBY 620 392004 0589 44,30
3155

DNGA Z2

 

ISO wisselplaten CBN    

  1057

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

VNGA 160404-S2513 Z2 PBY 603 392009 0188 46,50

VNGA 160404-S2513 Z2 PBY 620 392009 0189 46,50

VNGA 160408-S2513 Z2 PBY 603 392009 0288 46,50

VNGA 160408-S2513 Z2 PBY 620 392009 0289 46,50

VNGA 160412-S2513 Z2 PBY 603 392009 0388 45,10

VNGA 160412-S2513 Z2 PBY 620 392009 0389 45,10
3155

VNGA Z2

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

WNGA 080404-S2513 Z3 PBY 603 392010 0188 52,70

WNGA 080404-S2513 Z3 PBY 620 392010 0189 52,70

WNGA 080408-S2513 Z3 PBY 603 392010 0288 52,70

WNGA 080408-S2513 Z3 PBY 620 392010 0289 52,70

WNGA 080412-S2513 Z3 PBY 603 392010 0388 51,20

WNGA 080412-S2513 Z3 PBY 620 392010 0389 51,20
3155

WNGA Z3

 

Technische informatie PKD-wisselplaten INFO

PKD (polykristallijn diamant) is een composiet van diamantpartikels, die met een bindmiddel van metaal gesinterd zijn en een van de hardste en 
meest slijtvaste materialen voor snijgereedschappen vormen. De ontwikkeling van dit materiaal was van groot belang voor de bewerking 
van non-ferromaterialen zoals aluminium met een hoog siliciumgehalte, metaalmatrix-composieten (MMC) en 
met koolstofvezel versterkte kunststoffen (CFK).

PDP410

algemene toepassingen Grafiet en grafietcomposieten

Fijn nabewerken Houtcomposieten

 <14 % aluminium-silicium-legering Ruwe keramiek

Automobielindustrie Koperlegering

Kwaliteit

Nabewerken en vooraf nabewerken

In deze gevallen gelden speciale eisen inzake oppervlakte en toleranties.

Voorruwen

Om de minimale hoekradius in verhouding tot de voeding voor voorruwbewerkingen te berekenen, wordt de volgende formule aanbevolen:

Plaatvorm Formule

    

Radius >1,6 x voeding per omw.

Radius >2,5 x voeding per omw.

Selectie van de snijkantvoorbereiding

Het belangrijkste criterium voor de stabiliteit en de slijtvastheid van 

de snijkant is de juiste keuze van de snijkantvoorbereiding. Deze 

bepaalt de omvang van het rendement.

Snijkantvoorbereiding

PKD: Snijkantvoorbereiding F-type:

Snijkrachten
Sterkte van 

de snijkanten

F–standaardvoorberei-
ding zonder uitslijpen –  
standaard

• scherpe snijkant
• Standaard/aanbevolen 

snijkantvoorbereiding 
voor aluminium of andere 
non-ferromaterialen.

Geometrieselectie

De plaatgeometrie en hoekradius zijn bij draaibewerkingen van doorslaggevend belang voor de standtijd en productiviteit.

De hoekradius van de wisselplaat is een belangrijke prestatieparameter:

•  Voor een goede spaanafbreking moet een kleine hoekradius worden gekozen: 0,2 - 0,4 mm

• Een grote hoekradius: 0,8 - 1,2 mm creëert een hogere oppervlaktekwaliteit en smallere spanen, waardoor de kolkslijtage bij het 

harddraaien wordt verminderd.

• Een bewerking met een grotere hoekradius en een kleinere snijdiepte heeft lagere in- en uitgaande krachten als gevolg.

In het algemeen zorgt een grote hoekradius voor een verhoogde sterkte van de snijkanten en dus voor een 

hogere standtijd. Daarom is het aan te bevelen om de grootst mogelijke hoekradius te gebruiken, afhankelijk 

van de specifieke vereisten. 
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Technische informatie PKD-wisselplaten INFO

PKD (polykristallijn diamant) is een composiet van diamantpartikels, die met een bindmiddel van metaal gesinterd zijn en een van de hardste en 
meest slijtvaste materialen voor snijgereedschappen vormen. De ontwikkeling van dit materiaal was van groot belang voor de bewerking 
van non-ferromaterialen zoals aluminium met een hoog siliciumgehalte, metaalmatrix-composieten (MMC) en 
met koolstofvezel versterkte kunststoffen (CFK).

PDP410

algemene toepassingen Grafiet en grafietcomposieten

Fijn nabewerken Houtcomposieten

 <14 % aluminium-silicium-legering Ruwe keramiek

Automobielindustrie Koperlegering

Kwaliteit

Nabewerken en vooraf nabewerken

In deze gevallen gelden speciale eisen inzake oppervlakte en toleranties.

Voorruwen

Om de minimale hoekradius in verhouding tot de voeding voor voorruwbewerkingen te berekenen, wordt de volgende formule aanbevolen:

Plaatvorm Formule

    

Radius >1,6 x voeding per omw.

Radius >2,5 x voeding per omw.

Selectie van de snijkantvoorbereiding

Het belangrijkste criterium voor de stabiliteit en de slijtvastheid van 

de snijkant is de juiste keuze van de snijkantvoorbereiding. Deze 

bepaalt de omvang van het rendement.

Snijkantvoorbereiding

PKD: Snijkantvoorbereiding F-type:

Snijkrachten
Sterkte van 

de snijkanten

F–standaardvoorberei-
ding zonder uitslijpen –  
standaard

• scherpe snijkant
• Standaard/aanbevolen 

snijkantvoorbereiding 
voor aluminium of andere 
non-ferromaterialen.

Geometrieselectie

De plaatgeometrie en hoekradius zijn bij draaibewerkingen van doorslaggevend belang voor de standtijd en productiviteit.

De hoekradius van de wisselplaat is een belangrijke prestatieparameter:

•  Voor een goede spaanafbreking moet een kleine hoekradius worden gekozen: 0,2 - 0,4 mm

• Een grote hoekradius: 0,8 - 1,2 mm creëert een hogere oppervlaktekwaliteit en smallere spanen, waardoor de kolkslijtage bij het 

harddraaien wordt verminderd.

• Een bewerking met een grotere hoekradius en een kleinere snijdiepte heeft lagere in- en uitgaande krachten als gevolg.

In het algemeen zorgt een grote hoekradius voor een verhoogde sterkte van de snijkanten en dus voor een 

hogere standtijd. Daarom is het aan te bevelen om de grootst mogelijke hoekradius te gebruiken, afhankelijk 

van de specifieke vereisten. 
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• Polykristallijn diamant (composietsnijmateriaal) met hardmetalen ondergrond, goede scherpte van de 

snijkanten en lage snijdruk met kleine toleranties. Lagere slijtvastheid en hogere taaiheid.

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

CCGT 060202 Z1 PDP 410 392600 0106 42,20

CCGT 09T308 Z1 PDP 410 392600 0206 46,50

CCGT 120408 Z1 PDP 410 392600 0306 46,50
2173

CCGT Z1

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

CCGW 060202 Z1 PDP 410 392601 0106 42,20

CCGW 060204 Z1 PDP 410 392601 0206 42,20

CCGW 09T304 Z1 PDP 410 392601 0306 46,50

CCGW 120404 Z1 PDP 410 392601 0406 46,50

CCGW 120408 Z1 PDP 410 392601 0506 46,50
2173

CCGW Z1

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

DCGT 070202 Z1 PDP 410 392602 0106 42,20

DCGT 11T304 Z1 PDP 410 392602 0206 46,50

DCGT 11T308 Z1 PDP 410 392602 0306 46,50

DCGT 150408 Z1 PDP 410 392602 0406 133,50
2173

DCGT Z1

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

DCGW 070202 Z1 PDP 410 392603 0106 42,20

DCGW 070204 Z1 PDP 410 392603 0206 42,20

DCGW 11T302 Z1 PDP 410 392603 0306 46,50

DCGW 11T304 Z1 PDP 410 392603 0406 46,50

DCGW 11T308 Z1 PDP 410 392603 0506 46,50

DCGW 150408 Z1 PDP 410 392603 0606 46,50
2173

DCGW Z1

 

ISO wisselplaten PKD    

  1057

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

TCGW 090202 Z1 PDP 410 392606 0106 42,20

TCGW 090204 Z1 PDP 410 392606 0206 42,20

TCGW 110202 Z1 PDP 410 392606 0306 46,50

TCGW 110204 Z1 PDP 410 392606 0406 46,50

TCGW 110208 Z1 PDP 410 392606 0506 46,50

TCGW 16T308 Z1 PDP 410 392606 0606 46,50
2173

TCGW Z1

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

VCGT 110302 Z1 PDP 410 392607 0106 45,30

VCGT 110304 Z1 PDP 410 392607 0206 45,30

VCGT 160408 Z1 PDP 410 392607 0306 49,30
2173

VCGT Z1

 

  

    

ISO-aanduiding Kwaliteit   
 Art. nr. €

VCGW 110304 Z1 PDP 410 392608 0106 45,30

VCGW 160408 Z1 PDP 410 392608 0206 49,30
2173

VCGW Z1
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Overzicht klemhouders en boorstangen INFO

Klemhouders negatief

Boorstangen negatief

Boorstangen positief

Klemhouders positief

ISO-aanduidingscode 

binnen het bereik INFO 

ISO-code Draai-
richting

voor
 ISO wisselplaten

Binnen- 
koeling Pagina

CKUN R/L 93° KNUX 906

PCLN R/L 95°
CN..

906

906

MCLN R/L 95° 907

PDUN R/L 93°
DN..

907

907

MDUN R/L 93° 908

PTFN R/L 90° TN..
908

908

MVUN R/L 93° VN.. 909

PWLN R/L 95° WN..
909

909

ISO-code Draai-
richting

voor
 ISO wisselplaten

Binnen- 
koeling Pagina

PCLN R/L 95°

CN..

 882

883

DCLN R/L 95°
883

884

MCLN R/L 95° 884

PCKN R/L 75° 885

PCBN R/L 75° 885

PDJN R/L 93°

DN..

886

886

DDJN R/L 93°
887

887

MDJN R/L 93° 888

PDNNN 63° 888

CKJN R/L 93° KNUX 889

PSBN R/L 75°

SN..

889

PSKN R/L 75° 890

PSSN R/L 45°
890

891

PSDNN 45° 892

PTFN R/L 90°
TN..

892

PTGN R/L 90° 892

DVJN R/L 93°

VN..

893

893

MVJN R/L 93° 894

MVVNN 72,5° 894

PWLN R/L 95°

WN..

894

895

DWLN R/L 95°
895

896

MWLN R/L 95° 896

ISO-code Draai-
richting

voor
 ISO wisselplaten

Binnen- 
koeling Pagina

SCLC R/L 95°
CC..

897

897

SCAC R/L 90° 898

SDJC R/L 93°

DC..

898

899

SDAC R/L 90° 899

SDNCN 62,5° 900

ISO-code Draai-
richting

voor
 ISO wisselplaten

Binnen- 
koeling Pagina

SCLC R/L 95° CC.. 910

SDUC R/L 93°

DC..

912

SDQC R/L 107,5° 914

SDXC R/L 93° 915

STFC R/L 90° TC.. 915

SVUC R/L 93°
VC..

916

SVJC R/L 52° 916

SVUB R/L 93° VB.. 917

ISO-code Draai-
richting

voor
 ISO wisselplaten

Binnen- 
koeling Pagina

SRGC R/L 95°
RC..

901

SRDCN 90° 901

SSSC R/L 45° SC.. 902

SVJC R/L 93°
902

903

SVAC R/L 90° 904

SVVCN 72,5° 904

SVJB R/L 93°
VBM.

905

SVVBN 72,5° 905

Klemhouders positief (Vervolg)
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DLOCK koelmiddeltoevoer en -uitlaat INFO

Koelmiddeltoevoer
Het DLOCK-systeem wordt gekenmerkt door verschillende 
mogelijkheden voor de koelmiddeltoevoer. Zo bevinden er zich 
niet alleen twee toegangen aan de onderzijde van de houders 
(1x G1/8“ en 1x M6 voor de overdracht naar VDI-houders), 
maar ook een toegang naar de achterzijde van het vierkant 
(1x G1/8“). Daardoor is het koelmiddelsysteem uiterst flexibel 
aansluitbaar. 
 

Koelmiddeluitlaat
De koelmiddeluitlaat vindt doelgericht plaats aan de hoofdsnijkant 
en garandeert daardoor een optimale koeling zonder gevaar 
voor een thermostock-effect.

G 1/8“

G 1/8“

M6 voor VDI-houders

Klemhouder, negatief PCLN

• PCLN R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 80° punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PCLN..1616 H12 16 16 100 26 20 CN..1204.. A1 B5 C5 D1 E1 F1 320140 0001 82,10 320141 0001 82,10

PCLN..2020 K12 20 20 125 28 25 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 0002 82,10 320141 0002 82,10

PCLN..2525 M12 25 25 150 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 0003 90,10 320141 0003 90,10

PCLN..3225 P12 32 25 170 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 0004 107,— 320141 0004 107,—

PCLN..3232 P12 32 32 170 28 40 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320140 0005 128,50 320141 0005 128,50

PCLN..2525 M16 25 25 150 34 32 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 0006 94,— 320141 0006 94,—

PCLN..3225 P16 32 25 170 34 32 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 0007 107,— 320141 0007 107,—

PCLN..3232 P16 32 32 170 34 40 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 0008 128,50 320141 0008 128,50

PCLN..4040 S16 40 40 250 34 50 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320140 0009 176,50 320141 0009 176,50

PCLN..2525 M19 25 25 150 42 32 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 0010 93,90 320141 0010 93,90

PCLN..3225 P19 32 25 170 42 32 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 0011 107,— 320141 0011 107,—

PCLN..3232 P19 32 32 170 42 40 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 0012 129,50 320141 0012 129,50

PCLN..4040 S19 40 40 250 45 50 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320140 0013 177,— 320141 0013 177,—

PCLN..4040 S25 40 40 250 45 50 CN..2509.. A4 B4 C4 D4 E4 F3 320140 0014 177,— 320141 0014 177,—

PCLN..5050 T25 50 50 300 50 60 CN..2509.. A4 B4 C4 D4 E4 F3 320140 0015 279,— 320141 0015 279,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0007 9,90 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48
A2 321601 0008 14,90 B2 321601 0103 12,65 C2 321601 0203 3,56 D2 321601 0303 1,28 E2 321601 0403 1,45 F2 703005 0040 0,64
A3 321601 0009 23,30 B3 321601 0104 19,20 C3 321601 0204 3,56 D3 321601 0304 1,73 E3 321601 0404 1,45 F3 703005 0050 0,78
A4 321601 0032 67,80 B4 321601 0105 21,20 C4 321601 0205 5,05 D4 321601 0305 1,73 E4 321601 0405 2,38    
   B5 321601 0108 12,35 C5 321601 0209 3,81          

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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Klemhouders, negatief PCLN met inwendige koeling   

• PCLN R/L 95°
• Aansluiting inwendige koeling 1/8“
• Invalshoek 95°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0º, 80° punthoek
• Toepassing: langs- en vlakdraaien

  

  
            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PCLN.. 1616 H12 16 16 100 26,1 20 CN.. 1204.. A1 B1 C1 D1 E1 320145 1616 138,— 320146 1616 138,—

PCLN.. 2020 K12 20 20 125 27,4 25 CN.. 1204.. A1 B1 C1 D1 E1 320145 2020 140,— 320146 2020 140,—

PCLN.. 2525 M12 25 25 150 28 32 CN.. 1204.. A1 B1 C1 D1 E1 320145 2525 146,50 320146 2525 146,50
3164 3164

 

Reserveonderdelen

 
Spanhendel

 
Steunplaat

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0120 34,50 B1 321601 0124 20,70 C1 321601 0125 8,70 D1 321601 0126 5,25 E1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 7111

DLOCK Klemhouder met D-klemming DCLN voor negatieve draaiplaten

• DCLN R/L 95°
• met aansluiting binnenkoeling 1/8“ GAS
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 80° punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien
• 1 blindstoppen en 1 aansluitnippel 1/8“ in de levering inbegrepen
• geschikte slangenset, artikelnr. 446312 0200 en 446312 0300

  

 

f

h h1

1
2

b

l
l

 
 

             

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DCLN.. 2020 K12 A 20 125 28 25 20 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324003 0001 221,— 324004 0001 221,—

DCLN.. 2525 M12 A 25 150 28 32 25 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324003 0003 237,— 324004 0003 237,—

DCLN.. 2525 M16 A 25 150 34 32 25 CN..16 A1 B2 C2 D1 E2 F1 324003 0004 237,— 324004 0004 237,—
3104  

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0003 2,98 B1 324020 0004 4,29 C1 324020 0008 12,60 D1 324020 0012 0,87 E1 324020 0013 9,10 F1 703005 0040 0,64
   B2 324020 0005 5,60 C2 324020 0009 12,60    E2 324020 0014 9,10    

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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DLOCK Klemhouder met D-klemming DCLN voor negatieve draaiplaten

• DCLN R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 80° punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

 

f

h h1

1
2

b

l
l

               

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DCLN.. 2020 K12 20 125 28 25 20 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324001 0001 92,90 324002 0001 92,90

DCLN.. 2525 M12 25 150 28 25 25 CN..12 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324001 0002 100,50 324002 0002 100,50

DCLN.. 2525 M16 25 150 34 32 25 CN..16 A1 B2 C2 D1 E2 F1 324001 0003 116,— 324002 0003 116,—

DCLN.. 3232 P19 32 170 42 40 32 CN..19 A1 B3 C3 D1 E3 F1 324001 0004 165,50 324002 0005 165,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0003 2,98 B1 324020 0004 4,29 C1 324020 0008 12,60 D1 324020 0012 0,87 E1 324020 0013 9,10 F1 703005 0040 0,64
   B2 324020 0005 5,60 C2 324020 0009 12,60    E2 324020 0014 9,10    
   B3 324020 0006 6,10 C3 324020 0010 13,05    E3 324020 0018 12,15    

3106 3106 3106 3106 3106 7111

• MCLN R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0°, 80° punthoek
• Toepassing: langs- en vlakdraaien

 

L1
L2

b

h1h

f

  
            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

MCLN.. 2020 K12 20 20 125 34 25 CN.. 1204.. A1 B1 C1 D1 E1 320284 0001 86,60 320285 0001 86,60

MCLN.. 2525 M12 25 25 150 34 32 CN.. 1204.. A1 B1 C1 D1 E1 320284 0002 93,80 320285 0002 93,80
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Spanklauw

 
Steunplaat

 
Paspen

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0024 2,01 B1 321601 0133 16,80 C1 321601 0134 10,90 D1 321601 0410 3,81 E1 703005 0050 0,78

3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief MCLN    
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Klemhouder, negatief PCKN

• PCKN R/L 75°
• Instelhoek 75°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 80° punthoek
• Toepassing: Vlakdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PCKN..2020 K12 20 20 125 28 25 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320135 0001 96,— 320136 0001 96,—

PCKN..2525 M12 25 25 150 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320135 0002 103,— 320136 0002 103,—

PCKN..3225 P12 32 25 170 28 32 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320135 0003 109,— 320136 0003 109,—

PCKN..3232 P19 32 32 170 34 40 CN.. 1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320135 0004 155,50 320136 0004 155,50

PCKN..4040 S19 40 40 250 45 50 CN.. 1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320135 0005 186,— 320136 0005 186,—

PCKN..4040 S25 40 40 250 45 50 CN.. 2509.. A3 B3 C3 D3 E3 F3 320135 0006 186,— 320136 0006 186,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0007 9,90 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48
A2 321601 0009 23,30 B2 321601 0104 19,20 C2 321601 0204 3,56 D2 321601 0304 1,73 E2 321601 0404 1,45 F2 703005 0040 0,64
A3 321601 0032 67,80 B3 321601 0105 21,20 C3 321601 0205 5,05 D3 321601 0305 1,73 E3 321601 0405 2,38 F3 703005 0050 0,78

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief PCBN

• PCBN R/L 75°
• Instelhoek 75°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 80° punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PCBN..2525 M12 25 25 150 28 22 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320150 0002 100,50 320151 0002 100,50

PCBN..2525 M16 25 25 150 34 22 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F1 320150 0003 113,— 320151 0003 113,—

PCBN..3232 P19 32 32 170 42 27 CN..1906.. A3 B3 C3 D3 E3 F2 320150 0007 152,50 320151 0007 152,50

PCBN..4040 S25 40 40 250 48 41 CN..2509.. A4 B4 C4 D4 E4 F3 320150 0008 177,— 320151 0008 177,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0007 9,90 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48
A2 321601 0008 14,90 B2 321601 0103 12,65 C2 321601 0203 3,56 D2 321601 0303 1,28 E2 321601 0403 1,45 F2 703005 0040 0,64
A3 321601 0009 23,30 B3 321601 0104 19,20 C3 321601 0204 3,56 D3 321601 0304 1,73 E3 321601 0404 1,45 F3 703005 0050 0,78
A4 321601 0032 67,80 B4 321601 0105 21,20 C4 321601 0205 5,05 D4 321601 0305 1,73 E4 321601 0405 2,38    

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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Klemhouders, negatief PDJN met inwendige koeling   
 

Klemhouder, negatief PDJN

• PDJN R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 55° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PDJN..1616 H11 16 16 100 28 20 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 320155 0010 100,50 320156 0010 100,50

PDJN..2020 K11 20 20 125 28 25 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 320155 0011 100,50 320156 0011 100,50

PDJN..2525 M11 25 25 150 28 32 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 320155 0012 104,50 320156 0012 104,50

PDJN..2020 K15 20 20 125 34 25 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 0001 100,50 320156 0001 100,50

PDJN..2525 M15 25 25 150 34 32 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 0002 107,50 320156 0002 107,50

PDJN..3225 P15 32 25 170 34 32 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 0003 107,50 320156 0003 107,50

PDJN..3232 P15 32 32 170 34 40 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 320155 0004 128,50 320156 0004 128,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0010 9,60 B1 321601 0101 12,65 C1 321601 0201 3,81 D1 321601 0301 0,99 E1 321601 0401 1,45 F1 703005 0025 0,48
A2 321601 0012 16,90 B2 321601 0107 14,10 C2 321601 0206 3,56 D2 321601 0302 1,28 E2 321601 0402 1,45 F2 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 3106 7111

• PDJN R/L 93°
• Aansluiting inwendige koeling 1/8“
• Invalshoek 93°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0º, 55° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien

  

 
 

 

            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PDJN.. 2020 K15 20 20 125 34 25 DN.. 1506.. A1 B1 C1 D1 E1 320161 2020 140,— 320162 2020 140,—

PDJN.. 2525 M15 25 25 150 42 40 DN.. 1506.. A1 B1 C1 D1 E1 320161 2525 146,50 320162 2525 146,50
3164 3164

 

Reserveonderdelen

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Steunplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0122 36,20 B1 321601 0125 8,70 C1 321601 0126 5,25 D1 321601 0129 22,50 E1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 7111
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DLOCK Klemhouder met D-klemming DDJN voor negatieve draaiplaten

• DDJN R/L 93°
• met aansluiting binnenkoeling 1/8“ GAS
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 55° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien
• 1 blindstoppen en 1 aansluitnippel 1/8“ in de levering inbegrepen
• geschikte slangenset, artikelnr. 446312 0200 en 446312 0300

  

 

f

h h1

b

1
2

l
l

 

 
             

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DDJN.. 2020 K11 A 20 125 28 25 20 DN..11 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324007 0001 221,— 324008 0001 221,—

DDJN.. 2020 K15 A 20 125 34 25 20 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324007 0002 221,— 324008 0002 221,—

DDJN.. 2525 M15 A 32 150 42 40 25 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324007 0003 237,— 324008 0003 237,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Schroef

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0001 4,29 B1 324020 0002 2,98 C1 324020 0007 12,60 D1 324020 0011 0,98 E1 324020 0015 9,10 F1 703005 0040 0,64
A2 324020 0004 4,29 B2 324020 0003 2,98 C2 324020 0008 12,60 D2 324020 0012 0,87 E2 324020 0016 9,10    

3106 3106 3106 3106 3106 7111

DLOCK Klemhouder met D-klemming DDJN voor negatieve draaiplaten

• DDJN R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 55° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien

 

 

f

h h1

b

1
2

l
l

 

 
             

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DDJN.. 2020 K11 20 125 34 25 20 DN..11 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324005 0001 104,50 324006 0001 104,50

DDJN.. 2020 K15 20 125 34 25 20 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324005 0002 104,50 324006 0002 104,50

DDJN.. 2525 M15 25 150 34 32 25 DN..15 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324005 0003 113,50 324006 0003 113,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Schroef

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0001 4,29 B1 324020 0002 2,98 C1 324020 0007 12,60 D1 324020 0011 0,98 E1 324020 0015 9,10 F1 703005 0040 0,64
A2 324020 0004 4,29 B2 324020 0003 2,98 C2 324020 0008 12,60 D2 324020 0012 0,87 E2 324020 0016 9,10    

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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• MDJN R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0°, 55° punthoek
• Toepassing: kopieerdraaien

 

l1
l2

 
 

            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

MDJN.. 2020 K15 20 20 125 42 25 DN.. 1506.. A1 B1 C1 D1 E2 320286 0001 86,60 320287 0001 86,60

MDJN.. 2525 M15 25 25 150 42 32 DN.. 1506.. A1 B1 C1 D1 E2 320286 0002 93,80 320287 0002 93,80
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Spanhendel

 
Paspen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0118 14,65 B1 321601 0135 10,40 C1 321601 0212 4,32 D1 324020 0016 9,10 E1 703005 0025 0,48
            E2 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief PDNNN

• PDNNN 63°
• Instelhoek 63°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 55° punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

 

 

 

             

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
      

Neutraal 
 Art. nr. €

PDNNN 2020 K15 20 20 125 34 10 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0001 103,—

PDNNN 2525 M15 25 25 150 34 12,5 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0002 107,50

PDNNN 3232 P15 32 32 170 34 16 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0004 128,50

PDNNN 4025 S15 40 25 250 34 12,5 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0006 177,—

PDNNN 5032 S15 50 32 250 34 16 DN..1506.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320160 0007 273,—
3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0010 9,60 B1 321601 0107 14,10 C1 321601 0206 3,56 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief MDJN    
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Klemhouder, negatief CKJN

• CKJN R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor KNUX-wisselplaten negatief 0°, 55° punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

 

 

 

              

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

CKJNR 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 G1 320179 0001 109,50   

CKJNL 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1 G1   320181 0001 109,50

CKJNR 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F2 G1 320179 0002 122,—   

CKJNL 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F2 G1   320181 0002 122,—

CKJNR 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F2 G1 320179 0003 128,50   

CKJNL 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F2 G1   320181 0003 128,50

CKJNR 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F2 G1 320179 0004 128,50   

CKJNL 3232 P16 32 32 170 34 40 KNUX1604.. A2 B2 C1 D1 E1 F2 G1   320181 0004 128,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 
Stift

 
Veer

 
Veerstift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0018 12,90 B1 321601 0114 15,15 C1 321601 0215 3,81 D1 321601 0408 1,52 E1 321601 0901 1,45 F1 321601 0902 3,30 G1 703005 0040 0,64
A2 321601 0019 12,90 B2 321601 0115 15,15          F2 321601 0903 3,30    

3106 3106 3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief PSBN

• PSBN R/L 75°
• Instelhoek 75°, voor vierkante wisselplaten negatief 0°, 90° punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PSBN..2020 K12 20 20 125 28 17 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320115 0001 83,40 320116 0001 83,40

PSBN..2525 M12 25 25 150 28 22 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320115 0002 88,60 320116 0002 88,60

PSBN..3225 P12 32 25 170 28 22 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320115 0003 97,50 320116 0003 97,50

PSBN..3232 P19 32 32 170 42 27 SN..1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320115 0006 128,50 320116 0006 128,50

PSBN..4040 S25 40 40 250 45 35 SN..2507.. A3 B3 C3 D3 E3 F3 320115 0008 177,— 320116 0008 177,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0003 10,10 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48
A2 321601 0005 19,— B2 321601 0104 19,20 C2 321601 0204 3,56 D2 321601 0304 1,73 E2 321601 0404 1,45 F2 703005 0040 0,64
A3 321601 0006 44,90 B3 321601 0105 21,20 C3 321601 0205 5,05 D3 321601 0305 1,73 E3 321601 0405 2,38 F3 703005 0050 0,78

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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Klemhouder, negatief PSKN

• PSKN R/L 75°
• Instelhoek 75°, voor vierkante wisselplaten negatief 0°, 90° punthoek
• Toepassing: Vlakdraaien

 

 

 

 

             

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
      

rechts 
 Art. nr. €

PSKN..2020 K12 20 20 125 28 25 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320120 0001 83,40

PSKN..2525 M12 25 25 150 28 32 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320120 0002 88,60

PSKN..3225 P12 32 25 170 28 32 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320120 0003 97,50

PSKN..3232 P19 32 32 170 42 40 SN..1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320120 0006 128,50
3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0003 10,10 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48
A2 321601 0005 19,— B2 321601 0104 19,20 C2 321601 0204 3,56 D2 321601 0304 1,73 E2 321601 0404 1,45 F2 703005 0040 0,64

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief PSSN

• PSSN R/L 45°
• Instelhoek 45°, voor vierkante wisselplaten negatief 0°, 90° punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PSSN..2020 K12 20 20 125 28 25 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320125 0001 83,40 320126 0001 83,40

PSSN..2525 M12 25 25 150 28 32 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320125 0002 92,20 320126 0002 92,20

PSSN..3232 P19 32 32 170 42 40 SN..1906.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320125 0006 128,50 320126 0006 128,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0003 10,10 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48
A2 321601 0005 19,— B2 321601 0104 19,20 C2 321601 0204 3,56 D2 321601 0304 1,73 E2 321601 0404 1,45 F2 703005 0040 0,64

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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• PSSN R/L 45°
• Aansluiting inwendige koeling 1/8“
• Invalshoek 45°, voor vierkante wisselplaten negatief 0º, 

90° punthoek
• Toepassing: langs- en vlakdraaien

  

  
            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PSSN. 2020 K12 20 20 125 29,4 25 SNM. 1204.. A1 B1 C1 D1 E1 320127 2020 185,50 320128 2020 185,50

PSSN. 2525 M12 25 25 150 29,3 32 SNM. 1204.. A1 B1 C1 D1 E1 320127 2525 201,— 320128 2525 201,—
3164 3164

 

Reserveonderdelen

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Steunplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0120 34,50 B1 321601 0125 8,70 C1 321601 0126 5,25 D1 321601 0131 17,35 E1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief PSDNN

• PSDNN 45°
• Instelhoek 45°, voor vierkante wisselplaten negatief 0°, 90° punthoek
• Toepassing: Langsdraaien en afschuinen

 

 

 

 

             

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
      

Neutraal 
 Art. nr. €

PSDNN 2020 K12 20 20 125 28 10 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320130 0001 96,50

PSDNN 2525 M12 25 25 150 28 12,5 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320130 0002 102,—

PSDNN 3232 P12 32 32 170 28 16 SN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320130 0003 129,50
3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0003 10,10 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouders, negatief PSSN met inwendige koeling    

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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Klemhouder, negatief PTGN

• PTGN R/L 90°
• Instelhoek 90°, voor driekante wisselplaten negatief 0°, 60° punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0001 8,60 B1 321601 0101 12,65 C1 321601 0201 3,81 D1 321601 0301 0,99 E1 321601 0401 1,45 F1 703005 0025 0,48
A2 321601 0002 11,70 B2 321601 0102 13,15 C2 321601 0202 3,81 D2 321601 0302 1,28 E2 321601 0402 1,45 F2 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief PTFN

• PTFN R/L 90°
• Instelhoek 90°, voor driekante wisselplaten negatief 0°, 60° punthoek
• Toepassing: Vlakdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PTFN..1616 H16 16 16 100 22 20 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320105 0001 88,20 320106 0001 88,20

PTFN..2020 K16 20 20 125 22 25 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320105 0002 96,50 320106 0002 96,50

PTFN..2525 M16 25 25 150 22 32 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320105 0003 102,— 320106 0003 102,—

PTFN..2525 M22 25 25 150 28 32 TN.. 2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320105 0004 115,— 320106 0004 115,—

PTFN..3232 P22 32 32 170 28 40 TN.. 2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320105 0005 153,— 320106 0005 153,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0001 8,60 B1 321601 0101 12,65 C1 321601 0201 3,81 D1 321601 0301 0,99 E1 321601 0401 1,45 F1 703005 0025 0,48
A2 321601 0002 11,70 B2 321601 0102 13,15 C2 321601 0202 3,81 D2 321601 0302 1,28 E2 321601 0402 1,45 F2 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 3106 7111

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PTGN..1616 H16 16 16 100 22 20 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320101 0001 88,20 320102 0001 88,20

PTGN..2020 K16 20 20 125 22 25 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320101 0002 96,50 320102 0002 96,50

PTGN..2525 M16 25 25 150 22 32 TN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320101 0003 102,— 320102 0003 102,—

PTGN..2525 M22 25 25 150 28 32 TN..2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320101 0005 115,— 320102 0005 115,—

PTGN..3232 P22 32 32 170 28 40 TN..2204.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 320101 0007 153,— 320102 0007 153,—
3104 3104
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• DVJN R/L 93 °
• Invalshoek 93°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0°, 35° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien

 

  
             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DVJN.. 2020 K16 20 20 125 44 25 VN.. 1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320282 0001 120,— 320283 0001 120,—

DVJN.. 2525 M16 25 25 150 44 32 VN.. 1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320282 0002 127,50 320283 0002 127,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Schroef

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0001 4,29 B1 324020 0002 2,98 C1 324020 0007 12,60 D1 324020 0011 0,98 E1 324020 0020 10,15 F1 703005 0040 0,64

3106 3106 3106 3106 3106 7111

• DVJN R/L 93°
• Aansluiting inwendige koeling 1/8“ GAS
• Invalshoek 93°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0°, 35° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien
• Passende slangset art.-nr. 446312 0200 en 446312 0300

  

 
 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DVJN.. 2020 K16-A 20 20 125 44 25 VN.. 1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320280 0001 228,— 320281 0001 228,—

DVJN.. 2525 M16-A 25 25 150 44 32 VN.. 1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 320280 0002 239,— 320281 0002 239,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Schroef

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0001 4,29 B1 324020 0002 2,98 C1 324020 0007 12,60 D1 324020 0011 0,98 E1 324020 0020 10,15 F1 703005 0040 0,64

3106 3106 3106 3106 3106 7111

DLOCK klemhouder met D-klemming DVJN voor negatieve draaiplaten    

DLOCK klemhouder met D-klemming DVJN voor negatieve draaiplaten    
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Klemhouder, negatief MVJN

• MVJN R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 35° punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

 

 

 
            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor 
wisselplaten      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

MVJN..2020 K16 20 20 125 37 25 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320175 0020 114,— 320176 0020 114,—

MVJN..2525 M16 25 25 150 37 32 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320175 0025 123,— 320176 0025 123,—

MVJN..3225 P16 32 25 170 37 32 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320175 0032 153,50 320176 0032 153,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Onderlegplaat

 
Spanklauw

 
Schroef

 
Paspen

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0017 16,90 B1 321601 0111 14,65 C1 321601 0212 4,32 D1 321601 0407 12,35 E1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief MVVNN

• MVVNN 72,5°
• Instelhoek 72,5°, voor rhombische wisselplaten negatief 0º, 35° punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

 

 

 

            

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

Neutraal 
 Art. nr. €

MVVNN 2020 K16 20 20 125 43 10 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320177 0001 114,—

MVVNN 2525 M16 25 25 150 43 12,5 VN..1604.. A1 B1 C1 D1 E1 320177 0002 123,—
3104

 

Reserveonderdelen

 
Onderlegplaat

 
Spanklauw

 
Schroef

 
Paspen

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0017 16,90 B1 321601 0111 14,65 C1 321601 0212 4,32 D1 321601 0407 12,35 E1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief PWLN

• PWLN R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor trigonometrische wisselsnijplaten negatief 0°, punthoek 80°
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

 

L1
L2

b

h1

f

h

 
 

             

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PWLN. 1616 H06 16 16 100 22 20 WNM..0604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1 320172 1606 95,20 320173 1606 95,20

PWLN. 2020 K06 20 20 125 25 25 WNM..0604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1 320172 2006 95,20 320173 2006 95,20

PWLN. 2525 M06 25 25 150 25 32 WNM..0604.. A2 B2 C1 D1 E1 F1 320172 2506 99,70 320173 2506 99,70

PWLN. 2020 K08 20 20 125 28 25 WNM..0804.. A1 B1 C2 D2 E2 F2 320172 2008 95,20 320173 2008 95,20

PWLN. 2525 M08 25 25 150 28 32 WNM..0804.. A1 B1 C2 D2 E2 F2 320172 2508 99,70 320173 2508 99,70

PWLN. 3232 P08 32 32 170 34 40 WNM..0804.. A1 B1 C2 D2 E2 F2 320172 3208 128,50 320173 3208 128,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0016 10,55 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0201 3,81 D1 321601 0301 0,99 E1 321601 0401 1,45 F1 703005 0025 0,48
A2 321601 0031 10,90 B2 321601 0119 12,65 C2 321601 0202 3,81 D2 321601 0302 1,28 E2 321601 0402 1,45 F2 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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Klemhouders, negatief PWLN met inwendige koeling    

• PWLN R/L 95°
• Aansluiting inwendige koeling 1/8“
• Invalshoek 95°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0º, 80° punthoek
• Toepassing: langs- en vlakdraaien

  

L1
L2

b

h1

f

h

 
 

            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

PWLN.. 2020 K08 20 20 125 28 25 WN.. 0804.. A1 B1 C1 D1 E1 320133 2008 140,— 320134 2008 140,—

PWLN.. 2525 M08 25 25 150 28 32 WN.. 0804.. A1 B1 C1 D1 E1 320133 2508 146,50 320134 2508 146,50
3164 3164

 

Reserveonderdelen

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Steunplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0120 34,50 B1 321601 0125 8,70 C1 321601 0126 5,25 D1 321601 0132 22,50 E1 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 7111

DLOCK Klemhouder met D-klemming DWLN voor negatieve draaiplaten

• DWLN R/L 95°
• met aansluiting binnenkoeling 1/8“ GAS
• Instelhoek 95°, voor trigometrische wisselplaten negatief 0°, 80º punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien
• 1 blindstoppen en 1 aansluitnippel 1/8“ in de levering inbegrepen
• geschikte slangenset, artikelnr. 446312 0200 en 446312 0300

  

 

f

L2
L1

h h1

b

 
 

             

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DWLN.. 2020 K06 A 20 125 34 25 20 WN..06 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324011 0001 221,— 324012 0001 221,—

DWLN.. 2020 K08 A 20 125 34 25 20 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324011 0002 221,— 324012 0002 221,—

DWLN.. 2525 M08 A 25 150 34 32 25 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324011 0003 237,— 324012 0003 237,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Schroef

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0001 4,29 B1 324020 0002 2,98 C1 324020 0007 12,60 D1 324020 0011 0,98 E1 324020 0021 6,40 F1 703005 0040 0,64
A2 324020 0004 4,29 B2 324020 0003 2,98 C2 324020 0008 12,60 D2 324020 0012 0,87 E2 324020 0022 6,10    

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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DLOCK Klemhouder met D-klemming DWLN voor negatieve draaiplaten

• DWLN R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor trigometrische wisselplaten negatief 0°, 80º punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

f

L2
L1

h h1

b

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DWLN.. 2020 K06 20 125 34 25 20 WN..06 A1 B1 C1 D1 E1 F1 324009 0001 95,20 324010 0001 95,20

DWLN.. 2020 K08 20 125 34 25 20 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324009 0002 95,20 324010 0002 95,20

DWLN.. 2525 M08 25 150 34 32 25 WN..08 A2 B2 C2 D2 E2 F1 324009 0003 99,70 324010 0003 99,70
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 

Schroef voor 
onderlegplaat

 
Schroef

 
Spanklauw

 
Veer

 
Onderlegplaat

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 324020 0001 4,29 B1 324020 0002 2,98 C1 324020 0007 12,60 D1 324020 0011 0,98 E1 324020 0021 6,40 F1 703005 0040 0,64
A2 324020 0004 4,29 B2 324020 0003 2,98 C2 324020 0008 12,60 D2 324020 0012 0,87 E2 324020 0022 6,10    

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Klemhouder, negatief MWLN 

• MWLN R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor trigometrische wisselplaten negatief 0°, 80º punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

 

 

 

            

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

MWLN..2020 K06 20 20 125 25 25 WN..0604.. A2 B1 C2 D2 E1 320170 0620 93,10 320171 0620 93,10

MWLN..2525 M06 25 25 150 25 32 WN..0604.. A2 B1 C2 D2 E1 320170 0625 100,50 320171 0625 100,50

MWLN..2020 K08 20 20 125 34 25 WN..0804.. A1 B2 C1 D1 E2 320170 0001 93,10 320171 0001 93,10

MWLN..2525 M08 25 25 150 34 32 WN..0804.. A1 B2 C1 D1 E2 320170 0002 100,50 320171 0002 100,50

MWLN..3232 P08 32 32 170 34 40 WN..0804.. A1 B2 C1 D1 E2 320170 0003 128,50 320171 0003 128,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Steunplaat

 
Paspen

 
Spanklauw

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0024 2,01 B1 321601 0025 10,90 C1 321601 0410 3,81 D1 321601 0503 16,15 E1 703005 0030 0,48
A2 321601 0026 2,01 B2 324020 0022 6,10 C2 321601 0414 4,02 D2 321601 0504 16,70 E2 703005 0050 0,78

3106 3106 3106 3106 7111
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Klemhouder, positief SCLC

• SCLC R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten positief 7º, 80º punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 

 

 
 

           

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SCLC..1010 E06 10 10 70 9 12 CC..0602..  B1  D1 320163 0000 81,20 320164 0000 81,20

SCLC..1212 F09 12 12 80 15 16 CC..09T3..  B2  D2 320163 0001 85,70 320164 0001 85,70

SCLC..1616 H09 16 16 100 17 20 CC..09T3..  B2  D2 320163 0002 90,40 320164 0002 90,40

SCLC..2020 K09 20 20 125 17 25 CC..09T3..  B2  D2 320163 0005 90,40 320164 0005 90,40

SCLC..2525 M09 25 25 150 17 32 CC..09T3..  B2  D2 320163 0006 98,60 320164 0006 98,60

SCLC..1616 H12 16 16 100 20 20 CC..1204.. A1 B3 C1 D2 320163 0007 90,40 320164 0007 90,40

SCLC..2020 K12 20 20 125 20 25 CC..1204.. A1 B3 C1 D2 320163 0003 90,40 320164 0003 90,40

SCLC..2525 M12 25 25 150 20 32 CC..1204.. A1 B3 C1 D2 320163 0004 98,60 320164 0004 98,60
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Schroef

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0029 6,30 B1 321601 0210 3,56 C1 321601 0221 8,10 D1 703053 0070 2,32
   B2 321601 0216 3,85    D2 703053 0150 2,32
   B3 321601 0220 3,81       

3106 3106 3106 7114

Klemhouders, positief SCLC met inwendige koeling

• SCLC R/L 95°
• met aansluiting binnenkoeling 1/8“ GAS
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten positief 7º, 80º punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien
• 1 blindstoppen en 1 aansluitnippel 1/8“ in de levering inbegrepen
• geschikte slangenset, artikelnr. 446312 0200 en 446312 0300

  

 

ll

 
 

         

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SCLC.. 2020 K09 A 20 125 22 25 20 CC..09 A1 B1 324013 0002 181,50 324014 0002 181,50

SCLC.. 2525 M09 A 25 125 25 25 25 CC..09 A1 B1 324013 0003 189,— 324014 0003 189,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0216 3,85 B1 703053 0150 2,32

3106 7114
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Klemhouder, positief SCAC   

• SCAC R/L 90°
• Invalshoek 90°, voor ruitvormige wisselplaten positief 7°, 80° punthoek
• Toepassing: voor langdraaiautomaten

 

 

 

voor 

langsdraaiautomaten

        

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SCAC R/L 0808 X06-A 8 8 115 8 CC.. 0602.. A2 B1 320270 0001 78,80 320271 0001 78,80

SCAC R/L 1010 X06-A 10 10 115 10 CC.. 0602.. A2 B1 320270 0002 83,90 320271 0002 83,90

SCAC R/L 1212 X06-A 12 12 130 12 CC.. 0602.. A2 B1 320270 0003 88,50 320271 0003 88,50

SCAC R/L 1212 X09-A 12 12 130 12 CC.. 09T3.. A1 B2 320270 0004 88,50 320271 0004 88,50

SCAC R/L 1616 X09-A 16 16 130 16 CC.. 09T3.. A1 B2 320270 0005 93,70 320271 0005 93,70
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2516 10,70 B1 703053 0080 2,32
A2 321701 0102 11,85 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

Klemhouder, positief SDJC

• SDJC R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 7°, 55° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien

 

 

 
 

           

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SDJC..1010 E07 10 10 70 14 12 DC..0702..  B1  D1 320165 0001 81,20 320166 0001 81,20

SDJC..1212 F07 12 12 80 16 16 DC..0702..  B1  D1 320165 0002 85,70 320166 0002 85,70

SDJC..1616 H07 16 16 100 16 20 DC..0702..  B1  D1 320165 0008 90,40 320166 0008 90,40

SDJC..1212 F11 12 12 80 18 16 DC..11T3..  B2  D2 320165 0006 85,70 320166 0006 85,70

SDJC..1616 H11 16 16 100 18 20 DC..11T3.. A1 B2 C1 D2 320165 0003 90,40 320166 0003 90,40

SDJC..2020 K11 20 20 125 22 25 DC..11T3.. A1 B3 C1 D2 320165 0004 90,40 320166 0004 90,40

SDJC..2525 M11 25 25 150 28 32 DC..11T3.. A1 B3 C1 D2 320165 0005 98,60 320166 0005 98,60
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Schroef

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0022 16,90 B1 321601 0210 3,56 C1 321611 0013 13,20 D1 703053 0070 2,32
   B2 321601 0222 3,85    D2 703053 0150 2,32
   B3 321601 0754 3,81       

3106 3106 3106 7114
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Klemhouder, positief SDAC   

Klemhouders, positief SDJC met inwendige koeling

• SDJC R/L 93°
• met aansluiting binnenkoeling 1/8“ GAS
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 7°, 55° punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien
• 1 blindstoppen en 1 aansluitnippel 1/8“ in de levering inbegrepen
• geschikte slangenset, artikelnr. 446312 0200 en 446312 0300

  

 

l1
l2

f b

h1h

 

 
           

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SDJC.. 2020 K11 A 20 125 22 25 20 DC..11 A1 B1 C1 D1 324015 0001 202,— 324016 0001 202,—

SDJC.. 2525 M11 A 25 150 22 32 25 DC..11 A1 B1 C1 D1 324015 0002 219,— 324016 0002 219,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Steunplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0022 16,90 C1 321601 0754 3,81 D1 703053 0070 2,32

3106 3106 3106 7114

• SDJC R/L 90°
• Invalshoek 90°, voor ruitvormige wisselplaten positief 7°, 55° punthoek
• Toepassing: voor langsdraaiautomaten

 

 

 

voor 

langsdraaiautomaten

        

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SDAC R/L 0808 X07-A 8 8 115 8 DC.. 0702.. A2 B1 320272 0001 78,80 320273 0001 78,80

SDAC R/L 1010 X07-A 10 10 115 10 DC.. 0702.. A2 B1 320272 0002 83,90 320273 0002 83,90

SDAC R/L 1212 X07-A 12 12 130 12 DC.. 0702.. A2 B1 320272 0003 88,50 320273 0003 88,50

SDAC R/L 1616 X07-A 16 16 130 16 DC.. 0702.. A2 B1 320272 0004 93,70 320273 0004 93,70

SDAC R/L 1212 X11-A 12 12 130 12 DC.. 11T3.. A1 B2 320272 0005 88,50 320273 0005 88,50

SDAC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 DC.. 11T3.. A1 B2 320272 0006 93,70 320273 0006 93,70
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2516 10,70 B1 703053 0080 2,32
A2 321701 0102 11,85 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

 



900 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

Klemhouder, positief SDNCN   

Klemhouder, positief SDNCN

• SDNCN 62,5°
• Instelhoek 62,5°, voor rhombische wisselplaten positief 7º, 55º punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien

 

 

 

 

           

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

  
 Art. nr. €

SDNCN 0808 D07 8 8 60 9 4 DC..0702..   C1 D1 320167 0001 76,20

SDNCN 1010 E07 10 10 70 11 5 DC..0702..   C1 D1 320167 0002 81,20

SDNCN 1212 F07 12 12 80 13 6 DC..0702..   C1 D1 320167 0003 85,70

SDNCN 1616 H11 16 16 100 16 8 DC..11T3.. A1 B1 C2 D2 320167 0004 90,40

SDNCN 2020 K11 20 20 125 20 10 DC..11T3.. A1 B1 C2 D2 320167 0005 94,60

SDNCN 2525 M11 25 25 150 25 12,5 DC..11T3.. A1 B1 C2 D2 320167 0006 98,60
3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Steunplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0022 16,90 C1 321601 0210 3,56 D1 703053 0070 2,32
      C2 321601 0754 3,81 D2 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114

• SDNCN 62,5°
• Invalshoek 62,5°, voor ruitvormige wisselplaten positief 7º, 55º punthoek
• Toepassing: voor langsdraaiautomaten

 

 
 

voor 

langsdraaiautomaten

        

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

SDNC N 1010 X07-A 10 10 115 5 DC.. 0702.. A2 B1 320274 0001 83,90

SDNC N 1212 X11-A 12 12 130 6 DC.. 11T3.. A1 B2 320274 0002 88,50

SDNC N 1616 X11-A 16 16 130 8 DC.. 11T3.. A1 B2 320274 0003 93,70
3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2516 10,70 B1 703053 0080 2,32
A2 321701 0102 11,85 B2 703053 0150 2,32

3106 7114
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• SRGC R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor ronde wisselplaten positief 7º
• Toepassing: langs-, kopieer- en vlakdraaien

 

 

           

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SRGC R/L 1616 H08 16 16 100 14,7 20 RC.T 0803..  B2  D1 320250 1608 95,— 320251 1608 95,—

SRGC R/L 2020 K08 20 20 125 16,4 25 RC.T 0803..  B2  D1 320250 2008 112,50 320251 2008 112,50

SRGC R/L 2525 M08 25 25 150 19,8 32 RC.T 0803..  B2  D1 320250 2508 122,50 320251 2508 122,50

SRGC R/L 1616 H10 16 16 100 15,5 20 RC.T 1003.. A1 B1 C1 D2 320250 1610 95,— 320251 1610 95,—

SRGC R/L 2020 K10 20 20 125 17,2 25 RC.T 1003.. A1 B1 C1 D2 320250 2010 112,50 320251 2010 112,50

SRGC R/L 2525 M10 25 25 150 20,7 32 RC.T 1003.. A1 B1 C1 D2 320250 2510 122,50 320251 2510 122,50
3104 3104

  

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Schroef

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0123 19,80 B1 321611 0011 8,65 C1 321611 0013 13,20 D1 703053 0080 2,32
   B2 321701 0112 10,95    D2 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114

Klemhouder, positief SRDCN

• SRDCN 90°
• Instelhoek 90°, voor ronde wisselplaten positief 7º
• Toepassing: Kopieerdraaien

 

 

L

bf

h

L1

 

 

 

Klemhouder, positief SRGC    

           

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

  
 Art. nr. €

SRDCN 1616 H08 16 16 100 16,4 8 RC.T 0803..  B1  D1 320249 1608 92,10

SRDCN 2020 K08 20 20 125 16,4 10 RC.T 0803..  B1  D1 320249 2008 92,10

SRDCN 2525 M08 25 25 150 16,4 12,5 RC.T 0803..  B1  D1 320249 2508 107,50

SRDCN 1616 H10 16 16 100 20,3 8 RC.T 1003..  B2 C1 D2 320249 1610 94,70

SRDCN 2020 K10 20 20 125 20,3 10 RC.T 1003.. A1 B2 C1 D2 320249 2010 94,70

SRDCN 2525 M10 25 25 150 20,3 12,5 RC.T 1003.. A1 B2 C1 D2 320249 2510 110,50

SRDCN 2020 K12 20 20 125 20,3 10 RC.T 1204.. A2 B2 C1 D2 320249 2012 110,50

SRDCN 2525 M12 25 25 150 20,3 12,5 RC.T 1204.. A2 B2 C1 D2 320249 2512 125,50
3104

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Schroef

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0123 19,80 B1 321601 0210 8,65 C1 321611 0013 13,20 D1 703053 0080 2,32
A2 321601 0139 33,40 B2 321611 0011 10,95    D2 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114
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Klemhouder, positief SSSC

• SSSC R/L 45°
• Instelhoek 45°, voor vierkante wisselplaten positief 7º, 90º punthoek
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien, afschuinen

 

 

 
 

           

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SSSC..1212 F09 12 12 80 11 16 SC..09T3..  B1  D1 320184 0001 85,70 320185 0001 85,70

SSSC..1616 H09 16 16 100 22 20 SC..09T3..  B1  D1 320184 0002 90,40 320185 0002 90,40

SSSC..2020 K12 20 20 125 22 25 SC..1204.. A1 B2 C1 D1 320184 0003 90,40 320185 0003 90,40

SSSC..2525 M12 25 25 150 22 32 SC..1204.. A1 B2 C1 D1 320184 0004 98,60 320185 0004 98,60
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Schroef

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0030 9,90 B1 321601 0216 3,85 C1 321601 0221 8,10 D1 703053 0150 2,32
   B2 321601 0220 3,81       

3106 3106 3106 7114

Klemhouder, positief SVJC

• SVJC R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 7º, 35º punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

 

 

 

           

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVJC..1212 F11 12 12 80 21,5 16 VC..1103..   C1 D1 320188 1212 95,20 320189 1212 95,20

SVJC..1616 H11 16 16 100 24 20 VC..1103..   C1 D1 320188 1616 104,50 320189 1616 104,50

SVJC..2020 K11 20 20 125 23 25 VC..1103..   C1 D1 320188 2020 116,— 320189 2020 116,—

SVJC..2525 M11 25 25 150 27 32 VC..1103..   C1 D1 320188 2525 131,— 320189 2525 131,—

SVJC..2020 K16 20 20 125 30 25 VC..1604.. A1 B1 C2 D2 320188 0001 116,— 320189 0001 116,—

SVJC..2525 M16 25 25 150 33 32 VC..1604.. A1 B1 C2 D2 320188 0002 131,— 320189 0002 131,—

SVJC..3225 P16 32 25 170 34 32 VC..1604.. A1 B1 C2 D2 320188 0003 170,50 320189 0003 170,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0027 11,45 C1 321601 0210 3,56 D1 703053 0070 2,32
      C2 321601 0754 3,81 D2 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114
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Klemhouder, positief SVJC   

Klemhouders, positief SVJC met inwendige koeling

• SVJC R/L 93°
• met aansluiting binnenkoeling 1/8“ GAS
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 7º, 35º punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien
• 1 blindstoppen en 1 aansluitnippel 1/8“ in de levering inbegrepen
• geschikte slangenset, artikelnr. 446312 0200 en 446312 0300

  

 

L1
L2

f

h

b

h1

 
 

           

        

ISO-aanduiding b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

h=h1
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVJC.. 2020 K11 A 20 125 25 25 20 VC..11   C1 D1 324017 0001 181,50 324018 0001 181,50

SVJC.. 2020 K16 A 20 125 37 25 20 VC..16 A1 B1 C2 D2 324017 0002 181,50 324018 0002 181,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0027 11,45 C1 321601 0210 3,56 D1 703053 0070 2,32
      C2 321601 0754 3,81 D2 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114

• SVJC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor ruitvormige wisselplaten positief 7º, 35º punthoek
• Toepassing: voor langsdraaiautomaten

 

 
 

voor 

langsdraaiautomaten

        

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVJC R/L 0808 X11-A 8 8 115 8 VC.. 1103.. A2 B1 320277 0001 78,80 320278 0001 78,80

SVJC R/L 1010 X11-A 10 10 115 10 VC.. 1103.. A2 B1 320277 0002 83,90 320278 0002 83,90

SVJC R/L 1212 X11-A 12 12 130 12 VC.. 1103.. A2 B1 320277 0003 88,50 320278 0003 88,50

SVJC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 VC.. 1103.. A2 B1 320277 0004 93,70 320278 0004 93,70

SVJC R/L 1212 X16-A 12 12 130 12 VC.. 1604.. A1 B2 320277 0005 88,50 320278 0005 88,50

SVJC R/L 1616 X16-A 16 16 130 16 VC.. 1604.. A1 B2 320277 0006 93,70 320278 0006 93,70
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2516 10,70 B1 703053 0080 2,32
A2 321701 0102 11,85 B2 703053 0150 2,32

3106 7114
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Klemhouder, positief SVAC    

• SVAC R/L 90°
• Invalshoek 90°, voor ruitvormige wisselplaten positief 7º, 35º punthoek
• Toepassing: voor langsdraaiautomaten

 

 
 

voor 

langsdraaiautomaten

        

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVAC R/L 0808 X11-A 8 8 115 8 VC.. 1103.. A2 B1 320275 0001 78,80 320276 0001 78,80

SVAC R/L 1010 X11-A 10 10 115 10 VC.. 1103.. A2 B1 320275 0002 83,90 320276 0002 83,90

SVAC R/L 1212 X11-A 12 12 130 12 VC.. 1103.. A2 B1 320275 0003 88,50 320276 0003 88,50

SVAC R/L 1616 X11-A 16 16 130 16 VC.. 1103.. A2 B1 320275 0004 93,70 320276 0004 93,70

SVAC R/L 1212 X16-A 12 12 130 12 VC.. 1604.. A1 B2 320275 0005 88,50 320276 0005 88,50

SVAC R/L 1616 X16-A 16 16 130 16 VC.. 1604.. A1 B2 320275 0006 93,70 320276 0006 93,70
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2516 10,70 B1 703053 0080 2,32
A2 321701 0102 11,85 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

Klemhouder, positief, SVVC

• SVVC 72,5°
• Instelhoek 72,5°, voor rhombische wisselplaten positief 7º, 35º punthoek
• Toepassing: Kopieerdraaien

 

 

  
           

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

  
 Art. nr. €

SVVCN 2020 K16 20 20 125 37 10,6 VC..1604.. A1 B1 C1 D1 320192 0001 116,—

SVVCN 2525 M16 25 25 150 37 13,1 VC..1604.. A1 B1 C1 D1 320192 0002 131,—
3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0027 11,45 C1 321601 0754 3,81 D1 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114
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Klemhouder, positief, SVVC   

• SVVC R/L 72,5°
• Invalshoek 72,5°, voor ruitvormige wisselplaten positief 7º, 35º punthoek
• Toepassing: voor langsdraaiautomaten

 

  

voor 

langsdraaiautomaten

        

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

  
 Art. nr. €

SVVC N 1010 X11-A 10 10 115 5 VC.. 1103.. A2 B1 320279 0001 78,80

SVVC N 1212 X11-A 12 12 130 6 VC.. 1103.. A2 B1 320279 0002 88,50

SVVC N 1616 X11-A 16 16 130 8 VC.. 1103.. A2 B1 320279 0003 93,70

SVVC N 1212 X16-A 12 12 130 6 VC.. 1604.. A1 B2 320279 0004 88,50

SVVC N 1616 X16-A 16 16 130 8 VC.. 1604.. A1 B2 320279 0005 93,70
3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2516 10,70 B1 703053 0080 2,32
A2 321701 0102 11,85 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

Klemhouder, positief, SVVB

• SVNB 72,5°
• Instelhoek 72,5°, voor rhombische wisselplaten positief 5º, 35º punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

 

  
           

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

  
 Art. nr. €

SVVBN 2020 K16 20 20 125 37 10,0 VB..1604.. A1 B1 C1 D1 320195 1620 116,—

SVVBN 2525 M16 25 25 150 37 12,5 VB..1604.. A1 B1 C1 D1 320195 1625 131,—

SVVBN 3225 P16 32 25 170 37 13,1 VB..1604.. A1 B1 C1 D1 320195 1632 170,50
3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0027 11,45 C1 321601 0754 3,81 D1 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114

Klemhouder, positief SVJB

• SVJB R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 5º, 35º punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

 

 

 

           

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVJB..2020 K16 20 20 125 37 25 VB..1604.. A1 B1 C1 D1 320190 1620 116,— 320191 1620 116,—

SVJB..2525 M16 25 25 150 37 32 VB..1604.. A1 B1 C1 D1 320190 1625 131,— 320191 1625 131,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0027 11,45 C1 321601 0754 3,81 D1 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114
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Boorstang, negatief CKUN

• CKUN R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor KNUX-wisselplaten negatief 0°
• Toepassing: Langsdraaien
• Aanwijzing: rechte boorstang = linker WP, linker boorstang = rechte WP

 

 

 

Afbeelding toont rechter boorstang, 
linker boorstang in spiegelbeeld

                

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S25T CKUNL 16 25 23 11,5 300 50 20,5 37 KNUX 1604..  B1 C1  E1 F2 G1   321504 0025 187,50

S25T CKUNR 16 25 23 11,5 300 50 20,5 37 KNUX 1604..  B2 C1  E1 F2 G1 321503 0025 187,50   

S32U CKUNL 16 32 30 15 350 54 22 39 KNUX 1604.. A2 B1 C1 D1 E1 F3 G1   321504 0032 273,—

S32U CKUNR 16 32 30 15 350 54 22 39 KNUX 1604.. A1 B2 C1 D1 E1 F3 G1 321503 0032 273,—   

S40V CKUNR 16 40 37 18,5 400 60 27 48 KNUX 1604.. A1 B2 C1 D1 E1 F1 G1 321503 0040 300,—   
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 
Stift

 
Veer

 
Veerstift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0018 12,90 B1 321601 0114 15,15 C1 321601 0215 3,81 D1 321601 0408 1,52 E1 321601 0901 1,45 F1 321601 0903 3,30 G1 703005 0040 0,64
A2 321601 0019 12,90 B2 321601 0115 15,15          F2 321601 0904 3,30    
               F3 321601 0905 3,30    

3106 3106 3106 3106 3106 3106 7111

Boorstang, negatief PCLN

• PCLN R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 80º punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

 

 

               

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S25T PCLN..12 25 23 11,5 300 40 17 31 CN..1204..  B5 C5   F1 321515 0025 187,— 321516 0025 187,—

S32U PCLN..12 32 30 15 350 50 22 39 CN..1204.. A1 B3 C4 D1 E1 F2 321515 0032 208,— 321516 0032 208,—

S40V PCLN..12 40 37 18,5 400 60 27 48 CN..1204.. A1 B1 C1 D1 E1 F2 321515 0040 311,— 321516 0040 311,—

S40V PCLN..16 40 37 18,5 400 50 27 48 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 321515 0001 283,— 321516 0001 283,—

S50W PCLN..16 50 47 23,5 450 65 35 61 CN..1606.. A2 B2 C2 D2 E2 F2 321515 0050 390,— 321516 0050 390,—

S50W PCLN..19 50 47 23,5 450 60 35 61 CN..1906.. A3 B4 C3 D3 E3 F3 321515 0002 415,— 321516 0002 415,—
3104 3104

 

               

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A25R PCLN..12 25 23 11,5 200 40 17 32 CN..1204..  B5 C5   F1 321515 0125 206,— 321516 0125 206,—

A32S PCLN..12 32 30 15 250 50 22 40 CN..1204.. A1 B3 C4 D1 E1 F2 321515 0132 228,— 321516 0132 228,—
3104 3104

met binnenkoeling
• met een spanvlak van boven

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0007 9,90 B1 321601 0102 13,15 C1 321601 0202 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0402 1,45 F1 703005 0025 0,48
A2 321601 0008 14,90 B2 321601 0103 12,65 C2 321601 0203 3,56 D2 321601 0303 1,28 E2 321601 0403 1,45 F2 703005 0030 0,48
A3 321601 0009 23,30 B3 321601 0108 12,35 C3 321601 0204 3,56 D3 321601 0309 1,82 E3 321601 0404 1,45 F3 703005 0040 0,64
   B4 321601 0110 18,45 C4 321601 0209 3,81          
   B5 321601 0112 13,15 C5 321601 0217 3,81          

3106 3106 3106 3106 3106 7111
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• MCLN R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0°, 80º punthoek
• Toepassing: langsdraaien

 

l1

d

h1

f

h

l2

D

  

                

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S25T MCLN.. 12-K 25 23 11,5 300 40 17 31 CN.. 1204..  B1  D1 E2 F1 G1 321570 0025 216,— 321571 0025 216,—

S32U MCLN.. 12-K 32 30 15 350 45 22 39 CN.. 1204.. A1  C1 D1 E1 F1 G1 321570 0032 279,— 321571 0032 279,—

S40V MCLN.. 12-K 40 37 18,5 400 50 27 48 CN.. 1204.. A1  C1 D1 E1 F1 G1 321570 0040 312,— 321571 0040 312,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Paspen

 
Paspen

 
Spanklauw

 
Schroef

 
zwart geolied

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0134 10,90 B1 321601 0136 4,73 C1 321601 0137 10,40 D1 321601 0138 12,55 E1 321601 0212 4,32 F1 703001 0025 0,36 G1 703005 0030 0,48
            E2 321601 0219 4,32       

3106 3106 3106 3106 3106 7111 7111

Boorstang, negatief PDUN

• PDUN R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 55º punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

 

 

               

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S20S  PDUN..11 20 18 9 250 29 13 25 DN..1104.. A2 B1 C4 D1 E1 F1 321501 0020 194,— 321502 0020 194,—

S25T  PDUN..11 25 23 11,5 300 40 17 32 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 321501 0025 199,50 321502 0025 199,50

S32U PDUN..11 32 30 15 350 45 22 39 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 321501 0001 350,— 321502 0001 350,—

S32U  PDUN..15 32 30 15 350 50 22 39 DN..1506.. A1 B2 C3 D2 E2 F2 321501 0032 217,— 321502 0032 217,—

S40V  PDUN..15 40 37 18,5 400 60 27 48 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 321501 0040 273,— 321502 0040 273,—

S50W PDUN..15 50 47 23,5 450 65 35 61 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 321501 0050 370,— 321502 0050 370,—
3104 3104

 

               

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A25R PDUN..11 25 23 11,5 200 40 17 32 DN..1104.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 321501 0125 234,— 321502 0125 234,—

A32S PDUN..15 32 30 15 250 50 22 40 DN..1506.. A1 B2 C3 D2 E2 F2 321501 0132 234,— 321502 0132 234,—

A40T PDUN..15 40 37 18,5 300 60 27 50 DN..1506.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 321501 0140 296,— 321502 0140 296,—
3104 3104

met binnenkoeling
• met een spanvlak van boven

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0010 9,60 B1 321601 0101 12,65 C1 321601 0201 3,81 D1 321601 0301 0,99 E1 321601 0401 1,45 F1 703005 0025 0,48
A2 321601 0012 16,90 B2 321601 0107 14,10 C2 321601 0206 3,56 D2 321601 0302 1,28 E2 321601 0402 1,45 F2 703005 0030 0,48
      C3 321601 0209 3,81          
      C4 321601 0213 3,81          

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Boorstang, negatief MCLN    
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• MDUN R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor ruitvormige wisselplaten negatief 0°, 55º punthoek
• Toepassing: langsdraaien

 

l1

d

h1

f

h

l2

D

  
                

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S25T MDUN.. 15-K 25 23 11,5 300 40 17 31 DN.. 1506.. A1  C1 D2  F1 G1 321572 0025 216,— 321573 0025 216,—

S32U MDUN.. 15-K 32 30 15 350 45 22 39 DN.. 1506.. A1 B1  D1 E1 F1 G1 321572 0032 279,— 321573 0032 279,—

S40V MDUN.. 15-K 40 37 18,5 400 50 27 48 DN.. 1506.. A1 B1  D1 E1 F1 G1 321572 0040 312,— 321573 0040 312,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Spanhendel

 
Paspen

 
Paspen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
zwart geolied

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0118 14,65 B1 321601 0135 10,40 C1 321601 0136 4,73 D1 321601 0212 4,32 E1 324020 0016 9,10 F1 703001 0025 0,36 G1 703005 0030 0,48
         D2 321601 0219 4,32          

3106 3106 3106 3106 3106 7111 7111

Boorstang, negatief PTFN

• PTFN R/L 90°
• Instelhoek 90°, voor driekante wisselplaten negatief 0°, 90º punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

 

 

              

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S25T PTFN..16 25 23 11,5 300 17 31 TN..1604..  B3 C3   F1 321510 0025 191,— 321511 0025 191,—

S32U PTFN..16 32 30 15 350 22 39 TN..1604.. A1 B1 C1 D2 E1 F2 321510 0032 222,— 321511 0032 222,—

S40V PTFN..22 40 37 18,5 400 27 48 TN..2204.. A2 B2 C2 D1 E2 F3 321510 0040 306,— 321511 0040 306,—

S50W PTFN..22 50 47 23,5 450 35 61 TN..2204.. A2 B2 C2 D1 E2 F3 321510 0050 380,— 321511 0050 380,—
3104 3104

 

              

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A25R PTFN..16 25 23 11,5 200 17 32 TN..1604..  B3 C3   F1 321510 0125 219,— 321511 0125 219,—

A32S PTFN..16 32 30 15 250 22 40 TN..1604.. A1 B1 C1 D2 E1 F2 321510 0132 245,— 321511 0132 245,—
3104 3104

met binnenkoeling
• met een spanvlak van boven

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0001 8,60 B1 321601 0101 12,65 C1 321601 0201 3,81 D1 321601 0302 1,28 E1 321601 0401 1,45 F1 703005 0020 0,48
A2 321601 0002 11,70 B2 321601 0102 13,15 C2 321601 0202 3,81 D2 321601 0308 0,98 E2 321601 0402 1,45 F2 703005 0025 0,48
   B3 321601 0113 12,65 C3 321601 0213 3,81       F3 703005 0030 0,48

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Boorstang, negatief MDUN    
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• MVUN R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten negatief 0°, 35º punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

  
               

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S25T MVUN.. 16-K 25 23 11,5 300 40 17 31 VN.. 1604.. A1 B2 C1 D1 E1 F1 321574 0025 204,— 321575 0025 204,—

S32U MVUN.. 16-K 32 30 15 350 45 22 39 VN.. 1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 321574 0032 232,— 321575 0032 232,—

S40V MVUN.. 16-K 40 37 18,5 400 50 27 48 VN.. 1604.. A1 B1 C1 D1 E1 F1 321574 0040 314,— 321575 0040 314,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Spanhendel

 
Schroef

 
Paspen

 
Onderlegplaat

 
zwart geolied

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0118 14,65 B1 321601 0212 4,32 C1 321601 0407 12,35 D1 324020 0020 10,15 E1 703001 0025 0,36 F1 703005 0030 0,48
   B2 321601 0219 4,32             

3106 3106 3106 3106 7111 7111

Boorstang, negatief PWLN

• PWLN R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor trigometrische wisselplaten negatief 0°, 80º punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

                

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S16R PWLN..06 16 14 7 200 24 11 20 WN..0604..  B4 C4   F1 321531 0616 165,— 321532 0616 165,—

S20S PWLN..06 20 18 9 250 36 13 27 WN..0604..  B4 C4   F1 321531 0620 171,50 321532 0620 171,50

S25T PWLN..06 25 23 11,5 300 40 17 31 WN..0604.. A2 B1 C1 D1 E1 F1 321531 0625 191,— 321532 0625 191,—

S25T PWLN..08 25 23 11,5 300 40 17 31 WN..0804..  B3 C3   F2 321531 0825 191,— 321532 0825 191,—

S32U PWLN..08 32 30 15 350 50 22 39 WN..0804.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 321531 0832 215,— 321532 0832 215,—

S40V PWLN..08 40 37 18,5 400 60 27 48 WN..0804.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 321531 0840 295,— 321532 0840 295,—
3104 3104

 

 

               

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A16M PWLN..06 16 15 7,5 150 30 11 20 WNM.0604..  B4 C4   F1 321533 0616 176,— 321534 0616 176,—

A20Q PWLN..06 20 18 9,0 180 35 13 27 WNM.0604..  B4 C4   F1 321533 0620 183,50 321534 0620 183,50

A25R PWLN..08 25 23 11,5 200 40 17 31 WNM.0804..  B3 C3   F2 321533 0825 205,— 321534 0825 205,—

A32S PWLN..08 32 30 15 250 45 22 39 WNM.0804.. A1 B2 C2 D2 E2 F2 321533 0832 228,— 321534 0832 228,—
3104 3104

Met inwendige koeling
• Met een opspanvlak van boven

 

Reserveonderdelen

 
Steunplaat

 
Spanhendel

 
Schroef

 

Gebogen 
inzetstukje

 
Stift

 
Vernikkeld

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0016 10,55 B1 321601 0101 12,65 C1 321601 0201 3,81 D1 321601 0301 0,99 E1 321601 0401 1,45 F1 703005 0025 0,48
A2 321601 0031 10,90 B2 321601 0102 13,15 C2 321601 0202 3,81 D2 321601 0302 1,28 E2 321601 0402 1,45 F2 703005 0030 0,48
   B3 321601 0108 12,35 C3 321601 0209 3,81          
   B4 321601 0113 12,65 C4 321601 0213 3,81          

3106 3106 3106 3106 3106 7111

Boorstang, negatief MVUN    
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Boorstang, positief SCLC

• SCLC R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rhombische 

wisselplaten positief 7°, 80° 
punthoek

• Toepassing: Langsdraaien

  

 

 

 

Standaarduitvoering met binnenkoeling

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Steunplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 321611 0001 35,60 C1 321611 0012 13,20 D1 703053 0080 2,32
A2 320901 2516 10,70       D2 703053 0150 2,32
A3 321611 0010 8,65       D3 703053 0200 2,32
A4 321701 0108 10,70          

3106 3106 3106 7114

Boorstang, positief SCLC

• SCLC R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten positief 7°, 80° punthoek
• met binnenkoeling
• Toepassing: Langsdraaien, zeer goed geschikt voor nauwe boringen

  

 

 
           

        

ISO-aanduiding d
mm

H
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

B
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 0608 H SCLC R/L 06 8 7 100 21,5 4,2 6 8 CC.. 0602.. A1 B1 321003 0008 103,— 321004 0008 103,—

A 0810 J SCLC R/L 06 10 9 110 27 6 8 11 CC.. 0602.. A1 B1 321003 0010 103,— 321004 0010 103,—

A 1012 K SCLC R/L 06 12 11 125 32,5 7 10 13 CC.. 0602.. A1 B1 321003 0012 103,— 321004 0012 103,—

A 1216 M SCLC R/L 06 16 15 150 42 9 12 16 CC.. 0602.. A1 B1 321003 0016 114,— 321004 0016 114,—
3104 3104

Boorstang, afzonderlijk

   

        

Inhoud
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

1x A0608H SCLCR/L 06  |  1x A0810J SCLCR/L 06  |  1x A1012K SCLCR/L 06  |  1x A1216M SCLCR/L 06 A1 B1 321003 1004 288,— 321004 1004 288,—
3104 3104

Set

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

             

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 08 H SCLC R/L 06 8 7 3,5 100 17,8 6 10 CC..0602.. A1   D1 321001 0108 104,50 321002 0108 104,50

A 10 K SCLC R/L 06 10 9 4,5 125 17,7 7 12 CC..0602.. A1   D1 321001 0110 104,50 321002 0110 104,50

A 12 R SCLC R/L 06 12 11 5,5 140 24,2 9 16 CC..0602.. A1   D1 321001 0112 104,50 321002 0112 104,50

A 16 Q SCLC R/L 09 16 14 7,5 180 26,7 11 20 CC..09T3.. A2   D2 321001 0116 115,50 321002 0116 115,50

A 20 R SCLC R/L 09 20 18 9,0 200 36,7 13 25 CC..09T3.. A2   D2 321001 0120 122,50 321002 0120 122,50

A 25 R SCLC R/L 12 25 23 11,5 200 40,5 17 32 CC..1204.. A4   D3 321001 0126 159,— 321002 0126 159,—

A 32 S SCLC R/L 12 32 30 15,0 250 30 22 40 CC..1204.. A3 B1 C1 D2 321001 0132 193,50 321002 0132 193,50

A 40 T SCLC R/L 12 40 38 38,5 300 31 27 49 CC..1204.. A3 B1 C1 D2 321001 0140 277,— 321002 0140 277,—
3104 3104
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HSS boorstangen, positief SCLC

• SCLC R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rhombische wisselplaten 

positief 7°, 80° punthoek
• met binnenkoeling
• Toepassing: Langsdraaien, zeer goed geschikt 

voor nauwe boringen
• trillingsarme boorstang
• lange standtijd van de wisselplaten
• lange standtijd van de HSS-boorstangen

  

 

 

          

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AH 0608 H SCLC R/L 06 6 8 100 25 4 8,5 CC..0602.. A1 B1 321103 0008 122,50 321104 0008 122,50

AH 0810 J SCLC R/L 06 8 10 110 32 6 12 CC..0602.. A1 B1 321103 0010 128,50 321104 0010 128,50

AH 1012 J SCLC R/L 06 10 12 125 38 7 14 CC..0602.. A1 B1 321103 0012 134,50 321104 0012 134,50

AH 1216 M SCLC R/L 06 12 16 150 50 9 18 CC..0602.. A1 B1 321103 0016 172,— 321104 0016 172,—
3104 3104

Boorstang, afzonderlijk

   

        

Inhoud
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

1x AH0608H SCLCR/L 06  |  1x AH0810J SCLCR/L 06  | 
 1x AH1012K SCLCR/L 06  |  1x AH1216M SCLCR/L 06 A1 B1 321103 1004 435,— 321104 1004 435,—

3104 3104

Set

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

VHM boorstangen, SCLC

• SCLC R/L 95°
• Instelhoek 95°
• voor rhombische wisselplaten positief 7°, 

80° punthoek
• interne koelmiddeltoevoer
• trillingsarm
• Toepassing: Langsdraaien

  

 

 

 

           

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E08K-SCLC R/L 06 8 7 3,5 125 10 5 10 CC..0602.. A1 B1 321101 0108 216,— 321102 0108 216,—

E10K-SCLC R/L 06 10 9 4,5 125 10 6 12 CC..0602.. A1 B1 321101 0110 216,— 321102 0110 216,—

E12M-SCLC R/L 06 12 11 5,5 150 10 8 14 CC..0602.. A1 B1 321101 0112 251,— 321102 0112 251,—

E16R-SCLC R/L 09 16 15 7,0 200 16 10 18 CC..09T3.. A2 B2 321101 0116 420,— 321102 0116 420,—

E20S-SCLC R/L 09 20 18 9,0 250 16 12 23 CC..09T3.. A2 B2 321101 0120 739,— 321102 0120 739,—

E25S-SCLC R/L 12 25 23 11,5 250 16 15 30 CC..1204.. A3 B3 321101 0125 1.489,— 321102 0125 1.489,—
3104 3104

Boorstang, afzonderlijk

   

        

Inhoud
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

1x E08K SCLCR/L 06  |  1x E10K SCLCR/L 06  
|  1x E12M SCLCR/L 06 A1 B1 321101 0003 569,— 321102 0003 569,—

3104 3104

Set

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0080 2,32
A2 320901 2516 10,70 B2 703053 0150 2,32
A3 321701 0108 10,70 B3 703053 0200 2,32

3106 7114
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Boorstang, positief SDUC

• SDUC R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten 

positief 7°, 55° punthoek
• Toepassing: Langsdraaien

  

 

 

 

           

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 10 H SDUC R/L 07 10 9,5 4,5 125 15 7 13,5 DC..0702.. A1 B1 321008 0110 108,— 321009 0110 108,—

A 12 L SDUC R/L 07 12 11 5,5 140 20 9 16 DC..0702.. A1 B1 321008 0112 112,— 321009 0112 112,—

A 16 Q SDUC R/L 07 16 14 7 180 27 11 20 DC..0702.. A1 B1 321008 0116 120,50 321009 0116 120,50

A 20 R SDUC R/L 11 20 18 9 200 33,8 13 25 DC..11T3.. A2 B2 321008 0120 126,— 321009 0120 126,—

A 25 R SDUC R/L 11 25 23 11,5 200 35,8 17 32 DC..11T3.. A2 B2 321008 0125 152,— 321009 0125 152,—
3104 3104

Standaarduitvoering met binnenkoeling

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0080 2,32
A2 320901 2516 10,70 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

Boorstangen, positief SDUC

• SDUC R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 7°, 55° punthoek
• met binnenkoeling
• Toepassing: Langsdraaien, zeer goed geschikt voor nauwe boringen

  

 

 
           

        

ISO-aanduiding d
mm

H
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

a
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A0408F SDUC R/L 04 8 7 80 15 3 1,5 5,6 DC.. 04T0.. A2 B1 321013 0008 101,50 321014 0408 101,50

A 0810 H SDUC R/L 07 10 9 100 22,5 6,5 4,4 12,5 DC.. 0702.. A1 B2 321013 0010 105,— 321014 0010 105,—

A 1012 H SDUC R/L 07 12 11 125 27,5 9 5,9 15,5 DC.. 0702.. A1 B2 321013 0012 110,50 321014 0012 110,50

A 1216 R/L SDUC R/L 07 16 15 150 40,5 11 4,9 18 DC.. 0702.. A1 B2 321013 0016 118,— 321014 0016 118,—
3104 3104

Boorstang, afzonderlijk

   

        

Inhoud
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

1x A0810H SDUCR/L 07  |  1x A1012K SDUCR/L 07  |  1x A1216M SDUCR/L 07 A1 B2 321013 1003 267,— 321014 1003 267,—
3104 3104

Set

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0050 2,32
A2 322201 0130 7,85 B2 703053 0080 2,32

3106 7114
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HSS boorstangen, positief SDUC

• SDUC R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 7°, 

55° punthoek
• met binnenkoeling
• Toepassing: Langsdraaien, zeer goed geschikt voor 

nauwe boringen
• trillingsarme boorstang
• langere standtijd van de wisselplaten
• lange standtijd van de HSS-boorstangen

  

 

           

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

h
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AH 0810 H SDUC R/L 07 8 10 9 100 22 7 12,5 DC..0702.. A1 B1 321113 0010 143,— 321114 0010 143,—

AH 1012 K SDUC R/L 07 10 12 11 125 28 9 15,5 DC..0702.. A1 B1 321113 0012 157,— 321114 0012 157,—

AH 1216 M SDUC R/L 07 12 16 15 150 36 11 19,5 DC..0702.. A1 B1 321113 0016 178,50 321114 0016 178,50
3104 3104

Boorstang, afzonderlijk

   

        

Inhoud
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

1x AH0810H SDUCR/L 07  |  1x AH1012K SDUCR/L 07  |  1x AH1216M SDUCR/L 07 A1 B1 321113 1003 365,— 321114 1003 365,—
3104 3104

Set

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0080 2,32

3106 7114

VHM boorstangen, SDUC

• SDUC R/L 93°
• Instelhoek 93°
• voor rhombische wisselplaten positief 7°, 55° punthoek
• interne koelmiddeltoevoer
• trillingsarm
• Toepassing: Langsdraaien

  

 

 

 

          

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E08K-SDUC R/L 07 8 7 125 10,0 7,5 12,5 DC..0702.. A1 B1 321108 0108 171,— 321109 0108 171,—

E10K-SDUC R/L 07 10 9 125 10,0 7 12,5 DC..0702.. A1 B1 321108 0110 182,— 321109 0110 182,—

E12M-SDUC R/L 07 12 11 150 12,5 9 15 DC..0702.. A1 B1 321108 0112 216,— 321109 0112 216,—

E16R-SDUC R/L 07 16 15 200 16,5 11 19 DC..0702.. A1 B1 321108 0116 410,— 321109 0116 410,—

E20S-SDUC R/L 11 20 18 250 20,5 12,5 23,5 DC..11T3.. A2 B2 321108 0120 839,— 321109 0120 839,—

E25S-SDUC R/L 11 25 23 250 26,0 16 32 DC..11T3.. A2 B2 321108 0125 1.419,— 321109 0125 1.419,—
3104 3104

Boorstang, afzonderlijk

   

        

Inhoud
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

1x E10K SDUCR/L 07  |  1x E12M SDUCR/L 07 A1 B1 321108 0002 390,— 321109 0002 390,—
3104 3104

Set

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0080 2,32
A2 320901 2516 10,70 B2 703053 0150 2,32

3106 7114
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Boorstang, positief SDQC

• SDQC R/L 107,5°
• Invalshoek 107,5°, voor rombische 

wisselplaten, positief 7°, 55° punthoek
• Met inwendige koeling
• Toepassing: Langsdraaien

  

 

l1

d
f

l2

d1

D
           

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 0810 H SDQC R/L 07 8 10 100 22,4 6,4 12,5 DC..0702.. A1 D1 322545 0810 105,— 322546 0810 105,—

A 1012 K SDQC R/L 07 10 12 125 27,5 9 15,5 DC..0702.. A1 D1 322545 1012 110,50 322546 1012 110,50

A 1216 M SDQC R/L 07 12 16 150 39,5 11 19,5 DC..0702.. A1 D1 322545 1216 118,— 322546 1216 118,—
3104 3104

Boorstang afzonderlijk, getrapt met inwendige koeling

 

           

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A10K SDQC. 07 10 125 16 7 14 DC..0702.. A1   D1 322545 0010 108,— 322546 0010 108,—

A 12 L SDQC R/L 07 12 140 20 9 17 DC..0702.. A1   D1 322545 0012 112,— 322546 0012 112,—

A 16 Q SDQC R/L 07 16 180 25 11 22 DC..0702.. A1   D1 322545 0016 120,50 322546 0016 120,50

A 20 R SDQC R/L 11 20 200 32 13 26 DC..11T3.. A2   D2 322545 0020 126,— 322546 0020 126,—

A 25 R SDQC R/L 11 25 200 40 17 31,5 DC..11T3.. A2   D2 322545 0025 152,— 322546 0025 152,—

A 32 S SDQC R/L 11 32 250 33,5 22 40 DC..11T3.. A3 B1 C1 D2 322545 0032 193,50 322546 0032 193,50
3104 3104

Boorstang afzonderlijk, met inwendige koeling

 

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E10K-SDQC R/L 07 10 125 10 7 13 DC..0702.. A1 D1 322547 0010 181,50 322548 0010 181,50

E12M-SDQC R/L 07 12 150 12,5 8,5 16 DC..0702.. A1 D1 322547 0012 216,— 322548 0012 216,—

E16R-SDQC R/L 07 16 200 16,5 10 20 DC..0702.. A1 D1 322547 0016 410,— 322548 0016 410,—

E20S-SDQC R/L 11 20 250 13 12,5 25 DC..11T3.. A2 D2 322547 0020 729,— 322548 0020 729,—

E25S-SDQC R/L 11 25 250 17 16 32 DC..11T3.. A2 D2 322547 0025 1.419,— 322548 0025 1.419,—
3104 3104

VHM-boorstang afzonderlijk, met inwendige koeling

    

        

ISO-aanduiding Inhoud
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SDQC L07 1x A0810H SDQCR/L 07  |  1x A1012K SDQCR/L 07  | 1x A1216M SDQCR/L 07 A1 D1   322546 1003 273,—

SDQC R07 1x A0810H SDQCR/L 07  |  1x A1012K SDQCR/L 07  | 1x A1216M SDQCR/L 07 A1 D1 322545 1003 273,—   
3104 3104

Set met inwendige koeling

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Steunplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 321611 0003 23,60 C1 321611 0013 13,20 D1 703053 0080 2,32
A2 320901 2516 10,70       D2 703053 0150 2,32
A3 321611 0011 8,65          

3106 3106 3106 7114
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Boorstang, positief SDXC

• SDXC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, 55° punthoek
• Met inwendige koeling
• Toepassing: Langsdraaien

  

 

D

 

 

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 10H SDXC R/L 04 10 100 22 7 12,5 DC..04T0.. A2 B1 322549 0010 116,— 322550 0010 116,—

A 12L SDXC R/L 07 12 140 25 9 17 DC..0702.. A1 B2 322549 0012 134,— 322550 0012 134,—

A08F SDXC R/L 04 8 80 15 5 9,2 DC..04T0.. A2 B1 322549 0008 112,50 322550 0008 112,50

A16Q SDXC R/L 07 16 180 33 11 21 DC..0702.. A1 B2 322549 0016 137,50 322550 0016 137,50
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0050 2,32
A2 322201 0130 7,85 B2 703053 0080 2,32

3106 7114

Boorstang, positief STFC

• STFC R/L 90°
• Instelhoek 90°, voor driekante 

wisselplaten positief 7°, 60° 
punthoek

• Toepassing: Langsdraaien

  

 

 

 

             

    

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
    

rechts 
 Art. nr. €

A 10 K STFC R/L 11 10 9 4,5 125 22,8 7 13 TC..1102.. A1   D1 321005 0110 96,30

A 12 R STFC R/L 11 12 11 5,5 140 26,5 9 16 TC..1102.. A1   D1 321005 0112 104,50

A 16 Q STFC R/L 11 16 14 7 180 26,7 11 20 TC..1102.. A1   D1 321005 0116 116,50

A 20 R STFC R/L 16 20 18 9 200 36,6 13 25 TC..16T3.. A2   D2 321005 0120 139,—

A 25 R STFC R/L 16 25 23 11,5 200 41 17 32 TC..16T3.. A2   D2 321005 0125 149,50

A 32 S STFC R/L 16 32 31 16 250 34,6 22 40 TC..16T3.. A3 B1 C1 D2 321005 0132 193,50

A 40 T STFC R/L 16 40 38,5 20 300 37,5 27 49 TC..16T3.. A3 B1 C1 D2 321005 0140 277,—
3104

Standaarduitvoering met binnenkoeling

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Steunplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 321611 0004 23,60 C1 321611 0013 13,20 D1 703053 0080 2,32
A2 320901 2516 10,70       D2 703053 0150 2,32
A3 321611 0011 8,65          

3106 3106 3106 7114
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Boorstang, positief SVUC

• SVUC R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische 

wisselplaten positief 7°, 35º punthoek
• interne koelmiddeltoevoer
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien
• VHM-uitvoering op aanvraag leverbaar

  

 

 

 

          

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 20 R SVUC R/L 11 20 19 200 20,5 13 25 VC..1103.. A2 B1 321527 0120 187,50 321528 0120 187,50

A 25 R SVUC R/L 16 25 24 200 25,5 17 32 VC..1604.. A1 B2 321527 0125 208,— 321528 0125 208,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2516 12,75 B1 703053 0080 2,32
A2 321701 0102 10,70 B2 703053 0150 2,32

3106 7114

Boorstang, positief SVJC

• SVJC R/L 52°
• Instelhoek 52°, voor rhombische wisselplaten positief 7°, 35º punthoek
• interne koelmiddeltoevoer
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien, kogeldraaien

  

 

D

d

l1

l2

f

 

 

          

        

ISO-aanduiding d
mm

Y
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 16 M SVJC R/L 11 16 6 150 30 4,6 22 VC..1103... A1 B1 321529 1116 173,50 321530 1116 173,50

A 20 Q SVJC R/L 11 20 5 180 38 4,6 25 VC..1103... A1 B1 321529 1120 183,— 321530 1120 183,—

A 25 R SVJC R/L 16 25 4 200 44 4,6 28 VC..1604... A2 B2 321529 1625 209,— 321530 1625 209,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 320901 2513 12,75 B1 703053 0080 2,32
A2 320901 2516 10,70 B2 703053 0150 2,32

3106 7114
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Boorstang, positief SVUB

• SVUB R/L 93°
• Instelhoek 93°, voor rhombische wisselplaten positief 5°, 35º punthoek
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien

 

 

 

 

             

        

ISO-aanduiding d
mm

h
mm

h1
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor 
wisselplaten     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

S25T-SVUB..16 25 23 11,5 300 40 17 31 VBM.1604.. A1 B1 C1 D1 321525 1625 187,50 321526 1625 187,50

S32U-SVUB..16 32 30 15 350 50 22 39 VBM.1604.. A1 B1 C1 D1 321525 1632 251,— 321526 1632 251,—

S40V-SVUB..16 40 37 18,5 400 60 27 48 VBM.1604.. A1 B1 C1 D1 321525 1640 290,— 321526 1640 290,—
3104 3104

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0021 5,55 B1 321601 0027 11,45 C1 321601 0754 3,81 D1 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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Modulaire stalen boorstangen 5xD van staal   

• Alternatief voor monoblok-boorstangen
• efficiënte inwendige koeling
• verwisselbare koppen

  

 

    

    

D
mm

L
mm

Uitkraaglengte
mm

F
mm

  
 Art. nr. €

20 160 max 100 0 321800 0020 163,—

25 205 max. 125 2,5 321800 0025 180,—

32 268 max. 160 6 321800 0032 195,—
3164

modulaire stalen boorstangen 5xD met interface QC
• maximale uitkraaglengte inclusief boorstangkop

 

    

    

D
mm

L
mm

Uitkraaglengte
mm

F
mm

  
 Art. nr. €

40 328 max. 200 0 321800 0040 304,—

50 418 max. 250 5 321800 0050 400,—

60 508 max. 300 10 321800 0060 495,—
3164

modulaire stalen boorstangen 5xD met interface DM
• maximale uitkraaglengte inclusief boorstangkop

 

Trillingsgedempte modulaire boorstangen   

• trillingsgedempte boorstangen voor boorstangenkoppen
• Lengtes van 6 tot 10 x diameter
• andere diameters en lengtes op aanvraag leverbaar

  

 

   

    

D
mm

L
mm

Uitkraaglengte
mm

  
 Art. nr. €

16 140 96 321815 0001 609,—

16 172 128 321815 0002 919,—

16 204 160 321815 0003 1.159,—
3164

Interface CC
• vanaf 8 x diameter hard metaal versterkt
• Het wordt aangeraden om de hard metalen versterkte uitvoering niet in te korten!

 

    

    

D
mm

L
mm

Uitkraaglengte
mm

F
mm

  
 Art. nr. €

20 180 90-120  321816 0001 729,—

20 220 105-160  321816 0002 769,—

20 260 120-200  321816 0003 1.509,—

25 230 100-150 2,5 321818 0001 789,—

25 280 120-200 2,5 321818 0002 829,—

25 330 140-250 2,5 321818 0003 1.639,—

32 300 120-192 6 321820 0001 889,—

32 364 142-256 6 321820 0002 939,—

32 428 165-320 6 321820 0003 1.799,—
3164

Interface QC
• Uitvoering met hard metalen versterkte schacht op aanvraag

 

    

    

D
mm

L
mm

Uitkraaglengte
mm

F
mm

  
 Art. nr. €

40 368 160-240  321822 0001 949,—

40 448 180-320  321822 0002 1.019,—

40 528 200-400  321822 0003 2.079,—

50 468 185-300 5 321824 0001 1.149,—

50 568 215-400 5 321824 0002 1.209,—

50 668 245-500 5 321824 0003 2.449,—

60 568 214-360 10 321826 0001 1.489,—

60 688 247-480 10 321826 0002 1.569,—

60 808 280-600 10 321826 0003 3.269,—
3164

Interface DM
• Uitvoering met hard metalen versterkte schacht op aanvraag
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• Boorstangkoppen met interface CC
• Aanwijzing: De boorstangkoppen systeem CC zijn te combineren met alle boorstangen systeem CC.

Boorstangkoppen voor modulaire boorstangen   
 

Technische informatie 

op pagina 1058

       

        

Benaming D1 min.
mm

L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A16-SCLC.. 06 20 20 10 CC.. 0602.. A1 B1 321900 0001 130,— 321901 0001 130,—
3164 3164

A16-SCLCR/L 95° interface CC
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 80°-wisselplaten

 

       

        

Benaming D1 min.
mm

L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A16-SDUC.. 07 20 20 10 DC.. 0702.. A1 B1 321902 0001 130,— 321903 0001 130,—
3164 3164

A16-SDUCR/L 93° interface CC
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 55°-wisselplaten

 

       

        

Benaming D1 min.
mm

L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A16-STUC.. 11 20 20 10 TC.. 1102.. A1 B1 321904 0001 130,— 321905 0001 130,—
3164 3164

A16-STUCR/L 93° interface CC
• vervangbare boorkoppen voor positieve driekantige 60°-wisselplaten

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0600 7,15 B1 703053 0080 2,32

3106 7114
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• Boorstangkoppen met interface QC
• Aanwijzing: De boorstangkoppen systeem QC zijn te combineren met alle boorstangen systeem QC.

Boorstangkoppen voor modulaire boorstangen   
 

Technische informatie op 

pagina 1058

      

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A20-SCLC.. 09 20,5 12,95 CC.. 09T3.. A2 B2 321908 0001 147,50 321909 0001 147,50
3164 3164

A20-SCLCR/L 95°
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 80°-wisselplaten

 

 

      

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A20-SDUC.. 07 20,5 12,95 DC.. 0702.. A1 B1 321914 0001 147,50 321915 0001 147,50

A20-SDUC.. 11 20,5 14,95 DC.. 11T3.. A2 B2 321914 0002 147,50 321915 0002 147,50
3164 3164

A20-SDUCR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 55°-wisselplaten

      

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A20-SDQC.. 07 20,5 12,95 DC.. 0702.. A1 B1 321910 0001 147,50 321911 0001 147,50

A20-SDQC.. 11 22,5 14,95 DC.. 11T3.. A2 B2 321910 0002 147,50 321911 0002 147,50
3164 3164

A20-SDQCR/L 107,5°
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 55°-wisselplaten

 

      

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A20-STUC.. 11 20,5 12,95 TC.. 1102.. A2 B2 321918 0001 147,50 321919 0001 147,50

A20-STUC.. 11 20,5 11 TC.. 1102.. A2 B2 321918 0002 147,50 321919 0002 147,50

A20-STUC.. 16 21 14,95 TC.. 16T3.. A2 B2 321918 0003 147,50 321919 0003 147,50
3164 3164

A20-STUCR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor positieve driekantige 60°-wisselplaten

 

      

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A20-SVUC.. 11 20,5 15,95 VC.. 1103.. A1 B1 321920 0001 147,50 321921 0001 147,50
3164 3164

A20-SVUCR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 35°-wisselplaten

 

     

        

Benaming L
mm

f
mm   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A20-SI.. 16 21,65 14,95 A2 B2 321922 0001 147,50 321923 0001 147,50
3164 3164

A20-SIR/L 90°
• vervangbare boorkoppen voor draadsnijplaten

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0600 7,15 B1 703053 0080 2,32
A2 321601 0601 7,15 B2 703053 0150 2,32

3106 7114
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• Boorstangkoppen met interface DM
• Aanwijzing: De boorstangkoppen systeem DM zijn te combineren met alle boorstangen systeem DM.

Boorstangkoppen voor modulaire boorstangen   
 

Technische informatie op 

pagina 1058

A40-SCLCR/L 95°
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 80°-wisselplaten

 

A40-SDUCR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 55°-wisselplaten

 
A40-SDQCR/L 107,5°
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 55°-wisselplaten

 

A40-STUCR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor positieve driekantige 60°-wisselplaten

 

A40-SVUCR/L
• vervangbare boorkoppen voor positieve ruitvormige 35°-wisselplaten

 

A40-DCLNR/L 95°
• vervangbare boorkoppen voor negatieve ruitvormige 80°-wisselplaten

 

A40-DDUNR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor negatieve ruitvormige 55°-wisselplaten

 
Vervolg volgende pagina >>>

         

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-SCLC.. 12 32 27 CC.. 1204.. A2 C5 D1 Q2 R3 321936 0001 202,— 321937 0001 202,—
3164 3164

         

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-SDUC.. 11 32 27 DC.. 11T3.. A3 C6 E2 Q2 R3 321938 0001 202,— 321939 0001 202,—

A40-SDUC.. 15 32 27 DC.. 1504.. A2 C6 E1 Q2 R3 321938 0002 202,— 321939 0002 202,—
3164 3164

         

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-SDQC.. 11 32 27 DC.. 11T3.. A3 C6 E2 Q2 R3 321940 0001 202,— 321941 0001 202,—
3164 3164

         

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-STUC.. 16 32 27 TC.. 16T3.. A3 C6 F1 Q2 R3 321942 0001 202,— 321943 0001 202,—

A40-STUC.. 16 32 22 TC.. 16T3.. A3 C6 F1 Q2 R3 321942 0002 202,— 321943 0002 202,—
3164 3164

         

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-SVUC.. 11 32 27 VC.. 1103.. A1    R1 321944 0001 202,— 321945 0001 202,—

A40-SVUC.. 16 32 27 VC.. 1604.. A3 C6 G1 Q2 R3 321944 0002 202,— 321945 0002 202,—
3164 3164

           

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-DCLN-R 12 35 27 CN.. 1204.. B1 C1 D1 I1 P1 Q1 R2 321924 0001 218,—   

A40-DCLN-L 12 35 27 CN.. 1204.. B2 C1 D1 I1 P1 Q1 R2   321925 0001 218,—

A40-DCLN-R 16 35 27 CN.. 1604.. B3 C2 D2 I1 P1 Q1  321924 0002 239,—   

A40-DCLN-L 16 35 27 CN.. 1604.. B4 C2 D2 I1 P1 Q1    321925 0002 239,—
3164 3164

           

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-DDUN-R 15 35 27 DN.. 1506.. B7 C1 E1 I1 P1 Q1 R2 321926 0001 218,—   

A40-DDUN-L 15 35 27 DN.. 1506.. B7 C1 E1 I1 P1  Q1 R2   321927 0001 218,—
3164 3164
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A40-DDQNR/L 107,5°
• vervangbare boorkoppen voor negatieve ruitvormige 55°-wisselplaten

 

A40-DTUNR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor negatieve driekant 60°-wisselplaten

 

A40-DVUNR/L 93°
• vervangbare boorkoppen voor negatieve ruitvormige 35°-wisselplaten

 

A40-DWLNR/L 95°
• vervangbare boorkoppen voor negatieve trigometrische 80°-wisselplaten

 

           

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-DDQN-R 15 35 27 DN.. 1506.. B5 C1 E1 I1 P1 Q1 R2 321928 0001 218,—   

A40-DDQN-L 15 35 27 DN.. 1506.. B6 C1 E1 I1 P1 Q1 R2   321929 0001 218,—
3164 3164

           

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-DTUN-R 16 35 27 TN.. 1604.. B8 C3 F1 I1 P1 Q1 R1 321930 0001 218,—   

A40-DTUN-L 16 35 27 TN.. 1604.. B9 C3 F1 I1 P1 Q1 R1   321931 0001 218,—

A40-DTUN-R 16 35 22 TN.. 1604.. B8 C3 F1 I1 P1 Q1 R1 321930 0002 218,—   

A40-DTUN-L 16 35 22 TN.. 1604.. B9 C3 F1 I1 P1 Q1 R1   321931 0002 218,—

A40-DTUN-R 22 35 27 TN.. 2204.. B1 C1 F2 I1 P1 Q1 R2 321930 0003 218,—   

A40-DTUN-L 22 35 27 TN.. 2204.. B2 C1 F2 I1 P1 Q1 R2   321931 0003 218,—
3164 3164

           

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-DVUN-R 16 35 27 VN.. 1604.. B10 C3 G1 I1 P1 Q1 R3 321932 0001 218,—   

A40-DVUN-L 16 35 27 VN.. 1604.. B11 C3 G1 I1 P1 Q1 R3   321933 0001 218,—
3164 3164

           

        

Benaming L
mm

f
mm

passende 
wisselplaten        

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A40-DWLN-R 08 35 27 WN.. 0804.. B1 C4 H1 I1 P1 Q1 R2 321934 0001 218,—   

A40-DWLN-L 08 35 27 WN.. 0804.. B2 C4 H1 I1 P1 Q1 R2   321935 0001 218,—
3164 3164

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Spanklauw met 
inwendige koeling

 
Schroef

 
Steunplaat

 
Steunplaat

 
Steunplaat

 
Onderlegplaat

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321601 0600 7,15 B1 321601 0604 22,90 C1 321601 0606 7,70 D1 321601 0607 11,25 E1 321601 0616 11,45 F1 321601 0623 11,45 G1 321601 0627 11,45
A2 321601 0632 7,15 B2 321601 0605 22,90 C2 321601 0612 7,70 D2 321601 0613 8,20 E2 321601 0634 11,45 F2 321601 0626 11,45    
A3 321601 0636 7,15 B3 321601 0610 22,90 C3 321601 0622 7,70             
   B4 321601 0611 22,90 C4 321601 0630 7,70             
   B5 321601 0614 22,90 C5 321601 0633 7,70             
   B6 321601 0615 22,90 C6 321601 0635 7,70             
   B7 321601 0617 22,90                
   B8 321601 0624 22,90                
   B9 321601 0625 22,90                
   B10 321601 0628 22,90                
   B11 321601 0629 22,90                

3106 3164 3106 3106 3106 3106 3106

 
Steunplaat

 
Bout

 
Afdichtingsringset

 
Vernikkeld

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
H1 321601 0631 11,45 I1 341450 0008 11,45 P1 341450 0009 11,45 Q1 703005 0030 0,48 R1 703053 0080 2,32
         Q2 703005 0040 0,64 R2 703053 0100 2,32
            R3 703053 0150 2,32
               
               
               
               
               
               
               
               

3106 3164 3164 7111 7114
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Miniatuurdraaiprogramma met wisselsnijplaten, positief

 
 

 

         

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVGC R/L 0808 K07 8 8 125 15 8,5 VC..0702.. A1 D1 322600 0808 76,20 322601 0808 76,20

SVGC R/L 1010 M07 10 10 150 15 10,5 VC..0702.. A1 D1 322600 1010 81,30 322601 1010 81,30

SVGC R/L 1212 M07 12 12 150 18 12,5 VC..0702.. A1 D1 322600 1212 86,— 322601 1212 86,—
3104 3104

Klemhouder, positief, SVGC
• SVGC R/L 90°
• Invalshoek 90°, voor rombische wisselplaten, 

positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langsdraaien

 
 

         

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVLC R/L 0808 D07 8 8 60 15 10 VC..0702.. A1 D1 322602 0808 76,20 322603 0808 76,20

SVLC R/L 1010 E07 10 10 70 15 12 VC..0702.. A1 D1 322602 1010 81,30 322603 1010 81,30

SVLC R/L 1212 F07 12 12 80 18 16 VC..0702.. A1 D1 322602 1212 86,— 322603 1212 86,—
3104 3104

Klemhouder, positief, SVLC
• SVLC R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, 

positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

 
 

           

    

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
    

  
 Art. nr. €

SVVC N 0808 K07 8 8 125 15 4,0 VC..0702.. A1   D1 322606 0808 76,20

SVVC N 1010 M07 10 10 150 15 5,0 VC..0702.. A1   D1 322606 1010 81,30

SVVC N 1212 M07 12 12 150 18 6,0 VC..0702.. A1   D1 322606 1207 86,—

SVVC N 1212 F11 12 12 80 18,4 6,0 VC..1103.. A2   D2 322606 1211 95,20

SVVC N 1616 H11 16 16 100 24,7 8,0 VC..1103.. A2   D2 322606 1616 104,50

SVVC N 2020 K11 20 20 125 31,3 10,0 VC..1103.. A2   D2 322606 2011 116,—

SVVC N 2020 K16 20 20 125 31,1 10,0 VC..1604..  B1 C1 D3 322606 2016 116,—

SVVC N 2525 M11 25 25 150 39 12,5 VC..1103.. A2   D2 322606 2511 131,—

SVVC N 2525 M16 25 25 150 38,2 12,5 VC..1604..  B1 C1 D3 322606 2516 131,—
3104

Klemhouder, positief, SVVCN
• SVVCN 72,5°
• Invalshoek 72,5°, voor rombische wisselplaten, 

positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: kopieerdraaien

 
 

         

        

ISO-aanduiding h=h1
mm

b
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SVXC R/L 0808 D07 8 8 60 15 10,0 VC..0702.. A1 D1 322604 0808 76,20 322605 0808 76,20

SVXC R/L 1010 E07 10 10 70 15 12,0 VC..0702.. A1 D1 322604 1010 81,30 322605 1010 81,30

SVXC R/L 1212 F07 12 12 80 18 16,0 VC..0702.. A1 D1 322604 1212 86,— 322605 1212 86,—
3104 3104

Klemhouder, positief, SVXC
• SVXC R/L 113°
• Invalshoek 113°, voor rombische 

wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langs- en vlakdraaien

l2

hh1

l1

f
b

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
Schroef

 
Onderlegplaat

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 262551 0020 7,75 B1 321611 0013 13,20 C1 322201 0210 18,45 D1 703053 0060 2,32
A2 321701 0102 8,65       D2 703053 0080 2,32
 11,85       D3 703053 0150 2,32

3106 3106 3106 7114
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Miniatuurdraaiprogramma met wisselsnijplaten, positief

• Toepassing: voor miniatuuruitdraaien vanaf Ø 4,8 mm met CD.. - CP.. - WC.. - VC.. Wisselsnijplaten
• Breed boorstangassortiment in verschillende materialen: Staal, HSS, VHM
• Zeer kleine ISO-wisselsnijplaten van de nieuwste generatie

 

 

Miniatuurdraaiprogramma 

met wisselsnijplaten

          

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 0408H SCLD R/L 04 4 8 100 16 2,4 4,8 CD..0401.. A4 B2 322501 0004 79,80 322502 0004 79,80

A 0508H SCLD R/L 04 5 8 100 20 2,9 5,8 CD..0401.. A4 B2 322501 0005 79,80 322502 0005 79,80

A 0608H SCLD R/L 04 6 8 100 24 3,4 6,8 CD..0401.. A4 B2 322501 0006 79,80 322502 0006 79,80
3142 3142

Boorstang, positief SCLD, verjongd
• SCLD R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

 
 

        

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 04E SCLD R/L 04 4 70 2,4 4,8 CD..0401.. A4 B2 322519 0004 82,90 322520 0004 82,90

A 05E SCLD R/L 04 5 70 2,9 5,8 CD..0401.. A4 B2 322519 0005 82,90 322520 0005 82,90

A 06F SCLD R/L 04 6 80 3,4 6,8 CD..0401.. A4 B2 322519 0006 87,— 322520 0006 87,—
3142 3142

Boorstang, positief SCLD
• SCLD R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

          

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0408H-SCLD R/L 04 4 8 100 24 2,4 4,8 CD..0401.. A4 B2 322503 0104 181,— 322504 0104 181,—

E0508H-SCLD R/L 04 5 8 100 30 2,9 5,8 CD..0401.. A4 B2 322503 0105 181,— 322504 0105 181,—

E0608H-SCLD R/L 04 6 8 100 36 3,4 6,8 CD..0401.. A4 B2 322503 0106 181,— 322504 0106 181,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SCLD, verjongd
• SCLD R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

        

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E04F-SCLD R/L 04 4 80 2,4 4,8 CD..0401.. A4 B2 322521 0104 145,— 322522 0104 145,—

E05F-SCLD R/L 04 5 80 2,9 5,8 CD..0401.. A4 B2 322521 0105 145,— 322522 0105 145,—

E06G-SCLD R/L 04 6 95 3,4 6,8 CD..0401.. A4 B2 322521 0106 145,— 322522 0106 145,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SCLD
• SCLD R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien  
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ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 0608H SCUP R/L 05 6 8 100 20 4,5 8 CP..05T1.. A1 B2 322505 0006 79,80 322506 0006 79,80

A 0810J SCUP R/L 05 8 10 110 26 6,0 11 CP..05T1.. A1 B2 322505 0008 81,90 322506 0008 81,90

A 1012K SCUP R/L 05 10 12 125 32 7,0 13 CP..05T1.. A1 B2 322505 0010 86,— 322506 0010 86,—

A 1216M SCUP R/L 05 12 16 150 40 9,0 16 CP..05T1.. A1 B2 322505 0012 97,80 322506 0012 97,80
3142 3142

Boorstang, positief SCUP getrapt
• SCUP R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

          

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 0608H SCXP R/L 05 6 8 100 20 4,5 8,5 CP..05T1.. A1 B2 322509 0006 79,80 322510 0006 79,80

A 0810J SCXP R/L 05 8 10 110 26 6,0 11,0 CP..05T1.. A1 B2 322509 0008 81,90 322510 0008 81,90

A 1012K SCXP R/L 05 10 12 125 32 7,0 13,0 CP..05T1.. A1 B2 322509 0010 86,— 322510 0010 86,—

A 1216M SCXP R/L 05 12 16 150 40 9,0 16,0 CP..05T1.. A1 B2 322509 0012 97,80 322510 0012 97,80
3142 3142

Boorstang, positief SCXP getrapt
• SCXP R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

          

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0608H-SCUP R/L 05 6 8 100 28 4,5 8 CP..05T1.. A1 B2 322507 0106 181,— 322508 0106 181,—

E0810J-SCUP R/L 05 8 10 110 36 6,0 11 CP..05T1.. A1 B2 322507 0108 198,— 322508 0108 198,—

E1012K-SCUP R/L 05 10 12 125 44 7,0 13 CP..05T1.. A1 B2 322507 0110 259,— 322508 0110 259,—

E1216M-SCUP R/L 05 12 16 150 55 9,0 16 CP..05T1.. A1 B2 322507 0112 415,— 322508 0112 415,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SCUP getrapt
• SCLD R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

          

        

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0608H-SCXP R/L 05 6 8 100 28 4,5 8,5 CP..05T1.. A1 B2 322511 0106 181,— 322512 0106 181,—

E0810J-SCXP R/L 05 8 10 110 36 6,0 11,0 CP..05T1.. A1 B2 322511 0108 198,— 322512 0108 198,—

E1012K-SCXP R/L 05 10 12 125 44 7,0 13,0 CP..05T1.. A1 B2 322511 0110 259,— 322512 0110 259,—

E1216M-SCXP R/L 05 12 16 150 55 9,0 16,0 CP..05T1.. A1 B2 322511 0112 415,— 322512 0112 415,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SCXP getrapt
• SCXP R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

Vervolg volgende pagina >>>
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ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

d1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 0508H SWUC R/L 02 8 100 18 2,9 5 5,8 WC..0201.. A5 B2 322513 0005 98,80 322514 0005 98,80

A 0608H SWUC R/L 02 8 100 24 3,9 6 7,8 WC..0201.. A5 B2 322513 0006 98,80 322514 0006 98,80
3142 3142

Boorstang, positief SWUC, verjongd
• SWUC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor trigometrische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

  

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

d1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AH0508H SWUC. 02 8 100 18 2,9 5 5,8 WC..0201.. A5 B2 322515 0005 145,— 322516 0005 145,—

AH0608H SWUC. 02 8 100 24 3,9 6 7,8 WC..0201.. A5 B2 322515 0006 145,— 322516 0006 145,—
3142 3142

HSS boorstangen, positief SWUC, verjongd
• SWUC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor trigometrische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

d1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0508H-SWUC R/L 02 8 100 24 2,9 5 5,8 WC..0201.. A5 B2 322517 0105 242,— 322518 0105 242,—

E0608H-SWUC R/L 02 8 100 32 3,9 6 7,8 WC..0201.. A5 B2 322517 0106 242,— 322518 0106 242,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SWUC, verjongd
• SWUC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor trigometrische wisselplaten, positief 7°, punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E08F-SVLC R/L 05 8 80 26 5 9,2 VC..0501.. A6 B1 322525 0108 193,50 322526 0108 193,50

E10H-SVLC R/L 07 10 100 32 7 12,5 VC..0702.. A2 B2 322525 0110 193,50 322526 0110 193,50

E12K-SVLC R/L 07 12 125 40 9 15,5 VC..0702.. A2 B2 322525 0112 259,— 322526 0112 259,—

E16M-SVLC R/L 07 16 150 55 11 19,5 VC..0702.. A2 B2 322525 0116 430,— 322526 0116 430,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SVLC
• SVLC R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langsdraaien

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 08F SVLC R/L 05 8 80 15 5 9,2 VC..0501.. A6 B1 322523 0008 79,80 322524 0008 79,80

A 10H SVLC R/L 07 10 100 22 7 12,5 VC..0702.. A2 B2 322523 0010 79,80 322524 0010 79,80

A 12K SVLC R/L 07 12 125 28 9 15,5 VC..0702.. A2 B2 322523 0012 86,— 322524 0012 86,—

A 16M SVLC R/L 07 16 150 36 11 19,5 VC..0702.. A2 B2 322523 0016 97,80 322524 0016 97,80
3142 3142

Boorstang, positief SVLC
• SVLC R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langsdraaien
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ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 08F SVVC R/L 05 8 80 15 5,5 3,5 9,7 VC..0501.. A6 B1 322527 0008 79,80 322528 0008 79,80

A 10H SVVC R/L 07 10 100 28 8 6 13,5 VC..0702.. A2 B2 322527 0010 79,80 322528 0010 79,80

A 12K SVVC R/L 07 12 125 28 9 6 15,5 VC..0702.. A2 B2 322527 0012 86,— 322528 0012 86,—

A 16M SVVC R/L 07 16 150 36 11 6 19,5 VC..0702.. A2 B2 322527 0016 97,80 322528 0016 97,80

A 16M SVVC R/L 11 16 150 40 13,9 9,5 23 VC..1103.. A3 B3 322527 0116 153,50 322528 0116 153,50
3142 3142

Boorstang, positief SVVC
• SVVC R/L 72,5°
• Invalshoek 72,5°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langsdraaien

d

l2

  

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E08F-SVVC R/L 05 8 80 26 5,5 3,5 9,7 VC..0501.. A6 B1 322529 0008 193,— 322530 0008 193,—

E10H-SVVC R/L 07 10 100 32 8 6 13,5 VC..0702.. A2 B2 322529 0010 193,— 322530 0010 193,—

E12K-SVVC R/L 07 12 125 40 9 6 15,5 VC..0702.. A2 B2 322529 0012 259,— 322530 0012 259,—

E16M-SVVC R/L 07 16 150 55 11 6 19,5 VC..0702.. A2 B2 322529 0016 430,— 322530 0016 430,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SVVC

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 08F SVXC R/L 05 8 80 15 5 9,2 VC..0501.. A6 B1 322531 0008 79,80 322532 0008 79,80

A 10H SVXC R/L 07 10 100 22 7 12,5 VC..0702.. A2 B2 322531 0010 79,80 322532 0010 79,80

A 12K SVXC R/L 07 12 125 28 9 15,5 VC..0702.. A2 B2 322531 0012 86,— 322532 0012 86,—

A 16M SVXC R/L 07 16 150 36 11 19,5 VC..0702.. A2 B2 322531 0016 97,80 322532 0016 97,80
3142 3142

Boorstang, positief SVXC
• SVXC R/L 113°
• Invalshoek 113°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langsdraaien

 

 

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E08F-SVXC R/L 05 8 80 26 5 9,2 VC..0501.. A6 B1 322533 0108 193,— 322534 0108 193,—

E10H-SVXC R/L 07 10 100 32 7 12,5 VC..0702.. A2 B2 322533 0110 193,— 322534 0110 193,—

E12K-SVXC R/L 07 12 125 40 9 15,5 VC..0702.. A2 B2 322533 0112 259,— 322534 0112 259,—

E16M-SVXC R/L 07 16 150 50 11 19,5 VC..0702.. A2 B2 322533 0116 430,— 322534 0116 430,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SVXC
• SVXC R/L 113°
• Invalshoek 113°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langsdraaien

Vervolg volgende pagina >>>
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ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E05F-SWUC R/L 02 5 85 2,9 5,8 WC..0201.. A5 B2 322535 0105 145,— 322536 0105 145,—

E06G-SWUC R/L 02 6 95 3,9 7,8 WC..0201.. A5 B2 322535 0106 145,— 322536 0106 145,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SWUC
• SWUC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor trigometrische wisselplaten, positief 7°, 

punthoek 80°
• Toepassing: Langsdraaien

  

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 08F SVJC R/L 05 8 80 15 3 8 VC..0501.. A6 B1 322537 0008 129,— 322538 0008 129,—

A 10K SVJC R/L 07 10 125 18 1,5 13 VC..0702.. A2 B2 322537 0010 135,— 322538 0010 135,—

A 12L SVJC R/L 07 12 140 18 2 13 VC..0702.. A2 B2 322537 0012 139,50 322538 0012 139,50
3142 3142

Boorstang, positief SVJC
• SVJC R/L 52°
• Invalshoek 52°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien, kogeldraaien

D

d

l1

l2

f

 

 

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E08F-SVJC R/L 05 8 80 26 3 8 VC..0501.. A6 B1 322539 0108 215,— 322540 0108 215,—

E10K-SVJC R/L 07 10 125 18 1,5 10 VC..0702.. A2 B2 322539 0110 221,— 322540 0110 221,—

E12M-SVJC R/L 07 12 150 18 2 12 VC..0702.. A2 B2 322539 0112 279,— 322540 0112 279,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SVJC

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

A 08F SV95C R/L 05 8 80 15 5 9,2 VC..0501.. A6 B1 322541 0008 79,80 322542 0008 79,80

A 10H SV95C R/L 07 10 100 22 7 12,5 VC..0702.. A2 B2 322541 0010 79,80 322542 0010 79,80

A 12K SV95C R/L 07 12 125 28 9 15,5 VC..0702.. A2 B2 322541 0012 86,— 322542 0012 86,—

A 16M SV95C R/L 07 16 150 36 11 19,5 VC..0702.. A2 B2 322541 0016 97,80 322542 0016 97,80
3142 3142

Boorstang, positief SV95C
• SV95C R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor rombische wisselplaten, positief 7°, punthoek 35°
• Toepassing: Langs- en kopieerdraaien, achterwaarts draaien  

 

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

B
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E08F-SV95C R/L 05 8 80 26 5 - 9,2 VC..0501.. A6 B1 322543 0108 193,— 322544 0108 193,—

E10H-SV95C R/L 07 10 100 32 7 - 12,5 VC..0702.. A2 B2 322543 0110 193,— 322544 0110 193,—

E12K-SV95C R/L 07 12 125 40 9 - 15,5 VC..0702.. A2 B2 322543 0112 259,— 322544 0112 259,—

E16M-SV95C R/L 07 16 150 55 11 - 19,5 VC..0702.. A2 B2 322543 0116 430,— 322544 0116 430,—
3142 3142

VHM-boorstang, positief SV95C

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 152599 0001 6,50 B1 703053 0050 2,32
A2 262551 0020 7,75 B2 703053 0060 2,32
A3 262551 0025 12,75 B3 703053 0080 2,32
A4 321701 0115 11,80    
A5 322201 0120 10,95    
A6 322201 0130 7,85    

3106 7114
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Boorstang, positief SCLC

• SCLC R/L 95°
• Instelhoek 95°, voor rombische wisselplaten positief 7°, 80° punthoek
• Toepassing: langsdraaien, zeer goed geschikt voor kleine boringen
• Met inwendige koeling 
• D min vanaf 5,0 mm
• Opmerking: rechter boorstang = linker WP, linker boorstang = rechter WP

  

 

           

          

ISO-aanduiding d1
mm

d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

Rechts 
 Art. nr. €

Links 
 Art. nr. €

AH 0410 H SCLC R/L 03 4 10 100 24 2,5 5 CCGT 0301.. A2 B1 321103 0004 189,50 321104 0004 189,50

AH 0610 H SCLC R/L 03 6 10 100 24 2,5 7 CCGT 0301.. A2 B1 321103 0006 193,50 321104 0006 193,50
3104 3104

HSS-uitvoering, getrapt

         

          

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

Rechts 
 Art. nr. €

Links 
 Art. nr. €

C 04 G SCLC R/L 03 4 90 10 2,5 5 CCGT 0301.. A2 B1 321101 0104 240,— 321102 0104 240,—

C 05 H SCLC R/L 03 5 100 10 3,0 6 CCGT 0301.. A1 B1 321101 0105 240,— 321102 0105 240,—

E06J-SCLC R/L 03 6 110 10 3,5 7 CCGT 0301.. A1 B1 321101 0106 253,— 321102 0106 253,—
3104 3104

VHM-uitvoering

 

    ISO       ISO   

ISO-aanduiding Rechts 
 Art. nr. €

Links 
 Art. nr. €

CCGT 030102 L-F    10 321265 0165 17,40

CCGT 030102 R-F 10 321266 0165 17,40    
3110 3110

geschikte wisselplaten ISO P/K

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 124170 0404 17,85 B1 703053 0060 2,32
A2 262551 0016 12,60    

3106 7114

 

Afbeelding toont rechter boorstang, linker boorstang in spiegelbeeld

 

Afbeelding toont rechter boorstang, linker boorstang in spiegelbeeld
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• Miniatuuruitdraaien vanaf Ø 4,8 mm
• voor CD.., CP.., DC.., WC.., en VC.. Wisselplaten
• Hoge flexibiliteit door snelwisselsysteem
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Incl. aanslag- en fixeerstift

 

l

D

d

 

Uitvoering A

Uitvoering B

d

D

D
2

l

l2

 

 

Miniatuur-boorstanghouders    

       

        

Benaming D
mm

d
mm

D2
mm

l
mm

l2
mm

Uitvoering rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

IK 1604. 4 16 12 120 25 A 322555 1604 265,— 322556 1604 265,—

IK 1606. 6 16 - 120 - B 322555 1606 265,— 322556 1606 265,—

IK 1608. 8 16 - 120 - B 322555 1608 265,— 322556 1608 265,—
3142 3142

Jetzt online registieren!
Über 200.000 Artikel online verfügbar!

www.sartorius-werkzeuge.de

  VHM-miniatuur-boorstangen  INFO

Geslepen afschuining bij de 
schacht
Hoge herhalingsnauwkeurigheid

Gegarandeerde tiphoogte door volledig 
geslepen snij-inzetstukken

Gefixeerde aanslagstift
Nauwkeurige spanning

• Miniatuur-boorstangen-snelwisselsysteem
• Voor miniatuuruitdraaien vanaf Ø 4,8 mm
•  Breder toepassingsgebied wordt gedekt door de veelsoortige 

houdervormen
•  Dankzij de snelwisselfunctie is het mogelijk de wisselplaat buiten 

de machine snel te verwisselen.
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• SCLD R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor CD..-wisselplaten positief 7°, 80º punthoek
• Toepassing: vlak- en langsdraaien  

 

• SDUC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor DC..-wisselplaten positief 7°, 55º punthoek
• Toepassing: langs- en kopieerdraaien  

 

• SDQC R/L 107,5°
• Invalshoek 93°, voor DC..-wisselplaten positief 7°, 107,5º punthoek
• Toepassing: langs- en kopieerdraaien

l1

d
f

l2
D

 

 

• SWUC R/L 93°
• Invalshoek 93°, voor WC..-wisselplaten positief 7°, 80º punthoek
• Toepassing: vlak- en langsdraaien

 

 

• SVLC R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor VC..-wisselplaten positief 7°, 35º punthoek
• Toepassing: langs- en kopieerdraaien  

 

VHM-miniatuur-boorstangen    

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E04-SCLD R/L 04-AX 4 46 24 2,4 4,8 CD.T 0401.. A1 B2 322560 0004 205,— 322561 0004 205,—

E06-SCLD R/L 04-AX 6 65 37 3,4 6,8 CD.T 0401.. A1 B2 322560 0006 205,— 322561 0006 205,—
3142 3142

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0406-SDUC R/L 04-AX 6 56 26 3 1,5 5,6 DC.T 04T0.. A2 B1 322564 0406 205,— 322565 0406 205,—

E0408-SDUC R/L 04-AX 8 57 26 3 1,5 5,6 DC.T 04T0.. A2 B1 322564 0408 205,— 322565 0408 205,—
3142 3142

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0406-SDQC R/L 04-AX 6 56 26 2,6 1,1 5,2 DC.T 04T0.. A2 B1 322566 0406 205,— 322567 0406 205,—

E0408-SDQC R/L 04-AX 8 57 26 2,6 1,1 5,2 DC.T 04T0.. A2 B1 322566 0408 205,— 322567 0408 205,—
3142 3142

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E06-SWUC R/L 02-AX 6 65 37 3,9 7,8 WC.T 0201.. A3 B2 322562 0006 205,— 322563 0006 205,—
3142 3142

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0406-SVLC R/L 05-AX 6 56 26 6 3 9,2 VC.T 0501.. A2 B1 322568 0406 205,— 322569 0406 205,—

E0408-SVLC R/L 05-AX 8 57 26 5 3 9,2 VC.T 0501.. A2 B1 322568 0408 205,— 322569 0408 205,—
3142 3142
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• SVXC R/L 113°
• Invalshoek 113°, voor VC..-wisselplaten positief 7°, 35º punthoek
• Toepassing: langs- en kopieerdraaien

 

• SVJC R/L 52°
• Invalshoek 52°, voor VC..-wisselplaten positief 7°, 35º punthoek
• Toepassing: langs- en kopieerdraaien

D

d

l1

l2

f

 

 

• SVVC R/L 72,5°
• Invalshoek 72,5°, voor VC..-wisselplaten positief 7°, 35º punthoek
• Toepassing: langs- en kopieerdraaien

d

 
 

• SV95C R/L 95°
• Invalshoek 95°, voor VC..-wisselplaten positief 7°, 35º punthoek
• Toepassing: langs- en kopieerdraaien, achterwaarts draaien  

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 321701 0115 11,80 B1 703053 0050 2,32
A2 321701 0117 10,95 B2 703053 0060 2,32
A3 322201 0120 7,85    

3106 7114

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0406-SVXC R/L 05-AX 6 56 26 5 3 8,2 VC.T 0501.. A2 B1 322570 0406 205,— 322571 0406 205,—

E0408-SVXC R/L 05-AX 8 57 26 5 3 9,2 VC.T 0501.. A2 B1 322570 0408 205,— 322571 0408 205,—
3142 3142

         

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0406 SVJC-. 05 AX 6 56 26 2 5,5 VC.T 0501.. A2 B1 322572 0406 205,— 322573 0406 205,—

E0408 SVJC-. 05 AX 8 57 26 2 5,5 VC.T 0501.. A2 B1 322572 0408 205,— 322573 0408 205,—
3142 3142

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0406 SVVC-. 05 AX 6 56 26 6,5 4,5 10,3 VC.T 0501.. A2 B1 322574 0406 205,— 322575 0406 205,—

E0408 SVVC-. 05 AX 8 57 26 5,5 3,5 10,2 VC.T 0501.. A2 B1 322574 0408 205,— 322575 0408 205,—
3142 3142

          

        

ISO-aanduiding d
mm

l1
mm

l2
mm

f
mm

f1
mm

D min.
mm

voor wisselplaten
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

E0406 SV95C-. 05 AX 6 56 26 6 4,5 9,2 VC.T 0501.. A2 B1 322576 0406 205,— 322577 0406 205,—

E0408 SV95C-. 05 AX 8 57 26 5 3 9,2 VC.T 0501.. A2 B1 322576 0408 205,— 322577 0408 205,—
3142 3142
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ISO wisselplaten CDGT

• 80° rombisch, positief 7°
 

ISO HW 6315

ISO N
Alu/NF Vc = 160 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,12

ap = 0,1 - 1
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CDGT 040101-MN       HW 6315 10 369601 0111 17,95

CDGT 040102-MN       HW 6315 10 369601 0211 17,95

CDGT 040104-MN       HW 6315 10 369601 0411 17,95
Nadraaibewerking 

20°
0,215°

 

3143 

Spaanbreker MN

ISO HC 7625

ISO P
Staal Vc = 110 - 190

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 90

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,15

ap = 0,1 - 1
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CDGT 040102-MN       HC 7625 10 369607 0212 21,—

CDGT 040104-MN       HC 7625 10 369607 0412 21,—

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

20°
0,215°

 

3143 

Spaanbreker MN

ISO wisselplaten CPMT

• 80° rombisch, positief 7°
 

ISO HC 7625

ISO P
Staal Vc = 130 - 220

ISO M
INOX/RVS Vc = 100 - 160

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,15 - 0,4

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

CPMT 05T102-FP1       HC 7625 10 369602 0211 14,70

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

0,107°
0°

 

3143 

Spaanbreker FP1

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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ISO wisselplaten DCGT

• 55° rombisch, positief 7°
 

ISO HW 6315

ISO N
Alu/NF Vc = 160 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,15

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCGT 04T002-MN       HW 6315 10 369607 0311 22,10

Nadraaibewerking 
20°

0,215°

 

3143 

Spaanbreker MN

ISO HC 7625

ISO P
Staal Vc = 100 - 190

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 90

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,20

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

DCGT 04T002-FP1       HC 7625 10 369608 0312 24,20

Nadraai- / gemiddelde 
bewerking 

0,107°
0°

 

3143 

Spaanbreker FP1

ISO wisselplaten VCGT

• 35° rombisch, positief 7°
 

ISO HC 7625

ISO P
Staal Vc = 100 - 190

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 90

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCGT 050102-FP1       HC 7625 10 369608 0212 24,60

Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

3143 

Spaanbreker FP1

ISO HW 6315

ISO N
Alu/NF Vc = 160 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,02 - 0,15

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCGT 050102-MN       HW 6315 10 369603 0211 22,60

VCGT 070201-MN       HW 6315 10 369603 1111 19,75

VCGT 070202-MN       HW 6315 10 369603 1211 19,75
Nadraaibewerking 

20°
0,215°

 

VCGT 070204-MN       HW 6315 10 369603 1411 19,75

3143 

Spaanbreker MN
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ISO wisselplaten VCMT

• 35° rombisch, positief 7°
 

ISO HC 7625

ISO P
Staal Vc = 100 - 190

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 90

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,2

ap = 0,1 - 1,5
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

VCMT 070202-FP1       HC 7625 10 369604 0212 14,70

VCMT 070204-FP1       HC 7625 10 369604 0412 14,70

Nadraaibewerking 

0,107°
0°

 

3143 

Spaanbreker FP1

ISO wisselplaten WCGT

• 80° trigometrisch, positief 7°
 

ISO HW 6315

ISO N
Alu/NF Vc = 160 - 250

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,03 - 0,15

ap = 0,1 - 0,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WCGT 020101-MN       HW 6315 10 369605 0111 21,—

WCGT 020102-MN       HW 6315 10 369605 0211 21,—

WCGT 020104-MN       HW 6315 10 369605 0411 21,—
Nadraaibewerking 

4°

 

3143 

Spaanbreker MN

ISO wisselplaten WCMT

• 80° trigometrisch, positief 7°
 

ISO HC 7625

ISO P
Staal Vc = 100 - 190

ISO M
INOX/RVS Vc = 70 - 90

ISO K
Gietijzer Vc = 120 - 200

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U]
 ap = [mm]

f = 0,05 - 0,20

ap = 0,1  -  0,8
 

F 
finishing

M 
medium

R 
ruwen  

IS
O 

P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €
  – ISO-aanduiding

 

WCMT 020102-MN       HC 7625 10 369606 0212 22,60

WCMT 020104-MN       HC 7625 10 369606 0412 22,60

Nadraaibewerking 

0,08

 

3143 

Spaanbreker MN uitvoering Cermet
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• DIN 4964
• gehele lengte gehard, veredeld en aan alle zijden op maat geslepen
• Toepassing: Draaien, uitboren, insteken enz. evenals voor de productie van vormstaal

  

Staafbeitel
 

  

    

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

4 63 300101 0001 5,05

4 80 300101 0002 5,65

4 100 300101 0003 6,60

5 63 300101 0004 5,05

5 80 300101 0005 6,35

5 100 300101 0006 7,30

5 125 300101 0007 8,75

6 40 300101 0008 5,55

6 63 300101 0009 6,60

6 80 300101 0010 7,30

6 100 300101 0011 8,35

6 125 300101 0012 9,95

6 160 300101 0013 12,55

8 40 300101 0014 6,60

8 63 300101 0015 7,95

8 80 300101 0016 9,40

8 100 300101 0017 10,85

8 125 300101 0018 13,65

8 160 300101 0019 17,35

8 200 300101 0020 21,—

10 63 300101 0022 10,35
3101

  

    

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

10 80 300101 0023 12,05

10 100 300101 0024 13,90

10 125 300101 0025 16,90

10 160 300101 0026 20,50

10 200 300101 0027 25,90

12 63 300101 0028 13,65

12 80 300101 0029 15,80

12 100 300101 0030 18,45

12 125 300101 0031 23,30

12 160 300101 0032 28,30

12 200 300101 0033 34,10

14 160 300101 0034 37,30

16 125 300101 0035 37,10

16 160 300101 0036 47,30

16 200 300101 0037 57,20

18 160 300101 0038 52,40

18 200 300101 0039 65,50

20 125 300101 0040 52,60

20 160 300101 0041 64,40

20 200 300101 0042 81,—
3101

Vorm A, ronde tolerantie h8

Vorm A

 

  

    

B
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

4 40 300110 0001 5,55

4 63 300110 0002 6,85

4 80 300110 0003 7,60

4 100 300110 0004 9,95

5 40 300110 0005 5,55

5 63 300110 0006 6,85

5 100 300110 0007 9,05

6 40 300110 0008 5,30

6 63 300110 0009 6,25

6 80 300110 0010 6,75

6 100 300110 0011 7,60

6 125 300110 0012 10,70

6 160 300110 0013 12,25

8 40 300110 0014 9,05

8 63 300110 0015 9,95

8 80 300110 0016 11,—

8 100 300110 0017 12,85

8 125 300110 0018 14,55

8 160 300110 0019 17,55

8 200 300110 0020 20,50

10 63 300110 0021 12,75

10 80 300110 0022 14,10

10 100 300110 0023 17,55

10 125 300110 0024 19,50
3101

  

    

B
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

10 160 300110 0025 25,10

10 200 300110 0026 30,70

12 63 300110 0027 16,70

12 80 300110 0028 18,65

12 100 300110 0029 22,—

12 125 300110 0030 26,60

12 160 300110 0031 33,80

12 200 300110 0032 40,70

14 100 300110 0033 27,50

14 125 300110 0034 34,10

14 160 300110 0035 41,70

14 200 300110 0036 48,40

16 100 300110 0037 33,—

16 125 300110 0038 39,70

16 160 300110 0039 48,60

16 200 300110 0040 57,70

18 160 300110 0041 72,20

18 200 300110 0042 90,90

20 200 300110 0043 92,10

20 250 300110 0044 118,—

25 160 300110 0045 121,—

25 200 300110 0046 147,—

25 250 300110 0047 186,50
3101

Vorm B, vierkant tolerantie h13

Vorm B
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• Schachten uit ongelegeerd staal 

(700-800 N/mm2 Vastheid)
• Spaan- en vrijloopvlak fijngeslepen
• voorzien van hardmetalen ISO-

snijplaten volgens DIN 4950
• P20 

P25/P30 Kwaliteit voor meerdere 
bereiken 
K10/K20 Kwaliteit voor meerdere 
bereiken

• Stukprijzen bij aankoop per VPE
• andere kwaliteiten vindt u in onze 

webshop

Draaibeitels
 

Afbeeldingen tonen rechtse uitvoering

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 90 8,0 5 302001 0202 6,80 5 302001 0203 6,80 5 302001 0221 6,80

12 12 100 10,0 5 302001 0302 8,10 5 302001 0303 8,10 5 302001 0321 8,10

16 16 110 12,2 5 302001 0402 9,60 5 302001 0403 9,60 5 302001 0421 9,60

20 20 125 16,5 5 302001 0502 12,40 5 302001 0503 12,40 5 302001 0521 12,40

25 25 140 20,6 2 302001 0602 18,— 2 302001 0603 18,— 2 302001 0621 18,—

32 32 170 25,5    2 302001 0703 30,10 2 302001 0721 30,10
3103 3103 3103

Draaibeitels, recht, rechts DIN 4971 - ISO 1
• linker uitvoering op aanvraag leverbaar

 

 

   

    

B
mm

H
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

4 16 100 300120 0001 18,25

4 16 160 300120 0002 25,90

5 10 100 300120 0003 12,75

5 10 160 300120 0004 20,70

5 10 200 300120 0005 25,50

5 20 100 300120 0006 22,—

5 20 160 300120 0007 31,80

5 20 200 300120 0008 39,50

6 10 100 300120 0009 13,65

6 10 160 300120 0010 21,—

6 10 200 300120 0011 26,40

6 12 100 300120 0012 14,30

6 12 160 300120 0013 20,90

6 25 160 300120 0014 44,10

6 25 200 300120 0015 54,90

8 12 100 300120 0016 15,35

8 12 160 300120 0017 24,10

8 12 200 300120 0018 30,—

8 16 100 300120 0019 26,40
3101

   

    

B
mm

H
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

8 16 160 300120 0020 33,—

8 16 200 300120 0021 41,70

8 32 200 300120 0022 79,90

10 16 100 300120 0023 24,10

10 16 160 300120 0024 39,50

10 16 200 300120 0025 48,20

10 20 100 300120 0026 34,30

10 20 160 300120 0027 54,30

10 20 200 300120 0028 68,30

10 40 160 300120 0029 122,—

10 40 200 300120 0030 153,50

12 20 160 300120 0031 62,70

12 20 200 300120 0032 78,90

12 25 200 300120 0033 78,90

12 25 250 300120 0034 108,50

16 25 160 300120 0035 92,10

16 25 200 300120 0036 114,50

16 32 200 300120 0037 118,—
3101

Vorm D, rechthoekige tolerantie h13

Vorm D

 



938 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 90 7,7 5 302005 0202 6,80 5 302005 0203 6,80 5 302005 0221 6,80

12 12 100 9,9 5 302005 0302 8,50 5 302005 0303 8,50 5 302005 0321 8,50

16 16 110 11,6 5 302005 0402 10,— 5 302005 0403 10,— 5 302005 0421 10,—

20 20 125 15,9 5 302005 0502 12,65 5 302005 0503 12,65 5 302005 0521 12,65

25 25 140 19,7 2 302005 0602 18,— 2 302005 0603 18,— 2 302005 0621 18,—

32 32 170 24,9 2 302005 0702 30,10 2 302005 0703 30,10 2 302005 0721 30,10
3103 3103 3103

Draaibeitels, gebogen, rechts DIN 4972 - ISO 2

 

 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 90 7,7 5 302007 0202 6,80 5 302007 0203 6,80 5 302007 0221 6,80

12 12 100 9,9 5 302007 0302 8,50 5 302007 0303 8,50 5 302007 0321 8,50

16 16 110 11,6 5 302007 0402 10,— 5 302007 0403 10,— 5 302007 0421 10,—

20 20 125 15,9 5 302007 0502 12,65 5 302007 0503 12,65 5 302007 0521 12,65

25 25 140 19,7 2 302007 0602 18,— 2 302007 0603 18,— 2 302007 0621 18,—

32 32 170 24,9 2 302007 0702 30,10 2 302007 0703 30,10 2 302007 0721 30,10
3103 3103 3103

Draaibeitels, gebogen, links DIN 4972 - ISO 2

 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

8 8 125 5,0 5 302010 0102 7,20 5 302010 0103 7,20 5 302010 0121 7,20

10 10 150 6,0 5 302010 0202 9,55 5 302010 0203 9,55 5 302010 0221 9,55

12 12 180 8,2 5 302010 0302 10,05 5 302010 0303 10,05 5 302010 0321 10,05

16 16 210 10,3 5 302010 0402 12,40 5 302010 0403 12,40 5 302010 0421 12,40

20 20 250 12,0 5 302010 0502 15,20 5 302010 0503 15,20 5 302010 0521 15,20

25 25 300 15,5 2 302010 0602 23,— 2 302010 0603 23,— 2 302010 0621 23,—

32 32 355 20,0 2 302010 0702 33,30 2 302010 0703 33,30 2 302010 0721 33,30
3103 3103 3103

Binnendraaibeitel met vierkante schacht DIN 4973 - ISO 8
• met ronde schacht, op aanvraag leverbaar

 

 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

8 8 125 5,1 5 302015 0102 7,20 5 302015 0103 7,20 5 302015 0121 7,20

10 10 150 6,0 5 302015 0202 9,45 5 302015 0203 9,45 5 302015 0221 9,45

12 12 180 8,7 5 302015 0302 10,05 5 302015 0303 10,05 5 302015 0321 10,05

16 16 210 9,4 5 302015 0402 12,40 5 302015 0403 12,40 5 302015 0421 12,40

20 20 250 11,8 5 302015 0502 15,20 5 302015 0503 15,20 5 302015 0521 15,20

25 25 300 15,0 2 302015 0602 20,80 2 302015 0603 20,80 2 302015 0621 20,80

32 32 355 19,4 2 302015 0702 33,30 2 302015 0703 33,30 2 302015 0721 33,30
3103 3103 3103

Interne haakse draaibeitel met vierkante schacht DIN 4974 - ISO 9

 

 

   

            

D
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

8 125 5,1 5 302017 2202 7,20 5 302017 2203 7,20 5 302017 2221 7,20

10 150 6,0 5 302017 2302 9,45 5 302017 2303 9,45 5 302017 2321 9,45

12 180 8,7 5 302017 2402 10,05 5 302017 2403 10,05 5 302017 2421 10,05

16 210 9,4 5 302017 2502 12,40 5 302017 2503 12,40 5 302017 2521 12,40

20 250 11,8 5 302017 2602 15,20 5 302017 2603 15,20 5 302017 2621 15,20

25 300 15,0 2 302017 2702 20,80 2 302017 2703 20,80 2 302017 2721 20,80
3103 3103 3103

Interne haakse draaibeitel met cilinderschacht DIN 4974 - ISO 9

 

 

   

            

B
mm

H
mm

L
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 16 110 5 302020 1202 8,05 5 302020 1203 8,05 5 302020 1221 8,05

12 20 125 5 302020 1302 9,45 5 302020 1303 9,45 5 302020 1321 9,45

16 25 140 5 302020 1402 11,35 5 302020 1403 11,35 5 302020 1421 11,35

20 32 170 2 302020 1502 15,80 2 302020 1503 15,80 2 302020 1521 15,80
3103 3103 3103

Spitse draaibeitel DIN 4975
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B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 90 10,0 5 302025 0202 8,35 5 302025 0203 8,35 5 302025 0221 8,35

12 12 100 11,6 5 302025 0302 10,15 5 302025 0303 10,15 5 302025 0321 10,15

16 16 110 16,0 5 302025 0402 12,25 5 302025 0403 12,25 5 302025 0421 12,25

20 20 125 20,0 5 302025 0502 15,30 5 302025 0503 15,30 5 302025 0521 15,30

20 32 170 20,0 5 302025 1502 21,40 5 302025 1503 21,40 5 302025 1521 21,40

25 25 140 24,7 2 302025 0602 26,60 2 302025 0603 26,60 2 302025 0621 26,60

32 32 170 31,5 2 302025 0702 47,30 2 302025 0703 47,30 2 302025 0721 47,30
3103 3103 3103

Brede draaibeitel DIN 4976 - ISO 4

 

 

 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

16 16 110 7,4 5 302030 0402 10,15 5 302030 0403 10,15 5 302030 0421 10,15

20 20 125 9,7 5 302030 0502 13,30 5 302030 0503 13,30 5 302030 0521 13,30

25 25 140 11,2 2 302030 0602 18,35 2 302030 0603 18,35 2 302030 0621 18,35
3103 3103 3103

Getrapte zijbeitel, rechts DIN 4977 - ISO 5
• linker uitvoering op aanvraag leverbaar

 
 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 16 110 8,0 5 302035 1202 8,70 5 302035 1203 8,70 5 302035 1221 8,70

12 20 125 10,0 5 302035 1302 9,90 5 302035 1303 9,90 5 302035 1321 9,90

16 25 140 12,2 5 302035 1402 12,10 5 302035 1403 12,10 5 302035 1421 12,10
3103 3103 3103

Getrapte hoekbeitel, rechts DIN 4978 - ISO 3
• linker uitvoering op aanvraag leverbaar

 

 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 90 8,7 5 302040 0202 7,80 5 302040 0203 7,80 5 302040 0221 7,80

12 12 100 10,0 5 302040 0302 8,35 5 302040 0303 8,35 5 302040 0321 8,35

16 16 110 12,2 5 302040 0402 10,05 5 302040 0403 10,05 5 302040 0421 10,05

20 20 125 15,8 5 302040 0502 12,60 5 302040 0503 12,60 5 302040 0521 12,60

25 25 140 20,0 2 302040 0602 17,35 2 302040 0603 17,35 2 302040 0621 17,35

32 32 170 25,4 2 302040 0702 28,— 2 302040 0703 28,— 2 302040 0721 28,—
3103 3103 3103

Getrapte zijdraaibeitel, rechts DIN 4980 - ISO 6

 
 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 90 8,7 5 302042 0202 7,80 5 302042 0203 7,80 5 302042 0221 7,80

12 12 100 10,0 5 302042 0302 8,35 5 302042 0303 8,35 5 302042 0321 8,35

16 16 110 12,2 5 302042 0402 10,05 5 302042 0403 10,05 5 302042 0421 10,05

20 20 125 15,8 5 302042 0502 12,60 5 302042 0503 12,60 5 302042 0521 12,60

25 25 140 20,0 2 302042 0602 17,35 2 302042 0603 17,35 2 302042 0621 17,35

32 32 170 25,4 2 302042 0702 28,— 2 302042 0703 28,— 2 302042 0721 28,—
3103 3103 3103

Getrapte zijdraaibeitel, links DIN 4980 - ISO 6
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B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

8 12 100 3,2 5 302045 1102 7,45 5 302045 1103 7,45 5 302045 1121 7,45

10 16 110 4,2 5 302045 1202 8,20 5 302045 1203 8,20 5 302045 1221 8,20

12 20 125 5,0 5 302045 1302 9,95 5 302045 1303 9,95 5 302045 1321 9,95

16 25 140 6,2 5 302045 1402 12,65 5 302045 1403 12,65 5 302045 1421 12,65

20 32 170 8,4 5 302045 1502 17,55 5 302045 1503 17,55 5 302045 1521 17,55

25 40 200 10,4 2 302045 1602 31,70 2 302045 1603 31,70 2 302045 1621 31,70
3103 3103 3103

Steekdraaibeitel, rechts DIN 4981 - ISO 7

 

 

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

8 12 100 3,2 5 302047 1102 7,45 5 302047 1103 7,45 5 302047 1121 7,45

10 16 110 4,2 5 302047 1202 8,20 5 302047 1203 8,20 5 302047 1221 8,20

12 20 125 5,3 5 302047 1302 9,95 5 302047 1303 9,95 5 302047 1321 9,95

16 25 140 6,2 5 302047 1402 12,65 5 302047 1403 12,65 5 302047 1421 12,65

20 32 170 8,4 5 302047 1502 17,55 5 302047 1503 17,55 5 302047 1521 17,55

25 40 200 10,4 2 302047 1602 31,70 2 302047 1603 31,70 2 302047 1621 31,70
3103 3103 3103

Steekdraaibeitel, links DIN 4981 - ISO 7  

    

            

B
mm

H
mm

L
mm

Snedebreedte
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 140 3,0 5 302050 0202 13,05 5 302050 0203 13,05 5 302050 0221 13,05

12 12 160 4,0 5 302050 0302 15,90 5 302050 0303 15,90 5 302050 0321 15,90

16 16 180 5,0 5 302050 0402 18,45 5 302050 0403 18,45 5 302050 0421 18,45

20 20 210 6,0 5 302050 0502 20,80 5 302050 0503 20,80 5 302050 0521 20,80

25 25 250 8,0 2 302050 0602 28,— 2 302050 0603 28,— 2 302050 0621 28,—

32 32 300 10,0 2 302050 0702 46,— 2 302050 0703 46,— 2 302050 0721 46,—
3103 3103 3103

Haakdraaibeitel nr. 263

 

 

   

            

B
mm

H
mm

L
mm

P20 
 Art. nr. €

P25 / P30 
 Art. nr. €

K10 / K20 
 Art. nr. €

10 10 140 5 302060 0202 16,15 5 302060 0203 16,15 5 302060 0221 16,15

12 12 160 5 302060 0302 19,50 5 302060 0303 19,50 5 302060 0321 19,50

16 16 180 5 302060 0402 24,80 5 302060 0403 24,80 5 302060 0421 24,80

20 20 210 5 302060 0502 28,10 5 302060 0503 28,10 5 302060 0521 28,10

25 25 250 2 302060 0602 36,40 2 302060 0603 36,40 2 302060 0621 36,40
3103 3103 3103

Inwendig schroefdraad-draaibeitel nr. 283 - 60°

 

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met wisselplaat.

Multifunctioneel…
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Precisie-draadsnijden   INFO

De klemming van de draadsnijplaten in de houder vindt plaats door middel van Torx-schroeven;
het gebruik ervan is op nagenoeg alle universeel verkrijgbare klemhouders mogelijk.

Voordelig draadsnijden voor buiten- en binnendraden, speciaal op CNC-bewerkingsmachines.

Geslepen uitvoering  
aan alle kanten geslepen uitvoering met zeer nauwkeurige profielgeometrie 

 • gegarandeerde kwaliteit dankzij 100% controle

 • maximale herhalingsnauwkeurigheid

 • spaangeleidingsgroeven uit massief materiaal geslepen

Geslepen uitvoering met gesinterde spaanbreker
 
 • gecontroleerde spaanbreuk
 • verlengde standtijd

Leverprogramma draadsnijplaten

Deelprofielen 60° •
Deelprofielen 55° •
ISO-metrische schroefdraad •
UN volprofiel-schroefdraad (Unified) •
BSW Britse standaard Whitworth-schroefdraad •
NPT Amerikaanse conische gasdraad •
Trapeziumschroefdraad conform DIN 103 •
Ronde schroefdraad conform DIN 405 •
PG (DIN 40430) pantserbuisschroefdraad •
Zaagschroefdraad (DIN 513) •
Plaat type Z 4,1 mm, voor Sandvik-houders •
Mini-schroefdraad •

Andere draadsnijplaten zijn op 
aanvraag leverbaar:
• ACME Amerikaanse trapezium-

schroefdraad
• Olieschroefdraad
 - API - rond
 - API - V 0.040
 - API - V 0.038 R
 - API - V 0.050
• BSPT Britse conische gasdraad
• NPTF
• STUB ACME 
• UNJ
• Meertandsplaten
alsmede tekeninggebonden schroefdraden 
op aanvraag leverbaar

Toepassingsgebieden van leverbare hardmetaal-kwaliteiten

Kwaliteit ISO Toepassingsgebied

HC 5625
P15-P35 voor niet geleerde en voor legeerde stalen bij lage tot gemiddelde snijsnelheden

PVD TIN

HC 5615
P10-P25
K10-K20

voor de bewerking van ongelegeerde, gelegeerde stalen en RVS,  
superlegeringen, geharde stalen alsmede gietmateriaal en non-ferrometalen bij 
gemiddelde snijsnelheden

PVD TIN

HC 5630 P20-P40
K20-K30

voor de bewerking van ongelegeerde, gelegeerde stalen en RVS, superlegeringen, 
geharde stalen alsmede gietmateriaal bij gemiddelde tot hoge snijsnelhedenPVD TIAlN

HC 5640 P30-P50
K25-K40

voor ongelegeerde en gelegeerde stalen bij lage snijsnelheden, bijzonder geschikt 
voor RVSPVD TIN

HC 5620 M10-M20
K05-K20
N10-N20
S10-S20

voor roestvast staal, gietijzer, titanium, NF-metalen en legeringen voor hoge  
temperaturen

PVD

HC 5110
H01-H20 voor geharde stalen, gietijzer, superlegeringen tot 62 HRc

PVD

Meertandsplaten 
op aanvraag leverbaar

DIN ISO deelprofiel 60° en 55° Pagina 946

DIN ISO volprofiel metrisch Pagina 947

DIN ISO volprofiel metrisch 
coating met hoog vermogen Pagina 951

DIN ISO volprofiel 
UN, BSW Pagina 951

DIN ISO rond, trapezium  Pagina 953

DIN ISO Mini-schroefdraad  Pagina 954

Steekplaten Pagina 957

Steekplaten
ISO-standaard-schroefdraaddraaihouders 

kunnen met steekplaten ook worden 

gebruikt voor 

insteken!
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Klemhouder

• Buitendraden
• Aanwijzing: Alle klemhouders worden vervaardigd met een hellingshoek van 1,5°. Afwijkende 

hellingshoeken zijn te raadplegen in de hellingshoektabel in het technische gedeelte van de catalogus.
• * = klemhouder zonder onderlegplaten
• ** = op aanvraag leverbaar met spanklauw

 

 

Standaard type

 

U type

           

        

Benaming B
mm

L
mm

F
mm

l
mm

H
mm      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SER 10 10 H11 10 100 11 11* 10 A1    E1 340101 0002 97,60   

SEL 10 10 H11 10 100 11 11* 10 A1    E1   340110 0002 97,60

SER 12 12 F16 12 80 16 16** 12 A2 B1 C1  E2 340101 0011 97,60   

SEL 12 12 F16 12 80 16 16** 12 A2 B1  D1 E2   340110 0011 97,60

SER 16 16 H16 16 100 16 16** 16 A2 B1 C1  E2 340101 0012 97,60   

SEL 16 16 H16 16 100 16 16** 16 A2 B1  D1 E2   340110 0012 97,60

SER 20 20 K16 20 125 20 16** 20 A2 B1 C1  E2 340101 0013 97,60   

SEL 20 20 K16 20 125 20 16** 20 A2 B1  D1 E2   340110 0013 97,60

SER 25 25 M16 25 150 25 16** 25 A2 B1 C1  E2 340101 0014 103,—   

SEL 25 25 M16 25 150 25 16** 25 A2 B1  D1 E2   340110 0014 103,—

SER 25 25 M22 25 150 25 22 25 A3 B2 C2  E3 340101 0021 111,50   

SEL 25 25 M22 25 150 25 22 25 A3 B2  D2 E3   340110 0021 111,50

SER 32 32 P22 32 170 32 22 32 A3 B2 C2  E3 340101 0022 153,50   

SEL 32 32 P22 32 170 32 22 32 A3 B2  D2 E3   340110 0022 153,50

SER 32 32 P22U 32 170 32 22U 32 A3 B2 C3  E3 340101 0031 158,50   

SEL 32 32 P22U 32 170 32 22U 32 A3 B2  D3 E3   340110 0031 158,50

SER 25 25 M27 25 150 32 27 25 A4 B3 C4  E4 340101 0041 141,—   

SEL 25 25 M27 25 150 32 27 25 A4 B3  D4 E4   340110 0041 141,—

SER 32 32 P27 32 170 32 27 32 A4 B3 C4  E4 340101 0042 186,50   

SEL 32 32 P27 32 170 32 27 32 A4 B3  D4 E4   340110 0042 186,50

SER 32 32 P27U 32 170 32 27U 32 A4 B3 C5  E4 340101 0051 187,50   

SEL 32 32 P27U 32 170 32 27U 32 A4 B3  D5 E4   340110 0051 187,50
3112 3112

Buitendraden

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Onderlegplaat-
schroef

 

Onderlegplaat 
Buiten rechts/ 
Links binnen  

Onderlegplaat 
Buiten links/ 
Rechts binnen  

Sleutel

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 341401 0001 2,24 B1 341410 0011 2,24 C1 341430 0011 9,60 D1 341430 0012 9,60 E1 705141 0008 6,15
A2 341401 0011 1,82 B2 341410 0021 3,13 C2 341430 0021 15,— D2 341430 0022 15,— E2 705141 0010 6,50
A3 341401 0021 2,95 B3 341410 0041 4,14 C3 341430 0031 15,— D3 341430 0032 15,— E3 705141 0020 8,—
A4 341401 0041 4,14    C4 341430 0041 25,20 D4 341430 0042 25,20 E4 705141 0025 8,65
      C5 341430 0051 25,20 D5 341430 0052 25,20    

3116 3116 3116 3116 7114
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Klemhouders met inwendige koeling   

• Buitenschroefdraad
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• Aanwijzing: Alle klemhouders worden gefabriceerd met een spoedhoek van 1,5°. Afwijkende spoedhoeken 

vindt u in de spoedhoekentabel in het technische deel van de catalogus.

  

 

Standaardtype 

            

        

Benaming B
mm

L
mm

F
mm

l
mm

H
mm       

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

DER 1616 H16 16 100 16 16 16 A1  C1 D1 E1 F2 340120 0001 151,50   

DEL 1616 H16 16 100 16 16 16  B1 C1 D1 E1 F1   340130 0001 151,50

DER 2020 K16 20 125 20 16 20 A1  C1 D1 E1 F2 340120 0002 151,50   

DEL 2020 K16 20 125 20 16 20  B1 C1 D1 E1 F1   340130 0002 151,50

DER 2525 M16 25 150 25 16 25 A1  C1 D1 E1 F2 340120 0003 180,—   

DEL 2525 M16 25 150 25 16 25  B1 C1 D1 E1 F1   340130 0003 180,—

DER 2525 M22 25 150 25 22 25 A2  C2 D1 E1 F4 340120 0004 180,—   

DEL 2525 M22 25 150 25 22 25  B2 C2 D1 E1 F3   340130 0004 180,—
3164 3164

Buitenschroefdraad

Reserveonderdelen

 

Onderlegplaat 
buitenkant rechts/
binnenkant links  

Onderlegplaat 
buitenkant links/
binnenkant rechts  

Onderlegplaat-
bouten

 
Bout

 
Afdichtingsringset

 

Spanklauw met 
inwendige koeling

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 341450 0001 11,45 B1 341450 0002 11,45 C1 341450 0006 7,70 D1 341450 0008 5,25 E1 341450 0009 11,45 F1 341450 0010 22,90
A2 341450 0003 11,45 B2 341450 0004 11,45 C2 341450 0007 7,70   11,45    F2 341450 0011 22,90
               F3 341450 0012 22,90
               F4 341450 0013 22,90

3164 3164 3164 3164 3164 3164

 

Met inwendige koeling

TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap
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Boorstangen

• Binnenschroefdraad
• Aanwijzing: Alle boorstangen worden vervaardigd met een hellingshoek van 1,5°. Afwijkende 

hellingshoeken zijn te raadplegen in de hellingshoektabel in het technische gedeelte van de catalogus
• * = Boorstang zonder onderlegplaten
• ** = op aanvraag leverbaar met spanklauw

 

 

 

 

             

        

Benaming l
mm

D
mm

D1
mm

Min. bor.-Ø
mm

L
mm

L1
mm

F
mm      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SIR 0010H11 11* 10 10 12,0 100 - 7,4 A1    E1 340301 0001 99,90   

SIL 0010H11 11* 10 10 12,0 100 - 7,4 A1    E1   340310 0001 99,90

SIR 0010 K11 11* 16 10 12,0 125 25 7,4 A1    E1 340301 0002 99,90   

SIL 0010 K11 11* 16 10 12,0 125 25 7,4 A1    E1   340310 0002 99,90

SIR 0013 L11 11* 16 13 15.0 140 32 8,9 A1    E1 340301 0003 99,90   

SIL 0013 L11 11* 16 13 15.0 140 32 8,9 A1    E1   340310 0003 99,90

SIR 0013 M16 16* 16 13 16.0 150 32 10,2 A2    E2 340301 0011 99,90   

SIL 0013 M16 16* 16 13 16.0 150 32 10,2 A2    E2   340310 0011 99,90

SIR 0016 P16 16* 20 16 19.0 170 40 11,7 A2    E2 340301 0012 99,90   

SIL 0016 P16 16* 20 16 19.0 170 40 11,7 A2    E2   340310 0012 99,90

SIR 0020 P16 16** 20 20 24,0 170 - 13,7 A2 B1  D1 E2 340301 0013 113,50   

SIL 0020 P16 16** 20 20 24,0 170 - 13,7 A2 B1 C1  E2   340310 0013 113,50

SIR 0025 R16 16** 25 25 29,0 200 - 16,2 A2 B1  D1 E2 340301 0014 127,—   

SIL 0025 R16 16** 25 25 29,0 200 - 16,2 A2 B1 C1  E2   340310 0014 127,—

SIR 0032 S16 16** 32 32 36,0 250 - 19,7 A2 B1  D1 E2 340301 0015 158,50   

SIL 0032 S16 16** 32 32 36,0 250 - 19,7 A2 B1 C1  E2   340310 0015 158,50

SIR 0040 T16 16** 40 40 44,0 300 - 23,7 A2 B1  D1 E2 340301 0016 212,—   

SIL 0040 T16 16** 40 40 44,0 300 - 23,7 A2 B1 C1  E2   340310 0016 212,—

SIR 0020 P22 22* 20 20 24,0 170 - 15,6 A3    E3 340301 0021 117,—   

SIL 0020 P22 22* 20 20 24,0 170 - 15,6 A3    E3   340310 0021 117,—

SIR 0025 R22 22** 25 25 29,0 200 - 18,1 A3 B2  D2 E3 340301 0022 135,—   

SIL 0025 R22 22** 25 25 29,0 200 - 18,1 A3 B2 C2  E3   340310 0022 135,—

SIR 0032 S22 22 32 32 38,0 250 - 21,6 A3 B2  D2 E3 340301 0023 162,50   

SIL 0032 S22 22 32 32 38,0 250 - 21,6 A3 B2 C2  E3   340310 0023 162,50

SIR 0040 T22 22 40 40 46,0 300 - 25,6 A3 B2  D2 E3 340301 0024 209,—   

SIL 0040 T22 22 40 40 46,0 300 - 25,6 A3 B2 C2  E3   340310 0024 209,—

SIR 0032 S22U 22U 32 32 38,0 250 - 24,4 A3 B2  D3 E3 340301 0031 175,50   

SIL 0032 S22U 22U 32 32 38,0 250 - 24,4 A3 B2 C3  E3   340310 0031 175,50

SIR 0040 T22U 22U 40 40 46,0 300 - 28,1 A3 B2  D3 E3 340301 0032 221,—   

SIL 0040 T22U 22U 40 40 46,0 300 - 28,1 A3 B2 C3  E3   340310 0032 221,—

SIR 0032 S27 27 32 32 40,0 250 - 22,6 A4 B3  D4 E4 340301 0041 208,—   

SIL 0032 S27 27 32 32 40,0 250 - 22,6 A4 B3 C4  E4   340310 0041 208,—

SIR 0050 U27 27 50 50 58,0 350 - 31,6 A4 B3  D4 E4 340301 0043 300,—   

SIL 0050 U27 27 50 50 58,0 350 - 31,6 A4 B3 C4  E4   340310 0043 300,—

SIR 0032 S27U 27U 32 32 40,0 250 - 25,8 A4 B3  D5 E4 340301 0051 159,50   

SIL 0032 S27U 27U 32 32 40,0 250 - 25,8 A4 B3 C5  E4   340310 0051 159,50

SIR 0050 U27U 27U 50 50 58,0 350 - 34,3 A4 B3  D5 E4 340301 0053 306,—   

SIL 0050 U27U 27U 50 50 58,0 350 - 34,3 A4 B3 C5  E4   340310 0053 306,—
3112 3112

Binnenschroefdraad

Standaard type

U type

Minimale boor-Ø
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Benaming l
mm

D
mm

D1
mm

Min. bor.-Ø
mm

L
mm

L1
mm

F
mm      

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SIR 0010 K11B 11* 16 10 12,0 125 25 7,4 A1    E1 340320 0002 110,50   

SIL 0010 K11B 11* 16 10 12,0 125 25 7,4 A1    E1   340321 0002 110,50

SIR 0013 M16B 16* 16 13 16,0 150 32 10,2 A2    E2 340320 0011 110,50   

SIL 0013 M16B 16* 16 13 16,0 150 32 10,2 A2    E2   340321 0011 110,50

SIR 0016 P16B 16* 20 16 19,0 170 40 11,7 A2    E2 340320 0012 110,50   

SIL 0016 P16B 16* 20 16 19,0 170 40 11,7 A2    E2   340321 0012 110,50

SIR 0020 P16B 16 20 20 24,0 170 - 13,7 A2 B1  D1 E2 340320 0013 124,—   

SIL 0020 P16B 16 20 20 24,0 170 - 13,7 A2 B1 C1  E2   340321 0013 124,—

SIR 0025 R16B 16 25 25 29,0 200 - 16,2 A2 B1  D1 E2 340320 0014 139,—   

SIL 0025 R16B 16 25 25 29,0 200 - 16,2 A2 B1 C1  E2   340321 0014 139,—

SIR0025 R22B 22 25 25 29,0 200 - 18,1 A3 B2  D2 E3 340320 0022 148,—   

SIL0025 R 22B 22 25 25 29,0 200 - 18,1 A3 B2 C2  E3   340321 0022 148,—
3112 3112

Boorstangen met interne koelmiddeltoevoer
 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 

Onderlegplaat-
schroef

 

Onderlegplaat 
Buiten rechts/ 
Links binnen  

Onderlegplaat 
Buiten links/ 
Rechts binnen  

Sleutel

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 341401 0001 2,24 B1 341410 0011 2,24 C1 341430 0011 9,60 D1 341430 0012 9,60 E1 705141 0008 6,15
A2 341401 0011 1,82 B2 341410 0021 3,13 C2 341430 0021 15,— D2 341430 0022 15,— E2 705141 0010 6,50
A3 341401 0021 2,95 B3 341410 0041 4,14 C3 341430 0031 15,— D3 341430 0032 15,— E3 705141 0020 8,—
A4 341401 0041 4,14    C4 341430 0041 25,20 D4 341430 0042 25,20 E4 705141 0025 8,65
      C5 341430 0051 25,20 D5 341430 0052 25,20    

3116 3116 3116 3116 7114

EN GA GEWOON VERDER:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEMGEEFT HET OP.
 DE NIEUWE 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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• Deelprofiel 60°
• Platen in uitvoering „links“ op aanvraag leverbaar

Draadsnijplaten, deelprofiel 60° 

 
 

 
     

   ISO         ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

11 ER A60 11 0,5-1,5 0,8 0,9 10 342001 0127 16,70 10 342001 0135 16,70

16 ER A60 16 0,5-1,5 0,8 0,9 10 342001 0227 16,70 10 342001 0235 16,70

16 ER G60 16 1,75-3,0 1,2 1,7 10 342001 0327 18,05 10 342001 0335 18,05

16 ER AG60 16 0,5-3,0 1,2 1,7 10 342001 0427 18,05 10 342001 0435 18,05

22 ER N60 22 3,5-5,0 1,7 2,5 5 342001 0527 28,30 5 342001 0535 28,30

22 UER/L U60 22U 5,5-8,0 0,6 11,0 5 342001 0627 28,30 5 342001 0635 28,30
3113 3113

Deelprofiel 60° Buiten rechts geslepen

     

   ISO         ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

11 IR A60 11 0,5-1,5 0,8 0,9 10 342201 0127 16,70 10 342201 0135 16,70

16 IR A60 16 0,5-1,5 0,8 0,9 10 342201 0227 16,70 10 342201 0235 16,70

16 IR G60 16 1,75-3,0 1,2 1,7 10 342201 0327 18,05 10 342201 0335 18,05

16 IR AG60 16 0,5-3,0 1,2 1,7 10 342201 0427 18,05 10 342201 0435 18,05

22 IR N60 22 3,5-5,0 1,7 2,5 5 342201 0527 28,30 5 342201 0535 28,30

22U IR/L U60 22U 5,5-8,0 0,6 11,0 5 342201 0627 28,30 5 342201 0635 28,30
3113 3113

Deelprofiel 60° Rechts binnen geslepen

  
• Deelprofiel 55°
• Platen in uitvoering „links“ op aanvraag leverbaar

Draadsnijplaten, deelprofiel 55° 

 

 

 

     

   ISO         ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

11 ER A55 11 48 - 16 0,8 0,9 10 342401 0127 19,40 10 342401 0135 19,40

16 ER A55 16 48 - 16 0,8 0,9 10 342401 0227 19,40 10 342401 0235 19,40

16 ER G55 16 14 - 8 1,2 1,7 10 342401 0327 20,90 10 342401 0335 20,90

16 ER AG55 16 48 - 8 1,2 1,7 10 342401 0427 20,90 10 342401 0435 20,90

22 ER N55 22 7 - 5 1,7 2,5 5 342401 0527 32,50 5 342401 0535 32,50

22 UER U55 22U 4,5 - 3,25 0,9 11,0 5 342401 0627 32,50 5 342401 0635 32,50
3113 3113

Deelprofiel 55° Buiten rechts geslepen

     

   ISO         ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

11 IR A55 11 48 - 16 0,8 0,9 10 342601 0127 19,40 10 342601 0135 19,40

16 IR A55 16 48 - 16 0,8 0,9 10 342601 0227 19,40 10 342601 0235 19,40

16 IR G55 16 14 - 8 1,2 1,7 10 342601 0327 20,90 10 342601 0335 20,90

16 IR AG55 16 48 - 8 1,2 1,7 10 342601 0427 20,90 10 342601 0435 20,90

22 IR N55 22 7 - 5 1,7 2,5 10 342601 0527 32,50 5 342601 0535 32,50

22U IR U55 22U 4,5 - 3,25 0,9 11,0 5 342601 0627 32,50 5 342601 0635 32,50
3113 3113

Deelprofiel 55° Rechts binnen geslepen

  1064

  1064

Moer

Bout

U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 

Moer

Bout

U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 
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Draadsnijplaten, volprofiel ISO, ER

• metrisch, volprofiel ISO
  

 

 

      

   ISO         ISO     ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5625 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

11 ER 0,35ISO 11 0,35 0,8 0,4    10 342801 0130 18,85 10 342801 0135 18,85

11 ER 0,4ISO 11 0,4 0,7 0,4    10 342801 0230 18,85 10 342801 0235 18,85

11 ER 0,45ISO 11 0,45 0,7 0,4    10 342801 0330 18,85 10 342801 0335 18,85

11 ER 0,5ISO 11 0,5 0,6 0,6    10 342801 0430 18,85 10 342801 0435 18,85

11 ER 0,6ISO 11 0,6 0,6 0,6    10 342801 0530 18,85 10 342801 0535 18,85

11 ER 0,7ISO 11 0,7 0,6 0,6    10 342801 0630 18,85 10 342801 0635 18,85

11 ER 0,75ISO 11 0,75 0,6 0,6    10 342801 0730 18,85 10 342801 0735 18,85

11 ER 0,8ISO 11 0,8 0,6 0,6    10 342801 0830 18,85 10 342801 0835 18,85

11 ER 1,0ISO 11 1,0 0,7 0,7    10 342801 0930 16,60 10 342801 0935 16,60

11 ER 1,25ISO 11 1,25 0,8 0,9    10 342801 1030 16,60 10 342801 1035 16,60

11 ER 1,5ISO 11 1,5 0,8 1,0    10 342801 1130 16,60 10 342801 1135 16,60

11 ER 1,75ISO 11 1,75 0,8 1,1    10 342801 1230 16,60 10 342801 1235 16,60

16 ER 0,35ISO 16 0,35 0,8 0,4    10 342801 1330 18,85 10 342801 1335 18,85

16 ER 0,4ISO 16 0,4 0,7 0,4 10 342801 1427 18,85 10 342801 1430 18,85 10 342801 1435 18,85

16 ER 0,45ISO 16 0,45 0,7 0,4    10 342801 1530 18,85 10 342801 1535 18,85

16 ER 0,5ISO 16 0,5 0,6 0,6 10 342801 1627 18,85 10 342801 1630 18,85 10 342801 1635 18,85

16 ER 0,6ISO 16 0,6 0,6 0,6    10 342801 1730 18,85 10 342801 1735 18,85

16 ER 0,7ISO 16 0,7 0,6 0,6    10 342801 1830 18,85 10 342801 1835 18,85

16 ER 0,75ISO 16 0,75 0,6 0,6 10 342801 1927 18,85 10 342801 1930 18,85 10 342801 1935 18,85

16 ER 0,8ISO 16 0,8 0,6 0,6 10 342801 2027 18,85 10 342801 2030 18,85 10 342801 2035 18,85

16 ER 1,0ISO 16 1,0 0,7 0,7 10 342801 2127 16,60 10 342801 2130 16,60 10 342801 2135 16,60

16 ER 1,25ISO 16 1,25 0,8 0,9 10 342801 2227 16,60 10 342801 2230 16,60 10 342801 2235 16,60

16 ER 1,5ISO 16 1,5 0,8 1,0 10 342801 2327 16,60 10 342801 2330 16,60 10 342801 2335 16,60

16 ER 1,75ISO 16 1,75 0,9 1,2 10 342801 2427 16,60 10 342801 2430 16,60 10 342801 2435 16,60

16 ER 2,0ISO 16 2,0 1,0 1,3 10 342801 2527 16,60 10 342801 2530 16,60 10 342801 2535 16,60

16 ER 2,5ISO 16 2,5 1,1 1,5 10 342801 2627 18,15 10 342801 2630 18,15 10 342801 2635 18,15

16 ER 3,0ISO 16 3,0 1,2 1,6 10 342801 2727 18,15 10 342801 2730 18,15 10 342801 2735 18,15

16 ER 3,5ISO 16 3,5 1,2 1,7       10 342801 3735 18,15

22 ER 3,5ISO 22 3,5 1,6 2,3 5 342801 2827 24,80 5 342801 2830 24,80 5 342801 2835 24,80

22 ER 4,0ISO 22 4,0 1,6 2,3 5 342801 2927 24,80 5 342801 2930 24,80 5 342801 2935 24,80

22 ER 4,5ISO 22 4,5 1,7 2,4 5 342801 3027 24,80 5 342801 3030 24,80 5 342801 3035 24,80

22 ER 5,0ISO 22 5,0 1,7 2,5 5 342801 3127 24,80 5 342801 3130 24,80 5 342801 3135 24,80

22 ER 5,5ISO 22 5,5 1,7 2,6       5 342801 3835 24,80

22 ER 6,0ISO 22 6,0 1,9 2,7       5 342801 3935 24,80

27 ER 5,5ISO 27 5,5 1,9 2,7    2 342801 3230 41,30 2 342801 3235 41,30

27 ER 6,0ISO 27 6,0 2,0 2,9    2 342801 3330 41,30 2 342801 3335 41,30

22U ER/L5,5ISO 22U 5,5 2,3 11,0    5 342801 3430 31,20 5 342801 3435 31,20

22U ER/L6,0ISO 22U 6,0 2,6 11,0    5 342801 3530 31,20 5 342801 3535 31,20

27U ER/L8,0ISO 27U 8,0 2,4 13,7    2 342801 3630 41,30 2 342801 3635 41,30
3113 3113 3113

Volprofiel ISO Buiten rechts geslepen

 

     

   ISO      

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

16 ERB 1,0ISO 16 1,0 0,7 0,7 10 342802 2127 16,60

16 ERB 1,25ISO 16 1,25 0,8 0,9 10 342802 2227 16,60

16 ERB 1,5ISO 16 1,5 0,8 1,0 10 342802 2327 16,60

16 ERB 1,75ISO 16 1,75 0,9 1,2 10 342802 2427 16,60

16 ERB 2,0ISO 16 2,0 1,0 1,3 10 342802 2527 16,60

16 ERB 2,5ISO 16 2,5 1,1 1,5 10 342802 2627 18,15

16 ERB 3,0ISO 16 3,0 1,2 1,6 10 342802 2727 18,15
3113

Volprofiel ISO Buiten rechts geslepen met spaanbreker B

 

  1064
Moer

Bout
U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 
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   ISO      

Inhoud per set HC 5630 
 Art. nr. €

2 stuks 16 ER 1,0 ISO
2 stuks 16 ER 1,25 ISO
2 stuks 16 ER 1,5 ISO
2 stuks 16 ER 1,75 ISO
2 stuks 16 ER 2,0 ISO

342801 5016 154,—

3113

Set, 10-dlg. Buiten rechts geslepen

 

 

 

   ISO      

Inhoud HC 5630 
 Art. nr. €

2 stuks 16 ER B 1,0 ISO
2 stuks 16 ER B 1,25 ISO
2 stuks 16 ER B 1,5 ISO
2 stuks 16 ER B 1,75 ISO
2 stuks 16 ER B 2,0 ISO

342802 5016 154,—

3113

Set, 10-dlg. Buiten rechts geslepen met spaanbreker B

 

 

  
• Metrisch, vol profiel ISO
• Opmerking: Wisselplaattype 22 U en 27 U in de stijgingen 5,5 - 

8,0 mm zijn identiek aan de uitvoering rechts (zie volprofiel ISO, ER)

Draadsnijplaten, volprofiel ISO, EL 

 

 

 

     

   ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5615 
 Art. nr. €

11 EL 0,35ISO 11 0,35 0,8 0,4 10 342810 0135 18,85

11 EL 0,4ISO 11 0,4 0,7 0,4 10 342810 0235 18,85

11 EL 0,45ISO 11 0,45 0,7 0,4 10 342810 0335 18,85

11 EL 0,5ISO 11 0,5 0,6 0,6 10 342810 0435 18,85

11 EL 0,6ISO 11 0,6 0,6 0,6 10 342810 0535 18,85

11 EL 0,7ISO 11 0,7 0,6 0,6 10 342810 0635 18,85

11 EL 0,75ISO 11 0,75 0,6 0,6 10 342810 0735 18,85

11 EL1,0ISO 11 1,0 0,7 0,7 10 342810 0935 16,60

11 EL 1,25ISO 11 1,25 0,8 0,9 10 342810 1035 16,60

11 EL 1,5ISO 11 1,5 0,8 1,0 10 342810 1135 16,60

11 EL 1,75ISO 11 1,75 0,8 1,1 10 342810 1235 16,60

16 EL 0,35ISO 16 0,35 0,8 0,4 10 342810 1335 18,85

16 EL 0,4ISO 16 0,4 0,7 0,4 10 342810 1435 18,85

16 EL 0,45ISO 16 0,45 0,7 0,4 10 342810 1535 18,85

16 EL 0,5ISO 16 0,5 0,6 0,6 10 342810 1635 18,85

16 EL 0,6ISO 16 0,6 0,6 0,6 10 342810 1735 18,85

16 EL 0,7ISO 16 0,7 0,6 0,6 10 342810 1835 18,85

16 EL 0,75ISO 16 0,75 0,6 0,6 10 342810 1935 18,85

16 EL 0,8ISO 16 0,8 0,6 0,6 10 342810 2035 18,85

16 EL 1,0 ISO 16 1,0 0,7 0,7 10 342810 2135 16,60

16 EL 1,25ISO 16 1,25 0,8 0,9 10 342810 2235 16,60

16 EL 1,5ISO 16 1,5 0,8 1,0 10 342810 2335 16,60

16 EL 1,75ISO 16 1,75 0,9 1,2 10 342810 2435 16,60

16 EL 2,0ISO 16 2,0 1,0 1,3 10 342810 2535 16,60

16 EL 2,5ISO 16 2,5 1,1 1,5 10 342810 2635 18,15

16 EL 3,0ISO 16 3,0 1,2 1,6 10 342810 2735 18,15

16 EL 3,5ISO 16 3,5 1,2 1,7 10 342810 3735 18,15

22 EL 3,5ISO 22 3,5 1,6 2,3 5 342810 2835 24,80

22 EL 4,0ISO 22 4,0 1,6 2,3 5 342810 2935 24,80

22 EL 4,5ISO 22 4,5 1,7 2,4 5 342810 3035 24,80

22 EL 5,0ISO 22 5,0 1,7 2,5 5 342810 3135 24,80

22 EL 5,5ISO 22 5,5 1,7 2,6 5 342810 3835 24,80

22 EL 6,0ISO 22 6,0 1,9 2,7 5 342810 3935 24,80

27 EL 5,5ISO 27 5,5 1,9 2,7 2 342810 3235 41,30

27 EL 6,0ISO 27 6,0 2,0 2,9 2 342810 3335 41,30
3113

Volprofiel ISO Buiten links geslepen

  1064
Moer

Bout

U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 
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Draadsnijplaten, volprofiel ISO, IR

• metrisch, volprofiel ISO
  

 

 

 

     

   ISO         ISO     ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5625 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

11 IR 0,35ISO 11 0,35 0,8 0,3    10 343001 0130 18,85 10 343001 0135 18,85

11 IR 0,4ISO 11 0,4 0,8 0,4    10 343001 0230 18,85 10 343001 0235 18,85

11 IR 0,45ISO 11 0,45 0,8 0,4    10 343001 0330 18,85 10 343001 0335 18,85

11 IR 0,5ISO 11 0,5 0,6 0,6 10 343001 0427 18,85 10 343001 0430 18,85 10 343001 0435 18,85

11 IR 0,6IS0 11 0,6 0,6 0,6    10 343001 0530 18,85 10 343001 0535 18,85

11 IR 0,7ISO 11 0,7 0,6 0,6    10 343001 0630 18,85 10 343001 0635 18,85

11 IR 0,75ISO 11 0,75 0,6 0,6 10 343001 0727 18,85 10 343001 0730 18,85 10 343001 0735 18,85

11 IR 0,8ISO 11 0,8 0,6 0,6    10 343001 0830 18,85 10 343001 0835 18,85

11 IR 1,0ISO 11 1,0 0,6 0,7 10 343001 0927 16,60 10 343001 0930 16,60 10 343001 0935 16,60

11 IR 1,25ISO 11 1,25 0,8 0,8    10 343001 1030 16,60 10 343001 1035 16,60

11 IR 1,5ISO 11 1,5 0,8 1,0 10 343001 1127 16,60 10 343001 1130 16,60 10 343001 1135 16,60

11 IR 1,75ISO 11 1,75 0,8 1,1    10 343001 1230 16,60 10 343001 1235 16,60

11 IR 2,0ISO 11 2,0 0,8 0,9 10 343001 4127 16,60    10 343001 4135 16,60

16 IR 0,5ISO 16 0,5 0,6 0,6       10 343001 4035 18,85

16 IR 0,6ISO 16 0,6 0,6 0,6    10 343001 1430 18,85 10 343001 1435 18,85

16 IR 0,7ISO 16 0,7 0,6 0,6    10 343001 1530 18,85 10 343001 1535 18,85

16 IR 0,75ISO 16 0,75 0,6 0,6    10 343001 1630 18,85 10 343001 1635 18,85

16 IR 0,8ISO 16 0,8 0,6 0,6    10 343001 1730 18,85 10 343001 1735 18,85

16 IR 1,0ISO 16 1,0 0,6 0,7 10 343001 1827 16,60 10 343001 1830 16,60 10 343001 1835 16,60

16 IR 1,25ISO 16 1,25 0,8 0,9 10 343001 1927 16,60 10 343001 1930 16,60 10 343001 1935 16,60

16 IR 1,5ISO 16 1,5 0,8 1,0 10 343001 2027 16,60 10 343001 2030 16,60 10 343001 2035 16,60

16 IR 1,75ISO 16 1,75 0,9 1,2 10 343001 2127 16,60 10 343001 2130 16,60 10 343001 2135 16,60

16 IR 2,0ISO 16 2,0 1,0 1,3 10 343001 2227 16,60 10 343001 2230 16,60 10 343001 2235 16,60

16 IR 2,5ISO 16 2,5 1,1 1,5 10 343001 2327 18,15 10 343001 2330 18,15 10 343001 2335 18,15

16 IR 3,0ISO 16 3,0 1,1 1,5 10 343001 2427 18,15 10 343001 2430 18,15 10 343001 2435 18,15

16 IR 3,5ISO 16 3,5 1,2 1,7       10 343001 3435 18,15

22 IR 3,5ISO 22 3,5 1,6 2,3 5 343001 2527 24,80 5 343001 2530 24,80 5 343001 2535 24,80

22 IR 4,0ISO 22 4,0 1,6 2,3 5 343001 2627 24,80 5 343001 2630 24,80 5 343001 2635 24,80

22 IR 4,5ISO 22 4,5 1,6 2,4    5 343001 2730 24,80 5 343001 2735 24,80

22 IR 5,0ISO 22 5,0 1,6 2,3    5 343001 2830 24,80 5 343001 2835 24,80

22 IR 5,5ISO 22 5,5 1,6 2,3       5 343001 3535 24,80

22 IR 6,0ISO 22 6,0 1,6 2,4       5 343001 3635 24,80

22U IR/L5,5ISO 22U 5,5 2,4 11,0    5 343001 3130 31,20 5 343001 3135 31,20

22U IR/L6,0ISO 22U 6,0 2,1 11,0    5 343001 3230 31,20 5 343001 3235 31,20

27 IR 5,5ISO 27 5,5 1,6 2,3    2 343001 2930 41,30 2 343001 2935 41,30

27 IR 6,0ISO 27 6,0 1,8 2,5    2 343001 3030 41,30 2 343001 3035 41,30

27U IR/L8,0ISO 27U 8,0 2,4 13,7    2 343001 3330 41,30 2 343001 3335 41,30
3113 3113 3113

Volprofiel ISO Rechts binnen geslepen

 

     

   ISO      

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

16 IRB 1,0ISO 16 1,0 0,6 0,7 10 343002 1827 16,60

16 IRB 1,25ISO 16 1,25 0,8 0,9 10 343002 1927 16,60

16 IRB 1,5ISO 16 1,5 0,8 1,0 10 343002 2027 16,60

16 IRB 1,75ISO 16 1,75 0,9 1,2 10 343002 2127 16,60

16 IRB 2,0ISO 16 2,0 1.0 1.3 10 343002 2227 16,60

16 IRB 2,5ISO 16 2,5 1,1 1,5 10 343002 2327 18,15

16 IRB 3,0ISO 16 3,0 1,1 1,5 10 343002 2427 18,15
3113

Volprofiel ISO Rechts binnen geslepen met spaanbreker B

 

  1064
Moer

Bout U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 
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   ISO      

Inhoud HC 5630 
 Art. nr. €

2 stuks 16 IR 1,0 ISO
2 stuks 16 IR 1,25 ISO
2 stuks 16 IR 1,5 ISO
2 stuks 16 IR 1,75 ISO
2 stuks 16 IR 2,0 ISO

343001 5016 154,—

3113

Set, 10-dlg. Rechts binnen geslepen

 

 

 

   ISO      

Inhoud HC 5630 
 Art. nr. €

2 stuks 16 IR B 1,0 ISO
2 stuks 16 IR B 1,25 ISO
2 stuks 16 IR B 1,5 ISO
2 stuks 16 IR B 1,75 ISO
2 stuks 16 IR B 2,0 ISO

343002 5016 154,—

3113

Set, 10-dlg. Rechts binnen geslepen met spaanbreker B

 

 

  
• Metrisch, vol profiel ISO
• Opmerking: Wisselplaattype 22 U en 27 U in de stijgingen 5,5 - 8,0 

mm zijn identiek aan de uitvoering rechts (zie volprofiel ISO, IR)

Draadsnijplaten, volprofiel ISO, IL 

 

 
 

     

   ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5615 
 Art. nr. €

11 IL 0,35ISO 11 0,35 0,8 0,3 10 343010 0135 18,85

11 IL 0,4ISO 11 0,4 0,8 0,4 10 343010 0235 18,85

11 IL 0,5ISO 11 0,5 0,6 0,6 10 343010 0435 18,85

11 IL 0,7ISO 11 0,7 0,6 0,6 10 343010 0635 18,85

11 IL 0,75ISO 11 0,75 0,6 0,6 10 343010 0735 18,85

11 IL 0,8ISO 11 0,8 0,6 0,6 10 343010 0835 18,85

11 IL 1,0ISO 11 1,0 0,6 0,7 10 343010 0935 16,60

11 IL 1,25ISO 11 1,25 0,8 0,8 10 343010 1035 16,60

11 IL 1,5ISO 11 1,5 0,8 1,0 10 343010 1135 16,60

11 IL 1,75ISO 11 1,75 0,8 1,1 10 343010 1235 16,60

11 IL 2,0ISO 11 2,0 0,8 0,9 10 343010 4135 16,60

16 IL 0,35ISO 16 0,35 0,8 0,3 10 343010 1335 18,85

16 IL 0,6ISO 16 0,6 0,6 0,6 10 343010 1435 18,85

16 IL 0,75 ISO 16 0,75 0,6 0,6 10 343010 1635 18,85

16 IL 0,8ISO 16 0,8 0,6 0,6 10 343010 1735 18,85

16 IL 1,0 ISO 16 1,0 0,6 0,7 10 343010 1835 16,60

16 IL 1,25ISO 16 1,25 0,8 0,9 10 343010 1935 16,60

16 IL 1,5ISO 16 1,5 0,8 1,0 10 343010 2035 16,60

16 IL 1,75ISO 16 1,75 0,9 1,2 10 343010 2135 16,60

16 IL 2,0ISO 16 2,0 1,0 1,3 10 343010 2235 16,60

16 IL 2,5ISO 16 2,5 1,1 1,5 10 343010 2335 18,15

16 IL 3,0ISO 16 3,0 1,1 1,5 10 343010 2435 18,15

16 IL 3,5ISO 16 3,5 1,2 1,7 10 343010 3435 18,15

22 IL 3,5ISO 22 3,5 1,6 2,3 5 343010 2535 24,80

22 IL 4,0ISO 22 4,0 1,6 2,3 5 343010 2635 24,80

22 IL 4,5ISO 22 4,5 1,6 2,4 5 343010 2735 24,80

22 IL 5,0ISO 22 5,0 1,6 2,3 5 343010 2835 24,80

22 IL 5,5ISO 22 5,5 1,6 2,3 5 343010 3535 24,80

22 IL 6,0ISO 22 6,0 1,6 2,4 5 343010 3635 24,80

27 IL 5,5ISO 27 5,5 1,6 2,3 2 343010 2935 41,30

27 IL 6,0ISO 27 6,0 1,8 2,5 2 343010 3035 41,30
3113

Volprofiel ISO Links binnen geslepen

  1064
Moer

Bout

U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 
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• Nieuwe hoogwaardige coating voor 

aanzienlijk hogere snijsnelheid
• Volledig profiel ISO ER
• Volledig profiel IR op aanvraag leverbaar

Draadsnijplaten met lange standtijd 

 

 
 

     

   ISO       

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5620 
 Art. nr. €

16 ER 1,0 ISO 16 1,0 0,7 0,7 10 342164 2145 18,15

16 ER 1,25 ISO 16 1,25 0,8 0,9 10 342164 2245 18,15

16 ER 1,5 ISO 16 1,5 0,8 1,0 10 342164 2345 18,15

16 ER 1,75 ISO 16 1,75 0,9 1,2 10 342164 2445 18,15

16 ER 2,0 ISO 16 2,0 1,0 1,3 10 342164 2545 18,15

16 ER 3,0 ISO 16 3,0 1,2 1,6 10 342164 2745 19,95
3113

Volprofiel 60° buiten rechts geslepen

  
• Volprofiel UN
• andere plaatafmetingen, stijgingen en uitvoering “links” op aanvraag leverbaar

Draadsnijplaten, volprofiel UN 

 

  
     

   ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5615 
 Art. nr. €

16 ER 20UN 16 20 0,8 0,9 10 343201 2735 20,20

16 ER 18UN 16 18 0,8 1,0 10 343201 2835 20,20

16 ER 16UN 16 16 0,9 1,1 10 343201 2935 20,20

16 ER 12UN 16 12 1,1 1,4 10 343201 3235 20,20
3113

Volprofiel UN buiten rechts geslepen

     

   ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5615 
 Art. nr. €

16 IR 14UN 16 14 0,9 1,2 10 343401 3035 20,20

16 IR 12UN 16 12 1,1 1,4 10 343401 3235 20,20
3113

Volprofiel UN binnen rechts geslepen

  1064

  1064

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...   met inwendige  
koeling.

Insteken vanaf 2 mm...

Moer

Bout

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links)

Moer

Bout

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links)
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Draadsnijplaten, volprofiel BSW

• Volprofiel BSW
• andere plaatafmetingen, stijgingen en uitvoering “links” op aanvraag leverbaar

  

 

 
 

     

   ISO         ISO     ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5625 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

16 ER 28W 16 28 0,6 0,7    10 344401 2430 19,05 10 344401 2435 19,05

16 ER 19W 16 19 0,8 1,0 10 344401 2927 19,05 10 344401 2930 19,05 10 344401 2935 19,05

16 ER 14W 16 14 1,0 1,2 10 344401 3227 19,05 10 344401 3230 19,05 10 344401 3235 19,05

16 ER 11W 16 11 1,1 1,5 10 344401 3427 19,05 10 344401 3430 19,05 10 344401 3435 19,05
3113 3113 3113

Volprofiel BSW buiten rechts geslepen
 

     

   ISO         ISO     ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

HC 5625 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

11 IR 19W 11 19 0,8 1,0 10 344601 1327 19,05 10 344601 1330 19,05 10 344601 1335 19,05

11 IR 14W 11 14 0,9 1,1 10 344601 1627 19,05 10 344601 1630 19,05 10 344601 1635 19,05

16 IR 19W 16 19 0,8 1,0 10 344601 2927 19,05 10 344601 2930 19,05 10 344601 2935 19,05

16 IR 14W 16 14 1,0 1,2 10 344601 3227 19,05 10 344601 3230 19,05 10 344601 3235 19,05

16 IR 11W 16 11 1,1 1,5 10 344601 3427 19,05 10 344601 3430 19,05 10 344601 3435 19,05
3113 3113 3113

Volprofiel BSW binnen rechts geslepen

 

     

   ISO      

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

16 ERB 19W 16 19 0,8 1,0 10 344402 2927 19,05

16 ERB 14W 16 14 1,0 1,2 10 344402 3227 19,05

16 ERB 11W 16 11 1,1 1,5 10 344402 3427 19,05
3113

Volprofiel BSW buiten rechts geslepen met spaanbreker B

 

     

   ISO      

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5630 
 Art. nr. €

16 IRB 19W 16 19 0,8 1,0 10 344602 2927 19,05

16 IRB 14W 16 14 1,0 1,2 10 344602 3227 19,05

16 IRB 11W 16 11 1,1 1,5 10 344602 3427 19,05
3113

Volprofiel BSW binnen rechts geslepen met spaanbreker B

 

  1064 Moer

Bout

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links)
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• Volprofiel trapezium DIN 103
• andere plaatafmetingen, stijgingen en uitvoering “links” op aanvraag leverbaar

Draadsnijplaten, volprofiel trapezium 

 
 

 

  
• Volprofiel ronde schroefdraad DIN 405
• andere plaatafmetingen, stijgingen en uitvoering “links” op aanvraag leverbaar

Draadsnijplaten, volprofiel rond schroefdraad 

 

  
     

   ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5615 
 Art. nr. €

16 ER  8 RD 16 8 1,4 1,3 10 345601 0235 24,10

16 ER  6 RD 16 6 1,5 1,7 10 345601 0335 24,10
3113

Volprofiel buiten rechts geslepen

     

   ISO      ISO     

Benaming L
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5625 
 Art. nr. €

HC 5615 
 Art. nr. €

16 IR  8 RD 16 8 1,4 1,4 10 345801 0230 24,10 10 345801 0235 24,10

16 IR  6 RD 16 6 1,4 1,5 10 345801 0330 24,10 10 345801 0335 24,10

22 IR  6 RD 22 6 1,5 1,7 5 345801 0430 33,50 5 345801 0435 33,50

22 IR  4 RD 22 4 2,2 2,3 5 345801 0530 33,50 5 345801 0535 33,50
3113 3113

Volprofiel binnen rechts geslepen

  1064

  1064

     

   ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5615 
 Art. nr. €

16 ER 3TR 16 3 1,3 1,5 10 343601 0335 22,80

22 ER 4TR 22 4 1,8 1,9 5 343601 0435 31,60

22 ER 5TR 22 5 2,0 2,4 5 343601 0535 31,60

22 ER 6TR 22 6 2,0 2,4 5 343601 0935 31,60

22 UER/L 6TR 22U 6 2,0 11,0 5 343601 0635 31,60

22 UER/L 8TR 22U 8 2,5 11,0 5 343601 1035 31,60

27 UER/L 8TR 27U 8 2,5 13,7 2 343601 0835 47,—
3113

Volprofiel trapezium buiten rechts geslepen

     

   ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5615 
 Art. nr. €

16 IR 2TR 16 2 1,0 1,3 10 343801 0235 22,80

16 IR 3TR 16 3 1,3 1,5 10 343801 0335 22,80

22 IR 4TR 22 4 1,8 1,9 5 343801 0435 31,60

22 IR 5TR 22 5 2,0 2,4 5 343801 0535 31,60

22 IR 6TR 22 6 2,0 2,4 5 343801 1035 31,60

22 UIR/L 6TR 22U 6 2,0 11,0 5 343801 0635 31,60

22 UIR/L 7TR 22U 7 2,3 11,0 5 343801 0735 31,60

22 UIR/L 8TR 22U 8 2,5 11,0 5 343801 1135 31,60
3113

Volprofiel trapezium binnen rechts geslepen

Moer

Bout

U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 

Moer

Bout

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links)
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Boorstang MINI

• Binnenschroefdraad
• Aanwijzing: De boorstangen worden gebruikt 

zonder onderlegplaten.
• bijzonder geschikt bij lange overhang en kleine 

boringsdiameters ter vermijding van trillingen.

  

 

Standaard type

 

 

U type

          

    

Benaming l
mm

D
mm

D1
mm

Min. bor.-Ø
mm

L
mm

L1
mm

F
mm   

rechts 
 Art. nr. €

SIR 0005 H06 6 12 5,1 6,0 100 12 4,3 A1 B1 340901 0001 111,—

SIR 0007 K08 8 16 6,6 7,8 125 18 5,3 A2 B2 340901 0002 111,—

SIR 0008 K08U 8U 16 7,3 9,0 125 21 6,6 A2 B2 340901 0003 126,—
3112

Boorstangen

          

    

Benaming l
mm

D
mm

D1
mm

Min. bor.-Ø
mm

L
mm

L1
mm

F
mm   

rechts 
 Art. nr. €

SIR 0005 H06CB 6 6 5,1 6,0 100 26 4,3 A1 B1 340901 0011 256,—

SIR 0007 K08CB 8 8 6,6 7,8 125 31 5,3 A2 B2 340901 0012 283,—

SIR 0008 K08UCB 8U 8 7,3 9,0 125 35 6,6 A2 B2 340901 0013 339,—
3112

Volhardmetalen boorstangen, met interne koelmiddeltoevoer

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. €
A1 341401 0051 2,37 B1 703053 0060 2,32
A2 341401 0061 2,37 B2 703053 0080 2,32

3116 7114
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Minimale boor-Ø

EN GA GEWOON VERDER:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEMGEEFT HET OP.
 DE NIEUWE 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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• Binnenschroefdraad voor boringen vanaf 6 mm diameter
• verbluffende combinatie van mini-draad-snijplaten en coatings
• speciaal ontwikkeld voor geringe toerentallen
• vervangen succesvol gebruikelijke draadtappen
• linker uitvoering op aanvraag leverbaar

Draadsnijplaten MINI 

 
 

 

 
      

   ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

Spoed
Gang/inch

X
mm

Y
mm

HC 5640 
 Art. nr. €

06 IR A60 6 0,5 - 1,25  0,6 0,6 10 347001 0125 18,50

08 IR A60 8 0,5 - 1,5  0.6 0,7 10 347001 0225 18,50

08 U IR/L U60 8U 1,75 - 2,0  0,8 4,0 10 347001 0325 22,30

06 IR A55 6  48-20 0,5 0,6 10 347001 1125 18,50

08 IR A55 8  48-16 0,6 0,7 10 347001 1225 18,50

08 U IR/L U55 8U  14-11 0,9 4,0 10 347001 1325 22,30
3113

Deelprofiel 60° en 55° rechtsbinnen geslepen

     

   ISO     

Benaming L
mm

Stijging
mm

X
mm

Y
mm

HC 5640 
 Art. nr. €

06 IR 0,5ISO 6 0,5 0,9 0,5 10 347201 0125 18,50

06 IR 0,75ISO 6 0,75 0,8 0,5 10 347201 0225 18,50

06 IR 1,0ISO 6 1,0 0,7 0,6 10 347201 0325 18,50

06 IR 1,25ISO 6 1,25 0,6 0,6 10 347201 0425 18,50

08 IR 0,5ISO 8 0,5 0,6 0,5 10 347201 0525 18,50

08 IR 0,75ISO 8 0,75 0,6 0,5 10 347201 0625 18,50

08 IR 1,0ISO 8 1,0 0,6 0,6 10 347201 0725 18,50

08 IR 1,25ISO 8 1,25 0,6 0,7 10 347201 0825 18,50

08 IR 1,5ISO 8 1,5 0,6 0,7 10 347201 0925 18,50

08 IR 1,75ISO 8 1,75 0,6 0,8 10 347201 1025 18,50

08 U IR/L 2,0ISO 8U 2,0 0,9 4,0 10 347201 1125 22,30
3113

Volprofiel ISO, metrisch rechts inwendig geslepen
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Voordelen:
Beter oppervlak

Betere snedegeometrie

Betere toleranties

Geen oplassen mogelijk

Deze schroefdraadsnijplaat kan 
ook voor volgende 
schroefdraden worden ingezet:

Al deze draadtappen 
kunnen voordelig worden 
vervangen door een 
schroefdraadsnijplaat

Begin van de 
schroefdraad

Met de schroefdraadsnijplaat 
wordt tot aan de basis van het 

tapgat gesneden

Flexibel gebruik bij verschillende 
materialen

Geringe machinecapaciteit vereist

U type

(buiten rechts)

(binnen links)

(binnen rechts)

(buiten links) 
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• gebruikelijke draadsnijplaten plus klemhouder of boorstang
• voor buiten- en binnenschroefdraad

Draadsnijset 

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Van elke draadsnijplaat 1 exemplaar, kwaliteit HC 5625: 
16ER A60
16ER G60

16ER 0,75 ISO
16ER 1,0 ISO
16ER 1,25 ISO
16ER 1,5 ISO
16ER 1,75 ISO
16ER 2,0 ISO
16ER 2,5 ISO
16ER 3,0 ISO

1 klemhouder SER 2020 K16
1 TORX-sleutel

1 schroef

348001 0130 257,—

3112

Buiten

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Van elke draadsnijplaat 1 exemplaar, kwaliteit HC 5625: 
16IR A60
16IR G60

16IR 0,75 ISO
16IR 1,0 ISO
16IR 1,25 ISO
16IR 1,5 ISO
16IR 1,75 ISO
16IR 2,0 ISO
16IR 2,5 ISO
16IR 3,0 ISO

1 boorstang SIR 0020 P 16
1 TORX-sleutel

1 schroef

348501 0130 277,—

3112

Binnen

 

• Onderlegplaten met verschillende hellingshoeken
• Type AE voor gebruik op houders rechtsbuiten/linksbinnen
• Type AI voor gebruik op houders linksbuiten/rechtsbinnen

Onderlegplatenset 

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

AE16: +4,5 / +3,5 / +2,5 / +0,5 / -1,5    AI16: +4,5 / +3,5 / +2,5 /+0,5 / -1,5 341430 1600 117,—

AE22: +4,5 / +3,5 / +2,5 / +0,5 / -1,5    AI22: +4,5 / +3,5 / +2,5 /+0,5 / -1,5 341430 2200 190,50

AE22U: +4,5 / +3,5 / +2,5 / +0,5 / -1,5    AI22U: +4,5 / +3,5 / +2,5 /+0,5 / -1,5 341430 2250 190,50

AE27: +4,5 / +2,5 / -1,5    AI27: +4,5 / +2,5 / -1,5 341430 2700 190,50

AE27U: +4,5 / +2,5 / -1,5    AI27U: +4,5 / +2,5 / -1,5 341430 2750 190,50
3116

 

  1064
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• Voor toepassing op houders voor draadsnijden
• Lage gereedschapskosten, omdat aanwezige houders kunnen worden gebruikt
• Een gereedschap voor zowel steken als draadsnijden
• Drie snijkanten, precisiegeslepen
• Met HC 5640-coating
• Levering zonder onderlegplaat (set met onderlegplaat), 

afzonderlijk bestellen!
• Boorstangen met plaatgrootte 16 zonder onderlegplaat kunnen 

niet worden gebruikt.

Insteekplaten 

    

   ISO     

Benaming W±0,02
mm

T
mm

passende onderlegplaat HC 5640 
 Art. nr. €

16 IR/EL 1,00 1,00 1,4 AI 16-0 5 349055 1025 26,30

16 IR/EL 1,20 1,20 1,6 AI 16-0 5 349055 1225 26,30

16 IR/EL 1,40 1,40 1,8 AI 16-0 5 349055 1425 26,30

16 IR/EL 1,70 1,70 2,0 AI 16-0 5 349055 1725 26,30

16 IR/EL 1,95 1,95 2,0 AI 16-0 5 349055 1925 26,30

16 IR/EL 2,25 2,25 2,25 AI 16-0 5 349055 2225 26,30
3113

Platen passend bij houders SIR..16 en SEL..16

  

    

   ISO     

Benaming R±0,04
mm

T
mm

passende onderlegplaat HC 5640 
 Art. nr. €

16 ER/IL R 0,5 0,5 1,4 AE 16-0 5 349052 0525 26,30

16 ER/IL R 0,6 0,6 1,6 AE 16-0 5 349052 0625 26,30

16 ER/IL R 0,9 0,9 2,0 AE 16-0 5 349052 0925 26,30

16 ER/IL R 1,0 1,0 2,0 AE 16-0 5 349052 1025 26,30

16 ER/IL R 1,1 1,1 2,15 AE 16-0 5 349052 1125 26,30

16 ER/IL R 1,2 1,2 2,25 AE 16-0 5 349052 1225 26,30
3113

Platen met radius passend bij houders SER..16 en SIL..16

  

    

   ISO     

Benaming R±0,04
mm

T
mm

passende onderlegplaat HC 5640 
 Art. nr. €

16IR/EL R 0,5 0,5 1,4 AI 16-0 5 349057 0525 26,30

16IR/EL R 0,6 0,6 1,6 AI 16-0 5 349057 0625 26,30

16IR/EL R 0,9 0,9 2,0 AI 16-0 5 349057 0925 26,30

16IR/EL R 1,0 1,0 2,0 AI 16-0 5 349057 1025 26,30

16IR/EL R 1,1 1,1 2,15 AI 16-0 5 349057 1125 26,30

16IR/EL R 1,2 1,2 2,25 AI 16-0 5 349057 1225 26,30
3113

Platen met radius passend bij houders SIR..16 en SEL..16

 
 

 
    

   ISO     

Benaming W±0,02
mm

T
mm

passende onderlegplaat HC 5640 
 Art. nr. €

16 ER/IL 1,00 1,00 1,4 AE 16-0 5 349050 1025 26,30

16 ER/IL 1,20 1,20 1,6 AE 16-0 5 349050 1225 26,30

16 ER/IL 1,40 1,40 1,8 AE 16-0 5 349050 1425 26,30

16 ER/IL 1,70 1,70 2,0 AE 16-0 5 349050 1725 26,30

16 ER/IL 1,95 1,95 2,0 AE 16-0 5 349050 1925 26,30

16 ER/IL 2,25 2,25 2,25 AE 16-0 5 349050 2225 26,30
3113

Platen passend bij houders SER..16 en SIL..16
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Benaming   
 Art. nr. €

AE 16-0 349060 1610 11,10

AI 16-0 349060 1620 11,10
3113

Onderlegplaten voor insteekplaten

349060 1610 349060 1620

   

   ISO     

Inhoud W
mm

T
mm

HC 5640 
 Art. nr. €

16 IR/EL 1,0
16 IR/EL 1,20
16 IR/EL 1,40
16 IR/EL 1,70
16 IR/EL 1,95
16 IR/EL 2,25

onderlegplaat AI 16-0

1,0
1,20
1,40
1,70
1,95
2,25

1,4
1,6
1,8
2,0
2,0
2,25

349056 1601 140,—

3113

Platenset passend bij houders SIR..16 en SEL..16

   

   

   ISO     

Inhoud W
mm

T
mm

HC 5640 
 Art. nr. €

16 ER/IL 1,0
16 ER/IL 1,20
16 ER/IL 1,40
16 ER/IL 1,70
16 ER/IL 1,95
16 ER/IL 2,25

onderlegplaat AE 16-0

1,0
1,20
1,40
1,70
1,95
2,25

1,4
1,6
1,8
2,0
2,0
2,25

349051 1601 140,—

3113

Platenset passend bij houders SER..16 en SIL..16

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...
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Soortbeschrijvingen GROOVE INFO

APU40G (universele soort)
• HC-P30 

HC-M25 
HC-K30 
HC-S30

Samenstelling
Co 9 %, 

mengcarbide 2 %, 

WC Balance 

Korrelgrootte
0,7 – 1 µm

Hardheid
HV

30 1590

Coating
PVD TiAlN

Aanbevolen toepassing 
uitstekende universele en multifunctionele 
soort voor toepassing in staal, roestvrij staal, 
gietijzer en hittebestendige chroomnikkelle-
geringen (ontlaten) 

ISO Materiaalgroep Sterkte/
Hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 240
niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 200
constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 50 - 180
veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 220
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 60 - 150
carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 210
veredelingsstaal 950 - 1300 43CrMo4 1.3563 50 - 120
nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 50 - 120
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 120

M

RVS, ferritisch 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 50 - 180
RVS, martens. veredeld tot 330 HB X19 CrNi17-2 1.4057 50 - 80
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 50 - 200
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 50 - 100

K

Grijs gietwerk tot 260 HB GG 25 0.6025 100 - 200
gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 80 - 150
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 180
Tempergietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 80 - 160

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Het nieuw ontwikkelde programma overtuigt door 
in totaal 4 soorten voor de meest uiteenlopende 
toepassingsgebieden.

De soort APU40G is een uiterst betrouwbare allround-
soort voor de algemene toepassing in staal, roestvrij 
staal en gietijzer. De hoge kantstvanafiliteit van het 
substraat wordt optimaal beschermd door de op 
de toepassing afgestemde TiAlN-PVD-coating. Een 
bescherming tegen temperatuurinvloeden, die tijdens de 
bewerking onvermijdelijk zullen optreden.

De taaiere soort APM45G is de taaiere variant in het 
substraat en werd speciaal ontwikkeld voor gebruik 
in austenitisch en roestvrij staal onder instvanafiele 
omstandigheden. Door de PVD-TiATaN-coating ontstaat 
er een maximale bewerkingszekerheid in combinatie 
met een uitstekende taaiheid ook in moeilijk te verspanen 
materialen, wat wordt weerspiegeld in een betrouwbare 
proceszekerheid.

Voor de hoogste snijsnelheden en een zeer goede 
bescherming tegen diffusieslijtage rondt de soort 
ACP20G het assortiment af. De TiCN-Al²O³-CVD-
laag beschermt de middeltaaie soort optimaal tegen de 
hogere temperatuurinvloeden die met name optreden bij 
het steekdraaien.

De niet-gecoate AWN16G is een speciaal substraat 
voor de bewerking van non-ferromaterialen en 
aluminium.

ACP20G
• HC-P35 

HC-M30 
HC-K35

Samenstelling
Co 10,5 %,  
mengcarbide 2 %,  
WC Balance 

Korrelgrootte
1 µm

Hardheid
HV30 1400

Coating
CVD TiCN-AL2O3

Aanbevolen toepassing
betrouwbare soort voor de bewerking van 
staal en gietijzer

ISO Materiaalgroep Sterkte/
Hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 240
niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 200
constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 50 - 180
veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 220
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 60 - 150
carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 210
veredelingsstaal 950 - 1300 43CrMo4 1.3563 50 - 120
nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 50 - 120
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 120

M RVS, ferritisch 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 50 - 180

K

Grijs gietwerk tot 260 HB GG 25 0.6025 100 - 200
gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 80 - 150
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 100 - 180
Tempergietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 80 - 160

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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APM45G
• HC-P45 

HC-M40 
HC-S40

Samenstelling
Co 12,5%, 

mengcarbide 2 %, 

WC Balance 

Korrelgrootte
1 - 1,5 µm

Hardheid
HV

30 1380

Coating
PVD TiAlTaN

Aanbevolen toepassing 
eerste keuze voor austenitisch staal en 
roestvrije materialen onder instvanafiele 
omstandigheden (snijonderbrekingen)

ISO Materiaalgroep Sterkte/
Hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

P alg. staal, snijonderbr. tot 700 40 - 120

M

RVS, ferritisch 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 100 - 180
RVS, martens. veredeld tot 330 HB X19 CrNi17-2 1.4057 60 - 90
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 70 - 110

S
Titaanlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 120
nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 45
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 20 - 60

     

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

AWN16G
• HW-N15 

HW-K15
Samenstelling
Co 6%, 

WC Balance 

Korrelgrootte
1 µm

Hardheid
HV30 1630

Coating
ongecoat

Aanbevolen toepassing 
eerste keuze voor aluminium en non-
ferrometalen

ISO Materiaalgroep Sterkte/
Hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

 N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 1.500
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 200 - 2.000
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 600
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 200 - 600
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 600
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 200 - 600
Thermoplast PVC 200 - 5.000
Duroplast Melamine 200 - 5.000
vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 50 - 200

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Overzicht spaanbrekers GROOVE INFO

Spaanbreker M-medium, universeel

•  Steekinzetstuk met licht 
negatieve kantafronding

•  Ook geschikt voor hoog-
vast staal

•  Geschikt voor nagenoeg 
alle toepassingsgebie-
den

•  Belangrijkste toepassings-
gebied staal en gietijzer

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

B2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

 Voeding f mm/omw.

Spaanbreker F-fijn

•  Uitstekende zeer zacht 
snijdende geometrie met 
zeer lage snijkrachten

•  Voor materialen met een 
lage minimale treksterkte

•  Uitstekend geschikt voor 
dunwandige compo-
nenten

•  Hoge stvanafiliteit van 
het snijvlak in combinatie 
met optimale spaan-
controle; ook bij lage 
voedingssnelheden

•  Geringe neiging tot vor-
ming van spaanopbouw

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

B2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

 Voeding f mm/omw.

Spaanbreker ET-extra

•  Speciaal voor roestvrije 
materialen

•  ”Probleemoplosser” voor 
moeilijk te verspanen 
materialen zoals titanium 
of duplex

•  Extreem zachte snijbe-
werking

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

B2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

 Voeding f mm/omw.

De nieuwe spaanbrekers van de systemen AD (ATORN 
dubbel) zijn uitgevoerd met twee snijkanten en kunnen 
worden gebruikt tot een diepte van 24 mm.
De aanduiding AE (ATORN enkelvoudig) staat voor 
een eenzijdige uitvoering en kan dan dieper dan 24 
mm steekdiepte worden gebruikt.

De spaanbreker M is universeel toepasbaar en 
is geschikt voor ieder materiaal. Door de negatieve 
kantafronding is hij ook geschikt voor toepassing in 
materialen met een hogere legering.

De spaanbreker F werd ontwikkeld om een zeer 
zachte snijbewerking te garanderen. Dit is vooral nodig 

bij dunwandige materialen of pijpen. Ondanks deze 
positieve snijeigenschap is hij uiterst kantstvanafiel 
en biedt hij ook bij lage voedingen een zeer goede 
spaancontrole. Een ander positief effect van deze 
spaanbreker is de geringe neiging tot vorming van 
spaanopbouw, wat vooral bij roestvrije materialen een 
groot voordeel kan bieden.

Als aanvulling op de spaanbreker F is de spaanbreker 
ET een ander alternatief en een probleemoplosser in de 
staalbewerking. Ook voor zeer moeilijke materialen 
zoals titanium en duplex-materialen in combinatie 
met de soort APM45G is hij op basis van zijn hoge 
proceszekerheid de eerste keuze.

Voor het steekdraaien en in- en afsteken werd de 
spaanbreker TR ontwikkeld. Ook bij een geringe 
aanzet is de geoptimaliseerde spaancontrole in de 
toepassing verzekerd. 

De rondlopende spaanbreker R is ontworpen voor 
de radius-wisselsnijplaten en maakt een regeling van 
de spaancontrole mogelijk bij toepassing in diverse 
materialen en daarnaast stvanafiliseert hij de snijkant.

Het programma wordt afgerond door de spaanbreker 
LC, die werd ontwikkeld voor aluminium. 

APM45G
• HC-P45 

HC-M40 
HC-S40

Samenstelling
Co 12,5%, 

mengcarbide 2 %, 

WC Balance 

Korrelgrootte
1 - 1,5 µm

Hardheid
HV

30 1380

Coating
PVD TiAlTaN

Aanbevolen toepassing 
eerste keuze voor austenitisch staal en 
roestvrije materialen onder instvanafiele 
omstandigheden (snijonderbrekingen)

ISO Materiaalgroep Sterkte/
Hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

P alg. staal, snijonderbr. tot 700 40 - 120

M

RVS, ferritisch 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 100 - 180
RVS, martens. veredeld tot 330 HB X19 CrNi17-2 1.4057 60 - 90
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 80 - 150
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 70 - 110

S
Titaanlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 50 - 120
nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 - 45
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 20 - 60

     

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

AWN16G
• HW-N15 

HW-K15
Samenstelling
Co 6%, 

WC Balance 

Korrelgrootte
1 µm

Hardheid
HV30 1630

Coating
ongecoat

Aanbevolen toepassing 
eerste keuze voor aluminium en non-
ferrometalen

ISO Materiaalgroep Sterkte/
Hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

 N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 400 - 1.500
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 200 - 2.000
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 200 - 600
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 200 - 600
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 200 - 600
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 200 - 600
Thermoplast PVC 200 - 5.000
Duroplast Melamine 200 - 5.000
vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 50 - 200

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Spaanbreker TR-turning

•  Speciale spaanbreker 
voor afsteek- en 
aaisteekwerkzaamheden

•  Uitstekende 
spaancontrole bij het 
langsdraaien

•  Voor alle staalmaterialen 
en roestvrije materialen

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

B

 Voeding f mm/omw.

Spaanbreker R-rond

•  Spaanbreker voor 
ekdraaiwerkzaamheden 
en uitkameren

•  Rondlopende 
spaanbreker voor  
optimale spaancontrole

•  Voor alle staalmaterialen 
en roestvrije materialen

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

B

 Voeding f mm/omw.

Spaanbreker M-medium

• Negatieve 
beschermende afschuining
•  Eerste keuze voor 

staalmaterialen met een 
hoge treksterkte

•  Geschikt voor staal en 
grijs gietijzer

•  Geschikt voor 
in- en afsteek- en 
langsdraaibewerkingen

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

B2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

 Voeding f mm/omw.

In het systeem ASS (ATORN Single Small) worden de spaanbrekers M en MU 
en MN gebruikt. Hier gaat het om medium- of universele medium-spaanbrekers of 
spaanbrekers voor medium-non-ferrometalen

 

Spaanbreker LC, voor aluminiumbewerking

•  Hoogpositieve 
spaanbreker met scherpe 
snijkantuitlijning

•  Hooggepolijst 
spaanbrekeroppervlak

•  Maximale reductie 
van vorming van 
spaanopbouw

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

B

 Voeding f mm/omw.
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Spaanbreker MU-medium-universeel

•  Steken en 
steekdraaibewerkingen

•  Uitstekende 
spaancontrole

•  Geschikt voor staal en 
gietstaal

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

B

 Voeding f mm/omw.

Spaanbreker MN, voor aluminiumbewerking

•  Hoogpositieve 
spaanbreker met scherpe 
snijkantuitlijning

•  Hooggepolijst 
spaanbrekeroppervlak

•  Maximale reductie 
van vorming van 
spaanopbouw

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

B

 Voeding f mm/omw.
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Programmaoverzicht GROOVE INFO 

Spaanbreker TR-turning

•  Speciale spaanbreker 
voor afsteek- en 
aaisteekwerkzaamheden

•  Uitstekende 
spaancontrole bij het 
langsdraaien

•  Voor alle staalmaterialen 
en roestvrije materialen

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

B

 Voeding f mm/omw.

Spaanbreker R-rond

•  Spaanbreker voor 
ekdraaiwerkzaamheden 
en uitkameren

•  Rondlopende 
spaanbreker voor  
optimale spaancontrole

•  Voor alle staalmaterialen 
en roestvrije materialen

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

B

 Voeding f mm/omw.

Spaanbreker M-medium

• Negatieve 
beschermende afschuining
•  Eerste keuze voor 

staalmaterialen met een 
hoge treksterkte

•  Geschikt voor staal en 
grijs gietijzer

•  Geschikt voor 
in- en afsteek- en 
langsdraaibewerkingen

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

B2 mm

3 mm

4 mm

5 mm

6 mm

 Voeding f mm/omw.

In het systeem ASS (ATORN Single Small) worden de spaanbrekers M en MU 
en MN gebruikt. Hier gaat het om medium- of universele medium-spaanbrekers of 
spaanbrekers voor medium-non-ferrometalen

 

Spaanbreker LC, voor aluminiumbewerking

•  Hoogpositieve 
spaanbreker met scherpe 
snijkantuitlijning

•  Hooggepolijst 
spaanbrekeroppervlak

•  Maximale reductie 
van vorming van 
spaanopbouw

0    0,05  0,10  0,15  0,20  0,25  0,30  0,35  0,40  

2 mm

3 mm

4 mm

B

 Voeding f mm/omw.
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Steekplaten AD, neutraal, GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdige snij-inzet , steekdiepte max. 24 mm
• AE = enkelzijdige snij-inzet afhankelijk van de uitkraaglengte van het zwaard te 

verlengen tot op een steekdiepte van 50 mm

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,03 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 N-F

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388006 2020 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388006 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388006 2045 20,10

AD 3.00-0.2 N-F

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388006 3020 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388006 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388006 3045 22,10

AD 4.00-0.3 N-F

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388006 4035 24,70

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388006 4040 24,70

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388006 4045 24,70

AD 5.00-0.4 N-F

5,00 0,4 24       APU 40 G 10 388006 5035 33,40

5,00 0,4 24       APM 45 G 10 388006 5040 33,40

5,00 0,4 24       ACP 20 G 10 388006 5045 33,40
3139 

Spaanbreker F - fijn
• Voor insteken
• Excellente erg licht snijdende geometrie met uiterst geringe snijkrachten
• Voor materialen met een lage minimale treksterkte
• Uitstekend geschikt voor dunwandige componenten
• Hoge stabiliteit van de snijkant in combinatie met optimale spaancontrole; ook bij lage voedingssnelheden
• Geringe neiging tot vorming van materiaalopbouw

ISO ACP20G APM45G APU40G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,05 - 0,35  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 1.50-0.15 N-M

1,50 0,15 24       ACP20G 10 388030 1520 24,70

1,50 0,15 24       APM45G 10 388030 1545 24,70

1,50 0,15 24       APU40G 10 388030 1540 24,70

AD 2.00-0.2 N-M

2,00 0,2 24       ACP20G 10 388000 2035 20,10

2,00 0,2 24       APM45G 10 388000 2045 20,10

2,00 0,2 24       APU40G 10 388000 2040 20,10

AD 3.00-0.2 N-M

3,00 0,2 24       ACP20G 10 388000 3035 22,10

3,00 0,2 24       APM45G 10 388000 3045 22,10

3,00 0,2 24       APU40G 10 388000 3040 22,10

AD 4.00-0.3 N-M

4,00 0,3 24       ACP20G 10 388000 4035 24,70

4,00 0,3 24       APM45G 10 388000 4045 24,70

4,00 0,3 24       APU40G 10 388000 4040 24,70

AD 5.00-0.4 N-M

5,00 0,4 24       ACP20G 10 388000 5035 33,40

5,00 0,4 24       APM45G 10 388000 5045 33,40

5,00 0,4 24       APU40G 10 388000 5040 33,40

AD 6.00-0.4 N-M

6,00 0,4 24       ACP20G 10 388000 6035 34,50

6,00 0,4 24       APM45G 10 388000 6045 34,50

6,00 0,4 24       APU40G 10 388000 6040 34,50

AD 8.00-0.5 N-M 8,00 0,5 24       APU40G 10 388000 8040 42,90
3139 

Spaanbreker M - middel, universeel
• Voor insteken
• Steekinzetstuk met iets negatieve afronding van de snijkant
• Geschikt voor nagenoeg alle toepassingsgebieden
• Belangrijkste toepassingsgebied staal en gietijzer
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ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 1.50-0.15 N-ET

1,50 0,15 24       ACP 20 G 10 388031 1520 24,70

1,50 0,15 24       APU 40 G 10 388031 1540 24,70

1,50 0,15 24       APM 45 G 10 388031 1545 24,70

AD 2.00-0.2 N-ET

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388012 2035 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388012 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388012 2045 20,10

AD 3.00-0.2 N-ET

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388012 3035 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388012 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388012 3045 22,10

AD 4.00-0.3 N-ET

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388012 4035 24,70

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388012 4040 24,70

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388012 4045 24,70

AD 5.00-0.4 N-ET

5,00 0,4 24       ACP 20 G 10 388012 5035 33,40

5,0 0,4 24       APU 40 G 10 388012 5040 33,40

5,00 0,4 24       APM 45 G 10 388012 5045 33,40

AD 6.00-0.4 N-ET

6,00 0,4 24       ACP 20 G 10 388012 6035 34,50

6,00 0,4 24       APU 40 G 10 388012 6040 34,50

6,00 0,4 24       APM 45 G 10 388012 6045 34,50
3139 

Spaanbreker ET - extra
• Voor insteken
• Bijzonder voor roestvaste materialen
• ‚Probleemoplosser‘ voor lastig te verspanen materialen, zoals titanium of Duplex
• Extreem zachte snede

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,26  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 N-TR

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388024 2035 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388024 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388024 2045 20,10

AD 3.00-0.2 N-TR

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388024 3035 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388024 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388024 3045 22,10

AD 4.00-0.3 N-TR

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388024 4035 24,70

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388024 4040 24,70

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388024 4045 24,70

AD 5.00-0.4 N-TR

5,00 0,4 24       ACP 20 G 10 388024 5035 33,40

5,00 0,4 24       APU 40 G 10 388024 5040 33,40

5,00 0,4 24       APM 45 G 10 388024 5045 33,40

AD 6.00-0.4 N-TR

6,00 0,4 24       ACP 20 G 10 388024 6035 34,50

6,00 0,4 24       APU 40 G 10 388024 6040 34,50

6,00 0,4 24       APM 45 G 10 388024 6045 34,50
3139 

Spaanbreker TR - draaien
• Voor langsdraaien en insteken
• Speciale spaanbreker voor afsteken en steken op de draaibank
• Uitstekende spaancontrole bij langsdraaien
• Voor alle staalmaterialen en roestvaste materialen
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Steekplaten AD Radius GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdige snij-inzet max. 24 mm steekdiepte

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,07 - 0,25  f = 0,15 - 0,35  

 

 Breedte
mm

r
mm

T max.
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-1.0 R

2,00 1,0 24       ACP 20 G 10 388025 2035 20,10

2,00 1,0 24       APU 40 G 10 388025 2040 20,10

2,00 1,0 24       APM 45 G 10 388025 2045 20,10

AD 3.00-1.5 R

3,00 1,5 24       ACP 20 G 10 388025 3035 22,10

3,00 1,5 24       APU 40 G 10 388025 3040 22,10

3,00 1,5 24       APM 45 G 10 388025 3045 22,10

AD 4.00-2.0 R

4,00 2,0 24       ACP 20 G 10 388025 4035 29,20

4,00 2,0 24       APU 40 G 10 388025 4040 29,20

4,00 2,0 24       APM 45 G 10 388025 4045 29,20

AD 5.00-2.5 R

5,00 2,5 24       ACP 20 G 10 388025 5035 33,40

5,00 2,5 24       APU 40 G 10 388025 5040 33,40

5,00 2,5 24       APM 45 G 10 388025 5045 33,40

AD 6.00-3.0 R

6,00 3,0 24       ACP 20 G 10 388025 6035 34,50

6,00 3,0 24       APU 40 G 10 388025 6040 34,50

6,00 3,0 24       APM 45 G 10 388025 6045 34,50
3139 

Spaanbreker R - rond
• Voor langsdraaien en insteken
• Spaanbreker voor steekdraaiwerkzaamheden en uitkameren
• Rondlopende spaanbreker voor optimale spaancontrole
• Voor alle staalmaterialen en roestvaste materialen

ISO AWN16G

ISO N
Alu/NF Vc = 50 - 5000

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,07 - 0,42  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 N-LC 2,00 0,2 24       AWN16G 10 388018 2016 29,20

AD 3.00-0.2 N-LC 3,00 0,2 24       AWN16G 10 388018 3016 31,40

AD 4.00-0.3 N-LC 4,00 0,3 24       AWN16G 10 388018 4016 38,60

AD 5.00-0.4 N-LC 0,4 5,00 24       AWN16G 10 388018 5016 38,60

AD 6.00-0.4 N-LC 0,4 6,00 24       AWN16G 10 388018 6016 38,60

3139 

Spaanbreker LC
• Voor langsdraaien en insteken
• Snijkantnauwkeurigheid W: ±0,02 mm

ISO APU40G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,15 - 0,35  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS
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IS
O 

M
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O 

K

IS
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O 

S
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O 
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-1.0 RM 2,00 1,0 24       APU40G 10 388032 2040 20,10

AD 3.00-1.5 RM 3,00 1,5 24       APU40G 10 388032 3040 22,10

AD 4.00-2.0 RM 4,00 2,0 24       APU40G 10 388032 4040 29,20

AD 5.00-2.5 RM 5,00 2,5 24       APU40G 10 388032 5040 33,40

AD 6.00-3.0 RM 6,00 3,0 24       APU40G 10 388032 6040 34,50

3139 

Spaanbreker RM - rond
• voor langsdraaien en insteken
• Spaanbreker voor steekdraaien en uitkameren
• rondlopende spaanbreker voor optimale spaancontrole
• Spaanbreker speciaal voor roestvrije materialen
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Steekplaten ADA axiaal GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• ADA = dubbelzijdige snij-inzet
• De steekdiepte is afhankelijk van het geselecteerde steekgereedschap

 

ISO ACP20G APM45G APU40G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,06 - 0,15  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H
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ite
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Art. nr. €ISO-aanduiding

ADA 3.00-0.3 N-TR

3,00 0,3 15       ACP20G 10 388040 3020 25,50

3,00 0,3 15       APU40G 10 388040 3040 25,50

3,00 0,3 15       APM45G 10 388040 3045 25,50

ADA 4.00-0.4 N-TR

4,00 0,4 15       ACP20G 10 388040 4020 28,70

4,00 0,4 15       APU40G 10 388040 4040 28,70

4,00 0,4 15       APM45G 10 388040 4045 28,70

ADA 5.00-0.4 N-TR

5,00 0,4 15       ACP20G 10 388040 5020 32,90

5,00 0,4 15       APU40G 10 388040 5040 32,90

5,00 0,4 15       APM45G 10 388040 5045 32,90
3139 

Spaanbreker TR
• Voor axiaal insteken
• Rondlopende spaanbreker voor optimale spaancontrole
• Voor alle staalmaterialen en roestvrije materialen

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijvlaknauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdig snij-inzetstuk

 

Steekplaten AD Seegerring GROOVE 

ISO APU40G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,15 - 0,35  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
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O 

M
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O 
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 1.00-0.0 SR 1,00 0,00 2,0       APU40G 10 388026 1040 30,80

AD 1.30-0.0 SR 1,30 0,00 2,0       APU40G 10 388026 1340 30,80

AD 1.60-0.10 SR 1,60 0,1 2,0       APU40G 10 388026 1640 31,80

AD 1.85-0.10 SR 1,85 0,1 3,0       APU40G 10 388026 1840 31,80

AD 2.15-0.15 SR 2,15 0,15 3,0       APU40G 10 388026 2140 31,80

AD 2.65-0.15 SR 2,65 0,15 5,0       APU40G 10 388026 2640 32,90

AD 3.15-0.15 SR 3,15 0,15 5,0       APU40G 10 388026 3140 32,90
3139 

Spaanbreker M - medium, universeel
• voor insteken
• Steekinzetstuk met licht negatieve kantafronding
• geschikt voor bijna alle toepassingen
• Belangrijkste toepassingen: staal en gietijzer
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Steekplaten AD, rechts, GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdige snij-inzet , steekdiepte max. 24 mm
• AE = enkelzijdige snij-inzet afhankelijk van de uitkraaglengte van het zwaard te 

verlengen tot op een steekdiepte van 50 mm
• Rechts vrijgesteld 6°

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,35  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.15 R6-M

2,00 0,15 24       ACP 20 G 10 388001 2035 20,10

2,00 0,15 24       APU 40 G 10 388001 2040 20,10

2,00 0,15 24       APM 45 G 10 388001 2045 20,10

AD 3.00-0.2 R6-M

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388001 3035 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388001 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388001 3045 22,10

AD 4.00-0.3 R6-M

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388001 4035 24,70

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388001 4040 24,70

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388001 4045 24,70
3139 

Spaanbreker M - middel, universeel
• Voor insteken
• Steekinzetstuk met iets negatieve afronding van de snijkant
• Geschikt voor nagenoeg alle toepassingsgebieden
• Belangrijkste toepassingsgebied staal en gietijzer

ISO ACP20G APM45G APU40G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 250

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,06 - 0,15  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
P
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O 

M
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Art. nr. €ISO-aanduiding

ADA 3.00-1.5 R

3,00 1,5 15       ACP20G 10 388041 3020 25,50

3,00 1,5 15       APU40G 10 388041 3040 25,50

3,00 1,5 15       APM45G 10 388041 3045 25,50

ADA 4.00-2.0 R

4,00 2,0 15       ACP20G 10 388041 4020 28,70

4,00 2,0 15       APU40G 10 388041 4040 28,70

4,00 2,0 15       APM45G 10 388041 4045 28,70

3139 

Spaanbreker R
• voor langsdraaien en insteken
• Spaanbreker voor steekdraaien en uitkameren
• rondlopende spaanbreker voor optimale spaancontrole
• voor alle stalen materialen en roestvrije materialen

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• ADA = dubbelzijdige snij-inzet
• De steekdiepte is afhankelijk van het geselecteerde steekgereedschap

 

Steekplaten ADA axiaal radius GROOVE 
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ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,03 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 R6-F

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388007 2020 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388007 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388007 2045 20,10

AD 3.00-0.2 R6-F

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388007 3020 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388007 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388007 3045 22,10

AD 4.00-0.3 R6-F

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388007 4020 29,20

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388007 4040 29,20

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388007 4045 29,20
3139 

Spaanbreker F - fijn
• Voor insteken
• Excellente erg licht snijdende geometrie met uiterst geringe snijkrachten
• Voor materialen met een lage minimale treksterkte
• Uitstekend geschikt voor dunwandige componenten
• Hoge stabiliteit van de snijkant in combinatie met optimale spaancontrole; ook bij lage voedingssnelheden
• Geringe neiging tot vorming van materiaalopbouw

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
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O 
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O 
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 R6-ET

2,0 0,2 24       ACP 20 G 10 388013 2035 20,10

2,0 0,2 24       APU 40 G 10 388013 2040 20,10

2,0 0,2 24       APM 45 G 10 388013 2045 20,10

AD 3.00-0.2 R6-ET

3,0 0,2 24       ACP 20 G 10 388013 3035 22,10

3,0 0,2 24       APU 40 G 10 388013 3040 22,10

3,0 0,2 24       APM 45 G 10 388013 3045 22,10

AD 4.00-0.3 R6-ET

4,0 0,3 24       ACP 20 G 10 388013 4020 29,20

4,0 0,3 24       APU 40 G 10 388013 4040 29,20

4,0 0,3 24       APM 45 G 10 388013 4045 29,20
3139 

Spaanbreker ET - extra
• Voor insteken
• Bijzonder voor roestvaste materialen
• ‚Probleemoplosser‘ voor lastig te verspanen materialen, zoals titanium of Duplex
• Extreem zachte snede

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,26  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 R6-TR

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388067 2020 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388067 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388067 2045 20,10

AD 3.00-0.3 R6-TR

3,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388067 3020 22,10

3,00 0,3 24       APU 40 G 10 388067 3040 22,10

3,00 0,3 24       APM 45 G 10 388067 3045 22,10

3139 

Spaanbreker TR - draaien
• Voor langsdraaien en insteken
• Speciale spaanbreker voor afsteken en steken op de draaibank
• Uitstekende spaancontrole bij langsdraaien
• Voor alle staalmaterialen en roestvrije materialen
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Steekplaten AD, links, GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdige snij-inzet , steekdiepte max. 24 mm
• AE = enkelzijdige snij-inzet afhankelijk van de uitkraaglengte van het zwaard te 

verlengen tot op een steekdiepte van 50 mm
• Links vrijgesteld 6°

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,35  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P
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M

IS
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O 
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 L6-M

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388002 2035 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388002 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388002 2045 20,10

AD 3.00-0.2 L6-M

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388002 3035 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388002 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388002 3045 22,10

AD 4.00-0.3 L6-M

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388002 4035 29,20

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388002 4040 29,20

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388002 4045 29,20
3139 

Spaanbreker M - middel, universeel
• Voor insteken
• Steekinzetstuk met iets negatieve afronding van de snijkant
• Geschikt voor nagenoeg alle toepassingsgebieden
• Belangrijkste toepassingsgebied staal en gietijzer

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 50 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,03 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 L6-F

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388008 2020 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388008 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388008 2045 20,10

AD 3.00-0.2 L6-F

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388008 3020 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388008 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388008 3045 22,10

AD 4.00-0.3 L6-F

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388008 4020 29,20

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388008 4040 29,20

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388008 4045 29,20
3139 

Spaanbreker F - fijn
• Voor insteken
• Excellente erg licht snijdende geometrie met uiterst geringe snijkrachten
• Voor materialen met een lage minimale treksterkte
• Uitstekend geschikt voor dunwandige componenten
• Hoge stabiliteit van de snijkant in combinatie met optimale spaancontrole; ook bij lage voedingssnelheden
• Geringe neiging tot vorming van materiaalopbouw

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...   met inwendige  
koeling.

Insteken vanaf 2 mm...
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ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,26  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 L6-TR

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388066 2020 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388066 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388066 2045 20,10

AD 3.00-0.3 L6-TR

3,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388066 3020 22,10

3,00 0,3 24       APU 40 G 10 388066 3040 22,10

3,00 0,3 24       APM 45 G 10 388066 3045 22,10

3139 

Spaanbreker TR - draaien
• Voor langsdraaien en insteken
• Speciale spaanbreker voor afsteken en steken op de draaibank
• Uitstekende spaancontrole bij langsdraaien
• Voor alle staalmaterialen en roestvrije materialen

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,27  

 

 Breedte
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AD 2.00-0.2 L6-ET

2,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388014 2035 20,10

2,00 0,2 24       APU 40 G 10 388014 2040 20,10

2,00 0,2 24       APM 45 G 10 388014 2045 20,10

AD 3.00-0.2 L6-ET

3,00 0,2 24       ACP 20 G 10 388014 3035 22,10

3,00 0,2 24       APU 40 G 10 388014 3040 22,10

3,00 0,2 24       APM 45 G 10 388014 3045 22,10

AD 4.00-0.3 L6-ET

4,00 0,3 24       ACP 20 G 10 388014 4020 29,20

4,00 0,3 24       APU 40 G 10 388014 4040 29,20

4,00 0,3 24       APM 45 G 10 388014 4045 29,20
3139 

Spaanbreker ET - extra
• Voor insteken
• Bijzonder voor roestvaste materialen
• ‚Probleemoplosser‘ voor lastig te verspanen materialen, zoals titanium of Duplex
• Extreem zachte snede

ISO-aanduiding steekplaten (voorbeelden) INFO

ISO-aanduiding Steekbreedte Hoekradius Uitvoering Invalshoek Spaanbreker Afbeelding

AD 3.00-0.2-N-M 3,00 mm 0,2 mm N = neutraal 0° M

AD 2.00-0.2-R6-ET 2,00 mm 0,2 mm R = rechts 6° ET

AD 4.00-0.3-L6-F 4,00 mm 0,3 mm L = links 6° F
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ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,03 - 0,27  
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Art. nr. €ISO-aanduiding

AE 2.00-0.2 N-F

2,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388009 2020 19,15

2,00 0,2 50       APU 40 G 10 388009 2040 20,10

2,00 0,2 50       APM 45 G 10 388009 2045 19,15

AE 3.00-0.2 N-F

3,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388009 3020 19,50

3,00 0,2 50       APU 40 G 10 388009 3040 22,10

3,00 0,2 50       APM 45 G 10 388009 3045 19,50

AE 4.00-0.3 N-F

4,00 0,3 50       ACP 20 G 10 388009 4020 22,30

4,00 0,3 50       APU 40 G 10 388009 4040 22,30

4,00 0,3 50       APM 45 G 10 388009 4045 22,30
3139 

Spaanbreker F - fijn
• Voor insteken
• Excellente erg licht snijdende geometrie met uiterst geringe snijkrachten
• Voor materialen met een lage minimale treksterkte
• Uitstekend geschikt voor dunwandige componenten
• Hoge stabiliteit van de snijkant in combinatie met optimale spaancontrole; ook bij lage voedingssnelheden
• Geringe neiging tot vorming van materiaalopbouw

Steekplaten AE, neutraal, GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdige snij-inzet , steekdiepte max. 24 mm
• AE = enkelzijdige snij-inzet afhankelijk van de uitkraaglengte van het zwaard te 

verlengen tot op een steekdiepte van 50 mm

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,08 - 0,3  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE  2.00-0.2 N-M

2,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388003 2020 18,05

2,00 0,2 50       APU 40 G 10 388003 2040 18,05

2,00 0,2 50       APM 45 G 10 388003 2045 19,15

AE  3.00-0.2 N-M

3,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388003 3020 19,50

3,00 0,2 50       APU 40 G 10 388003 3040 19,50

3,00 0,2 50       APM 45 G 10 388003 3045 19,50

AE  4.00-0.3 N-M

4,00 0,3 50       ACP 20 G 10 388003 4020 22,30

4,00 0,3 50       APU 40 G 10 388003 4040 22,30

4,00 0,3 50       APM 45 G 10 388003 4045 22,30
3139 

Spaanbreker M - middel, universeel
• Voor insteken
• Steekinzetstuk met iets negatieve afronding van de snijkant
• Geschikt voor nagenoeg alle toepassingsgebieden
• Belangrijkste toepassingsgebied staal en gietijzer

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...
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ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 180

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE  2.00-0.2 N-ET

2,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388015 2020 19,15

2,00 0,2 50       APU 40 G 10 388015 2040 19,15

2,00 0,2 50       APM 45 G 10 388015 2045 19,15

AE  3.00-0.2 N-ET

3,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388015 3020 19,50

3,00 0,2 50       APU 40 G 10 388015 3040 19,50

3,00 0,2 50       APM 45 G 10 388015 3045 19,50

AE  4.00-0.3 N-ET

4,00 0,3 50       ACP 20 G 10 388015 4020 22,30

4,00 0,3 50       APU 40 G 10 388015 4040 22,30

4,00 0,3 50       APM 45 G 10 388015 4045 22,30
3139 

Spaanbreker ET - extra
• Voor insteken
• Bijzonder voor roestvaste materialen
• ‚Probleemoplosser‘ voor lastig te verspanen materialen, zoals titanium of Duplex
• Extreem zachte snede

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,06 - 0,26  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE 2.00-0.2 N-TR

2,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388068 2020 19,15

2,00 0,2 50       APU 40 G 10 388068 2040 19,15

2,00 0,2 50       APM 45 G 10 388068 2045 19,15

AE 3.00-0.3 N-TR

3,00 0,3 50       ACP 20 G 10 388029 3020 19,50

3,00 0,3 50       APU 40 G 10 388029 3040 19,50

3,00 0,3 50       APM 45 G 10 388029 3045 19,50

AE 4.00-0.4 N-TR

4,00 0,4 50       ACP 20 G 10 388029 4020 22,30

4,00 0,4 50       APU 40 G 10 388029 4040 22,30

4,00 0,4 50       APM 45 G 10 388029 4045 22,30
3139 

Spaanbreker TR - draaien
• Voor langsdraaien en insteken
• Speciale spaanbreker voor afsteken en steken op de draaibank
• Uitstekende spaancontrole bij langsdraaien
• Voor alle staalmaterialen en roestvaste materialen

ISO AWN16G

ISO N
Alu/NF Vc = 50 - 5000

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,05 - 0,30  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE  2.00-0.2 N-LC 2,00 0,2 50       AWN16G 10 388021 2016 24,20

AE  3.00-0.2 N-LC 3,00 0,2 50       AWN16G 10 388021 3016 26,50

AE  4.00-0.3 N-LC 4,00 0,3 50       AWN16G 10 388021 4016 33,40

AE  5.00-0.4 N-LC 5,00 0,4 50       AWN16G 10 388021 5016 36,30

AE  6.00-0.4 N-LC 6,00 0,5 50       AWN16G 10 388021 6016 36,30

3139 

Spaanbreker LC
• Voor langsdraaien en insteken
• Snijkantnauwkeurigheid W: ±0,02 mm
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Steekplaten AE, rechts, GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdige snij-inzet , steekdiepte max. 24 mm
• AE = enkelzijdige snij-inzet afhankelijk van de uitkraaglengte van het zwaard te 

verlengen tot op een steekdiepte van 50 mm
• Rechts vrijgesteld 6°

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,35  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE  2.00-0.15 R6-M

2,00 0,15 50       ACP 20 G 10 388004 2020 19,15

2,00 0,15 50       APU 40 G 10 388004 2040 19,15

2,00 0,15 50       APM 45 G 10 388004 2045 19,15

AE  3.00-0.2 R6-M

3,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388004 3020 19,50

3,00 0,2 50       APU 40 G 10 388004 3040 19,50

3,00 0,2 50       APM 45 G 10 388004 3045 19,50

3139 

Spaanbreker M - middel, universeel
• Voor insteken
• Steekinzetstuk met iets negatieve afronding van de snijkant
• Geschikt voor nagenoeg alle toepassingsgebieden
• Belangrijkste toepassingsgebied staal en gietijzer

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,03 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE  2.00-0.15 R6-F

2,00 0,15 50       ACP 20 G 10 388010 2020 19,15

2,00 0,15 50       APU 40 G 10 388010 2040 19,15

2,00 0,15 50       APM 45 G 10 388010 2045 19,15

AE  3.00-0.2 R6-F

3,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388010 3020 19,50

3,00 0,2 50       APU 40 G 10 388010 3040 19,50

3,00 0,2 50       APM 45 G 10 388010 3045 19,50

3139 

Spaanbreker F - fijn
• Voor insteken
• Excellente erg licht snijdende geometrie met uiterst geringe snijkrachten
• Voor materialen met een lage minimale treksterkte
• Uitstekend geschikt voor dunwandige componenten
• Hoge stabiliteit van de snijkant in combinatie met optimale spaancontrole; ook bij lage voedingssnelheden
• Geringe neiging tot vorming van materiaalopbouw

ISO-aanduiding steekplaten (voorbeelden) INFO

ISO-aanduiding Steekbreedte Hoekradius Uitvoering Invalshoek Spaanbreker Afbeelding

AD 3.00-0.2-N-M 3,00 mm 0,2 mm N = neutraal 0° M

AD 2.00-0.2-R6-ET 2,00 mm 0,2 mm R = rechts 6° ET

AD 4.00-0.3-L6-F 4,00 mm 0,3 mm L = links 6° F
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Steekplaten AE, links, GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm
• AD = dubbelzijdige snij-inzet , steekdiepte max. 24 mm
• AE = enkelzijdige snij-inzet afhankelijk van de uitkraaglengte van het zwaard te 

verlengen tot op een steekdiepte van 50 mm
• Links vrijgesteld 6°

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50 - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,35  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE  2.00-0.15 L6-M

2,00 0,15 50       ACP 20 G 10 388005 2020 19,15

2,00 0,15 50       APU 40 G 10 388005 2040 19,15

2,00 0,15 50       APM 45 G 10 388005 2045 19,15

AE  3.00-0.2 L6-M

3,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388005 3020 19,50

3,00 0,2 50       APU 40 G 10 388005 3040 19,50

3,00 0,2 50       APM 45 G 10 388005 3045 19,50

3139 

Spaanbreker M - middel, universeel
• Voor insteken
• Steekinzetstuk met iets negatieve afronding van de snijkant
• Geschikt voor nagenoeg alle toepassingsgebieden
• Belangrijkste toepassingsgebied staal en gietijzer

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 50 - 240 Vc = 40 - 120 Vc = 50  - 240

ISO M
INOX/RVS Vc = 50 - 180 Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 200  Vc = 80 - 200

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,03 - 0,27  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

AE  2.00-0.15 L6-F

2,00 0,15 50       ACP 20 G 10 388011 2020 19,15

2,00 0,15 50       APU 40 G 10 388011 2040 19,15

2,00 0,15 50       APM 45 G 10 388011 2045 19,15

AE  3.00-0.2 L6-F

3,00 0,2 50       ACP 20 G 10 388011 3020 19,50

3,00 0,2 50       APU 40 G 10 388011 3040 19,50

3,00 0,2 50       APM 45 G 10 388011 3045 19,50

3139 

Spaanbreker F - fijn
• Voor insteken
• Excellente erg licht snijdende geometrie met uiterst geringe snijkrachten
• Voor materialen met een lage minimale treksterkte
• Uitstekend geschikt voor dunwandige componenten
• Hoge stabiliteit van de snijkant in combinatie met optimale spaancontrole; ook bij lage voedingssnelheden
• Geringe neiging tot vorming van materiaalopbouw

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!
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Steekzwaarden GROOVE

• Voor steekplatensysteem AD / AE
• Voor afsteken en diep insteken
• Wordt geleverd zonder spansleutel

 

 

       

        

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

ABE R/L 26-ADE02 26 150 2,00 Systeem AD/AE 2.0 42 3565000030 356006 2602 131,— 356007 2602 131,—

ABE R/L 32-ADE02 32 150 2,00 Systeem AD/AE 2.0 42 3565000030 356006 3202 131,— 356007 3202 131,—
3138 3138

Steekzwaard ABE rechts/links
 

       

    

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel   
 Art. nr. €

ABE N 26-ADE02 26 150 2,0 Systeem AD/AE 2.0 50 3565000030 356005 2602 125,50

ABE N 26-ADE03 26 150 3,0 Systeem AD/AE 3.0 70 3565000030 356005 2603 108,50

ABE N 26-ADE04 26 150 4,0 Systeem AD/AE 4.0 80 3565000040 356005 2604 117,50

ABE N 32-ADE02 32 150 2,0 Systeem AD/AE 2.0 50 3565000030 356005 3202 127,—

ABE N 32-ADE03 32 150 3,0 Systeem AD/AE 3.0 100 3565000030 356005 3203 108,50

ABE N 32-ADE04 32 150 4,0 Systeem AD/AE 4.0 100 3565000040 356005 3204 118,50

ABE N 32-ADE05 32 150 5,0 Systeem AD/AE 5.0 120 3565000040 356005 3205 137,50

ABE N 32-ADE06 32 150 6,0 Systeem AD/AE 6.0 120 3565000040 356005 3206 116,—
3138

Steekzwaard ABE neutraal

 

 

       

    

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel
  

  
 Art. nr. €

ABE N 26-ADE02-C 26 150 2,0 Systeem AD/AE 2.0 50 3565000030 A1 B1 356050 2602 209,—

ABE N 26-ADE03-C 26 150 3,0 Systeem AD/AE 3.0 70 3565000030 A1 B1 356050 2603 200,—

ABE-N 26-ADE04-C 26 150 4,0 Systeem AD/AE 4.0 80 3565000040 A1 B1 356050 2604 237,—

ABE N 32-ADE02-C 32 150 2,0 Systeem AD/AE 2.0 50 3565000030 A1 B1 356050 3202 197,—

ABE N 32-ADE03-C 32 150 3,0 Systeem AD/AE 3.0 100 3565000030 A1 B1 356050 3203 205,—

ABE N 32-ADE04-C 32 150 4,0 Systeem AD/AE 4.0 100 3565000040 A1 B1 356050 3204 232,—

ABE N 32-ADE05-C 32 150 5,0 Systeem AD/AE 5.0 120 3565000040 A1 B1 356050 3205 240,—

ABE N 32-ADE06-C 32 150 6,0 Systeem AD/AE 6.0 120 3565000040 A1 B1 356050 3206 240,—
3138

Steekzwaard ABE met inwendige koeling
 

       

        

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

ABE-R/L 26-ADE02-C 26 150 2,0 Systeem AD/AE 2.0 50 3565000030 A1 B1 356008 2602 232,— 356009 2602 232,—

ABE-R/L 32-ADE02-C 32 150 2,0 Systeem AD/AE 2.0 50 3565000030 A1 B1 356008 3202 287,— 356009 3202 287,—
3138 3138

Steekzwaard ABE R/L met inwendige koeling
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ISO-aanduiding Spansleutel 
 Art. nr. €

Sleutel-kling 2-3 mm systeem ASS/ABE/AD/AE 356500 0030 42,80

Sleutelhouder 4-6 mm systeem ASS/ABE/AD/AE 356500 0040 42,80
3106

Spansleutels

 

           

          

ISO-aanduiding H
mm

B
mm

L
mm

W
mm

Max. diepte
mm

passende snij-
inzetstukken

Aanhaalmoment max.
N·m    

rechts 
 Artikel-Nr. €

links 
 Artikel-Nr. €

AME-R/L 12 ADE02-T13 12 12 125 2,0 13 System AD/AE 2.0 3,2 A2  C1 356001 2001 88,60 356002 2001 88,60

AME-R/L 12 ADE03-T13 12 12 125 3,0 13 System AD/AE 3.0 3,2 A2  C1 356001 3001 88,60 356002 3001 88,60

AME-R/L 16 ADE02-T13 16 16 125 2,0 13 System AD/AE 2.0 4,0 A3  C2 356001 2002 99,20 356002 2002 99,20

AME-R/L 16 ADE03-T13 16 16 125 3,0 13 System AD/AE 3.0 4,0 A3  C2 356001 3002 99,20 356002 3002 99,20

AME-R/L 16 ADE03-T25 16 16 125 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,0 A3  C2 356001 3008 120,50 356002 3008 120,50

AME-R/L 16 ADE04-T25 16 16 125 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,0 A3  C2 356001 4001 120,50 356002 4001 120,50

AME-R/L 20 ADE02-T13 20 20 125 2,0 13 System AD/AE 2.0 4,0 A4  C2 356001 2003 113,50 356002 2003 113,50

AME-R/L 20 ADE03-T13 20 20 125 3,0 13 System AD/AE 3.0 4,0 A4  C2 356001 3004 115,50 356002 3004 115,50

AME-R/L 20 ADE03-T25 20 20 125 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,0 A4  C2 356001 3005 123,50 356002 3005 123,50

AME-R/L 20 ADE04-T25 20 20 125 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,0 A4  C2 356001 4002 122,50 356002 4002 122,50

AME-R/L 20 ADE05-T25 20 20 150 5,0 25 System AD/AE 5.0 4,0 A4  C2 356001 5002 122,50 356002 5002 122,50

AME-R/L 20 ADE06-T25 20 20 150 6,0 25 System AD/AE 6.0 4,0 A4  C2 356001 6001 122,50 356002 6001 122,50

AME-R/L 25 ADE03-T13 25 25 125 3,0 13 System AD/AE 3.0 4,8 A4  C2 356001 3006 120,50 356002 3006 120,50

AME-R/L 25 ADE03-T25 25 25 125 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,8 A4  C2 356001 3007 132,— 356002 3007 132,—

AME-R/L 25 ADE04-T25 25 25 125 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,8 A4  C2 356001 4003 131,— 356002 4003 131,—

AME-R/L 25 ADE05-T25 25 25 150 5,0 25 System AD/AE 5.0 4,8 A4  C2 356001 5003 131,— 356002 5003 131,—

AME-R/L 25 ADE06-T25 25 25 150 6,0 25 System AD/AE 6.0 4,8 A4  C2 356001 6002 131,— 356002 6002 131,—

AME-R/L 25 ADE08-T32 25 25 170 8,0 32 System AD 8.0 4,8 A1 B1  356001 8001 155,— 356002 8001 155,—

AME-R/L 32 ADE03-T25 32 32 170 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,8 A4  C2 356001 3009 166,50 356002 3009 166,50

AME-R/L 32 ADE06-T25 32 32 170 6,0 25 System AD/AE 6.0 4,8 A4  C2 356001 6003 166,50 356002 6003 166,50

AME-R/L 32 ADE08-T32 32 32 170 8,0 32 System AD 8.0 4,8 A1 B1  356001 8002 158,50 356002 8002 158,50

AME-R/L 40 ADE03-T25 40 40 250 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,8 A4  C2 356001 3010 178,50 356002 3010 178,50

AME-R/L 40 ADE06-T25 40 40 250 6,0 25 System AD/AE 6.0 4,8 A4  C2 356001 6004 178,50 356002 6004 178,50
3138 3138

Steek-klemhouder GROOVE

• Voor steekplatensysteem AD / AE
• Voor langsdraaien en insteken
• Wordt geleverd inclusief spansleutel

 

 

       

        

ISO-aanduiding H
mm

B
mm

L
mm

W
mm

Max. diepte
mm

passende snij-inzetstukken
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AME-R/L 12-ADE1.5-K-T23 12 12 125 1,5 23 Systeem AD/AE 1.5 A2 C1 356008 1501 128,— 356009 1501 128,—

AME-R/L 16-ADE1.5-K-T23 16 16 125 1,5 23 Systeem AD/AE 1.5 A3 C2 356008 1502 131,— 356009 1502 131,—
3138 3138

Klemhouder AME 1,5 mm R/L
• Voor steekplatensysteem AD 1,5 mm  

Klemhouder AME rechts/links

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 356100 0001 17,85 B1 703054 0150 2,56

3106 7114
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ISO-aanduiding H
mm

B
mm

L
mm

W
mm

t max.
mm

passende snij-
inzetstukken

Aanhaalmoment max.
N·m   

rechts 
 Artikel-Nr. €

links 
 Artikel-Nr. €

AME-R/L 16-ADE02-K-T13 IK 16 16 125 2,0 13 System AD/AE 3.0 4,0 A1 B1 356003 0009 182,— 356004 0009 182,—

AME-R/L 16-ADE03-K-T25 IK 16 16 125 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,0 A1 B1 356003 0008 191,50 356004 0008 191,50

AME-R/L 16-ADE04-K-T25 IK 16 16 125 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,0 A1 B1 356003 0010 191,50 356004 0010 191,50

AME-R/L 20-ADE02-K-T13 IK 20 20 125 2,0 13 System AD/AE 2.0 4,0 A1 B1 356003 0011 192,50 356004 0011 192,50

AME-R/L 20-ADE03-K-T25 IK 20 20 125 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,0 A1 B1 356003 0005 204,— 356004 0005 204,—

AME-R/L 20-ADE04-K-T25 IK 20 20 125 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,0 A1 B1 356003 0012 204,— 356004 0012 204,—

AME-R/L 25-ADE03-K-T25 IK 25 25 125 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,8 A1 B1 356003 0007 222,— 356004 0007 222,—

AME-R/L 25-ADE04-K-T25 IK 25 25 125 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,8 A1 B1 356003 0013 222,— 356004 0013 222,—

AME-R/L 32 ADE03-P-T25 IK 32 32 170 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,8 A1 B1 356003 0014 283,— 356004 0014 283,—

AME-R/L 32 ADE04-P-T25 IK 32 32 170 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,8 A1 B1 356003 0015 283,— 356004 0015 283,—

AME-R/L 40 ADE03-S-T25 IK 40 40 250 3,0 25 System AD/AE 3.0 4,8 A1 B1 356003 0016 309,— 356004 0016 309,—

AME-R/L 40 ADE04-S-T25 IK 40 40 250 4,0 25 System AD/AE 4.0 4,8 A1 B1 356003 0017 309,— 356004 0017 309,—

AME-R/L 40 ADE08-S-T32 IK 40 40 250 8,0 32 System AD 8.0 4,8 A1 B1 356003 0022 315,— 356004 0022 315,—
3138 3138

Klemhouder AME rechts/links met binnenkoeling

• Voor steekplatensysteem AD / AE
• Voor langsdraaien en insteken
• Wordt geleverd incl. spansleutel
• Versterkte uitvoering

 

Steek-klemhouder AME versterkt  

 
 

          

          

ISO-aanduiding Schachthoogte
mm

Schachtbreedte
mm

L
mm

W
mm

T max.
mm

Geschikt voor Max. aanhaalkoppel
N·m   

Rechts 
 Art. nr. €

Links 
 Art. nr. €

AME-R/L 12 ADE02-T13 12 12 125 2,00 13 Systeem AD/AE 2.0 3,2 A1 B1 356012 0001 111,— 356013 0001 111,—

AME-R/L 12 ADE02-T21 12 12 125 2,00 21 Systeem AD/AE 2.0 3,2 A1 B1 356012 0003 114,50 356013 0003 114,50

AME-R/L 12 ADE03-T13 12 12 125 3,00 13 Systeem AD/AE 3.0 3,2 A1 B1 356012 0005 111,— 356013 0005 111,—

AME-R/L 12 ADE03-T21 12 12 125 3,00 21 Systeem AD/AE 3.0 3,2 A1 B1 356012 0007 119,— 356013 0007 119,—

AME-R/L 16 ADE02-T13 16 16 125 2,00 13 Systeem AD/AE 2.0 4,0 A1 B1 356012 0002 114,50 356013 0002 114,50

AME-R/L 16 ADE02-T21 16 16 125 2,00 21 Systeem AD/AE 2.0 4,0 A1 B1 356012 0004 119,— 356013 0004 119,—

AME-R/L 16 ADE03-T13 16 16 125 3,00 13 Systeem AD/AE 3.0 4,0 A1 B1 356012 0006 114,50 356013 0006 114,50

AME-R/L 16 ADE03-T21 16 16 125 3,00 21 Systeem AD/AE 3.0 4,0 A1 B1 356012 0008 119,— 356013 0008 119,—
3138 3138

Klemhouder AME R/L

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
zwart geolied

 
StaalGrijs

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 356100 0002 2,14 B1 703001 0050 0,73 C1 703038 0150 2,83
A2 356100 0011 4,22    C2 703038 0200 2,83
A3 356100 0012 9,80       
A4 356100 0013 7,25       

3106 7111 7111



979Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

Boorstang GROOVE   

• Binnendraaien en insteken
• Met inwendige koelmiddeltoevoer
• voor gebruik in combinatie met steekinzetstukken AD en AE

  

 

max

L1

D1

  
            

        

Benaming d
mm

D min.
mm

L1
mm

L
mm

B
mm

T max.
mm

W
mm

passende snij-
inzetstukken

Aanhaalmoment max.
N·m   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AMI.. 25-2 25 31,1 52 200 21 8 2 Systeem AD/AE 2.0 5 A1 B1 356030 2502 227,— 356031 2502 227,—

AMI.. 25-3 25 31,1 52 200 22 9 3 Systeem AD/AE 3.0 5 A1 B1 356030 2503 227,— 356031 2503 227,—

AMI.. 32-3 32 41 64 250 27,5 11 3 Systeem AD/AE 3.0 5 A1 B1 356030 3203 254,— 356031 3203 254,—

AMI.. 32-4 32 41 64 250 27,5 11 4 Systeem AD/AE 4.0 5 A1 B1 356030 3204 254,— 356031 3204 254,—

AMI.. 40-4 40 51,7 80 300 32,5 12 4 Systeem AD/AE 4.0 5 A1 B1 356030 4004 292,— 356031 4004 292,—

AMI.. 40-5 40 51,7 80 300 32,5 12 5 Systeem AD/AE 5.0 5 A1 B1 356030 4005 292,— 356031 4005 292,—
3138 3138

Boorstang AMI R/L

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
StaalGrijs

Art. nr. € Art. nr. €
A1 356100 0014 8,25 B1 703038 0200 2,83

3106 7111

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
StaalGrijs

Art. nr. € Art. nr. €
A1 356100 0017 13,— B1 703038 0150 2,83

3106 7111

          

          

ISO-aanduiding Schachthoogte
mm

Schachtbreedte
mm

L
mm

W
mm

T max.
mm

Geschikt voor Max. aanhaalkoppel
N·m   

Rechts 
 Art. nr. €

Links 
 Art. nr. €

AME-R/L 12 ADE02-K-T13 IK 12 12 125 2,00 13 Systeem AD/AE 2.0 3,2 A1 B1 356014 0001 212,— 356015 0001 212,—

AME-R/L 12 ADE03-K-T13 IK 12 12 125 3,00 13 Systeem AD/AE 3.0 3,2 A1 B1 356014 0004 212,— 356015 0004 212,—

AME-R/L 16 ADE02-K-T13 IK 16 16 125 2,00 13 Systeem AD/AE 2.0 4,0 A1 B1 356014 0002 215,— 356015 0002 215,—

AME-R/L 16 ADE02-K-T21 IK 16 16 125 2,00 21 Systeem AD/AE 2.0 4,0 A1 B1 356014 0003 217,— 356015 0003 217,—

AME-R/L 16 ADE03-K-T13 IK 16 16 125 3,00 13 Systeem AD/AE 3.0 4,0 A1 B1 356014 0005 215,— 356015 0005 215,—

AME-R/L 16 ADE03-K-T21 IK 16 16 125 3,00 21 Systeem AD/AE 3.0 4,0 A1 B1 356014 0006 217,— 356015 0006 217,—
3138 3138

Klemhouder AME R/L met inwendige koeling
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Steek-klemhouder GROOVE modulair    

 
 

 

Uitvoering 0° Uitvoering 45° Uitvoering 90°

 

     

        

ISO-aanduiding Schachthoogte
mm

Schachtbreedte
mm

Hoek
°

passende snededrager
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AMM-R/L 2020-00° 20 20 0 AM..-R/L-20 A2 B1 356020 2000 227,— 356021 2000 227,—

AMM-R/L 2020-45° 20 20 45 AM..-R/L-20 A3 B1 356020 2045 227,— 356021 2045 227,—

AMM-R/L 2020-90° 20 20 90 AM..-R/L-20 A2 B1 356020 2090 227,— 356021 2090 227,—

AMM-R/L 2525-00° 25 25 0 AM..-R/L-25 A1 B2 356020 2500 232,— 356021 2500 232,—

AMM-R/L 2525-45° 25 25 45 AM..-R/L-25 A4 B2 356020 2545 232,— 356021 2545 232,—

AMM-R/L 2525-90° 25 25 90 AM..-R/L-25 A1 B2 356020 2590 232,— 356021 2590 232,—
3138 3138

Klemhouder AMM modulair R/L
• Voor modules AMR.. / AMAE.. 
• Wordt geleverd inclusief sleutel en montageschroeven

Steek-klemhouder GROOVE AXIAAL

 
 

 

          

        

ISO-aanduiding Schachthoogte
mm

Schachtbreedte
mm

L
mm

W
mm

Max. diepte
mm

D
mm

passende snij-
inzetstukken

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AMA-. 25-40-3 T13 25 25 150 3,0 13,0 40-50 Systeem AD/AE 3.0 356010 0001 237,— 356011 0001 237,—

AMA-. 25-50-3 T13 25 25 150 3,0 13,0 50-60 Systeem AD/AE 3.0 356010 0002 237,— 356011 0002 237,—

AMA-. 25-60-3 T13 25 25 150 3,0 13,0 60-75 Systeem AD/AE 3.0 356010 0003 237,— 356011 0003 237,—

AMA-. 25-75-3 T13 25 25 150 3,0 13,0 75-100 Systeem AD/AE 3.0 356010 0004 237,— 356011 0004 237,—

AMA-. 25-100-3 T13 25 25 150 3,0 13,0 100-140 Systeem AD/AE 3.0 356010 0005 237,— 356011 0005 237,—

AMA-. 25-140-3 T13 25 25 150 3,0 13,0 140-200 Systeem AD/AE 3.0 356010 0006 237,— 356011 0006 237,—

AMA-. 25-100-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 100-140 Systeem ADA 4.0 356010 0011 237,— 356011 0011 237,—

AMA-. 25-140-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 140-200 Systeem ADA 4.0 356010 0012 237,— 356011 0012 237,—

AMA-. 25-40-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 40-50 Systeem ADA 4.0 356010 0007 237,— 356011 0007 237,—

AMA-. 25-50-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 50-60 Systeem ADA 4.0 356010 0008 237,— 356011 0008 237,—

AMA-. 25-60-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 60-75 Systeem ADA 4.0 356010 0009 237,— 356011 0009 237,—

AMA-. 25-75-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 75-100 Systeem ADA 4.0 356010 0010 237,— 356011 0010 237,—

AMA-. 25-100-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 100-140 Systeem ADA 4.0 356010 0011 237,— 356011 0011 237,—

AMA-. 25-140-4 T13 25 25 150 4,0 13,0 140-200 Systeem ADA 4.0 356010 0012 237,— 356011 0012 237,—

AMA-. 25-45-5 T20 25 25 150 5,0 20,0 45-60 Systeem ADA 5.0 356010 0013 237,— 356011 0013 237,—

AMA-. 25-60-5 T20 25 25 150 5,0 20,0 60-75 Systeem ADA 5.0 356010 0014 237,— 356011 0014 237,—

AMA-. 25-75-5 T28 25 25 150 5,0 28,0 75-100 Systeem ADA 5.0 356010 0015 237,— 356011 0015 237,—

AMA-. 25-100-5 T28 25 25 150 5,0 28,0 100-180 Systeem ADA 5.0 356010 0016 237,— 356011 0016 237,—

AMA-. 25-180-5 T32 25 25 150 5,0 32,0 180-400 Systeem ADA 5.0 356010 0017 237,— 356011 0017 237,—
3138 3138

Klemhouder AMA axiaal R/L
• Voor steekplatensysteem ADA 
• Voor axiaal insteken, Ø 40 - 200 mm
• Wordt geleverd inclusief spansleutel

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
StaalGrijs

Art. nr. € Art. nr. €
A1 356100 0014 8,25 B1 703038 0150 2,83
A2 356100 0017 13,— B2 703038 0200 2,83
A3 356100 0018 15,75    
A4 356100 0019 16,40    

3106 7111
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• Wordt geleverd zonder spansleutel
 

     

        

ISO-aanduiding W
mm

Max. diepte
mm

passende snij-inzetstukken passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AMR-R/L 20 ADE02 T25 2,0 25 Systeem AD/AE 2.0 AMM-R/L 2020 356024 2002 125,50 356025 2002 125,50

AMR-R/L 20 ADE03 T25 3,0 25 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2020 356024 2003 125,50 356025 2003 125,50

AMR-R/L 20 ADE04 T25 4,0 25 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2020 356024 2004 125,50 356025 2004 125,50

AMR-R/L 25 ADE02 T25 2,0 25 Systeem AD/AE 2.0 AMM-R/L 2525 356024 2502 127,— 356025 2502 127,—

AMR-R/L 25 ADE03 T25 3,0 25 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2525 356024 2503 127,— 356025 2503 127,—

AMR-R/L 25 ADE04 T25 4,0 25 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2525 356024 2504 127,— 356025 2504 127,—
3138 3138

Snijkantdrager AMR modulair radiaal R/L
• Voor steekplatensysteem AD / AE
• Voor afsteken en diep insteken
• Aanwijzing voor steekmodule AMR 

- bij een rechter klemhouder uitvoering 0° is een linker steekmodule nodig 
- bij een linker klemhouder uitvoering 0° is een rechter steekmodule nodig

 

      

        

ISO-aanduiding W
mm

Max. diepte
mm

D
mm

passende snij-inzetstukken passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

AMAE-R/L 25 ADA03 T15 40-50 3,0 15 40-50 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2525 356026 0001 148,— 356027 0001 148,—

AMAE-R/L 25 ADA03 T15 50-60 3,0 15 50-60 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2525 356026 0002 148,— 356027 0002 148,—

AMAE-R/L 25 ADA03 T15 60-75 3,0 15 60-75 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2525 356026 0003 148,— 356027 0003 148,—

AMAE-R/L 25 ADA03 T15 75-100 3,0 15 75-100 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2525 356026 0004 148,— 356027 0004 148,—

AMAE-R/L 25 ADA03 T15 100-140 3,0 15 100-140 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2525 356026 0005 148,— 356027 0005 148,—

AMAE-R/L 25 ADA03 T15 140-200 3,0 15 140-200 Systeem AD/AE 3.0 AMM-R/L 2525 356026 0006 148,— 356027 0006 148,—

AMAE-R/L 25 ADA04 T15 100-140 4,0 15 100-140 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2525 356026 0011 148,— 356027 0011 148,—

AMAE-R/L 25 ADA04 T15 140-200 4,0 15 140-200 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2525 356026 0012 148,— 356027 0012 148,—

AMAE-R/L 25 ADA04 T15 40-50 4,0 15 40-50 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2525 356026 0007 148,— 356027 0007 148,—

AMAE-R/L 25 ADA04 T15 50-60 4,0 15 50-60 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2525 356026 0008 148,— 356027 0008 148,—

AMAE-R/L 25 ADA04 T15 60-75 4,0 15 60-75 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2525 356026 0009 148,— 356027 0009 148,—

AMAE-R/L 25 ADA04 T15 75-100 4,0 15 75-100 Systeem AD/AE 4.0 AMM-R/L 2525 356026 0010 148,— 356027 0010 148,—
3138 3138

Snijkantdrager AMAE modulair axiaal R/L
• voor steekplaten systeem ADA 
• voor axiaal insteken, Ø 40 - 200 mm
• Aanwijzing voor steekmodule AMAE  

- bij een rechter klemhouder uitvoering 45° en 90° is een linker steekmodule nodig 
- bij een linker klemhouder uitvoering 45° en 90° is een rechter steekmodule nodig

 

Snijkantdrager GROOVE modulair    
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Steekplaten ASS, GROOVE 

• De voedingssnelheden moeten worden aangepast aan de betreffende snijbreedte
• Snijkantnauwkeurigheid W ±0,02 mm

 

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 70 - 200 Vc = 60 - 150 Vc = 70 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 60 - 180  

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 180  Vc = 80 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,15  f = 0,1 - 0,25  f = 0,05 - 0,35  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

ASS 2.00-0.2 M

2,00 0,2 8       ACP 20 G 10 389000 2020 14,95

2,00 0,2 8       APU 40 G 10 389000 2040 14,95

2,00 0,2 8       APM 45 G 10 389000 2045 14,95

ASS 3.00-0.2 M

3,00 0,2 8       ACP 20 G 10 389000 3120 15,15

3,00 0,2 8       APU 40 G 10 389000 3140 15,15

3,00 0,2 8       APM 45 G 10 389000 3145 15,15

ASS 4.00-0.3 M

4,00 0,3 8       ACP 20 G 10 389000 4220 17,35

4,00 0,3 8       APU 40 G 10 389000 4240 17,35

4,00 0,3 8       APM 45 G 10 389000 4245 17,35

ASS 5.00-0.3 M

5,00 0,3 8       ACP 20 G 10 389000 5120 20,10

5,00 0,3 8       APU 40 G 10 389000 5140 20,10

5,00 0,3 8       APM 45 G 10 389000 5145 20,10

ASS 6.00-0.4 M

6,00 0,4 8       ACP 20 G 10 389000 6120 23,20

6,00 0,4 8       APU 40 G 10 389000 6140 23,20

6,00 0,4 8       APM 45 G 10 389000 6145 23,20
3145 

Spaanbreker M - middel
• Voor insteken
• Negatieve beschermende afschuining
• De eerste keus voor staalmaterialen met een hoge treksterkte
• Geschikt voor staal en grijs gietijzer
• Geschikt voor in- en afsteken en langsdraaien

ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 70 - 200 Vc = 60 - 150 Vc = 70 - 200

ISO M
INOX/RVS  Vc = 60 - 180  

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 180  Vc = 80 - 180

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,35  f = 0,05 - 0,3  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

ASS 2.00-0.3 MU

2,00 0,2 8       ACP 20 G 10 389001 2020 14,95

2,00 0,2 8       APU 40 G 10 389001 2040 14,95

2,00 0,2 8       APM 45 G 10 389001 2045 14,95

ASS 3.00-0.3 MU

3,00 0,3 8       ACP 20 G 10 389001 3120 15,15

3,00 0,3 8       APU 40 G 10 389001 3140 15,15

3,00 0,3 8       APM 45 G 10 389001 3145 15,15

ASS 4.00-0.4 MU

4,00 0,4 8       ACP 20 G 10 389001 4220 17,35

4,00 0,4 8       APU 40 G 10 389001 4240 17,35

4,00 0,4 8       APM 45 G 10 389001 4245 17,35

ASS 5.00-0.4 MU

5,00 0,4 8       ACP 20 G 10 389001 5120 20,10

5,00 0,4 8       APU 40 G 10 389001 5240 20,10

5,00 0,4 8       APM 45 G 10 389001 5245 20,10

ASS 6.00-0.5 MU

6,00 0,5 8       ACP 20 G 10 389001 6120 23,20

6,00 0,5 8       APU 40 G 10 389001 6140 23,20

6,00 0,5 8       APM 45 G 10 389001 6145 23,20
3145 

Spaanbreker MU - middel, universeel
• Af- en insteken
• Steek- en steekdraaibewerkingen
• Uitstekende spaancontrole
• Geschikt voor staal en gietstaal
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ISO ACP 20 G APM 45 G APU 40 G

ISO P
Staal Vc = 70 - 200 Vc = 60 - 150 Vc = 60 - 150

ISO M
INOX/RVS  Vc = 60 - 180 Vc = 50 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 180   

ISO S
Superlegering  Vc = 15 - 120  

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,15  f = 0,07 - 0,18  f = 0,08 - 0,18  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

ASS 2.00-0.2 ET

2,00 0,2 8       ACP 20 G 10 389004 2020 14,95

2,00 0,2 8       APU 40 G 10 389004 2040 14,95

2,00 0,2 8       APM 45 G 10 389004 2045 14,95

ASS 3.00-0.3 ET

3,00 0,3 8       ACP 20 G 10 389004 3020 15,15

3,00 0,3 8       APU 40 G 10 389004 3040 15,15

3,00 0,3 8       APM 45 G 10 389004 3045 15,15

ASS 4.00-0.4 ET

4,00 0,4 8       ACP 20 G 10 389004 4020 20,50

4,00 0,4 8       APU 40 G 10 389004 4040 20,50

4,00 0,4 8       APM 45 G 10 389004 4045 20,50

ASS 5.00-0.4 ET

5,00 0,4 8       ACP 20 G 10 389004 5020 23,80

5,00 0,4 8       APU 40 G 10 389004 5040 23,80

5,00 0,4 8       APM 45 G 10 389004 5045 23,80

ASS 6.00-0.4 ET

6,00 0,4 8       ACP 20 G 10 389004 6020 27,50

6,00 0,4 8       APU 40 G 10 389004 6040 27,50

6,00 0,4 8       APM 45 G 10 389004 6045 27,50
3145 

Spaanbreker ET - extra
• Voor insteken
• Speciaal voor roestvrije materialen
• ”Probleemoplosser” voor moeilijk te verspanen materialen zoals titanium of duplex
• Extreem zachte snijbewerking

ISO AWN 16 G

ISO N
Alu/NF Vc = 200 - 2000

 Vc = [m/min]
 f = [mm/U] f = 0,05 - 0,25  

 

 Breedte
mm

r
mm

Max. 
diepte
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

ASS 2.00-0.2 MN 2,00 0,2 8       AWN 16 G 10 389002 2016 18,50

ASS 3.00-0.3 MN 3,00 0,3 8       AWN 16 G 10 389002 3116 18,50

ASS 4.00-0.4 MN 4,00 0,4 8       AWN 16 G 10 389002 4216 20,50

ASS 5.00-0.4 MN 5,00 0,4 8       AWN 16 G 10 389002 5216 23,80

ASS 6.00-0.4 MN 6,00 0,4 8       AWN 16 G 10 389002 6216 27,50

3145 

Spaanbreker MN - voor het bewerken van aluminium
• Af- en insteken
• Sterk positieve spaanbreker met scherpe snijkantenafwerking
• Hooggepolijst spaanbrekeroppervlak
• Maximale reductie van opbouw op de snijkanten
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• de voedingssnelheden moeten aan de betreffende snijbreedte worden aangepast
• Snijvlaknauwkeurigheid W ±0,02 mm

 

Steekplaten ASS radius GROOVE 

ISO APU40G

ISO P
Staal Vc = 70 - 200

ISO M
INOX/RVS Vc = 80 - 180

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,05 - 0,35  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

ASS 2.00-1.0 M 2,00 1,0 8       APU40G 10 389005 2040 16,90

ASS 3.00-1.5 M 3,00 1,5 8       APU40G 10 389005 3040 17,—

ASS 4.00-2.0 M 4,00 2,0 8       APU40G 10 389005 4040 20,70

ASS 5.00-2.5 M 5,00 2,5 8       APU40G 10 389005 5040 23,80

ASS 6.00-3.0 M 6,00 3,0 8       APU40G 10 389005 6040 27,60

3145 

Spaanbreker M - medium
• voor het insteken
• negatieve beschermende afschuining
• eerste keus voor staalsoorten met hoge trekvastheid
• geschikt voor staal en roestvrije stalen
• geschikt voor in- en afsteek- en langsdraaibewerkingen

ISO APU40G

ISO P
Staal Vc = 70 - 200

ISO K
Gietijzer Vc = 80 - 180

 Vc = [m/min]
 fz = [mm/Z] f = 0,05 - 0,3  

 

 W
mm

R
mm

T max.
mm IS

O 
P

IS
O 

M

IS
O 

K

IS
O 

N

IS
O 

S

IS
O 

H

Kw
al

ite
it

Art. nr. €ISO-aanduiding

ASS 2.00-1.00 MU 2,00 1,0 8       APU40G 10 389006 2040 16,90

ASS 3.00-1.50 MU 3,00 1,5 8       APU40G 10 389006 3040 17,—

ASS 4.00-2.00 MU 4,00 2,0 8       APU40G 10 389006 4040 20,70

ASS 5.00-2.50 MU 5,00 2,5 8       APU40G 10 389006 5040 23,80

ASS 6.00-3.00 MU 6,00 3,0 8       APU40G 10 389006 6040 27,60

3145 

Spaanbreker MU - medium universeel
• Af- en insteken
• Steken en steekdraaibewerkingen
• uitstekende spancontrole
• geschikt voor staal en gietstaal
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Steekzwaarden GROOVE

• Voor steekplatensysteem ASS
• Voor afsteken en diep insteken
• Wordt geleverd zonder spansleutel

 

 

       

        

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

ABE R/L 26-ASS02 26 150 2,0 Systeem ASS 2.0 50 3565000030 356810 2602 87,50 356820 2602 87,50

ABE R/L 32-ASS02 32 150 2,0 Systeem ASS 2.0 50 3565000030 356810 3202 87,50 356820 3202 87,50
3138 3138

Steekzwaard ABE rechts/links  

       

    

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel   
 Art. nr. €

ABE N 26-ASS03 26 150 3,0 Systeem ASS 3.0 70 3565000030 356800 2603 108,50

ABE N 26-ASS04 26 150 4,0 Systeem ASS 4.0 80 3565000040 356800 2604 95,—

ABE N 32-ASS03 32 150 3,0 Systeem ASS 3.0 100 3565000030 356800 3203 87,50

ABE N 32-ASS04 32 150 4,0 Systeem ASS 4.0 100 3565000040 356800 3204 95,50

ABE N 32-ASS05 32 150 5,0 Systeem ASS 5.0 110 3565000040 356800 3205 111,50

ABE N 32-ASS06 32 150 6,0 Systeem ASS 6.0 110 3565000040 356800 3206 111,50
3138

Steekzwaard ABE neutraal

 

 

Spanschacht  

       

        

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel
  

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

ABE R/L 26-ASS02 26 150 2,0 Systeem ASS 2.0 50 3565000030 A1 B1 356811 2602 156,50 356821 2602 156,50

ABE R/L 32-ASS02 32 150 2,0 Systeem ASS 2.0 50 3565000030 A1 B1 356811 3202 162,50 356821 3202 162,50
3138 3138

Steekzwaard ABE rechts/links met inwendige koeling
 

       

    

ISO-aanduiding B
mm

L
mm

W
mm

passende snij-inzetstukken D max.
mm

passende sleutel
  

  
 Art. nr. €

ABE N 26-ASS03-C 26 150 3,0 Systeem ASS 3.0 70 3565000030 A1 B1 356801 2603 156,50

ABE N 26-ASS04-C 26 150 4,0 Systeem ASS 4.0 80 3565000040 A1 B1 356801 2604 156,50

ABE-N 32-ASS03-C 32 150 3,0 Systeem ASS 3.0 100 3565000030 A1 B1 356801 3203 162,50

ABE-N 32-ASS04-C 32 150 4,0 Systeem ASS 4.0 100 3568000040 A1 B1 356801 3204 162,50
3138

Steekzwaard ABE Neutraal met inwendige koeling
 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
TORX PLUS

Art. nr. € Art. nr. €
A1 356100 0001 17,85 B1 703054 0150 2,56

3106 7114
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Steek-klemhouder GROOVE

• Voor steekplatensysteem ASS
• Voor langsdraaien en insteken
• Wordt geleverd inclusief spansleutel

 

 

 

 

Klemhouder AME rechts/links
 

 

 

Steekzwaaropname AD / AE / ASS GROOVE 

        

    

ISO-aanduiding H
mm

A
mm

B
mm

L
mm

A1
mm

H2
mm

passende snededrager   
 Art. nr. €

AEB26-2020 20 20 26 90 37 43 Maat B = 26 356101 2620 196,—

AEB32-2525 25 20 32 110 38 49 Maat B = 32 356101 3225 214,—
3138

Steekzwaardopname AEB
• Voor steekzwaard ABE ASS zonder inwendige koeling
• Voor steekzwaard ABE AD zonder inwendige koeling

HH2

A
A1

H
B

L

 

 

        

    

ISO-aanduiding H
mm

A
mm

B
mm

L
mm

A1
mm

H2
mm

passende snededrager   
 Art. nr. €

AEB26-2020 IK 20 20 26 82 40 43 Maat B = 26 356100 2620 360,—

AEB32-2525 IK 25 25 32 95 44,5 49 Maat B = 32 356100 3225 365,—
3138

Steekzwaardopname AEB met binnenkoeling
• Voor steekzwaard ABE AD met inwendige koeling

 

          

          

ISO-aanduiding H
mm

B
mm

L
mm

W
mm

D max.
mm

passende snij-
inzetstukken

Aanhaalmoment max.
N·m   

rechts 
 Artikel-Nr. €

links 
 Artikel-Nr. €

AME R/L 16-ASS02 16 16 125 2,0 40 System ASS 2.0 4,0 A1 B1 356801 0007 150,— 356802 0007 150,—

AME R/L 16-ASS03 16 16 150 3,0 40 System ASS 3.0 4,0 A1 B1 356801 0001 114,50 356802 0001 114,50

AME R/L 20-ASS02 20 20 125 2,0 40 System ASS 2.0 4,0 A1 B1 356801 0008 167,— 356802 0008 167,—

AME R/L 20-ASS03 20 20 150 3,0 40 System ASS 3.0 4,0 A1 B1 356801 0002 117,50 356802 0002 117,50

AME R/L 20-ASS04 20 20 125 4,0 50 System ASS 4.0 4,0 A1 B1 356801 0004 167,— 356802 0004 167,—

AME R/L 20-ASS05 20 20 125 5,0 50 System ASS 5.0 4,0 A1 B1 356801 0010 167,— 356802 0010 167,—

AME R/L 20-ASS06 20 20 125 6,0 50 System ASS 6.0 4,0 A1 B1 356801 0011 167,— 356802 0011 167,—

AME R/L 25-ASS03 25 25 150 3,0 40 System ASS 3.0 4,8 A1 B1 356801 0003 122,50 356802 0003 122,50

AME R/L 25-ASS04 25 25 150 4,0 50 System ASS 4.0 4,8 A1 B1 356801 0009 144,— 356802 0009 144,—

AME R/L 25-ASS05 25 25 150 5,0 50 System ASS 5.0 4,8 A1 B1 356801 0005 131,— 356802 0005 131,—

AME R/L 25-ASS06 25 25 150 6,0 64 System ASS 6.0 4,8 A1 B1 356801 0006 139,— 356802 0006 139,—
3138 3138

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
StaalGrijs

Art. nr. € Art. nr. €
A1 356100 0013 7,25 B1 703038 0200 2,83

3106 7111
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  Insteeksysteem DED  INFO

Steekdraaigereedschappen met driesnijdende wisselplaten

• driesnijdend systeem 
• snel en nauwkeurig verwisselen van de sneden 
• voor steekdieptes tot 6 mm en breedtes tot 8 
• voor in- en afsteken, voor insteken conform DIN471/472,  

voor axiaalinsteken
• efficiënter dankzij 3 snijkanten
• zachte snede door moderne coatings en geslepen spaanbreker 

DED

Klemhouder voor insteeksysteem DED

• voor insteekplaten met drie messen
• massieve klemhouder uit 42 CrMo4V op ca. 1.300 N/mm2 veredeld
• door twee cilinderpennen geleid krachtig spanelement

 

 

           

        

Benaming H ± 0,1
mm

B ± 0,1
mm

L1
mm

L2
mm

T max.
mm

passende snij-
inzetstukken     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R 207.1212.1-D 12 12 100 24 4 DED.00.. DED.01.. A1 B1  D1 350001 1212 113,—   

L 207.1616.1-D 16 16 125 22 4 DED.00.. DED.01..  B1 C1 D1   350005 1616 100,40

R 207.1616.1-D 16 16 125 22 4 DED.00.. DED.01.. A1 B1  D1 350001 1616 100,40   

L 207.2020.1-D 20 20 125 21 4 DED.00.. DED.01..  B1 C1 D1   350005 2020 77,90

R 207.2020.1-D 20 20 125 21 4 DED.00.. DED.01.. A1 B1  D1 350001 2020 77,90   

L 207.2525.1-D 25 25 150 - 4 DED.00.. DED.01..  B1 C1 D1   350005 2525 82,20

R 207.2525.1-D 25 25 150 - 4 DED.00.. DED.01.. A1 B1  D1 350001 2525 82,20   
3131 3131

Houder R/L..1-D
• Steekdiepte tot 4 mm
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 40 mm
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Inhoud   
 Art. nr. €

1x klemhouder R.207.2020.1-D 20 x 20 mm, steekdiepte tot 4 mm (voor DED.00../DED.01..)
elk 1x steekplaat DIN 471/472: 

DED.0050.00-D    0,5 mm
DED.0060.00-D    0,6 mm
DED.0070.00-D    0,7 mm
DED.0080.00-D    0,8 mm
DED.0090.00-D    0,9 mm
DED.0100.00-D    1,0 mm
DED.0110.00-D    1,1 mm
DED.0130.00-D    1,3 mm
DED.0160.00-D    1,6 mm
DED.0185.00-D    1,85 mm

350600 0011 258,—

3131

Set, 11-delig
• Insteeksysteem-DED
• Houder met 10 wisselplaten in set
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 40 mm

 

           

        

Benaming H ± 0,1
mm

B ± 0,1
mm

L1
mm

L2
mm

T max.
mm

passende snij-
inzetstukken     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

L 207.1616.2-D 16 16 125 22 6 DED.02..  B1 C1 D1   350006 1616 100,40

R 207.1616.2-D 16 16 125 22 6 DED.02.. A1 B1  D1 350002 1616 100,40   

L 207.2020.2-D 20 20 125 21 6 DED.02..  B1 C1 D1   350006 2020 77,90

R 207.2020.2-D 20 20 125 21 6 DED.02.. A1 B1  D1 350002 2020 77,90   

L 207.2525.2-D 25 25 150 - 6 DED.02..  B1 C1 D1   350006 2525 82,20

R 207.2525.2-D 25 25 150 - 6 DED.02.. A1 B1  D1 350002 2525 82,20   
3131 3131

Houder R/L..2-D
• Steekdiepte tot 6 mm
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 40 mm

 

           

        

Benaming H ± 0,1
mm

B ± 0,1
mm

L1
mm

L2
mm

T max.
mm

passende snij-
inzetstukken     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

L 207.1616.3-D 16 16 125 22 6 DED.03..  B1 C1 D1   350007 1616 100,40

R 207.1616.3-D 16 16 125 22 6 DED.03.. A1 B1  D1 350003 1616 100,40   

L 207.2020.3-D 20 20 125 21 6 DED.03..  B1 C1 D1   350007 2020 77,90

R 207.2020.3-D 20 20 125 21 6 DED.03.. A1 B1  D1 350003 2020 77,90   

L 207.2525.3-D 25 25 150 - 6 DED.03..  B1 C1 D1   350007 2525 82,20

R 207.2525.3-D 25 25 150 - 6 DED.03.. A1 B1  D1 350003 2525 82,20   
3131 3131

Houder R/L..3-D
• Steekdiepte tot 6 mm
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 40 mm

           

        

Benaming H ± 0,1
mm

B ± 0,1
mm

L1
mm

L2
mm

T max.
mm

passende snij-
inzetstukken     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

L 207.1616.4-D 16 16 125 21 6 DED.04..   DED.05..  B1 C2 D1   350008 1616 100,40

R 207.1616.4-D 16 16 125 21 6 DED.04..   DED.05.. A2 B1  D1 350004 1616 100,40   

L 207.2020.4-D 20 20 125 - 6 DED.04..   DED.05..  B1 C2 D1   350008 2020 77,90

R 207.2020.4-D 20 20 125 - 6 DED.04..   DED.05.. A2 B1  D1 350004 2020 77,90   

L 207.2525.4-D 25 25 150 - 6 DED.04..   DED.05..  B1 C2 D1   350008 2525 82,20

R 207.2525.4-D 25 25 150 - 6 DED.04..   DED.05.. A2 B1  D1 350004 2525 82,20   
3131 3131

Houder R/L..4-D
• Steekdiepte tot 6 mm
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 40 mm
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Benaming H ± 0,1
mm

B ± 0,1
mm

L1
mm

L2
mm

T max.
mm

passende snij-
inzetstukken     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

L 0.780.2020.2D 20 20 125 24 8 DED.02..  B1 C1 D1   350012 2020 83,30

R 0.780.2020.2D 20 20 125 24 8 DED.02.. A1 B1  D1 350009 2020 83,30   

L 0.780.2525.2D 25 25 150 - 8 DED.02..  B1 C1 D1   350012 2525 87,50

R 0.780.2525.2D 25 25 150 - 8 DED.02.. A1 B1  D1 350009 2525 87,50   

L 0.780.3232.2D 32 32 170 - 8 DED.02..  B1 C1 D1   350012 3232 105,—

R 0.780.3232.2D 32 32 170 - 8 DED.02.. A1 B1  D1 350009 3232 105,—   
3131 3131

Houder R/L..2-D
• Steekdiepte tot 8 mm
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 125 mm

 

           

        

Benaming H ± 0,1
mm

B ± 0,1
mm

L1
mm

L2
mm

T max.
mm

passende snij-
inzetstukken     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

L 0.780.2020.3D 20 20 125 24 8 DED.03..  B1 C1 D1   350013 2020 83,30

R 0.780.2020.3D 20 20 125 24 8 DED.03.. A1 B1  D1 350010 2020 83,30   

L 0.780.2525.3D 25 25 150 - 8 DED.03..  B1 C1 D1   350013 2525 87,50

R 0.780.2525.3D 25 25 150 - 8 DED.03.. A1 B1  D1 350010 2525 87,50   

L 0.780.3232.3D 32 32 170 - 8 DED.03..  B1 C1 D1   350013 3232 105,—

R 0.780.3232.3D 32 32 170 - 8 DED.03.. A1 B1  D1 350010 3232 105,—   
3131 3131

Houder R/L..3-D
• Steekdiepte tot 8 mm
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 125 mm

           

        

Benaming H ± 0,1
mm

B ± 0,1
mm

L1
mm

L2
mm

T max.
mm

passende snij-
inzetstukken     

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

L 0.780.2020.4D 20 20 125 24 8 DED.04..  DED.05..  B1 C2 D1   350014 2020 83,30

R 0.780.2020.4D 20 20 125 24 8 DED.04..  DED.05.. A2 B1  D1 350011 2020 83,30   

L 0.780.2525.4D 25 25 150 - 8 DED.04..  DED.05..  B1 C2 D1   350014 2525 87,50

R 0.780.2525.4D 25 25 150 - 8 DED.04..  DED.05.. A2 B1  D1 350011 2525 87,50   

L 0.780.3232.4D 32 32 170 - 8 DED.04..  DED.05..  B1 C2 D1   350014 3232 105,—

R 0.780.3232.4D 32 32 170 - 8 DED.04..  DED.05.. A2 B1  D1 350011 3232 105,—   
3131 3131

Houder R/L..4-D
• Steekdiepte tot 8 mm
• Tmax. verlaagd bij werkstuk-Ø > 125 mm

Reserveonderdelen

 
Spanklauw

 
Spanschroef

 
Spanklauw

 
Geleidingsstift

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 370001 0121 22,60 B1 370001 0200 4,57 C1 370001 0221 22,60 D1 370001 6325 0,49
A2 370001 0125 25,10    C2 370001 0225 25,10    

3131 3131 3131 3131

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… sterk werk.

Terugslagvrij …
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• 3 snijkanten
• gesinterde uitvoering met inwendige cirkel Ø 13,2 mm
• positief, geslepen snedengeometrie
• extreem zachte snede
• geringe snijkracht
• Afsteekplaat met spaanbreker
• hoge thermische en chemische stabiliteit
• laag wrijvingscoëfficiënt
• beperkt bruikbaar bij droge bewerking
• universeel te gebruiken voor nagenoeg alle materialen
• Uitvoeringen voor afsteken, insteken, radiaal steken, kopieer- en precisiedraaien
• Materiaal: HC 8620 ISO PMKNS zeer fijne korreling hardmetaal TiAlN-coating

Insteekplaten voor insteeksysteem DED 

       

   ISO      

Benaming Groefbreedte
mm

S -0,05
mm

Vrije hoek α 
onder

Vrije hoek α 
boven

a ± 0,02
mm

passende 
klemhouder

  
 Art. nr. €

DED.0050.00-D 0,5 0,57 0,5° 1° 0,06 R/L..1-D 360001 0050 17,45

DED.0060.00-D 0,6 0,67 0,5° 1° 0,07 R/L..1-D 360001 0060 17,45

DED.0070.00-D 0,7 0,77 0,5° 1° 0,08 R/L..1-D 360001 0070 17,45

DED.0080.00-D 0,8 0,87 0,5° 1° 0,08 R/L..1-D 360001 0080 17,45

DED.0090.00-D 0,9 0,97 0,5° 1° 0,08 R/L..1-D 360001 0090 17,45

DED.0100.00-D 1,0 1,07 0,5° 1° 0,09 R/L..1-D 360001 0100 17,45

DED.0110.00-D 1,1 1,24 3° 3° 0,15 R/L..1-D 360001 0110 17,45

DED.0130.00-D 1,3 1,44 3° 3° 0,15 R/L..1-D 360001 0130 17,45

DED.0160.00-D 1,6 1,74 3° 3° 0,20 R/L..1-D 360001 0160 17,45

DED.0185.00-D 1,85 1,99 3° 3° 0,20 R/L..1-D 360001 0185 17,45

DED.0215.00-D 2,15 2,29 3° 3° 0,20 R/L..2-D 360001 0215 17,45

DED.0265.00-D 2,65 2,79 3° 3° 0,20 R/L..2-D 360001 0265 17,45

DED.0315.00-D 3,15 3,29 3° 3° 0,20 R/L..3-D 360001 0315 18,80

DED.0415.00-D 4,15 4,29 3° 3° 0,20 R/L..4-D 360001 0415 19,05

DED.0515.00-D 5,15 5,29 3° 3° 0,20 R/L..4-D 360001 0515 19,70
3131

voor borggroeven conform DIN 471 / 472
 

      

   ISO      

Benaming S -0,05
mm

r
mm

Vrije hoek α onder Vrije hoek α boven passende 
klemhouder

  
 Art. nr. €

DED.0150.02-D 1,5 0,2 4° 3° R/L..1-D 360002 0150 21,80

DED.0200.02-D 2,0 0,2 4° 3° R/L..1-D 360002 0202 21,80

DED.0200.04-D 2,0 0,4 4° 3° R/L..1-D 360002 0204 22,40

DED.0300.02-D 3,0 0,2 4° 3° R/L..2-D 360002 0302 22,40

DED.0300.06-D 3,0 0,6 4° 3° R/L..2-D 360002 0306 22,90

DED.0300.08-D 3,0 0,8 4° 3° R/L..2-D 360002 0308 22,90

DED.0400.02-D 4,0 0,2 4° 3° R/L..3-D 360002 0402 23,—

DED.0400.08-D 4,0 0,8 4° 3° R/L..3-D 360002 0408 23,—

DED.0400.12-D 4,0 1,2 4° 3° R/L..3-D 360002 0412 23,—
3131

voor het kopieer- en precisiedraaien

 

     

   ISO      

Benaming S -0,05
mm

r
mm

a
mm

passende klemhouder   
 Art. nr. €

DED.0002.05-D 0,5 0,25 0,07 R/L..1-D 360004 0002 23,80

DED.0005.10-D 1,0 0,5 0,09 R/L..1-D 360004 0005 23,80

DED.0006.12-D 1,2 0,6 0,20 R/L..1-D 360004 0006 23,80

DED.0008.16-D 1,6 0,8 0,25 R/L..1-D 360004 0008 23,80
3131

Volradius voor het insteekdraaien van groeven 
0,5 tot een steekbreedte van 1,6 mm

 

    

   ISO      

Benaming S -0,05
mm

r
mm

passende klemhouder   
 Art. nr. €

DED.0010.20-D 2,0 1,0 R/L..2-D 360003 0010 26,80

DED.0012.25-D 2,5 1,25 R/L..2-D 360003 0012 27,60

DED.0015.30-D 3,0 1,5 R/L..3-D 360003 0015 28,30

DED.0020.40-D 4,0 2,0 R/L..4-D 360003 0020 28,30

DED.0025.50-D 5,0 2,5 R/L..4-D 360003 0025 28,60
3131

Volradius voor het insteekdraaien van groeven 
2,0 tot een steekbreedte van 5,0 mm

  1062
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Groef- en afsteeksysteem MINI

• Twee snijvlakken op elke wisselsnijplaat voor uiterst kleine groef- en afsteekwerkzaamheden
• Met een minimum aan gereedschappen wordt bijna het complete scala bewerkingen voor het 

afsteken en groefsteken tot 2,0 mm afgedekt.
• De constructie van de snijplaatvatting in de houder (bevestiging met Torx-bout) garandeert een 

hoge herhaal- en positioneringsnauwkeurigheid van het snijvlak en is geschikt voor alle hieronder 
genoemde wisselsnijplaten.

 

 

Groef- en afsteken tot 2 mm

       

        

Benaming B
mm

H
mm

L
mm

S
mm   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SALHER/L 0808 M07 8 8 150 8 A1 C1 361003 0808 92,— 361004 0808 92,—

SALHER/L 1010 M07 10 10 150 10 A1 C1 361003 1010 92,— 361004 1010 92,—

SALHER/L 1212 M07 12 12 150 12 A1 C1 361003 1212 92,— 361004 1212 92,—

SALHER/L 1616 M07 16 16 150 16 A1 C1 361003 1616 101,— 361004 1616 101,—

SALHER/L 2020 M07 20 20 150 20 A1 C1 361003 2020 123,50 361004 2020 123,50

SALHER/L 2525 M07 25 25 150 25 A1 C1 361003 2525 141,50 361004 2525 141,50
3158 3158

Buitenbewerking

 

 

          

        

Benaming D
mm

H
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

F
mm

D min.
mm   

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

THI -7-20 20,0 19,05 140 25 50 13,34 25,0 A2 B1 361015 0720 232,— 361016 0720 232,—

THI -7-25 25,0 19,05 150 32 63 13,34 27,0 A2 B1 361015 0725 257,— 361016 0725 257,—
3158 3158

Binnenbewerking
• Voor de binnenbewerking kiest u rechter platen en linker houders resp. linker platen en rechter houders.

 

 

 

 

Reserveonderdelen

 
Schroef

 
StaalGrijs

 
TORX

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 321099 0344 4,53 B1 703038 0080 2,58 C1 703053 0080 2,32
A2 361060 0001 4,22       

3160 7111 7114

Mini binnen-insteken

Mini kopiëren (GR)

Mini insteken borggroeven (GS)

Mini steken en overdraaien (P00)
Mini insteken volle radius (GR)

Mini in- en afsteken (P07)

Mini schroefdraad (PT)
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• Op alle afbeeldingen staan rechtse uitvoeringen

Groef- en afsteekplaten MINI 

   

   ISO        ISO     

ISO-aanduiding W+0,02
mm

T
mm

rechts PH 7920 
 Art. nr. €

links PH 7920 
 Art. nr. €

SAL11P100R/LN-P00 1,00 6,00 5 361602 1050 32,10 5 361603 1050 32,10

SAL11P150R/LN-P00 1,50 6,00 5 361602 1550 32,10 5 361603 1550 32,10

SAL13P200R/LN-P00 2,00 6,00 5 361602 2050 32,10 5 361603 2050 32,10
3149 3149

RN / LN neutraal
• RN voor buitenhouder rechts
• LN voor buitenhouder links  

 

   

   ISO        ISO     

ISO-aanduiding W+0,02
mm

T
mm

rechts PH 7920 
 Art. nr. €

links PH 7920 
 Art. nr. €

SAL11P100RR/L-P07 1,00 6,00 5 361604 1050 32,10 5 361605 1050 32,10

SAL11P150RR/L-P07 1,50 6,00 5 361604 1550 32,10 5 361605 1550 32,10

SAL13P200RR/L-P07 2,00 6,00 5 361604 2050 32,10 5 361605 2050 32,10
3149 3149

RR / RL 7°
• RR voor buitenhouder rechts
• RL voor buitenhouder links

 

   

   ISO        ISO     

ISO-aanduiding W+0,02
mm

T
mm

rechts PH 7920 
 Art. nr. €

links PH 7920 
 Art. nr. €

SAL11P100LR/L-P07 1,00 6,00 5 361614 1050 32,10 5 361615 1050 32,10

SAL11P150LR/L-P07 1,50 6,00 5 361614 1550 32,10 5 361615 1550 32,10

SAL13P200LR/L-P07 2,00 6,00 5 361614 2050 32,10 5 361615 2050 32,10
3149 3149

LR / LL 7°
• LR voor buitenhouder rechts
• LL voor buitenhouder links

 

  
• Op alle afbeeldingen staan rechtse uitvoeringen

Radius-ìnsteekplaten MINI 

 

 

   

   ISO        ISO     

ISO-aanduiding W+0,02
mm

R
mm

rechts PH 7920 
 Art. nr. €

links PH 7920 
 Art. nr. €

SAL60G100R/L-GR 1,0 0,5 5 361600 1050 32,10 5 361601 1050 32,10

SAL60G150R/L-GR 1,5 0,75 5 361600 1550 32,10 5 361601 1550 32,10

SAL60G200R/L-GR 2,0 1,0 5 361600 2050 32,10 5 361601 2050 32,10
3149 3149

R / L
• R voor buitenhouder rechts
• L voor buitenhouder links

  1074

  1074
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• Op alle afbeeldingen staan rechtse uitvoeringen

Insteekplaat voor borgingsgroeven MINI 

 
   

   ISO        ISO     

ISO-aanduiding W+0,02
mm

T
mm

rechts PH 7920 
 Art. nr. €

links PH 7920 
 Art. nr. €

SAL25G050R/L-GS 0,50 2,50 5 361606 0550 32,10 5 361607 0550 32,10

SAL25G070R/L-GS 0,70 2,50 5 361606 0750 32,10 5 361607 0750 32,10

SAL25G080R/L-GS 0,80 2,50 5 361606 0850 32,10 5 361607 0850 32,10

SAL25G090R/L-GS 0,90 2,50 5 361606 0950 32,10 5 361607 0950 32,10

SAL25G110R/L-GS 1,10 6,00 5 361606 1050 32,10 5 361607 1050 32,10

SAL25G130R/L-GS 1,30 6,00 5 361606 1350 32,10 5 361607 1350 32,10

SAL25G160R/L-GS 1,60 6,00 5 361606 1650 32,10 5 361607 1650 32,10

SAL25G185R/L-GS 1,85 6,00 5 361606 1850 32,10 5 361607 1850 32,10
3149 3149

R / L
• R voor buitenhouder rechts
• L voor buitenhouder links

 

  
• Op alle afbeeldingen staan rechtse uitvoeringen

Insteekplaten voor schroefdraad MINI 

 

   

   ISO        ISO     

ISO-aanduiding Hoek
°

R
mm

rechts PH 7920 
 Art. nr. €

links PH 7920 
 Art. nr. €

SAL100H012R/L55-PT 55 0,1 5 361608 5550 33,20 5 361609 5550 33,20

SAL100H012R/L60-PT 60 0,1 5 361608 6050 33,20 5 361609 6050 33,20
3149 3149

R / L 60°/55°
• R voor buitenhouder rechts
• L voor buitenhouder links

 

  1074
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  Inwendig uitdraai-systeem MINI-CUT INFO

De verwisselbare hardmetalen snijvlaken worden door middel van 
de beproefde drieribs vertanding aan de voorzijde vastgeschroefd.
• optimale herhalingsnauwkeurigheid in combinatie met een 

maximaal gebruiksgemak
• optimale opname van de optredende draaimomentkrachten
• zeer nauwkeurige positiefixering van de snede ten opzichte van 

het draaicentrum 

MINI-CUT 

Drieribs vertanding
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Klemhouder MINI-CUT

    

 

Hardmetalen klemhouder FLEXO

Ø
 D

h6
  L

L4

D1 min

 

      

    

Benaming d g6
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

h
mm

  
 Art. nr. €

VG08-16 16 75 10 55 14 305013 0081 123,50

VG08-20 20 90 10 70 18 305013 0082 123,50

VG11-16 16 75 10 55 14 305013 0111 123,50

VG11-20 20 90 10 70 18 305013 0112 123,50
3127

Stalen klemhouder FLEXO

h
g6

L4 L3

L2

 

             

    

Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

l 7
mm

d1
mm

f
mm

a
mm

passende snij-
inzetstukken

t max.
mm

D min.
mm

passende klemschroef
 

  
 Art. nr. €

608.0012.1 HM 12 21 80 48 6 4,8 7,8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A1 305001 0001 159,50

608.0012.2 HM 12 30 90 48 6 4,8 7,8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A1 305001 0002 173,50

608.0012.3 HM 12 42 100 48 6 4,8 7,8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A1 305001 0003 202,50

608.0012.4 HM 12 50 115 48 6 4,8 7,8 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A1 305001 0004 234,—
3127

HM-klemhouder 608…
 

            

    

Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

d1
mm

f
mm

a
mm

passende snij-
inzetstukken

t max.
mm

D min.
mm

passende klemschroef
 

  
 Art. nr. €

609.0012.1HM 12 22 90 6,6 x 7,4 5,5 8,8 R/LS09 1,8 9,0 M2,6-MC A1 305005 0001 178,50

609.0012.2HM 12 30 98 6,6 x 7,4 5,5 8,8 R/LS09 1,8 9,0 M2,6-MC A1 305005 0002 207,—

609.0012.3HM 12 42 110 6,6 x 7,4 5,5 8,8 R/LS09 1,8 9,0 M2,6-MC A1 305005 0003 234,—

609.0012.4HM 12 56 122 6,6 x 7,4 5,5 8,8 R/LS09 1,8 9,0 M2,6-MC A1 305005 0004 261,—
3127

HM-klemhouders 609…

      

    

Benaming D h6
mm

D1 min.
mm

L
mm

L4
mm

passende snij-inzetstukken   
 Art. nr. €

V08.0006.2HM 6,0 8,0 65,0 18-42 R/LS08 305012 0081 244,—

V08.0006.4HM 6,0 8,0 103,0 40-80 R/LS08 305012 0082 277,—

V11.0008.2HM 8,0 11,0 79,0 20-55 R/LS11 305012 0111 310,—

V11.0008.4HM 8,0 11,0 129,0 50-105 R/LS11 305012 0112 348,—
3127

• met binnenkoeling
• voor het steekdraaien, kotteren en draadsnijden (binnen) vanaf Ø 7,8 mm
• Reserve spanschroeven op aanvraag
• Klemhouder FLEXO, variabel inspanbereik van .. tot .. mm zie tabel inspanlengte = „L4“
• FLEXO geschikt voor HM snijplaten R/LS 08 en R/LS 11
• daarbij passende stalen klemhouders FLEXO

  Inwendig uitdraai-systeem MINI-CUT INFO

De verwisselbare hardmetalen snijvlaken worden door middel van 
de beproefde drieribs vertanding aan de voorzijde vastgeschroefd.
• optimale herhalingsnauwkeurigheid in combinatie met een 

maximaal gebruiksgemak
• optimale opname van de optredende draaimomentkrachten
• zeer nauwkeurige positiefixering van de snede ten opzichte van 

het draaicentrum 

MINI-CUT 

Drieribs vertanding
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Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

l 7
mm

d1
mm

f
mm

a
mm

passende snij-
inzetstukken

t max.
mm

D min.
mm

passende klemschroef
 

  
 Art. nr. €

611.0012.1 HM 12 29 95 60 8 6,7 10,7 R/LS11 2,3 11 M 3,5-MC A2 305002 0001 159,50

611.0012.2 HM 12 42 110 60 8 6,7 10,7 R/LS11 2,3 11 M 3,5-MC A2 305002 0002 173,50

611.0012.3 HM 12 56 120 60 8 6,7 10,7 R/LS11 2,3 11 M 3,5-MC A2 305002 0003 202,50

611.0012.4 HM 12 64 130 60 8 6,7 10,7 R/LS11 2,3 11 M 3,5-MC A2 305002 0004 234,—
3127

HM-klemhouder 611…

 

             

    

Benaming l 7
mm

d g6
mm

l2
mm

l1
mm

d1
mm

f
mm

a
mm

passende snij-
inzetstukken

t max.
mm

D min.
mm

passende 
klemschroef  

  
 Art. nr. €

614.0012.1 HM 60 12 34 100 9,5 x 11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0001 188,—

614.0012.2 HM 60 12 45 110 9,5 x 11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0002 218,—

614.0012.3 HM 60 12 64 130 9,5 x 11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0003 253,—

614.0016.1 HM 60 16 34 100 9,5 x 11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0004 228,—

614.0016.2 HM 60 16 45 110 9,5 x 11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0005 261,—

614.0016.3 HM 60 16 64 130 9,5 x 11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0006 301,—

614.0016.4 HM 60 16 75 145 9,5 x 11 9 13,8 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305003 0007 323,—
3127

HM-klemhouder 614…

 

             

    

Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

l 7
mm

d1
mm

f
mm

a
mm

passende snij-
inzetstukken

t max.
mm

D min.
mm

passende klemschroef
 

  
 Art. nr. €

616.0012.1 HM 12 40 130 60 11 10,2 15,7 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305004 0001 206,—

616.0012.2 HM 12 56 130 60 11 10,2 15,7 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305004 0002 218,—

616.0012.3 HM 12 80 150 60 11 10,2 15,7 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305004 0003 256,—

616.0016.1 HM 16 40 130 60 11 10,2 15,7 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305004 0004 249,—

616.0016.2 HM 16 56 130 60 11 10,2 15,7 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305004 0005 261,—

616.0016.3 HM 16 80 150 60 11 10,2 15,7 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305004 0006 301,—
3127

HM-klemhouder 616…

        

        

Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

a
mm

passende snij-
inzetstukken

passende klemschroef
 

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/L614.A016.3HM 16 60 120 13,5 R/L S014 M4-MC A3 305006 0003 344,— 305007 0003 344,—
3127 3127

HM-axiale-klemhouders 614…
• Rechter houder - rechter plaat
• Linker houder - linker plaat

 
d

 
 l1 

 l2 

 a
 

 

        

        

Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

a
mm

passende snij-
inzetstukken

passende klemschroef
 

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/L614.A016.3ST 16 25 90 13,5 R/L S014 M4-MC A3 305006 0001 120,50 305007 0001 120,50

R/L614.A016E.3ST 16 45 110 13,5 R/L S014 M4-MC A3 305006 0002 128,50 305007 0002 128,50
3127 3127

Stalen axiale klemhouders 614…
• Rechter houder - rechter plaat
• Linker houder - linker plaat
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Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

d1
mm

passende snij-
inzetstukken

t max.
mm

D min.
mm

passende klemschroef
 

  
 Art. nr. €

608.0016.1 ST 16 12 80 6 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A1 305010 0001 91,80

609.0016.1.ST 16 14 95 6,6 x 7,4 R/LS09 1,8 9 M2,6-MC A1 305010 0005 91,80

611.0016.2 ST 16 16 97 8 R/LS11 2,3 11 M 3,5-MC A2 305010 0002 91,80

614.0016.3 ST 16 18 100 9,5 x 11 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305010 0003 105,50

616.0016.3 ST 16 22 100 11 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305010 0004 91,80
3127

Stalen klemhouder, kort
 

          

    

Benaming d g6
mm

l2
mm

l1
mm

d1
mm

passende snij-
inzetstukken

t max.
mm

D min.
mm

passende klemschroef
 

  
 Art. nr. €

608.0016.1E.ST 16 22 90 6 x 7 R/LS08 1,0 8 M 2,6-MC A1 305011 0001 105,50

609.0016.1E.ST 16 25 105 6,6 x 7,4 R/LS09 1,8 9 M2,6-MC A1 305011 0005 105,50

611.0016.2E.ST 16 29 110 8 x 9,5 R/LS11 2,3 11 M 3,5-MC A2 305011 0002 105,50

614.0016.3E.ST 16 38 120 9,5 x 11 R/LS14/55/65 4,0/6,5 14/17 M 4-MC A3 305011 0003 105,50

616.0016.3E.ST 16 42 120 11 x 13,5 R/LS16 4,3 16 M 5-MC A4 305011 0004 105,50
3127

Stalen klemhouder, lang

Reserveonderdelen

 
Schroef

Art. nr. €
A1 305199 0026 3,65
A2 305199 0035 3,65
A3 305199 0040 3,65
A4 305199 0050 3,65

3127

TOOLFINDER SNELLER
WANNEER JE

IS DAN JIJ.

https://toolfinder.sartorius-werkzeuge.de/

•  Tijdbesparing - niet meer lang zoeken in de catalogus
• STEP- en DFX-gegevens over je gereedschap

• Downloaden van snijwaarden als PDF
• Directe stap naar de webshop

THIS IS POWER TO PRODUCE

Vind nu het geschikte 
gereedschap
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HM-snijplaten MINI-CUT

 
  

 

        

        

Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,03
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS008.0070 8 1,0 0,73 6,0 4,8 3,3 608 305020 0001 16,15 306020 0001 16,15

R/LS008.0080 8 1,0 0,83 6,0 4,8 3,3 608 305020 0002 16,15 306020 0002 16,15

R/LS008.0090 8 1,0 0,93 6,0 4,8 3,3 608 305020 0003 16,15 306020 0003 16,15

R/LS008.0110 8 1,0 1,20 6,0 4,8 3,3 608 305020 0004 16,15 306020 0004 16,15

R/LS008.0130 8 1,0 1,40 6,0 4,8 3,3 608 305020 0005 16,15 306020 0005 16,15

R/LS008.0160 8 1,0 1,70 6,0 4,8 3,3 608 305020 0006 16,15 306020 0006 16,15

R/LS009.0070 9 1,2 0,73 6,2 5,5 3,6 609 305020 0025 16,15 306020 0025 16,15

R/LS009.0080 9 1,3 0,83 6,2 5,5 3,6 609 305020 0026 16,15 306020 0026 16,15

R/LS009.0090 9 1,5 0,93 6,2 5,5 3,6 609 305020 0027 16,15 306020 0027 16,15

R/LS009.0110 9 1,8 1,20 6,2 5,5 3,6 609 305020 0028 16,15 306020 0028 16,15

R/LS009.0130 9 1,8 1,40 6,2 5,5 3,6 609 305020 0029 16,15 306020 0029 16,15

R/LS009.0160 9 1,8 1,70 6,2 5,5 3,6 609 305020 0030 16,15 306020 0030 16,15

R/LS011.0070 11 1,2 0,73 8,0 6,7 4,2 611 305020 0007 16,15 306020 0007 16,15

R/LS011.0080 11 1,3 0,83 8,0 6,7 4,2 611 305020 0008 16,15 306020 0008 16,15

R/LS011.0090 11 1,5 0,93 8,0 6,7 4,2 611 305020 0009 16,15 306020 0009 16,15

R/LS011.0110 11 2,3 1,20 8,0 6,7 4,2 611 305020 0010 16,15 306020 0010 16,15

R/LS011.0130 11 2,3 1,40 8,0 6,7 4,2 611 305020 0011 16,15 306020 0011 16,15

R/LS011.0160 11 2,3 1,70 8,0 6,7 4,2 611 305020 0012 16,15 306020 0012 16,15

R/LS014.0070 14 1,2 0,73 9,0 9,0 5,3 614 305020 0013 16,15 306020 0013 16,15

R/LS014.0080 14 1,3 0,83 9,0 9,0 5,3 614 305020 0014 16,15 306020 0014 16,15

R/LS014.0090 14 1,5 0,93 9,0 9,0 5,3 614 305020 0015 16,15 306020 0015 16,15

R/LS014.0110 14 4,0 1,20 9,0 9,0 5,3 614 305020 0016 16,15 306020 0016 16,15

R/LS014.0130 14 4,0 1,40 9,0 9,0 5,3 614 305020 0017 16,15 306020 0017 16,15

R/LS014.0160 14 4,0 1,70 9,0 9,0 5,3 614 305020 0018 16,15 306020 0018 16,15

R/LS016.0070 16 1,2 0,73 11,0 10,2 5,4 616 305020 0019 19,80 306020 0019 19,80

R/LS016.0080 16 1,3 0,83 11,0 10,2 5,4 616 305020 0020 19,80 306020 0020 19,80

R/LS016.0090 16 1,5 0,93 11,0 10,2 5,4 616 305020 0021 19,80 306020 0021 19,80

R/LS016.0110 16 4,3 1,20 11,0 10,2 5,4 616 305020 0022 17,85 306020 0022 17,85

R/LS016.0130 16 4,3 1,40 11,0 10,2 5,4 616 305020 0023 17,85 306020 0023 17,85

R/LS016.0160 16 4,3 1,70 11,0 10,2 5,4 616 305020 0024 17,85 306020 0024 17,85
3127 3127

Steekdraaien (binnen)
• voor seegering-groeven
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig

D min. 

15 ° 

 f 

  
d

 
  

ST 
 

2 ° 

2 ° 

t max. 

  
b

 
  

  
s   

 

        

        

Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,03
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS008.0100 8 1,0 1,0 6,0 4,8 3,3 608 305021 0001 16,15 306021 0001 16,15

R/LS008.0150 8 1,0 1,5 6,0 4,8 3,3 608 305021 0002 16,15 306021 0002 16,15

R/LS008.0200 8 1,0 2,0 6,0 4,8 3,3 608 305021 0003 16,15 306021 0003 16,15

R/LS009.0100 9 1,8 1,0 6,2 5,5 3,6 609 305021 0019 16,15 306021 0019 16,15

R/LS009.0150 9 1,8 1,5 6,2 5,5 3,6 609 305021 0020 16,15 306021 0020 16,15

R/LS009.0200 9 1,8 2,0 6,2 5,5 3,6 609 305021 0021 16,15 306021 0021 16,15

R/LS009.0250 9 1,8 2,5 6,2 5,5 3,6 609 305021 0022 16,15 306021 0022 16,15

R/LS009.0300 9 1,8 3,0 6,2 5,5 3,6 609 305021 0023 16,15 306021 0023 16,15

R/LS011.0100 11 2,3 1,0 8,0 6,7 4,2 611 305021 0004 16,15 306021 0004 16,15

R/LS011.0150 11 2,3 1,5 8,0 6,7 4,2 611 305021 0005 16,15 306021 0005 16,15

R/LS011.0200 11 2,3 2,0 8,0 6,7 4,2 611 305021 0006 16,15 306021 0006 16,15

R/LS011.0250 11 2,3 2,5 8,0 6,7 4,2 611 305021 0007 16,15 306021 0007 16,15
3127 3127

Steekdraaien (binnen)
• Steekdraaien algemeen
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig

D min. 

15 ° 

 f 

  
d

 
  

ST 
 

2 ° 

2 ° 

t max. 

  
b

 
  

  
s   

 

  1069
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Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,03
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS011.0300 11 2,3 3,0 8,0 6,7 4,2 611 305021 0008 16,15 306021 0008 16,15

R/LS014.0150 14 4,0 1,5 9,0 9,0 5,3 614 305021 0009 16,15 306021 0009 16,15

R/LS014.0200 14 4,0 2,0 9,0 9,0 5,3 614 305021 0010 16,15 306021 0010 16,15

R/LS014.0250 14 4,0 2,5 9,0 9,0 5,3 614 305021 0011 16,15 306021 0011 16,15

R/LS014.0300 14 4,0 3,0 9,0 9,0 5,3 614 305021 0012 16,15 306021 0012 16,15

R/LS016.0150 16 4,3 1,5 11,0 10,2 5,4 616 305021 0013 17,85 306021 0013 17,85

R/LS016.0200 16 4,3 2,0 11,0 10,2 5,4 616 305021 0014 17,85 306021 0014 17,85

R/LS016.0250 16 4,3 2,5 11,0 10,2 5,4 616 305021 0015 17,85 306021 0015 17,85

R/LS016.0300 16 4,3 3,0 11,0 10,2 5,4 616 305021 0016 17,85 306021 0016 17,85

R/LS016.0350 16 4,3 3,5 11,0 10,2 5,4 616 305021 0017 17,85 306021 0017 17,85

R/LS016.0400 16 4,3 4,0 11,0 10,2 5,4 616 305021 0018 17,85 306021 0018 17,85
3127 3127

        

        

Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,05
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.150.02 8 1,0 1,5 6,0 4,8 3,3 608 305025 0001 18,15 306025 0001 18,15

R/LS08.200.02 8 1,0 2,0 6,0 4,8 3,3 608 305025 0002 18,15 306025 0002 18,15

R/LS09.150.02 9 1,8 1,5 6,2 5,5 3,6 609 305025 0009 18,30 306025 0008 19,90

R/LS09.150.02.10 10 2,8 1,5 6,2 6,5 3,6 609 305025 0010 19,90 306025 0010 19,90

R/LS09.200.02 9 1,8 2,0 6,2 5,5 3,6 609 305025 0008 19,90 306025 0009 18,30

R/LS09.200.02.10 10 2,8 2,0 6,2 6,5 3,6 609 305025 0011 18,30 306025 0011 18,30

R/LS11.100.02 11 2,3 1,0 8,0 6,7 4,2 611 305025 0012 19,90 306025 0012 19,90

R/LS11.150.02 11 2,3 1,5 8,0 6,7 4,2 611 305025 0003 19,90 306025 0003 19,90

R/LS11.200.02 11 2,3 2,0 8,0 6,7 4,2 611 305025 0004 18,30 306025 0004 18,30

R/LS14.150.02 14 4,0 1,5 9,0 9,0 5,3 614 305025 0005 18,30 306025 0005 18,30

R/LS14.200.02 14 4,0 2,0 9,0 9,0 5,3 614 305025 0006 18,30 306025 0006 18,30

R/LS16.200.02 16 4,3 2,0 11,0 10,2 5,4 616 305025 0007 19,90 306025 0007 19,90
3127 3127

NC-precisiedraaien (binnen)
• HM AL41F TIALN gecoat
• Ap max. = 0,2 mm (maximale snijdiepte)
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig

D min.

15 °
 f

 
d  

ST

r 0,2 

2°

2°

t max.

 
b

 

 
s

 

r 0,2 

 

         

        

Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,05
mm

R
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.008R04 8 1 0,8 0,4 6,0 4,8 3,3 608 305030 0001 19,30 306030 0001 19,30

R/LS08.012R06 8 1 1,2 0,6 6,0 4,8 3,3 608 305030 0002 19,30 306030 0002 19,30

R/LS08.018R09 8 1 1,8 0,9 6,0 4,8 3,3 608 305030 0003 19,30 306030 0003 19,30

R/LS08.020R10 8 1,0 2,0 1,0 6,0 4,8 3,3 608 305030 0018 19,30 306030 0018 19,30

R/LS09.008R04 9 1,6 0,8 0,4 6,2 5,5 3,5 609 305030 0019 19,90 306030 0019 19,90

R/LS09.012R06 9 1,6 1,2 0,6 6,2 5,5 3,5 609 305030 0020 19,90 306030 0020 19,90

R/LS09.018R09 9 1,6 1,8 0,9 6,2 5,5 3,5 609 305030 0021 19,90 306030 0021 19,90

R/LS09.020R10 9 1,6 2,0 1,0 6,2 5,5 3,5 609 305030 0022 19,90 306030 0022 19,90

R/LS11.008R04 11 2,3 0,8 0,4 8,0 6,7 4,2 611 305030 0004 19,90 306030 0004 19,90

R/LS11.012R06 11 2,3 1,2 0,6 8,0 6,7 4,2 611 305030 0005 19,90 306030 0005 19,90

R/LS11.018R09 11 2,3 1,8 0,9 8,0 6,7 4,2 611 305030 0006 19,90 306030 0006 19,90

R/LS11.020R10 11 2,3 2,0 1,0 8,0 6,7 4,2 611 305030 0007 19,90 306030 0007 19,90

R/LS11.024R12 11 2,3 2,4 1,2 8,0 6,7 4,2 611 305030 0023 19,90 306030 0023 19,90

R/LS11.030R15 11 2,3 3,0 1,5 8,0 6,7 4,2 611 305030 0008 19,90 306030 0008 19,90

R/LS14.008R04 14 4,0 0,8 0,4 9,0 9,0 5,3 614 305030 0024 20,80 306030 0024 20,80

R/LS14.012R06 14 4,0 1,2 0,6 9,0 9,0 5,3 614 305030 0009 20,80 306030 0009 20,80

R/LS14.018R09 14 4,0 1,8 0,9 9,0 9,0 5,3 614 305030 0010 20,80 306030 0010 20,80

R/LS14.020R10 14 4,0 2,0 1,0 9,0 9,0 5,3 614 305030 0011 20,80 306030 0011 20,80
3127 3127

Steekdraaien (binnen)
• Volradius
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig

t max.

2°
r

 
s 

 f

D min.

~13°  
d  

ST

b
2°
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Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,05
mm

R
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS14.022R11 14 4,0 2,2 1,1 9,0 9,0 5,3 614 305030 0012 20,80 306030 0012 20,80

R/LS14.030R15 14 4,0 3,0 1,5 9,0 9,0 5,3 614 305030 0013 20,80 306030 0013 20,80

R/LS16.018R09 16 4,3 1,8 0,9 11,0 10,2 5,4 616 305030 0014 21,50 306030 0014 21,50

R/LS16.020R10 16 4,3 2,0 1,0 11,0 10,2 5,4 616 305030 0026 21,50 306030 0026 21,50

R/LS16.022R11 16 4,3 2,2 1,1 11,0 10,2 5,4 616 305030 0015 21,50 306030 0015 21,50

R/LS16.024R12 16 4,3 2,4 1,2 11,0 10,2 5,4 616 305030 0027 21,50 306030 0027 21,50

R/LS16.030R15 16 4,3 3,0 1,5 11,0 10,2 5,4 616 305030 0016 21,50 306030 0016 21,50

R/LS16.032R16 16 4,3 3,2 1,6 11,0 10,2 5,4 616 305030 0028 21,50 306030 0028 21,50

R/LS16.040R20 16 4,3 4,0 2,0 11,0 10,2 5,4 616 305030 0017 21,50 306030 0017 21,50
3127 3127

        

        

Model D min.
mm

ap max.
mm

b
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.1846.02 7,8 0,6 3,3 6,0 4,65 3,5 608 305035 0001 18,30 306035 0001 18,30

R/LS11.1855.02 9,8 1,0 3,9 8,0 5,50 4,2 611 305035 0002 18,30 306035 0002 18,30

R/LS11.1867.02 11,0 1,0 3,9 8,0 6,70 4,2 611 305035 0003 17,75 306035 0003 17,75

R/LS14.1867.02 13,8 1,5 5,0 9,0 8,70 5,3 614 305035 0004 17,75 306035 0004 17,75

R/LS16.1897.02 15,5 1,5 5,0 11,0 9,70 5,4 616 305035 0005 19,50 306035 0005 19,50
3127 3127

Uitdraaien en kopiëren (binnen)
• HM AL41F TIALN gecoat
• Ap max. = maximale snijdiepte
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig

 f

D min.

15 °

 
d  

b 

8°
r 0,2

18°

s 

0,
4

ST

 

        

        

Model D min.
mm

t max.
mm

ap max.
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.4746.02 7,8 1,2 0,4 6,0 4,65 3,5 608 305040 0001 18,40 306040 0001 18,40

R/LS11.4767.02 11,0 2,3 0,6 8,0 6,70 4,2 611 305040 0002 17,85 306040 0002 17,85

R/LS14.4787.02 13,7 3,0 0,8 9,0 8,70 5,3 614 305040 0003 18,40 306040 0003 18,40
3127 3127

Uitdraaien, binnen vrijsteken (DIN 509)
• HM AL41F TIALN gecoat
• Ap max. = maximale snijdiepte
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig
• Uitdraaien en binnen vrijsteken (DIN 509) hoek W1 = 47° D min.

15 °  f

 
d 

t max.

r 0.23 °

 

W1

0,
4

ST

s

 

        

        

Model D min.
mm

t max.
mm

ap max.
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.2555.02 7,8 1,2 0,4 6,0 4,65 3,5 608 305045 0001 21,30 306045 0001 21,30

R/LS11.2755.02 11,0 2,3 0,6 8,0 6,70 4,2 611 305045 0002 20,70 306045 0002 20,70

R/LS14.3555.02 13,7 4,0 0,8 9,0 8,70 5,3 614 305045 0003 21,30 306045 0003 21,30

R/LS16.4055.02 15,8 4,3 0,8 11,0 10,20 5,4 616 305045 0004 23,20 306045 0004 23,20
3127 3127

Kopiëren
• HM AL41F TIALN gecoat
• Ap max. = maximale snijdiepte
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig
• Kopiëren hoek W1 = 30° D min.

15 °  f

 
d 

t max.

r 0.23 °

 

W1

0,
4

ST

s
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Model D min.
mm

t max.
mm

ap max.
mm

s1
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.3046.02 7,8 1,3 0,6 1,0 6,0 4,65 3,5 608 305050 0001 21,10 306050 0001 21,10

R/LS09.3055.02 9,0 1,7 0,8 1,2 6,2 5,50 3,55 609 305050 0004 20,35 306050 0004 20,35

R/LS09.3065.02 10,0 2,3 0,8 1,2 6,2 6,50 3,55 609 305050 0005 20,35 306050 0005 20,35

R/LS11.3067.02 11,0 2,3 1,0 1,6 8,0 6,70 4,3 611 305050 0002 20,35 306050 0002 20,35

R/LS14.3087.02 13,8 3,5 1,5 2,4 9,0 8,70 5,4 614 305050 0003 21,10 306050 0003 21,10
3127 3127

Achteruit draaien (binnen)
• HM AL41F TIALN gecoat
• Ap max. = maximale snijdiepte
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig

D min.

 f  5°

 
d  

1
s

s  

r 0,2

t max.

30 °

ST

 

         

        

Model D min.
mm

t max.
mm

ap max.
mm

e
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.4545.02 8,0 1,4 0,6 1,6 6,0 4,8 3,7 608 305055 0001 17,45 306055 0001 17,45

R/LS09.4545.02 9,0 1,3 0,8 1,8 6,2 5,5 3,55 609 305055 0004 17,45 306055 0004 17,45

R/LS11.4545.02 11,0 1,5 1,0 2,2 8,0 6,7 4,3 611 305055 0002 17,45 306055 0002 17,45

R/LS14.4545.02 14,0 1,5 1,2 2,7 9,0 9,0 5,35 614 305055 0003 18,80 306055 0003 18,80
3127 3127

Afschuinen en uitdraaien (binnen)
• HM AL41F TIALN gecoat
• Ap max. = maximale snijdiepte
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig

 f 15 °

D min.

 
d  

r 0,2

45°

45°

t max.

e 

S  

ST

 

        

        

Model D min.
mm

t max.
mm

b
mm

d
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.0810.45 8,0 1,0 1,0 6,0 4,8 3,3 608 305060 0001 17,85 306060 0001 17,85

R/LS09.0810.45 9,0 1,5 1,0 6,2 5,5 3,6 609 305055 0005 17,85 306055 0005 17,85

R/LS11.0810.45 11,0 1,5 1,0 8,0 6,7 4,2 611 305060 0002 17,85 306060 0002 17,85

R/LS14.0815.45 14,0 1,5 1,0 9,0 9,0 5,3 614 305060 0003 17,85 306060 0003 17,85

R/LS16.0815.45 16,0 1,5 1,0 11,0 10,2 5,4 616 305060 0004 17,85 306060 0004 17,85
3127 3127

Voorsteken en afschuinen (binnen)
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig
• t = 0,2 mm

 f 15 °

D min.

 
d  

45 °
t max.

8°
3°

3°

 
b

 

 t 

S 
2

.
0

ST

 

         

        

Model D min.
mm

Stijging
mm

t
mm

e
mm

b
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS08.0205.01 8,0 0,5-0,75 0,43 2,95 0,06 4,8 3,4 608 305065 0007 21,50 306065 0007 21,50

R/LS08.0510.01 8,0 1,0-1,25 0,70 2,7 0,12 4,8 3,4 608 305065 0008 21,50 306065 0008 21,50

R/LS08.0815.01 8,0 1,5-1,75 0,95 2,5 0,18 4,8 3,4 608 305065 0001 21,50 306065 0001 21,50

R/LS09.0205.01 9,0 0,5-0,75 0,27 3,2 0,06 5,5 3,55 609 305065 0009 21,50 306065 0009 21,50

R/LS09.0510.01 9,0 1,0-1,25 0,54 3,0 0,12 5,5 3,55 609 305065 0010 21,50 306065 0010 21,50

R/LS09.0815.01 9,0 1,5-1,75 0,81 2,8 0,18 5,5 3,55 609 305065 0011 21,50 306065 0011 21,50

R/LS09.0917.01 9,0 1,75-2,0 0,95 2,6 0,20 5,5 3,55 609 305065 0012 21,50 306065 0012 21,50

R/LS09.1020.01 9,0 2,0-2,5 1,08 2,5 0,25 5,5 3,55 609 305065 0013 21,50 306065 0013 21,50

R/LS09.1325.01 9,0 2,5-3,0 1,35 2,1 0,31 5,5 3,55 609 305065 0014 21,50 306065 0014 21,50

R/LS09.1630.01 9,0 3,0-3,5 1,62 1,9 0,37 5,5 3,55 609 305065 0015 21,50 306065 0015 21,50

R/LS11.0205.01 11,0 0,5-0,75 0,41 3,75 0,06 6,7 4,2 611 305065 0016 21,50 306065 0016 21,50

R/LS11.0510.01 11,0 1,0-1,25 0,55 3,6 0,12 6,7 4,2 611 305065 0017 21,50 306065 0017 21,50
3127 3127

Draadsnijden (inwendig), regelschroefdraad deelprofiel 60°
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening
• L = links, spiegelbeeldig
• alle andere schroefdraadtypes op aanvraag leverbaar

D min.

5°
 f

 d 

b
 

60 °

 t

e
 

ST
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Model D min.
mm

n
mm

s
mm

b
mm

f
mm

e
mm

d
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS09.0205.02 9,0 0,5 3,65 0,06 5,5 3,25 6,2 609 305075 0010 23,80 306075 0010 23,80

R/LS09.0510.02 9,0 1,0 3,65 0,12 5,5 3,0 6,2 609 305075 0011 23,80 306075 0011 23,80

R/LS09.0815.02 9,0 1,5 3,6 0,18 5,5 2,8 6,2 609 305075 0012 23,80 306075 0012 23,80

R/LS09.0917.02 9,0 1,75 3,6 0,2 5,5 2,7 6,2 609 305075 0013 23,80 306075 0013 23,80

R/LS09.1020.02 9,0 2,0 3,55 0,25 5,5 2,6 6,2 609 305075 0014 23,80 306075 0014 23,80

R/LS09.1325.02 9,0 2,5 3,55 0,31 5,5 2,5 6,2 609 305075 0015 23,80 306075 0015 23,80

R/LS09.1630.02 9,0 3,0 3,55 0,37 5,5 2,5 6,2 609 305075 0016 23,80 306075 0016 23,80

R/LS11.1020.02 11 2,0 4,3 0,25 6,7 2,9 8,0 611 305075 0001 23,80 306075 0001 23,80

R/LS11.1325.02 11 2,5 4,3 0,31 6,7 2,95 8,0 611 305075 0002 23,80 306075 0002 23,80

R/LS11.1630.02 11 3,0 4,3 0,37 6,7 2,9 8,0 611 305075 0003 23,80 306075 0003 23,80

R/LS14.1020.02 14 2,0 5,4 0,25 9,0 4,2 9,0 614 305075 0004 21,90 306075 0004 21,90

R/LS14.1325.02 14 2,5 5,4 0,31 9,0 3,65 9,0 614 305075 0005 21,90 306075 0005 21,90

R/LS16.1325.02 16 2,5 5,5 0,31 10,2 4,2 11,0 616 305075 0006 26,50 306075 0006 26,50

R/LS16.1630.02 16 3,0 5,5 0,37 10,2 4,0 11,0 616 305075 0007 26,50 306075 0007 26,50

R/LS16.1835.02 16 3,5 5,5 0,43 10,2 3,9 11,0 616 305075 0008 26,50 306075 0008 26,50

R/LS16.2140.02 16 4,0 5,5 0,50 10,2 3,6 11,0 616 305075 0009 26,50 306075 0009 26,50
3127 3127

Draadsnijden (inwendig), regel-schroefdraad vol profiel 60°
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopzijde
• R = rechts, zoals geschetst
• L = links, in spiegelbeeld
• alle andere schroefdraadsoorten op aanvraag leverbaar

D min.

5°
 f

 d 

b
 

60 °

 t

e
 

ST

 

         

        

Model D min.
mm

Stijging
mm

t
mm

e
mm

b
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS11.0815.01 11,0 1,5-1,75 0,81 3,4 0,18 6,7 4,2 611 305065 0018 21,50 306065 0018 21,50

R/LS11.1020.01 11,0 2,0-2,5 1,08 3,0 0,25 6,7 4,3 611 305065 0002 21,50 306065 0002 21,50

R/LS11.1325.01 11,0 2,5-3,0 1,35 3,0 0,31 6,7 4,3 611 305065 0003 21,50 306065 0003 21,50

R/LS14.0510.01 14,0 1,0-1,25 0,55 4,6 0,12 9,0 5,4 614 305065 0019 21,50 306065 0019 21,50

R/LS14.0815.01 14,0 1,5-1,75 0,81 4,3 0,18 9,0 5,4 614 305065 0020 21,50 306065 0020 21,50

R/LS14.1020.01 14,0 2,0-2,5 1,08 4,2 0,25 9,0 5,4 614 305065 0004 21,50 306065 0004 21,50

R/LS14.1325.01 14,0 2,5-3,0 1,35 4,7 0,31 9,0 5,4 614 305065 0005 21,50 306065 0005 21,50

R/LS16.0510.01 16,0 1,0-1,25 0,55 4,8 0,12 10,2 5,4 616 305065 0021 21,50 306065 0021 21,50

R/LS16.0815.01 16,0 1,5-1,75 0,81 4,6 0,18 10,2 5,4 616 305065 0022 21,50 306065 0022 21,50

R/LS16.1020.01 16,0 2,0-2,5 1,08 4,35 0,25 10,2 5,4 616 305065 0023 21,50 306065 0023 21,50

R/LS16.1325.01 16,0 2,5-3,0 1,35 4,15 0,31 10,2 5,4 616 305065 0006 21,50 306065 0006 21,50
3127 3127

          

        

Model D min.
mm

n
mm

t
mm

s
mm

b
mm

f
mm

e
mm

d
mm

passende 
klemhouder

rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS09.1015.01 9 1,5 0,9 3,55 0,47 5,5 3,0 6,2 609 305090 0013 22,10 306090 0013 22,10

R/LS09.1220.01 9 2,0 1,25 3,55 0,6 5,5 2,85 6,2 609 305090 0014 22,10 306090 0014 22,10

R/LS09.1730.01 9 3,0 1,75 3,55 0,96 5,5 2,25 6,2 609 305090 0015 22,10 306090 0015 22,10

R/LS09.2240.01 10 4,0 2,25 3,55 1,33 6,5 2,25 6,2 609 305090 0016 22,10 306090 0016 22,10

R/LS11.1015.01 11 1,5 0,9 4,3 0,9 6,7 3,7 8,0 611 305090 0001 22,10 306090 0001 22,10

R/LS11.1220.01 11 2,0 1,25 4,3 0,6 6,7 3,5 8,0 611 305090 0002 22,10 306090 0002 22,10

R/LS11.1730.01 11 3,0 1,75 4,3 0,96 6,7 3,2 8,0 611 305090 0003 22,10 306090 0003 22,10

R/LS11.2240.01 11 4,0 2,25 4,0 1,33 6,7 2,6 8,0 611 305090 0004 22,10 306090 0004 22,10

R/LS14.1220.01 14 2,0 1,25 5,3 0,6 9,0 4,3 9,0 614 305090 0005 22,70 306090 0005 22,70

R/LS14.1730.01 14 3,0 1,75 5,3 0,96 9,0 4,0 9,0 614 305090 0006 22,70 306090 0006 22,70

R/LS14.2240.01 14 4,0 2,25 5,3 1,33 9,0 4,0 9,0 614 305090 0007 22,70 306090 0007 22,70

R/LS14.2750.01 14 5,0 2,75 5,3 1,69 9,0 3,55 9,0 614 305090 0008 22,70 306090 0008 22,70

R/LS16.1220.01 16 2,0 1,25 5,5 0,6 9,7 4,5 11 616 305090 0009 25,10 306090 0009 25,10

R/LS16.1730.01 16 3,0 1,75 5,5 0,96 9,7 4,3 11 616 305090 0010 25,10 306090 0010 25,10

R/LS16.2240.01 16 4,0 2,25 5,5 1,33 9,7 4,0 11 616 305090 0011 25,10 306090 0011 25,10

R/LS16.2750.01 16 5,0 2,75 5,5 1,69 10,2 3,6 11 616 305090 0012 25,10 306090 0012 25,10
3127 3127

Draadsnijden (inwendig), trapezium-schroefdraad deelprofiel
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopzijde
• R = rechts, zoals geschetst
• L = links, in spiegelbeeld

f 

 d

D min.

 b

30° 

s 
E

 t  
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Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,03
mm

a
mm

r
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS014.1410.00 14,0 1,5 1,0 13,5 0,2 9,0 8,3 614 305100 0001 17,20 306100 0001 17,20

R/LS014.1415.02 14,0 2,5 1,5 13,5 0,2 9,0 8,3 614 305100 0002 17,20 306100 0002 17,20

R/LS014.1420.02 14,0 3,0 2,0 13,5 0,2 9,0 8,3 614 305100 0003 17,20 306100 0003 17,20

R/LS014.1420.52 14,0 5,0 2,0 13,5 0,2 9,0 10,3 614 305100 0006 19,90 306100 0006 19,90

R/LS014.1425.02 14,0 3,0 2,5 13,5 0,2 9,0 8,3 614 305100 0004 17,20 306100 0004 17,20

R/LS014.1425.52 14,0 5,0 2,5 13,5 0,2 9,0 10,3 614 305100 0007 19,90 306100 0007 19,90

R/LS014.1430.02 14,0 3,0 3,0 13,5 0,2 9,0 8,3 614 305100 0005 17,20 306100 0005 17,20

R/LS014.1430.52 14,0 5,0 3,0 13,5 0,2 9,0 10,3 614 305100 0008 19,90 306100 0008 19,90
3127 3127

Axiaal steken rechtssnijdend
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening plaat rechtssnijdend
• L = links, spiegelbeeldige plaat linkssnijdend

0,
9

 f 

 a 

Dmin.

 
s  

t max.

 b 

2 °

2 °

r r

 f 

ST

 

         

        

Model D min.
mm

t max.
mm

b +0,03
mm

a
mm

r
mm

f
mm

s
mm

passende klemhouder rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

R/LS014.1210.00 12,0 1,5 1,0 11,5 - 7,0 8,3 614 305095 0001 17,85 306095 0001 17,85

R/LS014.1215.02 12,0 2,5 1,5 12,0 0,2 7,5 8,3 614 305095 0002 18,30 306095 0002 18,30

R/LS014.1220.02 12,0 3,0 2,0 12,5 0,2 8,0 8,3 614 305095 0003 18,30 306095 0003 18,30

R/LS014.1220.52 12,0 5,0 2,0 12,5 0,2 8,0 10,3 614 305095 0006 20,90 306095 0006 20,90

R/LS014.1225.02 12,0 3,0 2,5 13,0 0,2 8,5 8,3 614 305095 0004 18,30 306095 0004 18,30

R/LS014.1225.52 12,0 5,0 2,5 13,0 0,2 8,5 10,3 614 305095 0007 20,90 306095 0007 20,90

R/LS014.1230.02 12,0 3,0 3,0 13,5 0,2 9,0 8,3 614 305095 0005 18,30 306095 0005 18,30

R/LS014.1230.52 12,0 5,0 3,0 13,5 0,2 9,0 10,3 614 305095 0008 20,90 306095 0008 20,90
3127 3127

Axiaal steken linkssnijdend langs de tap
• HM AL41F TIALN gecoat
• ST = klemhouder kopse kant
• R = rechts, zoals in tekening plaat linkssnijdend
• L = links, spiegelbeeldige plaat rechtssnijdend

ST

0,
9

Dmin.

 a 

 f 

 
s  

t max.

 b 

2°

2°

r r

 f 

 

VHM-FREZEN OP HET

HOOGSTE 
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vanaf Ø 0,6 mm, 
inwendige koelmiddeltoevoer

Binnen-uitdraaien, binnen steekdraaien, inwendig draaien en afschuinen, voorsteken 
en inwendig afschuinen voor het daarop volgende afsteken, alsmede inwendig 
draadsnijden binnen het bereik van kleine boringsdiameters veroorzaken steeds 
weer nieuwe problemen voor de productie, die vaak alleen met speciale gereed-
schappen kunnen worden opgelost.

Mini-børe is speciaal voor het oplossen van dergelijke problemen ontwikkeld en 
biedt optimale voorwaarden voor een efficiënte en voordelige verwerking van 
boorgaten met een diameter vanaf 0,6 mm. 
Dankzij de lage kosten voor snijinzetstukken is een eigen of speciale productie niet 
meer lonend.

De als rechter en linker uitvoering leverbare snijinzetstukken worden in een klemhou-
der opgenomen, die voor beide uitvoeringen geschikt is. Klemhouders en snijinzet-
stukken zijn voorzien van inwendige koelvloeistoftoevoer.

Snijstof
K10F  zonder coating, universeel inzetbaar fijnkorrel hardmetaal, geschikt voor 

gebruik bij lage en gemiddelde snijsnelheden alsmede voor de bewer-
king van NF-metalen

CN45F  TiN-coating 
 Allround-soorten voor gemiddelde tot hoge snijsnelheden, 
 met beperkingen voor NF-metalen
AL41F TiAlN-coating 
 hoge temperatuurbestendigheid bij hoge hardheid, 
 ook ideaal voor NF-metalen

Speciale uitvoeringen 
Voor het oplossen van inwendige bewerkingsproblemen die met de hier vermelde 
grootformaten snijinzetstukken niet mogelijk is, doen wij u graag een passend 
voorstel. 

Hardmetaal-inwendige draaigereedschappen mini-børe    INFO

Binnen-uitdraaien 
vanaf Ø 0,6 mm / tot 7 x D

Binnen steekdraaien
vanaf Ø 4 mm / tot 7 x D

Binnen-uitdraaien en afschuinen
vanaf Ø 5 mm 

Inwendig voorsteken en afschuinen 
voor daarop volgend afsteken vanaf een diameter 
van 5 mm 

Axiaal-insteekdraaien
vanaf een moerbuitendiameter van 15 mm

Inwendig draadsnijden
vanaf Ø 4 mm 

Binnen steekdraaien
vanaf Ø 4 mm, volradius  (op aanvraag)

vanaf Ø 0,6 mm
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vanaf Ø 0,6 mm, 
inwendige koelmiddeltoevoer

Binnen-uitdraaien, binnen steekdraaien, inwendig draaien en afschuinen, voorsteken 
en inwendig afschuinen voor het daarop volgende afsteken, alsmede inwendig 
draadsnijden binnen het bereik van kleine boringsdiameters veroorzaken steeds 
weer nieuwe problemen voor de productie, die vaak alleen met speciale gereed-
schappen kunnen worden opgelost.

Mini-børe is speciaal voor het oplossen van dergelijke problemen ontwikkeld en 
biedt optimale voorwaarden voor een efficiënte en voordelige verwerking van 
boorgaten met een diameter vanaf 0,6 mm. 
Dankzij de lage kosten voor snijinzetstukken is een eigen of speciale productie niet 
meer lonend.

De als rechter en linker uitvoering leverbare snijinzetstukken worden in een klemhou-
der opgenomen, die voor beide uitvoeringen geschikt is. Klemhouders en snijinzet-
stukken zijn voorzien van inwendige koelvloeistoftoevoer.

Snijstof
K10F  zonder coating, universeel inzetbaar fijnkorrel hardmetaal, geschikt voor 

gebruik bij lage en gemiddelde snijsnelheden alsmede voor de bewer-
king van NF-metalen

CN45F  TiN-coating 
 Allround-soorten voor gemiddelde tot hoge snijsnelheden, 
 met beperkingen voor NF-metalen
AL41F TiAlN-coating 
 hoge temperatuurbestendigheid bij hoge hardheid, 
 ook ideaal voor NF-metalen

Speciale uitvoeringen 
Voor het oplossen van inwendige bewerkingsproblemen die met de hier vermelde 
grootformaten snijinzetstukken niet mogelijk is, doen wij u graag een passend 
voorstel. 

Hardmetaal-inwendige draaigereedschappen mini-børe    INFO

Binnen-uitdraaien 
vanaf Ø 0,6 mm / tot 7 x D

Binnen steekdraaien
vanaf Ø 4 mm / tot 7 x D

Binnen-uitdraaien en afschuinen
vanaf Ø 5 mm 

Inwendig voorsteken en afschuinen 
voor daarop volgend afsteken vanaf een diameter 
van 5 mm 

Axiaal-insteekdraaien
vanaf een moerbuitendiameter van 15 mm

Inwendig draadsnijden
vanaf Ø 4 mm 

Binnen steekdraaien
vanaf Ø 4 mm, volradius  (op aanvraag)

vanaf Ø 0,6 mm

 

  
• met inwendige koelmiddeltoevoer
• voor de opname van snijinzetstukken in rechtse en linkse uitvoering
• twee verschillende opname-Ø (d1 en d2)
• Koelmiddeltoevoer centrisch via de klemhouder
• axiale stand van de snijinzetstukken de klemhouder via ingebouwde diepteaanslag exact reproduceerbaar
• radiale positionering van de snede wordt via de spanning door middel van spanschroeven op het zijdelingse 

spanvlak van de snijinzetstukken gewaarborgd
• Grootte 0316 en 0320 voor 304450.... en 304455.... en hogedruktoepassingen met centrale koelboring

Klemhouder mini-børe 

 

         

    

Benaming passende snij-
inzetstukken

d1
mm

d2
mm

d f7
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

h
mm

  
 Art. nr. €

645.0012-D 4 / 5 4 5 12,0 75 10 55 10,3 304001 0012 98,80

645.0016-D 4 / 5 4 5 16,0 75 10 55 14,0 304001 0016 104,—

645.0020-D 4 / 5 4 5 20,0 90 10 70 18,0 304001 0020 112,—

676.0016-D 6 / 7 6 7 16,0 75 10 55 14,0 304001 0216 104,—

676.0020-D 6 / 7 6 7 20,0 90 10 70 18,0 304001 0220 112,—

687.0016-D 7 / 8 7 8 16,0 75 10 55 14,0 304001 0316 115,—

687.0020-D 7 / 8 7 8 20,0 90 10 70 18,0 304001 0320 122,50

681.0020-D 8 / 10 8 10 20,0 100 10 80 18,0 304001 0420 127,50
3125

 

Snijinzetstukken mini-børe

• met inwendige koelmiddeltoevoer
• Cilinderschacht en zijdelings spanvlak
• rechter- en linkeruitvoeringen
• Snijstof: 

K10F Zeer fijne korreling hardmetaal ongecoat, 
CN45F Zeer fijne korreling hardmetaal TiN-gecoat, 
AL41F Zeer fijne korreling hardmetaal TiAlN

    

 

vanaf Ø 0,6 mm L1 

tot 7 x D

           

   ISO      ISO   

Benaming D h6
mm

f
mm

r
mm

d
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

K10F rechts 
 Art. nr. €

K10F links 
 Art. nr. €

R/L 050.2-5 4,0  0,05 1,5 1,7 19 5 0,1 2,0 645... 304101 0101 21,30 304105 0101 21,30

R/L 050.2-10 4,0  0,05 1,5 1,7 24 10 0,1 2,0 645... 304101 0102 21,90 304105 0102 21,90

R/L 050.2-15 4,0  0,05 1,5 1,7 29 15 0,1 2,0 645... 304101 0103 23,30 304105 0103 23,30

R/L 050.3-10 4,0 0,6 0,1 2,3 2,6 24 10 0,2 2,8 645... 304101 0001 21,10 304105 0001 21,10

R/L 050.3-16 4,0 0,6 0,1 2,3 2,6 30 16 0,2 2,8 645... 304101 0403 22,50 304105 0403 22,50

R/L 050.3-20 4,0 0,6 0,1 2,3 2,6 34 20 0,2 2,8 645... 304101 0003 28,— 304105 0003 28,—

R/L 050.4-10 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 24 10 0,3 4,0 645... 304101 0010 21,10 304105 0010 21,10

R/L 050.4-16 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 30 16 0,3 4,0 645... 304101 0404 22,50 304105 0404 22,50

R/L 050.4-20 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 34 20 0,3 4,0 645... 304101 0012 26,30 304105 0012 26,30

R/L 050.5-10 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 25 10 0,5 5,0 645... 304101 0020 19,60 304105 0020 19,60

R/L 050.5-15 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 30 15 0,5 5,0 645... 304101 0021 21,10 304105 0021 21,10

R/L 050.5-20 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 35 20 0,5 5,0 645... 304101 0505 24,80 304105 0505 24,80

R/L 050.5-25 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 40 25 0,5 5,0 645... 304101 0023 28,90 304105 0023 28,90

R/L 050.5-30 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 45 30 0,5 5,0 645... 304101 0024 33,10 304105 0024 33,10

R/L 050.6-15 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 30 15 0,5 6,0 676... 304101 0030 21,10 304105 0030 21,10

R/L 050.6-22 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 37 22 0,5 6,0 676... 304101 0606 24,80 304105 0606 24,80

R/L 050.6-25 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 40 25 0,5 6,0 676... 304101 0032 28,90 304105 0032 28,90

R/L 050.6-30 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 45 30 0,5 6,0 676... 304101 0033 33,10 304105 0033 33,10

R/L 050.7-20 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 35 20 0,6 6,8 676... 304101 0040 25,10 304105 0040 25,10

R/L 050.7-25 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 40 25 0,6 6,8 676... 304101 0041 29,30 304105 0041 29,30

R/L 050.7-30 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 45 30 0,6 6,8 676... 304101 0042 33,50 304105 0042 33,50
3125 3125

Binnen-uitdraaien
• vanaf boringdiameter 2,0 mm
• Snij-inzetstukken ongecoat

Afbeelding: rechtssnijdend

 

 

  1070
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   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

f
mm

r
mm

d
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L 050.06-2 4,0  0,04 0,4 0,5 20 2 0,08 0,6 645... 304110 0050 31,40 304115 0050 31,40

R/L 050.06-3 4,0  0,04 0,4 0,5 20 3 0,08 0,6 645... 304110 0051 32,40 304115 0051 32,40

R/L 050.15-5 4,0  0,05 1,15 1,3 19 5 0,1 1,5 645... 304110 0060 29,90 304115 0060 29,90

R/L 050.15-10 4,0  0,05 1,15 1,3 24 10 0,1 1,5 645... 304110 0061 30,80 304115 0061 30,80

R/L 050.2-5 4,0  0,05 1,5 1,7 19 5 0,1 2,0 645... 304110 0101 25,50 304115 0101 25,50

R/L 050.2-10 4,0  0,05 1,5 1,7 24 10 0,1 2,0 645... 304110 0102 26,10 304115 0102 26,10

R/L 050.2-15 4,0  0,05 1,5 1,7 29 15 0,1 2,0 645... 304110 0103 27,60 304115 0103 27,60

R/L 050.3-10 4,0 0,6 0,1 2,3 2,6 24 10 0,2 2,8 645... 304110 0001 25,30 304115 0001 25,30

R/L 050.3-16 4,0 0,6 0,1 2,3 2,6 30 16 0,2 2,8 645... 304110 0403 26,80 304115 0403 26,80

R/L 050.3-20 4,0 0,6 0,1 2,3 2,6 34 20 0,2 2,8 645... 304110 0003 32,20 304115 0003 32,20

R/L 050.4-10 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 24 10 0,3 4,0 645... 304110 0010 25,30 304115 0010 25,30

R/L 050.4-16 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 30 16 0,3 4,0 645... 304110 0404 26,80 304115 0404 26,80

R/L 050.4-20 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 34 20 0,3 4,0 645... 304110 0012 30,50 304115 0012 30,50

R/L 050.4-24 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 38 24 0,3 4,0 645... 304110 0070 33,90 304115 0070 33,90

R/L 050.4-28 4,0 1,5 0,1 3,0 3,5 42 28 0,3 4,0 645... 304110 0071 37,70 304115 0071 37,70

R/L 050.5-10 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 25 10 0,5 5,0 645... 304110 0020 23,70 304115 0020 23,70

R/L 050.5-15 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 30 15 0,5 5,0 645... 304110 0021 25,30 304115 0021 25,30

R/L 050.5-20 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 35 20 0,5 5,0 645... 304110 0505 29,20 304115 0505 29,20

R/L 050.5-25 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 40 25 0,5 5,0 645... 304110 0023 33,10 304115 0023 33,10

R/L 050.5-30 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 45 30 0,5 5,0 645... 304110 0024 37,10 304115 0024 37,10

R/L 050.5-35 5,0 1,9 0,15 3,8 4,4 50 35 0,5 5,0 645... 304110 0080 41,30 304115 0080 41,30

R/L 050.6-15 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 30 15 0,5 6,0 676... 304110 0030 25,30 304115 0030 25,30

R/L 050.6-22 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 37 22 0,5 6,0 676... 304110 0606 29,20 304115 0606 29,20

R/L 050.6-25 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 40 25 0,5 6,0 676... 304110 0032 33,10 304115 0032 33,10

R/L 050.6-30 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 45 30 0,5 6,0 676... 304110 0033 37,10 304115 0033 37,10

R/L 050.6-35 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 50 35 0,5 6,0 676... 304110 0150 41,30 304115 0150 41,30

R/L 050.6-42 6,0 2,3 0,15 4,5 5,3 57 42 0,5 6,0 676... 304110 0151 46,— 304115 0151 46,—

R/L 050.7-20 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 35 20 0,6 6,8 676... 304110 0040 29,40 304115 0040 29,40

R/L 050.7-25 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 40 25 0,6 6,8 676... 304110 0041 33,50 304115 0041 33,50

R/L 050.7-30 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 45 30 0,6 6,8 676... 304110 0042 37,70 304115 0042 37,70

R/L 050.7-35 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 50 35 0,6 7,0 676... 304110 0160 41,90 304115 0160 41,90

R/L 050.7-40 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 55 40 0,6 7,0 676... 304110 0161 46,80 304115 0161 46,80

R/L 050.7-45 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 60 45 0,6 7,0 676... 304110 0162 49,50 304115 0162 49,50

R/L 050.7-50 7,0 2,8 0,15 5,5 6,3 65 50 0,6 7,0 676... 304110 0163 53,30 304115 0163 53,30
3125 3125

Inwendig uitdraaien
• Snij-inzetstukken gecoat CN45F
• vanaf boringdiameter 0,6 mm

Afbeelding: rechtssnijdend
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   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

f
mm

r
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

AL41F rechts 
 Art. nr. €

AL41F links 
 Art. nr. €

R/L050.05-2 4,0  0,04 0,4 20 2  0,5 645... 304120 0166 31,40 304125 0166 31,40

R/L050.06-2 4,0  0,04 0,5 20 2 0,05 0,6 645... 304120 0050 31,40 304125 0050 31,40

R/L050.06-3 4,0  0,04 0,5 20 3 0,05 0,6 645... 304120 0051 32,40 304125 0051 32,40

R/L050.08-4 4,0  0,04 0,7 20 4 0,05 0,8 645... 304120 0052 32,40 304125 0052 32,40

R/L050.1-5 4,0  0,05 0,9 20 4,5 0,1 1,0 645... 304120 0053 29,90 304125 0053 29,90

R/L050.1-7 4,0  0,05 0,9 22 6,5 0,1 1,0 645... 304120 0054 30,80 304125 0054 30,80

R/L050.1-8 4,0  0,05 0,9 22 8 0,1 1,0 645... 304120 0055 32,10 304125 0055 32,10

R/L050.15-5 4,0  0,05 1,3 19 5 0,1 1,5 645... 304120 0060 29,90 304125 0060 29,90

R/L050.15-10 4,0  0,05 1,3 24 10 0,1 1,5 645... 304120 0061 30,80 304125 0061 30,80

R/L050.2-5 4,0  0,05 1,7 19 5 0,1 2,0 645... 304120 0101 25,50 304125 0101 25,50

R/L050.2-10 4,0  0,05 1,7 24 10 0,1 2,0 645... 304120 0102 26,10 304125 0102 26,10

R/L050.2-15 4,0  0,05 1,7 29 15 0,1 2,0 645... 304120 0103 27,60 304125 0103 27,60

R/L050.25-5 4,0 0,2 0,05 2,2 19 5 0,15 2,5 645... 304120 0104 25,50 304125 0104 25,50

R/L050.25-10 4,0 0,2 0,05 2,2 24 10 0,15 2,5 645... 304120 0105 26,10 304125 0105 26,10

R/L050.25-16 4,0 0,2 0,05 2,2 30 16 0,15 2,5 645... 304120 0106 27,60 304125 0106 27,60

R/L050.3-10 4,0 0,6 0,1 2,6 24 10 0,2 2,8 645... 304120 0001 25,30 304125 0001 25,30

R/L050.3-16 4,0 0,6 0,1 2,6 30 16 0,2 2,8 645... 304120 0403 26,80 304125 0403 26,80

R/L050.3-20 4,0 0,6 0,1 2,6 34 20 0,2 2,8 645... 304120 0003 32,20 304125 0003 32,20

R/L050.35-10 4,0 1,1 0,1 3,1 24 10 0,25 3,5 645... 304120 0004 25,30 304125 0004 25,30

R/L050.35-16 4,0 1,1 0,1 3,1 30 16 0,25 3,5 645... 304120 0005 26,80 304125 0005 26,80

R/L050.35-20 4,0 1,1 0,1 3,1 34 20 0,25 3,5 645... 304120 0006 32,20 304125 0006 32,20

R/L050.35-24 4,0 1,1 0,1 3,1 38 24 0,25 3,5 645... 304120 0007 35,30 304125 0007 35,30

R/L050.4-10 4,0 1,5 0,1 3,5 24 10 0,3 4,0 645... 304120 0010 25,30 304125 0010 25,30

R/L050.4-16 4,0 1,5 0,1 3,5 30 16 0,3 4,0 645... 304120 0404 26,80 304125 0404 26,80

R/L050.4-20 4,0 1,5 0,1 3,5 34 20 0,3 4,0 645... 304120 0012 30,50 304125 0012 30,50

R/L050.4-24 4,0 1,5 0,1 3,5 38 24 0,3 4,0 645... 304120 0070 33,90 304125 0070 33,90

R/L050.4-28 4,0 1,5 0,1 3,5 42 28 0,3 4,0 645... 304120 0071 37,70 304125 0071 37,70

R/L050.5-10 5,0 1,9 0,15 4,4 25 10 0,5 5,0 645... 304120 0020 23,70 304125 0020 23,70

R/L050.5-15 5,0 1,9 0,15 4,4 30 15 0,5 5,0 645... 304120 0021 25,30 304125 0021 25,30

R/L050.5-20 5,0 1,9 0,15 4,4 35 20 0,5 5,0 645... 304120 0505 29,20 304125 0505 29,20

R/L050.5-25 5,0 1,9 0,15 4,4 40 25 0,5 5,0 645... 304120 0023 33,10 304125 0023 33,10

R/L050.5-30 5,0 1,9 0,15 4,4 45 30 0,5 5,0 645... 304120 0024 37,10 304125 0024 37,10

R/L050.5-35 5,0 1,9 0,15 4,4 50 35 0,5 5,0 645... 304120 0080 41,30 304125 0080 41,30

R/L050.5-40 5,0 1,9 0,15 4,4 55 40 0,5 5,0 645... 304120 0025 46,— 304125 0025 46,—

R/L050.6-15 6,0 2,3 0,15 5,3 30 15 0,5 6,0 676... 304120 0030 25,30 304125 0030 25,30

R/L050.6-22 6,0 2,3 0,15 5,3 37 22 0,5 6,0 676... 304120 0606 29,20 304125 0606 29,20

R/L050.6-25 6,0 2,3 0,15 5,3 40 25 0,5 6,0 676... 304120 0032 33,10 304125 0032 33,10

R/L050.6-30 6,0 2,3 0,15 5,3 45 30 0,5 6,0 676... 304120 0033 37,10 304125 0033 37,10

R/L050.6-35 6,0 2,3 0,15 5,3 50 35 0,5 6,0 676... 304120 0150 41,30 304125 0150 41,30

R/L050.6-42 6,0 2,3 0,15 5,3 57 42 0,5 6,0 676... 304120 0151 46,— 304125 0151 46,—

R/L050.7-20 7,0 2,8 0,15 6,3 35 20 0,6 6,8 676... 304120 0040 29,40 304125 0040 29,40

R/L050.7-25 7,0 2,8 0,15 6,3 40 25 0,6 6,8 676... 304120 0041 33,50 304125 0041 33,50

R/L050.7-30 7,0 2,8 0,15 6,3 45 30 0,6 6,8 676... 304120 0042 37,70 304125 0042 37,70

R/L050.7-35 7,0 2,8 0,15 6,3 50 35 0,6 6,8 676... 304120 0160 41,90 304125 0160 41,90

R/L050.7-40 7,0 2,8 0,15 6,3 55 40 0,6 6,8 676... 304120 0161 46,80 304125 0161 46,80

R/L050.7-45 7,0 2,8 0,15 6,3 60 45 0,6 6,8 676... 304120 0162 49,50 304125 0162 49,50

R/L050.7-50 7,0 2,8 0,15 6,3 65 50 0,6 6,8 676... 304120 0163 53,40 304125 0163 53,40

R/L050.8-50 8,0 3,3 0,2 7,3 70 50 0,7 7,8 681... 304120 0164 60,20 304125 0164 60,20

R/L050.8-60 8,0 3,3 0,2 7,3 80 60 0,7 7,8 681... 304120 0165 60,20 304125 0165 60,20
3125 3125

• Snij-inzetstukken gecoat AL41F
• vanaf boringdiameter 0,5 mm

Afbeelding: rechtssnijdend
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   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

b +0,05
mm

f
mm

d
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L 004.0100-10 4,0 1,0 1,5 2,4 3,5 24 10 0,8 4,0 645... 304210 0001 26,10 304215 0001 26,10

R/L 004.0100-16 4,0 1,0 1,5 2,4 3,5 30 16 0,8 4,0 645... 304210 0404 30,20 304215 0404 30,20

R/L 004.0100-20 4,0 1,0 1,5 2,4 3,5 34 20 0,8 4,0 645... 304210 0003 33,50 304215 0003 33,50

R/L 005.0100-10 5,0 1,0 1,9 3,3 4,4 25 10 1,0 5,0 645... 304210 0010 24,60 304215 0010 24,60

R/L 005.0100-15 5,0 1,0 1,9 3,3 4,4 30 15 1,0 5,0 645... 304210 0011 28,60 304215 0011 28,60

R/L 005.0100-20 5,0 1,0 1,9 3,3 4,4 35 20 1,0 5,0 645... 304210 0505 32,10 304215 0505 32,10

R/L 005.0100-25 5,0 1,0 1,9 3,3 4,4 40 25 1,0 5,0 645... 304210 0013 35,10 304215 0013 35,10

R/L 005.0100-30 5,0 1,0 1,9 3,3 4,4 45 30 1,0 5,0 645... 304210 0014 39,20 304215 0014 39,20

R/L 005.0100-35 5,0 1,0 1,9 3,3 4,4 50 35 1,0 5,0 645... 304210 0015 43,30 304215 0015 43,30

R/L 005.0150-10 5,0 1,5 1,9 3,3 4,4 25 10 1,0 5,0 645... 304210 0020 24,60 304215 0020 24,60

R/L 005.0150-15 5,0 1,5 1,9 3,3 4,4 30 15 1,0 5,0 645... 304210 0021 28,60 304215 0021 28,60

R/L 005.0150-20 5,0 1,5 1,9 3,3 4,4 35 20 1,0 5,0 645... 304210 0515 32,10 304215 0515 32,10

R/L 005.0150-25 5,0 1,5 1,9 3,3 4,4 40 25 1,0 5,0 645... 304210 0023 35,10 304215 0023 35,10

R/L 005.0150-30 5,0 1,5 1,9 3,3 4,4 45 30 1,0 5,0 645... 304210 0024 39,20 304215 0024 39,20

R/L 005.0200-10 5,0 2,0 1,9 3,3 4,4 25 10 1,0 5,0 645... 304210 0030 24,60 304215 0030 24,60

R/L 005.0200-15 5,0 2,0 1,9 3,3 4,4 30 15 1,0 5,0 645... 304210 0031 28,60 304215 0031 28,60

R/L 005.0200-20 5,0 2,0 1,9 3,3 4,4 35 20 1,0 5,0 645... 304210 0525 32,10 304215 0525 32,10

R/L 005.0200-25 5,0 2,0 1,9 3,3 4,4 40 25 1,0 5,0 645... 304210 0033 35,10 304215 0033 35,10

R/L 005.0200-30 5,0 2,0 1,9 3,3 4,4 45 30 1,0 5,0 645... 304210 0034 39,20 304215 0034 39,20

R/L 006.0100-10 6,0 1,0 2,3 3,4 5,3 25 10 1,8 6,0 676... 304210 0040 24,60 304215 0040 24,60

R/L 006.0100-15 6,0 1,0 2,3 3,4 5,3 30 15 1,8 6,0 676... 304210 0041 28,60 304215 0041 28,60

R/L 006.0100-22 6,0 1,0 2,3 3,4 5,3 37 22 1,8 6,0 676... 304210 0606 32,10 304215 0606 32,10

R/L 006.0100-25 6,0 1,0 2,3 3,4 5,3 40 25 1,8 6,0 676... 304210 0043 35,10 304215 0043 35,10

R/L 006.0100-30 6,0 1,0 2,3 3,4 5,3 45 30 1,8 6,0 676... 304210 0044 39,20 304215 0044 39,20

R/L 006.0100-35 6,0 1,0 2,3 3,4 5,3 50 35 1,8 6,0 676... 304210 0045 43,30 304215 0045 43,30

R/L 006.0100-42 6,0 1,0 2,3 3,4 5,3 57 42 1,8 6,0 676... 304210 0046 47,60 304215 0046 47,60

R/L 006.0150-10 6,0 1,5 2,3 3,4 5,3 25 10 1,8 6,0 676... 304210 0050 24,60 304215 0050 24,60

R/L 006.0150-15 6,0 1,5 2,3 3,4 5,3 30 15 1,8 6,0 676... 304210 0051 28,60 304215 0051 28,60

R/L 006.0150-22 6,0 1,5 2,3 3,4 5,3 37 22 1,8 6,0 676... 304210 0616 32,10 304215 0616 32,10

R/L 006.0150-25 6,0 1,5 2,3 3,4 5,3 40 25 1,8 6,0 676... 304210 0053 35,10 304215 0053 35,10

R/L 006.0150-30 6,0 1,5 2,3 3,4 5,3 45 30 1,8 6,0 676... 304210 0054 39,20 304215 0054 39,20

R/L 006.0150-35 6,0 1,5 2,3 3,4 5,3 50 35 1,8 6,0 676... 304210 0055 43,30 304215 0055 43,30

R/L 006.0200-10 6,0 2,0 2,3 3,4 5,3 25 10 1,8 6,0 676... 304210 0060 24,60 304215 0060 24,60

R/L 006.0200-15 6,0 2,0 2,3 3,4 5,3 30 15 1,8 6,0 676... 304210 0061 28,60 304215 0061 28,60

R/L 006.0200-22 6,0 2,0 2,3 3,4 5,3 37 22 1,8 6,0 676... 304210 0626 32,10 304215 0626 32,10

R/L 006.0200-25 6,0 2,0 2,3 3,4 5,3 40 25 1,8 6,0 676... 304210 0063 35,10 304215 0063 35,10

R/L 006.0200-30 6,0 2,0 2,3 3,4 5,3 45 30 1,8 6,0 676... 304210 0064 39,20 304215 0064 39,20

R/L 007.0100-10 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 25 10 2,5 6,8 676... 304210 0070 24,60 304215 0070 24,60

R/L 007.0100-15 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 30 15 2,5 6,8 676... 304210 0071 28,60 304215 0071 28,60

R/L 007.0100-22 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 37 22 2,5 6,8 676... 304210 0072 32,10 304215 0072 32,10

R/L 007.0100-25 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 40 25 2,5 6,8 676... 304210 0073 35,10 304215 0073 35,10

R/L 007.0100-30 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 45 30 2,5 6,8 676... 304210 0074 39,40 304215 0074 39,40

R/L 007.0100-35 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 50 35 2,5 7,0 676... 304210 0075 43,70 304215 0075 43,70

R/L 007.0100-40 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 55 40 2,5 7,0 676... 304210 0076 48,50 304215 0076 48,50

R/L 007.0100-45 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 60 45 2,5 7,0 676... 304210 0077 52,70 304215 0077 52,70

R/L 007.0100-50 7,0 1,0 2,8 3,7 6,3 65 50 2,5 7,0 676... 304210 0078 56,40 304215 0078 56,40

R/L 007.0150-10 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 25 10 2,5 6,8 676... 304210 0080 24,60 304215 0080 24,60

R/L 007.0150-15 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 30 15 2,5 6,8 676... 304210 0081 28,60 304215 0081 28,60

R/L 007.0150-22 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 37 22 2,5 6,8 676... 304210 0082 32,10 304215 0082 32,10

R/L 007.0150-25 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 40 25 2,5 6,8 676... 304210 0083 35,10 304215 0083 35,10

R/L 007.0150-30 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 45 30 2,5 6,8 676... 304210 0084 39,40 304215 0084 39,40

R/L 007.0150-35 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 50 35 2,5 7,0 676... 304210 0085 43,70 304215 0085 43,70

R/L 007.0150-40 7,0 1,5 2,8 3,7 6,3 55 40 2,5 7,0 676... 304210 0086 48,50 304215 0086 48,50
3125 3125

• Inwendig groefsteken gecoat CN45F
• vanaf boringdiameter 4 mm

Afbeelding: rechtssnijdend

 

L1 tot 7 x D
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   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

b +0,05
mm

f
mm

d
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L 007.0200-10 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 25 10 2,5 6,8 676... 304210 0090 24,60 304215 0090 24,60

R/L 007.0200-15 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 30 15 2,5 6,8 676... 304210 0091 28,60 304215 0091 28,60

R/L 007.0200-22 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 37 22 2,5 6,8 676... 304210 0092 32,10 304215 0092 32,10

R/L 007.0200-25 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 40 25 2,5 6,8 676... 304210 0093 35,10 304215 0093 35,10

R/L 007.0200-30 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 45 30 2,5 6,8 676... 304210 0094 39,40 304215 0094 39,40

R/L 007.0200-35 7,0 2,0 2,8 3,7 6,3 50 35 2,5 7,0 676... 304210 0095 43,70 304215 0095 43,70
3125 3125

           

   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

r
mm

f
mm

d
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L 060.5-15 5,0 0,2 1,9 3,3 4,4 30 15 0,7 5,0 645... 304310 0001 26,10 304315 0001 26,10

R/L 060.5-20 5,0 0,2 1,9 3,3 4,4 35 20 0,7 5,0 645... 304310 0505 26,80 304315 0505 26,80

R/L 060.7-20 7,0 0,2 2,8 3,7 6,3 35 20 0,7 6,8 676... 304310 0010 30,40 304315 0010 30,40
3125 3125

Binnen-uitdraaien en afschuinen
• vanaf boringsdiameter 5 mm
• met inwendige koelmiddeltoevoer

Afbeelding: rechtssnijdend

 

 

           

   ISO       ISO    

Benaming P
mm

t
mm

E
mm

f
mm

a
mm

d
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L 005.0510-15 1,0 0,55 0,55 1,9 4,4 3,3 30 15 4,8 645... 304501 0001 29,80 304505 0001 29,80

R/L 005.0510-20 1,0 0,55 0,55 1,9 4,4 3,3 35 20 4,8 645... 304501 1005 30,60 304505 1005 30,60

R/L 006.0612-15 1,25 0,68 0,65 2,3 5,3 3,4 30 15 6,0 676... 304501 0010 29,80 304505 0010 29,80

R/L 006.0612-22 1,25 0,68 0,65 2,3 5,3 3,4 37 22 6,0 676... 304501 1256 30,60 304505 1256 30,60

R/L 006.0815-15 1,5 0,81 0,75 2,3 5,3 3,4 30 15 6,0 676... 304501 0012 29,80 304505 0012 31,10

R/L 006.0815-22 1,5 0,81 0,75 2,3 5,3 3,4 37 22 6,0 676... 304501 1506 30,60 304505 1506 30,60

R/L 007.0815-15 1,5 0,81 0,75 2,7 6,3 3,8 30 15 7,0 676... 304501 0020 29,80 304505 0020 29,80
3125 3125

Binnenschroefdraad draaien
• metrische ISO-schroefdraden vanaf boringsdiameter 4,8 mm
• Deelprofiel, voor spoed 1,0 tot 1,5 mm

Afbeelding: rechtssnijdend
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   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

b
mm

f
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t1 max.
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L 070.4-10 4,0 1,0 1,5 3,5 25 10 0,8 4,0 645... 304410 0002 25,60 304415 0002 25,60

R/L 070.4-16 4,0 1,0 1,5 3,5 30 16 0,8 4,0 645... 304410 0003 26,20 304415 0003 26,20

R/L 070.5-15 5,0 1,0 1,9 4,4 30 15 1,0 5,0 645... 304410 0001 26,20 304415 0001 26,20

R/L 070.5-20 5,0 1,0 1,9 4,4 35 20 1,0 5,0 645... 304410 0505 28,90 304415 0505 28,90

R/L 070.5-30 5,0 1,0 1,9 4,4 45 30 1,0 5,0 645... 304410 0004 35,50 304415 0004 35,50

R/L 070.6-30 6,0 1,0 2,3 5,3 45 30 1,0 6,0 676... 304410 0005 35,50 304415 0005 35,50

R/L 070.6-42 6,0 1,0 2,3 5,3 57 42 1,0 6,0 676... 304410 0006 41,50 304415 0006 41,50
3125 3125

Inwendig voorsteken en afschuinen voor aansluitend afsteken
• vanaf boringsdiameter 5 mm

Afbeelding: rechtssnijdend

 

           

   ISO       ISO    

Benaming P
mm

t
mm

E
mm

f
mm

a
mm

d
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L 004.0205-15 0,5 0,27 0,35 1,5 3,5 2,4 30 15 4,0 645... 304510 0504 31,30 304515 0504 31,30

R/L 005.0205-15 0,5 0,27 0,35 1,9 4,4 3,3 30 15 5,0 645... 304510 0003 29,80 304515 0003 29,80

R/L 005.0205-20 0,5 0,27 0,35 1,9 4,4 3,3 35 20 5,0 645... 304510 0505 30,60 304515 0505 30,60

R/L 005.0407-15 0,75 0,4 0,45 1,9 4,4 3,3 30 15 5,0 645... 304510 0005 29,80 304515 0005 29,80

R/L 005.0407-20 0,75 0,4 0,45 1,9 4,4 3,3 35 20 5,0 645... 304510 0755 30,60 304515 0755 30,60

R/L 006.0510-15 1,0 0,55 0,55 2,3 5,3 3,4 30 15 6,0 676... 304510 0010 29,80 304515 0010 29,80

R/L 006.0510-22 1,0 0,55 0,55 2,3 5,3 3,4 37 22 6,0 676... 304510 1006 30,60 304515 1006 30,60
3125 3125

Inwendig fijn schroefdraad draaien
• metrische ISO fijnschroefdraad vanaf boringsdiameter 4 mm
• Deelprofiel, voor spoed 0,5 tot 1,0 mm

Afbeelding: rechtssnijdend

 

         

   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

b +0,05
mm

f
mm

L1
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende klemhouder CN45F TiN rechts 
 Art. nr. €

CN45F TiN links 
 Art. nr. €

R/L015.1515-10 7,0 1,5 5,9 10 26 10 8,0 676... 304420 1515 41,10 304421 1515 41,10

R/L015.2015-15 7,0 2,0 5,9 15 30 15 8,0 676... 304420 2015 41,10 304421 2015 41,10

R/L015.2015-20 7,0 2,0 5,9 20 35 20 8,0 676... 304420 2020 41,50 304421 2020 41,50

R/L015.2515-20 7,0 2,5 5,9 20 35 20 8,0 676... 304420 2520 41,50 304421 2520 41,50

R/L015.3015-20 7,0 3,0 5,9 20 35 20 8,0 676... 304420 3020 41,50 304421 3020 41,50

R/L015.3015-30 7,0 3,0 5,9 30 45 30 8,0 676... 304420 3030 45,70 304421 3030 45,70
3125 3125

Axiaal insteken vanaf groefbuitendiameter 15 mm
• Groefdiepte t max. tot 30 mm

Afbeelding: rechtssnijdend

Vervolg volgende pagina >>>
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   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

b +0,05
mm

f
mm

L1
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passende klemhouder AL41F TiAIN rechts 
 Art. nr. €

AL41F TiAIN links 
 Art. nr. €

R/L012.0200-10 8 2,0 5,0 10 30 10 12 687... 304450 0210 50,50 304455 0210 50,50

R/L012.0200-15 8 2,0 5,0 15 35 15 12 687... 304450 0215 51,20 304455 0215 51,20

R/L012.0250-10 8 2,5 5,0 10 30 10 12 687... 304400 2510 50,50 304455 2510 50,50

R/L012.0250-20 8 2,5 5,0 20 40 20 12 687... 304400 2520 51,90 304455 2520 51,90

R/L016.0300-10 8 3,0 5,5 10 30 10 16 687... 304450 0310 50,50 304455 0310 50,50

R/L016.0300-20 8 3,0 5,5 20 40 20 16 687... 304450 0320 51,90 304455 0320 51,90

R/L016.0400-10 8 4,0 6,0 10 30 10 16 687... 304450 0410 50,50 304455 0410 50,50

R/L016.0400-20 8 4,0 6,0 20 40 20 16 687... 304450 0420 51,90 304455 0420 51,90

R/L020.0300-25 8 3,0 5,5 25 45 25 20 687... 304450 0325 52,50 304455 0325 52,50

R/L020.0300-30 8 3,0 5,5 30 50 30 20 687... 304450 0330 52,50 304455 0330 52,50

R/L020.0300-35 8 3,0 5,5 35 55 35 20 687... 304450 0335 53,70 304455 0335 53,70

R/L020.0300-40 8 3,0 5,5 40 60 40 20 687... 304450 0340 53,70 304455 0340 53,70

R/L020.0400-25 8 4,0 6,0 25 45 25 20 687... 304450 0425 52,50 304455 0425 52,50

R/L020.0400-30 8 4,0 6,0 30 50 30 20 687... 304450 0430 52,50 304455 0430 52,50

R/L020.0400-35 8 4,0 6,0 35 55 35 20 687... 304450 0435 53,70 304455 0435 53,70

R/L020.0400-40 8 4,0 6,0 40 60 40 20 687... 304450 0440 53,70 304455 0440 53,70

R/L020.0500-20 8 5,0 6,5 20 40 20 20 687... 304450 0520 50,50 304455 0520 50,50

R/L020.0500-25 8 5,0 6,5 25 45 25 20 687... 304450 0525 51,20 304455 0525 51,20

R/L020.0500-30 8 5,0 6,5 30 50 30 20 687... 304450 0530 51,20 304455 0530 51,20

R/L020.0500-35 8 5,0 6,5 35 55 35 20 687... 304450 0535 52,50 304455 0535 52,50

R/L020.0500-40 8 5,0 6,5 40 60 40 20 687... 304450 0540 52,50 304455 0540 52,50
3125 3125

Axiaal insteken met dubbel koelkanaal
• vanaf Dmin.Ø 16 mm
• Groefdiepte tmax. tot 40 mm

Afbeelding: rechtssnijdend

Geschikt voor hogedrukkoeling 

tot 100 bar

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…
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Snijinzetstukken mini-børe hardline

• Boorbewerkingen vanaf Ø 2 mm
• Uitdraaien en kopiëren
• Cilinderschacht en zijdelings spanvlak
• rechter- en linkeruitvoeringen (andere linkse uitvoeringen op aanvraag leverbaar)
• Materiaal: X2CA zeer fijne korreling hardmetaal TiAlN+C
• toepasbaar tot HRC 66
• beste standtijdresultaten alleen bij gebruik van koelemulsie
• Voordelen ten opzichte van CBN:
• onproblematische bewerking van dunwandige onderdelen
• er komt slechts weinig temperatuur in het werkstuk
• ook probleem bruikbaar in het bereik HRC 48-53
• Aanvoersnelheid voor 100% reproduceerbaar op het werkstuk
• duidelijke verlaging van de ombouw- en instelkosten

    

 

 

voor harde 

werkstukken

            

   ISO     ISO  

Model r
mm

s
mm

f
mm

d
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

D h6
mm

voor houder X2CA rechts 
 Art. nr. €

X2CA links 
 Art. nr. €

R/L 050.2-5 0,05 3,5  1,5 1,7 19 5 0,1 2,0 4,0 645... 304550 0001 35,40   

R/L 050.2-10 0,05 3,5  1,5 1,7 24 10 0,1 2,0 4,0 645... 304550 0002 36,— 304555 0002 36,—

R/L 050.3-10 0,1 3,5 0,6 2,3 2,6 24 10 0,2 2,8 4,0 645... 304550 0004 35,30   

R/L 050.3-16 0,1 3,5 0,6 2,3 2,6 30 16 0,2 2,8 4,0 645... 304550 0005 36,70 304555 0005 35,30

R/L 050.4-10 0,1 3,5 1,5 3,0 3,5 24 10 0,3 4,0 4,0 645... 304550 0007 35,30   

R/L 050.4-16 0,1 3,5 1,5 3,0 3,5 30 16 0,3 4,0 4,0 645... 304550 0008 36,70 304555 0008 36,70

R/L 050.4-20 0,1 3,5 1,5 3,0 3,5 34 20 0,3 4,0 4,0 645... 304550 0009 40,60   

R/L 050.5-10 0,15 4,4 1,9 3,8 4,4 25 10 0,5 5,0 5,0 645... 304550 0012 34,20   

R/L 050.5-15 0,15 4,4 1,9 3,8 4,4 30 15 0,5 5,0 5,0 645... 304550 0013 35,80 304555 0013 35,80

R/L 050.5-20 0,15 4,4 1,9 3,8 4,4 35 20 0,5 5,0 5,0 645... 304550 0014 39,60   

R/L 050.5-25 0,15 4,4 1,9 3,8 4,4 40 25 0,5 5,0 5,0 645... 304550 0015 43,50   

R/L 050.6-15 0,15 5,3 2,3 4,5 5,3 30 15 0,5 6,0 6,0 676... 304550 0018 36,30   

R/L 050.6-22 0,15 5,3 2,3 4,5 5,3 37 22 0,5 6,0 6,0 676... 304550 0019 40,20 304555 0019 40,20

R/L 050.6-25 0,15 5,3 2,3 4,5 5,3 40 25 0,5 6,0 6,0 676... 304550 0020 44,—   

R/L 050.6-30 0,15 5,3 2,3 4,5 5,3 45 30 0,5 6,0 6,0 676... 304550 0021 48,20   

R/L 050.7-20 0,15 6,3 2,8 5,5 6,3 35 20 0,6 6,8 7,0 676... 304550 0024 40,70   

R/L 050.7-25 0,15 6,3 2,8 5,5 6,3 40 25 0,6 6,8 7,0 676... 687... 304550 0025 44,80   

R/L 050.7-30 0,15 6,3 2,8 5,5 6,3 45 30 0,6 6,8 7,0 676... 687... 304550 0026 49,10 304555 0026 49,10

R/L 050.7-35 0,15 6,3 2,8 5,5 6,3 50 35 0,6 6,8 7,0 676... 687... 304550 0027 53,20   

R/L 050.7-40 0,15 6,3 2,8 5,5 6,3 55 40 0,6 6,8 7,0 676... 687... 304550 0028 58,10   
3125 3125

Binnen-uitdraaien
• vanaf boringsdiameter 2 mm

  1070

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

... met inwendige koeling.

Insteken vanaf 2 mm...
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Snij-inzetstukken mini-børe Xtraline

• Boringsbewerking vanaf Ø 1 mm
• Uitdraaien en kopiëren
• Cilindrische schacht en zijdelingse opspanvlakken
• Rechter en linker uitvoeringen
• Extra stabiele uitvoering
• Snijvlak met spaanbreker

    

 

 
 d

 h
6 

 L 

 r 

 L1  

 t
 m

a
x.

 

 f 

 a
 

 7
° 

 6° 

 

          

   ISO       ISO    

Benaming r
mm

f
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

t max.
mm

D min.
mm

D h6
mm

voor houder P18C rechts 
 Art. nr. €

P18C links 
 Art. nr. €

R/LX050.1-5R05 0,05 0,45 0,9 20 5 0,03 1,0 4,0 645... 304562 0001 33,20 304563 0001 33,20

R/LX050.15-7R10 0,1 0,65 1,35 21 7 0,05 1,5 4,0 645... 304562 0002 37,80 304563 0002 37,80

R/LX050.2-5R15 0,15 0,9 1,8 19 5 0,1 2,0 4,0 645... 304562 0003 29,— 304563 0003 29,—

R/LX050.2-10R05 0,05 0,9 1,8 24 10 0,1 2,0 4,0 645... 304562 0004 29,70 304563 0004 29,70

R/LX050.2-10R15 0,15 0,9 1,8 24 10 0,1 2,0 4,0 645... 304562 0005 29,70 304563 0005 29,70

R/LX050.3-10R05 0,05 0,7 2,7 24 10 0,15 3,0 4,0 645... 304562 0006 28,70 304563 0006 28,70

R/LX050.3-10R20 0,2 0,7 2,7 24 10 0,15 3,0 4,0 645... 304562 0007 28,70 304563 0007 28,70

R/LX050.3-16R05 0,05 0,7 2,7 30 16 0,15 3,0 4,0 645... 304562 0008 30,40 304563 0008 30,40

R/LX050.3-16R10 0,1 0,7 2,7 30 16 0,15 3,0 4,0 645... 304562 0009 30,40 304563 0009 30,40

R/LX050.3-16R20 0,2 0,7 2,7 30 16 0,15 3,0 4,0 645... 304562 0010 30,40 304563 0010 30,40

R/LX050.4-10R10 0,1 1,6 3,6 24 10 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0011 28,70 304563 0011 28,70

R/LX050.4-10R20 0,2 1,6 3,6 24 10 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0012 28,70 304563 0012 28,70

R/LX050.4-16R05 0,05 1,6 3,6 30 16 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0013 30,40 304563 0013 30,40

R/LX050.4-16R10 0,1 1,6 3,6 30 16 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0014 30,40 304563 0014 30,40

R/LX050.4-16R20 0,2 1,6 3,6 30 16 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0015 30,40 304563 0015 30,40

R/LX050.4-16R40 0,4 1,6 3,6 30 16 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0016 33,90 304563 0016 33,90

R/LX050.4-24R10 0,1 1,6 3,6 38 24 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0017 38,70 304563 0017 38,70

R/LX050.4-24R20 0,2 1,6 3,6 38 24 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0018 38,70 304563 0018 38,70

R/LX050.4-24R40 0,4 1,6 3,6 38 24 0,2 4,0 4,0 645... 304562 0019 42,— 304563 0019 42,—

R/LX050.5-15R05 0,05 2,1 4,6 30 15 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0020 28,70 304563 0020 28,70

R/LX050.5-15R10 0,1 2,1 4,6 30 15 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0021 28,70 304563 0021 28,70

R/LX050.5-15R20 0,2 2,1 4,6 30 15 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0022 28,70 304563 0022 28,70

R/LX050.5-15R40 0,4 2,1 4,6 30 15 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0023 32,20 304563 0023 32,20

R/LX050.5-25R10 0,1 2,1 4,6 40 25 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0024 37,40 304563 0024 37,40

R/LX050.5-25R20 0,2 2,1 4,6 40 25 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0025 37,40 304563 0025 37,40

R/LX050.5-30R10 0,1 2,1 4,6 45 30 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0026 42,20 304563 0026 42,20

R/LX050.5-30R20 0,2 2,1 4,6 45 30 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0027 42,20 304563 0027 42,20

R/LX050.5-30R40 0,4 2,1 4,6 45 30 0,3 5,0 5,0 645... 304562 0028 45,70 304563 0028 45,70

R/LX050.6-15R05 0,05 2,5 5,5 30 15 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0029 28,70 304563 0029 28,70

R/LX050.6-15R10 0,1 2,5 5,5 30 15 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0030 28,70 304563 0030 28,70

R/LX050.6-15R20 0,2 2,5 5,5 30 15 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0031 28,70 304563 0031 28,70

R/LX050.6-15R40 0,4 2,5 5,5 30 15 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0032 32,20 304563 0032 32,20

R/LX050.6-22R20 0,2 2,5 5,5 37 22 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0033 33,10 304563 0033 33,10

R/LX050.6-30R20 0,2 2,5 5,5 45 30 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0034 42,20 304563 0034 42,20

R/LX050.6-30R40 0,4 2,5 5,5 45 30 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0035 45,70 304563 0035 45,70

R/LX050.6-35R20 0,2 2,5 5,5 50 35 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0036 46,80 304563 0036 46,80

R/LX050.6-42R20 0,2 2,5 5,5 57 42 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0037 52,30 304563 0037 52,30

R/LX050.6-50R20 0,2 2,5 5,5 65 50 0,4 6,0 6,0 676... 304562 0038 58,10 304563 0038 58,10

R/LX050.7-25R20 0,2 3 6,5 40 25 0,5 7,0 7,0 676... 304562 0039 38,10 304563 0039 38,10

R/LX050.7-30R20 0,2 3 6,5 45 30 0,5 7,0 7,0 676... 304562 0040 42,90 304563 0040 42,90

R/LX050.7-30R40 0,4 3 6,5 45 30 0,5 7,0 7,0 676... 304562 0041 46,40 304563 0041 46,40

R/LX050.7-35R20 0,2 3 6,5 50 35 0,5 7,0 7,0 676... 304562 0042 47,50 304563 0042 47,50

R/LX050.7-40R20 0,2 3 6,5 55 40 0,5 7,0 7,0 676... 304562 0043 53,— 304563 0043 53,—

R/LX050.7-45R20 0,2 3 6,5 60 45 0,5 7,0 7,0 676... 304562 0044 56,40 304563 0044 56,40

R/LX050.7-50R20 0,2 3 6,5 65 50 0,5 7,0 7,0 676... 304562 0045 60,70 304563 0045 60,70
3125 3125

Inwendig uitdraaien
• vanaf boringdiameter 1 mm
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Set snijgereedschap mini-børe 

      

    

Benaming Boring-Ø
mm

Boringsdiepte
mm

Steekdiepte
mm

Steekbreedte
mm

Afbeelding   
 Art. nr. €

676.0016-D
645.0016-D

111.645
R 050.6-22
R 050.5-20
R 060.5-20
R 050.4-16
R 050.3-16

R 006.0200-22
R 006.0150-22
R 005.0200-20
R 005.0150-20
R 004.0100-16

6
5
5
4
3
6
6
5
5
4

22
20
20
16
16
22
22
20
20
16

-
-
-
-
-

1,8
1,8
1,0
1,0
0,8

-
-
-
-
-

2,0
1,5
2,0
1,5
1,0

A
A
F
A
A
E
E
E
E
E

304601 0001 475,—

3125

Set snijgereedschap 1 mini-børe
• Binnen-, uit-, steekdraaien en afschuinen
• complete set incl. houders
• Binnenbewerking vanaf 3 mm boring-Ø
• Uitvoering: rechtssnijdend
• Snijinzetstukken: CN45F-TiN-gecoat
• Levering in etui Afb. A Afb. E Afb. F

 

      

    

Benaming Boring-Ø
mm

Boringsdiepte
mm

Steekdiepte
mm

Steekbreedte
mm

Afbeelding   
 Art. nr. €

676.0016-D
645.0016-D

111.645
R 006.0200-22
R 006.0150-22
R 005.0200-20
R 005.0150-20
R 004.0100-16

6
6
5
5
4

22
22
20
20
16

1,8
1,8
1,0
1,0
0,8

2,0
1,5
2,0
1,5
1,0

E
E
E
E
E

304601 0002 285,—

3125

Set snijgereedschap 2 mini-børe
• Binnen steekdraaien
• complete set incl. houders
• Binnenbewerking vanaf 4 mm boring-Ø
• Uitvoering: rechtssnijdend
• Snijinzetstukken: CN45F-TiN-gecoat
• Levering in etui Afb. E

 

      

    

Benaming Boring-Ø
mm

Boringsdiepte
mm

Steekdiepte
mm

Steekbreedte
mm

Afbeelding   
 Art. nr. €

676.0016-D
645.0016-D

111.645
R 050.6-22
R 050.5-20
R 050.4-16
R 050.3-16

6
5
4
3

22
20
16
16

-
-
-
-

-
-
-
-

A
A
A
A

304601 0003 322,—

3125

Set snijgereedschap 3 mini-børe
• Binnen-uitdraaien
• complete set incl. houders
• Binnenbewerking vanaf 3 mm boring-Ø
• Uitvoering: rechtssnijdend
• Snijinzetstukken: CN45F-TiN-gecoat
• Levering in etui Afb. A
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• Multifunctioneel gereedschap voor boren en uitdraaien
• Klemhouder met 4 spanvlakken, 90° verspringend
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Boringdiepte tot 4 x D
• Boringbewerking vanaf Dmin. 2,9 mm
• Snijkanten met inwendige koelboring
• High-performancecoating AL41F
• Grote spaandiepte mogelijk bij het uitdraaien en boren in massief materiaal
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Multifunctioneel gereedschap 

voor boren en uitdraaien

     

    

Benaming passende 
snij-inzetstukken

d g6
mm

L2
mm

L3
mm

  
 Art. nr. €

640.DT16 DT.4 16,0 60 40 304002 0001 129,50

640.DT20 DT.4 20,0 60 40 304002 0002 135,—

650.DT16 DT.5 16,0 60 40 304002 0003 129,50

650.DT20 DT.5 20,0 60 40 304002 0004 135,—

660.DT16 DT.6 16,0 60 40 304002 0005 129,50

660.DT20 DT.6 20,0 60 40 304002 0006 135,—

670.DT16 DT.7 16,0 60 40 304002 0007 129,50

670.DT20 DT.7 20,0 60 40 304002 0008 135,—

680.DT16 DT.8 16,0 60 40 304002 0009 129,50

680.DT20 DT.8 20,0 60 40 304002 0010 135,—
3125

 

• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Spanvlak van boven
• Rechter en linker uitvoeringen
• Snijmateriaal: AL41F hardmetaal met ultrafijne korrel TiAlN
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vanaf Ø 2,9 mm

          

   ISO       ISO    

Benaming D h6
mm

f
mm

r
mm

a
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

passende 
klemhouder

AL41F rechts 
 Art. nr. €

AL41F links 
 Art. nr. €

R/LDT.3-10 4,0 0,9 0,2 2,72 37 10 10 2,9 640.DT.. 304564 0001 67,70 304565 0001 67,70

R/LDT.3-13 4,0 0,9 0,2 2,72 40 13 13 2,9 640.DT.. 304564 0002 69,30 304565 0002 69,30

R/LDT.4-15 4,0 1,85 0,2 3,55 37 15 10 3,7 640.DT.. 304564 0003 68,20 304565 0003 68,20

R/LDT.4-20 4,0 1,85 0,2 3,55 42 20 16 3,7 640.DT.. 304564 0004 72,— 304565 0004 72,—

R/LDT.5-15 5,0 2,35 0,2 4,55 37 15 10 4,7 650.DT.. 304564 0005 69,90 304565 0005 69,90

R/LDT.5-20 5,0 2,35 0,2 4,55 42 20 15 4,7 650.DT.. 304564 0006 71,50 304565 0006 71,50

R/LDT.5-25 5,0 2,35 0,2 4,55 47 25 20 4,7 650.DT.. 304564 0007 73,60 304565 0007 73,60

R/LDT.6-15 6,0 2,85 0,2 5,55 37 15 10 5,7 660.DT.. 304564 0008 70,90 304565 0008 70,90

R/LDT.6-20 6,0 2,85 0,2 5,55 42 20 15 5,7 660.DT.. 304564 0009 73,10 304565 0009 73,10

R/LDT.6-25 6,0 2,85 0,2 5,55 47 25 20 5,7 660.DT.. 304564 0010 75,20 304565 0010 75,20

R/LDT.6-30 6,0 2,85 0,2 5,55 52 30 25 5,7 660.DT.. 304564 0011 76,90 304565 0011 76,90

R/LDT.7-20 7,0 3,35 0,2 6,55 42 20 15 6,7 670.DT.. 304564 0012 74,60 304565 0012 74,60

R/LDT.7-25 7,0 3,35 0,2 6,55 47 25 20 6,7 670.DT.. 304564 0013 76,90 304565 0013 76,90

R/LDT.7-30 7,0 3,35 0,2 6,55 52 30 25 6,7 670.DT.. 304564 0014 79,50 304565 0014 79,50

R/LDT.7-35 7,0 3,35 0,2 6,55 57 35 30 6,7 670.DT.. 304564 0015 81,60 304565 0015 81,60

R/LDT.8-25 8,0 3,85 0,2 7,55 52 25 20 7,7 680.DT.. 304564 0016 76,90 304565 0016 76,90

R/LDT.8-30 8,0 3,85 0,2 7,55 57 30 25 7,7 680.DT.. 304564 0017 80,— 304565 0017 80,—

R/LDT.8-35 8,0 3,85 0,2 7,55 62 35 30 7,7 680.DT.. 304564 0018 83,30 304565 0018 83,30

R/LDT.8-40 8,0 3,85 0,2 7,55 67 40 35 7,7 680.DT.. 304564 0019 85,90 304565 0019 85,90
3125 3125

Boren en uitdraaien
• Vanaf boringdiameter 2,9mm
• Snij-inzetten met AL41F-coating
• L1 maximale uitdraaidiepte
• L2 maximale boringdiepte

Klemhouders DT-Line    

Snij-inzetten DT-Line    

  1071



1016 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• Boren en uitdraaien
• Complete set inclusief houder
• L1 maximale uitdraaidiepte
• L2 maximale boordiepte
• Uitvoering: rechtssnijdend
• Snij-inzetten: met AL41F-TiAIN-coating
• Wordt geleverd in etui

 

     

    

Benaming d g6
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

  
 Art. nr. €

640.DT16 , RDT.4-15 , RDT.4-20 16 15 , 20 10 , 16 3,7 304602 0001 208,—
3125

RDT-4
• Inwendige bewerking vanaf Ø 3,7mm

     

    

Benaming d g6
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

  
 Art. nr. €

650.DT16 , RDT.5-15 , RDT.5-25 16 15 , 25 10 , 20 4,7 304602 0002 208,—
3125

RDT-5
• Inwendige bewerking vanaf Ø 4,7mm

     

    

Benaming d g6
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

  
 Art. nr. €

660.DT16 , RDT.6-15 , RDT.6-30 16 15 , 30 10 , 25 5,7 304602 0003 208,—
3125

RDT-6
• Inwendige bewerking vanaf Ø 5,7mm

     

    

Benaming d g6
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

  
 Art. nr. €

670.DT16 , RDT.7-20 , RDT.7-35 16 20 , 35 15 , 30 6,7 304602 0004 208,—
3125

RDT-7
• Inwendige bewerking vanaf Ø 6,7mm

Boor- en uitdraaisets DT-Line    

OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
VERSLETEN.
   NIET TEGENHOUDEN

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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Groef steken met systeem   INFO

Het gereedschapssysteem voor groef steken biedt op vele gebieden een voordelige 
en eenvoudige oplossing, die op nagenoeg elke CNC-draaimachine, freesmachine 
en BAZ kan worden toegepast. 
Bijna alle gangbare groeven kunnen direct op de draaimachine worden gemaakt. 
Ingewikkelde en daarom in de regel waardevolle werkstukken of halffabricaten bevin-
den zich dikwijls in een van de eerste werkgangen op een draaimachine. 
Het werkstuk wordt voor- resp. gereed gedraaid. 
Als aandrijving of torsiebeveiliging moeten er vervolgens groeven in lengterichting 
worden aangebracht. Met dit gereedschapssysteem kunnen nu lengtegroef conform 
DIN 138 en DIN 6885 op CNC-draaimachine worden gemaakt en kosten worden 
beperkt.

Aanwijzingen

•  Let op de vrije steek aan het einde van de gebrootste groef, zodat het gereedschap vrij 
kan uitlopen.

•  Terwijl het gereedschap terugbeweegt, mag de snede geen contact maken met het 
grondvlak.

•  Het afstellen van het gereedschap is absoluut noodzakelijk. Controleer daarom de 
diameter van het werkstuk zorgvuldig, voordat u de eerste handeling verricht.

•  Wanneer u olie of een emulsie gebruikt, worden de spanen van het werkstuk  
weggespoeld en bereikt u tegelijkertijd een perfect oppervlak.

•   Wanneer u het gereedschap naar boven uitlijnt, vallen de spanen automatisch naar 
beneden, uit de buurt van de snede.

• Vermijd een onderbroken snede.

Richtwaarden voor het maken van spiebanen 
Voorbeeld: temperstaal bijv. 42CrMo4 met 1200 N/mm2
 – Aanzet per slag 0,05-0,06 mm
 – Voeding 5.500 mm/min

A
an

ze
t i

n 
m

m
/s

la
g

Trekvastheid in N/mm2

Vo
ed

in
g 

m
m

/m
in



1018 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• Groef steken op CNC-draaimachines, freesmachines en bewerkingscentra
• Groef steken in lengterichting conform DIN 138 en DIN 6885

Klemhouder voor groef steken 

        

    

Model d g6
mm

d1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

h
mm

  
 Art. nr. €

NHU.0025.1 25 33 18 73 33 40 23 307001 0025 228,—

NHU.0032.1 32 40 20 73 33 40 30 307001 0032 239,—
3130

Type NHU, boring-ø vanaf 6 mm

        

    

Model d g6
mm

d1
mm

d2
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

h
mm

  
 Art. nr. €

NH10.0025.1 25 33 20 73 33 40 23 308001 0025 228,—

NH10.0032.1 32 40 20 73 33 40 30 308001 0032 228,—
3130

Type NH10, boring-ø vanaf 10 mm

 
         

    

Model d g6
mm

d1
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

h
mm

D min.
mm

  
 Art. nr. €

NHV.22.0025.1 25 33 12,0 100 60 50 23 22 309001 0022 215,—

NHV.22.0025.2 25 33 12 125 85 75  22 309001 1022 247,—

NHV.22.0025.3 25 33 12,0 175 115 105  22 309001 2022 306,—

NHV.30.0032.1 32 45 16,5 100 60 50 30 30 309001 0030 215,—

NHV.30.0032.2 32 45 16,5 125 85 75 30 30 309001 1030 244,—

NHV.30.0032.3 32 45 16,5 155 115 105  30 309001 2030 285,—

NHV.30.0032.4 32 45 16,5 220 160 150  30 309001 3030 370,—

NHV.38.0032.1 32 45 22,0 100 60 50 30 30 309001 0038 215,—

NHV.38.0032.2 32 45 22,0 125 85 75 30 38 309001 1038 244,—

NHV.38.0032.4 32 45 22,0 235 175 165  38 309001 2038 400,—

NHV.45.0040.1 40 55 24,0 120 60 50  45 309001 0045 301,—

NHV.45.0040.3 40 55 24,0 175 115 105  45 309001 1045 410,—

NHV.45.0040.4 40 55 24,0 225 165 155  45 309001 2045 460,—

NHV.45.0040.5 40 55 24,0 275 215 205  45 309001 3045 559,—
3130

Type NHV, boring-ø vanaf 22 mm

 

Snijinzetstukken en snijplaten voor groef steken

• Groef steken in lengterichting conform DIN 138 en DIN 6885
• Tolerantieklasse C11/JS9/P9
• Type NPU Boring-ø vanaf 6 mm
• Type NP10 Boring-ø vanaf 10 mm
• Type NPV Boring-ø vanaf 22 mm
• Snijstof HC8620 TiAlN-gecoat

  

 

       

    

Model B1
mm

B
mm

L
mm

L1
mm

Groefbreedte
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NPU.4545.1 3,6 6,5 50 25 4 / 5 NHU 307005 4545 55,90
3130

Type NPU 45° / afschuinen  

        

    

Model d g6
mm

d1
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

  
 Art. nr. €

NHV.10.IK25.1 25 33 4,9 70 30 22 10 309006 0010 215,—

NHV.10.IK25.2 25 33 4,9 80 40 32 10 309006 1010 233,—

NHV.10.IK25.3 25 33 4,9 90 50 42 10 309006 2010 249,—

NHV.15.IK25.1 25 33 8,4 75 35 25 15 309006 0015 203,50

NHV.15.IK25.2 25 33 8,4 90 50 40 15 309006 1015 223,—

NHV.15.IK25.3 25 33 8,4 110 70 60 15 309006 2015 255,—

NHV.15.IK25.4 25 33 8,4 125 85 75 15 309006 3015 311,—
3130

Type NHV met inwendige koelmiddeltoevoer, boring-Ø vanaf 10 mm

  1070
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Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

H
mm

r
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passend voor 
houder

  
 Art. nr. €

NPU.0210.03.1 6 2 0,9 C11 2,1 5,5 0,35 2,0 38 12,5 6 NHU 307006 0210 43,50

NPU.0310.03.1 10 3 1,5 C11 3,1 6,2 0,35 2,7 38 12,5 7 NHU 307006 0310 43,50

NPU.0310.05.1 13 3 1,6 C11 3,1 6,2 0,50 2,7 38 12,5 7 NHU 307006 0311 43,50

NPU.0410.05.1 16 4 1,7 C11 4,1 6,2 0,50 2,7 40 15,0 7 NHU 307006 0410 41,90

NPU.0410.05.2 16 4 1,7 C11 4,1 6,2 0,50 2,7 50 25,0 7 NHU 307006 0411 54,80
3130

Type NPU standaard DIN 138 tolerantie C11

 

             

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

H
mm

r
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passend voor 
houder

  
 Art. nr. €

NPU.0200.01.1 > 6- 8 2 1,0 JS9 2 5,5 0,1 2,0 38 12,5 6 NHU 307007 0200 43,50

NPU.0300.01.1 > 8-10 3 1,4 JS9 3 6,2 0,1 2,7 38 12,5 7 NHU 307007 0300 43,50

NPU.0400.01.1 > 10-12 4 1,8 JS9 4 6,2 0,1 2,7 40 15,0 7 NHU 307007 0400 41,90

NPU.0400.02.1 > 10-12 4 1,8 JS9 4 6,2 0,2 2,7 40 15,0 7 NHU 307007 0401 41,90

NPU.0400.02.2 > 10-12 4 1,8 JS9 4 6,2 0,2 2,7 50 25,0 7 NHU 307007 0402 54,80

NPU.0500.02.2 > 12-17 5 2,3 JS9 5 5,8 0,2 2,3 50 25,0 7 NHU 307007 0500 54,80
3130

Type NPU lichte zit DIN 6885 tolerantie JS9

 

             

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

H
mm

r
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passend voor 
houder

  
 Art. nr. €

NPU.0198.01.1 > 6 – 8 2 1,0 P9 1,98 5,5 0,1 2,0 38 12,5 6 NHU 307008 0198 43,50

NPU.0298.01.1 > 8 –10 3 1,4 P9 2,98 6,2 0,1 2,7 38 12,5 7 NHU 307008 0298 43,50

NPU.0398.01.1 > 10 –12 4 1,8 P9 3,98 6,2 0,1 2,7 40 15,0 7 NHU 307008 0398 41,90

NPU.0398.02.2 > 10 –12 4 1,8 P9 3,98 6,2 0,2 2,7 50 25,0 7 NHU 307008 1398 54,80

NPU.0498.02.2 > 12 –17 5 2,3 P9 4,98 5,8 0,2 2,3 50 25,0 7 NHU 307008 0498 54,80
3130

Type NPU vaste zitting DIN 6885 tolerantie P9

             

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

H
mm

r
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passend voor 
houder

  
 Art. nr. €

NP10.410.05.2 16 4 1,7 C11 4,1 9 0,5 4 50 25 10 NH10 308002 0410 60,70

NP10.410.05.3 16 4 1,7 C11 4,1 9 0,5 4 66 41 10 NH10 308002 0411 75,70

NP10.510.05.2* 10 - - - 5,1 9 0,5 4 50 25 10 NH10 308002 0510 60,70

NP10.510.05.3* 10 - - - 5,1 9 0,5 4 66 41 10 NH10 308002 0511 75,70
3130

Type NP10 standaard DIN 138 (*zonder DIN) tolerantie C11

 

             

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

H
mm

r
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passend voor 
houder

  
 Art. nr. €

NP10.400.02.2 10 4 1,8 JS9 4 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308003 0400 60,70

NP10.400.02.3 10 4 1,8 JS9 4 9 0,2 4 66 41 10 NH10 308003 0401 75,70

NP10.500.02.2 12 5 2,3 JS9 5 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308003 0500 60,70

NP10.500.02.3 12 5 2,3 JS9 5 9 0,2 4 66 41 10 NH10 308003 0501 75,70
3130

Type NP10 lichte zit DIN 6885 tolerantie JS9  

             

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

H
mm

r
mm

f
mm

L
mm

L1
mm

D min.
mm

passend voor 
houder

  
 Art. nr. €

NP10.398.02.2 10 4 1,8 P9 3,98 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308004 0398 60,70

NP10.398.02.3 10 4 1,8 P9 3,98 9 0,2 4 66 41 10 NH10 308004 1398 75,70

NP10.498.02.2 12 5 2,3 P9 4,98 9 0,2 4 50 25 10 NH10 308004 0498 60,70

NP10.498.02.3 12 5 2,3 P9 4,98 9 0,2 4 66 41 10 NH10 308004 1498 75,70
3130

Type NP10 vaste zitting DIN 6885 tolerantie P9
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Model B1
mm

L
mm

B
mm

Groefbreedte
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NPV.3045.1 3,5 17,3 8,0 6 / 7 / 8 NHV22 309002 3045 40,40

NPV.6045.1 6,0 20,2 10,9 10 NHV38 309002 6045 37,80
3130

Type NPV 45° / Fasen
 

            

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

r
mm

f
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NPV.0612.085 22 6 2,1 C11 6,12 0,85 8,0 17,3 2,6 22 NHV22 309003 0626 38,80

NPV.0713.085 27 7 2,8 C11 7,13 0,85 8,0 17,3 3,3 22 NHV22 309003 0733 38,80

NPV.0813.105 32 8 2,8 C11 8,13 1,05 8,0 17,3 3,4 22 NHV22 / NHV30 309003 0834 38,80

NPV.1013.105 40 10 3,5 C11 10,13 1,05 10,9 20,1 4,2 40 NHV38 309003 1042 38,80

NPV.1215.135 50 12 3,6 C11 12,15 1,35 10,9 20,1 5,1 40 NHV38 309003 1251 38,80

NPV.1215.175 70 12 5,0 C11 12,15 1,75 10,9 20,1 6,6 40 NHV38 309003 1666 38,80

NPV.1215.225 100 12 7,0 C11 12,15 2,25 10,9 20,1 8,5 40 NHV38 309003 2485 38,80
3130

Type NPV standaard DIN 138 tolerantie C11

 

            

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

r
mm

f
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NPV.0501.02 22 5 2,3 JS9 5,01 0,2 8,0 17,3 2,7 22 NHV22 309004 0527 38,80

NPV.0601.02 22 6 2,8 JS9 6,01 0,2 8,0 17,3 3,4 22 NHV22 309004 0634 38,80

NPV.0801.02 > 22–30 8 3,3 JS9 8,01 0,2 8,0 17,3 4,1 22 NHV22 / NHV30 309004 0841 38,80

NPV.1001.03 > 30–38 10 3,3 JS9 10,01 0,3 8,0 17,3 4,2 30 NHV30 309004 1042 38,80

NPV.1202.03 > 38–44 12 3,3 JS9 12,02 0,3 10,9 20,1 5,7 40 NHV38 309004 1257 38,80

NPV.1202.05 > 65–75 12 4,9 JS9 12,02 0,5 10,9 20,1 8,5 40 NHV38 309004 2085 38,80

NPV.1402.03  14  JS9 14,02 0,3  20,1 7,5 45 NHV22 - NHV45 309004 1475 44,70

NPV.1602.03  16  JS9 16,02 0,3  20,1 7,5 45 NHV22 - NHV45 309004 1675 44,70

NPV.1802.05  18  JS9 18,02 0,4  20,1 9,5 45 NHV22 - NHV45 309004 1895 44,70

NPV.2002.05  20  JS9 20,02 0,5  20,1 10 45 NHV22 - NHV45 309004 2010 44,70

NV10.0301.02 10 3  JS9 3,01 0,2  8,2 1,8 10 NHV10 309004 0318 39,30

NV10.0401.02 10 4  JS9 4,01 0,2  8,2 2,3 10 NHV10 309004 0423 39,30

NV10.0501.02 10 5  JS9 5,01 0,2  8,2 2,8 10 NHV10 309004 0528 39,30

NV15.0401.02 15 4  JS9 4,01 0,2  13 2,3 15 NHV15 309004 1423 39,30

NV15.0501.02 15 5  JS9 5,01 0,2  13 2,8 15 NHV15 309004 0523 39,30

NV15.0601.02 15 6  JS9 6,01 0,2  13 3,3 15 NHV15 309004 0623 39,30
3130

Type NPV lichte zit DIN 6885 tolerantie JS9

            

    

Model Ø
mm

Breedte
mm

Diepte
mm

Tolerantie B
mm

r
mm

f
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NPV.0498.02 22 5 2,3 P9 4,98 0,2 8,0 17,3 2,7 22 NHV22 309005 0490 38,80

NPV.0598.02 22 6 2,8 P9 5,98 0,2 8,0 17,3 3,4 22 NHV22 309005 0598 38,80

NPV.0798.02 > 22–30 8 3,3 P9 7,98 0,2 8,0 17,3 4,1 22 NHV22 / NHV30 309005 0798 38,80

NPV.0998.03 > 30–38 10 3,3 P9 9,98 0,3 8,0 17,3 4,2 30 NHV30 309005 0998 38,80

NPV.1197.03 > 38–44 12 3,3 P9 11,98 0,3 10,9 20,1 5,7 40 NHV38 309005 1197 38,80

NPV.1397.03  14  P9 13,97 0,3  20,1 7,5 45 NHV22 - NHV45 309005 1397 44,70

NPV.1597.03  16  P9 15,97 0,3  20,1 7,5 45 NHV22 - NHV45 309005 1597 44,70

NPV.1797.05  18  P9 17,97 0,4  20,1 9,5 45 NHV22 - NHV45 309005 1797 44,70

NPV.1997.05  20  P9 19,97 0,5  20,1 10 45 NHV22 - NHV45 309005 1997 44,70

NV10.298.02 10 3  P9 2,98 0,2  8,2 1,8 10 NHV10 309005 0298 39,30

NV10.398.02 10 4  P9 3,98 0,2  8,2 2,3 10 NHV10 309005 0398 39,30

NV10.498.02 10 5  P9 4,98 0,2  8,2 2,8 10 NHV10 309005 0498 39,30

NV15.398.02  4  P9 3,98 0,2  13 2,3 15 NHV15 309005 1398 39,30

NV15.498.02  5  P9 4,98 0,2  13 2,8 15 NHV15 309005 1498 39,30

NV15.598.02  6  P9 5,98 0,2  13 3,3 15 NHV15 309005 1598 39,30
3130

Type NPV vaste zitting DIN 6885 tolerantie P9
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Model Breedte
mm

Tolerantie B
mm

r
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NV.15.0410.050 4 C11 4,10 0,5 13 2,2 15 NHV15 309009 0422 39,30

NV.15.0510.050 5 C11 5,1 0,5 13 2,5 15 NHV15 309009 0525 39,30

NV.15.0612.085 6 C11 6,12 0,85 13 2,6 15 NHV15 309009 0626 39,30
3130

Type NV standaard DIN 138 tolerantie C11

 

         

    

Model Breedte
mm

Tolerantie B
mm

r
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NPV.050H.02 5 H9 5,02 0,2 17,3 2,7 22 NHV22 309007 0527 39,30

NPV.060H.02 6 H9 6,02 0,2 17,3 3,4 22 NHV22 309007 0634 39,30

NPV.080H.02 8 H9 8,02 0,2 17,3 4,1 30 NHV22 / NHV30 309007 0841 39,30

NPV.100H.03 10 H9 10,02 0,3 17,3 4,2 38 NHV22 - NHV38 309007 1042 39,30

NPV.120H.03 12 H9 12,03 0,3 20,1 5,7 38 NHV22 - NHV38 309007 1257 39,30
3130

Type NPV standaard DIN 6885 tolerantie H9

 

         

    

Model Breedte
mm

Tolerantie B
mm

r
mm

L
mm

t max.
mm

D min.
mm

passend voor houder   
 Art. nr. €

NPV.060D.02 6 D9 6,05 0,2 17,3 3,4 22 NHV22 309008 0634 39,30

NPV.080D.02 8 D9 8,06 0,2 17,3 4,1 30 NHV22 / NHV30 309008 0841 39,30

NPV.100D.03 10 D9 10,06 0,3 17,3 4,2 38 NHV22 - NHV38 309008 1042 39,30

NPV.120D.03 12 D9 12,08 0,3 20,1 5,7 38 NHV22 - NHV38 309008 1257 39,30

NPV.140D.03 14 D9 14,08 0,3 20,1 7,5 45 NHV22 - NHV45 309008 1475 44,70

NPV.160D.03 16 D9 16,08 0,3 20,1 7,5 45 NHV22 - NHV45 309008 1675 44,70

NPV.180D.05 18 D9 18,08 0,5 20,1 9,5 45 NHV22 - NHV45 309008 1895 44,70

NPV.200D.05 20 D9 20,1 0,5 20,1 10 45 NHV22 - NHV45 309008 2010 44,70

NV10.030D.02 3 D9 3,05 0,2 8,2 1,8 10 NHV10 309008 0030 39,30

NV10.040D.02 4 D9 4,05 0,2 8,2 2,3 10 NHV10 309008 0040 39,30

NV10.050D.02 5 D9 5,05 0,2 8,2 2,8 10 NHV10 309008 0050 39,30

NV15.040D.02 4 D9 4,05 0,2 13 2,3 15 NHV15 309008 0423 39,30

NV15.050D.02 5 D9 5,05 0,2 13 2,8 15 NHV15 309008 0528 39,30

NV15.060D.02 6 D9 6,05 0,2 13 3,3 15 NHV15 309008 0633 39,30
3130

Type NPV standaard DIN 6885 tolerantie D9

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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• Zeskantstoten op CNC-draaimachines, freesmachines en bewerkingscentra
• Van zeskant 13 tot 32
• Houder met inwendige koeling

         

    

Model d g6
mm

d1
mm

f
mm

L1
mm

L2
mm

D min.
mm

voor wisselplaten L
mm

  
 Art. nr. €

NHV.15.SW25.2 25 33 6,9 50 40 13 NV15.SW13.20 90 309010 0015 223,—

NHV.22.SW25.1 25 33 10 60 50 20 NPV.SW20.32 100 309010 0022 217,—
3130

Type NHV houders voor zeskantstoten

 

        

    

Model B
mm

B1
mm

R
mm

L
mm

H
mm

SW
mm

D min.
mm

  
 Art. nr. €

NV15.SW13.20 10,4 6,0 0,2 11,5 3,2 SW13 - SW20 13 309011 1320 41,40

NPV.SW20.32 16,3 9,4 0,3 16,8 6,3 SW20 - SW32 20 309011 2032 41,40
3130

Snij-inzet NV / NPV voor zeskantstoten sleutelwijdte 13 tot 32

 

 

• Groef steken op CNC-draaimachines, freesmachines en bewerkingscentra
• Groef steken in lengterichting conform DIN 6885
• Snijinzetstukken en snijplaten lichte passing conform DIN 6885
• Tolerantieklasse JS9
• Snijstof AL41F TiAlN-gecoat

Sets voor groef steken in lengterichting 

Groef steken, ook efficiënt bij 

zeer kleine systemen!

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1x klemhouder NHU.0025.1  | 
 3x snij-inzetstukken: NPU.0200.01.1  |  NPU.0300.01.1  |  NPU.0400.01.1  |  

1x inbussleutel voor groefbreedtes 2 / 3 / 4 mm
307010 0001 245,—

3130

Set groef steken NPU 5-delig boring-Ø vanaf 6 mm

 
 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1x klemhouder NH10.0025.1  |  
2x snij-inzetstukken: NP10.400.02.3  |  NP10.500.02.3  | 

 1x inbussleutel voor groefbreedtes 4 / 5 mm
308010 0001 280,—

3130

Set groef steken NP10 4-delig boring-Ø vanaf 10 mm

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1x klemhouder NHV.22.0025.1  |  
3x snijplaten: NPV.0501.02, NPV.0601.02  |  NPV.0801.02  | 

 1x Torx-sleutel TX 15 voor groefbreedtes 5 / 6 / 8 mm
309010 0001 237,—

3130

Set groef steken NPV 5-delig boring-Ø vanaf 22 mm

 

Klemhouders voor zeskantstoten    
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Precies in elke positie
Waar kunnen de werkstukken worden beletterd?

Het voorbeeld laat zien dat dit op praktisch elke plaats 
mogelijk is. Of het nu een afgerond vlak, de kraag, een 
schuin vlak of op de voorzijde is: zeus beletteringstechniek 
vervult al uw eisen.

Beletteringstechniek   INFO

op de voorzijde

op een schuin vlak

doorlopend batch-, artikel- en 
tekeningnummer

op een  
afgerond vlak

op de buitendiameter tot 
aan de kraag

Het geschikte beletteringssysteem
 
Welk beletteringssysteem geschikt is voor uw toepassing, dat zoeken wij graag  
voor u uit. Stuur ons uw aanvraag met uw specificaties. U kunt ook persoonlijk  
contact met ons opnemen. 
Wij voorzien u van een compleet advies en vinden voor u de optimale oplossing!

Perfecte belettering voor elke toepassing
Volledige flexibiliteit
De belettering kan op elke plaats, tot aan de kraag en op werkstukken met een willekeurige diameter worden  
aangebracht. Ideaal voor meerdere series bestaande uit verschillende werkstukken en/of variabele beletteringen.

Efficiency voor alle serieformaten
zeus beletteringstechniek is voor alle series even geschikt en garandeert u efficiency bij alle toepassingen.
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Kartelvormen
spaanloze 
bewerking

Kartelfrezen
verspanende  
bewerking

Insteek- en langskarteling
Radiale en axiale 
bewerkingsrichting

Langskarteling 
Axiale 

bewerkingsrichting

Insteekkartelrand
Radiale  

bewerkingsrichting

Langskarteling 
Axiale 

bewerkingsrichting

RAA

RBLRBR

RGE

RAA

RBLRBR RBLRBR

RAA

RBLRBR

RGE RGE RGERGV

RKE RKV

GEREEDSCHAPSSERIES

RAA

        Kartelprofielen conform DIN 82 – overzicht met geschikte gereedschappen  INFO

Kartelvormen 

130/131/132
alle profielen

Kartelvormen 

130/131/132
• RAA
• RBL
• RBR

141/142/161
• RAA
• RGE
• RBR
• RBL

192
• RAA
• RGE 30°
• RGE 45°

Kartelvormen 

130/131/132
• RAA
• RBL
• RBR

141/142/161
• RAA
• RGE
• RBR
• RBL

Kartelfrezen 

231
• RAA
• RBL
• RBR

241
• RGE 30°
• RGE 45°

241
• RGE 30°
• RGE 45°

 

• Het Zeus-polijstgereedschap is een multitalent voor alle klassieke toepassingen bij het polijsten van 
oppervlakken.

• Ongeacht op cilindrisch, conisch of concaaf oppervlak
• Ook de bewerking van platte oppervlakken is mogelijk.
• Niet geschikt voor onderbroken snedes.

Polijstgereedschap SET 510 / 520 
 

a
b

d

c

f

e

x

W

 
 

2e generatie

a
b

g

f

e

+W

c

x
d

-W

 
 

2e generatie

  

     

Benaming R
mm

  
 Art. nr. €

Diamanten polijstpunt 0,4 0,4 380205 0004 659,—

Diamanten polijstpunt 0,6 0,6 380205 0006 659,—

Diamanten polijstpunt 0,8 0,8 380205 0008 659,—

Diamanten polijstpunt 1,0 1,0 380205 0010 659,—
3161

Polijstpunt in diamantuitvoering

 

         

     

Benaming a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

f
mm

x
mm

Hoek
°

  
 Art. nr. €

510-10U-35° 10 10 113 22 28 15 9,5 35 380200 0008 689,—

510-10U-45° 10 10 104,6 24 24,6 15 9,5 45 380200 0009 689,—
3161

Polijstgereedschapshouder SET 510
• Eigenschappen 

- gefixeerde gereedschapskop 
- Levering zonder gladde punt 
- Instapmodel voor eenvoudige polijsttoepassingen 
- voor het polijsten van assen met cilindrische oppervlakken

• Advies 
- Polijstsnelheid max. 200 m/min 
- Voeding tot 0,2 mm/omw. 
- Opmaat van het werkstuk van 0,01 mm (∼RZ 10) en 0,02 mm (∼RZ 20) 
- Koelsmeermiddel wordt aanbevolen

• Gereedschapshouder SET 510-10U-35° inclusief schachtadapter 12x12 mm en 16x16 mm
• Gereedschapshouder SET 510-10U-45° inclusief schachtadapter 12x12 mm en 16x16mm

          

     

Benaming a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

f
mm

g
mm

x
mm

Hoek
°

Links 
 Art. nr. €

520-10 Rechts 10 10 118,5 20 37,5 25 17,5 9,5 +90 tot -90 380200 0005 819,—

520-10 Links 10 10 118,5 20 37,5 25 17,5 9,5 +90 tot -90 380200 0006 819,—

520-16 16 16 114,5 20 34,6 25 17,5 9,5 +90 tot -90 380200 0007 859,—
3161

Polijstgereedschapshouder SET 520
• Eigenschappen 

- Gereedschapskop variabel verstelbaar 
- Levering zonder gladde punt 
- Gereedschap universeel te gebruiken 
- Zwenkbereik +/- 90° 
- Toepassing tot op een kraag 
- Door de versteleenheid van de gereedschapskop ontstaat de mogelijkheid van polijsten van eindvlakken, 
conische, convexe alsmede concave geometrieën.

• Advies 
- Polijstsnelheid tot 200 m/min 
- Voeding tot 0,2 mm/omw. 
- Opmaat van het werkstuk van 0,01 mm (∼RZ 10) en 0,02 mm (∼RZ 20) 
- Koelsmeermiddel wordt aanbevolen

• Gereedschapshouder SET 520-10 rechts / links inclusief schachtadapter 12x12 mm en 16x16mm
• Gereedschapshouder SET 520-16 inclusief schachtadapter 20x20 mm en 25x25mm
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Kartelvormen
spaanloze 
bewerking

Kartelfrezen
verspanende  
bewerking

Insteek- en langskarteling
Radiale en axiale 
bewerkingsrichting

Langskarteling 
Axiale 

bewerkingsrichting

Insteekkartelrand
Radiale  

bewerkingsrichting

Langskarteling 
Axiale 

bewerkingsrichting

RAA

RBLRBR

RGE

RAA

RBLRBR RBLRBR

RAA

RBLRBR

RGE RGE RGERGV

RKE RKV

GEREEDSCHAPSSERIES

RAA

        Kartelprofielen conform DIN 82 – overzicht met geschikte gereedschappen  INFO

Kartelvormen 

130/131/132
alle profielen

Kartelvormen 

130/131/132
• RAA
• RBL
• RBR

141/142/161
• RAA
• RGE
• RBR
• RBL

192
• RAA
• RGE 30°
• RGE 45°

Kartelvormen 

130/131/132
• RAA
• RBL
• RBR

141/142/161
• RAA
• RGE
• RBR
• RBL

Kartelfrezen 

231
• RAA
• RBL
• RBR

241
• RGE 30°
• RGE 45°

241
• RGE 30°
• RGE 45°



1026  2022 / 2023   NL  

Kartelprofiel (DIN 82)
Productieproces

Kartelvormen Kartelfrezen
RAA-kartels met asparallelle groeven

RBL-linkse kartels

RBR-rechtse kartels

RGE-linkse-rechtse kartels, punten verhoogd, 30°

RGV-linkse-rechtse kartels, punten verlaagd, 30°

RKE-kruiskartels, punten verhoogd, 90°

RKV-kruiskartels, punten verlaagd, 90°

        Selectie kartelgereedschappen  INFO

Kartelwiel AA gezwenkt 30°

Karteling RBR

Werkstuk

Karteling RGE

Kartelwiel AA  
gezwenkt 30° 

Kartelwiel AA gezwenkt 30°

Kartelwiel BR  
gezwenkt 30°

Kartelwiel BL  
gezwenkt 30°

Werkstuk

Karteling RAA

Kartelwiel AA

Werkstuk Karteling RBR

Karteling RGE

Kartelwiel GV

Werkstuk

Karteling RGV

Kartelwiel GE

Werkstuk

Werkstuk

Kartelwiel KV

Karteling RKE

Werkstuk

Kartelwiel KE

Karteling RKV

Werkstuk Karteling RBL

VERKLARING VAN DE PIJLEN:

VOORBEELD:

Kartelproductie alleen in radiale richting (insteekkarteling) mogelijk
Kartelproductie alleen in axiale richting (langskarteling) mogelijk
Kartelproductie in axiale en radiale richting mogelijk

Kartelprofiel

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Karteling RAAWerkstuk

Karteling 
 RAA

Werk- 
stuk

Kartelwiel AA gezwenkt 30°

Karteling RBL

Werkstuk

Werkstuk

Karteling RGE
Werkstuk

Kartelwiel BL

Kartelwiel BR

Kartelwiel BL

Kartelwiel BR
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• Toepassing: Kartelvormen (niet-verspanende bewerking), alle typen kartelpatronen, Opschriften en profielen
• Kartelwielen: alle kartelvormen bruikbaar
• Machinetype: conventionele draaimachines en draaiautomaten, punthoogte moet worden ingesteld
• Levering zonder kartelwiel

Kartelgereedschap ECO, voor 1 kartelrol
 

 

 

       

    

Beschrijving Schachtbreedte
mm

Schachthoogte
mm

L
mm

Werkbereik
mm

voor kartelwiel
mm

Type Houder zonder wiel 
 Art. nr. €

rechte uitvoering 16 16 130,5 15 - 200 20 x 8 x 6 130 380101 0001 27,80

rechte uitvoering 8 8 99 3-20 15 x 4 x 4 130 380101 1508 25,70
3126

 

 

• Toepassing: Kartelen (spaanloos vervormen), alle soorten kartelingen, profielen en beletteringen
• Kartelwielen: voor alle kartelvormen
• Machinetype: Draaibanken en draaiautomaten (conventioneel en CNC), centerhoogte 

geïntegreerd in de gereedschaphouder
• Speciale oppervlakteharding voor hogere slijtvastheid
• HM-loopstiften voor hogere toerentallen, snellere bewerking, hogere standtijd
• CLICK PIN-systeem
• Wordt geleverd zonder kartelwiel

Kartelgereedschap, voor 1 kartelrol
 

 

 

       

    

Beschrijving Schachtbreedte
mm

Schachthoogte
mm

L
mm

Werkbereik
mm

voor kartelwiel
mm

Type Houder zonder wiel 
 Art. nr. €

rechtse uitvoering 12 12 99 3 - 50 15 x 4 x 4 131 380102 1012 117,50

rechtse uitvoering 10 10 99 3 - 50 15 x 4 x 4 131 380102 1510 117,50

rechtse uitvoering 16 16 99 3 - 50 15 x 4 x 4 131 380102 1516 117,50

universeel, rechts + links 20 20 109,5 8 - 200 20 x 8 x 6 131 380102 0011 168,—

universeel, rechts + links 20 25 109,5 8 - 200 20 x 8 x 6 131 380102 2025 168,—
3126

 

voor het snel en veilig verwisselen  
van het kartelwiel

CLICK-PIN®-systeem

 

 

Reserveonderdelen voor kartelgereedschap
 

Asje Asje met glad oppervlak Reserveonderdelenset met loopbusAsje met radiuskerf Drukstuk
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Reserveonderdelenset HM-bus, afdichtschijf, verzonken schroef rechts, geschikt voor 3801502026 / 3801550525 380110 9907 88,—

Reserveonderdelenset loopbus, afdichtschijf, schroef, geschikt voor 3801511212 380110 9906 88,—

verend drukstuk M4 x 7mm voor Click Pin systeem, passend bij 3801020011 vanaf 06/2017 380110 9909 11,55

Asje 6 x 20 mm voor Click Pin System, geschikt voor 3801020011 vanaf 06/2017 380110 9908 16,50

Asje HM 4 x 12mm met glad oppervlak, geschikt voor 3801020103 380110 9902 8,40

Asje HM 6 x 20 mm met glad klemvlak, geschikt voor 3801090005 380110 9904 13,20

Asje HSS 4 x 12 mm met glad oppervlak, geschikt voor 3801091001 380110 9903 2,52

Asje HSS 6 x 18mm, geschikt voor 3801010001 380110 9901 1,36

Asje HSS 6 x 20 mm met glad klemvlak, geschikt voor 3801050001 380110 9905 2,83
3126

 

Kartelprofiel (DIN 82)
Productieproces

Kartelvormen Kartelfrezen
RAA-kartels met asparallelle groeven

RBL-linkse kartels

RBR-rechtse kartels

RGE-linkse-rechtse kartels, punten verhoogd, 30°

RGV-linkse-rechtse kartels, punten verlaagd, 30°

RKE-kruiskartels, punten verhoogd, 90°

RKV-kruiskartels, punten verlaagd, 90°

        Selectie kartelgereedschappen  INFO

Kartelwiel AA gezwenkt 30°

Karteling RBR

Werkstuk

Karteling RGE

Kartelwiel AA  
gezwenkt 30° 

Kartelwiel AA gezwenkt 30°

Kartelwiel BR  
gezwenkt 30°

Kartelwiel BL  
gezwenkt 30°

Werkstuk

Karteling RAA

Kartelwiel AA

Werkstuk Karteling RBR

Karteling RGE

Kartelwiel GV

Werkstuk

Karteling RGV

Kartelwiel GE

Werkstuk

Werkstuk

Kartelwiel KV

Karteling RKE

Werkstuk

Kartelwiel KE

Karteling RKV

Werkstuk Karteling RBL

VERKLARING VAN DE PIJLEN:

VOORBEELD:

Kartelproductie alleen in radiale richting (insteekkarteling) mogelijk
Kartelproductie alleen in axiale richting (langskarteling) mogelijk
Kartelproductie in axiale en radiale richting mogelijk

Kartelprofiel

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Werkstuk

Karteling RAAWerkstuk

Karteling 
 RAA

Werk- 
stuk

Kartelwiel AA gezwenkt 30°

Karteling RBL

Werkstuk

Werkstuk

Karteling RGE
Werkstuk

Kartelwiel BL

Kartelwiel BR

Kartelwiel BL

Kartelwiel BR
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• Toepassing: Kartelvormen (niet-verspanende bewerking), kartelprofiel op werkstuk conf. DIN 82: RAA, RGE 30°
• Kartelwielen: RAA = 2 x Vorm AA RGE 30° = 1 x BL 30°, 1 x BR 30°
• Machinetype: Draaimachines en draaiautomaten (conventioneel en CNC),  

punthoogte is in het gereedschap geïntegreerd
• Levering zonder kartelwielen

Kartelgereedschappen ECO, voor 2 kartelrollen
  

 

           

Beschrijving Schachtbreedte
mm

Schachthoogte
mm

L
mm

Werkbereik
mm

voor kartelwiel
mm

Type Houder zonder wielen 
 Art. nr. €

rechts 12 12 101 8 - 15 15 x 4 x 4 851 380109 1001 89,30

rechts 20 20 130 10 - 80 20 x 8 x 6 851 380109 2020 91,30
3126

Asje met vlak, schroeven geborgd, snelverwisselen van kartelwielen

 

 

• Toepassing: Kartelvormen (niet-verspanende bewerking), kartelprofiel op werkstuk conform 
DIN 82: RAA, RGE 30°

• Kartelwielen: RAA = 2 x Vorm AA RGE 30° = 1 x BL 30°, 1 x BR 30°
• Machinetype: Draaimachines en draaiautomaten (conventioneel en CNC), punthoogte is in 

de gereedschaphouder geïntegreerd
• modulaire opbouw, kartelgereedschap is universeel als rechtse en linkse uitvoering inzetbaar, 

ombouw wordt uitgevoerd door eenvoudig draaien van de gekartelde kop
• speciale oppervlakharding voor verhoogde slijtvastheid
• HM-loopstiften voor hogere toerentallen, snellere bewerking, langere levensduur
• met flexibele centrering
• Correctie vrijloophoek via stifttappen in schacht
• Levering zonder kartelwielen

 

 

       

    

Beschrijving Schachtbreedte
mm

Schachthoogte
mm

L
mm

Werkbereik
mm

voor kartelwiel
mm

Type Houder zonder wielen 
 Art. nr. €

rechte uitvoering 16 16 119 6 - 60 15 x 4 x 4 141 380103 1516 226,—

rechte uitvoering 20 20 130 10 - 110 20 x 8 x 6 141 380103 2020 268,—

rechte uitvoering 20 25 130 10 - 110 20 x 8 x 6 141 380103 2025 289,—
3126

 

 

• Toepassing: Kartelfrezen, kartelprofiel op werkstuk conform DIN 82: RAA
• Kartelwielen: RAA = 1 x BR 30° voor gebruik rechts RAA = 1 x BL 30° voor gebruik links
• Machinetype: conventionele en CNC-draaiautomaten, punthoogte is in het gereedschap 

geïntegreerd
• modulaire opbouw, gereedschap universeel te gebruiken als linkse en rechtse versie
• snel ombouwen door eenvoudige demontage en draaien van de gekartelde kop, nauwkeurige 

aspositie na elke montage door 3-puntsoplegging
• met positierastering voor een optimale beginpositionering
• Fijnafstelling van de gekartelde kop via draadspil met schaalverdeling
• Fijne instelling voor asparallelle karteling door verstelbare gekartelde kop
• Instelling van de vrijloophoek stifttappen op de schacht
• speciale oppervlakharding voor verhoogde slijtvastheid
• Levering zonder kartelwiel

 

 

       

    

Uitvoering Schachtbreedte
mm

Schachthoogte
mm

Totale lengte
mm

Werkbereik
mm

voor kartelwiel
mm

Type Houder zonder wiel 
 Art. nr. €

Universeel R/L 12 12 103,5 3 - 50 15 x 4 x 8 231 380150 1212 490,—

Universeel R/L 16 16 103,5 3 - 50 15 x 4 x 8 231 380150 1516 490,—

Universeel R/L 20 20 130,8 10 - 300 25 x 6 x 8 231 380150 2520 509,—

Universeel R/L 25 25 130,8 10 - 300 25 x 6 x 8 231 380150 2525 519,—
3126

 

Kartelgereedschap, voor 2 kartelrollen   
 

Kartelfreesgereedschap, voor 1 kartelrol 25x6x8mm   
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ECO-kartelgereedschapset   
 

Voorbeelden van kartelproducten INFO
 

 

• Toepassing: Kartelfrezen, kartelprofiel op werkstuk conform DIN 82: RGE30°, RGE45°
• Kartelwielen: RGE30° = 2 x Vorm AA, RGE45° = 1 x BL 15° en 1 x BR 15°
• Machinetype: Draaiautomaten en draaimachines , conventioneel resp. CNC
• modulaire opbouw: Gereedschap universeel te gebruiken als linkse en rechtse versie
• snel ombouwen door eenvoudige demontage en draaien van de gekartelde kop,
• flexibel toepasbaar: verticale hoogteverstelling voor gebruik op schachtgrootten 20 en 25 mm
• eenvoudige instelling: Instelschaal en instelspil voor de snelle instelling van de productiediameter
• Fijnafstelling van de punthoogte door de hoogteverstelling van de freeskopspil
• stabiele constructie: Vertanding tussen gereedschaphouder en freeskop
• speciale oppervlakharding voor verhoogde slijtvastheid
• verticale hoogteverstelling voor gebruik op schachtgrootte 20 en 25 mm
• Levering zonder kartelwiel

 

 

       

    

Uitvoering Schachtbreedte
mm

Schachthoogte
mm

Totale lengte
mm

Werkbereik
mm

voor kartelwiel
mm

Type Houder zonder wielen 
 Art. nr. €

Universeel R/L 12 12 116 3 - 50 15 x 4 x 8 241 380155 1512 749,—

Universeel R/L 16 16 116 3 - 50 15 x 4 x 8 241 380155 1516 749,—

Universeel R/L 20 20 134 10 - 250 25 x 6 x 8 241 380155 0525 1.149,—

Universeel R/L 20 25 133,3 10 - 250 25 x 6 x 8 241 380155 2525 1.149,—
3126

 

 

• 2 houders met in totaal 11 kartelwielen
• universeel zowel links als rechts toepasbaar
• voor conventionele en CNC-draaiautomaten
• voor kartelprofielen RAA of RGE30°
• kartelwielen 20 x 8 x 6 

vorm AA: 3 x steek 0,8 en 2 x steek 1,0 
vorm BL: 2 x steek 0,8 / 1,0 / 1,2 
vorm BR: elk 1 x steek 0,8 / 1,0 / 1,2

• Wordt geleverd in kunststof koffer
 

 

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

telkens 1 houder schacht 16 x 16 mm, (RW 830) schacht 20 x 20 mm, (RW 851) + 
kartelwielen 20 x 8 x 6 overeenkomstig artikelbeschrijving 380157 0005 310,—

3126

 

Kartelfreesgereedschap, voor 2 kartelrollen   
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• Tanden nauwkeurig op steek fijngefreesd,
• Kartels volledig gehard, Hardheid HRC 61+²
• Kopse kanten en boring geslepen
• Afschuinen aan beide zijden voor het kartelvormen
• met scherpe rand voor kartelfrezen
• Materiaal: PM, PM Tenifer met oppervlakbehandeling om de levensduur te vergroten

Precisie kartelrollen
 

RAA                                                               
RGE

PM en PM-Tenifer

  

    

Type Deling
mm

PM 
 Art. nr. €

AA 0,6 380130 0106 29,30

AA 0,8 380130 0108 29,30

AA 1,0 380130 0110 29,30

AA 1,2 380130 0112 29,30

AA 1,5 380130 0115 29,30

BL 30° 0,6 380130 0206 29,30

BL 30° 0,8 380130 0208 29,30

BL 30° 1,0 380130 0210 29,30

BL 30° 1,2 380130 0212 29,30

BL 30° 1,5 380130 0215 29,30

BR 30° 0,6 380130 0306 29,30

BR 30° 0,8 380130 0308 29,30

BR 30° 1,0 380130 0310 29,30

BR 30° 1,2 380130 0312 29,30

BR 30° 1,5 380130 0315 29,30

GE 30° 0,6 380130 0406 42,70

GE 30° 0,8 380130 0408 42,70

GE 30° 1,0 380130 0410 42,70

GE 30° 1,2 380130 0412 42,70

GV 30° 0,8 380130 0508 36,70

GV 30° 1,0 380130 0510 36,70
3126

15 x 4 x 4 (Ø x breedte x boring) met afschuining

AA BL 30° BR 30° GE 30° GV 30°

  

        

Type Deling
mm

PM 
 Art. nr. €

PM-Tenifer 
 Art. nr. €

AA 0,6 380132 0106 32,20 380133 0106 35,80

AA 0,8 380132 0108 32,20 380133 0108 35,80

AA 1,0 380132 0110 32,20 380133 0110 35,80

AA 1,2 380132 0112 32,20 380133 0112 35,80

AA 1,5 380132 0115 32,20 380133 0115 35,80

BL 30° 0,6 380132 0206 32,20 380133 0206 35,80

BL 30° 0,8 380132 0208 32,20 380133 0208 35,80

BL 30° 1,0 380132 0210 32,20 380133 0210 35,80

BL 30° 1,2 380132 0212 32,20 380133 0212 35,80

BL 30° 1,5 380132 0215 32,20 380133 0215 35,80

BR 30° 0,6 380132 0306 32,20 380133 0306 35,80

BR 30° 0,8 380132 0308 32,20 380133 0308 35,80

BR 30° 1,0 380132 0310 32,20 380133 0310 35,80

BR 30° 1,2 380132 0312 32,20 380133 0312 35,80

BR 30° 1,5 380132 0315 32,20 380133 0315 35,80

GE 30° 0,6 380132 0406 49,40 380133 0406 53,—

GE 30° 0,8 380132 0408 49,40 380133 0408 53,—

GE 30° 1,0 380132 0410 49,40 380133 0410 53,—

GE 30° 1,2 380132 0412 49,40 380133 0412 53,—

GE 30° 1,5 380132 0415 49,40 380133 0415 53,—

GV 30° 0,8 380132 0508 50,10 380133 0508 53,70

GV 30° 1,0 380132 0510 50,10 380133 0510 53,70
3126 3126

20 x 8 x 6 (Ø x breedte x boring) met afschuining

AA BL 30° BR 30° GE 30° GV 30°

  1072
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AA BL 30°

  

    

Type Deling
mm

PM 
 Art. nr. €

AA 0,6 380190 0106 29,30

AA 0,8 380190 0108 29,30

AA 1,0 380190 0110 29,30

AA 1,2 380190 0112 29,30

BL 15° 0,6 380190 0206 29,30

BL 15° 1,0 380190 0210 29,30

BL 30° 0,6 380190 0406 29,30

BL 30° 0,8 380190 0408 29,30

BL 30° 1,0 380190 0410 29,30

BL 30° 1,2 380190 0412 29,30

BR 15° 0,6 380190 0306 29,30

BR 15° 1,0 380190 0310 29,30

BR 30° 0,6 380190 0506 29,30

BR 30° 0,8 380190 0508 29,30

BR 30° 1,0 380190 0510 29,30

BR 30° 1,2 380190 0512 29,30
3126

15 x 4 x 8 (Ø x breedte x boring) scherpkantig

BL 15° BR 15° BR 30°

AA BL 15° BR 15°BL 30° BR 30°

  

        

Type Deling
mm

PM 
 Art. nr. €

PM-Tenifer 
 Art. nr. €

AA 0,6 380192 0106 39,80 380193 0106 43,40

AA 0,8 380192 0108 39,80 380193 0108 43,40

AA 1,0 380192 0110 39,80 380193 0110 43,40

AA 1,2 380192 0112 39,80 380193 0112 43,40

AA 1,5 380192 0115 39,80 380193 0115 43,40

BL 15° 0,6 380192 0206 39,80 380193 0206 43,40

BL 15° 1,0 380192 0210 39,80 380193 0210 43,40

BL 15° 1,2 380192 0212 39,80 380193 0212 43,40

BL 30° 0,6 380192 0406 39,80 380193 0406 43,40

BL 30° 0,8 380192 0408 39,80 380193 0408 43,40

BL 30° 1,0 380192 0410 39,80 380193 0410 43,40

BL 30° 1,2 380192 0412 39,80 380193 0412 43,40

BL 30° 1,5 380192 0415 39,80 380193 0415 43,40

BR 15° 0,6 380192 0306 39,80 380193 0306 43,40

BR 15° 1,0 380192 0310 39,80 380193 0310 43,40

BR 15° 1,2 380192 0312 39,80 380193 0312 43,40

BR 30° 0,6 380192 0506 39,80 380193 0506 43,40

BR 30° 0,8 380192 0508 39,80 380193 0508 43,40

BR 30° 1,0 380192 0510 39,80 380193 0510 43,40

BR 30° 1,2 380192 0512 39,80 380193 0512 43,40

BR 30° 1,5 380192 0515 39,80 380193 0515 43,40
3126 3126

25 x 6 x 8 (Ø x breedte x boring) scherpkantig
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

EN GA GEWOON VERDER:

SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEM
GEEFT HET OP.

 DE NIEUWE 
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DRAAIGEREEDSCHAPPEN

TECHNIEK
SNIJWAARDEN

AANBEVOLEN TOEPASSING

BEWERKINGSAANWIJZINGEN

SOORTBESCHRIJVINGEN

ISO-AANDUIDINGSCODES

BEREKENINGEN SPOEDHOEK

SYSTEEMOVERZICHTEN

1033
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ISO-identificatiecode voor wisselsnijplaten volgens ISO 1832  INFO

A M

B O

C P

D R

E S

H T

K V

L W

1   Plaatvorm 2   Vrijloophoek

A F

B G

C N

D P

E O andere 
vrijloophoek

d m s

A ± 0,025 ± 0,005 ± 0,025

C ± 0,025 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,013 ± 0,005 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,05-0,13

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

J1) ± 0,05-0,152) ± 0,005 ± 0,025

K1) ± 0,05-0,152) ± 0,013 ± 0,025

L1) ± 0,05-0,152) ± 0,013 ± 0,0251)

M ± 0,05-0,152) ± 0,08-0,202) ± 0,013

M ± 0,05-0,152) ± 0,08-0,202) ± 0,025

N ± 0,05-0,252) ± 0,13-0,382) ± 0,05-0,13
1) Platen met geslepen vlakke snijkanten

2) Afhankelijk van de plaatgrootte (zie ISO-norm 1832)
De toleranties m en d zijn onafhankelijk van de plaatvorm.

3   Toleranties

6   Plaatdikte

s (mm)
01 1,59
T1 1,98
02 2,38
T2 2,78
03 3,18
T3 3,97
04 4,76
05 5,56
06 6,35
07 7,94
09 9,52

9   Snijrichting

R

L

N

8  Snijkantuitvoering

E
afgerond

F
met scherpe kant

T
afgeschuind

S
afgeschuind en 

afgerond

7   Hoekafronding

r (mm)
02 0,2
04 0,4
08 0,8
12 1,2
16 1,6
24 2,4

Instelhoek
A 45°
D 60°
E 75°
F 85 °
P 90°
Z andere

00
voor diameter in 
inchafmetingen 

omgerekend in mm

M0
voor diameter in 
metrische maten

Vrijloophoek aan de vlakke 
schijf

A 3 °
B 5 °
C 7°
D 15 °
E 20 °
F 25°
G 30 °
N 0 °
P 11 °
Z andere
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ISO-identificatiecode voor wisselsnijplaten volgens ISO 1832  INFO

C N M G 12 04 08
…

1 2 3 4 5 6 7

T R
8 9

10

A

B

C

F

G

H

J

M

N

Q

R

T

U

W

X Tekening of precieze 
beschrijving nodig

4   Verspanings- en bevestigingskenmerken 5  Snijkantlengte

De ISO-code omvat 9 symbolen, waarvan de symbolen 8 en/of 9 alleen indien nodig worden toegepast.
De fabrikant kan andere symbolen toevoegen, die met een koppelteken aan de ISO-code worden toegevoegd 
 (bijv. voor de vorm van de spaanbreker).

10   Informatie van de fabrikant

Voorbeeld voor draaiwisselplaat
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1 - 7 ISO-aanduidingssleutel

ISO-sleutel en snijkantenuitvoering van keramische wisselplaten   INFO

C N G A 12 04 04 S02020
1 2 3 4 5 6 7 8

8   Snijkanten

• Keramische wisselplaten worden voorzien van een snijkantenfase. 
• Deze snijkantenfases zijn bestemd om de inwerkende verspaankrachten in de vorm van drukkrachten in de wisselplaten te 

begeleiden. 
• Afhankelijk van de toepassing worden de fasebreedte en de fasehoek van de snijkantenuitvoering aangepast, 

bijv. voor het  fijn- en nadraaien van gegoten en stalen materialen => 0,05 mm x 20°, 
voor het voor- of nadraaien van gietijzeren materialen en voor de gemiddelde bewerking van stalen materialen 0,20 mm x 20°.

• Bij bijzonder hoge belasting van de snijkant van het gereedschap worden dubbele fases gebruikt.

De ISO-aanduidingssleutel voldoet aan de ISO-aanduidingssleutel voor draaiwisselplaten conform ISO 1832.

Symbool Snijkantenuitvoering Voorbeeld Vorm

S afgeschuinde en afgeronde  
snijkant

CNGA 120412 S02020
0,20 mm x 20°  

afgeschuinde en afgeronde  
snijkant

T afgeschuinde  
snijkant

CNGA 120404 T02020
0,20 mm x 20°  

afgeschuinde snijkant 
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ISO-identificatiecode voor klemhouders en boorstangen volgens ISO  INFO

2   Plaatvorm

C rhombisch 80°

D rhombisch 55°

K parallellogramvormig 55°

R rond

S vierkant

T driehoekig

V rhombisch 35°

W zeskant 80°

P C L N R 25 25 M 12
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Klemhouders

S 25 T P C L N R 12
10 11 12 1 2 3 4 5 9

Boorstangen

1   Klemming 3   Houdertype 4   Vrijloophoek van de wisselplaat

5   Snijrichting

R rechtssnijdend

L linkssnijdend

N rechts- en linkssnijdend

6   Schachthoogte

12 = 12 mm

25 = 25 mm

40 = 40 mm

enz.

7   Schachtbreedte

12 = 12 mm

25 = 25 mm

32 = 32 mm

enz.

8   Klemhouderlengte

L (mm)
A 32
B 40
C 50
D 60
E 70
F 80
G 90
H 100
J 110
K 125
L 140
M 150

L (mm)
N 160
P 170
Q 180
R 200
S 250
T 300
U 350
V 400
W 450
Y 500
X Speciaal

9   Snijkantlengte

09 = 9,52 mm

12 = 12,7 mm

25 = 25,4 mm

enz.

10   Uitvoering

S Staalschacht

A Koeling door de schacht

C VHM

E VHM, koeling door de schacht

11   Schacht-Ø 12  Boorstanglengte

L (mm)
A 32
B 40
C 50
D 60
E 70
F 80
G 90
H 100
J 110
K 125
L 140
M 150

L (mm)
N 160
P 170
Q 180
R 200
S 250
T 300
U 350
V 400
W 450
Y 500
X Speciaal
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EN GA GEWOON VERDER:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEMGEEFT HET OP.
 DE NIEUWE 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE

   Soortenbeschrijvingen INFO  

ISO

P
Tot de klasse ISO-P behoren algemene bouwstalen en 
ongelegeerde stalen tot 110 HB (hardheid Brinell) en een 
koolstofgehalte van max. 0,55%. Tevens laaggelegeerde 
stalen tot 180 HB, alsook hooggelegeerde stalen van 200 
HB – 400 HB en materialen met een hardheid van max. 48 
HRc (hardheid Rockwell). 

De draaisoorten met multilayer-CVD-coatings zijn met name geschikt voor de 
verspaning van materialen uit de ISO-P-klasse.

Kwaliteit ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede lichtonderbroken 
snede

sterkonderbroken 
snede

PHG 115 HC10-P25 HV 1580 CVD-Al2O3+TiN

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PHG 125 HC-P20-P35 HV 1520 CVD-Al2O3+TiN

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PH 5115 HC-P10-P25 
HC-M10-M25

HV 1580 CVD-Al2O3

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PH 5125 HC-P20-P35 
HC-M15-M30

HV 1520 CVD-Al2O33

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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ISO

K
Wisselsnijplaten voor de ISO-K-klasse worden voornamelijk 
gebruikt in smeedbaar gietijzer (GG) en nodulair gietijzer 
(GGG) evenals gietijzer met vermiculairgrafiet en bainitisch 
nodulair gietijzer.

Kwaliteit ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede lichtonderbroken 
snede

sterkonderbroken 
snede

PH 5320 HC-P01-P15 
HC-K05-K15

HV 1675 CVD-Al2O3+TiN

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Wisselsnijplaten voor de ISO-M-klasse worden voornamelijk 
gebruikt voor de verspaning van ferritisch en martensitisch 
roestvaste stalen, evenals austenitisch roestvaste, meestal 
zuurbestendige, stalen (Ni-gehalte van meer dan 20%). 
Zogeheten duplex-stalen hebben een twee-fasenstructuur 
die bestaat uit ferriet en austeniet. Hogergelegeerde 
duplexmaterialen worden ook wel superduplex of 
hyperduplex genoemd. 

ISO

M
Kwaliteit ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede lichtonderbroken 

snede
sterkonderbroken 

snede

PH 7910
HC-P05-P10 
HC-M05-M10 
HC-S05-S15

HV 1730 PVD, AlTiN-7

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PH 7920
HC-P10-P35 
HC-M10-M25 
HC-S10-S30

HV 1585 PVD, AlTiN-7

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PH 5740
HC-P25-P45 
HC-M25-M45 
HC-S20-S40

HV 1385 CVD-Al2O3

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PHS 215 M10-M25 HV 1580 CVD-Al2O3+TiC

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

PHS 225 M15-M30 HV 1520 CVD-Al2O3+TiC

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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 Overzicht spaanbrekers positief INFO

Spaanbreker MP
ap f

ISO P spaanbreker positief
0,2 – 3,6 mm 0,06 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MP continue snede
licht  

onderbroken 
snede

sterk  
onderbroken 

snede

 

Spaanbreker FP
ap f

ISO P spaanbreker positief
0,1 – 2,4 mm 0,03 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FP
continue snede

licht  
onderbroken 

snede

sterk  
onderbroken 

snede

 

Spaanbreker FM
ap f

ISO M spaanbreker positief
0,1 – 2,4 mm 0,03 – 0,45 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FM
continue snede

licht  
onderbroken 

snede

sterk  
onderbroken 

snede

 

Spaanbreker MM
ap f

ISO M spaanbreker positief
0,2 – 3,6 mm 0,06 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

MM continue snede
licht  

onderbroken 
snede

sterk  
onderbroken 

snede

 

Spaanbreker FS
ap f ISO P spaanbreker positief

0,1 – 3,0 mm 0,02 – 0,25 mm/U ISO M spaanbreker positief

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

FS
continue snede

licht  
onderbroken 

snede

sterk  
onderbroken 

snede
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Spaanbreker LC
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,6 – 3,0 mm 0,07 – 0,5 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

LC
continue snede

licht  
onderbroken 

snede

sterk  
onderbroken 

snede

 

 Overzicht spaanbrekers negatief INFO

Spaanbreker PM
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,3 – 9,0 mm 0,1 – 0,6 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

PM
continue snede

licht  
onderbroken 

snede

sterk  
onderbroken 

snede

 

Spaanbreker SF
ap f

ISO M spaanbreker negatief
0,6 – 3,0 mm 0,10 – 0,55 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

SF continue snede
licht  

onderbroken 
snede

sterk  
onderbroken 

snede

 

Spaanbreker 02
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,7 – 5,0 mm 0,14 – 0,50 mm/U

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1
 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

a p
 m

m

f mm

02 continue snede
licht  

onderbroken 
snede

sterk  
onderbroken 

snede
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    Soortenbeschrijvingen INFO  

ISO

P
Tot de klasse ISO-P behoren algemene bouwstalen en ongelegeerde stalen 
tot 110 HB (hardheid Brinell) en een koolstofgehalte van max. 0,55%. Tevens 
laaggelegeerde stalen tot 180 HB, alsook hooggelegeerde stalen van 200 HB – 
400 HB en materialen met een hardheid van max. 48 HRc (hardheid Rockwell). 
De draaisoorten met multilayer-CVD-coatings zijn met name geschikt voor de 
verspaning van materialen uit de ISO-P-klasse.

Soortaanduiding ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede licht nonderbroken 
snede

sterk onderbroken 
snede

HC 7610 HC-P10  
HC-K20

HV 1550
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
(+ TiCN) 

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HC 7620 HC-P20  
HC-K30

HV 1500
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
(+ TiCN) 

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HC 7630 HC-P30 
HC-K40

HV 1320
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
(+ TiCN) 

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACP15T
HC-P15 
HC-M10 
HC-K25

HV 1550
CVD, 

Ti(Cn)+Al2O3 
18,5 µm 

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACP25T HC-P25 
HC-K30

HV 1470
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
(+ TiCN) 

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACP35T
HC-P35 
HC-M30 
HC-K35

HV 1460
CVD, 

Ti(Cn)+Al2O3 
13 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACU20T
HC-P20 
HC-M20 
HC-K30

HV 1450
CVD, 

Ti(Cn)+Al2O3 
13 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACU40T HC-P40 
HC-M35

HV 1300
CVD, 

Ti(Cn)+Al2O3 
13,0 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ATU10T
HT-P15 
HT-M10 
HT-K10

HV 1620

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Wisselsnijplaten voor de ISO-M-klasse worden voornamelijk gebruikt voor de 
verspaning van ferritisch en martensitisch roestvaste stalen, evenals austenitisch 
roestvaste, meestal zuurbestendige, stalen (Ni-gehalte van meer dan 20%). 
Zogeheten duplex-stalen hebben een twee-fasenstructuur die bestaat uit ferriet en 
austeniet. Hogergelegeerde duplexmaterialen worden ook wel superduplex of 
hyperduplex genoemd. 

ISO

M
Soortaanduiding ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede licht nonderbroken 

snede
sterk onderbroken 

snede

HC 7220 HC-M20 
HC-S20

HV 1520
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  

(+ ZrCN)

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HC 7510 HC-M10 
HC-P15

HV 1500
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  

(+ ZrCN)

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HC 7520 HC-M20 
HC-P25

HV 1450
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  

(+ ZrCN)

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HC 7530 HC-M30 
HC-P30

HV 1350
CVD-TiAlN  
+ Al2O3  

(+ ZrCN)

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HC 7810 HC-M10 
HC-S10

HV 1820
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  

(+ ZrCN)

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

HC 7820 HC-M20 
HC-S20

HV 1520
PVD-TiAlN  
+ Al2O3  

(+ ZrCN)

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACM20T HC-M20 
HC-P30 

HV 1470
CVD-TiCN  
+ Al2O3 
(+ TiCN) 

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

APM20T HC-M20 
HC-K20

HV 1560
PVD, TiAlN, 
2 – 5 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

APM25T HC-P35 
HC-M25

HV 1460
PVD, TiN / 
TiAlN, 6 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

APM35T HC-P35 
HC-M35

HV 1330
PVD, TiN / 
TiAlN, 6 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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ISO

N Wisselsnijplaten voor de ISO-N-klasse worden voornamelijk toegepast in de verspaning 
van aluminium en aluminiumlegeringen (giet- en kneedlegeringen), met een Si-gehalte < 
13%. Non-ferromaterialen, zoals duroplasten en vezelversterkte kunststoffen kunnen met 
deze draaisoorten eveneens worden bewerkt.

Soortaanduiding ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede licht nonderbroken 
snede

sterk onderbroken 
snede

HC 6310 HC-N10 HV 1750 PVD-TiCN 

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

AWN15T HW-K15 HV 1630

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

APN15T HW-K15 HV 1630
PVD, TiN/

TiAlN, 6 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Wisselsnijplaten voor de ISO-K-klasse worden voornamelijk gebruikt in smeedbaar gietijzer 
(GG) en nodulair gietijzer (GGG) evenals gietijzer met vermiculairgrafiet en bainitisch 
nodulair gietijzer.

Soortaanduiding ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede licht nonderbroken 
snede

sterk onderbroken 
snede

ACK10T HC-K10 
HC-P05

HV 1810
CVD-TiCN  
+ Al2O3

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ACK20T HC-P10 
HC-K20

HV 1630
CVD, 

i(C,N)+Al2O3, 
15,5 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ISO

K
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… goede spaancontrole.

Scherp geslepen…

ISO

S Wisselplaten voor ISO-S worden voornamelijk toegepast in de verspaning van 
hittebestendige legeringen op basis van nikkelijzer en kobalt. Titanium in zuivere vorm of in 
alfa- en bèta-legeringen vullen deze ISO-S-categorie aan. Deze uiterst zwaar verspanende 
materialen hebben een bewerkingsstrategie nodig die op de component is afgestemd en 
ook machineafhankelijk is.

Soortaanduiding ISO Hardheid Coating Taaiheid / Slijtvastheid continue snede licht nonderbroken 
snede

sterk onderbroken 
snede

APS10T HC-M15 
HC-S15

HV 1820
PVD (Ti, Al) N, 

4 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

APS15T HC-M15 
HC-S15

HV 1820
PVD TiN +  
(Ti, Al) N + 
TiN, 4 µm

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

APS40T HC-M40 
HC-S30

HV 1330
CVD TiN-TiB2 
Multilayer

Taaiheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Slijtvastheid
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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Spaanbreker FP
ap f

ISO P spaanbreker positief
0,1 – 1,5 mm 0,05 – 0,16 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FP

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

  Overzicht spaanbrekers positief INFO

Spaanbreker FP1
ap f

ISO P spaanbreker positief
0,1 – 2,5 mm 0,07 – 0,25 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker voor de best 
mogelijke spaancontrole

• zacht spaanverloop

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FP1

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker FP2
ap f

ISO P spaanbreker positief/negatief
0,5 – 4,0 mm 0,1 – 0,7 mm/omw.

• hoogste 
oppervlaktekwaliteit

• dubbele voeding mogelijk 
bij dezelfde Ra

• zacht snijdend

• ook voor roestvrije 
materialen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FP2
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker MP
ap f

ISO P spaanbreker positief
0,4 – 4,0 mm 0,12 – 0,4 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

De nieuwe spaanbrekers uit het  
programma voor positieve  
wisselplaten (5° en 7°)

De nieuw berekende spaanbrekers die werden 
ontwikkeld voor de individuele toepassing zijn 
afgestemd op de behoeften van de gebruiker. De 
garantie van een optimale spaanafbreking bij de 
dagelijkse toepassing stond hierbij centraal.

Een aangepaste snijkantvoorbereiding en een verder 
ontwikkelde oppervlaktebehandeling maken de 
geometrieën nog efficiënter en zachtsnijdender. Dit leidt 
in de dagelijkse toepassing en in de serieproductie tot 
een langere standtijd en een lagere machinebelasting. 
De nieuwste inzichten in de ontwikkeling en moderne 
verspaningsstrategieën van de ISO-klassen P, M, K, 
S en N werden gebruikt bij de samenstelling van de 
spaanbrekers.

Het resultaat zijn grote voordelen voor de klant op 
het vlak van effectiviteit, procesbetrouwbaarheid en 
verspaningsvolume. De fijne en ultrafijne nabewerking, 
de gemiddelde bewerking en het licht voorruwen voor 
positieve geometrieën zijn vaardig opgelost.
Een uitstekende spaancontrole ook bij kleine 
spaandieptes en lage voedingssnelheden, een 
heel goede spaanafbreking ook bij exotische 
materialen gecombineerd met een sterk verminderde 
neiging tot braamvorming en de best mogelijke 
oppervlaktekwaliteiten zijn het resultaat van de nieuwe 
TURN. 
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Spaanbreker MP5
ap f

ISO P spaanbreker positief
0,25 – 3,5 mm 0,12 – 0,4 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP5
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker FFP, uitvoering CERMET
ap f ISO P spaanbreker positief

0,1 – 1,65 mm 0,05 – 0,2 mm/omw. ISO M spaanbreker positief

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• voor de beste 
oppervlaktekwaliteiten

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FFP

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker FU1
ap f ISO P spaanbreker positief

0,1 – 3,0 mm 0,02 – 0,3 mm/omw. ISO M spaanbreker positief

• geoptimaliseerde 
spaanbreker voor 
de best mogelijke 
spaancontrole

• Universeel toepasbaar
• lange standtijd

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FU1
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker FFM, uitvoering voor RVS
ap f

ISO M spaanbreker positief
0,05 – 1,35 mm 0,02 – 0,14 mm/omw.

• speciale spaanbreker 
voor chroom-nikkelstaal 
en titaniumbewerking

• „scherpe” spaanbreker

• zacht spaanverloop

• extreem goede 
spaancontrole

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FFM

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker MP2
ap f

ISO P spaanbreker positief
1,0 – 4,0 mm 0,2 – 0,4 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP2 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker FM2
ap f

ISO M spaanbreker positief
 0,2 – 2,5 mm 0,07 – 0,25 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker voor de best 
mogelijke spaancontrole 
in roestvrij staal

• zacht spaanverloop

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FM2
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker MM3
ap f

ISO M spaanbreker positief
 0,3 – 3,0 mm 0,1 – 0,25 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MM3
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker FS
ap f

ISO M spaanbreker positief
0,1 – 1,5 mm 0,05 – 0,16 mm/omw.

• lange standtijd

• zacht spaanverloop

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FS

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker MS
ap f

ISO M spaanbreker positief
0,6 – 4,0 mm 0,16 – 0,3 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar 
in RVS

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MS continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker MP RVS
ap f

ISO M spaanbreker positief
0,4 – 4,0 mm 0,12 – 0,4 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar 
in RVS

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP 
RVS

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker MN
ap f

ISO N spaanbreker positief
0,3 – 3,5 mm 0,05 – 0,16 mm/omw.

• spaanbreker voor 
aluminiumbewerking

• ook geschikt voor 
kunststoffen en gekleurde 
metalen

• hoge spaanhoek

• tot een spaandiepte van 
0,4 mm ook geschikt 
voor austenitisch 
afgeschrikte staalsoorten

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MN
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker MK
ap f

ISO K spaanbreker positief
 0,5 – 3,0 mm 0,2 – 0,4 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MK
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker MN5
ap f

ISO N spaanbreker positief
 0,1 – 4,5 mm 0,1 – 0,5 mm/omw.

• spaanbreker voor 
aluminiumbewerking

• ook geschikt voor 
kunststoffen en gekleurde 
metalen

• hoge spaanhoek

• tot een spaandiepte van 
0,4 mm ook geschikt voor 
austenitisch afgeschrikte 
staalsoorten

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MN5
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker FP
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,1 – 2,0 mm 0,05 – 0,25 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FP

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

  Overzicht spaanbrekers negatief INFO

Spaanbreker FFP, uitvoering CERMET
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,1 – 2,0 mm 0,05 – 0,2 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• voor de beste 
oppervlaktekwaliteiten

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FFP

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker FP1
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,25 – 2,4 mm 0,08 – 0,24 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker voor de best 
mogelijke spaancontrole

• zacht spaanverloop

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FP1
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker FP2
ap f

ISO P spaanbreker positief/negatief
0,5 – 4,0 mm 0,1 – 0,7 mm/omw.

• hoogste 
oppervlaktekwaliteit

• dubbele voeding mogelijk 
bij dezelfde Ra

• zacht snijdend

• ook voor roestvrije 
materialen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FP2
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

De nieuwe spaanbrekers uit het  
programma voor negatieve  
wisselplaten (0°)

De nieuw berekende spaanbrekers die werden 
ontwikkeld voor de individuele toepassing zijn 
afgestemd op de behoeften van de gebruiker. De 
garantie van een optimale spaanafbreking bij de 
dagelijkse toepassing stond hierbij centraal.

Een aangepaste snijkantvoorbereiding en een verder 
ontwikkelde oppervlaktebehandeling maken de 
geometrieën nog efficiënter en zachtsnijdender. Dit leidt 
in de dagelijkse toepassing en in de serieproductie tot 
een langere standtijd en een lagere machinebelasting. 
De nieuwste inzichten in de ontwikkeling en moderne 
verspaningsstrategieën van de ISO-klassen P, M, K, 
S en N werden gebruikt bij de samenstelling van de 
spaanbrekers.

Het resultaat zijn grote voordelen voor de klant op 
het vlak van effectiviteit, procesbetrouwbaarheid en 
verspaningsvolume. De fijne en ultrafijne nabewerking, 
de gemiddelde bewerking en het licht voorruwen voor 
negatieve geometrieën zijn elegant opgelost.
Een uitstekende spaancontrole ook bij kleine 
spaandieptes en lage voedingssnelheden, een 
heel goede spaanafbreking ook bij exotische 
materialen gecombineerd met een sterk verminderde 
neiging tot braamvorming en de best mogelijke 
oppervlaktekwaliteiten zijn het resultaat van de nieuwe 
TURN. 
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Spaanbreker MP
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,6 – 6,0 mm 0,15 – 0,4 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker MP5-HP
ap f

ISO P spaanbreker negatief
1,0 – 4,0 mm 0,2 – 0,45 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP5 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker SP
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,3 – 2,0 mm 0,08 – 0,25 mm/omw.

• lange standtijd

• zacht spaanverloop

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SP
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker MP5
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,25 – 5 mm 0,15 – 0,4 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP5
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker RP1
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,5 – 7,5 mm 0,2 – 0,7 mm/omw.

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• verbeterde stabiliteit 
van de snijkanten, tegen 
kerfwerking en kerfslag

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP1 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker RP4
ap f

ISO P spaanbreker negatief
1,0 – 5,0 mm 0,2– 0,5 mm/omw.

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• verbeterde stabiliteit 
van de snijkanten, tegen 
kerfwerking en kerfslag

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP4 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker RP5
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,8 – 6,0 mm 0,2 – 0,6 mm/omw.

• voor gemiddelde tot 
grove verspaning

• spaanbreker voor zware 
snijbewerkingen

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP5 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

   

Spaanbreker RP7
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,8 – 7,0 mm 0,3 – 0,6 mm/omw.

• enkelzijdige spaanbreker 

• maximale 
bewerkingszekerheid

• spaanbreker voor zware 
snijbewerkingen

• verhoogde snijkracht, 
temperatuur en neiging 
tot ratelen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP7 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker RP8
ap f

ISO P spaanbreker negatief
2,5 – 13 mm 0,4 – 1,3 mm/omw.

• enkelzijdige spaanbreker 

• maximale 
bewerkingszekerheid

• spaanbreker voor zware 
snijbewerkingen

• verhoogde snijkracht, 
temperatuur en neiging 
tot ratelen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP8

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker RP2
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,5 – 6 mm 0,2 – 0,5 mm/omw.

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• verbeterde stabiliteit 
van de snijkanten, tegen 
kerfwerking en kerfslag

• gestabiliseerde  
draagvlakken

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP2 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker RP9
ap f

ISO P spaanbreker negatief
2,0 – 13 mm 0,5 – 1,5 mm/omw.

• enkelzijdige spaanbreker 

• maximale 
bewerkingszekerheid

• spaanbreker voor zware 
snijbewerkingen

• verhoogde snijkracht, 
temperatuur en neiging 
tot ratelen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP9

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker RP10
ap f

ISO P spaanbreker negatief
2,5 – 12 mm 0,2 – 1,3 mm/omw.

• enkelzijdige spaanbreker 

• maximale 
bewerkingszekerheid

• spaanbreker voor zware 
snijbewerkingen

• verminderde snijkracht, 
temperatuur en neiging 
tot ratelen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP10

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker RP11
ap f

ISO P spaanbreker negatief
2,0 – 7,0 mm 0,2 – 0,7 mm/omw.

• enkelzijdige spaanbreker 

• maximale 
bewerkingszekerheid

• verhoogde snijkracht, 
temperatuur en neiging 
tot ratelen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RP11
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker MP5
ap f

ISO P spaanbreker negatief
0,8 – 6 mm 0,15 – 0,6 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MP5 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker PR en PL
ap f ISO P spaanbreker negatief

0,5 – 4,8 mm 0,2 – 0,6 mm/omw. ISO M spaanbreker negatief

• zacht spaanverloop

• „scherpe” snijkant

• Universeel toepasbaar

• gevestigde spaantrap

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

PR PL continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker FFM2
ap f

ISO M spaanbreker negatief
 0,2 – 2,5 mm 0,07 – 0,25 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• voor de beste 
oppervlaktekwaliteiten

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FFM2
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker FM
ap f

ISO M spaanbreker negatief
0,3 – 9,0 mm 0,1 – 0,6 mm/omw.

• lange standtijd

• voor de beste 
oppervlaktekwaliteit

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

FM

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

 

Spaanbreker MM
ap f

ISO M spaanbreker negatief
0,6 – 5,0 mm 0,15 – 0,35 mm/omw.

• lange standtijd

• Lage snijkrachten 12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MM continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker MM5
ap f

ISO M spaanbreker negatief
 0,5 – 4,0 mm 0,25 – 0,5 mm/omw.

• speciaal ontwikkeld voor 
lage snijkrachten

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
braamvorming

• voor de beste 
oppervlaktekwaliteiten

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerkingM

M
5

Spaanbreker MM5-HP
ap f

ISO M spaanbreker negatief
1,0 – 4,0 mm 0,15 – 0,4 mm/omw.

• speciaal ontwikkeld voor 
lage snijkrachten

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
braamvorming

• voor de beste 
oppervlaktekwaliteiten

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MM5 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker RM5
ap f

ISO M spaanbreker negatief
 0,5 – 6,0 mm 0,25 – 0,5 mm/omw.

• speciaal ontwikkeld voor 
lage snijkrachten

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
braamvorming

• voor de beste 
oppervlaktekwaliteiten

• voor licht tot gemiddeld 
voorruwen 

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerkingR

M
5

Spaanbreker RM
ap f

ISO M spaanbreker negatief
1,2 – 4,0 mm 0,22– 0,4 mm/omw.

• voor gemiddelde tot 
grove verspaning

• spaanbreker voor zware 
snijbewerkingen

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RM continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

   

Spaanbreker MK
ap f

ISO K spaanbreker negatief
 0,5 – 5,0 mm 0,2 – 0,5 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MK continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker RK
ap f

ISO K spaanbreker negatief
 0,5 – 7,5 mm 0,2 – 0,5 mm/omw.

• tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• Universeel toepasbaar

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RK continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker RK2
ap f

ISO K spaanbreker negatief
 0,5 – 7,5 mm 0,2 – 0,6 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker tegen 
vorming van kamscheuren 
en temperatuurinvloeden

• lichte tot gemiddelde 
voorruwbewerking

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RK2 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Spaanbreker RK3
ap f

ISO K spaanbreker negatief
2,0 – 5,0 mm 0,3 – 0,5 mm/omw.

• lange standtijd

• geoptimaliseerde 
spaanbreker 
tegen vorming van 
kamscheuren en 
temperatuurinvloeden

• lichte tot gemiddelde 
voorruwbewerking

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

RK3
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker MS1-HP
ap f

ISO S spaanbreker negatief
0,4 – 3,0 mm 0,1 – 0,3 mm/omw.

• speciaal voor chroom-
nikkelstaal

• zacht spaanverloop
• scherpe snijkant

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MS1
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

  

Spaanbreker MS1
ap f

ISO S spaanbreker negatief
0,25 – 3,0 mm 0,08 – 0,3 mm/omw.

• speciaal voor chroom-
nikkelstaal

• zacht spaanverloop

• „scherpe” snijkant

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

MS1
continue 

snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking

Spaanbreker SS2
ap f

ISO S spaanbreker negatief
1,0– 5,0 mm 0,1 – 0,5 mm/omw.

• speciaal voor chroom-
nikkelstaal

• zacht spaanverloop

• „scherpe” snijkant

• voor gemiddelde tot 
grove verspaning

12,5
10,0
8,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,5
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2
0,1 0,02 0,04 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2

ap
 m

m

f mm

SS2 continue 
snijbewerking

licht  
onderbroken 
snijbewerking

sterk  
onderbroken 
snijbewerking
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Technische informatie ISO wisselplaten 

ISO HM-kwaliteit ISO-bereik Materiaal aanbevolen toepassingsgebied

P

HC7610
P01-P20 
K15-K25

staal, GG en GGG
sterk slijtvaste soort voor kleine tot gemiddelde spaandoorsneden 
hoge snijsnelheden onder goede omstandigheden

HC7620
P10-P30 
K25-K35

staal, GG en GGG
slijtvaste soort voor gemiddelde tot grote spaandoorsneden, 
gemiddelde tot hoge snijsnelheden onder goede tot gemiddelde omstandigheden

HC7630  
HC7640

P20-P40 
P25-P50

Staal
zeer taaie soort voor gemiddelde tot grote spaandoorsneden, gemiddelde snijsnelheden 
onder gemiddelde en slechte omstandigheden, onderbroken snijbewerking

M

HC7510
M01-M20 
P15-P25

RVS niet-austenitisch staal en staal
sterk slijtvaste soort voor kleine tot gemiddelde spaandoorsneden, 
hoge snijsnelheden onder goede omstandigheden

HC7520
M10-M30 
S15-S25

RVS austenitisch staal 
en moeilijk te verspanen materialen

slijtvaste soort voor gemiddelde tot grote spaandoorsneden, 
gemiddelde tot hoge snijsnelheden onder goede tot gemiddelde omstandigheden.

HC7530
M20-M40 
S25-S35

RVS austenitisch, superaustenitisch 
en duplex-staal en moeilijk te verspanen materialen

zeer taaie soort voor gemiddelde tot grote spaandoorsneden, 
gemiddelde snijsnelheden onder gemiddelde en slechte omstandigheden

K HC6410
K05-K15 
H25-H35

GG en GGG
slijtvaste soort voor gemiddelde tot grote spaandoorsneden 
gemiddelde tot hoge snijsnelheden onder goede tot gemiddelde omstandigheden

N
HC6310

N05-N15 
M00-M0

aluminiumlegeringen, koper en koperlegeringen 
en niet-metalen materialen en RVS austenitisch staal

slijtvaste soort voor kleine tot gemiddelde spaandoorsneden, 
hoge snijsnelheden onder goede omstandigheden

HW6310 N05-N15
aluminiumlegeringen, koper en koperlegeringen 
en niet-metalen materialen

slijtvaste soort voor kleine tot gemiddelde spaandoorsneden, 
hoge snijsnelheden onder goede omstandigheden

S HC7220
M10-M30 
S10-S30

RVS austenitisch staal 
en moeilijk te verspanen materialen

slijtvaste soort voor gemiddelde tot grote spaandoorsneden, 
gemiddelde tot hoge snijsnelheden onder goede tot gemiddelde omstandigheden

ISO Materiaal Bewerking
Spaandiepte 

mm 
Voeding

mm/omw.
Aanbeveling geometrie

negatieve wisselsnijplaat
Aanbeveling geometrie
positieve wisselsnijplaat

P
Staal

ISO P1 - P13*

Nabewerken 0,5 - 2 0,1 - 0,3 FP FP / SP
gemiddelde bewerking 1,5 - 5 0,2 - 0,5 MP MP / SP
Voorbewerken 5 - 15 0,5-1,5 RP

M
RVS

ISO M14*

Nabewerken 0,5 - 2 0,1 - 0,3 FM SM
gemiddelde bewerking 1,5 - 5 0,2 - 0,5 MM MP / SM
Voorbewerken 5 - 15 0,5-1,5 RM

K
Gietijzer

ISO K15 - N20*

Nabewerken 0,5 - 2 0,1 - 0,3 MP / MK MP / MK
gemiddelde bewerking 1,5 - 5 0,2 - 0,5 RP / MK MP / MK
Voorbewerken 5 - 15 0,5-1,5 RP

N
NF-metalen

ISO N21 - N30*

Nabewerken 0,5 - 2 0,1 - 0,3 MN
gemiddelde bewerking 1,5 - 5 0,2 - 0,5 MN
Voorbewerken 5 - 15 0,5-1,5

S
moeilijk te verspanen 

materialen 
ISO S31 - S37*

Nabewerken 0,5 - 2 0,1 - 0,3 FM SM
gemiddelde bewerking 1,5 - 5 0,2 - 0,5 MM MP / SM
Voorbewerken 5 - 15 0,5-1,5 RM

* Verspaningsgroepen volgens VDI-richtlijn 3323

andere invloeden

Snijonderbreking RP MP
Vibratieneiging FP / FM FP / SP / SM
labiele machine FP / FM FP / SP / SM
Kopieerwerkzaamheden FP / MP / FM / MM FP / MP / SP

Selectie van de hardmetaalkwaliteit

Selectie van de geometrie

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc

 m/min
f mm/U

S Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 50-300 0,05 - 0,3
H Geharde materialen tot 64 HRC 100Cr6 1.2067 70-180 0,05 - 0,3

 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid
Vc

 m/min
f mm/U

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 800 - 3000 0,05 - 0,3
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 800 - 3000 0,05 - 0,3
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 700 - 1500 0,05 - 0,3
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 700 - 1500 0,05 - 0,3
Vezelversterkte kunststoffen CFK, GFK 300 - 2000 0,05 - 0,3
Grafiet C8000 300 - 2000 0,05 - 0,3

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Aanbevolen snijwaarden CBN

Aanbevolen snijwaarden PKD
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Trillingsgedempte boorstangen  INFO

Selectie van de juiste wisselplaat
De keuze van de juiste wisselplaat kan een grote positieve invloed hebben bij 
de bewerking met trillingsgedempte boorstangen. De wisselplaat kan door het 
minimaliseren van de snijkrachten de bewerkingsstabiliteit verbeteren. 
• Gebruik zo mogelijk altijd de kortste gereedschapslengte.
• Kies de ingangshoek zo dicht mogelijk bij 90° zodat de radiale krachten tot een 

minimum worden beperkt.

• Om de totale snijkracht te verminderen kiest u de kleinst mogelijke 
wisselplaathoek.

• Om de snijkracht de beperken dient u de kleinst mogelijk hoekradius te 
selecteren.

• De bewerkingsdiepte (ap) moet groter zijn dan de hoekradius van de wisselplaat.
• Gebruik zo mogelijk een wisselplaat met een positieve geometrie om de snijdruk 

te beperken.

Spannen van trillingsgedempte boorstangen
De spanlengte van trillingsgedempte boorstangen mag niet minder dan 4 x D bedragen.

Veel spansystemen bieden de mogelijkheid van een boorstangopname met sleuven 
voor een volledig omgeslagen spanning. Helaas ontbreekt hier vaak de vereiste 
spanlengte of de passende diameter. In dat geval moet dan weer gebruik worden 
gemaakt van spanhulzen met sleuven. Deze reduceren de gewenste diameter en 
verhogen gewoonlijk de spanlengte. 

Een andere mogelijkheid is om te spannen met een gedeelde bus in een 
boorstanghouder. Hierbij wordt de boorstang via de bus geklemd en ligt de bus 
volledig om de boorstang heen. De drie spanschroeven van de boorstanghouder 
klemmen zo de volledige bus vast zodat een goede stijfheid wordt bereikt.  

Gebruik zo mogelijk geen boorstanghouder zonder bus. Als u de boorstang slechts 
met één schroef vastzet, ontstaat maar een contactpunt hetgeen leidt tot een slechte 
stijfheid. Bovendien kan de schroef het oppervlak van de boorstang beschadigen 
waardoor de positionering moeilijker wordt.   

Spannen van de boorstang
Uitsteking en spanlengte
Trillingsgedempte boorstangen hebben een gedefinieerde overhang en een 
gedefinieerde spanlengte. Bij een boorstang van 60 mm met een lengte van 10 x 
D als overhang wordt de totale lengte van 840 mm incl. opname verdeeld zoals 
hier getoond. Wanneer de boorstang over de aangegeven overhanglengte wordt 
gespannen, is de werking van de demper niet meer volledig gegarandeerd. Ook 
een te korte spanlengte leidt tot een dergelijk resultaat. Voor de werking van de 
boorstangen is het belangrijk dat de aangegeven parameters in acht worden 

genomen.

Minimale en maximale uitsteking
Trillingsgedempte boorstangen hebben twee markeringen van 90° op de  
middenas. Deze markeren de minimale en maximale uitsteking.

minimaal klempunt

maximaal klempunt

5 x D

Ø
mm Min Max.

20 40 100

25 45 125

32 52 160

40 72 200

50 82 250

60 92 300

8 x D

Ø
mm Min Max.

20 105 160

25 120 250

32 142 256

40 180 320

50 215 400

60 247 480

10 x D

Ø
mm Min Max.

20 120 200

25 140 250

32 165 320

40 200 400

50 245 500

60 280 600

12 x D

Ø
mm Min Max.

20 135 240

25 159 300

32 188 384

40 215 480

50 270 600

60 325 720

14 x D

Ø
mm Min Max.

20 152 280

25 281 350

32 216 488

Voorbeeld van een houdermethode met 
D 60 mm - 10 x D

Houder Contactpunt Klemschroef

Gesplitste huls

Houder Contactpunt Klemschroef

Houder Contactpunt Klemschroef
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Trillingsgedempte boorstangen  INFO

Opbouw van de boorstangen
Opbouwwijzen van conventionele boorstangen en boorstangen met trillingsgedempt element

Conventionele stalen boorstangen met inwendige koelmiddeltoevoer

Trillingsgedempte boorstangen met inwendige koelmiddeltoevoer

Trillingsgedempte boorstangen met hardmetalen versterkte schacht en inwendige koelmiddeltoevoer

Vrije ruimte in de boring
De verschillende boorstangdiameters resulteren ook in verschillende ruimtes in de machine resp. component. Om altijd een optimaal resultaat te bereiken, moet rekening 
worden gehouden met het spaanvolume dat ontstaat en moet de gegeven ruimte in de boring en evt. de geometrie van de gekozen wisselplaat resp. uitvoering in 
aanmerking worden genomen. Slechte resultaten zijn vaak terug te leiden op te weinig plaats in de boring.

QC20: alleen positieve inzetstukken

DM40: positieve en negatieve inzetstukken

* De minimale diameter is afhankelijk van de opname.

Massief stalen corpus

Koelmiddel-aansluitschroefdraad

Inwendige koelmiddeltoevoer

Kopzijde met vertanding

 

 

Koelmiddel-aansluitschroefdraad

Massief stalen corpus

Inwendige koelmiddeltoevoer

Kopzijde met vertanding

Dempingselement

Kopzijde met vertanding

Inwendige koelmiddeltoevoerDempingselement Hardmetalen versterking in de schacht

Massief stalen corpus

Koelmiddel-aansluitschroefdraad
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Omschrijvingen en formules (draaien)  INFO

Dc Snijdiameter mm

ae Radiale snijbreedte mm

ap Axiale snijdiepte mm

f Voeding per omwenteling mm/omw.

fz Voeding per tand mm/omw.

Vc Snijsnelheid m/min.

Q Verspaningsvolume cm3/min.

Vf Voedingssnelheid mm/min.

zn Aantal snijkanthoeken in het gereedschap 

n Toerental min-1

Snijsnelheid

Voeding

Voeding per omwenteling

Toerental
 

Verspaningsvolume

D min / mm

Boorstang-Ø 20 Boorstang-Ø 25 Boorstang-Ø 32

A20-SCLC-R/L 09 24 29 36

A20-SDNC-R/L 11 26 31 38

A20-SDQC-R/L 07 24 29 36

A20-SDQC-R/L 11 26 31 38

A20-SDUC-R/L 07 24 29 36

A20-SDUC-R/L 11 26 31 38

A20-SDXC-R/L 11 26 31 38

A20-SIR/L-16 26 31 38

A20-STUC-R/L 11 24 29 36

A20-STUC-R/L 11 small 22 27 39

A20-STUC-R/L 16 26 31 38

A20-SVUC-R/L 11 26 31 38

Trillingsgedempte boorstangen  INFO

Systeem QC-20

D min / mm

Boorstang-Ø 40 Boorstang-Ø 50 Boorstang-Ø 60

A40-DLCN-R/L 12 48 58 68

A40-DLCN-R/L 16 48 58 68

A40-DLCN-R/L 19 48 58 68

A40-DDQN-R/L 15 48 58 68

A40-DDUN-R/L 15 48 58 68

A40-DIR/L-16 48 58 68

A40-DIR/L-16U 48 58 68

A40-DIR/L-22 48 58 68

A40-DIR/L-22U 48 58 68

A40-DTUN-R/L 16 42 52 62

A40-DTUN-R/L 16 small 42 52 62

A40-DTUN-R/L 22 48 58 68

A40-DVUN-R/L 16 48 58 68

A40-DWLN-R/L 08 48 58 68

A40-SCLC-R/L 12 49 59 69

A40-SDQC-R/L 11 48 58 68

A40-SDUC-R/L 11 49 59 69

A40-SDUC-R/L 15 48 58 68

A40-STUC-R/L 16 49 59 69

A40-STUC-R/L 16 small 49 59 69

A40-SVUC-R/L 11 49 59 69

A40-SVUC-R/L 16 49 59 69

Systeem DM-40Minimale diameter van de aanwezige boring
De minimale diameter is afhankelijk  
van de keuze van de boorstang in  
combinatie met de gebruikte boorkop.
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Technische informatie 

Axiaal insteken bij 
maximaal Ø-bereik

Opnieuw insteken

Overlappende snijbewerkingen

Einddraaien van het gladde 
oppervlak

Voeding kort voor 
doorbreken stoppen

Verbetering van de spaancontrole
• Versleten snij-inzetstukken vervangen
• Geschiktere spaancontrolevorm kiezen
• Neutraal snij-inzetstuk gebruiken
• Rechthoekige instelling van de snijkantdrager controleren
• Rijkelijk koelmiddel toevoeren
• Voeding verhogen
•  Voeding bij contact met het werkstuk kortstondig onderbreken, 

zodat de spaan in de spaanbreker kan lopen.

Tegengaan van ratelen
• Zo dicht mogelijk tegen de spankop afsteken, overhang van de snijkantdrager tot een minimum beperken
• Inspanning controleren en gereedschapsopbouw controleren
• Toerental veranderen
• Voeding verhogen
• Support bij conventionele draaimachine blokkeren

Vermijding van snijkantuitbrekingen
• Geschikte hardmetaalsoorten en geometrie van de snij-inzetstukken selecteren
• Snij-inzetstuk met grotere hoekradii gebruiken
• Ratelen vermijden
•  Voedingsruk aan het einde van het snijproces vermijden, 

eventueel een solide schokbegrenzer gebruiken
• De vloeistof in het hydraulische systeem van de draaimachine moet 100% vrij zijn van luchtbellen
•  Vorming van een opbouwsnijkant verhinderen (om de vorming van een opbouwsnijkant als oorzaak voor de 

uitbrekingen te herkennen, moet de snijbewerking worden onderbroken en de snijkant worden gecontroleerd)

Verhindering of reductie van de vorming van een opbouwsnijkant
• Geschikte hardmetaalsoorten en geometrie van de snij-inzetstukken selecteren
• Snijsnelheid verhogen
• Voor voldoende koeling zorgen, aanbeveling: Koelmiddel op oliebasis

Axiaal insteken en holboren

Toepassing
Rechter snij-inzetstukken alleen in rechter, linker snij-inzetstukken alleen in linker gereedschappen aanbrengen.  
De snijsnelheid bij het axiaal insteken mag in vergelijking met de snijsnelheid bij het afsteken slechts 80% 
bedragen. De voedingssnelheid moet worden gereduceerd tot op 50%.  
Rijkelijk koelmiddel gebruiken, de koelmiddelstraal direct op de snijvoeg richten.
•  Bij compacte houders en bij de combinatie spanschacht/snijkantdrager is de op de tekening hiernaast 

beschreven maat C geïntegreerd in het gereedschap.

Verbreding van de insteek (uitkameren)
• Eerste insteek in het grootst mogelijke diameterbereik van het gereedschap uitvoeren
•  Met onmiddellijk op opeenvolgende, elkaar overlappende insteken voortgaan. Daarbij wordt de kleinste 

bewerkingsdiameter bepaald door de uitvoering van de snij-inzetstukken (zie afbeelding). De maximale 
diameter is onbegrensd.

• Bij overlappende snijbewerkingen wordt een breedte van het snij-inzetstuk van 0,9 x W aanbevolen.
•  Voor het vlak-einddraaien van de uitkamering wordt een spaandiepte aanbevolen die niet groter is dan 0,1 x de 

breedte van het snij-inzetstuk.

Uitsteken
•  Om gereedschapsbeschadigingen door een losse kern te vermijden, moet de voeding kort voor het doorbreken 

worden gestopt en moet de kern met een kunststof hamer worden doorgeslagen.

Voorzorgsmaatregelen
Dragergereedschappen mogen niet tegen het werkstuk schuren.
Wij raden de volgende voorzorgsmaatregelen aan:
•  Houd rekening met de bewerkingsdiameter van de gereedschappen. Insteken mogen alleen in dit bereik 

worden uitgevoerd.
• Gereedschapshouder exact op de voedingsas uitlijnen.
•  Bij de eerste insteek met een nieuwe opbouw de voeding bij een insteekdiepte van 1,5 mm stoppen en 

controleren.  
Als er wrijving kan worden vastgesteld, dan moet de instelling van de gereedschapshoogte worden 
gecontroleerd.

• Gebruik geen versleten of gebroken snij-inzetstukken
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Wisselplaten voor insteeksysteem DED 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte  
N/mm2 of HB

Snijsnelheid
Vc m/min

Voedingswaarden f  
mm/omw.

Koeling

P

Algemeen constructiestaal
≤ 500 180 0,05 - 0,10 Emulsie

500 - 800 160 0,5 - 0,10 Emulsie

Automatenstaal
≤ 800 210 0,05 - 0,12 Emulsie

800 - 1000 180 0,05 - 0,12 Emulsie
Carboneerstaal niet-gelegeerd ≤ 800 250 0,05 - 0,10 Emulsie

Carboneerstaal gelegeerd
800 - 1000 180 0,05 - 0,10 Emulsie
1000 - 1200 140 0,05 - 0,10 Emulsie

Nitreerstaal
800 - 1000 180 0,05 - 0,10 Emulsie
1000 - 1200 140 0,05 - 0,10 Emulsie

Veredelingsstaal niet-gelegeerd
≤ 800 210 0,05 - 0,10 Emulsie

800 - 1000 180 0,05 - 0,10 Emulsie

Veredelingsstaal gelegeerd
800 - 1000 160 0,05 - 0,07 Emulsie
1000 - 1200 120 0,05 - 0,07 Emulsie

Gereedschapsstaal voor koude bewerkingen 140 0,05 - 0,10 Emulsie
Gereedschapsstaal voor warme bewerkingen 120 0,05 - 0,10 Emulsie
Sneldraaistaal 650 - 1000 80 0,05 - 0,07 Emulsie
Verenstaal ≤ 350 HB 60 0,05 - 0,07 Emulsie

M

Staal en gietstaal roestvrij gezwaveld ≤ 850 160 0,03 - 0,08 Emulsie
Roestvrij staal, ferritisch ≤ 850 120 0,03 - 0,08 Emulsie
Roestvrij staal, martensitisch ≤ 850 140 0,03 - 0,08 Emulsie
Roestvrij staal, austenitisch ≤ 850 120 0,03 - 0,08 Emulsie

K

Grijs gietijzer
≤ 240 HB 110 0,05 - 0,10 Emulsie
≤ 300 HB 95 0,05 - 0,10 Emulsie

Nodulair gietijzer
≤ 240 HB 100 0,05 - 0,10 Emulsie
≤ 300 HB 65 0,05 - 0,10 Emulsie

Smeedbaar gietijzer wit
≤ 240 HB 110 0,05 - 0,10 Emulsie
≤ 300 HB 60 0,05 - 0,10 Emulsie

Smeedbaar gietijzer zwart
≤ 240 HB 110 0,05 - 0,10 Emulsie
≤ 300 HB 60 0,05 - 0,10 Emulsie

N

Zuiver koper ≤ 400 180 0,05 - 0,12 Petroleum
Messing kortspanend ≤ 600 180 0,05 - 0,12 Petroleum
Messing langspanend ≤ 600 160 0,05 - 0,12 Petroleum

Brons kortspanend
≤ 600 180 0,05 - 0,12 Petroleum

≤ 600-850 160 0,05 - 0,12 Petroleum

Brons langspanend
≤ 850 160 0,05 - 0,12 Petroleum

800 - 1000 140 0,05 - 0,12 Petroleum
Rood gietijzer 160 0,05 - 0,12 Petroleum
Magnesiumlegeringen ≤ 850 250 0,05 - 0,12 Emulsie
Zuiver aluminium ≤ 400 800 0,05 - 0,12 Emulsie
ALU-kneedlegeringen ≤ 450 600 0,05 - 0,12 Emulsie

ALU-gietlegeringen < 12 Si
≤ 600 500 0,05 - 0,12 Emulsie
≤ 600 600 0,05 - 0,12 Emulsie

Thermoplasten 120 0,05 - 0,12 Emulsie
Duroplasten 180 0,05 - 0,12 Emulsie
Glas- / koolvezelversterkt 80 0,05 - 0,12 Emulsie

S

Hittebestendig staal ≤ 1200 50 0,03 - 0,08 Emulsie
Speciale legeringen ≤ 850 40 0,03 - 0,08 Emulsie
Zuiver titanium ≤ 850 50 0,03 - 0,08 Emulsie
Titaniumlegeringen ≤ 850 -1200 30 0,03 - 0,08 Emulsie
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Identificatiecode voor draadsnijplaten en klemhouders 

HC5630

Grootte

6
8

8U
11
16
22
27

22U
27U

16V (verticaal)

HM-kwaliteit

HC5110
HC5645
HC5620
HC5625
HC5640
HC5630

E = buiten
I = binnen

16

60 60° profiel

55 50° profiel

ISO metrisch

UN US Unified Thread

BSW
British Standard Whit-
worth

NPT
US National Pipe 
Thread

BSPT
British Standard Pipe 
Thread

ACME
Amerikaanse  
trapeziumschroefdraad

Trape-
zium

Trapeziumschroefdraad  
volgens DIN 103

Round
Ronde schroefdraad  
volgens DIN 405

ISOE R

R = rechts
L = links

1,5

Spoed
mm/inch

B

CS

B
Koelka-
naalborin-
gen

C
Vol hard-
metaal

O gebogen

V verticaal

Klemwijze
S = geschroefd
C = hefboom

16

Plaatzitting

6
8

8U
11
16
22
27

22U
27U

K

Klemhouder
Lengte mm

D 60

F 80

H 100

K 125

L 140

M 150

P 170

R 200

S 250

T 300

U 350

V 400

E 2020R

Buiten-klemhouder

metrisch 
2020 = 20 x 20 mm

Binnen-klemhouder

metrisch 
0020 = Ø 20 mm

E = buiten
I = binnen

R = rechts
L = links

B = gesinterd

(geen informatie) = geslepen

Draadsnijplaten

Klemhouders
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Toepassingsmogelijkheden draadsnijhouder 

Selectie van het aantal snijbewerkingen
• Bij gebruik van het Mini- of Ultra-Mini-systeem en bij harde materialen moet het aantal snijbewerkingen worden verhoogd.

Spoed
mm
TPI

0,5
48

1,0
24

1,5
16

2,0
12

2,5
10

3,0
8

4,0
6

6,0
4

Aantal snijbewerkingen 3 - 6 4 - 9 5 - 11 6 - 13 7 - 15 8 - 17 10 - 20 11 - 22

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

HC5625 
PVD TiN

HC5615 
PVD TiN

HC5630 
PVD TiN

HC5640 
PVD TiN

HC5620 
PVD TiN

HC5110 
PVD TiN

Snijsnelheid Vc m/min

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715 80 - 160 90 - 160 100 - 180 20 - 100 110 - 210
Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052 80 - 160 90 - 160 100 - 180 20 - 100 110 - 210
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191 80 - 160 90 - 160 100 - 180 20 - 100 110 - 210
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225 80 - 120 80 - 150 90 - 160 30 - 80 90 - 140
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416 80 - 140 100 - 140 120 - 160 40 - 80 110 - 210
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131 80 - 120 80 - 150 90 - 160 30 - 80 90 - 140
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563 50 - 100 80 - 120 90 - 120 40 - 90 70 - 90
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519 50 - 100 80 - 120 90 - 120 40 - 90 70 - 90
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 50 - 100 80 - 120 90 - 120 40 - 90 70 - 90

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006 60 - 90 70 - 120 90 - 130 30 - 90 100 - 160
RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301 60 - 90 70 - 120 90 - 130 30 - 90 100 - 140
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 30 - 60 30 - 70 30 - 90 20 - 40 60 - 100

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025 80 - 130 80 - 150 30 - 90 140 - 150
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 60 - 100 80 - 120 20 - 50 100 - 120
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060 80 - 130 80 - 150 30 - 90 140 - 150
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155 80 - 130 80 - 150 30 - 90 140 - 150

N

Al.-leg. langspanend tot 500 AlMg 3 3.3535 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Al.-leg. kortspanend tot 500 G-AlSi 12 3.2581 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Koper-leg. (brons) langspanend tot 1200 CuSn4 2.1016 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Koper-leg. (brons) kortspanend tot 850 CuNi12Zn24 2.0730 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Koper-leg. (messing) langspanend tot 600 Cu ZN 20 2.0250 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Koper-leg. (messing) kortspanend tot 600 Cu Zn 39 Pb 3 2.0381 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Thermoplast PVC 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Duroplast Melamine 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Vezelversterkte kunststoffen CVK, GVK 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Grafiet C8000 300 - 600 20 - 200 700 - 1000
Composietmateriaal Honeycomb 300 - 600 20 - 200 700 - 1000

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174 25 - 40 15 - 40 15 - 40
Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 - 60 30 - 65 30 - 70
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718 25 - 60 30 - 65 30 - 70

H Geharde materialen tot 55 HRC X40Cr14 1.2083 20 - 40 20 - 30 30 - 40 20 - 50

EX-RH
Schroefdraad

EX = buiten  RH = rechts

EX-LH
Schroefdraad

EX = buiten  LH = links

Onderlegplaat
veranderen in 

negatieve plaat

Onderlegplaat
veranderen in 

negatieve plaat

EX-LH
Klemhouder 
en plaat

EX-RH
Klemhouder 

en plaat

EX-LH
Klemhouder 

en plaat

EX-RH
Klemhouder 
en plaat

IN-RH
Schroefdraad

IN= binnen  RH = rechts

IN-LH
Schroefdraad

IN= binnen  LH = linksOnderlegplaat
veranderen in 

negatieve plaat

Onderlegplaat
veranderen in 

negatieve plaat

IN-LH
Klemhouder 
en plaat

IN-LH
Klemhouder 
en plaat

IN-RH
Klemhouder 
en plaat

IN-RH
Klemhouder 
en plaat

Hardmetaalkwaliteiten en aanbevolen snijsnelheden (m/min.)
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Berekening van de spoedhoek en selectie van onderlegplaten

Gang/inch
2,5

3
3,5

4
5
6

8
10
12
16 

 

mm
10

9
8
7
6
5
4

3,5
3

2,5
2

1,5

Spoed

Deelprofiel 60°
Deelprofiel 55°
ISO
UN
WHIT.
NPT
BSPTAE / AL 1,5°

(inbegrepen in de 
verpakkingsinhoud van 

de houder)

Speciale 
houder 

noodzakelijk

AE
 / 

AL
 +4

,5°
AE

 / 
AL

 +3
,5°

AE
 / 

AL
 +2

,5°

Gang/inch
2,5

3
3,5

4
5
6

8
10
12
16 

 

mm
10

9
8
7
6
5
4

3,5
3

2,5
2

1,5

Spoed

ACME
STUB ACME
TRAPEZIUM (DIN 
103)
ROUND (DIN 405)

AE / AL 1,5°
(inbegrepen in de 

verpakkingsinhoud van 
de houder)

Speciale 
houder 

noodzakelijk

AE
 / 

AL
 +4

,5°
AE

 / 
AL

 +3
,5°

AE
 / 

AL 
+2

,5°

Onderlegplaat AE / AI + 0,5° gebruiken

Gang/inch
2,5

3
3,5

4
5
6

8
10
12
16 

 

mm
10

9
8
7
6
5
4

3,5
3

2,5
2

1,5

Spoed

AMERICAN BUTTRESS
ZAAGSCHROEFDRAAD 
(DIN 513)AE 

/ A
L 1

,5°
(in

beg
rep

en 
in d

e 

ver
pak

kin
gsi

nho
ud)

Speciale 
houder 

noodzakelijk AE
 / 

AL
 +2

,5°

Onderlegplaat AE / AI - 1,5° gebruiken

Formule voor de berekening van de spoedhoek ß

tan ß = P (spoed) / ∏ x ØD

vereenvoudigd: ß = 20 x P / ØD

Voorbeeld:
ØD = 30 mm, P = 1,5 mm:
β = 20 x 1,5 / 30 = 1

Voor de meeste toepassingen is het niet nodig om de onderlegplaat te 
veranderen. Als een verandering toch nodig is, kiest u:
AE-onderlegplaten voor EX-RH en IN-LH-klemhouders  en
AI-onderlegplaten voor IN-RH en EX-LH-klemhouders

L
IC

Spoedhoek 4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° -0,5° -1,5°

Klemhouder standaard

16
(3/8)

EX RH/IN LH 
EX LH/IN RH

AE16 +4,5 
AL16 +4,5

AE16 +3,5 
AL16 +3,5

AE16 +2,5 
AL16 +2,5

AE16 
AL16

AE16 +0,5 
AL16 +0,5

AE16 -0,5 
AL16 -0,5

AE16 -1,5 
AL16 -1,5

22
(1/2)

AE22 +4,5 
AL22 +4,5

AE22 +3,5 
AL22 +3,5

AE22 +2,5 
AL22 +2,5

AE22 
AL22

AE22 +0,5 
AL22 +0,5

AE22 -0,5 
AL22 -0,5

AE22 -1,5 
AL22 -1,5

27
(5/8)

AE27 +4,5 
AL27 +4,5

AE27 +3,5 
AL27 +3,5

AE27 +2,5 
AL27 +2,5

AE27 
AL27

AE27 +0,5 
AL27 +0,5

AE27 -0,5 
AL27 -0,5

AE27 -1,5 
AL27 -1,5

22U
(1/2)

AE22U +4,5 
AL22U +4,5

AE22U +3,5 
AL22U +3,5

AE22U +2,5 
AL22U +2,5

AE22U 
AL22U

AE22U +0,5 
AL22U +0,5

AE22U -0,5 
AL22U -0,5

AE22U -1,5 
AL22U -1,5

27 U
(5/8)

AE27U +4,5 
AL27U +4,5

AE27U +3,5 
AL27U +3,5

AE27U +2,5 
AL27U +2,5

AE27U 
AL27U

AE27U +0,5 
AL27U +0,5

AE27U -0,5 
AL27U -0,5

AE27U -1,5 
AL27U -1,5

Onderlegplaten, positieve spoedhoek
voor het draaien van de rechtse schroefdraden met een rechter klemhouder of
van linkse schroefdraden met een linker klemhouder

Onderlegplaten, negatieve spoedhoek
voor het draaien van de rechtse schroefdraden met een linker klemhouder of
van linkse schroefdraden met een rechter klemhouder

Belangrijk:  
De maat H blijft constant voor iedere onderlegplaatcombinatie.

positieve spoedhoek negatieve spoedhoek

Spoed
mm

Gang / inch

ØD mm

1 °

2 °3 °4 °
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Vergelijkingstabellen draadsnijgereedschappen

Draadsnijplaat
EX RH

Draadsnijplaat
EX LH

Draadsnijplaat
IN RH

Draadsnijplaat
IN LH

ATORN 16 ER 1,5 ISO 16 EL 1,5 ISO 16 IR 1,5 ISO 16 IL 1,5 ISO

SECO-SNAPTAP 16 ER 1,5 ISO 16 EL 1,5 ISO 16 NR 1,5 ISO 16 NL 1,5 ISO

KENNAMETAL LT 16 ER LT 16 EL LT 16 NR LT 16 NL

SANDVlK* R166.0G-16MM01-150 L166.0G-16MM01-150 R166.0L-16MM01-150 L166.0L-16MM01-150

ISCAR 16 ER 1,5 ISO 16 EL 1,5 ISO 16 IR 1,5 ISO 16 IL 1,5 ISO

VARGUS 3 ER 1,5 ISO 3 EL 1,5 ISO 3 IR 1,5 ISO 3 IL 1,5 ISO
 

ISO-draadsnijplaten van verschillende merken
Voorbeeld: 16 mm, 1,5 ISO

* deze platen kunnen niet op ATORN- of CPT-houders worden gebruikt

Klemhouder
EX RH

Klemhouder
EX LH

Klemhouder
IN RH

Klemhouder
IN LH

ATORN SER   2525   M 16 SEL   2525   M 16 SIR   0025   R 16 SIL   0025   R 16

SECO-SNAPTAP SER   2525   M 16 SEL   2525   M 16 SNR   0025   R 16 SNL   0025   R 16

KENNAMETAL LSSR   2525   M 16 LSSR   2525   M 16 S 25 R   LSER - 16 S 25 R  LSEL - 16

SANDVIK* R 166.0 F G 2525 - 16 L 166.0 F G 2525 - 16 R 166.0 KF 25 - 16 L 166.0 KF 225 - 16

ISCAR SER   2525   M 16 SEL   2525   M 16 SIR   0025 R 16 SIL   0025   R 16

VARGUS AL   25 - 3 AL   25-3   LH  AVR   25D - 3 AVR   25D - 3 LH

Klemhouder (met schroef) van verschillende merken
Voorbeeld: Houder B = H = 25 mm, voor plaat 16 mm

* deze houders zijn niet geschikt voor ATORN- of CPT-platen

 ISO CODE ATORN CPT SECO-SNAPTAP KENNAMETAL SANDVIK ISCAR VARGUS

P 15 - P 30 HC 5625 P 25 C CP30 KC 710 GC 225 IC 250 VSX

P 10 – P 25
K 10 – K 20

HC 5615 MXC CP50 KC 730 GC 1020 IC 220 VKX

P 25 – P 40
K 25 – K 40

HC 5640 BXC CP20 – GC 1020 IC 228 –

P 15 – P 30
K 20 – K 30
S 10 – S 20
M 10 – M 20

HC 5630 BMA CP500 KC 5025 GC4125 IC 908 VTX

M 10 - M 20
K 05 - K 20
N 10 - N 20
S 10 - S 20

HC 5620 BMZ/BLU – – – – VM7

H 01 - H 20 HC 5110 HBA – – – – –

Aanduidingen van de hardmetaalkwaliteit van verschillende merken
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Spoedhoek en correctieplaten  

D Ø P P< U-plaat
2 0,4 3,64 3,5

2,2 0,45 3,73 3,5
2,5 0,45 3,28 3,5
3 0,5 3,04 3,5

3,5 0,6 3,12 3,5
4 0,7 3,19 3,5

4,5 0,75 3,04 3,5
5 0,8 2,92 2,5
6 1 3,04 3,5
8 1,25 2,85 2,5
10 1,5 2,73 2,5
12 1,75 2,66 2,5
14 2 2,6 2,5
16 2 2,28 2,5
18 2,5 2,53 2,5
20 2,5 2,28 2,5
22 2,5 2,07 2,5
24 3 2,28 2,5
27 3 2,03 2,5
30 3,5 2,13 2,5
33 3,5 1,93 AE/AI
36 4 2,03 2,5
39 4 1,87 AE/AI
42 4,5 1,95 AE/AI
45 4,5 1,82 AE/AI
48 5 1,9 AE/AI
52 5 1,75 AE/AI
56 5,5 1,79 AE/AI
60 5,5 1,67 AE/AI
64 6 1,71 AE/AI
68 6 1,61 AE/AI

Standaardschroefdraad
D Ø P P< U-plaat
8 1,5 3,42 3,5
9 2 4,05 4,5
10 2 3,64 3,5
11 2 3,31 3,5
12 3 4,55 4,5
14 3 3,9 3,5
16 4 4,55 4,5
18 4 4,05 4,5
20 4 3,64 3,5
22 5 4,14 4,5
24 5 3,79 3,5
28 5 3,25 3,5
30 6 3,64 3,5
36 6 3,04 3,5
38 6 2,88 2,5
40 7 3,19 3,5
42 7 3,04 2,5
44 7 2,9 3,5
46 7 2,77 2,5
48 8 3,04 3,5
50 8 2,92 2,5
54 8 2,7 2,5
55 9 2,98 2,5
60 9 2,73 2,5
65 10 2,8 2,5
80 10 2,28 2,5
85 12 2,57 2,5
105 12 2,08 2,5
110 12 1,99 AE/AI
115 14 2,22 2,5
125 14 2,04 2,5
130 14 1,96 AE/AI
145 14 1,76 AE/AI
150 16 1,94 AE/AI
175 16 1,67 AE/AI
180 18 1,82 AE/AI

Trapeziumschroefdraad DIN 103 T.2
D Ø P P< U-plaat
3,5 0,5 2,6 2,5
4,5 0,5 2,03 2,5
>5 0,5 1,82 AE/AI
<9 0,5 1,01 AE/AI
>10 0,5 0,91 0,5
<90 0,5 0,1 0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.1

D Ø P P< U-plaat
5 0,75 2,73 +2,5
6 0,75 2,28 +2,5

>7 0,75 1,95 AE/AI
<13 0,75 1,05 AE/AI
>14 0,75 0,98 +0,5
<110 0,75 0,12 +0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.4

D Ø P P< U-plaat
7,5 1 2,43 +2,5
9 1 2,03 +2,5

>9,5 1 1,92 AE/AI
<18 1 1,01 AE/AI
>19 1 0,96 +0,5
<200 1 0,09 +0,5

10 1,25 2,28 +2,5
12 1,25 1,9 AE/AI

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.5

D Ø P P< U-plaat
12 1,5 2,28 +2,5
13 1,5 2,10 +2,5

>14 1,5 1,95 AE/AI
<27 1,5 1,01 AE/AI
>28 1,5 0,98 +0,5
<300 1,5 0,09 +0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.6

D Ø P P< U-plaat
17 2 2,14 +2,5
18 2 2,03 +2,5

>19 2 1,92 AE/AI
<36 2 1,01 AE/AI
>38 2 0,96 +0,5
<300 2 0,12 +0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.7

D Ø P P< U-plaat
>28 3 1,95 AE/AI
<52 3 1,05 AE/AI
>55 3 0,99 +0,5
<300 3 0,18 +0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.8

D Ø P P< U-plaat
>42 4 1,74 AE/AI
<72 4 1,01 AE/AI
>75 4 0,97 +0,5
<300 4 0,24 +0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.9

D Ø P P< U-plaat
>70 6 1,56 AE/AI
<105 6 1,04 AE/AI
110 6 0,99 +0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.10

D Ø P P< U-plaat
130 8 1,12 AE/AI
140 8 1,04 AE/AI

>150 8 0,97 +0,5
<1000 8 0,15 +0,5

Fijne schroefdraad DIN 13 Bl.11

D Ø D Ø inch Gg./in. P P< U-plaat
6,35 1/4 20 1,27 3,64 +3,5
7,938 5/16 18 1,411 3,24 +3,5
9,525 3/8 16 1,588 3,04 +3,5
11,113 7/16 14 1,814 2,97 +2,5
12,7 1/2 12 2,117 3,04 +3,5

15,876 5/8 11 2,309 2,65 +2,5
19,051 3/4 10 2,54 2,43 +2,5
22,226 7/8 9 2,822 2,31 +2,5
25,401 1 8 3,175 2,28 +2,5
28,576 1 1/8 7 3,629 2,31 +2,5
31,751 1 1/4 7 3,629 2,08 +2,5
34,926 1 3/8 6 4,233 2,21 +2,5
38,101 1 1/2 6 4,233 2,03 +2,5
41,277 1 5/8 5 5,08 2,24 +2,5
44,452 1 3/4 5 5,08 2,08 +2,5
47,627 1 7/8 4,5 5,645 2,16 +2,5
50,802 2 4,5 5,645 2,03 +2,5

Whitworth-schroefdraad DIN 11

D Ø D Ø inch Gg./in. P P< U-plaat
9,728 R 1/8 28 0,907 1,7 AE/AI
13,157 R 1/4 19 1,337 1,85 AE/AI
16,662 R 3/8 19 1,337 1,46 AE/AI
20,955 R 1/2 14 1,814 1,58 AE/AI
26,441 R 3/4 14 1,814 1,25 AE/AI
33,249 R 1 11 2,309 1,27 AE/AI
41,91 R 1 1/4 11 2,309 1 AE/AI
47,803 R 1 1/2 11 2,309 0,88 +0,5
59,614 R2 11 2,309 0,71 +0,5
75,184 R 2 1/2 11 2,309 0,56 +0,5
87,884 R3 11 2,309 0,48 +0,5
100,33 R 3 1/2 11 2,309 0,42 +0,5
113,03 R 4 11 2,309 0,37 +0,5
138,43 R5 11 2,309 0,3 +0,5
163,83 R6 11 2,309 0,26 +0,5

Whitworth-pijpdraad DIN 2999 DIN 228 ISO 7/1
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

…  nauwkeurig en 
krachtig. 

 Meervoudige opspanning…

D Ø D Ø inch Gg./in. P P< U-plaat
1,854 Nr.1 64 0,397 3,9 +3,5
2,184 Nr.2 56 0,454 3,78 +3,5
2,515 Nr. 3 48 0,529 3,83 +3,5
2,845 Nr. 4 40 0,635 4,06 +4,5
3,175 Nr. 5 40 0,635 3,64 +3,5
3,505 Nr.6 32 0,794 4,12 +4,5
4,166 Nr. 8 32 0,794 3,47 +3,5
4,826 Nr. 10 24 1,058 3,99 +3,5
5,486 Nr. 12 24 1,058 3,51 +3,5
6,35 1/4 20 1,27 3,64 +3,5
7,938 5 / 16 18 1,411 3,24 +3,5
9,525 3/8 16 1,588 3,04 +3,5
11,112 7/16 14 1,814 2,98 +2,5
12,7 1/2 13 1,954 2,8 +2,5

14,288 9/16 12 2,117 2,7 +2,5
15,875 5/8 11 2,309 2,65 +2,5
19,05 3/4 10 2,54 2,43 +2,5
22,225 7/8 9 2,822 2,31 +2,5
25,4 1 8 3,175 2,28 +2,5

28,575 1 1/8 7 3,629 2,31 +2,5
31,75 1 1/4 7 3,629 2,08 +2,5
34,925 1 3/8 6 4,233 2,21 +2,5
38,1 1 1/2 6 4,233 2,03 +2,5
44,45 1 3/4 5 5,08 2,08 +2,5
50,8 2 4,5 5,644 2,03 +2,5
57,15 2 1/4 4,5 5,644 1,8 AE/AI
63,5 2 1/2 4 6,35 1,82 AE/AI
69,85 2 3/4 4 6,35 1,66 AE/AI
76,2 3 4 6,35 1,52 AE/AI
82,55 3 1/4 4 6,35 1,4 AE/AI
88,9 3 1/2 4 6,35 1,3 AE/AI
95,25 3 3/4 4 6,35 1,22 AE/AI
101,6 4 4 6,35 1,14 AE/AI

UNC-schroefdraad ASA B1.1
D Ø D Ø inch Gg./in. P P< U-plaat

1,524 Nr.0 80 0,318 3,79 +3,5
1,854 Nr.1 72 0,353 3,47 +3,5
2,184 Nr.2 64 0,397 3,31 +3,5
2,515 Nr. 3 56 0,454 3,29 +3,5
2,845 Nr. 4 48 0,529 3,39 +3,5
3,175 Nr. 5 44 0,577 3,31 +3,5
3,505 Nr.6 40 0,635 3,3 +3,5
4,166 Nr. 8 36 0,706 3,09 +3,5
4,826 Nr. 10 32 0,794 3 +2,5
5,486 Nr. 12 28 0,907 3,01 +3,5
6,35 1/4 28 0,907 2,6 +2,5
7,938 5 / 16 24 1,058 2,43 +2,5
9,525 3/8 24 1,058 2,03 +2,5
11,112 7/16 20 1,27 2,08 +2,5
12,7 1/2 20 1,27 1,82 AE/AI

14,288 9/16 18 1,411 1,8 AE/AI
15,875 5/8 18 1,411 1,62 AE/AI
19,05 3/4 16 1,588 1,52 AE/AI
22,225 7/8 14 1,814 1,49 AE/AI
25,4 1 12 2,117 1,52 AE/AI

28,575 1 1/8 12 2,117 1,35 AE/AI
31,75 1 1/4 12 2,117 1,22 AE/AI
34,925 1 3/8 12 2,117 1,11 AE/AI
38,1 1 1/2 12 2,117 1,01 AE/AI

UNF-schroefdraad ASA B1.1

PG D Ø Gg./in. P P< U-plaat
7 12,7 20 1,27 2 AE/AI
9 15,2 18 1,41 1,85 AE/AI
11 18,6 18 1,41 1,51 AE/AI

13,5 20,4 18 1,41 1,38 AE/AI
16 22,5 18 1,41 1,25 AE/AI
21 28,3 16 1,588 1,12 AE/AI
29 37 16 1,588 0,85 +0,5
36 47 16 1,588 0,67 +0,5
42 54 16 1,588 0,58 +0,5
48 59,3 16 1,588 0,53 +0,5

PG DIN 40430
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm

Steekdraaien en draadsnijden met MINI-CUT 

ISO Materiaalgroep Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snij- 
snelheid

Vc m/min

Voedingswaarden in mm/omw.

P

Niet-gelegeerd constructiestaal
9 S 20 1.0711

120 - 200

 

0,01 - 0,03 mm

0,03 - 0,10 mm

0,01 - 0,03 mm

ST 37 1.0037
ST 50 1.0050

Laaggelegeerd staal
ST 70 1.0070

80 - 19016 MnCr 5 1.7131
25 CrMo 4 1.7218

Hooggelegeerd staal
90 MnCrV 8 1.2842

80 - 16042 CrMoV 1.7225
X 40 CrMoS 17 1.2344

M

RVS martensitisch X 6 CrA 13 1.4002
80 - 160X 6 CrTi 17 1.4510

X 12 CrMoS 17 1.4104
RVS austenitisch 20 CrNi 17 2 1.4057

80 - 140X 5 CrNi 18 10 1.4301
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571

K

Grijs gietijzer GG 20 0.6020
60 - 180

GG 40 0.6040
Grijs gietijzer met kogelgrafiet GGG 40 0.7040

60 - 180
GGG 70 0.7070

Smeedbaar gietijzer GTW 35 0.8035
60 - 180

GTS 55 0.8155

N
Aluminium 0,5 10% Si MS 58 2.0402 100 - 800
Koper G-MgAl9Zn 1 3.5912 100 - 800

S
Hittebestendige legeringen TiAl6Sn 2 3.7174 30 - 80
Titaniumlegeringen NiCr12Al6MoNb 2.4670 30 - 80

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
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Snij-inzetstukken mini-børe
 

Snij-inzetstukken en snijplaten voor groefsteken 

• Let op de vrijsteek aan het einde van de geruimde groef, zodat het gereedschap vrij kan uitlopen.
• Terwijl het gereedschap terug beweegt, mag de snijkant de groefbasis niet raken.
• Het uitlijnen van het gereedschap is onontbeerlijk. Controleer daarom de diameter van het werkstuk exact, voordat u de eerste bewerking uitvoert.
• Wanneer u olie of een emulsie gebruikt, worden de spanen van het werkstuk weggespoeld en bereikt u tegelijkertijd een perfect oppervlak.
• Wanneer u het gereedschap naar boven toe uitlijnt, vallen de spanen automatisch naar beneden, van de snijkant weg.
• Vermijd een onderbroken snijbewerking.

Richtwaarden voor het groefsteken
Voorbeeld:  
Veredelingsstaal bijv. 42CrMo4 met 1.200 N/mm2 

– aanzet per slag 0,05-0,06 mm 
– voeding f = 5500 mm/min

Aa
nz

et 
mm

/s
lag

Vo
ed

ing
 f 

mm
/m

in.

Treksterkte N/mm2

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Sterkte  
N/mm2

Snijsnelheid
Vc m/min

Aantal snijbewerkingen
Spoed 

0,5 mm = 48 gang/inch
Spoed 

0,75 mm = 32 gang/inch
Spoed 

1 mm = 24 gang/inch
Spoed 

1,25 mm = 20 gang/inch
Spoed 

1,5 mm = 16 gang/inch

P Staalmaterialen

400 - 550 160 6 8 10 12 15
500 - 700 140 6 8 10 12 15
700 - 850 120 7 9 12 14 17
850 - 1150 90 7 9 12 14 17

> 1150 70 8 10 12 15 18
M RVS 90 8 10 12 15 18
K Grijs gietijzer 100 7 9 12 14 17
N Aluminium 300 6 8 10 12 15

Inwendig schroefdraaddraaien, snijmateriaal HC 8615 TiN

Inwendig steekdraaien
ISO Materiaalgroep Sterkte  

N/mm2

Snijsnelheid Vc m/min
K10F 

Voeding f =  
0,01-0,025 mm/omw.

CN45F 
Voeding f =  

0,01-0,025 mm/omw.

AL41F 
Voeding f =  

0,01-0,025 mm/omw.

X2CA 
Voeding f =  

0,02-0,06 mm/omw.

P
Koolstofstaal C = 0,4-0,8% 600 - 1000 30 - 100 40 - 180 80 - 200
Gietstaal 500 - 900 30 - 110 40 - 180 70 - 180
Gelegeerd staal 500 - 1400 30 - 90 40 - 140 70 - 160

M
RVS CR = 12-18% 150-250 HB 30 - 90 40 - 140 80 - 160
RVS austenitisch 600 - 1200 30 - 90 40 - 140 80 - 160

K

Grijs gietijzer 250-300 HB 30 - 100 40 - 140 30 - 180
Nodulair gietijzer ferritisch 140-180 HB 30 - 100 40 - 140 30 - 180
Nodulair gietijzer perlitisch 230-280 HB 30 - 100 40 - 140 30 - 180
Smeedbaar gietijzer 160-240 HB 30 - 100 40 - 140 30 - 180

N
Aluminium, Al-Si-legeringen 50-140 HB 90 - 200 80 - 700
Koper, messing, brons 90 - 200 80 - 700
Kunststoffen 90 - 200 80 - 700

H Gehard staal 46 - 66HRc 70 - 100



1071Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com    2022 / 2023   NL 

Vo
ed

ing
 f 

mm
/m

in.

Snij-inzetstukken DT
 

• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!
• Voedingswaarden (f) zijn afhankelijk van de koelmiddeldruk: 

 Koelmiddeldruk 10 - 30 bar: onderste derde deel van de voedingswaarden kiezen 
 Koelmiddeldruk 10 - 30 bar: onderste derde deel van de voedingswaarden kiezen

• bovendien zijn de voedingswaarden (f) materiaalafhankelijk

ISO Materiaalgroep Sterkte  
N/mm2

Snijsnelheid  Vc m/min
AL41F 

P
Koolstofstaal C = 0,4-0,8% 600 - 1000 80 - 200
Gietstaal 500 - 900 70 - 180
Gelegeerd staal 500 - 1400 70 - 140

M
RVS CR = 12-18% 150 - 250 HB 80 - 160
RVS austenitisch 600 - 1200 20 -   65

K

Grijs gietijzer 250 - 300 HB 30 - 180
Nodulair gietijzer ferritisch 140 - 180 HB 30 - 180
Nodulair gietijzer perlitisch 230 - 280 HB 30 - 180
Smeedbaar gietijzer 160 - 240 HB 20 -   90

N
Aluminium, Al-Si-legeringen 50 - 140 HB 80 - 600
Koper, messing, brons 80 - 200

Voeding f mm/U

R/L DT,3-
10 0,0025 - 0,0125
13 0,0025 - 0,010

R/L DT,4-
15 0,005 - 0,030
20 0,005 - 0,015

R/L DT,5-
15 0,005 - 0,040
25 0,005 - 0,020

R/L DT,6-
15 0,005 - 0,030
30 0,005 - 0,020

R/L DT,7-
20 0,005 - 0,035
35 0,005 - 0,025

R/L DT,8-
25 0,005 - 0,040
40 0,005 - 0,030

Boor

Span diepte  ap in mm

0,2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Voeding f mm/U

R/L DT,3-
10 0,02 - 0,07 0,02 - 0,07 0,02 - 0,05 0,005 - 0,01
13 0,02 - 0,05 0,02 - 0,05 0,005 - 0,03 0,005 - 0,01

R/L DT,4-
15 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,07 0,01 - 0,05
20 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,08 0,01 - 0,05 0,005 - 0,025

R/L DT,5-
15 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,08 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04
25 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,09 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04 0,005 - 0,025

R/L DT,6-
15 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,08 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04
30 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,09 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04 0,01- 0,03 0,005 - 0,03

R/L DT,7-
20 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,08 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04
35 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,08 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04 0,01 - 0,03 0,01 - 0,02

R/L DT,8-
25 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,03 - 0,08 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04
40 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,1 0,04 - 0,095 0,03 - 0,8 0,02 - 0,06 0,01 - 0,04 0,01 - 0,03 0,01 - 0,02

Uitdraaien
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Materiaalopwerping bij het kartelvormen– spaanloze omvorming
• Ervaringswaarden voor de vergroting van de werkstukdiameter
• Afwijkingen afhankelijk van het materiaal zijn mogelijk. 
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Werkstuk-Ø
mm

Vergroting van de werkstuk-Ø in mm
Deling

0,3
Deling

0,4
Deling

0,5
Deling

0,6
Deling

0,7
Deling

0,8
Deling

0,9
Deling

1,0
Deling

1,2
Deling

1,5
Deling

1,6
Deling

1,8
Deling

2,0

P Automatenstaal
5 0,08 0,14 0,18 0,22 0,27 0,29 0,33 0,35 0,50 - - - -
15 0,08 0,14 0,18 0,23 0,30 0,40 0,41 0,44 0,50 0,6 0,65 0,67 0,7
25 0,08 0,15 0,23 0,24 0,28 0,35 0,38 0,44 0,53 0,62 0,7 0,7 0,98

M RVS
5 0,1 0,15 0,2 0,25 0,28 0,30 0,35 0,42 0,41 - - - -
15 0,1 0,15 0,19 0,25 0,30 0,34 0,40 0,45 0,51 0,6 - - -
25 0,1 0,14 0,2 0,26 0,31 0,33 0,38 0,43 0,50 0,62 - - -

N

Messing
5 0,08 0,12 0,18 0,20 0,21 0,22 0,23 0,25 0,28 - - - -
15 0,1 0,14 0,2 0,26 0,28 0,29 0,31 0,35 0,41 0,44 0,48 0,5 0,55
25 0,1 0,15 0,2 0,25 0,28 0,30 0,32 0,36 0,43 0,46 0,50 0,53 0,53

Aluminium
5 0,09 0,15 0,19 0,23 0,28 0,30 0,34 0,41 0,40 - - - -
15 0,1 0,15 0,19 0,26 0,29 0,33 0,39 0,45 0,51 0,57 0,65 - -
25 0,09 0,15 0,19 0,26 0,29 0,32 0,37 0,45 0,52 0,59 0,65 0,78 0,75

Kartelprofiel volgens DIN 82:  RAA (kartelprofiel aan het werkstuk)
Kartelwielen volgens DIN 403:  AA (kartelprofiel aan het kartelwiel RAA

ISO Materiaalgroep Werkstuk-Ø
mm

Vergroting van de werkstuk-Ø in mm
Deling

0,3
Deling

0,4
Deling

0,5
Deling

0,6
Deling

0,7
Deling

0,8
Deling

0,9
Deling

1,0
Deling

1,2
Deling

1,5
Deling

1,6
Deling

1,8
Deling

2,0

P Automatenstaal
5 0,11 0,15 0,20 0,24 0,28 0,34 0,38 0,45 0,55 - - - -
15 0,11 0,15 0,22 0,26 0,30 0,35 0,42 0,45 0,52 0,67 0,73 0,75 0,85
25 0,11 0,14 0,23 0,25 0,28 0,36 0,42 0,45 0,56 0,7 0,72 0,78 0,9

M RVS
5 0,09 0,14 0,19 0,25 0,31 0,34 0,39 0,45 0,52 - - - -
15 0,12 0,20 0,23 0,31 0,35 0,40 0,45 0,51 0,62 0,66 0,73 0,85 0,97
25 0,12 0,18 0,24 0,27 0,37 0,39 0,43 0,49 0,59 0,8 0,84 0,93 0,96

N

Messing
5 0,10 0,14 0,20 0,23 0,24 0,28 0,30 0,33 0,37 - - - -
15 0,10 0,15 0,21 0,23 0,24 0,31 0,36 0,41 0,47 0,53 0,53 0,65 0,63
25 0,11 0,15 0,22 0,22 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,55 0,55 0,62 068

Aluminium
5 0,12 0,14 0,21 0,24 0,29 0,34 0,39 0,41 0,51 - - - -
15 0,12 0,18 0,23 0,26 0,36 0,40 0,43 0,50 0,56 0,56 0,56 0,74 0,75
25 0,12 0,16 0,25 0,28 0,37 0,39 0,46 0,50 0,58 0,77 0,77 0,84 0,96

Kartelprofiel volgens DIN 82:  RBL 30°/RBR 30° (kartelprofiel aan het werkstuk)
Kartelwielen volgens DIN 403:  BR 30°/BL 30° (kartelprofiel aan het kartelwiel) RBL 30 RBR 30

ISO Materiaalgroep Werkstuk-Ø
mm

Vergroting van de werkstuk-Ø in mm
Deling

0,3
Deling

0,4
Deling

0,5
Deling

0,6
Deling

0,7
Deling

0,8
Deling

0,9
Deling

1,0
Deling

1,2
Deling

1,5
Deling

1,6
Deling

1,8
Deling

2,0

P Automatenstaal
5 0,12 0,16 0,20 0,25 0,33 0,41 0,45 0,55 0,65 - - - -
15 0,13 0,22 0,30 0,32 0,35 0,41 0,43 0,52 0,62 0,67 0,81 0,86 0,95
25 0,12 0,18 0,28 0,32 0,35 0,38 0,43 0,55 0,67 0,77 0,87 0,98 0,98

M RVS
5 0,11 0,20 0,25 0,30 0,36 0,39 0,41 0,55 0,55 - - - -
15 0,10 0,14 0,21 0,24 0,29 0,34 0,40 0,43 0,53 0,66 0,72 0,70 0,88
25 0,11 0,13 0,20 0,25 0,28 0,32 0,41 0,44 0,52 0,67 0,7 0,71 0,83

N

Messing
5 0,12 0,13 0,16 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,38 - - - -
15 0,12 0,16 0,18 0,24 0,28 0,30 0,37 0,39 0,40 0,48 0,52 0,55 0,63
25 0,12 0,17 0,22 0,23 0,27 0,30 0,34 0,38 0,41 0,48 0,5 0,63 0,63

Aluminium
5 0,10 0,15 0,21 0,25 0,33 0,36 0,41 0,50 0,57 - - - -
15 0,11 0,14 0,20 0,25 0,28 0,33 0,39 0,43 0,54 0,67 0,71 0,76 0,89
25 0,11 0,15 0,22 0,25 0,29 0,34 0,40 0,44 0,53 0,68 0,69 0,71 0,88

Kartelprofiel volgens DIN 82:  RGE 30° (kartelprofiel aan het werkstuk)
Kartelwielen volgens DIN 403:  BR 30° + BL 30° (kartelprofiel aan het kartelwiel) RGE
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Kartelgereedschappen
• Er moet worden gezorgd voor een goede koeling/smering, om het inwalsen van spanen te verhinderen en de standtijd van de kartels te verhogen
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

ISO Materiaalgroep Werkstuk-Ø
mm

Kartelwiel-Ø
mm

Vc 
m/min

f mm/omw.
Radiaal Axiaal

Deling
0,3 - 0,5

Deling
0,5 - 1,0

Deling
1,0 - 1,5

Deling
1,5 - 2,0

P Automatenstaal

< 10 10 / 15 40 - 70 0,04 - 0,08 0,14 0,09 0,06 0,05
10 - 40 15 / 25 50 - 90 0,05 - 0,1 0,2 0,13 0,1 0,07
40 - 100 25 / 32 / 42 65 - 110 0,05 - 0,1 0,25 0,18 0,12 0,08
100 - 250 25 / 32 / 42 65 - 100 0,05 - 0,1 0,3 0,2 0,13 0,09

> 250 32 / 42 80 - 100 0,05 - 0,1 0,32 0,21 0,14 0,1

M RVS

< 10 10 / 15 22 - 40 0,04 - 0,08 0,12 0,08 0,05 0,04
10 - 40 15 / 25 30 - 50 0,05 - 0,1 0,17 0,11 0,09 0,06
40 - 100 25 / 32 / 42 35 - 60 0,05 - 0,1 0,21 0,15 0,1 0,07
100 - 250 25 / 32 / 42 35 - 60 0,05 - 0,1 0,26 0,17 0,11 0,08

> 250 32 / 42 45 - 55 0,05 - 0,1 0,27 0,18 0,12 0,09

N

Messing

< 10 10 / 15 55 - 100 0,04 - 0,08 0,15 0,09 0,06 0,05
10 - 40 15 / 25 70 - 125 0,05 - 0,1 0,21 0,14 0,11 0,07
40 - 100 25 / 32 / 42 90 - 155 0,05 - 0,1 0,26 0,19 0,13 0,08
100 - 250 25 / 32 / 42 90 - 155 0,05 - 0,1 0,32 0,21 0,14 0,09

> 250 32 / 42 115 - 140 0,05 - 0,1 0,34 0,22 0,15 0,11

Aluminium

< 10 10 / 15 70 - 120 0,04 - 0,08 0,18 0,11 0,08 0,06
10 - 40 15 / 25 80 - 150 0,05 - 0,1 0,25 0,16 0,13 0,09
40 - 100 25 / 32 / 42 110 - 160 0,05 - 0,1 0,31 0,23 0,15 0,1
100 - 250 25 / 32 / 42 110 - 160 0,05 - 0,1 0,38 0,25 0,16 0,11

> 250 32 / 42 130 - 150 0,05 - 0,1 0,4 0,26 0,18 0,13

Kartelfrezen – verspanende bewerking

ISO Materiaalgroep Werkstuk-Ø
mm

Kartelwiel-Ø
mm

Vc 
m/min

f mm/omw.
Radiaal Axiaal

Deling
0,3 - 0,5

Deling
0,5 - 1,0

Deling
1,0 - 1,5

Deling
1,5 - 2,0

P Automatenstaal

< 10 10 / 15 20 - 50 0,04 - 0,08 0,20 0,13 0,08 0,07
10 - 40 15 / 20 25 - 55 0,05 - 0,1 0,28 0,18 0,14 0,10
40 - 100 20 / 25 30 - 60 0,05 - 0,1 0,35 0,25 0,17 0,11
100 - 250 20 / 25 30 - 60 0,05 - 0,1 0,42 0,28 0,18 0,13

> 250 25 30 - 60 0,05 - 0,1 0,45 0,29 0,20 0,14

M RVS

< 10 10 / 15 15 - 40 0,04 - 0,08 0,14 0,09 0,06 0,05
10 - 40 15 / 20 20 - 50 0,05 - 0,1 0,20 0,13 0,10 0,07
40 - 100 20 / 25 25 - 50 0,05 - 0,1 0,25 0,18 0,12 0,08
100 - 250 20 / 25 25 - 50 0,05  - 0,1 0,29 0,20 0,13 0,09

> 250 25 25 - 50 0,05 - 0,1 0,31 0,21 0,14 0,10

N

Messing

< 10 10 / 15 30 - 75 0,04 - 0,08 0,22 0,14 0,09 0,08
10 - 40 15 / 20 40 - 85 0,05 - 0,1 0,31 0,20 0,15 0,11
40 - 100 20 / 25 45 - 90 0,05 - 0,1 0,39 0,28 0,18 0,12
100 - 250 20 / 25 45 - 90 0,05 - 0,1 0,46 0,31 0,20 0,14

> 250 25 45 - 90 0,05 - 0,1 0,49 0,32 0,22 0,15

Aluminium

< 10 10 / 15 25 - 60 0,04 - 0,08 0,12 0,08 0,05 0,04
10 - 40 15 / 20 30 - 65 0,05 - 0,1 0,17 0,11 0,08 0,06
40 - 100 20 / 25 35 - 70 0,05 - 0,1 0,21 0,15 0,10 0,07
100 - 250 20 / 25 35 - 70 0,05 - 0,1 0,25 0,17 0,11 0,08

> 250 25 35 - 70 0,05 - 0,1 0,27 0,18 0,12 0,08

Kartelvormen – spaanloze bewerking
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...  met inwendige 
koeling.

Alles lekker cool...

THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
VERSLETEN.
        NIET
TEGENHOUDEN

Groef- en afsteeksysteem MINI
• De aangegeven richtwaarden moeten worden aangepast voor het werkstuk en de machinecondities!

Buitenbewerking:   rechter platen en rechter houders of  
linker platen en linker houders

• Er wordt een permanente koeling over het volledige snijoppervlak aanbevolen.
• Bijzonder geschikt voor automatische voeding, handmatige voeding kan de standtijd verlagen.
• Bij toepassing van platen met een vrijloophoek van 7° moet de voeding met 10-15 % worden verlaagd..

Snijsnelheden voor kwaliteit PH 7920

ISO Materiaalgroep Sterkte/
hardheid
N/mm2

Materiaal-
voorbeeld 
chemisch

Materiaal-
nummer

Snijsnelheid Vc 
m/min Voeding f mm

GS / GR P00 / P07

P

Automatenstaal tot 700 9 SMn 28 1.0715

60 - 200

0,02 - 014 0,02 - 0,14

Niet-gelegeerd constructiestaal tot 700 St-52 1.0052
Constructiestaal 700 - 950 Ck45 1.1191
Veredelingsstaal 500 - 950 42 CrMo4 1.7225
Gietstaal tot 950 GS 40 1.0416
Carboneerstaal tot 1200 16 MnCr 5 1.7131
Veredelingsstaal 950 -1300 43CrMo4 1.3563
Nitreerstaal 950 - 1300 31CrMoV9 1.8519
Gereedschapsstaal 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343

M
RVS, ferr./marten. 500 - 950 X10 Cr13 1.4006

60 - 180RVS, austenitisch 500 - 950 X5 CrNi 18 10 1.4301
Duplex 700 - 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462

K

Grijs gietijzer tot 260 HB GG 25 0.6025

60 - 150
Gelegeerd grijs gietijzer tot 310 HB GGL-NiCr 35 2 0.6678
Nodulair gietijzer tot 280 HB GGG 60 0.7060
Smeedbaar gietijzer tot 280 HB GTS 55 0.8155

S
Titaniumlegeringen tot 1300 TiAl6Sn 2 3.7174

20 - 50Nikkelbasis-legeringen tot 1300 NiCr19Fe19NbMo Inconel 718
Superlegeringen tot 1300 X45CrSi 9 3 1.4718
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THAT’S POWER TO PRODUCE

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

OMDAT JE ALTIJD VOORBEREID BENT:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

GEREEDSCHAP

JOU KAN DAT
VERSLETEN.
        NIET
TEGENHOUDEN
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Spanmiddelen 

Draaitechniek

Centerpunten 1079

Meedraaiende centerpunten 1080

Universele klauwplaat DURO-M 1088

Krachtbediende klauwplaat  
KFJ / KFJB-200 1096

Drukspantangen 1098

krachtbediende 
Spantanghouders 1100

Spankoppen 1102

Toolfinder voor 
aangedreven gereedschappen 1103

Snelloopspindel 1106

Stangengrijper 1108

VDI-gereedschaphouders 1109

Hydraulisch klemsysteem
HYDRO-FIX 1115

Reductiebussen 
voor boorstanghouder 1116

HSKT-draaihouder 1119

Snelwissel-beitelhouders 1120

Gereedschapsopnames

INFO Programmaoverzicht
Gereedschapsopnames 1126

Montagehulpen 1129

Drager voor gereedschapop-
names 1131

Koelmiddelbuis 1133

Aantrekbouten 1134

Reinigingssproeier SARA-JET 1136

Graveerklauwplaat ETO 1136

Boorkoppen 1137

Boorkopopname 1139

Korte-boorhouders 1141

Precisiespanhouders 1145

GER-spantangen 2 µm 1147

Spankop Heavy Duty HDC 1148

Wigspantang 1149

Micro-spantanghouder 1152

Hydro-spanhouder  
HYDRO-Grip HG 1155

Gereedschapsopnames  
met vlakke aanleg 1160

Spantanghouders 1163

ER-spantangen 1167

Hydro-spaneenheid
ECOGRIP ER 1173

Freesopnames DIN 6359
met koelkanaalboringen 1176
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Spanmiddelen 

Draaitechniek

Centerpunten 1079

Meedraaiende centerpunten 1080

Universele klauwplaat DURO-M 1088

Krachtbediende klauwplaat  
KFJ / KFJB-200 1096

Drukspantangen 1098

krachtbediende 
Spantanghouders 1100

Spankoppen 1102

Toolfinder voor 
aangedreven gereedschappen 1103

Snelloopspindel 1106

Stangengrijper 1108

VDI-gereedschaphouders 1109

Hydraulisch klemsysteem
HYDRO-FIX 1115

Reductiebussen 
voor boorstanghouder 1116

HSKT-draaihouder 1119

Snelwissel-beitelhouders 1120

Gereedschapsopnames

INFO Programmaoverzicht
Gereedschapsopnames 1126

Montagehulpen 1129

Drager voor gereedschapop-
names 1131

Koelmiddelbuis 1133

Aantrekbouten 1134

Reinigingssproeier SARA-JET 1136

Graveerklauwplaat ETO 1136

Boorkoppen 1137

Boorkopopname 1139

Korte-boorhouders 1141

Precisiespanhouders 1145

GER-spantangen 2 µm 1147

Spankop Heavy Duty HDC 1148

Wigspantang 1149

Micro-spantanghouder 1152

Hydro-spanhouder  
HYDRO-Grip HG 1155

Gereedschapsopnames  
met vlakke aanleg 1160

Spantanghouders 1163

ER-spantangen 1167

Hydro-spaneenheid
ECOGRIP ER 1173

Freesopnames DIN 6359
met koelkanaalboringen 1176

Opsteekfreesdoornen 1180

Opsteekfreesdoornen,  
trillingsgedempt 1182

Gereedschapsopnames voor 
inschroeffrees 1192

Krimptechniek
met pyrometerspoel 1195

Schroefdraden

Taparmen 1206

draadsnij-
snelwisselhouder 1207

Precisiespantangen 1210

ER-synchro-inzetstuk STA 1211

Machineklemmen

Precisie-machineklemmen 1212

Parallelle machineklemmen 1214

Werkstukaanslagen 1216

Spanbekken 1217

Sets parallelle onderlegplaten 1218

 

Precisie- 
machinebankschroef 1219

Hogedruk-
machinebankschroef 1220

Centrumspanners 1228

5-assig spansysteem 1229

Meervoudige spanrailset
120 mm 1236

spaninrichtingen voor automatisering

3-voudige spanpyramide 1241

20-voudige spantoren RS-T 1242

3-voudige spantoren RS-T 1242

Centrische spanners RS-Z 
Programma-uitbreidingen 1243

Spaninrichtingen

Vacuüm-spantechniek 1245

Nulpuntspansysteem 1248

Mechanisch nulpunt spansys-
teem Easy Point 1253

Excenter-spanklemmen 1254

Spanijzers, 
krachtspanners 1260

Schroefbokken 1266

Zeskantmoeren
Schroeven voor T-groeven 1269

Precisie-T-groefstukken 1273

Kniehendelspanners 1278

Magneetspantechniek

Kleine magneten 1282

Sinustafel NEODIMIO 1287

Permanente magneet 
spanplaten 1288

 

Permanente hefmagneten 1289

Hefwerktuigen

Hijsbanden,  
hefboomtakels 1290
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SPANTORENS  
met T-groef of gatenraster

SPANKRACHTMEETAPPARATEN
voor het testen van de intrekkrachten 
van spansystemen in machinespillen 

AANGEDREVEN 
GEREEDSCHAPPEN 
voor speciale toepassingen

RONDE TAFELS  
voor een extra vierde en vijfde as

HYDRAULIEKCILINDERS MET 
STANDAARD EN LANGE SLAG  
voor CNC-draaicentra

HYDRAULISCHE EN  
PNEUMATISCHE SPANNERS  
voor de omgeving

SPANHOUDERS  
met spanklauwkast

STANDAARD
INDIVIDUELE

OPLOSSINGEN.

WIJ HELPEN JE BIJ
KAN IEDEREEN.

INFO

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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SPANTORENS  
met T-groef of gatenraster

SPANKRACHTMEETAPPARATEN
voor het testen van de intrekkrachten 
van spansystemen in machinespillen 

AANGEDREVEN 
GEREEDSCHAPPEN 
voor speciale toepassingen

RONDE TAFELS  
voor een extra vierde en vijfde as

HYDRAULIEKCILINDERS MET 
STANDAARD EN LANGE SLAG  
voor CNC-draaicentra

HYDRAULISCHE EN  
PNEUMATISCHE SPANNERS  
voor de omgeving

SPANHOUDERS  
met spanklauwkast

STANDAARD
INDIVIDUELE

OPLOSSINGEN.

WIJ HELPEN JE BIJ
KAN IEDEREEN.

INFO

THAT‘S POWER TO PRODUCE

  
• Morseconus DIN 228
• punthoek 60°
• Oppervlak geslepen
• Uitvoeringen: 

Massieve centerpunten van WS-staal, geheel geslepen 
Massieve centerpunten met hardmetalen inzetstuk 
Halfcenter van gereedschapsstaal, volledig geslepen 
Halfcenter met hardmetaal inzetstuk

Vast centerpunt (Centreerpunt) 

     

        

Schacht Ø
mm

L
mm

D
mm

Gewicht
kg

WS-staal 
 Art. nr. €

Hardmetaal 
 Art. nr. €

MK 1 12,2 80 - 0,06 401001 0001 37,—   

MK 2 18 100 - 0,15 401001 0002 37,—   

MK 2 18 100 7 0,155   401005 0002 92,90

MK 3 24,1 125 - 0,34 401001 0003 49,40   

MK 3 24,1 125 11 0,36   401005 0003 124,50

MK 4 31,6 160 - 0,79 401001 0004 68,—   

MK 4 31,6 160 14 0,77   401005 0004 173,—

MK 5 44,7 200 - 1,92 401001 0005 124,50   

MK 5 44,7 200 18 1,95   401005 0005 312,—
4187 4187

Massieve centerpunten

 

D

 

     

        

Schacht Ø
mm

L
mm

A
mm

B
mm

WS-staal 
 Art. nr. €

Hardmetaal 
 Art. nr. €

MK 2 18 100 11 30 401010 0002 55,50 401015 0002 138,50

MK 3 24,1 125 15 38 401010 0003 74,20 401015 0003 185,50

MK 4 31,6 160 21 50 401010 0004 103,— 401015 0004 261,—

MK 5 44,7 200 29,4 63 401010 0005 185,50 401015 0005 470,—
4187 4187

Halfcenter

B

A

 
B

A

 

Losse kop voor deelapparaten en ronde tafels

• Met piolen MK3
• Zeer nauwkeurige uitvoering
• Zonder hoogteverstelling
• Voor de opname van MK3 centerpunten 

(niet meegeleverd)

 

 

  
               

    

A
mm

B
mm

C
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

J
mm

N
mm

f
mm

g
mm

h
mm

r
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

135 Ø14 55 125 215 332 25 25 109 120 40 69 44 80 21 458053 0135 789,—

160 Ø18 55 140 230 356 30 30 129 130 45 70 52 95 23 458053 0160 899,—

210 Ø18 55 140 230 356 30 30 129 146 45 70 52 95 29,4 458053 0210 959,—
4166

Losse kop met groefmaat 18 H7
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• verwisselbare centerinserts, cilindrische schacht
• geveerde uitvoering voor de axiale lengtecompensatie tijdens de bewerking
• compleet gehard en geslepen
• onderhoudsvrije continue smering
• Asafdichtring voorkomt binnendringen van vuil en koelvloeistof

Meedraaiende draaibankcenters, geveerd
 

 
           

    

Schacht-Ø
mm

D
mm

d
mm

d1
mm

d2
mm

L
mm

l1
mm

l2
mm

Max. toerental
r/min

Werkstukgewicht max.
kg

Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

3/4 40 18 19,05 12 90 4 38 4000 200 max. 0,01 401525 0001 301,—

19 40 18 19 12 90 4 38 4000 200 max. 0,01 401525 0002 301,—

20 40 18 20 12 90 4 38 4000 200 max. 0,01 401525 0003 301,—
4110

Veerweg 2,4 mm
• Verwisselen van de inserts met een uitdrijver
• Levering zonder inzet  

           

    

Schacht-Ø
mm

D
mm

d
mm

d1
mm

d2
mm

L
mm

l1
mm

l2
mm

Toerental max.
r/min

Werkstukgewicht max.
kg

Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

1 44 20 25,4 12 118 10 51 3000 300 max. 0,01 401525 0004 306,—

20 44 20 20 12 118 10 51 3000 300 max. 0,01 401525 0005 306,—

25 44 20 25 12 118 10 51 3000 300 max. 0,01 401525 0006 306,—
4110

Veerweg 3,0 mm
• Verwisselen van de inserts door onderling verdraaien met twee steeksleutels bij de 

sleutelvlakken van as en insert (SW 17)

 

     

    

Beschrijving D
mm

d
mm

d1
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

Puntcenter 14 - 12 20 401530 1201 19,75

Kopieercenterpunten 14 4 12 32 401530 1206 23,60
4110

verwisselbare inserts 401530 1201

401530 1201

401530 1206

401530 1206

  

 

• Krachtige uitvoering speciaal voor CNC-draaimachines
• Afdrukmoer volgens fabrieksnorm
• voor hoge toerentallen en hoge axiale krachten
• hoge rondloopprecisie door high-end ophanging
• compleet gehard en geslepen
• onderhoudsvrije continue smering
• Asafdichtring voorkomt binnendringen van vuil en koelvloeistof
• met extra afdichting ook geschikt voor schuurtoepassingen

Meedraaiende precisie draaibankcenters
 

          

    

Schacht D
mm

d
mm

d1
mm

L
mm

l1
mm

l2
mm

Max. toerental
r/min

Werkstukgewicht max.
kg

Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

MK 3 52 25 23,83 94 30 57 12000 300 max. 0,003 401520 0003 649,—

MK 4 60 28 31,27 106 35 63 10000 600 max. 0,003 401520 0004 669,—

MK 5 72 35 44,4 136 43 82 8000 1200 max. 0,003 401520 0005 839,—
4110

Standaarduitvoering

 

 

           

    

Schacht D
mm

d
mm

d1
mm

L
mm

l1
mm

l2
mm

d3
mm

Max. toerental
r/min

Werkstukgewicht max.
kg

Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

MK 3 52 25 23,83 104 40 56 8 12000 200 max. 0,003 401521 0003 669,—

MK 4 60 28 31,27 116 45 63 8 10000 300 max. 0,003 401521 0004 669,—

MK 5 72 35 44,4 146 53 82 10 8000 800 max. 0,003 401521 0005 919,—
4110

slanke uitvoering
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Meedraaiende centers 

       

    

Schacht A
mm

Kop-Ø
mm

Looppunt-Ø x lengte
mm

Rondloopnauwkeurigheid
mm

Werkstukgewicht max.
kg

Max. toerental
r/min

  
 Art. nr. €

MK 2 62 32 15 x 18 0,005 200 7000 401501 0002 192,50

MK 3 62 34 15 x 18 0,005 400 7000 401501 0003 199,50

MK 4 75,5 42 20 x 25 0,005 800 6300 401501 0004 266,—

MK 5 106 58 30 x 34 0,01 1600 4300 401501 0005 385,—

MK 6 143 80 42 x 49 0,02 3500 3000 401501 0006 769,—
4187

slanke uitvoering, punthoek 60°
• Basisdeel gehard en geslepen
• door de kleine kopdiameter worden steunen, beitelhouders en draaistaal niet gehinderd

 

       

    

Schacht A
mm

Kop-Ø
mm

Looppunt-Ø x lengte
mm

Rondloopnauwkeurigheid
mm

Werkstukgewicht max.
kg

Max. toerental
r/min

  
 Art. nr. €

MK 2 73 32 15 x 29 0,008 170 7000 401505 0002 231,—

MK 3 74 34 15 x 30 0,008 340 7000 401505 0003 241,—

MK 4 88,5 42 20 x 38 0,008 700 6300 401505 0004 320,—

MK 5 119 58 30 x 49 0,01 1400 4300 401505 0005 460,—

MK 6 164 80 42 x 70 0,02 3000 3000 401505 0006 929,—
4187

slanke uitvoering met verlengde looppunt, punthoek 60°
• Basisdeel gehard en geslepen

 

       

    

Schacht A
mm

Kop-Ø
mm

Looppunt-Ø x lengte
mm

Rondloopnauwkeurigheid
mm

Werkstukgewicht max.
kg

Max. toerental
r/min

  
 Art. nr. €

MK 1 60,5 34,5 15 x 17 0,005 100 7000 401510 0001 238,—

MK 2 65 43 20 x 24 0,005 200 7000 401510 0002 238,—

MK 3 79,5 58,5 25 x 31 0,005 500 5000 401510 0003 290,—

MK 4 102,5 68,5 32 x 41 0,005 800 3800 401510 0004 332,—

MK 5 129 88,5 40 x 50,5 0,005 2000 3000 401510 0005 485,—

MK 6 152 102,5 50 x 57,5 0,01 3500 2600 401510 0006 969,—
4187

Standaarduitvoering, punthoek 60°

 

Spantechniek-info
• Kopse meenemer voor de draai- en freesbewerking
• voor het rationeel draaien van werkstukken over hun  

gehele lengte zonder omspannen en met hoge nauwkeurigheid
• tegelijkertijd kan een groef of vertanding worden gefreesd
• ontwikkeld volgens het modulaire principe dus universele uitwisseling  

van meeneemschijven en passende centreerpunten mogelijk
• op aanvraag leverbaar

• hoge rondloopprecisie door beproefde precisielagers
• speciale smering voor lange levensduur en geringe onderhoudskosten
• 60° punthoek

 

Meedraaiende centers  

D5 = punt-Ø x puntlengte

      

    

Schacht Kopdiameter x koplengte
mm

D5
mm

Max. concentriciteit
mm

Werkstukgewicht max.
kg

Toerental max.
r/min

  
 Art. nr. €

MK 2 45 x 65 20 x 41 0,005 200 4900 401516 0002 96,30

MK 3 60 x 79,5 25 x 48,5 0,005 500 3500 401516 0003 115,50

MK 4 70 x 102,5 32 x 61,5 0,005 800 2700 401516 0004 139,—

MK 5 90 x 129 40 x 78,5 0,005 2000 2100 401516 0005 234,—
4111
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• met verwisselbare inzetstukken

Meedraaiende centers 

       

    

Schacht Totale lengte
mm

A
mm

D
mm

E
mm

Werkstukgewicht max.
kg

Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

MK 2 109 45 20 4 40 0,01 401550 0020 238,—

MK 3 128,5 48 22 4,5 130 0,01 401550 0030 248,—

MK 3 135,5 55 25 5 150 0,01 401550 0031 290,—

MK 4 169,5 67 32 5 250 0,01 401550 0040 332,—

MK 5 214 85 40 6 650 0,01 401550 0050 485,—
4187

Meedraaiende centerpunten
• voor verwisselbare inzetstukken (Levering zonder inzetstukken)

D

E

A

 

   

    

passend voor centerpunt D
mm

A
mm

  
 Art. nr. €

401550 0020 16 20 401551 6020 30,70

401550 0030 20 24 401551 6030 37,—

401550 0031 24 27,5 401551 6031 43,20

401550 0040 28 31,5 401551 6040 49,40

401550 0050 38 43 401551 6050 61,80
4187

verwisselbare inzetstukken 60°

D

A
 

  

    

Schacht Werkstukgewicht max.
kg

  
 Art. nr. €

MK 2 40 401552 0200 599,—

MK 3 130 401552 0300 679,—

MK 3 150 401552 0301 769,—

MK 4 250 401552 0400 899,—

MK 5 650 401552 0500 1.179,—
4187

Set met 7 verwisselbare inzetstukken in houten kist
• Inhoud
• 1 centerpunt; een inzetstuk van 60° en een van 90°; 2 binnenconussen 60° hol;
• 1 buitenkegel 60° stomp; 1 inzetstuk 60°/30°

 

   

    

passend voor centerpunt D
mm

A
mm

  
 Art. nr. €

401550 0020 16 14,5 401551 9020 30,70

401550 0030 20 16,5 401551 9030 37,—

401550 0031 24 19 401551 9031 43,20

401550 0040 28 21,5 401551 9040 49,40

401550 0050 38 29 401551 9050 61,80
4187

verwisselbare inzetstukken 90°

D

A
 

 

• voor de bewerking van buizen en holle lichamen met grote boringen en kernen
• compleet gehard en geslepen
• onderhoudsvrije continue smering
• Asafdichtring voorkomt binnendringen van vuil en koelvloeistof

Meedraaiende precisie centreerkegels
 

 

 

           

     

Schacht D
mm

d
mm

d1
mm

L
mm

l1
mm

a
mm

Toerental max.
r/min

Werkstukgewicht D max.
kg

Werkstukgewicht d max.
kg

Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

MK 3 80 30 23,82 86 78 60° 3500 450 250 max. 0,005 401531 0003 236,—

MK 4 100 30 31,26 101 92 75° 3000 650 300 max. 0,005 401531 0004 318,—

MK 5 125 50 44,39 92 82 75° 3000 1800 1400 max. 0,007 401531 0005 395,—

MK 6 150 50 63,34 112 102 75° 2800 2800 2000 max. 0,01 401531 0006 529,—
4110
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Spanbek-finder
• Bekken voor ca. 3.000 verschillende boorhouderty-

pen

• Vind snel en eenvoudig de geschikte bekken voor uw 
houder.

• Snel gevonden, besteld en geleverd!

www.spannbackenfinder.de

 

• punthoek 60°
• verlengde looppunt
• perfecte universele punt voor universeel gebruik op handmatige draaimachines
• Rondloopafwijking: max. 0,005 mm
• Gereedschap compleet gehard en geslepen
• Lagerplaatsing voor hoge axiale krachten
• Asafdichtring voorkomt binnendringen van vuil en koelvloeistof

Meedraaiende centers, verlengde looppunt  

 

Ideaal voor stangmateriaal met grote diameterDe verlengde looppunt staat garant voor de noodzakelijke vrijloophoek bij 
het draaien van onderdelen met kleine diameters.

Probleemloos toepasbaar bij buizen met grote diameter

 

        

    

Schacht D
mm

Buiten-Ø
mm

D5
mm

A
mm

L
mm

Toerental max.
r/min

Werkstukgewicht max.
kg

  
 Art. nr. €

MK 2 68,5 54 13 86,5 150,5 4200 170 401503 0002 340,—

MK 3 68,5 54 13 86,5 167,5 4200 170 401503 0003 370,—

MK 3 78 64 16 100 181 4200 330 401503 0013 395,—

MK 4 78 64 16 100 202,5 3800 330 401503 0004 430,—

MK 4 93,5 86 19 121,5 224 3800 550 401503 0014 509,—

MK 5 93,5 86 19 121,5 251 3200 550 401503 0005 579,—
4123
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Universele klauwplaat

• Klauwplaatbody van gietijzer of staal
• geschikt voor draaibanken en voor alle soorten frees- en boorinstallaties
• cilindrisch of met directe opname
• Geleidingen en slijtvlakken geslepen
• Platte spiraalring van hoogwaardig gelegeerd staal gesmeed en gehard
• Levering: 

inclusief klauwplaatsleutel en bevestigingsschroeven 
1 set boorbekken (naar buiten getrapt) 
1 set draaibekken (naar binnen getrapt)

 

 

       

    

Klauwplaat-Ø
mm

Opname-Ø
mm

Opnamediepte
mm

Houderhoogte (zonder 
bekken)

Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 70 3 50 20 3500 2,8 405101 0100 245,—

125 95 4 56 32 3200 5 405101 0125 260,—

160 125 4 64 42 3000 10 405101 0160 290,—

200 160 4 75 55 2500 16,6 405101 0200 360,—

250 200 5 85 76 2000 29 405101 0250 485,—

315 260 5 94 103 1500 50 405101 0315 759,—
4113

Drieklauwplaat gietijzeren uitvoering
• DIN 6350 met cilindrische centreeropname

 

       

    

Klauwplaat-Ø
mm

Opname-Ø
mm

Opnamediepte
mm

Houderhoogte (zonder 
bekken)

Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 70 3 50 20 3500 2,8 405102 0100 266,—

125 95 4 56 32 3200 5 405102 0125 292,—

160 125 4 64 42 3000 10 405102 0160 344,—

200 160 4 75 55 2500 17,5 405102 0200 410,—

250 200 5 85 76 2000 29 405102 0250 599,—

315 260 5 94 103 1500 50 405102 0315 849,—
4113

Vierklauwplaat gietijzeren uitvoering
• DIN 6350 met cilindrische centreeropname

 

       

    

Klauwplaat-Ø
mm

Opname-Ø
mm

Opnamediepte
mm

Houderhoogte (zonder 
bekken)

Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 70 3 50 20 5200 2,8 405111 0100 375,—

125 95 4 59,5 35,5 4800 5 405111 0125 425,—

160 125 4 68 42 4500 10 405111 0160 485,—

200 160 4 78 55 4000 17,5 405111 0200 629,—

250 200 5 89 76 3500 29 405111 0250 849,—

315 260 5 96,2 103 2800 50 405111 0315 1.309,—
4113

Drieklauwplaat stalen uitvoering
• DIN 6350 met cilindrische centreeropname

       

    

Klauwplaat-Ø
mm

Opname-Ø
mm

Opnamediepte
mm

Houderhoogte (zonder 
bekken)

Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 70 3 50 20 5200 2,8 405112 0100 430,—

125 95 4 59,5 35,5 4800 5 405112 0125 509,—

160 125 4 68 42 4500 10 405112 0160 589,—

200 160 4 78 55 4000 17,5 405112 0200 759,—

250 200 5 89 76 3500 29 405112 0250 989,—

315 260 5 96,2 103 2800 50 405112 0315 1.539,—
4113

Vierklauwplaat stalen uitvoering
• DIN 6350 met cilindrische centreeropname
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Klauwplaat-Ø
mm

Conusopname Houderhoogte (zonder bekken) Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

125 A2-3 59,5 35,5 4800 5 405113 3125 509,—

125 A2-4 59,5 35,5 4800 5 405113 4125 509,—

160 A2-4 68 55 4500 9 405113 4160 599,—

160 A2-5 68 55 4500 9 405113 5160 599,—

200 A2-5 78 55 4000 19 405113 5200 769,—

200 A2-6 78 55 4000 19 405113 6200 769,—

250 A2-6 89 76 3500 32 405113 6250 989,—

250 A2-8 89 76 3500 32 405113 8250 989,—

315 A2-6 96,2 103 2800 51 405113 6315 1.479,—

315 A2-8 96,2 103 2800 51 405113 8135 1.479,—
4113

Drieklauwplaat stalen uitvoering
• DIN 55027 met korte kegelopname
• inclusief tapeind en kraagmoer

 

      

    

Klauwplaat-Ø
mm

Conusopname Houderhoogte (zonder bekken) Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

125 A2-3 59,5 35,5 4800 5 405114 3125 679,—

125 A2-4 59,5 35,5 4800 5 405114 4125 679,—

160 A2-4 68 42 4500 9 405114 4160 779,—

160 A2-5 68 42 4500 9 405114 5160 779,—

200 A2-5 78 55 4000 19 405114 6200 979,—

200 A2-6 78 55 4000 19 405114 8200 979,—

250 A2-6 89 76 3500 32 405114 6250 1.309,—

250 A2-8 89 76 3500 32 405114 8250 1.309,—

315 A2-6 96,2 76 2800 32 405114 6315 2.049,—

315 A2-8 96,2 76 2800 32 405114 8315 2.049,—
4113

Vierklauwplaat stalen uitvoering
• DIN 55027 met korte kegelopname
• inclusief tapeind en kraagmoer

 

      

    

Klauwplaat-Ø
mm

Conusopname Houderhoogte (zonder bekken) Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

125 A2-3 59,5 35,5 4800 5 405115 3125 559,—

125 A2-4 59,5 35,5 4800 5 405115 4125 559,—

160 A2-4 68 42 4500 9 405115 4160 649,—

160 A2-5 68 42 4500 9 405115 5160 649,—

200 A2-5 78 55 4000 19 405115 5200 799,—

200 A2-6 78 55 4000 19 405115 6200 799,—

250 A2-6 89 76 3500 32 405115 6250 1.069,—

250 A2-8 89 76 3500 32 405115 8250 1.069,—

315 A2-6 96,2 103 2800 51 405115 6315 1.659,—

315 A2-8 96,2 103 2800 51 405115 8315 1.659,—
4113

Drieklauwplaat stalen uitvoering
• DIN 55029 (Camlock) met korte kegelopname
• inclusief Camlock-bouten

 

      

    

Klauwplaat-Ø
mm

Conusopname Houderhoogte (zonder bekken) Doorgangsboring
mm

Toerental max.
r/min

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

125 A2-3 59,5 35,5 4800 5 405116 3125 679,—

125 A2-4 59,5 35,5 4800 5 405116 4125 679,—

160 A2-4 68 42 4500 9 405116 4160 789,—

160 A2-5 68 42 4500 9 405116 5160 789,—

200 A2-5 78 55 4000 19 405116 5200 1.009,—

200 A2-6 78 55 4000 19 405116 6200 1.009,—

250 A2-6 89 76 3500 32 405116 6250 1.309,—

250 A2-8 89 76 3500 32 405116 8250 1.309,—

315 A2-6 96,2 103 2800 51 405116 6315 1.969,—

315 A2-8 96,2 103 2800 51 405116 8315 1.969,—
4113

Vierklauwplaat stalen uitvoering
• DIN 55029 (Camlock) met korte kegelopname
• inclusief Camlock-bouten

Vervolg volgende pagina >>>
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Voor houderdiameter Lengte x breedte x hoogte
mm

Set à 3 bekken 
 Art. nr. €

Set van 4 klauwen 
 Art. nr. €

100 mm 42 x 15 x 32 405103 3100 91,60 405103 4100 141,50

125 mm 51 x 20 x 40 405103 3125 95,20 405103 4125 151,—

160 mm 70 x 20 x 53 405103 3160 111,— 405103 4160 174,—

200 mm 85 x 25 x 54 405103 3200 118,— 405103 4200 185,50

250 mm 105 x 28 x 63 405103 3250 151,— 405103 4250 229,—

315 mm 125 x 32 x 73 405103 3315 238,— 405103 4315 380,—
4113 4113

Draaibekken gehard
• Prijs per set

 

  

          

Voor houderdiameter Lengte x breedte x hoogte
mm

Set à 3 bekken 
 Art. nr. €

Set van 4 klauwen 
 Art. nr. €

125 mm 54 x 20 x 28 405105 3125 104,50 405105 4125 148,—

160 mm 65 x 20 x 29 405105 3160 105,50 405105 4160 165,—

200 mm 79 x 25 x 33 405105 3200 124,— 405105 4200 191,50

250 mm 92 x 28 x 36 405105 3250 147,— 405105 4250 231,—

315 mm 110 x 32 x 40 405105 3315 222,— 405105 4315 349,—
4113 4113

Basisbekken gehard
• Prijs per set

 

  

          

Voor houderdiameter Lengte x breedte x hoogte
mm

Set à 3 bekken 
 Art. nr. €

Set van 4 klauwen 
 Art. nr. €

100 mm 42 x 15 x 32 405104 3100 91,60 405104 4100 141,50

125 mm 51 x 20 x 40 405104 3125 95,20 405104 4125 151,—

160 mm 70 x 20 x 53 405104 3160 111,— 405104 4160 174,—

200 mm 85 x 25 x 54 405104 3200 118,— 405104 4200 185,50

250 mm 105 x 28 x 63 405104 3250 151,— 405104 4250 229,—

315 mm 125 x 32 x 73 405104 3315 238,— 405104 4315 380,—
4113 4113

Boorbekken gehard
• Prijs per set

 

  

          

Voor houderdiameter Lengte x breedte x hoogte
mm

Set à 3 bekken 
 Art. nr. €

Set van 4 klauwen 
 Art. nr. €

125 mm 64 x 22 x 38,5 405106 3125 56,— 405106 4125 75,20

160 mm 78 x 25 x 41,5 405106 3160 64,50 405106 4160 87,10

200 mm 90 x 27 x 43,5 405106 3200 66,70 405106 4200 88,20

250 mm 106 x 32 x 51,5 405106 3250 92,70 405106 4250 124,—

315 mm 120 x 37 x 55 405106 3315 131,— 405106 4315 174,—
4113 4113

zachte opzetbekken
• Materiaal 1.0503 (C45)
• Prijs per set

 

  

          

Voor houderdiameter Lengte x breedte x hoogte
mm

Set à 3 bekken 
 Art. nr. €

Set van 4 klauwen 
 Art. nr. €

100 mm 42 x 15 x 32 405107 3100 66,70 405107 4100 105,50

125 mm 51 x 20 x 40 405107 3125 66,70 405107 4125 105,50

160 mm 70 x 20 x 53 405107 3160 84,70 405107 4160 121,50

200 mm 78 x 25 x 58 405107 3200 100,50 405107 4200 146,—

250 mm 96 x 28 x 68 405107 3250 132,50 405107 4250 191,50

315 mm 118 x 32 x 78 405107 3315 188,— 405107 4315 288,—
4113 4113

ongetrapte blokbekken
• Materiaal 1.0503 (C45)
• Prijs per set
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• DIN 55026 met doorgaand gatboring voor de directe bevestiging aan de spindelkop
• DIN 55027 voor de bajonetbevestiging met draadeinden en flensmoeren
• DIN 55029 Camlock-uitvoering met Camlockpennen 
• Stalen uitvoering
• Machinezijdig gereed voorbewerkt
• Houderzijdig vlakgedraaid
• Verdere kegel- en houdergroottes op aanvraag leverbaar

Flens voor spanhouders en voorplaten
 

     

    

voor klauwplaat-Ø
mm

Conusgrootte A
mm

B
mm

Doorgangsboring
mm

  
 Art. nr. €

160 5 162 23 79,5 405026 1605 119,—

200 5 203 23 79,5 405026 2005 170,—

200 6 203 23 103 405026 2006 170,—

250 6 253 28 103 405026 2506 221,—

250 8 253 28 136,2 405026 2508 221,—

315 6 318 35 103 405026 3106 390,—

315 8 318 35 136,2 405026 3108 390,—

400 6 405 35 103 405026 4006 609,—

400 8 405 35 136,2 405026 4008 609,—
4174

DIN 55026
• Korte kegelopname conform DIN 55026 (A2) afgewerkt
• Houderzijdig vlakgedraaid
• Zonder bevestigingsbouten

 

 

     

    

voor klauwplaat-Ø
mm

Conusgrootte A
mm

B
mm

Doorgangsboring
mm

  
 Art. nr. €

125 3 127 20 51,4 405027 1203 112,50

125 4 127 20 61 405027 1204 112,50

160 4 162 23 61 405027 1604 119,—

160 5 162 23 79,5 405027 1605 119,—

200 5 203 23 79,5 405027 2005 170,—

200 6 203 23 103 405027 2006 170,—

250 6 253 28 103 405027 2506 221,—

250 8 253 28 136,2 405027 2508 221,—

315 6 318 35 103 405027 3106 390,—

315 8 318 35 136,2 405027 3108 390,—

400 8 405 35 136,2 405027 4008 629,—

400 11 405 35 192,8 405027 4011 629,—
4174

DIN 55027
• Korte kegelopname conform DIN 55026 afgewerkt
• Houderzijdig vlakgedraaid
• Inclusief tapeind en kraagmoer

 

 

     

    

voor klauwplaat-Ø
mm

Conusgrootte A
mm

B
mm

Doorgangsboring
mm

  
 Art. nr. €

125 3 127 28 51,4 405029 1203 112,50

125 4 127 28 61 405029 1204 112,50

160 4 162 29 61 405029 1604 119,—

160 5 162 32 79,5 405029 1605 119,—

200 5 203 32 79,5 405029 2005 170,—

200 6 203 39 103 405029 2006 170,—

250 6 253 39 103 405029 2506 221,—

250 8 253 42 136,2 405029 2508 221,—

315 6 318 42 103 405029 3106 400,—

315 8 318 45 136,2 405029 3108 400,—

400 8 405 45 136,2 405029 4008 689,—

400 11 405 49 192,8 405029 4011 779,—
4174

DIN 55029 Camlock
• Korte kegelopname conform DIN 55029 Camlock  afgewerkt
• Houderzijdig vlakgedraaid
• Inclusief Camlock-bouten
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• Spannen van rotatiesymmetrische delen voor draai- en freesbewerkingen
• Koplichaam en alle overige delen van staal
• Bijzonder lage constructie voor minimaal storende contouren
• Bekken in de kop op rondloop uitgeslepen
• Uitgebalanceerd en gehard
• Wordt geleverd inclusief insteeksleutel, boor- en draaibekken
• Overige uitvoeringen op andere uitvoeringen zijn op aanvraag

 

DURO-M universele klauwplaat  

      

        

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

Doorgangsboring
mm

Centreerdiameter Steekcirkeldiameter
mm

Aantal boringen 3 Bekkenhouder 
 Art. nr. €

4 Bekkenhouder 
 Art. nr. €

80 39,5 19 56x3 67 3xM6 407202 0080 445,— 409202 0080 549,—

100 50 20 70x3 83 3xM8 407202 0100 490,— 409202 0100 579,—

125 56 32 95x4 108 3xM8 407202 0125 579,— 409202 0125 719,—

160 65 42 125x4 140 3xM10 407202 0160 639,— 409202 0160 879,—

200 73,5 55 160x4 176 3xM10 407202 0200 789,— 409202 0200 999,—

250 82 76 200x4 224 3xM12 407202 0250 1.069,— 409202 0250 1.259,—

315 95 103 260x5 286 3xM16 407202 0315 1.749,— 409202 0315 2.019,—
4104 4104

Klauwplaat met cilindrische opname volgens DIN 6350

 

 

    

        

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

Doorgangsboring
mm

Maat van de conusschacht 3 Bekkenhouder 
 Art. nr. €

4 Bekkenhouder 
 Art. nr. €

125 69 32 4 407226 4125 669,— 409205 4125 799,—

160 66 42 4 407226 4160 709,— 409205 4160 949,—

160 66 42 5 407226 5160 709,— 409205 5160 949,—

200 74,5 55 5 407226 5200 849,— 409205 5200 1.049,—

200 74,5 55 6 407226 6200 849,— 409205 6200 1.049,—

250 83 76 6 407226 6250 1.099,— 409205 6250 1.519,—

250 83 76 8 407226 8250 1.099,— 409205 8250 1.519,—

315 96 103 6 407226 6315 1.789,— 409205 6315 2.269,—

315 96 103 8 407226 8315 1.789,— 409205 8315 2.269,—

315 104 103 11 407226 9315 1.789,— 409205 9315 2.269,—
4104 4104

Klauwplaat met tapeind en kraagmoer volgens DIN 55027

    

        

Buiten-Ø
mm

Hoogte
mm

Doorgangsboring
mm

Maat van de conusschacht 3 Bekkenhouder 
 Art. nr. €

4 Bekkenhouder 
 Art. nr. €

125 69 32 4 407206 4125 669,— 409206 4125 769,—

160 66 42 4 407206 4160 749,— 409206 4160 919,—

160 66 42 5 407206 5160 749,— 409206 5160 919,—

200 74,5 55 5 407206 5200 869,— 409206 5200 1.089,—

200 74,5 55 6 407206 6200 869,— 409206 6200 1.089,—

250 83 76 6 407206 6250 1.269,— 409206 6250 1.409,—

250 83 76 8 407206 8250 1.269,— 409206 8250 1.409,—

315 96 103 6 407206 6315 1.979,— 409206 6315 2.369,—

315 96 103 8 407206 8315 1.979,— 409206 8319 2.369,—

315 104 103 11 407206 9315 1.979,— 409206 9315 2.369,—
4104 4104

Klauwplaat met tapeind voor Camlock volgens DIN 55029
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Blokbekken BL
• Hardbaar
• Passend voor spanhouders Röhm ZS en ZG
• Materiaal 16MnCr5
• Prijs per set

 

    

        

voor klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

H
mm

Drieklauw-spanhouder 
 Art. nr. €

Vierklauwige spanhouder 
 Art. nr. €

80 37 12 26 421018 0080 137,50 421118 0080 184,50

100 48 14 33,5 421018 0100 137,50 421118 0100 184,50

125 52 18 41,5 421018 0125 137,50 421118 0125 184,50

160 61 18 47,5 421018 0160 153,— 421118 0160 203,—

200 69 20 53,5 421018 0200 179,— 421118 0200 241,—

250 90 24 67,5 421018 0250 211,— 421118 0250 280,—

315 130 34 79,5 421018 0315 316,— 421118 0315 420,—
4189 4189

Draaibekken DB
• Gehard
• Passend voor spanhouders Röhm ZS en ZG
• Materiaal 16MnCr5
• Prijs per set

 

 

    

        

voor klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

H
mm

Drieklauw-spanhouder 
 Art. nr. €

Vierklauwige spanhouder 
 Art. nr. €

80 37 12 26 421019 0080 137,50 421119 0080 184,50

100 48 14 33,5 421019 0100 137,50 421119 0100 184,50

125 52 18 41,5 421019 0125 137,50 421119 0125 184,50

160 61 18 47,5 421019 0160 153,— 421119 0160 203,—

200 69 20 53,5 421019 0200 179,— 421119 0200 241,—

250 90 24 67,5 421019 0250 211,— 421119 0250 280,—

315 130 34 79,5 421019 0315 316,— 421119 0315 420,—
4189 4189

Boorbekken BB
• Gehard
• Passend voor spanhouders Röhm ZS en ZG
• Materiaal 16MnCr5
• Prijs per set

 

Basisbekken GB
• Gehard
• Passend voor spanhouders Röhm ZS en ZG
• Inclusief cilinderkopschroeven DIN 912-12.9
• Materiaal 16MnCr5
• Prijs per set

 

    

        

voor klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

H
mm

Drieklauw-spanhouder 
 Art. nr. €

Vierklauwige spanhouder 
 Art. nr. €

100 46 14 19,5 421015 0100 227,— 421115 0100 305,—

125 55 18 24 421015 0125 227,— 421115 0125 305,—

160 65 18 27 421015 0160 227,— 421115 0160 305,—

200 78 20 28 421015 0200 238,— 421115 0200 319,—

250 92 24 35 421015 0250 251,— 421115 0250 334,—

315 108 34 40 421015 0315 380,— 421115 0315 509,—
4189 4189

    

        

voor klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

H
mm

Drieklauw-spanhouder 
 Art. nr. €

Vierklauwige spanhouder 
 Art. nr. €

80 37 12 26 421210 0080 92,30 421211 0080 124,50

100 48 14 33,5 421210 0100 92,30 421211 0100 124,50

125 52 18 41,5 421210 0125 92,30 421211 0125 124,50

160 61 18 47,5 421210 0160 101,— 421211 0160 134,50

200 69 20 53,5 421210 0200 121,50 421211 0200 161,—

250 90 24 67,5 421210 0250 138,50 421211 0250 187,50

315 130 34 79,5 421210 0315 211,— 421211 0315 280,—
4189 4189

Vervolg volgende pagina >>>
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voor klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

H
mm

Drieklauw-spanhouder 
 Art. nr. €

Vierklauwige spanhouder 
 Art. nr. €

100 53 22,5 30 421016 0100 69,80 421116 0100 93,50

125 62 26,5 38 421016 0125 69,80 421116 0125 93,50

160 74 28,5 42 421016 0160 43,20 421116 0160 57,50

200 87 30,5 43 421016 0200 45,50 421116 0200 61,20

250 103 36,5 53 421016 0250 69,80 421116 0250 93,50

315 120 42,5 58 421016 0315 105,— 421116 0315 138,50
4189 4189

niet-getrapte opzetbekken AB
• Hardbaar, met kruisgroef
• Passend voor spanhouders Röhm ZS en ZG
• Materiaal 16MnCr5
• Prijs per set

 

    

        

voor klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

H
mm

Drieklauw-spanhouder 
 Art. nr. €

Vierklauwige spanhouder 
 Art. nr. €

100 47 22 29,5 421017 0100 191,50 421117 0100 254,—

125 56 26 37,5 421017 0125 191,50 421117 0125 254,—

160 66,7 28 41,5 421017 0160 191,50 421117 0160 254,—

200 79,5 30 42,5 421017 0200 198,50 421117 0200 265,—

250 95,3 36 52,5 421017 0250 211,— 421117 0250 280,—

315 109,5 42 57,5 421017 0315 316,— 421117 0315 420,—
4189 4189

Omkeeropzetbekken UB
• Gehard
• Passend voor spanhouders Röhm ZS en ZG
• Materiaal 16MnCr5
• Prijs per set

 
 

    
• met bekborging, centrisch spannend
• hogere spankrachten
• Boorhouderlichaam stijver (garandeert precisie bij hogere belasting)
• Boorhouderlichaam volledig oppervlaktegehard
• hoge herhalingsprecisie van de klemwissel
• Optimalisatie van de slijtdelen (bijv. veiligheidsblokkeerschuif)
• Rond- en valklooptolerantie dubbel zo nauwkeurig als bij DIN-nauwkeurigheidsklasse 1 

voorgeschreven
• hogere corrosiebescherming
• Basis en opzetbekken van andere fabrikanten compatibel
• Levering met veiligheidssleutel (conform EN 1550), set eendelige 

omkeeropzetklauwen of set basisbekken met omkeeropzetbekken

Spiestangklauwplaat DURO-T  

 

 

 

        

        

Ø
mm

Spanbereik
mm

R
mm

T
mm

E H6
mm

S
mm

F
mm

Gewicht
kg

met omkeerklauwen 
 Art. nr. €

Basis- en opzetb. 
 Art. nr. €

160 5 - 161 42 63 145 5 125 9,5 405012 0160 2.219,— 405013 0160 2.339,—

200 7 - 207 52 81 185 5 160 20 405012 0200 2.379,— 405013 0200 2.509,—

250 8 - 253 62 92 235 6 200 35 405012 0250 3.119,— 405013 0250 3.279,—

315 12 - 323 87 111 300 6 250 64 405012 0315 4.649,— 405013 0315 5.339,—
4189 4189

met cilindrische centreeropname DIN 6350 A

       

        

Ø
mm

Spanbereik
mm

R
mm

T
mm

Conusgrootte Grootste conus-Ø
mm

Gewicht
kg

met omkeerklauwen 
 Art. nr. €

Basis- en opzetb. 
 Art. nr. €

160 5 - 161 42 63 5 82,563 9,5 405014 1160 2.309,— 405015 1160 2.679,—

200 7 - 207 52 81 5 82,563 20 405014 0200 2.509,— 405015 0200 2.889,—

200 7 - 207 52 81 6 106,375 20 405014 1200 2.509,— 405015 1200 2.889,—

250 8 - 253 62 92 6 106,375 35 405014 0250 3.269,— 405015 0250 3.779,—

250 8 - 253 62 92 8 139,719 35 405014 1250 3.269,— 405015 1250 3.779,—

315 12 - 323 87 111 8 139,719 64 405014 1315 4.879,— 405015 1315 5.609,—
4189 4189

met korte conusopname DIN 55027
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passend voor grootte 
klauwplaat L

mm
B

mm
H

mm
  

 Art. nr. €

160 84,4 20 45 420130 0160 253,—

200 98,4 22 60 420130 0200 265,—

250 118,7 26 70 420130 0250 279,—

315 136,6 32 79 420130 0315 420,—
4189

eendelige blokbek, niet-getrapt, hardbaar
• Geschikt voor RÖHM-DURO, FORKARDT-F en SCHUNK-ROTA-S
• Prijs per set van 3 stuks

 

       

    

passend voor 
grootte klauwplaat L

mm
B

mm
H

mm
Gatafstand

mm
Traphoogte

mm
Groefbreedte

mm
  

 Art. nr. €

200 70,5 24,4 38 40 10 10 420145 0200 198,50

250 92 34,4 50 40 14 12 420145 0250 211,—

315 107 35,7 56 54 15 12 420145 0315 316,—
4189

Omkeeropzetbek, gehard
• Geschikt voor RÖHM-DURO, FORKARDT-F en SCHUNK-ROTA-S
• Prijs per set van 3 stuks

 

      

    

passend voor grootte 
klauwplaat

L
mm

B
mm

H
mm

Traphoogte
mm

Type   
 Art. nr. €

160 77,7 20 45 7,5 drietraps 420180 0160 380,—

200 94,7 22 60 10 drietraps 420180 0200 400,—

250 114 26 70 14 tweetraps 420180 0250 420,—

315 130 32 79 15 tweetraps 420180 0315 629,—
4189

eendelige omkeerklauwen gehard
• Geschikt voor RÖHM-DURO, FORKARDT-F en SCHUNK-ROTA-S
• Prijs per set van 3 stuks

 

          

    

passend 
voor grootte 
klauwplaat

L
mm

B
mm

H
mm

Gatafstand
mm

Groefbreedte
mm

Gewicht
kg

L1
mm

L2
mm

h1
mm

  
 Art. nr. €

160 85 20 40 32 8 1,2 25 18 35,5 420215 0160 36,90

200 105 22 51 40 10 2 34 20 47 420215 0200 45,30

250 125 30 55 40 12 3,6 36 20 50 420215 0250 72,50

315 145 40 60 54 12 5,8 45 26 54 420215 0315 99,80
4166

Opzetbek, niet-getrapt
• Geschikt voor RÖHM-DURO, FORKARDT-F en SCHUNK-ROTA-S
• Prijs per set van 3 stuks

 

       

    

passend voor 
grootte klauwplaat L

mm
B

mm
H

mm
Gatafstand

mm
Groefbreedte

mm
L2

mm
  

 Art. nr. €

160 74 20 29,5 32 8 8 420260 0160 227,—

200 90 22 35 40 12 10 420260 0200 238,—

250 110 26 40 40 12 12 420260 0250 251,—

315 125 32 46 54 12 12 420260 0315 380,—
4166

Basisbek, gehard
• Geschikt voor RÖHM-DURO, FORKARDT-F en SCHUNK-ROTA-S
• Prijs per set van 3 stuks
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Vierkantinsteeksleutel

• Speciaal staal
• Schacht en draaistift gehard, in gebruineerde tint ontlaten
• Draaistift ingeperst

  

 

L4

 
    

    

SW Dwarsschachtlengte
mm

Kop-Ø
mm

L4
mm

  
 Art. nr. €

4 mm 160 12 60 401574 0004 22,—

5 mm 160 12 60 401574 0005 20,30

6 mm 160 12 80 401574 0006 21,20

7 mm 160 14,6 80 401574 0007 25,50

8 mm 180 16 80 401574 0008 23,90

9 mm 180 16 80 401574 0009 25,80

10 mm 200 20 100 401574 0010 28,30
4159

    

    

SW Dwarsschachtlengte
mm

Kop-Ø
mm

L4
mm

  
 Art. nr. €

11 mm 200 20 100 401574 0011 29,30

12 mm 250 24 100 401574 0012 30,80

13 mm 250 24 100 401574 0013 34,50

14 mm 320 28 120 401574 0014 36,80

17 mm 400 34 160 401574 0017 58,—

19 mm 400 36 200 401574 0019 68,80
4159

 

Vierkant-opsteeksleutel

• Speciaal staal
• Schacht en draaistift gehard, in gebruineerde tint ontlaten
• Draaistift ingeperst

  

 

L4

     

    

SW Dwarsschachtlengte
mm

Kop-Ø
mm

L4
mm

  
 Art. nr. €

4 mm 160 12 60 401572 0004 23,90

5 mm 160 12 60 401572 0005 24,90

6 mm 160 12 80 401572 0006 24,70

7 mm 160 14,6 80 401572 0007 27,—

8 mm 180 16 80 401572 0008 27,10

9 mm 180 18 100 401572 0009 29,10
4159

    

    

SW Dwarsschachtlengte
mm

Kop-Ø
mm

L4
mm

  
 Art. nr. €

10 mm 200 20 100 401572 0010 29,50

12 mm 250 24 100 401572 0012 35,40

14 mm 320 28 120 401572 0014 46,60

17 mm 400 34 160 401572 0017 67,80

19 mm 400 36 200 401572 0019 75,50
4159

 

• Speciaal staal
• gehard, in bruineerkleur veredeld
• doorlopen binnenvierkant

  

Vierkant-ringsleutel 

 

   

    

SW Kop-Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

8 mm 17 160 401576 0008 36,50

10 mm 21 195 401576 0010 38,50

12 mm 24 235 401576 0012 41,30

14 mm 27 270 401576 0014 47,80
4159

   

    

SW Kop-Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

17 mm 31 315 401576 0017 71,40

19 mm 35 345 401576 0019 77,70

22 mm 39 385 401576 0022 96,40

24 mm 43 415 401576 0024 102,—
4159
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Veiligheids-Vierkant-Insteeksleutel

• Speciaal staal
• Schacht en draaistift gehard, in gebruineerde tint ontlaten
• voorkomt onbedoeld in de klauwplaat laten zitten

  

 

L4

    

    

SW L4
mm

voor klauwplaat-Ø
mm

  
 Art. nr. €

6 mm 110 80 - 85 401571 0006 48,80

8 mm 130 100 - 110 401571 0008 48,80

9 mm 130 125 - 140 401571 0009 48,80

10 mm 160 160 401571 0010 61,20

11 mm 160 200 - 230 401571 0011 61,20
4189

   

    

SW L4
mm

voor klauwplaat-Ø
mm

  
 Art. nr. €

12 mm 160 250 - 270 401571 0012 73,70

14 mm 200 315 401571 0014 86,10

17 mm 250 400 401571 0017 124,50

19 mm 250 500 - 630 401571 0019 173,—
4189

 

 

• voor drieklauwplaat, voor het 
spannen van korte delen

• Materiaal: Aluminium
• eenvoudig bevestigen aan de klauwplaat 

door drie magneten
• geslepen contactvlakken
• geschikt voor drieklauwplaat met bekbreedte 

tot 55 mm, voor werkstuk-Ø 15-130 mm
• de maat B=25mm, moet afhankelijk van de 

bekbreedte worden ingefreesd

Werkstukaanslag
 

 

    

H
mm

  
 Art. nr. €

15 421300 0015 75,70

20 421300 0020 75,70

25 421300 0025 82,90

30 421300 0030 82,90

35 421300 0035 86,—
4153

afzonderlijk

 

 

 
 

    

Inhoud per set   
 Art. nr. €

Per werkstukaanslag H= 15, 20, 25, 30, 35 mm 421301 1535 395,—
4153

Set in houten kist

 

• Niet geschikt voor NC-machines
• bestaande uit spanlichaam, verlengstuk en speciale sleutel
• voor draaimachines
• voor de lengtebegrenzing bij serie- en stukproductie
• Vastklemmen en lossen in de machinespil door middel van speciale sleutel

 

Holle spilaanslag  

 

 

    

Min./max. klembreedte   
 Art. nr. €

20 - 27 mm 421302 2027 126,—

25 - 33 mm 421302 2533 146,—

32 - 41 mm 421302 3241 154,50

40 - 50 mm 421302 4050 181,50
4166

 

    

Min./max. klembreedte   
 Art. nr. €

48 - 60 mm 421302 4860 205,—

58 - 76 mm 421302 5876 239,—

75 - 96 mm 421302 7596 333,—

94 - 110 mm 421302 9411 410,—
4166
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• voor het kotteren van zachte draaibekken
• voor het uitslijpen van harde draaibekken
• voor buiten- en binnenspanning
• traploos verstelbereik
• snel instellen van de diameters

Uitdraaivoorziening voor 3-klauwplaten
 

      

    

voor klauwplaat-Ø
mm

A
mm

B
mm

C
mm

Instelbereik
mm

Max. toerental
r/min

  
 Art. nr. €

125 - 200 100 170 26 56-124 / 134-200 800 421306 0006 629,—

160 - 250 125 200 26 85-150 / 170-230 700 421306 0008 679,—

200 - 315 160 248 31 100-190 / 220-300 600 421306 0010 819,—
4114

voor handspanhouder

C

A 
B 

 

 

        

    

voor klauwplaat-Ø
mm

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

  
 Art. nr. €

135 12 140 60 12 28 9 13 421307 1005 248,—

170 12 168 80 12 32 9 16,5 421307 1006 276,—

210 12 218 115 15 36 9 18,5 421307 1008 303,—

254 12 258 150 17 40 9 18,5 421307 1010 326,—

300 15 316 188 21 50 9 22,5 421307 1012 509,—

380 20 380 230 23 52 16 31 421307 1015 959,—
4114

voor krachtspanhouder

D

E

C B

A

G

F

 

• Model BR / opvolgmodel van de BB-200 serie
• grotere doorgang
• Herhalingsnauwkeurigheid van minder dan 10 µm 

Bij toepassing van Go-Nuts-groefstukken en Kitagawa SB-bekken wordt een herhalingsnauwkeurigheid van 
minder dan 10 µm bereikt. Daardoor kunnen uitgedraaide zachte bekken voor verschillende spandiameters 
exact worden verwisseld. Dat bespaart tijd en geld!

• gepatenteerde basisbek: tot wel 10 % meer spankracht bij maximale toerentallen
• Volledig stalen uitvoering
• Geharde en geslepen geleidingen
• Hoge rondloopnauwkeurigheid
• Smeernippel in elke basisbek
• Centreeropname volgens DIN 6353
• Levering zonder flens, zonder opzetbekken, met 

basisbekken vertanding 1,5 mm x 60°, standaard 
T-groefstukken, plaat- en bekkenbevestigingsschroeven, 
trekhuls zonder schroefdraad, speciale montagesleutel

• Trekhuls met schroefdraadsnede en BR 12 
op aanvraag leverbaar

 

 

 

                

    

Model Klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

B1 H7
mm

D H6
mm

D1
mm

D2
mm

Bekslag
mm

Zuigerslag
mm

Max. spankracht
kN

Max. bedieningskracht
kN

Max. toerental
r/min

Spanbereik
mm

Gewicht
kg

U max.   
 Art. nr. €

BR 06 170 81 31 12 140 104,8 53 5,5 in Ø 12 58,5 23 6000 16 - 170 12,8 M60 x 2 410102 1006 2.699,—

BR 08 210 91 35 14 170 133,4 66 7,4 in Ø 16 90 35 5000 22 - 210 22,2 M75 x 2 410102 1008 3.019,—

BR 10 254 100 40 16 220 171,4 81 8,8 in Ø 19 123 49 4500 31 - 254 35,8 M90 x 2 410102 1010 3.489,—
4114

Uitvoering met 3 bekken

Krachtbediende klauwplaten BR   
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Spiehaak-krachtspanhouder B/BT-200

• Model B/BT-200
• met grote doorgang
• Volledig stalen uitvoering
• geharde en geslepen geleidingen
• hoge rondloopprecisie
• Smeernippel in elke basisbek
• Centreeropname conform DIN 6353
• Levering zonder flens, zonder opzetbekken, met basisbekken vertanding 

1,5 mm x 60°, T-gleufstukken, bevestigingsschroeven boorhouder en klemmen, 
trekbus zonder schroefdraad, speciale montagesleutel

• andere groottes en modellen op aanvraag leverbaar
• Trekbussen met draadsnede op aanvraag leverbaar

  

 

                

    

Model Klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

B1 H7
mm

D H6
mm

D1
mm

D2
mm

Bekslag
mm

Zuigerslag
mm

Max. spankracht
kN

Max. bedieningskracht
kN

Max. toerental
r/min

Spanbereik
mm

Gewicht
kg

U max.   
 Art. nr. €

BT-206 169 81 26 12 140 104,8 45 5,5 12 38 14,5 6000 14 - 169 11,5 M55 x 2 410110 0206 3.209,—

BT-208 210 91 35 14 170 133,4 52 7,4 16 57,3 23,2 5000 14 - 210 21,3 M60 x 2 410110 0208 3.059,—

BT-210 254 100 40 16 220 171,4 75 8,8 19 74 28,5 4200 31 - 254 33,5 M85 x 2 410110 0210 3.299,—

BT-212 304 110 50 21 220 171,4 91 106 23 96 36,7 3300 34 - 304 52 M100 x 2 410110 0212 4.329,—
4114

Uitvoering met 2 bekken

 

                

    

Model Klauwplaat-Ø
mm

L
mm

B
mm

B1 H7
mm

D H6
mm

D1
mm

D2
mm

Bekslag
mm

Zuigerslag
mm

Max. spankracht
kN

Max. bedieningskracht
kN

Max. toerental
r/min

Spanbereik
mm

Gewicht
kg

U max.   
 Art. nr. €

B-204 110 59 23 10 85 70,6 26 5,4 10 28,5 14 8000 7 - 110 4 M32 x 1,5 410101 0204 2.419,—

B-205 135 60 23 10 110 82,6 33 5,4 10 36 17,5 7000 12 - 135 6,7 M40 x 1,5 410101 0205 2.479,—

B-206 169 81 26 12 140 104,8 45 5,5 12 57 22 6000 16 - 168 11,9 M55 x 2 410101 0206 1.939,—

B-208 210 91 35 14 170 133,4 52 7,4 16 86 34,8 5000 13 - 210 22,3 M60 x 2 410101 0208 2.049,—

B-210 254 100 40 16 220 171,4 75 8,8 19 111 43 4200 31 - 254 34,5 M85 x 2 410101 0210 2.379,—

B-212 304 110 50 21 220 171,4 91 10,6 23 144 55 3300 34 - 304 55,3 M100 x 2 410101 0212 3.309,—
4114

Uitvoering met 3 bekken

 

Spanbek-finder
• Bekken voor ca. 3.000 verschillende boorhouderty-

pen

• Vind snel en eenvoudig de geschikte bekken voor uw 
houder.

• Snel gevonden, besteld en geleverd!

www.spannbackenfinder.de
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Smeermiddel

 
 

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

200 ml 410199 0011 45,80

400 g 410199 0010 75,40
4114

Vetspuit

4101990011
410199 0010

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1 kg 410199 0012 97,90

400 g 410199 0013 41,70
4114

Klauwplaatvet

410199 0012410199 0013

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

voor Kitagawa krachtspanhouder 410199 0002 6,—
4114

Smeernippel
 

 

• Model KFJ/KFJB-200
• met grote doorgang
• Volledig stalen uitvoering
• Geharde en geslepen geleidingen
• Hoge rondloopnauwkeurigheid
• Smeernippel in elke basisbek
• Centreeropname volgens DIN 6353 en met korte conus
• Wordt geleverd zonder opzetbekken, met basisbekken vertanding 1,5 mm x 60°, 

T-richtblokken, kop- en bekkenbevestigingsschroeven, streekbus zonder schroefdraad, speciale 
montagesleutel

• Trekbussen met getapte schroefdraad op aanvraag leverbaar

Krachtbediende klauwplaat KFJ / KFJB-200 
 

      

    

Buiten-Ø
mm

Doorgangsboring
mm

Centreerdiameter Toerental max.
r/min

Maat van de 
conusschacht

Max. 
draadsnijoppervlak, 

metrisch

  
 Art. nr. €

169 45 140 4500 - M55x2,0 410104 0006 3.289,—

169 45 - 4500 5 M55x2,0 410104 5006 3.429,—

210 52 170 3600 - M60x2,0 410104 0008 3.869,—

210 52 - 3600 5 M60x2,0 410104 5008 4.099,—

210 52 - 3600 6 M60x2,0 410104 6008 3.959,—

254 75 220 3200 - M85x2,0 410104 0010 5.169,—

254 75 - 3200 6 M85x2,0 410104 6010 5.619,—

254 75 - 3200 8 M85x2,0 410104 8010 5.479,—

304 91 220 2500 - M100x2,0 410104 0012 7.879,—

304 91 - 2500 8 M100x2,0 410104 8012 8.289,—

304 91 - 2500 11 M100x2,0 410104 1112 8.639,—
4114

KFJ-200 4-beksuitvoering
• met doorlaat

 

      

    

Buiten-Ø
mm

Doorgangsboring
mm

Centreerdiameter Toerental max.
r/min

Maat van de 
conusschacht

Max. 
draadsnijoppervlak, 

metrisch

  
 Art. nr. €

170 52 140 4500 - M60x2,0 410204 0006 3.649,—

170 52 - 4500 5 M60x2,0 410204 5006 3.789,—

215 66 170 3600 - M75x2,0 410204 0008 4.399,—

215 66 - 3600 6 M75x2,0 410204 6008 4.479,—

254 81 220 3200 - M90x2,0 410204 0010 6.109,—

254 81 - 3200 8 M90x2,0 410204 8010 6.659,—
4114

KFJB-200 4-beksuitvoering
• met grote doorlaat
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• Voor klauwplaattypes: BT200 / B200 / BB200 / BR
• gehard
• Materiaal 16 MnCr 5
• Prijs per set van 3 stuks
• Voor BT204, BT205 en BT212 zijn geen omkeeropzetbekken leverbaar
• Andere formaten vindt u in de spanbekkenzoeker op onze website

Omkeeropzetbekken, 1,5 mm x 60°  

            

Voor 
houderdiameter

Lengte x breedte x hoogte
mm

Gatafstand
mm

Groefbreedte
mm

voor 
draad

Gewicht
kg

Model   
 Art. nr. €

169 mm 67 x 31 x 36 20 12 M10 1 2 420240 0006 266,—

210 mm 87 x 35 x 51 25 14 M12 2,5 1 420240 0008 395,—

254 mm 101 x 40 x 54 30 16 M12 3,5 1 420240 0010 440,—

304 mm 103 x 50 x 52 30 21 M16 4,3 2 420240 0212 400,—
4166

 

Model 1

Model 2

 

• Voor klauwplaattypes: BT200 / B200 /BB200 / BR
• Materiaal C15
• Prijs per set van 3 stuks
• Aluminiumbekken en andere formaten vindt u in de spanbekkenzoeker 

op onze website

Opzetbekken, 1,5 mm x 60°  

Model 1

Model 2

       

     

Voor 
houderdiameter

Lengte x breedte x hoogte
mm

Gatafstand
mm

Groefbreedte
mm

voor 
draad

Gewicht
kg

Model   
 Art. nr. €

110 / 135 mm 52 x 22 x 24 14 10 M8 0,5 2 420210 0205 52,50

110 / 135 mm 52 x 24 x 50 14 10 M8 1,1 2 420210 2055 49,40

169 mm 72 x 30 x 31 20 12 M10 1,2 1 420210 0006 44,—

169 mm 82 x 30 x 31 20 12 M10 1,2 2 420210 0601 58,30

169 mm 72 x 30 x 50 20 12 M10 2 2 420210 0650 62,50

210 mm 95 x 35 x 37 25 14 M12 2,2 2 420210 0008 51,70

210 mm 95 x 35 x 37 25 14 M12 2,2 1 420210 0108 52,10

210 mm 102 x 35 x 37 25 14 M12 2,9 2 420210 0801 60,90

210 mm 95 x 35 x 79 25 14 M12 5 2 420210 0810 65,60

254 mm 110 x 40 x 42 30 16 M12 3,5 2 420210 0010 55,10

254 mm 125 x 40 x 42 30 16 M12 4,1 2 420210 1001 65,10

254 mm 90 x 40 x 60 30 16 M12 4,2 1 420210 1010 70,40

254 mm 110 x 40 x 60 30 16 M12 5,2 2 420210 1060 70,40

254 mm 110 x 40 x 79 30 16 M12 8,1 1 420210 1080 83,—

304 mm 129 x 50 x 50 30 21 M16 6 1 420210 0212 71,90

304 mm 145 x 50 x 50 30 21 M16 6,7 2 420210 2121 97,70

304 mm 129 x 50 x 79 30 21 M16 9,7 1 420210 2128 134,50
4166

 

 

• voor klauwplaattypes: BT200 / B200 / BR 
• inclusief cilinderschroeven DIN 912-12.9
• Prijs per set à 3 stuks

T-gleufstukken  

 
    

     

Voor houderdiameter Hoogte
mm

Voor T-sleufbreedte
mm

voor draad   
 Art. nr. €

135 mm 15 10 M8 420603 0005 86,60

169 mm 18,5 12 M10 420603 0020 89,30

210 mm 20,5 14 M12 420603 0030 96,10

254 mm 21,5 16 M12 420603 0040 104,—

304 mm 28 21 M16 420603 0050 131,50

381 mm 45,5 22/24 M20 420603 0055 226,—
4166
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Flens voor krachtspanhouder   

• Precisie-Flens in volledig stalen uitvoering
• voor spanhouder met centreeropname conform DIN 6353
• Uitvoering spindelzijde: Korte conus conform DIN 55026 en DIN 55021
• geschikt voor: BT200 / B200 / BB200
• Levering zonder flensbevestigingsschroeven

 

 

directe klauwplaatopname indirecte 
klauwplaatopname

 

 

              

        

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

G
mm

H
mm

J
mm

K
mm

L
mm

M
mm

N
mm

Afbeelding Klauwplaat-Ø
mm

Grootte 
spindelneus

voor klauwplaat met  
2 klauwen 

 Art. nr. €

voor 3-klauwplaat 
 Art. nr. €

140 15 82,563 79,7 104,78 12 116 - 11 7 6,6 2 169 A2-5 413010 1005 270,— 413001 1005 280,—

140 41 106,375 103 133,35 13,5 104,78 M10 20 24 - 1 169 A2-6 413010 1006 280,— 413001 1006 280,—

170 22 82,563 79,7 104,78 11 133,35 M12 17 11 - 1 210 A2-5 413010 2005 344,— 413001 2005 344,—

170 17 106,375 103 133,35 13,5 150 - 11 7 6,6 3 210 A2-6 413010 2006 344,— 413001 2006 344,—

220 25 106,375 103 133,35 13,5 171,45 M16 20 13,5 - 1 254/304 A2-6 413010 3006 470,— 413001 3006 470,—

220 18 139,719 136 171,45 17 190 - 14 10 9 4 254/304 A2-8 413010 3008 455,— 413001 3008 470,—

300 33 139,719 140 171,45 17 235 M20 25 17 - 1 381 A2-8 413010 4008 659,— 413001 4008 659,—

300 22 196,869 192,1 235 21 260 - 17 11 11 4 381 A2-11 413010 4011 659,— 413001 4011 659,—
4114 4114

 

Drukspantangen

• Gehard en geslepen
• Rondloopnauwkeurigheid: 

Ø 1-10 mm ≤ 20 µm 
Ø 11-30 mm ≤ 30 µm 
Ø 31-60 mm ≤ 40 µm

• Spanoverbrugging maximaal 0,1 mm van nominale diameter
• tot Ø 8 mm gladde boring, vanaf Ø 9 mm met dwarsrillen
• 4knt. / 6knt: tot 12 mm = gladde boring, vanaf 13 mm = met dwarsrillen
• Spantangen met langs- en dwarsrillen alsmede met spantangen voor meerdere klembereiken in 

verschillende uitvoeringen op aanvraag leverbaar

  

 

 

 

                        

Span-Ø
mm

173E Rond  
D=60 mm, D1=50 mm, 
D2=48 mm, L=94 mm 

 Art. nr. €

173E vierkant  
D=60mm D1=50mm 
D2=48mm L=94mm 

 Art. nr. €

173E zeskant 
 D=60mm D1=50mm 
D2=48mm L=94mm 

 Art. nr. €

185E rond  
D=84mm D1=73mm 
D2=66mm L=110mm 

 Art. nr. €

185E vierkant  
D=84mm D1=73mm 

D2=66mm L=110 mm 
 Art. nr. €

185E zeskant  
D=84mm D1=73mm 

D2=66 L=110mm 
 Art. nr. €

1 433035 0010 116,—        

1,5 433035 0015 77,30        

2 433035 0020 77,30        

2,5 433035 0025 77,30        

3 433035 0030 58,—        

3,5 433035 0035 58,—        

4 433035 0040 58,—    433041 0040 122,—   

4,5 433035 0045 58,—        
4119 4119 4119 4119 4119 4119

 

 

Vervolg volgende pagina >>>
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Span-Ø
mm

173E Rond  
D=60 mm, D1=50 mm, 
D2=48 mm, L=94 mm 

 Art. nr. €

173E vierkant  
D=60mm D1=50mm 
D2=48mm L=94mm 

 Art. nr. €

173E zeskant 
 D=60mm D1=50mm 
D2=48mm L=94mm 

 Art. nr. €

185E rond  
D=84mm D1=73mm 
D2=66mm L=110mm 

 Art. nr. €

185E vierkant  
D=84mm D1=73mm 

D2=66mm L=110 mm 
 Art. nr. €

185E zeskant  
D=84mm D1=73mm 

D2=66 L=110mm 
 Art. nr. €

5 433035 0050 58,—    433041 0050 122,—   

5,5 433035 0055 58,—        

6 433035 0060 58,— 433037 0060 101,50 433039 0060 101,50 433041 0060 122,—   

6,5 433035 0065 58,—       

7 433035 0070 58,— 433037 0070 86,50 433039 0070 86,50 433041 0070 122,— 433043 0070 150,50  

7,5 433035 0075 58,—       

8 433035 0080 58,— 433037 0080 86,50 433039 0080 86,50 433041 0080 122,— 433043 0080 150,50 433045 0080 150,50

9 433035 0090 58,— 433037 0090 86,50 433039 0090 86,50 433041 0090 122,— 433043 0090 150,50 433045 0090 150,50

10 433035 0100 58,— 433037 0100 86,50 433039 0100 86,50 433041 0100 122,— 433043 0100 150,50 433045 0100 150,50

11 433035 0110 58,— 433037 0110 86,50 433039 0110 86,50 433041 0110 122,— 433043 0110 150,50 433045 0110 150,50

12 433035 0120 58,— 433037 0120 86,50 433039 0120 86,50 433041 0120 122,— 433043 0120 150,50 433045 0120 150,50

13 433035 0130 58,— 433037 0130 86,50 433039 0130 86,50 433041 0130 122,— 433043 0130 150,50 433045 0130 150,50

14 433035 0140 58,— 433037 0140 86,50 433039 0140 86,50 433041 0140 122,— 433043 0140 150,50 433045 0140 150,50

15 433035 0150 58,—   433039 0150 86,50 433041 0150 122,—   433045 0150 150,50

16 433035 0160 58,— 433037 0160 86,50 433039 0160 86,50 433041 0160 122,— 433043 0160 150,50 433045 0160 150,50

17 433035 0170 58,—   433039 0170 86,50 433041 0170 122,—   433045 0170 150,50

18 433035 0180 58,— 433037 0180 86,50   433041 0180 122,— 433043 0180 150,50   

19 433035 0190 58,—   433039 0190 86,50 433041 0190 122,—   433045 0190 150,50

20 433035 0200 58,— 433037 0200 107,—   433041 0200 122,— 433043 0200 171,—   

21 433035 0210 58,—    433041 0210 122,—     

22 433035 0220 58,— 433037 0220 107,— 433039 0220 86,50 433041 0220 122,— 433043 0220 171,— 433045 0220 150,50

23 433035 0230 58,—     433041 0230 122,—     

24 433035 0240 58,—   433039 0240 86,50 433041 0240 122,—   433045 0240 150,50

25 433035 0250 58,— 433037 0250 107,—   433041 0250 122,— 433043 0250 171,—   

26 433035 0260 58,—     433041 0260 122,—     

27 433035 0270 58,—   433039 0270 86,50 433041 0270 122,—   433045 0270 150,50

28 433035 0280 58,— 433037 0280 107,—   433041 0280 122,— 433043 0280 171,—   

29 433035 0290 58,—    433041 0290 122,—    

30 433035 0300 58,—  433039 0300 107,— 433041 0300 122,— 433043 0300 197,50 433045 0300 171,—

31 433035 0310 58,—    433041 0310 122,—    

32 433035 0320 58,—  433039 0320 107,— 433041 0320 122,— 433043 0320 197,50 433045 0320 171,—

33 433035 0330 58,—    433041 0330 122,—    

34 433035 0340 58,—    433041 0340 122,—    

35 433035 0350 58,—    433041 0350 122,—    

36 433035 0360 58,—  433039 0360 107,— 433041 0360 122,— 433043 0360 197,50 433045 0360 171,—

37 433035 0370 58,—    433041 0370 122,—     

38 433035 0380 58,—    433041 0380 122,—   433045 0380 197,50

39 433035 0390 58,—    433041 0390 122,—     

40 433035 0400 58,—    433041 0400 122,— 433043 0400 197,50   

41 433035 0410 58,—    433041 0410 122,—  433045 0410 197,50

42 433035 0420 58,—    433041 0420 122,—    

43     433041 0430 122,—    

44     433041 0440 122,—    

45     433041 0450 122,—    

46     433041 0460 122,—  433045 0460 206,50

47     433041 0470 122,—    

48     433041 0480 122,—    

49     433041 0490 122,—    

50     433041 0500 122,—  433045 0500 206,50

51     433041 0510 122,—   

52     433041 0520 122,—   

53     433041 0530 122,—   

54     433041 0540 122,—   

55     433041 0550 122,—   

56     433041 0560 122,—   

57     433041 0570 122,—   

58     433041 0580 122,—   

59     433041 0590 122,—   

60     433041 0600 122,—   
4119 4119 4119 4119 4119 4119
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Bekrachtigde spantanghouder CRL

• Volledig stalen uitvoering gehard en precisiegeslepen
• voor multifunctionele en stalen spantangen conform DIN 6343, 173 E 

resp. 185 E
• 2 maten: tot materiaal-Ø 42 mm resp. tot materiaal-Ø 60 mm
• Andere maten voor maximale materiaal-Ø 36 mm, 54 mm en 66 mm 

op aanvraag leverbaar
• voorbereid voor het gebruik van een lengteaanslag, maar alleen 

bruikbaar in combinatie met meerbereiks-spantangen.
• voor stangwerkzaamheden op CNC-draaimachines
• met name voor hoge toerentallen en rondloopnauwkeurigheden
• Levering met houderbevestigingsschroeven en schuifbus (zonder 

schroefdraad)
• zonder spantangen
• Trekbussen met draadsnede op aanvraag leverbaar

 

 

 

 

 

CRL-42 voor 173E drukspantangen

         

        

Model Opname A
mm

B
mm

U max. Max. bedieningskracht
kN

Max. spankracht
kN

Max. toerental
r/min

Gewicht
kg

cilindrische opname 
 Art. nr. €

Korte conus 
 Art. nr. €

CRL-60 cilindrisch 138 148 M70 x 1,5 30 60 6300 14,2 415020 0001 1.359,—   

CRL-60/6 Korte conus gr.6 138 160 M70 x 1,5 30 60 6300 14,2   415030 0006 1.359,—

CRL-60/8 Korte conus gr.8 138 156 M70 x 1,5 30 60 6300 17,7   415030 0008 1.359,—
4114 4114

CRL-60 voor 185E drukspantangen

         

        

Model Opname A
mm

B
mm

U max. Max. bedieningskracht
kN

Max. spankracht
kN

Max. toerental
r/min

Gewicht
kg

cilindrische opname 
 Art. nr. €

Korte conus 
 Art. nr. €

CRL-42 cilindrisch 110 133 M55 x 1,5 25 55 7100 8,8 415001 0001 949,—   

CRL-42/5 Korte conus gr.5 110 143 M55 x 1,5 25 55 7100 8,4   415010 0005 999,—

CRL-42/6 Korte conus gr.6 110 145 M55 x 1,5 25 55 7100 10   415010 0006 999,—
4114 4114

  
• voor kotteren
• veredeld naar ca. 45 HRC en compleet geslepen
• door middel van drie, aan de kopse kant plaatsbare paspennen in de spanhouder spanbaar en 

op de machine op de gewenste boringsdiameter of een getrapte boring nabewerkbaar

Drukspantangen voor noodgevallen 

 

 

      

    

Benaming D
mm

D1
mm

D2
mm

L
mm

Ø
mm

  
 Art. nr. €

173 E 60 50 48 94 voorgeboord op Ø 3 433047 0030 72,20

185 E 84 73 66 110 Voorgeboord op diam. 4 433049 0040 147,50
4119

 

 

• voor drukspantangen conform DIN 6343
• Spantangschacht wordt niet vervormd en de spaneigenschappen worden niet beïnvloed
• kan ook als aanslag voor holle delen worden gebruikt
• voor ronde-, zeskante- en vierkante spantangen toepasbaar

Binnenaanslag voor drukspantangen 

 

 

 

     

Voor kraagtype   
 Art. nr. €

173E 433052 0173 158,—

185E 433052 0185 174,—
4120
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• Model DHP65
• compacte constructie
• hoge precisie
• ideale toepassing bij de eerste bewerking door de axiale trekkracht
• volledige compatibiliteit met op de markt beschikbare 65 mm spankoppen
• eenvoudig aan te passen aan bestaande machine-uitrusting
• DHP65 spanhouders zijn gemakkelijk en snel te monteren
• Levering zonder spantangen en wisselinrichting,incl. Onbewerkte trekbus zonder draadsnede
• andere klauwplaten op aanvraag leverbaar
• Trekbussen met draadsnede op aanvraag leverbaar

Bekrachtigde spantanghouder DHP
 

 

 

 

      

    

Model Opname A
mm

B
mm

C
mm

U max.   
 Art. nr. €

DHP-65/5 Korte conus 5 130 95 165 M70 x 2 415201 0005 1.129,—

DHP-65/6 Korte conus 6 130 95 165 M85 x 2 415201 0006 1.079,—

DHP-65/8 Korte conus 8 130 95 210 M85 x 2 415201 0008 1.269,—
4114

Span-Ø max. 65 mm

Bekrachtigde spantanghouder QCRL / QD-CRL

• Model QD-CRL is zonder flens - met directe korte conusopname
• snel verwisselen van spantangen door bajonetsluiting
• voor Ø 42 mm (173E) tot Ø 60 mm (185E), uitvoering tot Ø 80 mm (193E) evenals
• Spantangverloopstuk van 185E naar 173E op aanvraag leverbaar
• voor stangwerkzaamheden op CNC-draaimachines, vooral voor hoge toerentallen en rondloopprecisie
• Levering met houderbevestigingsschroeven en schuifbus (zonder schroefdraad) zonder spantangen
• Trekbussen met draadsnede op aanvraag leverbaar

 

 

 

 

 

 

         

        

Model Opname A
mm

B
mm

U max. Max. bedieningskracht
kN

Max. spankracht
kN

Max. toerental
r/min

Gewicht
kg

cilindrische opname 
 Art. nr. €

Korte conus 
 Art. nr. €

QCRL-42 Cilindrisch Ø140 113 149 M58 x 1,5 25 55 7100 13,5 415101 0001 1.079,—   

QD-CRL-42/5 Korte conus 5 113 143 M58 x 1,5 25 55 7100 13,5   415110 1005 1.069,—

QCRL-42/6 Korte conus 6 113 143 M58 x 1,5 25 55 7100 13,5   415110 0006 1.179,—
4114 4114

QCRL-42 voor 173E drukspantangen

         

        

Model Opname A
mm

B
mm

U max. Max. bedieningskracht
kN

Max. spankracht
kN

Max. toerental
r/min

Gewicht
kg

cilindrische opname 
 Art. nr. €

Korte conus 
 Art. nr. €

QCRL-60 Cilindrisch Ø170 143 177 M75 x 1,5 30 60 6300 29 415120 0001 1.369,—   

QD-CRL-60/6 Korte conus 6 143 171 M75 x 1,5 30 60 6300 29   415130 1006 1.419,—

QCRL-60/8 Korte conus 8 143 171 M75 x 1,5 30 60 6300 29   415130 0008 1.559,—
4114 4114

QCRL-60 voor 185E drukspantangen
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• Model DKF65 spandiameter max. 65 mm
• Compacte uitvoering
• hoge nauwkeurigheid
• Opspannen zonder axiale positieverandering van de spankop
• ideaal voor stafmateriaal, tweede bewerkingen of inlegdelen op de hoofd- of contraspindel
• volledig compatibel met normaal verkrijgbare 65mm-spankoppen
• eenvoudig aan te passen op bestaande machine-uitrusting
• Wordt geleverd zonder spantang en wisselinrichting, inclusief onbewerkte trekhuls, zonder draadsnijder
• Trekhuls met draadsnijder op aanvraag leverbaar

Krachtbediende klauwplaat DKF
 

 

 

 
      

    

Model Opname A
mm

B
mm

C
mm

U max.   
 Art. nr. €

DKF65/Z140 Ø140 123 137,5 167 M75 x 2 415204 6514 2.059,—

DKF65/A5 Korte conus 5 123 137,5 167 M74 x 2 415204 6505 1.979,—

DKF65/A6 Korte conus 6 123 137,5 167 M75 x 2 415204 6506 2.029,—

DKF65/A8 Korte conus 8 123 161,5 201,5 M75 x 2 415204 6508 2.059,—
4114

DKF 65
• Voor spankopgrootte 65

 

• Voor alle gangbare axiale spansystemen op draaimachines en bankschroeven
• Duurzame, zeer sterke rubber-metaalverbinding
• Hoge spankrachten
• Uitstekende conserverings- en corrosiebescherming door speciale coating
• Uitvoering voor dwarsgroeven en voor draaimachines met meerdere spillen op aanvraag leverbaar

Spankoppen SK  

 

Min./max. werkstukdiameter
mm

433060....
SK 42

€

433060....
SK 65

€
4 - 5,5 156,50  

6 - 42 156,50 201,—

42,5 - 65  201,—
4196 4196

Spankoppen met gladde boring
Spankop-Ø in mm met drie cijfers aangeven
• Bestelvoorbeeld SK42 Ø 8,5 = 433060 1 085
• Bestelvoorbeeld SK65 Ø 39,0 = 433060 4 390  

 

Min./max. werkstukdiameter
mm

433060....
SK 42

€

433060....
SK 65

€
10 156,50  

11 - 42 156,50 201,—

43 - 65  201,—
4196 4196

Spankoppen met langs- en dwarsgroeven
Spankop-Ø in mm met drie cijfers aangeven
• Bestelvoorbeeld SK42 Ø 11,5 = 433060 3 115
• Bestelvoorbeeld SK65 Ø 48,0 = 433060 6 480  

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

voor spankop SK 42 433061 0042 415,—

voor spankop SK 65 433061 0065 415,—
4196

handmatige wisselinrichting
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Aangedreven gereedschappen  INFO

voor CNC–draaimachines
• Gereedschappen voor de gehele productie op CNC-draaimachines
• Boren, frezen en draadsnijden in één opspanning
• Gereedschappen voor de axiale of radiale bewerking met de meest uiteenlopende gereedschapsopnames
• Duitse productie met eigen reparatieservice
 
• Toepassing op alle gangbare CNC-draaimachines die geschikt zijn voor aangedreven gereedschappen
 
• Omspannen van draaien naar frezen niet nodig
• Gereedschappen in de meest uiteenlopende uitvoeringen
• Lagere machinekosten door besparing van de tweede opspanning
• Inachtneming van de kleinste vorm- en positietoleranties omdat het werkstuk in één opspanning wordt geproduceerd

Vraag vrijblijvend een individuele offerte voor aangedreven gereedschappen. 

 

sterk belastbare 
kegelwieloverbrenging

gepatenteerde uitlijning  
van de gereedschapshouder

gepatenteerde  
compensatiekoppeling

eendelige behuizing

stevige lagertechniek

gepatenteerde  
PRECI-FLEX®-interface

gepatenteerde high-
performanceafdichting

gemakkelijk in te  
stellen watertoevoer

revolver/gereedschapsconcept
Een heel stevig en nauwkeurig systeem. Drie belangrijke onovertroffen  
innovaties voor meer efficiëntie en een hogere productiviteit.  

4 vooraf ingestelde groefstukken
• eenvoudig aanpasbaar, geen instelling nodig
• verbeterde herhaalbaarheid, tegenover andere systemen tot 300%
• herhaalbaarheid van de positie <0,005 mm
• uitlijning ten opzichte van de machinespil <0,1 mm
 

Compensatiekoppeling 
•  zwevende aandrijving, minimale speling
• reductie van trillingen en geluiden
• eenvoudig onderhoud, lange levensduur
• betere draaimomentoverdracht 

contactvlak vergroot met 60% 

stevige en flexibele gereedschapsinterface 
• toepassing van standaardspantangen en adapters
• maximale nauwkeurigheid
• beste stevigheid en optimale flexibiliteit bij zware verspaning
• hoger machinevermogen en lagere productiekosten
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PRECI-FLEX®  INFO

• Het modulaire systeem ESA Eppinger biedt totaal nieuwe dimensies op het 
vlak van precisie, flexibiliteit en rendement. 

• Interface gebaseerd op de bekende standaardspantangopname
• De voordelen spreken voor zich 
• ER-spantangopname en PRECI-FLEX-adapter in een gereedschapshouder
• maximale uitbreidingsmogelijkheid
• conische en vlakke aanleg, absoluut nauwkeurig
• heel compact
• maximale stevigheid, daardoor uitstekend verspaningsvermogen
• hoge gereedschapsstandtijden
• vooraf instelbaar
• snel aanpasbaar
• optimaal rendement

EPPINGER PSC  INFO

• kortste PSC-interface ter wereld
• heel veel bewegingsvrijheid – ook voor grote werkstukken
• compacte uitvoering verhoogt de stevigheid van het systeem 

en daardoor de nauwkeurigheid van de werkstukken
• comfortabele bediening met één hand, gereedschapswissel 

in heel korte tijd
• op aanvraag leverbaar   

DECOFLEX®  INFO

• Gereedschapsopnames met minimale afmetingen
• Met name geschikt voor toepassing op draai-freesautomaten met kleine afmetingen 
• op aanvraag leverbaar  
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• Voor CNC-draaimachines met Sauter-revolver en aandrijfkoppeling DIN 5480
• Elke gereedschapshouder wordt onderworpen aan een inloopprogramma. Daarbij worden temperatuur- en 

geluidsontwikkelingen gecontroleerd, gemeten en geregistreerd
• Compacte constructie van het basiselement dat uit één deel bestaat
• Heel sterke lagering via conische rollagers
• Optimale lagering van de spil
• Gepatenteerde afdichtingen om de warmteontwikkeling tot een minimum te beperken
• Inwendige koeling tot max. 70 bar
• Alle slijtdelen gehard en geslepen

       

    

Schacht voor spantangen Type L1
mm

L2
mm

L3
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

VDI 30 ER25 1 67 85 117,5 30 430511 3025 2.129,—

VDI 30 ER25 2 67 85 117,5 30 430511 3125 2.319,—

VDI 40 ER32 1 74,8 85 158 40 430511 4032 2.479,—

VDI 40 ER32 2 74,8 85 158 40 430511 4132 2.739,—
4185

Haakse boor-freeskop, teruggezet
• ER-spantangopname
• Type 1 externe koeling
• Type 2 externe en interne koeling

d1

L2

L3 L1

 

 

        

    

Schacht voor spantangen Type L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

VDI 30 ER25 1 67 100 132,5 48 30 430512 3025 1.949,—

VDI 30 ER25 2 67 100 132,5 48 30 430512 3125 2.139,—

VDI 40 ER32 1 74,8 120 158 56 40 430512 4032 2.219,—

VDI 40 ER32 2 74,8 120 158 56 40 430512 4132 2.399,—
4185

Haakse boor-freeskop
• ER-spantangopname
• Type 1 externe koeling
• Type 2 externe en interne koeling

L3 L1

d1

L2

L4

 

 

PRECI-FLEX® aangedreven gereedschapshouders met VDI-schacht   
 

PRECI-FLEX®  INFO

• Het modulaire systeem ESA Eppinger biedt totaal nieuwe dimensies op het 
vlak van precisie, flexibiliteit en rendement. 

• Interface gebaseerd op de bekende standaardspantangopname
• De voordelen spreken voor zich 
• ER-spantangopname en PRECI-FLEX-adapter in een gereedschapshouder
• maximale uitbreidingsmogelijkheid
• conische en vlakke aanleg, absoluut nauwkeurig
• heel compact
• maximale stevigheid, daardoor uitstekend verspaningsvermogen
• hoge gereedschapsstandtijden
• vooraf instelbaar
• snel aanpasbaar
• optimaal rendement

EPPINGER PSC  INFO

• kortste PSC-interface ter wereld
• heel veel bewegingsvrijheid – ook voor grote werkstukken
• compacte uitvoering verhoogt de stevigheid van het systeem 

en daardoor de nauwkeurigheid van de werkstukken
• comfortabele bediening met één hand, gereedschapswissel 

in heel korte tijd
• op aanvraag leverbaar   

DECOFLEX®  INFO

• Gereedschapsopnames met minimale afmetingen
• Met name geschikt voor toepassing op draai-freesautomaten met kleine afmetingen 
• op aanvraag leverbaar  

      

     

Schacht voor spantangen Type L1
mm

L2
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

VDI 30 ER25 1 67 79 30 430510 3025 909,—

VDI 30 ER25 2 67 79 30 430510 3125 1.079,—

VDI 40 ER32 1 74,8 95 40 430510 4032 979,—

VDI 40 ER32 2 74,8 95 40 430510 4132 1.129,—
4185

Boor-freeskop, rechte 
spantangopname
• ER-spantangopname
• Type 1 externe koeling
• Type 2 externe en interne koeling

L2 L1

d1
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• Toodle Blue, aangedreven door koelmiddel
• Toodle Green, aangedreven door smering met minimale hoeveelheden 
• Turbine-aangedreven ultra-sneldraaiende spindel
• Toerentallen tot wel 75.000 min-1

• Gelijkblijvende en hoge rondloopnauwkeurigheid door verwisselbare lagers en turbine
• Kan ook worden gebruikt in combinatie met staande machinespindels
• De meest veeleisende toepassingen op de machine met een standaard gereedschapsopname
• Maakt van voordelige bestaande machinecenters met standaardspindel ultrasneldraaiende en uiterst moderne 

bewerkingscentra
• Toepasbaar in elke afgedichte spankop met inwendige koelmiddeltoevoer 

Voorbeeld: SARA spantangboorkop ER40, art.nr. 4310034026 met afgedichte spantang ER40 - diam. 25,  
art.nr. 4331354025

• NIET toepasbaar in combinatie met freesopname DIN 6359 (Weldon-opname), 
Snedediameter moet kleiner zijn dan de schachtdiameter

Snelloopspindels Toodle Blue en Toodle Green
 

  

    

Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

25 40 430000 0025 485,—
4195

Toodle Blue  snelloopspindel
• Koelmiddeldruk op de spil: 10 - 60 bar 
• Aangedreven door koelmiddel
• Levering zonder lagers en turbine

 

 

 

    

Opname-Ø
mm

  
 Art. nr. €

16 mm 430001 0090 779,—
4195

Toodle Blue snelloopspindel 90°
• Koelmiddeldruk op de spil: 10 - 60 bar 
• Aangedreven door koelmiddel
• Levering zonder lagers en turbine

 

 

 

 

• Maakt ER-spantangsystemen hydraulisch
• Instelbaarheid van het rondlopen
• Bij correcte montage is er een rondloopnauwkeurigheid van 0,003 mm. De verdere instelling van het rondlopen 

tot de gewenste nauwkeurigheid is mogelijk door licht aandraaien van de instelschroeven.

Hydro-spaneenheid ECOGRIP ER  

 

Gebruikersvideo ECOGRIP-ER

 

powered by ETP

         

    

Benaming d1
mm

Buiten-Ø
mm

l2
mm

L
mm

L3
mm

L4
mm

Aansluitschroefdraad SW   
 Art. nr. €

ER20 12 43,5 40 60,5 24 10 M32 x 1,5 3 mm 433814 2512 323,—

ER25 12 48 46 71 26 12 M40 x 1,5 3 mm 433814 3212 323,—

ER25 16 48 46 71 26 12 M40 x 1,5 3 mm 433814 3216 323,—

ER32 20 52 52 75,5 25,5 13,5 M50 x 1,5 3 mm 433814 4020 370,—
4130

voor aangedreven gereedschappen met ER-binnendraad
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Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

25 40 430002 0001 485,—
4195

Toodle Green snelloopspindel
• Luchtdruk op de spil: 3 - 5 bar
• Aangedreven door minimale hoeveelheid smeermiddel
• Levering zonder lagers en turbine

 

 

 

    

voor schacht-Ø
mm

  
 Art. nr. €

3 430100 0003 34,60

4 430100 0004 34,60

6 430100 0006 34,60
4195

Inbouwset bestaande uit
• 2 kogellagers
• 1 turbine

 

 

 

    

voor gereedschapsopname   
 Art. nr. €

Ø 25mm 430300 0025 53,—
4195

Drukmeetadapter
• zonder Manometer

Toodle-Blue-configurator
De Toodle-Blue-configurator voor het bepalen van de toepassingswaarden vindt u 
in de servicesectie van onze homepage: saratools.com

  

     

D
mm

Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

63 1/4 inch 442150 9905 55,10
4195

Manometer voor drukmeetadapters

 

     

voor schacht-Ø
mm

  
 Art. nr. €

3, 4, 6 430200 0346 105,50
4195

Montagehulp voor Ø 3, 4 en 6 mm
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• Wisselbekken voor meerdere spanbereiken
• groot spanbereik
• snel en eenvoudig instellen
• grote selectie aan verschillende spanschachten

Stangengrijper
 

       

    

Schacht Spanwijdte S1
mm

Spanwijdte S2
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

  
 Art. nr. €

VDI 20 6 - 45 45 - 100 77 99 34 18 461070 0020 579,—

VDI 30 6 - 45 45 - 100 77 99 34 18 461070 0030 659,—

VDI 40 6 - 56 56 - 110 79 111 34 18 461070 0040 709,—

VDI 50 6 - 56 56 - 110 79 111 34 18 461070 0050 939,—
4136

DIN 69880 (VDI)

 

       

    

Schacht Spanwijdte S1
mm

Spanwijdte S2
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

L4
mm

  
 Art. nr. €

Ø 20 6 - 45 45 - 100 77 99 34 18 461071 0020 679,—

Ø 25 6 - 45 45 - 100 77 99 34 18 461071 0025 679,—

Ø 32 6 - 45 45 - 100 77 99 34 18 461071 0032 679,—

Ø 40 6 - 56 56 - 110 79 111 34 18 461071 0040 769,—
4136

met cilinderschacht

 

 

 

    

voor gereedschapsopname   
 Art. nr. €

VDI en cilinderschacht 461072 0001 283,—
4136

Wisselbekkenset

Overzicht en toepassingsmogelijkheden VDI-gereedschaphouders DIN 69880   INFO

met cilinderschacht
en inwendige koelmiddeltoevoer voor NC-draaimachine

Spildraairichting
rechts

Spildraairichting
rechts

Spildraairichting
links

Spildraairichting
links

Type B3 en B7

Type B2 en B6Type B1 en B5

Type B1 en B5

Type B3 en B7 Type B4 en B8

Type C4

Type C3

Type C1 Type C3

Type C1

Type C2
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• Oppervlaktehardheid 58-60 HRC
• Kernvastheid HV950 N/mm2

• Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• gecompleet gebruineerd en precisiegeslepen

Vierkante radiale opname 

h1 = hoogte   b1 = breedte  

h1 = hoogte   b1 = breedte

 

h1 = hoogte   b1 = breedte  

h1 = hoogte   b1 = breedte
 

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 55 30 7 30 25 30 16 446005 0020 64,40

30 20 70 35 10 40 28 38 22 446005 0030 71,60

40 25 85 42,5 12,5 44 32,5 48 22 446005 0040 79,90

50 32 100 50 16 55 35 60 30 446005 0050 105,—
4134

Vorm B1 rechts, kort

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 55 30 7 30 25 30 16 446007 0020 64,40

30 20 70 35 10 40 28 38 22 446007 0030 71,60

40 25 85 42,5 12,5 44 32,5 48 22 446007 0040 79,90

50 32 100 50 16 55 35 60 30 446007 0050 105,—
4134

Vorm B2 links, kort

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 55 30 7 30 25 30 16 446009 0020 67,10

30 20 70 35 10 40 35 38 22 446009 0030 73,80

40 25 85 42,5 12,5 44 42,5 48 22 446009 0040 82,10

50 32 100 50 16 55 50 60 30 446009 0050 113,50
4134

Vorm B3 omgekeerd rechts, kort

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 55 30 7 30 25 30 16 446011 0020 67,10

30 20 70 35 10 40 35 38 22 446011 0030 73,80

40 25 85 42,5 12,5 44 42,5 48 22 446011 0040 82,10

50 32 100 50 16 55 50 60 30 446011 0050 113,50
4134

Vorm B4 omgekeerd links, kort
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Vierkante radiale houder met interne koelmiddeltoevoer 

h1

b4
L

8°

b2
b1

b3

h5
h6

2

15
°

15
°

h1 = hoogte   b1 = breedte

 

h1

b4
L

8°

b2
b1

b3

h5
h6

2

15
°

15
°

h1 = hoogte   b1 = breedte

 

h1

b4
L

d1
h6

8°

b2
b1

b3

h5
h6

2

15
°

15
°

h1 = hoogte   b1 = breedte

 

h1

b4
L

8°

b2
b1

b3

h5
h6

2

15°

15
°

h1 = hoogte   b1 = breedte

 

h1

b4
L

8°

b2
b1

b3

h5
h6

2

15
°

15
°

h1 = hoogte   b1 = breedte

 

 

 

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 70 35 10 22 31,5 38,5 40 446105 0020 96,40

30 20 70 35 10 22 28 38 40 446105 0030 103,—

40 25 85 42,5 12,5 22 32,5 48 44 446105 0040 116,—

50 25 85 42,5 12,5 22 32,5 48 44 446105 0050 185,—
4194

Vorm B1 rechts, korte uitvoering

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 70 35 10 22 31,5 38,5 40 446107 0020 109,50

30 20 70 35 10 22 28 38 40 446107 0030 116,—

40 25 85 42,5 12,5 22 32,5 48 44 446107 0040 125,50

50 25 85 42,5 12,5 22 32,5 48 44 446107 0050 185,—
4194

Vorm B2 links, korte uitvoering

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 70 35 10 22 35 38,5 40 446109 0020 96,40

30 20 70 35 10 22 35 38 40 446109 0030 103,—

40 25 85 42,5 12,5 22 42,5 48 44 446109 0040 116,—

50 25 85 42,5 12,5 22 42,5 48 44 446109 0050 185,—
4194

Vorm B3 omgekeerd rechts, korte uitvoering

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 70 35 10 22 35 38,5 40 446111 0020 109,50

30 20 70 35 10 22 35 38 40 446111 0030 116,—

40 25 85 42,5 12,5 22 42,5 48 44 446111 0040 125,50

50 25 85 42,5 12,5 22 42,5 48 44 446111 0050 185,—
4194

Vorm B4 omgekeerd links, korte uitvoering

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

30 25 118 75,5 12,5 22 32,5 48 60 446112 0030 183,—

40 32 130 80 16 30 35 60 44 446112 0040 220,—

50 32 145 82,5 16 30 42,5 62,5 55 446112 0050 318,—
4194

Vorm B5 rechts, lange uitvoering
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• Oppervlaktehardheid 58-60 HRC
• Kernvastheid HV950 N/mm2

• Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• gecompleet gebruineerd en precisiegeslepen

Vierkante axiale opname 

Hoogte = h1   Breedte = b1

 

Hoogte = h1   Breedte = b1

 

Hoogte = h1   Breedte = b1

 

Hoogte = h1   Breedte = b1

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met één gereedschap.

Boren en draaien...

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 52 27 13 7 25 30 50 446021 0020 79,90

30 20 70 35 17 10 28 38 70 446021 0030 79,90

40 25 85 42,5 21 12,5 32,5 48 85 446021 0040 94,80

50 32 100 50 26 16 35 60 100 446021 0050 121,—
4134

Vorm C1 rechts

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 65 40 26 7 25 30 50 446023 0020 79,90

30 20 76 41 23 10 28 38 70 446023 0030 79,90

40 25 90 47,5 25,5 12,5 32,5 48 85 446023 0040 94,80

50 32 105 55 30,5 16 35 60 100 446023 0050 121,—
4134

Vorm C2 links

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 52 27 13 7 30 25 50 446025 0020 82,10

30 20 70 35 17 10 38 35 70 446025 0030 88,70

40 25 85 42,5 21 2,5 48 42,5 85 446025 0040 97,10

50 32 100 50 26 16 60 50 100 446025 0050 150,—
4134

Vorm C3 omgekeerd rechts

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 16 65 40 26 65 30 25 50 446027 0020 82,10

30 20 76 41 23 76 38 35 70 446027 0030 88,70

40 25 90 47,5 25,5 90 48 42,5 85 446027 0040 97,10

50 32 105 55 30,5 105 60 50 100 446027 0050 150,—
4134

Vorm C4 omgekeerd links
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Vierkante axiale houder, dubbel vertand met interne koelmiddeltoevoer 

Hoogte = h1   Breedte = b1

 

Hoogte = h1   Breedte = b1
 

 

 

 

Afsteekhouder dubbel vertand met interne koelvloeistoftoevoer 

Hoogte = h1

 

Hoogte = h1

 

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 20 58 33 15 7 30 36 55 446221 0020 172,—

30 20 70 35 17 10 32 38 70 446221 0030 183,50

40 25 85 42,5 21 12,5 38 48 85 446221 0040 206,—

50 25 90,5 48 26 12,5 44 48 85 446221 0050 263,—
4194

Vorm C1 rechts en C4 omgekeerd links, kort

         

     

VDI-diameter bevestiging Hoogte
mm

Breedte
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

h5
mm

h6
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 20 62 37 19 7 30 36 55 446223 0020 172,—

30 20 60 41 23 10 32 38 70 446223 0030 183,50

40 25 90 47,5 25,5 12,5 38 48 85 446223 0040 206,—

50 25 95 52,5 30,5 12,5 44 48 85 446223 0050 263,—
4194

Vorm C2 links en C3 omgekeerd rechts, kort

        

     

VDI-diameter 
bevestiging

L1
mm

L
mm

b2
mm

b3
mm

Hoogte
mm

h5
mm

h6
mm

  
 Art. nr. €

30 50 40 70 35 26 32 37 446310 3026 395,—

30 50 40 85 42,5 32 32 40 446310 3032 445,—

40 50 40 85 42,5 26 43 40 446310 4026 445,—

40 50 40 85 42,5 32 43 40 446310 4032 445,—

50 50 40 100 50 32 43 45 446310 5032 465,—
4194

Afsteekhouder AL links en ARU rechts omgekeerd

        

     

VDI-diameter 
bevestiging

L1
mm

L
mm

b2
mm

b3
mm

Hoogte
mm

h5
mm

h6
mm

  
 Art. nr. €

30 50 44 70 35 26 32 37 446311 3026 395,—

30 50 44 85 42,5 32 32 40 446311 3032 445,—

40 50 44 85 42,5 26 43 40 446311 4026 445,—

40 50 44 85 42,5 32 43 40 446311 4032 445,—

50 50 44 100 50 32 43 45 446311 5032 465,—
4194

Afsteekhouder AR rechts en ALU links omgekeerd

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

voor afsteekhouders 446310 en 446311 446314 2632 6,90
4194

Afdichting voor afsteekhouder met interne koelmiddeltoevoer
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• Oppervlaktehardheid 58-60 HRC
• Kernvastheid HV950 N/mm2

• Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• gecompleet gebruineerd en precisiegeslepen

Morseconushouder 

Hoogte = h1

 

Vorm F1, voor gereedschappen met MK en uitdrijflippen

 

 

Accessoires voor VDI-opnamen met inwendige koelmiddeltoevoer  

  

     

Benaming L
mm

  
 Art. nr. €

Koelmiddelslang met adapter G1/8“ - M12 x 1,5 200 446312 0200 33,40

Koelmiddelslang met adapter G1/8“ - M12 x 1,5 300 446312 0300 38,—
4194

Koelmiddelslangset
• tot 150 bar koelvloeistofdicht

  

     

Geschikt voor gereedschapshouder Lengte x breedte x dikte
mm

  
 Art. nr. €

VDI 30 69 x 17 x 4 446313 0030 17,25

VDI 40 84 x 21 x 5 446313 0040 18,35

VDI 50 84 x 21 x 5 446313 0050 18,55
4194

Onderlegplaat
• maakt de reductie op de volgende kleinere wisselplaathouder mogelijk zonder de groef te sluiten
• geslepen uitvoering
• metaal afdichtend

       

     

VDI-diameter 
bevestiging

Schacht D
mm

d2
mm

Hoogte
mm

L1
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

20 MK 1 50 50 23 23 - 446029 0021 79,90

20 MK 2 50 40 23 90 - 446029 0022 77,10

30 MK 1 68 68 28 27 - 446029 0031 79,90

30 MK 2 68 68 28 27 - 446029 0032 77,10

30 MK 3 68 58 28 66 22 446029 0033 77,10

40 MK 1 83 55 32,5 36 22 446029 0041 82,10

40 MK 2 83 55 32,5 36 22 446029 0042 79,90

40 MK 3 83 55 32,5 36 22 446029 0043 79,90

40 MK 4 83 68 32,5 80 22 446029 0044 79,90

50 MK 2 98 55 35 36 30 446029 0052 105,—

50 MK 3 98 58 35 36 30 446029 0053 105,—

50 MK 4 98 68 35 50 30 446029 0054 105,—
4134
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• Oppervlaktehardheid 58-60 HRC
• Kernvastheid HV950 N/mm2

• Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• gecompleet gebruineerd en precisiegeslepen

Gereedschaphouder voor boorgereedschappen 

Hoogte = h1

 

Hoogte = h1

 

        

     

VDI-diameter 
bevestiging

D
mm

d2
mm

d4
mm

Hoogte
mm

L1
mm

L2
mm

l4
mm

  
 Art. nr. €

20 50 40 20 18 67 16 49 446031 2020 79,90

20 50 45 25 18 71 16 53 446031 2025 79,90

30 68 40 20 28 67 22 45 446031 3020 79,90

30 68 45 25 28 71 22 49 446031 3025 79,90

30 68 50 32 28 75 22 53 446031 3032 79,90

30 68 60 40 28 95 22 73 446031 3040 79,90

40 83 40 20 32,5 67 22 45 446031 4020 86,60

40 83 45 25 32,5 75 22 53 446031 4025 86,60

40 83 52 32 32,5 75 22 53 446031 4032 86,60

40 83 60 40 32,5 90 22 68 446031 4040 86,60

50 98 45 25 35 80 30 50 446031 5025 111,50

50 98 52 32 35 80 30 50 446031 5032 111,50

50 98 65 40 35 90 30 60 446031 5040 111,50

50 98 75 50 35 100 30 70 446031 5050 111,50
4134

Vorm E1, voor boorgereedschap met cilindrische schacht en 
inwendige koelmiddeltoevoer

        

     

VDI-diameter 
bevestiging

D
mm

d2
mm

d4
mm

Hoogte
mm

L1
mm

L2
mm

l4
mm

  
 Art. nr. €

20 50 50 8 23 50 18 32 446033 2008 75,—

20 50 50 10 23 50 18 32 446033 2010 75,—

20 50 50 12 23 50 18 32 446033 2012 75,—

20 50 50 16 23 50 18 32 446033 2016 75,—

20 50 50 20 23 50 18 32 446033 2020 75,—

20 50 50 25 23 60 18 42 446033 2025 75,—

30 68 68 8 28 60 22 38 446033 3008 75,—

30 68 68 10 28 60 22 38 446033 3010 75,—

30 68 68 12 28 60 22 38 446033 3012 75,—

30 68 68 16 28 60 22 38 446033 3016 75,—

30 68 68 20 28 60 22 38 446033 3020 75,—

30 68 68 25 28 60 22 38 446033 3025 75,—

30 68 68 32 28 75 22 53 446033 3032 75,—

30 68 68 40 28 90 22 68 446033 3040 75,—

40 83 83 8 32,5 75 22 53 446033 4008 76,—

40 83 83 10 32,5 75 22 53 446033 4010 76,—

40 83 83 12 32,5 75 22 53 446033 4012 76,—

40 83 83 16 32,5 75 22 53 446033 4016 76,—

40 83 83 20 32,5 75 22 53 446033 4020 76,—

40 83 83 25 32,5 75 22 53 446033 4025 76,—

40 83 83 32 32,5 75 22 53 446033 4032 76,—

40 83 83 40 32,5 90 22 68 446033 4040 76,—

50 98 98 12 35 90 30 60 446033 5012 105,—

50 98 98 16 35 90 30 60 446033 5016 105,—

50 98 98 20 35 90 30 60 446033 5020 105,—

50 98 98 25 35 90 30 60 446033 5025 105,—

50 98 98 32 35 90 30 60 446033 5032 105,—

50 98 98 40 35 90 30 60 446033 5040 105,—

50 98 98 50 35 100 30 70 446033 5050 105,—
4134

Vorm E2, voor draaigereedschappen met cilindrische schacht 
en interne en externe koelmiddeltoevoer
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Vorm E2S, voor draaigereedschap met 
cilindrische schacht, gegroefd
• trillingsdempend inspannen van VHM- en 

trillinggedempte boorstangen door grote 
inspanlengtes

• inkorten van de boorstangen is niet nodig
• interne en externe koeling
• eenvoudige hoogte-instelling van de wisselplaat door 

EASY-FIX-schroeven voor de V-groef en spanschroef 
voor de vlakken

 

D

Model 1 - doorgeboord

D

Model 2

 

hydraulisch klemsysteem voor boorstangen en aangedreven gereedschappen
Met slechts een bout wordt het systeem gefixeerd en gespannen. De spanning omvat het gereedschap gelijkmatig 
en verhoogt daarmee de standtijd van het gereedschap. Het hydraulische spansysteem absorbeert en verlaagt 
trillingen en verhoogt daarmee de oppervlaktekwaliteit.
Door de gelijkmatige en complete spanning van de schacht wordt de trillingsamplitude significant verlaagd.
HYDRO-FIX spant tegelijkertijd in beide richtingen, het gereedschap en in de gereedschapshouder.

• Verlaging van trillingen
• Verhoging van snijsnelheden en/of voedingen
• Verbeterde oppervlaktekwaliteit
• Verhoging van de gereedschapsstandtijden
• Eenvoudige en snelle hantering
• Aanbevolen schachttolerantie h7
• Aanbevolen boringstolerantie H7

Hydraulisch klemsysteem HYDRO-FIX 

D2 = opnamediameter  

 

powered by ETP

          

     

VDI-diameter bevestiging D
mm

d2
mm

d4
mm

Hoogte
mm

L1
mm

L2
mm

Lengte, open
mm

l4
mm

Model   
 Art. nr. €

30 46 68 10 28 88 22 40 65 1 446133 3010 136,50

30 46 68 12 28 88 22 40 65 1 446133 3012 136,50

30 50 68 16 28 88 22 48 70 1 446133 3016 136,50

30 54 68 20 28 96 22 56 80 2 446133 3020 136,50

30 58 68 25 28 112 22 62,5 100 2 446133 3025 136,50

30 63 68 32 28 142 22 80 128 2 446133 3032 146,50

30 73 68 40 28 174 22 100 150 2 446133 3040 160,50

40 46 83 10 32,5 88 22 40 65 1 446133 4010 146,50

40 46 83 12 32,5 88 22 40 65 1 446133 4012 146,50

40 50 83 16 32,5 88 22 48 70 1 446133 4016 146,50

40 54 83 20 32,5 96 22 56 80 1 446133 4020 146,50

40 58 83 25 32,5 112 22 62,5 100 2 446133 4025 146,50

40 63 83 32 32,5 142 22 80 128 2 446133 4032 152,50

40 73 83 40 32,5 174 22 100 150 2 446133 4040 175,50

40 83 98 50 35 182 30 160 160 2 446133 4050 203,—
4194

      

     

d1
mm

Adapterdiameter
mm

Kopdiameter
mm

L
mm

L2
mm

SW   
 Art. nr. €

12 16 43,5 38 24 5 mm 433805 1216 430,—

16 20 47 44 30 5 mm 433805 1620 430,—

20 25 52 44 30 5 mm 433805 2025 430,—

25 32 59 48 34 5 mm 433805 2532 460,—

32 40 69,5 53 39 5 mm 433805 3240 490,—
4130

Voor boorstangen
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Verloopbus voor boorstanghouder 

L3

d2 d1 D

Model 1

L2

d2 d1 D

L

Model 2

 

 

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

       

     

D
mm

d1
mm

d2
mm

L
mm

L2
mm

Groefbreedte
mm

Model   
 Art. nr. €

25 8 30 50 - - 1 446134 2508 38,40

25 10 30 50 - - 1 446134 2510 38,40

25 12 30 50 - - 1 446134 2512 38,40

25 16 30 50 45,5 13 2 446134 2516 38,40

25 20 30 50 45,5 13 2 446134 2520 38,40

32 8 37 59 - - 1 446134 3208 40,80

32 10 37 59 - - 1 446134 3210 40,80

32 12 37 59 - - 1 446134 3212 40,80

32 16 37 59 - - 1 446134 3216 40,80

32 20 37 59 51 13 2 446134 3220 43,20

32 25 37 59 51 13 2 446134 3225 43,20

40 8 45 69 - - 1 446134 4008 43,20

40 10 45 69 - - 1 446134 4010 43,20

40 12 45 69 - - 1 446134 4012 43,20

40 16 45 69 - - 1 446134 4016 43,20

40 20 45 69 - - 1 446134 4020 43,20

40 25 45 69 - - 1 446134 4025 43,20

40 32 45 69 61 17 2 446134 4032 46,80
4194

met spanschroeven- of langgatuitvoering

     

     

D
mm

d1
mm

d2
mm

L1
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

20 8 24 50 4 446135 2008 35,20

20 10 24 50 4 446135 2010 35,20

20 12 24 50 4 446135 2012 35,20

20 14 24 50 4 446135 2014 35,20

20 16 24 50 4 446135 2016 35,20

25 8 29 50 4 446135 2508 39,70

25 10 29 50 4 446135 2510 39,70

25 12 29 50 4 446135 2512 39,70

25 14 29 50 4 446135 2514 39,70

25 16 29 50 4 446135 2516 39,70

25 18 29 50 4 446135 2518 39,70

25 20 29 50 4 446135 2520 39,70

32 8 36 60 4 446135 3208 42,90

32 10 36 60 4 446135 3210 42,90

32 12 36 60 4 446135 3212 42,90

32 14 36 60 4 446135 3214 42,90

32 16 36 60 4 446135 3216 42,90

32 18 36 60 4 446135 3218 42,90
4194

     

     

D
mm

d1
mm

d2
mm

L1
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

32 20 36 60 4 446135 3220 42,90

32 25 36 60 4 446135 3225 42,90

40 10 75 75 4 446135 4010 45,—

40 12 75 75 4 446135 4012 45,—

40 14 75 75 4 446135 4014 45,—

40 16 75 75 4 446135 4016 45,—

40 18 75 75 4 446135 4018 45,—

40 20 75 75 4 446135 4020 45,—

40 25 75 75 4 446135 4025 45,—

40 32 75 75 4 446135 4032 45,—

50 20 75 75 4 446135 5020 60,20

50 25 75 75 4 446135 5025 60,20

50 32 75 75 4 446135 5032 60,20

50 40 75 75 4 446135 5040 60,20

60 25 75 75 4 446135 6025 82,30

60 32 75 75 4 446135 6032 82,30

60 40 75 75 4 446135 6040 82,30

60 50 75 75 4 446135 6050 82,30
4194

ingesneden uitvoering
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• Opspannen met rechtvertande overbrenging
• Geschikt voor linksom en rechtsom draaien
• Korte opspan- en ombouwtijden
• Erg korte constructie
• Voor CNC-draaibanken, voor boren, ruimen, verzinken, draadsnijden

Precisieboorspankop met tandwielaandrijving  

 

 
        

     

VDI-diameter 
bevestiging

Min./max. 
klembreedte

A
mm

D
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

30 0,5-16 mm 95 57 20 90 6 mm 0,02 440138 3016 425,—

40 0,5-16 mm 95 57 20 90 6 mm 0,02 440138 4016 465,—
4101

VDI-houder DIN 69880
• centrale koelmiddeltoevoer

 

• Opspannen met behulp van geïntegreerde wormaandrijving
• Geschikt voor linksom en rechtsom draaien
• Opspanbereik: 1,0 tot 16,0 mm
• Lange levensduur, slijtdelen gehard en geslepen
• Wordt geleverd inclusief zeskantsleutel

Precisieboorspankop met wormaandrijving  

 

 
        

     

VDI-diameter 
bevestiging

Min./max. 
klembreedte

A
mm

D
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

30 1-16 mm 87 50 10 90 4 mm 0,03 441015 3016 390,—

40 1-16 mm 87 50 10 90 4 mm 0,03 441015 4016 425,—
4101

DIN 69880 (VDI)
• interne koelmiddeltoevoer

 

• Oppervlaktehardheid 58-60 HRC
• Kernvastheid HV950 N/mm2

• Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• gecompleet gebruineerd en precisiegeslepen
• andere uitvoeringen op aanvraag leverbaar
• Bij de keuze van de spantangen moet bij voorkeur de vorm B worden gebruikt.

Spantanghouder voor spantangen DIN 6499 (ER)  

 

Vorm E4, met cilinderopname door spantang
    

     

VDI-diameter bevestiging Voor kraagtype Spanbereik A
mm

  
 Art. nr. €

20 ER 16/426E 1-10 mm 40 446036 2016 96,—

20 ER 25/430E 2-16 mm 50 446036 2025 96,—

20 ER 32/470E 2-20 mm 50 446036 2032 96,—

30 ER 25/430E 2-16 mm 57 446036 3025 98,70

30 ER 32/470E 2-20 mm 62 446036 3032 98,70

30 ER 40/472E 3-26 mm 75 446036 3040 98,70

40 ER 25/430E 2-16 mm 75 446036 4025 98,70

40 ER 32/470E 2-20 mm 62 446036 4032 98,70

40 ER 40/472E 3-26 mm 75 446036 4040 98,70

50 ER 40/472E 3-26 mm 75 446036 5040 144,—
4134
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• voor snijplaten
• synchroon draadsnijden met snijplaten op CNC-machines
• Uitgang van de koelsmeermiddelen door de snijplaat (IK) = optimale smering
• Levering zonder snijplaten

Snijplaathouder Synchro
 

Basishouder met wisselinzetstuk

 

 

    

Schacht   
 Art. nr. €

VDI 20 442014 0020 157,—

VDI 30 442014 0030 157,—

VDI 40 442014 0040 157,—
4135

VDI-basishouder
• voor de opname van snijplaat-wisselelementen

   

     

passend voor snijplaat Buitendiameter behuizing Basiscorpuslengte
mm

  
 Art. nr. €

M1 - M2,5 / Ø16 26 74 442015 0102 91,—

M3 - M4 / Ø20 30 74 442015 0304 91,—

M5 - M6 / Ø20 30 74 442015 0506 91,—

M7 - M9 / Ø25 35 74 442015 0709 91,—

M10  / Ø30 40 74 442015 0010 98,30

M12 - M14 / Ø38 48 74 442015 1214 101,—

M16 - M20 / Ø45 55 84 442015 1620 101,—
4135

Snijplaat-Wisselelementen
• voor VDI-basishouder

 

 

• met automatische vergrendeling van de inzetstukken in de houder
• elastische lengtecompensatie op druk en trekkracht

Draadsnij-snelwisselhouder  

 

 

Beschermdop  

 

  

       

     

VDI-diameter bevestiging d
mm

D
mm

L
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

voor draad   
 Art. nr. €

30 19 38 55 7 7 M3-M14 442009 3012 253,—

30 31 54 77 12 12 M5-M22 442009 3024 291,—

40 19 38 55 7 7 M3-M14 442009 4012 253,—

40 31 54 77 12 12 M5-M22 442009 4024 291,—
4134

 

   

     

VDI-diameter bevestiging Benaming D
mm

Staal 
 Art. nr. €

20 met extra vlak onder 50 446039 0020 34,60

30 met extra vlak onder 68 446039 0030 25,20

40 STANDAARD 83 446039 0040 28,90

50 STANDAARD 98 446039 0050 36,40
4134

Vorm Z2, staal

   

     

VDI-diameter bevestiging Benaming D
mm

Kunststof 
 Art. nr. €

20 STANDAARD 50 446040 2055 15,80

30 STANDAARD 68 446040 3080 11,50

40 STANDAARD 83 446040 4085 12,95

50 STANDAARD 98 446040 5085 21,60
4134

Vorm Z2, kunststof
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• DIN 69893 vorm T (HSK-T)
• Gelegeerd carboneerstaal met een minimale treksterkte in de kern van 800 - 1000 N/mm²
• Oppervlaktegehard HRC 58 ± 2
• Hardingsdiepte 0,4 - 0,5 mm
• Eindbewerking van de spiezittingen volgens ICTM-toleranties

       

    

ISO-aanduiding Schacht voor wisselplaten d1
mm

l
mm

f
mm

r
mm

  
 Art. nr. €

PCLN-L 12 HSK 63 CNM. 1204.. 63 70 45 0,8 435001 0012 254,—

PCLN-L 16 HSK 63 CNM. 1606.. 63 70 45 0,8 435001 0016 254,—

PCLN-R 12 HSK 63 CNM. 1204.. 63 70 45 0,8 435001 1012 254,—

PCLN-R 16 HSK 63 CNM. 1606.. 63 70 45 0,8 435001 1016 254,—
4194

PCLN-R/L draaihouder voor CNM. 1204.. en 1604..
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis artikel-nr. 4310110063 gebruiken  

 

       

    

ISO-aanduiding Schacht voor wisselplaten d1
mm

l
mm

f
mm

r
mm

  
 Art. nr. €

PDJN-L 15 HSK 63 DNM. 1506.. 63 70 45 0,8 435002 0015 254,—

PDJN-R 15 HSK 63 DNM. 1506.. 63 70 45 0,8 435002 1015 254,—
4194

PDJN-R/L draaihouder voor DNM. 1506..
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis artikel-nr. 4310110063 gebruiken  

 

      

    

ISO-aanduiding Schacht voor wisselplaten d1
mm

l
mm

r
mm

  
 Art. nr. €

PCMNR 12-90 HSK 63 CN.. 1204.. 63 90 0,8 435003 0090 271,—

PCMNR 12-100 HSK 63 CN.. 1204.. 63 100 0,8 435003 0100 296,—

PCMNR 12-145 HSK 63 CN.. 1204.. 63 145 0,8 435003 0145 304,—
4194

PCMNR draaihouder voor CN.. 1204..
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis artikel-nr. 4310110063 gebruiken  

 

      

    

ISO-aanduiding Schacht voor wisselplaten d1
mm

l
mm

r
mm

  
 Art. nr. €

PDNNR 15-90 HSK 63 DN.. 1506.. 63 90 0,8 435004 0090 271,—

PDNNR 15-100 HSK 63 DN.. 1506.. 63 100 0,8 435004 0100 296,—

PDNNR 15-145 HSK 63 DN.. 1506.. 63 145 0,8 435004 0145 316,—
4194

PDNNR draaihouder voor DN.. 1506..
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis artikel-nr. 4310110063 gebruiken

 

 

HSK-T draaihouder    
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• profielgeslepen, vertande centrale constructie, die met de 
basiselement op de support van de draaimachine wordt 
bevestigd

• Het basiselement kan na elkaar een onbeperkt aantal 
wisselhouders voor draai- of boorgereedschappen opnemen.

• 40 verschillende hoekstanden van de beitelhouder mogelijk
• Herhalingsnauwkeurigheid van ± 0,01 mm

 

Snelwissel-beitelhouder  

Het boring „R“ in de centreerschroef 
moet vergroot worden naar de maat 
van de spanschroef!

 

 

         

    

Houdergrootte
        

  
 Art. nr. €

AA - D12 A1 B1 C1 D1 E1    446501 0012 288,—

A - D16/20 A2 B2 C2 D2 E2 F1 G1 H1 446501 1116 355,—

B - D25/32 A3 B3 C3 D3 E3 F2 G2 H2 446501 2225 529,—

C - D32/40/45 A4 B4 C4 D4 E4 F3 G3 H3 446501 3332 819,—

D1 - D40/50/63 A5 B5 C5 D5 E5 F4 G4 H4 446501 4440 1.419,—
4137

Snelwissel-beitelhouder-kop met excenterspanning
• Levering met excentrische hendel en vierkantsleutel voor houder
• andere uitvoeringen met andere boringen op aanvraag leverbaar

 

Technische gegevens 
Aa A B C D1

Afmetingen wisselhouder D 12 16 20 25 32 32 40 45 40 50 63
Aandrijfvermogen max. kW 1,1 2,2 2,2 6,6 6,6 13,2 13,2 13,2 22 22 22
Sledebreedte max. Z mm 80 100 100 150 150 180 180 180 200 200 200
Hoogteverstelbaar h mm 10 14 14 22 14 40 36 32 38 28 24
Staalsteunvlak  Y mm 6,2 10 10 12 13,5 15 16,5 16,5 20 20 20
Hoogte van werkstaalmax. Hmm 12 16 20 25 32 32 40 45 40 50 63
Totale breedte max. V mm 70 100 100 150 150 192 202 202 230 234 242
Totale hoogte max. S mm 37 54 54 75 75 105 105 105 122 122 122
Uitsteeklengte max.  U mm 30 48 48 71 71 92 102 102 112 116 124
Boring Ø max. T mm 12 35 35 40 40 55 55 55 65 65 65

Vereiste minimummaat X voor beitelhouders D
Aa A B C D1

Afmetingen wisselhouder D 12 16 20 25 32 32 40 45 40 50 63
Beitelhouder H mm X min. mm

6 12
8 14 17
10 16 19 19
12 18 21 21 24 25

(14) 23 23 26 27 29
16 25 25 28 29 31 31 31
20 32 33 35 35 35
25 37 38 40 40 40 45

(30) 45 45 45 45 50 51 52
32 47 47 47 52 52 52
40 55 55 60 60 60
45 60 65 65
50 70 70
63 83

Reserveonderdelen

 
Excenterbout

 

Beschermdeksel met 
schaal

 
Centreerschijf

 
Excentersleutel

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 446550 0012 57,— B1 446551 0012 48,40 C1 446552 0012 15,35 D1 446553 0012 57,—
A2 446550 1116 51,10 B2 446551 1116 26,10 C2 446552 1116 14,50 D2 446553 1116 61,40
A3 446550 2225 78,— B3 446551 2225 34,70 C3 446552 2225 15,35 D3 446553 2225 74,80
A4 446550 3332 87,10 B4 446551 3332 46,40 C4 446552 3332 26,10 D4 446553 3332 74,80
A5 446550 4440 107,— B5 446551 4440 126,50 C5 446552 4440 37,70 D5 446553 4440 115,50

4137 4137 4137 4137

 

Spanband met 
excenterbout

 
Stamper

 
Stamperveer Wijzer

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
E1 446560 0012 187,— F1 446562 1116 5,25 G1 446563 1116 1,65 H1 446565 1116 11,80
E2 446560 1116 268,— F2 446562 2225 5,25 G2 446563 2225 2,04 H2 446565 2225 12,15
E3 446560 2225 410,— F3 446562 3332 5,60 G3 446563 3332 2,04 H3 446565 3332 16,10
E4 446560 3332 599,— F4 446562 4440 7,05 G4 446563 4440 4,29 H4 446565 4440 28,70
E5 446560 4440 1.069,—          

4137 4137 4137 4137
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Geschikt voor houder D
mm

C
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

A 30 12x12 250 446545 1112 65,90

B 40 12x12 500 446545 2212 84,70

C 40 12x12 500 446545 3312 84,70

C 50 20x20 500 446545 3320 153,—

D1 63 20x20 600 446545 4420 240,—
4137

Uitdraaistang
• voor snelwisselhouder met cilindrische boring
• met sleuf aan de zijkant, telkens één kan recht en één kant schuin
• C - beschrijft het te gebruiken vierkant

C = Schachtvierkant

         

     

Geschikt voor 
houder

Geschikt voor asdiameter
mm

L
mm       

  
 Art. nr. €

AA 15 50 A1 B1 C1 D1 E1 F1 446520 0015 117,—

A 30 80 A2 B2 C2 D2 E2 F2 446520 1130 140,—

B 40 120 A3 B3 C3 D3 E3 F3 446520 2240 211,—

C 40 160 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446520 3340 355,—

C 50 160 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446520 3350 360,—

D1 63 180 A5 B5 C5 D5 E5 F5 446520 4463 739,—
4137

Snelwissel-Boorstanghouder BS
• met cilindervormige boring voor morseconushulzen en een directe opname van uitdraaistangen
• Levering met te borgen hoogteverstelschroef en spanschroeven
• Onbewerkte beitelhouders op aanvraag leverbaar

 

 
          

     

Geschikt 
voor houder

Geschikt voor asdiameter
mm

L
mm

Maat van de 
klemschroef       

  
 Art. nr. €

AA 12 50 M5 x 0,8 x 18 A1 B1 C1 D1 E1 F1 446510 0012 101,50

A 20 85 M7 x 1 x 23 A2 B2 C2 D2 E2 F2 446510 1120 99,90

B 32 130 M11 x 1 x 30 A3 B3 C3 D3 E3 F3 446510 2230 167,—

C 40 160 M14 x 1,5 x 40 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446510 3340 287,—

C 50 160 M14 x 1,5 x 40 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446510 3350 304,—

D1 63 180 M14 x 1,5 x 40 A5 B5 C5 D5 E5 F5 446510 4463 639,—
4137

Snelwissel-Boorbeitelhouder B
• met prisma
• voor boorstangen en andere cilindrisch schachtgereedschap
• Levering met te borgen hoogteverstelschroef en spanschroeven

 

   

     

Geschikt voor houder Buiten-Ø
mm

Voor morseconusmaat   
 Art. nr. €

A 30 MK 1 446525 1101 48,70

A 30 MK 2 446525 1102 51,70

B 40 MK 3 446525 2203 63,—

B 40 MK 4 446525 2204 70,80

C 40 MK 3 446525 3303 63,—

C 40 MK 4 446525 3304 70,80

C 50 MK 3 446525 3313 79,80

C 50 MK 4 446525 3314 84,70

C 50 MK 5 446525 3315 115,—

D1 63 MK 5 446525 4405 166,50
4137

Morseconushuls H
• met afdrukschroef
• voor de opname in snelwissel-boorstanghouder BS, cilindrische buitendiameter
• voor gereedschappen met morseconusschacht
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Geschikt voor houder L
mm

Max. diameter
mm

  
 Art. nr. €

A 85 14 446515 1114 22,90

B 130 20 446515 2220 23,50

C 160 25 446515 3325 42,10

C 160 32 446515 3332 50,90

D1 180 40 446515 4440 92,70
4137

Inlegprisma‘s P
• voor de opname van kleine boorstang en boorbeitels in snelwissel-boorbeitelhouder B

 

Reserveonderdelen

 
Vierkantsteeksleutel

 

Console met 
schroeven en 

moeren  
Vierkantschroef

 
Hoogteverstelschroef

 
Hoogteverstelmoer

 

Bevestigingsschroef 
voor console

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 446554 0012 25,70 B1 446555 0012 38,— C1 446557 0012 4,— D1 446558 0012 6,45 E1 446559 0012 4,66 F1 446561 0012 6,25
A2 446554 1116 29,80 B2 446555 1116 34,50 C2 446557 1116 4,— D2 446558 1116 3,21 E2 446559 1116 3,68 F2 446561 1116 1,26
A3 446554 2225 40,40 B3 446555 2225 44,50 C3 446557 2225 5,30 D3 446558 2225 4,— E3 446559 2225 4,— F3 446561 2225 1,98
A4 446554 3332 59,10 B4 446555 3332 52,40 C4 446557 3332 7,40 D4 446558 3332 7,40 E4 446559 3332 6,30 F4 446561 3332 2,08
A5 446554 4440 59,10 B5 446555 4440 93,70 C5 446557 4440 7,30 D5 446558 4440 10,55 E5 446559 4440 11,60 F5 446561 4440 6,25

4137 4137 4137 4137 4137 4137

        

     

Geschikt voor 
houder

Geschikt voor
      

  
 Art. nr. €

AA Afsteekbeitel TS 2,5 x 10,0 A1 B1 C1 D1 E1 F1 446540 0001 161,—

A Steekbeitel TS 2,7 x 10,0 A2 B2 C2 D2 E2 F2 446540 1180 161,—

B Steekbeitel TS 4,2 x 15,9 A3 B3 C3 D3 E3 F3 446540 2200 206,—

C Steekbeitel TS 5,1 x 18,5 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446540 3300 246,—
4137

Snelwissel-Afsteek-Beitelhouder AS
• voor afsteekbeitel TS

 

          

     

Geschikt 
voor houder

D
mm

L
mm

Maat van de 
klemschroef       

  
 Art. nr. €

AA 12 50 M5 x 0,8 x 18 A1 B1 C1 D1 E1 F1 446505 0012 95,40

A 16 75 M7 x 1 x 23 A2 B2 C2 D2 E2 F2 446505 1116 95,40

A 16 90 M7 x 1 x 23 A2 B2 C2 D2 E2 F2 446505 1117 95,40

A 20 75 M7 x 1 x 23 A2 B2 C2 D2 E2 F2 446505 1120 97,10

A 20 90 M7 x 1 x 23 A2 B2 C2 D2 E2 F2 446505 1121 97,10

B 25 120 M11 x 1 x 30 A3 B3 C3 D3 E3 F3 446505 2225 150,50

B 25 140 M11 x 1 x 30 A3 B3 C3 D3 E3 F3 446505 2226 150,50

B 32 120 M11 x 1 x 30 A3 B3 C3 D3 E3 F3 446505 2232 152,50

B 32 140 M11 x 1 x 30 A3 B3 C3 D3 E3 F3 446505 2233 152,50

C 32 150 M14 x 1,5 x 40 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446505 3332 236,—

C 32 170 M14 x 1,5 x 40 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446505 3333 236,—

C 40 150 M14 x 1,5 x 40 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446505 3340 257,—

C 40 170 M14 x 1,5 x 40 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446505 3341 257,—

C 45 170 M14 x 1,5 x 40 A4 B4 C4 D4 E4 F4 446505 3345 269,—

D1 40 180 M14 x 1,5 x 40 A5 B5 C5 D5 E5 F5 446505 4440 395,—

D1 50 180 M14 x 1,5 x 40 A5 B5 C5 D5 E5 F5 446505 4450 415,—

D1 63 180 M14 x 1,5 x 40 A5 B5 C5 D5 E5 F5 446505 4463 440,—
4137

Snelwissel-Draaibeitelhouder D
• vlakke gereedschapshouder
• Levering met te borgen hoogteverstelschroef en spanschroeven
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• voor draaimachines
• precieze productie dankzij hoge herhalings- en omslagnauwkeurigheid (0,005 mm)
• tal van productiemogelijkheden (40 gereedschapsstellingen, deling 9° mogelijk)
• snelle hoogte-instelling door stelschroef
• extreem flexibel door modulaire opbouw
• De keuze van de passende revolverkop hangt van de volgende parameters af: 

Aandrijvingsvermogen van de draaimachine breedte gereedschapsslede C, Draaibeitelhoogte A

Snelwissel-beitelhouder
 

 

 

 

Opbouwservice op 

aanvraag

           

    

Type A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

G
mm

J
mm

K
mm

Aandrijfvermogen max.
kW

Gewicht per stuk
kg

  
 Art. nr. €

RD1 20 30 90 - 100 84 80 180 M14 x 2 21 6 3 446601 0101 1.639,—

RD2 25 40 110 - 150 106 102 240 M16 x 2 25 15 6,5 446601 0201 2.069,—

RD3 40 60 150 - 180 134 133 300 M20 x 2,5 30 25 14 446601 0301 3.009,—

RD4 50 80 200 - 250 154 150 350 M24 x 3 35 45 21 446601 0401 3.989,—
4136

4-voudige revolverkop
• Levering met pijpkopsleutel en spansleutel

           

    

Type A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

G
mm

J
mm

K
mm

Aandrijfvermogen max.
kW

Gewicht per stuk
kg

  
 Art. nr. €

RD1+IK 20 30 90 - 100 84 80 180 M14 x 2 21 6 3 446601 0102 1.879,—

RD2+IK 25 40 110 - 150 106 102 240 M16 x 2 25 15 6,5 446601 0202 2.159,—

RD3+Ik 40 60 150 - 180 134 133 300 M20 x 2,5 30 25 14 446601 0302 3.109,—

RD4+IK 50 80 200 - 250 154 150 350 M24 x 3 35 45 21 446601 0402 4.119,—
4136

4-voudige revolverkop met binnenkoeling
• Levering met pijpkopsleutels, steeksleutel, spansleutel, spanschroef met inwendige boring, koelslang, 

Verbindingsstuk, hoekstuk, sluitschroef

         

    

Type passend voor N
mm

O
mm

P
mm

R
mm

S
mm

U
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

WD 1/12 RD1/RD1+IK/UD1 84 24 47 14 22 - 0,7 446605 0112 142,50

WD 1/20 RD1/RD1+IK/UD1 84 33 52 20 22 - 0,8 446605 0120 167,50

WD 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 110 36 66 19 33 - 1,9 446605 0225 217,—

WD 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 140 44 76 25 33 - 3 446605 0332 337,—

WD 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 140 44 76 25 33 - 3,1 446605 0340 337,—

WD 4/40 RD4/RD4+IK 160 53 96 30 44 - 5 446605 0440 519,—

WD 4/50 RD4/RD4+IK 160 63 96 40 54 - 5,5 446605 0450 519,—
4136

Snelwisselhouder WD
• Binnen- en buitenbewerking
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Type passend voor N
mm

O
mm

P
mm

R
mm

S
mm

U
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

WDL 1/12 RD1/RD1+IK/UD1 100 24 47 14 22 16 0,8 446635 0112 153,—

WDL 1/20 RD1/RD1+IK/UD1 100 33 52 20 22 16 0,9 446635 0120 180,—

WDL 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 130 36 66 19 33 20 2,1 446635 0225 226,—

WDL 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 33 25 3,4 446635 0332 350,—

WDL 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 43 25 3,4 446635 0340 350,—

WDL 4/40 RD4/RD4+IK 190 53 96 30 44 30 5,8 446635 0440 579,—

WDL 4/50 RD4/RD4+IK 190 63 96 40 54 30 6 446635 0450 579,—
4136

Snelwisselhouder WDL
• Binnenbewerking

 

 

         

    

Type passend voor N
mm

O
mm

P
mm

R
mm

S
mm

U
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

WDPL 1/12 RD1/RD1+IK/UD1 100 289 47 16 22 16 0,9 446610 0112 168,—

WDPL 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 130 50 62 31 33 20 2,3 446610 0225 277,—

WDPL 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 165 53 66 31 33 25 3,6 446610 0332 400,—

WDPL 4/40 RD4/RD4+IK 190 63 96 40 52 30 6,5 446610 0440 739,—
4136

Snelwisselhouder WDPL
• voor boorstangen

 

   

    

passend voor Buiten-Ø
mm

Schachtuitvoering binnen   
 Art. nr. €

WB 1/30 30 MK 1 446625 0101 105,—

WB 1/30 30 MK 2 446625 0102 117,—

WB 2/40, WB 3/40 40 MK 3 446625 0203 134,—

WB 2/40, WB 3/40 40 MK 4 446625 0204 138,—

WB 3/50 50 MK 3 446625 0303 149,—

WB 3/50 50 MK 4 446625 0304 158,50

WB 4/60 60 MK 4 446625 0404 221,—

WB 4/60 60 MK 5 446625 0405 230,—
4136

Spanhulzen MK

 

       

     

Type passend voor Adapterdiameter
mm

N
mm

O
mm

P
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

WB 1/30 RD1/RD1+IK/UD1 30 84 39 47 0,8 446620 0130 167,50

WB 2/40 RD2/RD2+IK/UD2 40 110 51 62 1,8 446620 0240 277,—

WB 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 40 140 53 66 2,7 446620 0340 400,—

WB 3/50 RD3/RD3+IK/UD3 50 140 63 76 3,5 446620 0350 435,—

WB 4/60 RD4/RD4+IK 60 160 77 96 6 446620 0460 739,—
4136

Snelwisselhouder WB
• voor spanhulzen
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Type passend voor N
mm

O
mm

P
mm

R
mm

S
mm

U
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

WDR 1/12 RD1/RD1+IK/UD1 100 24 47 14 22 16 0,8 446630 0112 153,—

WDR 1/20 RD1/RD1+IK/UD1 100 33 52 20 22 16 0,9 446630 0120 180,—

WDR 2/25 RD2/RD2+IK/UD2 130 36 66 19 33 20 2,1 446630 0225 226,—

WDR 3/32 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 33 25 3,4 446630 0332 350,—

WDR 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 165 44 76 25 43 25 3,4 446630 0340 350,—

WDR 4/40 RD4/RD4+IK 190 53 96 30 44 30 5,8 446630 0440 579,—

WDR 4/50 RD4/RD4+IK 190 63 96 40 54 30 6 446630 0450 579,—
4136

Snelwisselhouder WDR
• Buitenbewerking

 

   

    

passend voor Buiten-Ø
mm

Binnen-Ø
mm

  
 Art. nr. €

WB 1/30 30 8 446626 0108 62,—

WB 1/30 30 10 446626 0110 62,—

WB 1/30 30 12 446626 0112 62,—

WB 1/30 30 15 446626 0115 62,—

WB 1/30 30 16 446626 0116 62,—

WB 1/30 30 20 446626 0120 62,—

WB 1/30 30 25 446626 0125 62,—

WB 2/40, WB 3/40 40 10 446626 0210 66,40

WB 2/40, WB 3/40 40 12 446626 0212 66,40

WB 2/40, WB 3/40 40 15 446626 0215 66,40

WB 2/40, WB 3/40 40 16 446626 0216 66,40
4136

   

    

passend voor Buiten-Ø
mm

Binnen-Ø
mm

  
 Art. nr. €

WB 2/40, WB 3/40 40 20 446626 0220 66,40

WB 2/40, WB 3/40 40 25 446626 0225 66,40

WB 2/40, WB 3/40 40 32 446626 0232 66,40

WB 3/50 50 20 446626 0320 88,60

WB 3/50 50 25 446626 0325 88,60

WB 3/50 50 32 446626 0332 88,60

WB 3/50 50 40 446626 0340 88,60

WB 4/60 60 25 446626 0425 113,50

WB 4/60 60 32 446626 0432 113,50

WB 4/60 60 40 446626 0440 113,50
4136

Spanhulzen cilindrisch, ingesneden

 

      

    

Type passend voor N
mm

O
mm

P
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

WBW 1/30 RD1/RD1+IK/UD1 84 39 47 1,4 446650 0130 141,—

WBW 2/40 RD2/RD2+IK/UD2 110 51 62 3,2 446650 0240 223,—

WBW 3/40 RD3/RD3+IK/UD3 140 53 66 4,3 446650 0340 331,—

WBW 3/50 RD3/RD3+IK/UD3 140 63 76 5,7 446650 0350 365,—

WBW 4/60 RD4/RD4+IK 160 77 96 10 446650 0460 639,—
4136

Snelwisselhouder WBW
• Blank

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 



1126  2022 / 2023   NL  

Opnames DIN 69893 vorm A
HSK-A

DIN ISO 7388-1
DIN 69871

DIN 7388-2 J
MAS-BT DIN 2080 cil. schacht

Boorspankopopname
436103....

Pagina 1139
436107....

Pagina 1139
436101....

Pagina 1139
400185....

Pagina 1140

Korte NC-boor-
spankop met rechte 
vertanding WTE

441005....
Pagina 1141

441007....
Pagina 1141

441001....
Pagina 1141

Korte NC-boorspan-
kop met wormaandrij-
ving ATORN

440129....
Pagina 1142

440127....
Pagina 1142

440128....
Pagina 1142

Korte NC-boor-
spankop met rechte 
vertanding ATORN

440137....
Pagina 1142

440139....
Pagina 1143

440136....
Pagina 1143

Korte NC-boor-
spankop met rechte 
vertanding SARA

440243....
Pagina 1143

440241....
Pagina 1143

440242 ....
Pagina 1143

Universele micro-span-
kop ATORN

442401....
Pagina 1144

Precisie-ER- 
spantanghouder 
ATORN

431236....
Pagina 1145

431235....
Pagina 1145

Precisie-ER-spantang-
houder CENTRO-P

431232....
Pagina 1146

431230....
Pagina 1146

Spankop  
Heavy Duty HDC

431335....
Pagina 1148

431336....
Pagina 1148

431337....
Pagina 1148

Krachtspanhouders 
UltraJet

440202....
Pagina 1150

440200....
Pagina 1150

440201....
Pagina 1150

Micro- 
spantanghouder

442241....
Pagina 1152

442240....
Pagina 1152

442244....
Pagina 1153

 

Hoognauwkeurige 
klauwplaten HG

431219....
Pagina 1154

431213....
Pagina 1154

Hydro-spanhouder 
HYDRO-Grip HG

433817....
Pagina 1155

433827....
Pagina 1155

433837....
Pagina 1155

Hydro-spanhouder type 
HYDRO-Grip HD

433826....
Pagina 1156

433806....
Pagina 1156

433816....
Pagina 1156

Hydro-spanhouder type 
HG PENCIL

433801....
Pagina 1157

433802....
Pagina 1157

433803....
Pagina 1158

433811....
Pagina 1158

High performance  
hydro-spanhouder 
ATORN

433409....
Pagina 1158

433411....
Pagina 1158

Hydro-spanhouder, 
ultraslank

433341....
Pagina 1159

433340....
Pagina 1159

433342....
Pagina 1159

Dwarsgroef- 
opsteekfreesdoorn  
met vlakke aanleg

435403....
Pagina 1160

435407....
Pagina 1160

ER-spantanghouder  
met vlakke aanleg

431203....
Pagina 1161

431107....
Pagina 1161

Freesopname DIN6359 
(Weldon)  
met vlakke aanleg

434603....
Pagina 1162

434607....
Pagina 1162

Overzicht gereedschapsopnames 
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Opnames DIN 69893 vorm A
HSK-A

DIN ISO 7388-1
DIN 69871

DIN 7388-2 J
MAS-BT DIN 2080 cil. schacht

Boorspankopopname
436103....

Pagina 1139
436107....

Pagina 1139
436101....

Pagina 1139
400185....

Pagina 1140

Korte NC-boor-
spankop met rechte 
vertanding WTE

441005....
Pagina 1141

441007....
Pagina 1141

441001....
Pagina 1141

Korte NC-boorspan-
kop met wormaandrij-
ving ATORN

440129....
Pagina 1142

440127....
Pagina 1142

440128....
Pagina 1142

Korte NC-boor-
spankop met rechte 
vertanding ATORN

440137....
Pagina 1142

440139....
Pagina 1143

440136....
Pagina 1143

Korte NC-boor-
spankop met rechte 
vertanding SARA

440243....
Pagina 1143

440241....
Pagina 1143

440242 ....
Pagina 1143

Universele micro-span-
kop ATORN

442401....
Pagina 1144

Precisie-ER- 
spantanghouder 
ATORN

431236....
Pagina 1145

431235....
Pagina 1145

Precisie-ER-spantang-
houder CENTRO-P

431232....
Pagina 1146

431230....
Pagina 1146

Spankop  
Heavy Duty HDC

431335....
Pagina 1148

431336....
Pagina 1148

431337....
Pagina 1148

Krachtspanhouders 
UltraJet

440202....
Pagina 1150

440200....
Pagina 1150

440201....
Pagina 1150

Micro- 
spantanghouder

442241....
Pagina 1152

442240....
Pagina 1152

442244....
Pagina 1153

 

Hoognauwkeurige 
klauwplaten HG

431219....
Pagina 1154

431213....
Pagina 1154

Hydro-spanhouder 
HYDRO-Grip HG

433817....
Pagina 1155

433827....
Pagina 1155

433837....
Pagina 1155

Hydro-spanhouder type 
HYDRO-Grip HD

433826....
Pagina 1156

433806....
Pagina 1156

433816....
Pagina 1156

Hydro-spanhouder type 
HG PENCIL

433801....
Pagina 1157

433802....
Pagina 1157

433803....
Pagina 1158

433811....
Pagina 1158

High performance  
hydro-spanhouder 
ATORN

433409....
Pagina 1158

433411....
Pagina 1158

Hydro-spanhouder, 
ultraslank

433341....
Pagina 1159

433340....
Pagina 1159

433342....
Pagina 1159

Dwarsgroef- 
opsteekfreesdoorn  
met vlakke aanleg

435403....
Pagina 1160

435407....
Pagina 1160

ER-spantanghouder  
met vlakke aanleg

431203....
Pagina 1161

431107....
Pagina 1161

Freesopname DIN6359 
(Weldon)  
met vlakke aanleg

434603....
Pagina 1162

434607....
Pagina 1162

Overzicht gereedschapsopnames 

Opnames DIN 69893 vorm A
HSK-A

DIN ISO 7388-1
DIN 69871

DIN 7388-2 J
MAS-BT DIN 2080 cil. schacht

OZ-spantanghouder
431509....

Pagina 1163
431503....

Pagina 1163
431507....

Pagina 1163
431501....

Pagina 1163

ER-spantanghouders
431009....

Pagina 1165
431003....

Pagina 1165
431007....

Pagina 1166
431001....

Pagina 1166
431016....

Pagina 1166

ER-spantanghouder-ver-
lenging

432000....
Pagina 1172

freesopname  
DIN 6359  
(WELDON)

434509....
Pagina 1176

434503....
Pagina 1177

434507....
Pagina 1178

434501....
Pagina 1179

Dwarsgroef- 
opsteekfreesdoorns

435309....
Pagina 1180

435303....
Pagina 1180

435307....
Pagina 1181

435301....
Pagina 1181

Dwarsgroef- 
opsteekfreesdoorn
trillingsgedempt

435339....
Pagina 1182

435333....
Pagina 1182

435337....
Pagina 1183

Combi- 
opsteekfreesdoorn

434909....
Pagina 1184

434903....
Pagina 1184

434907....
Pagina 1185

434901....
Pagina 1185

Onbewerkte boorstan-
gen

431002....
Pagina 1188

431000....
Pagina 1188

Tussenhulzen voor MK 
met uitdrijfspie

433509....
Pagina 1188

433503....
Pagina 1189

433507....
Pagina 1189

433501....
Pagina 1189

Tussenhulzen voor SK
433903....

Pagina 1191
433907....

Pagina 1191
433901....

Pagina 1191

Tussenhulzen  
voor MK met  
schroefdraad

433703....
Pagina 1191

433707....
Pagina 1192

Gereedschapsopnames 
voor wisselplaatboren

434540....
Pagina 1192

Gereedschapsopnames 
voor inschroeffrees

430236....
Pagina 1192

430235....
Pagina 1193

Verlengstuk voor  
modulaire freeskoppen

430352....
Pagina 1193

ThermoGrip  
krimphouder

430218....
Pagina 1198

430216....
Pagina 1198

ThermoGrip  
krimphouder  
JetSleeve2®

430331....
Pagina 1199

430330....
Pagina 1199

Krimpverlengstukken
430228....

Pagina 1200

Krimpopnames 3° 
ATORN

440431....
Pagina 1201

440430....
Pagina 1202

Krimpopnames 4,5° 
ATORN
voor zwaar verspanen

440231....
Pagina 1203

440230....
Pagina 1204

Draadsnij- 
snelwisselhouders

442003....
Pagina 1207

442007....
Pagina 1207

442001....
Pagina 1207

442008....
Pagina 1207

Draadsnij- 
synchrohouder
ATORN

442021....
Pagina 1209

442020....
Pagina 1209

442022....
Pagina 1209

 INFO
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Schachtuitvoeringen  INFO
voor freesmachines en bewerkingscentra

Morseconus 
DIN 228 vorm A (kegelschacht met aantrekdraad)

MK D D1 D2 D3 L L1 L3 G

0 9,045   9,2   6,4   6,0   50,0 3,0   4 -

1 12,065 12,2   9,4   9,0   53,5 3,5   5 M  6

2 17,780 18,0 14,6 14,0   64,0 5,0   5 M10

3 23,825 24,1 19,8 19,0   81,0 5,0   7 M12

4 31,267 31,6 25,9 25,0 102,5 6,5   9 M16

5 44,399 44,7 37,6 35,7 129,5 6,5 10 M20

6 63,348 63,8 53,9 51,0 182,0 8,0 16 M24

�� �� �

�

��

� ��

��
���

��

Steile-conusschachten DIN 2080 deel 1 vorm A

SK d1 a b k G d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5

30 31,75 1,6 16,1 8 M12 50 – 17,2 68,4 16,2 – – 24

40 44,45 1,6 16,1 10 M16 63 21,1 25 93,4 22,5 7 82 32

50 69,85 3,2 25,7 12 M24 97,5 – 39,2 126,8 35,3 – – 47

Stile-conusschachten DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 deel 1 vorm A
resp. vorm AD met inwendige koelvloeistoftoevoer

Steile-conusschachten DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 deel 1 vorm AF, 
met koelvloeistoftoevoer via de kraag

SK G d1 d2max d3 d5 d6 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 a e b 

30 M12 31,75 45 50,00 13 4 47,80 35 19,0 15,0 5,5 24 16,4 3,2 21 16,1

40 M16 44,45 50 63,55 17 4 68,40 35 25,0 18,5 8,2 32 22,8 3,2 27 16,1

50 M24 69,85 80 97,5 25 6 101,75 35 37,7 30,0 11,5 47 35,5 3,2 42 25,7

Steile-conusschachten DIN ISO 7388-2 J / MAS 403 BT

Conussen met holle schacht DIN 69893 vorm A (HSK-A) 
met inwendige koelvloeistoftoevoer

De verschillende vormen van de conussen met holle schacht DIN 69893 (HSK)
Vorm A - automatische gereedschapswissel
 - centrale koelmiddeltoevoer
 - Extra T, een groef in conus heeft kleinere toleranties
Vorm B - zoals vorm A, echter met een extra grote kraag

Vorm C - centrale koelmiddeltoevoer
 - zonder grijpergroef
Vorm D - zoals vorm C, echter met extra koelmiddeltoevoer via de kraag

Vorm E - voor HSC-bewerking
 - centrale koelmiddeltoevoer
 - zonder meeneemgroeven, met grijpergroef
Vorm F - zoals vorm E, echter met een extra grote kraag

l6

b
b

l7

SK G d1 d2max d3 d5 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 a

30 M12 31,75 45 50,00 13 47,80 35 19,0 15,0 5,5 24 16,4 3,2

40 M16 44,45 50 63,55 17 68,40 35 25,0 18,5 8,2 32 22,8 3,2

50 M24 69,85 80 97,50 25 101,75 35 37,7 30,0 11,5 47 35,5 3,2

SK G d1 d3 d5 l1 l2 l3 l5 l6 a b

30 M12 31,75 46 12,5 48,4 22 16,3 7,0 24 2 16,1

40 M16 44,45 63 17,0 65,4 27 22,5 8,2 32 2 16,1

50 M24 69,85 100 25,0 101,8 38 35,3 11,0 47 3 25,7

HSK b2 b3 d2 d4 d5 d6 d9 f1 f2 f3 l1 h1

40 9 11 30 34 43 45 25,5 20 35 16 20 17

50 12 14 38 42 43 59,3 32 26 42 18 25 21

63 16 18 48 53 55 72,3 40 26 42 18 32 26,5

Afhankelijk van de bouwwijze kan bij enkele machines  
met HSK-opname het gebruik van een  

koelmiddeloverbrengingsbuis vereist zijn. 
Neem de aanwijzingen van de machinefabrikant in acht.
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• met steilconusopname
• Aluminium montageblok
• beveiligd tegen eruit vallen door vergrendeling

Aluminium montagehulpen
 

 

    

    

Schacht L
mm

B
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 127 47 75 438049 0030 148,50

SK 40 160 62 105 438049 0040 148,50

SK 50 180 99 155 438049 0050 231,—
4117

horizontaal en verticaal te gebruiken

 

• Aluminiumbehuizing
• 4 x 90° zwenkbaar
• modulaire gereedschapsopname van staal
• eenvoudige en snelle wissel van de opnames
• hoge flexibiliteit
• geometrische gekoppelde fixatie van het gereedschappen
• geen conusbeschadiging 

• Verwisselbare adapter leverbaar voor polygoon schacht conform DIN 26623-1

Montagesysteem  

 

438180 0001

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Basisapparaat, 4 x x90° zwenkbaar voor verwisselbare adapter 438180 0001 204,—
4136

Montagesysteem

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Gereedschapopname SK 30 438181 0030 198,—

Gereedschapopname SK 40 438181 0040 198,—

Gereedschapsopname SK 50 438181 0050 237,—
4136

Verwisselbare adapter
• voor DIN ISO 7388-1 (DIN 69871) / 7388-2 (JIS B) en DIN 2080

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Gereedschapopname HSK 40 438382 0040 198,—

Gereedschapopname HSK 50 438382 0050 198,—

Gereedschapopname HSK 63 438382 0063 198,—

Gereedschapsopname HSK 80 438382 0080 253,—

Gereedschapsopname HSK 100 438382 0100 253,—
4136

Verwisselbare adapter
• voor DIN 69893 Vorm A (HSK-A)

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Gereedschapsopname VDI 20 438383 0020 198,—

Gereedschapsopname VDI 30 438383 0030 198,—

Gereedschapsopname VDI 40 438383 0040 237,—

Gereedschapsopname VDI 50 438383 0050 237,—
4136

Verwisselbare adapter
• voor DIN 69880 (VDI)

 

Schachtuitvoeringen  INFO
voor freesmachines en bewerkingscentra

Morseconus 
DIN 228 vorm A (kegelschacht met aantrekdraad)

MK D D1 D2 D3 L L1 L3 G

0 9,045   9,2   6,4   6,0   50,0 3,0   4 -

1 12,065 12,2   9,4   9,0   53,5 3,5   5 M  6

2 17,780 18,0 14,6 14,0   64,0 5,0   5 M10

3 23,825 24,1 19,8 19,0   81,0 5,0   7 M12

4 31,267 31,6 25,9 25,0 102,5 6,5   9 M16

5 44,399 44,7 37,6 35,7 129,5 6,5 10 M20

6 63,348 63,8 53,9 51,0 182,0 8,0 16 M24

�� �� �

�

��

� ��

��
���

��

Steile-conusschachten DIN 2080 deel 1 vorm A

SK d1 a b k G d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5

30 31,75 1,6 16,1 8 M12 50 – 17,2 68,4 16,2 – – 24

40 44,45 1,6 16,1 10 M16 63 21,1 25 93,4 22,5 7 82 32

50 69,85 3,2 25,7 12 M24 97,5 – 39,2 126,8 35,3 – – 47

Stile-conusschachten DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 deel 1 vorm A
resp. vorm AD met inwendige koelvloeistoftoevoer

Steile-conusschachten DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 deel 1 vorm AF, 
met koelvloeistoftoevoer via de kraag

SK G d1 d2max d3 d5 d6 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 a e b 

30 M12 31,75 45 50,00 13 4 47,80 35 19,0 15,0 5,5 24 16,4 3,2 21 16,1

40 M16 44,45 50 63,55 17 4 68,40 35 25,0 18,5 8,2 32 22,8 3,2 27 16,1

50 M24 69,85 80 97,5 25 6 101,75 35 37,7 30,0 11,5 47 35,5 3,2 42 25,7

Steile-conusschachten DIN ISO 7388-2 J / MAS 403 BT

Conussen met holle schacht DIN 69893 vorm A (HSK-A) 
met inwendige koelvloeistoftoevoer

De verschillende vormen van de conussen met holle schacht DIN 69893 (HSK)
Vorm A - automatische gereedschapswissel
 - centrale koelmiddeltoevoer
 - Extra T, een groef in conus heeft kleinere toleranties
Vorm B - zoals vorm A, echter met een extra grote kraag

Vorm C - centrale koelmiddeltoevoer
 - zonder grijpergroef
Vorm D - zoals vorm C, echter met extra koelmiddeltoevoer via de kraag

Vorm E - voor HSC-bewerking
 - centrale koelmiddeltoevoer
 - zonder meeneemgroeven, met grijpergroef
Vorm F - zoals vorm E, echter met een extra grote kraag

l6

b
b

l7

SK G d1 d2max d3 d5 l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 a

30 M12 31,75 45 50,00 13 47,80 35 19,0 15,0 5,5 24 16,4 3,2

40 M16 44,45 50 63,55 17 68,40 35 25,0 18,5 8,2 32 22,8 3,2

50 M24 69,85 80 97,50 25 101,75 35 37,7 30,0 11,5 47 35,5 3,2

SK G d1 d3 d5 l1 l2 l3 l5 l6 a b

30 M12 31,75 46 12,5 48,4 22 16,3 7,0 24 2 16,1

40 M16 44,45 63 17,0 65,4 27 22,5 8,2 32 2 16,1

50 M24 69,85 100 25,0 101,8 38 35,3 11,0 47 3 25,7

HSK b2 b3 d2 d4 d5 d6 d9 f1 f2 f3 l1 h1

40 9 11 30 34 43 45 25,5 20 35 16 20 17

50 12 14 38 42 43 59,3 32 26 42 18 25 21

63 16 18 48 53 55 72,3 40 26 42 18 32 26,5

Afhankelijk van de bouwwijze kan bij enkele machines  
met HSK-opname het gebruik van een  

koelmiddeloverbrengingsbuis vereist zijn. 
Neem de aanwijzingen van de machinefabrikant in acht.
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• Stalen behuizing
• Opnamehouder in rasters van 45° in twee richtingen draaibaar
• beveiligd tegen eruit vallen door vergrendeling
• Bevestigingsboorgaten in de basisplaat

Stalen montagehulp, zwenkbaar
 

 

    

    

Schacht L
mm

B
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 125 64 121 438051 0030 219,—

SK 40 130 64 136 438051 0040 219,—

SK 50 170 72 170 438051 0050 259,—

VDI 20 100 48 97 438051 0120 253,—

VDI 30 130 64 121 438051 0130 253,—

VDI 40 130 64 136 438051 0140 253,—

VDI 50 170 72 170 438051 0150 281,—

HSK 40 100 48 97 438051 0240 253,—

HSK 63 130 64 136 438051 0263 281,—

HSK 100 170 72 170 438051 0210 287,—
4117

horizontaal en verticaal te gebruiken, zwenkbaar

ook voor HSK en VDI

 

• voor het behoedzaam en ruimtebesparend opbergen en klaarzetten van gereedschapopnames
• van partikelschuimstof EPP (geëxpandeerd polypropyleen)
• olie-, zuur en koelvloeistofbestendig, schok- en breukvast
• gering eigengewicht, gemakkelijk te reinigen
• Houders kunnen met een lintzaag eenvoudig op maat worden gemaakt en individueel  

worden aangepast
• door middel van een lijmpistool kunnen de dragers eenvoudig en veilig met elkaar worden verbonden
• Levering zonder gereedschappen

CNC-drager van schuimstof voor gereedschapopnames    

 
 

800411 0001

800411 0002

800411 0003

800411 0004

800411 0005

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… sterk werk.

Terugslagvrij …

      

     

Geschikt voor gereedschapshouder Aantal opnames Breedte
mm

Diepte
mm

Hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

SK 40 6 595 90 100 0,226 800411 0001 19,45

SK 40 12 360 250 200 0,473 800411 0002 54,90

SK 50 6 390 260 145 0,537 800411 0003 61,10

HSK 63 10 360 180 60 0,178 800411 0004 55,50

HSK 63 15 360 245 150 0,356 800411 0005 59,40
8101

Drager voor gereedschaphouders van schuimstof
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• het gebruik wordt met een kliksluiting (clip) in het rastersysteem vastgeklikt en kan op elk gewenst moment moeiteloos zonder gereedschap 
over een afstand van 25 mm worden verschoven

• van oliebestendige en tevens breuk- en slagvaste ABS-kunststof
• geschikt voor alle Bedrunka+Hirth CNC-opslag- en transportsystemen
• behoedzame bevestiging en centrering van gereedschapopnames
• optimale vlakbenutting door individueel positioneerbare kunststofinzetten
• functioneel modulair systeem
• geen „vastzuigen“ van de gereedschapsopname door de noppen aan de bovenkant van de inzetstukken
• alle gereedschapsformaten zijn combineerbaar

Gereedschapinzetstukken   

805030 0040

805030 3032

805030 3040

805030 4000

805030 5030

 

    

    

voor gereedschapsopname Type Breedte
mm

Diepte
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 E1 49 103 805030 0030 6,40

SK 40 E2 74 103 805030 0040 6,95

SK 50 E3 99 103 805030 0050 7,75

VDI 30 E1 49 103 805030 1030 6,40

VDI 40 E2 74 103 805030 1040 6,95

VDI 50 E3 99 103 805030 1050 7,75

MK 3 E1 49 103 805030 2003 6,40

MK 4 E1 49 103 805030 2004 6,40

MK 5 E2 74 103 805030 2005 6,95

HSK A32/B40 (3 boringen) E3 99 103 805030 3032 15,20

HSK A40/B50 (2 boringen) E3 99 103 805030 3040 12,55

HSK A50/B63 E2 74 103 805030 3050 9,60

HSK A63/B80 E2 74 103 805030 3063 10,30

HSK A80/B100 E3 99 103 805030 3080 11,05

HSK A100/B125 E3 99 103 805030 3100 11,65

CAPTO C3 (3 boringen) E3 99 103 805030 5030 15,20

CAPTO C4 E1 49 103 805030 5040 6,40

CAPTO C5 E2 74 103 805030 5050 7,65

CAPTO C6 E3 99 103 805030 5060 8,60

CAPTO C8 E3 99 103 805030 5080 11,05

Universele inzetstukken massief materiaal Ø 80 mm E3 99 103 805030 4000 11,05
8101

Gereedschapinzetstukken
• van slagvast, oliebestendig ABS-materiaal

 

• voor het opbergen en klaarzetten van gereedschapopnames
• flexibel uit te rusten door verschillende inzetstukken (805030....)
• zonder verdere gegevens leveren wij kleur RAL7035 (lichtgrijs)
• CNC-drager kunnen ook tweekleurig worden besteld (zie afbeelding)
• de hieronder afgebeelde standaardkleuren zijn leverbaar zonder meerprijs
• Levering zonder inzetstukken en gereedschappen

CNC-drager voor gereedschapopnames    

 

     

    

Aantal inzetstukken Breedte
mm

Diepte
mm

Hoogte
mm

Model   
 Art. nr. €

7x E1, 5x E2, 3x E3 470 120 180 WAT 500 800406 0001 82,10

10x E1, 7x E2, 5x E3 620 120 180 WAT 600 800406 0002 86,90

14x E1, 9x E2, 7x E3 820 120 180 WAT 800 800406 0005 93,10

16x E1, 11x E2, 8x E3 920 120 180 WAT 900 800406 0006 96,70
8101

Drager voor gereedschaphouders
• ons modulesysteem biedt u tal van mogelijkheden
• 1 cassette met vastgeschroefde zijelementen met houdergrepen
• zonder gereedschappen en inzetstukken

Kleurenvoorbeeld
Kleurenvoorbeeld

     

    

Aantal inzetstukken Breedte
mm

Diepte
mm

Hoogte
mm

Model   
 Art. nr. €

14x E1, 10x E2, 6x E3 425 375 300 TAG 2-1 800406 0010 192,—

20x E1, 14x E2, 10x E3 575 375 300 TAG 2-2 800406 0030 200,—

28x E1, 20x E2, 12x E3 425 375 525 TAG 4-1 800406 0011 280,—

40x E1, 28x E2, 20x E3 575 375 525 TAG 4-2 800406 0031 294,—
8101

Tafelbevestiging voor drager voor gereedschaphouders
• 2 of 4 cassettes met geschroefde romp
• Afleg en handgrepen
• zonder gereedschappen en inzetstukken

Kleurenvoorbeeld

Kleurenvoorbeeld
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Conusreiniger

• SK- en MK-wissers met stevig houten lichaam en viltbekleding
• HSK-wisser met stabiel kunststof lichaam en viltbekleding
• voor reiniging van binnenconussen op machines en hulzen
• Viltstrook resistent tegen olie en emulsie
• groot zuigvermogen
• lange levensduur

 

 

  

    

voor 
conusopname

Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

HSK 100 199 400560 1100 81,30

HSK 32 138 400560 1032 56,60

HSK 40 142 400560 1040 58,30

HSK 50 152 400560 1050 60,50

HSK 63 168 400560 1063 64,30
4109

HSK-wisser  
  

    

voor 
conusopname

Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 168 400560 0030 14,50

SK 40 188 400560 0040 17,85

SK 50 240 400560 0050 31,30
4109

SK-wisser

 

  

    

voor 
conusopname

Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

MK 1 157 400560 0001 9,50

MK 2 192 400560 0002 12,—

MK 3 196 400560 0003 14,95

MK 4 222 400560 0004 18,50

MK 5 258 400560 0005 26,20
4109

MK-wisser

 

 

• Overzichtelijke aanduiding van gereedschapsopnames
• Optisch opgeruimd bewaren van gereedschappen
• Van kunststof
• Minimalisering van de voorbereidingstijd
• Gereedschapsoptimalisatie door verschillende kleuren mogelijk

Gegevenshouder
 

 

    

Kleur   
 Art. nr. €

Blauw 438061 0002 4,32

Bruin 438061 0005 4,32

Geel 438061 0004 4,32

Grijs 438061 0006 4,32

Groen 438061 0003 4,32

Rood 438061 0001 4,32
4121

voor SK40 / HSK63

 

    

Kleur   
 Art. nr. €

Blauw 438062 0002 5,15

Bruin 438062 0005 5,15

Geel 438062 0004 5,15

Grijs 438062 0006 5,15

Groen 438062 0003 5,15

Rood 438062 0001 5,15
4121

voor SK50 / HSK100

 

 

 

Aanduiding met systeem
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Sleutel voor koelmiddelbuis
 

 

 

   

    

Schacht L
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

HSK 32 115 8,5 431018 0032 27,70

HSK 40 115 10,5 431018 0040 27,70

HSK 50 115 14,5 431018 0050 27,70

HSK 63 136 16,5 431018 0063 24,60

HSK 80 136 18,5 431018 0080 31,30

HSK 100 136 22 431018 0100 32,40
4117

 

 

• voor optimalisatie van de centrale koelmiddeltoevoer
• bij conussen met holle schacht na DIN 69893-HSK-A met twee gemonteerde afdichtringen

Koelmiddelbuis
 

 

 
     

    

Schacht L1
mm

L2
mm

D
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

PSC 40 25 12 6 M14 x 1 431011 0004 29,50

PSC 50 28 14 7 M16 x 1,5 431011 0005 29,50

PSC 63 31 15 8 M20 x 2 431011 0006 29,50

PSC 80 31,5 15 10 M20 x 2 431011 0008 29,50

HSK 32 26 5,5 6 M10 x 1 431011 0032 12,25

HSK 80 40 13 14 M20 x 1,5 431011 0080 12,25

HSK 100 44 15,5 16 M24 x 1,5 431011 0100 12,25

HSK 40 29,5 7,5 8 M12 x 1 431011 0040 12,25

HSK 50 33 9,5 10 M16 x 1 431011 0050 12,25

HSK 63 34,5 11,5 12 M18 x 1 431011 0063 12,25
4117

 

 

 

Steeksleutels voor aanhaalbouten
 

 

 

    

Schacht   
 Art. nr. €

SK 40 431028 0040 38,60

SK 50 431028 0050 54,10

BT 40 431028 1040 34,10

BT 50 431028 1050 51,40
4197

voor DIN ISO 7388-1 en DIN ISO 7388-2

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!
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• voor gereedschappen met steile-conus conform DIN 69871 en JIS B 6339 (MAS-BT)
• alle aanhaalbouten van het materiaal 16Mn Cr5, inzetgehardHRC 58 ±2
• Schroefdraad en boring zacht, gebruineerd en geslepen
• Aanhaalbouten met O-ring = afgedicht
• andere uitvoeringen op aanvraag leverbaar (Gegevens van het machinetype noodzakelijk)

Aantrekbouten  

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 13 9 13 M12 44 24 4 mm Met O-ring 438501 0030 10,95

SK 40 19 14 17 M16 54 26 7 mm Met O-ring 438501 0040 10,55

SK 50 28 21 25 M24 74 34 11,5 mm Met O-ring 438501 0050 13,10
4133

DIN ISO 7388-3 AD, met boring

d

 

 

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 13 9 13 M12 44 24 - Met O-ring 438502 0030 11,30

SK 40 19 14 17 M16 54 26 - Met O-ring 438502 0040 10,95

SK 50 28 21 25 M24 74 34 - Met O-ring 438502 0050 13,60
4133

DIN ISO 7388-3 AF, zonder boring

 

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 18,95 12,95 17 M16 44,5 16,25 7 mm Met O-ring 438505 0040 11,65

SK 50 29,1 19,6 25 M24 65,5 25,55 11,5 mm Met O-ring 438505 0050 14,80
4133

DIN ISO 7388-3 UD, met boring

d

 
 

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 18,95 12,95 17 M16 44,5 16,25 - Met O-ring 438506 0040 10,80

SK 50 29,1 19,6 25 M24 65,5 25,55 - Met O-ring 438506 0050 14,25
4133

DIN ISO 7388-3 UF, zonder boring

 

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 11 7 12,5 M12 43 23 2 mm Met O-ring 438509 4530 9,90

SK 40 15 10 17 M16 60 35 4 mm Met O-ring 438509 4540 11,50

SK 50 23 17 25 M24 85 45 6 mm Met O-ring 438509 4550 16,35
4133

DIN ISO 7388-3 JD 45°, met boring

d

 

 

         

     

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering
mm

  
 Art. nr. €

SK 30 11 7 12,5 M12 43 23 - Zonder O-ring 438510 4530 9,90

SK 40 15 10 17 M16 60 35 - Met O-ring 438510 4540 11,50

SK 50 23 17 25 M24 85 45 - Met O-ring 438510 4550 16,35
4133

DIN ISO 7388-3 JF 45°, zonder boring
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Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering   
 Art. nr. €

SK 40 21,1 17 25 M16 53 25,1 7 mm Met O-ring 438515 0040 13,10

SK 50 32 25 39,6 M24 65,10 25,1 11,5 mm Zonder O-ring 438515 0050 14,15
4133

Ott ringgroef 15° met schroefdraad in de kop, voor schacht DIN 69871 AD

d

 

 

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering   
 Art. nr. €

SK 40 21,1 17 25 M16 53 25,1 7,5 mm Met O-ring 438516 0040 10,55

SK 50 32 25 39,6 M24 65,10 25,1 11,5 mm Zonder O-ring 438516 0050 13,20
4133

Ott ringgroef 15° met boring, voor schacht DIN 69871 AD

 

 

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering   
 Art. nr. €

SK 40 21,1 17 25 M16 53 25,1 - Met O-ring 438517 0040 10,55

SK 50 32 25 39,6 M24 65,1 25,1 - Zonder O-ring 438517 0050 13,20
4133

Ott ringgroef 15° zonder boring, voor schacht DIN 69871 AD

d

  

        

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 S20 x 2 17 M16 53 25 - Zonder O-ring 438520 0041 17,30
4133

Zaagtanddraadbouten SK40 S20X2 voor deksel

d

  

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering   
 Art. nr. €

SK 40 15 10 17 M16 60 35 - Met O-ring 438512 9040 11,50

SK 50 23 17 25 M24 85 45 - Met O-ring 438512 9050 16,35
4133

DIN ISO 7388-3 JF 90°, zonder boring

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering   
 Art. nr. €

SK 40 15 10 17 M16 60 35 4 mm Met O-ring 438511 9040 11,50

SK 50 23 17 25 M24 85 45 6 mm Met O-ring 438511 9050 16,35
4133

DIN ISO 7388-3 JD 90°, met boring

d

 

 

 

          

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering   
 Art. nr. €

SK 30 11 7 12,5 M12 43 23 3 mm Met O-ring 438508 6030 9,90

SK 40 15 10 17 M16 60 35 4 mm Met O-ring 438508 6040 11,50

SK 50 23 17 25 M24 85 45 6 mm Met O-ring 438508 6050 16,35
4133

DIN ISO 7388-3 JD 60°, met boring

 

         

    

Geschikt voor 
gereedschapshouder

D
mm

D1
mm

d
mm

voor draad L
mm

L1
mm

Asgat Uitvoering   
 Art. nr. €

SK 30 11 7 12,5 M12 43 23 - Met O-ring 438510 6030 9,90

SK 40 15 10 17 M16 60 35 - Met O-ring 438510 6040 11,50

SK 50 23 17 25 M24 85 45 - Met O-ring 438510 6050 16,35
4133

DIN ISO 7388-3 JF 60°, zonder boring

d
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• Voor de inwendige reiniging van uw CNC-machine
• Geschikt voor gebruik met lucht- of koelsmeermiddel
• Complexe opspanningen kunnen effectief worden afgespoeld
• door langzaam draaiende spil wordt de gehele werkruimte gereinigd
• De hoek van de sproeiers kan traploos worden versteld
• Elke sproeier kan indien nodig apart worden afgesloten
• Aanbevolen maximaal toerental 500 min1

• Gebruik met Weldon-kop Ø16 mm of spantangkop met afgedichte spantang 
Ø16 mm

Reinigingssproeier SARA-JET  

 

  

    

Kopdiameter
mm

Totale hoogte
mm

  
 Art. nr. €

min. 42 tot max. 78 80 400562 0001 102,—
4197

Lucht- en emulsiespoelkop

 

• graveren op bijna alle oppervlakken
• voor materialen zoals kunststof / aluminium/ staal tot max. 57 HRC
• Instelbare graveerhardheid (graveerdiepte)
• Hoge slijtvastheid van de graveerpunt door rollende kogel
• Compensatie van oneffenheden
• Reiniging van het werkstukoppervlak door interne persluchtdoorvoer tot max. 10 bar - geen 

koelsmeermiddel
• Persluchtkanalen met verschillende instelhoeken
• Gereedschapsopname Ø 20 mm spantang-/Weldon-opnamen
• Wordt geleverd inclusief graveerpunt

Graveerkop ET0 
 

 

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Graveerkop ET0 voor opname-Ø 20 mm 420250 1020 415,—

Reservegraveerpunt voor ET0 420250 1021 100,50
4195

voor opname-Ø 20 mm

 

 

 

 

• Van hoogvast, geëloxeerd aluminium
• Automatische reiniging van de werkruimte van gereedschapsmachines
• Kortere neventijden
• Geringer persluchtverbruik
• Koelmiddeltoevoer door centrum
• Voorgebalanceerd G2,5 12.000 min-1

Spaanbooster  

37
20Ø G6 –0,007

–0,020

Ø

40

24,7Ø
4,19Ø

125Ø

(100)

 

 

  

    

D
mm

Diameter schachtbevestiging
mm

  
 Art. nr. €

125 20 400561 0125 310,—
4144
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• Precisie-uitvoering
• zelfspannend zonder sleutel, automatische naspanning
• bijzonder geschikt voor hoge toerentallen en nauwkeurigheidswerkzaamheden
• voor rechtsloop
• Binnenconus DIN 238
• Rondloopnauwkeurigheid 0,05 mm
• andere groottes op aanvraag leverbaar

Snelspanboorkop SPIRO 

 

 

L1

D

L2

 

     

    

Spanbereik
mm

Conusopname L1
mm

L2
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

0 - 10 B 12 82,5 90,1 43 400115 0005 172,—

0 - 10 B 16 82,5 90,1 43 400115 0006 172,—

1 - 13 B 16 94 102,5 50 400115 0007 184,50

3 - 16 B 16 96,5 106,8 55 400115 0008 197,50
4186

 

 

 

Tandkransboorkop PRIMA 

      

    

Spanbereik
mm

Conusopname Sleutelgrootte L1
mm

L2
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

0,5 - 8 B 12 S 1 47,5 57,5 29,5 400125 0001 33,10

1 - 10 B 16 S 2 63 77 42,8 400125 0002 37,—

1 -16 B 18 S 3 79 98 56,5 400125 0004 86,80

5 - 20 B 22 S 4 92,5 113,5 65 400125 1004 173,—
4186

Binnenconus DIN 238
• Industrie-uitvoering met sleutel
• andere groottes op aanvraag leverbaar

 

 

L1

D

L2

 

   

    

Sleutelgrootte Tap-Ø
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

S 1 4 30 400140 0001 3,14

S 2 6 41 400140 0002 3,14

S 3 8 50 400140 0003 4,39

S 4 9 75 400140 0005 5,65
4186

Reservesleutels
• DIN 6349
• voor tandkrans-boorhouder

 

 

• Met spankrachtversterker
• Speciale constructie voor hoogste koppels (spankrachten)
• Met de spankrachtversterking kan de spankracht worden verdubbeld
• Met inwendige conus volgens DIN 238
• Geschikt voor rechtsom draaien
• Wordt geleverd inclusief spansleutel

Precisie-boorhouder Goudstuk  

 

 

 

     

    

Min./max. klembreedte Conusopname L1
mm

Lengte gesloten
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

0 - 13 mm B 16 103 92 51,5 400101 0013 144,—

3 - 16 mm B 16 108 95 56 400101 0016 154,50
4108

 

L1

D
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• Rechtsom draaiend
• zonder sleutel, zelfspannend
• andere groottes en binnenschroefdraad 3/8“ x 24 op aanvraag leverbaar

Snelspanboorkop SUPRA 

 

 

L1

D

L2

 
     

    

Spanbereik
mm

Conusopname L1
mm

L2
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

0 - 6,5 B 10 59,5 65,6 32 400145 0001 94,40

0 - 8 B 12 67 73,4 35,8 400145 0003 94,10

0 - 10 B 12 79,5 86,1 40,2 400145 0004 102,—

0 - 10 B 16 82,5 89,1 40,2 400145 0005 102,—

1 - 13 B 12 78,8 86,1 40,2 400145 1006 86,80

1 - 13 B 16 93 101,5 46 400145 0006 110,—

3 - 16 B 16 96,5 106,8 51 400145 0007 117,—

3 - 16 B 18 96,5 106,8 51 400145 0008 117,—
4186

Binnenconus conform DIN 238

 

• met spankrachtbeveiliging
• Industrie-uitvoering
• Rechtsom draaiend
• Binnenschroefdraad
• zonder sleutel, zelfspannend
• speciaal voor slagboormachines en machines met hoge eigenfrequentie

Snelspanboorkop SUPRA SK 

 

 
L1

D

L2

 

     

    

Spanbereik
mm

Binnenschroefdraad L1
mm

L2
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

0,5 - 10 3/8’’ x 24 66 73,7 40 400155 0001 86,80

1,0 - 13 1/2’’ x 20 74,2 83,3 42,8 400155 0003 94,40
4186

 

 

• Zelfspanning maakt eenvoudige en snelle bediening mogelijk
• Spannen en openen wordt moeiteloos met de hand uitgevoerd (Sleutel niet nodig)
• alle slijtonderdelen zijn inzetgehard, geslepen en verwisselbaar
• voor rechtsloop
• Binnenconus DIN ISO 239-B
• andere groottes, uitvoeringen met bevestigingsschroefdraad UNF en met spanbekken met 

diamantcoating op aanvraag leverbaar

Precisie-boorhouder SBF 

 

 

L1

D

L2

 

     

    

Spanbereik
mm

Conusopname L1
mm

L2
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

0,2 - 1,5 B 06 35 37 19 400105 0000 230,—

0,2 - 3 B 06 44 48 24 400105 0001 191,50

0,5 - 6,5 B 12 62 68 34 400105 0005 186,50

0,5 - 10 B 12 80 92 43 400105 0007 187,—

0,5 - 10 B 16 80 92 43 400105 0008 187,—

1 - 13 B 16 91 103 50 400105 0009 188,50

3 - 16 B 16 96 109 56 400105 0010 215,—

3 - 16 B 18* 96 109 56 400105 0011 215,—
4102

DIN 239 B..
• * = DIN 239 B18 met korte conusopname
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• met opnameschacht
• compacte constructie
• hoge stabiliteit en hoge rondloopprecisie
• voor rechtsloop
• Voordeel: Ten opzichte van een tweedelig systeem bestaande uit conus en 

boorhouder is de boorhouder SBF-plus in totaal 21 mm korter.
• Uitvoering met spanbekken met diamantcoating op aanvraag leverbaar

Precisie-boorhouder SBF-plus 

     

    

Spanbereik
mm

Schacht L1
mm

L2
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

1 - 13 MK 2 85 97 50 400156 0213 208,—

1 - 13 MK 3 85 97 50 400156 0313 211,—

1 - 13 MK 4 87 99 50 400156 0413 220,—

3 - 16 MK 2 89 103 56 400156 0216 233,—

3 - 16 MK 3 89 103 56 400156 0316 237,—

3 - 16 MK 4 90 104 56 400156 0416 246,—
4102

MK-opname

  
     

    

Spanbereik
mm

Schacht-Ø
mm

L1
mm

L2
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

1 - 13 16 x 60 79 91 50 400156 1613 207,—
4102

Cilinderschacht

 

  
• zonder boorhouder
• gelegeerd inzetstaal, met een trekvastheid in de kern van min. 800 N/mm2

• gecarboneerd HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm, gebruineerd
• voorgebalanceerd G 6,3 / 15.000 min-1

• Precisie : Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080
• max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Opnamen SK 30 op aanvraag leverbaar

Boorkop opname  

 

    

    

Schacht Conusopname A
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 B 12 25 18,5 436103 4012 44,30

SK 40 B 16 25 24 436103 4016 44,30

SK 40 B 18 35 32 436103 4018 44,30

SK 50 B 16 25 24 436103 5016 57,20

SK 50 B 18 25 32 436103 5018 57,20
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

 

    

    

Schacht Conusopname A
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 B 12 32 18,5 436107 4012 44,30

BT 40 B 16 32 24 436107 4016 44,30

BT 40 B 18 32 32 436107 4018 44,30

BT 50 B 16 43 24 436107 5016 57,20

BT 50 B 18 43 32 436107 5018 57,20
4117

JIS B 6339 (MAS 403 BT) A

 

    

    

Schacht Conusopname A
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 B 12 15 18,5 436101 4012 43,30

SK 40 B 16 17 24 436101 4016 43,30

SK 40 B 18 17 32 436101 4018 43,30

SK 50 B 16 20 24 436101 5016 55,60

SK 50 B 18 20 32 436101 5018 55,60
4117

DIN 2080
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• voor boorhouders met binnenconus conform DIN 239-B
• Precisie-Uitvoering gehard en geslepen
• Rondloopnauwkeurigheid 2 µm
• andere groottes op aanvraag leverbaar

Precisie insteekschacht 

 

 

   

    

D
mm

L
mm

Conusopname   
 Art. nr. €

6 35 B 06 400185 0606 18,45

8 35 B 10 400185 0810 18,45

10 50 B 10 400185 1010 23,—

10 50 B 12 400185 1012 23,—

12 60 B 16 400185 1216 31,—

16 50 B 16 400185 1616 31,—

20 60 B 16 400185 2016 33,70
4102

 

 

• deskundig afdrukken van de boorhouders van de boorhouderopname
• Voorkomen van beschadigingen aan boorhouders, machinespillen of conische doornen

Afdrukvork ADG 

 

 
    

    

L
mm

b
mm

e
mm

passend voor conusopname   
 Art. nr. €

120 20 10 B 06 400550 0006 28,—

170 30 10 B 10, B 12 400550 1012 39,40

210 40 12 B 16, B 18 400550 1618 41,60
4102

 

 

• voor boorhouders met binnenconus conform DIN 238-B
• met MK-schacht en uitdrijflappen
• gehard en geslepen
• andere groottes op aanvraag leverbaar

Insteekschacht  

 

   

     

Schacht Conusopname Max. diameter
mm

  
 Art. nr. €

MK 1 B 10 10,095 400180 0110 8,20

MK 1 B 12 12,065 400180 0112 8,20

MK 1 B 16 15,733 400180 0116 8,20

MK 1 B 18 17,78 400180 0118 8,45

MK 2 B 10 10,095 400180 0210 9,35

MK 2 B 12 12,065 400180 0212 9,30

MK 2 B 16 15,733 400180 0216 9,30

MK 2 B 18 17,78 400180 0218 9,30

MK 3 B 12 12,065 400180 0312 12,10

MK 3 B 16 15,733 400180 0316 12,40

MK 3 B 18 17,78 400180 0318 12,70

MK 3 B 22 21,793 400180 0322 13,10

MK 4 B 16 15,733 400180 0416 20,50

MK 4 B 18 17,78 400180 0418 20,70

MK 4 B 22 21,793 400180 0422 20,80

MK 5 B 16 15,733 400180 0516 34,50

MK 5 B 18 17,78 400180 0518 35,90

MK 5 B 22 21,793 400180 0522 39,—
4107
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• Spannen via overbrenging met rechte tandwielen
• Rondloopnauwkeurigheid 0,02 mm
• hoge spankracht
• korte span- en ombouwtijden
• zeer korte constructie
• geschikt voor rechts- en linksdraaiend
• andere DIN-uitvoeringen op aanvraag leverbaar
• voorgebalanceerd G 6,3 / 25.000 min-1

• max. toegest. toerental bij gebalanceerd gereedschap 35.000 min-1

NC-korte-boorkop met overbrenging met rechte tandwielen 

        

          

Schacht Spanbereik
mm

D
mm

A
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

Houdkracht
N

SW Rondloopnauwkeurigheid
mm

Type A 
 Art. nr. €

Vorm AD/AF 
 Art. nr. €

SK 40 0,5 - 13 50 90 20 80 6 mm 0,02 441003 4013 297,— 441005 4013 349,—

SK 50 0,5 - 13 50 106 20 80 6 mm 0,02 441003 5013 355,— 441005 5013 405,—
4108 4108

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871

        

     

Schacht Spanbereik
mm

D
mm

A
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

Houdkracht
N

SW Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 0,5 - 13 50 98 20 80 6 mm 0,02 441007 4013 338,—

BT 50 0,5 - 13 50 110 20 80 6 mm 0,02 441007 5013 385,—
4108

MAS 403 BT - Vorm AD/AF

        

     

Schacht Spanbereik
mm

D
mm

A
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

Houdkracht
N

SW Rondloopnauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 0,5 - 13 50 83 20 80 6 mm 0,02 441001 4013 298,—

SK 50 0,5 - 13 50 100 20 80 6 mm 0,02 441001 5013 332,—
4108

DIN 2080

       

     

Schacht Spanbereik
mm

D
mm

A
mm

Aanhaalmoment max.
N·m

Houdkracht
N

SW   
 Art. nr. €

B 16 0,5 - 13 50 102 20 80 6 mm 441011 1316 321,—

B 16 2,5 - 16 57 107 20 90 6 mm 441011 1616 326,—
4108

met binnenconus conform DIN 238
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• Spannen via overbrenging met rechte tandwielen
• geschikt voor rechts- en linksdraaiend
• Rondloopnauwkeurigheid 0,02 mm
• korte span- en ombouwtijden
• zeer korte constructie
• voor bewerkingscentra en CNC-draaimachines, voor het boren, raspen, verzinken, draadsnijden en 

voor eenvoudig nabewerkingsfrezen
• voorgebalanceerd G 6,3 / 25.000 min-1

• max. toegest. toerental bij gebalanceerd gereedschap 35.000 min-1

• max. toegest. toerental bij ongebalanceerd gereedschap 7.000 min-1

NC-korte-boorkop met overbrenging met rechte tandwielen  

Spanbereik 0,5 tot 

16,0 mm

 

 

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 0,5-16 mm 109 57 20 90 6 mm 0,02 440137 6316 370,—
4101

DIN 69893 ISO 12164-1 (HSK-A)
• Inwendige koelmiddeltoevoer

  
• Spannen via geïntegreerde wormwielaandrijving
• Spanbereik 1,0 tot 16,0mm
• hoge rondloopprecisie max. 0,03 mm
• geschikt voor rechts- en linksdraaiend
• lange levensduur, slijtdelen gehard en geslepen
• voorgebalanceerd tot 7.000 min-1 met een restonbalans van max. 40 g/mm
• Levering inclusief zeskantsleutel
• max. toegest. toerental bij gebalanceerd gereedschap 35.000 min-1

NC-korte-boorkop met wormwielaandrijving  

 

Spanbereik 1,0 tot 16,0 mm 

met interne koelmiddeltoevoer

 

 

 

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 1-16 mm 98 50 10 90 4 mm 0,03 440129 6316 370,—
4101

DIN 69893 ISO 12164-1 (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

SK40 1-16 mm 80 50 10 90 4 mm 0,03 440127 4016 277,—

SK50 1-16 mm 80 50 10 90 4 mm 0,03 440127 5016 370,—
4101

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 1-16 mm 88 50 10 90 4 mm 0,03 440128 4016 277,—
4101

JIS B 6339 A (MAS BT)
• interne koelmiddeltoevoer
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Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

SK40 0,5-16 mm 90 57 20 90 6 mm 0,02 440139 4016 277,—
4101

DIN ISO 7388-1 AD / DIN 69871 AD/AF
• interne koelmiddeltoevoer

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 0,5-16 mm 90 57 20 90 6 mm 0,02 440136 4016 277,—
4101

JIS B 6339 A (JIS B 6339)
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

• Spannen via overbrenging met rechte tandwielen
• Rechts- en linksdraaiend mogelijk
• Rondloopnauwkeurigheid 0,05 mm
• betrouwbare rondsel-kegelwielaandrijving
• slanke constructie
• max. toegest. toerental bij ongebalanceerd gereedschap 7.000 min-1

NC-korte-boorkop met overbrenging met rechte tandwielen  

D

A

 

 

 

 

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

SK40 0,5-13 mm 84 50 20 40 6 mm 0,05 440243 4013 217,—

SK40 2,5-16 mm 84 57 20 40 6 mm 0,05 440243 4016 222,—
4108

DIN ISO 7388-1 Vorm A / DIN 69871

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 0,5-13 mm 94 50 20 40 6 mm 0,05 440241 4013 217,—

BT 40 2,5-16 mm 94 57 20 40 6 mm 0,05 440241 4016 222,—
4108

DIN ISO 7388-2 Vorm A / (JIS B6339)

        

     

Schacht Min./max. 
klembreedte

A
mm

Buiten-Ø
mm

Max. aanhaalkoppel
N·m

Houdkracht
N

SW Max. concentriciteit
mm

  
 Art. nr. €

SK40 0,5-13 mm 78 50 20 40 6 mm 0,05 440242 4013 217,—

SK40 2,5-16 mm 78 57 20 40 6 mm 0,05 440242 4016 222,—
4108

DIN 2080 Vorm A
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• Speciaal ontwikkeld voor de microverspaning
• Voor bewerkingen op het gebied van farmaceutische techniek, klokkenindustrie, precisie- en 

elektrotechniek
• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Rondloopnauwkeurigheid 0,005 mm
• Spanbereik van 0,2 tot 3,4 mm en 0,2 tot 6,4 mm

Micro universele spanhouder  

002010DINISO

L

D

L4

 
     

    

D1
mm

Buiten-Ø
mm

L
mm

L4
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

16 19 80 50 0,13 442401 1608 385,—

16 19 100 70 0,16 442401 1610 405,—

16 19 160 130 0,26 442401 1616 445,—

20 19 80 52 0,17 442401 2008 385,—

20 19 100 72 0,21 442401 2010 405,—

20 19 160 132 0,36 442401 2016 445,—
4204

Spanbereik 0,2 tot 3,4 mm

 

     

    

D1
mm

Buiten-Ø
mm

L
mm

L4
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

16 25 100 60 0,3 442402 1610 420,—

16 25 150 110 0,5 442402 1615 440,—

16 25 200 160 0,7 442402 1620 475,—

20 25 100 60 0,4 442402 2010 420,—

20 25 150 110 0,6 442402 2015 440,—

20 25 200 160 0,8 442402 2020 475,—
4204

Spanbereik 0,2 tot 6,4 mm

 

 

• Opname van gereedschappen met spanvlak volgens DIN 1835 B (schacht-Ø van 6-20 mm)
• door extreem slanke bouwwijze kan standaardgereedschap worden verlegd zonder dat het gebruik van 

speciale gereedschappen nodig wordt
• door combispanning zeer stabiel
• Rondloopnauwkeurigheid: 5 µm 

• Toepassing: In standaard gereedschapopnames met overeenkomstige diameter  
(16/20/25 resp. 32 mm) 

• Aanwijzing: Voor de juiste spanning van het gereedschap moet erop worden gelet dat het klemstuk 
correct in de boring is gepositioneerd.

Freesverlenging SARAmicro  

A = spanwig,  
B = Drukstang,  
C = Drukschroef

 
 

 

Reserveonderdelen

 
Spanwig

 
Drukstang

 
Drukschroef

Art. nr. € Art. nr. € Art. nr. €
A1 445010 0106 19,30 B1 445010 0206 4,32 C1 445010 0306 6,45
A2 445010 0108 19,30 B2 445010 0208 4,32 C2 445010 0308 6,45
A3 445010 0110 19,30 B3 445010 0210 5,40 C3 445010 0310 7,55
A4 445010 0112 19,30 B4 445010 0212 5,40 C4 445010 0312 7,55
A5 445010 0114 19,30 B5 445010 0214 6,45 C5 445010 0314 8,60
A6 445010 0116 20,50 B6 445010 0216 7,55 C6 445010 0316 9,65
A7 445010 0118 20,50 B7 445010 0218 7,55 C7 445010 0318 9,65
A8 445010 0120 20,50 B8 445010 0220 7,55 C8 445010 0320 9,65

4122 4122 4122

        

     

d1
mm

L
mm

L1
mm

Kopdiameter
mm

D
mm    

  
 Art. nr. €

6 100 40 12 16 A1 B1 C1 445001 0006 188,50

8 100 45 14 16 A2 B2 C2 445001 0008 188,50

10 100 43 17 20 A3 B3 C3 445001 0010 192,—

12 110 39 20 25 A4 B4 C4 445001 0012 194,—

14 110 46 22 25 A5 B5 C5 445001 0014 216,—

16 125 45 25 32 A6 B6 C6 445001 0016 246,—

18 130 54 27 32 A7 B7 C7 445001 0018 246,—

20 130 62 30 32 A8 B8 C8 445001 0020 228,—
4122
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• 30° geslepen trapeziumschroefdraad met speciale glijcoating
• de lagere wrijving bij het vastdraaien van de moer en de spantang die compleet in de houderconus zit, 

zorgen voor dubbele zo hoge houdkrachten dan bij traditionele spantanghouders
• Resistent tegen optredende temperatuurschommelingen en volledig geschikt voor droogprocessen 

alsmede hard frezen tot 200°C.
• Klemkrachten wordrn gelijkmatig over het complete cilindervormige manteloppervlak verdeeld. Dankzij 

de optimaal opgenomen radiale krachten ontstaan perfecte oppervlakken
• zeer goede dempende eigenschappen
• de versterking van het boorhouderlichaam op de diameter van de spanmoer zorgt voor een enorme 

stabiliteit bij optimale storende contour.
• Extreem hoge rondloop- en herhalingsprecisie van 3 µm
• voorgebalanceerd op G2,5 / 22000 min-¹
• dicht tot 80 bar met radiaal afgedichte spantangen
• voor alle GER-spantangen
• Levering incl. spanmoer
• Rolspansleutel a.u.b. apart bestellen. 

Momentsleutel wordt aanbevolen.

Precisie ER-spantanghouder  

Rondloopnauwkeurigheid  

3 µm incl. spanmoer

     

    

Schacht Spanbereik Voor kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 1-10 mm ER 16 55 30 431236 1606 148,—

HSK 63 1-10 mm ER 16 100 30 431236 1610 148,—

HSK 63 1-10 mm ER 16 160 30 431236 1616 200,—

HSK 63 2-16 mm ER 25 100 40 431236 2510 151,—

HSK 63 2-16 mm ER 25 160 40 431236 2516 208,50

HSK 63 2-20 mm ER 32 70 50 431236 3207 153,—

HSK 63 2-20 mm ER 32 100 50 431236 3210 153,—

HSK 63 2-20 mm ER 32 160 50 431236 3216 211,—
4178

DIN 69893 HSK-A, incl. spanmoer
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 

431011.... toepassen

 

 

     

    

Schacht Spanbereik Voor kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK40 1-10 mm ER 16 70 30 431235 1607 121,50

SK40 1-10 mm ER 16 100 30 431235 1610 131,—

SK40 1-10 mm ER 16 160 30 431235 1616 190,50

SK40 2-16 mm ER 25 70 40 431235 2507 124,50

SK40 2-16 mm ER 25 100 40 431235 2510 134,—

SK40 2-16 mm ER 25 160 40 431235 2516 200,—

SK40 2-20 mm ER 32 70 50 431235 3207 127,—

SK40 2-20 mm ER 32 100 50 431235 3210 136,50

SK40 2-20 mm ER 32 160 50 431235 3216 202,50
4178

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD, incl. spanmoer
• interne koelmiddeltoevoer

 

 

 

   

    

Benaming voor spanmoer voor type   
 Art. nr. €

DRO 30 HPC16 / HPC16-DI 7026030002 431242 3016 64,10

DRO 40 HPC25 / HPC25-DI 7026030003 431242 4025 64,10

DRO 50 HPC32 / HPC32-DI 7026030003 431242 5032 64,10
4118

Draaimoment-rolspansleutelopzetstuk

 

  

    

Benaming voor spanmoer   
 Art. nr. €

RO 30 HPC16 / HPC16-DI 431240 3016 64,10

RO 40 HPC25 / HPC25-DI 431240 3030 64,10

RO 50 HPC32 / HPC32-DI 431240 5032 64,10
4118

Rolspansleutel
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• 30° trapeziumschroefdraad
• met geslepen, extra lange dubbele uitvoering in vergelijking tot 60° spits schroefdraad van traditionele 

spantanghouders
• gecoate spanmoer vermindert de wrijving bij het vastdraaien van de moer
• exacte centrering van de moeren daardoor minimale onbalans
• tot wel 100 % hogere houdkrachten vergeleken met traditionele spantanghouders
• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• volledig geschikt voor droogprocessen en hard frezen
• tot 200° ongevoelig voor optredende temperatuurschommelingen
• dicht tot 80 bar, koeling langs de snede mogelijk
• met een 2 µm GER-HP-spantang wordt een extreem hoge  

systeemrondloop- en herhalingsnauwkeurigheid van 3 µm bereikt
• Levering zonder spanmoer en spansleutel, 

afzonderlijk bestellen a.u.b.!
• slanke en conische uitvoeringen op aanvraag leverbaar

Precisie ER-spantanghouder CENTRO|P 

Rondloopnauwkeurigheid 

1 µm

     

    

Schacht Spanbereik
mm

voor spantangen A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 1 - 10 GER16-HP/-HPD/-HPDD 100 30 431232 1030 124,—

HSK 63 1 - 10 GER16-HP/-HPD/-HPDD 160 30 431232 1630 181,—

HSK 63 2 - 16 GER25-HP/-HPD/-HPDD 100 40 431232 1040 124,—

HSK 63 2 - 20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 70 50 431232 0750 124,—

HSK 63 2 - 20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 100 50 431232 1050 124,—

HSK 63 2 - 20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 160 50 431232 1650 185,—
4118

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

 

 

     

    

Schacht Spanbereik
mm

voor spantangen A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 1 - 10 GER16-HP/-HPD/-HPDD 70 30 431230 0730 96,50

SK 40 1 - 10 GER16-HP/-HPD/-HPDD 100 30 431230 1030 107,—

SK 40 1 - 10 GER16-HP/-HPD/-HPDD 160 30 431230 1630 171,—

SK 40 2 - 16 GER25-HP/-HPD/-HPDD 45 40 431230 0440 116,—

SK 40 2 - 16 GER25-HP/-HPD/-HPDD 70 40 431230 0740 96,50

SK 40 2 - 16 GER25-HP/-HPD/-HPDD 100 40 431230 1040 107,—

SK 40 2 - 16 GER25-HP/-HPD/-HPDD 160 40 431230 1640 174,—

SK 40 2 - 20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 50 50 431230 0550 103,—

SK 40 2 - 20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 70 50 431230 0750 96,50

SK 40 2 - 20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 100 50 431230 1050 107,—

SK 40 2 - 20 GER32-HP/-HPD/-HPDD 160 50 431230 1650 174,—
4118

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
• interne koelmiddeltoevoer

  

 

 

   

    

Benaming voor spanmoer voor type   
 Art. nr. €

DRO 30 HPC16 / HPC16-DI 7026030002 431242 3016 64,10

DRO 40 HPC25 / HPC25-DI 7026030003 431242 4025 64,10

DRO 50 HPC32 / HPC32-DI 7026030003 431242 5032 64,10
4118

Draaimoment-rolspansleutelopzetstuk

 

  

    

Benaming voor spanmoer   
 Art. nr. €

RO 30 HPC16 / HPC16-DI 431240 3016 64,10

RO 40 HPC25 / HPC25-DI 431240 3030 64,10

RO 50 HPC32 / HPC32-DI 431240 5032 64,10
4118

Rolspansleutel

 

   

    

voor spantangen D
mm

Benaming   
 Art. nr. €

GER16-HP/-HPD/-HPDD 30 HPC-16 431237 0016 30,50

GER16-HP/-HPD/-HPDD 30 HPC-16-DI 431237 0116 37,70

GER25-HP/-HPD/-HPDD 40 HPC-25 431237 0025 33,60

GER25-HP/-HPD/-HPDD 40 HPC-25-DI 431237 0125 41,20

GER32-HP/-HPD/-HPDD 50 HPC-32 431237 0032 35,60

GER32-HP/-HPD/-HPDD 50 HPC-32-DI 431237 0132 43,20
4118

Spanmoeren (Moer voor afdichtschijven met aanduiding HPC...-DI)
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GERC-HP precisiespantangen 2 µm

• GERC-HP, HPD en HPDD spantangen 2 μm
• voor ATORN precisie-ER-spantanghouder en FAHRION CENTRO|P
• hoger draagpercentage
• hogere stijfheid en houdkrachten
• hogere systeem-rondloopprecisie
• optimale rondloop bij nominale Ø
• Spandiameteroverbrugging h10

 

 

 

Fahrion Protect - 

corrosiebescherming

 

            

Span-Ø
mm

GERC16 / 426E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

GERC25 / 430E  
D = 26 mm L = 34 mm 

 Art. nr. €

GERC32 / 470E  
D = 33 mm L = 40 mm 

 Art. nr. €
1 433121 0010 63,50   

2 433121 0020 47,70 433122 0020 49,30 433123 0020 50,60

3 433121 0030 40,70 433122 0030 41,80 433123 0030 42,40

4 433121 0040 40,70 433122 0040 41,80 433123 0040 42,40

5 433121 0050 40,70 433122 0050 41,80 433123 0050 42,40

6 433121 0060 40,70 433122 0060 41,80 433123 0060 42,40

7 433121 0070 40,70 433122 0070 41,80 433123 0070 42,40

8 433121 0080 40,70 433122 0080 41,80 433123 0080 42,40

9 433121 0090 40,70 433122 0090 41,80 433123 0090 42,40

10 433121 0100 40,70 433122 0100 41,80 433123 0100 42,40
4118 4118 4118

 

            

Span-Ø
mm

GERC16 / 426E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

GERC25 / 430E  
D = 26 mm L = 34 mm 

 Art. nr. €

GERC32 / 470E  
D = 33 mm L = 40 mm 

 Art. nr. €
11   433122 0110 41,80 433123 0110 42,40

12   433122 0120 41,80 433123 0120 42,40

13   433122 0130 41,80 433123 0130 42,40

14   433122 0140 41,80 433123 0140 42,40

15   433122 0150 41,80 433123 0150 42,40

16   433122 0160 41,80 433123 0160 42,40

17     433123 0170 42,40

18     433123 0180 42,40

20     433123 0200 42,40
4118 4118 4118

Standaarduitvoering / type GER-HP
 

 

 

            

Span-Ø
mm

GERC16-HPD / 425E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

GERC25-HPD / 429E  
D = 25,7 mm L = 34 mm 
 Art. nr. €

GERC32-HPD / 469E  
D = 32,7 mm L = 40 mm 
 Art. nr. €

3 433124 1603 54,80    

4 433124 1604 54,80 433126 2504 57,80 433127 3204 59,80

5 433124 1605 60,10 433126 2505 63,10 433127 3205 65,10

6 433124 1606 54,80 433126 2506 57,80 433127 3206 59,80

8 433124 1608 54,80 433126 2508 57,80 433127 3208 59,80

10 433124 1610 54,80 433126 2510 57,80 433127 3210 59,80
4118 4118 4118

 

            

Span-Ø
mm

GERC16-HPD / 425E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

GERC25-HPD / 429E  
D = 25,7 mm L = 34 mm 
 Art. nr. €

GERC32-HPD / 469E  
D = 32,7 mm L = 40 mm 
 Art. nr. €

12   433126 2512 57,80 433127 3212 59,80

14   433126 2514 57,80 433127 3214 59,80

16   433126 2516 57,80 433127 3216 59,80

18     433127 3218 59,80

20     433127 3220 59,80
4118 4118 4118

met afdichting voor inwendige koelvloeistoftoevoer / type GER-HPD
 
 

 

        

Span-Ø
mm

GERC25-HPDD / 429E 
D = 25,7 mm L = 34 mm 
 Art. nr. €

GERC32-HPDD / 469E 
D = 32,7 mm L = 40 mm 
 Art. nr. €

4 433129 2504 85,50 433130 3204 88,50

6 433129 2506 85,50 433130 3206 88,50

8 433129 2508 85,50 433130 3208 88,50

10 433129 2510 85,50 433130 3210 88,50
4118 4118

 

        

Span-Ø
mm

GERC25-HPDD / 429E 
D = 25,7 mm L = 34 mm 
 Art. nr. €

GERC32-HPDD / 469E 
D = 32,7 mm L = 40 mm 
 Art. nr. €

12 433129 2512 85,50 433130 3212 88,50

14 433129 2514 85,50 433130 3214 88,50

16   433130 3216 88,50

18   433130 3218 88,50
4118 4118

met afdichting voor inwendige koelvloeistoftoevoer en koelkanaal / type GER-HPDD  
 

   

    

Benaming Inhoud per set Spanbereik
mm

  
 Art. nr. €

GERC16-HPD / 425E Ø3-4-5-6-8-10 3 - 10 433078 0000 349,—

GERC20-HPD / 427E Ø3-4-5-6-8-10-12 3 - 12 433078 0001 421,—

GERC25-HPD / 429E Ø4-6-8-10-12-14-16 4 - 16 433078 0002 425,—

GERC32-HPD / 469E Ø4-6-8-10-12-14-16-20 4 - 20 433078 0003 500,—
4118

Set in houten kist met afdichting voor inwendige koelvloeistoftoevoer / type GER-HPD
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• Hoge stabiliteit en radiale stijfheid door versterkt koplichaam
• De trapeziumvormige fijne schroefdraad in de spanmoer zorgt voor optimale omzetting van de 

aanhaalmomenten in spankracht
• De spanmoer met kogellager voorkomt verdraaiing van de spantang en vermindert eventuele trillingen
• Hoge rondloopnauwkeurigheid omdat de spantang volledig in de kopconus zit
• Wordt geleverd inclusief spanmoer zonder rolspansleutel

Spankop Heavy Duty HDC-32  

 

      

    

Schacht A
mm

l4
mm

D
mm

D1
mm

Hoek
°

  
 Art. nr. €

HSK 63 70 43 53 53 - 431335 6370 212,—

HSK 63 100 74 53 53 - 431335 6399 212,—

HSK 100 100 66 53 67 10° 431335 1010 342,—
4118

DIN 69893 vorm A
• voor spantangmaat ER32

      

    

Schacht A
mm

l4
mm

D
mm

D1
mm

Hoek
°

  
 Art. nr. €

SK40 65 45 53 53 - 431336 4065 175,—

SK50 70 46,5 53 60 10° 431336 5070 273,—

SK50 100 77 53 71 10° 431336 5099 315,—
4118

DIN ISO 7388-1 AD
• voor spantangmaat ER32

      

    

Schacht A
mm

l4
mm

D
mm

D1
mm

Hoek
°

  
 Art. nr. €

BT 40 60 32 53 53 - 431337 4060 182,—

BT 40 90 63 53 53 - 431337 4090 188,—

BT 50 75 33 53 55 10° 431337 5075 273,—

BT 50 105 62 53 65 10° 431337 5099 315,—
4118

DIN ISO 7388-2 AD
• voor spantangmaat ER32

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Aanhaalmoment-rolspansleutelopzetstuk RO53 431340 5302 81,40

Rolspansleutel RO53 met greep 431340 5301 81,40
4118

Rolspansleutel

 A 

 D
 

 D
1 

l4 

a

 
 

 

 A 

 D
 

 D
1 

l4 

a

 

 

 

 A 

 D
 

l4 

 D
1 

a
 

 
 
 

431340 5301

431340 5302
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• Voor Heavy Duty Chuck HDC-32, Centro-P en ATORN precisie-spantangkoppen
• Optimale demping in combinatie met Heavy Duty Chuck HDC-32 
• Geen uittrekking van het gereedschap door geïntegreerde wig
• Vormgesloten verbinding van de wig aan het Weldon-vlak
• Voor schachtoleranties tot h6
• Rondloopnauwkeurigheid 3 µm
• Niet in combinatie met standaard ER-spantangkop gebruiken

Wigspantang GERC-W en GERC-WD  

drie spanlijnen (blauw) op de schacht 
garanderen optimale rondloop

Eenvoudige hantering:    
1. Voor de montage de schacht naar binnen schuiven totdat 
de wig vastklikt    
2. Voor de demontage de schacht kort naar binnen schuiven   
3. Schacht kort draaien    
4. Schacht eruit trekken

 

 

          

d1
mm

STANDAARD 
 Art. nr. €

afgedicht 
 Art. nr. €

12 431330 3212 100,50 431332 3212 121,—

16 431330 3216 100,50 431332 3216 121,—

20 431330 3220 107,—   
4118 4118

GERC-32 W / WD
• d1 = spandiameter

 

          

d1
mm

STANDAARD 
 Art. nr. €

afgedicht 
 Art. nr. €

16 431331 4016 120,— 431333 4016 139,50

20 431331 4020 120,— 431333 4020 139,50

25 431331 4025 125,—   
  

GERC-40 W / WD
• d1 = spandiameter

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… voor de automatisering.

Effectieve spanning … 
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Accessoires voor UltraJet®
 

 

     

voor boring-Ø
mm

  
 Art. nr. €

20 438032 0020 17,70

32 438032 0032 17,—
4131

Spansleutel

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

voor reduceerbussen 433421.... en 433434.... 438035 0001 8,95
4131

Uittrekhaken

 

 

De UltraJet® 3.0 krachtspanhouder is een innovatieve combinatie van het vertrouwde JetSleeve®-principe 
en de UltraGrip® 3.0-krachtspanhouder. Bij gebruik van de UltraJet® 3.0 is het nagenoeg onmogelijk om 
over de spanen te bewegen in de zware verspaning, wat leidt tot nog hogere snijwaarden en duidelijke langere 
standtijden van de gereedschappen. De koelmiddeltoevoer wordt met hoge druk door de opname van de 
UltraJet® 3.0 geleid en door de uitgekiende mondstukconfiguratie naar het snijgereedschap gevoerd. Het 
venturi-effect houdt het mengsel onafhankelijk van het toerental op de snijkant van het gereedschap.

• Geoptimaliseerde rondloop door eendelig basiselement
• Hoogste spankracht en stabiliteit door spanning via rollenspanmoer en naaldlagers, daardoor spankracht 

afhankelijk van Ø tot 4000 Nm
• Hoge precisie en balanceerkwaliteit
• Flexibele toepassing door reduceerbussen
• Trillingsdempend door massa en meerdelige opbouw
• Maximale veiligheid tegen uittrekken van freesschachten
• Geschikt voor inwendige koelmiddeltoevoer tot 80 bar
• Onderhoudsvrije techniek
• Wordt geleverd zonder spansleutel
• Gebalanceerd G2,5 / 20.000 min-1

        

    

Schacht d1
mm

d2
mm

d3
mm

A
mm

l1
mm

l2
mm

Toerental max.
r/min

  
 Art. nr. €

HSK-A 63 20 50 53 90 63 64 20.000 440202 6320 589,—

HSK-A 63 32 63 66 115 83 89 18.000 440202 6332 629,—

HSK-A 100 20 50 53 105 63 76 16.000 440202 1020 689,—

HSK-A 100 32 63 66 115 83 86 14.000 440202 1032 709,—
4131

HSK-A DIN 69893
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis artikel-nr. 431011.... gebruiken

l1

l2  

 

 

        

    

Schacht d1
mm

d2
mm

d3
mm

A
mm

l1
mm

l2
mm

Toerental max.
r/min

  
 Art. nr. €

SK 40 20 50 53 80 63 61 18.000 440200 4020 490,—

SK 40 32 63 66 105 83 86 16.000 440200 4032 519,—
4131

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

        

    

Schacht d1
mm

d2
mm

d3
mm

A
mm

l1
mm

l2
mm

Toerental max.
r/min

  
 Art. nr. €

BT 40 20 50 53 86 63 59 18.000 440201 4020 509,—

BT 40 32 63 66 95 83 65 16.000 440201 4032 529,—
4131

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

Krachtspanhouder UltraJet® 3.0   
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• ingesneden
• mechanisch afgedicht tot max. 80 bar
• geschikt voor Hydro-spanhouders en krachtspanhouders
• Afdichting alleen voor hydro-spanhouder geschikt
• zonder uitlopende vuilribbel
• voor verkleining van spanbereiken
• voor het boren, slijpen en frezen
• Rondloopnauwkeurigheid < 3 μm (bij 2,5 x d)
• Uitvoering met koelkanalen op aanvraag leverbaar

Reduceerhulzen 

      

    

d
mm

d1
mm

d2
mm

l
mm

l2
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

12 3 16 40 29 44 433413 0003 84,40

12 4 16 40 29 44 433413 0004 79,30

12 5 16 40 29 44 433413 0005 79,30

12 6 16 40 36 44 433413 0006 77,20

12 8 16 40 37 44 433413 0008 77,20

12 10 16 40 40 44 433413 0010 77,20
4195

voor boorhouderdiameter 12 mm

      

    

d
mm

d1
mm

d2
mm

l
mm

l2
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 3 25 50 28 54 433421 0003 82,40

20 4 25 50 28 54 433421 0004 78,30

20 5 25 50 28 54 433421 0005 78,30

20 6 25 50 36 54 433421 0006 74,10

20 8 25 50 37 54 433421 0008 74,10

20 10 25 50 40 54 433421 0010 74,10

20 12 25 50 45 54 433421 0012 74,10

20 14 25 50 45 54 433421 0014 74,10

20 16 25 50 48 54 433421 0016 74,10
4195

voor boorhouderdiameter 20 mm

      

     

d
mm

d1
mm

d2
mm

l
mm

l2
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

25 3 30 56 29 60 433422 0003 111,50

25 4 30 56 29 60 433422 0004 98,80

25 5 30 56 29 60 433422 0005 98,80

25 6 30 56 37 60 433422 0006 98,80

25 7 30 56 37 60 433422 0007 86,50

25 8 30 56 37 60 433422 0008 86,50

25 9 30 56 38 60 433422 0009 86,50

25 10 30 56 40 60 433422 0010 86,50

25 12 30 56 46 60 433422 0012 86,50

25 14 30 56 47 60 433422 0014 86,50

25 16 30 56 48 60 433422 0016 86,50

25 18 30 56 48 60 433422 0018 86,50

25 20 30 56 50 60 433422 0020 86,50
4195

Voor spankopdiameter 25 mm

      

    

d
mm

d1
mm

d2
mm

l
mm

l2
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

32 6 36 60 36 64 433434 0006 91,60

32 8 36 60 36 64 433434 0008 91,60

32 10 36 60 40 64 433434 0010 91,60

32 12 36 60 45 64 433434 0012 89,60

32 14 36 60 46 64 433434 0014 89,60

32 16 36 60 48 64 433434 0016 89,60

32 18 36 60 49 64 433434 0018 89,60

32 20 36 60 50 64 433434 0020 89,60

32 25 36 60 56 64 433434 0025 89,60
4195

voor boorhouderdiameter 32 mm
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• Slank ontwerp voor diepe caviteiten
• voor bewerkingen met hoog toerental (> 10.000 omw./min.)
• Hoge spankrachten door langere precisiespantang
• Symmetrisch design voor het bereiken van een hoge balanceerkwaliteit
• vooraf gebalanceerd G 2,5 / 35.000 min-1

• max. Rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm bij 3xD

Micro-spantanghouder 
 

        

    

Schacht Geschikt voor A
mm

l4
mm

D1
mm

d2
mm

d4
mm

Model   
 Art. nr. €

HSK 50 MC10 90 45 10 - 22 1 442241 5010 228,—

HSK 50 MC14 90 40 14 - 30 2 442241 5014 209,—

HSK 63 MC14 90 40 14 - 30 1 442241 6314 209,—

HSK 63 MC14 120 70 14 21,3 30 2 442241 6414 239,—
4102

DIN 69893 vorm A

A

l4

Ø
D

1
d4

Model 1

 

 

d2

3°

d1 d4

Model 2

       

    

Schacht Geschikt voor A
mm

l4
mm

D1
mm

d4
mm

Model   
 Art. nr. €

HSK E32 MC14 65 40 14 - 1 442243 3201 210,—

HSK E32 MC14 90 40 14 25 2 442243 3202 219,—

HSK E40 MC14 65 40 14 - 1 442243 4001 210,—

HSK E40 MC14 90 40 14 30 2 442243 4002 219,—
4102

DIN 69893 vorm E

A

L4

Ø
D

1

Model 1

 

Ø
D

1

A

l4

d4

Model 2

        

    

Schacht Geschikt voor A
mm

l4
mm

D1
mm

d2
mm

d4
mm

Model   
 Art. nr. €

SK40 MC14 90 40 14 - 30 1 442240 4009 170,—

SK40 MC14 120 70 14 21,3 30 2 442240 4012 196,—
4102

DIN ISO 7388-1 AD

Ø
d4

l4

A

Ø
D

1

Model 1

 

d2

3°

d1 d4

Model 2



1153Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

    

    

Benaming d1
mm

L
mm

l4
mm

  
 Art. nr. €

MC10 3 18 13 442245 1003 74,30

MC10 4 18 13 442245 1004 74,30

MC14 3 37 15 442245 1403 68,10

MC14 4 37 15 442245 1404 68,10

MC14 5 37 20 442245 1405 68,10

MC14 6 37 28 442245 1406 61,80
4102

Spantangen WMC

L

Ød1

l4

 

 

 

    

    

D
mm

L
mm

D1
mm

Geschikt voor   
 Art. nr. €

12 120 10 MC10 442244 1201 173,—

16 90 14 MC14 442244 1601 156,—

16 120 14 MC14 442244 1602 167,50

16 160 14 MC14 442244 1603 183,50

16 200 14 MC14 442244 1604 196,—

20 120 14 MC14 442244 2001 167,50

20 160 14 MC14 442244 2002 183,50

20 200 14 MC14 442244 2003 196,—
4102

Cilindrische schacht

L

3°

D1D

 

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm

  

     

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

HEX 3,0 MC10 442246 1025 20,60

HEX 4,0 MC14 442246 1430 20,60
4102

Spansleutels
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• zeer precies spannen van gereedschap met cilinderschacht met HG-spantangen
• zeer goed geschikt voor hogesnelheidsbewerking
• Conushoektolerantiekwaliteit AT3
• fijn gebalanceerd G 2,5 / 25000 min-1

• Rondloopnauwkeurigheid: 3 µm
• Levering met spanschroef en uittrekhaak, zonder spantang

Ultranauwkeurige houder HG 

      

    

Schacht Uitvoering D
mm

A
mm

Benaming Span-Ø
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 kort 30 120 1 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 8 431219 6301 220,—

HSK 63 kort 35 120 2 10 / 12 / 14 431219 6302 220,—

HSK 63 kort 48 120 3 16 / 18 / 20 431219 6303 220,—

HSK 63 Overlengte 30 160 1 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 8 431219 6311 271,—

HSK 63 Overlengte 35 160 2 10 / 12 / 14 431219 6312 281,—

HSK 63 Overlengte 48 160 3 16 / 18 / 20 431219 6313 288,—
4165

DIN 69893-1 HSK-A
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen  

 

      

    

Schacht Uitvoering D
mm

A
mm

Benaming Span-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 kort 30 65 HG 01 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 8 431213 4001 149,—

SK 40 kort 35 70 HG 02 10 / 12 / 14 431213 4002 149,—

SK 40 kort 48 75 HG 03 16 / 18 / 20 431213 4003 149,—

SK 40 Lang 30 100 HG 01 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 8 431213 4101 172,—

SK 40 Lang 35 100 HG 02 10 / 12 / 14 431213 4102 172,—

SK 40 Lang 48 100 HG 03 16 / 18 / 20 431213 4103 172,—
4165

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

 

 

    

    

passend voor D
mm

D1
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

HG 01 2 14,7 52,5 431220 1020 139,50

HG 01 3 14,7 52,5 431220 1030 139,50

HG 01 4 14,7 52,5 431220 1040 139,50

HG 01 5 14,7 52,5 431220 1050 88,—

HG 01 6 14,7 52,5 431220 1060 88,—

HG 01 8 14,7 52,5 431220 1080 88,—

HG 02 10 17,87 64,2 431220 2100 88,—

HG 02 12 17,87 64,2 431220 2120 88,—

HG 02 14 17,87 64,2 431220 2140 88,—

HG 03 16 26,15 69,7 431220 3160 88,—

HG 03 18 26,15 69,7 431220 3180 88,—

HG 03 20 26,15 69,7 431220 3200 88,—
4165

HG-spantangen
• zeer precies spannen van gereedschap met cilinderschacht in HG-spanhouders
• andere groottes op aanvraag leverbaar
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HSK 63 en ISO 40 voorgebalanceerd G2,5 / 25.000 min-1

Rondloopnauwkeurigheid < 0,004 mm bij 2,5 x D
Gereedschapsschachtkwaliteit h6 of h7
Ook geschikt voor reduceerhulsen
Stijve constructie

Hydro-spanhouder HYDRO-Grip HG  

      

    

Schacht d1
mm

D
mm

A
mm

l4
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 12 43,5 76 50 40 433817 6012 375,—

HSK 63 12 43,5 100 74 40 433817 6112 485,—

HSK 63 20 52 88 62 52 433817 6020 375,—

HSK 63 20 52 150 124 52 433817 6120 509,—

HSK 63 25 59 100 74 56 433817 6025 375,—

HSK 63 25 59 150 124 56 433817 6125 509,—

HSK 63 32 69,5 105 79 799 433817 6032 375,—
4130

DIN 69893 vorm A - HSK-A
 

 

      

    

Schacht d1
mm

D
mm

A
mm

l4
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 12 43,5 56 37 40 433827 4012 321,—

SK40 12 43,5 100 81 40 433827 4112 420,—

SK40 20 52 88 69 52 433827 4020 321,—

SK40 20 52 125 106 52 433827 4120 420,—

SK40 25 59 93 74 56 433827 4025 321,—
4130

DIN ISO 7388-1 AD
 

 

      

    

Schacht d1
mm

D
mm

A
mm

l4
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 12 43,5 64 37 40 433837 4012 321,—

BT 40 12 43,5 100 73 40 433837 4112 420,—

BT 40 20 52 76 49 52 433837 4020 321,—

BT 40 20 52 125 98 52 433837 4120 420,—

BT 40 25 59 80 53 56 433837 4025 321,—
4130

DIN ISO 7388-2 AD
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• HSK 63 en ISO 40 voorgebalanceerd G2,5 / 25.000 min-1

• HSK 100 en ISO 50 voorgebalanceerd G2,5 / 14.000 min-1

• Rondloopnauwkeurigheid < 0,004 mm bij 2,5 x D
• Gereedschapsschachtkwaliteit h6 of h7
• Ook geschikt voor reduceerbussen
• Stijve constructie en hoge klemkracht voor zware verspaning

Hydro-spanhouder HYDRO-Grip HD  

powered by ETP

       

    

Schacht d1
mm

d2
mm

D
mm

A
mm

l4
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 20 59 63 96 70 52 433826 6320 425,—

HSK 100 20 59 63 91 62 52 433826 1020 569,—

HSK 100 25 70 74 95 66 56 433826 1025 569,—

HSK 100 32 76 80 99 70 60 433826 1032 569,—
4130

DIN 69893 vorm A - HSK-A
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... gebruiken

 

 

       

    

Schacht d1
mm

d2
mm

D
mm

A
mm

l4
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 20 59 63 90 71 90 433806 4020 375,—

SK50 20 59 63 68 49 68 433806 5020 519,—

SK50 25 70 74 79 60 79 433806 5025 519,—

SK50 32 76 80 83 64 83 433806 5032 519,—
4130

DIN ISO 7388-1 AD (DIN 69871 AD)
• Inwendige koelmiddeltoevoer  

 

       

    

Schacht d1
mm

d2
mm

D
mm

A
mm

l4
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 20 59 63 79 60 79 433816 4020 375,—

BT 50 20 59 63 87 50 87 433816 5020 519,—

BT 50 25 70 74 91 53 91 433816 5025 519,—

BT 50 32 76 80 95 57 95 433816 5032 519,—
4130

DIN ISO 7388-2 (JIS B 6339)
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• Extreem slank ontwerp
• Voor boor- tot fijne bewerking
• Maakt bewerking in diepe caviteiten mogelijk
• Rondloopnauwkeurigheid < 0,004 mm bij 2,5 x D (maximaal 50 mm)
• Max. aanhaalmoment 6 Nm
• Voor gereedschapsschachten h6 of h7
• Voorgebalanceerd op G2,5 / 25.000 min-1

Hydro-spanhouder HG PENCIL  

powered by ETP

            

    

Schacht Model d1
mm

d2
mm

D
mm

d4
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

Staplengte
mm

L1
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 1 6 12 40 - 96,5 61 50 - - 40 433801 6006 559,—

HSK 63 1 12 19,5 40 - 96,5 61 50 - - 40 433801 6012 470,—

HSK 63 1 12 19,5 40 - 146,5 111 100 - - 40 433801 6112 509,—

HSK 63 2 12 19,5 40 24,5 217 161 150 75 50 40 433801 6212 569,—

HSK 63 3 20 32 40 - 156,5 121 110 - - 52 433801 6020 569,—

HSK 63 3 20 32 40 - 257 201 190 - - 52 433801 6120 659,—

HSK 100 1 12 19,5 40 - 96,5 61 50 - - 40 433801 1012 579,—

HSK 100 1 12 19,5 40 - 146,5 111 100 - - 40 433801 1112 589,—

HSK 100 2 12 19,5 40 24,5 217 161 150 75 50 40 433801 1212 659,—

HSK 100 3 20 32 40 - 156,5 121 110 - - 52 433801 1020 659,—

HSK 100 3 20 32 40 - 257 201 190 - - 52 433801 1120 759,—
4130

DIN 69893 vorm A - HSK-A
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis 

artikelnr. 431011.... gebruiken

Model 1

 

Model 2 Model 3

            

    

Schacht Model d1
mm

d2
mm

D
mm

d4
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

Staplengte
mm

L1
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 1 6 12 40 - 87 68 50 - - 40 433802 4006 539,—

SK40 1 12 19,5 40 - 87 68 50 - - 40 433802 4012 460,—

SK40 1 12 19,5 40 - 137 118 100 - - 40 433802 4112 509,—

SK40 2 12 19,5 40 24,5 187 168 150 - 50 40 433802 4212 589,—

SK40 3 20 32 40 - 147 128 110 60 - 52 433802 4020 500,—

SK40 3 20 32 40 - 227 208 190 60 - 52 433802 4120 609,—

SK50 1 12 19,5 40 - 87 68 50 - - 40 433802 5012 549,—

SK50 1 12 19,5 40 - 137 118 100 - - 40 433802 5112 599,—

SK50 2 12 19,5 40 24,5 187 168 150 75 50 40 433802 5212 699,—

SK50 3 20 32 40 - 147 128 110 - - 52 433802 5020 609,—

SK50 3 20 32 40 - 227 208 190 - - 52 433802 5120 719,—
4130

DIN ISO 7388-1 AD (DIN 69871 AD)
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Model 1

 

Model 2Model 3
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d1
mm

d2
mm

A
mm

Diepte
mm

  
 Art. nr. €

12 20 150 40 433811 2012 569,—
4130

Cilindrische schacht
• Inwendige koelmiddeltoevoer

            

     

Schacht Model d1
mm

d2
mm

D
mm

d4
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

Staplengte
mm

L1
mm

l2
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 1 6 12 40 - 95 68 50 - - 40 433803 4006 539,—

BT 40 1 12 19,5 40 - 95 68 50 - - 40 433803 4012 460,—

BT 40 1 12 19,5 40 - 145 118 100 - - 40 433803 4112 509,—

BT 40 2 12 19,5 40 24,5 195 168 150 75 50 40 433803 4212 589,—

BT 40 3 20 32 40 - 155 128 110 60 - 52 433803 4020 500,—

BT 40 3 20 32 40 - 235 208 190 60 - 52 433803 4120 609,—

BT 50 1 12 19,5 40 - 106 68 50 - - 40 433803 5012 549,—

BT 50 1 12 19,5 40 - 156 118 100 - - 40 433803 5112 599,—

BT 50 2 12 19,5 40 24,5 206 168 150 75 50 40 433803 5212 699,—

BT 50 3 20 32 40 - 166 128 110 60 - 52 433803 5020 609,—

BT 50 3 20 32 40 - 246 206,5 190 60 - 52 433803 5120 719,—
4130

DIN ISO 7388-2 (JIS B 6339)
• Inwendige koelmiddeltoevoer

Model 1
Model 2

Model 3

 

• Flexibel door gebruik van reduceerhulzen
• Rondloopnauwkeurigheid maximaal 3 µm
• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• optimale gebruikstemperatuur 20-50 °C; niet gebruiken boven 80 °C
• Koelmiddeldruk maximaal 80 bar
• Versteltraject 10 mm
• Andere schachtuitvoeringen en uitvoering AD/AF op 

aanvraag leverbaar
• Wordt geleverd inclusief zeskant-dwarsgreepsleutel

Hydro-spanhouder  

 

       

    

Schacht d1
mm

Buiten-Ø
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

SK40 20 51 64,5 61 10 1,3 433311 4020 229,—
4205

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD, korte, zware uitvoering
• interne koelmiddeltoevoer

A

l4
L3

d1

 
 

  
• Optimale gebruikstemperatuur 20 - 100 °C
• Max. rondloopnauwkeurigheid <0,003 mm
• Gebalanceerd op G 2,5 / 25.000 min-1

• Met boring voor Balluff-chip

Hydro-spanhouder met hoog rendement  

          

    

Schacht d1
mm

Buiten-Ø
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

L1
mm

Geschikt voor draad SW Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

HSK 63 20 52,5 80 51 10 36 M8 x 1 3 mm 1,3 433409 6320 252,—
4205

DIN 69893 HSK-A
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

d1

A

l4

L1

L3
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Door een innovatief productieproces verbindt de uiterst slanke hydro-spanhouder de voordelen 
van een expansie-spanhouder met de voordelen van een krimphouder.
• buitengewoon hoge spankrachten
• zeer hoge temperatuurbestendigheid
• bij hoge temperaturen (tot 120°C) blijft de nauwkeurigheid van de houder behouden
• slanke bouwvorm van een krimphouder, daardoor geschikt voor smalle storingscontouren
• zeer goede demping
• max. rondloopnauwkeurigheid < 0,003 mm
• normale gereedschapswissel zoals bij expansie-spanhouder, zonder extra apparaten
• variabel te gebruiken met reductiebussen
• voorgebalanceerd op G2,5 / 25.000 min-1

• met Balluff-chip-boring

Hydro-spanhouder, ultraslank  

  

 

           

    

Schacht d1
mm

d2
mm

Buiten-Ø
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

L2
mm

Schroefdraaddiameter
mm

SW Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

HSK 63 3 9 50 120 28 16 73 M3 1,5 mm 0,9 433341 0003 460,—

HSK 63 4 10 50 120 28 12 73 M3 1,5 mm 1 433341 0004 460,—

HSK 63 5 11 50 120 28 8 73 M3 1,5 mm 1 433341 0005 460,—

HSK 63 6 12 50 120 37 10 73 M5 2,5 mm 0,9 433341 6306 460,—

HSK 63 8 14 50 120 37 10 74 M6 3 mm 0,9 433341 6308 460,—

HSK 63 10 16 50 120 41 10 74 M8 x 1 3 mm 1 433341 6310 460,—

HSK 63 12 18 50 120 46 10 75 M10 x 1 5 mm 1 433341 6312 460,—

HSK 63 6 16 50 160 37 10 111 M5 2,5 mm 1 433341 1606 619,—

HSK 63 8 18 50 160 37 10 111 M6 3 mm 1 433341 1608 619,—

HSK 63 10 20 50 160 41 10 111 M8 x 1 3 mm 1 433341 1610 619,—

HSK 63 12 22 50 160 46 10 111 M10 x 1 5 mm 1 433341 1612 619,—

HSK 63 6 16 50 200 37 10 152 M5 2,5 mm 1,1 433341 2006 669,—

HSK 63 8 18 50 200 37 10 152 M6 3 mm 1,1 433341 2008 669,—

HSK 63 10 20 50 200 41 10 152 M8 x 1 3 mm 1,1 433341 2010 669,—

HSK 63 12 22 50 200 46 10 152 M10 x 1 5 mm 1,1 433341 2012 669,—
4205

DIN 69893 HSK-A
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

A

l4

L3

l2

d3 komt overeen met de buiten-Ø

 

           

    

Schacht d1
mm

d2
mm

Buiten-Ø
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

L2
mm

Schroefdraaddiameter
mm

SW Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

SK40 3 9 49,5 120 28 16 79,5 M3 1,5 mm 1,1 433340 0003 435,—

SK40 4 10 49,5 120 28 12 79,5 M3 1,5 mm 1,2 433340 0004 435,—

SK40 5 11 49,5 120 28 8 80 M3 1,5 mm 1,2 433340 0005 435,—

SK40 6 12 49,5 120 37 10 79,9 M5 2,5 mm 1,2 433340 4006 435,—

SK40 8 14 49,5 120 37 10 79,9 M6 3 mm 1,2 433340 4008 435,—

SK40 10 16 49,5 120 41 10 80,9 M8 x 1 3 mm 1,2 433340 4010 435,—

SK40 12 18 49,5 120 46 10 81,9 M10 x 1 5 mm 1,2 433340 4012 435,—

SK40 6 16 49,5 160 37 10 111 M5 2,5 mm 1,4 433340 1606 599,—

SK40 8 18 49,5 160 37 10 111 M6 3 mm 1,6 433340 1608 599,—

SK40 10 20 49,5 160 41 10 113 M8 x 1 3 mm 1,7 433340 1610 599,—

SK40 12 22 49,5 160 46 10 113 M10 x 1 5 mm 1,7 433340 1612 599,—

SK40 6 16 49,5 200 37 10 152 M5 2,5 mm 1,9 433340 2006 649,—

SK40 8 18 49,5 200 37 10 152 M6 3 mm 2 433340 2008 649,—

SK40 10 20 49,5 200 41 10 154 M8 x 1 3 mm 2 433340 2010 649,—

SK40 12 22 49,5 200 46 10 154 M10 x 1 5 mm 2,1 433340 2012 649,—
4205

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
• interne koelmiddeltoevoer A

l4
L3

L2

d3 komt overeen met de buiten-Ø

 

           

    

Schacht d1
mm

d2
mm

Buiten-Ø
mm

A
mm

l4
mm

L3
mm

L2
mm

Schroefdraaddiameter
mm

SW Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

BT 40 3 9 49,5 120 28 16 70,5 M3 1,5 mm 1,3 433342 4003 450,—

BT 40 4 10 49,5 120 28 12 70,5 M3 1,5 mm 1,3 433342 4004 450,—

BT 40 5 11 49,5 120 28 8 71 M3 1,5 mm 1,3 433342 4005 450,—

BT 40 6 12 49,5 120 37 10 71,9 M5 2,5 mm 1,3 433342 4006 450,—

BT 40 8 14 49,5 120 37 10 72,4 M6 3 mm 1,3 433342 4008 450,—

BT 40 10 16 49,5 120 41 10 72,9 M8 x 1 3 mm 1,3 433342 4010 450,—

BT 40 12 18 49,5 120 46 10 73,4 M10 x 1 5 mm 1,3 433342 4012 450,—
4205

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
• interne koelmiddeltoevoer

d3 komt overeen met de buiten-Ø
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Gereedschapsopnames met vlakke aanleg INFO
voor toepassing in machinespillen met vlakke aanleg
• hoge stevigheid als gevolg van de vlakke aanleg tussen de spil en gereedschapsopname via de kraag
• axiale positioneernauwkeurigheid door vlakke aanleg
• geschikt voor hoge toerentallen, bij verbreding van de spil (door centrifugaalkrachten)  

wordt de gereedschapsopname niet verder in axiale richting getrokken
• aanzienlijke verlaging van de trillingen door adhesie aan de conus en de vlakke aanleg
• verhoging van de standtijden bij snijgereedschappen

ADHESIE DOOR CONISCHE EN VLAKKE AANLEG
in vergelijking met conventionele gereedschapsopnames

CONTACT OVER HET GEHELE 
OPPERVLAK  
conus en vlak oppervlak

 

• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Tolerantiekwaliteit kegelhoek < AT3 volgens DIN 7187
• Max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Oppervlaktegehard HRc 60 ± 2

Dwarsgroef-opsteekfreesdoorn met vlakke aanleg  

     

    

Schacht d
mm

A
mm

Buiten-Ø
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 16 45 38 17 435403 4016 152,—

SK40 22 45 50 19 435403 4022 152,—

SK40 27 50 60 21 435403 4027 152,—

SK40 32 55 78 24 435403 4032 152,—

SK50 16 45 38 17 435403 5016 174,50

SK50 22 60 50 19 435403 5022 174,50

SK50 27 60 60 21 435403 5027 174,50

SK50 32 50 78 24 435403 5032 174,50
4179

DIN ISO 7388-1 AD (DIN 69871 AD)
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

     

    

Schacht d
mm

A
mm

Buiten-Ø
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

BT 30 16 35 38 17 435407 3016 126,—

BT 30 22 45 50 19 435407 3022 126,—

BT 30 27 45 60 21 435407 3027 126,—

BT 40 16 45 38 17 435407 4016 152,—

BT 40 22 45 50 19 435407 4022 152,—

BT 40 27 45 60 21 435407 4027 152,—

BT 40 32 60 78 24 435407 4032 152,—

BT 50 16 60 38 17 435407 5016 174,50

BT 50 22 60 50 19 435407 5022 174,50

BT 50 27 60 60 21 435407 5027 174,50

BT 50 32 60 78 24 435407 5032 174,50
4179

DIN ISO 7388-2 (JIS B 6339)
• Inwendige koelmiddeltoevoer
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• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Tolerantiekwaliteit kegelhoek < AT3 volgens DIN 7187
• Max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Oppervlaktegehard HRc 60 ± 2

ER-spantanghouder met vlakke aanleg  

     

    

Schacht Spanbereik Kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK40 1-10 mm ER 16 (426 E) 70 28 431203 4016 163,—

SK40 2-16 mm ER 25 (430 E) 70 42 431203 4025 163,—

SK40 2-20 mm ER 32 (470 E) 70 50 431203 4032 163,—

SK40 3-26 mm ER 40 (472 E) 70 63 431203 4040 191,50

SK40 1-10 mm ER 16 (426 E) 100 28 431203 4116 174,—

SK40 2-16 mm ER 25 (430 E) 100 42 431203 4125 174,—

SK40 2-20 mm ER 32 (470 E) 100 50 431203 4132 174,—

SK40 3-26 mm ER 40 (472 E) 100 63 431203 4140 204,—

SK50 1-10 mm ER 16 (426 E) 80 28 431203 5016 222,—

SK50 2-16 mm ER 25 (430 E) 80 42 431203 5025 222,—

SK50 2-20 mm ER 32 (470 E) 80 50 431203 5032 222,—

SK50 3-26 mm ER 40 (472 E) 80 63 431203 5040 253,—

SK50 1-10 mm ER 16 (426 E) 100 28 431203 5116 242,—

SK50 2-16 mm ER 25 (430 E) 100 42 431203 5125 242,—

SK50 2-20 mm ER 32 (470 E) 100 50 431203 5132 242,—

SK50 3-26 mm ER 40 (472 E) 100 63 431203 5140 276,—
4179

DIN ISO 7388-1 AD (DIN69871 AD)
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

     

    

Schacht Spanbereik Kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

BT 30 1-10 mm ER 16 (426 E) 70 28 431107 3016 129,50

BT 30 2-16 mm ER 25 (430 E) 70 42 431107 3025 129,50

BT 30 2-20 mm ER 32 (470 E) 70 50 431107 3032 129,50

BT 40 1-10 mm ER 16 (426 E) 70 28 431107 4016 163,—

BT 40 2-16 mm ER 25 (430 E) 70 42 431107 4025 163,—

BT 40 2-20 mm ER 32 (470 E) 70 50 431107 4032 163,—

BT 40 3-26 mm ER 40 (472 E) 70 63 431107 4040 191,50

BT 40 1-10 mm ER 16 (426 E) 100 28 431107 4116 174,—

BT 40 2-16 mm ER 25 (430 E) 100 42 431107 4125 174,—

BT 40 2-20 mm ER 32 (470 E) 100 50 431107 4132 174,—

BT 40 3-26 mm ER 40 (472 E) 100 63 431107 4140 204,—

BT 50 1-10 mm ER 16 (426 E) 80 28 431107 5016 222,—

BT 50 2-16 mm ER 25 (430 E) 80 42 431107 5025 222,—

BT 50 2-20 mm ER 32 (470 E) 80 50 431107 5032 222,—

BT 50 3-26 mm ER 40 (472 E) 80 63 431107 5040 253,—

BT 50 1-10 mm ER 16 (426 E) 100 28 431107 5116 242,—

BT 50 2-16 mm ER 25 (430 E) 100 42 431107 5125 242,—

BT 50 2-20 mm ER 32 (470 E) 100 50 431107 5132 242,—

BT 50 3-26 mm ER 40 (472 E) 100 63 431107 5140 276,—
4179

DIN ISO 7388-2 (JIS B 6339)
• Inwendige koelmiddeltoevoer
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• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Tolerantiekwaliteit kegelhoek < AT3 volgens DIN 7187
• Max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• Oppervlaktegehard HRc 60 ± 2

Freesopname DIN6359 (Weldon) met vlakke aanleg  

    

    

Schacht d1
mm

A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK40 6 50 25 434603 4006 145,50

SK40 8 50 28 434603 4008 139,50

SK40 10 50 35 434603 4010 139,50

SK40 12 50 42 434603 4012 139,50

SK40 16 63 48 434603 4016 139,50

SK40 20 63 52 434603 4020 139,50

SK40 25 100 64 434603 4025 186,50

SK40 32 100 72 434603 4032 186,50

SK50 6 63 25 434603 5006 216,—

SK50 8 63 28 434603 5008 209,—

SK50 10 63 35 434603 5010 209,—

SK50 12 63 42 434603 5012 209,—

SK50 16 63 48 434603 5016 209,—

SK50 20 63 52 434603 5020 209,—

SK50 25 80 64 434603 5025 236,—

SK50 32 100 72 434603 5032 236,—
4179

DIN ISO 7388-1 AD (DIN 69871 AD)
• Inwendige koelmiddeltoevoer

 

    

    

Schacht d1
mm

A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

BT 30 6 60 25 434607 3006 99,90

BT 30 8 60 28 434607 3008 99,90

BT 30 10 60 35 434607 3010 99,90

BT 30 12 60 42 434607 3012 99,90

BT 30 16 75 48 434607 3016 123,50

BT 30 20 75 52 434607 3020 123,50

BT 30 25 90 64 434607 3032 157,—

BT 40 6 50 25 434607 4006 145,50

BT 40 8 60 28 434607 4008 139,50

BT 40 10 63 35 434607 4010 139,50

BT 40 12 63 42 434607 4012 139,50

BT 40 16 63 48 434607 4016 139,50

BT 40 20 63 52 434607 4020 139,50

BT 40 25 100 64 434607 4025 186,50

BT 40 32 100 72 434607 4032 186,50

BT 50 6 63 25 434607 5006 216,—

BT 50 8 63 28 434607 5008 209,—

BT 50 10 63 35 434607 5010 209,—

BT 50 12 80 42 434607 5012 209,—

BT 50 16 80 48 434607 5016 209,—

BT 50 20 80 52 434607 5020 209,—

BT 50 25 100 64 434607 5025 236,—

BT 50 32 105 72 434607 5032 236,—
4179

DIN ISO 7388-2 (JIS B 6339)
• Inwendige koelmiddeltoevoer
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• voor spantangen DIN 6388
• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• gelegeerd inzetstaal met een trekvastheid in de kern van min. 950 N/mm2

• gecarboneerd HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm, gebruineerd
• Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080, max. 

rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Levering inclusief spanmoer
• andere schachtuitvoeringen en uitvoeringen AD/AF op aanvraag leverbaar
• geschikte haaksleutel onder artikelnummer 701550....

OZ-spantanghouder  

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

HSK 50 2 - 16 mm OZ 410E 100 43 431509 5016 108,50

HSK 50 2 - 25 mm OZ 444E 100 60 431509 5025 108,50

HSK 63 2 - 16 mm OZ 410E 100 43 431509 6316 114,50

HSK 63 2 - 25 mm OZ 444E 100 60 431509 6325 114,50

HSK 63 3 - 32 mm OZ 450E 120 72 431509 6332 120,50

HSK 100 2 - 16 mm OZ 410E 110 43 431509 1016 153,50

HSK 100 2 - 25 mm OZ 444E 120 60 431509 1025 153,50

HSK 100 3 - 32 mm OZ 450E 130 72 431509 1032 164,50
4117

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

 A 

 D
 

DIN 69893 HSK-A

 

 

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK40 2 - 16 mm OZ 410E 70 43 431503 4016 67,40

SK40 2 - 16 mm OZ 410E 100 43 431503 4116 83,40

SK40 2 - 25 mm OZ 444E 70 60 431503 4025 72,10

SK40 2 - 25 mm OZ 444E 100 60 431503 4125 87,—

SK40 3 - 32 mm OZ 450E 90 72 431503 4032 75,70

SK50 2 - 25 mm OZ 444E 70 60 431503 5025 94,20

SK50 3 - 32 mm OZ 450E 80 72 431503 5032 99,30

SK50 3 - 32 mm OZ 450E 100 72 431503 5132 116,—
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

 

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 2 - 16 mm OZ 410E 70 43 431507 4016 67,40

BT 40 2 - 25 mm OZ 444E 70 60 431507 4025 72,10

BT 40 3 - 32 mm OZ 450E 90 72 431507 4032 75,70

BT 50 2 - 25 mm OZ 444E 85 60 431507 5025 94,20

BT 50 3 - 32 mm OZ 450E 90 72 431507 5032 99,30
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
• interne koelmiddeltoevoer

 

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK40 2 - 16 mm OZ 410E 55 43 431501 4016 66,40

SK40 2 - 25 mm OZ 444E 66 60 431501 4025 71,10

SK40 3 - 32 mm OZ 450E 95 72 431501 4032 75,70

SK50 2 - 25 mm OZ 444E 71 60 431501 5025 92,70

SK50 3 - 32 mm OZ 450E 73 72 431501 5032 97,30
4117

DIN 2080
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OZ-spantangen

• bijzonder elastische uitvoering met dubbele sleuven
• hoger draagpercentage, hogere stijfheid en houdkrachten, hogere systeem-rondloopprecisie
• Spandiameteroverbrugging 0,5 mm
• voor het spannen van gereedschappen en spiraalboren op de afschuining
• Rondloopnauwkeurigheid: 

 415E: 6 µm 
 462E: 6 µm 
 467E: 10 µm

  

 

  

 

            

Span-Ø
mm

415E  
L = 40 mm D = 25,5 mm 

 Art. nr. €

462E 
 L = 52 mm D = 35,05 mm 
 Art. nr. €

467E  
L = 60 mm D = 43,7 mm 

 Art. nr. €
2 433015 0020 33,60 433016 0020 37,90   

2,5 433015 0025 39,— 433016 0025 43,30   

3 433015 0030 23,90 433016 0030 28,—   

3,5 433015 0035 29,80 433016 0035 34,10   

4 433015 0040 23,90 433016 0040 28,— 433017 0040 51,40

4,5 433015 0045 29,80 433016 0045 34,10 433017 0045 61,90

5 433015 0050 23,90 433016 0050 28,— 433017 0050 36,30

5,5 433015 0055 29,80 433016 0055 34,10 433017 0055 47,—

6 433015 0060 23,90 433016 0060 28,— 433017 0060 36,30

6,5 433015 0065 29,80 433016 0065 34,10 433017 0065 47,—

7 433015 0070 23,90 433016 0070 28,— 433017 0070 36,30

7,5 433015 0075 29,80 433016 0075 34,10 433017 0075 47,—

8 433015 0080 23,90 433016 0080 28,— 433017 0080 36,30

8,5 433015 0085 29,80 433016 0085 34,10 433017 0085 47,—

9 433015 0090 23,90 433016 0090 28,— 433017 0090 36,30

9,5 433015 0095 29,80 433016 0095 34,10 433017 0095 47,—

10 433015 0100 23,90 433016 0100 28,— 433017 0100 36,30

10,5 433015 0105 29,80 433016 0105 34,10 433017 0105 47,—

11 433015 0110 23,90 433016 0110 28,— 433017 0110 36,30

11,5 433015 0115 29,80 433016 0115 34,10 433017 0115 47,—

12 433015 0120 23,90 433016 0120 28,— 433017 0120 36,30

12,5 433015 0125 29,80 433016 0125 34,10 433017 0125 47,—
4119 4119 4119

 

            

Span-Ø
mm

415E  
L = 40 mm D = 25,5 mm 

 Art. nr. €

462E 
 L = 52 mm D = 35,05 mm 
 Art. nr. €

467E  
L = 60 mm D = 43,7 mm 

 Art. nr. €
13 433015 0130 23,90 433016 0130 28,— 433017 0130 36,30

13,5 433015 0135 29,80 433016 0135 34,10 433017 0135 47,—

14 433015 0140 23,90 433016 0140 28,— 433017 0140 36,30

14,5 433015 0145 29,80 433016 0145 34,10 433017 0145 47,—

15 433015 0150 23,90 433016 0150 28,— 433017 0150 36,30

15,5 433015 0155 29,80 433016 0155 34,10 433017 0155 47,—

16 433015 0160 23,90 433016 0160 28,— 433017 0160 36,30

17   433016 0170 28,— 433017 0170 36,30

18   433016 0180 28,— 433017 0180 36,30

20   433016 0200 28,— 433017 0200 36,30

21   433016 0210 28,— 433017 0210 36,30

22   433016 0220 28,— 433017 0220 36,30

23   433016 0230 28,— 433017 0230 36,30

24   433016 0240 28,— 433017 0240 36,30

25   433016 0250 28,— 433017 0250 36,30

26     433017 0260 36,30

27     433017 0270 36,30

28     433017 0280 36,30

29     433017 0290 36,30

30     433017 0300 36,30

31     433017 0310 36,30

32     433017 0320 36,30
4119 4119 4119

 

 

• voor spantangen conform DIN 6388 (OZ)
• met kogelgelagerde drukring
• voor hogere houdkrachten en betere rondloopeigenschappen
• geschikte haaksleutel onder artikelnummer 701550....

OZ-spanmoeren
 

 
 

 
     

    

passend voor Spanbereik
mm

D
mm

L
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

410E/415E 2 - 16 43 24 M33 x 1,5 431014 0216 43,60

444E/462E 2 - 25 60 30 M48 x 2,0 431014 0225 50,—

450E/467E 3 - 32 72 33,5 M60 x 2,5 431014 0332 55,30
4120
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• voor spantangen DIN 6499 ER
• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• gelegeerd inzetstaal met een trekvastheid in de kern van min. 950 N/mm², gecarboneerd 
HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm, gebruineerd

• Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080, max. 
rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm

• Levering inclusief spanmoer
• andere schachtuitvoeringen en uitvoering AD/AF op aanvraag leverbaar
• Gereedschapopnames ER16 / 426E* worden geleverd met zeskante moer

ER-spantanghouder  

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Voor kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

HSK 50 1 - 10 mm ER 16/426E 100 32 431009 5010 99,30

HSK 50 2 - 16 mm ER 25/430E 100 42 431009 5016 99,30

HSK 50 2 - 20 mm ER 32/470E 100 50 431009 5020 105,—

HSK 63 1 - 10 mm ER 16/426E 100 32 431009 6310 99,30

HSK 63 1 - 10 mm ER 16/426E 160 32 431009 6410 129,—

HSK 63 2 - 16 mm ER 25/430E 100 42 431009 6316 95,20

HSK 63 2 - 16 mm ER 25/430E 160 42 431009 6416 125,50

HSK 63 2 - 20 mm ER 32/470E 100 50 431009 6320 99,30

HSK 63 2 - 20 mm ER 32/470E 160 50 431009 6420 129,—

HSK 63 3 - 26 mm ER 40/472E 120 63 431009 6326 105,—

HSK 100 2 - 16 mm ER 25/430E 100 42 431009 1016 132,—

HSK 100 2 - 20 mm ER 32/470E 100 50 431009 1020 132,—

HSK 100 3 - 26 mm ER 40/472E 120 63 431009 1026 138,50
4117

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

 A 

 D
 

HSK-A

 

 

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Voor kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK40 1 - 10 mm ER 16/426E 63 32 431003 4010 53,60

SK40 1 - 10 mm ER 16/426E 100 32 431003 4110 61,80

SK40 1 - 10 mm ER 16/426E 160 32 431003 4210 101,50

SK40 2 - 16 mm ER 25/430E 60 42 431003 4016 53,20

SK40 2 - 16 mm ER 25/430E 100 42 431003 4116 68,50

SK40 2 - 16 mm ER 25/430E 160 42 431003 4216 101,50

SK40 2 - 20 mm ER 32/470E 70 50 431003 4020 57,20

SK40 2 - 20 mm ER 32/470E 100 50 431003 4120 68,40

SK40 2 - 20 mm ER 32/470E 160 50 431003 4220 104,—

SK40 3 - 26 mm ER 40/472E 80 63 431003 4026 60,20

SK40 3 - 26 mm ER 40/472E 100 63 431003 4126 75,70

SK40 3 - 26 mm ER 40/472E 160 63 431003 4226 111,—

SK50 1 - 10 mm ER 16/426E 100 32 431003 5010 101,50

SK50 1 - 10 mm ER 16/426E 160 32 431003 5210 139,50

SK50 2 - 16 mm ER 25/430E 60 42 431003 5016 83,40

SK50 2 - 16 mm ER 25/430E 100 42 431003 5116 101,50

SK50 2 - 16 mm ER 25/430E 160 42 431003 5216 139,50

SK50 2 - 20 mm ER 32/470E 70 50 431003 5020 87,—

SK50 2 - 20 mm ER 32/470E 100 50 431003 5120 120,50

SK50 2 - 20 mm ER 32/470E 160 50 431003 5220 139,50

SK50 2 - 20 mm ER 32/470E 200 50 431003 5230 186,50

SK50 3 - 26 mm ER 40/472E 80 63 431003 5026 87,—

SK50 3 - 26 mm ER 40/472E 100 63 431003 5126 124,—

SK50 3 - 26 mm ER 40/472E 160 63 431003 5226 143,50

SK50 3 - 26 mm ER 40/472E 200 63 431003 5326 193,50
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

 D
 

 A 

SK
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ECOGRIP ER
• eenvoudig, snel en nauwkeurig
• maakt van uw ER-spantangensysteem 

een hydro-uitzettingsspanhouder met een 
instelbare rondloopnauwkeurigheid tot 
0,003 mm

Video op YouTube

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Voor kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 1 - 10 mm ER 16/426E 63 32 431007 4010 53,60

BT 40 1 - 10 mm ER 16/426E 100 32 431007 4110 61,80

BT 40 2 - 16 mm ER 25/430E 60 42 431007 4016 53,60

BT 40 2 - 16 mm ER 25/430E 100 42 431007 4116 76,70

BT 40 2 - 20 mm ER 32/470E 70 50 431007 4020 57,20

BT 40 2 - 20 mm ER 32/470E 100 50 431007 4120 68,50

BT 40 3 - 26 mm ER 40/472E 80 63 431007 4026 60,20

BT 40 3 - 26 mm ER 40/472E 100 63 431007 4126 75,70

BT 50 2 - 16 mm ER 25/430E 70 42 431007 5016 91,60

BT 50 2 - 20 mm ER 32/470E 70 50 431007 5020 87,—

BT 50 3 - 26 mm ER 40/472E 80 63 431007 5026 87,—
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
• interne koelmiddeltoevoer

 D
 

 A 

MAS 403 BT

 

     

    

Schacht Min./max. klembreedte Voor kraagtype A
mm

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

SK40 1 - 10 mm ER 16/426E 50 32 431001 4010 53,60

SK40 2 - 16 mm ER 25/430E 50 42 431001 4016 53,60

SK40 2 - 20 mm ER 32/470E 50 50 431001 4020 55,60

SK40 3 - 26 mm ER 40/472E 80 63 431001 4026 59,20

SK50 2 - 20 mm ER 32/470E 63 50 431001 5020 86,—

SK50 3 - 26 mm ER 40/472E 63 63 431001 5026 86,—
4117

DIN 2080

 D
 

 A 

DIN 2080 DK

 

 

      

    

D1
mm

Min./max. 
klembreedte

Voor kraagtype L1
mm

L
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

20 1,5 - 16 mm ER 25/430E 50 46 42 431016 2001 115,50

20 1,5 - 16 mm ER 25/430E 100 46 42 431016 2002 123,—

20 2 - 20 mm ER 32/470E 100 54 50 431016 2003 123,—

25 1 - 16 mm ER 25/430E 50 40 42 431016 2501 115,50

25 1 - 16 mm ER 25/430E 100 40 42 431016 2502 123,—

25 2 - 20 mm ER 32/470E 50 52 50 431016 2503 115,50

32 2 - 20 mm ER 32/470E 50 48 50 431016 3202 115,50

32 2 - 20 mm ER 32/470E 100 48 50 431016 3212 123,—

32 3 - 26 mm ER 40/472E 70 60 63 431016 3203 140,50

40 2 - 20 mm ER 32/470E 80 33 50 431016 4001 135,—
4120

met cilindrische schacht
• Rondloopnauwkeurigheid < 15 µm
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• Rondloopnauwkeurigheid 2 µm
• Voor een hogere systeemrondloopnauwkeurigheid
• Spandiameter-overbrugging h10
• afgedichte spantangen voor inwendige koelmiddeltoevoer en  

spantangensets op aanvraag leverbaar

ER-precisie-spantangen 2 µm  

 

 

                

d1
mm

ER16UP/426E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

ER25UP/430E  
D = 26 mm L = 34 mm 

 Art. nr. €

ER32UP/470E  
D = 33 mm L = 40 mm 

 Art. nr. €

ER40UP/472E  
D = 41 mm L = 46 mm 

 Art. nr. €
1,0 433621 0010 58,50 433622 0010 49,40     

1,5 433621 0015 58,50 433622 0015 49,40     

2,0 433621 0020 46,— 433622 0020 48,70 433623 0020 50,—   

2,5 433621 0025 46,— 433622 0025 48,70 433623 0025 50,—   

3,0 433621 0030 40,30 433622 0030 41,40 433623 0030 41,80 433624 0030 65,90

3,5 433621 0035 54,70 433622 0035 55,20 433623 0035 56,— 433624 0035 74,80

4,0 433621 0040 40,30 433622 0040 41,40 433623 0040 41,80 433624 0040 59,20

4,5 433621 0045 54,70 433622 0045 55,20 433623 0045 56,— 433624 0045 74,80

5,0 433621 0050 40,30 433622 0050 41,40 433623 0050 41,80 433624 0050 59,20

5,5 433621 0055 54,70 433622 0055 55,20 433623 0055 56,— 433624 0055 74,80

6,0 433621 0060 40,30 433622 0060 41,40 433623 0060 41,80 433624 0060 59,20

6,5 433621 0065 54,70 433622 0065 55,20 433623 0065 56,— 433624 0065 74,80

7,0 433621 0070 40,30 433622 0070 41,40 433623 0070 41,80 433624 0070 59,20

7,5 433621 0075 54,70 433622 0075 55,20 433623 0075 56,— 433624 0075 74,80

8,0 433621 0080 40,30 433622 0080 41,40 433623 0080 41,80 433624 0080 59,20

8,5 433621 0085 54,70 433622 0085 55,20 433623 0085 56,— 433624 0085 74,80

9,0 433621 0090 40,30 433622 0090 41,40 433623 0090 41,80 433624 0090 59,20

9,5 433621 0095 54,70 433622 0095 55,20 433623 0095 56,— 433624 0095 74,80

10,0 433621 0100 40,30 433622 0100 41,40 433623 0100 41,80 433624 0100 59,20

10,5   433622 0105 55,20 433623 0105 56,— 433624 0105 74,80

11,0   433622 0110 41,40 433623 0110 41,80 433624 0110 59,20

11,5   433622 0115 55,20 433623 0115 56,— 433624 0115 74,80

12,0   433622 0120 41,40 433623 0120 41,80 433624 0120 59,20

12,5   433622 0125 55,20 433623 0125 56,— 433624 0125 74,80

13,0   433622 0130 41,40 433623 0130 41,80 433624 0130 59,20

13,5   433622 0135 55,20 433623 0135 56,— 433624 0135 74,80

14,0   433622 0140 41,40 433623 0140 41,80 433624 0140 59,20

14,5   433622 0145 55,20 433623 0145 56,— 433624 0145 74,80

15,0   433622 0150 41,40 433623 0150 41,80 433624 0150 59,20

15,5   433622 0155 55,20 433623 0155 56,— 433624 0155 74,80

16,0   433622 0160 41,40 433623 0160 41,80 433624 0160 59,20

16,5     433623 0165 56,— 433624 0165 74,80

17,0     433623 0170 41,80 433624 0170 59,20

17,5     433623 0175 56,— 433624 0175 74,80

18,0     433623 0180 41,80 433624 0180 59,20

18,5     433623 0185 56,— 433624 0185 74,80

19,0     433623 0190 41,80 433624 0190 59,20

19,5     433623 0195 56,— 433624 0195 74,80

20,0     433623 0200 41,80 433624 0200 59,20

20,5       433624 0205 74,80

21,0       433624 0210 59,20

21,5       433624 0215 74,80

22,0       433624 0220 59,20

22,5       433624 0225 74,80

23,0       433624 0230 59,20

23,5       433624 0235 74,80

24,0       433624 0240 59,20

24,5       433624 0245 74,80

25,0       433624 0250 59,20

25,5       433624 0255 74,80

26,0       433624 0260 59,20
4202 4202 4202 4202

Standaarduitvoering
• d1 komt overeen met de spandiameter
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• Rondloopnauwkeurigheid 5 µm
• Voor een hogere systeemrondloopnauwkeurigheid
• Spandiameter-overbrugging 0,5 mm
• Afgedichte spantangen voor inwendige koelmiddeltoevoer op 

aanvraag leverbaar

ER-precisie-spantangen 5 µm  

 

 

                

d1
mm

ER16HP/426E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

ER25HP/430E  
D = 26 mm L = 34 mm 

 Art. nr. €

ER32HP/470E  
D = 33 mm L = 40 mm 

 Art. nr. €

ER40HP/472E  
D = 41 mm L = 46 mm 

 Art. nr. €
1,0 433221 0010 24,70 433222 0010 27,—     

1,5 433221 0015 24,70 433222 0015 27,—     

2,0 433221 0020 24,70 433222 0020 27,— 433223 0020 28,30   

2,5 433221 0025 24,70 433222 0025 27,— 433223 0025 28,30   

3,0 433221 0030 19,40 433222 0030 20,70 433223 0030 22,10 433224 0030 38,20

3,5 433221 0035 33,50 433222 0035 34,70 433223 0035 35,70 433224 0035 40,90

4,0 433221 0040 19,40 433222 0040 20,70 433223 0040 22,10 433224 0040 28,60

4,5 433221 0045 33,50 433222 0045 34,70 433223 0045 35,70 433224 0045 40,90

5,0 433221 0050 19,40 433222 0050 20,70 433223 0050 22,10 433224 0050 28,60

5,5 433221 0055 33,50 433222 0055 34,70 433223 0055 35,70 433224 0055 40,90

6,0 433221 0060 19,40 433222 0060 20,70 433223 0060 22,10 433224 0060 28,60

6,5 433221 0065 33,50 433222 0065 34,70 433223 0065 35,70 433224 0065 40,90

7,0 433221 0070 19,40 433222 0070 20,70 433223 0070 22,10 433224 0070 28,60

7,5 433221 0075 33,50 433222 0075 34,70 433223 0075 35,70 433224 0075 40,90

8,0 433221 0080 19,40 433222 0080 20,70 433223 0080 22,10 433224 0080 28,60

8,5 433221 0085 33,50 433222 0085 34,70 433223 0085 35,70 433224 0085 40,90

9,0 433221 0090 19,40 433222 0090 20,70 433223 0090 22,10 433224 0090 28,60

9,5 433221 0095 33,50 433222 0095 34,70 433223 0095 35,70 433224 0095 40,90

10,0 433221 0100 19,40 433222 0100 20,70 433223 0100 22,10 433224 0100 28,60

10,5   433222 0105 34,70 433223 0105 35,70 433224 0105 40,90

11,0   433222 0110 20,70 433223 0110 22,10 433224 0110 28,60

11,5   433222 0115 34,70 433223 0115 35,70 433224 0115 40,90

12,0   433222 0120 20,70 433223 0120 22,10 433224 0120 28,60

12,5   433222 0125 34,70 433223 0125 35,70 433224 0125 40,90

13,0   433222 0130 20,70 433223 0130 22,10 433224 0130 28,60

13,5   433222 0135 34,70 433223 0135 35,70 433224 0135 40,90

14,0   433222 0140 20,70 433223 0140 22,10 433224 0140 28,60

14,5   433222 0145 34,70 433223 0145 35,70 433224 0145 40,90

15,0   433222 0150 20,70 433223 0150 22,10 433224 0150 28,60

15,5   433222 0155 34,70 433223 0155 35,70 433224 0155 40,90

16,0   433222 0160 20,70 433223 0160 22,10 433224 0160 28,60

16,5       433224 0165 40,90

17,0     433223 0170 22,10 433224 0170 28,60

17,5     433223 0175 35,70 433224 0175 40,90

18,0     433223 0180 22,10 433224 0180 28,60

18,5     433223 0185 35,70 433224 0185 40,90

19,0     433223 0190 22,10 433224 0190 28,60

19,5     433223 0195 35,70 433224 0195 40,90

20,0     433223 0200 22,10 433224 0200 28,60

20,5       433224 0205 40,90

21,0       433224 0210 28,60

21,5       433224 0215 40,90

22,0       433224 0220 28,60

22,5       433224 0225 40,90

23,0       433224 0230 28,60

23,5       433224 0235 40,90

24,0       433224 0240 28,60

24,5       433224 0245 40,90

25,0       433224 0250 28,60

25,5       433224 0255 40,90

26,0       433224 0260 28,60
4202 4202 4202 4202

Standaarduitvoering
• d1 komt overeen met de spandiameter
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GERC-spantangen 5 μm

• Spandiameteroverbrugging van 1 mm 
(bij spandiameter 1 tot 2 mm: 0,5 mm)

• Rondloopnauwkeurigheid 5 μm

 

 

 

Fahrion Protect - 

corrosiebescherming

 

                

Span-Ø
mm

GERC16 / 426E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

GERC25 430E  
D = 26 mm L = 34 mm 

 Art. nr. €

GERC32 470E  
D = 33 mm L = 40 mm 

 Art. nr. €

GERC40 472E  
D = 41 mm L = 46 mm 

 Art. nr. €
1 433071 0010 25,70 433073 0010 28,—   

1,5 433071 0015 25,70 433073 0015 28,—   

2 433071 0020 25,70 433073 0020 28,— 433074 0020 29,60  

2,5 433071 0025 25,70 433073 0025 28,— 433074 0025 29,60  

3 433071 0030 20,30 433073 0030 21,60 433074 0030 23,— 433075 0030 39,80

3,5 433071 0035 35,10 433073 0035 36,10 433074 0035 37,10   

4 433071 0040 20,30 433073 0040 21,60 433074 0040 23,— 433075 0040 29,70

4,5 433071 0045 35,10 433073 0045 36,10 433074 0045 37,10   

5 433071 0050 20,30 433073 0050 21,60 433074 0050 23,— 433075 0050 29,70

5,5 433071 0055 35,10 433073 0055 36,10 433074 0055 37,10   

6 433071 0060 20,30 433073 0060 21,60 433074 0060 23,— 433075 0060 29,70

6,5 433071 0065 35,10 433073 0065 36,10 433074 0065 37,10   

7 433071 0070 20,30 433073 0070 21,60 433074 0070 23,— 433075 0070 29,70

7,5 433071 0075 35,10 433073 0075 36,10 433074 0075 37,10   

8 433071 0080 20,30 433073 0080 21,60 433074 0080 23,— 433075 0080 29,70

8,5 433071 0085 35,10 433073 0085 36,10 433074 0085 37,10 433075 0085 44,50

9 433071 0090 20,30 433073 0090 21,60 433074 0090 23,— 433075 0090 29,70

9,5 433071 0095 35,10 433073 0095 36,10 433074 0095 37,10   

10 433071 0100 20,30 433073 0100 21,60 433074 0100 23,— 433075 0100 29,70

10,5  433073 0105 36,10 433074 0105 37,10 433075 0105 44,50

11  433073 0110 21,60 433074 0110 23,— 433075 0110 29,70

11,5  433073 0115 36,10 433074 0115 37,10   

12  433073 0120 21,60 433074 0120 23,— 433075 0120 29,70

12,5  433073 0125 36,10 433074 0125 37,10   

13  433073 0130 21,60 433074 0130 23,— 433075 0130 29,70

13,5  433073 0135 36,10 433074 0135 37,10   

14  433073 0140 21,60 433074 0140 23,— 433075 0140 29,70

14,5  433073 0145 36,10 433074 0145 37,10   

15  433073 0150 21,60 433074 0150 23,— 433075 0150 29,70

15,5  433073 0155 36,10 433074 0155 37,10   

16  433073 0160 21,60 433074 0160 23,— 433075 0160 29,70

17    433074 0170 23,— 433075 0170 29,70

18    433074 0180 23,— 433075 0180 29,70

19     433075 0190 29,70

20    433074 0200 23,— 433075 0200 29,70

21     433075 0210 29,70

22     433075 0220 29,70

23     433075 0230 29,70

24     433075 0240 29,70

25     433075 0250 29,70

26     433075 0260 29,70
4119 4119 4119 4119

Standaarduitvoering / type GERC-B  

 

   

     

Benaming Inhoud Spanbereik   
 Art. nr. €

ER16HP 10-delig 1-10 mm 433081 0016 234,—

ER25HP 15-delig 2-16 mm 433081 0025 349,—

ER32HP 18-delig 3-20 mm 433081 0032 440,—

ER40HP 23-delig 4-26 mm 433081 0040 659,—
4202

Sets

433081 0032
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Benaming Inhoud per set Spanbereik
mm

  
 Art. nr. €

GERC 16 426E 10-delig 1 - 10 433076 0000 231,—

GERC 20 428E 12-delig 2 - 13 433076 0001 283,—

GERC 25 430E 15-delig 2 - 16 433076 0002 357,—

GERC 32 470E 18-delig 3 - 20 433076 0003 446,50

GERC 40 472E 23-delig 4 - 26 433076 0004 723,—
4119

Set in houten kist, standaard 1mm oplopend / type GERC-B

 

 

                

Span-Ø
mm

GERC16-BD 425E  
D = 16,7 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

GERC25-BD 429E  
D = 25,7 mm L = 34 mm 
 Art. nr. €

GERC32-BD 429E  
D = 32,7 mm L = 40 mm 
 Art. nr. €

GERC40-BD 471E  
D = 40,7 mm L = 46 mm 
 Art. nr. €

3 433131 1603 47,— 433133 2503 54,80 433134 3203 56,80   

4 433131 1604 47,— 433133 2504 49,10 433134 3204 51,10   

5 433131 1605 52,70 433133 2505 54,80 433134 3205 56,80   

6 433131 1606 47,— 433133 2506 49,10 433134 3206 51,10 433135 4006 60,10

8 433131 1608 47,— 433133 2508 49,10 433134 3208 51,10 433135 4008 60,10

10 433131 1610 47,— 433133 2510 49,10 433134 3210 51,10 433135 4010 60,10

12  433133 2512 49,10 433134 3212 51,10 433135 4012 60,10

14  433133 2514 49,10 433134 3214 51,10 433135 4014 60,10

16  433133 2516 49,10 433134 3216 51,10 433135 4016 60,10

18    433134 3218 51,10 433135 4018 60,10

20    433134 3220 51,10 433135 4020 60,10

22      433135 4022 66,20

25      433135 4025 60,10
4118 4118 4118 4118

met afdichting voor inwendige koelvloeistoftoevoer / type GERC-BD  

 

   

    

Benaming Inhoud per set Spanbereik
mm

  
 Art. nr. €

GERC16-BD / 425E Ø3-4-5-6-8-10 3 - 10 433077 0001 303,—

GERC20-BD / 427E Ø3-4-5-6-8-10-12 3 - 12 433077 0002 360,—

GERC25-BD / 429E Ø4-6-8-10-12-14-16 4 - 16 433077 0003 365,—

GERC32-BD / 469E Ø4-6-8-10-12-14-16-20 4 - 20 433077 0004 430,—
4118

Set in houten kist, met afdichting voor inwendige 
koelvloeistoftoevoer / type GERC-D

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met boogsegment.

Beste oppervlakken…
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ER-spantangen 10 μm

• Spandiameteroverbrugging van 1 mm (bij ER11 en bij 
spandiameter 1 tot 2 mm: 0,5 mm)

• Rondloopnauwkeurigheid 10 μm

  

 

 
 

433220 1110

433220 2515

 

                         

d1
mm

ER11 4008E  
D = 11,5 mm L = 18 mm 
 Art. nr. €

ER16 426E  
D = 17 mm L = 27,5 mm 
 Art. nr. €

ER25 430E  
D = 26 mm L = 34 mm 

 Art. nr. €

ER32 470E  
D = 33 mm L = 40 mm 

 Art. nr. €

ER40 472E  
D = 41 mm L = 46 mm 

 Art. nr. €
1 433210 0010 18,50 433211 0010 17,70       

1,5 433210 0015 18,50         

2 433210 0020 18,50 433211 0020 17,70 433213 0020 18,65     

2,5 433210 0025 18,50         

3 433210 0030 18,50 433211 0030 17,70 433213 0030 18,65 433214 0030 20,— 433215 0030 24,30

3,5 433210 0035 18,50         

4 433210 0040 18,50 433211 0040 17,70 433213 0040 18,65 433214 0040 20,— 433215 0040 24,30

4,5 433210 0045 18,50         

5 433210 0050 18,50 433211 0050 17,70 433213 0050 18,65 433214 0050 20,— 433215 0050 24,30

5,5 433210 0055 18,50         

6 433210 0060 18,50 433211 0060 17,70 433213 0060 18,65 433214 0060 20,— 433215 0060 24,30

6,5 433210 0065 18,50         

7 433210 0070 18,50 433211 0070 17,70 433213 0070 18,65 433214 0070 20,— 433215 0070 24,30

8   433211 0080 17,70 433213 0080 18,65 433214 0080 20,— 433215 0080 24,30

9   433211 0090 17,70 433213 0090 18,65 433214 0090 20,— 433215 0090 24,30

10   433211 0100 17,70 433213 0100 18,65 433214 0100 20,— 433215 0100 24,30

11     433213 0110 18,65 433214 0110 20,— 433215 0110 24,30

12     433213 0120 18,65 433214 0120 20,— 433215 0120 24,30

13     433213 0130 18,65 433214 0130 20,— 433215 0130 24,30

14     433213 0140 18,65 433214 0140 20,— 433215 0140 24,30

15     433213 0150 18,65 433214 0150 20,— 433215 0150 24,30

16     433213 0160 18,65 433214 0160 20,— 433215 0160 24,30

17       433214 0170 20,—   

18       433214 0180 20,— 433215 0180 24,30

19       433214 0190 20,—   

20       433214 0200 20,— 433215 0200 24,30

21         433215 0210 24,30

22         433215 0220 24,30

25         433215 0250 24,30

26         433215 0260 24,30
4120 4120 4120 4120 4120

afzonderlijk
• d1 komt overeen met de spandiameter

   

     

Kraagtype Inhoud Spanbereik   
 Art. nr. €

ER 11 13-delig 1-7 mm 433220 1110 248,—

ER 16 10-delig 1-10 mm 433220 1610 199,—

ER 20 12-delig 2-13 mm 433220 2012 242,—

ER 25 15-delig 2-16 mm 433220 2515 308,—

ER 32 18-delig 3-20 mm 433220 3218 385,—

ER 40 24-delig 3-26 mm 433220 4023 589,—
4120

Set op houten staander
• ER11 = 0,5 mm oplopend, ER16-ER40 = 1 mm oplopend
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• ER-spantangen DIN 6499, 1mm oplopend, max. rondloopnauwkeurigheid < 0,008 mm
• ER-spantanghouder DIN ISO 7388-1 / DIN 69871AD/AF SK 40, max. 

rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• gelegeerd inzetstaal met een trekvastheid in de kern van min. 950 N/mm2 gecarboneerd  

HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm, gebruineerd
• voorgebalanceerd G 6,3 / 15.000 min-1

• Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080
• Levering in kunststofkoffer met spansleutel en spanmoer

ER-spantanghouderset DIN ISO 7388-1 / DIN 69871AD/AF SK40 

 D
 

 A 

SK

 

 

 

• gehard (58-60 HRC) en precisiegeslepen
• Rondloopnauwkeurigheid cilinderschacht ten opzichte van binnenconus 

max. 5 µm, conushoektolerantiekwaliteit AT3
• Levering inclusief span- en aftrekmoer

ER-spantanghouder-verlenging mini 
 

 

     

     

Inhoud A
mm

D
mm

Voor kraagtype Spanbereik   
 Art. nr. €

17-delig 70 42 ER 25 2-16 mm 431103 4917 410,—

20-delig 70 50 ER 32 3-20 mm 431103 4920 470,—
4120

 

    

     

Spanbereik Voor kraagtype L
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

1-7 mm ER 11 161 16 432000 1110 155,—

1-10 mm ER 16 161 20 432000 1610 159,—

1-10 mm ER 16 191 20 432000 1615 175,—

1,5-13 mm ER 20 164 20 432000 2010 186,—

1,5-13 mm ER 20 188 20 432000 2015 192,—
4120

afzonderlijk

    

     

Spanbereik Voor kraagtype L
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

0,5-7 mm ER 11 149 1 klauwplaatverlenging 4320001110, 13 spantangen ER 11 432100 1110 415,—

1-10 mm ER 16 161 1 klauwplaatverlenging 4320001610, 10 spantangen ER 16 432100 1610 347,—

1-10 mm ER 16 191 1 klauwplaatverlenging 4320001615, 10 spantangen ER 16 432100 1615 360,—

1,5-13 mm ER 20 166 1 klauwplaatverlenging 4320002010, 12 spantangen ER 20 432100 2010 425,—

1,5-13 mm ER 20 236 1 klauwplaatverlenging 4320002015, 12 spantangen ER 20 432100 2015 450,—
4120

Set
• met verlengstuk spantanghouder, spantangen, spanmoer, sleutel
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ECOGRIP ER
• eenvoudig, snel en nauwkeurig
• maakt van uw ER-spantangensysteem 

een hydro-uitzettingsspanhouder met een 
instelbare rondloopnauwkeurigheid tot 
0,003 mm

Video op YouTube

 

• Maakt ER-spantangsystemen hydraulisch
• Instelbaarheid van het rondlopen
• Bij correcte montage is er een rondloopnauwkeurigheid van 0,003 mm. De verdere instelling van het rondlopen 

tot de gewenste nauwkeurigheid is mogelijk door licht aandraaien van de instelschroeven.

Hydro-spaneenheid ECOGRIP ER  

 
 

powered by ETP

       

    

Kraagtype d1
mm

Buiten-Ø
mm

L
mm

L3
mm

Aansluitschroefdraad SW   
 Art. nr. €

ER 16 6 34 30 14 M22 x 1,5 2,5 mm 433804 1006 259,—

ER 16 Mini 6 34 30 14 M22 x 1,5 2,5 mm 433804 1106 293,—

ER 20 12 43,5 40 24 M25 x 1,5 3 mm 433804 2012 219,—

ER 20 Mini 12 43,5 40 24 M24 x 1,5 3 mm 433804 2112 253,—

ER 25 12 48 46 26 M32 x 1,5 3 mm 433804 3012 280,—

ER 25 16 48 46 26 M32 x 1,5 3 mm 433804 3016 246,—

ER 32 20 52 52 25,5 M40 x 1,5 3 mm 433804 4020 246,—

ER 40 25 59 56 22 M50 x 1,5 3 mm 433804 5020 275,—
4130

Voor ER-spantangsystemen met buitenschroefdraad

         

     

Benaming d1
mm

Buiten-Ø
mm

l2
mm

L
mm

L3
mm

L4
mm

Aansluitschroefdraad SW   
 Art. nr. €

ER20 12 43,5 40 60,5 24 10 M32 x 1,5 3 mm 433814 2512 323,—

ER25 12 48 46 71 26 12 M40 x 1,5 3 mm 433814 3212 323,—

ER25 16 48 46 71 26 12 M40 x 1,5 3 mm 433814 3216 323,—

ER32 20 52 52 75,5 25,5 13,5 M50 x 1,5 3 mm 433814 4020 370,—
4130

voor aangedreven gereedschappen met ER-binnendraad



1174 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• voor spantangen conform DIN 6499 (ER/ESX)
• gecarboneerd en geslepen, geschikt voor verhoogde toerentallen

ER-spanmoeren 

 

 
 

 

 

 

 

• voor ER-spanmoer 431019....
• voor FAHRION-spanmoeren CENTRO|P (HPC-DI) 431237....
• Schacht-Ø in mm met vier cijfers aangeven  

(Bestelvoorbeeld HP25 DI Ø8,5 = 431021 0085)

Afdichtschijven voor ER-spantanghouder    

 

 

 

voor schacht-Ø
mm

431020....
HP 16 Di 

D = 12,6 mm L = 2 mm
€

431021....
DI 25 

D = 20,2 mm L = 2 mm
€

431022....
HP 32 Di 

D = 26,2 mm L = 2 mm
€

431023....
HP 40 DI 

D = 34,2 mm L = 2 mm
€

2 - 2,5 19,45 19,45 20,20  

3 - 10 15,90 15,90 16,55 20,20

10,5 - 16  15,90 16,55 20,20

17 - 20   16,55 20,20

21 - 26    20,20
4118 4118 4118 4118

Overbrugging - 0,1 / + 0,4 mm

      

     

Voor kraagtype Aanhaalkoppel
N·m

Toerental max.
r/min

D
mm

L
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

ER 11 18 70000 16 12 M13 x 0,75 431010 1011 27,70

ER 16 28 60000 22 18 M19 x 1 431010 1016 26,10

ER 20 35 50000 28 19 M24 x 1 431010 1020 26,90
4120

Minimoeren
• 50 - 54 HRC, alzijdig geslepen
• Kleine bouwafmetingen

     

     

Voor kraagtype Aanhaalkoppel
N·m

Toerental max.
r/min

D
mm

Geschikt voor draad   
 Art. nr. €

ER 16 50 10000 32 M22 x 1,5 431010 0016 24,30

ER 20 75 10000 35 M25 x 1,5 431010 0020 25,—

ER 25 85 10000 42 M32 x 1,5 431010 0025 25,90

ER 32 105 10000 50 M40 x 1,5 431010 0032 28,90

ER 40 150 10000 63 M50 x 1,5 431010 0040 32,70
4120

Standaard
• 56 - 60 HRC, voorgebalanceerd

     

     

Voor kraagtype Aanhaalkoppel
N·m

Toerental max.
r/min

D
mm

Geschikt voor draad   
 Art. nr. €

ER 16 50 40000 32 M22 x 1,5 431019 0016 31,70

ER 25 85 35000 42 M32 x 1,5 431019 0025 36,20

ER 32 105 35000 50 M40 x 1,5 431019 0032 38,40

ER 40 150 25000 63 M50 x 1,5 431019 0040 45,30
4118

Type HP voor dichtschijven
• 56 - 60 HRC, voorgebalanceerd
• voor de opname van HP-dichtschijven
• Bedrijfsdruk tot 80 bar
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• voor spanmoeren type ER DIN 6499, borgmoeren DIN 1804 en lagermoeren DIN 981
• Speciaal staal

Spansleutel
 

  

    

voor spanmoer A
mm

  
 Art. nr. €

ER 16 50 438030 0016 13,35

ER 20 60 438030 0028 14,40

ER 25 65 438030 0042 15,30

ER 32 75 438030 0050 21,60

ER 40 90 438030 0063 28,60
4120

Standaard

 
 

  

    

voor spanmoer A
mm

  
 Art. nr. €

ER 11 MINI 22,3 438031 0011 17,30

ER 16 MINI 22,5 438031 0016 18,15

ER 20 MINI 29 438031 0020 19,95
4120

Mini

 
 

    
• Speciaal staal, gehard en gebruineerd
• * niet conform DIN

Haaksleutel    

   

    

SW Totale lengte
mm

Sterkte
mm

  
 Art. nr. €

16 - 20 110 3 701550 0020 6,05

25 - 28 136 4 701550 0028 6,40

30 - 32 136 4 701550 0032 6,40

34 - 36 170 5 701550 0036 7,60

40 - 42 170 5 701550 0042 7,50

45 - 50 206 6 701550 0050 8,75

52 - 55 206 6 701550 0055 8,95

58 - 62 240 7 701550 0062 13,20

68 - 75 240 7 701550 0075 13,10

80 - 90 280 8 701550 0090 17,65

95 - 100 280 8 701550 0100 17,75

110 - 115 335 10 701550 0115 31,—

120 - 130 335 10 701550 0130 31,—

135 - 145 385 10* 701550 0145 38,30

155 - 165 385 10* 701550 0165 38,30

180 - 195 470 10* 701550 0195 62,70
4159

met gefreesde neus, voor borgmoeren DIN 1804
• DIN 1810A

 

     

    

SW Tap-Ø
mm

Taplengte
mm

Totale lengte
mm

Sterkte
mm

  
 Art. nr. €

16 - 18 2,5 2,5 110 3 701560 0020 6,80

25 - 28 3,0 3,0 136 4 701560 0028 7,70

30 - 32 4,0 3,0 136 4 701560 0032 7,70

34 - 36 4,0 3,5 170 5 701560 0036 9,05

40 - 42 4,0 3,5 170 5 701560 0042 9,15

45 - 50 5,0 4,0 206 6 701560 0050 11,25

52 - 55 5,0 4,0 206 6 701560 0055 11,40

58 - 62 5,0 5,0 240 7 701560 0062 14,95

68 - 75 6,0 5,0 240 7 701560 0075 15,20

80 - 90 6,0 6,0 280 8 701560 0090 18,70

95 - 100 8,0 6,0 280 8 701560 0100 18,70

110 - 115 8,0 8,0 335 8* 701560 0115 32,30

120 - 130 8,0 8,0 335 8* 701560 0130 32,20

135 - 145 8,0 8,0 380 8* 701560 0145 41,90

180 - 195 10,0 8,0 470 10* 701560 0195 70,90
4159

met tap, voor kruisgatmoeren DIN 1816
• DIN 1810B
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• voor cilindrische schachten DIN 1835-B (WELDON)
• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Gelegeerd inzetstaal met een treksterkte in de kern van minimaal 950 N/mm2

• Oppervlaktegehard HRc 60 ± 2 (HV 700 ± 50), hardingsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• Tolerantiekwaliteit kegelhoek <AT3 volgens DIN 7187 en DIN 2080
• Max. rondloopnauwkeurigheid <0,005 mm
• Wordt geleverd incl. spanschroef
• Andere schachtuitvoeringen en uitvoering AD/B op aanvraag leverbaar
• Uitvoering met koelkanalen:  

Ø 6 tot Ø 18 mm = twee koelkanalen, Ø 20 tot Ø 40 mm = vier koelkanalen
• Uitvoering met koelkanaalboringen: Ø 6 tot Ø 18 mm = twee koelkanaalboringen,  

Ø 20 tot Ø 40 mm = vier koelkanaalboringen

Freesopname DIN 6359  

    

               

Schacht d1
mm

A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

Met koelkanalen 
 Art. nr. €

met koelkanaalboringen 
 Art. nr. €

HSK 50 6 65 25 434509 5006 99,30 434510 5006 111,—   

HSK 50 8 65 28 434509 5008 99,30 434510 5008 111,—   

HSK 50 10 65 35 434509 5010 99,30 434510 5010 111,—   

HSK 50 12 80 42 434509 5012 99,30 434510 5012 111,—   

HSK 50 14 80 44 434509 5014 99,30 434510 5014 111,—   

HSK 50 16 80 48 434509 5016 99,30 434510 5016 111,—   

HSK 50 18 80 50 434509 5018 99,30 434510 5018 111,—   

HSK 50 20 80 52 434509 5020 99,30 434510 5020 111,—   

HSK 63 6 65 25 434509 6306 99,30 434510 6306 111,— 434511 6306 115,50

HSK 63 6 100 25 434509 6406 116,—   434511 6406 134,—

HSK 63 6 160 25 434509 6506 155,50   434511 6506 162,50

HSK 63 8 65 28 434509 6308 99,30 434510 6308 111,— 434511 6308 115,50

HSK 63 8 100 28 434509 6408 116,—   434511 6408 134,—

HSK 63 8 160 28 434509 6508 155,50   434511 6508 162,50

HSK 63 10 65 35 434509 6310 99,30 434510 6310 111,— 434511 6310 115,50

HSK 63 10 100 35 434509 6410 116,—   434511 6410 134,—

HSK 63 10 160 35 434509 6510 155,50   434511 6510 162,50

HSK 63 12 160 42 434509 6412 155,50   434511 6512 162,50

HSK 63 12 80 42 434509 6312 99,30 434510 6312 111,— 434511 6312 115,50

HSK 63 14 80 44 434509 6314 99,30 434510 6314 111,— 434511 6314 115,50

HSK 63 14 160 44 434509 6514 155,50   434511 6514 162,50

HSK 63 16 80 48 434509 6316 99,30 434510 6316 111,— 434511 6316 115,50

HSK 63 16 160 48 434509 6416 155,50   434511 6516 162,50

HSK 63 18 80 50 434509 6318 99,30 434510 6318 111,— 434511 6318 115,50

HSK 63 18 160 50 434509 6518 155,50   434511 6518 162,50

HSK 63 20 80 52 434509 6320 99,30 434510 6320 111,— 434511 6320 115,50

HSK 63 20 160 52 434509 6420 155,50   434511 6520 162,50

HSK 63 25 110 63 434509 6325 110,— 434510 6325 121,50 434511 6325 134,—

HSK 63 32 110 72 434509 6332 115,50 434510 6332 128,— 434511 6332 139,—

HSK 63 40 125 80 434509 6340 132,— 434510 6340 144,50 434511 6340 151,—

HSK 100 6 80 25 434509 1006 138,50 434510 1006 161,50 434511 1006 153,50

HSK 100 8 80 28 434509 1008 138,50 434510 1008 161,50 434511 1008 153,50

HSK 100 10 80 35 434509 1010 138,50 434510 1010 161,50 434511 1010 153,50

HSK 100 12 80 42 434509 1012 138,50 434510 1012 161,50 434511 1012 153,50

HSK 100 14 80 44 434509 1014 138,50 434510 1014 161,50 434511 1014 153,50

HSK 100 16 100 48 434509 1016 138,50 434510 1016 161,50 434511 1016 153,50

HSK 100 18 100 50 434509 1018 138,50 434510 1018 161,50 434511 1018 153,50

HSK 100 20 100 52 434509 1020 138,50 434510 1020 161,50 434511 1020 153,50

HSK 100 25 100 65 434509 1025 160,50 434510 1025 170,— 434511 1025 172,50

HSK 100 32 100 72 434509 1032 167,— 434510 1032 175,— 434511 1032 189,—

HSK 100 40 105 80 434509 1040 181,— 434510 1040 209,— 434511 1040 201,—
4117 4117 4117

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

 A 

 D
 

 d
1 

HSK-A

 

 

 d
1  D
 

 A 

DIN 69871 SK

Met koelkanaal

2x

d = 6 - 18 mm

4x

d = 20 - 40 mm

 d
1 

 D
 

 A 

 HSK-A

met koelkanaalboringen
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Schacht d1
mm

A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

Met koelkanalen 
 Art. nr. €

met koelkanaalboringen 
 Art. nr. €

SK40 6 50 25 434503 4006 44,30 434504 4006 52,50 434505 4006 59,70

SK40 6 100 25 434503 4106 52,50 434504 4106 62,80 434505 4106 66,90

SK40 6 160 25 434503 4206 111,—   434505 4206 103,—

SK40 8 50 28 434503 4008 42,20 434504 4008 50,— 434505 4008 57,70

SK40 8 100 28 434503 4108 48,90 434504 4108 60,20 434505 4108 64,40

SK40 8 160 28 434503 4208 101,50   434505 4208 99,90

SK40 10 50 35 434503 4010 42,20 434504 4010 50,— 434505 4010 57,70

SK40 10 100 35 434503 4110 48,90 434504 4110 60,20 434505 4110 64,40

SK40 10 160 35 434503 4210 101,50   434505 4210 99,90

SK40 12 50 42 434503 4012 42,20 434504 4012 50,— 434505 4012 57,70

SK40 12 100 42 434503 4112 48,90 434504 4112 60,20 434505 4112 64,40

SK40 12 160 42 434503 4212 101,50   434505 4212 99,90

SK40 14 50 44 434503 4014 42,20 434504 4014 52,50 434505 4014 57,70

SK40 14 100 44 434503 4114 48,90 434504 4114 64,90 434505 4114 64,40

SK40 14 160 44 434503 4214 101,50   434505 4214 99,90

SK40 16 35 45 434503 4216 48,40   434505 4016 64,40

SK40 16 63 48 434503 4016 42,20 434504 4016 52,50 434505 4116 57,70

SK40 16 100 48 434503 4116 48,90 434504 4116 64,90 434505 4216 64,40

SK40 16 160 48 434503 4316 101,50   434505 4316 99,90

SK40 18 63 50 434503 4018 42,20 434504 4018 52,50 434505 4018 57,70

SK40 18 100 50 434503 4118 48,90 434504 4118 64,90 434505 4118 64,40

SK40 18 160 50 434503 4218 101,50   434505 4218 99,90

SK40 20 35 45 434503 4220 48,40   434505 4020 64,40

SK40 20 63 52 434503 4020 42,20 434504 4020 52,50 434505 4120 57,70

SK40 20 100 52 434503 4120 48,90 434504 4120 64,90 434505 4220 64,40

SK40 20 160 52 434503 4320 101,50   434505 4320 99,90

SK40 25 35 50 434503 4225 55,60     

SK40 25 100 63 434503 4025 48,90 434504 4025 67,40 434505 4125 64,40

SK40 25 160 63 434503 4325 111,—   434505 4225 105,50

SK40 32 65 50 434503 4232 64,90     

SK40 32 100 72 434503 4032 51,— 434504 4032 68,50 434505 4132 66,90

SK40 32 160 72 434503 4332 115,50   434505 4232 112,50

SK40 40 120 80 434503 4040 64,90 434504 4040 72,10 434505 4140 82,40

SK50 6 63 25 434503 5006 62,80 434504 5006 78,80 434505 5006 82,40

SK50 6 100 25 434503 5106 74,10   434505 5106 94,20

SK50 6 160 25 434503 5206 151,—   434505 5206 111,50

SK50 8 63 28 434503 5008 60,20 434504 5008 76,70 434505 5008 80,30

SK50 8 100 28 434503 5108 72,10   434505 5108 90,60

SK50 8 160 28 434503 5208 143,50   434505 5208 110,50

SK50 10 63 35 434503 5010 60,20 434504 5010 76,70 434505 5010 80,30

SK50 10 100 35 434503 5110 72,10   434505 5110 90,60

SK50 10 160 35 434503 5210 143,50   434505 5210 110,50

SK50 12 63 42 434503 5012 60,20 434504 5012 76,70 434505 5012 80,30

SK50 12 100 42 434503 5112 72,10   434505 5112 90,60

SK50 12 160 42 434503 5212 143,50   434505 5212 110,50

SK50 14 63 44 434503 5014 60,20 434504 5014 76,70 434505 5014 80,30

SK50 14 100 44 434503 5114 72,10   434505 5114 90,60

SK50 14 160 44 434503 5214 143,50   434505 5214 110,50

SK50 16 63 48 434503 5016 60,20 434504 5016 76,70 434505 5016 80,30

SK50 16 100 48 434503 5116 72,10   434505 5116 90,60

SK50 16 160 48 434503 5216 143,50   434505 5216 110,50

SK50 18 63 50 434503 5018 60,20 434504 5018 76,70 434505 5018 80,30

SK50 18 100 50 434503 5118 72,10   434505 5118 90,60

SK50 18 160 50 434503 5218 143,50   434505 5218 110,50

SK50 20 63 52 434503 5020 60,20 434504 5020 76,70 434505 5020 80,30

SK50 20 100 52 434503 5120 72,10   434505 5120 90,60

SK50 20 160 52 434503 5220 143,50   434505 5220 110,50

SK50 25 80 65 434503 5025 67,40 434504 5025 83,40 434505 5025 88,—
4117 4117 4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

 D
 

 d
1 

 A 

SK

 

 

 d
1  D
 

 A 

DIN 69871 SK

Met koelkanaal

2x

d = 6 - 18 mm

4x

d = 20 - 40 mm

 d
1 

 D
 

 A 

DIN 69871 SK

met koelkanaalboringen

Vervolg volgende pagina >>>
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Schacht d1
mm

A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

Met koelkanalen 
 Art. nr. €

met koelkanaalboringen 
 Art. nr. €

SK50 25 120 65 434503 5125 94,20   434505 5125 102,—

SK50 25 160 65 434503 5225 113,—   434505 5225 110,50

SK50 32 100 72 434503 5032 72,10 434504 5032 84,90 434505 5032 90,60

SK50 32 160 72 434503 5132 166,—   434505 5132 110,50

SK50 40 100 80 434503 5040 77,70 434504 5040 88,— 434505 5040 94,20

SK50 40 160 80 434503 5140 123,—   434505 5140 115,50
4117 4117 4117

    

               

Schacht d1
mm

A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

Met koelkanalen 
 Art. nr. €

met koelkanaalboringen 
 Art. nr. €

BT 40 6 50 25 434507 4006 44,30 434508 4006 52,50 434518 4006 62,80

BT 40 6 100 25 434507 4106 52,50   434518 4106 68,50

BT 40 6 160 25 434507 4306 95,20   434518 4206 105,50

BT 40 8 50 28 434507 4008 42,20 434508 4008 50,— 434518 4008 60,20

BT 40 8 100 28 434507 4108 48,90   434518 4108 67,40

BT 40 8 160 28 434507 4308 91,60   434518 4208 101,—

BT 40 10 63 35 434507 4010 42,20 434508 4010 50,— 434518 4010 60,20

BT 40 10 100 35 434507 4110 48,90   434518 4110 67,40

BT 40 10 160 35 434507 4310 91,60   434518 4210 101,—

BT 40 12 63 42 434507 4012 42,20 434508 4012 50,— 434518 4012 60,20

BT 40 12 100 42 434507 4112 48,90   434518 4112 67,40

BT 40 12 160 42 434507 4312 91,60   434518 4212 101,—

BT 40 14 63 44 434507 4014 42,20 434508 4014 52,50 434518 4014 60,20

BT 40 14 100 44 434507 4114 48,90   434518 4114 67,40

BT 40 16 35 45 434507 4216 48,90     

BT 40 16 63 48 434507 4016 42,20 434508 4016 52,50 434518 4016 60,20

BT 40 16 100 48 434507 4116 48,90   434518 4116 67,40

BT 40 16 160 48 434507 4316 91,60   434518 4216 101,—

BT 40 18 63 50 434507 4018 42,20 434508 4018 52,50 434518 4018 60,20

BT 40 18 100 50 434507 4118 48,90   434518 4118 67,40

BT 40 20 35 45 434507 4220 48,90     

BT 40 20 63 52 434507 4020 42,20 434508 4020 52,50 434518 4020 60,20

BT 40 20 100 52 434507 4120 48,90   434518 4120 67,40

BT 40 20 160 52 434507 4320 91,60   434518 4220 101,—

BT 40 25 35 45 434507 4225 55,60     

BT 40 25 90 63 434507 4025 46,40 434508 4025 67,40 434518 4025 67,40

BT 40 25 160 63 434507 4325 99,30   434518 4325 108,—

BT 40 32 65 62 434507 4232 60,20     

BT 40 32 100 72 434507 4032 51,— 434508 4032 68,50 434518 4032 68,50

BT 40 32 160 72 434507 4332 108,50   434518 4332 115,50

BT 40 40 120 80 434507 4040 64,90 434508 4040 78,80 434518 4040 83,40

BT 50 6 63 25 434507 5006 69,50 434508 5006 78,80   

BT 50 8 63 28 434507 5008 67,40 434508 5008 76,70   

BT 50 10 63 35 434507 5010 67,40 434508 5010 76,70   

BT 50 10 100 35 434507 5110 87,—     

BT 50 12 80 42 434507 5012 67,40 434508 5012 76,70   

BT 50 12 100 42 434507 5112 87,—     

BT 50 14 80 44 434507 5014 67,40 434508 5014 76,70   

BT 50 16 80 48 434507 5016 67,40 434508 5016 76,70   

BT 50 16 100 48 434507 5116 87,—     

BT 50 18 80 50 434507 5018 67,40 434508 5018 76,70   

BT 50 20 80 52 434507 5020 67,40 434508 5020 76,70   

BT 50 20 100 52 434507 5120 87,—     

BT 50 25 100 65 434507 5025 73,10 434508 5025 84,90   

BT 50 25 160 65 434507 5325 166,—     

BT 50 32 105 72 434507 5032 77,70 434508 5032 90,60   

BT 50 32 160 72 434507 5332 140,50     

BT 50 40 110 80 434507 5040 86,— 434508 5040 99,30   
4117 4117 4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
• interne koelmiddeltoevoer

 D
 

 d
1 

 A 

MAS 403 BT

 

 

 D
 

 d
1 

 A 

MAS 403 BT

Met koelkanaal

2x

d = 6 - 18 mm

4x

d = 20 - 40 mm

met koelkanaalboringen
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Spanschroeven voor freesopname DIN 6359
 

   

    

Schroefdraad L
mm

voor Ø
mm

  
 Art. nr. €

M10 12 10 431012 0010 3,50

M12 16 12 431012 0012 5,90

M14 16 16 431012 0014 5,90

M16 16 20 431012 0016 5,90

M18x2 20 25 431012 0025 14,—

M20x2 20 32+40 431012 0032 14,—

M6 10 6 431012 0006 3,50

M8 10 8 431012 0008 3,50
4117

Weldon-Spanschroeven DIN 1835 B
• voor het spannen van cilinderschachten DIN 1835 B in freesopnames DIN 6359/1835 deel 2 - 3 

(Weldon-spanhouder)
• voor standaard en lange boorhouderuitvoeringen
• Spanschroeven voor korte boorhouderuitvoeringen (Ø 16/20/25 A = 35 mm, Ø 32 A = 65 mm) op 

aanvraag leverbaar

 

   

    

Schroefdraad L
mm

voor Ø
mm

  
 Art. nr. €

M 6 10 6 431013 0006 9,80

M 8 10 8 431013 0008 10,95

M10 12 10 431013 0010 11,95

M12 16 12 + 14 431013 0012 14,10

M14 16 16 + 18 431013 0014 16,80

M16 16 20 431013 0016 17,40

M18x2 20 25 431013 0018 21,80

M20x2 20 32 + 40 431013 0020 23,90
4117

Whistle-Notch-Spanschroeven DIN 1835 E
• Uitvoering met kogel
• voor het spannen van cilinderschachten DIN 1835 E (met gebogen spanoppervlak) in frezenopnamen  

DIN 6359/1835 deel 2 - 3 (Weldon-spanhouder)
• Spanschroeven voor korte houderuitvoeringen (Ø 16/20/25 A = 35 mm, Ø 32 A = 65 mm) op aanvraag 

leverbaar

 

 

    

     

Schacht d1
mm

A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 6 50 25 434501 4006 43,30

SK40 8 50 28 434501 4008 40,70

SK40 10 50 35 434501 4010 40,70

SK40 12 50 42 434501 4012 40,70

SK40 14 50 44 434501 4014 40,70

SK40 16 63 48 434501 4016 40,70

SK40 18 63 50 434501 4018 40,70

SK40 20 63 52 434501 4020 40,70

SK40 25 80 63 434501 4025 45,30

SK40 32 80 72 434501 4032 51,—

SK40 40 90 80 434501 4040 63,80

SK50 6 63 25 434501 5006 61,80

SK50 8 63 28 434501 5008 59,20

SK50 10 63 35 434501 5010 59,20

SK50 12 63 42 434501 5012 59,20

SK50 14 63 44 434501 5014 59,20

SK50 16 63 48 434501 5016 59,20

SK50 18 63 50 434501 5018 59,20

SK50 20 63 52 434501 5020 59,20

SK50 25 80 65 434501 5025 66,40

SK50 32 80 72 434501 5032 71,10

SK50 40 90 80 434501 5040 77,70
4117

DIN 2080

 D
 

 d
1 

 A 

DIN 2080 DK
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• Met grotere kraagdiameter en koelkanaalboringen
• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Gelegeerd carboneerstaal, treksterkte in de kern min. 950 N/mm2

• Oppervlaktegehard HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), hardingsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• Tolerantiekwaliteit kegelhoek < AT3 volgens DIN 7187 en DIN 2080
• max. Rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Wordt geleverd incl. meenemerstenen en freesaanhaalschroef
• Andere schachtuitvoeringen en uitvoering AD/AF op aanvraag leverbaar

Opsteekdoorn met dwarssleuf  

 
 

     

     

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

HSK 50 16 50 38 17 435309 5016 114,50

HSK 50 22 60 48 19 435309 5022 114,50

HSK 50 27 60 58 21 435309 5027 118,50

HSK 50 32 60 78 24 435309 5032 164,—

HSK 63 16 50 38 17 435309 6316 123,—

HSK 63 16 100 38 17 435309 6416 146,50

HSK 63 16 160 38 17 435309 6516 206,—

HSK 63 22 50 48 19 435309 6322 123,—

HSK 63 22 100 48 19 435309 6422 146,50

HSK 63 22 160 48 19 435309 6522 206,—

HSK 63 27 60 58 21 435309 6327 132,—

HSK 63 27 100 58 21 435309 6427 155,50

HSK 63 27 160 58 21 435309 6527 206,—

HSK 63 32 60 78 24 435309 6332 137,—

HSK 63 32 100 78 24 435309 6432 160,50

HSK 63 32 160 78 24 435309 6532 223,—

HSK 63 40 60 88 27 435309 6340 153,50

HSK 63 40 100 88 27 435309 6440 164,—

HSK 63 40 160 88 27 435309 6540 238,—

HSK 100 16 50 38 17 435309 1016 155,50

HSK 100 16 100 38 17 435309 1116 192,—

HSK 100 16 160 38 17 435309 1216 279,—

HSK 100 22 50 48 19 435309 1022 155,50

HSK 100 22 100 48 19 435309 1122 192,—

HSK 100 22 160 48 19 435309 1222 279,—

HSK 100 27 50 58 21 435309 1027 161,50

HSK 100 27 100 58 21 435309 1127 196,—

HSK 100 27 160 58 21 435309 1227 285,—

HSK 100 32 50 78 24 435309 1032 173,—

HSK 100 32 100 78 24 435309 1132 207,—

HSK 100 32 160 78 24 435309 1232 302,—

HSK 100 40 60 88 27 435309 1040 179,—

HSK 100 40 100 88 27 435309 1140 224,—
4117

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen
• *= extra met vier schroefdraadboringen conform DIN 2079 voor opname van meskoppen

 A  L2 

 d
 

 D
 

HSK-A

 

 

     

    

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 16 35 38 17 435303 4016 57,20

SK40 16 100 38 17 435303 4116 69,50

SK40 16 160 38 17 435303 4216 98,80

SK40 22 35 48 19 435303 4022 57,20

SK40 22 100 48 19 435303 4122 69,50

SK40 22 160 48 19 435303 4222 98,80

SK40 27 40 58 21 435303 4027 58,20

SK40 27 100 58 21 435303 4127 71,10
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer
• *= extra met vier schroefdraadboringen conform DIN 2079 voor opname van meskoppen
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Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 27 160 58 21 435303 4227 111,50

SK40 32 50 78 24 435303 4032 61,80

SK40 32 100 78 24 435303 4132 75,70

SK40 32 160 78 24 435303 4232 107,50

SK40 40 50 88 27 435303 4040 74,10

SK40 40 160 88 27 435303 4240 139,—

SK50 16 35 38 17 435303 5016 74,10

SK50 16 100 38 17 435303 5116 90,60

SK50 16 160 38 17 435303 5216 128,50

SK50 22 35 48 19 435303 5022 74,10

SK50 22 100 48 19 435303 5122 90,60

SK50 22 160 48 19 435303 5222 128,50

SK50 27 40 58 21 435303 5027 74,10

SK50 27 100 58 21 435303 5127 90,60

SK50 27 160 58 21 435303 5227 128,50

SK50 32 50 78 24 435303 5032 78,80

SK50 32 100 78 24 435303 5132 96,30

SK50 32 160 78 24 435303 5232 136,—

SK50 40 50 88 27 435303 5040 90,60

SK50 40 100 88 27 435303 5140 112,—

SK50 40 160 88 27 435303 5240 128,50
4117

     

    

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 16 40 38 17 435307 4016 57,20

BT 40 16 100 38 17 435307 4116 68,50

BT 40 16 160 38 17 435307 4216 98,80

BT 40 22 40 48 19 435307 4022 57,20

BT 40 22 100 48 19 435307 4122 68,50

BT 40 22 160 48 19 435307 4222 98,80

BT 40 27 40 58 21 435307 4027 58,20

BT 40 27 100 58 21 435307 4127 68,50

BT 40 27 160 58 21 435307 4227 98,80

BT 40 32 50 78 24 435307 4032 61,80

BT 40 32 100 78 24 435307 4132 74,10

BT 40 32 160 78 24 435307 4232 107,50

BT 40 40 50 88 27 435307 4040 74,10

BT 40 40 100 88 27 435307 4140 88,—

BT 40 40 160 88 27 435307 4240 128,50

BT 50 22 55 48 19 435307 5022 82,40

BT 50 27 55 58 21 435307 5027 82,40

BT 50 32 55 78 24 435307 5032 87,—

BT 50 40 55 88 27 435307 5040 99,30
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
• interne koelmiddeltoevoer
• *= extra met vier schroefdraadboringen conform DIN 2079 voor opname van meskoppen

 

     

    

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 16 30 38 17 435301 4016 55,60

SK40 22 30 48 19 435301 4022 55,60

SK40 27 30 58 21 435301 4027 57,20

SK40 32 30 78 24 435301 4032 60,20

SK40 40 30 88 27 435301 4040 73,10

SK50 22 35 48 19 435301 5022 73,10

SK50 27 35 58 21 435301 5027 73,10

SK50 32 40 78 24 435301 5032 78,80

SK50 40 33 88 27 435301 5040 89,60
4117

DIN 2080
• *= extra met vier schroefdraadboringen conform DIN 2079 voor opname van meskoppen
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• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• trillingsgedempt door geplaatste zware metalen kern
• Schacht sterk doorgedraaid voor corrosiebescherming en rustigere loop
• Cilindrische uitvoering
• met koelkanaalboringen en groter contactvlak
• alle functievlakken zoals kegels, contactvlakken en opnamepennen geslepen
• Freesaantrekschroef met INBUSschroef en fijne schroefdraad voor hogere spankracht
• verhoogde veiligheid op het werk door ingedrukte meenemer zonder verwijderbare schroeven

 

 

 

Dwarsgroef-opsteekfreesdoorn, trillingsgedempt    

     

     

Schacht A
mm

L
mm

d
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 200 17 16 38 435339 6216 729,—

HSK 63 300 17 16 38 435339 6316 839,—

HSK 63 200 19 22 48 435339 6222 729,—

HSK 63 300 19 22 48 435339 6322 839,—

HSK 63 200 21 27 58 435339 6227 729,—

HSK 100 200 17 16 38 435339 1216 849,—

HSK 100 300 17 16 38 435339 1316 899,—

HSK 100 400 17 16 38 435339 1416 949,—

HSK 100 200 19 22 48 435339 1222 849,—

HSK 100 300 19 22 48 435339 1322 899,—

HSK 100 400 19 22 48 435339 1422 949,—

HSK 100 200 21 27 58 435339 1227 849,—

HSK 100 300 21 27 58 435339 1327 899,—

HSK 100 400 21 27 58 435339 1427 949,—

HSK 100 300 24 32 78 435339 1332 899,—
4123

DIN 69893 ISO 12164-1 (HSK-A)
• Inwendige koelmiddeltoevoer
• bij bewerkingen met inwendige koelmiddeltoevoer koelmiddelbuis artikel-nr. 431011.... gebruiken

     

     

Schacht A
mm

L
mm

d
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 200 17 16 38 435333 4216 599,—

SK40 300 17 16 38 435333 4316 679,—

SK40 200 19 22 48 435333 4222 599,—

SK40 300 19 22 48 435333 4322 679,—

SK40 200 21 27 58 435333 4227 599,—

SK50 200 17 16 38 435333 5216 689,—

SK50 300 17 16 38 435333 5316 779,—

SK50 400 17 16 38 435333 5416 819,—

SK50 200 19 22 48 435333 5222 689,—

SK50 300 19 22 48 435333 5322 779,—

SK50 400 19 22 48 435333 5422 819,—

SK50 200 21 27 58 435333 5227 689,—

SK50 300 21 27 58 435333 5327 779,—

SK50 400 21 27 58 435333 5427 819,—

SK50 300 24 32 78 435333 5332 789,—
4123

DIN 69871 ISO 7388-1 (SK)
• Inwendige koelmiddeltoevoer
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• voor freesdoornen, opnames voor meskoppen en frezen met dwarsgroef
• Door de verschillende stijging van de beide schroefdraden die op de draadbout zitten wordt 

een sterk veiligheidseffect behaald. De frees wordt zonder grote krachtsinspanning, zonder 
buisverlengstukken en hamerslagen veilig ingespannen.

Frees-aantrekbout voor freesdoornen
 

 
 

        

    

voor doorn-Ø
mm

D
mm

L
mm

L1
mm

L2
mm

R
mm

S
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

16 20 16 3 7 1,6 5 M 8 438010 0008 9,05

22 28 18 3,6 8 2 6 M10 438010 0010 10,75

27 35 22 4,5 9 2,5 8 M12 438010 0012 15,65

32 42 26 5,5 10 3 10 M16 438010 0016 21,70

40 52 30 6 11 3 12 M20 438010 0020 33,40

50 63 36 7,5 13 4 14 M24 438010 0024 46,70
4117

 

 

• voor opsteekfreesdoornen voor dwarsgroeven
• met schroef

Meenemerstenen
 

 

    

    

voor doorn-Ø
mm

B
mm

H
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

16 8 10 10 438026 0016 11,20

22 10 11 11 438026 0022 11,20

27 12 13 14 438026 0027 17,60

32 14 14 22 438026 0032 17,60

40 16 16 23 438026 0040 22,40
4117

 

 

 

     

     

Schacht A
mm

L
mm

d
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 200 17 16 38 435337 4216 599,—

BT 40 300 17 16 38 435337 4316 679,—

BT 40 200 19 22 48 435337 4222 599,—

BT 40 300 19 22 48 435337 4322 679,—

BT 40 200 21 27 58 435337 4227 599,—

BT 50 200 17 16 38 435337 5216 689,—

BT 50 300 17 16 38 435337 5316 779,—

BT 50 400 17 16 38 435337 5416 819,—

BT 50 200 19 22 48 435337 5222 689,—

BT 50 300 19 22 48 435337 5322 779,—

BT 50 400 19 22 48 435337 5422 819,—

BT 50 200 21 27 58 435337 5227 689,—

BT 50 300 21 27 58 435337 5327 779,—

BT 50 400 21 27 58 435337 5427 819,—

BT 50 300 24 32 78 435337 5332 789,—
4123

JIS B 6339 ISO 7388-2 (BT)
• Inwendige koelmiddeltoevoer
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• Voor frezen met langs- of dwarsgroef
• Voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Gelegeerd inzetstaal, treksterkte in de kern min. 950 N/mm2

• Oppervlaktegehard HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), hardingsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• Tolerantiekwaliteit kegelhoek <AT3 volgens DIN 7187 en DIN 2080
• Max. rondloopnauwkeurigheid <0,005 mm
• Wordt geleverd incl. spie, meeneemring en freesaantrekbout zonder koelmiddelboring
• Andere schachtuitvoeringen en uitvoeringen AD/B op aanvraag leverbaar

Combi-Opsteekfreesdoorn  

     

    

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

HSK 50 16 50 32 17 434909 5016 108,50

HSK 50 22 50 40 19 434909 5022 111,—

HSK 50 27 65 48 21 434909 5027 115,50

HSK 50 32 65 58 24 434909 5032 123,—

HSK 63 16 60 32 17 434909 6316 111,—

HSK 63 16 100 32 17 434909 6416 120,50

HSK 63 22 60 40 19 434909 6322 111,—

HSK 63 22 100 40 19 434909 6422 120,50

HSK 63 27 60 48 21 434909 6327 120,50

HSK 63 27 100 48 21 434909 6427 130,—

HSK 63 32 60 58 24 434909 6332 125,50

HSK 63 32 100 58 24 434909 6432 135,—

HSK 63 40 60 70 27 434909 6340 130,—

HSK 63 40 100 70 27 434909 6440 139,50

HSK 100 16 60 32 17 434909 1016 147,50

HSK 100 22 60 40 19 434909 1022 147,50

HSK 100 27 60 48 21 434909 1027 153,50

HSK 100 32 60 58 24 434909 1032 164,50

HSK 100 40 70 70 27 434909 1040 170,—
4117

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

L2

 

 

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer
• A = 160 en 200 mm incl. koelkanalen voor meskoppen met interne koelmiddeltoevoer  D

 

 d
 

 L2  A 

SK

 

 

     

    

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 16 55 32 17 434903 4016 51,—

SK40 16 100 32 17 434903 4116 64,90

SK40 16 160 32 17 434903 4216 128,—

SK40 22 55 40 19 434903 4022 52,50

SK40 22 100 40 19 434903 4122 66,40

SK40 22 160 40 19 434903 4222 132,—

SK40 27 55 48 21 434903 4027 52,50

SK40 27 100 48 21 434903 4127 67,40

SK40 27 160 48 21 434903 4227 138,50

SK40 32 60 58 24 434903 4032 58,20

SK40 32 100 58 24 434903 4132 69,50

SK40 32 160 58 24 434903 4232 146,50

SK40 40 60 70 27 434903 4040 66,40

SK50 16 55 32 17 434903 5016 71,10

SK50 16 100 32 17 434903 5116 83,40

SK50 16 160 32 17 434903 5216 156,50

SK50 16 200 32 17 434903 5316 186,50

SK50 22 55 40 19 434903 5022 71,10

SK50 22 100 40 19 434903 5122 83,40

SK50 22 160 40 19 434903 5222 160,50
4117
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Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

SK50 22 200 40 19 434903 5322 193,50

SK50 27 55 48 21 434903 5027 72,10

SK50 27 100 48 21 434903 5127 84,90

SK50 27 160 48 21 434903 5227 166,—

SK50 27 200 48 21 434903 5327 201,—

SK50 32 55 58 24 434903 5032 74,10

SK50 32 100 58 24 434903 5132 86,—

SK50 32 160 58 24 434903 5232 176,50

SK50 32 200 58 24 434903 5332 216,—

SK50 40 55 70 27 434903 5040 82,40

SK50 40 100 70 27 434903 5140 92,70

SK50 40 160 70 27 434903 5240 192,—

SK50 40 200 70 27 434903 5340 226,—
4117

     

    

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 16 55 32 17 434907 4016 51,—

BT 40 16 100 32 17 434907 4116 64,90

BT 40 22 55 40 19 434907 4022 52,50

BT 40 22 100 40 19 434907 4122 66,40

BT 40 27 55 48 21 434907 4027 52,50

BT 40 27 100 48 21 434907 4127 67,40

BT 40 32 60 58 24 434907 4032 58,20

BT 40 32 100 58 24 434907 4132 69,50

BT 40 40 60 70 27 434907 4040 66,40

BT 50 16 70 32 17 434907 5016 71,10

BT 50 22 70 40 19 434907 5022 71,10

BT 50 27 70 48 21 434907 5027 72,10

BT 50 32 70 58 24 434907 5032 74,10

BT 50 40 70 70 27 434907 5040 82,40
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339

 d
 

 D
 

 A 

MAS 403 BT

 L2 

 

 

     

     

Schacht d
mm

A
mm

D
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

SK40 16 52 32 17 434901 4016 51,—

SK40 22 52 40 19 434901 4022 52,50

SK40 27 52 48 21 434901 4027 52,50

SK40 32 52 58 24 434901 4032 57,20

SK40 40 52 70 27 434901 4040 64,90

SK50 16 55 32 17 434901 5016 69,50

SK50 22 55 40 19 434901 5022 69,50

SK50 27 55 48 21 434901 5027 71,10

SK50 32 55 58 24 434901 5032 73,10

SK50 40 55 70 27 434901 5040 81,30
4117

DIN 2080

 D
 

 d
 

 L2  A 

DIN 2080 DK
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d
DL

 

 

Metalen zaagbladen
576

• gelegeerd inzetstaal, gedraaid en geslepen, gehard (min. 52 HRC)
• Afwijking van de parallelliteit van de breedte bedraagt IT3 gerelateerd aan het boring

  

Freesdoornringen vorm B  

   

     

d
mm

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

16 27 2 434922 2002 11,05

16 27 3 434922 2003 11,05

16 27 4 434922 2004 11,60

16 27 5 434922 2005 12,—

16 27 6 434922 2006 12,25

16 27 10 434922 2010 17,25

16 27 20 434922 2020 21,90

16 27 30 434922 2030 27,10

22 34 2 434922 3002 11,60

22 34 3 434922 3003 12,—

22 34 4 434922 3004 12,70

22 34 5 434922 3005 13,30

22 34 6 434922 3006 14,60

22 34 10 434922 3010 19,85

22 34 20 434922 3020 25,40

22 34 30 434922 3030 33,50

22 34 60 434922 3060 49,90

22 34 100 434922 3100 73,50

27 41 2 434922 4002 12,25

27 41 3 434922 4003 12,70

27 41 4 434922 4004 14,60

27 41 5 434922 4005 15,40

27 41 6 434922 4006 16,85

27 41 10 434922 4010 20,40
4109

   

     

d
mm

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

27 41 20 434922 4020 28,—

27 41 30 434922 4030 39,20

27 41 60 434922 4060 59,80

27 41 100 434922 4100 93,—

32 47 2 434922 5002 13,85

32 47 3 434922 5003 16,20

32 47 4 434922 5004 16,85

32 47 5 434922 5005 17,50

32 47 6 434922 5006 18,75

32 47 10 434922 5010 25,30

32 47 20 434922 5020 35,40

32 47 30 434922 5030 43,—

32 47 60 434922 5060 69,20

32 47 100 434922 5100 108,50

40 55 2 434922 6002 18,05

40 55 3 434922 6003 18,05

40 55 4 434922 6004 21,40

40 55 5 434922 6005 22,50

40 55 6 434922 6006 24,30

40 55 10 434922 6010 31,40

40 55 20 434922 6020 43,70

40 55 30 434922 6030 53,40

40 55 60 434922 6060 87,50

40 55 100 434922 6100 134,—
4109

 

Pagina
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• voor het aandraaien van freesaantrekbouten conform DIN 6367
• Speciaal staal gehard, in bruineerkleur veredeld

Sleutel voor opsteekfreesdoorn 

 
 

    

    

voor doorn-Ø
mm

Schroefdraad H
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

16 M8 20 180 438005 0016 18,15

22 M10 25 200 438005 0022 22,—

27 M12 32 225 438005 0027 25,50

32 M16 36 250 438005 0032 33,90

40 M20 40 280 438005 0040 44,50

50 M24 45 315 438005 0050 85,20
4159

 

  
 

Frees-aantrekbout voor opsteekfreesdoornen
 

 
 

     

        

D1
mm

voor doorn-Ø
mm

D2
mm

K
mm

L
mm

STANDAARD 
 Art. nr. €

voor binnenkoeling 
 Art. nr. €

M8 16 20 6 16 438001 0008 7,20 438002 0008 13,35

M10 22 28 7 18 438001 0010 8,85 438002 0010 13,35

M12 27 35 8 22 438001 0012 10,40 438002 0012 14,95

M16 32 42 9 26 438001 0016 15,15 438002 0016 25,50

M20 40 52 10 30 438001 0020 20,30   

M24 50 63 12 36 438001 0024 32,70   
4117 4117

 

  
• voor opsteekfreesdoornen

Meenemerringen
 

  
     

    

D1
mm

L
mm

D3
mm

B
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

16 10 32 8 5 438020 0016 15,15

22 12 40 10 5,6 438020 0022 18,50

27 12 48 12 6,3 438020 0027 18,50

32 14 58 14 7 438020 0032 23,60

40 14 70 16 8 438020 0040 35,10
4117

 

 

• voor combi-opsteekfreesdoornen

Passpieën
 

 

    

    

voor doorn-Ø
mm

B
mm

H
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

16 4 4 20 438025 0016 6,40

22 6 6 25 438025 0022 6,40

27 7 7 25 438025 0027 6,40

32 8 7 28 438025 0032 6,40

40 10 8 32 438025 0040 6,40
4117
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

... met led.

Brengt licht in de duisternis...

 

• Steile-Conus en kraag inzetgehard HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50) en geslepen
• Schacht zacht voor verdere bewerking

Onbewerkte boorstang  

   

    

Schacht A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 315 97 431002 5097 168,—

SK50 250 63 431002 4063 101,50
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

 

   

    

Schacht A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 250 63 431000 4063 111,50

SK50 315 97 431000 5097 183,50
4117

DIN 2080

 

 

  
• gelegeerd inzetstaal, treksterkte in de kern min. 950 N/mm2

• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• gecarboneerd HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm, gebruineerd
• Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080
• max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• andere uitvoeringen op aanvraag leverbaar

Tussenhulzen voor MK met uitdrijflappen  

    

    

Schacht Voor morseconusmaat A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

HSK 50 MK 1 100 25 433509 5001 92,70

HSK 50 MK 2 120 32 433509 5002 92,70

HSK 50 MK 3 140 40 433509 5003 94,20

HSK 63 MK 1 100 25 433509 6301 96,30

HSK 63 MK 2 120 32 433509 6302 96,30

HSK 63 MK 3 140 40 433509 6303 99,30

HSK 63 MK 4 160 48 433509 6304 101,50

HSK 100 MK 1 110 25 433509 1001 129,—

HSK 100 MK 2 120 32 433509 1002 129,—

HSK 100 MK 3 150 40 433509 1003 130,—

HSK 100 MK 4 170 48 433509 1004 132,—

HSK 100 MK 5 200 63 433509 1005 152,—
4117

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

 D
 

 M
K

 

 A 

HSK-A
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Schacht Voor morseconusmaat A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 MK 1 50 25 433503 4001 42,20

SK40 MK 2 50 32 433503 4002 42,20

SK40 MK 2 117 32 433503 4102 71,10

SK40 MK 3 70 40 433503 4003 42,20

SK40 MK 3 133 40 433503 4103 71,10

SK40 MK 4 95 48 433503 4004 45,30

SK40 MK 4 156 48 433503 4104 78,80

SK50 MK 1 45 25 433503 5001 58,20

SK50 MK 2 60 32 433503 5002 58,20

SK50 MK 2 117 32 433503 5102 135,—

SK50 MK 3 65 40 433503 5003 58,20

SK50 MK 3 137 40 433503 5103 135,—

SK50 MK 4 95 48 433503 5004 58,20

SK50 MK 4 167 48 433503 5104 147,50

SK50 MK 5 105 63 433503 5005 64,90

SK50 MK 5 197 63 433503 5105 157,50
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

 

    

    

Schacht Voor morseconusmaat A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 MK 1 50 25 433507 4001 42,20

BT 40 MK 2 50 32 433507 4002 42,20

BT 40 MK 3 70 40 433507 4003 42,20

BT 40 MK 4 95 48 433507 4004 45,30

BT 50 MK 1 45 25 433507 5001 58,20

BT 50 MK 2 60 32 433507 5002 58,20

BT 50 MK 3 65 40 433507 5003 58,20

BT 50 MK 4 95 48 433507 5004 58,20

BT 50 MK 5 105 63 433507 5005 64,90
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339
• interne koelmiddeltoevoer

 

 

    

    

Schacht Voor morseconusmaat A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 MK 1 50 25 433501 4001 40,70

SK40 MK 2 50 32 433501 4002 40,70

SK40 MK 3 65 40 433501 4003 40,70

SK40 MK 4 95 48 433501 4004 40,70

SK50 MK 1 45 25 433501 5001 57,20

SK50 MK 2 60 32 433501 5002 57,20

SK50 MK 3 65 40 433501 5003 57,20

SK50 MK 4 70 48 433501 5004 57,20

SK50 MK 5 105 63 433501 5005 63,80
4117

DIN 2080

• voor gereedschappen met morseconus
• gehard, binnen en buiten geslepen

  

Reduceerhulzen type H  

   

     

Schacht Voor morseconusmaat L
mm

  
 Art. nr. €

MK 1 MK 0 80 400501 0100 13,10

MK 2 MK 1 92 400501 0201 11,35

MK 3 MK 1 99 400501 0301 14,10

MK 3 MK 2 112 400501 0302 14,10

MK 4 MK 1 124 400501 0401 20,—

MK 4 MK 2 124 400501 0402 20,—

MK 4 MK 3 140 400501 0403 20,—
4107

   

     

Schacht Voor morseconusmaat L
mm

  
 Art. nr. €

MK 5 MK 1 156 400501 0501 32,70

MK 5 MK 2 156 400501 0502 32,70

MK 5 MK 3 156 400501 0503 32,70

MK 5 MK 4 171 400501 0504 32,70

MK 6 MK 3 218 400501 0603 79,20

MK 6 MK 4 218 400501 0604 79,20

MK 6 MK 5 218 400501 0605 79,20
4107
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• voor conisch gereedschap DIN 228
• Speciaal staal, gehard
• in bruineerkleur veredeld

Uitdrijver 

    

    

voor morseconus voor metr. Conus Totale lengte
mm

Doorsnede
mm

  
 Art. nr. €

0 4 + 6 90 12 x 3 400530 0000 4,20

1 + 2 – 140 20 x 5 400530 0102 5,15

3 – 190 25 x 7 400530 0003 8,40

4 – 225 30 x 10 400530 0004 16,85

5 + 6 – 265 35 x 15 400530 0506 40,20
4159

Standaard

 

  

    

voor morseconus Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

1 - 3 330 400535 0103 77,20

4 - 6 380 400535 0406 96,10
4159

halfautomatisch
• met greep en vingerbescherming voorzien van kunststof coating

 

 

  
• voor gereedschappen met morseconus
• gehard, binnen en buiten geslepen

Verlengingshulzen type H  

 

 

 

    

     

Schacht Voor morseconusmaat Buiten-Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

MK 1 MK 1 20 145 400505 0101 16,45

MK 2 MK 2 30 175 400505 0202 24,70

MK 3 MK 3 36 215 400505 0303 31,90

MK 4 MK 4 48 265 400505 0404 53,90

MK 5 MK 5 63 335 400505 0505 108,—
4107

Verlengingshuls
• Binnenconus = Buitenconus

    

     

Schacht Voor morseconusmaat Buiten-Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

MK 2 MK 1 20 160 400505 0201 16,45

MK 3 MK 1 20 175 400505 0301 20,90

MK 3 MK 2 30 194 400505 0302 24,70

MK 4 MK 1 20 200 400505 0401 32,40

MK 4 MK 2 30 215 400505 0402 31,90

MK 4 MK 3 36 240 400505 0403 31,90

MK 5 MK 1 20 232 400505 0501 52,50

MK 5 MK 2 30 247 400505 0502 52,50

MK 5 MK 3 36 268 400505 0503 52,50

MK 5 MK 4 48 300 400505 0504 52,50

MK 6 MK 4 48 355 400505 0604 125,—

MK 6 MK 5 63 390 400505 0605 125,—
4107

verlengde reduceerhuls
• Binnenconus < Buitenconus

    

     

Schacht Voor morseconusmaat Buiten-Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

MK 1 MK 2 30 160 400505 0102 24,70

MK 2 MK 3 36 196 400505 0203 31,90

MK 3 MK 4 48 240 400505 0304 54,—

MK 4 MK 5 63 300 400505 0405 106,—
4107

Uitbreidingshuls
• Binnenconus > Buitenconus (voor lichte bewerking)
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• voor de opname van alle SK-systemen  
(DIN 2080, ISO7388-1 / DIN 69871, MAS BT, ANSI-CAT)

• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• gelegeerd inzetstaal met een trekvastheid in de kern van min. 950 N/mm2

• gecarboneerd HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080,  

max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm

Tussenhulzen voor SK  

    

    

Schacht Benaming A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 Inwendige conus SK30 50 50 433903 4030 100,50

SK40 Inwendige conus SK40 100 63 433903 4040 104,—

SK50 Inwendige conus SK40 70 70 433903 5040 128,—

SK50 Inwendige conus SK50 120 97 433903 5050 146,50
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

 IS
O

 

 D
 

 A 

DIN 69871 SK

 

 

    

    

Schacht Benaming A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 Inwendige conus BT30 60 50 433907 4030 100,50

BT 40 Inwendige conus BT40 100 63 433907 4040 104,—

BT 50 Inwendige conus BT40 70 70 433907 5040 128,—

BT 50 Inwendige conus BT50 120 97 433907 5050 146,50
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339

 

    

    

Schacht Benaming A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 Inwendige conus SK30 50 50 433901 4030 100,50

SK40 Inwendige conus SK40 100 63 433901 4040 104,—

SK50 Inwendige conus SK40 50 70 433901 5040 128,—

SK50 Inwendige conus SK50 125 97 433901 5050 146,50
4117

DIN 2080

 

  
• gelegeerd inzetstaal, treksterkte in de kern min. 950 N/mm2

• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• gecarboneerd HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080
• max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• andere uitvoeringen op aanvraag leverbaar

Tussenhulzen voor MK met aantrekdraad  

    

    

Schacht Voor morseconusmaat A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 MK 1 50 25 433703 4001 67,40

SK40 MK 2 50 32 433703 4002 67,40

SK40 MK 3 70 40 433703 4003 67,40

SK40 MK 4 95 48 433703 4004 72,10

SK50 MK 1 45 25 433703 5001 87,—

SK50 MK 2 60 32 433703 5002 87,—

SK50 MK 3 65 40 433703 5003 87,—

SK50 MK 4 70 48 433703 5004 94,20

SK50 MK 5 100 63 433703 5005 96,30
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

 D
 

 M
K

 

 A 

DIN  69871 SK

 

 

Vervolg volgende pagina >>>
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Schacht Voor morseconusmaat A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

BT 40 MK 1 50 25 433707 4001 67,40

BT 40 MK 2 50 32 433707 4002 67,40

BT 40 MK 3 70 40 433707 4003 67,40

BT 40 MK 4 95 48 433707 4004 72,10

BT 40 MK 4 110 63 433707 4104 78,80

BT 50 MK 1 45 25 433707 5001 87,—

BT 50 MK 2 60 32 433707 5002 87,—

BT 50 MK 3 65 40 433707 5003 87,—

BT 50 MK 4 70 48 433707 5004 94,20

BT 50 MK 5 100 63 433707 5005 96,30

BT 50 MK 4 85 63 433707 5104 101,50

BT 50 MK 5 118 78 433707 5105 111,—
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339

 

 

• gelegeerd inzetstaal, treksterkte in de kern min. 950 N/mm2

• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• gecarboneerd HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), Hardheidsdiepte 0,8 mm ± 0,2 mm
• Conushoektolerantiekwaliteit < AT3 conform DIN 7187 enDIN 2080
• max. rondloopnauwkeurigheid < 0,005 mm
• andere uitvoeringen op aanvraag leverbaar

Gereedschapsopname voor wisselplaatboor  

 D
 

DIN 69871 SK  

 d
1 

A

 
 

    

    

Schacht d1
mm

A
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 20 65 40 434540 4020 67,40

SK40 25 70 45 434540 4025 60,20

SK40 32 75 52 434540 4032 60,20

SK40 40 115 65 434540 4040 73,10

SK50 20 70 40 434540 5020 95,20

SK50 25 70 40 434540 5025 95,20

SK50 32 70 52 434540 5032 95,20

SK50 40 80 60 434540 5040 95,20

SK50 50 90 75 434540 5050 107,—
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
• interne koelmiddeltoevoer

 

• Conushoektolerantie AT3
• voorgebalanceerd G 2,5 / 25.000 min-1

• Rondloopnauwkeurigheid steile-conus ten opzichte van gereedschapsopname DIN 69871: < 0,003 mm,  
HSK 63 A: < 0,005 mm

• Uitvoering MAS/BT-AD/AF op aanvraag leverbaar

Gereedschapopnames voor inschroeffrezen  

      

    

Schacht voor draad d1
mm

A
mm

L1
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

HSK 63 M6 10 51 25 13 430236 6061 180,—

HSK 63 M8 13 76 50 23 430236 6082 197,—

HSK 63 M8 13 101 75 23 430236 6083 216,—

HSK 63 M10 18 51 25 20 430236 6101 188,—

HSK 63 M10 18 76 50 23 430236 6102 206,—

HSK 63 M10 18 126 100 32 430236 6104 243,—

HSK 63 M12 21 51 25 24 430236 6121 188,—

HSK 63 M12 21 76 50 24 430236 6122 206,—

HSK 63 M12 21 101 75 31 430236 6123 222,—

HSK 63 M12 21 126 100 33 430236 6124 243,—

HSK 63 M12 21 176 150 40 430236 6126 291,—

HSK 63 M16 29 51 25 29 430236 6161 188,—

HSK 63 M16 29 76 50 34 430236 6162 206,—

HSK 63 M16 29 101 75 34 430236 6163 222,—

HSK 63 M16 29 126 100 36 430236 6164 243,—

HSK 63 M16 29 176 150 43 430236 6166 291,—
4117

DIN69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

 L1 

 d
1 

 D
 

 A 

DIN 69893 HSK-A

M
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Verlengstuk voor modulaire freeskoppen 

   

    

D
mm

L
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

12 100 M6 430352 1210 292,—

12 150 M6 430352 1215 360,—

16 100 M8 430352 1610 339,—

16 150 M8 430352 1615 410,—

20 150 M10 430352 2015 529,—

20 200 M10 430352 2020 649,—

25 150 M12 430352 2515 669,—

25 200 M12 430352 2520 919,—
4201

VHM-verlengstuk
• Cilindrische uitvoering
• Met inwendige koelmiddeltoevoer

 

     

    

D
mm

d
mm

L
mm

L1
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

12 9,8 90 40 M6 430350 1209 313,—

12 9,8 110 60 M6 430350 1211 375,—

12 9,8 130 80 M6 430350 1213 480,—

12 12,8 95 40 M8 430350 1609 435,—

16 12,8 115 60 M8 430350 1611 445,—

16 12,8 135 80 M8 430350 1613 729,—

16 12,8 155 100 M8 430350 1615 729,—

16 12,8 175 120 M8 430350 1617 729,—

20 15,8 100 40 M10 430350 2010 589,—

20 15,8 120 60 M10 430350 2012 589,—

20 15,8 140 80 M10 430350 2014 719,—

20 17,8 140 80 M10 430350 2015 719,—

20 15,8 160 100 M10 430350 2016 759,—

20 17,8 160 100 M10 430350 2017 759,—

20 15,8 180 120 M10 430350 2018 1.029,—

20 17,8 180 120 M10 430350 2019 1.029,—

25 20,8 125 60 M12 430350 2512 1.049,—

25 20,8 145 80 M12 430350 2514 1.049,—

25 20,8 165 100 M12 430350 2516 1.049,—
4201

trillingsgedempt
• Cilindrische schacht verjongd
• zonder inwendige koelmiddeltoevoer

Md D

L
L1

 

 

      

    

Schacht voor draad d1
mm

A
mm

L1
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

SK40 M6 10 44 25 13 430235 4061 100,50

SK40 M6 10 69 50 20 430235 4062 115,50

SK40 M6 10 94 75 23 430235 4063 125,50

SK40 M8 13 44 25 15 430235 4081 100,50

SK40 M8 13 69 50 23 430235 4082 115,50

SK40 M8 13 94 75 23 430235 4083 125,50

SK40 M10 18 44 25 20 430235 4101 99,90

SK40 M10 18 69 50 23 430235 4102 109,—

SK40 M10 18 94 75 28 430235 4103 125,50

SK40 M12 21 44 25 24 430235 4121 99,90

SK40 M12 21 69 50 24 430235 4122 109,—

SK40 M12 21 94 75 31 430235 4123 125,50

SK40 M16 29 44 25 29 430235 4161 103,—

SK40 M16 29 69 50 34 430235 4162 115,50

SK40 M16 29 94 75 34 430235 4163 125,50
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

DIN 69871 SK M

D

L1
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D
mm

d
mm

L
mm

L1
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

12 9,8 65 20 M6 430351 1206 108,—

16 12,8 88 40 M8 430351 1608 121,—

20 17,8 95 45 M10 430351 2010 128,50

25 20,8 106 50 M12 430351 2512 134,—

32 28,8 110 50 M16 430351 3216 141,—
4201

Verlengstukken van staal voor modulaire freeskoppen
• Cilindrische schacht getrapt
• Zonder inwendige koelmiddeltoevoer

Md D

L
L1

 

 

 

• voor de opname van zaagbladen van Ø 20 tot Ø 100 mm
• hoog veredeld
• Schachtuitvoering conform DIN 1835 B
• hoge rondloopprecisie
• Levering zonder schijffrezen

Zaagbladopnames
 

 

      

    

voor zaagbladgrootte L1
mm

L2
mm

D1
mm

D2
mm

D3
mm

  
 Art. nr. €

20 75 30 10 10 5 438082 1020 117,—

20 90 30 20 10 5 438082 2020 106,—

25 88 48 10 13 8 438082 1025 117,—

25 100 42 20 13 8 438082 2025 106,—

32 93 53 10 16 8 438082 1032 117,—

32 105 53 20 16 8 438082 2032 106,—

40 100 60 10 19,5 10 438082 1040 117,—

40 110 60 20 19,5 10 438082 2040 106,—

50 126 78 16 24,5 13 438082 1650 117,—

50 136 78 25 24,5 13 438082 2550 106,—

63 126 78 16 24,5 16 438082 1663 117,—

63 136 78 25 24,5 16 438082 2563 106,—

80 142 92 20 34 22 438082 2080 159,50

80 150 92 25 34 22 438082 2580 146,50

100 142 92 20 39,5 22 438082 2010 159,50

100 150 92 25 39,5 22 438082 2510 146,50
4107

afzonderlijk

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

6 zaagbladopnames voor zaagblad met diam. 20 tot 63 mm 438083 2506 619,—
4107

Set

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

...   met inwendige  
koeling.

Insteken vanaf 2 mm...
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Innovaties in de krimptechniek  INFO

Nieuwe apparaten met innovatieve temperatuurregeling en automatische koeling 
Diebold-krimpapparaten van de serie US 1100 zijn verkrijgbaar in een horizontale en ook in een 
verticale versie. Als de apparaten uitgerust zijn met de pyrometerregeling verloopt het krimpproces 
met temperatuurregeling. De pyrometertechniek in de spoel zorgt voor een directe temperatuurcontrole.  
Een wereldwijd unieke oplossing voor het veilig en bijzonder materiaalvriendelijk in- en uitkrimpen 
van gereedschappen. Tijdens het krimpproces wordt de temperatuur door de inductiespoel heen via 
TempControl direct op de krimphouder gemeten en tijdens het krimpproces automatisch geregeld. 
Dat is revolutionair, omdat alle gangbare krimpapparaten tot nu toe indirect het krimpproces regelen via 
achterliggende parameters terwijl de daadwerkelijke temperatuur van de krimphouder een onbekende 
variabele vormt.

US 1100 met automatische koeling van de gereedschapshouders door de TubeChiller. 
Voor het optimaal krimpen en automatisch afkoelen van de gereedschappen bieden wij met de TubeChiller 
een volledig automatische oplossing aan. Deze techniek is ontwikkeld om onze krimpapparaten van de serie 
US 1100 te verbinden met de automatische koeling door de TubeChiller.

Voordelen van de Diebold-
krimptechniek
 
 1.  Krimpapparaat US 1100 met pyrometerregeling voor automatische 

temperatuurdetectie 

  2.  Horizontale en verticale apparaten voor elke toepassing 

 3.  TubeChiller voor automatisch koelen „handsfree” 

 4.  Materiaalvriendelijk krimpen, daardoor geen oververhitting van de 
krimphouders, voor een lange levensduur van uw krimphouders 

 5.  Fijn ingestelde parameters voor het krimpen in alle krimpapparaten 

 6.  Krimphouder van staal in topkwaliteit 

 7.  Door kunstmatige veroudering van het materiaal geen toename 
van de toleranties 

 8.  Daardoor betere kwaliteit en langere bruikbaarheid van de hoge 
nauwkeurigheid 

 9.  Productie in volledig geklimatiseerde hal, kwaliteitscontrole in de 
meetruimte kwaliteitsklasse 2 

Na het krimpproces komt de koelbuis omhoog uit de TubeChiller, tegelijkertijd stijgt de koelvloeistof in de koelbuis en wordt het gereedschap 
ringvormig omstroomd. Bij deze beweging wordt de inductiespoel automatisch weer in de startpositie meegenomen zonder dat daarvoor 
een extra aandrijving nodig is. Na het afkoelen gaat de koelbuis weer omlaag, de vloeistof loopt terug in de tank in de onderbouw en de 
gereedschapsopname wordt doeltreffend gedroogd met perslucht.   

Video in het YouTube-
kanaal

Krimpapparaat MicroShrink MS 3.0 INFO

De nieuwe generatie!
Voor het zorgvuldig krimpen van dunne klauwplaten werd het micro-krimpapparaat MS 
3.0 ontwikkeld. Door het slim pulsen van het vermogen wordt het krimpproces effectief 
gestuurd en wordt het gereedschap daarbij steeds beschermd tegen oververhitting. 
In het apparaat zijn de geschikte parametersets vastgelegd voor verschillende 
klauwplaatcontouren. Voor het koelen van de verwarmde gereedschapsopnames kan 
een moderne luchtkoeler of de vloeistofkoeler FKS 04S worden toegevoegd.
De MS 3.0 werkt met 230V-voeding en is daardoor bijzonder geschikt voor zorgvuldig, 
gecontroleerd, energiebesparend en duurzaam krimpen van kwetsbare gereedschappen.

• De MS 3.0 werd speciaal ontwikkeld voor slanke, dunne en extreem korte 
krimphouders ontwikkeld.

• Er kunnen ook standaard klauwplaten tot Ø 16 mm worden gekrompen.
• De regelbare generatorcapaciteit verwarmt de klauwplaat zorgvuldig.
• Ook bij klauwplaten met de kleinste massa wordt de installatie  

tijdig en betrouwbaar gestopt voordat hij oververhit raakt.
• Geschikt voor HM-schachten Ø 3 - 16 mm (klauwplaat met standaard geometrie)  

of Ø 3 - 20 mm (klauwplaat met slanke geometrie)

Het belangrijkste bij krimpprocessen is de exact geparametriseerde energieafgifte van 
de frequentiegenerator en de daarbij behorende tijdspanne. Dit wordt met de nieuwe 
digitale hoge-frequentiegenerator perfect opgelost. 
Een krimpprocedure, dus de tijd die nodig is voor het openen van de boring, duurt 
ondanks de zorgvuldige krimpprocedure slechts tussen de drie en zeven seconden.

 
   

    

Benaming Vermogen
kW

Nominale spanning
V

  
 Artikelnr. €

MicroShrink MS 3.0 3 220 432755 0001 op aanvraag

NIEUW 

Vraag een levertermijn aan!
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Dankzij de pyrometerspoel is een bijkomende automatische en directe temperatuurcontrole van 
de krimphouder mogelijk tijdens het verhitten. Daardoor kan de krimphouder niet verbranden.  
Voor het veilige en snelle krimpproces is vooraf geen identificatie van de krimphouder nodig.
• Krimplengte ca. 500 mm
• Krimpen van HM-schachten van Ø3 - 20 mm en stalen HSS-schachten van Ø 6 - 32 mm
• Handmatig krimpen mogelijk
• In combinatie met het ATORN-koelstation kan contouronafhankelijk worden gekoeld, gereinigd en geconserveerd
• Wordt geleverd met 5 ferrietschijven,  

veiligheidshandschoenen en pyrometerspoel

Inductief krimpapparaat ThermoGrip US1100  

   

        

Breedte x hoogte x diepte
mm

Vermogen
kW

Nominale spanning
V

met Basic-spoel 
 Art. nr. €

met pyrometerspoel en 
OneTouch 

 Art. nr. €
700 x 387 x 470 11 400 / 16 A 432860 1100 6.459,— 432861 1100 8.139,—

4129 4129

horizontaal
• zonder basisset en gereedschapopname voor basisset

 

 
   

        

Breedte x hoogte x diepte
mm

Vermogen
kW

Nominale spanning
V

met Basic-spoel 
 Art. nr. €

met pyrometerspoel en 
OneTouch 

 Art. nr. €
570 x 730 x 420 11 400 / 16 A 432862 1100 6.919,— 432863 1100 8.559,—

4129 4129

verticaal
• inclusief centreerschijf voor HSK100 /80 / 63 en Ø 20
• bij gebruik van conusmaten SK30/40 en BT30/40 is een basisopname met 

artikelnr. 4327290002 vereist

 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Tubechiller voor A. Nr. 4328621100 en 4328631100 432727 0001 5.019,—
4129

Koeleenheid voor US1100 verticaal

Koeleenheid voor HS1100 verticaal

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Touchdisplay voor A. Nr. 4328601100 en 4328621100 432732 1101 799,—
4129

OneTouch Display voor US11000 met Basic-spoel

OneTouch voor US1100 
met Basic-spoel
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Benaming   
 Art. nr. €

Basisopname voor artikelnr. 432731.... 432730 1100 127,—
4129

Basisset voor gereedschapsopnames met artikelnr. 432731...

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Universele spanner voor alle interfaces 432731 1100 1.099,—

Gereedschapopname SK 30 432731 1130 619,—

Gereedschapopname SK 40 432731 1140 619,—

Gereedschapsopname SK 50 432731 1150 729,—

Gereedschapopname HSK 32 432731 0032 539,—

Gereedschapopname HSK 40 432731 0040 539,—

Gereedschapopname HSK 50 432731 0050 539,—

Gereedschapopname HSK 63 432731 0063 539,—

Gereedschapsopname HSK 80 432731 0080 909,—

Gereedschapsopname HSK 100 432731 0100 909,—
4129

Gereedschapsopname voor basisset US1100

 

432731 1100

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

met vaste aanslag van messing 432752 1002 1.849,—

met meetklok 432752 1001 2.009,—
4129

Lengte-instelling voor US1100 horizontaal en verticaal 432752 1001

432752 1002

 

• elektronisch gestuurde vloeistofkoeler voor krimphouder
• contouronafhankelijk afkoelen
• Koelen, reinigen en conserveren van de opnames in één handeling, automatisch met een knopdruk
• Cyclustijd ca. 40 sec.
• Levering met gereedschapsopname SK 40 en 1 liter koelvloeistofconcentraat
• noodzakelijke gereedschapsopname a.u.b. apart bestellen! (slang en blaaspistool niet in de 

levering inbegrepen)
• voor alle HSK-interfaces is geen gereedschapsopname noodzakelijk

ThermoGrip koelstation FKS 04S  

 

 

    

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

450 x 320 x 632 432728 1001 2.499,—
4129

Koelstation FKS 04S
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• zeer precies spannen van freesgereedschappen met cilinderschacht
• Gereedschapsschachten volgens DIN 6335 vormorm HA, HB en HE. Gereedschapsschachten 

volgens DIN 1835 vorm A en B met schachttolerantie h6 en Ra < 0,3
• gepatenteerde voorbreedte vanaf Ø 6 mm voor automatisch krimpproces

ThermoGrip® Krimphouder
 

Doorsnedetekening toont de 
gepatenteerde verbredingen (rood)

       

    

Schacht Span-Ø
mm

d2
mm

d3
mm

l1
mm

A
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

HSK-A 63 3 15 20 20 90 M6 430218 6303 165,—

HSK-A 63 4 15 20 20 90 M6 430218 6304 165,—

HSK-A 63 5 15 25 25 90 M6 430218 6305 165,—

HSK-A 63 6 20 27 36 80 M5 430218 6306 148,50

HSK-A 63 6 20 27 36 90 M5 430218 6406 148,50

HSK-A 63 6 20 27 36 120 M5 430218 6506 187,—

HSK-A 63 6 20 32 36 160 M5 430218 6606 210,50

HSK-A 63 8 20 27 36 80 M6 430218 6308 148,50

HSK-A 63 8 20 27 36 90 M6 430218 6408 148,50

HSK-A 63 8 20 27 36 120 M6 430218 6508 187,—

HSK-A 63 8 20 32 36 160 M6 430218 6608 210,50

HSK-A 63 10 24 32 42 85 M8x1 430218 6310 148,50

HSK-A 63 10 24 32 42 90 M8x1 430218 6410 148,50

HSK-A 63 10 24 32 42 120 M8x1 430218 6510 187,—

HSK-A 63 10 24 34 42 160 M8x1 430218 6610 210,50

HSK-A 63 12 24 32 47 90 M10x1 430218 6312 148,50

HSK-A 63 12 24 32 47 120 M10x1 430218 6512 187,—

HSK-A 63 12 24 34 47 160 M10x1 430218 6612 210,50

HSK-A 63 14 27 34 47 90 M10x1 430218 6314 148,50

HSK-A 63 14 27 34 47 120 M10x1 430218 6414 187,—

HSK-A 63 14 27 42 47 160 M10x1 430218 6514 210,50

HSK-A 63 16 27 34 50 95 M12x1 430218 6316 148,50

HSK-A 63 16 27 34 50 120 M12x1 430218 6516 187,—

HSK-A 63 16 27 42 50 160 M12x1 430218 6616 210,50

HSK-A 63 18 33 42 50 95 M12x1 430218 6318 148,50

HSK-A 63 18 33 42 50 120 M12x1 430218 6418 187,—

HSK-A 63 18 33 51 50 160 M12x1 430218 6518 210,50

HSK-A 63 20 33 42 52 100 M16x1 430218 6320 148,50

HSK-A 63 20 33 42 52 120 M16x1 430218 6520 187,—

HSK-A 63 20 33 51 52 160 M16x1 430218 6620 210,50

HSK-A 63 25 44 53 58 115 M16x1 430218 6325 148,50

HSK-A 63 25 44 53 58 160 M16x1 430218 6425 210,50

HSK-A 63 32 44 53 62 120 M16x1 430218 6532 187,—

HSK-A 63 32 44 53 62 160 M16x1 430218 6632 210,50
4131

HSK A DIN 69893
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen
• uitgebalanceerd voor 24.000 min-1

 

 

        

    

Schacht Span-Ø
mm

d2
mm

d3
mm

l1
mm

A
mm

Schroefdraad V
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 3 15 20 20 80 M6 5 430216 4003 155,50

SK 40 4 15 20 20 80 M6 5 430216 4004 155,50

SK 40 5 15 20 25 80 M6 5 430216 4005 155,50

SK 40 6 20 27 36 80 M5 10 430216 4006 121,—

SK 40 6 20 32 36 160 M5 10 430216 4106 162,—

SK 40 8 20 27 36 80 M6 10 430216 4008 121,—

SK 40 8 20 32 36 160 M6 10 430216 4108 162,—

SK 40 10 24 32 42 80 M8x1 10 430216 4010 121,—

SK 40 10 24 34 42 160 M8x1 10 430216 4110 162,—
4131

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
• interne koelmiddeltoevoer
• uitgebalanceerd voor 18.000 min-1
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Schacht Span-Ø
mm

d2
mm

d3
mm

l1
mm

A
mm

Schroefdraad V
mm

  
 Art. nr. €

SK 40 12 24 32 47 80 M10x1 10 430216 4012 121,—

SK 40 12 24 34 47 160 M10x1 10 430216 4212 162,—

SK 40 14 27 34 47 80 M10x1 10 430216 4014 121,—

SK 40 14 27 42 47 160 M10x1 10 430216 4114 162,—

SK 40 16 27 34 50 80 M12x1 10 430216 4016 121,—

SK 40 16 27 42 50 160 M12x1 10 430216 4216 162,—

SK 40 18 33 42 50 80 M12x1 10 430216 4018 121,—

SK 40 18 33 50 50 160 M12x1 10 430216 4118 162,—

SK 40 20 33 42 52 80 M16x1 10 430216 4020 121,—

SK 40 20 33 50 52 160 M16x1 10 430216 4220 162,—

SK 40 25 44 50 58 100 M16x1 10 430216 4025 121,—

SK 40 32 44 50 62 100 M16x1 10 430216 4032 121,—
4131

 

• Revolutionaire oplossing voor de matrijzenbouw en HSC-bewerkingen
• Standaardversie geschikt voor lucht en koelsmeermiddel, variant voor 

minimumhoeveelheidssmering op aanvraag verkrijgbaar
• Het koelmedium wordt via een groot aantal sproeiers direct naar de snede gevoerd, spanen 

worden weggeblazen en niet doorgesneden.
• Verlenging standtijd tot 300 %
• geen bekrassen van oppervlak door spanen
• optimale koeling van de gereedschapsopname tot aan de snede
• De innovatie van JetSleeve 2® 

Roterende houder met mediadoorvoer, de freesmachine hoeft niet te wordne aangepast. 
In het sproeiereenheid wordt druk opgebouwd, door de stromingswerking van de sproeiers 
blijft de koelmiddelstraal altijd op de freesschacht bij optimale rondloop. De JetSleeve-houders 
kunnen worden gebruikt op alle normale freesmachines met IKZ (interne koelvloeistoftoevoer)

• geschikt voor alle media: Lucht, minimumhoeveelheidssmering, koelsmeermiddel
• energie-efficiënt en milieuvriendelijk
• Krimpen met erop geschroefd sproeierdeksel mogelijk

ThermoGrip® krimphouder JetSleeve 2®
 

 

       

    

Schacht d1
mm

d2
mm

d3
mm

L1
mm

A
mm

SW   
 Art. nr. €

HSK-A 63 3 15 20 20 90 13 mm 430331 6303 323,—

HSK-A 63 4 15 20 20 90 13 mm 430331 6304 323,—

HSK-A 63 6 21 27 36 80 17 mm 430331 6306 310,—

HSK-A 63 8 21 27 36 80 17 mm 430331 6308 310,—

HSK-A 63 10 24 32 42 85 20 mm 430331 6310 310,—

HSK-A 63 12 24 32 47 90 20 mm 430331 6312 310,—

HSK-A 63 16 33 34 50 95 29 mm 430331 6316 310,—

HSK-A 63 20 44 42 52 100 40 mm 430331 6320 310,—
4129

HSK A DIN 69893
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

 A 
 L1 

 
d2

 

 
d3

 

 
d1

 

SW

0,
00

3
A

A

 

 

 

       

    

Schacht d1
mm

d2
mm

d3
mm

L1
mm

A
mm

SW   
 Art. nr. €

SK 40 3 15 20 20 80 13 mm 430330 4003 297,—

SK 40 4 15 20 20 80 13 mm 430330 4104 297,—

SK 40 6 21 27 36 80 17 mm 430330 4206 280,—

SK 40 8 21 27 36 80 17 mm 430330 4308 280,—

SK 40 10 24 32 42 80 20 mm 430330 4410 280,—

SK 40 12 24 32 47 80 20 mm 430330 4512 280,—

SK 40 16 33 34 50 80 29 mm 430330 4616 280,—

SK 40 20 44 42 52 80 40 mm 430330 4620 280,—
4129

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer

 A 
 L1 
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0,
00
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• Verleng uw krimpspankoppen modulair, naar uw behoefte!
• beste houdkracht
• maximale smalheid (3° vormafschuining)
• vrijwel monolitische vorm
• andere groottes op aanvraag leverbaar

Krimpverlengstukken
 

 

 

       

    

D
mm

d1
mm

d2
mm

d3
mm

A
mm

L
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

12 3 9 11,8 63 110 - 430229 1203 119,—
12 4 10 11,8 63 110 - 430229 1204 119,—
12 5 11 11,8 63 110 - 430229 1205 119,—
12 6 12 17 63 110 M5 430229 1206 112,—
12 8 14 19 63 110 M6 430229 1208 112,—
16 3 9 13 60 110 M6 430229 1603 119,—
16 4 10 14 60 110 M6 430229 1604 119,—
16 5 11 15 58 110 M6 430229 1605 119,—
16 6 12 15,8 60 110 M5 430229 1606 112,—
16 8 14 19 60 110 M6 430229 1608 112,—
20 3 9 13 58 110 M6 430229 2003 119,—
20 4 10 14 58 110 M6 430229 2004 119,—
20 5 11 15 58 110 M6 430229 2005 119,—
20 6 12 16 58 110 M5 430229 2006 112,—
20 8 14 19 58 110 M6 430229 2008 112,—

4131

 

  
• voor het verlengen en verkleinen naar kleinere diameters
• Slankheidsgraad 4,5°
• voor schachttolerantie h6
• Gereedschapaanslagbout met een verstelweg van 10 mm

Krimpverlengstuk  

G

4.
5°

L

D
1

d1

L3 L4

L2

d2

 

 

         

    

D1
mm

d1
mm

d2
mm

L
mm

l2
mm

L3
mm

l4
mm

Stelschroefmaat SW   
 Art. nr. €

12 3 8 150   12   430228 1203 128,—
12 4 8 150   16   430228 1204 128,—
12 5 10 150   20   430228 1205 128,—
12 6 10 150 36 10 26 M5 2,5 mm 430228 1206 128,—
16 3 10 150  10 12   430228 1603 128,—
16 4 10 150   16   430228 1604 128,—
16 5 10 150   20   430228 1605 128,—
16 6 10 150 36 10 26 M5 2,5 mm 430228 1606 128,—
16 8 12 150 36 10 26 M6 3 mm 430228 1608 128,—
20 3 10 150   12   430228 2003 128,—
20 4 10 150   16   430228 2004 128,—
20 5 10 150   20   430228 2005 128,—
20 6 10 150 36 10 26 M5 2,5 mm 430228 2006 128,—
20 8 12 150 36 10 26 M6 3 mm 430228 2008 128,—
20 10 14 150 42 10 32 M8 x 1 mm 3 mm 430228 2010 128,—
20 12 16 150 47 10 37 M10 x 1 mm 5 mm 430228 2012 128,—
25 3 10 150   12   430228 2503 128,—
25 4 10 150   16   430228 2504 128,—
25 5 15 150   20   430228 2505 128,—
25 6 20 150 36 10 26 M5 2,5 mm 430228 2506 128,—
25 8 20 150 36 10 26 M6 3 mm 430228 2508 128,—
25 10 20 150 42 10 32 M8 x 1 mm 3 mm 430228 2510 128,—
25 12 20 150 47 10 37 M10 x 1 mm 5 mm 430228 2512 128,—
25 14 20 150 47 10 37 M10 x 1 mm 5 mm 430228 2514 128,—
25 16 20 150 50 10 37 M10 x 1 mm 5 mm 430228 2516 128,—
32 6 20 150 36 10 26 M5 2,5 mm 430228 3206 128,—
32 8 20 150 36 10 26 M6 3 mm 430228 3208 128,—
32 10 22 150 42 10 32 M8 x 1 mm 3 mm 430228 3210 128,—
32 12 20 150 47 10 37 M10 x 1 mm 5 mm 430228 3212 128,—
32 14 20 150 47 10 37 M10 x 1 mm 5 mm 430228 3214 128,—
32 16 27 150 47 10 37 M10 x 1 mm 5 mm 430228 3216 128,—
32 18 27 150 50 10 40 M10 x 1 mm 5 mm 430228 3218 128,—
32 20 27 150 52 10 42 M10 x 1 mm 5 mm 430228 3220 128,—

4203
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• Hoge overdraagbare draaimomenten
• Hoge rondloopprecisie 0,003 mm
• 3° programma, slanke uitvoering
• Hoge flexibiliteit in de contour
• Warmtevast werkstaal
• andere schachtuitvoeringen op aanvraag leverbaar
• uitgebalanceerd G2,5 / 25.000 min-1

• met Balluff-chip-boring

Krimpopnames 3°, slanke uitvoering  

           

    

Schacht d1
mm

d2
mm

D
mm

A
mm

l2
mm

L3
mm

l4
mm

MD SW Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

HSK 63 3 9 14 80 28 16 12 M6 2 mm 0,7 440431 0003 196,—

HSK 63 3 9 16 120   12   0,8 440431 1203 239,—

HSK 63 3 9 19 160   12   0,8 440431 1603 252,—

HSK 63 3 9 19 200   12   0,9 440431 2003 326,—

HSK 63 4 10 15 80 28 12 16 M6 2 mm 0,7 440431 0004 196,—

HSK 63 4 10 17 120   16   0,8 440431 1204 239,—

HSK 63 4 10 20 160   16   0,9 440431 1604 252,—

HSK 63 4 10 20 200   16   0,95 440431 2004 326,—

HSK 63 5 11 16 80 30 10 20 M6 2 mm 0,7 440431 0005 196,—

HSK 63 5 11 18 120   20   0,8 440431 1205 239,—

HSK 63 5 11 21 160   20   0,9 440431 1605 252,—

HSK 63 5 11 21 200   20   1 440431 2005 326,—

HSK 63 6 12 17 80 36 10 26 M5 2,5 mm 0,7 440431 0006 175,—

HSK 63 6 12 21 120 36 10 26 M5 2,5 mm 0,8 440431 1206 215,—

HSK 63 6 12 24 160 36 10 26 M5 2,5 mm 0,9 440431 1606 237,—

HSK 63 6 12 24 200 36 10 26 M5 2,5 mm 1 440431 2006 299,—

HSK 63 8 14 19 80 36 10 26 M6 3 mm 0,7 440431 0008 175,—

HSK 63 8 14 23 120 36 10 26 M6 3 mm 0,8 440431 1208 215,—

HSK 63 8 14 26 160 36 10 26 M6 3 mm 1 440431 1608 237,—

HSK 63 8 14 26 200 36 10 26 M6 3 mm 1,1 440431 2008 299,—

HSK 63 10 16 21 85 41 10 31 M8 x 1 3 mm 0,8 440431 0010 175,—

HSK 63 10 16 25 120 41 10 31 M8 x 1 3 mm 0,9 440431 1210 215,—

HSK 63 10 16 28 160 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1 440431 1610 237,—

HSK 63 10 16 28 200 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,2 440431 2010 299,—

HSK 63 12 18 24 90 47 10 37 M10 x 1 5 mm 0,8 440431 0012 175,—

HSK 63 12 18 27 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 0,9 440431 1212 215,—

HSK 63 12 18 30 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,1 440431 1612 237,—

HSK 63 12 18 30 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,3 440431 2012 299,—

HSK 63 14 20 26 90 47 10 37 M10 x 1 5 mm 0,8 440431 0014 175,—

HSK 63 14 20 29 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1 440431 1214 215,—

HSK 63 14 20 32 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,2 440431 1614 237,—

HSK 63 14 20 32 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,4 440431 2014 299,—

HSK 63 16 22 28 95 50 10 40 M12 x 1 5 mm 0,8 440431 0016 175,—

HSK 63 16 22 31 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1 440431 1216 215,—

HSK 63 16 22 34 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,2 440431 1616 237,—

HSK 63 16 22 34 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,5 440431 2016 299,—

HSK 63 18 24 30 95 50 10 40 M12 x 1 5 mm 0,9 440431 0018 175,—

HSK 63 18 24 33 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1 440431 1218 215,—

HSK 63 18 24 36 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,3 440431 1618 237,—

HSK 63 18 24 36 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,6 440431 2018 299,—

HSK 63 20 26 33 100 52 10 42 M16 x 1 5 mm 0,9 440431 0020 175,—

HSK 63 20 26 35 120 52 10 42 M16 x 1 5 mm 1,1 440431 1220 215,—

HSK 63 20 26 38 160 52 10 42 M16 x 1 5 mm 1,4 440431 1620 237,—

HSK 63 20 26 38 200 52 10 42 M16 x 1 8 mm 1,7 440431 2020 299,—
4203

HSK-A DIN 69893
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen
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Krimpopnames met koelkanaalboringen voor  
de zware verspaning op aanvraag leverbaar!

Zware verspaning

           

    

Schacht d1
mm

d2
mm

D
mm

A
mm

l2
mm

L3
mm

l4
mm

MD SW Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

SK40 3 9 14 80 28 16 12 M6 2 mm 0,9 440430 0003 181,50

SK40 3 9 16 120 12  12   0,9 440430 1203 225,—

SK40 3 9 19 160 12  12   1,1 440430 1603 235,—

SK40 3 9 19 200 12  12   1,2 440430 2003 311,—

SK40 4 10 15 80 28 12 16 M6 2 mm 0,9 440430 0004 181,50

SK40 4 10 17 120 16  16   0,9 440430 1204 225,—

SK40 4 10 20 160 16  16   1,1 440430 1604 235,—

SK40 4 10 20 200 16  16   1,2 440430 2004 311,—

SK40 5 11 16 80 30 10 20 M6 2 mm 0,9 440430 0005 181,50

SK40 5 11 18 120 20  20   1 440430 1205 225,—

SK40 5 11 21 160 20  20   1,1 440430 1605 235,—

SK40 5 11 21 200 20  20   1,2 440430 2005 311,—

SK40 6 12 17 80 36 10 26 M5 2,5 mm 0,9 440430 0006 161,—

SK40 6 12 22 120 36 10 26 M5 2,5 mm 1 440430 1206 198,—

SK40 6 12 24 160 36 10 26 M5 2,5 mm 1,1 440430 1606 223,—

SK40 6 12 24 200 36 10 26 M5 2,5 mm 1,4 440430 2006 285,—

SK40 8 14 19 80 36 10 26 M6 3 mm 0,9 440430 0008 161,—

SK40 8 14 24 120 36 10 26 M6 3 mm 1 440430 1208 198,—

SK40 8 14 26 160 36 10 26 M6 3 mm 1,2 440430 1608 223,—

SK40 8 14 26 200 36 10 26 M6 3 mm 1,4 440430 2008 285,—

SK40 10 16 21 80 41 10 31 M8 x 1 3 mm 0,9 440430 0010 161,—

SK40 10 16 26 120 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,1 440430 1210 198,—

SK40 10 16 28 160 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,2 440430 1610 223,—

SK40 10 16 28 200 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,6 440430 2010 285,—

SK40 12 18 23 80 47 10 37 M10 x 1 5 mm 0,9 440430 0012 161,—

SK40 12 18 28 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,1 440430 1212 198,—

SK40 12 18 30 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,3 440430 1612 223,—

SK40 12 18 30 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,5 440430 2012 285,—

SK40 14 20 26 80 47 10 37 M10 x 1 5 mm 0,9 440430 0014 161,—

SK40 14 20 30 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,1 440430 1214 198,—

SK40 14 20 32 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,3 440430 1614 223,—

SK40 14 20 32 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,6 440430 2014 285,—

SK40 16 22 28 80 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1 440430 0016 161,—

SK40 16 22 32 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,2 440430 1216 198,—

SK40 16 22 34 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,4 440430 1616 223,—

SK40 16 22 34 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 2,6 440430 2016 285,—

SK40 18 24 30 80 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1 440430 0018 161,—

SK40 18 24 34 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,2 440430 1218 198,—

SK40 18 24 36 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,5 440430 1618 223,—

SK40 18 24 36 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 2,8 440430 2018 285,—

SK40 20 26 32 80 52 10 42 M16 x 1 8 mm 1 440430 0020 161,—

SK40 20 26 36 120 52 10 42 M16 x 1 5 mm 1,2 440430 1220 198,—

SK40 20 26 38 160 52 10 42 M16 x 1 5 mm 1,6 440430 1620 223,—

SK40 20 26 38 200 52 10 42 M16 x 1 5 mm 2,9 440430 2020 285,—
4203

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
• interne koelmiddeltoevoer
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• hoge rondloopprecisie onder 0,003 mm
• hoogste maatvastheid aan het werkstuk
• Hoge overdraagbare draaimomenten
• 4,5° programma
• hoge flexibiliteit in de contour
• warmtevast werkstaal
• uitgebalanceerd G2,5 / 25.000 min-1

• met Balluff-chip-boring

  

Krimpopnames 4,5°  

           

          

Schacht d1
mm

d2
mm

D
mm

A
mm

l2
mm

L3
mm

l4
mm

MD SW Gewicht
kg

STANDAARD 
 Art. nr. €

Met koelkanalen 
 Art. nr. €

HSK 63 3 10 15 80 28 16 12 M6 2 mm 0,7 440231 0308 173,— 440331 0308 202,—
HSK 63 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 mm 0,7 440231 0408 173,— 440331 0408 202,—
HSK 63 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 mm 0,7 440231 0508 173,— 440331 0508 202,—
HSK 63 6 21 27 80 36 10 26 M5 2,5 mm 0,8 440231 0608 144,50 440331 0608 185,50
HSK 63 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 mm 0,8 440231 0808 144,50 440331 0808 185,50
HSK 63 10 24 32 85 41 10 31 M8 x 1 3 mm 0,9 440231 1008 144,50 440331 1008 185,50
HSK 63 12 24 32 90 47 10 37 M10 x 1 5 mm 0,9 440231 1209 144,50 440331 1208 185,50
HSK 63 14 27 34 90 47 10 37 M10 x 1 5 mm 0,9 440231 1409 144,50 440331 1409 185,50
HSK 63 16 27 34 95 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1 440231 1609 144,50 440331 1609 185,50
HSK 63 18 33 42 95 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,1 440231 1809 144,50 440331 1809 185,50
HSK 63 20 33 42 100 52 10 42 M16 x 1 5 mm 1,1 440231 2010 144,50 440331 2010 185,50
HSK 63 3 10 20 120 - - 12 - - 0,8 440231 0312 215,— 440331 0312 239,—
HSK 63 4 15 22 120 - - 16 - - 0,8 440231 0412 215,— 440331 0412 239,—
HSK 63 5 15 22 120 - - 20 - - 0,8 440231 0512 215,— 440331 0512 239,—
HSK 63 6 21 27 120 36 10 26 M5 2,5 mm 1 440231 0612 198,— 440331 0612 225,—
HSK 63 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 mm 1 440231 0812 198,— 440331 0812 225,—
HSK 63 10 24 32 120 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1 440231 1012 198,— 440331 1012 225,—
HSK 63 12 24 32 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1 440231 1212 198,— 440331 1212 225,—
HSK 63 14 27 34 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,1 440231 1412 198,— 440331 1412 225,—
HSK 63 16 27 34 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,1 440231 1612 198,— 440331 1612 225,—
HSK 63 18 33 42 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,3 440231 1812 198,— 440331 1812 225,—
HSK 63 20 33 42 120 52 10 42 M16 x 1 5 mm 1,3 440231 2012 198,— 440331 2012 225,—
HSK 63 25 44 53 120 58 10 48 M16 x 1 5 mm 1,6 440231 2512 144,50 440331 2512 185,50
HSK 63 32 44 53 120 62 10 52 M16 x 1 5 mm 1,6 440231 3212 144,50 440331 3212 185,50
HSK 63 3 10 15 160 - - 12 - - 0,8 440231 0316 235,—   
HSK 63 4 15 22 160 - - 16 - - 0,9 440231 0416 235,—   
HSK 63 5 15 22 160 - - 20 - - 0,9 440231 0516 235,—   
HSK 63 6 21 27 160 36 10 26 M5 2,5 mm 1,1 440231 0616 219,—   
HSK 63 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 mm 1,1 440231 0816 219,—   
HSK 63 10 24 32 160 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,3 440231 1016 219,—   
HSK 63 12 24 32 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,2 440231 1216 219,—   
HSK 63 14 27 34 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,3 440231 1416 219,—   
HSK 63 16 27 34 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,4 440231 1616 219,—   
HSK 63 18 33 42 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,6 440231 1816 219,—   
HSK 63 20 33 42 160 52 10 42 M16 x 1 5 mm 1,6 440231 2016 219,—   
HSK 63 25 44 53 160 62 10 48 M16 x 1 5 mm 2 440231 2516 219,—   
HSK 63 32 44 53 160 62 10 52 M16 x 1 5 mm 1,9 440231 3216 219,—   
HSK 63 3 10 15 200 - 10 12 - - 1 440231 0320 257,—   
HSK 63 4 15 22 200 - 10 16 - - 1 440231 0420 257,—   
HSK 63 5 15 22 200 - 10 20 - - 1,1 440231 0520 257,—   
HSK 63 6 21 27 200 36 10 26 M5 2,5 mm 1,4 440231 0620 241,—   
HSK 63 8 21 27 200 36 10 26 M6 3 mm 1,4 440231 0820 241,—   
HSK 63 10 24 32 200 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,6 440231 1020 241,—   
HSK 63 12 24 32 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,6 440231 1220 241,—   
HSK 63 14 27 34 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,7 440231 1420 241,—   
HSK 63 16 27 34 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,7 440231 1620 241,—   
HSK 63 18 33 42 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 2,3 440231 1820 241,—   
HSK 63 20 33 42 200 52 10 42 M16 x 1 5 mm 2,3 440231 2020 241,—   
HSK 63 25 44 53 200 62 10 48 M16 x 1 5 mm 3,2 440231 2520 241,—   
HSK 63 32 44 53 200 62 10 52 M16 x 1 5 mm 3 440231 3220 241,—   

4203 4203

HSK-A DIN 69893
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer, koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen

A

4.
5°

G

d1

L3 l4
l2

Dd2

440231....

 

A

G

4.
5°

L3 l4

l2

Dd2d1

440331....

Vervolg volgende pagina >>>
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Schacht d1
mm

d2
mm

D
mm

A
mm

l2
mm

L3
mm

l4
mm

MD SW Gewicht
kg

STANDAARD 
 Art. nr. €

Met koelkanalen 
 Art. nr. €

SK40 3 10 17 80 28 16 12 M6 2 mm 0,9 440230 0308 169,— 440330 0308 185,50
SK40 4 15 22 80 28 12 16 M6 2 mm 0,9 440230 0408 169,— 440330 0408 185,50
SK40 5 15 22 80 30 10 20 M6 2 mm 0,9 440230 0508 169,— 440330 0508 185,50
SK40 6 21 27 80 36 10 26 M5 2,5 mm 1 440230 0608 138,— 440330 0608 171,—
SK40 8 21 27 80 36 10 26 M6 3 mm 1 440230 0808 138,— 440330 0808 171,—
SK40 10 24 32 80 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1 440230 1008 138,— 440330 1008 171,—
SK40 12 24 32 80 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1 440230 1208 138,— 440330 1208 171,—
SK40 14 27 34 80 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1 440230 1408 138,— 440330 1408 171,—
SK40 16 27 34 80 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1 440230 1608 138,— 440330 1608 171,—
SK40 18 33 42 80 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,1 440230 1808 138,— 440330 1808 171,—
SK40 20 33 42 80 52 10 42 M16 x 1 8 mm 1,1 440230 2008 138,— 440330 2008 171,—
SK40 25 44 53 100 58 10 48 M16 x 1 8 mm 1,6 440230 2508 138,— 440330 2508 171,—
SK40 32 44 53 100 62 10 52 M16 x 1 8 mm 1,4 440230 3208 138,— 440330 3208 171,—
SK40 3 10 20 120 - - 12 - - 0,9 440230 0312 198,— 440330 0312 231,—
SK40 4 15 22 120 - - 16 - - 1 440230 0412 198,— 440330 0412 231,—
SK40 5 15 22 120 - - 20 - - 1 440230 0512 198,— 440330 0512 231,—
SK40 6 21 27 120 36 10 26 M5 2,5 mm 1,1 440230 0612 181,50 440330 0612 217,—
SK40 8 21 27 120 36 10 26 M6 3 mm 1,1 440230 0812 181,50 440330 0812 217,—
SK40 10 24 32 120 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,2 440230 1012 181,50 440330 1012 217,—
SK40 12 24 32 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,2 440230 1212 181,50 440330 1212 217,—
SK40 14 27 34 120 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,3 440230 1412 181,50 440330 1412 217,—
SK40 16 27 34 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,3 440230 1612 181,50 440330 1612 217,—
SK40 18 33 42 120 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,5 440230 1812 181,50 440330 1812 217,—
SK40 20 33 42 120 52 10 42 M16 x 1 8 mm 1,5 440230 2012 181,50 440330 2012 217,—
SK40 25 44 53 120 58 10 48 M16 x 1 8 mm 1,8 440230 2512 181,50 440330 2512 217,—
SK40 32 44 53 120 62 10 52 M16 x 1 8 mm 1,7 440230 3212 181,50 440330 3212 217,—
SK40 3 10 20 160 - - 12 - - 1 440230 0316 219,—   
SK40 4 15 22 160 - - 16 - - 1,1 440230 0416 219,—   
SK40 5 15 22 160 - - 20 - - 1,1 440230 0516 219,—   
SK40 6 21 27 160 36 10 26 M5 2,5 mm 1,3 440230 0616 204,—   
SK40 8 21 27 160 36 10 26 M6 3 mm 1,3 440230 0816 204,—   
SK40 10 24 32 160 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,5 440230 1016 204,—   
SK40 12 24 32 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,5 440230 1216 204,—   
SK40 14 27 34 160 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,6 440230 1416 204,—   
SK40 16 27 34 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,6 440230 1616 204,—   
SK40 18 33 42 160 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,7 440230 1816 204,—   
SK40 20 33 42 160 52 10 42 M16 x 1 8 mm 1,8 440230 2016 204,—   
SK40 25 44 53 160 58 10 48 M16 x 1 8 mm 2,5 440230 2516 204,—   
SK40 32 44 53 160 62 10 52 M16 x 1 8 mm 2,4 440230 3216 204,—   
SK40 3 10 20 200 - - 12 - - 1,1 440230 0320 245,—   
SK40 4 15 22 200 - - 16 - - 1,2 440230 0420 245,—   
SK40 5 15 22 200 - - 20 - - 1,2 440230 0520 245,—   
SK40 6 21 27 200 36 10 26 M5 2,5 mm 1,4 440230 0620 227,—   
SK40 8 21 27 200 36 10 26 M6 3 mm 1,4 440230 0820 227,—   
SK40 10 24 32 200 41 10 31 M8 x 1 3 mm 1,7 440230 1020 227,—   
SK40 12 24 32 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,7 440230 1220 227,—   
SK40 14 27 34 200 47 10 37 M10 x 1 5 mm 1,8 440230 1420 227,—   
SK40 16 27 34 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,8 440230 1620 227,—   
SK40 18 33 42 200 50 10 40 M12 x 1 5 mm 1,9 440230 1820 227,—   
SK40 20 33 42 200 52 10 42 M16 x 1 8 mm 2 440230 2020 227,—   
SK40 25 44 53 200 58 10 48 M16 x 1 8 mm 2,8 440230 2520 227,—   
SK40 32 44 53 200 62 10 52 M16 x 1 8 mm 3,2 440230 3220 227,—   

4203 4203

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD/AF
• interne koelmiddeltoevoer

A

G

4.
5°

L3 l4

l2

Dd2

d1

440230....

 

A

G

4.
5°

L3 l4

l2

Dd2d1

440330....
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• Optimale rondloop < 3 μm
• Goede wisselnauwkeurigheid
• Hoogste spankrachten
• Uitstekende vormstabiliteit
• Gebruik in spantanghouder 

Er kunnen ER-standaardhouders met standaard spanmoeren worden gebruikt. De spantang is koelmiddeldicht, 
geen vuil in de gleuven en daardoor geen vervuiling van de spankegel. 
Gebruik in aangedreven gereedschapsopname 
Zo kort mogelijk ingespannen, extreem stijf, geen uitwijken van snijgereedschappen, uitstekende 
productienauwkeurigheid 
Gebruik direct in de machinespindel 
Hoge wisselnauwkeurigheid, minimale onbalans, zeer korte bouwvorm

ThermoGrip® Krimpspantangen TER
 

 

Toepassing bijvoorbeeld in spantanghouder of in de 
aangedreven gereedschapsopname

 

    

    

Type d
mm

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

TER16 3 17 31 430270 0317 82,40

TER16 4 17 31 430270 0325 82,40

TER16 6 17 31 430270 0417 74,20

TER16 8 17 31 430270 0425 74,20

TER20 6 21 31 430270 0617 77,30

TER20 8 21 31 430270 0620 77,30

TER20 10 21 31 430270 0625 77,30

TER25 3 26 35 430270 0632 89,50

TER25 4 26 35 430270 0817 89,50

TER25 6 26 35 430270 0820 89,50

TER25 8 26 35 430270 0825 89,50

TER25 10 26 35 430270 0832 89,50

TER25 12 26 35 430270 1020 89,50

TER25 14 26 35 430270 1025 89,50

TER25 16 26 35 430270 1032 89,50

TER32 6 33 40 430270 1225 96,60

TER32 8 33 40 430270 1232 96,60

TER32 10 33 40 430270 1425 96,60

TER32 12 33 40 430270 1432 96,60

TER32 14 33 40 430270 1625 96,60

TER32 16 33 40 430270 1632 96,60

TER32 18 33 40 430270 1832 96,60

TER32 20 33 40 430270 2032 96,60
4131

Krimpspantangen TER, conform DIN 6499

 

    

voor type   
 Art. nr. €

TER16 430290 0016 79,30

TER20 430290 0020 79,30

TER25 430290 0025 79,30

TER32 430290 0032 79,30
4129

Inzetstukken voor TER spantangen
• Uitsluitend voor verticale krimpapparaten
• Op aanvraag leverbaar voor horizontale krimpapparaten

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… UNICHECK.

Flexibel, nauwkeurig, 
universeel…
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• elektrisch aangedreven motor
• Elektro aansluiting met 220 V voldoende
• voor schroefdraad M2 - M14 in staal
• voor schroefdraad M2 - M16 in aluminium
• verticaal en horizontaal draadsnijden
• Werkgebiedradius 75mm tot 885 mm
• Werkgebiedhoogte 565 mm
• voor de opname van snelwissel-inzetstukken met Ø19 (bijv. Art. nr. 44250519..)
• Levering met gereedschapsopname, scharnierarm voor verticaal draadsnijden, zwenkadapter voor horizontaal 

draadsnijden, (Snelwissel-inzetstukken a.u.b. apart bestellen)
• automatische gereedschapssmering en pneumatische uitvoering op aanvraag leverbaar

Taparmen  

 

 

 

    

     

Min./max. toerental Aanhaalkoppel
N·m

Adapterdiameter
mm

Nominale spanning   
 Art. nr. €

300-600 r/min 34 19 220 V 442180 0001 5.309,—
4197

Taparmen

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Tafelklem 442181 0001 154,—
4197

Toebehoren

 

• handmatig draadsnijden op boormachines met handvoeding
• onderhoudsvrij te gebruiken voor rechtse en linkse schroefdraad
• door geïntegreerde keerschroefdraad is de toepassing zonder omkering 

van de spil mogelijk
• door terugnemen van de machinespil na het bereiken van de 

schroefdraaddiepte zelfstandige omschakeling via slijtarm kogelsysteem
• Stoparm moet vóór gebruik worden beveiligd tegen verdraaien
• Levering zonder inzetten

 

Draadsnijapparaat  

 

D1 = Buiten-Ø

         

    

Schacht d
mm

D
mm

Buiten-Ø
mm

A
mm

L1
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

voor draad   
 Art. nr. €

MK 2 19 33 78 146 40 0 3,5 M3-M12 442200 1202 559,—

MK 3 19 33 78 144 40 0 3,5 M3-M12 442200 1203 559,—

MK 3 31 50 83 180 67 0 0 M6-M20 442200 2003 659,—

MK 4 31 50 83 181 40 0 0 M6-M20 442200 2004 659,—
4117
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Spanhuls voor draadtap

• verdraaivrije uitvoering
• Draadtap-spanhuls voor machines met synchrone draadsnij-inrichting
• Toepassing: in gebruikelijke spanhouder conform DIN 1835 B (Weldon-spanhouder), 

Draad tappen op moeilijk toegankelijke plaatsen
• Synchroniciteit tussen toerental en aandrijving, geen slip tussen huls en boor
• bij interne koelmiddeltoevoer 100 % koeling bij het snede

 

 

 
    

    

D
mm

d
mm

Vierkant
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

16 3,5 2,7 56 442016 1635 40,30

16 4 3 56 442016 1640 40,30

16 4,5 3,4 56 442016 1645 40,30

16 6 4,9 56 442016 1660 40,30

20 4,5 3,4 58 442016 2045 40,30

20 6 4,9 58 442016 2060 40,30

20 7 5,5 58 442016 2070 40,30

20 8 6,2 58 442016 2080 40,30
4117

    

    

D
mm

d
mm

Vierkant
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

20 9 7 58 442016 2090 40,30

20 10 8 58 442016 2010 40,30

25 4,5 3,4 66 442016 2545 55,10

25 6 4,9 66 442016 2560 55,10

25 7 5,5 66 442016 2570 55,10

25 8 6,2 66 442016 2580 55,10

25 9 7 66 442016 2590 55,10

25 10 8 66 442016 2510 55,10
4117

    

    

D
mm

d
mm

Vierkant
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

25 11 9 66 442016 2511 55,10

25 12 9 66 442016 2512 55,10

32 10 8 70 442016 3210 60,—

32 11 9 70 442016 3211 60,—

32 12 9 70 442016 3212 60,—

32 14 11 70 442016 3214 60,—

32 16 12 70 442016 3216 60,—

32 18 14,5 70 442016 3218 60,—
4117

 

 

• automatische vergrendeling van de inserts
• elastische lengtecompensatie op druk en trekkracht
• voor snelwissel-inzetstukken met instelbare veiligheidskoppeling
• minimaal restdraaimoment voorkomt draadtapbreuk
• voor het draadsnijden op mechanisch en numeriek bestuurde 

radiaalboormachines alsmede boor- en freesmachines
• andere groottes zijn op aanvraag leverbaar

Draadsnij-snelwisselhouder  

       

    

Schacht d
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

SK40 19 38 60 9 9 M3-M12 442003 4012 186,—

SK40 31 55 100 15 15 M6-M20 442003 4024 241,—

SK50 19 38 62 9 9 M3-M12 442003 5012 283,—

SK50 31 55 83 15 15 M6-M20 442003 5024 314,—
4117

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

 

 

       

    

Schacht d
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

BT 40 19 38 68 9 9 M3-M12 442007 4012 205,—

BT 40 31 55 93 15 15 M6-M20 442007 4024 253,—

BT 50 31 55 102 15 15 M6-M20 442007 5024 380,—
4117

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339

 

       

    

Schacht d
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

SK40 19 38 53 9 9 M3-M12 442001 4012 227,—

SK40 31 55 77 15 15 M6-M20 442001 4024 276,—

SK50 31 55 79 15 15 M6-M20 442001 5024 360,—
4117

DIN 2080

 

      

    

d
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

19 38 41 9 9 M3-M12 442008 2519 198,50

31 55 63 15 15 M6-M20 442008 2531 237,—
4117

cilindrische schacht overeenkomstig DIN 1835 B+E

 

 

Vervolg volgende pagina >>>
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Schacht d
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

MK2 19 38 46 9 9 M3-M12 442015 0212 167,—

MK3 19 38 46 9 9 M3-M12 442015 0312 164,—

MK3 31 55 69 15 15 M6-M20 442015 0324 205,—

MK4 31 55 70 15 15 M6-M20 442015 0424 205,—
4117

DIN 228

 

    
• andere groottes op aanvraag leverbaar

Snelwissel-Inzetstukken  

      

    

d1
mm

Schacht met binnenvierkant
mm

D
mm

A
mm

Buiten-Ø
mm

voor draad   
 Art. nr. €

2,8 2,1 19 7 30 M2 442501 1928 24,—

3,5 2,7 19 7 30 M3 442501 1935 24,—

4 3,0 19 7 30 M3,5 442501 1940 24,—

4,5 3,4 19 7 30 M4 442501 1945 24,—

6 4,9 19 7 30 M6 442501 1960 24,—

8 6,2 19 7 30 M8 442501 1980 24,—

10 8 19 7 30 M10 442501 1910 24,—

7 5,5 19 7 30 M10 442501 1970 24,—

9 7 19 7 30 M12 442501 1990 24,—

11 9 19 7 30 M14 442501 1911 24,—

6 4,9 31 11 46 M6 442501 3106 31,80

8 6,2 31 11 46 M8 442501 3108 31,80

10 8 31 11 46 M10 442501 3110 31,80

7 5,5 31 11 46 M10 442501 3107 31,80

9 7 31 11 46 M12 442501 3109 31,80

11 9 31 11 46 M14 442501 3111 31,80

12 9 31 11 46 M16 442501 3112 31,80

14 11 31 11 46 M18 442501 3114 31,80

16 12 31 11 46 M20 442501 3116 31,80

18 14,5 31 11 46 M22 442501 3118 31,80
4117

zonder koppeling

D1 = Buiten-Ø

zonder koppeling

      

    

d1
mm

Schacht met binnenvierkant
mm

D
mm

A
mm

Buiten-Ø
mm

voor draad met instelbare 
koppeling 

 Art. nr. €
2,8 2,1 19 25 32 M2 442505 1928 54,—

3,5 2,7 19 25 32 M3 442505 1935 54,—

4 3,0 19 25 32 M3,5 442505 1940 54,—

4,5 3,4 19 25 32 M4 442505 1945 54,—

6 4,9 19 25 32 M6 442505 1960 54,—

8 6,2 19 25 32 M8 442505 1980 54,—

10 8 19 25 32 M10 442505 1910 54,—

7 5,5 19 25 32 M10 442505 1970 54,—

9 7 19 25 32 M12 442505 1990 54,—

11 9 19 25 32 M14 442505 1911 54,—

6 4,9 31 34 50 M6 442505 3106 78,30

8 6,2 31 34 50 M8 442505 3108 78,30

10 8 31 34 50 M10 442505 3110 78,30

7 5,5 31 34 50 M10 442505 3107 78,30

9 7 31 34 50 M12 442505 3109 78,30

11 9 31 34 50 M14 442505 3111 78,30

12 9 31 34 50 M16 442505 3112 78,30

14 11 31 34 50 M18 442505 3114 78,30

16 12 31 34 50 M20 442505 3116 78,30

18 14,5 31 34 50 M22 442505 3118 78,30
4117

met veiligheidskoppeling

D1 = Buiten-Ø

met veiligheidskoppeling
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• Minimale lengtecompensatie, door dempingselement
• veilig spannen in snelwissel-inzetstukken voor ER-spantangen
• Spanschroeven als beveiliging tegen verdraaien van de ingespannen draadtap
• voor het gebruik op boormachines en bewerkingscentra met synchrone spil

Draadsnij-snelwisselhouder voor synchrone spindels  

ook leverbaar 

voor machines met 

minimumhoeveelheidssmering

        

    

Schacht Kraagtype d1
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

HSK 63 ER 16 20 43 64 0,2 1 M3-M12 442021 6316 241,—

HSK 63 ER 25 32 60 97 0,2 1 M6-M20 442021 6325 304,—
4179

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• interne koelmiddeltoevoer
• bij bewerking met interne koelmiddeltoevoer,  

koelmiddelbuis artikelnr. 431011.... toepassen
• Levering zonder snelwisselinzetstukken

 

        

    

Schacht Kraagtype d1
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt voor 
draad

  
 Art. nr. €

SK40 ER 16 20 43 53 0,2 1 M3-M12 442020 4016 187,—

SK40 ER 25 32 60 90 0,2 1 M6-M20 442020 4025 258,—

SK50 ER 16 20 43 53 0,2 1 M3-M12 442020 5016 208,—

SK50 ER 25 32 60 74 0,2 1 M6-M20 442020 5025 326,—
4179

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 AD
• interne koelmiddeltoevoer
• Levering zonder snelwisselinzetstukken

 

 

        

    

Inklemdiameter schacht
mm

Kraagtype d1
mm

D
mm

A
mm

Lengtecompensatie 
druk
mm

Spanlengtecompensatie
mm

Geschikt 
voor draad   

 Art. nr. €

25 ER 16 20 43 34 0,2 1 M3-M12 442022 2516 165,—

25 ER 25 32 60 56 0,2 1 M6-M20 442022 2525 187,—
4179

cilindr. Schacht vergel. DIN 1835 B+E
• Levering zonder snelwisselinzetstukken

 

     

    

Kraagtype L
mm

D
mm

D1
mm

Geschikt voor draad   
 Art. nr. €

ER 16 37 28 20 M3-M12 442025 2016 112,50

ER 25 52 42 32 M6-M20 442025 3225 133,50
4179

Snelwissel-Inzetstukken eendelig

 

 

     

    

Kraagtype L
mm

D
mm

D1
mm

Geschikt voor draad   
 Art. nr. €

ER 16 55 28 20 M3-M12 442026 2016 278,—

ER 25 86 42 32 M6-M20 442026 3225 299,—
4179

Snelwissel-Inzetstukken tweedelig

 

 

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Verlengstuk 25 mm voor artikelnr. 442026 2016 442027 2325 36,—

Verlengstuk 50 mm voor artikelnr. 442026 2016 442027 2350 42,10

Verlengstuk 50 mm voor artikelnr. 442026 3225 442027 3410 64,—

Verlengstuk 100 mm voor artikelnr. 442026 3225 442027 3450 55,—
4179

Verlengstuk voor tweedelige snelwisselinzetstukken

De afbeelding toont artikelnr. 442026.... met twee verlengstukken

De afbeelding toont artikelnr. 442026.... met twee 
verlengstukken
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Draadtap-spantangen vorm A

• met binnenvierkant
• voor het spannen van draadsnijgereedschappen

  

 

 

 

 
   

                    

Schacht-Ø
mm

Vierkant
mm

L
mm

ER16 4031E 
 Art. nr. €

ER20 4276E 
 Art. nr. €

ER25 4282E 
 Art. nr. €

ER32 4537E 
 Art. nr. €

ER40 4716E 
 Art. nr. €

3,5 2,7 18 433050 0035 36,90 433053 0035 39,50 433055 0035 40,50     

4,5 3,4 18 433050 0045 36,90 433053 0045 39,50 433055 0045 40,50 433057 0045 44,20   

5,5 4,3 18     433055 0055 40,50 433057 0055 44,20   

6 4,9 18 433050 0060 36,90 433053 0060 39,50 433055 0060 40,50 433057 0060 44,20 433059 0060 51,70

7 5,5 18 433050 0070 36,90 433053 0070 39,50 433055 0070 40,50 433057 0070 44,20 433059 0070 51,70

8 6,2 22 433050 0080 36,90 433053 0080 39,50 433055 0080 40,50 433057 0080 44,20 433059 0080 51,70

9 7 22   433053 0090 39,50 433055 0090 40,50 433057 0090 44,20 433059 0090 51,70

10 8 25   433053 0100 39,50 433055 0100 40,50 433057 0100 44,20 433059 0100 51,70

11 9 25   433053 0110 39,50 433055 0110 40,50 433057 0110 44,20 433059 0110 51,70

12 9 25   433053 0120 40,20 433055 0120 40,50 433057 0120 44,20 433059 0120 51,70

14 11 25     433055 0140 40,50 433057 0140 44,20 433059 0140 51,70

16 12 25     433055 0160 40,50 433057 0160 44,20 433059 0160 51,70

18 14,5 33         433059 0180 51,70

20 16 33         433059 0200 51,70
4120 4120 4120 4120 4120

 

 

• met binnenvierkant
• voor het spannen van draadsnijgereedschappen
• met afdichting voor inwendige koelvloeistoftoevoer en spuitmondstukken

Machinetap-spantangen afgedicht met sproeiers 

 

 

 

Fahrion Protect -  

corrosiebescherming van de functionele 

vlakken binnen het μ-bereik

   

            

Schacht-Ø
mm

Vierkant
mm

L2
mm

GERC20-GBDD / 4276E 
D = 20,7 L = 31,5 

 Art. nr. €

GERC25-GBDD / 4282E 
D = 25,7 L = 34 

 Art. nr. €

GERC32-GBDD / 4537E 
D = 32,7 L = 40 

 Art. nr. €
4,5 3,55 18 433161 0450 76,30 433162 0450 79,40 433163 0450 87,50

6 5 18 433161 0600 76,30 433162 0600 79,40 433163 0600 87,50

7 5,6 18 433161 0700 76,30 433162 0700 79,40 433163 0700 87,50

8 6,3 22 433161 0800 76,30 433162 0800 79,40 433163 0800 87,50

9 7,1 22 433161 0900 76,30 433162 0900 79,40 433163 0900 87,50

10 8 25 433161 1000 76,30 433162 1000 79,40 433163 1000 87,50

11 9 25   433162 1100 79,40 433163 1100 87,50

12 9 25   433162 1200 79,40 433163 1200 87,50

14 11,2 25   433162 1400 79,40 433163 1400 87,50

16 12,5 25     433163 1600 87,50

18 14,5 30     433163 1800 87,50
4118 4118 4118

 

Machinetappen
235Pagina
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MK-klemhulzen voor schroefdraadboor

• Voor schroefdraadboor met cilindrische schacht en vierkante meenemer conform DIN 6328
• Boring en buitenkegel geslepen
• Volledig gehard en geslepen

 

 

 

 

Het STA synchro-element (Synchro Tapping Adaptor) werd speciaal ontwikkeld voor ER-spantangopnames en 
maakt het schroefdraadboren en -vormen op machines met gesynchroniseerde spil mogelijk.
• Voor ER-spantangopnames en aangedreven gereedschappen
• Compensatie van synchronisatiefouten
• Minimale lengtecompensatie op druk en trek
• Minimale belasting van de schroefdraadflanken
• Compacte constructie
• Inwendige koelmiddeltoevoer geschikt tot 50 bar
• Geschikt voor linkse en rechtse schroefdraad
• Alleen standaard spanmoeren conform ISO15488 (DIN6499) gebruiken 
• Niet voor afgedichte moeren of mini-moeren 

ER-synchro-inzetstuk STA
 

  

    

Type Benaming   
 Art. nr. €

2 ER16 442100 0016 51,40

3 ER20 442100 0020 51,40

4 ER25 442100 0025 51,40

5 ER32 442100 0032 51,40
4195

Synchro-opname STL
• Basisopname voor STH-synchro-gereedschapskop

 

 

 

       

    

voor type D1
mm

Vierkant
mm

voor draadtap M D2
mm

L1
mm

L2
mm

  
 Art. nr. €

2 3,5 2,7 M3   M5 12,7 24 26,3 442110 1601 51,40

2 4,5 3,4 M4   M6 12,7 24 26,3 442110 1602 51,40

2 5 4 M4   M5 12,7 24 27,3 442110 1603 51,40

3 6 4,9 M5   M6   M8 15,8 35 31 442110 2001 51,40

3 7 5,5 M7   M9   M10 15,8 35 31 442110 2002 51,40

4 6 4,9 M5   M6   M8 19 27 31 442110 2501 51,40

4 7 5,5 M7   M9   M10 19 30 33,5 442110 2502 51,40

4 8 6,2 M8   M11 19 30 34,5 442110 2503 51,40

4 9 7 M9   M12 19 40 33,5 442110 2504 51,40

5 7 5,5 M7   M9   M10 25 19 33,5 442110 3202 51,40

5 8 6,2 M8   M11 25 37 41 442110 3203 51,40

5 9 7 M9   M12 25 37 42 442110 3204 51,40

5 10 8 M10 25 37 43 442110 3205 51,40

5 6 4,9 M5   M6   M8 25 8 31 442110 3201 51,40

5 11 9 M14 25 37 44 442110 3206 51,40

5 12 9 M12   M16 25 37 44 442110 3207 51,40
4195

Synchrogereedschapskop STH
• Gebruik voor STL synchro-opname
• Lengtecompensatie: +0,5 mm / -0,2 mm

L2

D
2D
1

L1

 

 

   

     

Schacht Adapterdiameter
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

MK 1 2,5 65,5 442017 1025 24,80

MK 1 3,5 65,5 442017 1035 24,80

MK 1 4 65,5 442017 1040 24,80

MK 1 4,5 65,5 442017 1045 24,80

MK 1 5 65,5 442017 1050 24,80

MK 1 5,5 65,5 442017 1055 24,80

MK 1 6 65,5 442017 1060 24,80

MK 1 7 65,5 442017 1070 24,80

MK 1 8 65,5 442017 1080 24,80

MK 2 10 78,5 442017 2100 29,50

MK 2 11 78,5 442017 2110 29,50

MK 2 12 78,5 442017 2120 29,50

MK 2 4,5 78,5 442017 2045 29,50
4107

   

     

Schacht Adapterdiameter
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

MK 2 6 78,5 442017 2060 29,50

MK 2 7 78,5 442017 2070 29,50

MK 2 8 78,5 442017 2080 29,50

MK 2 9 78,5 442017 2090 29,50

MK 3 10 98 442017 3100 39,50

MK 3 11 98 442017 3110 39,50

MK 3 12 98 442017 3120 39,50

MK 3 14 98 442017 3140 39,50

MK 3 16 98 442017 3160 39,50

MK 3 8 98 442017 3080 39,50

MK 3 9 98 442017 3090 39,50

MK 4 12 123 442017 4120 67,20

MK 4 14 123 442017 4140 67,20
4107

   

     

Schacht Adapterdiameter
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

MK 4 16 123 442017 4160 67,20

MK 4 18 123 442017 4180 67,20

MK 4 20 123 442017 4200 67,20

MK 4 22 123 442017 4220 67,20

MK 4 25 123 442017 4250 67,20

MK 5 22 156 442017 5220 115,—

MK 5 25 156 442017 5250 115,—

MK 5 28 156 442017 5280 115,—

MK 5 30 156 442017 5300 115,—

MK 5 32 156 442017 5320 115,—

MK 5 36 156 442017 5360 115,—
4107
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• Snelle verstelling
• hoogste precisie
• van gelegeerd gereedschapsstaal, gehard en aan alle zijden fijn geslepen
• eenvoudig spannen en lossen met inbussleutel
• Spanbek in trappen verstelbaar, klikt vanzelf vast
• Neerdrukeffect
• Toepassing op slijp-, frees- en graveermachines, op kaliberboormachines, voor  

meet- en controlewerk en bij productieprocessen die de hoogste spanprecisie vereisen

Precisiespanner met snel verstelling 

 

       

    

Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

Bekhoogte
mm

Totale hoogte
mm

Totale lengte
mm

Rechthoekigheid
mm

Parallelliteit
µm

  
 Art. nr. €

34 25 15 35 75 0,005 0,002 463004 0030 144,50

45 50 20 45 110 0,005 0,002 463004 0045 187,50
4190

horizontaal prisma

 

       

    

Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

Bekhoogte
mm

Totale hoogte
mm

Totale lengte
mm

Rechthoekigheid
mm

Parallelliteit
µm

  
 Art. nr. €

70 80 30 62 160 0,005 0,002 463006 0070 293,—

90 120 40 80 210 0,005 0,002 463006 0090 375,—

120 150 40 90 280 0,005 0,002 463006 0120 500,—
4190

horizontaal en verticaal prisma
• Maat 0120 alleen voor horizontale prisma

 

 

• hoogste precisie
• van gelegeerd gereedschapsstaal, gehard en aan alle zijden fijn geslepen
• Spannen en afspannen met draadspil
• horizontaal prisma
• Toepassing op slijp-, frees- en graveermachines, op kaliberboormachines, voor  

meet- en controlewerk en bij productieprocessen die de hoogste spanprecisie vereisen

Precisiespanner 

 
       

    

Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

Bekhoogte
mm

Totale hoogte
mm

Totale lengte
mm

Rechthoekigheid
mm

Parallelliteit
µm

  
 Art. nr. €

60 55 25 50 110 0,005 0,002 463021 0060 250,—

73 100 30 67 210 0,005 0,002 463021 0070 314,—

88 125 40 80 250 0,005 0,002 463021 0090 375,—
4190

 

 

• Neertrekinrichting
• Bankschroefbed en vaste bek uit één stuk
• Haaksheid en evenwijdigheid 0,005 mm / 100 mm, aan alle kanten bruikbaar
• gelegeerd gereedschapsstaal, gehard en fijn geslepen, Hardheid HRC 58-62

Precisie-Machineklemmen  

 

    

     

Bekbreedte
mm

L
mm

Max. klembereik
mm

Bekhoogte
mm

  
 Art. nr. €

50 140 65 25 463007 1050 138,—

63 175 85 32 463007 0063 176,50

73 190 100 35 463007 0073 199,50

88 235 125 40 463007 0088 256,—

100 245 125 45 463007 0100 267,—
4152
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• Bewerken en controleren van vlakken en hoekvlakken
• Hoekinstelling in 2 assen via noniusschalen en fijnstelschroef
• horizontaal 360° draaibaar
• verticaal 2 x 60° zwenkbaar
• Schaalaflezing via nonius 3‘
• Gereedschapsstaal doorgehard, compleet precisiegeslepen
• Haaksheid: 0,005/100 mm
• Parallelliteit: 0,005/100 mm

Precisie-Sinus- klem 

 

      

    

Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

Bekhoogte
mm

L
mm

Hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

70 80 30 160 137 12 459026 0070 1.669,—
4152

 

 

• Uitvoerig met twee extra haakse contactvlakken
• drie opspanmogelijkheden (aan basis-, rechter- en kopse zijde)
• Spanbekken zijn afgezet voor het spannen van vlakke delen
• voor rondmateriaal zijn in de vaste bek horizontaal en verticale prisma‘s ingewerkt

Boormachine-klem met drie opspanmogelijkheden 

 

  

    

Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

  
 Art. nr. €

100 93 451545 0100 84,20
4190

 

 

• Spanbekken zijn afgezet voor het spannen van vlakke delen
• voor rondmateriaal zijn in de vaste bek horizontaal en verticale prisma‘s ingewerkt

Boormachine-klem  

 

   

    

Bekbreedte
mm

Bekhoogte
mm

Spanbereik   
 Art. nr. €

80 25 0-65 mm 451540 0085 75,70

100 30 0-90 mm 451540 0100 101,—

120 30 0-110 mm 451540 0120 126,50

150 40 0-150 mm 451540 0150 193,—
4150

 

 

• met spil
• geheel van staal, aan alle zijden precisiegeslepen, aan vier zijden te gebruiken, hardheid HRC58-62
• Toepassingsmogelijkheden op slijpmachines, kaliberboormachines en andere precisiemachines
• ook voor meet- en controlewerkzaamheden
• Tolerantie 0,005 mm

Precisie slijp- en controleklemmen  

 

    

     

Bekbreedte
mm

L
mm

Max. klembereik
mm

Bekhoogte
mm

  
 Art. nr. €

50 155 65 25 463024 0050 201,—

63 190 85 32 463024 0063 217,—

73 210 100 35 463024 0073 270,—

88 250 125 40 463024 0088 322,—

100 260 125 45 463024 0100 490,—
4152
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• staalgesmeed
• voorwaarts openend
• verborgen spil
• Aambeeld en werkblad geslepen
• Bekken gehard en gekarteld
• Glijdelen gehard en geslepen
• Hamerslagverf blauw

Parallelle bankschroef, staal  

 

   

    

Bekbreedte
mm

Spanbereik
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 0-140 mm 7 450115 0100 130,—

125 0-150 mm 11 450115 0125 161,—

150 0-200 mm 17 450115 0150 234,—
4142

 

 

• hoogwaardig grijs gietijzer
• achterwaarts openend
• tegen vuil beschermde trapeziumdraadspil
• Aambeeld geslepen
• Verwisselbare stalen klauwen, 1 zijde geribbeld, 1 zijde glad
• Hamerslagverf blauw (in groen op aanvraag leverbaar)

Parallelle bankschroef, gietijzer  

 

   

    

Bekbreedte
mm

Spanbereik Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 0-140 mm 13 450125 0100 256,—

125 0-175 mm 24 450125 0125 300,—

150 0-250 mm 41 450125 0150 529,—
4141

 

 

• smalle uitvoering
• voor snel en veilig spannen, met name bij seriebewerking van werkstukken
• met geleidingsrail, opspanning van bodemzijde en zijkanten  

ook geschikt voor lichte freeswerkzaamheden
• Eenhandbediening – Beksnelverstelling en spannen  

met slechts een hendelgreep
• vlakke, stabiele uitvoering
• max. spankracht 10 kN
• geometrische gekoppelde vergrendeling
• groot spanbereik
• Basisdeel van speciaal gietijzer
• Levering incl. geleidingsrail en bevestigingsmateriaal

Boormachine-klem met beksnelverstelling  

 

 

 

       

    

Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

Maximale spankracht
kN

L
mm

Totale hoogte
mm

Corpushoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

110 130 10 280 82 50 12,5 451560 0110 569,—

135 160 10 328 90 50 19 451560 0135 689,—
4144
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• Passend voor alle soorten bankschroeven
• Met geïntegreerde permanente magneten
• Materiaal: Aluminium
• Andere bekbreedten van 80 - 200 mm en type met vilt op aanvraag leverbaar

 

Magnetische bankschroefbekken
 

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452100 0100 28,70

125 452100 0125 32,40

150 452100 0150 36,20
4140

Aluminium beschermbek, met fiberlaag
• Prijs per paar

 
 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452102 0100 28,70

125 452102 0125 32,40

150 452102 0150 36,20
4140

Aluminium beschermbek, met rubberlaag
• 1 paar

 

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452103 0100 21,—

125 452103 0125 25,40

150 452103 0150 29,50
4140

Aluminium beschermbek,  
oppervlakte glad
• Prijs per paar   

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452105 0100 30,50

125 452105 0125 33,—

150 452105 0150 36,30
4140

Aluminium beschermbek, prismatisch, 
horizontaal en verticaal 12 mm
• Prijs per paar  

Bankschroef-Beschermbek

• voor parallelle bankschroeven
• met verwisselbare inzetstukken
• van verschillende materialen

 

 

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452010 0100 26,90

125 452010 0125 30,90

135 452010 0135 33,—

150 452010 0150 35,—
4140

Houder beschermbekken
• Prijs per paar

 
 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452011 0100 11,50

125 452011 0125 14,45

135 452011 0135 15,65

150 452011 0150 17,65
4140

Inzetstukken van 
polyamide
• Prijs per paar

 
 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452012 0100 17,35

125 452012 0125 18,55

135 452012 0135 19,80

150 452012 0150 21,80
4140

Inzetstukken van 
aluminium
• Prijs per paar  

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452013 0100 16,50

125 452013 0125 17,65

135 452013 0135 18,55

150 452013 0150 20,60
4140

Inzetstukken van 
glasvezel
• Prijs per paar   

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

100 452015 0100 43,20

125 452015 0125 53,60

135 452015 0135 57,70

150 452015 0150 66,10
4140

Polyamide prisma-inzetstukken
• Prijs per paar  
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• in vijf assen verstelbaar
• voor het gebruik op boor- en freesmachines
• snel instelbaar, flexibel, stabiel
• met T-gleufstukken 12 en 14 mm met schroefdraad M8

Werkstukaanslag, T-gleuf  

 

• Passend voor alle soorten bankschroeven
• Geen schroefdraadboringen nodig
• Lengte van de aanslagstang: 125 mm
• Verstelbare bevestigingsmagneten

Werkstukaanslag, magnetisch  

 

    

Totale hoogte
mm

  
 Art. nr. €

100 466596 0001 113,50
4117

 

 

• Voorkomt het vastkleven van spanen en het ophopen van 
koelsmeermiddelen in de schroefkop en verzinking

• Verhoogde arbeidsveiligheid bij werkzaamheden en reinigen met perslucht
• Snellere installatie door minder reinigingswerkzaamheden
• Gepatenteerd herbruikbaar systeem
• Passend bij de spansystemen in de catalogus
• Speciale afmetingen op aanvraag

Afdekkingen voor boringen en schroefkoppen met binnenzeskant  

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

10 x afdekking M10 438110 0010 82,30

10 x afdekking M12 438110 0012 82,30

10 x afdekking M16 438110 0016 103,—

5 x afdekking M20 438110 0020 59,60
4183

Aluminium afdekking

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Werkstukaanslag met T-gleufstukken 12 en 14 mm 466597 0001 222,—
4140

 

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

T-gleufstuk 14 mm 466594 0014 3,81

T-gleufbevestiging 16 mm 466594 0016 6,20

T-gleufbevestiging 18 mm 466594 0018 7,45
4158

T-gleufbevestiging voor werkstukaanslag
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• Snel en nauwkeurig spannen van verschillende werkstukken
• Ombouwen in seconden voor verschillende bewerkingen
• Losse onderlegplaten komen te vervallen en daarmee ook tijdsintensief reinigen
• Stabiele en robuuste bouwwijze
• Ook geschikt voor hoge spankrachten.
• In beweging zetten door perslucht via kleppen aan beide kopzijden
• Aanbevolen luchtdruk: 5,5 bar
• In ingebouwde toestand alzijdig gesloten en daardoor zeer onderhoudsarm
• Hoogwaardig gereedschapsstaal, gehard, geslepen en met een speciaal oxidatieproces behandeld

Spanbekken met positioneerpennen  

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 462050 0125 304,—

160 462050 0160 415,—
4183

Spanbekken voor Hilma
• Hima NC125/160, EL125/160, KNC125/160

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 462060 0125 304,—

160 462060 0160 415,—
4183

Spanbekken voor ATORN, Allmatic, Röhm, Gressel, Kesel
• ATORN MM-G 125/160
• Allmatic 125/160
• Arno 125/160
• Gressel Gripos 125/160, Grepos-5X, Grefors, Duogrip, Ecopos, C2
• Röhm RKE 125/160, RKG 125/160

 

• Gereedschapsstaal gehard
• variabele steunhoogte 3 mm en 5 mm door eenvoudig draaien van de beschermstrip

Grijperbekken met beschermstrip  

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 461020 0125 294,—
4166

voor ATORN MM-G, Röhm RKG-M, RKD, RKE en Allmatic Basic
• Prijs per paar

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 461021 0125 294,—
4166

voor Hilma-NC en EL
• Prijs per paar
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• in houten staander
• verouderd staal, gecarboneerd en paarsgewijze geslepen
• Tolerantie hoogte/breedte: ± 0,01 mm,
• vlakparallel en haaks bewerkt
• de dwarsdoorsnede is in de geslepen kopse kant ingeslagen
• voor parallelle opname van werkstukken in machineklemmen, aftekenplaten of gereedschapsmachines bij het 

boren, slijpen, frezen, schaven, aftekenen en meten, met name geschikt voor opname in machineklemmen, 
aftekenplaten of gereedschapsmachines

Sets parallelle onderlegplaten
 

   

    

L
mm

Paar/set 1 mm stijgend Doorsnede
mm

  
 Art. nr. €

125 24 paar , 8-42 , (uitgezonderd 9 mm)

8x11  8x16  8x21  8x26  8x31  8x36
10x13 10x18 10x23 10x28 10x33 10x38
12x15 12x20 12x25 12x30 12x35 12x40
14x17 14x22 14x27 14x32 14x37 14x42

465005 0025 609,—

150 24 paar , 8-42 , (uitgezonderd 9 mm)

8x11  8x16  8x21  8x26  8x31  8x36
10x13 10x18 10x23 10x28 10x33 10x38
12x15 12x20 12x25 12x30 12x35 12x40
14x17 14x22 14x27 14x32 14x37 14x42

465005 0050 629,—

4153

 

 

• alle vlakken vlak evenwijdig, haaks en per paar geslepen
• Tolerantie hoogte ± 0,01 mm
• voor hoogtecompensatie bij het spannen van werkstukken, met name geschikt voor 

opname in machineklemmen, aftekenplaten of gereedschapsmachines
• Levering in houten kist

Sets parallelle onderlegplaten  

    

    

Inhoud L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

8 paren 120 8 12  |  17  |  22  |  25  |  28  |  32  |  36  |  38 465002 1208 237,—

8 paren 160 8 12  |  17  |  22  |  25  |  28  |  32  |  36  |  38 465002 1608 294,—

9 paar 100 4 10  |  14  |  18  |  22  |  26  |  30  |  34  |  38  |  42 465002 1004 247,—

9 paar 160 4 10  |  14  |  18  |  22  |  26  |  30  |  34  |  38  |  42 465002 1604 294,—
4153

 

 

• Gereedschapsstaal gehard
• gebruineerd
• Tolerantie hoogte ± 0,01 mm
• 2,5 mm Breedte - daardoor zijn borings vlakbij de bankschroefbekken mogelijk

Parallelle onderlegplaten, magnetisch  

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

125 20 465006 1220 80,80

125 25 465006 1225 80,80

125 30 465006 1230 80,80

125 37 465006 1237 80,80

125 39 465006 1239 80,80
4183

afzonderlijk

  

    

Lengte parallelle steun
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

100 Hoogte 20, 27, 29, 31, 32mm 465006 0100 380,—

125 Hoogte 15, 30, 35, 37, 39mm 465006 0125 405,—

160 Hoogte 22, 30, 37, 42, 47mm 465006 0160 425,—
4183

Sets

 

 

 

 



1219Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

       

     

Bekbreedte
mm

Bekhoogte
mm

Basiscorpusafmetingen
mm

Spanwijdte
mm

Lengte, open
mm

Groefbreedte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

125 40 345 x 95 x 40 150 410 16 12,9 460200 0125 759,—

150 50 420 x 125 x 50 200 500 16 25,5 460200 2150 819,—

150 50 520 x 125 x 50 300 600 16 29 460200 3150 939,—

175 60 455 x 145 x 58 200 530 16 37 460200 2175 1.149,—

175 60 555 x 145 x 58 300 630 16 42 460200 3175 1.229,—

175 60 655 x 145 x 58 400 730 16 47 460200 4175 1.419,—

200 65 595 x 170 x 70 300 680 16 69 460200 3200 1.729,—

200 65 695 x 170 x 70 400 780 16 74 460200 4200 2.019,—
4170

 

 

• mechanische precisie-klem
• Precisie binnen 0,02 mm
• Basiselement van gehard staal 60 HRC
• vaste bek 180° draaibaar aan de achterzijde uitgerust met een spanniveau
• Levering inclusief aanslag, spanklauwen, T-gleufstukken 16 x 16 mm en spansleutel

Mechanische precisie-machineklem  

 

    

geschikt voor bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 460223 0125 338,—

150 460223 0150 430,—

175 460223 0175 619,—

200 460223 0200 869,—
4171

Coördinaten-prismabek
• Prijs per stuk

 

    

geschikt voor bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 460222 0125 395,—

150 460222 0150 460,—

175 460222 0175 509,—

200 460222 0200 759,—
4171

Draaiplaat met gradeninstelling
• Hoeknauwkeurigheid 1°

 

    

geschikt voor bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 460217 0125 132,50

150 460217 0150 187,50

175 460217 0175 283,—

200 460217 0200 375,—
4171

Prismabek
• Prijs per stuk

  

    

Nominale afmetingen van sleufbreedte
mm

Voor T-sleufbreedte
mm

  
 Art. nr. €

16 10 460213 1610 31,60

16 12 460213 1612 31,60

16 14 460213 1614 31,60

16 16 460213 1616 31,60

16 18 460213 1618 31,60

16 20 460213 1620 31,60

16 22 460213 1622 31,60

16 24 460213 1624 31,60
4171

T-gleufstukken
• Prijs per paar
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Hogedruk-machineklem

• mechanisch/mechanisch of mechanisch/hydraulisch
• Basiselement en spanbekdrager van hoogwaardig sferoïdaal grafiets GGG70
• Spanherhalingsnauwkeurigheid bij gelijke spandruk binnen 0,01 mm
• bliksemsnelle grove instelling van de beide spanbereiken via afsteekpennen 

(Spanbereiken met overdekking)
• Uitlijning op de machinetafel via langs- en dwarsgroeven (20H7), die in de 

grondplaat zijn aangebracht
• alle slijtonderdelen, spanbekken en geleidingsbanen gehard en geslepen (60 HRC)
• meerdere machineklemmen van dezelfde hoogte met een 

Paarnauwkeurigheid tot 0,01 mm leverbaar
• Spil optioneel vervangbaar door pneumatisch/hydraulische uitvoering
• Levering inclusief 1 paar gladde bekken, 1 handslinger, zonder draaiplaat

 

 

         

        

Bekbreedte
mm

Spankracht
kN

Spanbereik
mm

A
mm

D
mm

E
mm

F
mm

L
mm

Gewicht
kg

mech./hydr. 
 Art. nr. €

mech./mech. 
 Art. nr. €

125 40 0 - 205 40 425 195 107 480 - 685 26 458601 0125 1.779,— 458603 0125 1.839,—

160 50 0 - 305 50 570 250 130 565 - 870 51 458601 0160 2.289,— 458603 0160 2.329,—

200 80 0 - 375 63 680 300 160 720 - 1095 94 458601 0200 3.439,— 458603 0200 3.499,—
4143 4143

 

 

    

Bekbreedte
mm

  
 Art. nr. €

125 458606 0125 445,—

160 458606 0160 539,—

200 458606 0200 609,—
4143

Draaiplaat
• Aanwijzing: De hoeknauwkeurigheid is alleen bij aankoop inclusief klem gegarandeerd!

 

• mechanisch/hydraulisch
• Basiselement van staal
• Geleidingsbanen gehard en geslepen
• Uitlijnen op de machinetafel met behulp van langs- en dwarsgroeven 20 H7
• Snelle verstelling via afsteekpennen
• Spankrachtinstelling voor snel voorinstelling van de spankracht
• Levering met 1 set gladde bekken, 4 spanklauwen en handslinger

Hogedruk-machineklemmen  

   

    

Bekbreedte
mm

Diameter van de draaibare plaat
mm

Groefbreedte
mm

  
 Art. nr. €

90 242 14 457101 0090 430,—

125 280 14 457101 0125 559,—
4183

Draaiplaat

       

     

Bekbreedte
mm

Spankracht
kN

L
mm

L1
mm

Totale hoogte
mm

Corpushoogte
mm

Spanwijdte
mm

  
 Art. nr. €

90 25 551 370 99 53 150 457100 0090 1.799,—

125 40 683 460 112 70 220 457100 0125 2.119,—
4183

Bankschroef
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NC-hogedruk-machineklem EuroLine

• Type EL, mechanisch-hydraulisch
• consequent en kostenbewust
• standaard schroefdraadboringen aan beide kanten in de vaste bek voor werkstukaanslag
• verwisselbare, geharde spanbekken (1e zijde glad, 2e zijde geribbeld)
• Geleidingsbanen gehard en geslepen
• Grove voorselectie van het gewenste spanbereik door middel van steekbouten
• Spil en krachtoverbrenging beschermd in slede-eenheid geïntegreerd
• probleemloos onderhoud en probleemloze reiniging: de slede-eenheid kan  

met een handeling worden verwijderd
• voor de gereedschap- en vormenbouw, spaninrichtingsbouw, productie 

• Levering met standaard wisselbekken glad/geribbeld, handslinger, bedieningshandleiding

 

 

          

    

Bekbreedte
mm

Spankracht
kN

Krukkracht
N

Spanwijdte S1
mm

L max.
mm

Gewicht
kg

b
mm

c
mm

d
mm

f
mm

  
 Art. nr. €

100 25 50 205 464 18,5 34 13 80 380 457001 2100 1.649,—

125 40 75 225 526 31,5 45 15 100 430 457001 2125 1.689,—

160 50 95 309 684 58,5 54 18 120 550 457001 2160 2.399,—
4146

 

NC-hogedruk-machineklem NC

• Type NC, mechanisch-hydraulisch
• Veelzijdig en flexibel
• Standaard langs- en dwarsgroeven voor snel positioneren
• Groeven en schroefdraadboringen op sleden en vaste bekken voor  

standaard- en speciale bekken voor grote spanwijdtes
• Schroefdraadboringen voor werkstukaanslagen aan beide zijden
• Spanrand voor spanklauwen
• Geleidingsbanen gehard en geslepen
• Grove voorselectie van het gewenste spanbereik door middel van insteekpennen
• Bestand tegen vervorming door nieuwe dwarsdoorsnede van het onderste deel en nieuwe vaste bek
• Bevestigingsgaten voor spanbekken extra hoog
• Voor gereedschaps- en matrijzenbouw, apparatenbouw, productie
• Wordt geleverd met standaard wisselbekken glad/geribbeld, handkruk, bedieningshandleiding
• Langere uitvoeringen en spankrachtcontrole op aanvraag leverbaar (niet achteraf te monteren!)

 

 

                 

    

Bekbreedte
mm

Spankracht
kN

Krukkracht
N

Krukradius
mm

Spanwijdte S1
mm

Spanwijdte S2
mm

Spanwijdte S3
mm

L
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

d1
mm

d2
mm

u
mm

w
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 25 50 80 205 330 386 464 34 13 80 78 56 28 45 40 18,5 457020 0100 1.959,—

125 40 75 100 225 363 431 526 45 15 100 82 69 35 58 53 31,5 457020 0125 2.159,—

160 50 95 125 309 503 573 684 54 18 120 95 72 37 70 65 58,5 457020 0160 2.849,—
4146

 

   

        

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

l4
mm

voor vaste bek 
 Art. nr. €

voor sleden 
 Art. nr. €

100 16,5 5 457503 0100 210,— 457504 0100 216,—

125 19 5 457503 0125 217,— 457504 0125 227,—

160 22 5 457503 0160 244,— 457504 0160 265,—
4146 4146

Getrapte opzetbekken voor type NC
• Om erg grote spanwijdtes te realiseren
• Inclusief bevestigingsbouten
• Stuksprijzen

 

 

b

S2

L max.

SW

f

e

g2

S3

w u

d S1

20H7

20H7

Optie getrapte opzetklem

Optiek haakse 
aandrijving

d1

d2

c

 

Type NCH, hydraulisch bediend - op aanvraag leverbaar

 

b

L max.

SW

f

c

d S1
Optiek haakse 
aandrijving

 

 

 



1222 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• Type KNC, mechanisch-hydraulisch
• voor hoogste eisen
• volledig ingekapselde spil en krachtoverbrenging, betrouwbare bescherming tegen spanen
• standaard met getrapte wisselbekken, rugzijde glad, met aansluitboringen voor nagenoeg alle 

HILMA-spanbeksystemen
• Grove voorselectie van het gewenste spanbereik door middel van steekbouten
• Blokkeerinrichting voor puur mechanisch spannen van gevoelige werkstukken (speciaal toebehoren)
• Volledig stalen uitvoering met binnenliggende sledegeleiding
• Kruisgroeven 20 H7 voor horizontale opspanning

NC-hogedruk-machineklem KNC 

        

    

Type Bekbreedte
mm

Spankracht
kN

Krukradius
mm

L
mm

Spanwijdte
mm

Spanwijdte S1
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

STANDAARD 100 25 80 300 230 140 17 457080 0100 2.249,—

STANDAARD 125 40 106 440 354 240 35 457080 0125 2.479,—

STANDAARD 160 50 125 540 436 300 72 457080 0160 3.279,—

Universeel 100 25 80 300 230 140 17 457080 1100 2.579,—

Universeel 125 40 106 440 354 240 35 457080 1125 2.899,—

Universeel 160 50 125 540 436 300 72 457080 1160 3.679,—
4146

 

 

 

Accessoires voor Hilma KNC/NC/EL 

   

    

Bekbreedte
mm

d
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

100/125 95 M 12 458515 1012 100,20

160 124 M 20 458515 1620 132,50
4145

Precisie werkstukaanslag voor type EL, NC, KNC
• weg te zwenken, met snelklemsysteem
• Verstelling in 2 niveaus

    

    

Bekbreedte
mm

a
mm

Krukradius
mm

SW   
 Art. nr. €

100 39 125 10 mm 458501 0100 410,—

125 43 125 10 mm 458501 0125 450,—

160 46 125 10 mm 458501 0160 495,—
4145

Haakse aandrijving voor type EL, NC
• voor machineklemmen en spansystemen van de bouwwijze mechanisch-hydraulisch
• Gebruik wanneer normale bediening bemoeilijkt of niet mogelijk is
• ideaal ook voor de aanbouw achteraf

   

    

passend voor Schroef Spanhoogte
mm

  
 Art. nr. €

NC 100 M 12 X 45 DIN 912 24 458520 1012 104,—

NC 125/160 M 12 X 45 DIN 912 27 458520 1016 105,—

NC 160 M 16 X 50 DIN 912 27 458520 1600 106,50
4145

Spanklauwen met schroeven voor type EL, NC
• Prijs per set van 4 stuks

 

G

d

S1

20 H7 (4x)

S

20 H7

BL

SW

Aansluitboringen voor 
HILMA-standaardbekken

 

 

 
 
 
 

S

20 H7

SW

B
L

20 H7

20
 H

7

Aansluitboringen voor 
HILMA-standaardbekken

 

G

d
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Beschrijving Afbeelding Bekbreedte 100 
 Art. nr. €

Klauwbreedte 125 
 Art. nr. €

Klauwbreedte 160 
 Art. nr. €

Getrapte wisselbek, fix 1 457081 0010 167,50 457082 0010 215,— 457083 0010 282,—

Getrapte wisselbek , beweegbare 1 457081 0011 155,50 457082 0011 204,— 457083 0011 264,—

Fijn getrapte lijst, standaard 2 457081 0020 46,50 457082 0020 48,80 457083 0020 56,90

Fijn getrapte lijst, gering 2 457081 0021 46,50 457082 0021 48,80 457083 0021 56,90

Blokbek gehard, fix 3 457081 0030 238,— 457082 0030 275,— 457083 0030 380,—

Blokbek gehard, beweegbare 3 457081 0031 232,— 457082 0031 267,— 457083 0031 365,—

Blokbek zacht, fix 4 457081 0040 140,— 457082 0040 192,50 457083 0040 262,—

Blokbek zacht, beweegbare 4 457081 0041 122,50 457082 0041 173,— 457083 0041 234,—

Spanbek te hoog, fix 5 457081 0050 292,— 457082 0050 347,—  

Spanbek te hoog, beweegbare 5 457081 0051 267,— 457082 0051 305,—  

Spanbek te hoog, getrapt, fix 6 457081 0060 302,— 457082 0060 356,—  

Spanbek te hoog, getrapt, beweegbare 6 457081 0061 278,— 457082 0061 314,—  

Pendelklauw 7   457082 0070 515,— 457083 0070 589,—

SlimFlex-klauw, fix 8 457081 0080 286,— 457082 0080 370,— 457083 0080 465,—

SlimFlex-klauw, beweegbare 8 457081 0081 258,— 457082 0081 347,— 457083 0081 440,—

SlimFlex Toepassing, zacht 9 457081 0082 30,—    

SlimFlex getrapt inzetstuk 10 457081 0083 55,80    

SlimFlex prisma-inzetstuk 11 457081 0084 97,—    
4146 4146 4146

Spanbekken
• Prijs per stuk

   

    

geschikt voor bekbreedte
mm

Spanhoogte
mm

Schroef   
 Art. nr. €

100 / 125 16 M12 x 30 457088 1210 104,—

100 / 125 16 M16 x 40 457088 1610 104,—

160 20 M12 x 35 457088 1212 105,—

160 20 M16 x 40 457088 1216 106,50
4146

Spanklauwen met schroeven voor type KNC
• Prijs per set van 4 stuks

  

    

geschikt voor bekbreedte
mm

SW   
 Art. nr. €

100 14 mm 457084 0100 649,—

125 / 160 17 mm 457084 0125 699,—
4146

Haakse aandrijving voor type KNC
• voor omkering van de handslinger

HILMA machinebankschroeven  
met spankrachtweergave uitbreiden
Spanning onbewerkte delen door middel van spanlijs-
ten met wisselinzetstuk glad, grip of met HM-coating

Spanning van ronde of onbewerkte delen 
door middel van wisselinzetstukken voor 
sleden en vaste bek, grip of met HM-coating
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• Mechanisch/hydraulisch
• Stabiel basisblok van staal
• Geleidingsbanen gehard en geslepen
• Herhalingsnauwkeurigheid ≤ 0,01 mm
• Uitvoeringen met bevestigingsboringen voor zijdelings opspannen op aanvraag leverbaar,  

Bij bedlengte D = 470 mm zijn bevestigingsbouten voor groefafstand 63 mm en 100 mm al aangebracht
• Positioneringsbouten voor snel voorpositioneren
• Eenvoudig te reinigen door uitneembare bovenslede
• Bedlengte tot 1200 mm en hydraulisch bediende uitvoeringen  op aanvraag leverbaar
• Wordt geleverd inclusief bekken en handkruk

 

NC-hogedrukmachinebankschroef MH-S 125  

 20 H7
  

 
 

 
 L1

 1
6 

 1
47

,1
 

 L 

 12 F7
  

 8
2 

 h7
 

 4
3 

+0
,0

1 
 1

25
 

 100 
 L2 ±0,02 

 4
3 

-0
,0

1 

 15 -0,01 

 Z ±0,02

 Y ±0,02

 X ±0,02

 

met wisselschuif

 

          

Bekbreedte
mm

L1
mm

L
mm

L2
mm

X
mm

Y
mm

Z
mm

Spanwijdte
mm

Min./max. klembreedte van getrapte 
aanbouwbekken

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

125 470 564 115 300 280 150 0 - 239 63 - 445 mm 37,6 458100 1125 2.099,—

125 534 628 167 400 - 200 0 - 303 63 - 509 mm 41,7 458100 2125 2.369,—

125 598 692 199 500 480 250 0 - 367 63 - 573 mm 45,1 458100 3125 2.619,—

125 662 756 231 500 480 250 0 - 431 63 - 637 mm 48,5 458100 4125 2.869,—

125 726 820 263 500 480 250 0 - 495 63 - 701 mm 51,9 458100 5125 3.129,—

125 790 884 295 500 480 250 0 - 559 63 - 765 mm 55,3 458100 6125 3.549,—

125 854 984 327 500 480 250 0 - 623 63 - 829 mm 58,7 458100 7125 3.989,—

125 918 1012 359 500 480 250 0 - 687 63 - 893 mm 62,1 458100 8125 4.419,—
4144

Standaarduitvoering mech/hydr.

ATORN MH-S met wisselschuif 

voor meervoudige opspanningen

 

Benaming   
 Art. nr. €

voor MH-S 125 458112 0125 154,—
4144

Opzetblokbekken voor wisselschuif  
124,90

105

9*

4

22
*

13,50
 

 

Benaming   
 Art. nr. €

voor MH-S 125 458113 0125 233,—
4144

Wisselschuif
 

43

16

80

125 30

M8

M10
 

 

 

Benaming   
 Art. nr. €

voor MH-S 125 458117 0125 465,—
4144

Haakse overbrenging

124,50

45

43
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Benaming   
 Art. nr. €

Spanijzerset voor tafelgroef 14 mm 458118 0014 103,—

Spanijzerset voor tafelgroef 16 mm 458118 0016 113,50

Spanijzerset voor tafelgroef 18 mm 458118 0018 105,—

Spanijzerset voor tafelgroef 20 mm 458118 0020 108,50

Spanijzerset voor tafelgroef 22 mm 458118 0022 110,—
4144

Spanijzerset voor MH-S 125
• Prijs per set = 4 stuks

 

 

Benaming   
 Art. nr. €

Positioneergroefstuk voor tafelgroef 14 458119 2014 29,40

Positioneergroefstuk voor tafelgroef 16 458119 2016 43,90

Positioneergroefstuk voor tafelgroef 18 458119 2018 29,40

Positioneergroefstuk voor tafelgroef 20 458119 2020 43,40

Positioneergroefstuk voor tafelgroef 22 458119 2022 43,40
4144

Positioneer-groefbevestiging voor MH-S 125

 

  

Breedte x hoogte x diepte
mm

Benaming   
 Art. nr. €

125 x 19 x 58 Zonder grip 458111 0125 203,—

125 x 19 x 58 met gripinzetstuk 458111 1125 276,—

4144

Opzetblokbekken
• Prijs per stuk

C

9 14

4

B

 9
 

 4 
 4  3 

14

 

   

Benaming Breedte x hoogte x diepte
mm

Gatafstand
mm

  
 Art. nr. €

met slijptoegift 125 x 43,4 x 15,4 80 458110 0125 30,50

Getrapte bekken 125 x 43 x 11,5 80 458110 1125 89,—

Getrapte klauwen met grip 125 x 43 x 11,5 80 458110 2125 177,—

Prismabekken 125 x 43 x 20 80 458110 3125 104,—

Prismaklauwen horiz. en vert. 125 x 43 x 20 80 458110 4125 147,50

Keerklauwen 125 x 43 x 15 80 458110 5125 51,80

Neertrekbekken met veerblad 125 x 43 x 11,5 80 458110 6125 96,30

4144

Inschroefbekken
• Prijs per stuk

 1
6

21,5
16

16
 1

6 
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16
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• mechanisch/mechanisch
• Basiselement van GGG
• bodemzijde opspanbaar
• Neertrekbekken en verdere accessoires op aanvraag leverbaar
• Getrapte bekken, omkeerbaar, gehard en geslepen
• lange spanschuif met dwarssleuven-aandrijfspil met vooringestelde spankracht
• Bevestigingsschroefdraad M12 voor werkstukaanslag
• Spanvlakken voor spanklauwen
• stabiele spaanbescherming, voorkomt dat spanen in de binnenruimte van het lichaam 

binnendringen
• incl. spansleutelboring (steekmaat 200 mm) voor  

ATORN nulpunt-spansysteem

NC-hogedruk-machineklem MM-G  

 

 

 

 

 

 

 

 

        

     

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

L
mm

Bekhoogte
mm

L1
mm

Min./max. 
klembreedte

Spankracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

125 100 463 40 400 0-312 mm 40 41 458800 0125 1.999,—

160 115 618 50 530 0-451 mm 60 79 458800 0160 3.649,—
4144

Compacte spanners
• incl. getrapte bekken en regulator

   

     

Type Bekbreedte
mm

Bekhoogte
mm

  
 Art. nr. €

MM-G 125 160 20 458801 0125 2.559,—

MM-G 160 200 25 458801 0160 4.289,—
4144

met kantelbekken en kraminzetstukken

  

     

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

92 en 125 28 458815 0125 47,—
4144

Greepopzetstukken
• Prijs per stuk

  

     

Breedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

125 20 458814 0125 959,—
4144

Set basisbekken voor greepopzetstukken
• Prijs per VPE = 1 set

  

     

Breedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

125 40 458810 0125 799,—

160 50 458810 0160 999,—
4144

Standaard-opzetbekken
• Prijs per VPE = 1 set

  

     

Breedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

125 40 458811 0125 889,—

160 50 458811 0160 1.079,—
4144

Getrapte bekken
• Prijs per VPE = 1 set

  

     

Voor T-sleufbreedte
mm

Geschikt voor draad   
 Art. nr. €

12 M10 458805 1210 37,50

14 M12 458805 1412 40,10

16 M12 458805 1612 40,10

18 M16 458805 1816 45,—

20 M16 458805 2016 45,—

22 M16 458805 2216 45,—
4144

Spanklauw
• met bout en T-groefstuk
• Prijs per stuk
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NC-hogedruk-machineklem RKE

• Met name geschikt voor gebruik op bewerkingscentra
• Horizontaal, zijdelings en in combinatie met een grondplaat verticaal opspanbaar, 

bijvoorbeeld als DUO-opspantoren (rug aan rug)
• Maat 92 

Spansysteem mechanisch-hydraulisch met krachtoverbrenger, handmatig bediend.
• Maat 125, 160 

Spansysteem mechanisch-hydraulisch met krachtoverbrenger, handmatig bediend
• Basisblok en alle geleidingen alzijdig gehard en geslepen
• Lange spanschuif met dwarsgroeven, alzijdig gehard, functievlakken geslepen
• Aandrijfspindel met vooraf ingestelde spankracht
• Spanvlak voor spanklauwen
• Centrale smeernippel voor eenvoudige smering van geleidingen en spindelschroefdraad
• Stabiele spaanbescherming, voorkomt dat spanen in de binnenruimte  

van het lichaam binnendringen
• Schroefdraadboringen voor de opname van alle RÖHM-vlakspanbekken  

met bekbreedte 125 / 160 mm
• Schroefdraad voor bevestiging haakse aandrijving

 

 

 

        

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

Bekhoogte
mm

Totale lengte
mm

Spanbereik
mm

Groefmaat inrichting
mm

Spankracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

92 80 32 346 0-208 20H7 25 15 458200 0092 2.459,—

125 100 40 479 0-312 20H7 40 41 458200 0125 2.809,—

160 115 50 634 0-451 20H7 60 79 458200 0160 4.369,—
4190

NC-compacte spanners

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

92 31,6 458820 0092 87,30

125 39,6 458820 0125 121,50

160 49,6 458820 0160 154,—
4190

Prismabek
• Prijs per stuk

 

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

92 31,6 458821 0092 84,20

125 39,6 458821 0125 103,—

160 49,6 458821 0160 151,—
4190

Standaardbekken met verstelbare aanslag
• Prijs per stuk

 

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

125 39,6 458822 0125 91,80

160 49,6 458822 0160 121,50
4190

Universele bekken
• Prismabek en normale bek. Ongehard en 

gebruineerd, met werkstukopzetstuk
• Prijs per set

 

Standaardbekken
• Prijs per stuk

 

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

90 31,6 458819 0092 105,—

125 39,6 458819 1125 78,10

160 49,6 458819 0160 110,—
4190

Standaardbekken, met kruisribbeling
• Prijs per stuk

 

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

160 30 458815 1160 48,80
4190

Greepopzetstukken
• Prijs per stuk

 

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

92 32 458816 0092 425,—

125 40 458816 0125 529,—

160 50 458816 0160 739,—
4190

Klauwbekken met trap 3x2,5
• Prijs per set

 

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

92 32 458817 0092 350,—

125 40 458817 0125 440,—

160 50 458817 0160 619,—
4190

Klauwbekken zonder trap
• Prijs per set

 

  

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

92 31,6 458818 0092 50,—

125 39,6 458818 1125 62,40

160 49,6 458818 0160 87,30
4190 Vervolg volgende pagina >>>

Vuilafdekking

Centrale smeernippel

Instelbare aandrijfspil

Stabiel lichaam van staal - alle 
contactvlakken en geleidingen aan 
alle zijden gehard en geslepen

Geoptimaliseerd design voor 
betere spanenafvoer Beschermkap afneembaar 

voor haakse aandrijving

Voor horizontale, zijdelingse 
en verticale opspanning 

Schroefdraad voor werkstukaans-
lag met afdekking

Beschermkap afneembaar voor 
verticale opspanning 
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voor type Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

RKE 92 115 20 458812 0092 569,—

RKE 125 160 20 458812 0125 939,—

RKE 160 200 25 458812 0160 1.509,—
4190

Dragerbekkenset met kantelbekken
• Levering zonder greepopzetstukken
• Prijs per set

 

 

• Stalen basiselement
• alle geleidingen aan alle zijden gehard en geslepen
• mechanisch, handmatig bediend spansysteem zonder krachtoverbrenging
• Centrisch spannend met twee bewegende bekken
• geoptimaliseerd voor 5-assige bewerking
• korte compacte constructie
• groot spanhoogte
• Middenspannauwkeurigheid: ±0,02 mm
• Herhalingsnauwkeurigheid 0,01 mm
• Levering: incl. 1 paar harde getrapte bekken en handslinger

NC-compact-centrisch-spanners RKZ-M 

 

         

    

Bekbreedte
mm

Totale 
hoogte

mm

Hoogte
mm

Bekhoogte
mm

Totale 
lengte
mm

Spanbereik
mm

Groefmaat inrichting
mm

Spankracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

50 75 55 20 167 0 - 111 20 H7 10 3,5 458300 0050 1.329,—

70 95 70 25 219 0 - 153 20 H7 15 7 458300 0070 1.569,—

92 117 85 32 295 0 - 208 20 H7 20 18 458300 0092 2.289,—

125 145 105 40 366 0 - 269 20 H7 25 32,5 458300 0125 2.889,—
4189

Basiselement met getrapte opzetbekken

 

• Zelfcentrerende ultraprecieze spanner
• Herhaalnauwkeurigheid 0,01 mm
• Centreernauwkeurigheid 0,02 mm
• Compacte constructie met uitwendige geleiding
• Wordt geleverd inclusief hendel-omschakelratel en spanklauwen
• Passende momentsleutel artikel-nr. 7026020004

Mechanische centrumspanner SC
 

A
B C

IH

D E K

C
J

G

 

 

              

    

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

G
mm

H
mm

I
mm

J
mm

K
mm

Gewicht
kg

Spanbereik
mm

Spankracht
kN

SW   
 Art. nr. €

250 115 20H7 100 125 30 5 6 90 130 14,3 12 - 245 20 12 mm 458662 0090 1.799,—

350 165 20H7 103 128 30 5 7 125 133 30 14 - 342 40 16 mm 458662 0125 2.269,—
4143

Basiselement met gladde bek incl. beschermstrips

    

    

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

Diepte
mm

l4
mm

  
 Art. nr. €

90 30 11/14 2,5 458755 0090 248,—

125 30 13/16 2,5 458755 0125 288,—
4143

Klauwbekken voor harde bekken
• Prijs per stuk
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• Basisdeel van sferoïdisch gietijzer GJS 600
• Geleidingsbanen gehard en geslepen
• Spankracht 40 kN bij 110 Nm
• gepatenteerde snelle verstelling van de spanwijdte
• ingekapselde spil
• veilige houdkrachten door naspannend veerpakket
• Levering zonder kruk en zonder momentsleutel
• geschikte momentsleutel, artikelnr. 702602 0004  

(zonder steeksleutelinzetstuk gebruiken)

5-assige compacte spanner  

 

 

 

   

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

Spankracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

250 x 126 x 100 40 23 459500 0125 1.729,—
4172

Basiselement met spanklauwen

   

    

Bekbreedte
mm

Benaming Spanwijdte
mm

  
 Art. nr. €

125 Massief 0 - 178 459501 0001 280,—

125 Verplaatsbaar 0 - 178 459501 0002 263,—
4172

Getrapte bekken

 

   

     

Bekbreedte
mm

Benaming Spanwijdte
mm

  
 Art. nr. €

160 Massief 10 - 202 459501 0003 410,—

160 Verplaatsbaar 10 - 202 459501 0004 405,—
4172

Multibekken
• Levering met 2x greep-inzet en 2x steunelementen

 

   

     

Bekbreedte
mm

Benaming Spanwijdte
mm

  
 Art. nr. €

60 Inschroefbekken smalle werkstukken 7 - 168 2 459501 0006 344,—

125 Opschroefbekken grote spanwijdte 77 - 240 2 459501 0007 360,—
4172

Opschroefbekken
• Prijs per verpakkingseenheid

459501 0006
459501 0007

   

     

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

Spanwijdte
mm

  
 Art. nr. €

125 15 5 - 82 459502 0015 170,—

125 35 75 - 172 459502 0035 170,—
4172

Greepstrippen
• Prijs per verpakkingseenheid

459502 0015 459502 0035

  

     

Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

125 15 2 459503 0015 140,—

125 35 2 459503 0035 140,—
4172

Opklem-beschermstrips
• Prijs per verpakkingseenheid

 

  

     

Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

  
 Art. nr. €

156 6 - 168 459501 0005 288,—
4172

Kantelbekken
• Levering met 2x HM-greep-inzet

 

 

De afbeelding toont art.nr. 459500 0125, 459501 0003, 
459501 0004 en 459501 0005
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• Centreermachineklem en spanner met vaste bek in één
• Snel en eenvoudig ombouwen van de spil
• Mechanisch spansysteem
• Hoge spankrachten met een laag aanhaalmoment
• Heel hoge basisstevigheid, maakt een trillingsarme bewerking mogelijk
• Alle geleidevlakken gehard en geslepen
• Geïntegreerde boringen voor nulpuntspansystemen 

Adapter op aanvraag leverbaar
• Spankrachtgegevens en schaalverdeling voor oriëntatiehulp op basiselement
• Uitgebreid bekkenprogramma
• Wordt geleverd inclusief 1 set gripbekken 3,5 mm, 1 korte as en 4 spanklauwen

5-assige combispanner AZS-100  

100

6 10
10

10
0,

20

20
0

min. 46

min. 12
4x M8

M12
+0,02
 -0

H7
5x Ø25

+0
,1

0
 -0

5 200

 

 

 

   

    

Basiscorpuslengte
mm

Min./max. klembreedte Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

420 12-256 mm 42 459800 0100 3.859,—
4144

Combispanner AZS-100

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Bekken-set, glad 100 mm breed, met 10 mm trap - gehard 459801 0103 410,—

Bekken-set, glad 100 mm breed, met 3,5 mm trap - gehard 459801 0102 339,—

Bekken-set, zacht 100 mm breed, aluminium 459801 0105 226,—

Bekken-set, zacht 100 mm breed, staal 459801 0104 202,—

Gripbek 100 mm breed, met pendel en 3,5 mm trap 459801 0107 365,—

Gripbekken-set 100 mm breed, met 10 mm trap 459801 0101 579,—

Gripbekken-set 100 mm breed, met 3,5 mm trap 459801 0100 500,—

Gripbekken-set 70 mm breed, met 3,5 mm trap 459801 0106 1.009,—
4144

Opzetbekken voor AZS-100

459801 0100 459801 0100 459801 0100

459801 0100 459801 0100 459801 0100

459801 0100
459801 0100

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Gripbekken-set 100 mm breed, voor hardmetalen inzetten 459803 0100 659,—

AL-hardmetaalinzetstuk voor aluminium (8 stuks) 459803 0101 299,—

Hardmetalen inzet NL voor veredelde staalsoorten en gietijzer (8 stuks) 459803 0102 299,—

Hardmetalen inzet HL voor hooggelegeerde staalsoorten (8 stuks) 459803 0103 299,—
4144

Gripbek voor hardmetalen inzetten

459803 0100
459803 0100

459803 0100 459803 0100

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Mechanisch 459804 0100 53,60
4144

Werkstukaanslag
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Benaming   
 Art. nr. €

met sleufbreedte 17 mm 459806 0017 107,50
4144

Spanklauwen
• Prijs per set (4 stuks)

 

 

    

Geschikt voor groefbreedte
mm

  
 Art. nr. €

12 459807 0012 126,50

14 459807 0014 126,50

16 459807 0016 126,50

18 459807 0018 126,50

20 459807 0020 126,50
4144

Groefstuk en schroef voor T-groef
• Prijs per set (4 stuks)

 

 

    

Geschikt voor groefbreedte
mm

  
 Art. nr. €

12 459805 0012 187,—

14 459805 0014 187,—

16 459805 0016 187,—

18 459805 0018 187,—

20 459805 0020 187,—
4144

Uitlijnbouten voor AZS-100

 

 

De centrische spanner voor vijfzijdige bewerkingen. Door de constructie 
en de centrische telescoopspindel blijven de interferentiecontouren onafhankelijk van 
de spanwijdte. Uitstekende toegankelijkheid vanaf alle zijden gegarandeerd. Het 
seriematige bekkensnelwisselsysteem verlaagt de inrichttijden en verhoogt de flexibiliteit.

• optimaal voor toepassing op vijfassige bewerkingscentra
• Conventioneel opspannen en gripspannen mogelijk
• Telescoopspindel, interferentiecontour blijft onveranderd
• centrisch, eenvoudig te programmeren zonder nulpuntverschuiving
• Overmaat van het materiaal wordt symmetrisch verdeeld
• Herhaalnauwkeurigheid 0,01 mm
• Centreernauwkeurigheid 0,02 mm
• Toegankelijkheid van het werkstuk is onafhankelijk van de spanwijdte
• Symmetrische constructie = werkstuk blijft gecentreerd en parallel
• Opleghoogte van het werkstuk: 192 mm
• Bekkensnelwisselsysteem, gereedschapsloze bekkenwissel door snelsluiting
• Bekken keerbaar: voor min./max. spanwijdtes met een paar bekken
• Constante spankracht door middel van onderhoudsarme telescoopspindel
• standaard met opnameboringen voor nulpuntspansysteem, hartafstand 200 mm
• Bevestiging op machinetafel bovendien met doorgaande bouten/pasbouten
• in raster 50 / 63 mm of klembekken mogelijk
• Geïntegreerde schaalverdelingring voor fijninstelling van de middenpositie
• Spankracht 30 kN bij 45 N ∙ m lineair
• Bediening met momentsleutel
• Leveringsomvang 

1 ATORN TCA70 zonder bekken 
1 draagplaat voor het transport 
1 handkruk voor voorinstelling 
Opspanbekken graag afzonderlijk bestellen

5-assig spansysteem TCA70  

 66 - 135 
 59 - 128 

 9 - 78 
 16 - 85 

 0 

 168,9 
 185 
 191 

 70 

 1
96

 

459700 0070

459700 0070

 42 -143 
 49 - 150 

 92 - 193 
 99 - 200 

 0 

 168,9 
 185 
 191 

 70 

 1
96

 

459700 1070
459700 1070

   

    

L
mm

Spankracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

286 30 17,5 459700 0070 3.349,—

351 30 19,5 459700 1070 3.539,—
4172
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Accessoires voor 5-assig spansysteem TCA70  

  

    

Bekbreedte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

38 0,3 459701 0038 319,—

70 0,3 459701 0070 336,—

100 0,4 459701 0100 370,—
4172

Blokbekken, met HM-coating
• Voor het opspannen van parallel voorbewerkte werkstukken
• Opspanvlakken (blok) bovendien voorzien van hardmetalen oppervlakken voor betrouwbaar opspannen
• Prijs per stuk
• Spanwijdte 

Type 70K 9 - 135 mm 
Type 70M 42 - 200 mm

459701 0038

459701 0070

459701 0100

  

    

Bekbreedte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

38 0,3 459702 0038 264,—

70 0,3 459702 0070 254,—

100 0,4 459702 0100 380,—
4172

Gripbekken
• Minimaal verloren opspanrand van 4 mm
• Stabiele passing door binnendringen van de punten in het materiaal (zonder voorpersen)
• Geïntegreerde gripsleuf, waardoor starre constructie tegen trillingen in met name verticaal  

opgespannen componenten
• Extra opspanvlakken, dubbelzijdig geslepen
• Geschikt voor materiaalsterkte tot 1000 N/mm2

• Prijs per stuk
• Spanwijdte 

Type 70K 9 - 134 mm 
Type 70M 42 - 199 mm

459702 0038

459702 0070

459702 0100

  

    

Bekbreedte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

70 0,6 459703 0070 405,—
4172

Prismabekken
• Voor het horizontaal en verticaal opspannen van ronde en vlakke werkstukken
• Prijs per stuk
• Spanwijdte 

Type 70K horizontaal diam. 10 - 40 mm; verticaal diam. 16 - 80 mm 
Type 70M horizontaal diam. 10 - 40 mm; verticaal diam. 47 - 110 mm

 

  

    

Bekbreedte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

70 0,6 459705 0070 380,—
4172

Nulbek
• Opspannen van parallelle, voorbewerkte werkstukken
• Spanwijdte 0 - 69 mm
• Cilinderstiften als draagvlak; spannen mogelijk op hoogte 176 mm en 191 mm
• minimale spanrand: 20 mm bij hoogte 176 mm, 5 mm bij hoogte 191 mm
• Materiaal: oppervlaktegehard staal
• inclusief 4 cilinderstiften 4x10 DIN EN ISO 8734
• Prijs per stuk

 

 

     

Spanbereik   
 Art. nr. €

9-165 mm 459715 0070 256,—
4172

Spanbreedte-adapter
• passend bij TCA70-M
• Spanwijdtereductie vanaf 9 mm
• van carboneerstaal (gebruineerd)  
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D
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

16 8 459716 0001 53,50
4172

Gripinzet voor dragerbek
• Voor het opspannen van halffabricaten
• Om ook zachte materialen met minder spankracht stevig vast te houden
• Lineaire einddruk in het materiaal zorgt voor minder vervorming bij zachte materialen
• Verloren spanrand: instelbaar van 3,7 tot 5,2 mm
• Griphoogte: instelbaar van 2,6 tot 4,1 mm
• Voor werkstukken met een parallelliteit ≤ 0,2 mm / 100 mm
• Gripinzetten geschikt voor materialen tot ca. 1000 N/mm² sterkte

 

459704 0120

459704 1120

 

 

 

 

    

Uitvoering   
 Art. nr. €

Magnetisch 459713 0002 56,50

Mechanisch 459713 0001 56,50
4172

Werkstukaanslag

459713 0001
459713 0002

  

    

Bekbreedte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

120 0,5 459706 0120 294,—
4172

Dragerbek voor gripinzetten
• Spannen van halffabricaten, vormeloze en ronde werkstukken
• geschikt voor opname van verschillende gripinzetten (puntig/glad)
• Materiaal: oppervlaktegehard staal
• Prijs per stuk

 

   

     

Bekbreedte
mm

Materiaal Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

120 Stahl 1,2 459704 0120 196,—

120 Aluminium 0,4 459704 1120 190,50
4172

Zachte bekken
• Materiaal: Carboneerstaal of aluminium
• Voor het zelf vervaardigen van speciale bekken
• Maximale bewerkingsdiepte: 15 mm
• Prijs per stuk
• Spanwijdte 

Type 70K 0 - 70 mm 
Type 70M 34 - 135 mm

 

     

Geschikt voor draad   
 Art. nr. €

M12-M16 459711 0001 47,20
4172

Klembekken
• Voor het bevestigen van de spanner op de machinetafel
• Prijs per set = 2 stuks

  

     

Geschikt voor groefbreedte Schroefdraaddiameter
mm

  
 Art. nr. €

12 M10 459710 1210 196,—

14 M12 459710 1412 134,—

16 M14 459710 1614 192,50

18 M16 459710 1816 143,—

22 M16 459710 2216 261,—
4172

Uitlijn- en fixeerset voor T-groef
• Voor de bevestiging met klembekken op pallet en machinetafel

  

     

Geschikt voor groefbreedte
mm

Schroefdraaddiameter
mm

  
 Art. nr. €

14 M12 459720 1412 101,50

16 M12 459720 1612 145,—

18 M12 459720 1812 100,50
4172

Uitlijn- en fixeerset voor benedendeel
• Voor het uitlijnen (positioneren) en bevestigen van het benedendeel 

van de spanner op pallet en machinetafel
• Prijs per set = 2 stuks
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• Voor een stabiele, trillingsarme verspaning
• 40 kN spankracht bij 85 Nm aanhaalmoment
• Vormgesloten bekaansluiting
• Gecoate spil en spilmoer
• Spil kan zonder gereedschap worden verlengd
• Verlengbaar tot alle benodigde lengtes (verlengstukken meegeleverd)
• Ombouw in slechts enkele seconden
• Omvangrijk accessoire- en bekkenprogramma

5-assen spanrailset 120 mm  

   

     

Lengte x breedte
mm

Spanwijdte
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

300 x 120 0-270 1 464100 1230 2.169,—

400 x 120 0-370 2 464100 1240 2.299,—

500 x 120 0-470 3 464100 1250 2.629,—

600 x 120 0-570 4 464100 1260 3.069,—
4197

Spanrailset 120 mm, zonder bekken

 

   

     

Lengte x breedte
mm

Spanwijdte
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

300 x 120 0-270 1 464101 1230 2.819,—

400 x 120 0-370 2 464101 1240 2.939,—

500 x 120 0-470 3 464101 1250 3.279,—

600 x 120 0-570 4 464101 1260 3.709,—
4197

Spanrailset 120 mm, met bekken
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Lengte x breedte x hoogte
mm

Boorafstand
mm

voor draad   
 Art. nr. €

200 x 120 x 80 L3 = 100 M16 464102 1220 739,—

300 x 120 x 80 L1 = 100 M16 464102 1230 839,—

400 x 120 x 80 L1 = 150 M16 464102 1240 969,—

500 x 120 x 80 L1 = 200 M16 464102 1250 1.309,—

600 x 120 x 80 L2 = 400 / L3 = 250 / L4 = 400 M16 464102 1260 1.579,—
4197

Spanrail 120 mm breed 80 mm hoog, zonder opbouw
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Benaming   
 Art. nr. €

5-assige opbouw voor spanrail compleet 464103 1201 1.429,—

vast basisblok 464103 1202 480,—

Spaneenheid basisblok (beweegbare bekken) 464103 1203 659,—

Spil compleet 464103 1204 289,—

Spilverlenging 464103 1205 84,50
4197

Accessoires voor 5-assige opbouw 464103 1201
464103 1202 464103 1203

464103 1204 464103 1205
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Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

60 x 8 x 12 464107 0612 52,40

60 x 8 x 17 464107 0617 52,40

60 x 8 x 25 464107 0625 52,40

60 x 8 x 30 464107 0630 52,40

60 x 8 x 35 464107 0635 52,40

60 x 8 x 40 464107 0644 43,60

120 x 8 x 12 464107 1212 52,40

120 x 8 x 17 464107 1217 52,40

120 x 8 x 25 464107 1225 52,40

120 x 8 x 30 464107 1230 52,40

120 x 8 x 35 464107 1235 52,40

120 x 8 x 40 464107 1244 46,50
4197

Parallelle onderlegplaten geslepen
• Prijs per stuk

 

   

     

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

D
mm

  
 Art. nr. €

Basisbekkenset met draaischijf voor flex-spanbekken 150 x 90 x 30 - 464105 1501 979,—

Spanbek Flex glad - 18 464105 1502 39,50

Spanbek Flex met klauwen - 18 464105 1503 51,30

Spanbek Flex met HM-Gripper - 18 464105 1504 57,—

Zwenkbekken standaard met draaischijf 120 x 68 x 44,4 - 464105 1202 410,—

Zwenkbekken met draaischijf voor grote werkstukken 120 x 68 x 44,4 - 464105 1201 410,—
4197

Pendelbekken met accessoires voor 5-assen-opbouw
• Prijs per stuk

464105 1201 464105 1202464105 1501

464105 1502 464105 1503 464105 1504

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Inschroefbekken zacht 120 mm 464106 0001 52,40

Inschroefbekken zacht 60 mm 464106 0002 48,20

Inschroefbekken met klauw met trappen 3 mm en 5 mm 120 x 19 x 11 464106 0003 122,50

Inschroefbekken met klauw met trappen 3 mm en 5 mm 60 x 19 x 11 464106 0004 117,50

Inschroefbekken met trappen 3 mm en 5 mm 120 x 19 x 11 464106 0005 106,50

Inschroefbekken met trappen 3 mm en 5 mm 60 x 19 x 11 464106 0006 102,—

Combi-inschroefbekken 120 mm (trap 1 glad met klauwen + trap 2 glad) 464106 0007 123,50

Combi-inschroefbekken 60 mm (trap 1 glad met klauwen + trap 2 glad) 464106 0008 114,50
4197

Inschroefbekken voor spanbekken
• Prijs per stuk 464106 0001 464106 0002

464106 0003
464106 0004

464106 0005 464106 0006

464106 0007 464106 0008

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Standaardbekken 120 mm breed voor spanbreedte 120 mm 464104 1201 229,—

Standaardbekken 120 mm breed voor spanbreedte 60 mm 464104 1202 246,—

Bekken 120 mm breed voor het spannen van grote werkstukken 464104 1203 298,—

Standaardbekken zacht 120 mm breed voor spanbreedte 120 mm 464104 1204 163,—

gladde bekken spanbreedte 120 mm voor parallelonderlegplaten artikelnummer 464107 12.. 464104 1205 215,—

gladde bekken spanbreedte 60 mm voor parallelonderlegplaten artikelnummer 464107 06.. 464104 1206 233,—
4197

Spanbekken voor 5-assige opbouw
• Prijs per stuk

464104 1201

464104 1202

464104 1203

464104 1204

464104 1205

464104 1206
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• snel en precies spannen werkstukken op verticale en horizontale bewerkingscentra, 
frees- en slijpmachines

• Standaardspanmiddel voor het spannen van verschillende werkstukken
• Wigspanner in verschillende maten bruikbaar
• Opspanning van verschillende werkstukken op de kleinste ruimte
• Combinatie van meerdere spanrails door middel van een verbindingssysteem, 

optimale lengteaanpassing aan de machinetafel
• Spantorens op aanvraag leverbaar
• 60° vertanding

Bijzondere voordelen:
• met één spansysteem vele spantaken verrichten
• ook op ATORN
• alle componenten van het systeem zijn compatibel
• eenvoudig te monteren aanslagsysteem
• voordelig spansysteem

Modulair meervoudigespaninrichting  

  

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

200 x 50 x 80 1x spanrail, 2x vaste bekken glad, 1x wigspanner glad 464001 2050 909,—

200 x 80 x 80 1x spanrail, 2x vaste bekken glad, 1x wigspanner glad 464001 2080 1.059,—

300 x 50 x 80 1x spanrail, 3x vaste bekken glad, 2x wigspanner glad 464001 3050 1.189,—

300 x 80 x 80 1x spanrail, 3x vaste bekken glad, 2x wigspanner glad 464001 3080 1.449,—

400 x 50 x 80 1x spanrail, 3x vaste bekken glad, 2x wigspanner glad 464001 4050 1.259,—

400 x 80 x 80 1x spanrail, 3x vaste bekken glad, 2x wigspanner glad 464001 4080 1.529,—

500 x 50 x 80 1x spanrail, 3x vaste bekken glad, 2x wigspanner glad 464001 5050 1.499,—

500 x 80 x 80 1x spanrail, 3x vaste bekken glad, 2x wigspanner glad 464001 5080 1.769,—
4195

Meervoudige spanrailsets
• de spanelementen zijn op de rails gemonteerd
• andere combinaties op aanvraag leverbaar
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Lengte x breedte x hoogte
mm

Aantal boringen   
 Art. nr. €

200 x 50 x 80 2 464002 2050 619,—

200 x 80 x 80 2 464002 2080 659,—

300 x 50 x 80 3 464002 3050 669,—

300 x 80 x 80 3 464002 3080 729,—

400 x 50 x 80 3 464002 4050 739,—

400 x 80 x 80 3 464002 4080 809,—

500 x 50 x 80 3 464002 5050 999,—

500 x 80 x 80 3 464002 5080 1.059,—
4195

Meervoudige spanrail, individueel

 

  



1237Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

       

                    

Bekbreedte
mm

Bekhoogte
mm

Minimale lengte
mm

Maximale lengte
mm

Hefhoogte
mm

voor 
draad

Spankracht
kN

Glad 
 Art. nr. €

Gekarteld 
 Art. nr. €

Met speling 
 Art. nr. €

Met klauwbevestiging 
 Art. nr. €

22 15 27,5 33 5 M8 15 464006 3015 81,50 464007 3015 87,50 464008 3015 87,50 464009 3015 102,—

32 15 27,5 33 5 M8 15 464006 4015 96,50 464007 4015 102,50 464008 4015 102,50 464009 4015 116,—

42 15 27,5 33 5 M8 15 464006 5015 116,— 464007 5015 120,50 464008 5015 120,50 464009 5015 132,—

30 22 28 46,5 7 M12 45 464006 4022 122,— 464007 4022 131,— 464008 4022 131,— 464009 4022 145,50

40 22 38 46,5 7 M12 45 464006 5022 135,50 464007 5022 141,50 464008 5022 141,50 464009 5022 134,—

50 22 38 46,5 7 M12 45 464006 6022 157,— 464007 6022 164,— 464008 6022 164,— 464009 6022 176,—

42 29 46,5 59,5 11 M12 45 464006 5429 163,— 464007 5429 172,— 464008 5429 172,— 464009 5429 187,—

57 29 46,5 59,5 11 M12 45 464006 6929 183,— 464007 6929 192,— 464008 6929 192,— 464009 6929 205,—

72 29 46,5 59,5 11 M12 45 464006 8429 241,— 464007 8429 250,— 464008 8429 250,— 464009 8429 258,—
4195 4195 4195 4195

Wigspanner
• inclusief richtblok en schroef
• 464008.... met M8 schroefdraad = 3 mm opmaat per zijde
• 464008.... met M12 schroefdraad = 5 mm opmaat per zijde
• behalve 464007 zijn alle bekken inclusief schroefdraad in het spanvlak
• bekbreedte heeft betrekking op het spanvlak

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Adapterset 464010 0001 73,—

2 verstelbare aanslagen 464010 0002 49,30

Aanslag vast 464010 0003 23,30

Klembekken 464010 0004 78,20

Positioneringsbus 20 x 14 mm 464010 0005 25,70

Positioneerbus 20 x 18 mm 464010 0006 25,70
4195

Toebehoren
• Prijzen per VPE

464010 0001
464010 0002 464010 0003 464010 0004 464010 0006

    

               

Bekbreedte
mm

Bekkendikte
mm

Bekhoogte
mm

voor 
draad

Glad 
 Art. nr. €

Gekarteld 
 Art. nr. €

Met klauwbevestiging 
 Art. nr. €

22 22 54 M8 464003 2215 40,70 464004 2215 63,20 464005 2215 59,60

32 22 54 M8 464003 3215 42,20 464004 3215 64,70 464005 3215 60,90

42 22 54 M8 464003 4215 43,60 464004 4215 66,30 464005 4215 62,20

30 42 54 M12 464003 3022 87,50 464004 3022 119,— 464005 3022 106,—

40 42 54 M12 464003 4022 89,— 464004 4022 120,50 464005 4022 107,50

50 42 54 M12 464003 4229 99,50 464004 4229 134,— 464005 4229 121,—

42 42 54 M12 464003 5022 90,50 464004 5022 122,— 464005 5022 108,50

57 42 54 M12 464003 5729 102,50 464004 5729 138,50 464005 5729 123,50

72 42 54 M12 464003 7229 105,50 464004 7229 141,50 464005 7229 126,50
4195 4195 4195

vast bekken
• inclusief groefstuk en bout
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• Extreem hoge basisstijfheid
• Spankracht 40 kN
• Compatibel met 50 mm en 80 mm spanrails
• Alle wigspanners en bekken uit de standaard te gebruiken
• Verlengbaar tot alle benodigde lengtes

Modulaire meervoudige spaninrichting 120 mm  

 

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

200 x 120 x 80 464108 1220 1.189,—

300 x 120 x 80 464108 1230 1.279,—

400 x 120 x 80 464108 1240 1.399,—

500 x 120 x 80 464108 1250 1.729,—

600 x 120 x 80 464108 1260 1.999,—
4197

Met glad opspanvlak
• Verpakking bevat: 1x spanrail, 1x vaste bek, 1x wigspanner met vaste bek

 

 

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

200 x 120 x 80 464109 1220 1.289,—

300 x 120 x 80 464109 1230 1.379,—

400 x 120 x 80 464109 1240 1.499,—

500 x 120 x 80 464109 1250 1.829,—

600 x 120 x 80 464109 1260 2.099,—
4197

met 3 mm trap en klauw
• Verpakking bevat: 1x spanrail, 1x vaste bek, 1x wigspanner met vaste bek

 

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

200 x 120 x 80 464110 1220 1.279,—

300 x 120 x 80 464110 1230 1.369,—

400 x 120 x 80 464110 1240 1.499,—

500 x 120 x 80 464110 1250 1.819,—

600 x 120 x 80 464110 1260 2.099,—
4197

Geribbelde uitvoering
• Verpakking bevat: 1x spanrail, 1x vaste bek, 1x wigspanner met vaste bek

        

     

Type Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

Maximale 
hoogte

Minimale lengte
mm

Maximale lengte
mm

voor 
draad

Spankracht
daN

  
 Art. nr. €

Glad 120 54 65 66 78 M16 4000 464111 1201 317,—

3 mm trap en klauw 120 54 65 66 78 M16 4000 464111 1202 370,—

glad met HM-Gripper 120 54 65 66 78 M16 4000 464111 1203 400,—

gekwadreerd 120 54 65 66 78 M16 4000 464111 1204 365,—
4197

Wigspanner 120 mm
• Bij gebruik met spanrails 50 mm en 80 mm moeten een groefstuk artikelnummer 4640100009,  

een schroefbus artikelnummer 4640100012 en een bout M12 worden gebruikt
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Type Bekbreedte
mm

Hoogte
mm

Maximale 
hoogte

Minimale lengte
mm

Maximale lengte
mm

voor 
draad

Spankracht
daN

  
 Art. nr. €

Glad 120 54 62 85 97 M16 4000 464112 1201 317,—

met 3 mm trap en klauw 120 54 62 85 97 M16 4000 464112 1202 370,—

met HM-Gripper 120 54 62 85 97 M16 4000 464112 1203 400,—

gekwadreerd 120 54 62 85 97 M16 4000 464112 1204 365,—
4197

Wigspanner met vaste bek, 120 mm
• Bij gebruik met spanrails 50 mm en 80 mm moeten 2x groefstuk artikelnummer 4640100009,  

2x schroefbus artikelnummer 4640100012 en 2x bout M12 worden gebruikt

464112 1201

464112 1201

464112 1201

464112 1201

    

     

Type Bekbreedte
mm

Lengte x hoogte voor draad   
 Art. nr. €

Glad 120 72 x 54 mm M16 464113 1201 177,50

met 3 mm trap en klauw 120 72 x 54 mm M16 464113 1202 198,—

met HM-Gripper 120 72 x 54 mm M16 464113 1203 208,—

gekwadreerd 120 72 x 54 mm M16 464113 1204 202,—
4197

Vaste bek, 120 mm
• Bij gebruik met spanrails 50 mm en 80 mm moeten 2x groefstuk artikelnummer 4640100009,  

2x schroefbus artikelnummer 4640100012 en 2x bout M12 worden gebruikt

464113 1201 464113 1202

464113 1203 464113 1204

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Spanklauwenset 40 mm voor schroef M16 (1 PK = 4 stuks) 464010 0007 78,20

Groefstuk kort M8 464010 0008 6,70

Groefstuk kort M12 464010 0009 6,70

Groefstuk lang M8 464010 0010 7,10

Groefstuk lang M12 464010 0011 7,10

Schroefbus reductie van M16 naar M12 464010 0012 11,10

Adapterset voor verlenging spanrail 464010 0013 167,—
4197

Accessoires voor spanrail 120 mm

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

464010 0007 464010 0012

464010 0013
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Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

54/58 x 49 x 25 460282 0050 146,—

70/75 x 74 x 40 460282 0075 170,—
4148

beweegbare bek - geribbeld

 
 

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

38 x 49 x 25 460281 0050 86,10

50 x 74 x 40 460281 0075 101,—
4148

vaste bek

 

 

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

54/58 x 49 x 25 460280 0050 144,—

70/75 x 74 x 40 460280 0075 163,50
4148

beweegbare bek - glad

 

 

• Mechanische spaninstallatie met modulaire opbouw
• Nauwkeurigheid binnen 0,02 mm
• Basiselementen van gehard staal HRc 60
• Afhankelijk van de lengte van de spanrails volledig uitgerust voor 

het spannen van max. vier werkstukken
• Spanbekken zijn 1 mm smaller dan de basiselementen, daarom 

zijn de spanners ook zijdelings te gebruiken
• Op aanvraag ook met getrapte bekken, als accessoire 

prismatische bekken leverbaar
• Levering: Inclusief vier gereedschapsaanslagen, spanklauwen, 

groefstukken, pasblokken, hefschroeven en spansleutels, een 
installatiebek en vier tussenbekken

Modulair meervoudige spaninrichting  

   

    

Klemraillengte
mm

Klemrailbreedte
mm

Klemrailhoogte
mm

  
 Art. nr. €

300 50 50 460250 0300 1.149,—

400 50 50 460250 0400 1.229,—

500 50 50 460250 0500 1.349,—

600 50 50 460250 0600 1.479,—
4148

Spanrail, Breedte 50 mm  

 

   

    

Klemraillengte
mm

Klemrailbreedte
mm

Klemrailhoogte
mm

  
 Art. nr. €

400 75 75 460275 0400 1.489,—

500 75 75 460275 0500 1.599,—

700 75 75 460275 0700 1.839,—
4148

Spanrail, Breedte 75 mm
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• Inclusief centrische spanner RS-Z
• Optioneel met ATORN inbouw-spanmodule K20
• Voorbereid voor nulpunt-spansystemen ATORN K20, AMF K20, Lang-Quick-Point 52 en Quick-Point 96, 

overige aanpassingen op aanvraag leverbaar
• Ruimtebesparend en compact, zeer goed toegankelijk voor 5-assige bewerkingen
• Minder gereedschapswissels door meervoudige opspanning
• Hoog rendement door kortere looptijden per werkstuk (minder gereedschapswissels)
• Kortere looptijden door optimalisatie van de cyclustijden
• Procesveilig verspanen met maximale stabiliteit door bewezen centrische spanner RS-Z
• Verbeterde automatisering bij hoog rendement 

Voorbeeld: 
Matsuura MAM 72-35V met 40-voudige palletopslag: oorspronkelijke bezetting = 40 werkstukken. 
Met de RS20.3P-310 kunnen er 120 werkstukken worden ingespannen en onbemand worden bewerkt.

• Levering af fabriek, inclusief verpakking

3-voudige spanpiramide  

L

 D 

H
 

 D1 

Gebruikersvideo Rendabiliteitscalculator

 

 

 

 

       

     

Bekbreedte
mm

Spanbereik Buiten-Ø
mm

Oppervlakte Hoogte
mm

L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

75 8-100 mm 310 Ø305 mm 146 125 15 469200 0310 3.539,—

75 8-100 mm 317 Ø315 mm 146 125 15 469200 2310 3.539,—

75 8-100 mm 310 Ø305 mm 145 125 15 469200 4310 3.539,—

125 8-150 mm 465 Ø345 mm 184 180 54 469200 0465 4.839,—
4185

inclusief 3 stuks centrische spanners RS-Z
• 4692002310 geschikt voor DMG MORI DMU40 en alle 5-assige bewerkingscentra 

met draaibereik 110 °
• 4692004310 geschikt voor Matsuura MX330 / MAM35V

FLEXIBELE AUTOMATISERING  
VOOR DE NC-VERVAARDIGING EN PRODUCTIE
Automatiseringsoplossingen vanaf partijgrootte 1 tot vervaardiging in serie
Zoekt u voor de automatisering van uw NC-vervaardiging of productie een flexibele robotcel? 
Wij zijn graag uw competente partner met omvangrijke knowhow en doelgerichte ideeën uit de  
automatiseringstechniek! Uit ons in de praktijk bewezen modulaire systeem stellen wij graag  
complexe oplossingen voor u samen die u een voorsprong geven, ook bij de dagelijkse concurrentie!

Vraag om meer informatie of een 

adviesgesprek!

D = Buiten-Ø   D1 = Grondvlak
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Alleen NC-machines en bewerkingscentra; ter verhoging van de rendabiliteit door minder 
gereedschapswissel en korte looptijden per werkstuk
• Stabiele stalen basislichaam
• Functionele vlakken gehard en geslepen
• Centrische spanning door linkse en rechtse schroefdraad van de spil
• Hoge herhaalnauwkeurigheid, zeer efficiënt, compact en ruimtebesparend
• max. deelafmeting 100 x 100 mm x variabele lengte bij een storingskring van 350 mm
• Minder gereedschapswissels door meervoudige opspanning
• Hoge productiviteit door duidelijk hogere benutting van de machine bij manloze ploegendienst
• Voorbereid voor ATORN ZPS K20, ATORN Easy Point en Lang Quick Point 52
• Spanbekken ook geschikt voor stempelsystemen
• Andere aanpassingen voor uw machinetafel op aanvraag leverbaar
• Levering af fabriek, exclusief verpakking en zonder wisselpallet

20-voudige spantoren RS-T  

 3
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Benaming Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

20-voudige spantoren 290 459115 0660 17.999,—
4185

Inclusief 20 centrische spanners RS75-125

 

• Heel efficiënt, compact en ruimtebesparend
• Hoge productiviteit door duidelijk hogere belasting van de machine bij onbemande ploegendienst
• Minder gereedschapswissels door meervoudige opspanning
• max. onderdeelformaten 100 x 100 mm x variabele lengte bij een storingskring van 350 mm
• Hoge kosteneffectiviteit
• Voorbereid voor ATORN ZPS K20 en Lang Quick Point 52
• Spanbekken ook geschikt voor stempelsystemen
• Andere aanpassingen voor uw machinetafel op aanvraag leverbaar

3-voudige spantoren RS-T  

 

 

 

 

 

  

    

     

Bekbreedte
mm

l4
mm

Spanbereik Totale hoogte
mm

  
 Art. nr. €

125 3+5 8-100 mm 170 469100 0125 3.379,—
4185

voor ATORN ZPS K20 en Lang Quick Point 52
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• Met gepatenteerd neerdruksysteem, bij gebruik van een stempelstation
• Spanbekken ook geschikt voor stempelsystemen
• Stabiele spanning voor hoog verspaningsvermogen
• Voorbereid voor ATORN ZPS K20 en Lang Quick Point 52
• Andere aanpassingen voor uw machinetafel op aanvraag leverbaar
• RS-stempelstation en RS-stempelbekken voor lang-stempelstation op 

aanvraag leverbaar

Centrische spanners RS-Z  

Quick Point 52 ATORN K20
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Bekbreedte
mm

Spanbereik Lengte x hoogte   
 Art. nr. €

75 8-100 mm 125 x 68 mm 459110 0125 579,—

75 8-125 mm 150 x 68 mm 459110 0150 599,—

75 8-150 mm 175  x 68 mm 459110 0175 659,—

75 8-175 mm 200 x 68 mm 459110 0200 719,—
4185

Bekbreedte 75mm
• met gripbekken

   

     

Bekbreedte
mm

Spanbereik Lengte x hoogte   
 Art. nr. €

125 8-150 mm 180 x 92 mm 459111 0180 779,—

125 8-200 mm 230 x 92 mm 459111 0230 809,—

125 8-250 mm 280 x 92 mm 459111 0280 969,—

125 8-300 mm 330 x 92 mm 459111 0330 1.169,—
4185

Klauwbreedte 125 mm
• met gripbekken

   

     

Bekbreedte
mm

Spanbereik Lengte x hoogte   
 Art. nr. €

75 8-100 mm 125 x 73 mm 459120 0125 629,—

75 8-125 mm 150 x 73 mm 459120 0150 649,—

75 8-150 mm 175 x 73 mm 459120 0175 709,—

75 8-175 mm 200 x 73 mm 459120 0200 779,—
4185

Bekbreedte 75mm
• met combi-bekkengrip en glad

   

     

Bekbreedte
mm

Spanbereik Lengte x hoogte   
 Art. nr. €

125 8-150 mm 180 x 97 mm 459121 0180 829,—

125 8-200 mm 230 x 97 mm 459121 0230 869,—

125 8-250 mm 280 x 97 mm 459121 0280 1.029,—

125 8-300 mm 330 x 97 mm 459121 0330 1.219,—
4185

Klauwbreedte 125 mm
• met combi-bekkengrip en glad
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Waarom u met de ATORN 
vacuümspantechniek meer 
bereikt

Eén set, twee mogelijkheden. Dat kenmerkt het nieuwe 
ATORN vacuüm spansysteem. 
Voordelig instappen in de vacuümspantechniek voor kort-
stondig gebruik is mogelijk via het Venturi-principe. Het 
vacuüm wordt door een directe aansluiting op de perslucht-
voorziening zonder vacuümaggregaat gegenereerd. Voor 
een energiebesparend permanent gebruik in serieproductie 
wordt een vacuümaggregaat aanbevolen. 
Spannen is rechtstreeks mogelijk door middel van een sand-
wich-adaptermat, of rechtstreeks op een rasterplaat. 
Het gebruik van adapterplaten of rubberen adaptermatten 
biedt twee belangrijke voordelen:
•  Maken van gaten bij de bewerking van werkstukken
•  aanzienlijke afname van de omspantijden, aangezien er 

in vergelijking met een directe plaatsing van een raster-
plaat geen afdichtsnoeren nodig zijn

Varianten:
•  ATORN sleufplaten voor het spannen van de kleinste 

delen en werkstukken met de meest uiteenlopende con-
touren

•  ATORN rasterplaten voor het spannen van eenvoudige 
werkstukken voor de zware verspaning

•  ATORN adaptermatten voor werkstukken met en zonder 
gaten

Spannen met niets
Innovatieve ATORN Vacuümspantechniek

INFO

Wanneer de prioriteit bij  
insteltijd en veiligheid ligt

De vacuümspantechniek is ideaal voor een procesmatig 
veilig spanproces met minimale insteltijd voor het spannen 
van aan de onderzijde vlakke werkstukken die zodanig 
worden gespannen en bewerkt dat dit het materiaal niet 
beschadigt.
Hiervoor bieden wij u innovatieve en intelligente oplossin-
gen met vele toebehoren–voor een optimaal en individueel 
spannen.
Wanneer het aankomt op precisie en u werkstukken uit alu-
minium, NF-metalen, grafiet, kunststof, glas, hout, keramiek, 
titanium en staal wilt verwerken, vormen de ATORN span-
platensets een uitstekende werkbasis. Met deze sets spant u 
uw werkstukken zorgvuldig en absoluut vast op. Hierdoor is 
een goed werkresultaat bij frezen of boren gegarandeerd.
Vacuümsystemen zuigen hierbij het werkstuk aan en bieden 
uitstekend houvast. Het gebruik van een venturi meter of een 
vacuümpomp is hierbij beproefd.

    

 

 

4591142075 + 
4591142125

4591147544 + 
4591142585

   

     

Bekbreedte
mm

Materiaal bek Lengte x breedte x dikte
mm

  
 Art. nr. €

voor BB 75 Aluminium 45 x 115 x 40 459113 0075 32,50

voor BB 125 Aluminium 55 x 165 x 60 459113 0125 45,80

voor BB 75 Staal 45 x 115 x 40 459113 1075 32,50

voor BB 125 Staal 55 x 165 x 60 459113 1125 45,80
4185

Opzetbekken

  

     

Bekbreedte
mm

Benaming   
 Art. nr. €

75 Grip / glad 459114 2075 360,—

125 Grip / glad 459114 2125 589,—

75 naar 44 Gripp 459114 7544 298,—

125 auf 85 Gripp 459114 2585 549,—
4185

Bekkenset

 

  

     

Bekbreedte
mm

voor type   
 Art. nr. €

75 RS-Z 75 459112 0075 286,—

125 RS-Z 125 459112 0125 390,—
4185

Basisbekken voor centrische spanner RS-Z
 

   

     

Bekbreedte
mm

Spanbereik Lengte x hoogte   
 Art. nr. €

75 8-100 mm 125 x 62 mm 459130 0125 639,—

75 8-125 mm 150 x 62 mm 459130 0150 659,—

75 8-150 mm 175 x 62 mm 459130 0175 719,—

75 8-175 mm 200 x 62 mm 459130 0200 789,—
4185

Bekbreedte 75mm
• met basisbekken voor opzetbekken 459113....

   

     

Bekbreedte
mm

Spanbereik Lengte x hoogte   
 Art. nr. €

125 8-150 mm 180 x 84 mm 459131 0180 839,—

125 8-200 mm 230 x 84 mm 459131 0230 879,—

125 8-250 mm 280 x 84 mm 459131 0280 1.029,—

125 8-300 mm 330 x 84 mm 459131 0330 1.229,—
4185

Klauwbreedte 125 mm
• met basisbekken voor opzetbekken 459113....
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Waarom u met de ATORN 
vacuümspantechniek meer 
bereikt

Eén set, twee mogelijkheden. Dat kenmerkt het nieuwe 
ATORN vacuüm spansysteem. 
Voordelig instappen in de vacuümspantechniek voor kort-
stondig gebruik is mogelijk via het Venturi-principe. Het 
vacuüm wordt door een directe aansluiting op de perslucht-
voorziening zonder vacuümaggregaat gegenereerd. Voor 
een energiebesparend permanent gebruik in serieproductie 
wordt een vacuümaggregaat aanbevolen. 
Spannen is rechtstreeks mogelijk door middel van een sand-
wich-adaptermat, of rechtstreeks op een rasterplaat. 
Het gebruik van adapterplaten of rubberen adaptermatten 
biedt twee belangrijke voordelen:
•  Maken van gaten bij de bewerking van werkstukken
•  aanzienlijke afname van de omspantijden, aangezien er 

in vergelijking met een directe plaatsing van een raster-
plaat geen afdichtsnoeren nodig zijn

Varianten:
•  ATORN sleufplaten voor het spannen van de kleinste 

delen en werkstukken met de meest uiteenlopende con-
touren

•  ATORN rasterplaten voor het spannen van eenvoudige 
werkstukken voor de zware verspaning

•  ATORN adaptermatten voor werkstukken met en zonder 
gaten

Spannen met niets
Innovatieve ATORN Vacuümspantechniek

INFO

Wanneer de prioriteit bij  
insteltijd en veiligheid ligt

De vacuümspantechniek is ideaal voor een procesmatig 
veilig spanproces met minimale insteltijd voor het spannen 
van aan de onderzijde vlakke werkstukken die zodanig 
worden gespannen en bewerkt dat dit het materiaal niet 
beschadigt.
Hiervoor bieden wij u innovatieve en intelligente oplossin-
gen met vele toebehoren–voor een optimaal en individueel 
spannen.
Wanneer het aankomt op precisie en u werkstukken uit alu-
minium, NF-metalen, grafiet, kunststof, glas, hout, keramiek, 
titanium en staal wilt verwerken, vormen de ATORN span-
platensets een uitstekende werkbasis. Met deze sets spant u 
uw werkstukken zorgvuldig en absoluut vast op. Hierdoor is 
een goed werkresultaat bij frezen of boren gegarandeerd.
Vacuümsystemen zuigen hierbij het werkstuk aan en bieden 
uitstekend houvast. Het gebruik van een venturi meter of een 
vacuümpomp is hierbij beproefd.
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Vacuüm-spantechniek  

  

     

Model Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

RV 1 300 x 200 x 32,5 475081 3020 1.279,—

RV 2 400 x 300 x 32,5 475081 4030 2.169,—

RV 3 600 x 400 x 32,5 475081 6040 2.629,—
4182

Sets raster-vacuümplaten met venturi meter
• uit te breiden met conventionele vacuümpompen daardoor  

ook voor natte bewerking toepasbaar
• voor eenvoudige geometrisch gevormde werkstukken
• goede afdichting: ook geschikt voor ruwe (bijv. gezaagde) oppervlakken
• hoge houdkrachten
• geringe ongelijkmatigheden en welvingen worden door de elastische  

afdichtsnoeren afgedicht en gecompenseerd
• Levering per set:
• 1 x vacuüm-rasterplaat met 12,5-mm-raster incl. geïntegreerd venturi meter
• in hoogte verstelbare aanslagringen
• 4 x spanklauwen met sleufbreedte = 14 mm
• 3 m kunststof slang met slangaansluiting en snelkoppeling
• 10 m vacuümafdichtkoord, Ø 4 mm, zwart
• incl. geluiddemper en afsluitventiel
• 1 x slangaansluiting voor conventionele vacuümpomp

 

  

    

Type Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

MS1 300 x 200 x 48 475089 2030 1.409,—

MS2 400 x 300 x 48 475089 3040 1.589,—

MS3 600 x 400 x 48 475089 4060 3.299,—
4182

Sleufvacuümplaten
• Voor het spannen van werkstukken op adaptermatten en rubberen hechtingsmatten
• Voor het verspanen van gecompliceerde werkstukvormen
• Spannen van zeer kleine werkstukken mogelijk
• Werkstukpositionering door in hoogte verstelbare excentrische aanslagen
• Levering inclusief vacuümslangaansluitstuk, verbindingselement, montagegereedschap, aluminium klembekken, 

rubberen adaptermat bruin, 1 m vacuümslang met draadspiraal en stekker voor snelkoppeling

 

  

    

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

voor MS1 300 x 200 x 10 475090 2030 370,—

voor MS2 400 x 300 x 10 475090 3040 559,—

voor MS3 600 x 400 x 10 475090 4060 739,—
4182

Adapterplaten voor sleufvacuümplaten
• voor adaptermatten met artikelnummer 475085....
• Levering inclusief 10 stuks adaptermatten blauw, 2 m afdichtkoord

 

  

     

Model Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

VM 1 300 x 200 x 32,5 475083 3021 1.309,—

VM 2 400 x 300 x 32,5 475083 4031 2.119,—

VM 3 600 x 400 x 32,5 475083 6041 2.719,—
4182

Vacuüm spansysteem met adaptermatten
• Voor de droge- en natte bewerking met vacuümpomp, zonder venturimondstuk
• Voor werkstukken met doorbraken 

Opbouw met afdichtkoord, aluminium adapterplaat en adaptermatten
• Voor werkstukken zonder doorbraken 

Opbouw alleen met afdichtkoord, direct op de rasterplaat
• De modulaire opbouw maakt rasteroverstijgend koppelen van meerdere vacuümplaten mogelijk. 

Daarbij wordt het bedrijfsvacuüm door de verbindingselementen aan de afzonderlijke platen 
toegevoerd.

• Verpakkingsinhoud per set: 
1 x module-rasterplaat met 12,5-mm-raster 
1 x aluminium-rasterplaat met 12,5-mm-raster 
Set VM1: 10 blauwe adaptermatten 
Set VM2: 9 blauwe adaptermatten, 1 zwarte 
Set VM3: 8 blauwe adaptermatten, 2 zwarte 
4 x klembekken met sleufbreedte = 14 mm 
1 x montagegereedschap voor het vervangen van de blinde stoppen 
3 m vacuümzuigslang met draadspiraal 
10 m vacuüm-afdichtkoord, Ø 4 mm zwart
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Benaming Max. zuigcapaciteit
l/min

Lengte x breedte Niveau geluidsdruk
dB

Klemoppervlak Gewicht
kg

Motorvermogen   
 Art. nr. €

Module-vacuümaggregaat 16 m³/h Ø 320 x 690 mm 60 < 0,5 m² 31 400 V / 0,55 kW 475087 0002 3.149,—

Vloeistofring-vacuümfilter 25 m³/h 463 x 432 x 602 mm 50 < 1 m² 38 400 V / 0,88 kW 475087 0003 4.329,—

Module-vacuümaggregaat 21 m³/h Ø 320 x 690 mm 62 < 1 m² 34 400 V / 0,75 kW 475087 0005 3.819,—
4182

Vacuümpompen
• Voor de vloeistofring-vacuümpomp wordt ontschuimingsmiddel art.nr. 742036 0001 aanbevolen
• Onderhouds- en verzorgingskit voor vacuümpomp 16 m³/h wordt art.nr. 4750841001 aanbevolen
• Onderhouds- en verzorgingskit voor vacuümpomp 21 m³/h wordt art.nr. 4750841002 aanbevolen 475087 0003

475087 0005

   

    

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

Kleur   
 Art. nr. €

voor werkstukken tot 25 kg 300 x 200 x 2,5 Blauw 475085 0001 7,95

voor werkstukken vanaf 25 kg 300 x 200 x 2,5 Groen 475085 0002 8,05

voor lekkagevrije afdekking 300 x 200 x 2,5 Zwart 475085 0003 8,05
4182

Adaptermatten
• voor vacuüm spansysteem met adaptermatten

475085 0001

475085 0002

475085 0003

   

    

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

Kleur   
 Art. nr. €

STANDAARD 300 x 200 x 3 Bruin 475086 0001 15,80

STANDAARD 400 x 300 x 3 Bruin 475086 0006 20,90

STANDAARD 600 x 400 x 3 Bruin 475086 0004 38,70

overfreesbaar 300 x 200 x 3 Zwart 475086 0002 15,80

overfreesbaar 400 x 300 x 3 Zwart 475086 0003 25,50

overfreesbaar 600 x 400 x 3 Zwart 475086 0005 34,60

dunne uitvoering 2000 x 400 x 1 Blauw 475086 1001 96,70
4182

Rubberen hechtmatten
• voor vacuüm-sleufplaten met en zonder venturi meter
• Materiaal kan tijdens het frezen worden verwijderd
• zwarte matten geschikt voor vlakfrezen
• blauwe mat voor gebruik op vacuüm-sleufplaat

475086 0002

475086 0004

475086 1001

475086 0006

  

    

Benaming L
m

  
 Art. nr. €

Afdichtsnoer 50 475084 0001 78,90

Vacuümzuigslang met draadspiraal 10 475084 0002 56,—
4182

Toebehoren
• voor vacuüm spansysteem met adaptermatten

475084 0001475084 0002
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Techniek die enthousiasmeert
Het nieuwe ATORN nulpuntspansysteem is uniek in zijn soort

Ervaar de mogelijkheden van het ATORN nulpuntspansysteem, dat door zijn innovatieve en bepalende eigenschappen 
op vooruitstrevende wijze zijn sterke kanten in het gebruik aantoont.
Voordelen waardoor het ATORN nulpuntspansysteem zijn concurrenten ver achter zich laat
• Gebruik van verschillende spannippels voor een maximale positioneringsnauwkeurigheid:
 • Nulpuntnippel: positioneert ten opzichte van het nulreferentiepunt
 • Zwaardnippel: bevestigt de nog vrije as
 • Ondermaatnippel: dient voor de pure span- en bevestigingsfunctie
• Twee mogelijkheden voor verschillende nulpuntbevestigingen
 • Klassiek: het nulpunt wordt bepaald op basis van de nulpuntnippel in combinatie met de zwaardnippel 
 •  Bij temperatuurinvloeden: het nulpunt wordt bepaald op basis van de middenas door het exclusieve gebruik 

van zwaardnippels
• Onderhoudsvrij systeem
 • Compleet afgedicht systeem van roestvast staal voor onderhoudsvrije werkzaamheden 
• Voordelen in het gebruik
 • Zeer gebruiksvriendelijk door de grote intrek en de kantelvrije invoermogelijkheid
• Bedrijfszekerheid door technische voorsprong
 •  Door de kenmerken "drietaktprincipe, vormgebondenheid en grote kogeldiameter" wordt de proceszekerheid 

ondersteund. Door deze kenmerken wordt de kracht optimaal verdeeld en gaat dit niet ten koste van het effect

Voordelen in het gebruik
Grote intrek

Voor het naar binnen bewegen van een pal-
let in de spanmodule is een voorpositione-
ring van 6,5 mm resp. 12 mm voldoende.

Kantelvrij

Kantelvrij naar binnen en buiten bewegen 
dankzij de optimale contour van de  
spannippel

Techniek die enthousiasmeert Voordelen in de techniek
Grote bevestigings-,  
intrek- en afsluitkrachten

Drietaktprincipe

De krachtverdeling vindt plaatst op basis van 
een drietaktprincipe. Hierdoor treden er geen 
afschuifbelastingen van de kogels op. 

Grote
Houdkracht 

(kN)
Intrek-/afsluitkracht (kN)

hydr.
K 10.2 25 10
K 20 55 20 Vormgebondenheid

De kogels worden vormgebonden vanaf 
drie zijden omsloten. De krachten werken 
gelijkmatig op de kogels in en worden 
optimaal verdeeld.

Grote kogeldiameter

Betere krachtverdeling door grotere 
kogeldiameter.

Voordelen in het onderhoud
Roestvrije – robuust – geschikt 
voor industrieel gebruik

Hooggelegeerd, gehard gereedschapsstaal 
– hierdoor geen corrosie. Robuust, geschikt 
voor industrieel gebruik en lange levensduur. 

Geen kogelkooi

De kogels liggen vrij in het kogelkanaal 
en worden steeds opnieuw gepositioneerd. 
Doordat de kogels niet in een kogel liggen, 
kan vuil eenvoudig met lucht worden weg-
geblazen. 

Veiligheidssysteem

Het systeem is absoluut proceszeker. 
De spanmodule kan altijd worden geopend.
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Techniek die enthousiasmeert Voordelen in de techniek
Grote bevestigings-,  
intrek- en afsluitkrachten

Drietaktprincipe

De krachtverdeling vindt plaatst op basis van 
een drietaktprincipe. Hierdoor treden er geen 
afschuifbelastingen van de kogels op. 

Grote
Houdkracht 

(kN)
Intrek-/afsluitkracht (kN)

hydr.
K 10.2 25 10
K 20 55 20 Vormgebondenheid

De kogels worden vormgebonden vanaf 
drie zijden omsloten. De krachten werken 
gelijkmatig op de kogels in en worden 
optimaal verdeeld.

Grote kogeldiameter

Betere krachtverdeling door grotere 
kogeldiameter.

Voordelen in het onderhoud
Roestvrije – robuust – geschikt 
voor industrieel gebruik

Hooggelegeerd, gehard gereedschapsstaal 
– hierdoor geen corrosie. Robuust, geschikt 
voor industrieel gebruik en lange levensduur. 

Geen kogelkooi

De kogels liggen vrij in het kogelkanaal 
en worden steeds opnieuw gepositioneerd. 
Doordat de kogels niet in een kogel liggen, 
kan vuil eenvoudig met lucht worden weg-
geblazen. 

Veiligheidssysteem

Het systeem is absoluut proceszeker. 
De spanmodule kan altijd worden geopend.
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• Ontgrendeling hydraulisch
• Deksel en zuiger gehard
• Herhalingsnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Toepassing: Nulpuntspansysteem voor insteltijdgeoptimaliseerd spannen bij verspanende en spaanloze 

bewerkingen binnen alle branches, waaronder ook de levensmiddelen-, farmaceutische en chemische industrie.
• Aanwijzingen: De inbouw-spanmodules beschikken over hoge bevestigings-, intrek- en sluitkrachten bij zeer 

geringe inbouwafmetingen. Hydraulische druk is alleen nodig voor het afspannen (min. 50 bar / max. 60 bar). 
De modules zijn in gespannen toestand mechanisch vergrendeld. Voordeel hierbij zijn geen storende leidingen 
en geen gevaar voor lekkage.

• op aanvraag leverbaar: 
- Inbouwschetsen 
- Automatiseringsoplossingen 
- Ook te gebruiken als individuele flensversie

 

Inbouw-spanmodule K10.2 en K20  

             

    

Model Houdkracht
N

Terugtrekkracht/sluitkracht
kN

D
mm

d4
mm

Adapterdiameter
mm

Totale hoogte
mm

H
mm

Steekcirkeldiameter
mm

Schroefdraaddiameter
mm

Groefbreedte
mm

Diepte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

zonder indexering 25 10 kN 112 22 50 30 8 77 M6 - 22 0,6 459051 1010 509,—

met indexering 25 10 kN 112 22 50 30 8 77 M6 8 22 0,6 459051 2010 629,—
4195

K10.2 met en zonder indexering

zonder indexering

zonder indexeringmet indexering

met indexering

             

    

Model Houdkracht
N

Terugtrekkracht/sluitkracht
kN

D
mm

d4
mm

Adapterdiameter
mm

Totale hoogte
mm

H
mm

Steekcirkeldiameter
mm

Schroefdraaddiameter
mm

Groefbreedte
mm

Diepte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

zonder indexering 55 20 kN 112 32 78 44 10 88 M6 - 34 1,4 459051 0020 860,—

met indexering 55 20 kN 112 32 78 44 10 88 M6 8 34 1,4 459051 1020 939,—
4195

K20 met en zonder indexering

 

• Hoogsterk aluminium
• inclusief spanbouten en spanboutschroeven
• Aanwijzing: Op verzoek kunnen de bevestigingsboringen conform uw specificaties in de 

wisselplaat worden aangebracht.
• andere afmetingen, hart-op-hart-afstanden alsmede aantal aangebrachte spanbouten op 

aanvraag leverbaar

Wisselpallets voor K10.2 en K20  

 

        

     

voor spanstation L
mm

Breedte
mm

Gatafstand
mm

Aansluitschroefdraad Totale hoogte
mm

SM
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

K10.2 / 2-voudig 166 396 90 M12 30 200 6 459070 1002 509,—

K10.2 / 4-voudig 366 366 200 M12 30 200 10 459070 1004 779,—

K10.2 / 6-voudig 366 566 200 M12 30 200 16 459070 1006 1.059,—

K20 / 2-voudig 196 396 120 M12 40 200 6 459070 2002 509,—

K20 / 4-voudig 396 396 200 M12 40 200 16 459070 2004 859,—

K20 / 6-voudig 396 596 200 M12 40 200 25 459070 2006 1.189,—
4195
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• Ontgrendeling hydraulisch
• Herhaalnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Staal, ongehard
• De spansystemen zijn al voorzien van bevestigingsgaten (voor de gangbare tafelgroeven 63, 

100 en 125 mm) en positioneerhulpen. De spanstations voorbereid op directe ingebruikname. 
Aansluitingen zijn reeds vastgeschroefd.

• Het spanstation met uitblazing heeft 2 aansluitingen: 1 x hydr. openen, 1 x pneum. uitblazen
• Inbouwtekeningen, andere maten en speciaal op uw machine afgestemde spanstations zijn op 

aanvraag leverbaar
• Totale hoogte K10.2 van slechts 44 mm
• Totale hoogte K20 van slechts 56 mm

Meervoudige spanstations K10.2 en K20  

    

     

Benaming Terugtrekkracht/sluitkracht
kN

Houdkracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

K10.2 2 x 10 kN 2 x 25 14 459071 1002 2.129,—

K20 2 x 20 kN 2 x 55 21,9 459071 2002 3.299,—
4195

2-voudig spanstation
• voor de gebruikelijke maten tafelgroeven 63, 100 en 125 mm

 

    

     

Benaming Terugtrekkracht/sluitkracht
kN

Houdkracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

K10.2 4 x 10 kN 4 x 25 30 459073 1002 3.769,—

K20 4 x 20 kN 4 x 55 44 459073 2002 4.769,—
4195

4-voudig spanstation
• voor de gebruikelijke maten tafelgroeven 63, 100 en 125 mm

 
 

    

     

Benaming Terugtrekkracht/sluitkracht
kN

Houdkracht
kN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

K10.2 6 x 10 kN 6 x 25 46 459075 1002 5.329,—

K20 6 x 20 kN 6 x 55 75 459075 2002 8.849,—
4195

6-voudig spanstation
• voor de gebruikelijke maten tafelgroeven 63, 100 en 125 mm
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• Voor het openen van hydraulische spanmodules resp. spanstations.
• Compacte, persluchtbediende hydraulische pomp voor eenvoudig werkende circuits
• Geïntegreerde veiligheidsklep voor de regeling van de hydraulische uitgangsdruk (af fabriek 

ingesteld op de max. bedrijfsdruk van 60 bar)
• Door het uitzettingslichaam in de olietank kan de pomp horizontaal en verticaal worden gebruikt.
• Aansluitschroefdraad lucht: G1/4
• Aansluitschroefdraad olie: G1/4
• Opmerking: de pomp is voor het bedrijf gevuld met een universele hydraulische olie (HLP32)

Luchthydraulische pomp en aansluitset    

 

1. Ingang lucht,  
2. Uitgang hydrauliek

 

 

 

Spanbouten en spanboutschroeven  

        

    

Type Buiten-Ø
mm

Adapterdiameter
mm

Boorgatdiameter
mm

Hoogte
mm

h5
mm

Diepte
mm

  
 Art. nr. €

Nulpuntnippel K10.2 22,0 15 8 19 16  3 459061 1001 45,—

Zwaardnippel K10.2 22,0 15 8 19 16  3 459061 1002 45,—

Ondermaatnippel K10.2 21,8 15 8 19 16  3 459061 1003 45,—

Beschermnippel K10.2 21,8 - - - -  - 459061 1004 45,—

Nulpuntnippel K20 32,0 25 12 28 23  5 459061 2001 86,10

Zwaardnippel K20 32,0 25 12 28 23  5 459061 2002 86,10

Ondermaatnippel K20 31,8 25 12 28 23  5 459061 2003 86,10

Beschermnippel K20 31,8 - - - -  - 459061 2004 86,10
4167

Spanbout
• gehard, voor hydraulische spanmodules

 
 

 

 

     

     

Luchtdruk min.
bar

Luchtdruk max.
bar

Maximale doorstroming
l/min

Effectief olievolume
cm³

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

4 6 0,75 1000 5,9 459078 0001 775,—
4195

Luchthydraulische pomp

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Aansluitset incl. manometer 459078 0007 208,—
4195

Aansluitset
• voor de verbinding tussen luchthydraulische pomp en spanstation

    

     

Type L
mm

L1
mm

MD   
 Art. nr. €

K10.2 37 6 M8 459062 1001 16,95

K20 54 9 M12 459062 2001 19,95
4167

Spanboutschroeven
• Vastheidsklasse 12.9
• Uitvoeringen in andere lengten en materialen (bijv. roestvast staal) op aanvraag leverbaar
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• Herhaalnauwkeurigheid < 0,005 mm
• Spankracht tot 50 kN
• Procesveiligheid door mechanische veiligheidsvergrendeling
• Bescherming tegen spaanders en vuil door vrije vlakken op de module
• Brede en massieve spanvlakken, hoge stabiliteit en weinig trillingen
• Nauwkeurige indexering via 4 groeven met een breedte van 8 mm

Mechanisch nulpunt spansysteem Easy Point  

  

    

D
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

130 32 459090 0032 410,—

130 72 459090 0072 569,—

140 125 459090 0125 639,—
4197

1-voudige spanmodule

 

 

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

340 x 175 x 72 459091 2072 1.329,—
4197

2-voudig spanstation
• Speermaat 200 mm

 

 

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

340 x 375 x 72 459092 4072 2.459,—
4197

4-voudig spanstation
• Speermaat 200 mm

 

  

     

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

voor 1-voudige spanmodule 180 x 180 x 26 459093 0001 247,—

voor 2-voudig spanstation 346 x 156 x 26 459093 0002 405,—

voor 4-voudig spanstation 346 x 346 x 26 459093 0004 719,—
4197

Wisselpallet

459093 0004

  

    

Benaming Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

Positioneerbout M12 459094 0001 76,20

Uitlijnbout M12 459094 0002 76,20

Klembout M12 459094 0003 76,20

Afdekbout - 459094 0004 56,60
4197

Spanbout

459094 0004

4590940001 4590940002

4590940003

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Klemschroef 459095 0001 31,40
4197

Klemschroef

 

maximaal aanhaalmoment van 60 Nm
Easy-Point met veiligheidsvergrendeling
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• voor spaninrichtingsplaten
• Excenterkop bewerkstelligt spanbeweging en de spankracht (tot 27 kN)
• de zeskant-messingring dient als klemstuk
• met aanslagpennen en een of twee spanschroeven van elk willekeurig gevormde werkstuk klembaar
• geringe bouwhoogte maakt probleemloos bewerken van het werkstukoppervlak mogelijk
• bij CNC-programmering hoeft geen rekening te worden gehouden met de positie van de spanklauwen
• ruimtebesparende meervoudige spanning dankzij kleine bouwmaten

Excenter-spanklemmen
 

 

Zo eenvoudig en voordelig worden willekeurig gevormde delen gespannen:

 

 

 

        

    

Spankracht
kN

Binnen-6-knt
mm

Schroefdraad Draadlengte
mm

SW SW-hoogte
mm

Excenterweg
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

0,9 3 M4 10 8 mm 2,8 0,8 10 stuks 475001 0003 72,30

3,4 4 M6 12 16 mm 4,8 1,3 10 stuks 475001 0004 71,30

3,6 5 M8 16 20 mm 4,8 1 12 stuks 475001 0005 87,90

3,63 5 M8/V2A 16 20 mm 6,4 1 4 stuks 475001 0015 113,—

9 7 M10 20 20 mm 6,4 1,6 10 stuks 475001 0007 80,30

18 8 M12 25 25 mm 9,5 2 8 stuks 475001 0008 88,20

27 12 M16 30 30 mm 12,7 2,5 4 stuks 475001 0012 66,40
4156

Excenter spanklemmen

  

    

Schroefdraad Inhoud   
 Art. nr. €

M4 10 stuks 475003 0004 55,20

M6 10 stuks 475003 0006 60,—

M8 V2A 8 stuks 475003 0080 167,50

M8 8 stuks 475003 0008 48,50

M10 4 stuks 475003 0010 25,10

M12 4 stuks 475003 0012 34,50

M16 4 stuks 475003 0016 57,90
4156

Reserveschroeven

 

  

    

Schroefdraad Inhoud   
 Art. nr. €

M4 10 stuks 475005 0004 38,40

M6 10 stuks 475005 0006 40,90

M8 V2A 8 stuks 475005 0080 84,60

M8 8 stuks 475005 0008 34,50

M10 4 stuks 475005 0010 18,15

M12 4 stuks 475005 0012 24,—

M16 4 stuks 475005 0016 31,90
4156

Reserve zeskantschijven

 

 

• geschikt voor het spannen van onbewerkte en gietijzeren delen en bij onbewerkte vlakken
• van inzetgehard staal
• een VPE bevat klauwschijven en excenterschroeven

Klauwschijf
 

  

 

        

    

Spankracht
kN

Binnen-6-knt
mm

Schroefdraad Draadlengte
mm

Hoogte
mm

Ø
mm

Inhoud Excenterweg
mm

  
 Art. nr. €

9 7 M10 20 6,4 20,6 8 stuks 1,6 475007 0010 199,—

18 8 M12 22,5 9,6 25,4 8 stuks 2 475007 0012 173,—

27 12 M16 26,8 12,7 30,1 4 stuks 2,5 475007 0016 113,—
4156
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• voor T-gleuven
• De verbinding van de normale spanelementen met excenterschroef (met messing zeskant 

of klauwschijf) met een T-gleufstuk maakt een betaalbare werkstukklemming mogelijk op 
machinetafels of opspanplaten met T-gleuven.

• T-gleufstuk wordt met een schroef in de T-gleuf vastgezet
• geringe bouwhoogte ook vlakke delen kunnen aan het oppervlak worden bewerkt
• snel aanpassen aan verschillende werkstukgroottes en willekeurig gevormde delen, geen 

rechthoekige zijvlakken nodig
• Spankracht tot en met 27 kN
• Levering met messing schijf en T-gleufstuk

Excenter-spanschroeven
 

         

    

Spankracht
kN

Binnen-6-knt
mm

Schroefdraad Draadlengte
mm

SW SW-hoogte
mm

Excenterweg
mm

voor T-groef
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

3,4 4 M 6 12 16 mm 4,8 1 8 2 stuks 475012 0408 61,10

3,4 4 M 6 12 16 mm 4,8 1 10 2 stuks 475012 0410 62,60

3,6 5 M 8 16 21 mm 4,8 1 12 2 stuks 475012 0512 64,90

9 7 M10 20 21 mm 6,4 1,6 14 2 stuks 475012 0714 65,40

18 8 M12 25 25 mm 9,5 2 16 2 stuks 475012 0816 66,90

18 8 M12 25 25 mm 9,5 2 18 2 stuks 475012 0818 70,70

27 12 M16 30 30 mm 12,7 2,5 20 2 stuks 475012 1220 70,70

27 12 M16 30 30 mm 12,7 2,5 22 2 stuks 475012 1222 123,—
4156

 

 

 

 

 

    

T-groef grootte
mm

  
 Art. nr. €

8 475014 0008 146,—

10 475014 0010 147,—

12 475014 0012 147,—

14 475014 0014 151,—

16 475014 0016 156,50

18 475014 0018 165,50

20 475014 0020 231,—

22 475014 0022 305,—
4156

Set
• 6 x excenter-spanschroeven (met messing ringen)
• 4 x T-gleufstukken
• 2 x inbussleutel

 

 

• Neerdrukeffect
• voor T-gleuven 14 mm, 16 mm, 18 mm en voor directe montage 

op de inrichtingsplaat of machinetafel
• Excenter-spanschroef M12 voor spankracht 18 kN
• Basisdeel en klemschijf inzetgehard
• Klemschijf met getande kant voor onbewerkte delen en een 

gladde kant voor bewerkte delen
• de klemschijf past zich aan de hoekstand van het werkstuk aan, 

d.w.z. het werkstuk hoeft niet haaks te zijn

Neerdruk spanklauw
 

 
  

       

    

A
mm

B
mm

C
mm

C voorkant
mm

D
mm

Excenterweg
mm

T-groef grootte
mm

  
 Art. nr. €

50 28,5 16 12,7 25,5 2 14 475050 0014 79,80

50 28,5 16 12,7 25,5 2 16 475050 0016 79,80

50 28,5 16 12,7 25,5 2 18 475050 0018 86,70

50 28,5 16 12,7 25,5 2 zonder T-gleufstuk 475050 0000 69,70
4156
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• door het neerdrukeffect wordt het werkstuk op het onderstuk gedrukt
• de voorzijde dient voor het spannen, de achterzijde kan als aanslag worden gebruikt
• ruimtebesparende meervoudige spanning
• Klemschijf met getand vlak voor onbewerkte delen en een glad oppervlak voor bewerkte 

delen
• Montage bij voorkeur in een groef met breedte B (+0,05 mm)
• de aangrijphoogte van de klemschijf kan worden aangepast door de diepte van een 

groef
• Basisdeel en klemschijf zijn inzetgehard
• Levering met bevestigingsschroeven

Combi-neerdrukklemstuk
 

 

  
          

    

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

Excenterschroef Excenterweg
mm

Bevestigingsschroef   
 Art. nr. €

43,2 19 12,7 25,4 2,3 19 6,4 M10 x 1,5 1,6 M8 x 16 475051 0008 70,70

54 25,4 11,4 33,5 2,8 25,4 9,7 M12 x 1,75 2 M10 x 20 475051 0010 83,—

75 38,1 25,2 50,8 3,3 38,1 12,7 M16 x 2 2,5 M12 x 30 475051 0012 173,50
4156

 

 

• Spannen van werkstukken die vanwege hun labiliteit, vorm of gebrekkige magnetische 
eigenschappen anders niet kunnen worden gespannen

• Werkstuk en folie worden verwarmd tot 85-95°C (Oven, verwarmingsplaat, hete lucht enz.)
• na afkoeling bedraagt de hechtvermogen afhankelijk van soort of contactvlak ca. 30 - 200 N/

cm²
• maakt het bewerken van dun of moeilijk te spannen onderdelen mogelijk
• kan ook worden gebruikt om dunne werkstukken tijdens het bewerken te verstevigen
• Folie kan met staal, NF-metalen, glas, hout, de meeste kunststoffen en vele andere materialen 

worden gebruikt
• bevat geen schadelijke chemicaliën

Spanfolie
 

 

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Opspanfolie, rol 250 mm x 7.600 mm 475100 3076 241,—

Spanfolie, rol 300 mm x 1500 mm 475100 3015 62,10
4156

 

 

• gelijktijdig spannen van twee werkstukken met een 
spanelement

• ruimtebesparende meervoudige spanning verkort 
neventijden en vermindert daardoor de kosten per stuk

• voordelige spaninrichting
• voor ronde en rechthoekige delen
• Spankracht tot en met 27 kN
• nog eenvoudiger wordt het maken van een spaninrichting 

door het gebruik van een steun- en spanlijst

Dubbele wigspanner
 

 

 

 

           

    

Spankracht
kN

Spreiding
mm

Binnen-6-knt
mm

Schroefdraad A
mm

B
mm

D
mm

C
mm

E
mm

F
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

0,9 0,2 1,5 M2 6,1 6,9 5,3 8,1 3,6 6,3 6 stuks 475034 0002 117,50

1,4 0,5 2 M2,5 9,1 9,7 7,9 11,9 4,7 9,5 6 stuks 475034 0025 117,50

2,2 1,4 3 M4 12,3 14,5 10,4 15,9 5,6 12,7 8 stuks 475034 0004 115,50

6,8 1,8 5 M6 18,6 19 16,1 23,8 9,5 19 6 stuks 475034 0006 119,50

8,9 2,4 6 M8 24,8 25,9 20,8 31,7 12,7 25,4 4 stuks 475034 0008 95,10

15,6 3,1 10 M12 37,3 38,6 30,8 47,6 19 38,1 2 stuks 475034 0012 208,—

26,7 3,8 14 M16 49,7 51,5 41,2 63,4 25,3 50,8 2 stuks 475034 0016 314,—
4156
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Pitbull-spanklemmen

• Neerdrukeffect bij klemkrachten tot 50 kN
• met scherpe rand voor onbewerkte delen (gietijzer-, 

gesmede, gezaagde delen) of met stompe rand om 
klemgroeven te voorkomen

• ruimtebesparend
• geringe bouwhoogte
• compacte constructie
• hoge klemkracht
• sterke neertrekkracht
• geen storende kanten voor het gereedschap
• Bewerking aan meerdere zijden
• ideaal voor meervoudige spanning
• Aanwijzing: Afmetingen B en D zijn richtwaarden

 

 

 

 
Messing gehard staal stomp gehard staal scherp

           

    

Soort klemkant Materiaal A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

Schroefdraad Klembreedte
mm

Klemkracht
N·m

Aanhaalmoment
N·m

Klemafstand
mm

  
 Art. nr. €

scherp geh. Staal 3,8 3,6 9,5 1,9 M 2,5 9,5 2800 1,8 0,15 1 475036 0250 199,—

stomp geh. Staal 3,8 3,6 9,5 1,9 M 2,5 9,5 2800 1,8 0,15 1 475036 0251 197,50

stomp Messing 3,8 3,6 9,5 1,9 M 2,5 9,5 900 0,6 0,15 1 475036 0252 199,50

scherp geh. Staal 5,1 4,8 12,7 2,6 M 4 12,7 6600 5,6 0,4 1 475036 0400 206,—

stomp geh. Staal 5,1 4,8 12,7 2,6 M 4 12,7 6600 5,6 0,4 1 475036 0401 203,—

stomp Messing 5,1 4,8 12,7 2,6 M 4 12,7 1800 2,8 0,4 1 475036 0402 207,—

scherp geh. Staal 7,6 7,2 19,05 3,8 M 6 19,1 16000 22,5 0,6 1 475036 0600 198,50

stomp geh. Staal 7,6 7,2 19,05 3,8 M 6 19,1 16000 22,5 0,6 1 475036 0601 197,—

stomp Messing 7,6 7,2 19,05 3,8 M 6 19,1 4200 5,6 0,6 1 475036 0602 199,50

scherp geh. Staal 10,2 11,4 25,4 6,3 M 10 25,4 26000 40 1,7 1 475036 1000 198,50

stomp geh. Staal 10,2 11,4 25,4 6,3 M 10 25,4 26000 40 1,7 4 475036 1001 198,50

scherp geh. Staal 15,2 16,3 38,1 9,5 M 12 38,1 50000 145 1,9 2 475036 1200 182,50

stomp geh. Staal 15,2 16,3 38,1 9,5 M 12 38,1 50000 145 1,9 2 475036 1201 182,50
4156

 

Pitbull-universele spanklemmen

• voor T-gleuven
• Toepassingsmogelijkheid op bevestigingsplaten, machinetafels met T-gleuven, op rasterplaat, opspankubus enz.
• Basiselement gehard, contactvlakken zijn geslepen
• Levering zonder bevestigingsschroef en T-gleufstuk

 

 

   

            

    

A
mm

B
mm

C
mm

D h6
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

Klemkracht
N·m

Schroef voor T-groef
mm

Klembreedte
mm

  
 Art. nr. €

104 31,7 25 18,54 9,1 43,2 12,7 0,6 1600 M 12 14, 16, 18 19,1 475038 0120 137,50

107 38,1 41 35 9,1 38,6 10,9 1,25 2600 M 16 22, 24 25,4 475038 0160 370,—
4156

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteitRondloop...

… 3µm
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• veilig, precies en krachtig opspannen van nagenoeg elke werkstukvorm
• ook geschikt als opspanonderlegplaat
• Lengtetolerantieklasse js6, parallel opspannen ten opzichte van de tafel gewaarborgd
• Standaardspanbereik 8-40 mm, met spanschroeven uitbreidbaar tot max. 87 mm
• Beschrijving: 

1. Spanbereik 
2. Lengte (js6) 
3. Sleutelwijdte 18 
4. Spanschroef 
5. Spanring 
6. Diameter 22 mm 
7. Sleutelwijdte 36 mm 
8. Tussenring

Opspanbout
 

 

 

 

   

    

Beschrijving L
mm

Spanbereik
mm

  
 Art. nr. €

met vaste schroefdraad M10 50 8 - 40 476001 0050 127,—

met verwisselbare draadbout M10 100 8 - 40 476001 0100 136,—

met verwisselbare draadbout M10 150 8 - 40 476001 0150 189,—
4140

Opspanbout
• Levering met draadbout M10, tussenring, spanschroef, spanring

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Spanring 476003 0001 30,40
4140

Spanring

 

    

Schroefdraad   
 Art. nr. €

M10 476004 0010 32,30

M12 476004 0012 32,30

M14 476004 0014 32,30

M16 476004 0016 32,30
4140

Draadbout

 

    

Spanbereik
mm

  
 Art. nr. €

8 - 40 476002 0840 38,30

40 - 67 476002 4067 69,50

65 - 87 476002 6587 84,20
4140

Spanschroeven

 

• veredeld en in bruineertint getemperd
• h1 = Bij maximale T-groefdiepte volgens DIN 650
• om lagere spanhoogten bij minimale gleufdiepte te bereiken kan het spanstuk x mm worden 

afgeslepen
• bijzonder vlakke werkstukken inspanbaar
• Spiewerking van de spanbekken drukt het werkstuk stevig vast op de machinetafel
• horizontale krachten worden door een schroef overeenkomstig de grootte van de groef opgenomen, 

die de spanvoorziening zonder de tafel te beschadigen correct vastklemt
• Levering per paar in doos compleet met bevestigingsschroeven DIN 912, 8.8 / ISO 4762 en 

zeskantschroevendraaier ISO 2936
• Prijzen per paar

Vlakke spanner Mini-bulle 

 
  

           

    

c
mm

h min.
mm

h max.
mm

x
mm

l max.
mm

b
mm

h1
mm

h2
mm

F1
kN

F2
kN

Groefbreedte
mm

  
 Art. nr. €

1,8 2,5 13,5 5 52 18 7 11 5 0,6 12 466102 0012 108,—

1,8 1,5 13,5 5 55 22 8 11 5,5 0,7 14 466102 0014 125,—

2,5 2,5 17 6 68 25 9 15 8 0,9 16 466102 0016 139,—

2,5 1,5 16 6 71 28 10 15 9 1 18 466102 0018 144,50

3 4,5 21,5 9 89 35 14 20 16 1,9 22 466102 0022 220,—
4157
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• M 12 x 14, compleet met T-groefstuk
• Basiselement van inzetstaal, genitreerd
• Spanhaken van inzetstaal, inzetgehard
• Aanhaalmoment 75 Nm
• Bevestiging met behulp van schroeven uit de vastheidsklasse 10.9
• compacte constructie
• vast en veilig bevestigen van het werkstuk door het neerdrukeffect
• verhoogd spannen van platen om boringen en groeven aan te brengen
• zijdelings spannen van platen om oppervlakken zonder storingscontour 

compleet te bewerken
• schroefdraad aan de zijkant geeft de mogelijkheid een aanslag te bevestigen
• horizontale en verticale toepassingsmogelijkheid
• Reductie van de instelkosten
• veelzijdig en variabel gebruik
• te gebruiken als spanelement en als vaste aanslag
• Door het bedienen van de stelschroef wordt het werkstuk met spanhaken 

gespannen. Gelijktijdig ontstaat een neerdrukeffect op het contactvlak.
• Door een aanslag aan de zijkant aan te brengen kan het werkstuk herhaalbaar 

exact worden gespannen.

Zijspanner 

 

 

 

     

    

Schroefdraad H
mm

F1
kN

F2
kN

Groefbreedte
mm

  
 Art. nr. €

M12 65 ± 0,1 12 7 14 467040 1214 309,—
4157

 

   

    

Groefbreedte
mm

Schroefdraad H
mm

  
 Art. nr. €

14 M12 30 ± 0,1 467041 1214 161,50
4157

Basisplaat, dwars
• om dwars op de tafelgroef te spannen
• Basiselement van temperstaal, gehard en veredeld
• Bevestiging met behulp van schroeven uit de vastheidsklasse 10.9
• M 12 x 14, compleet met T-groefstuk

 

 

   

    

Groefbreedte
mm

Schroefdraad H
mm

  
 Art. nr. €

14 M12 30 ± 0,1 467042 1214 108,—
4157

Basisplaat
• exact verschuiven van de zijspanner met passteen op de machinetafel
• Verhoging van het contactvlak van het werkstuk met 30 mm
• Basiselement van temperstaal, gehard en veredeld
• Bevestiging met behulp van schroeven uit de vastheidsklasse 10.9

 

 

 

• extra brede bekken die overeenkomstig de werkstukvorm kunnen worden gefreesd
• veilig spannen van moeilijke delen
• spanningsvrije opspanning van labiele delen
• ruimtebesparend
• gelijktijdig twee werkstukken spannen
• hogere productiviteit door geringere neventijden
• ideaal voor bewerkingscentra en voor frees- en boormachines
• Aanwijzing: Opdat de bekken tijdens het vormfrezen een stabiele positie hebben en 

trillingsvrij zijn, wordt tijdens het vormfrezen een vergrendelingsplaat toegepast.
• Levering met wigspanner en schroef

Geometrisch gekoppelde dubbele wigspanner
 

 

             

    

Spankracht
kN

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

Vergrendelingsplaat   
 Art. nr. €

2,2 28,6 12,7 15,7 10,6 6,3 4,6 10,2 M 2,5 M 4 ja 475035 0040 41,80

2,2 28,6 12,7 15,7 10,6 6,3 4,6 10,2 M 2,5 M 4 nee 475035 0041 38,60

6,8 38,1 19 23,9 16,1 9,4 6,6 15,9 M 4 M 6 ja 475035 0060 43,40

6,8 38,1 19 23,9 16,1 9,4 6,6 15,9 M 4 M 6 nee 475035 0061 41,—

9 50,8 25,4 31,8 20,8 12,7 9,9 20,6 M 4 M 8 ja 475035 0080 60,60

9 50,8 25,4 31,8 20,8 12,7 9,9 20,6 M 4 M 8 nee 475035 0081 57,30

16 76,2 38,1 47,5 30,9 19,1 15,7 30,5 M 5 M 12 ja 475035 0120 167,50

16 76,2 38,1 47,5 30,9 19,1 15,7 30,5 M 5 M 12 nee 475035 0121 161,50

27 101,6 50,8 63,5 41,3 25,4 20,3 41 M 6 M 16 ja 475035 0160 274,—

27 101,6 50,8 63,5 41,3 25,4 20,3 41 M 6 M 16 nee 475035 0161 267,—
4156
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• veredeld en in bruineertint getemperd
• Levering per paar in doos compleet met 

bevestigingsschroeven DIN 912, 10.9 / ISO 
4762, moeren voor T-gleuven DIN 508 en 
zeskantschroevendraaier ISO 2936

• Prijzen per paar

Diepspanbekken Bulle 

 

  

          

    

Groefbreedte
mm

c
mm

h
mm

b
mm

l
mm

l1
mm

l2
mm

d
mm

F1
kN

F2
kN

  
 Art. nr. €

12 3 20 40 80 26 39 M10 16 0,6 466103 0012 119,—

14 3 20 40 80 26 39 M12 22 0,9 466103 0014 130,50

16 3 20 40 80 26 39 M12 22 0,9 466103 0016 138,50

16 4 25 50 100 34 46 M14 32 1,2 466103 1016 164,—

18 4 25 50 100 34 46 M16 36 1,4 466103 0018 170,—

20 4 25 50 100 34 46 M16 36 1,4 466103 0020 180,50

22 5 30 78 140 50 65 M20 36 1,4 466103 0022 304,—

24 5 30 78 140 50 65 M20 36 1,4 466103 0024 324,—

28 5 30 78 140 50 65 M24 40 1,6 466103 0028 390,—

30 5 30 78 140 50 65 M24 40 1,6 466103 0030 435,—
4157

 

 

• Spanbekken omkeerbaar
• hoge bouwwijze met exacte prismageleiding
• Basiselement: Tempergietijzer
• Spanbekken: Inzetstaal, gecarboneerd
• Spanbekken omkeerbaar, met gladde kant voor bewerkte werkstukken en geribbelde kant voor ruwe 

spanvlakken
• Stabiele spanbekken met grote spanvlakken ideaal voor het zijdelings spannen van hoge werkstukken
• Voor de bevestiging van stabiele spanklauwen op de machinetafel adviseren wij twee spanschroeven te 

gebruiken! Als bevestigingsschroeven moeten afhankelijk van de groefbreedte schroeven voor T-gleuven DIN 
787 (twee stuks per spanbek) apart worden besteld.

Stabiele spanklauwen 

           

    

Groefbreedte
mm

b1
mm

c
mm

h
mm

h1
mm

h2
mm

h3
mm

b
mm

l
mm

l1
mm

e
mm

  
 Art. nr. €

12 - 18 19 8 85 38 99 40 65 179 112,5 12 466105 0019 323,—

20 - 30 26 11 100 45 118 40 75 230 138,5 12 466105 0026 440,—

32 - 42 38 15 120 56 145 40 90 265 158 12 466105 0038 639,—
4157

 

Hydro-spanhouder
• trillingsdempende gereedschapspanning
• Verhoging van de gereedschapsstandtijd
• Vermindering van microbeschadigingen aan de gereedschapsnijkant
• hoge momentoverbrenging
• hoge positioneer- en herhalingsprecisie
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• Bijna ieder werkstuk heeft tenminste een boring. Deze is geschikt voor het spannen van het werkstuk (draaideel, 
freesdeel, boordeel) voor de bewerking van de tweede zijde.

• 5-zijbewerking
• ruimtebesparende montage voor meervoudige spanning
• Spandoorn is gemakkelijk te bewerken door draaien en frezen tot de gewenste diameter
• eenvoudige bediening

Spandoornen
 

          

    

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

J
mm

  
 Art. nr. €

10,7 7,6 6,1 3 20 h9 7,4 4,1 M 2 op TK Ø 13,7 M 2 4,1 475041 0020 79,30

21,8 16 15 5,9 29,72 h9 12,4 7,2 M3 op TK diam. 21 M 4 8 475041 0040 80,10

24,9 19 15 5,9 31,5 h9 14,2 12,2 M3 op TK diam. 23,1 M 6 12 475041 0060 84,20

24,9 19 15 5,9 37,5 h9 20 13,5 M3 op TK diam. 29 M 8 14 475041 0080 89,—

28,6 22,2 17,5 6,4 50 h8 27 18 M4 op TK diam. 39,4 M 10 17 475041 0100 114,50

31,8 25,4 20,6 6,4 56 h8 35,3 25,4 M4 op TK diam. 45,5 M 12 21 475041 0120 142,50

39,6 31,8 27 7,9 69,5 h8 42 30 M5 op TK diam. 55,9 M 16 22 475041 0160 182,50

39,6 31,8 27 7,9 75,5 h8 51 30 M5 op TK diam. 63,9 M 16 22 475041 0161 196,—

45,5 37,6 32,3 7,9 107,5 h8 77 30 M6 op TK diam. 92,5 M 16 20 475041 0162 341,—

45,5 38 32 8 132,9 h9 103 30 M6 op TK diam. 118 M 16 20 475041 0163 445,—
4156

voor doorgangsboringen
• Diameter van de bevestigingsflens staat concentrisch tot de spandiameter
• Spanschroef gehard en gecoat
• Levering met 3 bevestigingsschroeven (H)

 
 

            

    

passend voor A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

L
mm

Binnen-6-knt
mm

Spankracht
kN

  
 Art. nr. €

Draaimachine 44,4 25 21 19 53,3 53,3 18 25 45 6 20 475042 0444 300,—

Freesmachine 41,0 22 17,5 19 50 28,7 17,8 M 4 39,4 6 20 475042 0410 203,—
4156

voor blinde boorgaten
• in verschillende groottes verkrijgbaar waarbij de gebruiker de specifieke 

diameter van zijn werkstuk aandraait resp. aanfreest
• Levering met vergrendelring

  
 

 

 

• compacte constructie
• Spankracht tot en met 16 kN
• Speciale afdichting uit polyamide beschermt het 

inwendige tegen vervuiling
• ideale toegankelijkheid bij het verspanen
• snel spannen van werkstukken
• Levering zonder spansleutel en spanschroef

Compacte spanners
 

 

Afbeelding 1

Afbeelding 2

Behuizing en drukarm 

van temperstaal

        

    

A
mm

A1
mm

B
mm

r
mm

H
mm

Cil. Schroeven DIN 
912

Spankracht
kN

Afbeelding   
 Art. nr. €

88 42 40 75 78 M10 / M12 16 1 468010 0088 297,—

97 42 60 94 78 M10 / M12 12 1 468010 0097 308,—

97 42 60 94 78 M10 / M12 12 2 468010 0197 308,—
4192

Compacte spanners

  

    

Spanhoogte
mm

Cil. Schroeven DIN 912   
 Art. nr. €

80 M10 / M12 468011 0010 93,70
4192

Opspansokkel
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• verend, met messing vastzetschroef
• De spanijzerhouder steunt het spanijzer terwijl het werkstuk wordt aangebracht en verwijderd. 

Daardoor sneller en veiliger ontspannen.

Spanijzerhouder 

f = Veerweg

 

 

       

    

Model D
mm

d
mm

l
mm

l1
mm

Veerafstand
mm

passend voor 
schroeven

  
 Art. nr. €

1 22 10,5 30 22 8 M8 - M10 466055 0001 24,10

2 26 14,5 32 22 10 M12 - M14 466055 0002 26,—

3 32 18,5 38 26 12 M16 - M18 466055 0003 27,30

4 38 22,5 40 28 12 M20 - M22 466055 0004 30,60

5 45 27,5 44 32 12 M24 - M27 466055 0005 37,20
4157

 

    
• met verstelbare steunschroef
• Temperstaal, gelakt
• compleet met schroeven voor T-gleuven DIN 787, moer en schijf
• Levering zonder klik-spanhendel, afzonderlijk bestellen a.u.b.

Spanijzersets 

      

    

T-groefmaat a
mm

T-groefschroef DIN 787 Spanhoogte
mm

d
mm

e1
mm

e2
mm

  
 Art. nr. €

10 M10 x 80 8 - 32 M10 15 30 466005 0010 32,40

12 M12 x100 10 - 40 M12 21 40 466005 0012 37,50

14 M12 x100 10 - 38 M12 21 40 466005 0014 37,50

16 M16 x125 13 - 48 M16 26 45 466005 0016 51,50

18 M16 x125 13 - 46 M16 26 45 466005 0018 53,70

20 M20 x160 16 - 65 M20 30 60 466005 0020 84,30

22 M20 x160 16 - 65 M20 30 60 466005 0022 84,90
4157

afgeschuind DIN 6314 V

 

 

      

    

T-groefmaat a
mm

T-groefschroef DIN 787 Spanhoogte
mm

d
mm

e1
mm

e2
mm

  
 Art. nr. €

10 M10 x 80 22 - 46 M10 36 32 466010 0010 43,60

12 M12 x100 28 - 58 M12 44 40 466010 0012 50,30

14 M12 x100 28 - 56 M12 44 40 466010 0014 50,50

16 M16 x125 36 - 71 M16 51,5 50 466010 0016 68,30

18 M16 x125 36 - 69 M16 51,5 50 466010 0018 68,90

20 M20 x160 43 - 92 M20 59 70 466010 0020 108,—

22 M20 x160 43 - 92 M20 59 70 466010 0022 108,50
4157

gebogen DIN 6316 V

 

 

     

    

Schroefdraad l
mm

d
mm

h
mm

passend voor   
 Art. nr. €

M12 135 33 48 4660050012 4660050014 4660100012 4660100014 466011 0012 71,60

M16 158 40 64 4660050016 4660050018 4660100016 4660100018 466011 0016 82,70
4157

Klik-spanhendel
• Staal, gebruineerd

 

 

    

    

Schroefdraad d
mm

l1
mm

l
mm

  
 Art. nr. €

10 30 8 39 466012 0010 13,35

12 36 10 49 466012 0012 14,—

12 36 10 94 466012 0112 20,10

16 42 13 55 466012 0016 17,65

16 42 13 90 466012 0116 23,70

20 50 16 69 466012 0020 26,20

20 50 16 109 466012 0120 30,40
4157

Steunschroef DIN 6314 S
• veredeld
• Vastheidsklasse 8.8
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• Temperstaal, gelakt

Spanijzer 

        

    

Sleufbreedte
mm

l
mm

a
mm

b2
mm

b3
mm

e1
mm

e2
mm

voor schroeven   
 Art. nr. €

6,6 50 10 20 8 10 20 M6 466020 0007 7,45

9 60 12 25 10 13 22 M8 466020 0009 8,60

11 80 15 30 12 15 30 M10 466020 0011 10,70

14 100 20 40 14 21 40 M12 M14 466020 0014 10,90

18 125 25 50 18 26 45 M16 M18 466020 0018 14,80

22 160 30 60 22 30 60 M20 M22 466020 0022 27,40

26 200 30 70 26 35 80 M24 466020 0026 39,40

33 250 40 80 34 45 100 M30 466020 0033 102,50
4157

Standaarduitvoering DIN 6314

 

 

 

       

    

Sleufbreedte
mm

l
mm

a
mm

b2
mm

b3
mm

b4
mm

voor schroeven   
 Art. nr. €

6,6 60 12 19 6 3 M6 466025 0007 9,05

9 80 15 25 8 4 M8 466025 0009 9,15

11 100 20 31 10 5 M10 466025 0011 10,80

14 125 25 38 12 6 M12 M14 466025 0014 12,25

18 160 30 48 15 8 M16 M18 466025 0018 17,35

22 200 40 52 15 10 M20 M22 466025 0022 26,40

26 200 40 66 20 10 M24 466025 0026 32,50

33 250 50 74 20 12 M30 466025 0034 56,20
4157

Vorkspanijzer, afgeschuind DIN 6315 B

 

 

        

    

Sleufbreedte
mm

l1
mm

a
mm

b2
mm

b3
mm

l2
mm

l3
mm

voor schroeven   
 Art. nr. €

9 100 15 30 16 32 18 M8 466030 0009 28,70

11 125 20 30 20 38 24 M10 466030 0011 36,10

14 160 25 40 24 47 30 M12 M14 466030 0014 28,80

18 200 30 50 28 57 36 M16 M18 466030 0018 38,50

22 250 40 60 35 68 45 M20 M22 466030 0022 70,10

26 315 40 70 43 83 56 M24 466030 0026 86,—

33 400 50 80 50 88 56 M30 466030 0034 168,50
4157

Vorkspanijzer met neus

 

 

 

         

    

Sleufbreedte
mm

l
mm

a
mm

b2
mm

b3
mm

c
mm

e1
mm

e2
mm

voor schroeven   
 Art. nr. €

6,6 60 10 20 10 8 22 20 M6 466040 0007 16,10

9 80 12 25 12 9 27,5 25 M8 466040 0009 17,20

11 100 15 30 15 12 36 32 M10 466040 0011 18,30

14 125 20 40 20 16 44 40 M12 M14 466040 0014 18,60

18 160 25 50 25 20 51,5 50 M16 M18 466040 0018 27,20

22 200 30 60 30 24 59 70 M20 M22 466040 0022 44,10

26 250 35* 70 35 25 76,5 80 M24 466040 0026 82,70

33 315 50 80 40 40 96 100 M30 466040 0033 187,50
4157

Standaard, gebogen DIN 6316

 

 

 

        

    

Sleufbreedte
mm

l
mm

a
mm

b2
mm

b3
mm

e1
mm

e2
mm

voor schroeven   
 Art. nr. €

6,6 50 10 20 8 10 20 M6 466046 0007 11,90

9 60 12 25 10 13 22 M8 466046 0009 15,85

11 80 15 30 12 15 30 M10 466046 0011 18,40

14 100 20 40 14 21 40 M12 M14 466046 0014 18,55

18 125 25 50 18 26 45 M16 M18 466046 0018 26,70

22 160 30 60 22 30 60 M20 M22 466046 0022 42,60

26 200 30 70 26 35 80 M24 466046 0026 67,80
4157

met getrapte vertanding
• geschikt voor universele spansteunen 466047 0001-0002-0003
• De lange uitvoering is bedoeld voor grote spanwijdtes door brede groefafstanden of 

grotere spandieptes bij het werkstuk, bijv. op graveermachines.
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• Speciaal gietijzer
• Schroef en schroefhuls vastheidsklasse 8.8
• als spaneenheid snel te gebruiken
• Fijne gradatie van de vergrendelingstrap maakt een snelle aanpassing aan iedere werkstukhoogte tot ca. 320 

mm mogelijk
• heeft door de compacte constructie maar weinig ruimte nodig op de machinetafel

Getrapte beugel 

 

 

       

    

Model a
mm

H
mm

S
mm

C
mm

L
mm

B
mm

  
 Art. nr. €

0 12 0 - 45 0,75 14 140 34 466044 1200 135,50

1 12 15 - 45 0,75 14 110 34 466044 1201 138,—

2 12 30 - 75 1,25 15 112 34 466044 1202 160,50

3 12 60 - 135 2,5 16 112 34 466044 1203 205,—

4 12 120 - 195 2,5 18 112 34 466044 1204 272,—

5 12 180 - 255 2,5 19 112 34 466044 1205 312,—

0 14 0 - 45 0,75 14 140 34 466044 1400 139,—

1 14 15 - 45 0,75 14 112 34 466044 1401 139,50

2 14 30 - 75 1,25 15 112 34 466044 1402 165,50

3 14 60 - 135 2,5 16 112 34 466044 1403 210,—

4 14 120 - 195 2,5 18 112 34 466044 1404 281,—

5 14 180 - 255 2,5 19 112 34 466044 1405 316,—

0 16 0 - 70 1,25 20 160 50 466044 1600 220,—

1 16 25 - 70 1,25 20 125 50 466044 1601 222,—

2 16 50 - 120 2,5 21 125 50 466044 1602 269,—

3 16 100 - 220 3,75 21 125 50 466044 1603 355,—

4 16 200 - 320 3,75 24 125 50 466044 1604 480,—

0 18 0 - 70 1,25 20 160 50 466044 1800 233,—

1 18 25 - 70 1,25 20 125 50 466044 1801 234,—

2 18 50 - 120 2,5 21 125 50 466044 1802 285,—

3 18 100 - 220 3,75 21 125 50 466044 1803 370,—

4 18 200 - 320 3,75 24 125 50 466044 1804 495,—
4157

 

 

• traploos verstelbaar
• Staal, gesmeed en veredeld, verzinkt
• compleet met schroeven voor T-gleuven DIN 787, moer en schijf
• voor het snel overbruggen van verschillende spanhoogten zonder extra onderstuk
• heeft maar weinig plaats nodig op de machinetafel
• ontworpen voor de hoogste belasting
• bijzonder geschikt voor het opspannen van snij- en stansgereedschappen

Spanklauw 

 

 

    

    

T-groefmaat DIN 787 Spanhoogte
mm

T-groefschroef DIN 787 Spanijzer l x b
mm

  
 Art. nr. €

12 0 - 50 12 M12 x 125 140 x 50 466001 0012 59,—

14 0 - 50 14 M12 x 125 140 x 50 466001 0014 60,10

16 0 - 75 16 M16 x 160 140 x 50 466001 0016 64,50

18 0 - 75 18 M16 x 160 140 x 50 466001 0018 64,50

20 0 - 85 20 M20 x 200 175 x 60 466001 0020 87,60

22 0 - 85 22 M20 x 200 175 x 60 466001 0022 89,80
4157

 

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!



1265Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

• afzonderlijk en in set
• Temperstaal, gelakt
• per paar met alle spanijzers en individueel met de getande 

spanijzers combineerbaar
• Traphoogte verticaal 4,65 mm, traphoogte horizontaal 2,3 mm

Universele spansteunen 

 

 

466047 0020
     

    

Model h - H
mm

a
mm

b
mm

c
mm

  
 Art. nr. €

1 23 - 51 33 19 33 466047 0001 5,15

2 39 - 107 66 35,5 66 466047 0002 9,30

3 71 - 208 131 68 131 466047 0003 23,—

Set bestaat uit 8x model 1, 8x model 2, 4x model 3 22 - 208    466047 0020 217,—
4157

 

 

• (tandblokken)
• Tempergietijzer, gelakt
• Traphoogte 5,2 mm
• Standvlak vlakgefreesd

Spansteunen, getand 

 
 

 

     

    

Model h - H
mm

l
mm

b
mm

Draagkracht
kN

  
 Art. nr. €

3 155 - 223 60 60 60 466049 0003 118,50

4 220 - 340 80 80 90 466049 0004 215,—
4157

 

 

• zonder spanschroef, met U-stuk
• traploos verstelbaar
• veredeld, verzinkt en blauw gepassiveerd
• Levering zonder T-groefbout en moer

Spanklauwen, kort 

 
 

            

    

T-groefmaat DIN 
787

T-groefschroef 
DIN 787

L
mm

b
mm

b1
mm

c
mm

d
mm

e
mm

f
mm

h
mm

k
mm

m
mm

  
 Art. nr. €

12/14 M12 88 38 13 28 48 23 68 0 - 35 14 30-55 466002 0012 32,60

16/18 M16 130 56 18 38 74 29 101 0 - 55 18 42-84 466002 0016 40,20

20/22 M20 140 66 22 46 80 32 112 0 - 65 20 50-100 466002 0020 52,10

24/28 M24 174 76 26 52 100 39 135 0 - 75 24 54-111 466002 0024 73,80
4157

 

 

• Hoogtewig
• Centreergat Ø 12 mm
• Nodulair gietijzer en staal veredeld en in bruineertint getemperd, incl. kogelopzetstuk 466019 0001
• Richtwig nog bij een belasting van een derde van de maximale draagkracht eenvoudig verstelbaar
• fijn bewerkte wigoppervlakken staan een rustig, fijn verstellen toe , (< 1/10 mm), naar keuze via kartelschroef 

of met zeskantschroevendraaier
• dubbele wigwerking, zorgt voor een grote slag en nauwkeurige verticale beweging zonder zijdelings 

verschuiven
• Hoogtewig, beproefd bij lastige gietijzeren of gesmede delen op grote gereedschapsmachines

Richtwig HERKULES 

 

466050 0063

466050 0125

       

    

h - H
mm

A
mm

B
mm

L
mm

SW H
mm/omw

Draagkracht
kN

  
 Art. nr. €

50 - 63 40 40 63 13 mm 0,86 40 466050 0063 336,—

100 - 125 60 115 125 24 mm 1,16 100 466050 0125 729,—

170 - 190 80 145 175 36 mm 2,02 250 466050 0190 1.889,—
4157
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• met vlak steunvlak
• Temperstaal, gelakt
• Spil: Trapeziumschroefdraad zelfremmend met eindborging

Schroefbok 

 

     

    

Centreergat-Ø
mm

Kop-Ø
mm

Draagkracht
kN

Basislichaam-Ø
mm

Opleghoogte
mm

  
 Art. nr. €

12 31 25 31 38 - 50 466015 3150 32,20

12 50 100 50 42 - 52 466015 5052 42,80

12 50 100 50 50 - 70 466015 5070 45,70

12 50 100 50 70 - 100 466015 5010 52,10

12 68 120 68 100 - 140 466015 7014 92,10

12 80 170 70 140 - 210 466015 7021 166,50

12 100 350 80 190 - 300 466015 8010 303,—
4157

 

 

• met spaanbescherming
• Schroefbok-schroefdraad met afstrijker beschermd tegen binnendringen van spanen
• Centreergat Ø12 mm
• Spil van temperstaal, gebruineerd
• Trapeziumschroefdraad zelfremmend, met eindborging

Alu-steunvijzel 

 

     

    

Beschrijving Kop-Ø
mm

Basislichaam-Ø
mm

Draagkracht
kN

Opleghoogte
mm

  
 Art. nr. €

Schroefbok met aluvoet 50 50 30 75 - 88 466016 0001 122,50

Schroefbok met magneetvoet 50 50 30 75 - 88 466016 0002 152,50
4157

 

 

    

h
mm

  
 Art. nr. €

12,5 466016 0125 15,30

25 466016 0250 21,—

50 466016 0500 37,20
4157

Alu-tussenringen
• voor de hoogte-uitbouw achteraf

 

466016 0125 466016 0250 466016 0500

 

• met contramoer
• Centreergat Ø12 mm
• Spil compleet temperstaal, met trapeziumschroefdraad
• Spilkop, gebruineerd
• Basiselement grijs gietijzer, gelakt

Schroefbok ATLAS 

 

 

    

    

h - H
mm

a
mm

Draagkracht
kN

d
mm

  
 Art. nr. €

100 - 140 18 60 46 466017 0140 99,30

140 - 200 18 60 46 466017 0200 124,50

200 - 320 22 40 46 466017 0320 173,50

320 - 550 22 25 46 466017 0550 202,—
4157

 

 

• elk met 1 cilinderpen DIN 6325 (12 x 50 en 12 x 80)
• Centreergat Ø12 mm
• Temperstaal, gebruineerd
• Spil: metrische fijne schroefdraad M30x1,5 met eindborging
• Glij-inzetstuk loopt op ingeperste glijlagerbus

Hoogte-richtschroefblok 

  

        

    

h - H
mm

met cilinderstift 12 x 50
mm

met cilinderstift 12 x 80
mm

d
mm

D1
mm

D
mm

Draagkracht
kN

A
mm

  
 Art. nr. €

55 - 75 83 - 103 113 - 133 12 50 36 30 25 466050 0075 138,50

75 - 115 103 - 143 133 - 173 12 50 36 30 45 466050 0115 144,50
4157
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• zware uitvoering, met messing vastzetschroef
• Centreergat Ø12 mm
• Spil compleet temperstaal, met trapeziumschroefdraad
• Spilkop, gebruineerd
• Basiselement temperstaal, gehard

Schroefbok, zwaar 

 
 

    

    

h - H
mm

a
mm

d
mm

Draagkracht
kN

  
 Art. nr. €

200 - 300 26 65 80 466018 0300 324,—

290 - 470 26 65 60 466018 0460 390,—

430 - 750 26 65 50 466018 0750 495,—

710 - 1250 26 65 40 466018 1250 659,—
4157

 

 

• met draaibare kogel
• Staal veredeld, in bruineerkleur veredeld
• Kogel gehard
• puntvormige steun, ideaal voor ondersteuning en uitlijning van vrijvormvlakken, 

zoals gietijzeren en gesmede werkstukken
• Afstelnauwkeurigheid ca. 0,1 mm

Richtvijzel 

  

  

    

h - H
mm

Draagkracht
kN

  
 Art. nr. €

56 - 70 30 466050 0070 58,40
4157

 

 

• voor richt- en steunelementen
• Staal veredeld, in bruineerkleur veredeld

Opzetelementen 

 

    

Ø
mm

  
 Art. nr. €

37 466019 0001 11,25
4157

Kogelopzetstuk

 

 

      

    

A
mm

B
mm

C
mm

D min.
mm

E
mm

Ø max.
mm

  
 Art. nr. €

32 45 23 10 42 50 466019 0010 27,10

56 65 38 22 62 100 466019 0011 50,50
4157

Prismaopzetstuk

 
 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

voor de opname van schroefbokken met Ø50mm 466019 0020 16,55
4157

Centreerplaat

 

 
    

    

D
mm

d
mm

L
mm

l
mm

  
 Art. nr. €

63 14 40 12 466019 0030 39,10

78 25 53 15 466019 0031 46,20
4157

Bevestigingsopzetstuk
• voor vorkspanijzers

  

 

    

Draagkracht
kN

  
 Art. nr. €

30 466019 0040 39,—
4157

Opzet met draaibare kogel
• Kogel gehard
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Onderlegringen

 
        

 

    

    

voor schroefdraad d1
mm

d2
mm

s
mm

  
 Art. nr. €

M6 6,4 17 3 466525 0006 0,78

M8 8,4 23 4 466525 0008 0,83

M10 10,5 28 4 466525 0010 0,88

M12 13 35 5 466525 0012 1,03

M14* 15 40 5 466525 0014 1,20

M16 17 45 6 466525 0016 1,46

M18* 19 45 6 466525 0018 1,86
4158

    

    

voor schroefdraad d1
mm

d2
mm

s
mm

  
 Art. nr. €

M20 21 50 6 466525 0020 2,32

M22* 23 50 8 466525 0022 2,78

M24 25 60 8 466525 0024 3,49

M27* 28 68 10 466525 0027 5,90

M30 31 68 10 466525 0030 5,95

M36* 38 80 10 466525 0036 10,05
4158

Standaarduitvoering DIN 6340
• veredeld (350 + 80 Hv 30)
• * = maten conform DIN, echter geponst en vlak geperst

  

     

    

voor 
schroefdraad

Max. overdraagbare statische 
schroefkracht

kN

d2
mm

d4
mm

h3
mm

  
 Art. nr. €

M6 9 7,1 12 2,8 466530 0006 0,66

M8 17 9,6 17 3,5 466530 0008 0,69

M10 26 12 21 4,2 466530 0010 0,89

M12 38 14,2 24 5 466530 0012 1,01

M14 53 16,5 28 5,6 466530 0014 1,85
4158

     

    

voor 
schroefdraad

Max. overdraagbare statische 
schroefkracht

kN

d2
mm

d4
mm

h3
mm

  
 Art. nr. €

M16 73 19 30 6,2 466530 0016 1,96

M20 117 23,2 36 7,5 466530 0020 3,04

M24 168 28 44 9,5 466530 0024 4,98

M30 269 35 56 12 466530 0030 8,85

M36 394 42 68 15 466530 0036 19,85
4158

Kegelkom DIN 6319 D
• gecarboneerd en gefosfateerd, geschikt voor schroefsterkte conform 8.8
• Toepassing alleen voor vlakke gesloten ringoppervlakken
• (voor langgaten niet toegestaan, hiervoor adviseren wij DIN 6319G)

 

 

     

    

voor schroefdraad d1
mm

d3
mm

h2
mm

r
mm

  
 Art. nr. €

M6 6,4 12 2,3 9 466535 0006 0,60

M8 8,4 17 3,2 12 466535 0008 0,66

M10 10,5 21 4 15 466535 0010 0,89

M12 13 24 4,6 17 466535 0012 1,02

M14 15 28 5 22 466535 0014 1,61
4158

     

    

voor schroefdraad d1
mm

d3
mm

h2
mm

r
mm

  
 Art. nr. €

M16 17 30 5,3 22 466535 0016 1,74

M20 21 36 6,3 27 466535 0020 2,49

M24 25 44 8,2 32 466535 0024 4,03

M30 31 56 11,2 41 466535 0030 7,70

M36 37 68 14 50 466535 0036 18,50
4158

Kogelschijf DIN 6319 C
• gecarboneerd en gefosfateerd

 
 

    

    

voor schroefdraad d2
mm

d5
mm

h4
mm

  
 Art. nr. €

M6 7,1 17 4 466540 0006 1,63

M8 9,6 24 5 466540 0008 1,63

M10 12 30 5 466540 0010 1,63

M12 14,2 36* 6 466540 0012 1,92

M14 16,5 40 6 466540 0014 2,91
4158

    

    

voor schroefdraad d2
mm

d5
mm

h4
mm

  
 Art. nr. €

M16 19 44* 7 466540 0016 2,91

M20 23,2 50 8 466540 0020 4,10

M24 28 60 10 466540 0024 6,95

M30 35 68 10* 466540 0030 11,25

M36 42 80 12 466540 0036 23,70
4158

Kegelkom DIN 6319 G
• gestanst, geperst en veredeld
• bijzonder geschikt voor het spannen over de sleuf bij spanijzers
• maakt uitzwenken van de bijbehorende spanbout met 3° mogelijk
• * = afwijkend van DIN
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Schroeven voor T-gleuven

• compleet met moer en schijf
• gesmeed, T-gleufgeleiding gefreesd, gerold schroefdraad
• M 6–M12 veredeld naar vastheidsklasse 10.9
• M14–M42 veredeld naar vastheidsklasse 8.8
• andere groottes op aanvraag leverbaar

  

 

 

 

       

    

Groefbreedte
mm

d
mm

L
mm

b
mm

a
mm

e
mm

k
mm

  
 Art. nr. €

6 M6 25 15 5,7 10 4 466501 0601 9,15

6 M6 40 28 5,7 10 4 466501 0602 9,30

8 M8 32 22 7,7 13 6 466501 0801 10,10

8 M8 50 35 7,7 13 6 466501 0802 10,45

8 M8 80 50 7,7 13 6 466501 0803 10,80

10 M10 40 30 9,7 15 6 466501 1001 10,40

10 M10 63 45 9,7 15 6 466501 1002 9,70

10 M10 80 50 9,7 15 6 466501 1012 10,05

10 M10 100 60 9,7 15 6 466501 1003 10,25

12 M12 50 35 11,7 18 7 466501 1201 10,45

12 M12 63 40 11,7 18 7 466501 1202 10,65

12 M12 80 55 11,7 18 7 466501 1203 10,95

12 M12 100 65 11,7 18 7 466501 1223 11,55

12 M12 125 75 11,7 18 7 466501 1204 11,95

12 M12 160 100 11,7 18 7 466501 1224 14,45

12 M12 200 120 11,7 18 7 466501 1205 14,20

14 M12 50 35 13,7 22 8 466501 1210 10,50

14 M12 63 45 13,7 22 8 466501 1211 10,75

14 M12 80 55 13,7 22 8 466501 1212 11,05

14 M12 100 65 13,7 22 8 466501 1222 11,80

14 M12 125 75 13,7 22 8 466501 1213 12,50

14 M12 160 100 13,7 22 8 466501 1233 13,70

14 M12 200 120 13,7 22 8 466501 1214 13,80

16 M14 63 45 15,7 25 9 466501 1401 12,45

16 M14 80 55 15,7 25 9 466501 1411 13,55

16 M14 100 65 15,7 25 9 466501 1402 14,—

16 M14 125 75 15,7 25 9 466501 1412 14,45

16 M14 160 100 15,7 25 9 466501 1403 15,—

16 M14 250 120 15,7 25 9 466501 1404 19,85

16 M16 63 45 15,7 25 9 466501 1601 13,90

16 M16 80 55 15,7 25 9 466501 1602 14,55

16 M16 100 65 15,7 25 9 466501 1603 14,90

16 M16 125 85 15,7 25 9 466501 1623 16,65

16 M16 160 100 15,7 25 9 466501 1604 17,30

16 M16 200 125 15,7 25 9 466501 1605 18,40

16 M16 250 150 15,7 25 9 466501 1606 20,90
4158

       

    

Groefbreedte
mm

d
mm

L
mm

b
mm

a
mm

e
mm

k
mm

  
 Art. nr. €

18 M16 63 45 17,7 28 10 466501 1610 14,35

18 M16 80 55 17,7 28 10 466501 1611 14,80

18 M16 100 65 17,7 28 10 466501 1612 15,20

18 M16 125 85 17,7 28 10 466501 1622 16,65

18 M16 160 100 17,7 28 10 466501 1613 17,65

18 M16 200 125 17,7 28 10 466501 1614 18,90

18 M16 250 150 17,7 28 10 466501 1615 21,40

20 M20 80 55 19,7 32 12 466501 2001 21,40

20 M20 100 65 19,7 32 12 466501 2021 22,—

20 M20 125 85 19,7 32 12 466501 2002 22,90

20 M20 160 110 19,7 32 12 466501 2003 24,20

20 M20 200 125 19,7 32 12 466501 2004 27,—

20 M20 250 150 19,7 32 12 466501 2006 30,60

20 M20 315 190 19,7 32 12 466501 2005 33,70

22 M20 80 55 21,7 35 14 466501 2010 21,50

22 M20 100 65 21,7 35 14 466501 2011 22,70

22 M20 125 85 21,7 35 14 466501 2012 23,30

22 M20 160 110 21,7 35 14 466501 2013 24,70

22 M20 200 125 21,7 35 14 466501 2014 27,30

22 M20 250 150 21,7 35 14 466501 2015 30,60

22 M20 315 190 21,7 35 14 466501 2016 34,40

24 M24 100 70 23,7 40 16 466501 2401 33,40

24 M24 125 85 23,7 40 16 466501 2402 34,60

24 M24 160 110 23,7 40 16 466501 2403 35,90

24 M24 200 125 23,7 40 16 466501 2404 38,60

24 M24 250 150 23,7 40 16 466501 2405 42,—

24 M24 315 190 23,7 40 16 466501 2425 51,70

24 M24 400 240 23,7 40 16 466501 2406 59,—

28 M24 100 70 27,7 44 18 466501 2410 33,50

28 M24 125 85 27,7 44 18 466501 2411 35,—

28 M24 160 110 27,7 44 18 466501 2412 37,30

28 M24 200 125 27,7 44 18 466501 2413 39,30

28 M24 250 150 27,7 44 18 466501 2414 43,70

28 M24 315 190 27,7 44 18 466501 2424 52,20

28 M24 400 240 27,7 44 18 466501 2415 59,50
4158
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Stiftschroeven

• gerold schroefdraad
• M 6 - M12 veredeld naar vastheidsklasse 10.9
• M14 - M42 veredeld naar vastheidsklasse 8.8
• andere groottes op aanvraag leverbaar

  

 

 

 

 

    

    

d
mm

L
mm

b
mm

b1
mm

  
 Art. nr. €

M6 32 16 9 466505 0632 0,89

M6 40 20 9 466505 0640 1,02

M6 50 30 9 466505 0650 1,12

M6 63 40 9 466505 0663 1,23

M6 80 50 9 466505 0680 1,30

M8 40 20 11 466505 0840 1,65

M8 63 40 11 466505 0863 1,76

M8 80 50 11 466505 0880 1,92

M8 100 63 11 466505 0810 2,03

M8 125 75 11 466505 0812 5,15

M8 160 100 11 466505 0816 5,35

M10 50 25 13 466505 1050 1,84

M10 80 50 13 466505 1080 2,28

M10 100 75 13 466505 1010 2,41

M10 125 75 13 466505 1012 2,74

M10 160 100 13 466505 1016 3,31

M10 200 122 13 466505 1020 3,70

M12 50 25 15 466505 1250 2,01

M12 63 32 15 466505 1263 2,28

M12 80 50 15 466505 1280 2,32

M12 100 63 15 466505 1210 2,50

M12 125 75 15 466505 1212 3,14

M12 160 100 15 466505 1216 3,53

M12 200 122 15 466505 1220 3,78

M14 63 32 17 466505 1463 2,71

M14 80 50 17 466505 1480 3,33

M14 100 63 17 466505 1410 3,38

M14 125 75 17 466505 1412 3,84

M14 160 100 17 466505 1416 4,06

M14 200 122 17 466505 1420 5,05

M14 250 160 17 466505 1425 6,30

M16 63 32 19 466505 1663 3,40

M16 80 50 19 466505 1680 3,53

M16 100 63 19 466505 1610 3,64

M16 125 75 19 466505 1612 4,08

M16 160 100 19 466505 1616 5,25

M16 200 122 19 466505 1620 6,40
4158

    

    

d
mm

L
mm

b
mm

b1
mm

  
 Art. nr. €

M16 250 160 19 466505 1625 7,20

M16 315 180 19 466505 1631 9,25

M16 500 315 19 466505 1650 16,45

M18 80 50 23 466505 1880 7,25

M18 125 75 23 466505 1812 7,60

M18 160 100 23 466505 1816 7,65

M18 200 122 23 466505 1820 9,70

M18 250 150 23 466505 1825 12,55

M18 315 180 23 466505 1831 15,—

M20 80 32 27 466505 2080 5,45

M20 125 70 27 466505 2012 7,05

M20 160 100 27 466505 2016 8,50

M20 200 122 27 466505 2020 9,75

M20 250 160 27 466505 2025 11,80

M20 315 200 27 466505 2031 14,35

M20 400 250 27 466505 2040 18,85

M20 500 315 27 466505 2050 21,50

M22 100 45 31 466505 2210 11,25

M22 160 100 31 466505 2216 11,35

M22 200 122 31 466505 2220 13,80

M22 250 160 31 466505 2225 16,95

M22 315 180 31 466505 2231 21,90

M22 400 250 31 466505 2240 22,—

M24 100 45 35 466505 2410 9,30

M24 125 70 35 466505 2412 9,90

M24 160 100 35 466505 2416 10,85

M24 200 122 35 466505 2420 13,10

M24 250 160 35 466505 2425 15,65

M24 315 200 35 466505 2431 18,60

M24 400 250 35 466505 2440 23,10

M24 500 315 35 466505 2450 30,60

M24 630 315 35 466505 2463 40,20

M27 125 56 39 466505 2712 26,90

M27 200 122 39 466505 2720 27,—

M27 315 200 39 466505 2731 30,50

M27 400 250 39 466505 2740 38,60

M27 500 315 39 466505 2750 47,20
4158
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• veredeld, vastheidsklasse 10
• volledige belastbaarheid van de moer voor T-gleuven kan alleen worden bereikt 

als de schroefverbinding over de gehele draadlengte wordt uitgevoerd

Moeren voor T-gleuven 

      

    

T-groef nominale maat
mm

Schroefdraad a
mm

e
mm

h
mm

k
mm

  
 Art. nr. €

6 M5 5,7 10 8 4 466545 0006 2,76

8 M6 7,7 13 10 6 466545 0008 2,23

10 M8 9,7 15 12 6 466545 0010 2,34

12 M8 11,7 18 14 7 466545 1208 3,49

12 M10 11,7 18 14 7 466545 0012 2,34

14 M10 13,7 22 16 8 466545 1410 3,82

14 M12 13,7 22 16 8 466545 0014 2,76

16 M10 15,7 25 18 9 466545 1610 5,60

16 M12 15,7 25 18 9 466545 1612 4,57

16 M14 15,7 25 18 9 466545 0016 3,60

18 M12 17,7 28 20 10 466545 1812 5,90

18 M14 17,7 28 20 10 466545 1814 5,05

18 M16 17,7 28 20 10 466545 0018 4,33

20 M16 19,7 32 24 12 466545 2016 6,95

20 M18 19,7 32 24 12 466545 0020 6,55

22 M18 21,7 35 28 14 466545 2218 9,50

22 M20 21,7 35 28 14 466545 0022 7,20

24 M20 23,7 40 32 16 466545 2420 13,35

24 M22 23,7 40 32 16 466545 0024 12,65

28 M20 27,7 44 36 18 466545 2820 18,30

28 M22 27,7 44 36 18 466545 2822 22,40

28 M24 27,7 44 36 18 466545 0028 13,35

30 M24 29,7 48 38 19 466545 3024 32,80

32 M27 31,6 50 40 20 466545 0032 33,30

36 M24 35,6 54 44 22 466545 3624 29,90

36 M30 35,6 54 44 22 466545 0036 28,40

42 M30 41,6 65 52 26 466545 4230 60,10

42 M36 41,6 65 52 26 466545 0042 58,40

48 M42 47,6 75 60 30 466545 0048 113,—
4158

Standaarduitvoering DIN 508

 

 

       

    

T-groef nominale maat
mm

Schroefdraad a
mm

e
mm

l
mm

h
mm

k
mm

  
 Art. nr. €

6 M5 5,7 10 20 8 4 466547 0006 5,05

8 M6 7,7 13 26 10 6 466547 0008 5,05

10 M8 9,7 15 30 12 6 466547 0010 5,10

12 M10 11,7 18 36 14 7 466547 0012 5,35

14 M12 13,7 22 44 16 8 466547 0014 5,90

16 M14 15,7 25 50 18 9 466547 0016 7,45

18 M16 17,7 28 56 20 10 466547 0018 9,30

20 M18 19,7 32 64 24 12 466547 0020 13,35

22 M20 21,7 35 70 28 14 466547 0022 16,45

28 M24 27,7 44 88 36 18 466547 0028 30,50
4158

lang
• ontziet de tafelgroeven op precisiemachines
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• veredeld
• Door het gereduceerde contactvlak in de T-gleuf is de belastbaarheid 

geringer dan bij de vergelijkbare groottes DIN 508

Moeren voor T-gleuven Rombus 

 

 
  

 

       

    

T-groef nominale maat
mm

Schroefdraad Vastheidsklasse a
mm

e
mm

h
mm

k
mm

  
 Art. nr. €

12 M10 8 11,7 18 14 7 466548 0012 6,25

14 M10 8 13,7 22 16 8 466548 1410 7,50

14 M12 8 13,7 22 16 8 466548 0014 7,50

16 M14 6 15,7 25 18 9 466548 0016 8,50

18 M16 6 17,7 28 20 10 466548 0018 8,75

20 M16 8 19,7 32 24 12 466548 2016 11,—

20 M18 6 19,7 32 24 12 466548 0020 11,55

22 M20 6 21,7 35 28 14 466548 0022 13,70

28 M20 8 27,7 44 36 18 466548 2820 22,80

28 M24 6 27,7 44 36 18 466548 0028 22,80

36 M30 6 35,6 54 44 22 466548 0036 44,10

42 M36 6 41,6 65 52 26 466548 4236 87,10
4158

 

Zeskante moeren

 
      

 

     

    

Schroefdraad SW e
mm

m
mm

r
mm

  
 Art. nr. €

M6 10 mm 11,05 9 9 466510 0006 0,55

M8 13 mm 14,4 12 12 466510 0008 0,55

M10 16 mm 17,8 15 15 466510 0110 0,77

M10 17 mm 18,9 15 15 466510 0010 0,77

M12 18 mm 20,03 18 17 466510 0112 0,90

M12 19 mm 21,1 18 17 466510 0012 0,90

M14 21 mm 23,4 21 20 466510 0114 1,92

M14 22 mm 24,5 21 20 466510 0014 1,95

M16 24 mm 26,8 24 22 466510 0016 1,72

M18 27 mm 30,1 27 24 466510 0018 3,20

M20 30 mm 33,5 30 27 466510 0020 2,94

M22 34 mm 37,7 33 30 466510 0122 5,80

M22 32 mm 35,7 33 30 466510 0022 5,80

M24 36 mm 40 36 32 466510 0024 4,76

M27 41 mm 45,6 40 36 466510 0027 8,10

M30 46 mm 51,3 45 41 466510 0030 11,90

M36 55 mm 61,3 54 50 466510 0036 22,90
4158

1,5 x D hoog, DIN6330B
• veredeld, vastheidsklasse 10
• met kogelvormig uiteinde bruikbaar direct op 

kegelkom DIN 6319D of G
• met plaatuiteinde toepasbaar op geharde schijven 

DIN 6340

  

    

    

Schroefdraad SW e
mm

m
mm

  
 Art. nr. €

M6 10 mm 11,05 18 466515 0006 1,90

M8 13 mm 14,4 24 466515 0008 1,92

M10 16 mm 17,8 30 466515 0110 2,27

M10 17 mm 18,9 30 466515 0010 2,28

M12 18 mm 20,03 36 466515 0112 2,47

M12 19 mm 21,1 36 466515 0012 2,47

M14 21 mm 23,4 42 466515 0114 4,21

M14 22 mm 24,5 42 466515 0014 4,22

M16 24 mm 26,8 48 466515 0016 4,24

M18 27 mm 30,1 54 466515 0018 6,90

M20 30 mm 33,5 60 466515 0020 7,75

M22 34 mm 37,7 66 466515 0122 11,80

M22 32 mm 35,7 66 466515 0022 11,80

M24 36 mm 40 72 466515 0024 12,70

M27 41 mm 45,6 81 466515 0027 19,30

M30 46 mm 51,3 90 466515 0030 25,50

M36 55 mm 61,3 108 466515 0036 50,—
4158

3 x D hoog, DIN6334
• veredeld, vastheidsklasse 10
• Verbindingselement tussen DIN 787 (schroef voor 

T-gleuven) en DIN 6379 (stiftschroef)
• niet doorschroefbaar
• minimale inschroeflengte = 1 x D

  

      

    

Schroefdraad SW e
mm

m
mm

a
mm

d1
mm

  
 Art. nr. €

M6 10 mm 11,05 9 3 14 466520 0006 3,11

M8 13 mm 14,4 12 3,5 18 466520 0008 3,13

M10 16 mm 17,8 15 4 22 466520 0110 3,24

M10 17 mm 18,9 15 4 22 466520 0010 3,25

M12 18 mm 20,03 18 4 25 466520 0112 3,33

M12 19 mm 21,1 18 4 25 466520 0012 3,33

M14 21 mm 23,4 21 4,5 28 466520 0114 3,97

M14 22 mm 24,5 21 4,5 28 466520 0014 3,97

M16 24 mm 26,8 24 5 31 466520 0016 5,05

M18 27 mm 30,1 27 5 34 466520 0018 6,85

M20 30 mm 33,5 30 6 37 466520 0020 7,10

M22 34 mm 37,7 33 6 40 466520 0122 10,25

M22 32 mm 35,7 33 6 40 466520 0022 10,25

M24 36 mm 40 36 6 45 466520 0024 11,80

M27 41 mm 45,6 40 8 50 466520 0027 26,10

M30 46 mm 51,3 45 8 58 466520 0030 29,40

M36 55 mm 61,3 54 10 68 466520 0036 43,60
4158

1,5 x D hoog, DIN6331 met kraag
• veredeld, vastheidsklasse 10
• gedraaid en gefreesd
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• voor het snel uitlijnen van inrichtingen, machineklemmen en deelapparaten
• binnen tolerantie en nauwkeurig rondom omtrek geslepen
• C15 inzetgehard en geslepen

Precisie-T-gleufstenen 

 

     

    

Groefmaat machine
mm

Groefmaat inrichting
mm

h
mm

h1
mm

l
mm

  
 Art. nr. €

10 12 12 3,6 20 466550 1012 26,10

12 12 28,6 5,5 20 466550 1212 22,—

12 20 14 5,5 32 466550 1220 37,90

14 20 14 5,5 32 466550 1420 38,50

16 20 14 5,5 32 466550 1620 38,50

18 20 14 5,5 32 466550 1820 38,50

20 20 45,5 7 32 466550 2020 34,70

22 20 50,5 7 40 466550 2220 54,80

24 20 55,5 7 40 466550 2420 60,10

28 20 61,5 7 40 466550 2820 65,60

36 20 76,5 7 50 466550 3620 85,40
4157

losse T-gleufstukken DIN 6323
• voor afstellen
• bij het transport van de voorziening storen geen T-gleufstukken die uitsteken

 

 

 

 

  

     

    

Groefmaat machine
mm

Groefmaat inrichting
mm

h
mm

l
mm

voor schroeven DIN 
84 of DIN 912

  
 Art. nr. €

10 20 10 22 M6 x 10 466551 1020 30,70

12 20 10 22 M6 x 10 466551 1220 30,70

14 20 10 25 M6 x 16 466551 1420 30,80

16 20 10 25 M6 x 16 466551 1620 30,80

18 20 10 25 M6 x 16 466551 1820 30,80

22 20 12 32 M6 x 16 466551 2220 35,40

24 20 12 32 M6 x 16 466551 2420 39,90

28 20 12 32 M6 x 16 466551 2820 40,90

36 20 12 32 M6 x 16 466551 3620 44,—
4157

vaste T-gleufstukken (vroeger DIN 6322)
• voor inschroeven
• Door het verwisselen van de T-gleufstuk kan op machines met verschillende T-gleuf breedten worden gewerkt

 

 

   

    

b
mm

h
mm

l
mm

  
 Art. nr. €

10 8 20 466552 0010 9,—

12 8 20 466552 0012 9,—

14 10 22 466552 0014 9,60

16 10 22 466552 0016 9,60

18 10 22 466552 0018 10,15

20 10 22 466552 0020 10,50

22 12 32 466552 0022 14,25

24 12 32 466552 0024 14,20
4157

vlakke T-gleufstukken
• voor inschroeven
• nuttig en voordelig als een inrichting steeds op dezelfde machine wordt gebruikt

 

 

 

 

Gleufreiniger

 

 

 

    

passend voor T-groeven
mm

  
 Art. nr. €

14 - 20 466548 1420 5,10

22 - 32 466548 2232 9,90
4157

 



1274 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• gecarboneerd en geslepen
• kort uitvoeting op ± 0,01 mm hoogtetolerantie geslepen
• kan als steun worden gebruikt

Aanslagstuk 

 

 

    

    

voor T-groef
mm

D
mm

H1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

12 20 15±0,01 M6 x 25 465015 1215 77,10

12 20 25±0,2 M6 x 35 465015 1220 83,20

14 32 25±0,01 M8 x 35 465015 1425 96,40

14 32 50±0,2 M8 x 60 465015 1450 102,50

16 32 25±0,01 M8 x 45 465015 1625 102,50

16 32 50±0,2 M8 x 70 465015 1650 106,50

18 40 25±0,01 M10 x 50 465015 1825 137,—

18 40 50±0,2 M10 x 75 465015 1850 144,—

20 40 25±0,01 M10 x 55 465015 2225 137,—

20 40 50±0,2 M10 x 80 465015 2250 144,—
4157

 

 

• voor machinesleuven
• gecarboneerd en geslepen in de hoogte paarsgewijze volgens paartolerantie IT5
• ook bruikbaar als parallelle onderlegplaten
• Paartolerantie in de hoogte IT5
• Nominale maattolerantie in de hoogte DIN ISO 2768m
• Nominale maattolerantie in de breedte h7
• Resterende maten conform DIN ISO 2768m
• Prijzen per paar

Parallel aanslag-paar 

 

 
 

      

    

b
mm

h
mm

Paartolerantie tp
mm

Nominale maattolerantie DIN 7168 
m (mm)

Tolerantie h7
mm

l
mm

  
 Art. nr. €

8 25 0,009 ±0,2 -0,02 100 465010 0008 134,—

10 32 0,011 ±0,3 -0,02 100 465010 0010 143,50

12 40 0,011 ±0,3 -0,02 100 465010 0012 166,—

14 50 0,011 ±0,3 -0,02 100 465010 0014 185,50

16 50 0,011 ±0,3 -0,02 160 465010 0016 199,—

18 63 0,013 ±0,3 -0,02 160 465010 0018 235,—

20 63 0,013 ±0,3 -0,02 160 465010 0020 296,—

22 80 0,013 ±0,3 -0,02 160 465010 0022 365,—

24 80 0,013 ±0,3 -0,02 160 465010 0024 390,—

28 100 0,015 ±0,3 -0,02 160 465010 0028 445,—
4157

 

 

• van aluminium profiel
• probleemloos met een fijn zaagblad op gewenste lengte inkortbaar

Afdeklijst voor T-gleuf 

 

 

  

    

passend voor T-groeven
mm

Afmeting
mm

  
 Art. nr. €

12 12 x 1000 466549 0120 29,50

14 14 x 1000 466549 0140 31,60

16 16 x 1000 466549 0160 33,70

18 18 x 1000 466549 0180 35,20

20 20 x 1000 466549 0200 37,60

22 22 x 1000 466549 0220 39,—

24 24 x 1000 466549 0240 42,80

28 28 x 1000 466549 0280 46,80

36 36 x 1000 466549 0360 54,80
4157
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Assortimentskist spangereedschap

• geconcipieerd voor gereedschapsmachines met T-gleuftafels
• alle noodzakelijke elementen voor het snel opspannen van gereedschappen, voorzieningen of werkstukken
• alle onderdelen verwissel- en aanvulbaar
• Temperstaal, conform DIN of fabrieksnorm
• Schroefstukken vastheidsklasse 8 resp. 10
• Houten kist met afneembaar klapdeksel

 

 

 
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 1 
4 universele opspanplaten model 2 
2 universele opspanplaten 3 
4 spanijzers met traptanden 11 x 80 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M10 x 40 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M10 x 63 
4 DIN 787 -bouten voor T-gleuven M10 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M10 x 80 
6 DIN 6330 B zeskantmoer M10 
6 DIN 6319 G-holringen M10 
4 verlengmoeren M10 
4 diepspanklauw „Bulle“ gleufbreedte 12 
1 nr. 3113 A steek-ringsleutel 16x16 
1 schroefpasta 75 ml

466590 1010 599,—

4158

Set M10x10 met diepspanklauwen, gleufbreedte 10 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
4 spanijzers met traptanden 14 x 100 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 50 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 100 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 100 
6 DIN 6330 B zeskantmoer M12 
6 DIN 6319 G-holringen M12 
4 verlengmoeren M12 
4 diepspanklauw „Bulle“ gleufbreedte 12 
1 nr. 3113 A ring-steeksleutel 18x18 
1 schroefpasta 75 ml

466590 1212 679,—

4158

Set M12x12 met diepspanklauwen, gleufbreedte 12 mm

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
4 spanijzers met traptanden 14 x 100 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 50 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 80 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 100 
6 DIN 6330 B zeskantmoer M12 
6 DIN 6319 G-holringen M12 
4 verlengmoeren M12 
4 diepspanklauw „Bulle“ gleufbreedte 14 
1 gleufruimer voor gleufbreedte 14-20 
1 nr. 3113 A ring-steeksleutel 18x18 
1 schroefpasta 75 ml

466590 1214 709,—

4158

Set M12x14 met diepspanklauwen, gleufbreedte 14 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
4 spanijzers met traptanden 18 x 125 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 63 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 100 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 160 
4 DIN 6379-stiftbouten M16 x 125 
6 DIN 6330 B-zeskantmoeren M16 
6 DIN 6319 G-holringen M16 
4 verlengmoeren M16 
4 diepspanklauw ‚Bulle‘ groefbreedte 16 
1 gleufruimer voor gleufbreedte 14-20 
1 nr. 3113 A-steek-ringsleutel 24x24 
1 tube schroefpasta 75 ml

466590 1616 919,—

4158

Set M16x16 met diepspanklauwen, gleufbreedte 16 mm

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
4 spanijzers met traptanden 18 x 125 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 63 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 100 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 160 
4 DIN 6379-stiftbouten M16 x 125 
6 DIN 6330 B-zeskantmoeren M16 
6 DIN 6319 G-holringen M16 
4 verlengmoeren M16 
4 diepspanklauw ‚Bulle‘ groefbreedte 18 
1 gleufruimer voor gleufbreedte 14-20 
1 nr. 3113 A-steek-ringsleutel 24x24 
1 tube schroefpasta 75 ml

466590 1618 939,—

4158

Set M16x18 met diepspanklauwen, gleufbreedte 18 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
4 spanijzers met traptanden 22 x 160 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 125 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 200 
4 DIN 6379 stiftbouten M20 x 125 
6 DIN 6330 B zeskantmoeren M20 
6 DIN 6319 G-holringen M20 
4 verlengmoeren M20 
1 gleufruimer voor gleufbreedte 14-20 
1 nr. 3113 A-steek-ringsleutel 30 x 30 
4 DIN 6342 verende spanijzerhouders Ø38 
1 schroefpasta 75 ml

466590 2020 909,—

4158

Set M20x20 met verende spanijzerhouder, gleufbreedte 20 mm

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
4 spanijzers met traptanden 22 x 160 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 125 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 200 
4 DIN 6379 stiftbouten M20 x 125 
6 DIN 6330 B zeskantmoeren M20 
6 DIN 6319 G-holringen M20 
4 verlengmoeren M20 
1 gleufruimer voor gleufbreedte 22-32 
1 nr. 3113 A-steek-ringsleutel 30 x 30 
4 DIN 6342 verende spanijzerhouders Ø38 
1 schroefpasta 75 ml

466590 2022 919,—

4158

Set M20x22 met verende spanijzerhouder, gleufbreedte 22 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
4 spanijzers met traptanden 22 x 160 
8 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 125 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 200 
8 DIN 508 moeren voor T-gleuven M20 x 24 
6 DIN 6330 B zeskantmoeren M20 
6 DIN 6319 G-holringen M20 
4 verlengmoeren M20 
1 gleufruimer voor gleufbreedte 22-32 
1 nr. 3113 A-steek-ringsleutel 30 x 30 
4 DIN 6342 verende spanijzerhouders Ø38 
1 schroefpasta 75 ml

466590 2024 929,—

4158

Set M20x24 met verende spanijzerhouder, gleufbreedte 24 mm
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Spanschroefset

• voor T-gleuven
• alle onderdelen gehard, vastheidsklassen 8 resp. 10
• Houten kist met klapdeksel

 

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M10 x 40 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M10 x 80 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M10 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M10 x 50 
4 DIN 6379 stiftbouten M10 x 80 
4 DIN 6379 stiftbouten M10 x 200 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M10 
4 verlengmoeren M10 
4 DIN 6319 C kogelschijf 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijven

466591 1010 191,—

4158

Set M10x10, gleufbreedte 10 mm

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 50 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 80 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 63 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 200 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M12 
4 verlengmoeren M12 
4 DIN 6319 C kogelschijf 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijf

466591 1212 215,—

4158

Set M12x12, gleufbreedte 12 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 50 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 80 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 63 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M12 x 200 
4 DIN 508 moer voor T-gleuven M12 x 14 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M12 
4 verlengmoeren M12 
4 DIN 6319 C kogelschijf 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijf

466591 1214 217,—

4158

Set M12x14, gleufbreedte 14 mm

466591 1214

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M14 x 63 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M14 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M14 x 63 
4 DIN 6379 stiftbouten M14 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M14 x 160 
4 DIN 6379 stiftbouten M14 x 250 
4 DIN 508 moer voor T-gleuven M14 x 16 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M14 
4 verlengmoeren M14 
4 DIN 6319 C kogelschijf 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijven

466591 1416 260,—

4158

Set M14x16, gleufbreedte 16 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 63 
4 DIN-787-bouten voor T-gleuven M16 x 100 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 160 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 80 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 250 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M16 
4 verlengmoeren M16 
4 DIN 6319 C kogelschijf 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijven

466591 1616 294,—

4158

Set M16x16, gleufbreedte 16 mm

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787 bouten voor T-gleuven M16 x 63 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 80 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 160 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 250 
4 DIN 508-moeren voor T-gleuven M16 x 18 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M16 
4 verlengmoeren M16 
4 DIN 6319 C kogelschijven 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijven

466591 1618 295,—

4158

Set M16x18, gleufbreedte 18 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

6 DIN 6379 stiftbouten M18 x 80 
8 DIN 6379 stiftbouten M18 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M18 x 200 
4 DIN 6379 stiftbouten M18 x 315 
4 DIN 508 moeren voor T-gleuven M18 x 20 
4 DIN 6330 B zeskantmoeren M18 
4 verlengmoeren M18 
4 DIN 6340 schijf

466591 1820 400,—

4158

Set M18x20, gleufbreedte 20 mm

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 80 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M20 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M20 x 80 
4 DIN 6379 stiftbouten M20 x 125 
4 DIN 6379 stiftbouten M20 x 200 
4 DIN 6379 stiftbouten M20 x 315 
4 DIN 508 moer voor T-gleuven M20 x 22 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M20 
4 verlengmoeren M20 
4 DIN 6319 C kogelschijf 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijven

466591 2022 445,—

4158

Set M20x22, gleufbreedte 22 mm
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M24 x 100 
4 DIN-787 bouten voor T-gleuven M24 x 160 
4 DIN 6379 stiftbouten M24 x 100 
4 DIN 6379 stiftbouten M24 x 160 
4 DIN 6379 stiftbouten M24 x 250 
4 DIN 6379 stiftbouten M24 x 400 
4 DIN 508 moer voor T-gleuven M24 x 28 
4 DIN 6330 B zeskantmoer M24 
4 verlengmoeren M24 
4 DIN 6319 C kogelschijf 
4 DIN 6319 G-holringen 
4 DIN 6340 schijven

466591 2428 729,—

4158

Set M24x28, gleufbreedte 28 mm
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Basisassortiment

• alle onderdelen zijn van temperstaal,T-groefbouten gehard
• Schroefdraad gerold
• ideaal voor werktuigbouw, de productie en scholingsinrichtingen

 

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 spanijzers met traptanden 14 x 100 
2 spanijzers met traptanden 14 x 160 
4 universele opspanplaten model 2 
4 universele opspanplaten model 3 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 50 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 80 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M12 x 125 
2 DIN 6379 stiftbouten M12 x 100 
6 DIN 6330 B zeskantmoeren M12 
2 verlengmoeren M12 
6 DIN 6340 schijven M12

466592 1214 333,—

4158

Set M12x14, gleufbreedte 14 mm
• Spankracht 20 kN
• Spanhoogten 165 mm (2 spanpunten), 70 mm (4 spanpunten)

466592 1214

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 spanijzers met traptanden 14 x 100 
2 spanijzers met traptanden 14 x 160 
4 universele opspanplaten model 2 
universele opspanplaten model 3 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M14 x 63 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M14 x 100 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M14 x 160 
2 DIN 6379 stiftbouten M14 x 100 
2 DIN 6379 stiftbouten M14 x 160 
6 DIN 6330 B zeskantmoer M14 
2 verlengmoeren M14 
6 DIN 6340 schijven M14

466592 1416 380,—

4158

Set M14x16, gleufbreedte 16 mm
• Spankracht 28 kN
• Spanhoogten 195 mm (2 spanpunten), 100 mm (4 

spanpunten)
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

2 spanijzers met traptanden 18 x 125 
2 spanijzers met traptanden 18 x 200 
4 universele opspanplaten model 2 
universele opspanplaten model 3 
2 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 63 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 100 
4 DIN 787-bouten voor T-gleuven M16 x 160 
4 DIN 6379 stiftbouten M16 x 160 
2 DIN 6379 stiftbouten M16 x 200 
6 DIN 6330 B zeskantmoer M16 
4 verlengmoeren M16 
6 DIN 6340 schijven M16

466592 1618 445,—

4158

Set M16x18, gleufbreedte 18 mm
• Spankracht 40 kN
• Spanhoogten 205 mm (2 spanpunten), 130 mm (4 

spanpunten)

 

• gebaseerd op mineraal vet
• synergetisch werkende combinatie van zeer effectieve witte vaste smeermiddelen
• warmtebestendig en spoelvast 

(Wateruitwastest volgens DIN 51807, T.2; vetverlies na 1 uur/37,8°C = 1,4 %)
• in het bijzonder bij gebruik van agressief koelsmeermiddel

Boutenpasta
 

 
  

    

Inhoud Temperatuurtoepassingsbereik
°C

  
 Art. nr. €

75 ml -25 tot +125 466593 0075 11,80
4158

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… sterk werk.

Terugslagvrij …
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• automatische spanwijdteaanpassing 
variabele spanwijdte horizontale spanner 0 tot 65 mm, 
Schuifstangspanner 0 tot 25 mm, 
vrijwel ongewijzigde spankracht

• Stelschroef in scharnier 
Aanpassing van de spankracht tot 25 kN

• grote ergonomische greep 
2-componenten-kunststofgreep met zachte delen en een groot handgreepoppervlak

Variabele kniehendelspanner
 

 
 

  

    

Spanwijdte
mm

Spankracht
kN

  
 Art. nr. €

0-20 1,1 467051 0020 28,—

0-40 2,5 467051 0040 30,50

0-60 2,5 467051 0060 31,30
4192

Horizontale spanner met horizontale basisplaat

 

  

    

Spanwijdte
mm

Spankracht
kN

  
 Art. nr. €

0-10 1,1 467054 0010 28,70

0-16 2,5 467054 0016 32,10
4192

Schuifstangspanner met horizontale basisplaat

 

EN GA GEWOON VERDER:
SARA®GO GEREEDSCHAPSUITGIFTESYSTEMEN.

JE BOOR

EN JIJ? NEEMGEEFT HET OP.
 DE NIEUWE 

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE

THAT‘S POWER TO PRODUCE
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• Snelspanner volgens het kniehefboomprincipe
• wijde en snelle opening van de spanner, volledig vrijmaking van het werkstuk
• hoge eindoverbrenging bij geringe drukuitoefening, grote spankrachten
• Zelfremming voorkomt dat de spanner door bewerkingskrachten opengaat
• Toepassing: Boren, lassen, buigen, slijpen/schuren, controleren en monteren
• verzinkt en gepassiveerd, gecarboneerd met ingevette lagerbussen
• Klinknagels van roestvrij staal
• compleet met veredelde, verzinkte aandrukschroef
• Uitvoering roestvast staal op aanvraag leverbaar

Verticale spanner 

          

    

Model F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

0 0,5 0,7 18 81 1,5 tot 3,5 4 31 49 M4 x 25 467001 0000 21,90

1 0,6 1,1 19 98,5 -4 tot 2 5 39 61 M5 x 30 467001 0001 23,80

2 0,8 1,2 23 139,5 -3 tot 4,5 6 52 78 M6 x 35 467001 0002 30,50

3 1,2 2,5 33 186 2 tot 11 8 79 112 M8 x 45 467001 0003 36,70

4 1,7 3 42,5 221 -6 tot 22,5 10 101 141 M8 x 65 467001 0004 48,—

5 3 5 55,8 281 -3 tot 27,5 14 140 195 M12 x 80 467001 0005 77,10

6 3,4 5,5 81 333 -2,5 tot 55 14 165,5 231 M12 x110 467001 0006 101,—
4157

met open steunarm en horizontale voet

 
 

         

    

F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

0,6 1,1 29 109 6 tot 12,5 5 39 61 M5 x 30 467005 0001 23,70

0,8 1,2 38 144,5 11,5 tot 19,5 6 52 78 M6 x 35 467005 0002 30,40

1,2 2,5 48 200 16,5 tot 25 8 79 112 M8 x 45 467005 0003 36,60

1,7 3 65 244 16,5 tot 45,5 10 101 141 M8 x 65 467005 0004 48,—

3 5 77 301 18 tot 49 14 140 195 M12 x 80 467005 0005 77,10

3,4 5,5 117 369 33 tot 90,5 14 165 231 M12 x110 467005 0006 101,—
4157

met open steunarm en verticale voet
 

 

          

    

Model F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

1 0,8 1,1 45 125 -1,5 tot 5,5 5 35 61 M 5 x 30 467010 0001 26,70

2 1 1,2 60 167 7,5 tot 15,5 6 41 77 M 6 x 35 467010 0002 33,30

3 1,4 2,5 71 223 9 tot 17,5 8 63 111 M 8 x 45 467010 0003 36,60

4 2 3 102 280 11 tot 40 10 84 141 M 8 x 65 467010 0004 48,—
4157

met open steunarm en hoekvoet
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• verzinkt en gepassiveerd
• gecarboneerd met ingevette lagerbussen
• Klinknagels van roestvrij staal
• compleet met veredelde, verzinkte aandrukschroef
• Uitvoering roestvast staal op aanvraag leverbaar

Schuifstangspanner 

          

    

Model F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

0 0,8 0,8 12 49,3 12 tot 20 6,5 17 66,5 M 4 x 20 467025 0000 39,80

1 1 1 15 60,5 12 tot 20 8 24,5 91 M 4 x 20 467025 0001 41,10

2 2 2 20 85,5 17 tot 25 10 32,5 114 M 6 x 25 467025 0002 45,10

3 2,5 2,5 25 108 22 tot 35 12 37 140 M 8 x 35 467025 0003 51,30

5 4,5 4,5 30 129,5 30 tot 50 16 41,5 171,5 M 12 x 50 467025 0005 80,—
4157

met kleine hoekvoet

 
 

          

    

Model F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

3 4 4 30 116 22 tot 35 12 40 - 72 139 M 8 x 35 467027 0003 64,50

5 10 10 38 137,5 30 tot 50 16 58 - 98 174 M12 x 50 467027 0005 94,80

7 25 25 55 179 30 tot 50 22 59 - 105 218 M12 x 50 467027 0007 195,50
4157

zware uitvoering
• Basiselement van gietstaal, hendeldelen en schuifstangen van temperstaal

  

 

• Positioneren en spannen in één handeling
• robuuste en stabiele constructie
• eenvoudig uitnemen van het werkstuk dankzij volledig 

ingeschoven spanarm
• verzinkt en gepassiveerd
• gecarboneerd met ingevette loopbussen
• Klinknagels van roestvast staal
• oliebestendige handgreep met groot handoppervlak en 

zachte component

Combispanner 

 

 

 
          

    

Model F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW1
mm

HW2
mm

B
mm

L
mm

A
mm

  
 Art. nr. €

2 2,0 2,0 46,0 94 30 tot 40 14 tot 24 56 219 19,5 467030 0002 102,50

3 3,0 3,0 55,5 110 40 tot 50 20 tot 30 74 270 29,0 467030 0003 125,—
4157
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Model F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

1 0,8 1,1 57 68 14 tot 20 5 32 120 M 5 x 30 467020 0001 27,20

2 1 1,2 73 94 22 tot 29,5 6,2 52 162 M 6 x 35 467020 0002 32,20

3 1,8 2,5 70 86,5 5 tot 16 8 59 206 M 8 x 45 467020 0003 39,50

4 2 3 102 133 11 tot 40 10 93 282 M 8 x 65 467020 0004 46,30
4157

met open steunarm en hoekvoet

 
 

 

• voor snelspanner
• van oliebestendig neopreen ter bescherming van gevoelige werkstukken
• de maataanduiding van de beschermkappen komt overeen met de grootte van de aandrukschroeven

Beschermkappen 

 
    

    

passend bij model Breedte
mm

Hoogte
mm

Schroef   
 Art. nr. €

0 11 8,5 M 4 10 467050 0000 1,30

1 12,5 10 M 5 10 467050 0001 1,35

2 15 12 M 6 10 467050 0002 1,44

3+4 19 15 M 8 10 467050 0034 1,57

6 26 20 M12 10 467050 0006 2,20
4157

 

 

• Snelspanner volgens het kniehefboomprincipe
• wijde en snelle opening van de spanner, volledig vrijmaking van het werkstuk
• hoge eindoverbrenging bij geringe drukuitoefening, grote spankrachten
• Zelfremming voorkomt dat de spanner door bewerkingskrachten opengaat
• Toepassing: Boren, lassen, buigen, slijpen/schuren, controleren en monteren
• verzinkt en gepassiveerd, gecarboneerd met ingevette lagerbussen
• Klinknagels van roestvrij staal
• compleet met veredelde, verzinkte aandrukschroef
• Uitvoering roestvast staal op aanvraag leverbaar

Horizontale spanner 

          

    

Model F1
kN

F2
kN

H
mm

H1
mm

HW
mm

A
mm

B
mm

L1
mm

Schroef   
 Art. nr. €

0 0,25 0,4 14,5 23 -5,5 tot 0 4 28 79 M 4 x 25 467015 0000 18,75

1 0,8 1,1 19 30 -3 tot 2,5 5 42 120 M 5 x 30 467015 0001 27,30

2 1 1,2 24 45 -1,5 tot 5 6 64 162 M 6 x 35 467015 0002 29,60

3 1,8 2,5 32 48,5 -2 tot 9 8 73 206 M 8 x 45 467015 0003 37,50

4 2 3 45 75 -4 tot 24 10 113 287 M 8 x 65 467015 0004 46,40

5 3 5 46 73 1,7 tot 25 10 123 321 M 8 x 65 467015 0005 73,30
4157

met open steunarm en horizontale voet
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• Stanggrijper glad, zonder pastolerantie
• Oppervlak verzinkt, afgeschermd systeem, Gebruikstemperatuur tot 450º C
• Bij verandering van het hechtvlak mogen niet meer dan 2 mm worden afgenomen, 

omdat anders het hechtvermogen te sterk afneemt.

Potmagneten
 

     

    

D±0,2
mm

L±0,2
mm

D1
mm

T
mm

Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

6 20 M3 5 1,7 471025 0006 4,36

8 20 M3 5 4 471025 0008 4,62

10 20 M4 7 8,5 471025 0010 5,20

16 20 M4 5 20 471025 0016 7,70

20 25 M6 7 45 471025 0020 8,70

25 35 M6 9 100 471025 0025 14,25

32 40 M8 9 190 471025 0032 28,20
4161

rond (stanggrijper met binnenschroefdraad)

  

    

    

D±0,2
mm

L±0,2
mm

H
mm

Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

6 20 12 1,7 471045 0006 3,66

8 20 11 4 471045 0008 3,93

10 20 10 8,5 471045 0010 4,34

13 20 8 12 471045 0013 4,77

16 20 6 20 471045 0016 5,85

20 25 5 45 471045 0020 7,60

25 35 13 100 471045 0025 12,85

32 40 9 190 471045 0032 26,70
4161

rond (stanggrijper)
• Zonder verminderd hechtvermogen kunnen stanggrijpers met maat H worden ingekort.

 

 

 

• gepolijste buigzame messing slang
• sterke bevestigingsmagneet aan het uiteinde

Magnetisch hefapparaat
 

 

    

    

Trekkracht
N

L
mm

Magneet-Ø
mm

Grootste Ø
mm

  
 Art. nr. €

5 450 6 8 471015 0006 13,35

10 450 10 12 471015 0010 14,50

18 520 13 15 471015 0013 20,70

30 520 17 19 471015 0017 31,20
4161

 

 

• Magneetkop uit verchroomde metalen huls
• toegepaste permanente magneet

Blindgatmagneet
 

   

    

Magneet-Ø
mm

L1
mm

Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

5 40 150 471060 0050 34,70

8 40 175 471060 0080 37,40
4161
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• Oppervlakken verzinkt, afgeschermd systeem
• Gebruikstemperatuur tot 200º C
• Aanwijzing: Haarscheurtjes op het hechtvlak van het ingebouwde magneetmateriaal zijn productietechnisch 

niet te vermijden. Ze beïnvloeden de werking van de bevestigingsmagneten op geen enkele wijze.
• andere afmetingen op aanvraag leverbaar

Vlakke potmagneten
 

   

    

D
mm

L
mm

Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

10 4,5 4 471020 0010 1,31

13 4,5 10 471020 0013 1,53

16 4,5 20 471020 0016 1,75

20 6 30 471020 0020 1,86

25 7 40 471020 0025 2,06

32 7 80 471020 0032 2,21

40 8 110 471020 0040 3,01

50 10 200 471020 0050 3,75

63 14 320 471020 0063 6,90

80 18 600 471020 0080 13,30

100 22 900 471020 0100 34,70

125 26 1300 471020 0125 103,—
4161

vlak
• voor het inpersen of inlijmen in de opnameboorgat

 

 

       

    

D
mm

d1
mm

d2
mm

l
mm

h
mm

t
mm

Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

16 3,3 7 4,5 Verzinking 90º 1,6 14 471005 0016 1,86

20 4,2 9 6 Verzinking 90º 2,1 27 471005 0020 2,01

25 5,5 11 7 Verzinking 90º 2,5 36 471005 0025 2,14

32 5,5 11 7 Verzinking 90º 2,5 72 471005 0032 2,29

40 5,5 11 8 Verzinking 90º 2,5 90 471005 0040 3,01

50 8,5 22 10 3  180 471005 0050 3,84

63 6,5 24 14 3  290 471005 0063 6,75

80 6,5 11,5 18 3  540 471005 0080 13,30

100 10,5 34 22 3  680 471005 0100 35,40
4161

vlak met boring
• Boring met verzinking

 

 

       

    

D±0,2
mm

d1
mm

d2
mm

t
mm

l
mm

h±0,2
mm

Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

10 6 M 3 7 11,5 4,5 4 471010 0010 1,75

13 6 M 3 7 11,5 4,5 10 471010 0013 1,86

16 6 M 3 7 11,5 4,5 18 471010 0016 2,06

20 6 M 3 7 13 6 30 471010 0020 2,21

25 8 M 4 8 15 7 40 471010 0025 2,36

32 8 M 4 8 15 7 80 471010 0032 2,54

40 10 M 5 10 18 8 125 471010 0040 3,41

50 12 M 6 12 22 10 220 471010 0050 4,81

63 15 M 8 16 30 14 350 471010 0063 8,10

80 20 M10 16 34 18 600 471010 0080 14,75

100 22 M12 21 43 22 900 471010 0100 36,50

125 25 M14 20 50 26 1300 471010 0125 107,50
4161

vlak met binnen-draadtap

 

 

     

    

D
mm

H
mm

h
mm

Schroefdraad Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

16 11,5 4,5 M 3 18 470150 0016 2,25

20 12 6 M 3 30 470150 0020 2,40

25 22 7 M 5 40 470150 0025 3,19

47 17 9 M 6 180 470150 0047 6,15

57 18,5 10,5 M 6 280 470150 0057 10,40

63 29 14 M 6 350 470150 0063 12,—
4161

vlak met buiten-draadtap
• vlak gefreesd hechtvlak
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• Optimale houvast op dunne platen
• Neopreen-beschermingsmantel voor gevoelige oppervlakken
• Hoge zijdelingse hechtwrijvingskrachten
• Maximale gebruikstemperatuur 60 °C

Vlakke potmagneten met neopreenbeschermmantel
 

    

    

D
mm

H
mm

Schroefdraad Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

18 6 M4 50 471105 0018 4,26

31 6 M5 75 471105 0031 6,20

43 6 M4 85 471105 0043 6,40

66 8,5 M6 180 471105 0066 10,85

88 8,5 M6 550 471105 0088 20,70
4161

vlak, schroefdraadboring D

H

 

 

      

    

D
mm

l
mm

L
mm

d
mm

Binnenschroefdraad Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

12 7 14,8 8 M4 10 471110 0012 3,25

18 6 11,5 8 M4 37 471110 0018 4,39

22 6 11,5 8 M4 58 471110 0022 4,88

31 6 11,5 8 M4 75 471110 0031 6,20

43 6 10,5 8 M4 85 471110 0043 6,30

66 8,2 15 10 M5 180 471110 0066 10,75

88 8,2 17 12 M8 420 471110 0088 20,70
4161

vlak, binnenschroefdraadtap D

L
l

d

 

 

     

    

D
mm

l
mm

L
mm

Schroefdraad Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

12 7 15,5 M4 13 470250 0012 2,76

18 6 12 M4 37 470250 0018 4,39

31 6 17 M6 89 470250 0031 6,20

43 6 21 M6 85 470250 0043 6,75

66 8,2 23,5 M8 180 470250 0066 11,—

88 8,2 23,5 M8 420 470250 0088 20,70
4161

vlak, buitenschroefdraadtap D

L
l

 

 

 

• Wit met rode print
• Ruwe magneet binnenliggend
• Prijs per verpakkingseenheid = 4 stuks

Hechtmagneet (orga-magneet)  

 

   

    

D
mm

Hoogte
mm

Houdkracht
N

  
 Art. nr. €

36 8,5 9,5 471021 0035 5,60
4161

met tandwiel-S



1285Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

• in brugvorm
• met sterke magnetische kracht
• doorlopende boring

Sterke magneet
 

 

 

       

    

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

Minimale hechtkracht
N

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

20,3 30,4 20,3 15 5 40 0,063 471071 0811 10,90

25,4 38,1 25,4 19,1 5 90 0,133 471071 0812 23,20

29,5 44,4 28,6 22,2 5,8 120 0,197 471071 0813 37,—

35 58 44 28 8 230 0,5 471071 0814 68,—
4161

 

 

• Doorsnede rond of rechthoekig
• Markering van dezelfde pool door middel van inkerving
• Prijs per paar

Staafmagneet
 

 
    

    

L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

Gewicht per paar
g

  
 Art. nr. €

20 10 5 5 471076 0844 8,75

40 12,5 5 30 471076 0845 9,75
4161

rechthoekig

   

    

L
mm

Ø
mm

Gewicht per paar
g

  
 Art. nr. €

20 6 3 471077 0805 2,74

24 8 7 471077 0806 4,09

30 10 18 471077 0807 6,75
4161

rond

 

• bijzonder krachtige magneet, in aluminium bak geïntegreerd
• Bevestigingsschroefdraad aan de magneetbovenzijde
• Levering met beschermplaat

Potmagneet
 

    

    

Ø
mm

Hoogte
mm

Schroefdraad Minimale hechtkracht
N

  
 Art. nr. €

17 16 M6 20 471003 0831 3,58

21 19 M6 28 471003 0832 5,15

27 25,4 M6 68 471003 0833 9,50

35 30 M6 150 471003 0834 16,65

65 43 M12 400 471003 0835 83,50
4161

 

 

 

 

• als las- en montagehulp
• met hoeken 30°, 45°, 60°, 75°, 90°, 180°

Meervoudige hoekmagneet
 

 

 

    

    

Afmeting Boring-Ø
mm

Minimale hechtkracht
N

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 x 64 x 12 2 x 5 100 0,26 471558 0951 22,10
4161
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• diverse uitvoeringen met langs- of dwarspoolverdeling
• Pooldeling: 3 mm staal, 1 mm messing
• voor de bewerking van geometrische en onregelmatige werkstukken
• Toepassing in combinatie met magneetspaanplaten

Lamellen-poolblokken
 

 

  

    

Afmetingen L x B x H
mm

Pooldeling   
 Art. nr. €

100 x 70 x 48 In de lengte 471540 0002 162,50

72 x 45 x 22 Dwars 471540 0004 111,50

100 x 70 x 41 Dwars 471540 0005 168,—

65 x 60 x 40 (met prisma) Dwars 471540 0006 158,50

100 x 50 x 40 (met prisma) In de lengte 471540 0007 174,50

80 x 50 x 80 Dwars 471540 0010 211,—
4191

 

 

• niet schakelbaar
• Spanblokken A tot C bestaan uit een permanent magneetsysteem met smalle poolverdeling dat  

op 2 tot 3 vlakken in werking treedt (polijsting: 4 mm)
• voor het spannen van extreem dunne werkstukken van staal = Uitvoering D met een fijnpoolindeling van 1,3 mm
• magnetische levensduur is bij de in industriële productie geldende voorwaarden onbegrensd
• Spanblokken kunnen in hun hoogte zonder noemenswaardige vermindering van de hechtvermogen voor 

ongeveer de helft worden afgeslepen of geprofileerd

Permanentmagneetspanblok
 

 

Type A 

 
type B  
 
 
type C  
 
 
type D

         

    

Type L±0,15
mm

B±0,15
mm

H±0,15
mm

Max. hoekafwijking
°

Pooldeling Hechtvlakken
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

A 100 100 50 5´ 4 1 oppervlak 100x100 - 2 oppervlakken 100x50 3,6 471550 0001 440,—

B 100 50 50 5´ 4 3 oppervlakken 100x50 1,7 471550 0002 294,—

C 100 25 25 5´ 4 2 oppervlakken 100x25 0,5 471550 0003 188,—

D 100 25 25 5´ 1,3 2 oppervlakken 100x25 0,5 471550 0004 346,—
4191

 

 

• voor het spannen van niet-magnetische materialen
• ferromagnetisch metaal
• Lange zijde met verende strip (neerdrukeffect)
• Prijs per paar
1. Magneetplaat
2. Werkstuk
3. Spanlijst

Spanlijsten
 

 

 

   

    

A
mm

B
mm

C
mm

  
 Art. nr. €

100 4 45 471565 1040 199,—

150 1 40 471565 1510 276,—

150 1,6 43 471565 1516 265,—

150 2,8 43 471565 1528 265,—

250 3,7 52 471565 2537 509,—
4191
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Dé-magnetiseerapparaten
 

     

    

Aansluiting L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

Frequentie
Hz

  
 Art. nr. €

230 V 250 180 87 50 472034 0250 729,—
4191

Demagnetiseerapparaat voor tafelbevestiging
• geringe stroomopname
• Veldsterkte verhoogt afhankelijk van het werkstukvolume
• andere groottes op aanvraag leverbaar

 

    

    

Aansluiting L
mm

Breedte
mm

Frequentie
Hz

  
 Art. nr. €

230 V 115 80 50 - 60 472035 0105 759,—
4191

Hand-demagnetiseerapparaat
• voor omvangrijke delen, effectief oppervlak tot 150 x 75 mm
• lichte kunststof behuizing
• andere grootte op aanvraag leverbaar

 

 

• voor precieze haakse slijp- en erodeerwerkzaamheden
• Nominale houdkracht 80 N / cm2

• zwenkbaar over de lengteas van 0 tot 45°
• voor kleine en grote werkstukken
• Basisplaat precisiegeslepen en gehard op 60 HRc
• Parallelliteitstolerantie 0,01 / 100 mm
• afgedicht tegen verontreinigingen en koelmiddel
• Levering met 2 aanslaglijsten en spansleutel

Sinustafel met permanentmagneet-spanplaten NEODIMIO  

 
  

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

140 x 70 x 68 5,5 472104 0140 2.080,—

175 x 100 x 77 10 472104 0175 2.220,—

250 x 150 x 79 20,5 472104 0250 2.480,—

350 x 150 x 87 35 472104 0350 3.160,—

450 x 150 x 87 44 472104 0450 4.080,—
4124

 

 

• voor precieze slijp- en erodeerwerkzaamheden
• bijzonder nauwe dwarspoolverdeling
• universeel opspannen van kleine, dunne en grote werkstukken
• Nominale hechtkracht 80 N/cm2

• Door bijzonder schakelsysteem geen vervorming bij het schakelen
• Beschermingsklasse IP65
• Slijtvermogen van de poolplaat 8 mm
• Levering met 2 aanslaglijsten, 2 spanklauwen en zeskantsleutel
• andere groottes op aanvraag leverbaar

Permanentmagneet-spanplaten NEODIMIO  

 

  

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

150 x 150 x 51 9 472105 0150 690,—

175 x 100 x 49 7 472105 0175 680,—

200 x 100 x 49 8 472105 0200 610,—

250 x 150 x 51 15 472105 0250 650,—

350 x 150 x 51 22 472105 0350 940,—

400 x 200 x 51 35 472105 0400 1.360,—
4124
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• Magneetspanplaat voor freesbewerkingen
• Dubbel neodym-magneetsysteem
• Stalen basislichaam
• Dwarspooldeling 11 + 4 mm
• Magneetveldhoogte ca. 10 mm
• Slijtage van de poolplaat 6 mm
• Nominale spankracht ca. 150 N/cm2

Permanente magneetspanplaat PMNEO  

    

    

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

PMNEO 2424 240 x 240 x 48 21 473650 2424 1.219,—

PMNEO 2515 250 x 150 x 56 17 473650 2515 939,—

PMNEO 2828 280 x 280 x 48 28 473650 2828 1.429,—

PMNEO 3015 300 x 150 x 56 18 473650 3015 1.029,—

PMNEO 3232 320 x 320 x 48 35 473650 3232 1.839,—

PMNEO 4020 400 x 200 x56 35 473650 4020 1.429,—

PMNEO 5020 500 x 200 x 56 44 473650 5020 1.839,—

PMNEO 6030 600 x 300 x 56 78 473650 6030 2.529,—
4195

PMNEO

 

• Met schakeltoestandindicatie, informeert de gebruiker ook bij verwijderde kabel over 
de schakeltoestand van de spanplaat en garandeert meer veiligheid

• Stekkeraansluiting met afgesloten deksel heeft beschermingsgraad IP67
• Alle polen met gereedschapsstaalinzetstuk M8 en meer hoogwaardig hars  

in het extra stabiel monoblokframe gegoten
• Trillingsarm bewerken en verspanen van werkstukken
• Snel en veilig spannen van oneffen delen
• Dezelfde spankracht in alle richtingen door kwadraatpooltechniek
• Minimale inrichttijden
• Boorbeeld op de achterkant voor nulpunt-spansystemen mogelijk
• Voor werkstukken vanaf ca. 100 x 100 mm
• Indringdiepte van het magneetveld ca. 12 mm
• Spankracht is 160 N/cm2 = 4 kN per pool
• Wordt geleverd inclusief besturingsapparaat
• Magnetiseren in 4 spankrachttrappen via besturingsapparaat mogelijk
• Overige poolmaten en afmetingen op aanvraag leverbaar

   

    

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

FXL 404/50 met poolaantal 25 392 x 392 x 66 73 473550 0404 3.819,—

FXL 406/50 met poolaantal 40 620 x 392 x 66 115 473550 0406 4.849,—

FXL 408/50 met poolaantal 50 810 x 392 x 66 150 473550 0408 5.779,—

FXL 508/50 met poolaantal 60 810 x 460 x 66 176 473550 0508 6.499,—

FXL 608/50 met poolaantal 80 800 x 580 x 66 220 473550 0608 8.039,—
4175

Model FXL incl. besturing
Schakeltoestandweergave

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

RMP 57 poolverlenging Ø50 x 32 mm 473551 1032 41,80

QX-poolverlenging 50 x 50 x 54 mm 473551 2054 39,70
4175

Poolverlengingen mobiel

4735512054

4735511032

 

    

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

50 x 50 x 15 473552 5015 8,85

50 x 50 x 32 473552 5032 11,05

50 x 50 x 54 473552 5054 13,20
4175

Poolverlengingen vast/vierkant
• Hoogtetolerantie ± 0,01

 

Elektrische permanente magneetspanplaat FXL-50  
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• tweepolige constructie
• enorme hefcapaciteit door neodym-hoogenergie-magneten
• hoog draagvermogen ook bij luchtspleet
• geschikt voor rond en vlak materiaal
• lichtlopende in-/uitschakeling met veiligheidsvergrendeling
• uiterst compact, laag gewicht
• robuust en onderhoudsarm
• voor het hijsen van metaalplaten, profielen, platen, rond en 

stangmateriaal, bijv. bij laden en lossen van machines
• Levering met individueel testcertificaat

Permanente hefmagneet

 
 
 

 

      

    

Model L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

Hefcapaciteit
kg

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

NEO 150 93 60 110 150 3 472530 0125 485,—

NEO 300 152 100 164 300 10 472530 0250 719,—

NEO 600 246 120 164 600 19 472530 0500 1.079,—

NEO 1000 306 146 216 1000 36 472530 1000 1.789,—
4164

 

 

• Monoblok-magneetas, uit één stuk gemaakt, volledig vernikkeld, met kogellager, zonder mechanische 
zwakke plek

• Massieve statorbehuizing uit één stuk gemaakt, rondom vernikkeld, voor maximale corrosiebescherming
• Hoogenergie-halve-schaalmagneten garanderen een stabiel vermogen tot een werktemperatuur van 80° in 

de magneetkern
• Veiligheidsfactor 3,5
• Groot gesmeed kraanoog
• Zeer massieve schakelas
• Tegen stof beschermd kogellager aan de schakelas
• Terugslagvrije eenhandbediening
• geschikt voor vlakke en ronde materialen

Universele lashefmagneet FX  

 

     

    

Benaming Lengte x breedte x hoogte
mm

Draagvermogen
kg

D
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

FX-150 161 x 64 x 60 150 Ø50-200 = 75kg 3,6 472510 0150 405,—

FX-300 205 x 87 x 78 300 Ø50-300 = 150kg 8,4 472510 0300 569,—

FX-600 288 x 112 x 94 600 Ø80-400 = 300kg 19 472510 0600 889,—

FX-1000 361 x 152 x 120 1000 Ø100-450 = 500kg 42 472510 1000 1.439,—

FX-2000 472 x 228 x 169 2000 Ø120-600 = 1000kg 115 472510 2000 2.679,—

FX-3000 648 x 228 x 169 3000 Ø120-600 = 1500kg 166 472510 3000 4.119,—
4175

Universele lashefmagneet FX met veiligheidsvergrendeling
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• veelzijdig te gebruiken, voor hijsen, trekken en spannen
• minimaal eigengewicht
• Vijrloopschakeling voor snel doortrekken van de onbelaste ketting
• automatisch werkende, volledig ingekapselde lastdrukrem
• hoogwaardig precisie aandrijving
• 1,5 m hefhoogte, op aanvraag per meter te verlengen

Hefboomtakels    

          

    

Draagvermogen
kg

Kettingstrengen Lastkettingsterkte
mm

Hefboomkracht ca.
daN

Gewicht
kg

A
mm

B
mm

D
mm

E
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

750 1 5,6 29 6,2 122 140 266 88 280 472557 0750 246,—

1500 1 7,1 29 9,6 142 167 414 107 350 472557 1500 318,—

3000 1 10 35 15,5 185 188 414 113 420 472557 3000 485,—

6000 2 10 36 27 139 188 414 113 570 472557 6000 839,—
4168

Standaardtakels met hefboom

 

 

     

    

Draagvermogen
kg

Kettingstrengen Lastkettingsterkte
mm

Hefboomkracht ca.
daN

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

250 1 4 25 2 472558 0250 149,50
4168

Mini-hefboomtakel

 

 

• van snijvast polyurethaan
• met sleuven voor een eenvoudige montage en fixatie op de ronde lus
• WLL = max. last die in directe rechte lijn met het aanslagmiddel kan worden geheven

Kantbeschermingshoek   
 

 

    

    

Model Ø
mm

L
mm

WLL
kg

  
 Art. nr. €

30 30 80 3000 478001 0030 21,60

50 50 125 5000 478001 0050 65,70
4138

 

Wij doen u graag 

een aanbieding

Wandzwenkkranen zwenkbereik 180°
Kolomzwenkkranen zwenkbereik 270°

• met handmatige kettingtakel of elektro kettingtakel
• Zwenkbereik 180°
• Model conform DIN 15018 H2/B2

Zwenkkranen
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Hijsband   

• conform EN 1492-1
• van polyester, dubbellaags genaaid
• met twee versterkte eindlussen (Breedte van de lussen ca. 0,5 x bandbreedte)
• andere groottes op aanvraag leverbaar

 

 

 

 

 

         

    

L1
mm

Breedte
mm

L2
mm

Kleur Draagvermogen 
direct

kg

Draagvermogen 
gesnoerd

kg

Draagvermogen enkelvoudig 
omgelegd tot 7°

kg

Draagvermogen enkelvoudig 
omgelegd 7°-45°

kg

Draagvermogen enkelvoudig 
omgelegd 45°-60°

kg

  
 Art. nr. €

1000 30 300 Violet 1000 800 2000 1400 1000 477001 1010 12,60

2000 30 300 Violet 1000 800 2000 1400 1000 477001 1020 17,—

2000 60 350 Groen 2000 1600 4000 2800 2000 477001 2020 26,—

3000 90 400 Geel 3000 2400 6000 4200 3000 477001 3030 53,40

4000 150 550 Rood 5000 4000 10000 7000 5000 477001 5040 118,—
4138

 

Ronde lus   

• conform EN 1492-2
• van polyester, Dubbele mantel
• met ingeweven tonstroken
• andere groottes op aanvraag leverbaar

 

 

 

 

 

        

    

L1
mm

Breedte
mm

Kleur Draagvermogen 
direct

kg

Draagvermogen 
gesnoerd

kg

Draagvermogen enkelvoudig omgelegd 
tot 7°

kg

Draagvermogen enkelvoudig omgelegd 
7°-45°

kg

Draagvermogen enkelvoudig omgelegd 
45°-60°

kg

  
 Art. nr. €

1000 52 Violet 1000 800 2000 700 500 477005 1010 6,40

2000 52 Violet 1000 800 2000 700 500 477005 1020 11,75

1000 57 Groen 2000 1600 4000 1400 1000 477005 2010 8,45

2000 57 Groen 2000 1600 4000 1400 1000 477005 2020 16,40

1000 71 Geel 3000 2400 6000 2100 1500 477005 3010 11,55

2000 71 Geel 3000 2400 6000 2100 1500 477005 3020 22,30

3000 71 Geel 3000 2400 6000 2100 1500 477005 3030 33,70
4138

 

Spanbek-finder
• Bekken voor ca. 3.000 verschillende boorhouderty-

pen

• Vind snel en eenvoudig de geschikte bekken voor uw 
houder.

• Snel gevonden, besteld en geleverd!

www.spannbackenfinder.de
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Meetmiddelen

Handmeetinstrumenten

INFO Schuifmaten 1295

Schuifmaten 1296

Digitale schuifmaat 1301

Speciale digitale schuifmaten 1305

Werkplaatsschuifmaten 1309

Diepteschuifmaten 1316

Digitale diepteschuifmaat IP67 1317

INFO Beugelmicrometers 1322

Beugelmicrometers 1324

Digitale beugelmicrometers 1327

Beugelmicrometer met 
vervangbaar aambeeld 1335

Verstelbaar bekkaliber 1341

Dieptemeters 1341

Inbouwschroefmaten 1343

Binnenmicrometers 1344

INFO Binnenmicrometers 1347

Digitale driepuntsbinnenmicro-
meters 1351

Binnenfijnmeetapparaten 1354

Boringsmeetdoornen 1356

Speciale meetapparaten

Fasemeter IFM 1357

Universeel meetapparaat 
UNICHECK 1358

Meetklokken

INFO Meetklokken 1362

Meetklokken 1364

Digitale meetklokken 1368

Snelle diktemeters 1376

Sneltasters 1376

 
Zwenktasters 1379

INFO Zwenktasters 1381

Hoogtemeter- en afschrijfapparaten

Hoogtemeter- en afschrijfap-
paraten 1382

Hoogtemeter 1385

Dataoverdracht

Signaalkabels en interfaces 1388

Radiogegevensoverdracht 1391

Mini-processor 1392

Gereedschapsvoorinstelling

Testdoornen 1393

Gereedschapsvoorinstelapparaten 1394

Paralleleindmaten en kalibers

INFO Paralleleindmaten 1397

Paralleleindmaten 1398

Gladde meetkalibers en 
draadkalibers 1403

Hoeken en hoekmeters

Hoekmeter 1412

Hoek 1414

Hulpmiddelen

Afschrijfapparaten, markeer-
schuifmaat met afschrijfpen 1416

Linialen 1418

Bandmaten en duimstokken 1420

Slijp- en voelkalibers 1423

Statieven 1427

Meettafels 1431

Meet- en controleplaten 1433

Rondlooptestbanken 1436

Prisma's 1437

Opspansystemen 1439

Hellingmeters 1440

3-D-tasters, kantentasters, centreerap-
paraten 1442

Optiek

Loepen 1447

Microscopen  1450

Profielprojectoren 1453

Gegevensverwerkingssysteem 1455

Ruwheid, lineaire meetstaven

Ruwheidsmeters 1456

INFO Linear Scale 1461

Lineaire schalen 1462

Laag, hardheid, temperatuur, kracht, massa

Laagdiktemeters 1464

Terugslaghardheidsmeter 1465

Laser-afstandsmeter 1465

Krachtmeetgereedschappen 1466

INFO Weegschaal-snelvinder 1467

Elektronische compacte weeg-
schaal EHA 1469

Telweegschalen 1469
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Gereedschapsvoorinstelling

Testdoornen 1393

Gereedschapsvoorinstelapparaten 1394

Paralleleindmaten en kalibers

INFO Paralleleindmaten 1397

Paralleleindmaten 1398

Gladde meetkalibers en 
draadkalibers 1403

Hoeken en hoekmeters

Hoekmeter 1412

Hoek 1414

Hulpmiddelen

Afschrijfapparaten, markeer-
schuifmaat met afschrijfpen 1416

Linialen 1418

Bandmaten en duimstokken 1420

Slijp- en voelkalibers 1423

Statieven 1427

Meettafels 1431

Meet- en controleplaten 1433

Rondlooptestbanken 1436

Prisma's 1437

Opspansystemen 1439

Hellingmeters 1440

3-D-tasters, kantentasters, centreerap-
paraten 1442

Optiek

Loepen 1447

Microscopen  1450

Profielprojectoren 1453

Gegevensverwerkingssysteem 1455

Ruwheid, lineaire meetstaven

Ruwheidsmeters 1456

INFO Linear Scale 1461

Lineaire schalen 1462

Laag, hardheid, temperatuur, kracht, massa

Laagdiktemeters 1464

Terugslaghardheidsmeter 1465

Laser-afstandsmeter 1465

Krachtmeetgereedschappen 1466

INFO Weegschaal-snelvinder 1467

Elektronische compacte weeg-
schaal EHA 1469

Telweegschalen 1469
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Flankhoek 

IP-beschermingsklasse

Norm bouwmaten DIN
Nauwkeurigheid en uitvoering 
conform fabrieksnorm

Nauwkeurigheid en uitvoering 
conform DIN

Nauwkeurigheid en uitvoering 
vergelijkbaar met DIN

Norm eindmaat
Nauwkeurigheid en uitvoering 
conform DIN

Norm tolerantie

Dieptemaat Dieptemaat ca. Ø 1,5 mm Standaarddieptemaat

Materiaaleigenschap  roestvrije staal alle delen gehard

Meetvlakken hardmetaal-versterkt
(schroefmaten)

Meetvlakken hardmetaal-versterkt
(schuifmaten)

Spilspoed

Functie Loop- of slagmeting

Aflezing 

Eenheid

Meetsysteem

Verpakking, leveromvang stabiele box Kunststof etui Incl. testcertificaat

Gegevensuitgangsformaat

Overzicht pictogrammen meettechniek INFO
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Flankhoek 

IP-beschermingsklasse

Norm bouwmaten DIN
Nauwkeurigheid en uitvoering 
conform fabrieksnorm

Nauwkeurigheid en uitvoering 
conform DIN

Nauwkeurigheid en uitvoering 
vergelijkbaar met DIN

Norm eindmaat
Nauwkeurigheid en uitvoering 
conform DIN

Norm tolerantie

Dieptemaat Dieptemaat ca. Ø 1,5 mm Standaarddieptemaat

Materiaaleigenschap  roestvrije staal alle delen gehard

Meetvlakken hardmetaal-versterkt
(schroefmaten)

Meetvlakken hardmetaal-versterkt
(schuifmaten)

Spilspoed

Functie Loop- of slagmeting

Aflezing 

Eenheid

Meetsysteem

Verpakking, leveromvang stabiele box Kunststof etui Incl. testcertificaat

Gegevensuitgangsformaat

Overzicht pictogrammen meettechniek INFO

Absolute Digimatic schuifmaten

Schuif

Rail

ReferentievlakHoofdschaal

Dieptemeetstang

Dieptemeetvlakken

Aandrijfrol
Toets voor het instellen van het absolute nulpunt

Gegevensuitgang

Vastzetschroef

Buitenmeetvlakken

Uitwendige meetbekken

Inwendige meetbekken

Inwendige meetvlakken
Getrape meetvlakken

Analoge schuifmaten

Getrape meetvlakken Schuif
Vastzetschroef

Schuifaandrukschroef

Rail
Schuifaanslag

DieptemeetvlakkenHoofdschaal

Referentievlak
Aandrijfrol

Nonius
Schuif

Inwendige meetvlakken

Inwendige meetbekken

Uitwendige meetbekken

Buitenmeetvlakken

Schroef, afstelling van de schuif

Dieptemeetstang

Toepassingsvoorbeelden
1. Buitenmeting 2. Binnenmeting

4. Dieptemeting3. Getrapte meting

Opm.: Linksboven, 0,75 mm (2) wordt op de positie afgelezen waarop zich 
een schaalverdelingsstreepje van de hoofdschaal met een noniusverdeel
streepje verbindt.

Aflezen van de schaal 
Nonius-schuifmaat

Schaalverdeling 0,05 mm
(1) Aflezing hoofdschaal 4 mm 
(2) Aflezing noniusschaal 0,75 mm
     Afleeswaarde 4,75 mm

Aflezen van de schaal 
Klok-schuifmaat

Schaalverdeling 0,01 mm
(1) Aflezing hoofdschaal 16 mm 
(2) Aflezing noniusschaal 0,13 mm
     Afleeswaarde 16,13 mm

Soorten noniusschalen
De noniusschaal bevindt zich op de verschuifbare meetbek en elk schaalstreepje is  
0,05 mm kleiner dan één hoofdschaalstreepje van 1 mm. Dit betekent dat bij 
een verstelling van de meetbek met 0,05 mm het volgende noniusstreepje een 
hoofdschaalstreepje dekt en zo het aantal te tellen 0,05 mm eenheden vermeldt  
(ook al is de schaal gemakshalve in mmdelen genummerd).
Alternatief kan voor een noniusstreepje 0,05 mm korter dan twee hoofdschaalstreepjes 
worden gekozen, om een lang noniusschaalstreepje te verkrijgen. Op die manier 
kan de schaal gemakkelijker worden afgelezen, waarbij het meetprincipe en de 
schaalverdeling echter onveranderd blijven. 

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 100 2 4 6 8 10

0 10 20 30 40 30 40 50 60 70

3919

0.05 mm

Standaard nonius-schaal
Schaalverdeling 0,05 mm

Lange nonius-schaal
Schaalverdeling 0,05 mm

Aflezing 1,45 mm Aflezing 30,35 mm

0

50
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80

3070
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4060

0.01mm
505-666

MADE IN JAPAN
0 1 0 7 0 8 0

20
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Hoofdschaal

Nonius-schaal

Hoofdschaal

Nonius-schaal

Schuifmaten INFO 

1

2
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ISO 9000 ff
• DAkkS-kalibratielaboratorium conform DIN EN ISO/IEC 17025:2005
• Advisering bij de opzet van uw testmiddelbewakings- en beheerservice
• Kalibratie op korte termijn van nieuwe en reeds toegepaste testmiddelen
• Modulaire software voor testmiddelbewaking en -beheer door het genereren van gewenste data
• Complete service: beheer en kalibratie van uw complete testmiddelvoorraad met dataoverdracht
• Op korte termijn leverbare gekalibreerde testmiddelen uit magazijnvoorraad
• Doordat kalibraties services zijn, worden er netto kalibreringprijzen afgegeven. Deze moeten  

bij de betreffende nettoverkoopprijs van het gereedschap worden opgeteld.

Testmiddelbewakingsservice
PTB
Nationale norm 
(primaire norm)

DAkkS Duitse 

Accrediterings 

Organisatie

(Verwijzingsnorm)

Gebruiksnorm

(Fabrieksnorm)

Klanttestmiddelen

(Bedrijfsmeetmiddelen)

        
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• verhoogde geleidingsbanen
• Nonius 0,05 mm tot 39 mm uitgebreid

Schuifmaten    

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Nonius in inch   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 1/128 inch 500107 0150 25,70 072008 D001 16,—
5108

Vastzetschroef boven 500107 0150

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Nonius in inch   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 1/128 inch 500108 0150 30,70 072008 D001 16,—
5108

Momentverstelling
500108 0150

        
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• verhoogde geleidingsbanen
• Nonius 0,05 mm tot 39 mm uitgebreid

Schuifmaat voor linkshandigen    

 
   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Nonius in inch   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 1/128 inch 500905 0150 56,10 072008 D001 16,—
5108
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• Afleesdelen mat verchroomd
• Verhoogde geleidingsranden
• Gelapte meetvlakken
• Nonius 0,05 mm uitgebreid tot 39 mm
• Schroefdraadtabel op de achterzijde

Schuifmaten    

 

500101 0101

500102 0151

 
 

      

     

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Nonius Nonius in inch Dieptemaat Staafdikte dieptemeter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 30 0,05 mm 1/128 inch Vlak - 500101 0101 27,80 072008 D001 16,—

150 40 0,05 mm 1/128 inch Cilindrisch 1,5 500102 0151 32,30 072008 D001 16,—

150 40 0,05 mm 1/128 Zoll Vlak - 500102 1150 32,30 072008 D001 16,—
5190

Vastzetbout boven
• 500101 0100 Nonius 0,05 mm tot 19 mm

      

     

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Nonius Nonius in inch Dieptemaat Staafdikte dieptemeter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,05 mm 1/128 inch Cilindrisch 1,5 500104 0151 32,30 072008 D001 16,—
5190

Momentverstelling
• Nonius 0,05 mm uitgebreid tot 39 mm
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• Afleesgedeelte mat verchroomd
• verhoogde geleidingsranden
• Nonius 0,05 mm tot 39 mm uitgebreid

Schuifmaten  

Schuifmaat in "QUADRI"-uitvoering

Meetbereik

0-150 231 40 21,0 16,5 16
0-200 288 50 24,5 20,0 16
0-300 403 64 27,5 22,0 20

L a b c d

2. Binnenmetingen 3. Dieptemetingen1. Buitenmetingen

De MITUTOYO-schuifmaten in de "QUADRI"-uitvoering zijn inzetbaar voor vier 
verschillende meettoepassingen:

4. Getrapte (hoogte-) 
metingen of afteken-

werkzaamheden

 
    

     

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Nonius
mm/inch

Dieptemaat   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,05/- Vlak 500201 0151 33,— 072008 D001 16,—

150 40 0,05/- Cilindrisch 500201 0152 52,— 072008 D001 16,—

150 40 0,05 x 1/128 Vlak 500201 0150 33,— 072008 D001 16,—

200 50 0,05 x 1/128 Vlak 500201 0200 84,— 072008 D001 16,—

300 64 0,05 x 1/128 Vlak 500201 0300 203,— 072008 D002 21,—

150 40 0,02 x 1/1000 Vlak 500203 0150 62,— 072008 D001 16,—

200 50 0,02 x 1/1000 Vlak 500203 0200 90,— 072008 D001 16,—

300 64 0,02 x 1/1000 Vlak 500203 0300 221,— 072008 D002 21,—

150 40 0,02/- Vlak 500204 0150 40,— 072008 D001 16,—

200 50 0,02/- Vlak 500204 0200 66,— 072008 D001 16,—
5102

Vastzetschroef boven

 

   

     

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Nonius
mm/inch

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,05 x 1/128 500207 0150 58,— 072008 D001 16,—
5102

Vastzetschroef onder

500207 0150

    

     

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Nonius
mm

Beschrijving   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,05 Buitenmeetvlakken HM-uitgerust 500211 0001 131,— 072008 D001 16,—

200 50 0,05 Buitenmeetvlakken HM-uitgerust 500211 0002 168,— 072008 D001 16,—

300 64 0,05 Buitenmeetvlakken HM-uitgerust 500211 0003 363,— 072008 D002 21,—

150 40 0,05 Binnen- en buitenmeetvlakken HM-uitgerust 500211 0004 207,— 072008 D001 16,—
5102

Vastzetschroef boven en meetvlakken uitgerust met hardmetaal

meetvlakken uitgerust 
met hardmetaal

500211 0001

Hardmetalen 

meetoppervlakken ideaal 

voor het meten van 

schurende materialen

   

     

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Nonius
mm/inch

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,05 500213 0151 48,— 072008 D001 16,—

150 40 0,05 x 1/128 500213 0150 41,— 072008 D001 16,—

200 50 0,05 x 1/128 500213 0200 98,— 072008 D001 16,—

300 64 0,05 x 1/128 500213 0300 220,— 072008 D002 21,—
5102

Momentverstelling

500213 0150



1299Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

• zelfklevende folie 23 x 51 mm
• met vermelding van kerngatdiameter en overeenkomstige boor bij de 

gangbaarste schroefdraden vanaf Ø 3 tor 20 en Whitworth Ø 1/4 tot 1“

Schroefdraadtabel   
 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Schroefdraadtabel 500540 0001 6,—
5102

 

 

• voor schuifmaten 150 mm met noniusaflezing

Etui voor zak-schuifmaat   
 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Schuifmaatetui 500541 0150 4,68
5108

 

 

• Groottes 1075 / 1100 voor schuifmaten tot meetbereik 200 mm
• Grootte 1250 voor schuifmaten met meetbereik 300 mm

Dieptemeetbrug    

 

  
       

    

Brugmaat
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

75x12 25 75 24,5 9 16 500501 1075 53,— 073103 W143 14,—

100x12 25 100 24,5 9 16 500501 1100 59,— 073103 W143 14,—

125x14 30 125 28,5 11,5 20 500501 1250 66,— 073103 W143 14,—
5102

 

 

• voor het snel controleren en instellen van meetbekken, kruispunten en dieptemeetstangen
• gehard, geslepen en gelept
• de dieptemeetstang wordt door de middelste boring gecontroleerd

Proef- en instelkaliber voor schuifmaat    

 

   

    

Buiten-Ø
mm

Binnendiameter
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

30 ± 0,002 10 ± 0,002 10 ± 0,010 540201 3010 132,50 073103 D086 104,—
5135

 

 

• voor uitbreiding van schuifmaten met een meetbereik van 150 mm tot 200 mm

Dieptemeetbrug    

  

 

    

Lengte brug x breedte brug
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

74 x 6,5 500501 7565 33,50 073103 W143 14,—
5108
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• Schaal mat verchroomd
• Meetklok in stootvaste uitvoering
• in edelsteen opgehangen
• geel wijzerplaat
• Vastzetschroef boven
• Fijne verstelling via aandrijfrol, snelle verstelling met één hand mogelijk
• Tandstang beschermd tegen stoten 

Klokschuifmaat    

Meetbereik          L        a         b        c          d        e

0-150             231   40   21,0   16,5    16    57,2
0-200             288   50   24,5   20,0    16    57,2
0-300             403   64   27,5   22,0    20    70,2

 

   

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,03 500410 0150 124,— 072008 D001 16,—

200 50 0,03 500410 0200 237,— 072008 D001 16,—
5102

Schaalverdeling 0,01 mm

 

   

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 43 0,03 500440 0150 109,— 072008 D001 16,—

200 50 0,03 500440 0200 220,— 072008 D001 16,—

300 63 0,04 500440 0300 331,— 072008 D002 21,—
5102

Schaalverdeling 0,02 mm

 

MITUTOYO
Meetapparatencatalogus 
ca. 620 pagina's
Artikelnr. 019900 0069

DE
ALLES

VAN
MAATSTAF

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

D-20005

MESSGERÄTEKATALOG 2021 - 2023

        
• Schaal mat verchroomd
• Vastzetschroef boven
• Fijne verstelling via aandrijfrol
• een wijzeromdraaiing bedraagt 1 mm
• Klemming van de klok, eenvoudige nulafstelling
• Tandstang beschermd tegen vuil

Klokschuifmaat    

 
   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schaalwaarde
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,01 500110 0151 73,40 072008 D001 16,—
5108
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

            
• grote contrastrijke digitale weergave
• Vastzetschroef boven
• Meetvlakken ultrafijn gelept
• Functies: AAN / UIT, ZERO, mm/inch
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001

Digitale schuifmaat voor linkshandigen    

 
   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,03 500700 1150 101,50 072008 D001 16,—
5108

 

            
• Vastzetschroef boven
• contrastrijk, goed afleesbaar LCD-display
• Buiten-, binnen, diepte- en getrapte metingen
• Schroefdraadtabel aan de achterkant
• Functies: AAN / UIT, ZERO, mm/inch
• Levering inclusief batterij CR2032 nr. 548079 6032

Digitale schuifmaat    

500702 0150

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 30 0,03 500702 0100 41,10 072008 D001 16,—

150 40 0,03 500702 0150 61,70 072008 D001 16,—

200 50 0,03 500702 0200 98,80 072008 D001 16,—

300 60 0,04 500702 0300 202,— 072008 D002 21,—
5108

 

            
• met absolute maatstaaf, nullen niet nodig
• Vastzetschroef boven
• Buiten-, binnen, diepte- en getrapte metingen
• contrastrijk, goed afleesbaar LCD-display
• Schroefdraadtabel aan de achterkant
• Functies: AAN / UIT, ZERO, mm/inch
• Levering inclusief batterij CR2032 nr. 548079 6032

Digitale schuifmaat absolute    

 

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,03 500702 1150 80,30 072008 D001 16,—
5108
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Beschermingsgraden conform DIN EN 60529   INFO
1. Cijfer:

Bescherming 
tegen 
vreemde 
deeltjes en 
stof

Vreemde deeltjes > 50,0 mm
Vreemde deeltjes > 12,0 mm
Vreemde deeltjes > 2,5 mm
Vreemde deeltjes > 1,0 mm
Beschermd tegen stof
Stofdicht

IP 1.
IP 2.
IP 3.
IP 4.
IP 5.
IP 6.

2. Cijfer:

Bescherming 
tegen vocht

Spatwater verticaal
Spatwater schuin
Spuitwater
Spatwater
Straalwater
krachtig straalwater
tijdelijk onderdompelen
permanent onderdompelen
(Diepte in m)

IP .1
IP .2
IP .3
IP .4
IP .5
IP .6
IP .7
IP .8

+ Voorbeeld:

Stofdicht = IP 6.
tijdelijk onderdompelen = IP .7
Beschermingsgraad DIN 40050: = IP 67

                  
• KEEPTRONIC-elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen onbedoeld 

verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• Inductief, waterbestendig meetsysteem FPS (Fluid Protected Measuring System)
• Functies: AAN/UIT/willekeurige nulinstelling, mm/inch
• Wordt geleverd inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032

Digitale schuifmaat IP67    

500525 2150

     

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Staafdikte dieptemeter
mm

Cijferhoogte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 Cilindrisch 1,6 11 500525 2150 178,— 072008 D001 16,—

150 40 Vlak - 11 500525 2151 178,— 072008 D001 16,—
5194

 

                    
• KEEPTRONIC-elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen onbedoeld 

verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• Inductief, waterbestendig meetsysteem FPS (Fluid Protected Measuring System)
• Geïntegreerd radiografisch systeem ATORN-Integrated-Wireless voor maximale bewegingsvrijheid 

(draadloos bereik 6 m), 
voor het gebruik van de radiografische systeem is de optionele radiografische ontvanger i-Stick 567512 
0001 nodig

• Functies: AAN/UIT/willekeurige nulinstelling, mm/inch
• Wordt geleverd inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032

Digitale schuifmaat IP67 wireless    

500527 0150

geïntegreerde 

draadloze verbinding

    

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Staafdikte dieptemeter
mm

Cijferhoogte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 1,5 11 500527 0150 235,— 072008 D001 16,—

150 40 - 11 500527 0151 235,— 072008 D001 16,—
5194

 

• KEEPTRONIC-elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen 
onbedoeld verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar

• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze te gebruiken als USB, Digimatic of RS232
• Functies: AAN/UIT/willekeurige nulinstelling (RESET), mm/inch, PRESET voorselectie van willekeurige 

waarden (bij uitvoering met gegevensuitgang)
• Wordt geleverd inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale accessoires: datakabels types P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 512521....

                

Digitale schuifmaat  

Gegevensuitgang 

multiCOM

      

          

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Staafdikte dieptemeter
mm

Cijferhoogte
mm

Presetfunctie zonder gegevensuitgang 
 Art. nr. €

met gegevensuitgang 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 Cilindrisch 1,6 11 Nee 500506 4150 119,50   072008 D001 16,—

150 40 Vlak - 11 Nee 500506 4151 119,50   072008 D001 16,—

150 40 Cilindrisch 1,6 8,5 Ja   500506 3150 144,50 072008 D001 16,—

150 40 Vlak - 8,5 Ja   500506 3151 144,50 072008 D001 16,—

300 64 Zonder - 8,5 Ja   500506 2300 255,— 072008 D002 21,—
5194 5194

 

500506 4150
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• Bijzonder geschikt voor ruw gebruik door de het elektromagnetische inductieve AOS-meetproces 

(Advanced Onsite Sensor), dat ongevoelig is voor vuil of vocht op het meetvlak
• ABSOLUTE-meetvlak voor eenmalig instellen van de nulpositie
• Cijferhoogte 9 mm (11 mm bij MB 300 mm)
• Levensduur van de batterijen ca. 18.000 uur
• Functies: AAN/UIT, nulpunt bij batterijwissel (ORIGIN), willekeurige nulinstelling (ZERO/ABS), 

batterijcontrole
• Wordt geleverd inclusief batterij SR 44, nr. 500534 0001 en fabriekscertificaat
• Speciale accessoires: Digimatic-kabel type C, art.nr. 563100 0021 (1 m), art.nr. 563100 0022 (2 m), 

USB-kabel Type C-USB, art.nr. 563110 0003

Digitale schuifmaat ABSOLUTE! AOS!    

Meetbereik            L           a         b         c         d

100                  180     40    21,0   16,5    16
150                  231     40    21,0   16,5    16
200                  288     50    24,5   20,0    16
300                  404     64    27,5   21,8    20    

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Gegevensuitgang   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 40 Ø 1,9 mm nee 500560 2100 220,— 072008 D001 16,—

100 40 Ø 1,9 mm ja 500560 3100 232,— 072008 D001 16,—

150 40 Ø 1,9 mm nee 500560 2150 119,— 072008 D001 16,—

150 40 Ø 1,9 mm ja 500560 3150 175,— 072008 D001 16,—

150 40 vlak nee 500560 0150 119,— 072008 D001 16,—

150 40 vlak ja 500560 1150 150,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak nee 500560 0200 191,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak ja 500560 1200 214,— 072008 D001 16,—

300 64 vlak ja 500560 1300 299,— 072008 D002 21,—
5102

zonder aandrijfrol

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Gegevensuitgang   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 40 Ø 1,9 mm ja 500562 3100 253,— 072008 D001 16,—

150 40 Ø 1,9 mm ja 500562 3150 177,— 072008 D001 16,—

150 40 vlak ja 500562 1150 176,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak ja 500562 1200 249,— 072008 D001 16,—

300 64 vlak ja 500562 1300 346,— 072008 D002 21,—
5102

met aandrijfrol

 

 

     

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Gegevensuitgang Aandrijfrol   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 vlak ja ja 500566 1150 307,— 072008 D001 16,—

150 40 vlak ja nee 500566 0150 272,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak ja ja 500566 1200 355,— 072008 D001 16,—
5102

met hardmetalen meetvlakken voor buitenmetingen

meetvlakken uitgerust 
met hardmetaal

500566 1150

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Gegevensuitgang   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 vlak ja 500564 0150 523,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak ja 500564 0200 583,— 072008 D001 16,—
5102

met hardmetalen meetvlakken voor buiten- en binnenmetingen, zonder aandrijfrol

Hardmetalen 

meetoppervlakken ideaal 

voor het meten van 

schurende materialen
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• ABSOLUTE-meetlat
• Inductief werkingsprincipe
• Schakelt automatisch uit na 20 minuten niet-gebruik
• Nieuw display met meer contrast
• Cijferhoogte 9 mm (11 mm bij MB 300 mm)
• Levensduur van de batterijen ca. 5 jaar
• Vervangen van de batterijen zonder schroevendraaier mogelijk
• Functies: ZERO/ORIGIN, AAN/UIT automatisch, batterijcontrole
• Wordt geleverd inclusief batterij SR 44, nr. 500534 0001
• Speciale accessoires: Digimatic-kabel type A art.nr. 563100 0001 

(1 m), Art.nr. 563100 0002 (2 m), USB-kabel Type A-USB art.nr. 563110 
0001

Digitale schuifmaat IP67    

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Gegevensuitgang   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 vlak nee 500514 7150 178,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak nee 500514 7200 246,— 072008 D001 16,—

150 40 Ø 1,9 mm nee 500515 7150 178,— 072008 D001 16,—

150 40 vlak ja 500516 7150 227,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak ja 500516 7200 289,— 072008 D001 16,—

300 64 vlak ja 500516 7300 377,— 072008 D002 21,—
5102

 

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Dieptemaat Gegevensuitgang   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 ingedeeld ja 500518 7150 452,— 072008 D001 16,—

200 50 vlak ja 500518 7200 509,— 072008 D001 16,—
5102

met hardmetalen meetvlakken voor buiten- en binnenmeting

meetvlakken uitgerust 
met hardmetaal

500518 7200

 

Conventionele meetmethode  INFO

(1) (2)

OFF ON

(3) (4)

ZERO

(5)

Absolute meetmethode  INFO

Absoluut zeker, absoluut geniaal: 
het absolute systeem

Alle Mitutoyo meetapparaten met dit logo beschikken over het 
geniale "Absolute System". Dankzij de ingebouwde absolute 
schaal hoeft de nulpositie slechts eenmaal worden ingesteld, die 
vanaf dat moment alle toekomstige metingen uitvoert.  
Dit garandeert maximale meetnauwkeurigheid, ook bij de hoogste 
verplaatsingssnelheid. 

Absoluut zeker! 
Absoluut eenvoudig!

Power OFF Power ON

-95,350,00 0,00 95,35

Hardmetalen 

meetoppervlakken ideaal 

voor het meten van 

schurende materialen
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• Afleesgedeelte mat verchroomd
• verhoogde geleidingsbanen
• Nonius 0,05 mm tot 39 mm uitgebreid

Speciale schuifmaten    

 

 

    

    

Meetbereik
mm

a
mm

b
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 33 0,05 500903 0001 155,— 072008 D001 16,—

200 50 43 0,05 500903 0002 187,— 072008 D001 16,—

300 64 54 0,08 500903 0003 393,— 072008 D002 21,—
5102

Markeerschuifmaat met afschrijfpen, met hardmetalen meetvlakken en dieptemaat

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

            
• voor het meten van de diameter van binnengroeven
• KEEPTRONIC-Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen onbedoeld 

verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• Meet- en geleidingsoppervlakken gehard
• Functies: AAN/UIT/willekeurig nullen (RESET), mm/inch
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Gegevens kabel typen P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 512521.... 

Digitale schuifmaat voor binnenkant van groeven    

A Meetvlakdikte  B Sleufdiepte max.  C Beklengte

 

Gegevensuitgang 

multiCOM

     

    

Meetbereik Dikte meetoppervlak
mm

Groefdiepte max.
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

10-160 mm 0,9 3 25 0,06 500643 1160 509,— 072008 D001 16,—

20-160 mm 2 5 40 0,06 500643 0160 589,— 072008 D001 16,—
5194

 

    
• voor het meten van de diameter van binnengroeven
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Foutgrens 0,1 mm

Groefschuifmaat    

A Meetvlakdikte  B Sleufdiepte max.  C Beklengte

 
     

    

Meetbereik Nonius Dikte meetoppervlak
mm

Groefdiepte max.
mm

Snavellengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

10-160 mm 0,05 mm 1,5 3,5 25 500805 0160 162,— 072008 D001 16,—
5108
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• Vastzetschroef boven
• Meetbekken voor uiteenlopende, speciale toepassingen
• Functies: AAN / UIT, ZERO, mm/inch
• Levering inclusief batterij CR2032 nr. 548079 6032

Speciale digitale schuifmaat  

     

     

Max. meetbereik 
lengte
mm

Pootlengte
mm

Beenlengte 2
mm

Breedte 
meetoppervlak

mm

Increment in 
inch
in

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 110 40 10 0,0005 500701 2000 183,50 072008 D001 16,—
5108

met verschuifbaar meetbek
A Beenlengte  B Beenlengte 2  C Breedte meetoppervlak

   

     

Max. meetbereik lengte
mm

Pootlengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 500701 2010 171,50 072008 D001 16,—
5108

Spits schuifmaat

 

   

     

Meetbereik Pootlengte
mm

Breedte meetoppervlak
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

10-150 mm 60 7 500701 2030 244,— 072008 D001 16,—
5108

met lange, smalle meetbekken voor binnenmeting
A Breedte meetoppervlak  B Beenlengte

 

    

     

Max. meetbereik lengte
mm

Pootlengte
mm

Groefdiepte max.
mm

Dikte meetoppervlak
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 18 0,75 500701 2040 171,50 072008 D001 16,—
5108

Schuifmaat voor asspiebanen
• met vaste meetvlakken

A Beenlengte  B Sleufdiepte max.  C Meetvlakdikte

 

  

     

Pootlengte
mm

Meetdiepte max.
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

40 30 500701 2020 135,— 072008 D001 16,—
5108

Schuifmaat voor wanddikte A Beenlengte  C Meetdiepte max.
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• ABSOLUTE-Schaal
• inductief functieprincipe
• automatische uitschakeling na 20 minuten niet-gebruik
• nieuw, contrastrijker display
• Cijferhoogte 9 mm
• Batterijlevensduur ca. 5 jaar
• Batterijen vervangen zonder schroevendraaier mogelijk
• Functies: ZERO/ORIGIN, AAN/UIT automatisch, batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type A nr. 563100 0001 

(1m), nr. 563100 0002 (2m), USB-kabel type A-USB nr. 563110 0001

Speciale digitale schuifmaat IP67    

met verschuifbaar meetbek en dieptemaat
• 500730 0003 met cijferhoogte 10,2 mm, batterijdeksel vastgeschroefd en batterijlevensduur 5000 uur

 

 

 

 

    

    

Meetbereik
mm

a
mm

b
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,3 0,03 500731 0150 462,— 072008 D001 16,—
5102

Spits schuifmaat met dieptemaat
 

 

 

      

    

Meetbereik
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Foutgrens
mm

Aandrijfrol   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 95 40 10 0,03 nee 500730 0150 590,— 072008 D001 16,—

200 95 50 10 0,03 nee 500730 0200 658,— 072008 D001 16,—

300 135 64 15 0,04 nee 500730 0300 785,— 072008 D002 21,—
5102
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• Meetbek met M 2,5 mm schroefdraden voor opname van speciale tasterpunten van meetklokken
• voor binnen- en buitenmeting
• Bekbreedte: 300 mm = 12 mm, 500 mm = 16 mm
• KEEPTRONIC-Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen onbedoeld 

verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• LCD-display met 8,5 mm hoge cijfers bij meetbereik 300 mm, 12 mm bij meetbereik 500 mm
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• Functies: mm/inch, ON/OFF /0 /HOLD aan/uit /willekeurig nullen/ Vasthoudwaarde, 

meetwaardenvoorselectie
• Levering in houten box met elk 2 meetinzetstukken: 

Punt/Staal nr. 5170301017 vlak/HM Ø 4,8 mm nr. 5170301025 kogel/staal Ø 3 mm 
Nr. 5170301020 cilinder, vlak, staal, lengte 11 mm nr. 5170301011

• Speciale toebehoren: Gegevens kabel typen P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 512521....

Digitale, universele werkplaatsschuifmaat-set IP65    

Meetinzetstukken 
voor buitenmeting 
opschroefbaar

Gegevensuitgang 

multiCOM

    

    

Max. meetbereik lengte
mm

Minimale binnenlengte
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 40 90 0,06 500627 0301 879,— 072008 D002 21,—

500 50 100 0,06 500627 0501 1.129,— 072008 D003 39,—
5194

 

              
• Meetbek met M 2,5 mm schroefdraden voor opname van speciale tasterpunten van meetklokken
• voor binnen- en buitenmeting
• Bekbreedte 5 mm
• KEEPTRONIC-Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen onbedoeld 

verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• inductief, watervast meetsysteem FPS (Fluid Protected Measuring System)
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• Functies: AAN/UIT/willekeurig nullen (RESET), mm/inch
• Levering met elk 2 meetinzetstukken kogel Ø 5 mm en glad oppervlak Ø 4,8 mm, instelstuk 50 mm, batterij CR 

2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Gegevens kabel typen P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 512521....

Digitale, universele pocketschuifmaat-set IP67  

 

 
 
 

Gegevensuitgang 

multiCOM

   

     

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 40 0,05 500627 0150 509,— 072008 D001 16,—
5194

 



1309Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

  
• voor het meten van buiten- en binnengroefdiameters, O-ring-gaatjes en verdiepingen
• de opzetstukken wordt per paar op de meetbekken van de schuifmaat bevestigd met behulp van klemschroeven
• hard verchroomd
• geschikt voor alle schuifmaten met max. meetbekkendikte van 3,5 mm
• Set met 5 paar opzetstukken 

1 paar voor buiteninsteken 
4 paar voor insteken met verschillende diameter

• Levering zonder schuifmaat

Groef-Meetopzetstukken   
 

 

Afbeelding met schuifmaat

  

Buitenmeting 0,65 – 9,5 –

Binnenmeting 0,4 5,0 1,3 10

Binnenmeting 0,4 7,5 1,75 16

Binnenmeting 0,65 15,0 5,0 25

Binnenmeting 1,0 18,0 6,5 32

B
mm

A
mm

D
mm

C
mm

Type meting

 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Set meetopzetstukken 500190 0001 569,—
5108

 

  
• Toebehorenset passend bij alle digitale zakschuifmaten met een 

meetbekdikte van max. 4,5 mm
• Levering: 

Meshouderpaar lang en kort, 1 van elk 
Schijftaster, 1 van elk Ø 12,5 / 10 / 6 mm 
Conische taster, 1 van elk 60° Ø 12 / 9 mm 
1 paar cilindertasters Ø 1,5 x 9 mm 
1 veersysteem voor constante meetkracht 
1 zeskantsleutel

Universele toebehorenset voor digitale schuifmaat    

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Universele accessoireset voor digitale schuifmaat tot bekdikte 3,5 mm 500190 0008 216,—

Universele accessoireset voor digitale schuifmaat tot bekdikte 4,5 mm 500190 0009 242,—
5108

 

 
 

      
• met afgeschuinde mespunten
• getrapte meetbekeinden voor de binnenmeting

Werkplaatsschuifmaat    

 

     

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Nonius Nonius in 
inch

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 0,05 mm 1/128 inch 500612 0300 135,— 072008 D002 21,—

500 150 20 0,05 mm 1/128 inch 500612 0500 380,— 072008 D003 39,—

800 150 20 0,05 mm 1/128 inch 500612 0800 589,— 072008 D005 53,—
5108
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• Voor buiten- en binnenmetingen
• Foutgrenzen fabrieksnorm
• Zeer precies laserschaal
• Meetvlakken zeer fijn geslepen en gelapt
• Getrapte meetbekeinden voor binnenmetingen
• Vastzetschroef boven

        

Werkplaatsschuifmaat  

afgeronde meetvlakken voor de 
binnenmeting

      

     

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Nonius Nonius in inch Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 0,05 mm 1/128 inch 0,05 500619 0301 209,— 072008 D002 21,—

500 150 20 0,05 mm - 0,07 500619 0501 579,— 072008 D003 39,—

800 150 20 0,05 mm - 0,10 500619 0801 719,— 072008 D005 53,—
5190

zonder mespunten

 

      

     

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Nonius Nonius in inch
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 0,05 mm 1/128 inch 0,05 500623 0300 262,— 072008 D002 21,—

500 150 20 0,05 mm - 0,07 500623 0500 759,— 072008 D003 39,—

800 150 20 0,05 mm - 0,10 500623 0800 969,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 0,05 mm - 0,12 500623 1000 1.159,— 072008 D005 53,—

1500 200 30 0,05 mm - 0,18 500623 1500 2.249,— 072008 D006 148,—
5190

met fijne instelling
• afgeschuinde mespunten

500623 0300

      

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Nonius Nonius in inch Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 0,05 mm 1/128 inch 0,05 500618 0300 226,— 072008 D002 21,—

500 150 20 0,05 mm - 0,07 500618 0500 669,— 072008 D003 39,—

800 150 20 0,05 mm - 0,10 500618 0800 889,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 0,05 mm - 0,12 500618 1000 1.049,— 072008 D005 53,—
5190

zonder fijne instelling
• afgeschuinde mespunten

500618 0300

 

    

passend bij meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

300 500624 0300 16,80

500 500624 0500 50,30

800 500624 0800 69,20

1000 500624 1000 92,10

1500 500624 1500 173,—
5186

Houten etui voor schuifmaten
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• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Meetbekkenuiteinden getrapt voor binnenmetingen
• directe maataflezing door de verschoven metrische schaalverdeling voor 

buiten- en binnenafmetingen, daardoor geen aanvulling van de meetbekdikte 
noodzakelijk

Werkplaatsschuifmaat    

afgeronde meetvlakken voor de binnenmeting

 

    

     

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 75 10 0,04 500603 0300 370,— 072008 D002 21,—

450 100 20 0,05 500603 0450 590,— 072008 D003 39,—

600 100 20 0,05 500603 0600 671,— 072008 D003 39,—

1000 140 20 0,07 500603 1000 1.236,— 072008 D005 53,—
5102

met fijne instelling
• Nonius 0,02 mm
• ...0300 met afgeronde nonius voor parallaxvrije aflezing

              
• robuuste uitvoering
• ABSOLUTE-schaal
• met kruispunten
• Capacitief meetsysteem met vuilafschrapers in schuif
• Batterijlevensduur ca. 20.000 uur
• Functies: Aan/Uit, ORIGIN, ZERO/ABS, Batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type C nr. 563100 0021 (1m), nr. 563100 0022 (2m), 

USB-kabel type C-USB nr. 563110 0003

Digitale schuifmaat voor grote meetbereiken    

 

500703 0450

   

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

450 90 0,05 500703 0450 906,— 072008 D003 39,—

600 90 0,05 500703 0600 983,— 072008 D003 39,—

1000 130 0,07 500703 1000 1.705,— 072008 D005 53,—
5102

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… UNICHECK.

Flexibel, nauwkeurig, 
universeel…
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• QuickLock Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de 

bedieningstoetsen tegen onbedoeld verstellen van de 0-positie
• Gegevensuitgang naar keuze als USB, Digimatic of RS232 bruikbaar
• Cijferhoogte 12,5 mm (meetbereik 300 mm = 10 mm)
• Functies: AAN / UIT, willekeurig nullen (RESET), mm/inch, PRESET voor 

meetwaardenvoorselectie bij binnenmetingen
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale accessoires Gegevens kabel typen P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 

512521....

Digitale werkplaatsschuifmaat IP65   
 

   

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 500531 0300 455,— 072008 D002 21,—

500 125 20 500531 0500 869,— 072008 D003 39,—

800 150 20 500531 0800 1.169,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 500531 1000 1.429,— 072008 D005 53,—
5186

met mespunten

 

   

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 500533 0300 420,— 072008 D002 21,—

500 125 20 500533 0500 779,— 072008 D003 39,—

800 150 20 500533 0800 1.059,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 500533 1000 1.329,— 072008 D005 53,—
5186

zonder mespunten

 

        
• met mespunten
• met fijne instelling
• getrapte meetbekeinden voor de binnenmeting
• afgeschuinde mespunten
• Levering inclusief batterij CR2032 nr. 548079 6032

Digitale werkplaatsschuifmaat    

 

    

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 0,03 500628 0300 226,— 072008 D002 21,—

500 150 20 0,05 500628 0500 425,— 072008 D003 39,—

800 150 20 0,06 500628 0800 639,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 0,06 500528 1000 869,— 072008 D005 53,—
5108
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• KEEPTRONIC Elektronica slaat 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen onbedoeld 

verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• Cijferhoogte 12 mm (meetbereik 300 mm = 8,5 mm)
• Functies: AAN / UIT, willekeurig nullen (RESET), mm/inch, PRESET voor meetwaardenvoorselectie bij 

binnenmetingen
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren Gegevens kabel typen P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 512521....

Digitale werkplaatsschuifmaat    

Gegevensuitgang 

multiCOM

 

 

 

 

                
• ABSOLUTE-Schaal
• Meetbekkenuiteinden getrapt voor binnenmetingen
• Capacitief meetsysteem met vuilafschrapers in schuif
• Batterijlevensduur ca. 20.000 uur
• Functie: AAN / UIT, ORIGIN, ZERO/ABS, Batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type C nr. 563100 0021 (1m), nr. 

563100 0002 (2m), USB-kabel type C-USB nr. 563110 0003

Digitale werkplaatsschuifmaat    

afgeronde meetvlakken 
voor de binnenmeting

 

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 150 20 0,06 500707 0501 854,— 072008 D003 39,—

750 150 20 0,06 500707 0751 1.172,— 072008 D004 46,—

1000 150 20 0,07 500707 1001 1.419,— 072008 D005 53,—
5102

met mespunten

500707 0501

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

450 100 20 0,05 500705 0451 676,— 072008 D003 39,—

600 100 20 0,05 500705 0601 770,— 072008 D003 39,—

1000 140 20 0,07 500705 1001 1.302,— 072008 D005 53,—
5102

zonder mespunten

500705 0451

    

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 1,20 500521 0301 549,— 072008 D002 21,—

500 125 20 2,50 500521 0501 829,— 072008 D003 39,—

800 150 20 4,50 500521 0801 1.349,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 4,75 500521 1001 1.549,— 072008 D005 53,—
5194

met mespunten zonder fijne verstelling

    

     

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 1,20 500523 0301 609,— 072008 D002 21,—

500 125 20 2,50 500523 0501 919,— 072008 D003 39,—

800 150 20 4,50 500523 0801 1.429,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 4,75 500523 1001 1.639,— 072008 D005 53,—
5194

met mespunten en fijne verstelling

    

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 1,20 500526 0301 589,— 072008 D002 21,—

500 125 20 2,50 500526 0501 799,— 072008 D003 39,—

800 150 20 4,50 500526 0801 1.339,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 4,75 500526 1001 1.549,— 072008 D005 53,—
5194

zonder mespunten, met fijne verstelling

 

    

passend bij meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

300 500624 0300 16,80

500 500624 0500 50,30

800 500624 0800 69,20

1000 500624 1000 92,10
5186

Houten etui voor schuifmaten
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• ABSOLUTE-Schaal
• inductief functieprincipe
• automatische uitschakeling na 20 minuten niet-gebruik
• nieuw, contrastrijker display
• Cijferhoogte 9 mm (Meetbereik 300mm = 10,2 mm)
• Batterijlevensduur ca. 5 jaar (300mm = 5000 uur)
• Batterijen vervangen mogelijk bij meetbereik 200 mm zonder schroevendraaier, Batterijdeksel bij 300mm 

vastgeschroefd
• Functies: ZERO/ORIGIN, AAN/UIT automatisch, batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type A nr. 563100 0001 (1m), nr. 563100 0002 (2m), USB-kabel 

type A-USB nr. 563110 0001

Digitale werkplaatsschuifmaat IP67    

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

200 60 10 0,03 500708 0201 406,— 072008 D001 16,—

300 90 10 0,04 500708 0310 531,— 072008 D002 21,—
5102

met mespunten

 

    

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

200 60 10 0,03 500706 0201 371,— 072008 D001 16,—

300 75 10 0,04 500706 0310 490,— 072008 D002 21,—
5102

zonder mespunten

 

        
• met mespunten
• Rail en schuif van aluminium
• Slijt- en krasvast oppervlak, 1100 HV
• Dubbele prismageleiding moet optimale glijeigenschappen van de schuif

Werkplaatsschuifmaat in lichte uitvoering    

      

    

Max. meetbereik 
lengte
mm

Snavellengte
mm

Nonius Schalen 
binnenmetingen

mm

Foutgrens
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 150 0,02 mm 20 0,03 1,20 500625 0500 579,— 072008 D003 39,—

800 150 0,02 mm 20 0,1 1,50 500625 0800 799,— 072008 D005 53,—

1000 150 0,02 mm 20 0,1 1,65 500625 1000 919,— 072008 D005 53,—
 

met parallaxvrije aflezing
• verspringende schaal voor binnen- en buitenafmetingen, daardoor geen optelling van de meetbekdikte nodig

 

     

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Foutgrens
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 150 20 0,03 1,20 500630 0500 809,— 072008 D003 39,—

800 150 20 0,08 1,50 500630 0800 1.029,— 072008 D005 53,—

1000 150 20 0,08 1,65 500630 1000 1.179,— 072008 D005 53,—
 

met digitale weergave, Aflezing 0,01 mm
• Functie: mm / inch, ON / OFF
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032
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• Lichte carbonconstructie, tot 50 % lichter dan traditionele werkplaatsschuifmaten
• inductief meetsysteem ligt ter bescherming tegen beschadiging in de meetlat
• zeer goede aflezing via 10 mm hoge cijfers
• ABSOLUTE-Schaal
• Aandrijfschuif voor constante meetkracht
• vaste meetbek verstelbaar
• Batterijlevensduur ca. 5000h
• Functie: 

OFFSET overschakeling in-/uitwendige meting 
PRESET / ORIGIN voorselectie / nulpunt 
ZERO / ABS / HOLD

• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type A nr. 563100 0001 (1m), nr. 563100 

0002 (2m), USB-kabel type A-USB nr. 563110 0001
• Uitvoering met lang meetbekken (200 mm) op aanvraag leverbaar

Digitale werkplaatsschuifmaat in lichte constructie    

afgeronde meetvlakken 
voor de binnenmeting

 

 

 

     

    

Meetbereik
mm

Snavellengte
mm

Binnenmeting vanaf
mm

Foutgrens
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

450 100 20 0,05 0,715 500712 0450 1.039,— 072008 D003 39,—

600 100 20 0,05 0,790 500712 0600 1.160,— 072008 D003 39,—

1000 150 20 0,06 1,760 500712 1000 1.694,— 072008 D005 53,—

1500 150 20 0,10 2,160 500712 1500 2.157,— 072008 D006 148,—

2000 150 20 0,13 2,560 500712 2000 2.754,— 072008 D006 148,—
5102

 

• Meetbekken gehard, roestvrij, fijn geslepen
• Beide meetbekken verschuifbaar
• Optimale geleidings- en glij-eigenschappen door inwendige prismatische geleiding door dubbele 

prismageleiding aan de binnenkant
• Rail van aluminium, met oxidecoating
• Meetkrachtbeperking voor constante meetkracht
• Functies: Aan/Uit, mm/inch, willekeurige nulstelling, preset
• Speciale meetbek bijv. met draadgaten voor de opname van speciale tastpunten op aanvraag
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032

        

Digitale werkplaatsschuifmaat in lichte constructie  

      

    

Max. meetbereik lengte
mm

Snavellengte
mm

Schalen binnenmetingen
mm

Foutgrens
mm

Gewicht
kg

Cijferhoogte
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 90 10 0,04 0,50 10 500632 0301 277,—   072008 D002 21,—

500 90 10 0,05 0,60 10 500632 0501 465,—   072008 D003 39,—

800 90 10 0,06 0,73 10 500632 0801 629,—   072008 D005 53,—

1000 90 10 0,06 1,70 10 500632 1001 899,—   072008 D005 53,—

1500 150 20 0,10 2,00 20 500633 1501 1.709,—   072008 D006 148,—

2000 150 20 0,13 2,40 20 500633 2001 1.949,—   072008 D006 148,—

3000 150 20 0,25 3,40 20 500633 3001 3.139,— 072008 W901 238,—   
5108
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• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Schuif in de geleiding afstelbaar
• Meetvlakken ultrafijn gelept
• Meetbrug bij meetbereik tot 300 mm met boringen voor 

bevestiging van grote extra bruggen nr. 501701.... voorzien

Diepteschuifmaat    

 

   

    

Meetbereik
mm

Bruglengte
mm

Extra brug mogelijk   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 ja 501501 0150 125,— 072008 D001 16,—

200 100 ja 501501 0200 136,— 072008 D001 16,—

300 100 ja 501501 0300 183,— 072008 D002 21,—

600 250 nee 501501 0600 740,— 072008 D003 39,—

1000 250 nee 501501 1000 799,— 072008 D005 53,—
5102

zonder fijne instelling
• Nonius 0,05 mm tot 39 mm uitgebreid

    
• met en zonder haak
• open schuif uit massief materiaal gewerkt
• Maatstaafuiteinde met trap
• 501408.... Rail omzetbaar, aan beide zijden 

gegraveerd
• Nonius: 0,05 mm tot 39 mm uitgebreid

Diepteschuifmaat    

501406 0150 501408 0200

    

        

Max. meetbereik lengte
mm

Lengte brug x breedte brug Raildoorsnede l x b Bruglengte
mm

zonder haak 
 Art. nr. €

Met haak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 x 8 mm 8 x 3 mm 100 501406 0150 109,50 501408 0150 138,— 072008 D001 16,—

200 100 x 8 mm 8 x 3 mm 100 501406 0200 113,50 501408 0200 143,50 072008 D001 16,—

300 150 x 12 mm 12 x 4 mm 150 501406 0300 153,50 501408 0300 168,50 072008 D002 21,—

500 150 x 12 mm 12 x 4 mm 150 501406 0500 217,— 501408 0500 262,— 072008 D003 39,—

500 250 x 20 mm 20 x 5 mm 250 501406 0550 325,— 501408 0550 539,— 072008 D003 39,—
5195 5195

 

 

    

passend bij meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

150 en 200 500624 0200 9,70

300 500624 0300 16,80

500 500624 0500 50,30
5186

Houten etui voor schuifmaten
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• Vastzetschroef boven
• Functies: ON/OFF, ZERO, inch / mm
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001

Digitale diepteschuifmaat    

Diepteschuifmaat met verspringende dubbele haak   

• omzetbare meetlat
• Schaalverdeling aan beide kanten
• Meetvlakken ultrafijn geslepen
• Nonius en afleesoppervlakken mat verchroomd
• Foutgrens volgens DIN 862
• Nonius 0,05 mm

    

 

A Lengte raildwarsdoorsnede   
B Breedte raildwarsdoorsnede   
C Haakdikte   D Haakafstand

omzetbaar

 

      

    

Max. meetbereik lengte
mm

Bruglengte
mm

Lengte raildoorsnede
mm

Doorsnede rail
mm

Haakdikte
mm

Haakafstand
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

200 100 8 3 6 4 501442 0200 130,50 072008 D001 16,—

300 100 8 3 6 4 501442 0300 170,— 072008 D002 21,—
5108

 

          
• Beschermingsgraad IP67
• Vastzetschroef boven
• Functies: ON / OFF, ZERO, inch / mm
• Wordt geleverd inclusief batterij CR2032 nr. 548079 6032

Digitale diepteschuifmaat IP67 

 

  

    

Max. meetbereik lengte
mm

Bruglengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 501440 1150 206,— 072008 D001 16,—

300 100 501440 1300 309,— 072008 D002 21,—
5108

 

 

• voor het meten van kleine boringen
• Stalen pen-Ø 1,5 mm
• zeer precieze laserschalering
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Meetrail omzetbaar, aan beide zijden voorzien van schaalverdeling (uitgezonderd bij grootte 0080)
• Nonius 0,05 mm

    

Diepteschuifmaat met stalen pen  

 

    

    

Max. meetbereik lengte
mm

Lengte brug x breedte brug Raildoorsnede l x b Bruglengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 x 8 mm 8 x 3 mm 100 501441 0150 148,50 072008 D001 16,—

200 100 x 8 mm 8 x 3 mm 100 501441 0200 150,50 072008 D001 16,—

300 150 x 12 mm 12 x 4 mm 150 501441 0300 198,— 072008 D002 21,—
5195

 

  

  

     

Max. meetbereik lengte
mm

Bruglengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 501440 0150 171,50 072008 D001 16,—

300 100 501440 0300 224,— 072008 D002 21,—
5108
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• bijzonder geschikt voor het ruwe gebruik door het elektromagnetisch inductieve AOS-

meetprocedure (Advanced Onsite Sensor), dat ongevoelig is voor vuil of vocht op de schaal
• ABSOLUTE-Schaal voor eenmalig opstellen van de nulpositie
• contrastrijk LCD-display met 9 mm hoge cijfers
• Batterijlevensduur ca. 18.000 uur
• Functies: AAN / UIT, nulpunt bij batterijvervanging (ORIGIN), willekeurig nullen (ZERO/ABS), 

Batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type C nr. 563100 0021 (1m), nr. 563100 0022 

(2m), USB-kabel type C-USB nr. 563110 0003

Digitale diepteschuifmaat ABSOLUTE! AOS!    

 

501602 0150

    

    

Meetbereik
mm

Bruglengte
mm

Extra brug mogelijk Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 ja 0,03 501602 0150 362,— 072008 D001 16,—

200 100 ja 0,03 501602 0200 435,— 072008 D001 16,—
5102

 

                
• ABSOLUTE-Schaal
• Capacitief meetsysteem met vuilafschraper in schuif
• LCD-display met 9 mm hoge cijfers
• Batterijlevensduur: 20.000 uur
• tot maat 0300: Meetbrug met boringen voor bevestiging van grote extra bruggen voorzien
• Functies: AAN / UIT, nulpunt bij batterijvervanging (ORIGIN), (ZERO/ABS), Batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type C nr. 563100 0021 (1m), nr. 563100 0022 (2m), 

USB-kabel type C-USB nr. 563110 0003

Digitale diepteschuifmaat    

 

 

 

                
• met en zonder meethaak
• Meetvlakken ultrafijn geslepen
• KEEPTRONIC-Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen onbedoeld 

verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• inductief, watervast meetsysteem FPS (Fluid Protected Measuring System)
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• Functie: 

0 / ON / Off, mm/inch, PRESET voorinstelling gewenste waarden
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Gegevens kabel typen P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 512521....

Digitale diepteschuifmaat IP67    

Gegevensuitgang 

multiCOM

 

 

  

    

Max. meetbereik lengte
mm

Lengte brug x breedte brug zonder meethaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

200 100 x 8 mm 501610 0201 465,— 072008 D001 16,—

300 150 x 9 mm 501610 0301 539,— 072008 D002 21,—

500 150 x 9 mm 501610 0501 649,— 072008 D003 39,—
5196

 

  

    

Max. meetbereik lengte
mm

Lengte brug x breedte brug
mm

met meethaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 150 x 9 mm 501610 1301 609,— 072008 D002 21,—
5196

 

    

     

Meetbereik
mm

Bruglengte
mm

Extra brug mogelijk Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 100 ja 0,04 501601 0301 444,— 072008 D002 21,—

450 250 nee 0,05 501601 0450 902,— 072008 D003 39,—

600 250 nee 0,05 501601 0600 959,— 072008 D003 39,—

750 250 nee 0,06 501601 0750 1.034,— 072008 D004 46,—

1000 250 nee 0,07 501601 1000 1.140,— 072008 D005 53,—
5102
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• ABSOLUTE-Schaal
• inductief functieprincipe
• automatische uitschakeling na 20 minuten niet-gebruik
• nieuw, contrastrijker display
• Cijferhoogte 9 mm
• Batterijlevensduur ca. 5 jaar
• Batterijen vervangen zonder schroevendraaier mogelijk
• Functies: ZERO/ORIGIN, AAN/UIT automatisch, 

batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type A nr. 

563100 0001 (1m), nr. 563100 0002 (2m), USB-kabel type 
A-USB nr. 563110 0001

Digitale diepteschuifmaat IP67    

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Bruglengte
mm

Extra brug mogelijk Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 ja 0,03 501607 0151 483,— 072008 D001 16,—

200 100 ja 0,03 501607 0201 544,— 072008 D001 16,—
5102

met stalen meetpen Ø 1,9 mm
 

 

Standaarduitvoering
• 5016050300 Batterijlevensduur 5000 uur, Display 10,2 mm, batterijdeksel vastgeschroefd

 

 

 

geïntegreerde 

draadloze 

verbinding

   

    

Meetbereik
mm

Bruglengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 0,03 501715 0150 455,— 072008 D001 16,—

200 100 0,03 501715 0200 485,— 072008 D001 16,—
 

 

 

• Door het vastschroeven van de extra bruggen aan de achterzijde van de 
standaard meetbrug kan de opleglengte tot 320 mm worden verlengd.

• asymmetrische montage mogelijk
• De afstelling moet op een meetplaat gebeuren.
• geschikt voor MITUTOYO-diepteschuifmaten tot 100 mm bruglengte
• Levering inclusief bevestigingsschroeven

Extra bruggen voor diepteschuifmaat    

Diepteschuifmaat

Extra brug

 

 

 

    

     

Meetbereik
mm

Bruglengte
mm

Extra brug mogelijk Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 100 ja 0,03 501605 0151 410,— 072008 D001 16,—

200 100 ja 0,03 501605 0201 476,— 072008 D001 16,—

300 100 ja 0,04 501605 0301 531,— 072008 D002 21,—
5102

              
• Meetpen Ø 1,5 mm
• Inductief meetsysteem
• Cijferhoogte 11 mm
• Compatibel met het radiografisch systeem ATORN-Integrated-Wireless 

voor gebruik van het radiografisch systeem is de optionele radiografische ontvanger i-Stick 567512 0001 nodig
• Functie: On/Off, mm/inch, PRESET-voorselectie van willekeurige waarden, toetsenvergrendeling, geïntegreerde 

draadloze zender

Digitale diepteschuifmaat IP67 met stalen meetstift, wireless   
 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

180 501701 0180 61,— 073103 W143 14,—

260 501701 0260 83,— 073103 W144 14,—

320 501701 0320 95,— 073103 W144 14,—
5102
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• KEEPTRONIC-elektronica slaat de nulpositie op, vergrendeling van de knoppen tegen 

ongewenst verstellen van de nulpositie, levensduur van de batterijen ca. 3 jaar
• Inductief, waterbestendig meetsysteem FPS (Fluid Protected Measuring systeem)
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze te gebruiken als USB, Digimatic of RS232
• Foutgrens conform fabrieksnorm
• Functie: 0/AAN/UIT, mm/inch
• Wordt geleverd inclusief batterij CR2032, art.nr. 548079 6032
• Speciale accessoires: Datakabels typen P-RS 232/P-Digimatic/P-USB, art.nr. 512521....

Digitale diepteschuifmaat IP67met verschoven dubbele haak    

A Lengte raildwarsdoorsnede   B 
Breedte raildwarsdoorsnede   C 
Haakdikte   D Haakafstand

 

 

Gegevensuitgang 

multiCOM

              
• bijzonder geschikt voor het meten van insteken in boringen 

met verwisselbare inzetstukken M 2,5
• KEEPTRONIC-Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen tegen 

onbedoeld verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• inductief, watervast meetsysteem FPS (Fluid Protected Measuring System)
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• Functies: mm/inch, ON/OFF /0/ PRESET meetwaardenvoorselectie
• Levering met 3 meetinzetstukken 

1 x meetschotel Ø 7,5 x 1 mm 
1 x hardmetalen inzetstuk Ø 4 mm vlak 
1 x hardmetalen inzetstuk R 6 mm 
inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032

• Speciale toebehoren: Gegevens kabel typen P-RS232C / P-Digimatic / P-USB nr. 512521....

Digitale diepteschuifmaat IP67met meetinzetstukken    

 

 

 
 

Gegevensuitgang 

multiCOM

  

    

Max. meetbereik lengte
mm

Lengte brug x breedte brug   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 85 x 8,5 mm 501500 0101 639,— 072008 D001 16,—
5196

 

      
• kleine, handzame diepteschuifmaat voor het meten van bijv. 

blindgat-boringen, bandprofielen of remvoeringdikten
• probleemloze aflezing dankzij groot display
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032

Digitale kleine diepteschuifmaat    

 

   

     

Max. meetbereik lengte
mm

Bruglengte
mm

Staafdikte dieptemeter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

25 50 1,5 501604 0025 62,30 072008 D001 16,—
5108

 

      

    

Max. meetbereik lengte
mm

Lengte brug x breedte 
brug

Lengte raildoorsnede
mm

Doorsnede rail
mm

Haakdikte
mm

Haakafstand
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 150 x 8 mm 12 4 6 4 501451 1301 729,— 072008 D002 21,—
5196
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• bijzonder geschikt voor het meten van insteken en verlopen in boringen
• met verwisselbare meetinzetstukken M 2,5 mm
• optimale geleidings- en glijeigenschappen dankzij binnenin gelegen, dubbele 

prismageleiding
• Rail van aluminium, met oxide coating
• Meetbruggen 150 / 350 mm meegeleverd, 

Meetbruggen 550 / 750 / 950 mm op aanvraag
• Levering incl. meetinzetstukken kogel / schotel, meetbruggen 150 / 350 mm, batterij SR 

44 nr. 500534 0001 

Digitale diepteschuifmaat met meetinzetstukken in lichte constructie    

501498 0200

501498 0200

     

    

Max. meetbereik 
lengte
mm

Bruglengte
mm

Staafdikte 
dieptemeter

mm

Foutgrens
mm

Diameter 
meetoppervlak

mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 150/350 4 0,03 10 501498 0100 415,— 072008 D001 16,—

200 150/350 4 0,03 10 501498 0200 450,— 072008 D001 16,—

300 150/350 4 0,04 10 501498 0300 599,— 072008 D002 21,—

500 150/350 6 0,05 20 501498 0500 759,— 072008 D003 39,—

800 150/350 6 0,06 20 501498 0800 959,— 072008 D005 53,—

950 150/350 6 0,06 20 501498 0950 1.339,— 072008 D005 53,—
5108

 

        
• flexibel toepasbare diepteschuifmaat voor verschillende meettaken
• verwisselbare meetinzetstukken (M 2,5) kunnen ook 90° met offset ingeschroefd worden
• met 3 verwisselbare meetbruggen 150 / 300 / 450 mm, Aluminium hardgeëloxeerd
• Meetbruggen probleemloos uitwisselbaar
• optimale geleidings- en glijeigenschappen dankzij binnenin gelegen, dubbele prismageleiding
• Levering met standaard meetkop met meetinzetstuk kogel, 3 meetbruggen, batterij SR 44 nr. 500534 0001

Digitale universele diepteschuifmaat in lichte constructie    

 

501475 0300

501475 0300

  

    

Max. meetbereik lengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 0,04 501475 0300 400,— 072008 D002 21,—

500 0,05 501475 0500 539,— 072008 D003 39,—

800 0,06 501475 0800 679,— 072008 D005 53,—
5108
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Analoge beugelschroefmaat

Meetaambeeld
Meetvlakken Spil Schaalhuls Instelmoer

Snelle aandrijving/ratel

Trommel

Spilvastklemming

Referentielijn

greepkommen met  
warmte-isolatie

Beugel

Schaalhuls

Schaaltrommel

Digimatic beugelschroefmaat

Meetaambeeld

Meetvlakken Spil Trommel
Huls

Snelle aandrijving/ratel

ZERO/ABS-omschakeling
(incrementele/absolute meetmodus)

greepkommen met warmte-isolatie

Beugel

Gegevensuitgang (niet bij digitale normale uitvoering)

HOLD (stopwaarde-)functie

Spilvastklemming

ORIGIN-toets
(instellen van het absolute nulpunt)

Referentielijn

Schaalhuls
Schaaltrommel

Beugelschroefmaten INFO 

Aflezen van de schaal 
Beugelschroefmaat  
met schaalverdeling 0,01 mm

(1) Aflezen van de schaalhuls 7,00 mm
(2) Aflezen van de schaaltrommel + 0,37 mm
     Totale aflezing 7,37 mm

Opmerking:  0,37 mm (2) wordt afgelezen op de positie waarop de referentielijn van 
de huls is uitgelijnd met de schaalverdelingen van de trommel.

De schaalverdeling van de trommel kan, zoals boven beschreven, direct in afstanden met 
een nauwkeurigheid van 0,01 mm worden afgelezen, kan echter ook in afstanden met 
een nauwkeurigheid van 0,001 mm worden geschat, wanneer de lijnen nagenoeg over 
elkaar liggen, aangezien de dikte van de lijnen 1/5 van de tussen de betreffende lijnen 
liggende afstand bedraagt.

Beugelschroefmaat met 
nonius (schaalverdeling 0,001 mm)
De boven de referentielijn van de huls liggende  
nonius-schaal maakt het mogelijk om waarden  
met een nauwkeurigheid van 0,001 mm direct  
af te lezen.

(1) Aflezen van de schaalhuls 6,000 mm
(2) Aflezen van de schaaltrommel 0,210 mm
(3)  Aflezen van de markeringen van  

de nonius-schaal en van de  
deelstreepjes van de trommel + 0,003 mm

     Totale aflezing 6,213 mm

Aanwijzing:  0,21 mm (2) wordt afgelezen op de positie waarop de referentielijn 
tussen twee deelstreepjes ligt (21 en 22 in dit geval) 0,003 mm (3) wordt 
afgelezen op de positie waarop een van de nonius-deelstreepjes in één 
lijn ligt met de trommeldeelstreepjes.

ca. +1 µm ca. +2 µm
0
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(2)
(3)

Meetkrachtbegrenzing

hoorbaar Bediening met één hand   Aanwijzingen

Gevoelsratel ja ongeschikt
hoorbaar klikken  

veroorzaakt microtrillingen

Frictietrommel
(F-type) nee geschikt

stil en trillingsvrij bedrijf 
dankzij frictiekoppeling

Rateltrommel
(T-type) ja geschikt

via ratelfunctie akoestische terugkoppeling 
dat constante meetkracht bereikt is

Rateltrommel ja geschikt
via ratelfunctie akoestische terugkoppeling 

dat constante meetkracht bereikt is

Vlakheidscontrole van de meetvlakken
De effentheid kan worden geschat, door een optisch planglas tegen het meetvlak te 
houden. Hierbij wordt onder wit licht op het meetvlak het zichtbare aantal interferentie-
ringen of -stroken geteld. Elke interferentiering of -strook staat voor een halve as lengte 
verschil in hoogte (0,32 µm).

Paralleliteitscontrole van de meetvlakken
De parallelliteit kan met een tussen de meetvlakken gehouden vlakparallellen testglas 
worden gecontroleerd. Eerst wordt het testglas op het meetvlak van het aambeeld 
aangebracht. Daarna wordt het testglas door het sluiten van de spil met normale 
meetkracht ingespannen en wordt het aantal rode interferentieringen of -stroken geteld, 
die onder wit licht op het meetvlak van de spillen zichtbaar zijn. Elke interferentiering 
/-strook komt overeen met een halve aslengte verschil (0,32 µm bij rode stroken). In 
de bovenstaande afbeelding wordt een parallelliteit van ca. 1 µm uit 0,32 μm x 3 = 
0,96 μm verkregen.

Het meetvlak heeft een kromming van ca. 1,3 μm. 
(0,32 μm x 4 gepaarde rode stroken.)

Het meetvlak is ca. 0,6 μm diep concaaf  
(of convex). (0,32 μm x 2 doorlopende stroken)

Referentielijn ReferentielijnSchaaltrommel Schaaltrommel

 

Spilzijdige optische parallelle afleesrichting

Optisch
Parallel element Spilzijdige interferentiestroken 

 Afleesrichting  
interferentiestroken

Aambeeld Aambeeld

Optisch vlak element Optisch vlak element

Beugelschroefmaten INFO 
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Analoge beugelschroefmaat

Meetaambeeld
Meetvlakken Spil Schaalhuls Instelmoer

Snelle aandrijving/ratel

Trommel

Spilvastklemming

Referentielijn

greepkommen met  
warmte-isolatie

Beugel

Schaalhuls

Schaaltrommel

Digimatic beugelschroefmaat

Meetaambeeld

Meetvlakken Spil Trommel
Huls

Snelle aandrijving/ratel

ZERO/ABS-omschakeling
(incrementele/absolute meetmodus)

greepkommen met warmte-isolatie

Beugel

Gegevensuitgang (niet bij digitale normale uitvoering)

HOLD (stopwaarde-)functie

Spilvastklemming

ORIGIN-toets
(instellen van het absolute nulpunt)

Referentielijn

Schaalhuls
Schaaltrommel

Beugelschroefmaten INFO 

Aflezen van de schaal 
Beugelschroefmaat  
met schaalverdeling 0,01 mm

(1) Aflezen van de schaalhuls 7,00 mm
(2) Aflezen van de schaaltrommel + 0,37 mm
     Totale aflezing 7,37 mm

Opmerking:  0,37 mm (2) wordt afgelezen op de positie waarop de referentielijn van 
de huls is uitgelijnd met de schaalverdelingen van de trommel.

De schaalverdeling van de trommel kan, zoals boven beschreven, direct in afstanden met 
een nauwkeurigheid van 0,01 mm worden afgelezen, kan echter ook in afstanden met 
een nauwkeurigheid van 0,001 mm worden geschat, wanneer de lijnen nagenoeg over 
elkaar liggen, aangezien de dikte van de lijnen 1/5 van de tussen de betreffende lijnen 
liggende afstand bedraagt.

Beugelschroefmaat met 
nonius (schaalverdeling 0,001 mm)
De boven de referentielijn van de huls liggende  
nonius-schaal maakt het mogelijk om waarden  
met een nauwkeurigheid van 0,001 mm direct  
af te lezen.

(1) Aflezen van de schaalhuls 6,000 mm
(2) Aflezen van de schaaltrommel 0,210 mm
(3)  Aflezen van de markeringen van  

de nonius-schaal en van de  
deelstreepjes van de trommel + 0,003 mm

     Totale aflezing 6,213 mm

Aanwijzing:  0,21 mm (2) wordt afgelezen op de positie waarop de referentielijn 
tussen twee deelstreepjes ligt (21 en 22 in dit geval) 0,003 mm (3) wordt 
afgelezen op de positie waarop een van de nonius-deelstreepjes in één 
lijn ligt met de trommeldeelstreepjes.

ca. +1 µm ca. +2 µm
0

8
6

0

4
2

5

30

25

20

15
10

(1)

(2)
(3)

0

8
6

0

4
2

5

30

25

20

15
10

(1)

(2)
(3)

Meetkrachtbegrenzing

hoorbaar Bediening met één hand   Aanwijzingen

Gevoelsratel ja ongeschikt
hoorbaar klikken  

veroorzaakt microtrillingen

Frictietrommel
(F-type) nee geschikt

stil en trillingsvrij bedrijf 
dankzij frictiekoppeling

Rateltrommel
(T-type) ja geschikt

via ratelfunctie akoestische terugkoppeling 
dat constante meetkracht bereikt is

Rateltrommel ja geschikt
via ratelfunctie akoestische terugkoppeling 

dat constante meetkracht bereikt is

Vlakheidscontrole van de meetvlakken
De effentheid kan worden geschat, door een optisch planglas tegen het meetvlak te 
houden. Hierbij wordt onder wit licht op het meetvlak het zichtbare aantal interferentie-
ringen of -stroken geteld. Elke interferentiering of -strook staat voor een halve as lengte 
verschil in hoogte (0,32 µm).

Paralleliteitscontrole van de meetvlakken
De parallelliteit kan met een tussen de meetvlakken gehouden vlakparallellen testglas 
worden gecontroleerd. Eerst wordt het testglas op het meetvlak van het aambeeld 
aangebracht. Daarna wordt het testglas door het sluiten van de spil met normale 
meetkracht ingespannen en wordt het aantal rode interferentieringen of -stroken geteld, 
die onder wit licht op het meetvlak van de spillen zichtbaar zijn. Elke interferentiering 
/-strook komt overeen met een halve aslengte verschil (0,32 µm bij rode stroken). In 
de bovenstaande afbeelding wordt een parallelliteit van ca. 1 µm uit 0,32 μm x 3 = 
0,96 μm verkregen.

Het meetvlak heeft een kromming van ca. 1,3 μm. 
(0,32 μm x 4 gepaarde rode stroken.)

Het meetvlak is ca. 0,6 μm diep concaaf  
(of convex). (0,32 μm x 2 doorlopende stroken)

Referentielijn ReferentielijnSchaaltrommel Schaaltrommel

 

Spilzijdige optische parallelle afleesrichting

Optisch
Parallel element Spilzijdige interferentiestroken 

 Afleesrichting  
interferentiestroken

Aambeeld Aambeeld

Optisch vlak element Optisch vlak element

Beugelschroefmaten INFO 
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• Precisie-Uitvoering met ratel
• Beugel met handbescherming
• Spilklemming via klemhendel
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Schaaltrommel-Ø: 17 mm
• Spil-Ø: 6,35 mm
• Kalibratie incl. instelmaat
• Levering inclusief afstelsleutel, boven 25 mm met instelmaat

Beugelschroefmaat    

 

    

Meetbereik   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 mm 502505 0025 22,80 070160 D001 20,50

25-50 mm 502505 0050 30,40 073103 D047 38,50

50-75 mm 502505 0075 40,90 073103 D052 42,50

75-100 mm 502505 0100 49,20 073103 D052 42,50

100-125 mm 502505 0125 82,40 073103 D048 50,—

125-150 mm 502505 0150 98,90 073103 D049 54,—
5116

afzonderlijk

502505 0025

  

    

Meetbereik Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-75 mm 3 beugelmicrometers, 2 instelkalibers 502506 0075 104,— 073103 D034 83,50

0-100 mm 4 beugelmicrometers, 3 instelkalibers 502506 0100 140,— 073103 D041 166,—

0-150 mm 6 beugelmicrometers, 5 instelkalibers 502506 0150 308,— 073103 D045 266,—
5116

Sets

502506 0075

502506 0150

          
• Precisie-Uitvoering met voorgetrokken frictiekoppeling (Gevoelratel)
• Staalbeugel
• Spilklemming via klemhendel
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Spil-Ø: 6,5 mm
• Kalibratie incl. instelmaat
• Levering over 25 mm met instelmaat

Beugelschroefmaat    

 

    

Meetbereik   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 mm 502510 0025 47,10 070160 D001 20,50

25-50 mm 502510 0050 71,90 073103 D047 38,50

50-75 mm 502510 0075 83,90 073103 D052 42,50

75-100 mm 502510 0100 95,70 073103 D052 42,50
5191

afzonderlijk

 

  

    

Meetbereik Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-100 mm 4 beugelmicrometers, 3 instelkalibers 502511 0100 283,— 073103 D041 166,—
5191

Set
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• stabiel met ratel
• Staalbeugel met handbescherming
• Spilklemming via klemhendel
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Spil-Ø: 6,35 mm
• Meetkracht: 5-10 N
• Kalibratie incl. instelmaten
• Levering inclusief afstelsleutel, boven meetbereik 

van 25 mm met instelmaat, tot 50 mm met 
fabriekscertificaat

Beugelschroefmaat    

Tot 50 mm Meetbereik 

met fabriekscertificaat!

afzonderlijk
• Schaaltrommel-Ø 17 mm

502903 0025
502903 0025

afzonderlijk, met rateltrommel
• nieuw, zeer licht lopend ratelmechanisme maakt door een constante meetkracht 

een snelle en veilige bediening met één hand mogelijk, doordat zowel de 
meettrommel als de snelle verstelling als ratel zijn ontwikkeld

• Schaaltrommel-Ø 19 mm

 
 

502908 1025

Set
• bestaande uit elk 1 x 5029080025 (met rateltrommel), 5029030050, 5029031075, 5029030110

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… UNICHECK.

Flexibel, nauwkeurig, 
universeel…

 

    

Meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 502903 0025 59,— 070160 D001 20,50

25-50 502903 0050 86,— 073103 D047 38,50

50-75 502903 1075 111,— 073103 D052 42,50

75-100 502903 0110 130,— 073103 D052 42,50
5102

   

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 0,01 0,003 502908 0025 63,— 070160 D001 20,50

0-25 0,001 0,003 502908 1025 87,— 070160 D001 20,50

25-50 0,01 0,003 502908 0050 96,— 073103 D047 38,50

25-50 0,001 0,003 502908 1050 141,— 073103 D047 38,50
5102

  

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-100 0,01 502921 1100 370,— 073103 D041 166,—
5102
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• eenvoudige werkplaatsuitvoering met ratel
• gelakte staalbeugel (bij grote meetbereiken moet de beugel voor gewichtsverlaging worden 

voorzien van boringen)
• Spilklemming via klemhendel
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Schaaltrommel-Ø tot 300 mm = 18 mm, boven 300 mm = 21 mm
• Spil-Ø tot 300 mm = 6,35 mm, boven 300 mm = 8 mm
• Kalibratie incl. instelmaten
• Levering inclusief afstelsleutel, boven meetbereik van 25 mm met instelmaat en tot 50 mm met 

fabriekscertificaat

Beugelschroefmaat in werkplaatsuitvoering    

Tot 50 mm Meetbereik 

met fabriekscertificaat!

   

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

Meetkracht
N

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 5-10 502911 0025 52,—   070160 D001 20,50

25-50 2 5-10 502911 0050 74,—   073103 D047 38,50

50-75 2 5-10 502911 0075 98,—   073103 D052 42,50

75-100 3 5-10 502911 0100 105,—   073103 D052 42,50

100-125 3 5-15 502911 0125 165,—   073103 D048 54,—

125-150 3 5-15 502911 0150 184,—   073103 D049 54,—

150-175 4 5-15 502911 0175 204,—   073103 D049 54,—

175-200 4 5-15 502911 0200 223,—   073103 D049 54,—

200-225 4 5-15 502911 0225 246,—   073103 D049 54,—

225-250 5 5-15 502911 0250 273,—   073103 D050 65,—

250-275 5 5-15 502911 0275 287,—   073103 D050 65,—

275-300 5 5-15 502911 0300 307,—   073103 D050 65,—

300-325 6 5-15 502911 0325 389,—   073103 D060 68,—

325-350 6 5-15 502911 0350 421,—   073103 D154 90,—

350-375 6 5-15 502911 0375 455,—   073103 D154 90,—

375-400 7 5-15 502911 0400 489,—   073103 D154 90,—

400-425 7 5-15 502911 0425 524,—   073103 D154 90,—

425-450 7 5-15 502911 0450 561,—   073103 D354 90,—

450-475 8 5-15 502911 0475 595,—   073103 D354 90,—

475-500 8 5-15 502911 0500 642,—   073103 D354 90,—

500-525 8 5-15 502911 0525 719,—   073103 D455 90,—

525-550 8 5-15 502911 0550 749,— 073103 W256 178,—   

550-575 9 5-15 502911 0575 793,— 073103 W256 178,—   

575-600 9 5-15 502911 0600 825,— 073103 W256 178,—   
5102

afzonderlijk

  

    

Meetbereik
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-75 3 beugelschroefmaten en 2 instelmaten 502923 0075 261,— 073103 D034 83,50

0-150 6 beugelmicrometers en 5 instelkalibers 502923 0150 531,— 073103 D045 266,—

0-300 12 micrometers en 11 instelkalibers 502923 0300 2.077,— 073103 D030 599,—

150-300 6 micrometers en 6 instelkalibers 502923 1300 1.340,— 073103 D046 351,—
5102

Sets

502923 0150

502911 0025

502911 0175
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• gelakte staalbeugel met handbescherming
• Spilklemming via vastzetschroef
• Schaaltrommel en schaalhuls mat verchroomd
• Schaaltrommel-Ø 18 mm
• Spil-Ø 6,35 mm
• Kalibratie incl. instelmaat
• Levering inclusief afstelsleutel, boven meetbereik van 25 mm met instelmaat

Beugelschroefmaat met teller    

 

 

 

     

    

Meetbereik
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2,5 5 26 0,003 503101 0025 137,— 070160 D001 20,50

25-50 2 8 32 0,003 503101 0050 206,— 073103 D047 38,50

50-75 2 9 45 0,003 503101 0075 257,— 073103 D052 42,50

75-100 2 9 57 0,004 503101 0100 281,— 073103 D052 42,50
5102

        
• grote schaaltrommel indeling in stappen van 100, Ø 28 mm
• met gevoelsratel
• Spil-Ø 8 mm
• Spilklemming via klemhendel
• Staalbeugel met handbescherming
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Meetkracht 5 - 10 N
• Kalibratie incl. instelmaten
• Levering inclusief afstelsleutel, instelmaat via 25 mm

Beugelschroefmaat, stabiele uitvoering    

 

 

    

Meetbereik   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 mm 503504 0025 96,30 070160 D001 20,50

25-50 mm 503504 0050 126,50 073103 D047 38,50

50-75 mm 503504 0075 145,— 073103 D052 42,50

75-100 mm 503504 0100 162,— 073103 D052 42,50
5116

 

            
• Stabiel met ratel
• Gelakte stalen beugel met handbescherming
• Spilklemming via vastzethendel
• Spil-Ø 6,5 mm
• Kalibratie inclusief instelkaliber
• Wordt geleverd inclusief batterij CR2032, nr. 548079 6032, justeersleutel, boven 25 mm met instelkaliber

Digitale beugelschroefmaat    

 

 

    

Meetbereik   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 mm 503490 0025 74,70 070160 D001 20,50

25-50 mm 503490 0050 100,50 073103 D047 38,50

50-75 mm 503490 0075 123,— 073103 D052 42,50

75-100 mm 503490 0100 144,— 073103 D052 42,50
5116
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geïntegreerde 

draadloze 

verbinding

 

            
• met stabiele beugel van speciaal gietijzer, gelakt met handbescherming
• Schaaltrommel en schaalhuls mat verchroomd
• Aflezing via groot lcd-display met 7,5 mm hoge cijfers
• automatische uitschakeling na 20 minuten
• Frontafdekking van olieresistente kunststof
• Schaaltrommel-Ø 18 mm
• Spil-Ø 6,35 mm
• Functies: Nulpunt bij batterijvervanging (ORIGIN),  batterijcontrole
• Levering in etui met fabriekscertificaat, afstelsleutel en batterij SR 44 nr. 500534 0001

Digitale beugelschroefmaat    

 

 

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 3 503320 2025 168,— 070160 D001 20,50
5102

 

                  
• Sterke stalen beugel, gelakt met warmtebescherming
• Aflezing via 10 mm hoge cijfers
• Compatibel met het radiografisch systeem ATORN-Integrated-Wireless 

voor het gebruik van het radiografisch systeem is de optionele radiografische ontvanger i-Stick 567512 0001 
nodig

• Voorgetrokken frictiekoppeling
• Spil-Ø 6,5 mm
• Functie: On/Off, mm/ich, ORIGIN startwaarde opslaan, Hold, TOL-tolerantie-invoer, toetsenvergrendeling, 

geïntegreerde draadloze zender
• Wordt geleverd met batterij CR2032 en instelkaliber boven 25 mm meetbereik

Digitale beugelmicrometer IP65 wireless   
 

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 0,002 503380 0025 272,— 070160 D001 20,50

25-50 0,002 503380 0050 335,— 073103 D047 38,50

50-75 0,003 503380 0075 415,— 073103 D052 42,50

75-100 0,003 503380 0100 460,— 073103 D052 42,50
5186

              
• Stabiel met ratel
• Gelakte stalen beugel met handbescherming
• Spilklemming via vastzethendel
• Spil-Ø 6,5 mm
• Kalibratie inclusief instelkaliber
• Wordt geleverd inclusief batterij CR2032, nr. 548079 6032, justeersleutel, boven 25 mm met instelkaliber

Digitale beugelschroefmaat IP65    

 

 

    

Meetbereik   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 mm 503491 0025 119,50 070160 D001 20,50

25-50 mm 503491 0050 136,50 073103 D047 38,50

50-75 mm 503491 0075 155,— 073103 D052 42,50

75-100 mm 503491 0100 170,50 073103 D052 42,50
5116
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• Precisie-Uitvoering met ratel
• stootvaste constructie
• stabiele beugel van speciaal gietijzer, gelakt met handbescherming
• Spilklemming via hendelknop
• Schaalhuls en schaaltrommel mat verchroomd
• Aflezing via groot lcd-display met 7,5 mm hoge cijfers
• automatische uitschakeling bij niet-gebruik
• „Function Lock“ voor het opslaan van oorspronkelijke waarden tot 100 mm meetbereik
• Schaaltrommel-Ø 18 mm
• Spil-Ø 6,35 mm
• Kalibratie incl. instelmaat
• Precisie beter dan door DIN 863 vereist
• Functie: Beginwaarde (ORIGIN), nullen / absoluut (ZERO/ABS), Vasthoudwaarde (HOLD), 

automatische uitschakeling, Batterijcontrole
• Levering inclusief afstelsleutel en batterij SR 44 nr. 500534 0001 over 25 mm meetbereik met instelmaat 

en tot 50 mm met fabriekscertificaat
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1m), nr. 563100 0012 (2m), 

USB-kabel type B-USB nr. 563110 0002

Digitale beugelschroefmaat IP65    

Tot 50 mm Meetbereik 

met fabriekscertificaat!

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 503316 0025 217,— 070160 D001 20,50

25-50 2 503316 0050 304,— 073103 D047 38,50

50-75 2 503316 0075 368,— 073103 D052 42,50

75-100 3 503316 0100 418,— 073103 D052 42,50
5102

afzonderlijk, zonder gegevensuitgang

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 503307 0025 280,— 070160 D001 20,50

25-50 2 503307 0050 331,— 073103 D047 38,50

50-75 2 503307 0075 435,— 073103 D052 42,50

75-100 3 503307 0100 477,— 073103 D052 42,50

100-125 3 503302 0125 640,— 073103 D048 50,—

125-150 3 503302 0150 659,— 073103 D049 54,—

150-175 4 503302 0175 677,— 073103 D049 54,—

175-200 4 503302 0200 684,— 073103 D049 54,—

200-225 4 503302 0225 695,— 073103 D050 65,—

225-250 5 503302 0250 707,— 073103 D050 65,—

250-275 5 503302 0275 719,— 073103 D050 65,—

275-300 5 503302 0300 765,— 073103 D050 65,—
5102

afzonderlijk, met gegevensuitgang

Meetbereik 0-100

Meetbereik 100-300

Meetbereik

5

0

45

L a b c

0-25 - 2,8 9,0 25,0
25-50 25,0 2,8 9,8 32,0
50-75 50,0 2,8 12,6 47,0

75-100 75,0 2,8 14,0 60,0
100-125 132,8 5,3 16,7 76,5
125-150 158,2 5,7 18,8 91,0

150-175 183,6 6,1 19,1 103,1
175-200 208,8 6,3 18,2 115,3
200-225 234,2 6,7 16,8 126,8

225-250 258,0 5,5 18,0 139,8
250-275 284,0 6,5 18,0 152,3
275-300 309,0 6,5 18,0 166,0

 

 

  

    

Meetbereik
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-75 3 beugelschroefmaten, 2 instelmaten 503314 0075 1.129,— 073103 D034 83,50

0-100 4 micrometers, 3 instelkalibers 503314 0100 1.613,— 073103 D041 166,—
5102

Set
• digitale beugelschroefmaten met gegevensuitgang
• Levering in etui met afstelsleutel, batterij en noodzakelijke instelmaten

503314 0100

503316 0025
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• wereldwijd eerste beugelschroefmaat met 2 mm spilspoed
• bijzonder geschikt voor eenhandmeting en voor gebruik in staanders
• Trommel en snelle verstelling ontworpen als ratel
• LCD-display met 7,5 mm hoge cijfers
• „Function Lock“ voor het opslaan van oorspronkelijke waarden
• Bij niet-gebruik automatische uitschakelfunctie na 20 minuten
• Precisie beter dan door DIN 863 vereist
• Kalibratie incl. instelmaat
• Functie: Beginwaarde (ORIGIN), Vasthoudwaarde / gegevensoverdracht (HOLD/DATA), ON/OFF
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001 Afstelsleutel, boven 25 mm met instelmaat en 

fabriekscertificaat tot meetbereik van 50 mm
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 0012 (2m), USB-

kabel type B-USB nr. 563110 0002

Digitale beugelschroefmaat QuantuMike    

Meetbereik b

0-25 0 9,0 25
25-50 25 9,8 32
50-75 50 12,6 47
75-100 75 14,0 60

Spilvoeding

0,5 mm

2,0 mm

Standaard

QuantuMike

L a

1 trommelom-
   wenteling

Spilvoeding 2 mm/omw. 
ca. 50% meettijdbesparing

 

 

 

Tot 50 mm Meetbereik 

met fabriekscertificaat!

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 503301 0025 239,— 070160 D001 20,50

25-50 2 503301 0050 330,— 073103 D047 38,50

50-75 2 503301 0075 394,— 073103 D052 42,50

75-100 3 503301 0100 448,— 073103 D052 42,50
5102

zonder gegevensuitgang

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 503301 1025 338,— 070160 D001 20,50

25-50 2 503301 1050 417,— 073103 D047 38,50

50-75 2 503301 1075 501,— 073103 D052 42,50

75-100 3 503301 1100 566,— 073103 D052 42,50
5102

met gegevensuitgang

              
• Uiterst nauwkeurige beugelmicrometer voor het controleren van werkstukken met bijzonder 

nauwe toleranties, zoals geslepen onderdelen
• Versterkte constructie met bijzonder stabiele beugel
• Speciale thermisch isolerende vlakken om thermische uitzetting door handwarmte te 

voorkomen
• Meettrommel als ratel uitgevoerd, meetkracht 7 - 9 N
• ABSOLUTE-draaisignaalgever
• Digimatic2-uitvoering
• Meetvlakdiam. 3,2 mm
• Gewicht 400 g
• Wordt geleverd met extra thermisch isolerende vlakken, schroevendraaier, justeersleutel en 

batterij SR 2032, art.nr. 548079 6032
• Speciale accessoires: Digimatic-kabel type B, art.nr. 563100 0011 (1 m); art.nr. 

563100 0012 (2 m), USB-kabel Type B-USB, art.nr. 563110 0002

Digitale, uiterst nauwkeurige beugelmicrometer    

 

 

 

 

Aanvullende warmtebescherming voor 
vrijhandmetingen

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 0,6 503317 2025 1.788,— 070160 D001 20,50
5102
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• voor de snelle en zeer nauwkeurige meting van verschillende diameters en exacte meting op 

gevoelige oppervlakken
• Stalen beugel, met rateltrommel
• Spilvoeding 10 mm/omw., niet-draaiende spil
• Lcd-scherm met 10 mm hoge cijfers
• Onbegrensde verplaatsingssnelheid
• Levensduur van de batterijen 5 jaar
• Schaalverdelingstrommel-Ø: 25 mm, spil-Ø: 6,35 mm
• Kalibratie inclusief instelkaliber
• Functie: Beginwaarde (ORIGIN), ZERO/ABS, stopwaarde (HOLD), ON/OFF, batterijcontrole
• Wordt geleverd inclusief batterij SR 44, art.nr. 500534 0001, boven 25 mm met instelkaliber
• Speciale accessoires: Digimatic-kabel type B, art.nr. 563100 0011 (1 m); art.nr. 563100 

0012 (2 m), USB-kabel Type B-USB, art.nr. 563110 0002

Digitale beugelmicrometers QuickMike    

 

 

30 mm meetbereik 

bij 3 omwentelingen!

Standaarduitvoering

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

A
mm

B
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-30 3 0,75 6,5 503617 2007 915,— 070160 D002 22,50
5102

Meetvlakken snijvormig

 

     

    

Meetbereik
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-30 2,0 7,0 25 2 503315 2030 523,— 070160 D002 22,50

25-55 2,8 8,5 36 3 503315 2055 609,— 073103 D047 38,50

50-80 2,8 10,3 47 3 503315 2080 653,— 073103 D052 42,50

75-105 2,8 10,7 60 3 503315 2105 677,— 073103 D049 54,—
5102

        
• Precisie-Uitvoering met ratel
• Beugel met handbescherming
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Schaaltrommel-Ø: 17 mm
• Spil-Ø: 6,5 mm
• Kalibratie incl. instelmaat
• Levering inclusief afstelsleutel, boven 25 mm met instelmaat

Speciale beugelschroefmaten    

  

    

Meetbereik Diameter meetoppervlak
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 mm 20 503524 0025 194,50 070160 D001 20,50

25-50 mm 20 503524 0050 224,— 073103 D047 38,50

50-75 mm 20 503524 0075 255,— 073103 D052 42,50

75-100 mm 20 503524 0100 299,— 073103 D052 42,50
5116

met schotelmeetvlakken Ø 20 mm
• voor meting van de tandbreedte
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• stabiel met ratel
• gelakte staalbeugel
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Schaaltrommel-Ø 18 mm, spil-Ø 6,35 mm
• Levering inclusief afstelsleutel en instelmaat
• Kalibratie incl. instelmaat

Speciale beugelschroefmaten    

      

    

Meetbereik
mm

Parallelliteit
µm

Foutgrens
µm

d1
mm

e
mm

t
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 4 4 20 8 0,7 503511 0025 242,— 070160 D001 20,50

25-50 4 4 20 8 0,7 503511 0050 271,— 073103 D052 38,50

50-75 6 6 20 8 0,7 503511 0075 298,— 073103 D052 42,50

75-100 6 6 20 8 0,7 503511 0100 346,— 073103 D052 42,50

100-125 7 7 30 12 1,0 503511 0125 365,— 073103 D049 50,—

125-150 7 7 30 12 1,0 503511 0150 385,— 073103 D049 54,—

150-175 8 7 30 12 1,0 503511 0175 412,— 073103 D049 54,—

175-200 8 8 30 12 1,0 503511 0200 447,— 073103 D049 54,—
5102

Vorm D7, met schotelmeetvlakken Ø 20 x 0,7 mm
• voor meting van de tandbreedte module 0,5 tot 6

t d

e

 

503511 0025

   

    

Meetbereik
mm

A
mm

B
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 0,75 6,5 503517 1001 273,— 070160 D001 20,50

25-50 0,75 6,5 503517 1002 330,— 073103 D047 38,50

50-75 0,75 6,5 503517 1003 353,— 073103 D052 42,50

75-100 0,75 6,5 503517 1004 383,— 073103 D052 42,50

100-125 0,75 6,5 503517 1005 407,— 073103 D048 50,—

125-150 0,75 6,5 503517 1006 429,— 073103 D049 54,—

150-175 0,75 6,5 503517 1009 466,— 073103 D049 54,—

175-200 0,75 6,5 503517 1008 509,— 073103 D049 54,—

0-25 0,4 4 503517 1111 295,— 070160 D001 20,50

25-50 0,4 4 503517 1112 315,— 073103 D047 38,50
5102

Vorm D4, met snijvormige meetvlakken
• Voor het meten van smalle groeven en rillen
• 503517 1101 en 503517 1102 meetvlakken uitgerust met hardmetaal

 

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 5 503535 0025 351,— 070160 D001 20,50

25-50 6 503535 0050 372,— 073103 D047 38,50

50-75 7 503535 0075 443,— 073103 D052 42,50

75-100 8 503535 0100 466,— 073103 D052 42,50
5102

met meetbekken
• voor het meten op moeilijk toegankelijke plaatsen, bijvoorbeeld flenzen, rillen of in boringen

  

�

�

�

1 aambeeld, 2 meetvlakken, dikte 0,75 en 0,4 
mm, 3 spindels
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• Staalbeugel, met ratel en klemhendel
• LCD-display met 7,5 mm hoge cijfers
• Schaaltrommel-Ø: 18 mm
• Spil-Ø: 6,35 mm
• Functie: Beginwaarde (ORIGIN), nullen / absoluut (ZERO/ABS), Vasthoudwaarde (HOLD)
• Levering in etui incl. afstelsleutel, batterij SR 44 nr. 500534 0001 boven 25 mm met instelmaat
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 0012 (2m), USB-kabel 

type B-USB nr. 563110 0002

Speciale, digitale beugelschroefmaten IP65    

 

   

    

Meetbereik
mm

Parallelliteit
µm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 4 4 503611 0025 758,— 070160 D001 20,50

25-50 4 4 503611 1050 846,— 073103 D047 38,50

50-75 6 6 503611 1075 892,— 073103 D052 42,50

75-100 6 6 503611 1100 925,— 073103 D052 42,50
5102

Vorm D7
• voor meting van de tandbreedte module 0,5 tot 6
• Schotelmeetvlakken Ø 20 x 0,7 mm
• Kalibratie incl. instelmaat

 

 
 

    

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

Meetkracht
N

D min.
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 5-10 15 503609 0005 606,— 070160 D001 20,50
5102

Vorm D1 meetvlakken gewelfd R4
• bijv. voor meting van wanddikten

 

 

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

Meetkracht
N

D min.
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 3 3-8 2 503609 0009 600,— 070160 D001 20,50

0-25 3 3-8 8,2 503609 0012 600,— 070160 D001 20,50
5102

soortgelijke vorm D12 met stalen pen
• voor wanddiktemeting

 

 
503609 0009 503609 0012

  

        

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

15° 
 Art. nr. €

30° 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 503603 0025 684,— 503605 0025 684,— 071210 D001 40,—
5102 5102

Meetvlakken als punten 15° of 30°

 

  

 

 

 

 

Vervolg volgende pagina >>>
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Meetbereik
mm

L
mm

d
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 5 2 503601 0005 716,— 070160 D001 20,50
5102

Vorm D3 meetvlakken getrapt
• voor het meten van groeven, spieassen, rillen en vormstukken

            
• stabiel met ratel
• gelakte staalbeugel met handbescherming
• Spilklemming via hendelknop
• Aflezing via groot lcd-display met 7,5 mm hoge cijfers
• Schaaltrommel-Ø: 18 mm
• Spil-Ø: 6,35 mm
• Kalibratie incl. instelmaat
• Functie: Voorinstelling (PRESET), nullen / absoluut (ZERO/ABS), vasthoudwaarde (HOLD) 

automatische uitschakeling, batterijcontrole
• Levering inclusief afstelsleutel, batterij SR 44 nr. 500534 0001 en instelmaat
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 0012 

(2m), USB-kabel type B-USB nr. 563110 0002

Speciale, digitale beugelschroefmaten    

  

    

Meetbereik
mm

Prismahoek   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1-15 60° 503607 0011 910,— 070160 D200 122,—

10-25 60° 503607 0012 950,— 070160 D200 122,—

25-40 60° 503607 0013 974,— 070160 D201 142,—
5102

Vorm D10-3 voor het meten van verspaningsgereedschap met drie messen
• Meetvlak en prisma ultrafijn gelept
• Spilspoed 0,75 mm

 

 

 

   

    

Meetbereik
mm

A
mm

B
mm

geharde meetvlakken 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 0,75 6,5 503617 0001 1.009,— 070160 D001 20,50

25-50 0,75 6,5 503617 0002 1.096,— 073103 D047 38,50

50-75 0,75 6,5 503617 0003 1.130,— 073103 D052 42,50

75-100 0,75 6,5 503617 1004 1.169,— 073103 D052 42,50

0-25 0,4 3,0 503617 0005 1.059,— 070160 D001 20,50

25-50 0,4 3,0 503617 1006 1.140,— 073103 D047 38,50
5102

Vorm D4 voor meting van smalle groeven en rillen
• Meetvlakken snedevormig, niet draaiende spil
• Spilspoed 0,5 mm

�

�

�

1 aambeeld, 2 meetvlakken, dikte 0,75 en 
0,4 mm, 3 spindels
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• Vorm D16
• Door de verwisselbare meetaambeelden is het meetbereik variabel. Justering met 

behulp van de meegeleverde instelkalibers.
• Gelakte stalen beugel met boringen voor gewichtsreductie
• Spindelklemming met klemhendel
• Afleesdelen mat verchroomd
• Diameter schaalverdelingtrommel: tot 300 mm = 18 mm, boven 300 mm = 21 mm
• Diameter spindel: tot 300 mm = 6,35 mm, boven 300 mm = 8 mm
• Foutgrens: tot 500 mm = DIN, vanaf 500 mm = ± (4 + L/75) µm
• Meetvlakken: Spindel met hardmetaal
• Inserts: gehard speciaalstaal
• Kalibratie inclusief instelkalibers
• Levering inclusief justeersleutel, verwisselbare inserts en instelkalibers

Beugelschroefmaat met verwisselbaar aambeeld    

 502931 0150

   

     

Meetbereik
mm

Inzetstukken Instelmaten   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-100 4 3 502931 0100 436,—   073103 D003 166,50

0-150 6 5 502931 0150 635,—   073103 D004 400,—

100-200 4 4 502931 0200 554,—   073103 D005 356,—

150-300 6 6 502931 0300 807,—   073103 D006 567,—

200-300 4 4 502931 0301 606,—   073103 D007 376,—

300-400 4 4 502931 0400 778,—   073103 D008 436,—

400-500 4 4 502931 0500 857,—   073103 D009 492,—

500-600 4 4 502931 0600 1.221,— 073103 W258 672,—   

600-700 4 4 502931 0700 1.348,— 073103 W010 672,—   

700-800 4 4 502931 0800 1.459,— 073103 W010 672,—   

800-900 4 4 502931 0900 1.631,— 073103 W010 672,—   

900-1000 4 4 502931 1000 1.755,— 073103 W010 672,—   
5102

 

          
• Door de verwisselbare meetaambeelden is het meetbereik variabel. De afstelling 

vindt plaats met de meegeleverde instelkalibers.
• Gelakte stalen beugel met boringen voor gewichtsreductie
• Spilklemming via klemhefboom
• Afleesdelen verchroomd
• Meetvlakken: Spil met hardmetaalcoating
• Inzetstukken:  speciaal staal gehard
• Kalibratie inclusief instelkalibers
• Wordt geleverd inclusief afstelsleutel, uitwisselbare inzetstukken en instelkalibers

Beugelmicrometer met vervangbaar aambeeld  

 

   

     

Meetbereik Aantal inzetstukken Number of setting dimensions   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-100 mm 4 3 502935 0100 278,— 073103 D003 166,50

0-150 mm 6 5 502935 0150 360,— 073103 D004 400,—

100-200 mm 4 4 502935 0200 370,— 073103 D005 356,—

200-300 mm 4 4 502935 0300 400,— 073103 D007 376,—
5116
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• Vorm D16
• De verwisselbare meetaambeelden maken een variabel meetbereik mogelijk. De afstelling gebeurt met 

de meegeleverde instelmaten.
• gelakte staalbeugel met boringen voor gewichtsverlaging
• Spilklemming via hendelknop
• Aflezing via groot lcd-display met 7,5 mm hoge cijfers
• met beschermingsklasse IP 65 (Grootte 0150 en 0300)
• Schaaltrommel-Ø: tot 300 mm = 18 mm, boven 300 mm = 21 mm
• Spil-Ø: tot 300 mm = 6,35 mm, boven 300 mm = 8 mm
• Foutgrens: tot 500 mm = DIN
• Meetvlakken: Spil bekleed met hard metaal, Inzetstukken van gehard speciaal staal
• Functie: Voorinstelling (PRESET), nullen / absoluut (ZERO/ABS), vasthoudwaarde (HOLD), 

automatische uitschakeling, batterijcontrole
• Kalibratie incl. instelmaten
• Levering inclusief afstelsleutel, batterij SR 44 nr. 500534 0001 verwisselbare inserts en instelmaten
• Speciale toebehoren: 

- voor maat 0150 en 0300: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 0012 (2m), 
USB-kabel type B-USB nr. 563110 0002 
- voor maat 0401 en 0501: Digimatic-kabel type C nr. 563100 0021 (1 m), nr. 563100 0022 (2m), 
USB-kabel type C-USB nr. 563110 0003

Digitale beugelschroefmaat met verwisselbaar aambeeld    

 

 

5033210401 en 
5033210501

503321 0150

    

    

Meetbereik
mm

Inzetstukken Instelmaten Beschermingsklasse   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-150 6 5 IP 65 503321 0150 971,— 073103 D004 400,—

150-300 6 6 IP 65 503321 0300 1.207,— 073103 D006 567,—

300-400 4 4 - 503321 0401 1.247,— 073103 D008 436,—

400-500 4 4 - 503321 0501 1.294,— 073103 D009 492,—
5102

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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• voor seriecontrole
• met ingebouwde fijnmeetklok
• Terugtrekhendel in handzame positie
• Werkstukdrager
• Meetvlakken Ø 10,8 mm
• Effentheid 0,3 µm
• Meetkracht 5-10 N
• grote schaal voor eenvoudige aflezing
• instelbare tolerantiemarkeringen voor goed- en uitschotmetingen
• Weergavebereik ± 0,06 mm
• Foutgrens fijnmeetklok 0,001 mm

Passameter    

503705 0025

503705 0025

     

    

Meetbereik
mm

Parallelliteit
µm

D
mm

L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 0,6 25 31 0,740 503705 0025 635,— 070170 D001 40,—

25-50 0,6 35 56 0,840 503705 0050 724,— 070170 D002 46,—

50-75 1,0 47,5 81 0,950 503705 0075 796,— 070170 D002 46,—

75-100 1,0 60 106 1,080 503705 0100 879,— 070170 D002 46,—
5102

 

            
• Vorm D13
• voor seriecontrole
• grote schaal voor eenvoudige aflezing
• Meetvlakken HM-uitgerust, geslepen en zeer fijn gelept
• Nulinstelling via schroef afstelbaar
• instelbare tolerantiemarkeringen voor goed- en uitschotmetingen
• Terugtrekhendel in handzame positie, rechter- of linkerzijde
• Schaaltrommel en schaalhuls mat verchroomd Ø 21 mm
• Meetspil Ø 8 mm
• Weergavebereik ± 0,06 mm
• Foutgrens schroefmaat 0,002 mm
• Foutgrens weergave 0,001 mm
• Effentheid 0,3 µm
• Meetkracht 5-10 N
• Kalibratie incl. instelmaat
• Levering inclusief instelsleutel, boven 25 mm met instelmaat

Fijnmeetklok-schroefmaat    

503701 0025

503701 0025

503701 1025

     

    

Meetbereik
mm

Terugtrekhendel Parallelliteit
µm

D
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 rechts 0,6 25 0,520 503701 0025 765,— 070170 D001 40,—

0-25 links 0,6 25 0,520 503701 1025 760,— 070170 D001 40,—

25-50 links 0,6 38 0,670 503701 0050 855,— 073103 D012 64,—

50-75 links 1,0 50 0,820 503701 0075 1.038,— 073103 D012 64,—

75-100 links 1,0 63 0,970 503701 0100 1.104,— 073103 D012 64,—
5102
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• Vorm D18, met opnameboorgaten voor optionele schroefdraadinzetstukken
• voor meting van flankdiameters bij buitendraden
• gelakte staalbeugel met handbescherming, spilklemming via klemhendel
• Schaaltrommel-Ø: 18 mm
• Spil-Ø: 6,35 mm
• Kalibratie incl. instelmaat
• Meetinzetstukken niet in de levering inbegrepen

Speciale beugelschroefmaten voor buitendraadcontrole    

  

    

Meetbereik
mm

a
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

0-25 25 503515 0025 334,— 071260 D001 28,—   

25-50 32 503515 0050 400,—   073103 W057 62,—

50-75 45 503515 0075 445,—   073103 W057 62,—

75-100 65 503515 0100 471,—   073103 W057 62,—

100-125 79 503515 0125 487,—   073103 W056 86,—

125-150 93 503515 0150 589,—   073103 W056 86,—

150-175 105 503515 0175 646,—   073103 W056 86,—

175-200 120 503515 0200 691,—   073103 W056 86,—
5102

analoog
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Aflezing 0,01 mm
• Levering inclusief afstelsleutel, boven 25 mm met instelmaat 60°  

503515 0025

503515 0025

  

    

Meetbereik
mm

a
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

0-25 25 503615 1025 780,— 071260 D001 28,—   

25-50 32 503615 1050 967,—   073103 W057 62,—

50-75 45 503615 1075 992,—   073103 W057 62,—

75-100 65,5 503615 1100 1.044,—   073103 W057 62,—
5102

digitaal
• LCD-display met 7,5 mm hoge cijfers
• Aflezing 0,001 mm
• automatische uitschakeling, Batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001 Afstelsleutel, boven 25 mm met instelmaat 60°
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 0012 (2m), USB-kabel 

type B-USB nr. 563110 0002  

 

 

  

    

Spoed metr.
mm

UNF
Gang/inch

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,4 -  0,5 64 - 48 504009 0001 69,— 075662 D001 40,—

0,6 -  0,9 44 - 28 504009 0002 69,— 075662 D001 40,—

1,0 -  1,75 24 - 14 504009 0003 69,— 075662 D001 40,—

2,0 -  3,0 13 - 9 504009 0004 69,— 075662 D001 40,—

3,5 -  5,0 8 - 5 504009 0005 69,— 075662 D001 40,—

5,5 -  7,0 4,5 - 3,5 504009 0006 69,— 075662 D001 40,—
5102

Afzonderlijke mesinzetstukken 60°, voor metrisch en UNF schroefdraad
• gehard, prisma, conus en inspanschacht, ultrafijn bewerkt

 
 

 

    

Whitworth
Gang/inch

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

60 - 48 504011 0001 69,— 075662 D001 40,—

48 - 40 504011 0002 69,— 075662 D001 40,—

40 - 32 504011 0003 69,— 075662 D001 40,—

32 - 24 504011 0004 69,— 075662 D001 40,—

24 - 18 504011 0005 69,— 075662 D001 40,—

18 - 14 504011 0006 69,— 075662 D001 40,—

14 - 10 504011 0007 69,— 075662 D001 40,—

10 -   7 504011 0008 69,— 075662 D001 40,—

7 -   4,5 504011 0009 69,— 075662 D001 40,—

4,5 - 3,5 504011 0010 69,— 075662 D001 40,—
5102

Afzonderlijke mesinzetstukken 55°, voor Whitworth schroefdraad
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Nominale maat
mm

55° 
 Art. nr. €

60° 
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

25 504005 0025 60,— 504007 0025 60,— 073103 W126 28,—

50 504005 0050 66,— 504007 0050 66,— 073103 W126 28,—

75 504005 0075 80,— 504007 0075 80,— 073103 W126 28,—

100 504005 0100 91,— 504007 0100 91,— 073103 W126 28,—

125 504005 0125 102,— 504007 0125 102,— 073103 W127 38,—
5102 5102

Instelmaten 55° en 60°
• gehard, zeer fijn bewerkt
• met handbescherming
• 504005.... Flankhoek 55°
• 504007.... Flankhoek 60°

504007 0050

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5040090001 tot 5040090006 504009 0020 372,— 075662 D006 220,—

5040110001 tot 5040110010 504011 0011 607,— 075662 D007 364,—
5102

Meetinzetstukken in set, 55° en 60°
• 504009.... Flankhoek 60°
• 504011.... Flankhoek 55°

 

• 5040010001: Gietijzeren uitvoering met groot standvlak voor de opname van 
beugelschroefmaten tot 100 mm meetbereik, ideale afleespositie instelbaar door zwenkbare 
klembek

• 5040010002: Gietijzeren uitvoering speciaal voor de opname van digitale 
beugelschroefmaten tot meetbereik 50 mm, klembereik 4 tot 12 mm

Houder voor beugelschroefmaat    

504001 0001

504001 0002

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

voor beugelschroefmaten tot 100 mm 504001 0001 62,—

voor digitale beugelschroefmaat tot 50 mm 504001 0002 51,—
5102

 

 

• Gietijzeren uitvoering
• met groot standvlak voor opname van beugelschroefmaten tot een meetbereik van 100 mm
• ideale afleespositie instelbaar door zwenkbare klembek

Houder voor beugelschroefmaat    

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… UNICHECK.

Flexibel, nauwkeurig, 
universeel…

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Voor micrometers tot 300 mm 504002 0001 36,60
5116
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• Voor bevestiging op meetschroeven
• Voor het bepalen van de flankdiameter bij buitendraden volgens de driedraadsmethode
• Gehard, ultrafijn gelept
• Foutengrens 0,001 mm
• Met opnameboring Ø 6,35 mm
• Andere uitvoeringen zijn op aanvraag leverbaar
• Gratis software voor berekening van de controlemaat vindt u op onze homepage

Controlematen M voor metrische schroefdraad DIN 13 blad 1
M3 = 3,113 mm / M10 = 10,414 mm / M22 = 23,163 mm
M4 = 4,305 mm / M12 = 12,650 mm / M24 = 25,606 mm
M5 = 5,153 mm / M14 = 15,021 mm / M27 = 28,605 mm
M6 = 6,346 mm / M16 = 17,021 mm / M30 = 30,848 mm
M8 = 8,282 mm / M20 = 21,163 mm / M33 = 33,848 mm

Schroefdraadmeetdraden    

Opnameboorgat

 

 

     

    

Schroefdraad Spoed metr.
mm

Whitworth
Gang/inch

UNC, UNF
Gang/inch

Meetdraad-Ø
mm

Opname diam. 6,35 mm 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M3 0,50 - 56 0,290 504019 0290 125,— 075032 D009 50,—

M4-M5 0,70-0,80 - 32 0,455 504019 0455 125,— 075032 D009 50,—

M6-M7 1,00 26,24 24 0,620 504019 0620 125,— 075032 D009 50,—

M8-M9 1,25 22,20,19 20 0,725 504019 0725 125,— 075032 D009 50,—

M10-M11 1,50 18,16 18, 16 0,895 504019 0895 125,— 075032 D009 50,—

M12 1,75 14 14, 13 1,100 504019 1100 125,— 075032 D009 50,—

M14-M16 2,00 12,11 12, 11 1,350 504019 1350 125,— 075032 D009 50,—

M20-M22 2,50 10,9 10, 9 1,650 504019 1650 125,— 075032 D009 50,—

M24-M33 3,00-3,50 8,7 8, 7 2,050 504019 2050 125,— 075032 D009 50,—
5103

 

 

• voor controle en afstelling van beugelschroefmaten
• gehard
• met handbescherming
• zeer fijn gelepte meetvlakken
• met vermelding van werkelijke maat
• Foutgrens: ± (1 + L/50) µm
• Effentheid: 0,3 µm
• Instelmaten tot 2000 mm op aanvraag leverbaar

Instelmaten voor beugelschroefmaten    

504003 0075 504003 0150 504003 0200

 

    

Nominale maat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

25 504003 0025 29,— 075033 D001 16,—

50 504003 0050 32,— 075033 D001 16,—

75 504003 0075 33,— 075033 D002 18,—

100 504003 0100 34,— 075033 D002 18,—

125 504003 0125 36,— 075033 D003 24,—

150 504003 0150 38,— 075033 D003 24,—

175 504003 0175 40,— 075033 D003 24,—

200 504003 0200 45,— 075033 D003 24,—

225 504003 0225 51,— 075033 D004 29,—

250 504003 0250 55,— 075033 D004 29,—

275 504003 0275 61,— 075033 D004 29,—

300 504003 0300 66,— 075033 D004 29,—

325 504003 0325 72,— 075033 D005 36,—

350 504003 0350 83,— 075033 D005 36,—

375 504003 0375 91,— 075033 D005 36,—

400 504003 0400 102,— 075033 D005 36,—

425 504003 0425 107,— 075033 D006 50,—

450 504003 0450 118,— 075033 D006 50,—

475 504003 0475 134,— 075033 D006 50,—

500 504003 0500 142,— 075033 D006 50,—
5102
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• snel en betrouwbaar meten van buitendiameters tot 300 mm
• Instelling van de controlemaat vindt plaats via een overeenkomstige eindmaat
• stabiel gietijzeren frame met spantang voor vastklemmen van meetklok Ø 8 mm
• Zeer fijn gelepte hardmetalen meetvlakken
• Frame met isolatiebeveiliging
• het onderste meetvlak is 25 mm verstelbaar en vast te zetten met de klemring
• instelbare diepteaanslag
• Meetkracht 15 ± 3 N
• Parallelliteit van de meetvlakken 0,005 mm
• Kalibratie excl. testkosten voor meetapparaat met display
• Levering zonder meetklok in vormverpakking

Verstelbare bekkaliber    

Toepassingsvoorbeeld met digitale 
meetklok en houder

529001 0025

  

    

Meetbereik
mm

Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 277 529001 0025 457,—   074008 D001 62,—

25-50 302 529001 0050 474,—   074008 D001 62,—

50-75 328 529001 0075 491,—   074008 D001 62,—

75-100 353 529001 0100 501,—   074008 D001 62,—

100-125 379 529001 0125 525,—   074008 D002 79,—

125-150 404 529001 0150 554,—   074008 D002 79,—

150-175 429 529001 0175 580,—   074008 D002 79,—

175-200 455 529001 0200 607,—   074008 D002 79,—

200-225 480 529001 0225 633,— 074008 W901 96,—   

225-250 506 529001 0250 660,— 074008 W901 96,—   

250-275 531 529001 0275 686,— 074008 W901 96,—   

275-300 556 529001 0300 712,— 074008 W901 96,—   
5102

 

        
• met ratel
• Brug van gereedschapsstaal gehard en gelept
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Spilweg 25 mm, spil-Ø 4 mm
• Schaaltrommel-Ø 18 mm
• Inzetstukken gehard en zeer fijn bewerkt
• 504503/504505.... met verwisselbare meetinzetstukken
• Kalibratie incl. inzetstukken
• Levering inclusief afstelsleutel

Diepteschroefmaat    

   

    

Meetbereik
mm

Brugmaat
mm

Inzetstukken   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 63,5x16 - 504501 0025 156,—   074009 D001 29,—

0-50 63,5x16 2 504503 0050 182,— 073103 W107 66,—   

0-75 63,5x16 3 504503 0075 193,— 073103 W108 88,—   

0-100 63,5x16 4 504503 0100 240,— 073103 W104 110,—   

0-150 63,5x16 6 504503 0150 332,— 073103 W105 178,—   

0-300 63,5x16 12 504503 0300 502,— 073103 W106 265,—   
5102

Meetbrug 63,5 x 16 mm

504501 0025

   

    

Meetbereik
mm

Brugmaat
mm

Inzetstukken   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 101,6x16 - 504501 1025 194,—   074009 D001 29,—

0-50 101,6x16 2 504505 0050 213,— 073103 W107 66,—   

0-75 101,6x16 3 504505 0075 227,— 073103 W108 88,—   

0-100 101,6x16 4 504505 0100 264,— 073103 W104 110,—   

0-150 101,6x16 6 504505 0150 344,— 073103 W105 178,—   

0-300 101,6x16 12 504505 0300 526,— 073103 W106 265,—   
5102

Meetbrug 101,6 x 16 mm
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• Met ratel
• Brug van gereedschapsstaal, gehard en gelept
• Erg goede afleesbaarheid door middel van ca. 6,6 mm hoge lcd-cijfers
• Met verwisselbare aambeelden
• Spindelverplaatsing 25 mm, spindeldiam. 4 mm
• Diameter van de schaalverdelingstrommel 18 mm
• Functies: PRESET (VOORINSTELLING), nulling/absoluut (willekeurige nulinstelling/ABS), geheugenwaarde 

(HOLD), automatische uitschakeling en batterijcontrole
• Maat A = meetbereik
• Kalibratie inclusief inserts
• Wordt geleverd inclusief justeersleutel, batterij SR 44, nr. 500534 0001 en verwisselbare aambeelden
• Speciale accessoires: Digimatic-kabel type B, art.nr. 563100 0011 (1 m); art.nr. 563100 0012 (2 m); 

USB-kabel type B-USB, art.nr. 563110 0002

Digitale diepteschroefmaat    

 

 

    
• met verwisselbare verlengstukken
• Brug van gereedschapsstaal, gehard en gelept
• Meetklok linksdraaiend
• Aanpassing van de meetdiepte door verwisselen van de meetklokverlengstukken
• Diameter van de verlenging: 5 mm
• Precisie meetklok: fe = 12 µm
• Kalibratie incl. meetbrug
• Levering inclusief verlengstukken

Dieptemaat met meetklokaflezing    

504801 0200

   

    

Meetbereik
mm

Brugmaat
mm

Inzetstukken   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

0-150 101,6x16 6 504601 1150 837,— 073103 W105 178,—

0-300 101,6x16 12 504601 1300 1.081,— 073103 W106 265,—
5102

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Indicatiebereik
mm

Brugmaat
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

0-200 10 63,5x16 10, 20, 30, 30, 100 504801 0200 217,— 073103 W024 29,—

0-200 10 101,6x16 10, 20, 30, 30, 100 504801 1200 230,— 073103 W024 29,—
5102

MITUTOYO
Meetapparatencatalogus 
ca. 620 pagina's
Artikelnr. 019900 0069

DE
ALLES

VAN
MAATSTAF

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

D-20005

MESSGERÄTEKATALOG 2021 - 2023
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• voor inbouw in inrichtingen en machines, voor de 

nauwkeurige positionering van bewegende delen
• Spil geheel gehard en geslepen
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• cilindrische inspanschacht

Inbouwschroefmaten    

   

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-13 2  505111 0002 63,— 071230 D001 48,—
5102

Kleine uitvoering
• Gehard meetvlak (> 60 HRc)

505111 0002

   

     

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

Inspanschacht-Ø
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 10 505120 0004 64,— 071230 D001 48,—
5102

Standaarduitvoering
• met draaiende spil
• Meetvlak HM-uitgerust

 

505120 0004

          
• speciaal voor gebruik in coördinatenmeettafel met meetmicroscopen en meetprojectoren
• Weergavegedeelte 330° draaibaar
• zeer goede aflezing door 7,5 mm hoge cijfers
• automatische uitschakeling na 20 minuten
• Display en bedieningsknoppen van olieresistente materialen
• cilindrische inspanschacht Ø 18 mm
• Versteltrommel Ø 49 mm met kruk voor snelle verstelling
• Spil gehard en geslepen
• Functies: ON / ZERO / ABS, omschakeling van de telrichting, PRESET voorselectie
• Levering in vormverpakking incl. twee batterijen SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type C nr. 563100 0021 (1 m), nr. 563100 0022 (2 m), 

USB-kabel type C-USB nr. 563110 0003

Digitale inbouwschroefmaat    

 

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-50 3 505404 0001 853,— 071230 D002 56,—
5102

 

          
• Basiselement van speciaal gietijzer, gelakt
• Spilklemming door klemschroef
• zeer goede afleesbaarheid via 6,6 mm hoge cijfers
• automatische inschakeling bij spindelbeweging
• cilindrische inspanschacht Ø 12 mm
• Spil-Ø 6,35 mm
• Functies: Voorinstelling (PRESET), nullen / absoluut (ZERO/ABS), Vasthoudwaarde 

(HOLD) 
automatische uitschakeling, Batterijcontrole

• Levering in vormverpakking inclusief afstelsleutel en batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 

0012 (2 m), USB-kabel type B-USB nr. 563110 0002

Digitale inbouwschroefmaat IP65    

 

 

 

505402 0005

505402 0006

   

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

Spileinde   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 2 niet draaiend meetvlak 505402 0005 501,— 071230 D001 48,—

0-25 2 met hardmetaal bekleed 505402 0006 464,— 071230 D001 48,—
5102
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• Meetspil kogelgelagerd, gehard en geslepen
• met cilindervormige, stabiele Hardmetaal meetbekken
• twee gescheiden, apart verstelbare, inwendige schaalhuls, voor eenvoudige, directe aflezing en instelling
• Meettrommel-Ø 21 mm
• Herhalingsnauwkeurigheid: 2 µm
• gelijkblijvende meetdruk door naar voren getrokken frictiekoppeling

Binnenschroefmaat met dubbele bek    

5-30

22

2,6

30-55
(50-75,75)

8
23

8

25

Ø
20

Schnabeldicke 5,8

Ø
19 Ø
21

 

 

        
• Precisie-Uitvoering mat verchroomd
• met ratel
• Meetvlakken HM-uitgerust, zeer fijn bewerkt
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Schaaltrommel-Ø: 17 mm
• Levering inclusief afstelsleutel

Binnenschroefmaat met meetbekken    

Meetbereik 5 - 30 mm

vanaf 506301 0050 met 
meetbekken

Meetbereik 25 - 50 mm

Meetbereik > 50 mm

506301 0030

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5-30 5 506301 0030 265,— 072004 D001 62,—

25-50 6 506301 0050 305,— 072004 D001 62,—

50-75 7 506301 0075 317,— 072004 D001 62,—

75-100 8 506301 0100 363,— 072004 D001 62,—

100-125 9 506301 0125 489,— 072004 D002 69,—

125-150 9 506301 0150 551,— 072004 D002 69,—
5102

 

        
• Werkplaatsuitvoering mat verchroomd
• met ratel
• Meetvlakken HM-uitgerust, zeer fijn bewerkt
• Spilklemming via klemschroef
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Schaaltrommel-Ø: 17 mm
• Kalibratie incl. instelring, gereduceerde controles
• Levering inclusief afstelsleutel en instelring bij meetbereik 5-30 en 25-50 mm

Binnenschroefmaat met meetbekken   
 

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5-30 10 506101 0030 192,50 073103 D078 93,50

25-50 12 506101 0050 210,— 073103 D019 93,50

50-75 14 506101 0075 243,— 072004 D001 62,—

75-100 16 506101 0100 283,— 072004 D001 62,—
5116

afzonderlijk

506101 0030 
met meetstiften

506101 0050

  

    

Meetbereik
mm

Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5-75 3 binnenmicrometers, 2 instelringen: 5 en 25 mm 506103 0075 579,— 073103 D002 249,—
5116

Set

  

     

Meetbereik Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5-55 mm 2,5 506101 0555 959,— 073103 D079 82,—
5181
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• Lichte constructie in buisconstructie
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• bolle meetvlakken met hardmetalen punt en gehoond
• vanaf meetbereik 75 mm met spindelklemming m.b.v. klemschroef
• boven meetbereik van 100 mm met handbescherming
• Schaaltrommel-Ø: tot 100 mm = 15 mm, boven 100 mm = 18 mm
• Levering inclusief afstelsleutel

Binnenschroefmaat in vaste uitvoering    

    

    

Meetbereik
mm

L
mm

A
mm

B
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

50-75 50 3,5 3 506501 0075 141,— 072003 D001 36,—

75-100 75 3,5 3 506501 0100 148,— 072003 D001 36,—

100-125 100 5,0 3 506501 0125 154,— 072003 D001 36,—

125-150 125 5,0 3 506501 0150 158,— 072003 D001 36,—

150-175 150 18,0 15 506501 0175 162,— 072003 D001 36,—

175-200 175 18,0 15 506501 0200 175,— 072003 D001 36,—

200-225 200 18,0 15 506501 0225 184,— 072003 D002 64,—

225-250 225 18,0 15 506501 0250 190,— 072003 D002 64,—

250-275 250 18,0 15 506501 0275 198,— 072003 D002 64,—

275-300 275 18,0 15 506501 0300 214,— 072003 D002 64,—
5102

Afzonderlijke apparaten

            
• Precisie-Uitvoering met ratel
• Spilklemming via klemschroef
• Meetvlakken HM-uitgerust, zeer fijn bewerkt
• zeer goede aflezing via 6,6 mm hoge LCD-cijfers
• automatische inschakeling bij spindelbeweging
• Schaaltrommel-Ø: 18 mm
• Functie: Voorinstelling (PRESET), nullen / absoluut (ZERO/ABS), Vasthoudwaarde (HOLD) 

automatische uitschakeling, Batterijcontrole
• Levering inclusief afstelsleutel en batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 0012 

(2m), USB-kabel type B-USB nr. 563110 0002

Digitale binnenschroefmaat met meetbekken    

 

 

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5-30 5 506402 0030 825,— 072004 D001 62,—
5102

 

Maat 0075

 

Maat 0100

 



1346 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

        
• in samenstelbare uitvoering
• door de gedifferentieerde verlengingen erop te vastschroeven, kunnen 

alle maten binnen het aangegeven bereik worden gemeten
• Kalibratie incl. verlengstukken
• Levering inclusief afstelsleutel

Binnenschroefmaatsets    

Meetvlakken gehard
• Verlengingen met inwendige, geslepen stang die als stoffelijke maat dient
• Meetbereik van de schroefmaat 13 mm
• Klemming van de schroefmaat via klemschroeven
• Afleesgedeelte verchroomd
• Schaaltrommel-Ø: 15 mm
• Buis-Ø van de verlengstukken: 12,5 mm
• Foutgrens: (3+V+L/50) µm L in mm, V = Aantal verlengstukken

506701 0300

Meetvlakken HM-uitgerust

  

    

Meetbereik
mm

Meetvlak   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-13 gehard 506701 0001 159,— 072003 D001 36,—

0-13 met hardmetaal bekleed 506701 0002 200,— 072003 D001 36,—
5102

Reserveschroefmaatkoppen voor schroefmaatsets 506701....

 
 

Meetvlakken HM-uitgerust
• Verlengstukken als buis, die elk voor zich als stoffelijke maat dient
• Meetbereik van de schroefmaat 25 mm
• Klemming van de schroefmaat via klemschroeven
• Afleesgedeelte verchroomd
• Schaaltrommel-Ø: 18 mm
• Buis-Ø van de verlengstukken: 17 mm
• Foutgrens: (3+V+L/50) µm L in mm, V = aantal verlengstukken  

  

    

Meetbereik
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

50-150 13, 25, 50 506701 0150 246,—   073103 D016 144,—

50-300 13, 25, 50, 50,100 506701 0300 351,—   073103 D017 216,—

50-500 13, 25, 50, 50, 100, 200 506701 0500 485,—   073103 D018 252,—

50-1000 13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 300 506701 1000 641,— 073103 W117 180,—   

50-1500 13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 200, 
300, 300 506701 1500 841,— 073103 W118 255,—   

5102

  

    

Meetbereik
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

50-150 13, 25, 50 506701 0151 317,—   073103 D016 144,—

50-300 13, 25, 50, 50, 100 506701 0301 449,—   073103 D017 216,—

50-500 13, 25, 50, 50, 100, 200 506701 0501 616,—   073103 D018 252,—

50-1000 13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 300 506701 1001 771,— 073103 W117 180,—   

50-1500 13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 200, 
300, 300 506701 1501 979,— 073103 W118 255,—   

5102

  

    

Meetbereik
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100-500 25, 50, 100, 200 506703 0500 685,—   073103 D015 180,—

100-900 25, 50, 100, 200, 400 506703 0900 820,— 073103 W116 125,—   

100-1300 25, 50, 100, 200, 400, 400 506703 1300 983,— 073103 W113 150,—   

100-1700 25, 50, 100, 200, 400, 400, 400 506703 1700 1.152,— 073103 W114 175,—   

100-2100 25, 50, 100, 200, 400, 400, 400, 400 506703 2100 1.281,— 073103 W115 180,—   
5102
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Uitlijningsfouten

Tijdens een meting met een binnenschroefmaat in axiale of radiale richting moet op 
de juiste uitlijning van de binnenschroefmaat worden gelet. Een verkeerde uitlijning 
tijdens de meting leidt tot de offset X (afb. 1 en afb. 2) en daardoor tot een verkeerd 
meetresultaat. Een axiale offset X suggereert een groter, een radiale offset X een kleiner 
dan het verwachte meetresultaat.

Binnenmeetapparaten
Binnenmeetapparaten van Mitutoyo voor kleine boringen beschikken over contactele-
menten met een grote kromming, zodat deze tijdens het meten van de werkelijke dia-
meter (in de richting a-a ‚) van een boring eenvoudig kunnen worden gepositioneerd. 
De werkelijke diameter is de op de meetklok weergegeven minimumwaarde, terwijl 
het binnenmeetapparaat, zoals door de pijl aangegeven, op en neer wordt bewogen. 

De veerbelaste centreerbrug op een Mitutoyo tweepunts binnenmeetapparaat maakt 
een automatische radiale uitlijning mogelijk, zodat alleen een axiale op- en neergaan-
de beweging nodig is om de minimumwaarde (werkelijke diameter) te vinden.

Meetfouten als gevolg van temperatuur-
schommelingen van de binnenschroefmaat
De warmteoverdracht door de bediener op de binnenschroefmaat moet tot een mini-
mum beperkt worden, om grote meetfouten als gevolg van het temperatuurverschil tus-
sen werkstuk en binnenmeetapparaat te voorkomen. Wanneer het binnenmeetappa-
raat tijdens de meting direct met de hand wordt vastgehouden, moet u handschoenen 
dragen of het gereedschap aan de warmte-isolator vastpakken (indien aanwezig).

Aflezen van de schaal 
Schaalverdeling 0,005 mm

(1) Buitenhuls 35,000 mm 
(2) Trommel 0,015 mm
     Afleeswaarde 35,015 mm

X
X

L

L

Afbeelding 1
:  te meten binnendiameter

L:  Lengte gemeten bij een axiale offset X
X:  Offset in axiale richting
Δ: : Fout tijdens de meting
∆ : L- =√ 2+X2-  

Afbeelding 2
:  te meten binnendiameter

L:  Lengte gemeten bij een radiale offset X
X:  Offset in radiale richting
Δ -:  Fout tijdens de meting
∆ :  L- =√ 2–X2-

Verandering van de 
meetwaarden door  
afwijkende meetpositie
Bij toepassing van de Holtest-serie verschillen 
de meetwaarden tijdens hetmeten met volledig 
aanliggende meetvlakken en metingen alleen 
met de punten van de meetvlakken op basis van 
de mechanische eigenschappen van de schroef-
maat. Stel vóór de meting de referentiewaarden 
onder dezelfde omstandigheden in.

Als alleen de punten van de meetvlakken voor 
de meting worden gebruikt, stel dan de juiste 
referentiewaarde in. 
Instellen en meten!

Airy- en Bessel-punten
Wanneer een normal of een binnenschroefmaat horizontaal wordt gepositioneerd en 
gesteund op twee punten, ontstaat er door het eigengewicht een doorbuiging; de 
vorm van deze doorbuiging is afhankelijk van de afstand tussen de steunpunten. Zoals 
de volgende afbeelding laat zien, zijn er twee afstanden tussen de steunposities die 
deze doorbuiging onder controle houden. 

De uiteinden van een normaal (of binnenschroefmaat) kunnen exact horizontaal wor-
den gepositioneerd, door de twee posities van de oplegging symmetrisch te plaatsen 
(zie de bovenstaande afbeelding). Deze punten worden als "Airy-puten" aangeduid 
en worden dikwijls gebruikt om te waarborgen dat de uiteinden van een lengtemeet-
gereedschap evenwijdig zijn, zodat de lengte exact is vastgelegd. De lengteverande-
ring van een normaal (of binnenschroefmaat) op grond van doorbuiging kan tot een 
minimum beperkt blijven, wanneer de twee steunposities symmetrisch geplaatst wor-
den (zie de bovenstaande afbeelding). Deze punten worden aangeduid als Bessel-
punten en kunnen bij gebruik van lange binnenschroefmaten praktisch zijn.

a

a

a

a
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• voor het snel, direct meten van boringen vanaf Ø 2 mm
• Schaaltrommel en schaalhuls mat verchroomd
• Meetvlakken HM-uitgerust
• Meetkracht 5-10 N
• Foutgrens 2 µm

Binnenfijnmeetapparaten MINI-HOLTEST    

Meetbereik 2-2,5 mm

507505 0003

 

   

    

Meetbereik
mm

Individuele apparaten
mm

Stelringen
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

2-3 2-2,5 / 2,5-3 2,5 507505 0003 2.020,— 072003 W020 85,—

3-6 3-4 / 4-5 /  5-6 4 / 5 507505 0006 2.207,— 072003 W021 140,—
5102

      
• voor het meten van doorlopende en blinde boorgaten
• grote meetdieptes door verlenging
• Aflees- en bedieningselementen mat verchroomd
• Meetspil geheel gehard en geslepen
• Ratelkoppeling voor herhaalbare meetkracht
• zelfcentrerende meetkop met drie aan de zijkant uitstekende meettasters
• vanaf meetbereik 12 mm met hardmetalen punten
• Vrije maat a bij 6-12 mm = 1,4 mm, 12-100 mm = 0,5 mm
• Schaalverdeling tot grootte 0012 = 0,001 mm, vanaf maat 0016 = 0,005 mm
• Kalibratie incl. stelringen, gereduceerde controles
• Levering in stevige transportkoffer incl. instelring en verlengstuk

Driepunts-binnenfijnmeetapparaten    

     

    

Meetbereik Foutgrens
µm

Instelring diameter
mm

Meetdiepte
mm

Meetdiepte max.
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6 - 8 mm 4 6 55 155 507703 0008 303,— 073103 D062 57,50

8 - 10 mm 4 8 55 155 507703 0010 303,— 073103 D062 57,50

10 - 12 mm 4 10 55 155 507703 0012 303,— 073103 D062 57,50

12 - 16 mm 4 16 81 231 507703 0016 277,— 073103 D062 57,50

16 - 20 mm 4 16 81 231 507703 0020 277,— 073103 D062 57,50

20 - 25 mm 4 25 91 241 507703 0025 307,— 073103 D062 57,50

25 - 30 mm 4 25 91 241 507703 0030 307,— 073103 D062 57,50

30 - 40 mm 4 40 101 251 507703 0040 340,— 073103 D062 57,50

40 - 50 mm 5 40 101 251 507703 0050 375,— 073103 D062 57,50

50 - 63 mm 5 62 101 251 507703 0063 415,— 073103 D061 83,—

62 - 75 mm 5 62 115 265 507703 0075 425,— 073103 D061 83,—

75 - 88 mm 5 87 115 265 507703 0088 440,— 073103 D061 83,—

87 - 100 mm 5 87 115 265 507703 0100 480,— 073103 D061 83,—
5120

afzonderlijk

Instelring standaardaccessoires

507703 0040

507703 0088

    

    

Meetbereik Instelring diameter
mm

Inhoud
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6 - 12 mm 8  |  10 6-8  |  8-10  |  10-12 100 507704 0012 799,— 073103 D036 196,50

12 - 20 mm 16 12-16  | 16-20 150 507704 0020 495,— 073103 D031 83,50

20 - 50 mm 25  |  40 20-25  |  25-30  |  
30-40  |  40-50 2 x 150 507704 0050 1.149,— 073103 D043 188,—

50 - 100 mm 62  |  87 50-63  |  62-75  |  
75-88  |  87-100 150 507704 0100 1.669,— 073103 D044 204,—

5120

Sets
• Schaalverdeling bij grootte 0012 = 0,001 mm, vanaf maat 20 = 0,005 mm

507704 0050
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• met ratel
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• Meetvlakken onder een hoek van 120°
• Type A 508102/508106: Meetvlakken en conussen van gehard staal, contactpunt: Hardmetaal
• Type B 508104/508108: Meetvlakken: tot maat 0012 hardmetaal titaniumcoating, vanaf maat 0016 

meetstiften van gehard staal, titaangecoat, contactpunt en conus: Hardmetaal
• Schaaltrommel-Ø: tot 12 mm meetbereik = 17 mm, boven 12 mm meetbereik = 23 mm
• Aflezing: tot 12 mm meetbereik= 0,001 mm, boven 12 mm meetbereik = 0,005 mm
• Levering in etui incl. schroevendraaier en sleutel voor montage van verlengstuk
• Toebehoren: Stelringen nr. 540135.... , verlengstukken nr. 508701....

Driepunts-binnenfijnmeetapparaat HOLTEST    

afzonderlijk

Aanwijzing voor Mitutoyo fijne driepunts meettoestellen

Meetbereik
mm

Vrijmaat a
mm

508102.... 508104....

6 - 12 – 2,0

12 - 20 2,6 0,3

20 - 100 3,4 0,3

100 - 300 19,6 12,4

De meting van de boringsdiameter is bijna tot 
op de basis van de boring mogelijk.

Volgende afstanden van de boringsbasis 
kunnen niet worden geregistreerd:

 

508102 0050

508104 0062

Sets
• Met instelringen, verlengstuk en sleutel, met fabriekscertificaat 

voor de driepuntsbinnenmicrometers, in houten kast
• Kalibratie incl. instelringen, minder controle

508108 0012

   

        

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

Meetdiepte 
zonder 

verlenging
mm

Type A 
 Art. nr. €

Type B 
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-8 4 59   508104 0008 361,—   072002 D001 26,—

8-10 4 59   508104 0010 358,—   072002 D001 26,—

10-12 4 59   508104 0012 358,—   072002 D001 26,—

12-16 4 80 508102 0016 346,— 508104 0016 427,—   072002 D001 26,—

16-20 4 80 508102 0020 351,— 508104 0020 438,—   072002 D001 26,—

20-25 4 90 508102 0025 354,— 508104 0025 449,—   072002 D001 26,—

25-30 4 90 508102 0030 378,— 508104 0030 459,—   072002 D002 31,—

30-40 4 98 508102 0040 417,— 508104 0040 476,—   072002 D002 31,—

40-50 4 98 508102 0050 426,— 508104 0050 484,—   072002 D002 31,—

50-63 5 105 508102 0062 471,— 508104 0062 544,—   072002 D002 31,—

62-75 5 105 508102 0075 483,— 508104 0075 568,—   072002 D002 31,—

75-87 5 105 508102 0087 495,— 508104 0087 580,—   072002 D002 31,—

87-100 5 105 508102 0100 523,— 508104 0100 591,—   072002 D002 31,—

100-125 6 158 508102 0125 810,— 508104 0125 877,—   072002 D003 41,—

125-150 6 158 508102 0150 871,— 508104 0150 934,—   072002 D003 41,—

150-175 7 158 508102 0175 957,— 508104 0175 995,—   072002 D003 41,—

175-200 7 158 508102 0200 968,— 508104 0200 1.030,—   072002 D003 41,—

200-225 8 158 508102 0225 1.018,— 508104 0225 1.084,—   072002 D003 41,—

225-250 8 158 508102 0250 1.031,— 508104 0250 1.112,—   072002 D003 41,—

250-275 9 158 508102 0275 1.084,— 508104 0275 1.158,— 073103 W124 56,—   

275-300 9 158 508102 0300 1.220,— 508104 0300 1.277,— 073103 W124 56,—   
5102 5102

    

        

Meetbereik
mm

Individuele apparaten
mm

Stelringen
mm

Verlengingen
mm

Type A 
 Art. nr. €

Type B 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-12 6-8 / 8-10 / 10-12 8 / 10 100   508108 0012 971,— 073103 D035 141,—

12-20 12-16 / 16-20 16 100 508106 0020 764,— 508108 0020 839,— 073103 D031 83,50

20-50 20-25 / 25-30 / 30-40 / 40-50 25 / 40 150 508106 0050 1.766,— 508108 0050 1.924,— 073103 D043 188,—

50-100 50-62 / 62-75 / 75-87 / 87-100 62 / 87 150 508106 0100 2.145,— 508108 0100 2.229,— 073103 D044 204,—

100-200 100-125 / 125-150 / 150-175 / 175-200 125 / 175 150 508106 0200 4.299,— 508108 0200 5.223,— 073103 D042 280,—
5102 5102
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• voor het meten van doorlopende, blindgat-boringen (vanaf Ø 12 mm maat a = 0 mm) en korte centreerranden
• zelfcentrerende uitvoering
• Meetvlakken vanaf Ø 12 mm HM-uitgerust
• Meetkop vanaf Ø 40 mm in lichte constructie van geëloxeerd aluminium
• Meetspil gehard en gepolijst
• Afleesgedeelte reflectievrij mat verchroomd
• Snelle aandrijving met geïntegreerde koppeling 

Driepunts-binnenfijnmeetapparaat    

Uitvoering blind gat!

    

    

Meetbereik Foutgrens
µm

Nonius Meetdiepte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6 - 8 mm 4 0,001 mm 58 507801 0008 415,— 072002 D001 26,—

8 - 10 mm 4 0,001 mm 58 507801 0010 415,— 072002 D001 26,—

10 -12 mm 4 0,001 mm 58 507801 0012 415,— 072002 D001 26,—

12 - 16 mm 4 0,001 mm 64 507801 0016 415,— 072002 D001 26,—

16 - 20 mm 4 0,001 mm 64 507801 0020 435,— 072002 D001 26,—

20 - 25 mm 4 0,005 mm 68 507801 0025 455,— 072002 D001 26,—

25 -30 mm 4 0,005 mm 68 507801 0030 465,— 072002 D002 31,—

30 - 40 mm 4 0,005 mm 76 507801 0040 509,— 072002 D002 31,—

40 - 50 mm 4 0,005 mm 76 507801 0050 509,— 072002 D002 31,—

50 - 60 mm 5 0,005 mm 79 507801 0060 599,— 072002 D002 31,—

60 - 70 mm 5 0,005 mm 79 507801 0070 619,— 072002 D002 31,—

70 - 85 mm 5 0,005 mm 97 507801 0085 649,— 072002 D002 31,—

85 -100 mm 5 0,005 mm 97 507801 0100 669,— 072002 D002 31,—

100 - 125 mm 6 0,005 mm 132 507801 0125 919,— 072002 D003 41,—

125 - 150 mm 6 0,005 mm 132 507801 0150 1.069,— 072002 D003 41,—

150 - 175 mm 7 0,005 mm 132 507801 0175 1.159,— 072002 D003 41,—

175 - 200 mm 7 0,005 mm 132 507801 0200 1.199,— 072002 D003 41,—
5176

 

vanaf ∅ 12 mm – 16 mm metingen 
tot de boorgrond mogelijk

 

    

    

Meetbereik Nonius Instelring 
diameter

Inhoud
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-12 mm 0,001 mm 10 mm | 8 mm 6-8  |  8-10  |  10-12 507802 0012 1.179,— 073103 D035 141,—

12-20 mm 0,001 mm 16 mm 12-16  |  16-20 507802 0020 919,— 073103 D031 83,50

20-50 mm 0,005 mm 40 mm | 25 mm 20-25  |  25-30  |  30-40  |  40-50 507802 0050 2.049,— 073103 D035 141,—

50-100 mm 0,005 mm 85 mm | 60 mm 50-60  |  60-70  |  70-85  |  85-100 507802 0100 2.409,— 073103 D044 204,—
5176

Sets

 

 

• om de meetdiepte te vergroten
• Montage vindt plaats via inschroeven tussen meetkop en displaydeel
• 508701.... geschikt voor driepunts-binnenfijnmeetapparaten HOLTEST en BOREMATIC 

507803.... geschikt voor ATORN Driepunts-binnenfijnmeetapparaten
• Let op: Na het in- of uitbouwen van het verlengstuk moet het driepunts-

binnenfijnmeetapparaat gecontroleerd en indien nodig opnieuw afgesteld worden.

Verlengstukken     

      

Verlengingen
mm

voor meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

100 6-12 508701 0001 105,—

150 12-20 508701 0002 105,—

150 20-50 508701 0003 115,—

150 50-300 508701 0004 199,—
5102

 

508701....

      

L
mm

Min./max. dikte van toepassingsbereik   
 Art. nr. €

75 6-12 mm 507803 0012 97,80

75 12-20 mm 507803 0020 105,—

150 20-30 mm 507803 0030 111,50

150 30-200 mm 507803 0200 140,—
5176
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• Voor het meten van doorlopende en slobgaten
• Grote meetdieptes door verlengstuk
• Met ratel
• Beschermingsgraad IP65
• Goed afleesbaar lcd-scherm
• Automatische inschakeling bij beweging van de spil
• Meetspil volledig gehard en geslepen
• Ratelkoppeling voor herhaalbare meetkracht
• Zelfcentrerende meetkop met drie zijdelings uittredende meettasters
• Vrije maat a bij 6-12 mm = 1,4 mm, 12-100 mm = 0,5 mm
• Wordt geleverd inclusief instelring, verlengstuk en batterij SR 44 nr. 500534 0001

Digitale driepuntsbinnenmicrometers  

    

     

Meetbereik Foutgrens
µm

Meetdiepte
mm

Meetdiepte max.
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-8 mm 4 55 155 507708 0008 619,— 073103 D062 57,50

8-10 mm 4 55 155 507708 0010 619,— 073103 D062 57,50

10-12 mm 4 55 155 507708 0012 619,— 073103 D062 57,50

12-16 mm 4 70 155 507708 0016 609,— 073103 D062 57,50

16-20 mm 4 70 220 507708 0020 609,— 073103 D062 57,50

20-25 mm 4 100 220 507708 0025 629,— 073103 D062 57,50

25-30 mm 4 100 250 507708 0030 629,— 073103 D062 57,50

30-40 mm 4 100 250 507708 0040 709,— 073103 D062 57,50

40-50 mm 5 100 250 507708 0050 709,— 073103 D062 57,50

50-63 mm 5 120 270 507708 0063 749,— 073103 D061 83,—

62-75 mm 5 120 270 507708 0075 799,— 073103 D061 83,—

75-88 mm 5 120 270 507708 0088 859,— 073103 D061 83,—

87-100 mm 5 120 270 507708 0100 859,— 073103 D061 83,—
5120

afzonderlijk

 

 

    

    

Meetbereik Inhoud Instelring diameter
mm

Verlengingen
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-12 mm 6-8  |  8-10  |  10-12 8 | 10 100 507708 1000 1.659,— 073103 D044 204,—

12-20 mm 12-16  | 16-20 16 150 507708 1100 1.129,— 073103 D043 188,—

20-50 mm 20-25  |  25-30  |  30-40  |  40-50 25 | 40 2 x 150 507708 1200 2.269,— 073103 D031 83,50

50-100 mm 50-63  |  62-75  |  75-88  |  87-100 62 | 87 150 507708 1300 2.679,— 073103 D036 196,50
5120

Sets

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!
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• met ratel
• Aflezing via 7,5 mm hoge lcd-cijfers
• Behuizing bijzonder resistent tegen olie en chemicaliën
• automatische inschakeling bij beweging van de spil
• Meetvlakken: tot maat 0012 hardmetaal titaniumcoating, vanaf maat 0016 meetstiften van gehard staal, 

titaangecoat, contactpunt en conus: Hardmetaal
• Functies: Voorinstelling voor twee waarden (PRESET), nullen / absoluut (ZERO/ABS), vasthoudwaarde 

(HOLD), automatische uitschakeling, batterijcontrole
• Levering in etui incl. batterij SR 44 nr. 500534 0001 en sleutel, met fabriekscertificaat
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type B nr. 563100 0011 (1 m), nr. 563100 0012 (2m), USB-kabel 

type B-USB nr. 563110 0002, stelringen nr. 540135.... , verlengstukken nr. 508701....

Digitaal driepunts-binnenfijnmeetapparaten HOLTEST    

 

   

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
µm

Meetdiepte zonder verlenging
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-8 4 54,5 508312 0008 1.107,—   072002 D001 26,—

8-10 4 54,5 508312 0010 1.110,—   072002 D001 26,—

10-12 4 54,5 508312 0012 1.108,—   072002 D001 26,—

12-16 4 78,1 508312 0016 1.250,—   072002 D001 26,—

16-20 4 78,1 508312 0020 1.240,—   072002 D001 26,—

20-25 4 88 508312 0025 1.288,—   072002 D001 26,—

25-30 4 88 508312 0030 1.288,—   072002 D002 31,—

30-40 4 102 508312 0040 1.278,—   072002 D002 31,—

40-50 4 102 508312 0050 1.279,—   072002 D002 31,—

50-63 5 105 508312 0063 1.413,—   072002 D002 31,—

62-75 5 105 508312 0075 1.411,—   072002 D002 31,—

75-88 5 105 508312 0088 1.423,—   072002 D002 31,—

87-100 5 105 508312 0100 1.439,—   072002 D002 31,—

100-125 6 105 508312 0125 1.877,—   072002 D003 41,—

125-150 6 151 508312 0150 1.957,—   072002 D003 41,—

150-175 7 151 508312 0175 2.048,—   072002 D003 41,—

175-200 7 151 508312 0200 2.162,—   072002 D003 41,—

200-225 8 151 508312 0225 2.286,—   072002 D003 41,—

225-250 8 151 508312 0250 2.354,—   072002 D003 41,—

250-275 9 151 508312 0275 2.423,— 073103 W124 56,—   

275-300 9 151 508312 0300 2.543,— 073103 W124 56,—   
5102

afzonderlijk

508312 0008
508312 0010

508312 0040 508312 0125

   

    

Meetbereik
mm

Individuele apparaten
mm

Stelringen
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-12 6-8 / 8-10 / 10-12 8 / 10 508314 0012 2.922,— 073103 D035 141,—

12-25 12-16 / 16-20 / 20-25 16 / 20 508314 0025 3.247,— 073103 D035 141,—

25-50 25-30 / 30-40 / 40-50 30 / 40 508314 0050 3.421,— 073103 D035 141,—

50-75 50-63 / 63-75 62 508314 0075 2.691,— 073103 D001 118,—

75-100 75-88 / 87-100 87 508314 0100 3.260,— 073103 D001 118,—
5102

Sets
• Met instelringen, batterijen en sleutel in houten kast met fabriekscertificaat voor de driepuntsbinnenmeetbouten
• Kalibratie incl. instelringen, minder controle

 

    

    

Meetbereik
mm

Meetkoppen
mm

Verlengingen
mm

Stelringen
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-12 6-8 / 8-10 / 10-12 100 8 / 10 508316 0012 2.039,— 073103 D035 141,—

12-20 12-16 / 16-20 150 16 508316 0020 1.671,— 073103 D031 83,50

20-50 20-25, 25-30 / 30-40 / 40-50 150 25 / 40 508316 0050 2.665,— 073103 D043 188,—

50-100 50-63, 62-75 / 75-88 / 87-100 150 62 / 87 508316 0100 3.812,— 073103 D044 204,—

100-200 100-125 / 125-150 / 150-175 / 175-200 150 125 / 175 508316 0200 5.787,— 073103 D042 280,—
5102

Sets met verwisselbare meetkoppen
• Met instelringen, verlengstuk, batterijen en sleutel
• In houten kast met fabriekscertificaat voor de driepuntsmeetkoppen
• Kalibratie incl. instelringen, minder controle
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• voor snelle en exacte meting in de serie
• Basiselement met bedieningsgreep voor de snelle verstelling
• zeer goede afleesbaarheid via 11 mm hoge cijfers
• Afleesgedeelte 330° draaibaar
• Invoer van twee preset-waarden
• Meetvlakken: tot maat 0012 hardmetaal titaniumcoating, vanaf maat 0016 meetstiften van gehard staal, 

titaangecoat, contactpunt en conus: Hardmetaal
• Foutgrens: Meetbereik 6-20 mm Ø = 0,005 mm, meetbereik 20-125 mm Ø = 0,006 mm
• Functies: MODE wisselen van de Modis-toleranties, Factor, Preset 

SET Bevestigen van de invoer 
DATA/ON/OFF 
Batterijcontrole

• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001 en sleutel, met fabriekscertificaat
• Speciale toebehoren:  Digimatic-kabel type F nr. 563100 0051 (1 m), nr. 563100 0052 (2m), 

USB-kabel type F-USB nr. 563110 0006, stelringen nr. 540135.... , verlengstukken nr. 508701....

Driepunts-binnenfijnmeetapparaten BOREMATIC    

 

  

    

Meetbereik
mm

Meetdiepte zonder verlenging
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-8 83 508507 0008 1.267,— 072002 D001 26,—

8-10 83 508507 0010 1.267,— 072002 D001 26,—

10-12 83 508507 0012 1.267,— 072002 D001 26,—

12-16 52,6 508507 0016 1.293,— 072002 D001 26,—

16-20 52,6 508507 0020 1.293,— 072002 D001 26,—

20-25 58,2 508507 0025 1.378,— 072002 D001 26,—

25-30 58,2 508507 0030 1.378,— 072002 D002 31,—

30-40 67,3 508507 0040 1.496,— 072002 D002 31,—

40-50 67,3 508507 0050 1.496,— 072002 D002 31,—

50-63 74,8 508507 0063 1.563,— 072002 D002 31,—

62-75 74,8 508507 0075 1.595,— 072002 D002 31,—

75-88 74,8 508507 0088 1.646,— 072002 D002 31,—

87-100 74,8 508507 0100 1.646,— 072002 D002 31,—

100-113 74,8 508507 0113 1.744,— 072002 D003 41,—

112-125 74,8 508507 0125 1.771,— 072002 D003 41,—
5102

afzonderlijk

De meting van de boringsdiameter is bijna 
tot op de basis van de boring mogelijk.

Meetbereik
mm

Vrijmaat a
mm

6 - 12 2,0

12 - 125 0,3

Volgende afstanden van de boringsbasis 
kunnen niet worden geregistreerd:

 

 

 

 Sets met verwisselbare meetkoppen
• Met adapters, meetelementen en instelringen, in houten kast, 

inclusief batterij en sleutel, met fabriekscertificaat voor de Borematic-
meetkoppen

• Kalibratie incl. instelringen, minder controle

 

 

508508 0012
    

    

Meetbereik
mm

Meetkoppen
mm

Adapter Stelringen
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6-12 6-8 / 8-10 / 10-12 1 8 / 10 508508 0012 1.845,— 073103 D035 141,—

12-25 12-16 / 16-20 / 20-25 2 16 / 20 508508 0025 1.981,— 073103 D035 141,—

25-50 25-30 / 30-35 / 40-50 1 30 / 40 508508 0050 2.330,— 073103 D035 141,—

50-100 50-63 / 62-75 / 75-88 / 87-100 1 62 / 87 508508 0100 3.959,— 073103 D044 204,—
5102 Vervolg volgende pagina >>>
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Meetbereik
mm

Passende adapter   
 Art. nr. €

6-8 5085060012 508504 0008 301,—

8-10 5085060012 508504 0010 301,—

10-12 5085060012 508504 0012 301,—

12-16 5085060020 508504 0016 269,—

16-20 5085060020 508504 0020 269,—

20-25 5085060050 508504 0025 291,—

25-30 5085060050 508504 0030 291,—

30-40 5085060050 508504 0040 315,—

40-50 5085060050 508504 0050 315,—

50-63 5085060125 508504 0063 360,—

62-75 5085060125 508504 0051 373,—

75-88 5085060125 508504 0088 383,—

87-100 5085060125 508504 0100 417,—
5102

Verwisselbare meetkoppen voor BOREMATIC
• om het meetbereik van de standaardmeetapparaten te vergroten
• alleen toepasbaar in combinatie met bijpassende adapter (508506....)

508504 0025

508504 0050

 

    

passend bij meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

6-12 508506 0012 142,—

12-20 508506 0020 36,—

20-50 508506 0050 36,—

50-125 508506 0125 36,—
5102

Adapter
• Adapter moet passend bij het meetbereik van de verwisselbare meetkop worden gekozen

 

    
• Vergelijkende meting ten opzichte van een vooringestelde referentiemaat
• De instelling gebeurt via beugelschroefmaten, stelringen of via verstelbare instelkalibers met 

eindmaten.
• met analoge meetklok, verwisselbaar met een digitale meetklok (Speciaal toebehoren)
• met beweegbare tastpen, uitgerust met hardmetaal, meetspanne 1,6 mm
• verwisselbare meetpennen met hardmetalen punt, maten 0010 en 0018 gehard
• Groottes 0150 met extra 50 mm verlengstuk voor Ø-bereik 100-150 mm
• Precisie zonder weergevend meetapparaat
• Kalibratie incl. meetklok
• Levering basisapparaat, set meetinzetstukken met onderlegringen, Analoge meetklok met kunststof 

bescherming

Binnenfijnmeetapparaat    

 

 

526502 0160

 

     

     

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Nauwkeurigheid
mm

Aantal 
meetpennen Meetdiepte

mm
  

 Art. nr. €
Fabriekskalibratie

 Art. nr.  €
DAkkS-kalibratie

 Art. nr.  €

6-10 0,01 0,005 9 47 526502 0010 469,—   073103 D077 52,—

10-18 0,01 0,005 9 100 526502 0018 452,—   073103 D277 52,—

18-35 0,01 0,002 9 100 526502 0035 275,—   073103 D077 52,—

35-60 0,01 0,002 6 150 526502 0060 279,—   073103 D077 52,—

50-150 0,01 0,002 11 150 526502 0150 288,—   073103 D074 65,—

100-160 0,01 0,002 13 150 526502 0160 460,—   073103 D074 65,—

160-250 0,01 0,002 6 250 526502 0250 563,—   073103 D075 65,—

250-400 0,01 0,002 5 250 526502 0400 677,— 073103 W076 44,—   

6-10 0,001 0,005 9 47 526504 0010 525,—   073103 D077 52,—

10-18 0,001 0,005 9 100 526504 0018 523,—   073103 D277 52,—

18-35 0,001 0,002 9 100 526504 0035 333,—   073103 D277 52,—

35-60 0,001 0,002 6 150 526504 0060 339,—   073103 D077 52,—

50-150 0,001 0,002 11 150 526504 1150 350,—   073103 D074 65,—

100-160 0,001 0,002 13 150 526504 0160 528,—   073103 D074 65,—

160-250 0,001 0,002 6 250 526504 0250 637,—   073103 D075 65,—

250-400 0,001 0,002 5 250 526504 0400 751,— 073103 W076 44,—   
5102
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Sets met analoge meetklok
• 3 basisapparaten meetbereik 18 - 35 mm, 35 - 60 mm en 50 - 150 mm, alle meetpennen met onderlegringen

 

 

Set met digitale meetklok
• 3 basisapparaten meetbereik 18 - 35 mm, 35 - 60 mm en 50 - 150 mm, 

alle meetpennen met onderlegringen, batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Functies meetklok: 

Weergavegedeelte 330° draaibaar 
AAN / UIT 
START activeren van het zoeken naar omkeerpunten 
TOL invoer van tolerantiewaarden 
PRESET voorinstelling gewenste waarde op display 
DATA / HOLD bij aangesloten signaalkabel een dataoverdrachtstoets, 
anders een stoptoets voor het blokkeren van de weergave 
Menu-Oproep en wisseling van de drie gewenste waardegeheugens

• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type F nr. 563100 0051 (1 m), 
nr. 563100 0052 (2m), USB-kabel type F-USB nr. 563110 0006

 

 

 

 

 

  

    

Verlengingen
mm

passend bij 
meetbereik

mm

  
 Art. nr. €

125 18-35 527520 0001 207,—

250 18-35 527520 0002 231,—

500 18-35 527520 0003 359,—

125 35-160 527520 1001 226,—

250 35-160 527520 1002 247,—
5102

  

    

Verlengingen
mm

passend bij 
meetbereik

mm

  
 Art. nr. €

500 35-160 527520 1003 444,—

750 35-160 527520 1004 590,—

1000 35-160 527520 1005 818,—

125 160-400 527520 2001 231,—

250 160-400 527520 2002 237,—
5102

  

    

Verlengingen
mm

passend bij 
meetbereik

mm

  
 Art. nr. €

500 160-400 527520 2003 560,—

750 160-400 527520 2004 735,—

1000 160-400 527520 2005 965,—
5102

Verlengstukken voor grotere meetdiepten  

 

• Voor het exact instellen van alle inwendige fijnmeetapparaten met behulp van de betreffende 
eindmaatcombinatie op de gewenste nominale maat

• Zowel horizontaal als verticaal toepasbaar
• Meetbekken volledig uit hardmetaal in eindmaatkwaliteit
• Met klemhendel voor het snel klemmen van de eindmaatcombinatie
• * = zonder rekening te houden met de kwaliteit van de eindmaat

Instelapparaat ESU   
 

 

 

  

    

Instelbereik
mm

Instelonzekerheid
mm

  
 Art. nr. €

4,5-160 0,002* 528010 0160 1.049,—

18-290 0,002* 528010 0290 1.029,—
5126

 

   

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Nauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

18-150 0,01 0,002 526553 0150 533,— 073103 D037 149,—

18-150 0,001 0,002 526555 0150 584,— 073103 D037 149,—
5102

   

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Nauwkeurigheid
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

18-150 0,001 0,002 526554 0150 926,— 073103 D038 153,—
5102
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• Robuust en eenvoudig te bedienen vergelijkend tweepunts-meetapparaat
• Voor de seriecontrole van boringen Ø 3,1 tot 110 mm
• Optimale centrering in de boring door uiterst nauwkeurige meethuls
• Herhaalprecisie 1 μm
• Meetbereik 0,2 mm (Ø 3,1 tot 6,0 = 0,15 mm)
• Meetkracht 1 - 2 N
• Meetcontacten van hardmetaal, andere materialen op aanvraag
• Geschikt voor het meten met fijntasters, meetklokken of elektrische tasters
• Aansluitschroefdraad houder/doorn M11 x 0,75
• * = * = Nominaal afmetingsbereik tot Ø 4 mm H = 26 mm, vanaf Ø 4,01 tot 6 mm H = 10 mm
• Voor een complete boringmeetdoorn OD is nodig: meetdoorn (526557.../526558...) + houder 

(526559...) + weergevend meetapparaat + passende instelring
• Grotere diameters, weergevende meetapparaten en passende instelringen op aanvraag leverbaar
• Wordt geleverd zonder weergevend meetapparaat en instelringen

Boringsmeetdoorn OD   
 

 

Meetdoornen OD in speciale uitvoering en toebehoren

Oplossingen buiten ons catalogusaanbod zijn op aanvraag leverbaar.
Neem contact met ons op, onze technici adviseren u graag.

U hebt nodig          
 • meetdoornen voor doorgangsboringen
 • meetdoornen in speciale vormen
 • schuifmaten met robijnen bezet of hardver
     chroomd voor krasgevoelige oppervlakken 
 • diepteaanslagen
 • hoekstukken
 • meetdiepteverlengstukken

 

 

   

    

Nominaal meetbereik
mm

h
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3,1-6,0 1,5 26/10* 526557 0006 318,— 075011 D001 42,—
6,1-12,0 2,5 15 526557 0012 229,— 075011 D001 42,—
12,1-20,0 2,5 15 526557 0020 233,— 075011 D001 42,—
20,1-30,0 3,5 20 526557 0030 278,— 075011 D001 42,—
30,1-40,0 3,5 20 526557 0040 370,— 075011 D001 42,—
40,1-60,0 3,5 28 526557 0060 430,— 075011 D001 42,—
60,1-80,0 4,0 33 526557 0080 465,— 075011 D001 42,—
80,1-100,0 4,0 33 526557 0100 495,— 075011 D001 42,—
100,1-110,0 4,0 33 526557 0110 529,— 075011 D001 42,—

5126

Standaard-Meetdoorn OD
• Let op: Bij bestelling de nominale maat en de tolerantie van het boring aangeven! 

Voorbeelden: Nr. 526557 0006 / 4 +0,02 / -0,01 
Nr. 526557 0020 / 18H7

   

    

Nominaal meetbereik
mm

h
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3,1-6,0 1,0 26/10* 526558 0006 435,— 075011 D001 42,—
6,1-12,0 1,0 15 526558 0012 349,— 075011 D001 42,—
12,1-20,0 1,0 15 526558 0020 355,— 075011 D001 42,—
20,1-30,0 1,2 20 526558 0030 400,— 075011 D001 42,—
30,1-40,0 1,2 20 526558 0040 549,— 075011 D001 42,—
40,1-60,0 1,2 28 526558 0060 659,— 075011 D001 42,—
60,1-80,0 1,2 33 526558 0080 679,— 075011 D001 42,—
80,1-100,0 1,2 33 526558 0100 729,— 075011 D001 42,—
100,1-110,0 1,2 33 526558 0110 779,— 075011 D001 42,—

5126

Meetdoorn OD voor basisgat
• Let op: Bij bestelling de nominale maat en de tolerantie van het boring aangeven! 

Voorbeelden: Nr. 526558 0006 / 4 +0,02 / -0,01 
Nr. 526558 0020 / 18H7

  

    

L
mm

Buis-Ø
mm

  
 Art. nr. €

50 12 526559 0001 68,80
105 12 526559 0002 140,—
235 12 526559 0003 162,—
145 18 526559 0004 172,50
235 18 526559 0005 196,—
70 12 526559 0006 227,—

5126

OD Apparaathouder
• Aansluitschroefdraad M11 x 0,75 passend voor alle meetdoorns met buitendiam
• Grootte 0004 en 0005 versterkt met buis Ø 18 mm, aanbevolen voor OD-meetdoornen > 60 mm
• Grootte 0006 met terugtreksysteem, aanbevolen voor blindgat-meetdoornen
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• voor het bepalen van de grootste diameter van binnenafschuiningen en binnenconussen
• directe aflezing (zonder conversie) van de speciale meetklok
• Meetconus 90°

Fasemeter IFM   
 

Inwendige conische hoek < 90° passend voor 512017...  
Inwendige conische hoek > 90°Boringen met scherpe randen

 

    

Meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

0,5-20 512019 1020 420,—

20-40 512019 1040 599,—
5126

 

    

Binnenfijnmeetapparaat    

Overdrachtstift

Meetpen

 

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 

• voor het meten onder meer heel kleine boringen (vanaf Ø 0,95 mm)
• Vergelijkende meting ten opzichte van een vooringestelde referentiemaat
• met meetklok en spreid-meetkoppen
• Meetkoppen vanaf Ø 0,95 tot 7,0 mm in hardverchroomde uitvoering en vanaf Ø 7,0 tot 18 

mm met als de meetpennen van gehard kaliberstaal
• Meetklok kan worden vervangen door een digitale meetklok met gegevensuitgang (Speciaal 

toebehoren)
• * = meetdiepte: Meetbereik 1,5 - 2,25 mm = 17,5 mm,  

eetbereik 2,25 - 4,00 mm = 22,5 mm
• Kalibratie incl. meetklok
• Levering in etui incl. basisapparaat, set meetkoppen, meetpennen, analoge meetklok met 

kunststof bescherming en montagesleutel

 

    

     

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Aantal meetkoppen Meetdiepte
mm

  
 Art. nr. €

0,95-1,55 0,001 5 11,5 526001 0001 1.081,—

1,50-4,00 0,001 9 17,5/22,5* 526001 0020 1.390,—

3,70-7,30 0,001 7 32 526001 0003 1.016,—

7,00-10,00 0,001 6 56 526001 0004 391,—

10,00-18,00 0,001 8 62 526001 0005 421,—
5102
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1. Basisapparaat

2. Weergaveapparaat (meetklok, fijnmeetklok of 

elektronische lengtemeettaster)

3. Meettasteropname, opnameboorgat Ø 5 mm

4. Meettaster schacht-Ø 5 mm

5. Beschermkap

6. Handwarmte-isolatiegreep

7. Bedieningshefboom

8. Schuif met opname voor vaste taster

9. Meetarm voor horizontale metingen 

opnameboorgat Ø 5 mm

10. Adapter Ø 5 mm, met aansluitschroefdraad M 2,5

11. Speciale tastpunt M 2,5

12. Adapter Ø 5 mm, met opnameboorgat Ø 3,5 mm 

13. Schroefdraadmeetinzetstuk, schacht-Ø 3,5 mm

Ø 5 mm

2 6 7 8 1 5

3

4

M2,5

Ø3,5 mm 
Ø5

 

mm 

9

11           10

13           12

Universeel meetapparaat UNICHECK INFO 

 

 

Apparaatstructuur

flexibel
nauwkeurig
universeel

De exacte meting van een rond werkstuk met Ø 1500 mm is 
geen probleem voor UNICHECK.  
Het basisapparaat wordt met de betreffende verlengstukken 
uitgebreid tot de benodigde meetspanne.

De nulinstelling vindt plaats met behulp van een eindmaatcombinatie en een eindmaathouder.

Meetstructuur voor grote meetbereiken

Het vergelijkende meetapparaat UNICHECK, voor buiten- en 

binnenmetingen, is een veelzijdig te gebruiken precisiemeetapparaat voor 

economische toepassing in productie en meetruimte.  

Dankzij het grote assortiment van meettasters en  

meetinzetstukken kan UNICHECK  

worden gebruikt voor een enorm gevarieerd pakket van meettaken. 

UNICHECK wordt zowel gebruikt voor het testen van werkstukken 

als voor het instellen van machines.  Getest worden binnen- en 

buitenmaten op assen en op parallelle oppervlakken, rillen, groeven, 

zwaluwstaartgeleidingen, vertandingen. Er kunnen zelfs buiten- en 

binnenschroefdraden worden gemeten.  

De noodzakelijke meetrichting voor de buiten- of binnenmeting kan met 

een handgreep snel en eenvoudig worden omgeschakeld. 

Als meetwaarde-indicatie voor UNICHECK worden naar behoefte en op 

aanvraag meetklokken, fijnmeetklokken of elektronische lengtemeettasters 

met een inspanschacht van Ø 8 h6 gebruikt.
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1. Basisapparaat

2. Weergaveapparaat (meetklok, fijnmeetklok of 

elektronische lengtemeettaster)

3. Meettasteropname, opnameboorgat Ø 5 mm

4. Meettaster schacht-Ø 5 mm

5. Beschermkap

6. Handwarmte-isolatiegreep

7. Bedieningshefboom

8. Schuif met opname voor vaste taster

9. Meetarm voor horizontale metingen 

opnameboorgat Ø 5 mm

10. Adapter Ø 5 mm, met aansluitschroefdraad M 2,5

11. Speciale tastpunt M 2,5

12. Adapter Ø 5 mm, met opnameboorgat Ø 3,5 mm 

13. Schroefdraadmeetinzetstuk, schacht-Ø 3,5 mm

Ø 5 mm

2 6 7 8 1 5

3

4

M2,5

Ø3,5 mm 
Ø5

 

mm 

9

11           10

13           12

Universeel meetapparaat UNICHECK INFO 

 

 

Apparaatstructuur

flexibel
nauwkeurig
universeel

De exacte meting van een rond werkstuk met Ø 1500 mm is 
geen probleem voor UNICHECK.  
Het basisapparaat wordt met de betreffende verlengstukken 
uitgebreid tot de benodigde meetspanne.

De nulinstelling vindt plaats met behulp van een eindmaatcombinatie en een eindmaathouder.

Meetstructuur voor grote meetbereiken

Het vergelijkende meetapparaat UNICHECK, voor buiten- en 

binnenmetingen, is een veelzijdig te gebruiken precisiemeetapparaat voor 

economische toepassing in productie en meetruimte.  

Dankzij het grote assortiment van meettasters en  

meetinzetstukken kan UNICHECK  

worden gebruikt voor een enorm gevarieerd pakket van meettaken. 

UNICHECK wordt zowel gebruikt voor het testen van werkstukken 

als voor het instellen van machines.  Getest worden binnen- en 

buitenmaten op assen en op parallelle oppervlakken, rillen, groeven, 

zwaluwstaartgeleidingen, vertandingen. Er kunnen zelfs buiten- en 

binnenschroefdraden worden gemeten.  

De noodzakelijke meetrichting voor de buiten- of binnenmeting kan met 

een handgreep snel en eenvoudig worden omgeschakeld. 

Als meetwaarde-indicatie voor UNICHECK worden naar behoefte en op 

aanvraag meetklokken, fijnmeetklokken of elektronische lengtemeettasters 

met een inspanschacht van Ø 8 h6 gebruikt.

Vervolg volgende pagina >>>

Toepassingsvoorbeeld: met meetklok, meettasteropname, 
meettaster en kogel Ø 6 mm

 

Exemplarische samenstelling van de set

  

    

Meetbereik
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

Buiten 5 - 220 | Binnen 15 - 230 2,7 500807 0001 2.149,—
5180

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Meettaster-opname 500808 1001 216,—
5180

Tasteropnames voor verticaal gebruik (Paar)

 

 geschikt voor meettasteropname 
500808 1001

  

    

Benaming L
mm

  
 Art. nr. €

Meetbereikverlenging 100 500808 1100 313,—

Meetbereikverlenging 200 500808 1200 335,—

Meetbereikverlenging 500 500808 1500 509,—
5180

Verlengstukken

500808 1100

500808 1200

500808 1500

 

 

  

    

Benaming Inklemdiameter schacht
mm

  
 Art. nr. €

Meettaster voor korte aanzetten, Binnen 5 500808 1007 216,—
5180

Schouder meetinzetstukken, binnenmeting (paar)

 

• Geschikt voor zeer verschillende meettaken zoals o.a. buiten- en binnenmetingen, buiten- en binnendraad, 
buiten- en binnenvertandingen

• Instelling met instelapparaat, meesterstuk, eindmaatcombinatie, kaliberring of  beugelmicrometer
• Krachtige buisconstructie
• Verstelbaar vast meetbeen
• Beweegbaar meetbeen voor binnen- en buitenmeting, meetrichting omstelbaar, meettraject 15 mm
• Meet kracht buiten 4 N / binnen 6 N
• Universeel toepasbaar door bevestiging van zeer verschillende meetarmen en tastpunten (speciale accessoires)
• Meetbereik via verlengstukken (speciale accessoires) tot max. 2000 mm te verlengen
• Weergave naar keuze op analoge of digitale meetklok (speciale accessoires)
• Levering in houten etui (zonder tasterhouders, tasters en meetklok)

Universeel meetapparaat UNICHECK  
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Benaming Inklemdiameter schacht
mm

  
 Art. nr. €

Meettaster voor korte aanzetten, buiten 5 500808 1008 248,—
5180

Schouder meetinzetstukken, buitenmeting (paar)

 

 
 

 
 

 

 

 

 

   

    

Benaming L
mm

Inklemdiameter schacht
mm

  
 Art. nr. €

Meetinzetstukken cilindrisch 52 5 500808 2001 140,50
5180

Cilindrische taster (Paar)
 

 

 

   

    

Benaming L
mm

Inklemdiameter schacht
mm

  
 Art. nr. €

Meettaster, schijf 42 5 500808 1009 140,50
5180

Schijftaster (Paar)

 

 

 

   

    

Benaming L
mm

Inklemdiameter schacht
mm

  
 Art. nr. €

Meettaster kogel Ø 6 mm, kort 23 5 500808 1005 140,50

Meettaster kogel Ø 6 mm, lang 53 5 500808 1006 140,50
5180

Meettaster kogel Ø 6mm (Paar)

 

 
   

    

Benaming Vlucht
mm

Inklemdiameter schacht
mm

  
 Art. nr. €

Meetinzetstukken gebogen met kogel Ø 6 mm 11 5 500808 2002 232,—
5180

Meettaster kogel Ø 6mm, gebogen (paar)
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Uitvoering tastpunt Materiaal 
tastpunt

Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

Kogel (Standaard-tasterpunt) Staal 3 - 517030 1018 1,08

Kogel (Standaard-tasterpunt) Hardmetaal 3 - 517030 1029 5,25

Kogel (Standaard-tasterpunt) Rubin 3 - 517030 1060 9,80

vlak Staal 4,8 - 517030 1002 4,73

vlak Hardmetaal 4,8 - 517030 1025 30,90

vlak Staal 10 - 517030 1005 5,40

vlak Staal 20 - 517030 1007 21,10

vlak Staal 30 - 517030 1012 21,10

vlak Hardmetaal 10 - 517030 1027 53,—

sferisch Staal 10 - 517030 1006 6,90

Kogel Staal 1 - 517030 1051 8,20

Kogel Staal 2 - 517030 1052 8,20

Kogel Staal 3 - 517030 1020 8,20

Kogel Staal 4 - 517030 1054 8,20

Kogel Staal 5 - 517030 1055 8,20

Kogel Staal 6 - 517030 1056 8,20

Kogel Hardmetaal 1 - 517030 1081 25,80

Kogel Hardmetaal 2 - 517030 1082 25,80

Kogel Hardmetaal 3 - 517030 1080 25,80

Kogel Hardmetaal 4 - 517030 1084 25,80

Kogel Hardmetaal 5 - 517030 1085 25,80

Kogel Hardmetaal 6 - 517030 1086 25,80

Kogel Staal 3 26 517030 1010 4,01

Kogel Hardmetaal 3 26 517030 1040 13,80

Conus Staal - - 517030 1016 6,50

Punt Staal - - 517030 1017 6,15

Cilinder Staal - 40 517030 1008 11,85

Cilinder Staal - 11 517030 1011 8,60

Cilinder Hardmetaal - 11 517030 1070 31,60

Snede Hardmetaal - - 517030 1076 68,50
5102

  

     

Benaming Inklemdiameter schacht
mm

  
 Art. nr. €

Adapter 5 500808 1012 109,50
5180

Adapter M2,5 (paar) voor de opname van speciale tasterpunten van 
meetklokken met aansluitschroefdraad M2,5 x 0,45

   

     

Benaming Lengte x breedte
mm

Geschikt voor   
 Art. nr. €

Diepteaanslag 34x30 500808 1002  |  500808 1003 500808 1004 305,—
5180

Diepte-Aanslagen (Paar)

 

 

 

Speciale tastpunten

517030 1005

517030 1006

517030 1010

517030 1011

517030 1016

517030 1017

517030 1018

517030 1020

517030 1025

517030 1076

   

    

Benaming L
mm

Adapterdiameter
mm

  
 Art. nr. €

Meetarmen kort 40 5 500808 1002 324,—

Meetarmen lang 80 5 500808 1003 395,—
5180

Meetarmen (paar) voor buiten- en binnenmetingen

500808 1003
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Kap
Kleminrichting

Tolerantiemarkeringen

Wijzer

Schaalomranding

Toerenteller

Schacht

Meetpen

Meetpunt

Schacht
Montage

Methode Klemmen van de schacht met een schroef Bevestiging van de schacht met een gesleufde opname

Aanwijzing

• Tolerantie van het montagegat: Ø8G7 (0,005 tot 0,02) 
• Klemschroef: M4 tot M6
• Klempositie: 8 mm of meer vanaf de onderkant van de schacht 
• Maximaal aanhaalmoment: 150N·cm bij klemming met één M5 schroef 
• Houd er rekening mee dat een overmatig aanhaalmoment de spilbeweging negatief kan beïnvloeden.

• Tolerantie van het montagegat: Ø8G7 (+0,005 tot 0,02) 

Bevestiging 
van het  
montageoog

Methode

Aanwijzing
• Afhankelijk van de toepassing kan het montageoog onder een hoek van 90 graden worden geplaatst. (positie van oog bij levering: horizontaal)
• De montageogen van de modellen uit de serie 1 (nr.1911 ,1913-10&1003) kunnen echter niet horizontaal worden versteld. 
• Om hoekfouten te voorkomen moet u erop letten dat de meetspil haaks op het te meetoppervlak gepositioneerd is.

Montage

Meetpunt
• Genormaliseerde schroefdraad M 2,5 x 0,45 (lengte: 5 mm).
• De onvolledige draadsectie op de schroefbasis moet bij het maken van een van 

een tastpunt minder dan 0,7 mm bedragen.

8 mm of meer

M6 schroef

Vlakke onderlegring

5

 

Meetstift

M 2,5 x 0,45 M 2,5 x 0,45, diepte 7mm 
MeetstiftDe onvolledige draadsectie moet 

minder dan 0,7 mm bedragen

Meetklokken INFO 

Effect van uitlijning op de meetkracht
• Bij metingen met horizontale of opwaartse meetinrichting is de meetkracht geringer in vergelijking tot de standaard meetrichting  

(neerwaarts). In dergelijke gevallen moet de reproduceerbaarheid worden getest.

Instellen van het nulpunt op een digitale meetklok
Het bereik van 0,2 mm aan het uiteinde van de asverlenging is niet gespecificeerd. Controleer of bij het instellen van 
het nulpunt de spil met ten minste 0,2 mm omhoog staat.

Onderhoud van de meetspil
• De meetspil mag niet worden gesmeerd. Anders kan er stof aanhechten en kunnen er storingen ontstaan.
• Wanneer de meetspil zwaar loopt, moet u deze met een droge of in alcohol gedrenkte doek afwissen. Als dit 

geen verbetering tot gevolg heeft, neem dan voor reparatie contact op met Mitutoyo.
• Voordat u een meting of kalibratie uitvoert, moet u ervoor zorgen dat de spil gemakkelijk naar boven en beneden 

kunnen worden bewogen; controleer het nulpunt daarbij op stabiliteit.

Tastpunt naar beneden
(normale positie)

Meetpen horizontaal
(Meetinrichting zijdelings)

Tastpunt boven
(tegen de standaardmeetrichting in)

Onderstuk Onderstuk Onderstuk

Meetklokken INFO 
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Kap
Kleminrichting

Tolerantiemarkeringen

Wijzer

Schaalomranding

Toerenteller

Schacht

Meetpen

Meetpunt

Schacht
Montage

Methode Klemmen van de schacht met een schroef Bevestiging van de schacht met een gesleufde opname

Aanwijzing

• Tolerantie van het montagegat: Ø8G7 (0,005 tot 0,02) 
• Klemschroef: M4 tot M6
• Klempositie: 8 mm of meer vanaf de onderkant van de schacht 
• Maximaal aanhaalmoment: 150N·cm bij klemming met één M5 schroef 
• Houd er rekening mee dat een overmatig aanhaalmoment de spilbeweging negatief kan beïnvloeden.

• Tolerantie van het montagegat: Ø8G7 (+0,005 tot 0,02) 

Bevestiging 
van het  
montageoog

Methode

Aanwijzing
• Afhankelijk van de toepassing kan het montageoog onder een hoek van 90 graden worden geplaatst. (positie van oog bij levering: horizontaal)
• De montageogen van de modellen uit de serie 1 (nr.1911 ,1913-10&1003) kunnen echter niet horizontaal worden versteld. 
• Om hoekfouten te voorkomen moet u erop letten dat de meetspil haaks op het te meetoppervlak gepositioneerd is.

Montage

Meetpunt
• Genormaliseerde schroefdraad M 2,5 x 0,45 (lengte: 5 mm).
• De onvolledige draadsectie op de schroefbasis moet bij het maken van een van 

een tastpunt minder dan 0,7 mm bedragen.

8 mm of meer

M6 schroef

Vlakke onderlegring

5

 

Meetstift

M 2,5 x 0,45 M 2,5 x 0,45, diepte 7mm 
MeetstiftDe onvolledige draadsectie moet 

minder dan 0,7 mm bedragen

Meetklokken INFO 

Effect van uitlijning op de meetkracht
• Bij metingen met horizontale of opwaartse meetinrichting is de meetkracht geringer in vergelijking tot de standaard meetrichting  

(neerwaarts). In dergelijke gevallen moet de reproduceerbaarheid worden getest.

Instellen van het nulpunt op een digitale meetklok
Het bereik van 0,2 mm aan het uiteinde van de asverlenging is niet gespecificeerd. Controleer of bij het instellen van 
het nulpunt de spil met ten minste 0,2 mm omhoog staat.

Onderhoud van de meetspil
• De meetspil mag niet worden gesmeerd. Anders kan er stof aanhechten en kunnen er storingen ontstaan.
• Wanneer de meetspil zwaar loopt, moet u deze met een droge of in alcohol gedrenkte doek afwissen. Als dit 

geen verbetering tot gevolg heeft, neem dan voor reparatie contact op met Mitutoyo.
• Voordat u een meting of kalibratie uitvoert, moet u ervoor zorgen dat de spil gemakkelijk naar boven en beneden 

kunnen worden bewogen; controleer het nulpunt daarbij op stabiliteit.

Tastpunt naar beneden
(normale positie)

Meetpen horizontaal
(Meetinrichting zijdelings)

Tastpunt boven
(tegen de standaardmeetrichting in)

Onderstuk Onderstuk Onderstuk

Meetklokken INFO 

MITUTOYO
Meetapparatencatalogus 
ca. 620 pagina's
Artikelnr. 019900 0069

DE
ALLES

VAN
MAATSTAF

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

D-20005

MESSGERÄTEKATALOG 2021 - 2023
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• Afmetingen volgens DIN EN ISO 463 uitgave 6/2006 / (uitgezonderd L2 = 39,5 mm)
• olie- en waterdicht / beschermingsklasse IP 67
• met stootbeveiliging
• Buitenring 360° draaibaar
• twee verstelbare tolerantiemarkeringen
• Tastpuntschroefdraad M 2,5
• Inspanschacht Ø 8 mm

Meetklok olie- en waterdicht, schokbestendig    

511008 0010

     

    

Meetbereik
mm

Deling
mm

Buitenring-Ø
mm

Meetafstand per wijzeromwenteling
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

10 0,01 61,5 1 1,6 511008 0010 117,— 073009 D003 23,—
5102

Standaarduitvoering

      
• Metalen behuizing mat verchroomd
• Buitenring draaibaar naar nulinstelling
• twee verstelbare, inwendige tolerantiemarkeringen
• Tastpuntschroefdraad: M 2,5
• Inspanschacht-Ø: 8 mm
• naar keuze ringklemming zelfremmend of via klemschroef
• Levering in vormverpakking

Meetklok    

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Buiten-Ø
mm

Model   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

10 58 zonder ringklemming 510101 1002 24,20 073009 D003 23,—

10 58 met ringklemming 510101 1005 24,20 073009 D003 23,—
5121

 

510101 1002510101 1005

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Buiten-Ø
mm

Model   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

8 42 met ringklemming 510102 0008 31,— 073009 D003 23,—
 

Kleine meetklok

 

    
• Meetkracht max. 1,3 N
• Meetinzetstuk niet magnetisch, elektrisch niet geleidend
• Afmetingen volgens DIN EN ISO 463 uitgave 6/2006
• Metalen behuizing
• met stootbeveiliging
• draaibare metalen buitenring voor nulinstelling
• twee verstelbare, inwendige tolerantiemarkeringen
• Tastpuntschroefdraad: M 2,5
• Inspanschacht-Ø: 8 mm
• Levering in etui

Meetklokken met keramische tasterkogels, stootvast    

    

    

Max. meetbereik 
lengte
mm

Buiten-Ø
mm

Meetbereik van één 
wijzeromwenteling

mm

Model   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

10 58 1 Omwentelingsteller 
rond 511006 0010 47,90 073009 D003 23,—

10 58 1 Omwentelingsteller 
concentrisch 511006 1010 68,20 073009 D003 23,—

25 58 1 Omwentelingsteller 
concentrisch 511006 1025 114,50 073009 D004 28,—

5192

Standaarduitvoering

511006 0010511006 1010 511006 1025

    

    

Meetbereik
mm

Buiten-Ø
mm

Model Meetkracht
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5 40 Omwentelingsteller rond 1,0 511007 0005 58,90 073009 D002 23,—

10 40 Omwentelingsteller concentrisch 1,0 511007 1005 86,80 073009 D003 23,—
5192

Kleine meetklok
• 511007 1005 zonder stootbeveiliging

511007 0005



1365Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

• Aflezing 0,01 mm of 0,001 mm
• Behuizing van oliebestendig kunststof
• Volledig zonder doorgangsboringen voor verbeterde bescherming tegen vervuiling
• Deksel aan de achterkant vlak of met bevestigingsoog
• Buitenring draaibaar voor nulinstelling
• Oppervlaktegehard klokglas, innovatieve coating vermindert reflecties en krassen, 

vuil kan moeiteloos worden verwijderd
• Gedempt eindpunt
• Stabiele spil Ø 4,8 mm
• Nieuwe spanschacht voor probleemloos vastklemmen over de gehele lengte
• Tastpuntschroefdraad M2,5
• Inspanschacht Ø 8 mm
• Wordt geleverd in vormverpakking
• Speciale accessoires: tolerantiemarkeringsclip voor meetklokken met behuizing tot Ø 40 mm nr. 

517010 0010, behuizing-Ø 57 mm nr. 517010 0011

        

Meetklokken  

      

     

Meetbereik
mm

Deling
mm

Bevestigingsoog Meetbereik van één wijzeromwenteling
mm

Nauwkeurigheid fe
µm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5 0,01 nee 1 14 1,4 511001 2005 67,— 073009 D002 23,—

5 0,01 aan achterzijde 1 14 1,4 511001 2006 68,— 073009 D002 23,—
5102

Kleine meetklok tot buitenring-Ø 40 mm, resolutie 0,01 mm
 

      

     

Meetbereik
mm

Deling
mm

Bevestigingsoog Meetbereik van één wijzeromwenteling
mm

Nauwkeurigheid fe
µm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1 0,001 nee 0,2 6 1,5 511001 2050 184,— 073009 D001 23,—

1 0,001 aan achterzijde 0,2 6 1,5 511001 2051 187,— 073009 D001 23,—
5102

Kleine meetklok tot buitenring-Ø 40 mm, resolutie 0,001 mm
• Edelsteenopslag

 

       

     

Meetbereik
mm

Deling
mm

Bevestigingsoog Meetbereik van één wijzeromwenteling
mm

Nauwkeurigheid fe
µm

Stootbeveiliging Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

10 0,01 nee 1 15 Nee 1,4 511010 2101 42,— 073009 D003 23,—

10 0,01 aan achterzijde 1 15 Nee 1,4 511010 2102 43,— 073009 D003 23,—

10 0,01 nee 1 17 Ja 1,4 511010 2103 68,— 073009 D003 23,—

20 0,01 nee 1 20 Ja 2 511010 2152 98,— 073009 D004 28,—

30 0,01 nee 1 25 Ja 2,5 511010 2172 126,— 073009 D005 28,—
5102

Standaardmeetklok buitenring-Ø 57 mm, 0,01 mm

 

Toepassingsvoorbeeld  
bevestigingsogen achterzijde
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Meetbereik
mm

Deling
mm

Meetafstand per wijzeromwenteling
mm

Bevestigingsoog Nauwkeurigheid fe
µm

Stootbeveiliging Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1 0,001 0,2 nee 5 Ja 1,5 511010 2501 94,— 073009 D001 23,—

1 0,001 0,1 nee 5 Ja 1,5 511010 2505 121,— 073009 D001 23,—

2 0,001 0,2 nee 7 Ja 1,5 511010 2701 122,— 073009 D001 23,—
5102

Precisiemeetklok buitenring-Ø 57 mm, 0,001 mm
• Edelsteenlager
• stootvast

         

     

Buitenring-Ø
mm

Meetbereik
mm

Meetafstand per 
wijzeromwenteling

mm

Deling
mm

Bevestigingsoog Nauwkeurigheid fe
µm

Meetkracht max.
N

Stootbeveiliging Beschermings-
klasse   

 Art. nr. €
DAkkS-kalibratie

 Art. nr.  €

40 5 1 0,01 nee 12 2 Nee IP 63 511015 1301 120,— 073009 D002 23,—

57 10 1 0,01 nee 13 2,5 Nee IP 64 511015 0503 126,— 073009 D003 23,—

57 1 0,1 0,001 nee 5 2 Ja IP 64 511015 1501 150,— 073009 D001 23,—
5102

Meetklokken met IP-beveiliging

 
 

       

     

Buitenring-Ø
mm

Meetbereik
mm

Deling
mm

Meetafstand per wijzeromwenteling
mm

Nauwkeurigheid fe
µm

Meetkracht max.
N

Stootbeveiliging   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

39 5 0,01 1 18 1,4 Nee 511501 1001 131,— 073009 D002 23,—
5102

Meetklok met spil aan de achterkant
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• Met een wijzeromdraaiing ter voorkoming van meetfouten, omdat geen rekening hoeft te worden gehouden met 

een tweede schaal voor de wijzeromdraaiing
• Behuizing van oliebestendig kunststof
• Volledig zonder doorgangsboringen voor verbeterde bescherming tegen vervuiling
• Buitenring draaibaar voor nulinstelling
• Oppervlaktegehard klokglas, innovatieve coating vermindert reflecties en krassen, 

vuil kan moeiteloos worden verwijderd
• Buitenring voor draaibaar voor eenvoudigere nulinstelling
• Stootvast
• Tastpuntschroefdraad M 2,5
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• Levering in vormverpakking

Veiligheidsmeetklokken  

      

     

Max. meetbereik lengte
mm

Deling
mm

Buiten-Ø
mm

Foutgrens
mm

Beschermingsklasse Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

± 0,04 0,001 57 0,003  1,4 511502 1001 141,— 073009 D001 23,—

± 0,04 0,001 57 0,003 IP 64 1,4 511502 1003 158,— 073009 D001 23,—
5102

Veiligheidsmeetklokken Ø57 mm, 0,001 mm

511502 1001

511502 1003

      

     

Max. meetbereik lengte
mm

Deling
mm

Buiten-Ø
mm

Meetkracht max.
N

Beschermingsklasse Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

± 0,25 0,01 57 1,4 IP 52 0,007 511502 1019 76,— 073009 D001 23,—

± 0,50 0,01 57 1,4 IP 52 0,007 511502 1020 64,— 073009 D001 23,—
5102

Veiligheidsmeetklokken Ø57 mm, 0,01 mm  

• Meetklokken met behuizing Ø 78 mm en Ø 92 mm
• Behuizing van oliebestendig kunststof
• Volledig zonder doorgangsboringen voor verbeterde bescherming tegen vervuiling
• Deksel aan de achterkant vlak of met bevestigingsoog
• Buitenring draaibaar voor nulinstelling
• Oppervlaktegehard klokglas, innovatieve coating vermindert reflecties en krassen, 

vuil kan moeiteloos worden verwijderd
• Gedempt eindpunt
• Stabiele spil Ø 4,8 mm
• Nieuwe spanschacht voor probleemloos vastklemmen over de gehele lengte
• Tastpuntschroefdraad M2,5
• Inspanschacht Ø 8 mm
• Wordt geleverd in vormverpakking
• Speciale accessoires: tolerantiemarkeringsclip nr. 517010 0011

 

Meetklok met groot meetbereik  

 

       

     

Meetbereik
mm

Deling
mm

Buitenring-Ø
mm

Nauwkeurigheid fe
µm

Meetkracht max.
N

Stootbeveiliging Bevestigingsoog   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

20 0,01 78 20 2 Nee nee 511025 0540 184,— 073009 D004 28,—

30 0,01 78 25 2,5 Ja nee 511025 0550 203,— 073009 D005 28,—

50 0,01 78 30 3 Ja nee 511025 0560 213,— 073009 D006 36,—

80 0,01 78 45 3 Ja nee 511025 0570 294,— 073009 D007 59,—

100 0,01 78 50 3,2 Ja nee 511025 0580 435,— 073009 D007 59,—
5102

Meetklok met buitenring-Ø 78 mm
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• Zeer goed afleesbaar dankzij 11 mm hoge cijfers
• Aluminiumbehuizing
• Afleesveld 280° draaibaar
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• Buitenring-Ø 60 mm
• Compatibel met het radiografisch systeem ATORN-Integrated-Wireless 

voor het gebruik van het radiografisch systeem is de optionele radiografische ontvanger i-Stick 
567512 0001 nodig

• Data-uitgang via kabel als RS232, USB of Digimatic te gebruiken
• Functies: On/Off, mm/inch, TOL-tolerantie-invoer, PRESET-voorselectie van willekeurige waarden, 

factorinvoer, toetsvergrendeling, geïntegreerde radiografische zender
• Wordt geleverd met batterij CR 2450 nr. 548079 6450

 

geïntegreerde 

draadloze 

verbinding

    

    

Meetbereik
mm/inch

Aflezing mm/inch Foutgrens
mm

Meetkracht
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,5 / 0,5 0,0005 / 0,00002 0,004 0,65-0,9 512045 1201 415,— 073009 D004 28,—
5186

 

Digitale meetklok wireless   
 

        
• zeer goede aflezing via groot LCD-display
• Buitenring-Ø 58 mm
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• Tastpuntschroefdraad M 2,5
• Functies: mm/inch, ON/OFF, ZERO
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032

Digitale meetklok    

 

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Increment
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,5 0,01 0,03 512015 1201 112,50 073009 D004 28,—
5121

 

  
• compacte constructie
• Meetbout gehard en precies geleid
• Binnenwerk robijngelagerd, stootvast
• Met instelknop voor fijne instelling over het volledige meetbereik
• Met beschermhuls tegen onbedoeld verstellen van de fijne verstelling
• Rode instelbare tolerantiemarkeringen
• Vrije hefhoogte 3,0 mm
• Tastpuntschroefdraad M2,5
• Inspankracht Ø 8 mm
• Levering in vormverpakking

Fijnmeetklok    

 
     

    

Max. meetbereik lengte
mm

Schaalwaarde
mm

Met vrije 
slag

Meetkracht
N

Beschermingsklasse   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

± 0,05 0,001 Ja 1 - 513107 0001 201,— 071240 D001 26,—

± 0,05 0,001 Ja 1 IP 53 513107 0010 204,— 071240 D001 26,—
5192
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• Inductief meetsysteem
• Aluminium behuizing met kunststof frontplaat Ø 60 mm, koelmiddelvast
• goed afleesbaar LCD-display met 11 mm hoge cijfers
• Frontplaat 270° draaibaar
• Spaarmodus en automatisch opnieuw inschakelen
• gekleurde leds voor de beoordeling van de tolerantie
• Max / min / max-min voor slagmetingen
• Uitvoering 0,001 mm kan op 0,01 mm worden omgezet
• Gegevensuitgang PROXIMITY
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• Tastpuntschroefdraad M 2,5
• Functie: 

mm/inch-omschakeling 
Preset (Voorinstelling gewenste waarde) 
Omschakeling van de telrichting 
Omschakeling Ref 1 /Ref 2 (ABS/INC) 
Hold

• Levering met batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Gegevenskabel PROXIMITY-USB nr. 500700 

9966 of PROXIMITY-RS nr. 500700 9965 

Digitale meetklok voor slagmeting    

 

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Increment
mm

Foutgrens
µm

Min./max. 
meetkracht

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,5 0,01 10 0,65-0,9 N 512064 0125 425,— 073009 D004 28,—

25 0,01 10 0,65-1,15 N 512064 0025 475,— 073009 D004 28,—

50 0,01 20 1,4-2,9 N 512064 0050 1.029,— 073009 D006 36,—

100 0,01 20 1,8-3,8 N 512064 0100 1.219,— 073009 D007 59,—

12,5 0,001 3 0,65-0,9 N 512063 0125 485,— 073009 D004 28,—

25 0,001 4 0,65-1,15 N 512063 0025 679,— 073009 D004 28,—

50 0,001 5 1,4-2,9 N 512063 0050 1.209,— 073009 D006 36,—

100 0,001 6 1,8-3,8 N 512063 0100 1.359,— 073009 D007 59,—
5181

 

                
• KEEPTRONIC-Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen 

tegen onbedoeld verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• contrastrijk LCD-display met 12 mm hoge cijfers
• Behuizing-Ø 60 mm
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• Tastpuntschroefdraad M 2,5
• Functie: Aan / Uit / Nullen, mm/inch / omschakeling van de meetrichting, Preset, 

voorinstelling gewenste waarde in de display
• Levering met batterij CR2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Gegevens kabel typen P-RS 232 C / P-Digimatic / P-USB nr. 

512521....

Digitale meetklok KEEPTRONIC  

Gegevensuitgang 

multiCOM

    

     

Meetbereik
mm

Increment
mm

Foutgrens
µm

Min./max. 
meetkracht

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,5 0,01 20 0,5-1 N 512042 1210 165,— 073009 D004 28,—

12,5 0,001 5 0,5-1 N 512042 1201 339,— 073009 D004 28,—
5181
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• probleemloze aflezing dankzij 9 mm grote LCD-

cijfers
• Behuizing van aluminium persgietwerk
• Absolute-schaal
• Tastpunt van hardmetaal met schroefdraad M 2,5
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• onbeperkte verplaatsingssnelheid
• Functie: Aan/Uit, nullen (ORIGIN), omschakelen 

van de meetrichting (+/-)
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type F 

nr. 563100 0051 (1 m), nr. 563100 0052 (2m), 
USB-kabel type F-USB nr. 563110 0006

Digitale ABSOLUTE-meetklok IDS    

 

     

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Buitenring-Ø
mm

Meetkracht
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,7 0,01 0,02 59 1,5 512029 1201 162,— 073009 D004 28,—

12,7 0,001 0,003 59 1,5 512029 1210 331,— 073009 D004 28,—
5102

Standaarduitvoering
• Batterijlevensduur: 20.000 uur
• Levering in vormverpakking met batterij SR 44 nr. 500534 0001

 

512029 1201

512029 1210

     

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Buitenring-Ø
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12, 7 0,01 0,020 59 1,5 512028 1201 165,— 073009 D004 28,—

12,7 0,001 0,003 59 1,5 512028 1210 335,— 073009 D004 28,—
5102

Solar
• eerste ABSOLUTE meetklok met solartechniek
• nieuwe zonnecel maakt een bedrijf met een lichtsterkte 

vanaf 40 Lux mogelijk
• bij lichtsterktes van meer dan 40 lux bouwt de 

condensator een spanningsreserve op (120 min. 
oplading = 240 min. spanningsreserve)

• het ingestelde nulpunt resp. de instelmaat blijft ook bij 
langere donkerperiodes behouden

• Levering in vormverpakking

512028 1201

512028 1210

          
• ABSOLUTE-schaal
• Grootte behuizing: 38 x 126 x 23 mm
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• Tastpunt: Hardmetaal met schroefdraad M 2,5
• Batterijlevensduur ca. 20.000 uur
• Functie: Aan/Uit, nulpunt (ORIGIN), omschakelen 

van de telrichting (+/-)
• Levering in vormverpakking incl. batterij SR 44 nr. 

500534 0001 en tasterlifter
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type F 

nr. 563100 0051 (1 m), nr. 563100 0052 (2m), 
USB-kabel type F-USB nr. 563110 0006

Digitale ABSOLUTE-meetklok IDU    

 

 

 

    

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

25 0,01 0,020 1,8 512030 0101 226,— 073009 D004 28,—
5102
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• ABSOLUTE-schaal
• onbeperkte verplaatsingssnelheid
• zeer goede afleesbaarheid via 11 mm hoge cijfers
• Weergavegedeelte voor betere aflezing 330° draaibaar
• Function Lock om het toetsenbord te blokkeren en bedieningsfouten te voorkomen
• Programmeerbare factor Ax (x=spilweg)
• Stamper van boven via optioneele optilknop eraf te halen
• Batterijlevensduur ca. 7.000 uur
• Functie: MODE wisselen van de Modis-toleranties, Factor, Preset, SET bevestigen van de invoer, DATA/ON, 

OFF gegevensoverdracht / Aan, Uit
• Levering in vormverpakking incl. batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren:  Digimatic-kabel type F nr. 563100 0051 (1 m), nr. 563100 0052 (2m) USB-kabel 

type F-USB nr. 563110 0006

Digitale ABSOLUTE-meetklok IDC    

 

     

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Buitenring-Ø
mm

Foutgrens
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,7 0,01 59 0,020 0,9 512018 1211 295,— 073009 D004 28,—

25,4 0,01 59 0,020 1,8 512018 2511 401,— 073009 D004 28,—

50,8 0,01 59 0,040 2,3 512018 5011 623,— 073009 D006 36,—

12,7 0,001/0,01 59 0,003 1,5 512018 1201 379,— 073009 D004 28,—

25,4 0,001/0,01 59 0,003 1,8 512018 2501 455,— 073009 D004 28,—

50,8 0,001/0,01 59 0,005 2,3 512018 5001 685,— 073009 D006 36,—
5102

Standaarduitvoering

512018 1201

512018 2501

     

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Buitenring-Ø
mm

Foutgrens
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,7 0,01 59 0,020 0,2-0,5 512018 1212 351,— 073009 D004 28,—

12,7 0,001 59 0,003 0,4-0,7 512018 1202 469,— 073009 D004 28,—
5102

met geringe meetkracht, alleen verticale toepassing mogelijk

          
• Meetklok voor slagmeting, max.-, min.- en verschilwaarden (TIR) oproepbaar
• ABSOLUTE-schaal
• Gecombineerd digitaal/analoog display
• Weergavegedeelte voor betere aflezing 330° draaibaar
• Programmeerbare factor Ax (x = spil
• Resolutie omschakelbaar 0,01mm / 0,001 mm
• 3 Geheugen voor voorinstelling en tolerantiewaarden
• via pc instelbaar (Speciale interface optioneel)
• Tastpunt M 2,5
• Inspanschacht Ø 8 mm
• Functie: AAN / UIT, MENU-wissel van de modi Max, Min, TIR, PRESET/SET voorselectie/

tolerantie-invoer, START/ZERO/ABS willekeurige nullen / incrementele modus, keuze van de 
weergave in de tolerantiemodus, +/- omschakeling van de meetrichting

• Levering in vormverpakking incl. batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type F nr. 563100 0051 (1 m), nr. 563100 0052 

(2m), USB-kabel type F-USB nr. 563110 0006

Digitale ABSOLUTE-meetklok IDC voor slagmeting    

 

 

 
    

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Buitenring-Ø
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,7 0,001 / 0,01 0,003 60,5 512026 1211 473,— 073009 D004 28,—
5102
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• Stroomvoorziening via voeding
• ABSOLUTE-schaal
• LCD-display met achtergrondverlichting
• gecombineerd digitaal/analoog display, dat bij een overschrijding van de 

voorgeselecteerde tolerantiegrenzen van groen naar rood wisselt
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• onbeperkte verplaatsingssnelheid
• Max-, min- of verschilwaarden (TIR) selecteerbaar bij slagmetingen
• Functie: (ON/OFF) Aan/Uit, (MODE) omschakeling voor:  normale meting, 

tolerantieinvoer, max-opslagwaarde, min. opslagwaarde, slagmeting (verschil 
max-min),(RANGE/Adj) omschakelen van het weergavebereik van de analoog 
display, nulpuntcentrering van de wijzer van het analoog display, (PRESET/
SET) Bepaling van het absolute uitgangspunt, voorinstelling gewenste waarde, 
Invoer tolerantiewaarden, bevestiging van de modus selectie, (ZERO/
ABS) willekeurige nullen, omschakelen absoluut/vergelijkend meetsysteem, 
(RES) omschakeling 0,001 mm / 0,01 mm, (+/-) keuze van voortekens, 
functievergrendeling

• Levering in vormverpakking inclusief netadapter en tasterlifter
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type D nr. 563100 0031 (1m), nr. 

563100 0032 (2m), USB-kabel type D-USB nr. 563110 0004

Digitale ABSOLUTE-meetklok IDF    

Weergave buiten de tolerantie

 

 

512022 0025

512022 0050

    

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

25 0,01 / 0,001 0,003 1,8 512022 0025 670,— 073009 D004 28,—

50 0,01 / 0,001 0,006 2,3 512022 0050 728,— 073009 D006 36,—

50 0,01 / 0,001 0,003 2,3 512022 0051 890,— 073009 D006 36,—
5102

 

            
• op afstand bedienbaar
• Stroomvoorziening via voeding
• foto-elektrische doorschijnende glazen liniaal
• Verplaatsingssnelheid max. 1000 mm / sec.
• LCD-display met achtergrondverlichting
• gecombineerd digitaal/analoog display
• Max-, min- of verschilwaarden (TIR) selecteerbaar bij slagmetingen
• optioneel leverbare afstandsbediening
• Combi-Datauitgang Digimatic / RS232C interface, in beide richtingen 

bruikbaar
• Inspanschacht-Ø 8 mm
• Functie: ON/OFF, MODE omschakelen van normale modus naar 

tolerantieanalyse, resolutie voor digitale en analoog display, Setup menu, MAX-
, MIN en TIR, omschakeling 0,001 mm / 0,01 mm, (+/-) keuze van voortekens, 
SET / ZERO bevestiging van de invoeren en nulpositie van de weergave, DATA 
/ fn gegevensoverdracht en toetsenbordvergrendeling

• Levering in vormverpakking inclusief netadapter en fabriekscertificaat
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type D nr. 563100 0031 (1m), nr. 

563100 0032 (2m), USB-kabel type D-USB nr. 563110 0004

Digitale meetklok IDH    

    

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

30,4 0,001 / 0,0005 0,002 2,0 512035 0030 698,— 073009 D005 28,—

60,9 0,001 / 0,0005 0,003 2,5 512035 0060 758,— 073009 D007 59,—
5102

Meetklok  

Weergave binnen de tolerantie Weergave buiten de tolerantie

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Afstandsbediening 512036 0003 88,—

Signaalkabel RS 232 C, 1m 512036 0001 195,—

Signaalkabel RS 232 C, 2m 512036 0002 220,—
5102

Toebehoren

512036 0003
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• kleine en smalle digitale meetklokken om in te bouwen in installaties met weinig ruimte
• ABSOLUTE-schaal
• Batterijlevensduur ca. 7.000 uur
• onbegrensde verplaatsingssnelheid
• eenvoudige aflezing via groot display
• Type B aflezing van boven, type N frontaflezing
• Beschermingsklasse IP 66, oliebestendige behuizing
• kleine behuizingsmaten b = 35 mm / h = 60 mm
• Weergave afhankelijk van de inbouwpositie met 180° omschakelbaar
• Meetklokken met 0,001 mm resolutie op 0,01 mm omstelbaar
• via speciale kabel (speciaal toebehoren) extern aan te sturen
• Functie: Aan / Uit / DATA overdracht van de meetwaarden, SET bevestigen van de invoeren, MODE selectie 

toleranties, nulstelling, telrichting, displayomschakeling
• Levering in vormverpakking incl. batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type G nr. 563100 0061 (1 m), nr. 563100 0062 (2m), USB-kabel 

type G-USB nr. 563110 0007

Digitale ABSOLUTE-meetklokken IDN / IDB    

Slanke bouwvorm! 

Perfect gebruik in 

installaties

     

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Type Foutgrens
mm

Meetkracht max.
N

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5,0 0,01 IDB 0,03 2,0 512031 0005 280,— 073009 D002 23,—

5,0 0,001/0,01 IDB 0,004/0,02 2,0 512031 0105 374,— 073009 D002 23,—

12,7 0,01 IDN 0,03 2,5 512031 0012 250,— 073009 D004 28,—

12,7 0,001/0,01 IDN 0,004/0,02 2,5 512031 0112 347,— 073009 D004 28,—
5102

 

 

Weergave omschakelbaar met 180°

  

 

Type B

Type N

 

  

    

Benaming voor type   
 Art. nr. €

Afsluitdeksel met oog IDB / IDN 512032 0003 20,—

Stuurkabel 1m (extern nul / PRESET) IDB / IDN 512032 0001 172,—

Stuurkabel 2m (extern nul / PRESET) IDB / IDN 512032 0002 195,—
5102

Toebehoren

 

          
• ABSOLUTE-meetlat
• Geschikt voor gebruik in combinatie met binnenzeskanttasters of meetbruggen voor het bepalen 

van diameters
• Vrij programmeerbare berekeningsformule Ax + B + Cx-1
• Gecombineerde digitale-/analoge uitlezing
• Resolutie in 12 stappen instelbaar tussen 0,0002 en 1 mm
• Uitlezingdeel voor betere uitlezing 330° verdraaibaar
• 3 geheugens voor preset en toleranties
• Instelbaar via een pc (speciale interface als optie leverbaar)
• Opspanschachtdiam. 8 mm
• Tasttipschroefdraad M2,5
• Functies: Nulling (ORIGIN), invoeren van tolerantiewaarden (TOL), invoeren van willekeurige 

waarden (PRESET), bevestigen van de ingestelde formule, gegevensoverdracht (DATA), 
geheugenwaarde (HOLD), invoeren van de berekeningsfunctie (MODE), AAN/UIT

• Wordt geleverd in vormverpakking, inclusief batterij CR2032, art.nr. 548079 6032
• Speciale accessoires: Digimatic-kabel type F, art.nr. 563100 0051 (1 m); art.nr. 563100 

0052 (2 m); USB-kabel type F-USB, art.nr. 563110 0006

Digitale ABSOLUTE-meetklok IDC met berekeningsfunctie    

Passend voor 512019

 

 

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

12,7 0,003 512017 1201 583,— 073009 D004 28,—
5102
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Toebehoren meetklokken    

  

    

Benaming Kleur   
 Art. nr. €

Tolerantiemarkering rood Rood 517010 0001 14,—

Tolerantiemarkering groen Groen 517010 0002 14,—
5102

Gekleurde tolerantiemarkeringen
• transparant
• voor meetklokken met buitenring-Ø 57 mm (Grootte 55,6 mm)
• VPE 10 stuks

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Afsluitdeksel met magneet 517015 0020 52,—
5102

Afsluitdeksel
• met magneet
• geschikt voor analoge meetklokken nr. 511010.... / 511015.... en digitale meetklokken IDC/IDF

 

    

passend voor   
 Art. nr. €

digitale meetklokken met meetbereik 12,7 mm 512037 0004 33,—

IDC- meetklokken met meetbereik 25,4 mm 512037 0001 67,—

IDC-meetklokken met meetbereik 50,8 mm 512037 0003 80,—
5102

Optilknop

 

  

    

Benaming passend bij meetklok   
 Art. nr. €

Tasterlifter voor stamperbediening analoog, 511010.... (10 mm), 511015.... 512025 0149 9,—

Tasterlifter voor stamperbediening analoog, 511001...., 511002.... 512025 0206 13,—

Tasterlifter voor stamperbediening IDS, IDC (12,7 mm) 512025 0101 12,—

Tasterlifter voor stamperbediening IDF, IDH, IDU 512020 0300 4,—

Draadheffer IDS, IDC, IDF IDH, IDU 512505 0001 47,50
5102

Tasterlifter en kabelbediening
• Tasterlifter en kabelbediening worden aan of in de betreffende meetklok geschroefd en dienen voor 

het optillen van de meetpen bij het verwisselen van het werkstuk
• Kabelbedieningen hebben een slag van ca. 12 mm (bij IDS, IDC, IDF, IDU), bij IDH-meetklok 30 

mm

 

517015 0020

 

 

• voor dieptemetingen
• van gereedschapsstaal, gehard en gehoond
• Opname voor meetklokken met schachtdiameter 8 mm
• mat verchroomd
• Levering in houten box met uitsparing voor meetklok Ø 58 mm

Meetbrug   
 

504902 0001

504902 0002

 

    

Brugmaat
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

101 x 17 504902 0002 86,80 073103 W143 14,—

63 x 17 504902 0001 79,60 073103 W143 14,—
5121

 

517010 0001517010 0002

512020 0300

512025 0101

512505 0001

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Tolerantieclips voor analoge meetklokken Ø 57-92 mm behuizing 517010 0011 1,20

Tolerantieclips voor analoge meetklokken tot Ø 40 mm behuizing 517010 0010 0,80
5102

Groene tolerantieclip
• passend voor analoge meetklokken
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Toebehoren voor meetklokken en fijnmeetklokken   

• Tastpunten in andere uitvoeringen resp. voorzien van robijn of saffier op aanvraag
• Aansluitschroefdraad M2,5 x 0,45 mm

 

 

    

    

Uitvoering tastpunt Materiaal 
tastpunt

Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

Kogel (Standaard-tasterpunt) Staal 3 - 517030 1018 1,08

Kogel (Standaard-tasterpunt) Hardmetaal 3 - 517030 1029 5,25

Kogel (Standaard-tasterpunt) Rubin 3 - 517030 1060 9,80

vlak Staal 4,8 - 517030 1002 4,73

vlak Hardmetaal 4,8 - 517030 1025 30,90

vlak Staal 10 - 517030 1005 5,40

vlak Staal 20 - 517030 1007 21,10

vlak Staal 30 - 517030 1012 21,10

vlak Hardmetaal 10 - 517030 1027 53,—

sferisch Staal 10 - 517030 1006 6,90

Kogel Staal 1 - 517030 1051 8,20

Kogel Staal 2 - 517030 1052 8,20

Kogel Staal 3 - 517030 1020 8,20

Kogel Staal 4 - 517030 1054 8,20

Kogel Staal 5 - 517030 1055 8,20

Kogel Staal 6 - 517030 1056 8,20

Kogel Hardmetaal 1 - 517030 1081 25,80

Kogel Hardmetaal 2 - 517030 1082 25,80

Kogel Hardmetaal 3 - 517030 1080 25,80

Kogel Hardmetaal 4 - 517030 1084 25,80

Kogel Hardmetaal 5 - 517030 1085 25,80

Kogel Hardmetaal 6 - 517030 1086 25,80

Kogel Staal 3 26 517030 1010 4,01

Kogel Hardmetaal 3 26 517030 1040 13,80

Conus Staal - - 517030 1016 6,50

Punt Staal - - 517030 1017 6,15

Cilinder Staal - 40 517030 1008 11,85

Cilinder Staal - 11 517030 1011 8,60

Cilinder Hardmetaal - 11 517030 1070 31,60

Snede Hardmetaal - - 517030 1076 68,50

Rol Staal - - 517030 0001 62,—

verplaatst Staal - - 517030 1009 51,40

zwenkbaar Staal - 26 517030 1030 76,10

zwenkbaar Staal - 36 517030 0085 29,—

5102

Speciale tastpunten

517030 0001

517030 0085

517030 1005

517030 1006

517030 1009

517030 1010

517030 1011

517030 1016

517030 1017517030 1018

517030 1020

517030 1025

517030 1030

517030 1076

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

10 517035 0010 5,—

15 517035 0015 9,30

20 517035 0020 9,30

30 517035 0030 10,30

40 517035 0040 12,35

50 517035 0050 13,40
5102

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

60 517035 0060 17,50

70 517035 0070 19,60

80 517035 0080 20,60

90 517035 0090 22,70

100 517035 0100 22,70
5102

verwisselbare verlengstukken
• Aansluitschroefdraad M2,5 x 0,45 mm
• Tastpendiameter 5 mm  
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• 1 vaste en 1 bewegende tastarm
• Directe eenvoudige aflezing van de meetresultaten op de overzichtelijke meetklok
• Met tolerantiemarkeringen

Analoge sneltasters IP65    

      

    

Meetbereik
mm

Meetdiepte
mm

Schuifmaatlengte
mm

Foutgrens
mm

Aflezing
mm

Schuifmaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-20 85 24,6 0,03 0,01 HM-kogel 1,5 520051 0004 420,— 072007 D001 26,—

0-50 167 30 0,05 0,05 HM-kogel 3,0 521014 0030 480,— 072007 D001 26,—
5123

Uitwendige sneltasters
• Voor het snel meten van wanden, platen, folie enz.

520051 0004

       

    

Meetbereik
mm

Meetdiepte
mm

Groefdiepte A max.
mm

Groefbreedte B min.
mm

Foutgrens
mm

Aflezing
mm

Schuifmaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

2,5-12,5 12 0,7 0,4 0,015 0,005 Snede R0,1 520065 0001 420,— 072006 D001 26,—

5-15 35 2,3 0,8 0,015 0,005 HM-kogels 0,6 520065 0002 420,— 072006 D001 26,—

10-30 85 5,2 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0003 420,— 072006 D001 26,—

20-40 85 7,0 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0004 420,— 072006 D001 26,—

30-50 85 7,0 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0005 420,— 072006 D001 26,—

40-60 85 8,3 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0006 420,— 072006 D001 26,—

50-70 85 8,3 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0007 420,— 072006 D001 26,—

60-80 85 8,3 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0008 420,— 072006 D001 26,—

70-90 85 8,3 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0009 420,— 072006 D001 26,—

80-100 85 8,3 1,2 0,03 0,01 HM-kogels 1,0 520065 0010 420,— 072006 D001 26,—

15-65 188 5,5 2,0 0,05 0,05 HM-kogel 1,5 521015 0065 480,— 072006 D001 26,—

40-90 192 8,3 2,5 0,05 0,05 HM-kogel 2,0 521015 0090 480,— 072006 D001 26,—

70-120 192 8,3 2,5 0,05 0,05 HM-kogel 2,0 521015 0120 559,— 072006 D002 30,—
5123

Binnen sneltaster
• Voor het snel meten van inwendige groeven, rillen en boringen

 521015 0065

 

Vlakheid: 5 μm

  
• Met analoge meetklok
• Eenvoudige nulpuntafstelling
• Keramische meetvlakken
• Speciale accessoires tolerantiemarkeringsclip nr. 517010 0011

Diktesnelmeter  

    

     

Meetbereik Schaalwaarde
mm

Foutgrens
mm

Vlucht
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-10 0,01 0,015 30 520101 1005 110,— 071220 D001 62,—
5102
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• Handige sneltaster voor binnen- en buitenafmetingen
• Cijferstap instelbaar: 0,001/ 0,002/ 0,005/ 0,01/ 0,02/ 0,05 mm
• verbeterde analoge/digitale weergave met een weergavebereik van 250°
• optionele bluetooth-interface (max 8 apparaten tegelijkertijd)
• optionele USB- en DIGIMATIC-interface
• Opslagmogelijkheid voor 100 meetwaarden
• Functies: Bedieningshefboom, selectie van de meetprogramma‘s, menu en functies starten, 

gegevensoverdracht, AAN/UIT / 0-PRESET
• Wordt geleverd met 2 batterijen AA # 548079 4003
• Speciale accessoires: DIGIMATIC-interfaceadapter nr. 524002 0005 plus Digimatic-kabel 

type E nr. 563100 0041 (1 m), nr. 563100 0042 (2 m), USB-kabel type E-USB nr. 563110 0005, 
bluetooth-interfaceadapter nr. 524002 0015

Digitale sneltaster IP67 met digitaal display    

      

    

Meetbereik
mm

Schuifmaat Hf/Hb lengte
mm

Meetdiepte
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Schuifmaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-10 19,1/18,6 35 0,005 0,015 HM-kogels 1,5 521019 0013 430,— 072007 D001 26,—

0-20 24,6 85 0,01 0,015 HM-kogels 1,5 521019 0012 430,— 072007 D001 26,—

0-30 30 115 0,01 0,04 HM-kogel 3,0 521014 0031 430,— 072007 D001 26,—

0-50 30 167 0,01 0,05 HM-kogel 3,0 521014 0040 599,— 072007 D001 26,—
5123

Buitensneltaster
• Voor het snel meten van wanden, platen, folie enz.

 

Kogel Ø 1,5 mm
Kogel Ø 3 mm

 

 

 

      

    

Meetbereik
mm

Meetdiepte
mm

Groefdiepte A max.
mm

Groefbreedte B min.
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

2,5-12,5 12 0,7 0,4 0,005 0,015 521012 0020 430,— 072006 D001 26,—

5-15 35 2,3 0,8 0,005 0,015 521012 0021 430,— 072006 D001 26,—

10-30 85 5,2 1,2 0,01 0,03 521012 0022 430,— 072006 D001 26,—

20-40 85 7,0 1,2 0,01 0,03 521012 0023 430,— 072006 D001 26,—

30-50 85 7,0 1,2 0,01 0,03 521012 0024 430,— 072006 D001 26,—

40-60 85 8,3 1,2 0,01 0,03 521012 0025 430,— 072006 D001 26,—

50-70 85 8,3 1,2 0,01 0,03 521012 0026 430,— 072006 D001 26,—

60-80 85 8,3 1,2 0,01 0,03 521012 0027 430,— 072006 D001 26,—

70-90 85 8,3 1,2 0,01 0,03 521012 0028 430,— 072006 D001 26,—

80-100 85 8,3 1,2 0,01 0,03 521012 0029 430,— 072006 D001 26,—

13-43 127 5,5 1,8 0,01 0,04 521016 0143 430,— 072006 D001 26,—

30-60 132 6,5 2,0 0,01 0,04 521016 0160 430,— 072006 D001 26,—

15-65 188 5,5 2,0 0,01 0,05 521016 0165 599,— 072006 D001 26,—

50-80 132 8,5 2,3 0,01 0,04 521016 0180 430,— 072006 D001 26,—
5123

Binnen sneltaster
• Voor het snel meten van inwendige groeven, rillen en boringen

 

 

www.saratools.com
Nu online registreren! 

Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

Voordelen:
• comfortabel, overzichtelijk en snel
• voor 19.30 uur besteld - morgen geleverd
• meetapparatuur en kalibratie bestellen
• beschikbaarheid in real time
• in 8 talen 
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• zeer compact model, daarom zeer handzame sneltaster voor binnen- en buitenmetingen
• Schaalverdeling instelbaar: 0,001/ 0,002/ 0,005/ 0,01 mm
• verbeterde analoog display met een weergaveberik van 250°
• LI-ION-accu met inductief laadconcept, geen verwisselen van batterijen nodig
• optioneele Bluetooth-interface (tot 8 apparaten tegelijkertijd)
• optioneele USB- en DIGIMATIC-interface
• Opslagmogelijkheid voor 100 meetwaarden
• Functies: Bedieningshefboom, selectie van de meetprogramma‘s, menu en functies starten, 

gegevensoverdracht, AAN/UIT / 0-PRESET
• Levering met laadvoet en Bluetooth-dongle (Bluetooth-interfaceadapter optioneel)
• Speciale toebehoren: DIGIMATIC-interfaceadapter nr. 5240020006 plus Digimatic-kabel type 

E nr. 563100 0041 (1 m), nr. 563100 0042 (2 m), USB-kabel type E-USB nr. 5631100005

Digitale sneltaster IP67    

Sneltaster inclusief laadvoeten

      

    

Meetbereik
mm

Schuifmaat Hf/Hb lengte
mm

Meetdiepte
mm

Aflezing
mm

Foutgrens
mm

Schuifmaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-15 17 45 0,001 0,010 HM-kogel 
1,5mm 521018 0001 480,— 072007 D001 26,—

0-15 12 45 0,001 0,015 Snede 
R0,4mm 521018 0002 480,— 072007 D001 26,—

5123

Buitensneltaster

 
       

    

Meetbe-
reik
mm

Meet-
diepte
mm

Groefdiepte A 
max.
mm

Groefbreedte 
B min.
mm

Foutgrens
mm

Aflezing
mm

Schuifmaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

2,5-12,5 12 0,7 0,6 0,01 0,001 Snede R0,12 521018 0101 480,— 072006 D001 26,—

5-20 44 2,2 0,8 0,01 0,001 HM-kogels 
0,6 521018 0102 480,— 072006 D001 26,—

10-25 46 4,0 1,5 0,01 0,001 HM-kogels 
1,0 521018 0103 480,— 072006 D001 26,—

5123

Binnensneltaster

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Interfaceadapter voor Mitutoyo-toepassingen 524002 0006 113,50
5123

 

  

    

Benaming passend voor   
 Art. nr. €

Interfaceadapter voor Bluetooth-toepassingen 521012.... / 521017.... / 521019.... 524002 0010 113,50
5123

 

 

            
• betere centrering door 3-punts aantasting, daardoor snellere meetwaardebepaling, 

betrouwbare meting, exacte meetresultaten
• Cijferstap instelbaar: 0,001/ 0,002/ 0,005/ 0,01/ 0,02/ 0,05 mm
• verbeterde analoge/digitale weergave met een weergavebereik van 250°
• optionele bluetooth-interface (max 8 apparaten tegelijkertijd)
• optionele USB- en DIGIMATIC-interface
• Opslagmogelijkheid voor 100 meetwaarden
• Functies: Bedieningshefboom, selectie van de meetprogramma‘s, menu en functies starten, 

gegevensoverdracht, AAN/UIT / 0-PRESET
• Wordt geleverd met 2 batterijen AA # 548079 4003
• Speciale accessoires: DIGIMATIC-interfaceadapter nr. 524002 0005 plus Digimatic-

kabel type E nr. 563100 0041 (1 m), nr. 563100 0042 (2 m), USB-kabel type E-USB nr. 
563110 0005, bluetooth-interfaceadapter nr. 524002 0015

Digitale binnensneltaster met 3-puntsafstasting IP67    

 

 

       

    

Meetbereik
mm

Meetdiepte
mm

Groefdiepte A max.
mm

Groefbreedte
mm

Foutgrens
mm

Aflezing
mm

Schuifmaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

7-14 34 2,2 0,8 0,01 0,002 HM-kogels 0,6 521017 1014 519,— 072006 D001 26,—

10-20 75 3,5 1,6 0,02 0,005 HM-kogels 1,0 521017 1020 519,— 072006 D001 26,—

15-30 77 5,0 1,5 0,02 0,005 HM-kogels 1,0 521017 1030 519,— 072006 D001 26,—

25-45 85 7,0 1,6 0,02 0,005 HM-kogels 1,0 521017 1045 519,— 072006 D001 26,—

40-60 84 8,0 1,6 0,02 0,005 HM-kogels 1,0 521017 1060 519,— 072006 D001 26,—

55-75 84 8,0 1,6 0,02 0,005 HM-kogels 1,0 521017 1075 519,— 072006 D001 26,—

70-90 84 8,5 1,6 0,02 0,005 HM-kogels 1,0 521017 1090 519,— 072006 D001 26,—

85-105 84 9,0 1,6 0,02 0,005 HM-kogels 1,0 521017 1105 519,— 072006 D002 30,—
5123
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• ideaal voor metingen van vorm- en positieafwijkingen, ronde en vlakke loop en uitlijnwerkzaamheden
• mat verchroomde metalen behuizing
• Behuizing en zwaluwstaart-bevestigingsprisma‘s uit één stuk vervaardigd, daardoor wordt een bijzonder 

buigstijve inspanning bereikt
• Levering met inspanschacht Ø 6 en 8 mm

Zwenktaster    

 

 

     

    

Max. meetbereik 
lengte
mm

Schaalwaarde
mm

Foutgrens
µm

Buiten-Ø
mm

Lengte van de meetsensor 
vanaf het hart van de kogel

mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,8 0,01 10 29 14,3 525031 0029 70,80 071250 D001 24,—

0,8 0,01 10 40 14,3 525031 0040 73,10 071250 D001 24,—
5121

 

    
• Opname via zwaluwstaartklemming
• Grootte 0040 met wijzerplaatafdichting en waterdichte schaalbehuizing
• Grootte 0058 zeer goede afleesbaarheid door schaaldiameter van 58 mm
• Levering met inspanschacht Ø 8 mm

Zwenktaster    

525051 0040

525051 0058

525051 1032

 

     

    

Meetbereik
mm

Schaalwaarde
mm

Foutgrens
µm

Buiten-Ø
mm

Lengte van de meetsensor vanaf 
het hart van de kogel

mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1,0 0,01 10 32 16,6 525051 1032 102,50 071250 D001 24,—

1,0 0,01 10 40 16,6 525051 1040 114,50 071250 D001 24,—

0,5 0,01 10 32 35,7 525051 0532 139,— 071250 D001 24,—

0,5 0,01 10 40 35,7 525051 0540 154,— 071250 D001 24,—

0,2 0,002 3 32 12,8 525051 0232 119,— 071250 D001 24,—

0,2 0,002 3 40 12,8 525051 0240 134,50 071250 D001 24,—

0,2 0,001 3 40 12,8 525051 0040 154,— 071250 D001 24,—

0,2 0,001 3 58 12,8 525051 0058 176,— 071250 D001 24,—
5192

 

Hardmetaal

Robijn

  

     

Lengte van de meetsensor vanaf het hart van de kogel
mm

Materiaal   
 Art. nr. €

12,8 Hardmetaal 525018 0001 13,50

12,8 Rubin 525018 0002 28,90

16,6 Hardmetaal 525018 0003 15,20

16,6 Rubin 525018 0004 28,90

35,7 Hardmetaal 525018 0005 23,10

35,7 Rubin 525018 0006 35,—
5192

Tastpunten voor analoge zwenktasters ATORN
• naar keuze hardmetalen of robijnkogels
• Ø 2 mm
• Let op! Het veranderen van de standaardtastpuntlengte zorgt voor verkeerde 

meetresultaten!

Rondloopcontrole 
van een huls

Uitlijning van een 
oppervlak Parallelliteitscontrole Centrering van een boring

Toepassingsvoorbeelden meetklokken

Rondloopcontrole 
van een as
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• draaibare buitenring voor de nulpuntinstelling
• Precisie-Edelstenen lagering voor een frictieloze 

verstelling van de tastpunt
• Standaardtastpunt op schaal afgedrukt
• Opname via zwaluwstaartklemming aan 

drie zijden van de metalen behuizing via 
inspanschacht Ø 8 mm met klemmoer nodig

Zwenktasters    

 

      

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Schaal Nauwkeurigheid fe
µm

Buitenring-Ø
mm

Tastpuntlengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,14 0,001 0-70-0 3 39 11,2 525001 0101 166,— 071250 D001 24,—

0,2 0,002 0-100-0 3 39 15,2 525001 0103 121,— 071250 D001 24,—

0,6 0,002 0-100-0 6 39 15,2 525001 0104 166,— 071250 D001 24,—

0,5 0,01 0-25-0 10 39 33,9 525001 0107 153,— 071250 D001 24,—

0,8 0,01 0-40-0 8 28 17,4 525001 0108 150,— 071250 D001 24,—

0,8 0,01 0-40-0 8 39 17,4 525001 0109 93,— 071250 D001 24,—

1,0 0,01 0-50-0 10 39 41,0 525001 0110 153,— 071250 D001 24,—

1,5 0,01 0-250-0 8 39 18,7 525001 0111 157,— 071250 D002 32,—
5102

HM-tastpunt
• Ø 2 mm

 

 

      

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Schaal Nauwkeurigheid fe
µm

Buitenring-Ø
mm

Tastpuntlengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,8 0,01 0-40-0 8 39 17,4 525501 0111 117,— 071250 D001 24,—
5102

Tastpunt met robijnkogel
• Ø 2 mm
• niet magnetisch, elektrisch niet geleidend
• hoge slijtvastheid

 

 

      

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Schaal Nauwkeurigheid fe
µm

Buitenring-Ø
mm

Tastpuntlengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,8 0,01 0-40-0 8 40 17,4 525010 0101 128,— 071250 D001 24,—
5102

Set
• Zwenktaster,
• 3 HM-tastpunten Ø 1, 2 en 3 mm, 2 inspanschachten Ø 4 en 8 mm, 1 

spanmoer, 1 universele houder, 1 opname 9 x 9 x 100 mm

 

       

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Schaal Nauwkeurigheid fe
µm

Buitenring-Ø
mm

Tastpuntlengte
mm

Cijferblad   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,8 0,01 0-40-0 8 40 17,4 Verticaal 525020 0103 115,— 071250 D001 24,—

0,8 0,01 0-40-0 8 40 17,4 parallel 525020 0104 132,— 071250 D001 24,—
5102

Zwenktaster met verplaatst cijferblad
• Verticale of parallelle aflezing

 525020 0103

      

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Schaal Nauwkeurigheid fe
µm

Buitenring-Ø
mm

Tastpuntlengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,4 0,002 0-100-0 5 39 15,2 525001 0113 181,— 071250 D001 24,—

1,6 0,01 0-40-0 10 39 17,4 525001 0112 160,— 071250 D002 32,—
5102

Zwenktaster met geheld cijferblad

 

525001 0112
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Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Schaal Nauwkeurigheid fe
µm

Buitenring-Ø
mm

Tastpuntlengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,8 0,01 0-40-0 8 36 24,1 525020 0009 425,— 071250 D001 24,—
5102

Universele uitvoering
• Tastpuntopname 360° draaibaar  

525020 0009

      

    

Meetbereik
mm

Aflezing
mm

Schaal Nauwkeurigheid fe
µm

Buitenring-Ø
mm

Tastpuntlengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,5 0,01 0-25-0 10 33 36,8 525501 0008 167,— 071250 D001 24,—
5102

Zeer compacte uitvoering
• met omschakelpal voor verandering van meetrichting

 525501 0008
  

        

L
mm

Tastkogel-Ø
mm

Hardmetaal 
 Art. nr. €

Rubin 
 Art. nr. €

11,2 2 525920 0147 18,— 525925 0147 29,—

15,2 2 525920 0152 18,— 525925 0152 22,—

17,4 2 525920 0209 18,— 525925 0209 29,—

18,7 2 525920 0223 18,—   

33,9 2 525920 0368 17,—   

41,0 2 525920 0445 15,— 525925 0445 29,—
5102 5102

Tastpunten
• naar keuze hardmetalen of robijnkogel
• Let op! Het veranderen van de standaardtastpuntlengte zorgt voor verkeerde 

meetresultaten!

Robijn

Hardmetaal

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Universele houder met zwaluwstaartopname, schacht-Ø 8 mm 525050 0012 38,—

Universele houder 525050 0015 32,—

Opname 9 x 9 x 100 mm 525050 0025 22,—

Centreerhouder 525050 0021 142,—
5102

Toebehoren
• Universele houder met zwaluwstaartopname, schacht-Ø 8mm
• Universele houder
• Opname 9 x 9 x 100 mm voor de opname van zwenktasters in hoogtemeet- en afschrijfapparaten
• Centreerhouder voor gebruik van de vulhendelmeter als kantentaster resp. voor het uitlijnen van boringen 

en assen tot het spindelmidden

525050 0012

525050 0015

525050 0021 Opname via 
zwaluwstaart of 4 mm Ø

525050 0025

 

Hoekfouten
• De hoek van de bewegingsrichting tot aan het werkstuk moet altijd zo klein mo-

gelijk worden gehouden.
• De weergavewaarde van de zwenktaster wijkt af van de werkelijke waarde, wan-

neer de hoek van het werkstuk en de bewegingsrichting afwijken. Door het draai-
punt van het meetapparaat kan de meettaster zo worden uitgelijnd, dat de hoek  
tot een minimum beperkt wordt. Indien nodig kan de weergave en daardoor ook 
de meetwaarde op basis van de volgende tabel worden gecorrigeerd met de 
werkelijke waarde van hoek .

• Meetresultaat = weergaven waarde x correctiewaarde

Correctie van een hoek ongelijk aan nul

Voorbeelden
Wanneer de zwenktaster bij verschillende hoek-
waarden = 0,200 mm aangeeft, zijn de meetre-
sultaten als volgt:
Voor = 10˚, 0,200mm × 0,98 = 0,196mm
Voor = 10˚, 0,200mm × 0,94 = 0,188mm
Voor = 30˚, 0,200mm × 0,86 = 0,172mm

Aanwijzing: Een speciale meetinzetstuk in ontwindendevorm kan voor automatische 
correcties worden gebruikt; dit maakt metingen mogelijk zonder handmatige 
correctie voor elke willekeurige hoek tussen 0˚en 30˚.

Hoek Correctiewaarde

10˚ 0,98

20˚ 0,94

30˚ 0,86

40˚ 0,76

50˚ 0,64

60˚ 0,50

L1L2

  

        

Bewegingsrichting werkstuk Bewegingsrichting werkstuk
Bewegingsrichting 
tastpen

Bewegingsrichting 
tastpen

L1: Meetresultaat 
L2: Weergavewaarde

L1 = L2 x CosΘ

Zwenktasters  INFO 
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• met grote standvoet
• mat verchroomde schaal
• verhoogde geleidingsranden
• Schuif met matverchroomde nonius
• Afschrijfnaald gebogen en met hardmetalen punt

Hoogtemeet- en afschrijfapparaat    

530101 1310

      
• stabiele uitvoering met grote standvoet
• goede aflezing via contrastrijk LCD-display
• Schuif met fijne instelling en klemming
• Afschrijfnaald gebogen en met hardmetalen punt
• Functies: Aan/Uit ON/OFF, willekeurige nullen (ZERO), preset ( voorselectie), vasthoudwaarde (HOLD), 

mm/inch
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032

Digitaal hoogtemeet- en afschrijfapparaat    

530500 0310

  

    

Max. meetbereik lengte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 0,04 530500 0310 425,— 071270 D001 40,—

500 0,06 530500 0510 679,— 071270 D002 58,—
5116

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Reserveaftekennaald 530010 0060 32,90
5116

Toebehoren

  
• stabiele uitvoering met grote standvoet
• mat verchroomde, verstelbare schaal
• verhoogde geleidingsranden
• Schuif met matverchroomde nonius
• Afleesloep
• Fijne instelling en klemming
• Afschrijfnaald gebogen en met hardmetalen punt
• Levering in vormverpakking

Hoogtemeet- en afschrijfapparaat    

 

 

   

    

Max. meetbereik lengte
mm

Nonius Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 0,05 mm 0,04 530101 1310 121,50 071270 D001 40,—

500 0,05 mm 0,06 530101 1510 198,— 071270 D002 58,—
5116

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Afschrijfnaald voor meetbereik 300 mm 532010 0040 29,80

Kraspen voor meetbereik 500 mm 532010 0050 32,90
5116

Toebehoren

   

     

Max. meetbereik lengte
mm

Nonius Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 0,02 mm 0,04 530101 1300 170,50 071270 D001 40,—
5116

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Reservekraspen 532010 0030 29,80
5116

Toebehoren
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• stabiele uitvoering met grote standvoet
• LCD-display 10 mm hoge cijfers
• Verplaatsen via handwiel, willekeurige verplaatsingssnelheid
• Vastzetinrichting
• Afschrijfnaald gebogen en met hardmetalen punt
• Functies: ON/OFF, ORIGIN beginwaarde, ZERO/ABS, DATA/HOLD
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type F nr. 563100 0051 (1 m), nr. 

563100 0052 (2 m), USB-kabel type F-USB nr. 563110 0006

Digitaal hoogtemeet- en afschrijfapparaat    

Waarden tussen klemmen voor meetbereik 600

 

 

 

 

Toebehoren voor hoogtemeet- en afschrijfapparaten    

     

    

passende voor hoogtemeet- en aftekengereedschap L
mm

H
mm

W
mm

T
mm

  
 Art. nr. €

5305010202 47 25 6,35 12,7 532010 0005 78,—

5305020300, 5305020600, 5305050302, 5305050602 80 32 9 9 532010 0001 61,—

5305051002, 5305011002, 5305100302, 5305100602, 5305101002 150 42 9 9 532010 0020 150,—
5102

Kraspennen

 
 

  

    

Materiaal passende voor hoogtemeet- en aftekengereedschap   
 Art. nr. €

Staal 5305020300, 5305020600, 5305050302, 5305050602, 5305051002 532011 0001 41,—

Kunststof 5305011002, 5305100302, 5305100602, 5305101002 532011 0002 18,—
5102

Houder voor kraspennen

532011 0001 532011 0002

        
• Meetzuil van roestvast speciaalstaal
• Lcd-scherm, cijferhoogte 11 mm
• Stalen voet met vuilgroef
• Meting vanaf basisvlak mogelijk
• Krasnaald, met hardmetalen punt
• Functies: AAN/automatisch UIT, willekeurige nulinstelling, mm/inch
• Wordt geleverd in vormverpakking

Digitaal hoogtemeet- en afschrijfapparaat    

 

 

    

Max. meetbereik lengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 530310 0300 699,— 071270 D001 40,—

600 530310 0600 1.009,— 071270 D002 58,—

1000 530310 1000 1.439,— 071270 D003 74,—
5197

• met fijne verstelling

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

75 530320 0075 153,50

150 530320 0100 168,50
5197

Reserve-kraspennen

  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-300 0,04 530502 0300 645,— 071270 D001 40,—

0-600 0,06 530502 0600 1.126,— 071270 D002 58,—
5102
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• stabiele uitvoering met grote standvoet
• goede aflezing via contrastrijk LCD-display met grote cijfers
• Schuif met fijne instelling en klemming
• Afschrijfnaald gebogen en met hardmetalen punt
• Functies: ON/OFF, ZERO/ABS, DATA, HOLD, PRESET voorinstelling gewenste waarde, omkering 

van de telrichting (+/-), batterijcontrole
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type C nr. 563100 0021 (1 m), nr. 563100 0022 (2 m), 

USB-kabel type C-USB nr. 563110 0003

Digitaal hoogtemeet- en afschrijfapparaat    

 

 

530501 0202530501 1002
  

    

Meetbereik
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-200 0,04 530501 0202 684,— 071270 D001 40,—

0-1000 0,08 530501 1002 2.964,— 071270 D003 74,—
5102

 

        
• stabiele uitvoering met grote standvoet
• alle belangrijke onderdelen gehard
• rugzijdig handwiel voor snelle verstelling, voor een eenvoudiger gebruik onder 

een hoek van 10° afgehoekt
• goede aflezing via contrastrijk LCD-display
• Afschrijfnaald gebogen en met hardmetalen punt
• Aflezing: 0,005 mm, omschakelbaar naar 0,01 mm
• met geïntegreerde fijne verstelling
• Opslag voor 2 referentiewaarden
• Batterijlevensduur ca. 5.000 uur
• Functies: ON/OFF, ZERO/ABS, PRESET opslaan van 2 referentiewaarden, 

HOLD / DATA, omschakeling van de meetrichting (+/-)
• Levering inclusief batterij SR 44 nr. 500534 0001 in vormverpakking
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type F nr. 563100 0051 (1 m), nr. 

563100 0052 (2m), USB-kabel type F-USB nr. 563110 0006

Digitaal hoogtemeet- en afschrijfapparaat met twee zuilen    

   

    

Meetbereik
mm

Zuil-Ø
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-300 15 0,03 530505 0302 945,— 071270 D001 40,—

0-600 20 0,06 530505 0602 1.296,— 071270 D002 58,—

0-1000 20 0,08 530505 1002 2.449,— 071270 D003 74,—
5102

Standaarduitvoering
 

 
    

    

Benaming Meetbereik
mm

Zuil-Ø
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Hoogtemeter 0-300 20 0,03 530510 0302 1.235,— 071270 D001 40,—

Hoogtemeter 0-600 20 0,05 530510 0602 1.607,— 071270 D002 58,—

Hoogtemeter 0-1000 20 0,06 530510 1002 2.767,— 071270 D003 74,—

Elektronische taster geschikt voor alle grootten   530510 0101 546,—   
5102

met aansluitmogelijkheid voor elektronische taster (Toebehoren)
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• Meten van hoogtes, niveaus, groefbreedtes, binnen- en buitendiameters en de afstanden ervan
• Werkplaatsconforme constructie
• Naar keuze met of zonder luchtkussenondersteuning
• Hoge nauwkeurigheid door elektromagnetisch inductiemeetprincipe
• Groot lcd-display met grote, goed afleesbare cijfers
• Overzichtelijk toetsenveld met symbolen voor de afzonderlijke meetfuncties
• Meerdere nulpunten instelbaar
• Optische en akoestische tolerantiebewaking
• Stroomvoorziening naar keuze via elektriciteitsnet, batterij of accu
• Groot assortiment aan tasters voor verschillende meettaken als speciale accessoires leverbaar

• Technische gegevens 
Meetbereik (slag): 0 - 465 mm (350 mm) QM-H350 en 0 - 715 mm (600 mm) QM-H600 
Resolutie: 0,001 mm omschakelbaar 0,005 mm 
Weergave: LCD 
Foutgrens: ±(2,4+2,1L/600) µm L = meetlengte in mm 
Herhaalbaarheid oppervlak: 1,8 µm (2 ó) 
Rechthoekigheid: 8 µm QM-H350/ 13 µm QM-H600 
Meetsysteem: elektromagnetische inductiemeetstaaf 
Meetkracht: 1,5 +/- 0,5 N 
Gewicht: 22 kg QM-H350 en 27 kg QM-H600

• Levering omvat meettaster met HM-kogel Ø 5 mm, referentieblok, 4 batterijen LR6 nr. 548079 
4006, beschermkap, bedieningshandleiding 

• speciale accessoires: Digimatic-kabel type D nr. 563100 0031 (1 m), nr. 563100 0032 (2 
m), USB-kabel type D-USB nr. 563110 0004

Digitale hoogtemeter QM-Height    

  

    

Beschrijving Meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

QM-H 350 zonder luchtondersteuning 350 533005 0351 3.642,— 071280 D002 384,—

QM-H 350 met luchtondersteuning 350 533005 1351 4.023,— 071280 D002 384,—

QM-H 600 zonder luchtondersteuning 600 533005 0601 4.469,— 071280 D002 384,—

QM-H 600 met luchtondersteuning 600 533005 1601 4.849,— 071280 D002 384,—
5105

 

 

 

Meten van afstanden Afstandsmeting van middelpunt naar 
middelpunt

Meting van cirkel, boring en asVoorbeeld van middelpuntsmeting

 

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Netadapter 533010 0150 72,—
5102

Accessoires
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• Meten van hoogte, niveaus, spiebaanbreedtes, binnen- en buitendiameters, tussenafstanden en 

tweedimensionale maten, zoals steekcirkelberekening
• robuuste en zeer precieze hoogtemeter voor werkplaats en meetruimte
• Precisie van (1,1 + 0,6 L/600) µm herhalingsprecisie oppervlak (2s) van 0,4 µm
• Schaalverdeling instelbaar van 0,0001 mm tot 0,1 mm
• pneumatisch bewegingsmechanisme (zwevend/halfzwevend)
• directe interactie via de goed leesbare, contrastrijk Kleuren-LCD-display (achtergrond verlicht)
• Eentoetsbediening
• hoge opslagcapaciteit voor 50 meetprogramma‘s en 60.000 afzonderlijke meetgegevens
• onafhankelijke instelmogelijkheden voor verplaatsings- en meetsnelheid, snelle positionering 

(maximaal 40 mm/s) en behoedzaam aantast
• directe GO/NG-terugmelding bij elke meting
• Stand-Alone-Werking door oplaadbare accu’s en onafhankelijke persluchtvoorziening (geïntegreerde 

compressor)
• Talen: Duits, Engels, Frans, Spaans, Italiaans en Japans instelbaar
• Meetfuncties: 

1D- en 2D-metingen 
Hoogtemeting (bovenste/onderste oppervlak) 
Diameter (Boring/as) 
Bepalen van een hoek 
2D: Elementenberekening, afstandsberekening, deelcirkelberekening 
Instelling 2D-coördinatensysteem 
Ondersteuning van het polaire coördinatensyteem 
Haaksheids-, rechtheids-, neigings- en vlakheidsregistratie

• Tasterinzetstuk: 
Instelmogelijkheid voor tastertype 
Metingen opslag van de tasterkogeldiameter 
Wijziging van tasterpositie

• Statistische bewerking: 
Uitvoering van eenvoudige statische processen 
Maken van histogram

• Technische gegevens: 
Meetbereik (slag) 0–972 mm (600 mm) 
Lengtemeetafwijking (1,1 + 0,6 L/600) µm L = meetlengte in mm 
Herhalingsprecisie (2 s) oppervlak 0,4 µm; boring: 0,9 µm, haaksheid 
5 µm 
Rechtheid 4 µm 
Meetkracht 1 N 
Interface Digimatic-ingang / RS-232C-uitgang, aansluitmogelijkheid voor een USB-datastick 
Spanningsvoeding AC-adapter/accu (Ni-MH), bedrijfsduur ca. 5 uur 
Gewicht 24 kg

• Levering in transportverpakking inclusief 1 kogelkaliber Ø 5 mm, instelkaliber, accuset, voeding, 
fabriekscertificaat en gebruiksaanwijzing

Lineaire hoogtemeter Linear Height LH 600E    

Meten van afstanden

Hoekberekening SteekcirkelberekeningMiddelpunt-
Middelpunt-Meting

Voorbeeld voor een middelpuntmeting

Afstandmeting van middelpunt tot 
middelpunt

Voorbeeld van een hoekmeting Bepalen van het laagste en 
hoogste meetpunt

Meting van cirkel, boring 
en as

533002 0610

533002 0610

533003 0610

  

    

Type Beschrijving   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Lineaire hoogtemeter LH 600E zonder handgreep 533002 0610 6.342,— 071280 D002 384,—

Lineaire hoogtemeter LH 600EG Met handgreep 533003 0610 6.676,— 071280 D002 384,—
5105
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• voor hoogtemeters „Linear Height 600E“ en „QM-Height“

Toebehoren voor hoogtemeters    

 

   

     

Benaming passend voor LH 600E passend voor QM-height   
 Art. nr. €

Kogeltaster, diam. 2 mm ja ja 533010 0022 102,—

Kogeltaster, diam. 3 mm ja ja 533010 0023 107,—

Kogeltaster, diam. 4 mm ja ja 533010 0024 118,—

Kogeltaster diam. 5 mm (standaard-taster) ja ja 533010 0029 130,—

Kogel-affsettaster diam. 4 mm ja ja 533010 0027 72,—

Kogel-affsettaster diam. 6 mm ja ja 533010 0028 78,—

Schijftaster Ø 14 mm ja ja 533010 0025 210,—

Dieptetaster diam. 20 mm ja ja 533010 0026 264,—

cilindrische taster Ø 10 mm ja ja 533010 0031 263,—

conische taster Ø 20 mm ja nee 533010 0032 144,—

Adapter voor Renishaw -taster met M2 schroefdraad ja ja 533010 0035 50,—

Adapter voor Renishaw -taster met M3 schroefdraad ja ja 533010 0036 50,—

Dieptetaster ja ja 533010 0005 181,—

Houder voor Digimatic-meetklok ja ja 533010 0065 120,—

Thermische registratiepapier (10 rollen) ja nee 533010 0067 100,—

Signaalkabel RS-232C, 2 m ja ja 533010 0045 64,—

Signaalkabel RS-232C, 5 m ja ja 533010 0046 75,—
5106
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Het multiCOM-systeem 

 

• perfecte interface tussen 
ATORN handmeetmiddel en pc

• driedubbele compatibiliteit: 
 RS 232 C en Digimatic en USB

• voor meervoudige meetplaatsen op meer 
dan 100 meettoestellen met voordelige 
USB-hubs uitbreidbaar

• resolutie van de gegevensoverdracht naar 
keuze aan het meettoestel, via USB-voetscha-
kelaar of via het pc-toetsenbord 

• meetwaardeoverdracht via USB-datakabel in 
combinatie met software USB-Com resp. de 
volledige versie USB-Com Professional

• USB-COM voor de aansluiting van 
een meettoestel, in de standaard leverings-
omvang van de USB-datakabel inbegrepen

 

 

• Interfaceadapter voor de aansluiting op sneltaster nr. 521012...., 521014...., 521016...., 
521017.... en 521019....

• bijpassende MITUTOYO-signaalkabels type E nr. 563100 0042, E-USB nr. 563110 0005 
en U-Wave-type C nr. 567504 0005

Signaalaansluiting    

524002 0005

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Interfaceadapter 524002 0005 62,80

Interfaceadapter voor Mitutoyo-toepassingen 524002 0006 113,50
5123

 

  
• Interfaceadapter bluetooth voor montage op tastarm-meetklokken

Interfaceadapter bluetooth    

 

  

    

Benaming passend voor   
 Art. nr. €

Interfaceadapter voor Bluetooth-toepassingen 521012.... / 521017.... / 521019.... 524002 0010 113,50

Interfaceadapter voor Bluetooth-toepassingen 521018.... 524002 0015 119,—
5123

 

 

• voor het aansluiten van ATORN meetapparaten met multiCOM-interface op pc of notebook
• USB-kabel inclusief driversoftware USB-COM voor de overname van de meetwaarden bijv. in Microsoft Excel

Signaalkabel multiCOM    

P-RS 232 C

P-Digimatic

P-USB

multiCOM

  

    

Kabellengte
m

Type   
 Art. nr. €

2 P-RS 232 C 512521 0001 57,70

2 P-Digimatic 512521 0002 73,80

2 P-USB 512521 0003 82,80
5182

 

 

• Signaalkabels maken de ONLINE-gegevensoverdracht van de aangegeven meetwaarden naar 
miniprocessoren, interfaces of rechtstreeks naar de computer mogelijk.

• POWER-RS en POWER-USB voor datatransmissie en stroomvoorziening

Signaalkabel    

 

  

    

Kabellengte
m

Type   
 Art. nr. €

2 Proximity-RS 500700 9965 126,50

2 Proximitiy-USB 500700 9966 126,50
5181
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• Voor het aansluiten van MITUTOYO ‚Digimatic‘-meetapparaten op een PC via de 
betreffende interfaces of op MITUTOYO-gegevensverwerkende apparaten

Signaalkabel Digimatic en USB    

 

        

Kabellengte
m

Digimatic 
 Art. nr. €

USB 
 Art. nr. €

1 563100 0001 90,— 563110 0001 124,—

2 563100 0002 95,—   
5102 5102

Signaalkabel type A
• Signaalkabel voor IP-beschermde schuifmaten met DATA-knop
• Te gebruiken voor IP67-schuifmaten, IP67-werkplaatsschuifmaten, 

IP67-inbouwschuifmaten, IP67-dieptemeters

 

 

 
 

 

        

Kabellengte
m

Digimatic 
 Art. nr. €

USB 
 Art. nr. €

1 563100 0011 93,—   

2 563100 0012 95,— 563110 0002 124,—
5102 5102

Signaalkabel type B
• Signaalkabel voor IP-beschermde micrometers met DATA-knop
• Te gebruiken voor beugelmicrometers met en zonder IP, 

QuantuMike, IP-inbouwmicrometers, Holtest

 

 

 

 
 

 

        

Kabellengte
m

Digimatic 
 Art. nr. €

USB 
 Art. nr. €

1 563100 0021 43,—   

2 563100 0022 50,— 563110 0003 109,—
5102 5102

Signaalkabel type C
• Signaalkabel met DATA-knop
• Te gebruiken voor AOS-schuifmaten, schuifmaten, 

werkplaatsschuifmaten, AOS-inbouwschuifmaten, 
inbouwschuifmaten, inbouwmicrometer, ID-S meetklok

 
 

 
 

 

        

Kabellengte
m

Digimatic 
 Art. nr. €

USB 
 Art. nr. €

1 563100 0031 50,—   

2 563100 0032 64,— 563110 0004 109,—
5102 5102

Signaalkabel type D
• Signaalkabel met 10-polige rechthoekige stekker
• Te gebruiken voor meetklokken ID-H/ID-F, ruwheidsmeetapparaten 

SJ, hoogtemeetapparaat QM-Height

 

 

 
 

 

        

Kabellengte
m

Digimatic 
 Art. nr. €

USB 
 Art. nr. €

1 563100 0041 53,—   

2 563100 0042 64,— 563110 0005 109,—
5102 5102

Signaalkabel type E
• Signaalkabel met 6-polige ronde stekker
• Te gebruiken voor Quick-Micrometer

 

 

 
 

 

        

Kabellengte
m

Digimatic 
 Art. nr. €

USB 
 Art. nr. €

1 563100 0051 33,—   

2 563100 0052 39,— 563110 0006 109,—
5102 5102

Signaalkabel type F
• Signaalkabel in rechte uitvoering
• Te gebruiken voor meetklokken ID-S/ID-U, Borematic

 
 

 

 
 

 

        

Kabellengte
m

Digimatic 
 Art. nr. €

USB 
 Art. nr. €

1 563100 0061 58,—   

2 563100 0062 68,— 563110 0007 109,—
5102 5102

Signaalkabel type G
• signaalkabel met IP-bescherming
• Te gebruiken voor meetklokken ID-B/ID-N
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• voor de overdracht van meetwaarden van meetmiddelen met gegevensuitgang op een pc
• microcontroller-gestuurd
• 1 meetapparaat aansluitbaar
• RS 232 interface naar pc
• Aansluiting voettoets
• Interfaceparameters: 

Overdrachtssnelheid 9600 baud 
Databits 8 
Stopbits 1 
Pariteit geen

Interfacesysteem DMX 1    

   

    

Model Ingang Uitgang   
 Art. nr. €

DMX 1 1x Mitutoyo rechtstreeks, 9-polig 563501 2005 111,—
5106

 

563501 2005

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Voetknop 563003 0001 49,—

Voetschakelaaradapter, USB 563110 0100 113,—
5102

Toebehoren

563003 0001

563110 0100

 

• voor het beheren van meerdere aangesloten meetmiddelen en voetknoppen
• voor de overdracht van een meetwaarde als tekstformaat (bij gebruik als VCP)
• om eenvoudig rapporten in Excel te maken
• start automatisch Excel, biedt mogelijkheid de verzamelde meetwaarden op te slaan in Excel
• complete organisatie van de Excel-tabel met vastgelegde kolommen en regels, incl. start en einde van de 

meettaak
• Selectiemogelijkheid van de aangesloten meetapparaten en voetknoppen
• slaat de afzonderlijke delen van een meettaak op als herhaalbaar programmaverloop
• Processen automatisch meerdere malen herhaalbaar
• te kiezen functietoetsbezetting F1 tot F8 gegevens overdragen, wissen of negeren
• compatibel met Windows 2000 / XP / Vista / Windows 7 / Windows 8 / Windows 10

Software USB-ITPAK    

Taak Benodigd toebehoren Software USB-ITPAK Dataformaat

Per meettoestel 
een USB-signaalkabel Software of speciale driver is niet nodig

Meetwaarden in Excel

Voordeel van de nieuwe Digimatic USB-aansluitingen:

Meetwaarden in willekeurige software inlezen, 
die invoer via een toetsenbord verwacht

Meetwaarden in gebruikelijke statistieksoftware 
bijv. Mitutoyo MeasurLink

Per meettoestel een USB-signaalkabel en 
software USB-ITPAK

Meetwaarde als toetsenbordformaat 
(HID=Human Interface Device)

Mux-10 specificatie met vaste 
COM-toewijzing

Overdracht van een meetwaardetest 
als tekstformaat

Meetprotocol Excel-formaat met max. 
31 tekens

Genereert eenmalig per kabel (meettoestel) een vast toegewezen COM-Port 
(VCP)

Meettoestel en voettaster worden geselecteerd en toegewezen, slaat een 
bewerking als deelprogramma op

Meettoestel en voettaster worden geselecteerd en toegewezen, neemt de 
complete organisatie van een exceltabel over, d.w.z. dat overgedragen 
waarden in voorgedefinieerde doelcellen worden geschreven

Per meettoestel een USB-signaalkabel en 
software USB-ITPAK, evt. courante USB-hub

Meetwaarden in willekeurige software inlezen, die 
invoer via een toetsenbord verwacht

 

 

  

    

Benaming passend voor   
 Art. nr. €

Software voor het overnemen van gegevens MITUTOYO Meetapparaten met USB-kabel 563120 0001 256,—
5102

 

 

• voor het aansluiten van een Mitutoyo-Digimatic meetapparaat op een pc usb-aansluiting
• de interfaces worden per model als toetsenbord of als seriële interface door de pc herkend
• Aansluitbus voor voetknop geïntegreerd

Digimatic-USB-interface    

563501 0010

563501 0011 563501 0020 563501 0030
   

    

Model Ingang Modus   
 Art. nr. €

USB-Input Tool 1x Mitutoyo Toetsenbord 563501 0010 219,—

DMX 1 USB 1 x Mitutoyo COM-interface 563501 0011 119,—

DMX 2 USB 2 x Mitutoyo Toetsenbord / COM-interface 563501 0020 430,—

DMX 3 USB 3 x Mitutoyo COM-interface 563501 0030 523,—
5106
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• snel en veilig type gegevensoverdracht zonder hinderlijke signaalkabel
• Overdracht in 2.4GHz frequentieband 15 kanalen te kiezen
• tot wel 100 zender via een ontvanger aansluitbaar
• Bereik 20 m
• Aansluiting en stroomvoorziening van de ontvanger via USB
• klein model van de zenders
• Batterijlevensduur ca. 400.000 gegevensoverdrachten
• Bevestiging van de correcte gegevensoverdracht bij de zender door ledlamp en 

zoemer resp. alleen door ledlamp (IP67 zender model)
• Zender door verwisseling van het aansluitkabel universeel te 

gebruiken

Radiografische dataoverdracht U-WAVE    

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Ontvanger 2,4 GHz 567502 0001 328,—
5102

Ontvanger
• Levering met USB-verbindingskabel, driversoftware en bedieningshandleiding

 

    

    

Model Beschermingsklasse Waarschuwingssignaal passend voor   
 Art. nr. €

U-WAVE-TC IP 67 nee Schuifmaat met/zonder IP67 tot 300 mm 567503 0012 165,—

U-WAVE-TC zonder beschermingsklasse ja Schuifmaat met/zonder IP67 tot 300 mm 567503 0013 165,—

U-WAVE-TM IP 65 nee Beugelmicrometers met/zonder IP65 567503 0014 165,—

U-WAVE-TM zonder beschermingsklasse ja Beugelmicrometers met/zonder IP65 567503 0015 165,—
5102

Zender U-Wave FIT
• Speciaal aangepast aan de behuizingen van schuifmaten 

resp. beugelmicrometers en QuantuMike

Zender schuifmaat met 
aansluiteenheid

Zender met aansluiteenheid 
op het apparaat gemonteerd

Aansluiteenheid met zender beugelmicrometer

  

    

Benaming passend voor   
 Art. nr. €

Aansluiteenheid standaard Schuifmaat AOS ABSOLUTE 567504 0011 93,—

Aansluiteenheid waterbestendig Schuifmaten IP67 / beugelmicrometers IP65 567504 0010 98,—
5102

Aansluiteenheid voor U-Wave FIT en U-Wave Bluetooth
• Vaste verbinding tussen U-Wave Fit- en U-Wave Bluetooth-zenders en meetapparaten

   

    

Model Beschermingsklasse Waarschuwingssignaal   
 Art. nr. €

1 IP 67 nee 567503 0010 165,—

2 zonder beschermingsklasse ja 567503 0011 165,—
5102

Zender
• Compatibel met Digimatic2
• Wordt geleverd met batterij Cr2032, art.nr. 548079 6032

 

 

  

    

Type passend voor   
 Art. nr. €

IPM Schuifmaat IP 66 / 67, diepteschuifmaat IP 67, Inbouwschuifmaat IP 67 567504 0001 98,—

IPB Beugelschroefmaat IP 65, dieptemicrometer, speciale micrometers, Holtest IP 65 567504 0002 98,—

B Schuifmaat standaard, diepteschuifmaat standaard, inbouwschuifmaat standaard 567504 0003 93,—

D Meetklokken IDH / IDF 567504 0004 88,—

C Quick Micrometer, inbouwmeetschroef 505401.... 567504 0005 88,—

A Meetklokken IDC/IDS/IDU, hoogtemeet- en krasgereedschappen, Borematic, hoekmeters 567504 0006 88,—

IPN Meetklokken IDB / IDN 567504 0007 93,—
5102

Aansluitkabel

567504 0003
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• Snelle en veilige gegevensoverdracht zonder extra ontvanger op het eindapparaat
• Compatibel met smartphones, tablets en Windows
• Bluetooth-standaard V. 4.2
• Zender aangepast aan de behuizing van schuifmaten en beugelmicrometers
• Bereik 10 m
• Levensduur van de batterijen 1 jaar
• Bevestiging van de correcte gegevensoverdracht op de zender via led en zoemer of alleen via led (zendermodel IP67)
• Let op! Voor de gegevensoverdracht hebt u op het eindapparaat een app (IOS/Android) of software (Windows) nodig. 

Voor IOS- en Android-apparaten downloadt u U-WAVEPAK-BM in uw APP-store, voor Windows-toepassingen downloadt 
u de software U-WAVE-BW via www.sartorius-werkzeuge.de

Draadloze gegevensoverdracht U-Wave Bluetooth    

    

    

Model Beschermingsklasse Waarschuwingssignaal passend voor   
 Art. nr. €

U-Wave-TCB IP 67 nee Schuifmaat met/zonder IP67 tot 300 mm 567503 0120 165,—

U-Wave-TCB zonder 
beschermingsklasse ja Schuifmaat met/zonder IP67 tot 300 mm 567503 0121 165,—

U-Wave-TMB IP 65 nee Beugelmicrometers met/zonder IP65 567503 0122 165,—

U-Wave-TMB zonder 
beschermingsklasse ja Beugelmicrometers met/zonder IP65 567503 0123 165,—

5102

Zender U-Wave Bluetooth
Benodigde accessoires
• 567504 0011 aansluiteenheid standaard voor MITUTOYO schuifmaat AOS ABSOLUTE
• 567504 0010 aansluiteenheid waterbestendig voor MITUTOYO schuifmaat IP67 / beugelmicrometer IP65

 

 
567503 0120

567503 0122

  
• Draadloze USB-ontvanger voor ATORN integraded wireless
• Passend bij ATORN meetapparaten met geïntegreerde draadloze 

module en daarmee compatibele apparaten
• Bereik 6 m
• Beheert tot 8 meetapparaten
• Tot 4 i-Sticks kunnen op een pc worden aangesloten
• Frequentieband 2400 MHz

Draadloze ontvanger i-Stick    

 

 
 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Draadloze ontvanger i-Stick 567512 0001 99,60
5186

 

 

• Statistische computer, printer en data-logger in een apparaat
• Documentatie van de meetwaarden en de statistische waarden met behulp van de ingebouwde printer
• Kan worden aangesloten op alle MITUTOYO Digimatic meetgereedschappen
• Ingebouwde thermische printer: snel en stil
• Documentatie van de opgeslagen gegevens met datum en tijd
• Loggerfunctie (gegevensopslag): 1.000 meetwaarden met datum en tijd.
• Op accu en lichtnet
• Aansluiting voor voetschakelaar
• RS-232C interface voor gegevensoverdracht 

 
Printbare gegevens en berekeningen

• Meetwaarden (max. 9.999)
• OK/nOK-waarden
• Aantal gegevens, max.- en min.-waarden
• Gemiddelde waarde xgem
• Standaarddeviatie s
• Spanwijdte r
• Afkeur in aantal stuks en percentage
• Process capability index cp en cpk
• Histogram
• xgem-r regelgrafiek
• Ingreepgrenzen
• Datum en tijd
• Basisapparaat wordt geleverd inclusief printer, netadapter en bedieningshandleiding, in vormverpakking

Miniprocessor DP-1 VA    

563001 0011
 

    

Benaming   
 Art. nr. €

DP1-VA 563001 0011 492,—

Registerpapier 5 rollen 563003 0021 32,—

Signaalkabel RS-232C (1 meter) voor DP-1 VA voor het aansluiten op een PC 563003 0023 349,—
5102
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• Voor lengtebepaling en voorinstelling bij gebruik van een optionele diepteschuifmaat (zie lager)
• Gehard
• Conus en kraagoppervlak geslepen en zwart geoxideerd
• Hoogte ca. 100 mm
• Diameter SK 40 = ca. 80 mm, SK 50 = ca. 105 mm
• Opnamesleuf voor diepteschuifmaat 16 x 4,5 mm
• Voordeel: De gereedschapslengtes kunnen direct naast de machine worden gemeten.
• Eenvoudig te gebruiken
• Neemt weinig ruimte in
• Wordt geleverd in karton, zonder diepteschuifmaat

Voorinstelapparaat van gereedschapslengtes   
 

 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Voorinstelapparaat van gereedschapslengtes SK 40 531201 0040 273,—

Voorinstelapparaat voor gereedschapslengte SK 50 531201 0050 318,—
5163

 

                      
• met en zonder meethaak
• Meetvlakken ultrafijn geslepen
• KEEPTRONIC-Elektronica slaat de 0-positie op, vergrendeling van de bedieningstoetsen 

tegen onbedoeld verstellen van de 0-positie, levensduur batterij ca. 3 jaar
• inductief, watervast meetsysteem FPS (Fluid Protected Measuring System)
• Gegevensuitgang multiCOM naar keuze als USB, Digimatic of RS232 te gebruiken
• Functie: 

0 / ON / Off, mm/inch, PRESET voorinstelling gewenste waarden
• Levering inclusief batterij CR 2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Gegevens kabel typen P-RS 232 / P-Digimatic / P-USB nr. 

512521....

Digitale diepteschuifmaat IP67 Voorinstelapparaat van gereedschapslengtes   

 

Gegevensuit-

gang multiCOM

 

 

• trapsgewijs hol geboord
• gesmeed, gecarboneerd (HRC 58+2)
• Diameter en vlakke zijde precisiegeslepen
• Conustolerantie AT3 rondloopafwijking < 0,003 mm
• Levering in houten kist voor verticale opslag met 

testprotocol

Testdoornen
 

    

    

Schacht D
mm

L
mm

Schroefdraad   
 Art. nr. €

SK 30 32 204 M 12 436313 3032 380,—

SK 40 40 320 M 16 436313 4040 365,—

SK 50 40 320 M 24 436313 5040 455,—
4127

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

 

    

    

Schacht D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

HSK-A 40 24 180 436319 4024 405,—

HSK-A 50 32 236 436319 5032 415,—

HSK-A 63 40 346 436319 6340 440,—

HSK-A 80 40 346 436319 8040 490,—

HSK-A 100 40 349 436319 1040 495,—
4127

DIN 69893 Vorm A (HSK-A)
• met 4 groeven aan het uiteinde van de conus
• voor het meten in 0°, 90°, 180° en 270° positie

 

 

  

     

Max. meetbereik lengte
mm

Lengte brug x breedte brug zonder meethaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

300 150 x 9 mm 501610 0301 539,— 072008 D002 21,—
5196
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Gereedschapsvoorinstelapparaten  INFO  

De ATORN-gereedschapsvoorinstelapparaten zijn speciaal ontwikkeld 
voor gebruik in werkplaatsen. De robuuste structuur en de uitstekende 
bescherming tegen vervuiling zorgen voor een probleemloos gebruik. 
De ATORN-gereedschapsvoorinstelapparaten zijn verkrijgbaar als 
tafelapparaat voor de werkbank (ImageController Basic) of als Stand-
Alone-apparaat met ondertafel (ImageController 1 en 2) voor vrije 
plaatsing, bijv. in de productie.

Bij de bediening werd extra nadruk gelegd op snelle en eenvoudige 
bediening. Via meetmacro's van de 20 actueel meest gebruikte 
gereedschappen die via een bibliotheek worden opgeroepen, zijn de 
meetprocedures in zoverre gestandaardiseerd, dat door steeds dezelfde 
procedure hetzelfde gereedschapstype door iedere operator gelijk 
gemeten wordt.

EZstart - eenvoudiger dan ooit
Door EZstart wordt het meten van gereedschappen eenvoudiger dan 
ooit. Gewoon het geschikte gereedschap uit het fotoboek kiezen en de 
meetprocedure volgen. Met EZstart kunnen standaard gereedschappen 
snel, eenvoudig en onafhankelijk van de operator worden gemeten. EZstart 
is standaard inbegrepen vanaf ImageController1. 

EZstart - procesbeschrijving
Voor het meten van gereedschap zijn slechts drie stappen nodig:
1.  Keuze van het type gereedschap via ons fotoboek EZstart  

(afbeelding 1)
2.  Spil draaien om de maximale gereedschapscontour weer te geven  

(afbeelding 2)
3.  Meetresultaat afdrukken of online naar de machine overdragen  

(afbeelding 3)

2    Gereedschapspecifieke  
meetprocedure wordt gestart. 
Operator moet het gereedschap 
365° draaien.

3    Met EZstart kunnen tot  
5 meetresultaten bepaald worden 
(Z, X, radius, hoek 1, hoek 2)

   Gereedschappen in het  
gereedschapsvoorinstelapparaat  
plaatsen.

Gereedschapsbibliotheek

1    Keuze van het geschikte 
gereedschapstype

Gereedschappen meten,  

instellen en controleren

Voor de metingen zijn in het algemeen slechts 3 seconden nodig. 
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• robuuste gereedschaps voorinstelapparaten geschikt voor werkplaats
• snel opmeten, instellen en controleren van gereedschappen
• Hoge precisie spil SK50 met geïntegreerde ijkrand
• pneumatische spilbevestiging
• eenvoudige aanmaak van verschillende nulpunten (max. 99)
• verschillende meetprogramma’s om bijv. rond- en vlakloop bij de 

gereedschapsnijkant te meten
• CCD-camera met telecentrisch objectief
• Dynamisch dradenkruis voor automatische metingen
• Softwarefunctie EZmax voor het bepalen en meten van de gereedschapscontour
• Levering af fabriek excl. verpakking

Gereedschaps voorinstelapparaten 350/420/600 met ImageController    

Basisopname en reductie met 

geïntegreerde ijkrand

    

    

Type Meetbereik Z
mm

Meetbereik X
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

ATORN 350 ImageControllerBasic 350 320 80 520090 0350 6.850,—

ATORN 420 ImageControllerBasic 420 420 100 520090 0420 7.350,—

ATORN 600 ImageControllerBasic 600 420 120 520090 0601 8.850,—
5165

ImageController Basic
• 7“ TFT-kleurenmonitor met 12-voudige zoom en draai-drukknop bediening
• De eenvoudige bedieningssoftware zorgt voor een korte inwerkperiode met een minimale opleidingsbehoefte
• ATORN 420 en 600 met bekkaliber 100 mm

 

520090 0350

 

520090 1350
    

    

Type Meetbereik X
mm

Gewicht
kg

Meetbereik Z
mm

  
 Art. nr. €

ATORN 350 ImageConrtoller1 320 180 350 520090 1350 9.850,—

ATORN 420 ImageConrtoller1 420 274 420 520090 1420 10.350,—

ATORN 600x420 ImageConrtoller1 420 289 600 520090 1601 11.850,—

ATORN 600x570 ImageConrtoller1 570 289 600 520090 1657 13.350,—
5165

ImageController 1
Extra bij de ImageController basic:
• 13,3“ TFT-touchscreen-monitor met 20-voudige vergroting
• Stabiele ondertafel met adapterhouder
• Spilrem en 4x90° spilindexering
• Etikettenprintsysteem
• Oplichtende snijkantinspectie
• Gereedschapsbeheer, projectorfunctie
• Draaimiddenmeting (optioneel)
• Opname in netwerk (optioneel)
• Communicatie met gereedschapsmachine (optioneel)

Gereedschapsvoorinstelapparaten  INFO  

De ATORN-gereedschapsvoorinstelapparaten zijn speciaal ontwikkeld 
voor gebruik in werkplaatsen. De robuuste structuur en de uitstekende 
bescherming tegen vervuiling zorgen voor een probleemloos gebruik. 
De ATORN-gereedschapsvoorinstelapparaten zijn verkrijgbaar als 
tafelapparaat voor de werkbank (ImageController Basic) of als Stand-
Alone-apparaat met ondertafel (ImageController 1 en 2) voor vrije 
plaatsing, bijv. in de productie.

Bij de bediening werd extra nadruk gelegd op snelle en eenvoudige 
bediening. Via meetmacro's van de 20 actueel meest gebruikte 
gereedschappen die via een bibliotheek worden opgeroepen, zijn de 
meetprocedures in zoverre gestandaardiseerd, dat door steeds dezelfde 
procedure hetzelfde gereedschapstype door iedere operator gelijk 
gemeten wordt.

EZstart - eenvoudiger dan ooit
Door EZstart wordt het meten van gereedschappen eenvoudiger dan 
ooit. Gewoon het geschikte gereedschap uit het fotoboek kiezen en de 
meetprocedure volgen. Met EZstart kunnen standaard gereedschappen 
snel, eenvoudig en onafhankelijk van de operator worden gemeten. EZstart 
is standaard inbegrepen vanaf ImageController1. 

EZstart - procesbeschrijving
Voor het meten van gereedschap zijn slechts drie stappen nodig:
1.  Keuze van het type gereedschap via ons fotoboek EZstart  

(afbeelding 1)
2.  Spil draaien om de maximale gereedschapscontour weer te geven  

(afbeelding 2)
3.  Meetresultaat afdrukken of online naar de machine overdragen  

(afbeelding 3)

2    Gereedschapspecifieke  
meetprocedure wordt gestart. 
Operator moet het gereedschap 
365° draaien.

3    Met EZstart kunnen tot  
5 meetresultaten bepaald worden 
(Z, X, radius, hoek 1, hoek 2)

   Gereedschappen in het  
gereedschapsvoorinstelapparaat  
plaatsen.

Gereedschapsbibliotheek

1    Keuze van het geschikte 
gereedschapstype

Gereedschappen meten,  

instellen en controleren

Voor de metingen zijn in het algemeen slechts 3 seconden nodig. 
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520090 2424

  

     

Benaming Geschikt meetapparaten   
 Art. nr. €

Spilrem IC Basic 520091 0001 336,—

Spilindexering 4x90° IC Basic 520091 0002 295,—

Snede-inspectie IC Basic 520091 0003 204,—

Thermoprinter incl. afdruklicentie IC Basic 520091 0011 331,—

Etiketten voor TSC-printer 25x75mm / wit mat 950 stk. IC Basic / 1 / 2 520091 0012 50,90

Adapter SK50 / SK40 IC Basic / 1 / 2 520092 0001 559,—

Adapter SK50 / HSK32 A/C/E/T-HSK40 B/D/F zonder gereedschapspanning IC Basic / 1 / 2 520092 0017 559,—

Adapter SK50 / HSK40 A/C/E/T-HSK50 B/D/F zonder gereedschapspanning IC Basic / 1 / 2 520092 0018 559,—

Adapter SK50 / HSK50 A/C/E/T-HSK63 B/D/F zonder gereedschapspanning IC Basic / 1 / 2 520092 0019 559,—

Adapter SK50 / HSK63 A/C/E/T-HSK80 B/D/F zonder gereedschapspanning IC Basic / 1 / 2 520092 0020 559,—

Adapter SK50 / VDI20 IC Basic / 1 / 2 520092 0031 809,—

Adapter SK50 / VDI30 IC Basic / 1 / 2 520092 0033 809,—

Adapter SK50 / VDI40 IC Basic / 1 / 2 520092 0034 809,—

Adapter SK50 / VDI50 IC Basic / 1 / 2 520092 0035 809,—

Gereedschapinzetstuk SK50 geschikt voor bevestigingsboard IC 1 / 2 520092 0500 10,—

ATORN »zidCode« barcode-print IC  1 / 2 520091 0110 275,—

Gereedschapsidentificatie >zidcode< afneembare scanner IC  1 / 2 520091 0112 1.369,—

Reinigingsproduct „BLUE-TACK“ IC Basic / 1 / 2 520091 1210 10,20
5165

Toebehoren
• Alle adapters met geïntegreerde ijkrand
• De softwareoptie barcode printen maakt het mogelijk om bij het printen van etiketten een QR-code aan te 

maken
• Via de gereedschapsidentificatie „zidcode“ en de bijbehorende scanner kunnen gemeten gereedschapsdata 

direct in het machinegeheugen worden ingelezen. Typfouten behoren daardoor tot het verleden
• Andere speciale accessoires zoals vacuümspillen en andere adapters zijn op aanvraag leverbaar

520091 0112

520092 0001

520092 0035
 

    

    

Type Meetbereik X
mm

Meetbereik Z
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

ATORN 350 ImageController2 320 350 180 520090 2350 11.150,—

ATORN 420 ImageController2 420 420 274 520090 2420 11.650,—

ATORN 600x420 ImageController2 420 600 289 520090 2601 13.150,—

ATORN 600x570 ImageController2 570 600 289 520090 2657 14.650,—
5165

ImageController 2
• Beeldschermdiagonaal 13,3“
• Touchscreen-display (vergroting 20x)
• Extra mogelijkheden bij ImageController 1: 

- Aanmaken van inrichtbladen (optioneel) 
- Autofocusspil (optioneel)

520090 2420

    

    

Type Meetbereik Z
mm

Meetbereik X
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

ATORN 350 ImageController2-24 350 320 180 520090 2324 12.050,—

ATORN 420 ImageController2-24 420 420 274 520090 2424 12.550,—

ATORN 600x420 ImageController2-24 600 420 289 520090 2624 14.050,—

ATORN 600x570 ImageController2-24 600 570 289 520090 2524 15.550,—
5165

ImageController 2
• Beeldschermdiagonaal 24“
• Panel-pc (vergroting 38x)
• Extra mogelijkheden bij ImageController 1: 

- Aanmaken van inrichtbladen (optioneel) 
- Autofocusspil (optioneel)
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Nominaal maatbereik 
in mm  

meer dan                      tot

Tolerantieklasse 0  
Afwijking van nominale maat  

in µm

Tolerantieklasse 1  
Afwijking van nominale maat  

in µm

Tolerantieklasse 2  
Afwijking van nominale maat  

in µm

- 10 0,12 0,20 0,45

10 25 0,14 0,30 0,60

25 50 0,20 0,40 0,80

50 75 0,25 0,50 1,00

75 100 0,30 0,60 1,20

100 150 0,40 0,80 1,60

150 200 0,50 1,00 2,00

200 250 0,60 1,20 2,40

250 300 0,70 1,40 2,80

300 400 0,90 1,80 3,60

400 500 1,10 2,20 4,40

500 600 1,30 2,60 5,00

600 700 1,50 3,00 6,00

700 800 1,70 3,40 6,50

800 900 1,90 3,80 7,50

900 1000 2,00 4,20 8,00

 

Paralleleindmaten zijn op bedrijfsmatig niveau de belangrijkste hulpmiddelen voor aansluiting op de lengte-eenheid meter. 
Deze belichamen een bepaalde lengte met een zeer hoge nauwkeurigheid, vandaar het begrip stoffelijke maat.

Paralleleindmaten worden in verschillende tolerantieklassen  
(vroeger nauwkeurigheidsgraden) aangeboden, die als volgt kunnen worden  
onderscheiden:
Tolerantieklasse K  toepassing in meetlaboratorium voor controle van eindmaten 
Tolerantieklasse 0   voor alle nauwkeurige lengtemetingen, voor controle bij  

toepassing van eindmaten, voor het instellen van zeer  
nauwkeurige meetapparaten

Tolerantieklasse 1   voor controle van meetkalibers en het instellen van meetapparaten
Tolerantieklasse 2  als werk- en instelmaten in de productie

Voordelen van keramische eindmaten
Corrosiebestendig  keramische eindmaten kunnen niet roesten,  

hebben dus geen corrosiebescherming nodig

Niet magnetisch  op keramiek hecht geen magnetische bescherming, zoals spanen

Slijtvat  keramische eindmaten van Mitutoyo hebben een tot 10 keer  
hogere schuurvastheid dan staaleindmaten

Maatvastheid  keramische eindmaten zijn vrij van tijdgebonden dimensionale veranderingen

Uitzettingscoëfficiënt gelijk aan dat van staal

Keramiek (ZrO₂) Staal (Fe)

Hardheid Vickers (HV) 1350 800

Lengte-uitzettingscoëfficiënt (10-6/K) 9,3 +/- 0,5 10,8 +/- 0,5

Paralleleindmaten INFO

• Het aanschuiven moet altijd op een schone plaats 
op een zachte onderstuk plaatsvinden – wanneer u 
eindmaten laat vallen, raken ze niet beschadigd.

• Wis de conserveringslaag met een zachte doek en 
petroleumether van de eindmaten af.

• Gebruik geen alcohol of een normale reinigingsben-
zine voor het schoonmaken; normale reinigingsben-
zine bevat te veel verontreinigingen en alcohol bevat 
altijd waterige bestanddelen, die corrosie kunnen 
veroorzaken.

• De eindmaten wist u bij voorkeur af met microvezel-
doekjes.

• Controleer de gereinigde eindmaten op roest en 
krassen.

• Bramen op het meetvlak worden met een speciale 
ceraston voor eindmaten verwijderd. Beweeg de 
eindmaat onder zeer lichte druk over de ceraston.

Perfect aanschuiven van eindmaten
Aanschuiven van lange eindmaten

 Aanschuiven van een dikke en een dunne eindmaat
Overlappen van een zijde 
van een dunne eindmaat 
met een zijde van een 
dikke eindmaat.

Om verbuigingen van 
dunne eindmaten te voor-
komen, eerste de kleine 
eindmaat over de lange 
eindmaat schuiven.

Verschuif de dunne 
eindmaat, terwijl u 
het compleet overlapte 
bereik aandrukt om de 
meetvlakken ten opzichte 
van elkaar uit te lijnen.

Schuif daarna de andere 
dunne eindmaat over de 
vorige dunne eindmaat.

Verwijder tot 
slot de lange 
eindmaat uit de 
stapel.

Lijn de meetvlakken 
ten opzichte van 
elkaar uit.

 Aanschuiven van dunne eindmaten

23
70

15
34

23 m
m

14 m
m

23
70

15

1237690

23
mm

14
mm

12376

De eindmaten in het mid-
den van de meetvlakken 
onder een hoek van  
ca. 90˚ plaatsen 

De eindmaten onder lichte 
drukuitoefening draaien. 
U zult bij het bewegen van 
de eindmaten een gevoel 
voor de aanschuiving 
ontwikkelen.
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• verbindt snel en veilig lange eindmaten met opnameboorgaten
• Afmeting 72 x 30 x 29 mm

Eindmatenverbinder   
 

 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Eindmatenverbinder 536006 0010 147,—
5129

 

    
• Van zorgvuldig geselecteerd, kwalitatief hoogwaardig, gelegeerd speciaal staal. Verouderd, gehard en met 

de hand gelapt
• Kanten licht afgeschuind
• Elke eindmaat is voorzien van een individueel identificatienummer
• Houten kist met vakaanduidingen
• Op het meegeleverde fabriekscontrolecertificaat zijn alle eindmaten met de nominale maat en de afwijking 

ten opzichte van de nominale maat genoteerd. Het certificaat documenteert de traceerbaarheid tot de 
nationale norm en de testomstandigheden

Parallelle eindmatensets van staal    

Setinhoud 32-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
9 1,01-1,09 0,01
9 1,1-1,9 0,1
9 1-9 1,0
3 10-30 10
1 50 –

Setinhoud 47-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
21 1,00-1,20 0,01
8 1,3-2,0 0,1
8 3-10 1
9 20-100 10

Setinhoud 87-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

9 1,001-1,009 0,001
49 1,01-1,49 0,01
19 0,5-9,5 0,5
10 10-100 10

Setinhoud 103-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
49 1,01-1,49 0,01
49 0,5-24,5 0,5
4 25-100 25

 

535001 1087  

    

Tolerantieklasse Aantal stuks   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0 32 535001 0032 519,— 075013 D032 452,—

1 32 535001 1032 343,— 075013 D032 452,—

2 32 535001 2032 216,— 075013 D032 452,—

0 47 535001 0047 809,— 075013 D047 662,—

1 47 535001 1047 490,— 075013 D047 662,—

2 47 535001 2047 304,— 075013 D047 662,—

0 87 535001 0087 1.179,— 075013 D087 1.222,—

1 87 535001 1087 769,— 075013 D087 1.222,—

2 87 535001 2087 460,— 075013 D087 1.222,—

0 103 535001 0103 1.549,— 075013 D103 1.446,—

1 103 535001 1103 929,— 075013 D103 1.446,—

2 103 535001 2103 549,— 075013 D103 1.446,—
5129

 

    
• voor het instellen van grotere meetapparaten
• met opnameboorgaten voor eindmatenverbinder nr. 5360060010
• van zorgvuldig geselecteerd, hoogwaardig, gelegeerd speciaal staal
• verouderd, gehard en met de hand gelept
• elk afzonderlijke eindmaat is gesigneerd met een individueel ID-nr.
• Het meegeleverde fabriekscertificaat vermeldt alle eindmaten met nominale maat en afwijking 

van de nominale maat. Het documenteert de terugvoerbaarheid op nationale norm en de 
testvoorwaarden.

• Kalibratie: Controle B = 5-puntmeting, Controle C = 1-puntmeting

Parallelle eindmatenset van staal, lang    

 

   

    

Tolerantieklasse Aantal 
stuks

Nominale afmeting in assortiment
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1 8 125  |  150  |  175  |  200  |  250  |  300  |  400  |  500 535001 0008 1.549,— 075017 D005 509,—
5129
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• uit zorgvuldig geselecteerd, hoogwaardig, gelegeerd speciaal staal
• verouderd, gehard en met de hand gelapt
• Kanten licht afgeschuind
• Elke eindmaat is voorzien van een individueel identificatienummer
• Levering in houten kist met vakaanduidingen, incl. MITUTOYO-keuringscertificaat over de 

gemiddelde afwijking voor elke eindmaat

Parallelle eindmatensets van staal    

Setinhoud 32-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
9 1,01-1,09 0,01
9 1,1-1,9 0,1
9 1-9 1,0
3 10-30 10
1 50 –

Setinhoud 47-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
21 1,00-1,20 0,01
8 1,3-2,0 0,1
8 3-10 1
9 20-100 10

Setinhoud 87-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

9 1,001-1,009 0,001
49 1,01-1,49 0,01
19 0,5-9,5 0,5
10 10-100 10

Setinhoud 103-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
49 1,01-1,49 0,01
49 0,5-24,5 0,5
4 25-100 25

 

536001 0031

  

    

Tolerantieklasse Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0 32 536001 0040 1.078,— 075013 D032 452,—

1 32 536001 0041 830,— 075013 D032 452,—

2 32 536001 0042 706,— 075013 D032 452,—

0 47 536001 0030 1.838,— 075013 D047 662,—

1 47 536001 0031 1.414,— 075013 D047 662,—

2 47 536001 0032 1.205,— 075013 D047 662,—

0 87 536001 0021 2.830,— 075013 D087 1.222,—

1 87 536001 0022 2.178,— 075013 D087 1.222,—

2 87 536001 0023 1.854,— 075013 D087 1.222,—

0 103 536001 0011 3.591,— 075013 D103 1.446,—

1 103 536001 0012 2.755,— 075013 D103 1.446,—

2 103 536001 0013 2.341,— 075013 D103 1.446,—
5102

 

      
• Nauwkeurigheden en toepassingsmogelijkheden zoals onder 536001.... beschreven
• van zirkonium-keramiek
• elke afzonderlijke eindmaat is voorzien van een individueel identificatienummer
• Houten kist met vakaanduidingen
• Zie voor samenstellingen van de set en maatafschuiningen nr. 536001...

Parallelle eindmatensets van keramiek    

Setinhoud 32-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
9 1,01-1,09 0,01
9 1,1-1,9 0,1
9 1-9 1,0
3 10-30 10
1 50 –

Setinhoud 47-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
21 1,00-1,20 0,01
8 1,3-2,0 0,1
8 3-10 1
9 20-100 10

Setinhoud 87-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

9 1,001-1,009 0,001
49 1,01-1,49 0,01
19 0,5-9,5 0,5
10 10-100 10

Setinhoud 103-delig

Aantal Maat Indeling
mm mm

1 1,005 –
49 1,01-1,49 0,01
49 0,5-24,5 0,5
4 25-100 25

 

536020 0103

  

    

Tolerantieklasse Inhoud   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0 32 536020 0032 1.492,— 075013 D032 452,—

1 32 536020 1032 1.149,— 075013 D032 452,—

0 47 536020 0047 3.026,— 075013 D047 662,—

1 47 536020 1047 2.631,— 075013 D047 662,—

0 87 536020 0087 5.027,— 075013 D087 1.222,—

1 87 536020 1087 3.885,— 075013 D087 1.222,—

0 103 536020 0103 6.039,— 075013 D103 1.446,—

1 103 536020 1103 4.635,— 075013 D103 1.446,—
5102

 



1400 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

Afzonderlijke paralleleindmaten van staal en keramiek   

• Dwarsdoorsnede van de afzonderlijke parallelle eindmaten van staal en keramiek: van 0,1 tot 10,1 mm: 30 x 
9 mm, meer dan 10,1 tot 1000 mm: 35 x 9 mm

• Afzonderlijke paralleleindmaten worden in de nauwkeurigheidsgraden 0 en 1 van staal of 0 in keramiek 
aangeboden

• iedere afzonderlijke eindmaat is voorzien van een individueel identificatienummer
• bij elke Mitutoyo eindmaat wordt een MITUTOYO-keuringscertificaat kosteloos 

meegeleverd, waarin de gemiddelde afwijking en de nauwkeurigheidsgraad terug te 
vinden zijn, evenals de traceerbaarheid op de PTB-standaard

• Mitutoyo eindmaten: levering afzonderlijk in vormverpakking inclusief MITUTOYO-keuringscertificaat

    

  

 

 

536050 0115

                 

Nominale 
maat
mm

Staal, nauwk. 0 
 Art. nr. €

Staal, nauwk. 1 
 Art. nr. €

Staal, nauwk. 1 
 Art. nr. €

Keramiek, gen. 0 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,5 536050 0001 40,80 536052 0001 34,20 536053 0001 29,70 536056 0001 65,50 075017 D010 18,—

1,0 536050 0002 27,— 536052 0002 22,90 536053 0002 20,60 536056 0002 47,— 075017 D010 18,—

1,001 536050 0003 27,— 536052 0003 22,90 536053 0003 24,60 536056 0003 51,60 075017 D010 18,—

1,002 536050 0004 27,— 536052 0004 22,90 536053 0004 24,60 536056 0004 51,60 075017 D010 18,—

1,003 536050 0005 27,— 536052 0005 22,90 536053 0005 24,60 536056 0005 51,60 075017 D010 18,—

1,004 536050 0006 27,— 536052 0006 22,90 536053 0006 24,60 536056 0006 51,60 075017 D010 18,—

1,005 536050 0007 27,— 536052 0007 22,90 536053 0007 24,60 536056 0007 51,60 075017 D010 18,—

1,006 536050 0008 27,— 536052 0008 22,90 536053 0008 24,60 536056 0008 51,60 075017 D010 18,—

1,007 536050 0009 27,— 536052 0009 22,90 536053 0009 24,60 536056 0009 51,60 075017 D010 18,—

1,008 536050 0010 27,— 536052 0010 22,90 536053 0010 24,60 536056 0010 51,60 075017 D010 18,—

1,009 536050 0011 27,— 536052 0011 22,90 536053 0011 24,60 536056 0011 51,60 075017 D010 18,—

1,01 536050 0012 27,— 536052 0012 22,90 536053 0012 24,60 536056 0012 50,20 075017 D010 18,—

1,02 536050 0013 27,— 536052 0013 22,90 536053 0013 24,60 536056 0013 50,20 075017 D010 18,—

1,03 536050 0014 27,— 536052 0014 22,90 536053 0014 24,60 536056 0014 50,20 075017 D010 18,—

1,04 536050 0015 27,— 536052 0015 22,90 536053 0015 24,60 536056 0015 50,20 075017 D010 18,—

1,05 536050 0016 27,— 536052 0016 22,90 536053 0016 24,60 536056 0016 50,20 075017 D010 18,—

1,06 536050 0017 27,— 536052 0017 22,90 536053 0017 24,60 536056 0017 50,20 075017 D010 18,—

1,07 536050 0018 27,— 536052 0018 22,90 536053 0018 24,60 536056 0018 50,20 075017 D010 18,—

1,08 536050 0019 27,— 536052 0019 22,90 536053 0019 24,60 536056 0019 50,20 075017 D010 18,—

1,09 536050 0020 27,— 536052 0020 22,90 536053 0020 24,60 536056 0020 50,20 075017 D010 18,—

1,10 536050 0021 27,— 536052 0021 22,90 536053 0021 24,60 536056 0021 50,20 075017 D010 18,—

1,11 536050 0022 27,— 536052 0022 22,90 536053 0022 24,60 536056 0022 50,20 075017 D010 18,—

1,12 536050 0023 27,— 536052 0023 22,90 536053 0023 24,60 536056 0023 50,20 075017 D010 18,—

1,13 536050 0024 27,— 536052 0024 22,90 536053 0024 24,60 536056 0024 50,20 075017 D010 18,—

1,14 536050 0025 27,— 536052 0025 22,90 536053 0025 24,60 536056 0025 50,20 075017 D010 18,—

1,15 536050 0026 27,— 536052 0026 22,90 536053 0026 24,60 536056 0026 50,20 075017 D010 18,—

1,16 536050 0027 27,— 536052 0027 22,90 536053 0027 24,60 536056 0027 50,20 075017 D010 18,—

1,17 536050 0028 27,— 536052 0028 22,90 536053 0028 24,60 536056 0028 50,20 075017 D010 18,—

1,18 536050 0029 27,— 536052 0029 22,90 536053 0029 24,60 536056 0029 50,20 075017 D010 18,—

1,19 536050 0030 27,— 536052 0030 22,90 536053 0030 24,60 536056 0030 50,20 075017 D010 18,—

1,20 536050 0031 27,— 536052 0031 22,90 536053 0031 24,60 536056 0031 50,20 075017 D010 18,—

1,21 536050 0032 27,— 536052 0032 22,90 536053 0032 24,60 536056 0032 50,20 075017 D010 18,—

1,22 536050 0033 27,— 536052 0033 22,90 536053 0033 24,60 536056 0033 50,20 075017 D010 18,—

1,23 536050 0034 27,— 536052 0034 22,90 536053 0034 24,60 536056 0034 50,20 075017 D010 18,—

1,24 536050 0035 27,— 536052 0035 22,90 536053 0035 24,60 536056 0035 50,20 075017 D010 18,—

1,25 536050 0036 27,— 536052 0036 22,90 536053 0036 24,60 536056 0036 50,20 075017 D010 18,—

1,26 536050 0037 27,— 536052 0037 22,90 536053 0037 24,60 536056 0037 50,20 075017 D010 18,—

1,27 536050 0038 27,— 536052 0038 22,90 536053 0038 24,60 536056 0038 50,20 075017 D010 18,—

1,28 536050 0039 27,— 536052 0039 22,90 536053 0039 24,60 536056 0039 50,20 075017 D010 18,—

1,29 536050 0040 27,— 536052 0040 22,90 536053 0040 24,60 536056 0040 50,20 075017 D010 18,—

1,30 536050 0041 27,— 536052 0041 22,90 536053 0041 24,60 536056 0041 50,20 075017 D010 18,—

1,31 536050 0042 27,— 536052 0042 22,90 536053 0042 24,60 536056 0042 50,20 075017 D010 18,—

1,32 536050 0043 27,— 536052 0043 22,90 536053 0043 24,60 536056 0043 50,20 075017 D010 18,—

1,33 536050 0044 27,— 536052 0044 22,90 536053 0044 24,60 536056 0044 50,20 075017 D010 18,—

1,34 536050 0045 27,— 536052 0045 22,90 536053 0045 24,60 536056 0045 50,20 075017 D010 18,—

1,35 536050 0046 27,— 536052 0046 22,90 536053 0046 24,60 536056 0046 50,20 075017 D010 18,—

1,36 536050 0047 27,— 536052 0047 22,90 536053 0047 24,60 536056 0047 50,20 075017 D010 18,—
5102 5102 5129 5129

kort
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Nominale 
maat
mm

Staal, nauwk. 0 
 Art. nr. €

Staal, nauwk. 1 
 Art. nr. €

Staal, nauwk. 1 
 Art. nr. €

Keramiek, gen. 0 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1,37 536050 0048 27,— 536052 0048 22,90 536053 0048 24,60 536056 0048 50,20 075017 D010 18,—

1,38 536050 0049 27,— 536052 0049 22,90 536053 0049 24,60 536056 0049 50,20 075017 D010 18,—

1,39 536050 0050 27,— 536052 0050 22,90 536053 0050 24,60 536056 0050 50,20 075017 D010 18,—

1,40 536050 0051 27,— 536052 0051 22,90 536053 0051 24,60 536056 0051 50,20 075017 D010 18,—

1,41 536050 0052 27,— 536052 0052 22,90 536053 0052 24,60 536056 0052 50,20 075017 D010 18,—

1,42 536050 0053 27,— 536052 0053 22,90 536053 0053 24,60 536056 0053 50,20 075017 D010 18,—

1,43 536050 0054 27,— 536052 0054 22,90 536053 0054 24,60 536056 0054 50,20 075017 D010 18,—

1,44 536050 0055 27,— 536052 0055 22,90 536053 0055 24,60 536056 0055 50,20 075017 D010 18,—

1,45 536050 0056 27,— 536052 0056 22,90 536053 0056 24,60 536056 0056 50,20 075017 D010 18,—

1,46 536050 0057 27,— 536052 0057 22,90 536053 0057 24,60 536056 0057 50,20 075017 D010 18,—

1,47 536050 0058 27,— 536052 0058 22,90 536053 0058 24,60 536056 0058 50,20 075017 D010 18,—

1,48 536050 0059 27,— 536052 0059 22,90 536053 0059 24,60 536056 0059 50,20 075017 D010 18,—

1,49 536050 0060 27,— 536052 0060 22,90 536053 0060 24,60 536056 0060 50,20 075017 D010 18,—

1,5 536050 0061 27,20 536052 0061 22,70 536053 0061 24,60 536056 0061 50,20 075017 D010 18,—

1,6 536050 0062 27,20 536052 0062 22,70 536053 0062 24,60 536056 0062 50,20 075017 D010 18,—

1,7 536050 0063 27,20 536052 0063 22,70 536053 0063 24,60 536056 0063 50,20 075017 D010 18,—

1,8 536050 0064 27,20 536052 0064 22,70 536053 0064 24,60 536056 0064 50,20 075017 D010 18,—

1,9 536050 0065 27,20 536052 0065 22,70 536053 0065 24,60 536056 0065 50,20 075017 D010 18,—

2 536050 0066 27,20 536052 0066 22,70 536053 0066 24,60 536056 0066 50,20 075017 D010 18,—

2,5 536050 0067 29,10 536052 0067 24,20 536053 0067 24,60 536056 0067 50,20 075017 D010 18,—

3 536050 0068 29,10 536052 0068 24,20 536053 0068 24,60 536056 0068 50,20 075017 D010 18,—

3,5 536050 0069 29,60 536052 0069 24,70 536053 0069 24,60 536056 0069 50,20 075017 D010 18,—

4 536050 0070 29,60 536052 0070 24,70 536053 0070 24,60 536056 0070 50,20 075017 D010 18,—

4,5 536050 0071 29,60 536052 0071 24,70 536053 0071 24,60 536056 0071 50,20 075017 D010 18,—

5 536050 0072 29,60 536052 0072 24,70 536053 0072 24,60 536056 0072 50,20 075017 D010 18,—

5,5 536050 0073 35,50 536052 0073 29,80 536053 0073 24,60 536056 0073 54,70 075017 D010 18,—

6 536050 0074 36,30 536052 0074 30,30 536053 0074 24,60 536056 0074 54,70 075017 D010 18,—

6,5 536050 0075 36,30 536052 0075 30,30 536053 0075 24,60 536056 0075 54,70 075017 D010 18,—

7 536050 0076 36,30 536052 0076 30,30 536053 0076 24,60 536056 0076 54,70 075017 D010 18,—

7,5 536050 0077 37,10 536052 0077 30,90 536053 0077 24,60 536056 0077 54,70 075017 D010 18,—

8 536050 0078 37,10 536052 0078 30,90 536053 0078 24,60 536056 0078 54,70 075017 D010 18,—

8,5 536050 0079 37,10 536052 0079 30,90 536053 0079 24,60 536056 0079 54,70 075017 D010 18,—

9 536050 0080 37,80 536052 0080 31,60 536053 0080 24,60 536056 0080 54,70 075017 D010 18,—

9,5 536050 0081 37,80 536052 0081 31,60 536053 0081 24,60 536056 0081 54,70 075017 D010 18,—

10 536050 0082 37,80 536052 0082 31,60 536053 0082 24,60 536056 0082 70,90 075017 D010 18,—

10,5 536050 0083 38,30 536052 0083 32,— 536053 0083 30,80 536056 0083 70,90 075017 D010 18,—

11 536050 0084 44,50 536052 0084 37,10 536053 0084 30,80 536056 0084 70,90 075017 D010 18,—

11,5 536050 0085 45,10 536052 0085 37,60 536053 0085 30,80 536056 0085 70,90 075017 D010 18,—

12 536050 0086 45,10 536052 0086 37,60 536053 0086 30,80 536056 0086 70,90 075017 D010 18,—

12,5 536050 0087 45,70 536052 0087 38,10 536053 0087 30,80 536056 0087 70,90 075017 D010 18,—

13 536050 0088 45,70 536052 0088 38,10 536053 0088 30,80 536056 0088 70,90 075017 D010 18,—

13,5 536050 0089 45,70 536052 0089 38,10 536053 0089 30,80 536056 0089 70,90 075017 D010 18,—

14 536050 0090 46,10 536052 0090 38,60 536053 0090 30,80 536056 0090 70,90 075017 D010 18,—

14,5 536050 0091 46,10 536052 0091 38,60 536053 0091 30,80 536056 0091 70,90 075017 D010 18,—

15 536050 0092 46,10 536052 0092 38,60 536053 0092 30,80 536056 0092 70,90 075017 D010 18,—

15,5 536050 0093 46,90 536052 0093 39,10 536053 0093 30,80 536056 0093 93,20 075017 D010 18,—

16 536050 0094 48,20 536052 0094 40,20 536053 0094 30,80 536056 0094 93,20 075017 D010 18,—

16,5 536050 0095 48,80 536052 0095 40,70 536053 0095 30,80 536056 0095 93,20 075017 D010 18,—

17 536050 0096 48,80 536052 0096 40,70 536053 0096 30,80 536056 0096 93,20 075017 D010 18,—

17,5 536050 0097 49,20 536052 0097 41,20 536053 0097 30,80 536056 0097 93,20 075017 D010 18,—

18 536050 0098 49,20 536052 0098 41,20 536053 0098 30,80 536056 0098 93,20 075017 D010 18,—

18,5 536050 0099 49,20 536052 0099 41,20 536053 0099 30,80 536056 0099 93,20 075017 D010 18,—

19 536050 0100 49,80 536052 0100 41,50 536053 0100 30,80 536056 0100 93,20 075017 D010 18,—

19,5 536050 0101 49,80 536052 0101 41,50 536053 0101 30,80 536056 0101 93,20 075017 D010 18,—

20 536050 0102 49,80 536052 0102 41,50 536053 0102 30,80 536056 0102 93,20 075017 D010 18,—

20,5 536050 0103 50,50 536052 0103 42,— 536053 0103 30,80 536056 0103 127,— 075017 D010 18,—

21 536050 0104 52,50 536052 0104 43,80 536053 0104 30,80 536056 0104 127,— 075017 D010 18,—

21,5 536050 0105 52,50 536052 0105 43,80 536053 0105 30,80 536056 0105 127,— 075017 D010 18,—

22 536050 0106 52,90 536052 0106 44,30 536053 0106 30,80 536056 0106 127,— 075017 D010 18,—

22,5 536050 0107 52,90 536052 0107 44,30 536053 0107 30,80 536056 0107 127,— 075017 D010 18,—

23 536050 0108 52,90 536052 0108 44,30 536053 0108 30,80 536056 0108 127,— 075017 D010 18,—
5102 5102 5129 5129
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lang

Toepassingsvoorbeeld met 
eindmatenverbinder

 

    
• van staal
• voor de bewaking van testmiddelen
• Tolerantieklasse 1

Parallelle eindmatenset voor bewaking van testmiddelen    

  

    

Min./max. dikte van 
toepassingsbereik

Nominale afmeting in assortiment
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-25 mm 5,1  | 10,3  | 15  | 20,2  | 25 535010 0005 188,— 075012 D005 84,—

0-100 mm 5,1  |  10,3  |  15  |  20,2  |  25  |  50  |  75  |  100 535010 0008 299,— 075012 D008 114,—

0-25 mm 2,5 |  5,1 |  7,7 |  10,3 |  12,9/15 |  17,6 |  20,2 |  
22,8 |  25 535010 1010 319,— 075012 D010 134,—

5129

voor controle van beugelschroefmaten tot 100 mm
• Proefmiddelenrichtlijn VDI/VDE/DGQ 2618, blad 10.1
• Staaleindmaten voor buitenmeting
• Houten kist met opschriften van de afzonderlijke vakken

535010 1010

   

    

Min./max. dikte van 
toepassingsbereik

Nominale afmeting in assortiment
mm

Instelring diameter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0-200 mm 30,0  |  41,3  |  131,4 4  |  25 535011 0105 465,— 075018 D001 181,—

0-300 mm 41,3   |  131,4   |  243,5 4  |  25 535011 0205 569,— 075018 D002 188,—
5129

voor controle van schuifmaten tot 300 mm
• Proefmiddelenrichtlijn VDI/VDE/DGQ 2618, blad 9.1
• Staaleindmaten voor buitenmeting
• Stelringen voor binnenmeting
• Houten kist met opschriften van de afzonderlijke vakken

535011 0105

     

Nominale maat
mm

Staal, nauwk. 1 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

41,3 536053 0413 57,70 075017 D011 24,—   

125 536053 0125 114,— 075017 D001 59,—   

131,4 536053 1314 158,— 075017 D001 59,—   

150 536053 0150 158,50 075017 D001 59,—   

175 536053 0175 173,50 075017 D001 59,—   

200 536053 0200 198,50 075017 D001 59,—   

243,5 536053 2435 350,— 075017 D002 64,—   

250 536053 0250 232,— 075017 D002 64,—   

281,2 536053 2812 390,— 075017 D002 64,—   

300 536053 0300 267,— 075017 D002 64,—   

400 536053 0400 405,— 075017 D003 79,—   

500 536053 0500 500,— 075017 D004 94,—   

600 536053 0600 939,— 075017 D006 168,—   

700 536053 0700 1.049,— 075017 D007 168,—   

800 536053 0800 1.109,— 075017 D008 168,—   

900 536053 0900 1.339,— 075017 D009 168,—   

1000 536053 1000 1.589,—   073103 W145 98,—
5129

                 

Nominale 
maat
mm

Staal, nauwk. 0 
 Art. nr. €

Staal, nauwk. 1 
 Art. nr. €

Staal, nauwk. 1 
 Art. nr. €

Keramiek, gen. 0 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

23,5 536050 0109 52,90 536052 0109 44,30 536053 0109 30,80 536056 0109 127,— 075017 D010 18,—

24 536050 0110 52,90 536052 0110 44,30 536053 0110 30,80 536056 0110 127,— 075017 D010 18,—

24,5 536050 0111 53,60 536052 0111 44,80 536053 0111 30,80 536056 0111 127,— 075017 D010 18,—

25 536050 0112 53,60 536052 0112 44,80 536053 0112 30,80 536056 0112 127,— 075017 D010 18,—

30 536050 0113 60,80 536052 0113 50,80 536053 0113 30,80 536056 0113 156,50 075017 D010 18,—

40 536050 0114 67,20 536052 0114 56,20 536053 0114 30,80 536056 0114 176,50 075017 D010 18,—

50 536050 0115 76,— 536052 0115 63,40 536053 0115 30,80 536056 0115 188,50 075017 D010 18,—

60 536050 0116 87,50 536052 0116 73,— 536053 0116 40,50 536056 0116 228,— 075017 D010 18,—

70 536050 0117 95,90 536052 0117 79,90 536053 0117 40,50 536056 0117 239,— 075017 D010 18,—

75 536050 0118 98,— 536052 0118 81,80 536053 0118 40,50 536056 0118 239,— 075017 D010 18,—

80 536050 0119 107,— 536052 0119 88,40 536053 0119 40,50 536056 0119 278,— 075017 D010 18,—

90 536050 0120 111,— 536052 0120 92,10 536053 0120 40,50 536056 0120 322,— 075017 D010 18,—

100 536050 0121 118,— 536052 0121 97,60 536053 0121 42,90 536056 0121 370,— 075017 D010 18,—
5102 5102 5129 5129
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Precisie testpennensets   

• direct meten van boorgattoleranties, afstandmeting van twee boringen, 
excentriciteitstest op bussen, hoek- en profielcontroles

• Instel.master voor lengtemeters, positiecontrole van boringen
• Parallelliteitscontroles, schroefdraad- en vertandingscontroles
• Kaliberstaal gehard 58-62 HRC, verouderd, geslepen en gelept
• Ø-tolerantie:<br>Nauwkeurigheidspercentage 1 = ± 0,001 

mm<br>Nauwkeurigheidspercentage 2 = ± 0,002 mm
• Totale lengte: Ø 0,30 - 0,99 = 40 mm / Ø 1,00 - 20,0 = 70 mm
• vanaf 1,50 mm Ø aangeduid met de maatvoering
• Houten kist met geboord en inzetstuk met maatindeling
• andere setsamenstellingen op aanvraag leverbaar

    

 

Direct meten van 
boorgattoleranties

Controle van de afstandstoleranties 
van twee boringen

Hoek- en profielcontroles Hoe is de positie van de 
boring?

Zijn beide vlakken evenwijdig 
aan elkaar?

Tandwiel-, schroefdraad-, 
tandstangmeting

538005 0091

   

        

Aantal stuks D
mm

Nominale afmetingen van de meetpennen
mm

Nauwkeurigheid 1 
 Art. nr. €

Nauwkeurigheid 2 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 1,00 - 2,00 1,00-2,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0100 1.139,— 538005 0100 899,— 073103 D088 408,—

100 2,01 - 3,00 2,01-3,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0201 1.129,— 538005 0201 899,— 073103 D087 404,—

100 3,01 - 4,00 3,01-4,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0301 1.389,— 538005 0301 1.139,— 073103 D087 404,—

100 4,01 - 5,00 4,01-5,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0401 1.389,— 538005 0401 1.139,— 073103 D087 404,—

100 5,01 - 6,00 5,01-6,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0501 1.389,— 538005 0501 1.139,— 073103 D087 404,—

100 6,01 - 7,00 6,01-7,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0601 1.709,— 538005 0601 1.329,— 073103 D087 404,—

100 7,01 - 8,00 7,01-8,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0701 1.709,— 538005 0701 1.329,— 073103 D087 404,—

100 8,01 - 9,00 8,01-9,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0801 1.709,— 538005 0801 1.329,— 073103 D087 404,—

100 9,01 - 10,00 9,01-10,00 mm, met 0,01 mm toenemend 538001 0901 1.709,— 538005 0901 1.339,— 073103 D087 404,—

81 1,00 - 5,00 1,00-5,00 mm, met 0,05 mm toenemend 538001 1081 1.029,— 538005 1081 829,— 073103 D091 328,—

100 5,05 - 10,00 5,05-10,00 mm, met 0,05 mm toenemend 538001 1100 1.609,— 538005 1100 1.249,— 073103 D087 404,—

41 1,00 - 5,00 1,00-5,00 mm, met 0,1 mm toenemend 538001 0041 589,— 538005 0041 455,— 073103 D089 168,—

50 5,10 - 10,00 5,10-10,00 mm, met 0,1 mm toenemend 538001 0050 869,— 538005 0050 679,— 073103 D090 204,—

91 1,00 - 10,00 1,00-10,00 mm, met 0,1 mm toenemend 538001 0091 1.269,— 538005 0091 949,— 073103 D092 368,—
5130 5130

 

  
• Beschrijving en toepassing als boven
• Van diam. 0,30 tot 0,99 mm zonder facet
• Van diam. 1,00 tot 20,00 mm met facet
• Controlestiften van roestvast materiaal of magnetische controlestiften op aanvraag 

Nominale diam. in mm met vier posities weergegeven 
Bestelvoorbeelden:
• Teststiftdiam. 0,53 mm, nauwk. 1 = art.nr. 538020 0053
• Teststiftdiam. 16,78 mm, nauwk. 2 = art.nr. 538025 1678

Precisie-testpennen, afzonderlijk   
 

 
 D

mm
Spoed metr.

mm
L

mm
538025....

€
DAkkS-kalibratie

 Art. nr.  €

0,30 - 0,49 0,01 40 30,10 074011 D001 12,—

0,50 - 0,99 0,01 40 14,40 074011 D001 12,—

1,00 - 2,99 0,01 70 11,55 074011 D001 12,—

3,00 - 5,99 0,01 70 15,70 074011 D002 9,—

6,00 - 9,99 0,01 70 19,25 074011 D002 9,—

10,00 - 11,99 0,01 70 25,30 074011 D002 9,—

12,00 - 13,99 0,01 70 30,60 074011 D003 11,—

14,00 - 15,99 0,01 70 38,60 074011 D003 11,—

16,00 - 18,99 0,01 70 45,50 074011 D003 11,—

19,00 - 20,00 0,01 70 52,40 074011 D003 11,—
5131

Precisie 2

D
mm

Spoed metr.
mm

L
mm

538020....
€

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,30 - 0,49 0,01 40 30,80 074011 D001 12,—

0,50 - 0,99 0,01 40 16,25 074011 D001 12,—

1,00 - 2,99 0,01 70 13,90 074011 D001 12,—

3,00 - 5,99 0,01 70 17,40 074011 D002 9,—

6,00 - 9,99 0,01 70 23,10 074011 D002 9,—

10,00 - 11,99 0,01 70 30,80 074011 D002 9,—

12,00 - 13,99 0,01 70 37,60 074011 D003 11,—

14,00 - 15,99 0,01 70 49,40 074011 D003 11,—

16,00 - 18,99 0,01 70 62,40 074011 D003 11,—

19,00 - 20,00 0,01 70 73,50 074011 D003 11,—
5131

Precisie 1



1404 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• Opname van twee testpennen die binnen een tolerantieveld liggen (bijv. goed- en afkeurmaat)
• betere hantering van de testpennen, met name bij kleine diameters

Testpenhouder   
 

 

  

    

voor testpennen Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

1,00 tot 1,99 59 538050 0002 11,95

2,00 tot 4,50 67 538050 0004 13,65

4,51 tot 6,99 75 538050 0006 24,60

7,00 tot 9,50 83 538050 0008 32,50

9,51 tot 12,00 91 538050 0010 36,—
5131

 

Grenspenkalibers   

• Goed- en slechtcontrole van boringen
• Toleranties en afmetingen conform DIN EN ISO 1938-1 en DIN 7164
• De goedkeurzijden van grenspenkalibers worden geleverd met een slijtageovermaat volgens DIN EN ISO 

1938-1.
• Testelementen geslepen en gelept
• tot 70 mm Ø = Goed- en slechtzijde aan een greep, over 70 mm Ø 2-delig
• Materiaal: 540101.... tot 540115....: Goed- en slechtzijde van slijtvast kaliberstaal, gehard en verouderd 

540120....: Goedzijde verchroomd, slechtzijde kaliberstaal
• Tussenmaten, andere tolerantieklassen, cijfermatige toleranties en grenspenkalibers van hardmetaal of 

vlakke gatkalibers op aanvraag leverbaar!

    

 

 

        

Nominale 
diameter

mm

Staal H7 
 Art. nr. €

Hardchroom H7 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

2 540101 0002 26,80 540120 0002 98,80 075036 D001 24,—

3 540101 0003 24,40 540120 0003 85,70 075036 D001 24,—

4 540101 0004 22,10 540120 0004 77,— 075036 D001 24,—

5 540101 0005 18,95 540120 0005 72,40 075036 D001 24,—

6 540101 0006 18,95 540120 0006 72,40 075036 D001 24,—

7 540101 0007 19,05 540120 0007 74,70 075036 D001 24,—

8 540101 0008 19,40 540120 0008 77,— 075036 D001 24,—

9 540101 0009 20,40 540120 0009 80,20 075036 D001 24,—

10 540101 0010 20,90 540120 0010 82,90 075036 D001 24,—

11 540101 0011 22,— 540120 0011 85,70 075036 D002 28,—

12 540101 0012 22,40 540120 0012 88,20 075036 D002 28,—

13 540101 0013 23,— 540120 0013 91,— 075036 D002 28,—

14 540101 0014 23,70 540120 0014 93,60 075036 D002 28,—

15 540101 0015 24,10 540120 0015 95,80 075036 D002 28,—

16 540101 0016 25,30 540120 0016 98,80 075036 D002 28,—

17 540101 0017 26,— 540120 0017 101,50 075036 D002 28,—

18 540101 0018 26,70 540120 0018 104,— 075036 D002 28,—

19 540101 0019 28,— 540120 0019 107,50 075036 D002 28,—

20 540101 0020 28,— 540120 0020 107,50 075036 D002 28,—

21 540101 0021 28,60 540120 0021 113,— 075036 D002 28,—

22 540101 0022 29,10 540120 0022 116,— 075036 D002 28,—

23 540101 0023 29,80 540120 0023 118,50 075036 D002 28,—

24 540101 0024 30,60 540120 0024 120,50 075036 D002 28,—

25 540101 0025 31,30 540120 0025 123,— 075036 D002 28,—

26 540101 0026 31,90 540120 0026 125,50 075036 D002 28,—

27 540101 0027 32,70 540120 0027 128,50 075036 D002 28,—

28 540101 0028 33,30 540120 0028 132,50 075036 D002 28,—

30 540101 0030 35,60 540120 0030 135,— 075036 D002 28,—
5132 5132

 

        

Nominale 
diameter

mm

Staal H7 
 Art. nr. €

Hardchroom H7 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

32 540101 0032 41,40 540120 0032 144,50 075036 D002 28,—

34 540101 0034 43,90 540120 0034 152,50 075036 D002 28,—

35 540101 0035 44,30 540120 0035 155,50 075036 D002 28,—

36 540101 0036 45,10 540120 0036 157,50 075036 D002 28,—

37 540101 0037 45,60 540120 0037 160,50 075036 D002 28,—

38 540101 0038 46,80 540120 0038 166,50 075036 D002 28,—

40 540101 0040 49,30 540120 0040 171,50 075036 D002 28,—

42 540101 0042 53,80 540120 0042 176,50 075036 D002 28,—

44 540101 0044 54,90 540120 0044 187,50 075036 D002 28,—

45 540101 0045 55,60 540120 0045 192,— 075036 D002 28,—

46 540101 0046 55,80 540120 0046 198,50 075036 D002 28,—

47 540101 0047 56,40 540120 0047 204,— 075036 D002 28,—

48 540101 0048 57,10 540120 0048 209,— 075036 D002 28,—

50 540101 0050 65,10 540120 0050 215,— 075036 D002 28,—

52 540101 0052 108,50 540120 0052 224,— 075036 D003 32,—

55 540101 0055 111,— 540120 0055 237,— 075036 D003 32,—

60 540101 0060 119,— 540120 0060 264,— 075036 D003 32,—

62 540101 0062 122,50 540120 0062 274,— 075036 D003 32,—

65 540101 0065 129,— 540120 0065 281,— 075036 D003 32,—

68 540101 0068 129,— 540120 0068 300,— 075036 D003 32,—

70 540101 0070 138,50 540120 0070 306,— 073103 D073 60,—

72 540101 0072 152,— 540120 0072 321,— 073103 D073 60,—

75 540101 0075 152,— 540120 0075 333,— 073103 D073 60,—

80 540101 0080 161,— 540120 0080 355,— 073103 D073 60,—

85 540101 0085 170,— 540120 0085 375,— 073103 D073 60,—

90 540101 0090 182,— 540120 0090 405,— 073103 D073 60,—

95 540101 0095 192,— 540120 0095 425,— 073103 D073 60,—

100 540101 0100 203,— 540120 0100 450,— 073103 D073 60,—
5132 5132

Tolerantieklasse H7

540101 0020
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Nominale diameter
mm

Staal H6 
 Art. nr. €

Staal H8 
 Art. nr. €

Staal H9 
 Art. nr. €

Staal F7 
 Art. nr. €

Staal K6 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

2 540103 0002 56,— 540105 0002 56,— 540107 0002 56,— 540111 0002 56,— 540115 0002 56,— 075036 D001 24,—

3 540103 0003 48,60 540105 0003 48,60 540107 0003 48,60 540111 0003 48,60 540115 0003 48,60 075036 D001 24,—

4 540103 0004 43,90 540105 0004 43,90 540107 0004 43,90 540111 0004 43,90 540115 0004 43,90 075036 D001 24,—

5 540103 0005 41,10 540105 0005 41,10 540107 0005 41,10 540111 0005 41,10 540115 0005 41,10 075036 D001 24,—

6 540103 0006 41,10 540105 0006 41,10 540107 0006 41,10 540111 0006 41,10 540115 0006 41,10 075036 D001 24,—

7 540103 0007 42,50 540105 0007 42,50 540107 0007 42,50 540111 0007 42,50 540115 0007 42,50 075036 D001 24,—

8 540103 0008 43,90 540105 0008 43,90 540107 0008 43,90 540111 0008 43,90 540115 0008 43,90 075036 D001 24,—

9 540103 0009 45,30 540105 0009 45,30 540107 0009 45,30 540111 0009 45,30 540115 0009 45,30 075036 D001 24,—

10 540103 0010 47,20 540105 0010 47,20 540107 0010 47,20 540111 0010 47,20 540115 0010 47,20 075036 D001 24,—

11 540103 0011 48,60 540105 0011 48,60 540107 0011 48,60 540111 0011 48,60 540115 0011 48,60 075036 D002 28,—

12 540103 0012 50,10 540105 0012 50,10 540107 0012 50,10 540111 0012 50,10 540115 0012 50,10 075036 D002 28,—

13 540103 0013 51,60 540105 0013 51,60 540107 0013 51,60 540111 0013 51,60 540115 0013 51,60 075036 D002 28,—

14 540103 0014 53,10 540105 0014 53,10 540107 0014 53,10 540111 0014 53,10 540115 0014 53,10 075036 D002 28,—

15 540103 0015 54,60 540105 0015 54,60 540107 0015 54,60 540111 0015 54,60 540115 0015 54,60 075036 D002 28,—

16 540103 0016 56,— 540105 0016 56,— 540107 0016 56,— 540111 0016 56,— 540115 0016 56,— 075036 D002 28,—

17 540103 0017 57,50 540105 0017 57,50 540107 0017 57,50 540111 0017 57,50 540115 0017 57,50 075036 D002 28,—

18 540103 0018 59,10 540105 0018 59,10 540107 0018 59,10 540111 0018 59,10 540115 0018 59,10 075036 D002 28,—

19 540103 0019 60,90 540105 0019 60,90 540107 0019 60,90 540111 0019 60,90 540115 0019 60,90 075036 D002 28,—

20 540103 0020 60,90 540105 0020 60,90 540107 0020 60,90 540111 0020 60,90 540115 0020 60,90 075036 D002 28,—

21 540103 0021 63,60 540105 0021 63,60 540107 0021 63,60 540111 0021 63,60 540115 0021 63,60 075036 D002 28,—

22 540103 0022 64,80 540105 0022 64,80 540107 0022 64,80 540111 0022 64,80 540115 0022 64,80 075036 D002 28,—

23 540103 0023 66,50 540105 0023 66,50 540107 0023 66,50 540111 0023 66,50 540115 0023 66,50 075036 D002 28,—

24 540103 0024 68,20 540105 0024 68,20 540107 0024 68,20 540111 0024 68,20 540115 0024 68,20 075036 D002 28,—

25 540103 0025 69,30 540105 0025 69,30 540107 0025 69,30 540111 0025 69,30 540115 0025 69,30 075036 D002 28,—

26 540103 0026 70,90 540105 0026 70,90 540107 0026 70,90 540111 0026 70,90 540115 0026 70,90 075036 D002 28,—

27 540103 0027 72,60 540105 0027 72,60 540107 0027 72,60 540111 0027 72,60 540115 0027 72,60 075036 D002 28,—

28 540103 0028 74,30 540105 0028 74,30 540107 0028 74,30 540111 0028 74,30 540115 0028 74,30 075036 D002 28,—

30 540103 0030 75,50 540105 0030 75,50 540107 0030 75,50 540111 0030 75,50 540115 0030 75,50 075036 D002 28,—

32 540103 0032 81,60 540105 0032 81,60 540107 0032 81,60 540111 0032 81,60 540115 0032 81,60 075036 D002 28,—

34 540103 0034 86,80 540105 0034 86,80 540107 0034 86,80 540111 0034 86,80 540115 0034 86,80 075036 D002 28,—

35 540103 0035 88,40 540105 0035 88,40 540107 0035 88,40 540111 0035 88,40 540115 0035 88,40 075036 D002 28,—

36 540103 0036 89,60 540105 0036 89,60 540107 0036 89,60 540111 0036 89,60 540115 0036 89,60 075036 D002 28,—

37 540103 0037 91,20 540105 0037 91,20 540107 0037 91,20 540111 0037 91,20 540115 0037 91,20 075036 D002 28,—

38 540103 0038 94,10 540105 0038 94,10 540107 0038 94,10 540111 0038 94,10 540115 0038 94,10 075036 D002 28,—

40 540103 0040 96,90 540105 0040 96,90 540107 0040 96,90 540111 0040 96,90 540115 0040 96,90 075036 D002 28,—

42 540103 0042 100,50 540105 0042 100,50 540107 0042 100,50 540111 0042 100,50 540115 0042 100,50 075036 D002 28,—

44 540103 0044 106,— 540105 0044 106,— 540107 0044 106,— 540111 0044 106,— 540115 0044 106,— 075036 D002 28,—

45 540103 0045 109,— 540105 0045 109,— 540107 0045 109,— 540111 0045 109,— 540115 0045 109,— 075036 D002 28,—

46 540103 0046 112,50 540105 0046 112,50 540107 0046 112,50 540111 0046 112,50 540115 0046 112,50 075036 D002 28,—

47 540103 0047 115,50 540105 0047 115,50 540107 0047 115,50 540111 0047 115,50 540115 0047 115,50 075036 D002 28,—

48 540103 0048 118,50 540105 0048 118,50 540107 0048 118,50 540111 0048 118,50 540115 0048 118,50 075036 D002 28,—

50 540103 0050 120,50 540105 0050 120,50 540107 0050 120,50 540111 0050 120,50 540115 0050 120,50 075036 D002 28,—

52 540103 0052 129,— 540105 0052 129,— 540107 0052 129,— 540111 0052 129,— 540115 0052 129,— 075036 D003 32,—

55 540103 0055 129,— 540105 0055 129,— 540107 0055 129,— 540111 0055 129,— 540115 0055 129,— 075036 D003 32,—

60 540103 0060 141,50 540105 0060 141,50 540107 0060 141,50 540111 0060 141,50 540115 0060 141,50 075036 D003 32,—

62 540103 0062 148,— 540105 0062 148,— 540107 0062 148,— 540111 0062 148,— 540115 0062 148,— 075036 D003 32,—

65 540103 0065 152,— 540105 0065 152,— 540107 0065 152,— 540111 0065 152,— 540115 0065 152,— 075036 D003 32,—

68 540103 0068 162,50 540105 0068 162,50 540107 0068 162,50 540111 0068 162,50 540115 0068 162,50 075036 D003 32,—

70 540103 0070 166,50 540105 0070 166,50 540107 0070 166,50 540111 0070 166,50 540115 0070 166,50 073103 D073 60,—

72 540103 0072 172,50 540105 0072 172,50 540107 0072 172,50 540111 0072 172,50 540115 0072 172,50 073103 D073 60,—

75 540103 0075 180,50 540105 0075 180,50 540107 0075 180,50 540111 0075 180,50 540115 0075 180,50 073103 D073 60,—

80 540103 0080 191,— 540105 0080 191,— 540107 0080 191,— 540111 0080 191,— 540115 0080 191,— 073103 D073 60,—

85 540103 0085 202,— 540105 0085 202,— 540107 0085 202,— 540111 0085 202,— 540115 0085 202,— 073103 D073 60,—

90 540103 0090 216,— 540105 0090 216,— 540107 0090 216,— 540111 0090 216,— 540115 0090 216,— 073103 D073 60,—

95 540103 0095 226,— 540105 0095 226,— 540107 0095 226,— 540111 0095 226,— 540115 0095 226,— 073103 D073 60,—

100 540103 0100 242,— 540105 0100 242,— 540107 0100 242,— 540111 0100 242,— 540115 0100 242,— 073103 D073 60,—
5198 5198 5198 5198 5198

Andere tolerantieklassen
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• Tolerantieklasse H7
• Grenspenkaliber, 1 van elk 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm

Grenspenkalibers in set    

 

 

    

Nominale afmeting in assortiment
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3  |  4  |  5  |  6  |  8  |  10  |  12 540101 1000 157,— 073103 D072 152,—
5132

 

Bekkaliber   

• Voor het goed- of afkeuren van assen
• Met twee meetbekken
• Toleranties en afmetingen conform DIN EN ISO 1938-1 en DIN 7163,
• Goedkeurzijden van de kalibers worden geleverd met overmaat voor slijtage volgens DIN UN ISO 1938-1
• Slijtvast kaliberstaal, halffabrikaat gesmeed
• verouderd en gehard, controlevlakken geslepen en gelept
• ISO-tolerantieklasse: h6

• Tussenmaten, andere tolerantieklassen, ook seriematige toleranties en andere uitvoeringen (bijvoorbeeld 
hardverchroomde of hardmetalen meetvlakken of enkel kalibers) op aanvraag

• Op verzoek kunnen alle rondpassing-, conus- en schroefdraadkalibers worden geleverd met kalibratiecertificaat 
conform de richtlijnen in overeenstemming met VDI/VDE/DGQ 2618

    

 

540130 0022

 

    

Nominale diameter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

6 540130 0006 135,— 075693 D001 24,—

7 540130 0007 121,— 075693 D001 24,—

8 540130 0008 121,— 075693 D001 24,—

9 540130 0009 121,— 075693 D001 24,—

10 540130 0010 121,— 075693 D001 24,—

11 540130 0011 129,50 075693 D001 24,—

12 540130 0012 129,50 075693 D001 24,—

13 540130 0013 129,50 075693 D001 24,—

14 540130 0014 129,50 075693 D001 24,—

15 540130 0015 138,50 075693 D001 24,—

16 540130 0016 138,50 075693 D001 24,—

17 540130 0017 138,50 075693 D001 24,—

18 540130 0018 138,50 075693 D001 24,—

19 540130 0019 150,50 075693 D001 24,—

20 540130 0020 150,50 075693 D001 24,—

21 540130 0021 150,50 075693 D001 24,—

22 540130 0022 150,50 075693 D001 24,—

23 540130 0023 153,50 075693 D001 24,—

24 540130 0024 153,50 075693 D001 24,—

25 540130 0025 153,50 075693 D001 24,—

26 540130 0026 153,50 075693 D001 24,—

27 540130 0027 153,50 075693 D001 24,—

28 540130 0028 155,— 075693 D001 24,—

30 540130 0030 155,— 075693 D001 24,—

32 540130 0032 155,— 075693 D001 24,—

33 540130 0033 162,— 075693 D001 24,—

34 540130 0034 162,— 075693 D001 24,—

35 540130 0035 162,— 075693 D001 24,—

36 540130 0036 162,— 075693 D001 24,—

37 540130 0037 162,— 075693 D001 24,—
5134

 

    

Nominale diameter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

38 540130 0038 162,— 075693 D001 24,—

40 540130 0040 171,— 075693 D001 24,—

42 540130 0042 171,— 075693 D001 24,—

44 540130 0044 185,— 075693 D001 24,—

45 540130 0045 185,— 075693 D001 24,—

46 540130 0046 185,— 075693 D001 24,—

47 540130 0047 185,— 075693 D001 24,—

48 540130 0048 185,— 075693 D001 24,—

50 540130 0050 195,— 075693 D001 24,—

52 540130 0052 195,— 075693 D002 26,—

55 540130 0055 195,— 075693 D002 26,—

58 540130 0058 211,— 075693 D002 26,—

60 540130 0060 211,— 075693 D002 26,—

62 540130 0062 211,— 075693 D002 26,—

65 540130 0065 234,— 075693 D002 26,—

68 540130 0068 234,— 075693 D002 26,—

70 540130 0070 234,— 075693 D002 26,—

72 540130 0072 251,— 075693 D002 26,—

75 540130 0075 251,— 075693 D002 26,—

78 540130 0078 276,— 075693 D002 26,—

80 540130 0080 276,— 075693 D002 26,—

82 540130 0082 276,— 075693 D002 26,—

85 540130 0085 283,— 075693 D002 26,—

88 540130 0088 283,— 075693 D002 26,—

90 540130 0090 283,— 075693 D002 26,—

92 540130 0092 283,— 075693 D002 26,—

95 540130 0095 298,— 075693 D002 26,—

98 540130 0098 298,— 075693 D002 26,—

100 540130 0100 298,— 075693 D002 26,—
5134
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Morseconuskalibers   
• Controle van conische schachten en boringen van gereedschappen en 

gereedschapsmachines
• Slijtvast kaliberstaal, verouderd en gehard
• Geslepen en conische vlakken gelept
• Tolerantieklasse AT4
• 540501.... Conuspenkaliber zonder lappen DIN 229 

540505.... Conushulskaliber zonder lappen DIN 229

• 

• De volgende penkalibers en hulskalibers of ringkalibers 
zijn op aanvraag leverbaar: 
Conuskalibers voor steile conus DIN 2079 en 2080 
Metrische conuskalibers volgens DIN 234 en 235 
Boorspankop-conuskalibers volgens DIN 2221 en 2222 
Kerfvertandingskalibers volgens DIN 5481 
Kalibers voor wigprofielassen en wigprofielnaven volgens 
DIN 5462, 5463, 5464, 5465, 5471, 5472 en 5641 
Speciale kalibers volgens uw specificaties

  

 

 

    

Maat van de conusschacht   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

MK 0 540501 0000 80,60 073103 W137 36,—

MK 1 540501 0001 84,40 073103 W137 36,—

MK 2 540501 0002 94,60 073103 W137 36,—

MK 3 540501 0003 113,50 073103 W137 36,—

MK 4 540501 0004 144,50 073103 W138 36,—

MK 5 540501 0005 211,— 073103 W138 36,—

MK 6 540501 0006 289,— 073103 W139 45,—
5136

Morseconusdoorn   

    

Maat van de conusschacht   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

MK 0 540505 0000 204,— 073103 W140 36,—

MK 1 540505 0001 195,— 073103 W140 36,—

MK 2 540505 0002 191,50 073103 W140 36,—

MK 3 540505 0003 230,— 073103 W140 36,—

MK 4 540505 0004 286,— 073103 W141 36,—

MK 5 540505 0005 380,— 073103 W141 36,—

MK 6 540505 0006 629,— 073103 W142 45,—
5136

Morseconushuls  

Instelring   

• voor het instellen en controleren van meetapparaten
• slijtvast kaliberstaal verouderd en gehard, geslepen en boring gelept
• Opschrift met de werkelijke maat met drie cijfers achter de komma
• Bij bestelling met kalibratie (....K) dient u aan te geven of normale controle met 

vormafwijking of een gereduceerde controle (alleen diameter) gewenst is

  

 

540135 0055
 

    

Nominale diameter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

4 540135 0004 64,90 075635 D003 31,50

5 540135 0005 61,40 075635 D003 31,50

6 540135 0006 52,40 075635 D003 31,50

7 540135 0007 52,40 075635 D003 31,50

8 540135 0008 52,40 075635 D003 31,50

9 540135 0009 52,40 075635 D003 31,50

10 540135 0010 52,40 075635 D003 31,50

11 540135 0011 53,50 075635 D003 31,50

12 540135 0012 53,50 075635 D003 31,50

13 540135 0013 53,50 075635 D003 31,50

14 540135 0014 53,50 075635 D003 31,50

15 540135 0015 53,50 075635 D003 31,50

16 540135 0016 54,70 075635 D003 31,50

17 540135 0017 54,70 075635 D003 31,50

18 540135 0018 54,70 075635 D003 31,50

19 540135 0019 54,70 075635 D003 31,50

20 540135 0020 54,70 075635 D003 31,50

21 540135 0021 59,90 075635 D003 31,50

22 540135 0022 59,90 075635 D003 31,50

23 540135 0023 59,90 075635 D003 31,50

24 540135 0024 59,90 075635 D003 31,50

25 540135 0025 59,90 075635 D003 31,50

26 540135 0026 59,90 075635 D003 31,50

27 540135 0027 60,30 075635 D003 31,50

28 540135 0028 61,10 075635 D003 31,50

30 540135 0030 62,90 075635 D003 31,50

32 540135 0032 62,90 075635 D003 31,50

33 540135 0033 67,— 075635 D003 31,50

34 540135 0034 67,— 075635 D003 31,50

35 540135 0035 67,— 075635 D003 31,50

36 540135 0036 69,40 075635 D003 31,50

37 540135 0037 71,40 075635 D003 31,50
5135

 

    

Nominale diameter
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

38 540135 0038 71,40 075635 D003 31,50

40 540135 0040 73,90 075635 D003 31,50

42 540135 0042 82,60 075635 D003 31,50

44 540135 0044 83,70 075635 D003 31,50

45 540135 0045 86,— 075635 D003 31,50

46 540135 0046 86,60 075635 D003 31,50

47 540135 0047 86,60 075635 D003 31,50

48 540135 0048 89,50 075635 D003 31,50

50 540135 0050 92,90 075635 D003 31,50

52 540135 0052 108,— 075635 D004 44,—

55 540135 0055 108,— 075635 D004 44,—

58 540135 0058 116,50 075635 D004 44,—

60 540135 0060 116,50 075635 D004 44,—

62 540135 0062 127,50 075635 D004 44,—

65 540135 0065 131,50 075635 D004 44,—

68 540135 0068 138,50 075635 D004 44,—

70 540135 0070 138,50 075635 D004 44,—

72 540135 0072 156,— 075635 D004 44,—

75 540135 0075 156,— 075635 D004 44,—

78 540135 0078 168,— 075635 D004 44,—

80 540135 0080 168,— 075635 D004 44,—

82 540135 0082 195,— 075635 D004 44,—

85 540135 0085 195,— 075635 D004 44,—

88 540135 0088 205,— 075635 D004 44,—

90 540135 0090 205,— 075635 D004 44,—

92 540135 0092 224,— 075635 D004 44,—

95 540135 0095 224,— 075635 D004 44,—

98 540135 0098 246,— 075635 D004 44,—

100 540135 0100 240,— 075635 D004 44,—

125 540135 0125 298,— 075635 D005 62,—

175 540135 0175 539,— 075635 D005 62,—
5135
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Grens-draadpenkalibers   

• Voor het goed- of afkeuren van moerschroefdraden
• Goed- en afkeurzijde van slijtvast kaliberstaal, verouderd, gehard en ultrafijn geslepen
• Toleranties en afmetingen conform DIN ISO 1502
• Goedkeurzijden van de schroefdraad-grenspenkalibers worden geleverd met overmaat voor slijtage conform DIN ISO 1502
• Tolerantieklasse 6H (* = tolerantieklasse 5H)

    

 

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 1 541001 0010 126,— 075016 D001 50,—

M 1,4 541001 0014 113,— 075016 D001 50,—

M 1,6 541001 0016 93,20 075016 D001 50,—

M 2 541001 0020 78,30 075016 D001 50,—

M 2,5 541001 0025 68,40 075016 D001 50,—

M 3 541001 0030 62,30 075016 D001 50,—

M 3,5 541001 0035 57,60 075016 D002 23,—

M 4 541001 0040 54,90 075016 D002 23,—

M 5 541001 0050 54,— 075016 D002 23,—

M 6 541001 0060 54,— 075016 D002 23,—

M 8 541001 0080 54,— 075016 D002 23,—

M 10 541001 0100 56,90 075016 D002 23,—

M 12 541001 0120 61,70 075016 D002 23,—

M 14 541001 0140 66,60 075016 D002 23,—

M 16 541001 0160 71,40 075016 D002 23,—
5137

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 18 541001 0180 78,30 075016 D002 23,—

M 20 541001 0200 83,70 075016 D002 23,—

M 22 541001 0220 91,90 075016 D002 23,—

M 24 541001 0240 97,70 075016 D002 23,—

M 27 541001 0270 109,— 075016 D002 23,—

M 30 541001 0300 121,50 075016 D002 23,—

M 33 541001 0330 140,50 075016 D002 23,—

M 36 541001 0360 150,50 075016 D002 23,—

M 39 541001 0390 169,50 075016 D002 23,—

M 42 541001 0420 226,— 075016 D002 23,—

M 45 541001 0450 226,— 075016 D002 23,—

M 48 541001 0480 236,— 075016 D002 23,—

M 52 541001 0520 252,— 075016 D003 24,—

M 56 541001 0560 365,— 075016 D003 24,—

M 60 541001 0600 375,— 075016 D003 24,—
5137

voor metrisch ISO-schroefdraad rechts, DIN 13
 

 

    

Nominale afmeting in assortiment
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3  |  4  |  5  |  6  |  8  |  10  |  12 541010 0001 415,— 073103 D071 164,—
5137

Set voor metrische ISO-schroefdraad rechts, DIN 13

 

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 8 x 0,5 541002 0805 114,— 075016 D002 23,—

M 8 x 0,75 541002 0807 113,— 075016 D002 23,—

M 8 x 1 541002 0810 63,— 075016 D002 23,—

M 9 x 1 541002 0910 75,10 075016 D002 23,—

M 10 x 0,75 541002 1007 74,70 075016 D002 23,—

M 10 x 1 541002 1010 66,40 075016 D002 23,—

M 10 x 1,25 541002 1012 73,60 075016 D002 23,—

M 11 x 1 541002 1110 78,30 075016 D002 23,—

M 12 x 1 541002 1210 72,80 075016 D002 23,—

M 12 x 1,25 541002 1212 80,60 075016 D002 23,—

M 12 x 1,5 541002 1215 65,80 075016 D002 23,—

M 14 x 1 541002 1410 76,40 075016 D002 23,—

M 14 x 1,25 541002 1412 85,— 075016 D002 23,—

M 14 x 1,5 541002 1415 70,— 075016 D002 23,—

M 16 x 1 541002 1610 81,60 075016 D002 23,—

M 16 x 1,5 541002 1615 73,60 075016 D002 23,—

M 18 x 1 541002 1810 85,— 075016 D002 23,—

M 18 x 1,5 541002 1815 78,— 075016 D002 23,—

M 20 x 1 541002 2010 91,80 075016 D002 23,—

M 20 x 1,5 541002 2015 83,40 075016 D002 23,—

M 20 x 2 541002 2020 95,70 075016 D002 23,—

M 22 x 1,5 541002 2215 92,20 075016 D002 23,—

M 24 x 1 541002 2410 108,50 075016 D002 23,—

M 24 x 1,5 541002 2415 98,20 075016 D002 23,—
5137

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 24 x 2 541002 2420 98,20 075016 D002 23,—

M 25 x 1,5 541002 2515 101,— 075016 D002 23,—

M 26 x 1,5 541002 2615 104,50 075016 D002 23,—

M 27 x 1,5 541002 2715 107,50 075016 D002 23,—

M 27 x 2 541002 2720 107,50 075016 D002 23,—

M 28 x 1,5 541002 2815 110,50 075016 D002 23,—

M 30 x 1 541002 3010 136,— 075016 D002 23,—

M 30 x 1,5 541002 3015 121,50 075016 D002 23,—

M 30 x 2 541002 3020 121,50 075016 D002 23,—

M 32 x 1,5 541002 3215 122,50 075016 D002 23,—

M 33 x 1,5 541002 3315 126,— 075016 D002 23,—

M 33 x 2 541002 3320 128,50 075016 D002 23,—

M 35 x 1,5 541002 3515 134,— 075016 D002 23,—

M 36 x 1,5 541002 3615 136,— 075016 D002 23,—

M 36 x 2 541002 3620 141,— 075016 D002 23,—

M 38 x 1,5 541002 3815 147,50 075016 D002 23,—

M 40 x 1,5 541002 4015 156,— 075016 D002 23,—

M 40 x 2 541002 4020 156,— 075016 D002 23,—

M 42 x 1,5 541002 4215 161,— 075016 D002 23,—

M 42 x 2 541002 4220 164,50 075016 D002 23,—

M 45 x 1,5 541002 4515 167,50 075016 D002 23,—

M 45 x 2 541002 4520 172,50 075016 D002 23,—

M 48 x 1,5 541002 4815 176,— 075016 D002 23,—

M 48 x 2 541002 4820 176,— 075016 D002 23,—
5137

voor metrisch ISO fijnschroefdraad rechts, DIN 13
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Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 50 x 1,5 541002 5015 178,50 075016 D002 23,—

M 50 x 2 541002 5020 178,50 075016 D002 23,—

M 52 x 1,5 541002 5215 194,50 075016 D003 24,—

M 52 x 2 541002 5220 209,— 075016 D003 24,—

M 55  x 1,5 541002 5515 201,— 075016 D003 24,—

M 55 x 2 541002 5520 209,— 075016 D003 24,—
5137

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 56 x 1,5 541002 5615 204,— 075016 D003 24,—

M 56 x 2 541002 5620 209,— 075016 D003 24,—

M 58 x 1,5 541002 5815 209,— 075016 D003 24,—

M 58 x 2 541002 5820 209,— 075016 D003 24,—

M 60 x 1,5 541002 6015 215,— 075016 D003 24,—

M 60 x 2 541002 6020 218,— 075016 D003 24,—
5137

Draadringkalibers   

• Voor het controleren van boutschroefdraden
• Slijtvast kaliberstaal, verouderd en gehard
• Buitendiameter gekarteld
• Schroefdraad ultrafijn geslepen
• Toleranties en afmetingen conform DIN ISO 1502
• Tolerantieklasse 6 g
• Afkeurringen rood gemarkeerd
• Schroefdraadkalibers voor andere schroefdraadtypes bijv. trapezium-, buis-, BSF-, UN-, UNC-, UNF-, UNEF-, NPTF, Pg- en 

elektroschroefdraad, linkse schroefdraad en andere afmetingen en tolerantievelden op aanvraag leverbaar
• Op verzoek kunnen alle schroefdraadkalibers worden geleverd met fabriekskalibratiecertificaat of DKD-kalibratiecertificaat 

conform de richtlijnen voor meetapparatuurbewaking in overeenstemming met VDI/VDE/DGQ 2618

    

 

Voor rechtse metrische ISO-schroefdraad, DIN 13

541050 0240541051 0240

 

          

Schroefdraadsoort 
x nominale 

diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 8 x 0,5 541052 0805 95,50 541053 0805 95,50 075690 D002 23,—

M 8 x 0,75 541052 0807 78,90 541053 0807 78,90 075690 D002 23,—

M 8 x 1 541052 0810 62,30 541053 0810 62,30 075690 D002 23,—

M 9 x 1 541052 0910 84,90 541053 0910 84,90 075690 D002 23,—

M 10 x 0,75 541052 1007 94,50 541053 1007 94,50 075690 D002 23,—

M 10 x 1 541052 1010 67,— 541053 1010 67,— 075690 D002 23,—

M 10 x 1,25 541052 1012 84,50 541053 1012 84,50 075690 D002 23,—

M 11 x 1 541052 1110 85,— 541053 1110 85,— 075690 D002 23,—

M 12 x 1 541052 1210 76,50 541053 1210 76,50 075690 D002 23,—

M 12 x 1,25 541052 1212 99,20 541053 1212 99,20 075690 D002 23,—
5138 5138

 

          

Schroefdraadsoort 
x nominale 

diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 12 x 1,5 541052 1215 71,60 541053 1215 71,60 075690 D002 23,—

M 14 x 1 541052 1410 83,30 541053 1410 83,30 075690 D002 23,—

M 14 x 1,25 541052 1412 91,40 541053 1412 91,40 075690 D002 23,—

M 14 x 1,5 541052 1415 76,30 541053 1415 76,30 075690 D002 23,—

M 16 x 1 541052 1610 86,70 541053 1610 86,70 075690 D002 23,—

M 16 x 1,5 541052 1615 78,80 541053 1615 78,80 075690 D002 23,—

M 18 x 1 541052 1810 91,60 541053 1810 91,60 075690 D002 23,—

M 18 x 1,5 541052 1815 83,30 541053 1815 83,30 075690 D002 23,—

M 20 x 1 541052 2010 97,10 541053 2010 97,10 075690 D002 23,—

M 20 x 1,5 541052 2015 89,30 541053 2015 89,30 075690 D002 23,—
5138 5138

voor metrisch ISO fijnschroefdraad rechts, DIN 13

 

          

Schroefdraadsoort 
x nominale 

diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 2,5 541050 0025 66,60 541051 0025 66,60 075690 D001 36,—

M 3 541050 0030 58,20 541051 0030 58,20 075690 D001 36,—

M 3,5 541050 0035 60,80 541051 0035 60,80 075690 D002 23,—

M 4 541050 0040 53,— 541051 0040 53,— 075690 D002 23,—

M 5 541050 0050 53,— 541051 0050 53,— 075690 D002 23,—

M 6 541050 0060 53,— 541051 0060 53,— 075690 D002 23,—

M 8 541050 0080 54,30 541051 0080 54,30 075690 D002 23,—

M 10 541050 0100 62,90 541051 0100 62,90 075690 D002 23,—

M 12 541050 0120 71,40 541051 0120 71,40 075690 D002 23,—

M 14 541050 0140 76,50 541051 0140 76,50 075690 D002 23,—

M 16 541050 0160 78,70 541051 0160 78,70 075690 D002 23,—

M 18 541050 0180 89,50 541051 0180 89,50 075690 D002 23,—

M 20 541050 0200 96,90 541051 0200 96,90 075690 D002 23,—
5138 5138

 

          

Schroefdraadsoort 
x nominale 

diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 22 541050 0220 105,— 541051 0220 105,— 075690 D002 23,—

M 24 541050 0240 114,— 541051 0240 114,— 075690 D002 23,—

M 27 541050 0270 126,— 541051 0270 126,— 075690 D002 23,—

M 30 541050 0300 140,50 541051 0300 140,50 075690 D002 23,—

M 33 541050 0330 153,— 541051 0330 153,— 075690 D002 23,—

M 36 541050 0360 178,— 541051 0360 178,— 075690 D002 23,—

M 39 541050 0390 198,— 541051 0390 198,— 075690 D002 23,—

M 42 541050 0420 208,— 541051 0420 208,— 075690 D002 23,—

M 45 541050 0450 230,— 541051 0450 230,— 075690 D002 23,—

M 48 541050 0480 236,— 541051 0480 236,— 075690 D002 23,—

M 52 541050 0520 281,— 541051 0520 281,— 075690 D003 24,—

M 56 541050 0560 294,— 541051 0560 294,— 075690 D003 24,—

M 60 541050 0600 299,— 541051 0600 299,— 075690 D003 24,—
5138 5138

 

          

Schroefdraadsoort 
x nominale 

diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

M 2 541050 0020 83,40 541051 0020 83,40 073103 W134 52,—
5138 5138
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Draadkalibers voor conisch Whitworth gas schroefdraad  

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

G 1/8“ 541003 0001 69,80 075016 D002 23,—

G 1/4“ 541003 0003 75,— 075016 D002 23,—

G 3/8“ 541003 0005 85,— 075016 D002 23,—

G 1/2“ 541003 0007 98,50 075016 D002 23,—

G 3/4“ 541003 0011 115,— 075016 D002 23,—

G 1“ 541003 0013 140,— 075016 D002 23,—

G 1 1/4“ 541003 0015 209,— 075016 D002 23,—

G 1 1/2“ 541003 0017 232,— 075016 D002 23,—

G 2“ 541003 0019 299,— 075016 D002 23,—
5137

Grens-draadpenkaliber

 

 

          

Schroefdraadsoort 
x nominale 

diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 20 x 2 541052 2020 96,30 541053 2020 96,30 075690 D002 23,—

M 22 x 1,5 541052 2215 95,50 541053 2215 95,50 075690 D002 23,—

M 24 x 1 541052 2410 114,— 541053 2410 114,— 075690 D002 23,—

M 24 x 1,5 541052 2415 102,50 541053 2415 102,50 075690 D002 23,—

M 24 x 2 541052 2420 108,— 541053 2420 108,— 075690 D002 23,—

M 25 x 1,5 541052 2515 107,— 541053 2515 107,— 075690 D002 23,—

M 26 x 1,5 541052 2615 110,— 541053 2615 110,— 075690 D002 23,—

M 27 x 1,5 541052 2715 114,— 541053 2715 114,— 075690 D002 23,—

M 27 x 2 541052 2720 119,— 541053 2720 119,— 075690 D002 23,—

M 28 x 1,5 541052 2815 118,— 541053 2815 118,— 075690 D002 23,—

M 30 x 1 541052 3010 147,— 541053 3010 147,— 075690 D002 23,—

M 30 x 1,5 541052 3015 124,— 541053 3015 124,— 075690 D002 23,—

M 30 x 2 541052 3020 136,50 541053 3020 136,50 075690 D002 23,—

M 32 x 1,5 541052 3215 131,50 541053 3215 131,50 075690 D002 23,—

M 33 x 1,5 541052 3315 144,— 541053 3315 144,— 075690 D002 23,—

M 33 x 2 541052 3320 152,— 541053 3320 152,— 075690 D002 23,—

M 35 x 1,5 541052 3515 150,50 541053 3515 150,50 075690 D002 23,—

M 36 x 1,5 541052 3615 153,50 541053 3615 153,50 075690 D002 23,—

M 36 x 2 541052 3620 161,— 541053 3620 161,— 075690 D002 23,—

M 38 x 1,5 541052 3815 163,— 541053 3815 163,— 075690 D002 23,—
5138 5138

 

          

Schroefdraadsoort 
x nominale 

diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M 40 x 1,5 541052 4015 171,— 541053 4015 171,— 075690 D002 23,—

M 40 x 2 541052 4020 179,50 541053 4020 179,50 075690 D002 23,—

M 42 x 1,5 541052 4215 179,50 541053 4215 179,50 075690 D002 23,—

M 42 x 2 541052 4220 177,— 541053 4220 177,— 075690 D002 23,—

M 45 x 1,5 541052 4515 182,50 541053 4515 182,50 075690 D002 23,—

M 45 x 2 541052 4520 190,50 541053 4520 190,50 075690 D002 23,—

M 48 x 1,5 541052 4815 186,50 541053 4815 186,50 075690 D002 23,—

M 48 x 2 541052 4820 196,— 541053 4820 196,— 075690 D002 23,—

M 50 x 1,5 541052 5015 191,50 541053 5015 191,50 075690 D002 23,—

M 50 x 2 541052 5020 202,— 541053 5020 202,— 075690 D002 23,—

M 52 x 1,5 541052 5215 199,— 541053 5215 199,— 075690 D003 24,—

M 52 x 2 541052 5220 209,— 541053 5220 209,— 075690 D003 24,—

M 55 x 1,5 541052 5515 207,— 541053 5515 207,— 075690 D003 24,—

M 55 x 2 541052 5520 219,— 541053 5520 219,— 075690 D003 24,—

M 56 x 1,5 541052 5615 216,— 541053 5615 216,— 075690 D003 24,—

M 56 x 2 541052 5620 220,— 541053 5620 220,— 075690 D003 24,—

M 58 x 1,5 541052 5815 215,— 541053 5815 215,— 075690 D003 24,—

M 58 x 2 541052 5820 220,— 541053 5820 220,— 075690 D003 24,—

M 60 x 1,5 541052 6015 225,— 541053 6015 225,— 075690 D003 24,—

M 60 x 2 541052 6020 236,— 541053 6020 236,— 075690 D003 24,—
5138 5138

    
 

Sets voor metrische ISO-schroefdraad rechts, DIN 13    

 

        

Nominale afmeting in assortiment
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitstoot 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3  |  4  |  5  |  6  |  8  |  10  |  12 541060 0001 415,— 541061 0001 415,— 073103 D069 150,—
5138 5138

Sets voor metrische ISO-schroefdraad rechts, DIN 13
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• Voor het gelijktijdig controleren van de passing van het schroefdraadkaliber en de schroefdraaddiepte, 

tijdbesparing tot wel 50 %
• Directe uitlezing van de schroefdraaddiepte via schaalverdeling op de schuifhuls
• Schroefdraaddieptemetingen tot 4 x D
• Goed- en afkeurzijde van slijtvast kaliberstaal, verouderd, gehard en ultrafijngeslepen
• Toleranties en afmetingen conform DIN ISO 1502
• Eenvoudig door de gebruiker te vervangen proefstukken
• Verwisselbare proefstukken, proefstukken voor andere soorten schroefdraad, schroefdraadkalibers met uitlezing 

0,01 analoog of digitaal op aanvraag

Schroefdraadkalibers MultiCheck met dieptemeting   
 

 

   

    

Schroefdraad Stijging
mm

Aflezing
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

M3 0,5 0,5 541015 0003 310,— 075116 D002 48,—

M4 0,7 0,5 541015 0004 307,— 075116 D002 48,—

M5 0,8 0,5 541015 0005 319,— 075116 D002 48,—

M6 1,0 0,5 541015 0006 279,— 075116 D002 48,—

M8 1,25 0,5 541015 0008 349,— 075116 D002 48,—

M10 1,5 0,5 541015 0010 355,— 075116 D002 48,—

M12 1,75 0,5 541015 0012 380,— 075116 D002 48,—
5137

 

 

        

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

Goed 
 Art. nr. €

Uitsl. 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

G 1/8“ 541054 0001 68,80 541055 0001 68,80 075690 D002 23,—

G 1/4“ 541054 0003 82,30 541055 0003 82,30 075690 D002 23,—

G 3/8“ 541054 0005 90,10 541055 0005 90,10 075690 D002 23,—

G 1/2“ 541054 0007 101,50 541055 0007 101,50 075690 D002 23,—

G 3/4“ 541054 0011 123,— 541055 0011 123,— 075690 D002 23,—

G 1“ 541054 0013 150,— 541055 0013 150,— 075690 D002 23,—

G 1 1/4“ 541054 0015 178,50 541055 0015 178,50 075690 D002 23,—

G 1 1/2“ 541054 0017 192,50 541055 0017 192,50 075690 D002 23,—

G 2“ 541054 0019 254,— 541055 0019 254,— 075690 D002 23,—
5138 5138

Draadringkaliber

541054 0013

541055 0013

Draadkalibers voor conisch Amerikaans pijp schroefdraad NPT   

• conform ANSI / ASME B.1.20.1
 

 

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1/16“-27 NPT 541005 0001 203,— 075682 D001 54,—

1/8“-27 NPT 541005 0002 203,— 075682 D001 54,—

1/4“-18 NPT 541005 0003 216,— 075682 D001 54,—

2/8“-18 NPT 541005 0004 233,— 075682 D001 54,—

1/2“-14 NPT 541005 0005 253,— 075682 D001 54,—

3/4“-14 NPT 541005 0006 285,— 075682 D001 54,—

1“-11,5 NPT 541005 0007 328,— 075682 D001 54,—

1 1/4“-11,5 NPT 541005 0008 415,— 075682 D001 54,—

1 1/2“-11,5 NPT 541005 0009 465,— 075682 D001 54,—

2“-11,5 NPT 541005 0010 579,— 075682 D002 54,—

2 1/2“-8 NPT 541005 0011 679,— 075682 D002 54,—

3“-8 NPT 541005 0012 849,— 075682 D002 54,—
5137

Grenspenkaliber NPT
 

 

    

Schroefdraadsoort x nominale diameter x helling
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1/16“-27 NPT 541057 0001 289,— 075682 D001 54,—

1/8“-27 NPT 541057 0002 330,— 075682 D001 54,—

1/4“-18 NPT 541057 0003 330,— 075682 D001 54,—

3/8“-18 NPT 541057 0004 330,— 075682 D001 54,—

1/2“-14 NPT 541057 0005 365,— 075682 D001 54,—

3/4“-14 NPT 541057 0006 395,— 075682 D001 54,—

1“-11,5 NPT 541057 0007 450,— 075682 D001 54,—

1 1/4“-11,5 NPT 541057 0008 599,— 075682 D001 54,—

1 1/2“-11,5 NPT 541057 0009 669,— 075682 D001 54,—

2“-11,5 NPT 541057 0010 849,— 075682 D002 54,—

2 1/2“-8 NPT 541057 0011 949,— 075682 D002 54,—

3“-8 NPT 541057 0012 1.189,— 075682 D002 54,—
5138

Ringkaliber NPT
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• open halfronde gradenboog uit normaal staal
• Schaal niet-verblindend mat verchroomd
• Schaalverdeling 10 tot 170° Aflezing 1°
• Rail in de lengte verstelbaar met vastzetschroef, zijkant meetlat 45° afgeschuind 

Gradenboog, verstelbaar   
 

542005 0200

  

    

Gradenboog
mm

Raillengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 150 542005 0100 49,30 075006 D001 33,—

150 300 542005 0150 59,60 075006 D001 33,—

200 400 542005 0200 71,70 075006 D001 33,—

300 600 542005 0300 123,50 075006 D001 33,—
5139

 

 

• Open, halfronde gradenboog van normaal staal
• Schaalverdeling 0 tot 180°, uitlezing 1°, vastzetbout
• Gelaserde schaalverdeling, contrastrijk, erg goed afleesbaar, witte gradenverdeling
• Hardgecodeerd aluminium (HRC63)
• Krasvast, zwart geëloxeerd oppervlak

Gradenboog    

542002 0080

  

    

Diameter gradenboog
mm

Raillengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

80 120 542002 0080 26,90 075006 D001 33,—

120 150 542002 0120 29,60 075006 D001 33,—

150 200 542002 0150 38,10 075006 D001 33,—

200 300 542002 0200 46,10 075006 D001 33,—

300 500 542002 0300 86,90 075006 D001 33,—
5139

 

 

• Afstelling resp. nulstelling op elk egaal vlak mogelijk
• Meetlat kan over de kartelschroef in elke positie worden vastgezet
• roestvrij, meetkanten ultrafijn geslepen
• Meetbereik: 180°
• Aflezing: 0,05°
• Precisie : +/- 0,3°
• Functies: weergeven nullen / houdwaarde / weergave draaien voor bovenhands meten
• Levering in kunstleren tas incl. 1 batterij CR 2032 nr. 548079 6032

Digitale gradenboog    

542007 0120 542007 0150

542007 0200

  

    

Diameter gradenboog
mm

Raillengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

120 150 542007 0120 125,50 075006 D001 33,—

150 200 542007 0150 172,— 075006 D001 33,—

200 300 542007 0200 211,— 075006 D001 33,—
5139

 

  
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• parallaxvrije aflezing met loep
• Schaalverdeling 4 x 90°, aflezing 1/12° = 5 min.
• 3 rails, 150, 200 en 300 mm, omzetbaar en vastzetbaar
• 1 extra hoek

Universele hoekmeter met loep en fijne instelling    

Toepassingsvoorbeeld met extra hoek
 

 

    

Raillengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 | 200 | 300 542025 0001 153,50 075007 D001 46,—
5139
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• Digitale weergave naar keuze in hoekgraden of -minuten, nullen in elke positie
• Meetlat en meetzijden gehard, roestvrij
• automatische uitschakeling na 10 minuten rusttoestand
• eenvoudige afstelling via vaste referentiepunten
• Meetlat compleet verschuif- en klembaar
• Fijne instelling voor exacte afstelling van de hoekmaten
• Voorinstelling van hoeken (preset)
• combineerbaar met hoogtemeters, d.m.v. meegeleverde houder
• Batterijlevensduur tot 2000 uur
• Functie: AAN / UIT, PRESET voorselectie willekeurige hoeken, DATA/HOLD, omschakelen van decimaal naar 

graden, minuten, ZERO willekeurige nullen, omkering van de telrichting
• Levering incl. houder voor hoogtemeters en batterij CR2032 nr. 548079 6032
• Speciale toebehoren: Digimatic-kabel type F nr. 563100 0051 (1 m), nr. 563100 0052 (2m), USB-kabel 

type F-USB nr. 563110 0006

Universele hoekmeter DIGIMATIC    

 

    

    

Meetbereik Foutgrens
mm

Herhalingsnauwkeurigheid
µm

Raillengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

-360° tot +360° ± 2 min. 1 min. 150 mm 543001 0150 851,— 075007 D001 46,—

-360° tot +360° ± 2 min. 1 min. 300 mm 543001 0301 881,— 075007 D001 46,—
5106

 

  
• bijzonder geschikt voor werkzaamheden in gereedschaps- en vormenbouw
• Inhoud elk 1 stuk: 

Haarliniaal DIN 874, 100 mm met isolerende bescherming 
Winkelhaak DIN 875/00, 75 x 55 mm / 40 x 28 mm / 25 x 20 mm 
Eindmaat-afbakening 9 x 9 x 9 x 60 mm

Meetgereedschapsset voor gereedschapsmakers    

 

    
• Digitale weergave met gelijktijdige weergave van de waarden in graden, minuten en seconden en decimaal
• Automatische uitschakeling
• Eenvoudige kalibratie via vaste referentiepunten
• Meetrail volledig verschuif- en klembaar
• Meetbereik 4 x 90° / 2 x 180° / 360°
• Fijne instelling voor de nauwkeurige afstelling van de hoekmaten
• Functie: AAN/UIT, ZERO willekeurige nulinstelling, omkeren van de telrichting
• Wordt geleverd met 2 linialen, extra hoek, winkelhaak 60 x 50 mm en batterij CR2032, nr. 548079 6032

Digitale universele hoekmeter    

 

   

    

Raillengte
mm

Increment Foutgrens   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 | 300 0,005°/10“ +/- 5 min 542500 0360 559,— 075007 D001 46,—
5139

 

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Meetgereedschapsset 544050 0001 165,— 073103 D023 145,—
5140
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• Precisie 0, 1 en 2
• van hoogvast normaal staal of RVS
• Hoge randen en vlakke zijkanten fijn geslepen
• Levering tot maten 300 x 200 mm in vormverpakking

          

Vlakke en aanslagwinkelhaken  

  

          

Beenlengte Lengte doorsnede x breedte doorsnede
mm

Vlakke winkelhaak 
 Art. nr. €

Aanslagwinkelhaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 x 70 mm 20 x 5 545001 0003 20,10 545010 0003 32,20 075664 D001 30,—

150 x 100 mm 25 x 5 545001 0004 24,— 545010 0004 49,30 075664 D002 40,—

200 x 130 mm 30 x 6 545001 0005 34,— 545010 0005 64,40 075664 D002 40,—

250 x 165 mm 35 x 7 545001 0006 48,20 545010 0006 96,50 075664 D002 40,—

300 x 200 mm 40 x 8 545001 0007 58,90 545010 0007 127,— 075664 D002 40,—
5193 5193

Nauwkeurigheid 0 (DIN 875/0), normaal staal

 
 

  

        

Beenlengte Lengte doorsnede x breedte doorsnede
mm

Vlakke winkelhaak 
 Art. nr. €

Aanslagwinkelhaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

75 x 50 mm 15 x 5 545007 0002 46,80 545017 0002 55,30 075664 D001 30,—

100 x 70 mm 25 x 5 545007 0003 56,20 545017 0003 69,90 075664 D001 30,—

150 x 100 mm 25 x 5 545007 0004 74,40 545017 0004 94,30 075664 D002 40,—

200 x 130 mm 30 x 6 545007 0005 86,10 545017 0005 113,50 075664 D002 40,—
5193 5193

Nauwkeurigheid 0 (DIN 875/0), INOX

  

        

Beenlengte Lengte doorsnede x breedte doorsnede
mm

Vlakke winkelhaak 
 Art. nr. €

Aanslagwinkelhaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

75 x 50 mm 15 x 5 545020 0002 11,15 545025 0002 14,50 075664 D001 30,—   

100 x 70 mm 20 x 5 545020 0003 13,15 545025 0003 17,15 075664 D001 30,—   

150 x 100 mm 25 x 5 545020 0004 17,15 545025 0004 24,40 075664 D002 40,—   

200 x 130 mm 30 x 6 545020 0005 21,80 545025 0005 29,20 075664 D002 40,—   

250 x 165 mm 35 x 7 545020 0006 29,40 545025 0006 38,40 075664 D002 40,—   

300 x 200 mm 40 x 8 545020 0007 40,90 545025 0007 51,50 075664 D002 40,—   

500 x 330 mm 50 x 10 545020 1009 183,— 545025 1009 229,— 075664 D002 40,—   

1000 x 660 mm 70 x 15 545020 1012 649,— 545025 1012 989,—   073103 W130 40,—
5193 5193

Precisie 1 (DIN 875/1), normaal staal

  

        

Beenlengte Lengte doorsnede x breedte doorsnede
mm

Vlakke winkelhaak 
 Art. nr. €

Aanslagwinkelhaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

75 x 50 mm 15 x 5 545021 0002 11,65 545026 0002 17,80 075664 D001 30,—   

100 x 70 mm 20 x 5 545021 0003 13,90 545026 0003 21,— 075664 D001 30,—   

150 x 100 mm 25 x 5 545021 0004 17,90 545026 0004 32,20 075664 D002 40,—   

200 x 130 mm 30 x 6 545021 0005 28,30 545026 0005 40,80 075664 D002 40,—   

250 x 165 mm 35 x 7 545021 0006 35,10 545026 0006 53,60 075664 D002 40,—   

300 x 200 mm 40 x 8 545021 0007 44,30 545026 0007 76,40 075664 D002 40,—   

500 x 330 mm 50 x 10 545021 1009 335,— 545026 1009 400,— 075664 D002 40,—   

1000 x 660 mm 70 x 15 545021 1012 1.189,— 545026 1012 1.719,—   073103 W130 40,—
5193 5193

Precisie 1 (DIN 875/1), RVS

  

        

Beenlengte Lengte doorsnede x breedte doorsnede
mm

Vlakke winkelhaak 
 Art. nr. €

Aanslagwinkelhaak 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

75 x 50 mm 15 x 5 545030 0002 10,95 545035 0002 14,25 075664 D001 30,—   

100 x 70 mm 20 x 5 545030 0003 12,40 545035 0003 16,70 075664 D001 30,—   

150 x 100 mm 25 x 5 545030 0004 16,70 545035 0004 24,20 075664 D002 40,—   

200 x 130 mm 30 x 6 545030 0005 21,10 545035 0005 29,20 075664 D002 40,—   

250 x 165 mm 35 x 7 545030 0006 29,20 545035 0006 38,20 075664 D002 40,—   

300 x 175 mm 35 x 7 545030 0007 40,50 545035 0007 50,20 075664 D002 40,—   

500 x 250 mm 40 x 8 545030 1009 82,90 545035 1009 107,50 075664 D002 40,—   

600 x 300 mm 40 x 8 545030 1010 111,50 545035 1010 134,50 075664 D002 40,—   

750 x 375 mm 45 x 10 545030 1011 147,— 545035 1011 166,—   073103 W130 40,—

1000 x 50 mm0 50 x 10 545030 1012 229,— 545035 1012 232,—   073103 W130 40,—
5193 5193

Precisie 2 (DIN 875/2), normaal staal
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• voor eenvoudige uitlijn- en aftekenwerkzaamheden in de smederij
• Oppervlak verzinkt
• van hoogvast normaal staal
• Hoge randen en vlakke zijkanten tussengeslepen
• Precisie conform fabrieksnorm (niet kalibreerbaar)

Bankwerker-Platte en aanslaghoek   

  

        

Beenlengte Doorsnede
mm

Vlakke winkelhaak 
 Art. nr. €

Aanslagwinkelhaak 
 Art. nr. €

150 x 100 mm 20 x 5 546001 0001 7,80 546005 0001 11,65

200 x 130 mm 22 x 5 546001 0002 8,30 546005 0002 14,75

250 x 160 mm 25 x 5 546001 0003 9,95 546005 0003 17,35

300 x 180 mm 25 x 5 546001 0004 12,15 546005 0004 22,20

400 x 230 mm 30 x 5 546001 0005 14,75 546005 0005 26,10

500 x 280 mm 30 x 5 546001 0006 17,35 546005 0006 35,60

600 x 330 mm 30 x 5 546001 0007 21,80 546005 0007 52,90

750 x 375 mm 30 x 5 546001 0008 25,40 546005 0008 56,60

1000 x 500 mm 30 x 5 546001 0009 33,90 546005 0009 85,30
5140 5140

 

 

 

 

• Hardgecodeerd aluminium (HRC63)
• Krasvast, zwart geëloxeerd oppervlak
• Gelaserde schaalverdeling
• Hoge kanten en vlakke zijden fijn geslepen
• Rail met contrastrijke, erg goed afleesbare, witte millimeterverdeling

Centreerhaak met millimeterindeling    

 B
  

 A

A Beenlengte   B 
Beenlengte 2

 

   

    

Pootlengte
mm

Beenlengte 2
mm

Geschikt voor maximale assen
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 70 90 546011 0100 48,20 075665 D001 50,—

150 130 190 546011 0150 50,90 075665 D002 58,—

200 150 220 546011 0200 56,— 075665 D002 58,—

300 180 280 546011 0300 101,— 075665 D002 58,—

400 250 380 546011 0400 228,— 075665 D002 58,—

500 330 530 546011 0500 268,— 075665 D002 58,—
5139

 

  
• 45°
• van normaal staal
• Hoge randen en vlakke zijkanten fijn geslepen

Punthoek met aanslag    

546025 0120

  

    

Beenlengte Lengte doorsnede x breedte doorsnede
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

120 x 80 mm 20 x 5 546025 0120 42,10 075664 D002 40,—

150 x 100 mm 20 x 5 546025 0150 45,20 075664 D002 40,—

200 x 130 mm 25 x 5 546025 0200 57,70 075664 D002 40,—
5193

 

      
• Precisie 00
• Haarmeetkanten geslepen en gelept
• Vlakke zijden geslepen

Winkelhaak    

544005 0004

  

    

Beenlengte Lengte doorsnede x breedte doorsnede
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

50x40 mm 13x4 mm 544005 0003 47,10 075664 D001 30,—

75x50 mm 15x4,5 mm 544005 0004 51,10 075664 D001 30,—

100x70 mm 19x6 mm 544005 0005 68,60 075664 D001 30,—

150x100 mm 25x7 mm 544005 0006 83,60 075664 D002 40,—

200x130 mm 32x7 mm 544005 0007 116,50 075664 D002 40,—

300x200 mm 40x8 mm 544005 0009 232,— 075664 D002 40,—
5193
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Kraspennen   
 

  

    

Beschrijving L
mm

  
 Art. nr. €

Recht 180 547001 0180 4,27

Offset 165 547001 0165 5,80

Offset 250 547001 0250 3,87
5142

vaste kraspennen
• Kraspen recht 

CrV- -staal, gehard, uit een stuk met rechte punt en gekartelde greep
• Kraspen afgehoekt, 165 mm 

CrV-staal, gehard, uit een stuk met rechte en schuine punt, gekartelde greep
• Kraspen afgehoekt, 250 mm 

CrV-staal, gehard, elk met een rechte en een gebogen ingeschroefde naald, greep gekarteld, lengte 80 mm

547001 0165

547001 0180

547001 0250

  

     

Benaming L
mm

  
 Art. nr. €

ATORN aftekennaald met aansteekclip, systeem drukpen 146 547005 0002 18,75

Kraspen 150mm met HM-punt, aansteekclip 6-kantig, verchroomd 150 547005 0004 6,10
5142

Kraspennen met verwisselbare HM-naalden
• ATORN hardmetalen aftekennaald met aansteekclip, systeem drukpen 

Naald uitwisselbaar, stabiele spantang, metalen schacht vernikkeld, voor materialen tot ca. 60 HR

  
• krachtige vorm met hoekige benen
• van staal, gesmeed en fijngeslepen
• gefreesd weefsel met nietscharnier
• Punten en meetvlakken gehard
• met of zonder instelboog

Passer   
 

 

        

L
mm

zonder instelboog 
 Art. nr. €

met instelboog 
 Art. nr. €

150 547010 0150 11,15 547015 0150 15,25

200 547010 0200 13,50 547015 0200 18,55

250   547015 0250 23,20

300 547010 0300 22,60 547015 0300 30,50
5142 5142

 

547010 0200
547015 0200

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…
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• sterke vierkantuitvoering
• van staal, geslepen en gepolijst
• Punt en meetvlakken gehard
• Snel en fijne instelling via spil met vastzetmoer
• door ringveren gelijkblijvende veerspanning
• met vaste of verwisselbare punten

Precisie-Steekpasser met veer   
 

 

        

L
mm

vaste punten 
 Art. nr. €

verwisselbare punten 
 Art. nr. €

140 547020 0140 12,70 547025 0140 13,80

190 547020 0190 15,65 547025 0190 16,40

290 547020 0290 18,75 547025 0290 19,70

Reservepunt   547025 0002 2,16
5142 5142

 

547020 0140547025 0140

  
• met kantige stalen benen
• Punt en meetvlakken gehard en geslepen
• Snel en fijne instelling via spil met vastzetmoer
• door ringveren gelijkblijvende veerspanning

Veerpasser en krompasser   
 

 

        

L
mm

Veerpasser 
 Art. nr. €

Krompasser 
 Art. nr. €

150 547040 0151 9,80 547045 0151 9,30

200 547040 0201 11,55 547045 0201 11,75

300 547040 0301 15,25 547045 0301 15,65
5142 5142

 

547040 0151 547045 0151

      
• voor snel en eenvoudig aftekenen
• Afleesgedeelte mat verchroomd
• verhoogde geleidingsranden
• Schaalindeling inch / mm
• Nonius 0,10 mm / 1/128 inch

Markeerschuifmaat met afschrijfpen   
 

 

  

    

Benaming Meetbereik
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Markeerschuifmaat met afschrijfpen 200 500810 0102 50,— 072008 D001 16,—

Markeerschuifmaat met afschrijfpen 400 500810 0201 109,— 072008 D003 39,—

Reservekraspen  500810 0401 9,55   
5108

 

 

• gehard aluminium (HRC63)
• krasvast, zwart geëloxeerd oppervlak
• gelaserde scala
• vlakke rail
• Nonius 0,05 mm

Afschrijfliniaal    

 
 

 

     

Max. meetbereik lengte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

200 547401 0200 34,— 072008 D001 16,—

300 547401 0300 38,70 072008 D002 21,—
5108
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• Gelegeerd speciaal staal, alzijdig geslepen
• Controlevlak volgens DIN 874
• Vorm A: rechthoekige dwarsdoorsnede 

Vorm B: I-vormige dwarsdoorsnede met twee handgleuven
• Nauwkeurigheid 0: voor de fijnste controlewerkzaamheden 

Nauwkeurigheid 1: voor controlewerkzaamheden 
Nauwkeurigheid 2: voor algemeen werkplaatsgebruik

• met ingeëtst testresultaat
• Lengtes van meer dan 1000 mm en roestvrij uitvoering op aanvraag

Vlakke precisie liniaal   
 

Vorm BVorm A

     

     

L
mm

Doorsnede
mm

Effenheid van het controlevlak
µm

Vorm Gewicht
kg

Speciaal staal 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 50 x 10 7 A 1,90 547618 0500 86,30 075035 D002 39,—

1000 60 x 12 12 A 5,65 547618 1000 216,— 075035 D003 62,—
5143

Precisie 0

 

     

     

L
mm

Doorsnede
mm

Effenheid van het controlevlak
µm

Vorm Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 40 x 8 12 A 1,25 547620 0500 45,50 075035 D002 39,—

1000 50 x 10 21 A 3,80 547620 1000 85,90 075035 D003 62,—
5143

Precisie 1

     

     

L
mm

Doorsnede
mm

Effenheid van het controlevlak
µm

Vorm Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 30 x 6 21 A 0,70 547622 0500 30,20 075035 D002 39,—

1000 40 x 8 33 A 2,50 547622 1000 62,— 075035 D003 62,—
5143

Precisie 2

ingeëtst testresultaat

 

• Hoge kanten geslepen en exact gejusteerd
• Eén zijde met nauwkeurige mm-indeling
• Tolerantieklasse volgens DIN 2268
• Vorm A: aan beide zijden 10 mm beschermingsuiteinden, DIN 866/A 

Vorm B: rechts 10 mm beschermingsuiteinde, DIN 866/B
• Lengtes van meer dan 1000 mm en roestvrije uitvoering op aanvraag

Werkplaatmeetlat van staal   
 

   

     

L
mm

Doorsnede
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 30 x 6 0,70 548106 0500 36,— 075003 D001 39,—

1000 40 x 8 2,50 548106 1000 87,10 075003 D002 59,—
5143

DIN 866/A

 

   

     

L
mm

Doorsnede
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

500 25 x 5 0,50 548109 0500 21,40 075003 D001 39,—

1000 30 x 6 1,40 548109 1000 40,90 075003 D002 59,—
5143

DIN 866/B
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• Veerbandstaal
• Oppervlak gematteerd,schaalverdeling en cijfers zwart geëtst
• Precisie van de schaalindeling: DIN 7168 m

Stalen liniaal   
 

548001 0300

  

    

L
mm

Doorsnede
mm

  
 Art. nr. €

200 13 x 0,5 548001 0200 2,32

300 15 x 0,5 548001 0300 2,93

500 20 x 0,5 548001 0500 5,75

1000 20 x 0,5 548001 1000 19,45

2000 30 x 1,0 548001 2000 49,80
5143

 

 

• voor het meten van buitenomtrek en diameter
• Veerbandstaal met millimeterindeling, lasergeschaald
• Nonius 0,1 mm
• Foutgrenzen conform DIN 866
• Bandbreedte 16 mm
• Normaal staal of V2A-uitvoering van roestvrij verenstaal

Bandmaat Circometer CJU   
 

 

  

        

Meetbereik-Ø
mm

Meetbereik-omtrek
mm

Normaal staal 
 Art. nr. €

roestbestendig 
 Art. nr. €

20-300 60-950 548050 0300 78,80 548055 0300 93,20

300-700 940-2200 548050 0700 95,20 548055 0700 120,—

700-1100 2190-3460 548050 1100 117,— 548055 1100 163,—

1100-1500 3450-4720 548050 1500 144,— 548055 1500 204,—

1500-1900 4710-5980 548050 1900 173,— 548055 1900 246,—

1900-2300 5960-7230 548050 2300 194,— 548055 2300 295,—
5145 5145

 
548050 0700

      
• wigvormige doorsnede
• Speciaal staal gehard en gebruineerd of roestvrij staal gehard en niet-verblindend mat verchroomd
• Haarmeetkant zeer fijn gelept
• met kunststof isolatiegreep

Haarliniaal    

 

        

L
mm

gehard 
 Art. nr. €

roestvrij gehard 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

75 547501 0075 14,90 547505 0075 22,— 075034 D001 29,—

100 547501 0100 16,90 547505 0100 23,70 075034 D001 29,—

125 547501 0125 19,80 547505 0125 27,10 075034 D002 34,—

150 547501 0150 22,50 547505 0150 35,70 075034 D002 34,—

200 547501 0200 28,— 547505 0200 41,10 075034 D002 34,—

300 547501 0301 54,— 547505 0301 78,— 075034 D003 48,—

400 547501 0401 98,— 547505 0401 148,— 075034 D003 48,—

500 547501 0501 149,— 547505 0501 199,— 075034 D003 48,—
5193 5193

 

547501 0100
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Rolmaten   
 

   

    

L
mm

Bandbreedte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3 13 0,4 548041 0003 21,— 075004 D003 40,—

5 19 0,6 548041 0005 34,60 075004 D005 52,—
5144

Precisie van de EG-klasse I
• Behuizing van slagvaste ABS-kunststof gechromeerd met gordelclip
• gewelfd staalband, geel gelakt
• 2-delige rem voor het zeer nauwkeurig vergrendelen
• Schokdempersysteem voor behoedzaam achteruitlopen van de band
• voor buiten- en binnenmetingen

 

 

   

    

L
mm

Bandbreedte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

2 16 0,7 548030 0002 12,25 075004 D003 40,—

3 16 0,9 548030 0003 14,75 075004 D003 40,—

5 16 1,3 548030 0005 21,90 075004 D005 52,—
5144

Precisie van de EG-klasse II
• stabiele duurzame uitvoering
• Behuizing van hoogvaste kunststof met gordelclip
• gewelfd staalband, geel gelakt
• automatische bandinvoer en terugloopvergrendeling
• glijdende eindhaak

 

   

    

L
mm

Bandbreedte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3 13 0,9 548040 0003 17,70 075004 D003 40,—
5144

met kijkvenster, nauwkeurigheid conform EG-klasse II
• Via het kijkvenster kunnen de binnenmaten eenvoudig worden afgelezen
• Behuizing van hoogvaste kunststof
• automatische bandinvoer en terugloopvergrendeling
• geel gelakt
• glijdende eindhaken

 

   

    

L
mm

Bandbreedte
mm

Foutgrens
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5 19 1,3 548030 1005 21,— 075004 D005 52,—

8 25 1,9 548030 1008 28,90 075004 D008 69,—
5144

Met magnetische eindhaken, nauwkeurigheid EG-klasse II
• Behuizing van slagvaste ABS-kunststof, gechromeerd, met riemclip
• Gewelfde staalband, geel gelakt
• Exacte bandrem voor nauwkeurige inwendige metingen
• Voor uitwendige- en inwendige metingen

 

 

• Precisie EG-klasse II
• witte staalband
• Millimeterindeling eenzijdig
• CE-gekeurd

Rolmaten    

  

    

L
m

Breedte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5 19 548032 1005 17,45 075004 D005 52,—
5144

Met magnetische eindhaken

  

    

L
m

Breedte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3 16 548032 0003 8,— 075004 D003 40,—

5 19 548032 0005 11,95 075004 D005 52,—

8 25 548032 0008 19,25 075004 D008 69,—
5144

Met geleidende eindhaken

  Max. meettolerantie conform EG-norm ± mm
  Lengte m             Klasse I               Klasse II           Klasse III
       2                     0,30                   0,70                1,40
       3                     0,40                   0,90                1,80
       5                     0,60                   1,30                2,60
       8                     0,90                   1,90                3,80
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• Koolstofstaal
• ontbraamde randen
• zeer exacte en goed afleesbare opdruk
• met rolbandmaatblokkering
• Eindhaken en bandbescherming van roestvast staal
• voor buiten- en binnenmeting
• glijdende eindhaak
• Precisie van de EG-klasse II

Rolmaten    

  

    

L
mm

Bandbreedte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3 16 548046 0030 14,65 075004 D003 40,—

5 19 548046 0050 20,60 075004 D005 52,—

8 25 548046 0080 36,40 075004 D008 69,—
5144

SelfLock
• zelfvergrendelend mechanisme voor lichtlopende achteruitlopen van de band
• gemakkelijk te bedienen duimtoets
• ergonomische vormgeving voor rechts- en linkshandige
• duurzaam dankzij nylon coating
• Walsvorm voor verhoogde stabiliteit en gereduceerde glans

   

 

  

    

L
mm

Bandbreedte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5 19 548047 0050 22,60 075004 D005 52,—

8 25 548047 0080 35,80 075004 D008 69,—
5144

MagGrip Dublx
• band aan beide zijn bedrukt voor gemakkelijk aflezen
• magnetische punt
• geribbelde eindhaken
• duurzaam dankzij nylon coating
• Walsvorm voor verhoogde stabiliteit en gereduceerde glans

   

 

  

    

L
mm

Bandbreedte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

3 16 548048 0030 19,65 075004 D003 40,—

5 19 548048 0050 27,80 075004 D005 52,—

8 25 548048 0080 49,20 075004 D008 69,—
5144

RVS rubber
• Roestvast staal voor betere roestvrijheid
• zilverband met nyloncoating voor een maximale levensduur
• Walsvorm voor verhoogde stabiliteit en gereduceerde glans
• slagvaste behuizing

   

 

  

    

L
mm

Bandbreedte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5 27 548042 0050 31,30 075004 D005 52,—

8 27 548042 0080 41,80 075004 D008 69,—
5144

Powerblade II
• brede bandmaat met speciale boogvorm voor bijzonder hoge stabiliteit
• HI-Viz tweekleurenlak voor beter aflezen
• duurzaam dankzij nylon coating
• gepatenteerde magneet Dual-End-haak
• nieuwe compacte behuizing met rubberbescherming

   

 

  

    

L
mm

Bandbreedte
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

20 10 548036 1020 38,60 075004 D020 94,—

30 10 548036 1030 49,— 075004 D030 100,—
5144

FastBack
• geribbelde eindhaken
• compacte en ergonomische behuizing
• duurzaam dankzij nylon coating
• Model FastBack: met tijdsbesparende ijlgang vor oprollen
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• geselecteerd hout
• vocht- en vuilwerend door speciale UV-lak
• goed afleesbare millimeterindeling zwart/rood, aan beide zijden, boven en onder
• Precisie van de EG-klasse III

Houten duimstok   
 

 548020 0002
    

    

Verbinding L
mm

Breedte
mm

Schakels   
 Art. nr. €

open nagels 2 16 10 548020 0002 4,27
5143

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… UNICHECK.

Flexibel, nauwkeurig, universeel…

 

• begindeel aan beide zijden met dezelfde schaal, in kleur aangegeven, bijzonder 
geschikt voor het aftekenen en overbrengen van maten

• witte scharnierende delen met zwarte schaalaanduiding, blauw beginstuk met witte 
schaalaanduiding

• robuuste uitvoering, met messingkappen
• hoekverdeling met schaalaanduidingen
• stabiele scharnieren
• Precisie van de EG-klasse III

Houten duimstok    

 

 
   

    

L
m

Breedte
mm

Aantal kettingschakels   
 Art. nr. €

2 16 10 548022 0002 6,95
5143
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• voor het bepalen van de schroefdraadstijging bij buiten- en binnenschroefdraad
• Stalen uitvoering met vastzetschroef
• Draadtanden gestanst
• niet kalibreerbaar

Draadsjablonen   
 

548501 0024

    

    

Aantal 
bladen

Uitvoering Spoed metrisch 60°
mm

Spoed Whitworth 55°
Gang/inch

  
 Art. nr. €

24 Metrisch 60° 0,25-6,0 - 548501 0024 5,40

52 combineert metrisch 60° en Whitworth 55° 0,25-6,0 62-4 548501 0052 7,75
5147

 

 

• Concave en convexe kalibers voor het controleren van binnen- en buitenrondingen die delen van een cirkel vormen
• Stalen uitvoering met gefreesde enkele bladen
• Klemschroef voor het vastzetten van de bladen
• niet kalibreerbaar

Radiussjablonen   
 

 
548505 0015

  

    

Radii
mm

Stijging
mm

  
 Art. nr. €

1,0-  7,0 1,0 tot 3,0 = 0,25, vanaf 3,0 = 0,5 548505 0017 17,20

7,5-15,0 7,5 tot 15, 0 = 0,5 548505 0016 18,65

15,5-25,0 15,5 tot 20,0 = 0,5, vanaf 20,0 = 1,0 548505 0015 16,35
5147

 

 

• 548531 0210 voor het controleren van haaks gelaste naden 
Uitvoering 12 blaadjes (3 / 3,5 / 4 / 4,5 / 5 / 5,5 / 6 / 6,5 / 7 / 8 / 9 / 10 / 12 mm)

• 548531 0211 voor het meten van vlakke lasnaden en lasnaden in hoeken 
Uitvoering met schuiven, meetbereik 20 mm, aflezing 0,1 mm

• niet kalibreerbaar

Lasnaadkalibers   
 

548531 0210

548531 0211

 

    

Uitvoering   
 Art. nr. €

12 blaadjes 548531 0210 26,30

met schuif 548531 0211 43,20
5147

 

 

• voor controle van de centrische positie van de dwarssnede
• Staal
• Hoek 118° met schaalverdeling
• niet kalibreerbaar

Slijpkaliber voor spiraalboren   
 

 
 

    

Bereik   
 Art. nr. €

voor spiraalboren tot Ø 50 mm 548510 0001 2,52
 

 

 

• Staal
• met beletterde isneden van de verschillende hoeken en spoed
• niet kalibreerbaar
• 5485150001 Draadstaalkaliber voor metrisch schroefdraad 60° 

5485150002 Draadstaalkaliber voor Whitworth-schroefdraad 55° 
5485150003 Trapeziumdraad-staalkaliber 30° voor trapeziumschroefdraad conform DIN 103, spoed 2-12 mm 
5485150004 Universeel schroefdraad-staalkaliber voor alle voorkomende driehoekige en vlakke schroefdraden

Draadstaal en universele slijpkalibers   
 

548515 0002

548515 0003

 

    

Bereik   
 Art. nr. €

Draadstaalkaliber 60° 548515 0001 4,78

Stalen schroefdraadkaliber 55° 548515 0002 4,78

Trapeziumschroefdraad-staalkaliber 30° 548515 0003 5,30

Universeel schroefdraad-staalkaliber 548515 0004 5,30
5147
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• met insneden voor: 
Trapeziumschroefdraad DIN 103 spoed 2-12 mm / snijhoek 40° - 80° 
Spits schroefdraad 55° en 60°

• Afmeting 90 x 40 x 2 mm
• niet kalibreerbaar

Gecombineerd draai- en draadstaalkalibers   
 

 

    

Afmetingen L x B x H
mm

  
 Art. nr. €

90 x 40 x 2 548531 0010 10,95
5147

 

 

 

    

Afmetingen L x B x H
mm

  
 Art. nr. €

90 x 40 x 2 548531 0011 14,95
5147

• Uitvoering als 548531 0011 echter met opgeniete wijzer voor het controleren van de vrijloophoek

 

 

• Voor het snel en veilig aflezen van meetwaarden bij spleetmetingen
• Aflezing 0,1 mm
• Niet kalibreerbaar

Meetwig   
 

   

    

Meetbereik
mm

Materiaal   
 Art. nr. €

0,5 - 11 Kunststof 548300 5010 71,10
5145

 

 

• voor het meten van sleuven, spleten of speling in leibanen, lagers, zuigers enz.
• de staalblaadjes kunnen afzonderlijk of met meerdere samen worden gebruikt
• elk afzonderlijke blad is aangeduid met een diktemaat
• niet kalibreerbaar

Voelermatenset   
 

   

    

Aantal bladen Bladsterkte
mm

Stijging
mm

  
 Art. nr. €

13 0,05-1,0 0,05-0,3=0,05 / vanaf 0,3=0,1 548520 0013 3,24

20 0,05-1,0 0,05-1,0=0,05 548520 0020 5,45
5147

Staal in metalen schede
• veerharde staalplaatjes 100 mm lang, conisch toelopend
• met klemschroef

548520 0020

   

    

Aantal bladen Bladsterkte
mm

Stijging
mm

  
 Art. nr. €

13 0,05-1,0 0,05-0,3=0,05 / vanaf 0,3=0,1 548600 0013 12,15

20 0,05-1,0 0,05-1,0=0,05 548600 0020 15,20
5147

Staal aan de ring
• veerharde staalplaatjes 200 mm lang, gelijkblijvend breed

548600 0013

   

    

Aantal bladen Bladsterkte
mm

Stijging
mm

  
 Art. nr. €

20 0,05-1,0 0,05-1,0=0,5 548521 0020 26,70
5147

Messing
• antimagnetisch
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• Voor het instellen en controleren van klepspelingen, elektrodenafstanden 
en het meten van lagerspeling of als opvulling in de montage

• Veerharde staalband
• Lengte 5 m, breedte 12,7 mm
• Doos met dispensersleuf
• vanaf 0,08 mm banddikte elke 120 mm bedrukt met de nominale maat

 

Voelermaatband in rollen, 13 mm x 5 m    

 

    

Nominale dikte
mm

Normaal staal 
 Art. nr. €

0,01 548525 0001 58,50

0,02 548525 0002 44,90

0,03 548525 0003 16,90

0,04 548525 0004 16,90

0,05 548525 0005 14,30

0,06 548525 0006 12,30

0,07 548525 0007 12,30

0,08 548525 0008 12,30

0,09 548525 0009 12,30

0,10 548525 0010 12,30

0,12 548525 0012 12,30

0,15 548525 0015 12,30

0,18 548525 0018 12,30

0,20 548525 0020 12,30

0,25 548525 0025 12,30
5147

 

    

Nominale dikte
mm

Normaal staal 
 Art. nr. €

0,30 548525 0030 12,30

0,35 548525 0035 14,30

0,40 548525 0040 14,30

0,45 548525 0045 14,30

0,50 548525 0050 14,30

0,55 548525 0055 21,50

0,60 548525 0060 21,50

0,65 548525 0065 21,50

0,70 548525 0070 21,50

0,75 548525 0075 21,50

0,80 548525 0080 21,50

0,85 548525 0085 22,80

0,90 548525 0090 22,80

0,95 548525 0095 22,80

1,00 548525 0100 22,80
5147

Normaal staal

548525 0030

 

    

Nominale dikte
mm

Corrosievast staal 
 Art. nr. €

0,01 548524 0001 63,40

0,02 548524 0002 48,—

0,03 548524 0003 20,90

0,04 548524 0004 20,90

0,05 548524 0005 18,15

0,06 548524 0006 15,30

0,07 548524 0007 15,30

0,08 548524 0008 15,30
5147

 

    

Nominale dikte
mm

Corrosievast staal 
 Art. nr. €

0,09 548524 0009 15,30

0,10 548524 0010 15,30

0,12 548524 0012 15,30

0,15 548524 0015 15,30

0,18 548524 0018 15,30

0,20 548524 0020 15,30

0,25 548524 0025 15,30
5147

Roestvaststaal

 

        

Benaming Normaal staal 
 Art. nr. €

Corrosievast staal 
 Art. nr. €

Voelermaatbandset 0,01 tot  
0,25 mm  |  0,01 mm  |  0,02 mm  |  0,03 mm  |  0,04 mm  |  0,05 mm  |  
0,06 mm  |  0,07 mm  |  0,08 mm  |  0,09 mm  |  0,10 mm  |  0,12 mm  |  

0,15 mm  |  0,18 mm  |  0,20 mm  |  0,25 mm

548525 1000 263,—   

Voelermaatbandset 0,30 tot  
1,00 mm  |  0,30 mm  |  0,35 mm  |  0,40 mm  |  0,45 mm  |  0,50 mm  |  
0,55 mm  |  0,60 mm  |  0,65 mm  |  0,70 mm  |  0,75 mm  |  0,80 mm  |  

0,85 mm  |  0,90 mm  |  0,95 mm  |  1,00 mm

548525 2000 314,—   

Voelermaatbandset 0,01 tot  
0,25 mm  |   0,01 mm  |  0,02 mm  |  0,03 mm  |  0,04 mm  |  0,05 mm  |  
0,06 mm  |  0,07 mm  |  0,08 mm  |  0,09 mm  |  0,10 mm  |  0,12 mm  |  

0,15 mm  |  0,18 mm  |  0,20 mm  |  0,25 mm

  548524 1000 283,—

5147 5147

Set
•  15 voelermaatbanden
• in de wandhouder met voelermaatbandhouder voor het afnemen van delen 

voelerband  

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Voelermaatbandhouder 548526 0001 4,73
5147

Toebehoren
• Voelermaatbandhouder met klem voor banden tot 13 mm breedte
• Grootte 125 x 17
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• voor het instellen van gereedschappen en vormen, Afstellen van toestellen en apparaten, Compenseren 
van toleranties, leggen onder inrichtingen, Uitlijnen van machines, Instellen van lagerspeling enz.

• Materialen: 
548550... C-staal, gehard veerbandstaal materiaalnr.1.1274, magnetisch 
548551.... /548552.... roestvrij, RVS veerbandstaal materiaalnummer 1.4310, zwak magnetisch

• Levering in stevige schuifbox 
548550.... 10 blad / box 
548551.... / 558552.... 5 blad / box

Onderlegfolies (Precisie-uitvoering)    

 

 

            

Sterkte
mm

C-staal 50 mm x 300 mm 
 Art. nr. €

roestvrij 100 mm x 500 mm 
 Art. nr. €

Roestvrij 150 mm x 500 mm 
 Art. nr. €

0,01 548550 0001 63,50 548551 0001 76,10   

0,02 548550 0002 36,30 548551 0002 43,20   

0,05 548550 0005 22,40 548551 0005 30,10 548552 0005 46,40

0,10 548550 0010 17,85 548551 0010 28,60 548552 0010 43,60

0,15 548550 0015 18,65 548551 0015 28,60 548552 0015 44,60

0,20 548550 0020 18,25 548551 0020 35,70 548552 0020 55,10

0,25 548550 0025 18,80 548551 0025 37,60 548552 0025 57,50

0,30 548550 0030 18,80 548551 0030 35,70 548552 0030 55,10

0,40 548550 0040 20,60 548551 0040 41,20 548552 0040 62,—

0,50 548550 0050 20,60 548551 0050 47,60 548552 0050 72,10

0,60 548550 0060 33,10 548551 0060 66,70 548552 0060 97,60

0,70 548550 0070 33,50 548551 0070 75,30 548552 0070 110,—

0,80 548550 0080 33,70 548551 0080 78,— 548552 0080 120,—

0,90 548550 0090 33,90 548551 0090 78,80 548552 0090 126,50

1,00 548550 0100 33,50 548551 0100 80,20 548552 0100 129,—
5147 5147 5147

 

 

• voor het instellen van gereedschappen en vormen, Afstellen van toestellen en apparaten, 
Compenseren van toleranties, leggen onder inrichtingen, Uitlijnen van machines, Instellen van 
lagerspeling enz.

• Materialen: 
548527.... / 548528.... C-staal, gehard veerbandstaal materiaalnr.1.1274, magnetisch 
548529.... roestvrij, RVS veerbandstaal materiaalnummer 1.4310, zwak magnetisch

Voelermaatband in rollen    

 

 

            

Sterkte
mm

C-staal 25 mm x 5 m 
 Art. nr. €

C-staal 50 mm x 5 m 
 Art. nr. €

Roestvrij 100 mm x 5 m 
 Art. nr. €

0,01 548527 0001 65,90 548528 0001 94,— 548529 0001 129,—

0,02 548527 0002 36,70 548528 0002 52,30 548529 0002 83,40

0,03 548527 0003 26,40 548528 0003 38,20   

0,04 548527 0004 26,20 548528 0004 37,60   

0,05 548527 0005 22,60 548528 0005 35,20 548529 0005 56,40

0,06 548527 0006 17,95 548528 0006 26,40   

0,07 548527 0007 17,95 548528 0007 26,40   

0,08 548527 0008 17,95 548528 0008 26,40   

0,09 548527 0009 17,95 548528 0009 26,40   

0,10 548527 0010 17,95 548528 0010 25,60 548529 0010 53,50

0,12   548528 0012 27,—   

0,15 548527 0015 18,40 548528 0015 27,— 548529 0015 53,50

0,18   548528 0018 27,30   

0,20 548527 0020 18,40 548528 0020 26,60 548529 0020 65,90

0,25 548527 0025 18,80 548528 0025 27,30 548529 0025 69,10

0,30 548527 0030 18,65 548528 0030 27,— 548529 0030 65,90

0,35   548528 0035 29,90   

0,40 548527 0040 20,60 548528 0040 29,90 548529 0040 76,60

0,45   548528 0045 29,90   

0,50 548527 0050 21,60 548528 0050 29,90 548529 0050 88,30

0,60 548527 0060 29,50 548528 0060 47,60 548529 0060 117,—

0,70 548527 0070 31,90 548528 0070 47,60 548529 0070 132,50

0,80 548527 0080 32,90 548528 0080 47,90 548529 0080 142,50

0,90 548527 0090 32,90 548528 0090 47,90 548529 0090 144,—

1,00 548527 0100 32,50 548528 0100 47,90 548529 0100 148,—
5147 5147 5147
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• voor snelle en precieze positionering van meetklokken
• verbeterde fijne instelling aan de magneetvoet
• sterke, schakelbare magneetvoet
• Universele houder voor gangbare meetklokken
• stabiele armmechaniek met driepuntssysteem
• Opname meetapparaat Ø 8 mm, 6 mm, 3/8“ en zwaluwstaart

Magneet-meetstatieven PH    

        

    

Model L1
mm

D1
mm

L2
mm

D2
mm

Magneetvoet l x b x h
mm

Houdkracht
N

Magneetvoetdraad   
 Art. nr. €

PH 6400 203 14 185 12 60 x 50 x 55 800 M 8 550110 6400 92,90

PH 6600 260 16 225 16 75 x 50 x 55 1000 M 8 550110 6600 152,—

PH 6800 350 18 225 16 120 x 50 x 55 1300 M 10 x 1,25 550110 6800 182,50
5149

Fijne verstelling aan de opname meetapparaat

ArmmechaniekFijne instelling opname

 

550110 6400

        

    

Model L1
mm

D1
mm

L2
mm

D2
mm

Magneetvoet l x b x h
mm

Houdkracht
N

Magneetvoetdraad   
 Art. nr. €

PH3100 120 10 110 8 40 x 30 x 35 320 M 5 550110 3100 60,70

PH2040 203 14 185 12 60 x 50 x 55 800 M 8 550110 2040 93,90

PH4016 260 16 225 16 75 x 50 x 55 1000 M 8 550110 4016 152,—
5149

Fijne verstelling op magneetvoet

Fijne instelling magneetvoet

550110 2040

      

    

Model L1
mm

D1
mm

L2
mm

D2
mm

Magneetvoetdraad   
 Art. nr. €

PH 6410 203 14 185 12 M 8 550110 6401 82,50

PH 6610 260 16 225 16 M 8 550110 6610 127,—

PH 6810 350 18 225 16 M 10 x 1,25 550110 6810 134,50
5149

Meetstatief zonder voet, fijne verstelling op de meetapparaatopname
• Meetapparaatopname diam. 8 mm, 6 mm, 3/8“ en zwaluwstaart

550110 6610
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• voor snelle en precieze positionering van meetklokken
• met mechanische centrale klemming
• verbeterde fijne instelling aan de magneetvoet
• sterke, schakelbare magneetvoet
• Universele houder voor gangbare meetklokken
• stabiele armmechaniek met centrale klemming

Magneet-meetstatieven    

 

 

Armmechaniek

       

    

Model L1
mm

L2
mm

L3
mm

Magneetvoet l x b x h
mm

Houdkracht
N

Magneetvoetdraad   
 Art. nr. €

NF 61003 56 51 71 40 x 30 x 35 320 M 5 550501 1001 146,—

DG 61003 110 101 71 60 x 50 x 55 800 M 8 550501 2001 206,—

MG 61003 133 113 71 60 x 50 x 55 800 M 8 550501 3001 229,—

MA 61003 287 223 71 120 x 50 x 55 1300 M 10 x 1,25 550501 4001 450,—
5149

Compleet statief met fijnverstelling 
op de meetapparaatopname
• Meetapparaatopname diam. 8 mm, 6 

mm, 3/8“ en zwaluwstaart

 

Fijne instelling opname

Fijne instelling magneetvoet

DG 61003

       

    

Model L1
mm

L2
mm

L3
mm

Magneetvoet l x b x h
mm

Houdkracht
N

Magneetvoetdraad   
 Art. nr. €

NF 10403 56 51 21,5 40 x 30 x 35 320 M 5 550501 1101 119,50

DG 10503 110 101 21,5 60 x 50 x 55 800 M 8 550501 2101 154,—

MG 10503 133 113 21,5 60 x 50 x 55 800 M 8 550501 3101 179,50
5149

Compleet statief met fijnverstelling op de magneetvoet
• Opname meetapparaat Ø 8 mm en zwaluwstaart

 
DG 10503

     

    

Model L1
mm

L2
mm

L3
mm

Magneetvoetdraad   
 Art. nr. €

NF 60103 56 51 71 M 5 550501 1010 133,50

DG 60103 110 101 71 M 8 550501 2010 169,50

MG 60103 133 113 71 M 8 550501 3110 212,—

MA 60103 287 223 71 M 10 x 1,25 550501 4010 415,—
5149

Knikarmstatief zonder voet, fijnverstelling op de meetapparaatopname
• Meetapparaatopname diam. 8 mm, 6 mm, 3/8“ en zwaluwstaart

 

Fijne instelling opname
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Voeten voor meetstatieven   

• Magneetvoeten met hoge houdkracht, die op de prismatische onderzijde en op de vlakke achterkant 
van invloed is

• alle contactvlakken fijn geslepen.
• DG 0040 vacuümvoet
• stabiele uitvoering van lichtmetaal met geïntegreerde membraan voor de vacuümspanning op alle 

vlakke, poriën- en vetvrije oppervlakken (bijv. granietplaten).

 

 

DG 0036 DG 0038 DG 0039 schakelbare magneetvoet met fijne 
instelling

NF 0037 DG 0040 schakelbare magneetvoetDG 1003

     

    

Model Beschrijving Afmetingen L x B x H
mm

Houdkracht
N

Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

NF 0037 schakelbare magneetvoet 40 x 30 x 35 320 M 5 550505 0037 30,80

NF 3778 schakelbare magneetvoet met fijne verstelling 40 x 30 x 35 320 M 5 550505 0031 35,60

DG 0036 schakelbare magneetvoet 60 x 50 x 55 800 M 8 550505 0010 34,80

DG 3678 schakelbare magneetvoet met fijne verstelling 60 x 50 x 55 800 M 8 550505 0011 39,20

DG 0038 schakelbare magneetvoet 75 x 50 x 55 1000 M 8 550505 0012 52,50

DG 0118 schakelbare magneetvoet met fijne verstelling 75 x 50 x 55 1000 M 8 550505 0118 95,70

DG 0039 schakelbare magneetvoet 120 x 50 x 55 1300 M 10 x 1,25 550505 0020 79,60

DG 1003 schakelbare magneetvoet 75 x 50 x 67 1000 M 6 / 8 / 10 / 10x1,25 / 12 550505 1003 80,80

DG 0040 Vacuümvoet Ø 92 x 22 350 M 8 550505 0040 72,70
5149

 

  
• Meetstatief met magneetvoet en meetklok
• Meetklok: 

10 mm meetbereik 
0,01 mm resolutie 
Precisie DIN 878

Magneet-meetstatievenset    

 

 

 

 

     

    

L1
mm

L2
mm

L3
mm

Magneetvoet l x b x h
mm

Houdkracht
N

  
 Art. nr. €

133 113 71 60 x 50 x 55 800 550505 0005 267,—
5149

 

 

• voor snelle en precieze positionering van meetklokken
• mechanische, onderhoudsvrije centrale klemming
• sterke, schakelbare magneetvoet met prismatische zool, hecht in elke positie!
• gecombineerde meetklokopname met fijne verstelling voor meetklokken met 

spanschacht-Ø 8 mm en voor zwenktasters met zwaluwstaart

3D-Meetgewrichtstatief    

 

 

    

    

Hoogte
mm

Actieradius
mm

Voetgrootte
mm

Hechting
N

  
 Art. nr. €

220 130 36 x 30 x 35 300 550520 0210 219,—

310 200 60 x 50 x 55 750 550520 0305 251,—

390 280 60 x 50 x 55 750 550520 0385 299,—
5189
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• met name geschikt voor de toepassing met zwenktasters
• ideaal bij smalle ruimtes
• extra sterke potmagneet, niet schakelbaar
• Meetklokopname Ø 8 mm en zwaluwstaart
• Uitvoering: 

1 hydraulische krachtklemming 
2 meetklokopname Ø 8 mm en zwaluwstaart 
3 scharnieren, onbeperkt te bewegen 
4 fijnverstelling op de voet 
5 extra sterke continumagneet

• centrale, hydraulische spanning
• Wordt geleverd in kartonnen verpakking

Hydraulisch klein statief met magneetvoet   
 

 

  

    

Magneetvoet Ø x H
mm

Vlucht
mm

  
 Art. nr. €

35 x 30 150 550505 2000 129,50
5150

 

 

• Hydraulische centrale klemming
• Fijne instelling
• Spankracht traploos instelbaar tot de maximumwaarde
• Scharnierarmen 360° draaibaar en 180° zwenkbaar
• Meetklokopname Ø 8 mm en zwaluwstaart
• Uitvoering: hydraulische krachtklemming, centraal scharnier, 

kogelscharnieren, schakelbare magneetvoet met prismatische zool
• Wordt geleverd met of zonder magneetvoet in kartonverpakking

Hydraulische magneet-meetstatieven   
 

551001 0400

     

    

Benaming Actieradius
mm

Magneetvoet l x b x h
mm

Houdkracht
N

Magneetvoetdraad   
 Art. nr. €

hydraulisch meetstatief met magneetvoet 220 60 x 50 x 55 800 M8 551001 0220 156,50

hydraulisch meetstatief zonder magneetvoet 220 - - - 551001 0221 129,50

hydraulisch meetstatief met magneetvoet 260 60 x 50 x 55 800 M   8 551001 0260 164,—

hydraulisch meetstatief zonder magneetvoet 260 - - – 551001 0261 134,—

hydraulisch meetstatief met magneetvoet 300 60 x 50 x 55 800 M   8 551001 0300 189,50

hydraulisch meetstatief zonder magneetvoet 300 - - – 551001 0301 165,—

hydraulisch meetstatief met magneetvoet 400 80  x 50 x 55 1000 M 10 551001 0400 289,—

hydraulisch meetstatief zonder magneetvoet 400 - - – 551001 0401 228,—

hydraulisch meetstatief met magneetvoet 550 80 x 50 x 55 1000 M10 551001 0550 410,—

hydraulisch meetstatief zonder magneetvoet 550 - - - 551001 0551 350,—
5150

 

 

• bijzonder geschikt voor het meten op moeilijk bereikbare plaatsen
• Centrale klemming via excentrische hendel
• Spankabel naspanbaar
• 6 hulzen, elk Ø 17 mm
• Bevestigingsmagneet met gladde en prismazool
• gecombineerde meetklokopname met fijne verstelling voor meetklokken met 

spanschacht-Ø 8 mm en voor zwenktasters met zwaluwstaart 

Magneetstatief met flexibele zuil (Zwanenhals)    

 

   

    

Hoogte
mm

Voetgrootte
mm

Hechting
N

  
 Art. nr. €

380 70 x 46 x 65 500 550521 0380 211,—
5189
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• Sterk hechtende potmagneet
• Opname voor magneetstatief
• Zwenktaster meetbereik 0,8 mm
• Aflezing: 0,01 mm
• Tastpuntlengte 20,9 mm
• Standaardtastpunt op schaal afgedrukt
• Levering in kunststof verpakking

Magneetstatief met zwenktaster    

 
 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Magneetstatief met zwenktaster 525501 0112 148,— 071250 D001 24,—
5102

 

 

• voor exact positioneren en uitlijnen van werkstukken
• Centreren van een boring
• via cilindrische spanschacht wordt het statief direct in de klauwplaat van de machine gespannen
• alle gewrichten beweegbaar
• Spannen van alle beweegbare delen via centrale klemschroef
• Meetklokopname Ø 8 mm met prismabevestiging voor zwenktaster
• cilindrische spanschacht (Ø = 8 mm, lengte = 40 mm)

Scharnierstatief voor zwenktaster    

 

     
 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Scharnierstatief 550510 0013 93,90

Scharnierstatief met zwenktaster met voelhendel, meetbereik 0,8 mm, Aflezing 0,01 mm, tastpuntlengte 20,9 mm 550510 5000 205,—
5149

 

 

• Standvoet van speciaal gietijzer
• stabiele meetkolom Ø 22 mm
• Meetvlak gehard
• DIN 876/0 

Meettafel    

552506 5050

552506 5070

    

    

Max. meethoogte
mm

Meettafelmaat
mm

Vlucht
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 Ø 50 50 2,0 552506 5050 232,—

100 70x60 75 3,5 552506 5070 304,—
5151
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• Meettafelvoet van zwarte hardsteen
• Universele opname voor gangbare meetklokken
• stabiele armmechaniek met driepuntsysteem
• Kolom-Ø 16 mm
• Meetapparaatopname Ø 8 mm

Meettafel met universeel meetstatief    

 

   

    

Meetvlak
mm

Meethoogte
mm

Vlucht
mm

  
 Art. nr. €

200 x 150 180 230 553003 0001 370,—
5149

 

 

• stabiele gietijzeren voet
• Meetklokopnameboring Ø 8 mm
• Fijne instelling van de meetklokopname 1 mm
• Zuil gehard, zeer fijn geslepen, Ø 40 mm
• Totale hoogte 389 mm
• Meettafel geslepen en gelept

Meettafel    

 

    

    

Meethoogte
mm

Meettafel
mm

Vlucht dwarsarm
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

200 110 x 110 75 12,5 552510 0200 586,—
5102

 

 

• Meettafelvoet van zwarte hardsteen
• Meetvlak uiterst fijn gelept
• Stabiele zuil
• Hoogteverstelling met en zonder grove schroefdraad, met stelring
• Meetklok-opnameboring diam. 8 mm

Precisie-meettafel met hardstenen voet    

     

    

Meettafelmaat
mm

Max. meethoogte
mm

Vlucht
mm

Zuildiameter
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

200x100 180 60 22 gladde zuil 553007 1001 278,—

250x200 210 120 35 gladde zuil 553007 1002 390,—

250x200 210 120 35 Zuil met steile schroefdraad 553007 1010 549,—
5153

vaste meetarm

553007 1001

553007 1010

     

    

Meettafelmaat
mm

Max. meethoogte
mm

Vlucht
mm

Zuildiameter
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

250x200 230 200 35 gladde zuil 553008 1001 485,—

250x200 230 200 35 Zuil met steile schroefdraad 553008 1010 529,—
5153

verstelbare meetarm

553008 1010
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• Meettafel van zwart natuurlijk graniet
• Meetvlak ultrafijn diamantgelept
• Scharnierstatief voor snelle en precieze positionering van meetklokken
• stabiele armmechaniek met mechanische centrale klemming
• Universele klokhouder met fijne verstelling voor alle gangbare meetklokken

Universele meettafel met 3D-scharnierstatief    

553020 0001

  

    

Meettafelmaat
mm

Actieradius
mm

  
 Art. nr. €

400 x 250 x 50 285 553020 0001 340,—

400 x 400 x 50 375 553020 0002 589,—
5153

 

  
• volledig vervormings-, spannings-, roestvrij en zuurbestendig
• Niet magnetisch, elektrisch niet geleidend, temperatuurongevoelig, vanwege geringe warmte-

uitzettingscoëfficiënt
• Hard en slijtvast: Hardheidsgraad 6-7 volgens de hardheidsschaal van Mohs.
• homogene materiaalstructuur met fijne poriën levert gelijkblijvende hardheid en zodoende een lange levensduur 

en behoud van de precisie
• Onderhoudsvrij, alleen verontreinigigen moeten worden verwijderd,  

omdat anders de meetnauwkeurigheid kan worden beïnvloed
• hoog draagpercentage door diamant gelepte meetvlakken
• voor alle meet- en controleplaten wordt een fabrikant-keuringscertificaat  

meegeleverd
• DKD-certificaat op aanvraag leverbaar
• Prijzen af fabriek incl. verpakking

Meet- en controleplaten met    

Fabrikant 

testcertificaat inclusief

   

     

Lengte x breedte x dikte
mm

Gewicht
kg

Vlakheidstolerantie
µm

  
 Art. nr. €

400x400x50 25 6 554011 0400 579,—

630x400x70 53 7 554011 0630 749,—
5153

Meet- en controleplaten met
• zonder stalen kogelinserts

 

 

Alle prijzen af fabriek, 

inclusief verpakking!

   

     

Lengte x breedte x dikte
mm

Gewicht
kg

Vlakheidstolerantie
µm

  
 Art. nr. €

1000x630x100 203 8 554012 1000 2.269,—

1200x800x160 495 9 554012 1200 2.959,—
5153

Meet- en controleplaten met onderstel
• Onderstel van profielbuis, met lagergarnituur
• voor werkhoogte ca. 900 mm (plaatbovenzijde) geconcipieerd

 

   

    

Lengte x breedte x dikte
mm

Gewicht
kg

Vlakheidstolerantie
µm

  
 Art. nr. €

1000x630x100 330 8 554015 1000 2.769,—

1200x800x160 640 9 554015 1200 3.659,—
5153

Meet- en controleplaten met onderkast
• Onderkast van staalplaat (stabiele uitvoering)
• 3 volledig uitschuifbare laden, afsluitbaar
• Schuifladenhoogte 120 150 en 240 mm
• Draagvermogen per schuiflade 100 kg
• Werkhoogte ca. 900 mm
• Meetplaat door verstelbare lagergarnituren aanpasbaar
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• Precisie conform DIN 876
• volledig vervormings-, spannings-, roestvrij en zuurbestendig
• Niet magnetisch, elektrisch niet geleidend temperatuurongevoelig, vanwege geringe warmte-uitzettingscoëfficiënt
• Hard en slijtvast: Hardheidsgraad 6-7 volgens de hardheidsschaal van Mohs.
• hoog draagpercentage door diamant gelept meetvlak
• Opslag van platen vindt plaats op statisch vooraf bepaalde punten door middel van stalen kogelinserts die vast 

verbonden zijn met de onderkant van de platen
• Levering inclusief stalen kogelinzetstuk (plaat 250 x 250 mm zonder stalen kogelinserts) en fabrikantcertificaat
• Prijzen af fabriek, uitsluitend verpakking

Meet- en controleplaten met   
 

 

Fabrikant-testcertificaat 

inclusief

      

        

L
mm

B
mm

H
mm

Gewicht
kg

Effenheid DIN 876/0
µm

Effenheid DIN 876/1
µm

DIN 876/0 
 Art. nr. €

DIN 876/1 
 Art. nr. €

250 250 50 10 5 13 554002 0001 212,— 554006 0001 192,50

400 250 50 15 6 14 554002 0002 288,— 554006 0002 276,—

400 400 50 25 6 14 554002 0003 400,— 554006 0003 382,—

500 400 90 55 6 15 554002 0004 445,— 554006 0004 405,—

600 500 100 90 6 16 554002 0005 629,— 554006 0005 599,—

630 400 70 50 7 17 554002 0006 599,— 554006 0006 565,—

630 630 70 80 7 17 554002 0007 789,— 554006 0007 749,—

800 600 120 175 7 18 554002 0008 989,— 554006 0008 909,—

1000 630 100 175 8 20 554002 0009 1.059,— 554006 0009 1.009,—

1000 630 140 250 8 20 554002 0010 1.219,— 554006 0010 1.109,—

1000 800 140 320 8 20 554002 0011 1.329,— 554006 0011 1.209,—

1000 1000 100 280 8 20 554002 0012 1.659,— 554006 0012 1.519,—

1000 1000 160 480 8 20 554002 0013 1.959,— 554006 0013 1.869,—

1200 800 160 450 9 22 554002 0014 1.959,— 554006 0014 1.869,—

1200 1000 160 530 9 22 554002 0015 2.439,— 554006 0015 2.229,—

1500 1000 190 855 10 25 554002 0016 2.659,— 554006 0016 2.529,—

1600 1000 160 720 11 26 554002 0017 2.659,— 554006 0017 2.529,—

2000 1000 220 1320 12 30 554002 0018 3.619,— 554006 0018 3.439,—
5152 5152

 

 
 

Onderstellen voor meet- en controleplaten   
 

Hardsteenplaat met 5 T-groefrails (speciale uitvoering)Rijstokpaar op plaat met T-groefrails 

 

  

    

voor plaatgrootte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

400 x 400 x 50 23 554025 0003 295,—

500 x 400 x 90 24 554025 0004 295,—

600 x 500 x 100 26 554025 0005 306,—

630 x 400 x 70 25 554025 0006 316,—

630 x 630 x 70 26 554025 0007 326,—

800 x 600 x 120 30 554025 0008 340,—

1000 x 630 x 100 35 554025 0009 355,—

1000 x 630 x 140 35 554025 0010 355,—
5152

  

    

voor plaatgrootte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

1000 x 800 x 140 37 554025 0011 410,—

1000 x 1000 x 100 45 554025 0012 435,—

1000 x 1000 x 160 45 554025 0013 435,—

1200 x 800 x 160 45 554025 0014 435,—

1200 x 1000 x 160 50 554025 0015 450,—

1500 x 1000 x 190 55 554025 0016 460,—

1600 x 1000 x 160 56 554025 0017 460,—

2000 x 1000 x 220 60 554025 0018 509,—
5152

Profielbuisonderstel
• stabiele gelaste constructie van profielbuis berekend op werkhoogte van ca. 900 mm (plaatbovenzijde)
• Levering incl. lagergarnituur in wegwerpverpakking
• Prijzen af fabriek, uitsluitend verpakking

 

Meer toebehoren voor meet- en 

controleplaten, bijvoorbeeld afzonderlijke 

steunen, span-T-gleuven of paren losse koppen 

voor draaibank op aanvraag leverbaar
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• Reinigingsspray 
- voor de eenvoudige reiniging van granietonderdelen

• Onderhoudsspray 
- speciale samenstelling voor het onderhoud van granietonderdelen 
- perfecte reiniging en langdurige verzegeling 
- beschermt oppervlakken tegen oxidatie en slijtage 
- eenvoudige verschuiving van accessoires op het graniet

Onderhoudsmiddel voor graniet   
 

 554010 0505

  

    

Beschrijving Inhoud   
 Art. nr. €

Onderhoudsspray 500 ml 554010 0501 50,70

Onderhoudsspray 500 ml 554010 0505 21,10
5152

 

   

    

voor plaatgrootte
mm

Uitvoering Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

630 x 400 x 70 1 deur,1 tussenplank 40 554030 0006 579,—

630 x 630 x 70 1 deur,1 tussenplank 42 554030 0007 609,—

800 x 600 x 120 1 deur,1 tussenplank 53 554030 0008 709,—

1000 x 630 x 100 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 60 554030 0009 709,—

1000 x 630 x 140 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 60 554030 0010 719,—

1000 x 800 x 140 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 63 554030 0011 769,—

1000 x 1000 x 100 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 85 554030 0012 769,—

1000 x 1000 x 160 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 85 554030 0013 769,—

1200 x 800 x 160 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 85 554030 0014 779,—

1200 x 1000 x 160 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 95 554030 0015 839,—

1500 x 1000 x 190 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 103 554030 0016 889,—

1600 x 1000 x 160 2 deuren,1 schuiflade,1 tussenplank 105 554030 0017 889,—

2000 x 1000 x 220 3 deuren,2 schuifladen,1 tussenplank 120 554030 0018 979,—
5152

Gereedschapskast
• van hoekijzer, met staalplaat bekleed, zilvergrijs gelakt
• Werkhoogte ca. 900 mm (plaatbovenzijde)
• Schuifladen op rollagers
• Tussenschot uitneembaar
• Deuren afsluitbaar
• Levering in wegwerpverpakking
• Prijzen af fabriek, uitsluitend verpakking

 

 

• 90°
• Driehoeksvorm van het fijnste, zwarte natuurlijk graniet
• hard en slijtvast
• tweezijdig nauwkeurig bewerkt
• vanaf maat 0600 me verlichtende boring
• Oppervlakteprecisie van de beide hoekvlakken conform DIN 876
• Haaksheid conform DIN 875 Precisie 00
• Levering in wegwerpverpakking
• Prijzen af fabriek incl. verpakking

Meethoek    

555501 0600

Inclusief verpakkingskosten

    

     

Beenlengte Breedte
mm

Afwijking van de loodlijn
µm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

200x150 mm 50 0,002 2 555501 0200 340,—

300x200 mm 50 0,002 5 555501 0300 529,—

400x250 mm 50 0,003 10 555501 0400 929,—

500x300 mm 60 0,004 15 555501 0500 1.169,—

600x400 mm 70 0,005 30 555501 0600 1.769,—

800x500 mm 80 0,006 55 555501 0800 2.839,—
5153
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• voor het controleren van de rond- en vlakloopnauwkeurigheid bij draaidelen
• Grootte 0350 losse koppen voor draaibank met prismaopzetstukken 

Uitvoering basisplaat: 
• Speciaal gietijzer
• Contactvlak gladgeschuurd
• met 2 T-gleuven, voor opname van de losse koppen voor draaibank en het meetstatief
• Groefbreedte 10 mm (12 mm*)
• Afstand van de T-gleuven 58 mm (100 mm*)
• Effentheid conform DIN 876/2

Uitvoering losse koppen voor draaibank: 
• verschuifbaar
• linker losse kopp voor draaibank met vaste punt, rechter losse  

koppen voor draaibank met beweegbare punt
• Schuifbus-Ø 16 mm (22 mm*)
• Slag van de bewegende punt ca. 10 mm
• Schuifbus en centerpunt gehard staal, ultrafijn geslepen
 
Uitvoering meetstatief: 
• met fijne verstelling
• Opnameboorgaten 8H7
• Zuil-Ø en -hoogte: 16 x 200 mm (22 x 240 mm*)
• Dwarsarm-Ø en -lengte: 16 x 60 mm (16 x 125 mm*)
• Levering van basisplaat met losse koppen voor draaibank en meetstatief

*waarden tussen haakjes voor rondlooptestbank nr. 5547600450

Rondlooptestbank   
 

554760 0200

    

    

Basisplaat l x b
mm

Puntwijdte
mm

Punthoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

350 x 110 200 50 8 554760 0200 639,—

500 x 110 350 75 12 554760 0350 839,—

700 x 180 450 100 35 554760 0450 2.079,—
5154

 

   

    

Benaming Diameterbereik
mm

passend voor   
 Art. nr. €

Prisma-Inzetstukken 3-15 554760 0200 / 0350 554761 0001 114,50

Prismabokken 5-25 554760 0200 / 0350 554761 0002 209,—

Afrolbokken 3-30 554760 0200 / 0350 554761 0003 203,—

Prisma-Inzetstukken 8-45 554760 0450 554761 0010 146,—

Prismabokken 5-50 554760 0450 554761 0011 289,—

Afrolbokken 4-60 554760 0450 554761 0012 274,—
5154

Toebehoren

554761 0001

554761 0003

554761 0011

Speciale meettaken INFO

Neem contact met ons op!
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• met spanbeugel
• gehard
• Buitenkanten geslepen
• Precisie van de prisma‘s: 0,005 mm ten opzichte van steunvlak
• Prijzen per paar

Prismapaar   
 

 

    

    

L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

Max. span-Ø
mm

  
 Art. nr. €

45 40 35 25 556002 0040 84,60

70 45 41 40 556002 0045 123,—
5155

 

 

• Haakse insnijding, met spanbeugel
• Gehard
• Prisma‘s- en opspanvlak vlak, parallel bewerkt, fijngeslepen en gejusteerd
• Nauwkeurigheid van de prisma‘s: 0,004 mm ten opzichte van het standvlak
• RVS-uitvoering op aanvraag leverbaar

Paar dubbele prisma‘s    

  

    

Lengte x breedte x hoogte
mm

Min./max. werkstukdiameter   
 Art. nr. €

50 x 40 x 40 5-30 mm 556006 0031 167,50

75 x 55 x 55 5-50 mm 556006 0051 253,—

100 x 75 x 75 7-70 mm 556006 0071 380,—
5189

 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Prisma diam. 5-30, los, met beugel 556008 0031 88,—

Prisma diam. 5-50, los, met beugel 556008 0051 134,—

Prisma diam. 7-70, los, met beugel 556008 0071 204,—

Opspanbeugel, diam. 5-30, los 556008 1031 32,70

Opspanbeugel, diam. 5-50, los 556008 1051 34,40

Opspanbeugel, diam. 7-70, los 556008 1071 41,20
5189

Afzonderlijke onderdelen

 

• Staal
• Insnijding 90°
• vlak, parallel en met rechte hoek bewerkt
• Magneetkracht in-/uitschakelbaar
• Kant tegenover de schakelaar als magnetisch vasthoudvlak
• Effentheid- en parallelliteitstolerantie 0,004 mm, 

Haaksheidstolerantie 0,01 mm
• Levering in etui

Magneet-meet- en spanprisma    

 

   

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

Min./max. werkstukdiameter Hechting
N

  
 Art. nr. €

80 x 67 x 96 6-66 mm 900/Ø 400 556018 0080 420,—

100 x 70 x 96 6-70 mm 1800/Ø 400 556018 0100 599,—
5189

 

   

     

Lengte x breedte x hoogte
mm

Min./max. werkstukdiameter Hechting
N

  
 Art. nr. €

70 x 45 x 70 2-40 mm 600/Ø 300 556019 0070 425,—

80 x 67 x 96 6-66 mm 900/Ø 400 556019 0080 500,—

100 x 70 x 96 6-70 mm 1800/Ø 400 556019 0100 739,—
5189

Geharde uitvoering
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• Paar, met vier prisma-insnijdingen 90°
• van dicht speciaal gietijzer met hoge slijtvastheid, alle vier contactvlakken en prisma-insnijdingen per 

paar op dezelfde hoogte bewerkt, contactvlak en prisma-insnijdingen zeer glad geschuurd, zijvlakken 
gevlakt

• Kwaliteit 1: Prisma-Insnijdingen ten opzichte van grondvlak, precisie: 0,016 mm
• Levering per paar in wegwerpverpakking

Parallelle stukken   
 

556010 0120
     

    

L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

Gewicht
kg

As-Ø
mm

  
 Art. nr. €

60 100 120 7 8-90 556010 0090 360,—

75 130 150 13 10-120 556010 0120 529,—

90 170 200 24 12-180 556010 0180 849,—
5155

 

 

• Met spangleuven, tweezijdig nauwkeurig bewerkt
• Hoeknauwkeurigheid volgens DIN875 (opleg ten opzichte van spanvlak)
• Van dicht speciaal gietijzer met hoge slijtvastheid, oplegvlak en spanvlak hoekig ten opzichte 

van elkaar bewerkt, zijvlakken gladgemaakt, spangleuf gegoten
• Kwaliteit 3: opleg- en spanvlak fijn geschaafd, vlakheid volgens DIN 876/3 

Kwaliteit 1: opleg- en spanvlak geslepen, vlakheid volgens DIN 876/2 
Kwaliteit 0: opleg- en spanvlak fijn geslepen, vlakheid volgens DIN 876/1

Opspanhoek   
 

    

    

Afmetingen L x B x H
mm

Sleufbreedte
mm

Gewicht
kg

Hoekigheid
mm

  
 Art. nr. €

150 x 75 x 100 14 4 0,030 556030 0001 155,—

200 x 100 x 150 16 8 0,030 556030 0002 209,—

275 x 150 x 200 20 20 0,040 556030 0003 400,—

400 x 225 x 300 24 45 0,050 556030 0004 679,—

500 x 300 x 400 24 85 0,060 556030 0005 1.089,—
5155

Kwaliteit 3

    

    

Afmetingen L x B x H
mm

Sleufbreedte
mm

Gewicht
kg

Hoekigheid
mm

  
 Art. nr. €

150 x 75 x 100 14 4 0,015 556035 0001 238,—

200 x 100 x 150 16 8 0,015 556035 0002 380,—

275 x 150 x 200 20 20 0,020 556035 0003 599,—

400 x 225 x 300 24 45 0,025 556035 0004 1.139,—

500 x 300 x 400 24 85 0,030 556035 0005 1.719,—
5155

Kwaliteit 1

556035 0004

    

    

Afmetingen L x B x H
mm

Sleufbreedte
mm

Gewicht
kg

Hoekigheid
mm

  
 Art. nr. €

150 x   75 x 100 14 4 0,007 556037 0001 365,—

200 x 100 x 150 16 8 0,007 556037 0002 509,—

275 x 150 x 200 20 20 0,009 556037 0003 829,—

400 x 225 x 300 24 45 0,011 556037 0004 1.779,—

500 x 300 x 400 24 85 0,013 556037 0005 2.839,—
5155

Kwaliteit 0

 

• van dicht speciaal gietijzer met hoge slijtvastheid, prisma-insnijdingen per paar op dezelfde hoogte bewerkt, 
zijvlakken gevlakt

• Kwaliteit 3: 
Contactvlakken en prisma-insnijdingen gladgeschaafd, parallelliteit steun t.o.v. prisma, precisie: 0,06 mm 
Kwaliteit 1: 
Contactvlakken en prisma-insnijdingen gladgeschuurd, parallelliteit steun t.o.v. prisma, precisie: 0,016 mm

Prismapaar met enkele snede 90°   
 

556025 0050
   

        

L
mm

Breedte
mm

As-Ø
mm

Kwaliteit 3 
 Art. nr. €

Kwaliteit 1 
 Art. nr. €

100 40 6-40 556020 0040 76,70 556025 0040 113,50

150 50 8-50 556020 0050 123,50 556025 0050 174,—

200 70 8-70 556020 0070 211,— 556025 0070 277,—

250 85 12-85 556020 0085 390,— 556025 0085 559,—

300 100 12-100 556020 0100 529,— 556025 0100 769,—
5155 5155
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• Bouwpakketten voor directe instap
• voordelig
• zeer eenvoudige hantering
• geen verbindingselementen nodig
• snelle opbouw
• zonder adapter met gerenommeerde fabrikanten compatibel
• Een stuklijst van de inhouden van de sets sturen wij u op aanvraag

Opspansysteem voor de coördinatenmeettechniek ECO-FIX   

 

 

 

580001 0001

Wij brengen kleur 

in de meetruimte!

 

  

    

Beschrijving Gatafstand
mm

  
 Art. nr. €

ECO-FIX Bouwpakket S, 60-delig, Basisplaat 250 x 250 
mm 12,5 580001 0001 940,—

ECO-FIX bouwset L, 99-delig, basisplaat 500 x 400 mm 25,0 580001 0005 1.840,—
5107

 

 

• Voor opname en positionering van kleinere onderdelen op projectoren, meetmicroscopen of bij 
ruwheidsmetingen

• Uitwisselbare spanbekken met ingeslepen horizontale en verticale prisma‘s
• Hoeknauwkeurigheid 0,01 mm
• Parallelliteit 0,01 mm

Mini-precisiebankschroeven    

Ideaal voor gebruik 

met meetmicroscopen en 

meetprojectoren

       

    

Maat Bekbreedte
mm

Spanwijdte
mm

Spandiepte
mm

Lengte x breedte x hoogte
mm

Materiaal   
 Art. nr. €

1 15 14 8 50x15x15 mm Messing  565006 0015 136,50

2 25 23 15 75x25x25 mm Aluminium  565006 0025 174,—

3 35 35 35 100x35x35 mm Aluminium  565006 0035 226,—
5192

 

565006 0015

565006 0025

565006 0035

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Maat 1 t/m maat 3 en accessoires 565006 1005 1.509,—
5192

Complete set
• Elk een bankschroef (maat 1/2/3) incl. elk 1 basisbek en elk 1 prismabek
• Elk 1 paar kunststofbekken (15 / 25 / 35 mm bekbreedte)
• Elk 1 paar getrapte bekken (15 / 25 / 35 mm bekbreedte)
• Elk 1 prismabek met aanslagpen (15 / 25 / 35 mm bekbreedte)
• Elk 1 deelapparaat Midi (Ø 1,2-6,0 mm) en deelapparaat Mini (Ø 0,4-3,5 mm)
• 2 bankschroefstaanders
• 3 opnameplaten incl. bouten
• 1 dubbel prismapaar met beugel, 25 x 20 x 20 mm, spanbereik 2-15 mm
• 4 pensleutels
• Levering in stabiele gereedheidskoffer
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Hellingmeter   

• voor meting van effentheid, haaksheid en hoeken
• digitale weergave
• Precisiesteunvlak in aluminiumframe met enkelzijdig prismaoplegvlak
• automatische display-omschakeling bij draaiing met 180°
• Precisie : Fabrieksnorm 

Spanningsvoeding: Blokbatterij (9V) 
Bedrijfstemperatuur: -5°C tot 50°C 
Afmetingen: 153 x 49 x 31 mm 
Gewicht: 300 g

• Levering met batterij 6LR61 nr. 548079 4022 in etui

 

 

556535 2001
     

    

Model Meetbereik Cijferstapwaarde/gevoeligheid Foutgrens
mm

Herhalingsnauwkeurigheid
µm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

Pro 360 360° (4 x 90°) 0,1° 0,1° horizontaal, 0,2° verticaal ±0,1° 556535 2001 415,— 075008 D004 86,—

Pro 3600 360° (4 x 90°) 0,01° (0° tot 9,99°) 0,1° (10° tot 90°) 0,05° (0 tot 10°)  |  0,2° (10 tot 80°)  |  0,1° (80 tot 90°) ±0,05° 556535 2002 689,— 075008 D004 86,—
5158

 

 

• met en zonder magneet
• sterk aluminium rechthoekig profiel
• antislip plaatsing door siliconenbuffer aan achterzijde
• Rubber eindkappen met stootbeschermend effect
• lasergemarkeerde horizontale ronde libel
• Precieze aflezing dankzij extra strepen voor de 0-positie en 2 % hellingsgraad
• Vergrotingseffect voor betere afleesbaarheid
• 270°-zicht op de libel zonder storende randen
• Libellen van hoogvast, onbreekbaar polycarbonaat
• Meetnauwkeurigheid in normale positie 0,5 mm/m
• 556508.... Lengten 800 tot 1200 mm met extra schaal op het bovenste 

meetvlak en 2 verschuibare meet- en afschrijfsystemen<br>556509.... met 
magnetische zool

Lichtmetalen waterpas    

Antislip door siliconenbuffer

Precieze aflezing

Schaal met afschrijfsystemen 
voor aftekenen bij lengte 
800-1200 mm

 

 

        

L
mm

  
 Art. nr. €

Met magneet 
 Art. nr. €

200 556508 0200 26,80   

300 556508 0300 28,50   

400 556508 0400 33,— 556509 0400 51,10

500 556508 0500 34,70   

600 556508 0600 36,50 556509 0600 56,60

800 556508 0800 42,80 556509 0800 73,30

1000 556508 1000 48,10 556509 1000 82,20

1200 556508 1200 52,80   

1500 556508 1500 68,80   

1800 556508 1800 84,40   

2000 556508 2000 85,50   
5179 5179

 

 

 

• van dikwandig, uit vier kamers bestaand, hol aluminiumprofiel, dwarsdoorsnede 60 x 26 mm, met twee 
gefreesde meetvlakken

• Stootvaste beschermingsuiteinden
• Weergave omschakelbaar in graden, procent of millimeter/meter
• HOLD-functie (meetwaardengeheugen)
• Bijschakelbaar akoestisch signaal voor de 0°- of de 90°-positie
• Comfortabel aflezen dankzij contrastrijk, 16 mm hoog LCD-scherm
• Pijlen op de display geven aan in welke richting het apparaat moet worden bewogen  

om de 0°- of 90°-positie te bereiken
• Weergave schakelt bij bovenhoofds aflezen automatisch om
• Foutgrenzen: 

bij 0° en 90° = 0,05° 
bij 1° tot 89° = 0,2°

• Meetbereik 4 x 90°
• Zeer eenvoudige horizontale en verticale instelling door geïntegreerde meetcomputer
• Levensduur batterij ca. 300 uur
• Wordt geleverd met batterij 6LR61 nr. 548079 4022, in een sterke stabiele koker

Elektronische hellingmeter    

 

  

    

L
mm

Lengte van het controleoppervlak
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

256 230 556540 2001 257,— 075008 D004 86,—
5158
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Precisie waterpas   

• Voor het uitlijnen van oppervlakken en assen
• Basiselement van hoogwaardig speciaal gietijzer
• Vlakke en prismatische zool 150° fijn geslepen
• Opleg- en kopvlakken fijn geslepen
• Lengte- en dwarslibel van acrylglas
• Door spanningsvrije inbouw van de libellen is achteraf bijstellen niet nodig
• Volledige warmtebescherming tegen hand- en ademwarmte
• Behuizingsuitsparingen voor zijdelings bekijken van de libel
• Wordt geleverd in kunststof koffer

    

 

 

    

L
mm

0,3 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

160 556521 0160 170,50 075008 D006 64,—

200 556521 0200 197,50 075008 D006 64,—

250 556521 0250 221,— 075008 D006 64,—

300 556521 0300 237,— 075008 D006 64,—
5157

 

 

    

L
mm

0,1 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

160 556522 0160 184,— 075008 D005 74,—

200 556522 0200 218,— 075008 D005 74,—

250 556522 0250 237,— 075008 D005 74,—

300 556522 0300 265,— 075008 D005 74,—
5157

 

 

    

L
mm

0,04 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

160 556523 0160 253,— 075008 D004 86,—

200 556523 0200 292,— 075008 D004 86,—

250 556523 0250 341,— 075008 D004 86,—

300 556523 0300 385,— 075008 D004 86,—
5157

 

 

    

L
mm

0,02 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

160 556524 0160 303,— 075008 D003 96,—

200 556524 0200 360,— 075008 D003 96,—

250 556524 0250 405,— 075008 D003 96,—

300 556524 0300 430,— 075008 D003 96,—
5157

 

556524 0160

Precisie-raamwaterpas   

• voor het uitlijnen van horizontale en verticale oppervlakken en assen
• Basiselement van hoogwaardig speciaal gietijzer
• 3 zijden prismatisch, 1 zijde plat, fijn geslepen
• Langs- en verticale libel van acrylglas
• door spanningsvrije montage van de libellen is geen bijstelling nodig
• Volledige warmtebescherming tegen hand- en ademwarmte
• Uitsparingen behuizing voor aan de zijkant inzien van de libel
• Levering in houten box

    

 

 

    

L
mm

0,3 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 556531 0100 287,— 075008 D006 64,—

150 556531 0150 336,— 075008 D006 64,—

200 556531 0200 410,— 075008 D006 64,—
5157

 

 

    

L
mm

0,1 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 556532 0100 347,— 075008 D005 74,—

150 556532 0150 405,— 075008 D005 74,—

200 556532 0200 485,— 075008 D005 74,—
5157

 

 

    

L
mm

0,04 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 556533 0100 440,— 075008 D004 86,—

150 556533 0150 539,— 075008 D004 86,—

200 556533 0200 639,— 075008 D004 86,—
5157

 

 

    

L
mm

0,02 mm/m 
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

150 556534 0150 589,— 075008 D003 96,—

200 556534 0200 729,— 075008 D003 96,—
5157

 

556534 0200

 

• Robuuste metalen behuizing
• Telkens 2 magneten aan de onderkant en aan de zijkanten
• Meedraaiend display
• Meetbereik 360° (4 x 90°)
• Levering inclusief batterij 6LR61 nr. 548079 4022

Digitale hellingmeter    

 

  

    

Increment
°

Lengte x breedte x hoogte
mm

  
 Art. nr. €

0,05 57 x 57 x 31 556550 0001 60,20
5158
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… extreem scherp.

Hoogglanzend gepolijst…

 

• Slank en aantrekkelijk design
• Voor het bepalen van het midden van de spindel bij het uitlijnen van werkstukken op de x-, y- en z-as
• Justeerbare schaal
• Tasterinsert met ver naar boven aangebrachte breuklocatie
• Taster kan zelf worden vervangen
• Wordt geleverd met standaard tasterinsert

3D-tasters SAVEplus    

Gewenst breekpunt

 

  

    

D1
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

12 128 558002 0010 216,— 073103 W161 78,—
5198

 

  
• Nieuwe, verbeterde uitvoering
• Geminimaliseerde geleiderspeling en stabiele lagering
• Geoptimaliseerd tastmechaniek
• Voor het bepalen van het midden van de spindel bij het uitlijnen van werkstukken op 

de x-, y- en z-as
• Ter bescherming van de meetunit werden grote overtravel in de tastunit geïntegreerd
• Tasterinsert met ver naar boven aangebrachte breuklocatie
• Taster kan zelf worden vervangen
• Wordt geleverd met standaard tasterinsert

3D-tasters 
 

Gewenst breekpunt

Formaatvergelijking: standaardtaster/
taster in slanke uitvoering

 

  

     

Schacht-Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

12 132,5 558002 0002 289,— 073103 W161 78,—
5198

 

    

     

Type Materiaal Sondekopdiameter
mm

Lengte sensorinzetstuk
mm

  
 Art. nr. €

Reservetaster kort Keramiek 3 27 558003 0010 34,20

Reservetaster lang Keramiek 6 62 558003 0011 54,50
5198

Accessoires
• Reservetaster met keramisch nominaal breukpunt
• passend bij 558002 0002 en 558002 0010
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• voor het bepalen van het spindelmidden bij het uitlijnen van werkstukken in X-, Y- en Z-as
• goed afleesbare meetklok
• afstelbare rondloopnauwkeurigheid via 4 afstelschroeven in de behuizing
• robuuste metalen behuizing
• geen problemen met voortekens dankzij richtingonafhankelijke aflezing van werkelijke waarden
• automatische compensatie van de tasterradius
• keramisch breekpunt voorkomt mechanische beschadigingen bij overschrijding van de 

maximale tasterafbuiging
• Tastervervanging zelf uitvoerbaar
• Toepassing op alle gereedschapsmachines inclusief erodeerinstallaties omdat isolatie tussen 

toetsinzet en opname
• Meetklokdiameter: 57 mm 

Breedte behuizing: 65 mm 
Inspanschacht: 20 mm Ø x 50 mm soortgelijk DIN 1835B of DIN 69871A, Sk 40 
Tasterkogeldiameter: 4 mm

• Levering in vormverpakking incl. bedieningshandleiding

Universele 3D-taster    

Benadering in richting werkstukrand Na contact met de kant beweegt de 
weergave

Wanneer kleine en grote wijzer op 
“nul” staan, is spilas gelijk aan de 
aftastkant. Machinebesturing wordt op 
nul gesteld.

 

4 afstelschroeven 
aan de omtrek

Spandoorn
(zoals DIN 1835-B) 

Rubberbalg

Voorloop

0,01 mm indicatie
mm indicatie

Taster met kogel

4 mm

Breekpunt

558001 0001

558001 0040

558005 0001 558005 0005

  
• Digitaal display,, verder uitvoering als art.nr. 558001....,
• Inspanschacht: diam. 20 mm x 50 mm, conform DIN 1835B of DIN 69871 A, Sk 40 

Uitlezing: 0,001 mm, omschakelbaar tussen mm en inch 
Tastkogeldiameter: 4 mm 
Meetnauwkeurigheid: 0,005 mm

• Wordt geleverd in vormverpakking, inclusief batterij CR2032, art.nr. 548079 6032 en gebruiksaanwijzing

Universele 3D-taster, digitaal   
 

 

558005 0001 558005 0005

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

Universele 3D-taster, schacht-Ø 20 mm 558001 0001 345,— 073103 W161 78,—

Universele 3D-taster, schacht DIN 69871 A, SK 40 558001 0040 485,— 073103 W161 78,—
5159

 

  

     

Sondekopdiameter
mm

Lengte sensorinzetstuk
mm

  
 Art. nr. €

4 33 558005 0001 39,95

8 75 558005 0005 59,90
5183

Reservetastpunten

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

Universele 3D-taster, digitaal, schacht-Ø 20 mm 558001 0005 779,— 073103 W161 78,—
5160

 

  

     

Sondekopdiameter
mm

Lengte sensorinzetstuk
mm

  
 Art. nr. €

4 33 558005 0001 39,95

8 75 558005 0005 59,90
5183

Reservetastpunten



1444 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

•  voor het uitlijnen van werkstukken op gereedschapsmachines met verticale of 
horizontale draaiende spil

• niet draaiende, goed afleesbare meetklok
• robuuste metalen behuizing
• groot weergavebereik
• cilindrische inspanschacht Ø 16 mm
• met steunstang om meetklok in de gewenste positie te fixeren
• Centreernauwkeurigheid: 0,003 mm 

Behuizing-Ø: 80 mm 
Inspanschacht: Ø 16 mm x 48 mm 
Meetklok-Ø: 60 mm 
Lengte (zonder inspanschacht): 92 mm 
Max. toerental: 150 tpm. 
Meetbereik boring: Ø 6 - 125 mm 
Meetbereik as: Ø 0 - 125 mm met gebogen tastinzetstuk

• Levering van basisapparaat met rechte tastinzet Ø 5 mmen telescoopstaaf met 
scharniervoet, in vormverpakking

Precisiecentreerapparaat Centro    

 

Tastelement gebogen 
(optioneel)

 
 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

Centreerapparaat, schacht-Ø 16 mm 558012 0001 410,— 073103 W162 58,—
5185

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Tastelement recht met kogel Ø 5 mm 558014 0001 28,30

Voelertip, recht, met kogel diam. 2 mm 558014 0002 30,90

Tastelement gebogen met kogel Ø 5 mm 558014 0003 37,20
5185

Toebehoren

  
• Voor het uitlijnen van werkstukken op gereedschapsmachines met verticaal of 

horizontaal draaiende spindel
• Niet draaibare, goed afleesbare meetklok
• Robuuste metalen behuizing
• Groot uitlezingbereik
• Cilindrische opspanschacht diam. 10 mm
• Met bevestigingsstangen om de meetklok in de gewenste positie te bevestigen
• Groot werkbereik aan de binnenkant en aan de buitenkant door de tasterinserts te 

verwisselen
• Meetklokdiameter diam. 40 mm, met tolerantiemarkeringen
• Toepassingsgebied diam. 4 - 300 mm, inwendig en uitwendig
• Optimale toerental: 150 min-1

• Wordt geleverd met 160 mm lange bevestigingsstang, 
3 tasters inwendig (50, 100 en 150 mm), 
3 tasters uitwendig (50, 100 en 150 mm), 
Centrumtaster, 
Houten opbergkist

Precisie-centreertoestel CO-AX   
 

Binnendiameter Buiten-diameterCentreren

 
 

  

    

Indicatiebereik
mm

Aflezing
mm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

5 0,01 530010 0070 329,— 073103 W162 58,—
5162
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• voor het instellen van het referentiepunt in de machine
• Het instelapparaat wordt op het werkstuk geplaatst en het gereedschap (bijv. frees) op de verend gelagerde 

tastvlak bewogen, tot beide wijzers van de meetklok in de nulstelling staan.  De onderkant van het gereedschap 
staat nu exact op 50 mm ± 0,01 mm. De referentiemaat 50 mm wordt in de machinebesturing ingevoerd. 
Let op: Aftasting mag alleen bij stilstaand gereedschap plaatsvinden.

• Basiselement en toetsinzet gecementeerd (60 HRC), fijn geslepen
• optimale geleiding van het tastvlak door middel van twee geleidingsdiameters
• 558020 0005: zes magneten in de voet, vlak gefreesd
• Levering in houten box incl. meetklok, bedieningshandleiding en meetprotocol

Nul-Insteller, hoogte 50 mm   
 

 

 

     

    

Behuizing-Ø
mm

Tastvlak-Ø
mm

Veerafstand
mm

Aflezing
mm

Magneetvoet   
 Art. nr. €

64,5 47 50,5 - 49,5 0,01 nee 558020 0001 236,—

64,5 47 50,5 - 49,5 0,01 ja 558020 0005 291,—
5163

 

 

• Hoogte-instelklok voor het bepalen van de positie van het 
werkstukoppervlak in Z-richting

• ook horizontaal te gebruiken
• Hoogtetolerantie ± 0,01 mm
• Speciaal geschikt voor microboren

Nul-Insteller, hoogte 100 mm   
 

 

 

   

    

Hoogte
mm

Afmeting
mm

Tastvlak-Ø
mm

  
 Art. nr. €

100 90 x 48 x 25 10 558021 0001 170,—
5163

 

 

• voor het snel en eenvoudig bepalen van het referentiepunt bij 
draaibanken

• geschikt voor horizontale en verticale toepassingen
• Uitsluitend te gebruiken op elektrisch geleidende materialen
• met verlichte weergave, rondom goed zichtbare 

led=controlelampen
• Hoogtetolerantie ± 0,01 mm
• Wegreserve 2 mm
• Tastinzetstuk gehard, aftastvlakken geslepen en gelept
• Basisvlak voor betere houvast bij horizontale 

toepassing voorzien van drie magneten
• Levering in houten kist met fabriekscertificaat incl. 2 batterijen SR 

44 nr. 500534 0001
 

 

   

    

Hoogte
mm

Contactvlak-Ø
mm

Tastvlak-Ø
mm

  
 Art. nr. €

60 32 19 558030 1060 226,—
5162

 

Hoogte-instelapparaat voor draaibanken   
 

 

• om snel en eenvoudig het referentiepunt in axiale richting van de 
machinespillen te bepalen zonder het werkstuk te beschadigen.

• uitsluitend inzetbaar bij elektrisch geleidende materialen.
• met signaallampje rondom goed zichtbare LED-controlelampjes
• Hoogtetolerantie ± 0,01 mm
• Wegreserve 3 mm
• Tastelement gehard, functionele vlakken geslepen en gelapt
• voor beter vasthouden met drie magneten
• Levering incl. 2 batterijen SR 44 nr. 500534 0001

Hoogte-instelapparaat   
 

558030 0001

rode verlichting rondom 
bij contact

   

    

Hoogte
mm

Contactvlak-Ø
mm

Tastvlak-Ø
mm

  
 Art. nr. €

50 55 14,0 558030 0001 298,—
5162
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• voor het bepalen van de gereedschapsreferentievlakken en -kanten
• aanbevolen toerental: ca. 600 min-1

• alle delen gehard en gebruineerd
• Inspan- en aantastdiameter geslepen
• Oppervlakken tussen opname en tastkop gelept
• Tastkop is via een trekveer verbonden met de inspanschacht
• Uitlijnnauwkeurigheid van 0,01 mm
• Levering in etui

Kantentaster voor roterend gebruik   
 

Benaderen, taststuk 
loopt onrond

Taststuk raakt het werkstuk aan en 
loopt rustig

Taststuk beweegt schoksgewijs 
opzij = Referentiepunt

558040 0001

558040 0002

   

    

Inspan-Ø
mm

Aantast-Ø
mm

Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

10 10 en 4 90 558040 0001 52,90

10 10 84 558040 0002 52,90

6 6 50 558040 0003 52,90
5162

 

 

• voor positionering van referentiepunten bij metalen werkstukken
• twee en drie assen aftastbaar
• ook bruikbaar voor het bepalen van de boorgatmidden of de diameter
• de afstand spindelmidden tot het aftastvlak bedraagt 5,00 mm
• uitsluitend inzetbaar bij elektrisch geleidende materialen
• Rondloopnauwkeurigheid ± 0,01 mm
• gehard staallichaam met geslepen functionele vlakken
• rondom goed zichtbare LED-controlelampjes
• Levering incl. batterijen 

Kantentaster met signaallampje   
 

   

        

Inspanschacht
mm

Totale lengte
mm

Tastkogel-Ø
mm

2D-uitvoering 
 Art. nr. €

3D-uitvoering 
 Art. nr. €

16 99 10 558062 1016 147,—   

20 94 10 558062 1020 147,—   

20 118 10   558063 3020 188,50
5162 5162

Cilinderschacht, 2D en 3D
• incl. 1 batterij 23A nr. 548079 4223

558062 1016 558063 3020

Veiligheidsveerweg 2 mm

   

    

Inspanschacht Totale lengte
mm

Tastkogel-Ø
mm

2D-uitvoering 
 Art. nr. €

MK 2 133 10 558060 2002 192,—
5162

MK-schacht, 2D
• incl. 2 batterijen 10GA nr. 548079 4706

 

558060 2002

   

        

Inspanschacht
mm

Totale lengte
mm

Tastkogel-Ø
mm

2D-uitvoering 
 Art. nr. €

3D-uitvoering 
 Art. nr. €

20 119 10 558064 1020 226,—   

20 131 10   558065 1020 298,—
5162 5162

Cilinderschacht, 2D en 3D, met signaaltoon
• incl. 1 batterij 23A nr. 548079 4223

558064 1020

558064 

1020 met 

signaaltoon
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• aplanatisch lenzensysteem van krasvast silicaatglas
• hoge scherptediepte en contrastrijke weergave
• reflexarme, zwarte lenshouder
• Metalen of kunststof greep met tweecomponentenlak, bestand tegen nagenoeg alle chemicaliën en oplosmiddelen

Handloep Tech-Line    

560220 0008560220 0204

   

    

Vergroting Lens-Ø
mm

Greep   
 Art. nr. €

2x/4x 90/20 Kunststof 560220 0204 78,60

4x 65 Kunststof 560220 0004 61,50

8x 28 Metaal 560220 0008 42,30

10x 28 Metaal 560220 0010 47,60
5164

 

 

• Loepkop uit verchroomd messing
• Greep van hoogwaardige zwarte kunststof
• Grootte 0035 hoogwaardig leesglas met biconvexe lenzen van silicaatglas 

Grootte 0255 Hoogwaardig bifocaal leesglas met 2 verschillende vergrotingen

Handloep    

560124 0255

  

    

Vergroting Lens-Ø
mm

  
 Art. nr. €

3,5x 65 560124 0035 41,50

2,5x / 5x 75 / 20 560124 0255 52,40
5164

 

 

 

Staande loepen en staafmicroscoop Tech-Line    

   

    

Benaming Vergroting Lens-Ø
mm

  
 Art. nr. €

Fix-focus 8x 30 560106 0008 33,90

Fix-focus 10x 30 560106 0010 42,—

Vario-Focus 8x 22,8 560106 1008 46,60

Vario-Focus 10x 22,8 560106 1010 53,40
5164

Staande loepen
• ideaal voor alle projectcontroles: als eenvoudige staande loep of met een duo-schaalverdeling als meetloep
• met Fix-Focus of scherp te stellen uitvoering met Vario-Focus
• aplanatisch optiek van silicaatglas, krasvast
• hoge scherptediepte en contrastrijke weergave
• Behuizing van slagvaste transparante kunststof
• Inleggeleiding voor moeiteloos achteraf aanbrengen van duo-schaalverdelingen

560106 0008

560106 1008

  

    

Benaming Weergave   
 Art. nr. €

Schaal 1 Meetschaal 20 mm 560106 5001 46,60

Schaal 2 Ruitverdeling, hoek, radius 560106 5002 52,—

Schaal 3 Hoek 560106 5003 52,—

Schaal 4 Ruitverdeling 560106 5004 52,—

Schaal 5 Dikte 560106 5005 52,—
5164

Duo-schaalverdelingen
• toepasbaar bij staande loep Fix-Focus en Vario-Focus en staafmicroscoop in combinatie met een staande adapter
• twee scala‘s (duo-schaalverdeling) op één plaat: Ø 25 mm voor staande loepen 8x en 10x, Ø 2,5 voor staafmicroscoop 

40x, 50x en 60x
• krasvast glas
• Schaalverdeling van hard chroom aan de onderzijde om parallaxfouten te voorkomen

560106 5001 560106 5005

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Vario-Focus 8x plus schaal 560106 5101 97,80

Vario-Focus 8x plus schalen 1 tot 5 560106 5102 286,—
5164

Set
• Levering staande loep Vario-Focus 8x plus scala‘s in aluminium box

560106 5102

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Verlichtingseenheid voor staande loepen Fix- en Variofocus 560106 0006 43,80
5164

Ledlamp
• voor staande loepen Fix- en Vario-Focus
• Krasbestendige behuizing, bestending tegen bijna alle chemicaliën en oplosmiddelen
• Lichtkleur 4500K - Neutraalwit
• Wordt geleverd met drie batterijen LR6, nr. 548079 4006, loep behoort niet tot de leveringsomvang
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• met aplanatische precisie-optiek van silicaat
• Meetschaal van glas: 10 mm, steek 0,1 mm
• Onderstel van messing, mat verchroomd

Precisie meetdraadteller Tech-Line    

 

  

    

Vergroting Lens-Ø
mm

  
 Art. nr. €

8x 16,3 560123 0018 81,50
5164

 

 

• innovatieve eenhandbediening
• aplanatisch optiek, bestaande uit twee vlak-convexe silicaatlenzen
• Fitting van zwarte kunststof
• Kunststof behuizing, oplossingsbestendig gelakt

Precisie-opvouwloep Tech-Line    

560125 0010

  

    

Vergroting Lens-Ø
mm

  
 Art. nr. €

6x 22,8 560125 0006 26,80

8x 22,8 560125 0008 30,30

10x 22,8 560125 0010 34,10

15x 22,8 560125 0015 36,30

20x 16,8 560125 0020 40,80
5164

 

 

• bikonvexe Silicaatlenzen
• Behuizing van hoogglans gepolijst roestvast staal

Bikonvex-inklaploep Tech-Line    

560128 0305

560128 0309

  

    

Vergroting Lens-Ø
mm

  
 Art. nr. €

3x + 3x + 3x = 9x 30 560128 0309 43,60

3x + 5x = 8x 38 560128 0305 41,70
5164

 

 

Standaarduitvoering
• Lens geslepen uit silicaatglad
• bikonvex, 10x met plat convexe voorzetlens
• Fitting van slagvaste kunststof met ademopening
Uitvoering Tech-Line
• aplanatisch optiek
• Kunststof behuizing, oplossingsbestendig gelakt

Horlogemakers loep    

 

560116 0010

   

    

Vergroting Lens-Ø
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

3x 25 Standaard 560115 0003 9,80

5x 25 Standaard 560115 0005 9,80

7x 25 Standaard 560115 0007 11,70

10x 22,8 Tech-Line 560116 0010 17,20

15x 16,3 Tech-Line 560116 0015 21,50
5164

 

 

• Mobiele verlicht handvergrootglas met ultramoderne lichttechniek en ergonomische vorm
• 2-traps boostschakelaar, voor optimalisatie van de verlichting, met akoestische feedback en haptische geleiding
• Contrastrijk en homogeen licht door optimale aanpassing en lichtintensiteit
• Lichtkleur 4500K - neutraalwit
• Lager energieverbruik door moderne SMD-leds
• Ergonomisch design, soft-touch-gripzone met veel grip en aangename haptiek
• Levering inclusief 3x batterijen LR-3

Led-verlicht handvergrootglas Tech-Line CLASSIC    

560127 0010   

    

Vergroting Lenstype Lens-Ø
mm

  
 Art. nr. €

10x Aplanatisch 22,8 560127 0010 71,30

15x Aplanatisch 16,3 560127 0015 71,30

2x/4x bifocaal/biconvex 70/20 560127 0002 79,80

4x Asferisch 55 560127 0004 84,20

8x Aplanatisch 30 560127 0008 73,60
5164
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• Zeer robuuste metalen constructie, reflexarm zwart gelakt
• Zwenkbare led-eenheid voor aanpassing van de verlichting
• Lichtkleur 6000 K
• Dragen van het hoofdbandvergrootglas over de bril mogelijk

Hoofdbandvergrootglas Tech-Line BINO LED    

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Hoofdbandvergrootglas met ledverlichting 560130 0001 90,10
5164

• Levering zonder wisseloptiek

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Wisseloptiek 2,5x 560135 1025 23,10

Wisseloptiek 2x 560135 1020 22,20

Wisseloptiek 3,5x 560135 1035 29,10

Wisseloptiek 3x 560135 1030 25,—
5164

Wisseloptiek
• Opklapbare wissellenshouder voor verschillende vergrotingen: 2x tot 3,5x
• Wissellenzen zijn krasbestendig en bestending tegen bijna alle chemicaliën en oplosmiddelen
• Metaalomhulde silicaatglas-wissellenzen
• Uitstekende dieptescherpte

 

 

• Hoogwaardige reinigingsoplossing voor alle lenzen en loepen van glas en kunststof
• werkt antistatisch
• inclusief hoogwaardige microvezel reinigingsdoek

Verzorgingsset    

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Verzorgingsset 560131 0001 11,85
5164

 

 

• gelijkmatig, verregaand verbindingsvrij licht door 90 led (Kleurtemperatuur 6500K)
• extreem hoge levensduur van de lichtdioden, geen breukgevaar
• hoogwaardige glaslenzen met vergrotingen 1,75 x of 2,25 x
• Metalen arm met kunststof afdekking, geen klemgevaar
• bijzonder slanke loepbehuizing met verwisselbare loepafdekking
• extreem gering stroomverbruik (alleen ca. 9 watt!)
• Tafelklemming

LED-loeplamp    

 

   

    

Vergroting Lensdiameter
mm

Vlucht
mm

  
 Art. nr. €

1,75 keer 127 1060 560160 0175 217,—

2,25 keer 127 1060 560160 0225 222,—
5164
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• Uitvoering met 3e buis om bijv. een camera aan te sluiten
• Stabiele, robuuste microscoop
• Onafhankelijk van het stroomnet dankzij batterijvoeding (optioneel)
• Vergrotingsfactor 7x tot 45x
• Oculairpaar 10x, met dioptriecorrectie
• Werkafstand 100 mm
• Eenvoudig te transporteren dankzij geïntegreerde handgreep
• Uitgerust met duurzame frontale en doorvallende ledverlichting, kleurtemperatuur 6300 K
• Wordt geleverd inclusief oculairpaar 10x en voedingseenheid

Stereo-zoom-microscoop, trinoculair   
 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Stereomicroscoop 561052 0001 559,—
5169

 

 

• Voordelige instap in de beeld-/videowaarneming en optisch meten
• USB-camera met EDGE-technologie voor betere beeldweergave
• Met behulp van adapter op bijna alle stereo- en meetmicroscopen inzetbaar
• Adapter voor Ø 23 mm, 30 mm/30,5 mm oculairen en C-Mount meegeleverd
• USB 2.0-interface
• Beelden kunnen in alle gangbare formaten worden opgeslagen
• Vizier invoegbaar
• Eenvoudige meetmogelijkheid voor cirkels, hoeken, afstanden
• Kalibreerfunctie via meegeleverde kalibreerstandaard
• Levering USB-oculaircamera met software DinoCapture en kalibreerstandaard

USB-oculaircamera voor microscopen   
 

  
 

  

    

Benaming Resolutie
mm

  
 Art. nr. €

USB-camera voor achteraf uitrusten 1,3 MP 561058 0005 440,—
5169

 

 

• Voor de industriële inspectie, kwaliteitscontrole, montage, reparatie, materiaalfoutanalyse
• Voordelige instap in de beeld-/videowaarneming en optisch meten
• CMOS-kleurensensor
• Camera‘s gedeeltelijk met EDGE-technologie voor betere beeldweergave
• Micro-Touch-Snapshot-functie voor direct opslaan van live-beelden/-video‘s
• Overdracht van de beelden naar smartphone of tablet door optionele wifi-adapter mogelijk
• USB 2.0-interface
• Behuizing: Ø 32 x 105 mm
• Software DinoCapture: 2D-beeldmeten (lijnen, radius, diameter, cirkelboog, polygoon, hoek) invoegen van 

teksten, afgifte van meetgegevens in Excel via muisklik
• Levering: USB-handmicroscoop met USB-kabel L = 1,8 m, software DinoCapture op cd

USB digitale handmicroscoop   
 

561057 0001     

    

Model Resolutie
mm

Vergroting Werkafstand
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

AM4113ZT 1,3 MP 10x-50x / 200x 0,5 - 60 - 561057 0001 390,—

AM4115ZT 1,3 MP 20x-200x 0,5 - 60 EDGE 561057 0004 629,—

AM7515MZT 5 MP 20x-200x 0,5 - 60 EDGE 561057 1002 939,—
5169

• 5610570... Kunststof behuizing, resolutie sensor 1,3 MP, resolutie beeld 1280 x 1024 Pixel
• 5610571... Metalen behuizing, resolutie sensor 5 MP, resolutie beeld 2592 x 1944 Pixel

  

    

Hoogte verstelbaar
mm

Vlucht dwarsarm
mm

  
 Art. nr. €

145 - 561057 3005 57,20

200 150 561057 3006 232,—
5169

Statieven
• Kolomstatief
• met focusmogelijkheid

561057 3005 561057 3006
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… in koppositie.

Volboren…

 

• Digitaal microscoopsysteem voor optische inspectie en voor eenvoudige basismetingen
• Snelle weergave van livebeelden in full-HD-resolutie (1080p)
• Eenvoudige bediening en regeling via geïntegreerde software
• Uitstekende weergave van de werkstukken door beeldverbeteringsfuncties
• Geen tijdrovende nieuwe kalibratie bij zoomaanpassingen
• Programmeerbare toetsen voor snelle en eenvoudige bediening
• Netwerkcompatibel voor het documenteren en archiveren van de beelden
• Naar keuze met invallende ledverlichting of met invallende en doorvallende ledverlichting
• Al met standaardlens vergrotingsfactoren van 2,2x tot 122x
• Wordt geleverd met lens 5x, toetsenbord, muis, voedingseenheid, HDMI-kabel, mini-USB-kabel, USB-

geheugenstick
• Optionele accessoires HD-Ready- of FULL-HD-monitor

Digitale inspectiemicroscoop    

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Digitale microscoop met invallende en doorvallende ledverlichting 561070 0002 6.799,—

Digitale microscoop met invallende ledverlichting 561070 0001 6.379,—
5169

 

 

 

   

    

Benaming Lensdiameter
mm

Vergroting   
 Art. nr. €

5-voudige optische elementen (standaardaccessoire) 58 optisch 66x / digitaal 112x 561071 0001 237,—

25-voudige optische elementen 58 optisch 258x / digitaal 660x 561071 0002 1.199,—

50-voudige optische elementen 58 optisch 662x / digitaal 1324x 561071 0003 1.609,—

10-voudige optische elementen plan 58 optisch 122x / digitaal 266x 561071 0004 719,—

gepolariseerd ringlicht met analysator - - 561071 0005 649,—

diffuus led-domelicht - - 561071 0006 1.199,—

360° rotatiekijker - - 561071 0007 1.899,—

Pc-module voor livebeeldopname - - 561071 0008 1.899,—

Koffer voor digitale microscoop Inspector - - 561071 0009 475,—
5169

Toebehoren 561071 0004

561071 0005

561071 0006

561071 0009
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• stabiel, compact basiselement van speciaal gietijzer
• Coördinatenmeettafel
• Verstelling van de microscoopkop voor scherpstellen via zwaluwstaartgeleiding met tandheugelaandrijving
• Standaardvergroting 30 keer (Objectief 2-voudig, oculair 15-voudig)
• afbeelding aan de juiste kant van het te onderzoeken object
• LED-door-, LED-opvallend licht en LED-ringlamp
• verwisselbare meetplaat met dradenkruis in het oculair ingebouwd
• andere meetplaten voor bijv. het bepalen van radiussen of voor de meting van schroefdraad op aanvraag 

leverbaar
• Hoekmeetinrichting, 360° draaibaar, nonius 6 minuten
• Levering incl. objectief 2-voudig, oculair 15-voudig, meetplaat met dradenkruis, 

Meettafel met digitale inbouwschroefmaten nr. 505404 0001, LED-door- en LED-opvallend licht, 
LED-ringlamp, 2 reservelampen (24 V), 
Reservezekering (0,5 A), afdekkap, netsnoer voor aansluiting op 230 V, 50 Hz, 
Bedieningshandleiding, in wegwerp-verzendverpakking

Werkplaatsmicroscoop    

QM-DATA aansluitbaar

Ringlamp in de levering inbegrepen

 

 

    

Verplaatsingstraject
mm

  
 Art. nr. €

50 x 50 561501 1012 6.533,—

100 x 50 561501 1013 7.913,—
5105

Set
• Inhoud 7-delig: microscoop TM-505B / TM-1005B objectief 2-voudig, oculair 15-voudig, streeplaat 

met dradenkruis, 2 digitale inbouwmicrometers, ringlamp met bevestigingsadapter

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Oculair 10-voudig 561510 0110 197,—

Oculair, 15-voudig 561510 0115 197,—

Oculair, 20-voudig 561510 0120 217,—

Objectief 2-voudig 561510 0202 236,—

Objectief 5-voudig 561510 0205 313,—

Objectief 10-voudig 561510 0210 313,—
5105

Oculairs en objectieven
• Grootte 0115 en 0202 zijn bij het complete apparaat al meegeleverd

           Objectief                      Oculair                         
                                               10x                         15x                       20 x            

              2x                           20x                        30x                       40x
                                          (6,5 mm)                (6,5 mm)                 (5 mm)

              5x                           50x                        75x                     100x
                                          (2,6 mm)                (2,6 mm)                 (2 mm)

              10x                          100x                     150x                    200x
                                          (1,3 mm)                (1,3 mm)                 (1 mm)

De gegevens tussen haakjes geven de beelddiameter weer.

Totale vergrotingen door 
oculair-objectiefcombinaties:

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Meetplaat cirkels Ø 0,05-4,0 mm 561510 0042 106,—
5105

Verwisselbare oculair-meetplaten

 

 561510 0042

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Draaibare tafel voor nr. 5615010001 562501 0003 796,—

Draaibare tafel voor nr. 5615010002 562501 0004 976,—
5105

Opname van de testobjecten

562501 0004
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• Profielprojector voor de juiste door- en oplichttest van kleine tot middelgrote werkstukken
• heldere afbeelding via de totale beeldscherm-Ø van 315 mm
• Beeldscherm is 360° draaibaar met dradenkruis
• Objectief 10-voudig met aparte halfdoorlatend oplichtspiegel wordt meegeleverd
• Led-door-en oplichtbelichting  met traploze lichtsterkteregeling voor lange levensduur bij laag 

stroomverbruik
• telecentrisch belichtingssysteem voor gelijkmatige uitlichting
• ontwerp zonder openingen voorkomt het binnendringen van verontreinigingen in het apparaat
• ingebouwde digitale weergaven voor hoekaflezing van het draaibare beeldscherm 

1 boogminuut / 0,01 graad instelbaar, evenals voor de X- en Y-as Resolutie 0,001 mm
• RS-232C interface voor X- en Y-as
• 562001 1010 met coördinatenmeettafel 100 x 100 mm, fijn- en snelverstelling via het totale traject, 

ingebouwde glasliniaal, max. werkstukgewicht: 10 kg
• 562001 2010 met coördinatenmeettafel 200 x 100 mm, fijn- en snelverstelling via het totale traject, 

ingebouwde glasliniaal, max. werkstukgewicht: 8 kg
• Levering compleet met stroomkabel voor 230 V / 50 Hz, afdekkap, objectief 10-voudig, 

verblindingsbescherming, bedieningshandleiding in wegwerpverzendverpakking
• Kalibratie op aanvraag

Meetprojector PJ-PLUS  

 

 

  

     

Model Verplaatsingstraject
mm

  
 Art. nr. €

PJ-PLUS P1010A 100x100 562001 1010 10.100,—

PJ-PLUS P2010A 200x100 562001 2010 12.500,—
5107

 

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Objectief 10-voudig met half doorlatende belichtingsspiegel (Standaardtoebehoren ) 562030 0050 816,—

Objectief 20-voudig met half doorlatende belichtingsspiegel 562030 0051 816,—

Objectief 50-voudig met half doorlatende belichtingsspiegel 562030 0052 1.068,—

Objectief 100-voudig met half doorlatende belichtingsspiegel 562030 0053 1.068,—

Halfdoorlaatbare lichtspiegel (Standaard bij objectief) 562030 0008 79,—

Speciale belichtingsspiegel voor objectief 10x 562030 0010 101,—

Speciale belichtingsspiegel voor objectief 20x 562030 0011 80,—
5105

Toebehoren

PJ-P1010A PJ-2010A
10x 20x 50x 100x 10x 20x 50x 100x

Gezichtsveld-Ø mm 31,5 15,7 6,3 3,1 31,5 15,7 6,3 3,1
W mm 66 (20) 32,5 (2) 12,6 (12,6) 5 (5) 66 (20) 32,5 (2) 12,6 (12,6) 5 (5)
H mm 91 91 91 91 90,5 90,5 90,5 90,5
D mm 207 87 27 10 185 87 27 10

()= bij verlichting van bovenaf
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• robuuste, gebruiksvriendelijke standprojector
• duidelijke afbeelding over het complete beeldscherm, Ø 508 mm
• Beeldscherm 360° draaibaar, met dradenkruis, klemming, fijne instelling
• ingebouwde digitale hoekaflezing, omschakelbaar van 1 boogminuut op 0,01 graden
• Halogeen doorlichting en verlichting van bovenaf
• Objectief 10-voudig in de levering inbegrepen
• Coördinatenmeettafel 200 x 100 mm, fijne verstelling over de volledige bewegingsbanen en 

snelle verstelling in beide assen, ingebouwde glaslinialen, contactvlak van de tafel voor een 
betere werkstukuitlijning, ± 5° zwenkbaar, max. werkstukgewicht: 5 kg

• Onzekerheid van de vergroting: 0,1 % Doorlicht, 0,15 % belichting
• Meettafel-Hoogteverstelling voor scherpstelling via op zijkant van behuizing aangebracht 

handwiel
• Levering compleet met twee individueel verstelbare halogeen oplichtbare lampen, opname 

voor optioneel digitaal weergaveapparaat, netsnoer voor aansluiting 230 V, 50 Hz en 
objectiefset 10-voudig, alsmede bedieningshandleiding in wegwerpverpakking

• Kalibratie op aanvraag

Meetprojector PV-5110    

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Model PV-5110 zonder display 562050 0005 15.450,—
5107

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Objectiefset, 5-voudig 562070 0001 6.589,—

Objectiefset, 10-voudig (standaard meegeleverd) 562070 0002 2.153,—

Objectiefset, 20-voudig 562070 0003 1.730,—

Objectiefset, 50-voudig 562070 0004 1.780,—

Objectiefset, 100-voudig 562070 0005 1.982,—

Kiepbare centreersteun 562501 0002 824,—

Klemhouder 562501 0005 266,—

Prisma met spanbeugel voor Ø 5-25 mm 562501 0006 313,—

Kleurenfilter groen 562501 0020 85,—

Halogeenlamp 24V/150W 562501 0021 13,—
5103

Toebehoren

PV-5110
5x 10x 20x 50x 100x

Gezichtsveld-Ø mm 100 50 25 10 5
W mm 60 (27) 60 (60) 60 (60) 32,4 22,5
H mm 125 181 206 87 87
D mm 120 120 120 64,8 45

()= bij verlichting van bovenaf

562501 0002

562501 0006

PV-5110 met optioneel M2-
gegevensverwerkingssysteem
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• compacte uitvoering
• goed afleesbare 15 mm hoge LED-cijfers
• voor het aansluiten van schalen van de modellen AT 103, AT 116, AT 112F en AT 715 in twee of drie assen 

voor het aansluiten op draai- en freesmachines (modus instelbaar)
• Resolutie: instelbaar 0,001 mm en 0,005 mm (bij schalen AT1xx)
• Weergave: 8 cijfers, voortekens (-), nulpunt 

Aansluiting: 230 V, 50 Hz 
Stroomverbruik: 30 VA

• Levering met netaansluitkabel en montagehandleiding, in wegwerpverpakking

Digitaal weergaveapparaat LINEAR SCALE model KA200    

 

   

    

Assen aansluitbaar Afmetingen L x B x H
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

2 300 x 70 x 167 1,25 574021 2004 586,—
5105

 

 

• intuïtief te bedienen 2D-gegevensverwerkingssysteem
• meetpuntregistratie door middel van dradenkruis (562705 0001) of door middel van optische kantensensor 

(562705 0002)
• eenvoudig meten van punten, graden, cirkels, hoeken enz.
• construeren van meetpunten en verbinden van verschillende elementen
• maken van deelprogramma in teach-in-proces
• tolerantietest conform DIN/ISO
• uitgebreide meetberichten
• Voor de toepassing van de software is optioneel een in de handel verkrijgbare Windows10-PC nodig.
• Levering met meetsoftware M2 inclusief interfacebox, aansluitleiding, apparaathouder voor optionele tablet-PC 

in de projectorbehuizing, netadapter en USB-kabel

M2 gegevensverwerkingssysteem    

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

M2 gegevenswerkingssysteem zonder randherkenning 562705 0001 1.750,—

M2 gegevenswerkingssysteem met randherkenning voor PJ- en PH-projectoren 562705 0002 3.000,—

M2 gegevenswerkingssysteem met randherkenning voor PV-projectoren 562705 0003 3.000,—
5104

 

 

Tablet-PC niet meegeleverd

 

• voor het vergelijk van schermweergaven op meetprojectoren
• Normmeetplaten zijn referentietekeningen waarop bepaalde geometrische vormen, bijv. cirkels als vaste 

maten voor de verschillende uitvergrotingen zijn vastgelegd.
• met radii
• van trekvrije, transparante kunststof voorzien van een beschermlaag
• geometrische vormen op onderzijde afgedrukt
• Streepbreedten: 0,05, 0,08, 0,10 en 0,12 mm, verschillend voor gladde millimeter- en tussenmaten, 

precisie van de indelingslijnen lineair: 0,05 mm op 300 mm, warmte-uitzetting: 0,08 mm op elke 10° C
• Normmeetplaten in andere uitvoeringen, bijv. voor schroefdraad op aanvraag

Norm meetplaat  

 

  

     

Benaming Meetplaat-Ø
mm

  
 Art. nr. €

Norm meetplaat type RA (radii) 500 562520 3012 330,—

Norm meetplaat type RA (radii) 300 562520 5103 480,—
5105
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• mobiele, handzame testapparaat, ontwikkeld voor gebruik in productieomgevingen
• compacte constructie
• eenvoudige hantering
• geschikt voor oppervlakte-reinigingsmetingen direct op het opgespannen werkstuk in de productie of 

stationair in de inspectie
• groot, goed afleesbaar 6 cm (2,4‘‘) LCD-kleurendisplay, elektronisch draaibaar
• Directe profielweergave
• geïntegreerd geheugen voor 10 meetvoorwaarden
• Geheugenuitbreiding met max. 2 GB micro-SD-card mogelijk: bijv. 500 meetvoorwaarden + 10.000 

meetwaarden of 500 meetvoorwaarden + 500 profielen, evaluatiesoftware op aanvraag
• met RS232C, digimatic- en USB-interfaces
• Aansluiting voettoets
• gekleurde beoordeling van de tolerantie
• Toekenning van toegangsrechten
• Keuze uit 16 talen
• naar keuze net- of accuvoeding
• Aanvoerunit naar keuze geïntegreerd in het apparaat of apart te gebruiken via de verbindingskabel
• motorische voeding met max. 3 vrij selecteerbare meetsnelheden
• Tastsysteem glijschoenradius 40 mm, aandrukkracht van de slede < 400 mN
• Tastpuntgeometrie conform DIN EN ISO 3274 met radius 2 μm, punthoek 60°
• Dubbelsledesysteem voor de plaatmeting volgens DIN EN ISO 10049 op aanvraag, omvangrijk speciaal 

toebehoren op de volgende pagina‘s
• Technische gegevens 

Profielen: Ruwheidsprofiel (R), DF-profiel, R-motief 
Normen: DIN EN ISO, VDA, ANSI, JIS, vrije voorwaarden (gebruikergedefinieerd) 
Meetbereik: 360 μm 
Evaluatieparameters: Ra, Rq, Rz, Ry, Rp, Rv, Rt, R3z, Rsk, Rku, Rc, RPc, RSm, Rmax, Rz1max, S, HSC, RzJIS, 
Rppi, RΔa, RΔq, Rlr, Rmr, Rmr(c), Rδc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rpm, tp, Htp, R, Rx, AR 
Cut-off-lengtes: λc: 0,08, 0,25, 0,8 en 2,5 mm 
Digitaal filter: Gauß, 2CR75, PC75 
Aant. Afzonderlijke meettrajecten: 1 tot 10 
Grensgolflengte λs: Instelling volgens opgave 
Meetkracht: 0,75 mN 
Energievoorziening: Netadapter 230 V, 50Hz en ingebouwde accu

• Levering inclusief ruwnormaal, netadapter, beschermfolie voor display, draagtas en gebruiksaanwijzing

Oppervlakteruwheid-Testapparaat Surftest SJ-210    

Toepassing met hoogtemeter 
5305020300 door middel van 
adapter 5705310016

Dwarsmeting S-variant

 

570521 0210

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie 
apparaat

 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie 
ruwheidsstandaard

 Art. nr.  €
Oppervlakte-ruwheidsmeter SURFTEST SJ-210 570521 0210 2.215,— 079942 W901 115,— 073103 W158 140,—

Oppervlakte-ruwheidsmeter SURFTEST SJ-210 R met 
automatisch tillen en neerlaten van de tastkop 570521 0230 2.575,— 079942 W901 115,— 073103 W158 140,—

Oppervlakte-ruwheidsmeter SURFTEST SJ-210 S met 
voortstuwing naar dwarsmeting 570521 0031 4.100,— 079942 W901 115,— 073103 W158 140,—

5105

 

 

• voor het instellen van oppervlakteruwheidmeters (Standaardtoebehoren bij SJ-210 / SJ-310 / SJ-410)
• ca. Ra 3,0 µm / Rmax (Ry) 9,4 µm
• Grootte van normaal 32 x 22 mm
• in slagvast, antislip, kunststof behuizing ca 55 x 46 mm

Ruwheidsstandaard    

  

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie 
ruwheidsstandaard

 Art. nr.  €
Ruwheidsstandaard Ra ca. 3,0 µm / Rmax (Ry) 9,4 µm 570530 0101 303,— 073103 W158 140,—

5105
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• transportabel netonafhankelijk glij-ijzersysteem voor het bepalen van de oppervlakteruwheid
• Metingen ook op moeilijk toegankelijke plaatsen dankzij separate aandrijving alsmede bovenhands meten 

mogelijk
• tegen stof beschermd, aanraakgevoelig bedieningsveld en geïntegreerde printer
• zeer intuïtieve menubegeleiding
• overzichtelijke weergave van de meetresultaten / profielen via 14,5 cm (5,7“) kleurendisplay
• 16 Talen
• Opslag van maximaal 10 meetvoorwaarden
• Statistiekfunctie en tolerantiebeoordeling met kleuren
• individuele wachtwoordbescherming
• Opslag van meetgegevens op optioneele SD-kaart
• Automatische Kalibratiefunctie / middenwaardekalibratie met meervoudige meting (max.12) mogelijk
• naar keuze net- of accuvoeding
• Profielmethode met tastsysteem met systeem met één glijschoen
• Meetbereik: Voeding x-as = 16 mm, S-voeding = 5,6 mm
• Tastpunt 60° met radius 2 µm / meetkracht 0,75 mN
• Meetsnelheid: 0,25 mm/s, 0,5 mm/s, 0,75 mm/s
• Evaluatieparameters Ra, Rq, Rz, Ry, Rp, Rv, Rt, R3z, Rsk, Rku, Rc, RPc, RSm, Rmax, Rz1max , S, HSC, RzJIS, Rppi, 

RΔa, RΔq, Rlr, Rmr, Rmr(c), Rδc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, λa, λq, Lo, Rpm, tp, Htp, R, RX, AR, W, AW, 
Wx, Wte

• Cut-off-lengte 0,08 mm / 0,25 mm / 0,8 mm / 2,5 mm / 8 mm
• Aantal afzonderlijke meettrajecten: 1x, 2x, 3x, 4x, 5x, 6x, 7x, 8x, 9x,10x, vrije lengte
• Digitaal filter: 2CR75 / PC75 / Gauss
• Kenwaarden conform DIN EN ISO, VDA, JIS, ANSI en MOTIF
• Gegevenscommunicatie: Digimatic, RS 232, SD-geheugenkaart
• Levering inclusief ruwheidsnormaal, netadapter en 5 rollen reservepapier

Oppervlakteruwheid-Testapparaat Surftest SJ-310    

Toepassing met hoogtemeter 
5305020300 door middel van 
adapter 5705310016

Dwarsmeting S-variant

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie 
ruwheidsstandaard

 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie 
apparaat

 Art. nr.  €
Oppervlakte-ruwheidsmeter SURFTEST SJ-310 570526 0310 4.450,— 073103 W158 140,— 079942 W901 115,—

Oppervlakte-ruwheidsmeter SURFTEST SJ-310 R met 
automatisch tillen en neerlaten van de tastkop 570526 0330 4.800,— 073103 W158 140,— 079942 W901 115,—

Oppervlakte-ruwheidsmeter SURFTEST SJ-310 S met 
voortstuwing naar dwarsmeting 570526 0350 6.300,— 073103 W158 140,— 079942 W901 115,—

5105

 

 

• voor oppervlakteruwheid-testapparaten SJ-210, SJ-310, SJ-411, SJ-412
• Meettafel uit graniet 400 x 250 mm met een T-spangroef
• Totale hoogte: ca. 555 mm 

Hoogteverstelling: 250 mm
• 570531 0116 heeft voor de opname van ruwheidsmeters de adapter nr. 

570531 0017 nodig

Meetstaander    

SURFTEST SJ-210 niet in de 
levering inbegrepen

Ruwheidstester niet in de 
levering inbegrepen

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Meetstaander voor oppervlakteruwheid-testapparaten SJ-411 en SJ-412 570531 0107 732,—

Meetstandaard voor meetgereedschappen voor het bepalen van de oppervlakteruwheid SJ-210 en SJ-310 570531 0116 738,—
5103

 



1458 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• voor oppervlakteruwheid-testapparaten surftest SJ-210 / SJ-310

Toebehoren    

Tastkoppen, adapter, glijschoenen
• Tastkoppen met 2 µm topradius, 60° punthoek en 0,75 mN meetkracht
• Grootte 0001 met 5 µm topradius, 90° punthoek en 4 mN meetkracht
• Grootte 0050 standaardtoebehoren bij SJ-210 / SJ-310
• Groottes 0015 / 0020 / 0021 standaardtoebehor bij SJ-310

Verlenging 570531 0010 Steunvoeten 570531 0015

Adapter voor hoogtemeters en afschrijfapparaten 570531 0016

Adapter voor magneetstatief 570531 0017 Glijschoen voor vlakke delen 570531 0020

Glijschoen voor cilindervormige delen 570531 0021

Tastpunt

Standaardtastkop 570531 0050

Tastpunt

Tastkop voor boringen vanaf Ø 4 mm 570531 0051

Tastpunt

Aftastkop voor boringen vanaf diam. 2,8 mm, 570531 0052

Tastpunt

Tastkop voor smalle groeven 570531 0053

Tastpunt

Tastkop voor tandflankmeting 570531 0054

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Pakket á 5 rollen registratiepapier 563030 0101 29,—
5103

Verbruiksmateriaal voor Surftest SJ-310 en SJ-410

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Standaardtastkop, boringen vanaf Ø 7 mm 570531 0050 594,—

Tastkop, boringen vanaf Ø 4 mm 570531 0051 721,—

Aftastkop, boringen vanaf diam. 2,8 mm 570531 0052 721,—

Tastkop voor smalle groeven 570531 0053 721,—

Tastkop voor tandflankmetingen 570531 0054 1.230,—

Tastkop voor dwarsvoeding (Standaard bij S-variant) 570531 0055 637,—

Tastkop voor boringen vanaf Ø 7 mm (5 µm90°/4 mN)) 570531 0001 478,—

Tastkopverlenging 50 mm 570531 0010 220,—

1 paar poten voor hoogte-instelling van de aanvoerunit (Standaardtoebehoren SJ-310) 570531 0015 133,—

Adapter voor hoogtemeter en afschrijfapparaat 570531 0016 90,—

Adapter voor oppervlakteruwheid-testapparaten SJ-210 / SJ-310 570531 0017 45,—

Glijschoen voor vlakke werkstukken (Standaardtoebehoren SJ-310) 570531 0020 90,—

Glijschoen voor cilindervormige werkstukken, prisma 160° (Standaardtoebehoren SJ-310) 570531 0021 90,—

Reserve verbindingsleiding weergave voedingseenheid SJ-210 570531 0022 75,—

Accupack voor Suftest SJ-301 570531 0700 130,—

Accupack voor Surftest SJ-210 570531 1011 98,—
5105
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• transportabel netonafhankelijk referentievlaksysteem voor het bepalen van het primaire profiel P, de 

oppervlakteruwheid R en de golving W
• tegen stof beschermd, aanraakgevoelig bedieningsveld en geïntegreerde printer
• zeer intuïtieve menubegeleiding
• Weergave van de meetresultaten / profielen via 14,5 cm (5,7“) kleurendisplay.
• Compensatie van radii en hellingshoeken
• 16 Talen
• D.A.T. Functie (Digitale schuinstandinstelling)
• 5 tasters kunnen onafhankelijk van elkaar worden gekalibreerd
• Opslag van maximaal 10 meetvoorwaarden
• Statistiekfunctie en tolerantiebeoordeling met kleuren
• individuele wachtwoordbescherming
• Opslag van meetgegevens op optioneele SD-kaart
• Automatische Kalibratiefunctie / middenwaardekalibratie met meervoudige meting (max. 12) mogelijk
• naar keuze net- of accuvoeding
• Meetprocedure - referentiemeetsysteem
• Meetbereiken: Z-as, instelbaar 800 (tot 2400 µm) / 80 / 8 μm 

X- As SJ-411 = 25 mm / SJ-412 = 50 mm
• Tastpunt 60° met radius 2 µm / meetkracht 0,75 mN
• Meetsnelheid: 0,05 mm/s, 0,1 mm/s, 0,2 mm/s, 0,5 mm/s, 1 mm/s
• Evaluatieparameters Ra, Rq, Rz, Ry, Rp, Rv, Rt, R3z, Sk, Rku, Rc, RPc, RSm, Rmax, 

Rz1max,S, HSC, RzJIS, Rppi, RΔa, RΔq, Rlr, Rmr, Rmr(C), Rδc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, λa, λq, Lo, 
Rpm, tp, Htp, R, Rx, AR, W, AW, Wx, Wte

• Analyseprofielen: P-profielprofiel (P), R-profiel (R), gefilterd rimpelprofiel (W), R-motief, W-motief
• Kenwaarden conform DIN EN ISO, VDA, JIS, ANSI en MOTIF
• Cut-off-lengte: 0,08 mm / 0,25 mm / 0,8 mm / 2,5 mm / 8 mm
• Aantal afzonderlijke meettrajecten: 1x, 2x, 3x, 4x, 5x tot 20x, vrije lengte
• Digitaal filter: 2CR75 / PC75 / Gauss
• Gegevenscommunicatie: Digimatic, RS 232, SD-geheugenkaart
• Levering inclusief ruwheidsnormaal, netadapter en 5 rollen reservepapier

Oppervlakteruwheid-Testapparaat Surftest SJ-411 / 412    

Bovenshoofdse meting Groefmeting Radiusmeting

 

   

    

Model Meetbereik X
mm

Rechtheid
µm

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie 
apparaat

 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie 
ruwheidsstandaard

 Art. nr.  €
SJ-411 25 0,3 570528 0411 8.430,— 079942 W901 115,— 073103 W158 140,—

SJ-412 50 0,5 570528 0412 9.900,— 079942 W901 115,— 073103 W158 140,—
5175

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Standaard taster (Tastpunt R 2 µm) 570531 0101 264,—

Taster voor kleine boringen 570531 0102 327,—

Taster voor kleinste boringen 570531 0103 422,—

Taster voor diepe boringen 570531 0104 479,—

Taster voor groeven (10 mm) 570531 0105 286,—

Taster voor diepe groeven (20 mm) 570531 0106 286,—
5104

Toebehoren

Standaard taster

Detail - A

Kleurmar-
kering

570531 0101

Voor kleine boringen

Detail - AKleurmar-
kering

570531 0102

Voor hele kleine boringen

Detail - A
Kleurmar-
kering

570531 0103

Kleurmarkering

Voor diepe boringen

Detail - 3A X

570531 0104

Detail - A

Kleurmarkering

Voor groeven

570531 0105

Voor diepe groeven

Kleurmarkering

Detail - A

570531 0106



1460 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

  
• Zeer nauwkeurig ruwheidsmeetapparaat voor werkplaats en meetruimte
• Inzetbaar met loopvlak en vrije taster
• Groot assortiment aan speciale meettasters
• Meettasters tot 500 mm verlengbaar
• Automatische kalibratie
• Meettrajecten instelbaar van 0,5 tot 15 mm
• Instelbare meetsnelheden
• Kalibreren van maximaal 8 meettasters
• Opslaan van meetomstandigheden met afbeelding
• Instelbare talen: Duits, Engels, Frans, Italiaans, Spaans, Pools, Chinees
• Technische gegevens 

Meetgroottes: 
DIN/ISO: Ra, Rz (DIN), Rmax, R3z, Rt, Rq (RMS), Rk, Rq, Rv, Rpk, Rvk, MR1, MR2, Rpc, C1, C2, 
draagaandelen Rmr, C0, Cz, V0 Rdg, RL0 
JIS: Ra (Jis), Rz (JIS) 
ISO 12085: R, AR, Rx 
Meetbereiken: Ra, Rq 0 - 20.00 µm Rest 0 - 350 µm 
Meetbereik in Z: ca. 450 µm 
Tastpunt: Diamantpunt 5 µm 90° (standaard) of 2 µm 60° (optioneel) 
Meetkracht diamant: <, 0,5 mN 
Tastsysteem: analoge Hall-effect-technologie met hooglineaire uitgang

• Levering met standaardtaster SKT/5, ruwnormaal 3,0 µm, in koffer

Oppervlakteruwheid-meetapparaat easyRoughness    

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie 
apparaat

 Art. nr.  €

Fabriekskalibratie 
ruwheidsstandaard

 Art. nr.  €
Oppervlakteruwheid-meetapparaat easyRoughness 570532 0001 7.519,— 079942 W901 115,— 073103 W158 140,—

5169

 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Standaardtaster SKT/5 (standaardaccessoires) 570533 0001 999,—

Standaardtaster SKT/2 570533 0002 1.219,—

Vrije taster voor groeven NFH-15/5 570533 0033 1.509,—
5169

Meettasters
• andere uitvoeringen zijn op aanvraag

570533 0001

570533 0033

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie 
ruwheidsstandaard

 Art. nr.  €
Ruwnormaal metaal Ra 1,0 µm 570533 0201 336,— 073103 W158 140,—

Ruwnormaal metaal Ra 3,0 µm 570533 0202 336,— 073103 W158 140,—
5169

Ruwnormaal
• verdere ruwheidsstandaarden op aanvraag

570533 0202

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Meettafel hardsteen 400x250x50 mm 570533 0102 1.259,—
5169

Meetstaander
• Zuilhoogte 500 mm

570533 0102
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Lineaire linialen  INFO
digitaal lengtemeetsysteem 
Het door Mitutoyo nieuw ontwikkelde DRO-systeem (Digital Read Out) omvat de lineaire linialen uit de 
serie AT 100 en de weergave-apparaten (Counter) uit de K-serie. Linear Scale en Counter bieden zeer 
nauwkeurige registratie en weergave van axiale verstellingen op gereedschapsmachines of meetapparaten. 
Het DRO-systeem kan op basis van een heel specifieke taakstelling optimaal worden samengesteld, 
bijv. voor gebruik op draai-, frees- en slijpmachines.
De lineaire linialen worden montabel geleverd en kunnen eenvoudig worden geïnstalleerd. 
De capaciteit van machines en inrichtingen wordt vergroot, afleesfouten worden uitgesloten. 
Speling in geleidingen of verstelspeling wordt zichtbaar, doordat elke beweging van de slede of 
een geleidingsdeel als maat afleesbaar wordt.
Lineaire fouten in een bewegingsas kunnen in het weergave-apparaat worden gecompenseerd. 
De montage moet asparallel (binnen 0,2 mm op schaallengte) plaatsvinden, omdat er anders 
afwijkingen kunnen ontstaan.

De lineaire linialensystemen worden in drie diameters aangeboden:
AT 116 Standaardprofiel (diameter 22 x 35 mm) tot 1500 mm met vastgemonteerde aansluitkabel
AT 715  Standaardprofiel met ABSOLUTE-schaal (diameter 22 x 36,5 mm)  

tot 1800 mm met vastgemonteerde aansluitkabel

De aluminium behuizing van de lineaire linialen is aan de aanvoerzijde voorzien van een olieresistente kunststoflip.
De aansluitkabels hebben een stalen mantel en zijn afgeschermd. Mocht de standaardlengte van de 
aansluitkabel onvoldoende zijn, dan zijn er verlengkabels (speciaal toebehoren) beschikbaar.
De gebruiksvriendelijke weergave-apparaten uit de K-serie zijn geschikt voor de meest uiteenlopende 
taken en leverbaar in verschillende uitvoeringen.

AT 116

AT 715

Schaal
LED

Index-schalen

Fototransistor
Referentiemerkraster Functieprincipe AT 112F / AT 116

Attentie!
Houd bij het kiezen van de geschikte schalen altijd rekening met de effectief handmatig  
in te stellen machinebaan. Houd er bovendien rekening mee, dat er voor gebruik in  
kleine ruimten een Miniprofil AT 112F bestaat.

KA-Counter

Nulstelling •

ABS origin (ABS-nulpunt) alleen AT 715 •

Instelling van de resolutie •

Omschakeling van de telrichting •

mm/inch-omschakeling •

Voorselectie/nulstelling •

Halvering van de weergavewaarde •

ABS/INC-coördinaten-omschakeling •

Benadering nulpunt (INC-coördinaat) •

Signaaltaster optioneel

Steekcirkelbewerking •

Gatenreeksbewerking •

Schaal-referentiepunten* alleen AT 112 / 115 •

Gereedschapspecificatie 10

Optellen van de waarden van twee assen* •

RS-232C-uitgang optioneel

Lineaire foutcompensatie •

Stabilisatie laatste displaypositie •
•= Standaardtoebehoren
* = Bij de 2-assige uitvoering is deze functie niet beschikbaar
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Digitaal lengtemeetsysteem LINEAR SCALE AT 715   

• ABSOLUTE-meetlat
• Lineaire meetlatten met behuizing van aluminiumprofiel, gereed voor aanbouwmontage
• Inclusief bevestigingselementen
• Profieldoorsnede 22 x 35 mm (zonder signaalgeverunit)
• Aansluiting uitsluitend op KA-COUNTER (574021....)
• Foutgrens: 

100 - 500 mm = 5 µm 
600 - 1800 mm = 7 µm 
2.000 - 3.000 mm = 10 µm

• Wordt geleverd met montage-instructie in 
wegwerpverzendverpakking

• Let op: let bij het kiezen van de meetlat altijd op de handmatig te 
verstellen verplaatsing van uw machine. We maken u erop attent 
dat er bij beperkte montageruimte ook een miniprofiel AT 112F 
leverbaar is.

    

 

Dwarssnedeafmetingen

 

 

 

Met fabriekscertificaat!

    

    

Meetbereik
mm

Max. geverweg
mm

Totale lengte
mm

Kabellengte
m

  
 Art. nr. €

100 120 278 3,5 573030 0100 327,—

150 170 328 3,5 573030 0150 327,—

200 220 378 3,5 573030 0200 327,—

250 270 428 3,5 573030 0250 327,—

300 330 488 3,5 573030 0300 330,—

350 380 538 3,5 573030 0350 333,—

400 430 588 3,5 573030 0400 336,—

450 480 638 3,5 573030 0450 339,—

500 540 698 3,5 573030 0500 348,—

600 640 798 3,5 573030 0600 351,—

700 740 898 3,5 573030 0700 357,—

750 780 938 3,5 573030 0750 360,—

800 840 998 3,5 573030 0800 369,—

900 940 1098 3,5 573030 0900 393,—

1000 1040 1198 5,0 573030 1000 414,—
5105

    

    

Meetbereik
mm

Max. geverweg
mm

Totale lengte
mm

Kabellengte
m

  
 Art. nr. €

1100 1140 1298 5,0 573030 1100 429,—

1200 1240 1398 5,0 573030 1200 444,—

1300 1340 1498 5,0 573030 1300 474,—

1400 1440 1598 5,0 573030 1400 495,—

1500 1540 1698 5,0 573030 1500 528,—

1600 1640 1798 5,0 573030 1600 564,—

1700 1740 1898 5,0 573030 1700 591,—

1800 1840 1998 5,0 573030 1800 624,—

2000 2040 2198 5,0 573030 2000 942,—

2200 2240 2398 5,0 573030 2200 1.014,—

2400 2440 2598 7,0 573030 2400 1.203,—

2500 2540 2698 7,0 573030 2500 1.239,—

2600 2640 2798 7,0 573030 2600 1.278,—

2800 2840 2998 7,0 573030 2800 1.362,—

3000 3040 3198 7,0 573030 3000 1.512,—
5105

 

• Standaardprofiel
• montagegerede glaslinialen met behuizing van aluminium profiel
• inclusief bevestigingselementen
• Profieldoorsnede 22 x 35 mm (zonder gevereenheid)
• Precisie: (5 + 5L/1000) µm bij 20°C
• Levering met montagehandleiding, in wegwerpverpakking, met fabriekscertificaat
• Let op: Houd bij de keuze van de geschikte schalen altijd rekening met de effectieve 

weg van uw machine die met de hand versteld moet worden. Houd er bovendien rekening 
mee dat er voor krappe inbouwsituaties een miniprofiel AT 112F leverbaar is.

  

Digitaal lengtemeetsysteem LINEAR SCALE AT 116 

Dwarssnedeafmetingen

 Met fabriekscertificaat!

    

     

Nominale maat
mm

Max. meetbereik lengte
mm

L
mm

Kabellengte
m

  
 Art. nr. €

100 120 276 3,5 573012 0101 495,—

150 170 326 3,5 573012 0151 500,—

200 220 376 3,5 573012 0201 504,—

250 270 426 3,5 573012 0251 509,—

300 330 486 3,5 573012 0301 513,—

350 380 536 3,5 573012 0351 522,—

400 430 586 3,5 573012 0401 527,—

450 480 636 3,5 573012 0451 531,—

500 540 696 3,5 573012 0501 540,—

600 640 796 3,5 573012 0601 554,—
5105

    

     

Nominale maat
mm

Max. meetbereik lengte
mm

L
mm

Kabellengte
m

  
 Art. nr. €

700 740 896 3,5 573012 0701 563,—

750 780 936 3,5 573012 0751 572,—

800 840 996 3,5 573012 0801 581,—

900 940 1096 3,5 573012 0901 603,—

1000 1040 1196 5,0 573012 1001 630,—

1100 1140 1296 5,0 573012 1101 662,—

1200 1240 1396 5,0 573012 1201 702,—

1300 1340 1496 5,0 573012 1301 738,—

1400 1440 1596 5,0 573012 1401 783,—

1500 1540 1696 5,0 573012 1501 842,—
5105
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• compacte uitvoering
• goed afleesbare 15 mm hoge LED-cijfers
• voor het aansluiten van schalen van de modellen AT 103, AT 116, AT 112F en AT 715 in twee of drie assen 

voor het aansluiten op draai- en freesmachines (modus instelbaar)
• Resolutie: instelbaar 0,001 mm en 0,005 mm (bij schalen AT1xx)
• Weergave: 8 cijfers, voortekens (-), nulpunt 

Aansluiting: 230 V, 50 Hz 
Stroomverbruik: 30 VA

• Levering met netaansluitkabel en montagehandleiding, in wegwerpverpakking

Digitaal weergaveapparaat LINEAR SCALE model KA200    

 

   

    

Assen aansluitbaar Afmetingen L x B x H
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

2 300 x 70 x 167 1,25 574021 2004 586,—

3 300 x 70 x 167 1,30 574021 2005 705,—
5105

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Interface-Insteekkaart 574021 1200 240,—
5105

Toebehoren
• Interface-Insteekkaart met verschillende toepassingsmogelijkheden
• Kant 1 met RS-232C interface
• Kant 2 met USB-uitgang, DIGIMATIC-ingang en aansluitbus voor voettoets

 

• voor LINEAR SCALE Lengtemeetsystemen
• gereed samengebouwde staalommantelde en afgeschermde verlengkabel incl. koppeling
• Let op: Er mag altijd slechts een verlengkabel worden aangesloten, 

omdat anders de elektronische gegevensoverdracht kan worden beïnvloed. 
Als grotere lengten zijn vereist, wachten we graag uw aanvraag af.

Verlengkabel    

 

        

Kabellengte
m

AT 116 
 Art. nr. €

AT 715 
 Art. nr. €

2 573045 0002 177,— 573046 0002 189,—

5 573045 0005 257,— 573046 0005 267,—

7 573045 0007 307,— 573046 0007 324,—
5105 5105

 

passend voor AT 116 passen voor AT 715

MITUTOYO
Meetapparatencatalogus 
ca. 620 pagina's
Artikelnr. 019900 0069

DE
ALLES

VAN
MAATSTAF

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

D-20005

MESSGERÄTEKATALOG 2021 - 2023
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• Voor het snel en niet-destructief meten van de laagdiktes op ferromagnetische basismaterialen 
en non-ferrometalen

• Met externe (TE) probe
• Klein, handzaam apparaat
• Goed afleesbaar lcd-display
• RS 232C-interface
• meetprincipe 

Model TE-F voor het meten van niet-magnetische lagen op een ferromagnetisch 
basismateriaal (staal/ ijzer) 
Model TE-N voor het meten van elektrisch niet-geleidende lagen (anodiseringslaag, lak- 
oppervlaktebescherming enzovoort) op non-ferrometalen 
Model TE-FN Combinatie van de beide bovengenoemde meetprincipes

• Meetbereik 0 tot 1.250 µm 
Resolutie <100 µm = 0,1 µm; >100 µm = 1 µm 
Minimale dikte van basismateriaal 0,3 mm 
Kleinste meetoppervlak, diam. 6 mm 
Kleinste kromtestraal F = 1,5 mm convex (bolrond); F = 25 mm concaaf (holrond); N = 3 mm 
convex; N = 50 mm concaaf 
Nauwkeurigheid ± 4 % van de meetwaarde (standaard) 
± 1 % van de meetwaarde (tweepuntskalibratie) 
Voeding 4 x LR3 Micro, AAA 
Gewicht 81 g 
Afmetingen (l x b x h) 131 x 65 x 28 mm

• Wordt geleverd in transportkoffer met nulplaat, afstandfolies, 4 batterijen LR3 art.nr. 
5480794003 en bedieningshandleiding

Laagdiktemeter TC   
 

 

577004 0001

   

    

Benaming Ferromagnetisch basismateriaal Non-ferrometaal   
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

TE-F ja nee 577004 0001 400,— 073103 W159 115,—

TE-N nee ja 577004 0002 445,— 073103 W159 115,—

TE-FN ja ja 577004 0003 510,— 073103 W159 115,—
5171

met externe meetsonde

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…
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• Voor het controleren van de hardheid van grote, massieve werkstukken
• Minimale wanddikte 8 mm, bij koppeling met vaste steun 3 mm
• Minimumgewicht werkstuk 3 kg, bij koppeling met vaste steun 2 kg
• Werkstukoppervlak Ra < 10 μm
• Geïntegreerd datageheugen voor max. 9 meetwaarden
• Basis van de hardheidsmeting en -berekening volgens LEEB
• Achtergrondverlichting bijschakelbaar, accuvoeding
• Afmetingen L x B x H: 150 x 80 x 30 mm
• Directe weergave van de parameters HRC, HRB, HV, HB, HS, HL en trekvastheid
• Technische gegevens: 

Bereik hardheidsschalen 
HRC 19,8 - 68,5 
HRB 13,5 - 101,7 
HV 80 - 976 
HB 30 - 655

Terugveer-Hardheidstester HMM   
 

 

kabelloze infraroodprinter 
in de levering inbegrepen

   

    

Benaming Meetbereik HL Foutgrens
%

  
 Art. nr. €

Fabriekskalibratie
 Art. nr.  €

HMM 170 - 960 1,5 576103 0001 1.199,— 073103 W135 115,—

HMM zonder printer 170-960 1,5 576103 0010 989,— 073103 W135 115,—
5171

 

 

• voor zicht- en tastvergelijking
• slijtvast en niet-roestend
• niet kalibreerbaar
• Levering in kunstleren etui

Ruwheid-vergelijkingsmal   
 

  

    

Vergelijkingsbereik Ra
µm

ISO-ruwheidsklassen   
 Art. nr. €

0,05 - 12,5 N2 - N10 570601 0010 339,—
5169

• 30 vergelijkingsstalen voor het complete gebied Bewerkingsproces ca. 120 x 90 mm: Horizontaal frezen, 
ruimen, kopfrezen, lappen, langsdraaien, vlakslijpen

 

    

    

Bewerkingsmethode Aantal sjablonen Vergelijkingsbereik Ra
µm

ISO-ruwheidsklassen   
 Art. nr. €

Metaalstralen 8 3,2       - 25 – 570602 0002 329,—

Handpolijsten 5 0,0125 -  0,2 N0 - N4 570602 0004 425,—

Draaien 8 0,4       - 50 N5 - N12 570602 0006 197,50

Kopfrezen 8 0,4       - 50 N5 - N12 570602 0007 197,50

Vlakslijpen 8 0,025   -  3,2 N1 - N8 570602 0008 197,50

Rondslijpen 8 0,025   -  3,2 N1 - N8 570602 0009 197,50

Vonkeroderen 8 0,4       - 50 N5 - N12 570602 0010 197,50
5169

• voor ieder bewerkingsproces een aparte plaat
• bijgevoegde tabel met Rp-, Rt- en Rz-waarden

 

  
• eenvoudig te bedienen, handmatige laser-afstandsmeter voor metingen in enkelvoudige of continumeetmodus
• Meetbereik 0,05 tot 30 m
• display met achtergrondverlichting
• Automatische uitschakelingsfunctie
• Laser klasse 2
• Maten 80 x 30 x 22 mm
• Levering met tas en 2 batterijenrijen LR3 nr. 548079 4003

 

   

    

Meetbereik Foutgrens
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

0,05 bis 30 m 2 0,1 557530 1000 87,50
5179

 

Laser-afstandsmeter    
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• voor meting van drukkrachten, lage constructie, veelzijdig gebruik, voor 
occasionele controlemetingen, bijv. bij instel- en servicewerkzaamheden,

• hydraulische bouwwijze
• Sleepwijzer
• Levering met kalibratiecertificaat in draagkoffer

Krachtmeter   
 

 

 

      

    

Meetbereik Aflezing Meetdoos Ø D2
mm

Meetvlak Ø D1
mm

Manometer Ø
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

0-250 N 5 N 75 34 63 30 576610 0001 559,—

0-400 N 10 N 75 34 63 30 576610 0002 559,—

0-630 N 10 N 75 34 63 30 576610 0003 559,—

0-1 kN 10 N 75 34 63 30 576610 0004 559,—

0-1,6 kN 50 N 75 34 63 30 576610 0005 559,—

0-2,5 kN 50 N 75 34 63 30 576610 0006 559,—

0-4 kN 100 N 75 34 63 30 576610 0007 559,—

0-6,3 kN 100 N 75 34 63 30 576610 0008 559,—

0-10 kN 200 N 75 34 63 30 576610 0009 559,—

0-16 kN 500 N 75 34 63 30 576610 0010 559,—

0-25 kN 500 N 75 34 63 30 576610 0011 559,—

0-40 kN 1 kN 75 34 63 30 576610 0012 559,—

0-63 kN 1 kN 90 55 63 32 576610 0013 619,—

0-100 kN 1 kN 90 55 63 32 576610 0014 619,—

0-160 kN 5 kN 145 112 63 38 576610 0015 819,—

0-250 kN 5 kN 145 112 63 38 576610 0016 819,—

0-400 kN 10 kN 145 112 63 38 576610 0017 819,—

0-630 kN 10 kN 145 112 63 38 576610 0018 819,—
5171

 

 

 

Digitale krachtmeetgereedschappen   
 

 

 

 

 

  

    

Meetbereik
N

Resolutie
N

  
 Art. nr. €

100 0,05 576631 0100 280,—

250 0,10 576631 0250 280,—

500 0,20 576631 0500 280,—

1000 0,50 576631 1000 280,—
5171

Model FK
• robuust trek- en drukkrachtmeter
• veilige bedienbaarheid door ergonomische behuizing
• Bevestigingsmogelijkheid voor alle SAUTER-testbanken aan de achterzijde
• automatische display-omschakeling afhankelijk van gebruiksrichting
• Peak-Hold-functie voor registratie van de piekwaarde
• Track-Functie voor continue meting
• Meetfrequentie 1000 Hz
• Meetonzekerheid 0,5 % (van de max. waarde)
• Overbelastingsbeveiliging 200 %
• automatische uitschakeling
• Batterijvoeding
• te kiezen eenheden: N, kg, lb, oz
• Maten: L 195 x B 84 x H 35 mm, gewicht: 600 g
• Levering inclusief batterijen, voeding, opzetstuk, 1 van elk: Haak, punt, 

prisma, snede, oppervlakte en een verlengstang 90 mm
• Meetbereiken 10 25 en 50 N op aanvraag

Handmatige en gemotoriseerde testsystemen INFO

Op aanvraag leverbaar.
Neem contact met ons op!

Weegschaal-snelvinder INFO

Afleeswaarde 
g

Weegbereik max. 
kg

Uitvoering Artikelnummer Pagina

0,001 0,1 Precisieweegschaal 578031 0100 1470 • • •

0,001 0,25 Precisieweegschaal 578031 0250 1470 • • •

0,01 0,2 Precisieweegschaal 578031 0200 1470 • • •  

0,01 0,5 Compacte weegschaal 578027 0001 1469 • optioneel •

0,01 2,5 Precisieweegschaal 578031 2500 1470 • • •

0,1 0,5 Compacte weegschaal 578027 0002 1469 • optioneel •

0,1 1 Precisieweegschaal 578031 1000 1470 • • •

0,1 1 Compacte weegschaal 578027 0001 1469 • optioneel •

0,1 2 Precisieweegschaal 578031 2000 1470 • • •

0,1 3 Compacte weegschaal 578027 0004 1469 • optioneel •

0,1 6 Precisieweegschaal 578031 6001 1470 • • •

0,1 6 Telweegschaal 578057 0002 1469 • optioneel • •

0,1 30 Telsysteem 578058 0030 1469 • • •

0,1 60 Telsysteem 578058 0060 1469 • • •

0,1 60 Telsysteem 578058 0061 1469 • • •

0,1 150 Telsysteem 578058 0150 1469 • • •

0,1 150 Telsysteem 578058 0151 1469 • • •

0,1 300 Telsysteem 578058 0300 1469 • • •

0,2 15 Telweegschaal 578057 0003 1469 • optioneel • •

0,5 30 Telweegschaal 578057 0004 1469 • optioneel • •

1 3 Compacte weegschaal 578027 0005 1469 • optioneel •

1 6 Precisieweegschaal 578031 6000 1470 • • •

1/2 3/6 Platformweegschaal 578052 0060 1471 • • • IP 65

2/5 6/15 Platformweegschaal 578052 0150 1471 • • • IP 65

5 15 Platformweegschaal 578042 0012 1470 •

5/10 15/35 Platformweegschaal 578052 0350 1471 • • • IP 65

10 35 Platformweegschaal 578042 0001 1470 •

10/20 30/60 Platformweegschaal 578052 0600 1471 • • • IP 65

20 60 Platformweegschaal 578042 0002 1470 •

20/50 60/150 Platformweegschaal 578052 1500 1471 • • • IP 65

20 60 Hangweegschaal 578034 2060 1468 •

50 150 Platformweegschaal 578042 0003 1470 •

50/100 150/300 Platformweegschaal 578052 3000 1471 • • • IP 65

100 300 Platformweegschaal 578042 0004 1470 •

50 150 Hangweegschaal 578034 2150 1468 •

100 300 Hangweegschaal 578034 2300 1468 •

50 600 Kraanweegschaal 578036 0006 1468 • •

100 1.500 Kraanweegschaal 578036 0015 1468 • •

200 3.000 Kraanweegschaal 578036 0030 1468 • •

500 6.000 Kraanweegschaal 578036 0060 1468 • •

1.000 12.000 Kraanweegschaal 578036 0120 1468 • •
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Weegschaal-snelvinder INFO

Afleeswaarde 
g

Weegbereik max. 
kg

Uitvoering Artikelnummer Pagina

0,001 0,1 Precisieweegschaal 578031 0100 1470 • • •

0,001 0,25 Precisieweegschaal 578031 0250 1470 • • •

0,01 0,2 Precisieweegschaal 578031 0200 1470 • • •  

0,01 0,5 Compacte weegschaal 578027 0001 1469 • optioneel •

0,01 2,5 Precisieweegschaal 578031 2500 1470 • • •

0,1 0,5 Compacte weegschaal 578027 0002 1469 • optioneel •

0,1 1 Precisieweegschaal 578031 1000 1470 • • •

0,1 1 Compacte weegschaal 578027 0001 1469 • optioneel •

0,1 2 Precisieweegschaal 578031 2000 1470 • • •

0,1 3 Compacte weegschaal 578027 0004 1469 • optioneel •

0,1 6 Precisieweegschaal 578031 6001 1470 • • •

0,1 6 Telweegschaal 578057 0002 1469 • optioneel • •

0,1 30 Telsysteem 578058 0030 1469 • • •

0,1 60 Telsysteem 578058 0060 1469 • • •

0,1 60 Telsysteem 578058 0061 1469 • • •

0,1 150 Telsysteem 578058 0150 1469 • • •

0,1 150 Telsysteem 578058 0151 1469 • • •

0,1 300 Telsysteem 578058 0300 1469 • • •

0,2 15 Telweegschaal 578057 0003 1469 • optioneel • •

0,5 30 Telweegschaal 578057 0004 1469 • optioneel • •

1 3 Compacte weegschaal 578027 0005 1469 • optioneel •

1 6 Precisieweegschaal 578031 6000 1470 • • •

1/2 3/6 Platformweegschaal 578052 0060 1471 • • • IP 65

2/5 6/15 Platformweegschaal 578052 0150 1471 • • • IP 65

5 15 Platformweegschaal 578042 0012 1470 •

5/10 15/35 Platformweegschaal 578052 0350 1471 • • • IP 65

10 35 Platformweegschaal 578042 0001 1470 •

10/20 30/60 Platformweegschaal 578052 0600 1471 • • • IP 65

20 60 Platformweegschaal 578042 0002 1470 •

20/50 60/150 Platformweegschaal 578052 1500 1471 • • • IP 65

20 60 Hangweegschaal 578034 2060 1468 •

50 150 Platformweegschaal 578042 0003 1470 •

50/100 150/300 Platformweegschaal 578052 3000 1471 • • • IP 65

100 300 Platformweegschaal 578042 0004 1470 •

50 150 Hangweegschaal 578034 2150 1468 •

100 300 Hangweegschaal 578034 2300 1468 •

50 600 Kraanweegschaal 578036 0006 1468 • •

100 1.500 Kraanweegschaal 578036 0015 1468 • •

200 3.000 Kraanweegschaal 578036 0030 1468 • •

500 6.000 Kraanweegschaal 578036 0060 1468 • •

1.000 12.000 Kraanweegschaal 578036 0120 1468 • •
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• kraanweegschaal met hoge resolutie
• Haak met veiligheidsslot draaibaar
• Functies eenvoudig via draadloze afstandsbediening selecteerbaar, bereik ca. 

20 m
• Data-Hold-functie: bij weegstilstand wordt de gewichtsweergave automatisch tot 

het indrukken van de Hold-toets bevroren
• Tarreren: Terugzetten van de weergave naar „0“ bij belaste weegschaal, 

vervolgens worden weggenomen of toegevoegde lasten direct weergegeven
• Technische gegevens: 

- Achtergrondverlicht LCD-display met 28 mm hoge cijfers 
- Batterijbedrijf 4 x 1,5 V LR6 AA ca. 100 uur 
- Afmetingen behuizing 65 x 24 x 100 mm 
- Bedrijfstemperatuur 5-35 °C

• Kalibratie volgens DAkkS
• Levering inclusief afstandsbediening en batterijen

Kraanweegschaal HCD    

 

 

 

        

    

Model Aflezing
g

Weegbereik max.
kg

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

HCD 20 60 26 23,5 246,5 276,5 0,85 576034 2060 224,— 079401 0012 116,—

HCD 50 150 26 23,5 246,5 276,5 0,85 576034 2150 224,— 079401 0012 116,—

HCD 100 300 26 23,5 246,5 276,5 0,85 576034 2300 224,— 079401 0012 116,—
5174

 

    
• Kraanweegschaal met hoge resolutie tot 12 ton
• Robuuste uitvoering
• Ondersteunt SOLAS-conform wegen van vrachten
• Data-Hold-functie: bij weegstilstand wordt de gewichtsweergave 

automatisch bevroren tot het indrukken van de Hold-toets
• Functies kunnen eenvoudig worden geselecteerd via draadloze 

afstandsbediening, bereik ca. 20 m
• Aflezing schakelt automatisch om bij zwaarder wordende lasten
• Interne accu, gebruiksduur 70 uur (zonder achtergrondverlichting)
• Behuizingsafmetingen 194 x 129 x 145 mm
• Gebruikstemperatuur -10 tot 40 °C
• Wordt geleverd met afstandsbediening zonder veiligheidshaak

Kraanweegschaal HFD    

 

 

       

    

Weegbereik max.
kg

Aflezing
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

600 50/100/200 421 383 50,8 50,8 9 578036 0006 480,— 079401 0013 210,—

1500 100/200/500 421 383 50,8 50,8 9 578036 0015 485,— 079401 0013 210,—

3000 200/500/1000 421 383 50,8 50,8 10 578036 0030 669,— 079401 0015 520,—

6000 500/1000/2000 477 426 68,3 68,3 15 578036 0060 849,— 079401 0015 520,—

12000 1000/2000/5000 573 510 82,5 82,5 20 578036 0120 949,— 079401 0017 730,—
5174

 

  

    

Benaming passend voor   
 Art. nr. €

Haak met veiligheidsslot Kraanweegschaal HDF 600 / 1500 kg 578036 5001 49,90

Haak met veiligheidsslot Kraanweegschaal HDF 3000 kg 578036 5002 72,20

Haak met veiligheidsslot Kraanweegschaal HDF 6000 / 12000 kg 578036 5003 133,50
5174

Haak met veiligheidsslot voor kraanweegschaal HFD

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Bluetooth-gegevensinterface 567515 0001 245,—
5174

Bluetooth-gegevensinterface
• Maakt een kabelvrije gegevensoverdracht naar pc of tablet mogelijk
• LET OP! Niet achteraf te monteren!
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• professioneel tellen en wegen
• 3 weergaven: Stukgewicht, totaal gewicht en totaal aantal stuks
• groot LCD-display cijferhoogte 20 mm
• Accu- en netvoeding
• Acculaadniveau-indicatie
• Weegplaat 225 x 294 mm van roestvast staal
• Maten B x T x H = 320 x 350 x 125 mm
• Gewicht 3,9 kg
• Kalibratie volgens DAkkS
• Levering met voeding zonder accu

Telweegschaal CPB    

578057 0002

   

    

Aflezing
g

Weegbereik max.
kg

Stukgewicht (tellen) min.
g

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

0,1 6 0,10 578057 0002 295,— 079401 0011 99,—

0,2 15 0,25 578057 0003 295,— 079401 0011 99,—

0,5 30 0,50 578057 0004 295,— 079401 0011 99,—
5174

 

        
• bestaande uit een hoeveelheidsweegschaal (platformweegschaal) en een 

referentieweegschaal
• Roestvast stalen weegplaten
• Hoeveelheidsweegschaal met IP 65 beschermde weegcel
• Referentieweegschaal kan ook individueel als telweegschaal worden gebruikt
• Groot LCD-display met achtergrondverlichting met 20 mm hoge cijfers
• Preciezer tellen door automatische referentie-optimalisering, die trapsgewijze de 

gemiddelde waarde van het onderdeelgewicht verbetert
• Kalibratie volgens DAkkS
• Levering inclusief voeding

Telsysteem CCS    

 

     

    

Model Weegbereik max.
kg

Aflezing
g

Stukgewicht (tellen) min.
g

Weegplaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

CCS 30K0.1 30 10 0,1 400 x 300 x 128 578058 0030 699,— 079401 0020 196,—

CCS 60K0.1 60 20 0,1 400 x 300 x 128 578058 0060 759,— 079401 0021 220,—

CCS 60K0.1L 60 20 0,1 500 x 400 x 137 578058 0061 839,— 079401 0021 220,—

CCS 150K0.1 150 50 0,1 500 x 400 x 137 578058 0150 789,— 079401 0021 220,—

CCS 150K0.1L 150 50 0,1 650 x 500 x 142 578058 0151 1.099,— 079401 0021 220,—

CCS 300K0.1 300 100 0,1 650 x 500 x 142 578058 0300 1.119,— 079401 0021 220,—
5174

 

        
• Dankzij de compacte en robuuste uitvoering, het heldere display en de hoge nauwkeurigheid is deze serie 

ideaal voor gebruik in laboratoria, kwaliteitscontrole, productie en voor opleiding en bijscholing.
• Grote, stootvaste weegplaat van roestvrij staal, licht en hygiënisch te reinigen
• Bijzonder vlakke constructie, ergonomisch geoptimaliseerd bedieningspaneel
• Eenvoudige en comfortabele bediening met 5 toetsen
• Groot, contrastrijk display voor gemakkelijk aflezen
• Veilig en tegen wegglijden beveiligde opstelling met rubberen poten, waterpas en voetschroeven voor het 

nauwkeurig waterpas stellen standard; daardoor zeer nauwkeurige weegresultaten
• Afstelprogramma CAL voor het instellen van de nauwkeurigheid, externe testgewichten optioneel verkrijgbaar

Elektronische compacte weegschaal EHA  

 

    

     

Aflezing
mm

Weegbereik max.
kg

Weegplaat
mm

Stukgewicht (tellen) min.
g

  
 Art. nr. €

0,01 0,5 Ø 105 0,1 578027 0001 91,50

0,1 0,5 Ø 105 1 578027 0002 66,50

0,1 1 120 x 120 1 578027 0003 66,50

0,1 3 120 x 120 1 578027 0004 91,50

1 3 120 x 120 10 578027 0005 66,50
5174
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• eenvoudige, zelftoelichtende 5-toetsen-bediening
• Netspanningsmodus/Accumodus omschakelbaar
• LCD-display met achtergrondverlichting met cijferhoogte 15 mm
• Insteltijd 3 sec.
• Afstelprogramma (CAL): voor het instellen van de nauwkeurigheid, optioneel extern kalibreergewicht 

vereist
• Aantallen stuks: Referentiestuksaantallen selecteerbaar, 5 10 25 50 stuks
• Weergaveomschakeling van stuk naar gewicht
• Receptuur: gescheiden opslag voor gewicht van het tarravat en de bestanddelen van de receptuur (netto 

totaal)
• Batterijvoeding (optioneel): 6LR61, met automatische uitschakeling
• Afmetingen: 163 x 245 x 79 mm
• Kalibratie volgens DAkkS
• Levering met netvoeding zonder batterij

Precisieweegschaal PCB    

    

    

Weegbereik max.
g

Aflezing
g

Stukgewicht (tellen) min.
g

Weegplaat
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

100 0,001 0,002 Ø 81 578031 0100 336,— 079401 0010 82,—

200 0,01 0,02 Ø 105 578031 0200 290,— 079401 0010 82,—

250 0,001 0,002 Ø 81 578031 0250 351,— 079401 0010 82,—

1000 0,1 0,2 130 x 130 578031 1000 229,— 079401 0010 82,—

2000 0,1 0,2 130 x 130 578031 2000 270,— 079401 0010 82,—

2500 0,01 0,02 130 x 130 578031 2500 362,— 079401 0010 82,—

6000 0,1 0,2 170 x 150 578031 6001 306,— 079401 0011 99,—

6000 1 2 170 x 150 578031 6000 203,50 079401 0011 99,—
5174

 

      
• Pakketweegschaal voor de expeditieafdeling
• eenvoudige bediening via vier toetsen
• grote LCD-display, 25 mm cijferhoogte
• Weergave-eenheid vrij plaatsbaar, flexibele 1,8 m lange kabel
• Netspannings- en optioneel accumodus (6x LR6/AA) mogelijk
• Batterijvoeding: met automatische uitschakeling (na 3 min.)
• Kalibratie volgens DAkkS
• Levering met netvoeding zonder batterij
• Uitvoeringen met grote weegplaten op aanvraag leverbaar

Platformweegschaal EOB    

578042 0004

    

    

Aflezing
g

Weegbereik max.
kg

Weegplaat bxdxh
mm

Indicatie-instrument b x d x h
mm

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

5 15 315 x 305 x 65 210 x 110 x 45 578042 0012 188,50 079401 0011 99,—

10 35 315 x 305 x 65 210 x 110 x 45 578042 0001 188,50 079401 0011 99,—

20 60 315 x 305 x 65 210 x 110 x 45 578042 0002 188,50 079401 0012 116,—

50 150 315 x 305 x 65 210 x 110 x 45 578042 0003 188,50 079401 0012 116,—

100 300 315 x 305 x 65 210 x 110 x 45 578042 0004 188,50 079401 0012 116,—
5174
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• Pakket-, industrie- en telweegschaal in één apparaat
• Weegschaal met twee weegbereiken, past de resolutie automatisch aan het 

weegbereik aan
• groot LCD-display, cijferhoogte 25 mm
• Weergaveapparaat (225 x 110 x 45 mm) met aansluitkabellengte van ca. 1,4 m
• Wandbeugel voor het weergaveapparaat optioneel
• Statief om het weergaveapparaat hoog te plaatsen optioneel verkrijgbaar
• Netspanningsmodus/Accumodus omschakelbaar
• Insteltijd 2-3 sec.
• Aantallen stuks: Referentiestuksaantallen selecteerbaar, 5 10 25 50 stuks
• Weergaveomschakeling van stuk naar gewicht
• Receptuur: Gescheiden opslag voor gewicht van het tarravat en de bestanddelen 

van de receptuur (Netto totaal)
• Kalibratie volgens DAkkS
• Levering met netvoeding zonder batterij

Platformweegschaal DE-D    

      

    

Aflezing
g

Weegbereik 
max.
kg

Stukgewicht 
(tellen) min.

g

Weegplaat
mm

H x b x d
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

DAkkS-kalibratie
 Art. nr.  €

1 / 2 3 / 6 4 318 x 308 x75 45 x 225 x 110 4 578052 0060 214,— 079401 0012 116,—

2 / 5 6 / 15 10 318 x 308 x75 45 x 225 x 110 4 578052 0150 219,— 079401 0011 99,—

5 / 10 15 / 35 10 318 x 308 x75 45 x 225 x 110 4 578052 0350 224,— 079401 0011 99,—

10 / 20 30 / 60 20 318 x 308 x75 45 x 225 x 110 4 578052 0600 219,— 079401 0011 99,—

20 / 50 60 / 150 40 318 x 308 x75 45 x 225 x 110 4 578052 1500 229,— 079401 0012 116,—

50 / 100 150 / 300 10 522 x 403 x 90 45 x 225 x 110 16 578052 3000 377,— 079401 0012 116,—
5174

 

578052 3000

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Apparaathouder 578053 0001 42,80

Zuil, hoogte ca. 450 mm 578053 0003 142,50

Wandbeugel 578053 0002 32,60
5174

Toebehoren

Afbeelding met zuil
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Wiha Tools (Shanghai) Co.Ltd.
Tony Lv
Room No. 908 - 910, Building 10, 
Long 2777, East Jinxiu Road,
Pudong New District Shanghai,
China 201206
Phone +86 21 64401119
Fax +86 21 64401112
info.cn@wiha.com.cn 
www.wiha.com.cn

Wiha Finland Oy 
Mäkituvantie 9 
FI-01510 Vantaa Finland
Phone +358 44 231 9988 
raija.helin@wiha.com
www.wiha.com

Wiha en Belgique
Phone +32 49 35 054 50
info.belux@wiha.com
www.wiha.com

Wiha in Nederland 
Phone +31 64 63 113 30
info.nl@wiha.com
www.wiha.com/nl

Wiha in Italia
Thoelke Rappresentanze Srl
Phone  +39-0332-966039
info.it@wiha.com
www.wiha.com/it

Premium Tools Australia Pty Ltd.
Unit 11, 8-20 Anderson Rd,
Smeaton Grange 2567, NSW
Australia
Phone +61 02 4684 1460
Fax +61 02 8088 7272
sales@wiha.com.au
www.wiha.com.au

Premium Tools (NZ) Ltd.
Unit 1D, 89 Ellice Rd,
Wairau Valley, 0629, Auckland
New Zealand
Phone +64 09 444 2560
Fax +64 09 355 0411
sales@wiha.co.nz
www.wiha.co.nz

Robert Rieffel AG
Widenholzstrasse 8
8304 Wallisellen/Switzerland
Phone +41 44 877 33 33
Fax +41 44 877 33 22
info@rieffel.ch
www.rieffel.ch

Wiha Werkzeuge GmbH 
Obertalstraße 3–7
78136 Schonach/Germany
Phone +49 7722 959-0
Fax +49 7722 959-159 Inland
Fax +49 7722 959-155 Export
info.de@wiha.com
www.wiha.com

Wiha Tools Ltd.
841 Birchwood Boulevard
Warrington
WA3 7QU
Phone +44 1527 57 57 58

+44 1527 91 09 86
Fax +44 1527 91 00 23
info.uk@wiha.com
www.wiha.com/en

Wiha France SARL
Z. A. de Terrefort
33520 Bruges/France
Phone +33 5 56 16 79 35
Fax +33 5 56 16 79 36
servicecommercial@wiha.fr
www.wiha.com/fr

Wiha Nordic A/S
Korskildelund 6
2670 Greve/Denmark
Phone +45 70 23 80 45
info.nordic@wiha.com
www.wiha.com

Wiha Iberia Willi Hahn S.A.
Calle Rossello, Num. 208,
Planta 1, Puerta 0, 
08008 Barcelona, Spain
Phone +34 91 693 85 11
Fax +34 91 693 63 83
iberia@wiha.com
www.wiha.com/es

Wiha Polska Sp. z o.o.
ul. Budowlanych 10 b
80-298 Gdańsk/Poland
Phone +48 58 762 38 30
Fax +48 58 762 39 00
info.pl@wiha.com
www.wiha.com/pl

Wiha in Russia
Phone +48 58 762-38-30
Fax +48 58 762-39-00
michal.moczynski@wiha.com
www.wiha.com

Willi Hahn Corp.
1348, Dundas Circle
Monticello, MN 55362/USA
Phone +1 763 2 95 65 91
Fax +1 763 2 95 65 98
cservice@wihatools.com
www.wihatools.com

Wiha Tools Canada Ltd.
394 Deerhurst Drive
L6T 5H9, Brampton, ON
Phone  +1 866 494 0096
Fax +1 800 494 7456
info@wihatools.ca
www.wihatools.ca

Wiha Asia Pacific Pte. Ltd.
25 International Business Park
#02 – 102 German Centre
Singapore 609916
Phone +65 6563 1277
Fax +65 6563 7168
info.sg@wiha.com
www.wiha.com
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• Bekstand 15°, stabiele greep, in matrijs gefreesd
• tot maat 75 mm = zwart 

vanaf maat 80 mm = staalgrijs

  

Enkelzijdige steeksleutel   
 

 

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

6 mm 75 700160 0006 1,56

7 mm 80 700160 0007 1,61

8 mm 95 700160 0008 1,61

9 mm 100 700160 0009 1,71

10 mm 105 700160 0010 1,66

12 mm 125 700160 0012 2,—

13 mm 135 700160 0013 2,—

14 mm 140 700160 0014 2,—

15 mm 147 700160 0015 2,25

17 mm 151 700160 0017 1,90

19 mm 170 700160 0019 2,36

22 mm 195 700160 0022 2,95
7101

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

24 mm 215 700160 0024 3,80

25 mm 230 700160 0025 5,60

27 mm 240 700160 0027 4,34

30 mm 260 700160 0030 5,40

32 mm 275 700160 0032 5,85

36 mm 305 700160 0036 7,60

41 mm 340 700160 0041 9,55

46 mm 380 700160 0046 11,20

50 mm 410 700160 0050 14,70

55 mm 440 700160 0055 16,80

60 mm 477 700160 0060 30,10

65 mm 510 700160 0065 36,10
7101

 

Dubbele steeksleutels   

• Nieuw oppervlak
• Maximale weerstand tegen contactcorrosie
• 15-voudig hogere corrosiebescherming tegen temperatuur-, strooizout- en 

klimaatbelastingen in vergelijking met traditioneel gecoate sleutels
• Tot 720 uur in de zoutsproeitest conform DIN EN ISO 9227
• Milieuvriendelijke chroom-VI-vrije coatingprocedure
• Chroom-vanadium-staal, gesmeed en gehard

  

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

5,5 x 7 mm 124 700140 5507 3,93

6 x 7 mm 125 700140 0607 3,28

8 x 9 mm 140 700140 0809 3,51

8 x 10 mm 144 700140 0810 4,02

10 x 11 mm 159 700140 1011 3,68

10 x 13 mm 173 700140 1013 4,92

11 x 13 mm 173 700140 1113 5,20

12 x 13 mm 173 700140 1213 4,37

12 x 14 mm 178 700140 1214 5,25

13 x 14 mm 186 700140 1314 5,40

13 x 15 mm 188 700140 1315 5,45

13 x 17 mm 191 700140 1317 5,90
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

14 x 15 mm 191 700140 1415 4,76

14 x 17 mm 192 700140 1417 6,—

16 x 17 mm 201 700140 1617 5,10

16 x 18 mm 201 700140 1618 6,50

17 x 19 mm 204 700140 1719 6,30

18 x 19 mm 220 700140 1819 6,15

19 x 22 mm 236 700140 1922 7,50

19 x 24 mm 236 700140 1924 8,50

20 x 22 mm 237 700140 2022 7,25

21 x 23 mm 239 700140 2123 7,95

22 x 24 mm 248 700140 2224 8,40

24 x 26 mm 247 700140 2426 10,—
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

24 x 27 mm 263 700140 2427 9,55

25 x 28 mm 280 700140 2528 12,60

27 x 30 mm 280 700140 2730 13,95

27 x 32 mm 292 700140 2732 13,95

30 x 32 mm 295 700140 3032 13,05

32 x 36 mm 310 700140 3236 23,20

34 x 36 mm 332 700140 3436 29,80

36 x 41 mm 352 700140 3641 30,—

41 x 46 mm 421 700140 4146 40,90
7102

afzonderlijk
 

  

    

Inhoud SW   
 Art. nr. €

8-delig 6 x 7 mm  |  8 x 9 mm  |  10 x 11 mm  |  12 x 13 mm  |  
14 x 15 mm  |  16 x 17 mm  |  18 x 19 mm  |  20 x 22 mm 700145 1008 37,30

10-delig 6 x 7 mm  |  8 x 9 mm  |  10 x 11 mm  |  12 x 13 mm  |  14 x 15 mm  |  
16 x 17 mm  |  18 x 19 mm  |  20 x 22 mm  |  24 x 27 mm  |  30 x 32 mm 700145 1010 55,30

12-delig 6 x 7 mm  |  8 x 9 mm  |  10 x 11 mm  |  12 x 13 mm  |  14 x 15 mm  |  16 x 17 mm  |  
18 x 19 mm  |  20 x 22 mm  |  21 x 23 mm  |  24 x 27 mm  |  25 x 28 mm  |  30 x 32 mm 700145 1012 78,80

7102

Sets, in doos
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WAARAAN JE

OOK
PROFESSIONELE STAHLWILLE

Handgereedschappen
401 pagina's
Artikelnr. 019900 5633 

SCHROEFT:

GEREEDSCHAPSOPLOSSINGEN

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

Ringsteeksleutel (Ringzijde 15° schuin)   

• 12-kant-Energy-profiel-ringkop
• Ringzijde 15° gebogen
• Nieuw oppervlak
• Maximale weerstand tegen contactcorrosie
• 15-voudig hogere corrosiebescherming tegen temperatuur-, strooizout- en 

klimaatbelastingen in vergelijking met traditioneel gecoate sleutels
• Tot 720 uur in de zoutsproeiproef volgens DIN EN ISO 9227
• Milieuvriendelijke chroom-VI-vrije coatingprocedure
• Chroom-vanadium-staal, gesmeed en gehard

    

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

5 mm 90 700510 0005 5,50

5,5 mm 92 700510 0055 5,50

6 mm 100 700510 0006 5,15

7 mm 110 700510 0007 5,05

8 mm 120 700510 0008 4,99

9 mm 130 700510 0009 5,80

10 mm 140 700510 0010 5,75

11 mm 150 700510 0011 6,20

12 mm 160 700510 0012 6,45

13 mm 170 700510 0013 7,15

14 mm 180 700510 0014 7,20
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

15 mm 190 700510 0015 8,35

16 mm 190 700510 0016 9,15

17 mm 210 700510 0017 9,30

18 mm 210 700510 0018 10,40

19 mm 230 700510 0019 10,90

20 mm 230 700510 0020 12,80

21 mm 260 700510 0021 13,40

22 mm 260 700510 0022 13,40

23 mm 270 700510 0023 15,50

24 mm 280 700510 0024 14,90

25 mm 280 700510 0025 18,20
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

26 mm 290 700510 0026 18,40

27 mm 310 700510 0027 18,60

28 mm 310 700510 0028 21,40

30 mm 340 700510 0030 22,30

32 mm 360 700510 0032 24,50

34 mm 420 700510 0034 36,—

36 mm 460 700510 0036 40,80

41 mm 480 700510 0041 84,30

46 mm 500 700510 0046 114,50
7102

afzonderlijk
 

  

    

Inhoud SW   
 Art. nr. €

9-delig 8 mm  | 10 mm  | 13 mm  | 14 mm  | 15 mm  | 16 mm  | 17 mm  | 18 mm  | 19 mm 700511 0009 62,80

12-delig 6 mm  |  7 mm  |  8 mm  |  9 mm  |  10 mm  |  11 mm  |  
12 mm  |  13 mm  |  14 mm  |  15 mm  |  16 mm  |  17 mm 700511 0012 100,50

12-delig 10 mm  | 11 mm  | 12 mm  | 13 mm  | 14 mm  | 17 mm  | 
19 mm  | 22 mm  | 24 mm  | 27 mm  | 30 mm  | 32 mm 700511 1012 149,50

18-delig 6 mm  |  7 mm  |  8 mm  |  9 mm  |  10 mm  |  11 mm  |  12 mm  |  13 mm  |  14 mm  |  
15 mm  |  16 mm  |  17 mm  |  18 mm  |  19 mm  |  20 mm  |  21 mm  |  22 mm  |  24 mm 700511 0018 149,50

7102

Sets, in doos
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Ringsteeksleutel (Ringzijde gebogen)   

• 12-kant-Energy-profiel-ringkop
• Ringzijde gebogen
• Nieuw oppervlak
• Maximale weerstand tegen contactcorrosie
• 15-voudig hogere corrosiebescherming tegen temperatuur-, strooizout- en 

klimaatbelastingen in vergelijking met traditioneel gecoate sleutels
• Tot 720 uur in de zoutsproeitest conform DIN EN ISO 9227
• Milieuvriendelijke chroom-VI-vrije coatingprocedure
• Chroom-vanadium-staal, gesmeed en gehard

    

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

5 mm 95 700517 0005 7,30

5,5 mm 100 700517 0055 7,30

6 mm 100 700517 0006 6,75

7 mm 115 700517 0007 6,75

8 mm 125 700517 0008 6,75

9 mm 140 700517 0009 7,55

10 mm 145 700517 0010 7,55

11 mm 160 700517 0011 8,25
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

12 mm 165 700517 0012 8,50

13 mm 180 700517 0013 9,25

14 mm 190 700517 0014 9,25

15 mm 190 700517 0015 10,95

16 mm 220 700517 0016 11,90

17 mm 230 700517 0017 12,10

18 mm 245 700517 0018 13,50

19 mm 260 700517 0019 14,35
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

20 mm 270 700517 0020 16,70

21 mm 280 700517 0021 17,40

22 mm 290 700517 0022 17,40

24 mm 320 700517 0024 19,30

27 mm 350 700517 0027 24,20

30 mm 390 700517 0030 28,90

32 mm 410 700517 0032 31,60

36 mm 430 700517 0036 52,70
7102

afzonderlijk

 

  

    

Inhoud SW   
 Art. nr. €

10-delig 8 mm  | 9 mm  | 10 mm  | 11 mm  | 12 mm  | 13 mm  | 14 mm  | 15 mm  | 16 mm  | 17 mm 700518 0010 90,60

12-delig 10 mm  | 11 mm  | 12 mm  | 13 mm  | 14 mm  | 17 mm  | 
19 mm  | 22 mm  | 24 mm  | 27 mm  | 30 mm  | 32 mm 700518 0012 196,—

18-delig 6 mm  |  7 mm  |  8 mm  |  9 mm  |  10 mm  |  11 mm  |  12 mm  |  13 mm  |  14 mm  |  
15 mm  |  16 mm  |  17 mm  |  18 mm  |  19 mm  |  20 mm  |  21 mm  |  22 mm  |  24 mm 700518 0018 193,—

7102

Sets, in doos

 

Dubbele ringsleutels   

• Nieuw oppervlak
• Maximale weerstand tegen contactcorrosie
• 15-voudig hogere corrosiebescherming tegen temperatuur-, strooizout- en 

klimaatbelastingen in vergelijking met traditioneel gecoate sleutels
• Tot 720 uur in de zoutsproeiptest conform DIN EN ISO 9227
• Milieuvriendelijke chroom-VI-vrije coatingprocedure
• Chroom-vanadium-staal, gesmeed en gehard
• ENERGY-profiel

  

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

6 x 7 mm 178 700155 0607 6,75

8 x 9 mm 195 700155 0809 6,75

8 x 10 mm 195 700155 0810 8,75

10 x 11 mm 200 700155 1011 7,55

10 x 13 mm 220 700155 1013 9,25

12 x 13 mm 220 700155 1213 8,05

12 x 14 mm 220 700155 1214 9,25

13 x 14 mm 220 700155 1314 9,25

13 x 15 mm 225 700155 1315 9,70

13 x 17 mm 250 700155 1317 10,75
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

14 x 15 mm 235 700155 1415 8,50

14 x 17 mm 250 700155 1417 10,15

16 x 17 mm 250 700155 1617 9,45

16 x 18 mm 250 700155 1618 11,40

17 x 19 mm 285 700155 1719 11,20

18 x 19 mm 285 700155 1819 10,95

19 x 22 mm 300 700155 1922 13,80

19 x 24 mm 300 700155 1924 18,65

20 x 22 mm 300 700155 2022 12,60

21 x 23 mm 300 700155 2123 15,70
7102

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

22 x 24 mm 320 700155 2224 17,15

24 x 26 mm 330 700155 2426 18,85

24 x 27 mm 330 700155 2427 16,45

25 x 28 mm 345 700155 2528 21,90

27 x 32 mm 360 700155 2732 22,30

30 x 32 mm 360 700155 3032 21,70

32 x 36 mm 400 700155 3236 25,90

36 x 41 mm 440 700155 3641 53,10
7102

afzonderlijk  

  

    

Inhoud SW   
 Art. nr. €

8-delig 6 x 7 mm  |  8 x 9 mm  |  10 x 11 mm  |  12 x 13 mm  |  
14 x 15 mm  |  16 x 17 mm  |  18 x 19 mm  |  20 x 22 mm 700150 0008 69,90

12-delig
6 x 7 mm  |  8 x 9 mm  |  10 x 11 mm  |  10 x 13 mm  |  

12 x 13 mm  |  14 x 15 mm  |  16 x 17 mm  |  18 x 19 mm  |  20 x 22 mm  |  
21 x 23 mm  |  24 x 27 mm  |  25 x 28 mm  |  30 x 32 mm

700150 0012 140,—

7102

Sets, in doos
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Ratel-ringsteeksleutels   

• Ratel met 72 tanden, schakelhoek 5°
• Materiaal: Chroom-vanadium, verchroomd
• Let op: Niet bij de ringzijde aantrekken

 

 

    

SW   
 Art. nr. €

6 mm 700110 0006 12,05

7 mm 700110 0007 12,05

8 mm 700110 0008 12,30

9 mm 700110 0009 12,50

10 mm 700110 0010 12,90

11 mm 700110 0011 13,15

12 mm 700110 0012 13,65

13 mm 700110 0013 14,25
7102

 

    

SW   
 Art. nr. €

14 mm 700110 0014 14,90

15 mm 700110 0015 15,55

16 mm 700110 0016 16,45

17 mm 700110 0017 17,45

18 mm 700110 0018 18,35

19 mm 700110 0019 19,05

21 mm 700110 0021 25,70

22 mm 700110 0022 25,80
7102

 

    

SW   
 Art. nr. €

24 mm 700110 0024 31,60

27 mm 700110 0027 35,90

30 mm 700110 0030 42,50

32 mm 700110 0032 47,20

34 mm 700110 0034 82,40

36 mm 700110 0036 100,50

38 mm 700110 0038 117,—

41 mm 700110 0041 187,—
7102

rechte uitvoering, afzonderlijk

 

   

    

Benaming Aantal stuks SW   
 Art. nr. €

in foudraal 5-delig 8 mm  | 10 mm  | 13 mm  | 17 mm  | 19 mm 700110 1005 76,10
7102

recht, set

 

 

    

SW   
 Art. nr. €

6 mm 700111 0006 18,05

7 mm 700111 0007 18,05

8 mm 700111 0008 18,05

9 mm 700111 0009 19,05

10 mm 700111 0010 19,60

11 mm 700111 0011 21,20

12 mm 700111 0012 21,90
7102

 

    

SW   
 Art. nr. €

13 mm 700111 0013 22,—

14 mm 700111 0014 23,80

15 mm 700111 0015 25,40

16 mm 700111 0016 26,80

17 mm 700111 0017 27,30

18 mm 700111 0018 30,—

19 mm 700111 0019 31,20
7102

 

    

SW   
 Art. nr. €

21 mm 700111 0021 44,80

22 mm 700111 0022 44,80

24 mm 700111 0024 51,90

27 mm 700111 0027 71,10

30 mm 700111 0030 88,40

32 mm 700111 0032 89,30

36 mm 700111 0036 142,50
7102

omschakelbaar, ringzijde 15° afgehoekt, afzonderlijk

 

   

    

Benaming Aantal stuks SW   
 Art. nr. €

in foudraal 5-delig 8 mm  | 10 mm  | 13 mm  | 17 mm  | 19 mm 700111 1005 113,50
7102

omschakelbaar, ringzijde 15° afgehoekt, set

 

 
 

    

SW   
 Art. nr. €

8 mm 700112 0008 19,45

9 mm 700112 0009 19,85

10 mm 700112 0010 20,50

11 mm 700112 0011 21,10
7102

 

    

SW   
 Art. nr. €

12 mm 700112 0012 22,—

13 mm 700112 0013 22,60

14 mm 700112 0014 23,60

15 mm 700112 0015 24,70
7102

 

    

SW   
 Art. nr. €

16 mm 700112 0016 27,—

17 mm 700112 0017 27,40

18 mm 700112 0018 28,80

19 mm 700112 0019 30,—
7102

met beweegbare scharnierkop, afzonderlijk
 

 

   

    

Benaming Aantal stuks SW   
 Art. nr. €

in foudraal 5-delig 8 mm  | 10 mm  | 13 mm  | 17 mm  | 19 mm 700112 1005 134,—
7102

met beweegbare scharnierkop, set

  

    

SW   
 Art. nr. €

8 mm 700115 0108 17,70

10 mm 700115 0110 18,15

13 mm 700115 0113 20,50
7102

 

    

SW   
 Art. nr. €

17 mm 700115 0117 25,50

19 mm 700115 0119 27,30
7102

ratelfunctie aan beide zijden, afzonderlijk

 

   

    

Benaming Aantal stuks SW   
 Art. nr. €

in een zak 5-delig 8 mm  | 10 mm  | 13 mm  | 17 mm  | 19 mm 700115 0205 117,—
7102

ratelfunctie aan beide zijden, set

 



1478 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• verstelbare tweegats moerendraaier met elektrisch erop gelaste tappen
• Speciaal staal, in bruineerkleur veredeld

Pengatsleutel    

    

    

Tap-Ø
mm

Verstelbereik tapafstand
mm

Taplengte
mm

Totale lengte
mm

  
 Art. nr. €

3 11 - 60 4 160 701570 0003 11,50

4 11 - 60 5 160 701570 0004 11,55

5 14 - 100 6 215 701570 0005 16,60

6 14 - 100 7 215 701570 0006 16,65

8 14 - 100 8 215 701570 0008 17,40
4159

afzonderlijk

 

  

     

SW Gewicht
g

  
 Art. nr. €

8-100 mm 335 701571 0001 47,60
4159

Set met verwisselbare tap (twee sets per maat)
• Speciaal staal, gehard en verzinkt
• vervangt vijf afzonderlijke sleutelmaten (Ø 1,5, / 2 / 2,5 / 3 / 4 mm)
• Levering in robuuste tweecomponentenbox

 

Bandenlichter   

• geprofileerd matrijsgesmeed
• Chroom-vanadiumstaal, verchroomd

 

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

300 701535 0300 9,25

400 701535 0400 14,—

500 701535 0500 18,15

600 701535 0600 27,60
7101

recht

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

400 701536 0400 35,30

500 701536 0500 36,90

600 701536 0600 47,70
7101

gebogen uitvoering

 

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

 

• geschikt voor rechte uitvoeringen en met beweeglijke scharnierkop

Adapter voor ratelringsteeksleutel   

 
  

    

Geschikt voor Geschikt voor sleutelwijdte   
 Art. nr. €

1/4“-bits zeskant 10 mm 700113 0001 11,10

1/4“-groeven 4-kant 10 mm 700113 0002 3,23

3/8-groeven 4-kant 13 mm 700113 0003 13,40

1/2“-groeven 4-kant 19 mm 700113 0004 15,05
7102
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Haakse zeskantschroevendraaier   

• voor inbusbouten
• Hardheid en draaimoment overeenkomstig ISO 2936 resp. ISO 2936L
• Sleuteluiteinden afgeschuind
• Materiaal: hoogwaardig chroom-vanadium-staal 59Cr-Mo-V4, zwart geolied of vernikkeld

      

 

  

        

SW Beenlengte zwart geolied 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

0,7 mm 33 x 7 mm 703001 0007 0,64   

0,9 mm 33 x 11 mm 703001 0009 0,64   

1,3 mm 41 x 13 mm   703005 0013 0,48

1,5 mm 46,5 x 15,5 mm 703001 0015 0,32 703005 0015 0,48

2 mm 52 x 18 mm 703001 0020 0,32 703005 0020 0,48

2,5 mm 58,5 x 20,5 mm 703001 0025 0,36 703005 0025 0,48

3 mm 66 x 23 mm 703001 0030 0,43 703005 0030 0,48

3,5 mm 69,5 x 25,5 mm 703001 0035 0,48 703005 0035 0,64

4 mm 74 x 29 mm 703001 0040 0,51 703005 0040 0,64

4,5 mm 80 x 30,5 mm 703001 0045 0,73 703005 0045 0,85

5 mm 85 x 33 mm 703001 0050 0,73 703005 0050 0,78

5,5 mm 90,5 x 35,5 mm 703001 0055 0,95 703005 0055 1,16

6 mm 96 x 38 mm 703001 0060 0,92 703005 0060 0,91

7 mm 102 x 41 mm 703001 0070 1,22 703005 0070 1,13
7111 7111

  

        

SW Beenlengte zwart geolied 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

8 mm 108 x 44 mm 703001 0080 1,47 703005 0080 1,42

9 mm 114 x 47 mm 703001 0090 2,28 703005 0090 2,20

10 mm 122 x 50 mm 703001 0100 2,33 703005 0100 2,20

11 mm 129 x 53 mm 703001 0110 2,54 703005 0110 2,46

12 mm 137 x 57 mm 703001 0120 2,84 703005 0120 2,71

14 mm 154 x 70 mm 703001 0140 4,75 703005 0140 4,53

17 mm 177 x 80 mm 703001 0170 8,55 703005 0170 8,—

19 mm 199 x 89 mm 703001 0190 11,65 703005 0190 10,85

22 mm 222 x 102 mm 703001 0220 16,35 703005 0220 15,05

24 mm 248 x 114 mm 703001 0240 24,30 703005 0240 22,80

27 mm 277 x 127 mm 703001 0270 38,70 703005 0270 35,10

30 mm 315 x 142 mm   703005 0300 48,60

32 mm 347 x 157 mm   703005 0320 70,40

36 mm 391 x 176 mm   703005 0360 94,30
7111 7111

kort, ISO 2936

 

 

 

  

        

SW Beenlengte zwart geolied 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

2 mm 102 x 18 mm 703010 0020 0,62 703015 0020 0,64

2,5 mm 114,5 x 20,5 mm 703010 0025 0,69 703015 0025 0,78

3 mm 129 x 23 mm 703010 0030 0,76 703015 0030 0,91

4 mm 144 x 29 mm 703010 0040 1,05 703015 0040 1,12

5 mm 165 x 33 mm 703010 0050 1,26 703015 0050 1,25

6 mm 186 x 38 mm 703010 0060 1,66 703015 0060 1,77
7111 7111

  

        

SW Beenlengte zwart geolied 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

8 mm 208 x 44 mm 703010 0080 2,37 703015 0080 2,34

10 mm 234 x 50 mm 703010 0100 3,78 703015 0100 3,33

12 mm 262 x 57 mm 703010 0120 5,30 703015 0120 4,15

14 mm 294 x 70 mm 703010 0140 8,75 703015 0140 6,25

17 mm 337 x 80 mm 703010 0170 14,10 703015 0170 11,75

19 mm 379 x 89 mm 703010 0190 20,60 703015 0190 15,05
7111 7111

extra lang, ISO 2936 L

 

  

  

          

SW Uitvoering zwart geolied 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm aan de ring 703020 0008 10,95 703025 0008 8,45

2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Kunststofbox 703020 1008 12,— 703025 1008 10,45

2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Kunststofbox 703020 2008 22,40   

2 mm  | 2,5 mm  | 3 mm  | 4 mm  | 5 mm  | 6 mm  | 8 mm  | 10 mm Kunststofcassette - lange uitvoering   703025 2008 17,50

2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm  |  12 mm  |  14 mm Werkplaatsstandaard 703020 0009 36,30 703025 0009 31,30

2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm  |  12 mm  |  14 mm Werkplaatsstandaard 703020 1009 48,40 703025 1009 36,30

1,5 mm  |  2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm Handinklaphouder, metaal 703020 2007 8,70   

2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm Handinklaphouder, metaal 703020 2009 13,65 703025 2009 15,40

2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Handinklaphouder, metaal 703020 2017 14,10   

1,5 mm  |  2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm Handinklaphouder, kunstst. 703020 3007 14,30   

2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Handinklaphouder, kunstst. 703020 3017 20,10   
7111 7111

Sets

 

703020 0008
703020 1009

703020 2017

703020 3017
703025 1008

703025 2008



1480 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

 

 
 

• Met kogelkop
• Voor inbusschroeven
• Wanneer de sleutel in de schroefeinden ingestoken is, kan de sleutel onder een hoek van maximaal 30° gedraaid 

worden gebruikt
• Materiaal: hoogwaardig chroom-vanadiumstaal (59CrMoV4), staalgrijs- of vernikkeld
• Uitvoering met kleurcode: De kleurcodering wijst een eigen kleur toe aan elke sleutelwijdte en maakt het zo 

mogelijk om snel het juiste gereedschap te kiezen.

Haakse zeskantschroevendraaier met kogelkop    

  

        

SW Beenlengte StaalGrijs 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

2 mm 52 x 18 mm 703030 0020 1,37 703031 0020 1,40

2,5 mm 58,5 x 20,5 mm 703030 0025 1,47 703031 0025 1,54

3 mm 66 x 23 mm 703030 0030 1,55 703031 0030 1,61

4 mm 74 x 29 mm 703030 0040 2,09 703031 0040 2,14

5 mm 85 x 33 mm 703030 0050 2,30 703031 0050 2,37

6 mm 96 x 38 mm 703030 0060 2,98 703031 0060 3,13

7 mm 102 x 41 mm 703030 0070 4,61 703031 0070 4,75

8 mm 108 x 44 mm 703030 0080 5,10 703031 0080 5,40

10 mm 122 x 50 mm 703030 0100 6,90 703031 0100 7,55
7111 7111

kort

 

 

 

 

  

            

SW Beenlengte StaalGrijs 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

met kleurcode 
 Art. nr. €

1,5 mm 91,5 x 15,5 mm 703033 0015 1,— 703034 0015 1,12 703012 0015 3,03

2 mm 102 x 18 mm 703033 0020 1,— 703034 0020 1,12 703012 0020 2,77

2,5 mm 114,5 x 20,5 mm 703033 0025 1,— 703034 0025 1,25 703012 0025 2,77

3 mm 129 x 23 mm 703033 0030 1,10 703034 0030 1,41 703012 0030 2,64

4 mm 144 x 29 mm 703033 0040 1,35 703034 0040 1,83 703012 0040 3,03

5 mm 165 x 33 mm 703033 0050 1,68 703034 0050 2,08 703012 0050 3,58

6 mm 186 x 38 mm 703033 0060 2,11 703034 0060 2,58 703012 0060 4,71

7 mm 197 x 41 mm 703033 0070 6,55 703034 0070 5,80   

8 mm 208 x 44 mm 703033 0080 3,97 703034 0080 3,90 703012 0080 6,15

10 mm 234 x 50 mm 703033 0100 6,40 703034 0100 5,65 703012 0100 8,10

12 mm 262 x 57 mm 703033 0120 11,10 703034 0120 7,75   
7111 7111 7111

extra lang

 

 

 
 

  

    

SW Beenlengte Verchroomd 
 Art. nr. €

1,5 mm 90 x 7,5 mm 703011 0015 2,95

2 mm 100 x 8 mm 703011 0020 2,71

2,5 mm 112 x 10,5 mm 703011 0025 2,64

3 mm 127 x 13 mm 703011 0030 2,58

4 mm 144 x 15 mm 703011 0040 2,95

5 mm 165 x 18 mm 703011 0050 3,46

6 mm 185 x 22 mm 703011 0060 4,53

8 mm 208 x 27 mm 703011 0080 5,75

10 mm 232 x 32 mm 703011 0100 7,75
7111

gebogen 100°, extra lang
• CV-staal, verchroomd

 

    

                

Uitvoering Aantal 
stuks

SW Benaming StaalGrijs 
 Art. nr. €

Vernikkeld 
 Art. nr. €

met kleurcode 
 Art. nr. €

100 °, verchroomd 
 Art. nr. €

Lang, gebogen 
100 graden 9-delig 1,5 mm  |  2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  

4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Kunststof clip       703011 0009 29,30

Normaal 8-delig 2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  
5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Kunststofbox 703035 0008 22,70 703036 0008 25,—     

Lang 8-delig 2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  
5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Kunststofbox 703035 1008 28,70 703036 1008 31,90     

Lang 9-delig 1,5 mm  |  2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  
4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm Kunststof clip 703035 3009 20,50 703036 3009 22,80 703044 0009 30,40   

7111 7111 7111 7111

Sets
 

703036 0008703036 1008 703036 3009

7030440009
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• met tap
• voor inbusbouten DIN 6912
• Sleuteluiteinden afgeschuind
• Materiaal: hoogwaardig chroom-vanadium-staal (59CrMoV4), vernikkeld

  

Haakse zeskantschroevendraaier met tap (stiftsleutel)    

  

    

SW Beenlengte Vernikkeld 
 Art. nr. €

3 mm 66 x 23 mm 703037 0003 0,61

4 mm 74 x 29 mm 703037 0004 0,70

5 mm 85 x 33 mm 703037 0005 0,92

6 mm 96 x 38 mm 703037 0006 1,23

8 mm 108 x 44 mm 703037 0008 1,81
7111

  

    

SW Beenlengte Vernikkeld 
 Art. nr. €

10 mm 122 x 50 mm 703037 0010 2,98

12 mm 137 x 57 mm 703037 0012 4,52

14 mm 154 x 70 mm 703037 0014 6,75

17 mm 177 x 80 mm 703037 0017 10,85
7111

afzonderlijk

 

 

  

    

Uitvoering SW Vernikkeld 
 Art. nr. €

5-dlg. in kunststof tas 3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm 703039 1005 9,50
7111

Set

 

 

• Vastheid volgens de voorschriften van de licentiegever: RUIA Global Fasteners
• Materiaal: hoogwaardig chroom-vanadium-staal (59CrMoV4), staalgrijs

 

TORX®-haakse schroevendraaier    

  

    

Aansluiting Beenlengte StaalGrijs 
 Art. nr. €

T6 44 x 18 mm 703038 0060 2,58

T7 50 x 18 mm 703038 0070 2,58

T8 51 x 19 mm 703038 0080 2,58

T9 51 x 19 mm 703038 0090 2,58

T10 54 x 20 mm 703038 0100 2,77

T15 57 x 22 mm 703038 0150 2,83

T20 61 x 23 mm 703038 0200 2,83

T25 65 x 25 mm 703038 0250 2,83
7111

  

    

Aansluiting Beenlengte StaalGrijs 
 Art. nr. €

T27 70 x 27 mm 703038 0270 2,83

T30 76 x 30 mm 703038 0300 3,15

T40 83 x 33 mm 703038 0400 3,40

T45 91 x 37 mm 703038 0450 3,71

T50 104 x 41 mm 703038 0500 4,15

T55 120 x 47 mm 703038 0550 5,70

T60 134 x 52 mm 703038 0600 8,30
7111

afzonderlijk
 

 

  

    

Aansluiting Beenlengte StaalGrijs 
 Art. nr. €

T5 72 x 13 mm 703013 0005 3,21

T6 80 x 15 mm 703013 0006 3,52

T7 88 x 18 mm 703013 0007 3,52

T8 101 x 20 mm 703013 0008 3,52

T9 111 x 21 mm 703013 0009 3,52

T10 121 x 23 mm 703013 0010 3,84

T15 136 x 27 mm 703013 0015 3,96
7111

  

    

Aansluiting Beenlengte StaalGrijs 
 Art. nr. €

T20 148 x 29 mm 703013 0020 4,09

T25 163 x 33 mm 703013 0025 4,33

T27 170 x 36 mm 703013 0027 4,84

T30 178 x 38 mm 703013 0030 5,25

T40 188 x 43 mm 703013 0040 6,90

T50 200 x 50 mm 703013 0050 9,60
7111

extra lang  

 

  

    

Aansluiting Uitvoering StaalGrijs 
 Art. nr. €

T9  |  T10  |  T15  |  T20  |  T25  |  T27  |  T30  |  T40 8-dlg. aan de ring in de ophangtas 703045 0008 38,90

T9  |  T10  |  T15  |  T20  |  T25  |  T27  |  T30  |  T40 8-dlg. kunststofbox 703045 1008 22,50

T9  |  T10  |  T15  |  T20  |  T25  |  T27  |  T30  |  T40 8-dlg. handinklaphouder 703045 2008 24,20
7111

Sets  

703045 0008

703045 1008

703045 2008
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• met kogelkop
• Vastheid volgens de voorschriften van de licentiegever: RUIA Global Fasteners
• Materiaal: hoogwaardig chroom-vanadium-staal (59CrMoV4), staalgrijs

TORX®-haakse schroevendraaier met kogelkop    

 

 

  

    

Aansluiting Uitvoering StaalGrijs 
 Art. nr. €

T9  |  T10  |  T15  |  T20  |  T25  |  T27  |  T30  |  T40 8-dlg. kunststof clip 703047 1008 31,10
7111

Set

 

• TORX®-kogelkop aan de lange sleutelzijde, met slijtvaste poedercoating
• Chroom-vanadium-staal, gehard
• De kleurcodering wijst een eigen kleur toe aan elke sleutelwijdte en maakt het zo mogelijk 

om snel het juiste gereedschap te kiezen.

Haakse TORX®-schroevendraaiers, met kleurcode    

  

    

Aansluiting Beenlengte met kleurcode 
 Art. nr. €

T9 59 x 9 mm 703056 0009 4,77

T10 65 x 20 mm 703056 0010 4,84

T15 75,5 x 20 mm 703056 0015 4,96

T20 84 x 21 mm 703056 0020 5,05

T25 100,5 x 22,5 mm 703056 0025 5,45

T27 111,5 x 25,5 mm 703056 0027 5,70

T30 125 x 30 mm 703056 0030 5,80

T40 139 x 33 mm 703056 0040 6,30
7111

extra lang

 

 

  

    

Aansluiting Uitvoering met kleurcode 
 Art. nr. €

T9  |  T10  |  T15  |  T20  |  T25  |  T27  |  T30  |  T40 8-dlg. kunststof clip 703056 0008 36,—
7111

Set
• In functionele kunststofhouder, sleutels gemakkelijk uitneembaar

 

 

• Materiaal: hoogwaardig molybdeen-vanadium-staal
 

TORX® en TORX PLUS®-schroevendraaier met vlaggreep    

   

     

Aansluiting L
mm

Klinglengte
mm

TORX 
 Art. nr. €

TX5 67 19 703053 0050 2,32

TX6 67 19 703053 0060 2,32

TX7 67 19 703053 0070 2,32

TX8 67 19 703053 0080 2,32
7114

   

     

Aansluiting L
mm

Klinglengte
mm

TORX 
 Art. nr. €

TX9 74 24 703053 0090 2,32

TX10 74 24 703053 0100 2,32

TX15 80 28 703053 0150 2,32

TX20 80 28 703053 0200 2,32
7114

TORX®

 
 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

T6  |  T7  |  T8  |  T9  |  T10  |  T15  |  T20 703053 0001 15,65
7114

TORX® Set, 7-delig in een kleine werkbankstaander

 
 

   

     

Aansluiting L
mm

Klinglengte
mm

TORX PLUS 
 Art. nr. €

TXP5 67 19 703054 0050 2,56

TXP6 67 19 703054 0060 2,56

TXP7 67 19 703054 0070 2,56

TXP8 67 19 703054 0080 2,56
7114

   

     

Aansluiting L
mm

Klinglengte
mm

TORX PLUS 
 Art. nr. €

TXP9 74 24 703054 0090 2,56

TXP10 74 24 703054 0100 2,56

TXP15 80 28 703054 0150 2,56

TXP20 80 28 703054 0200 2,56
7114

TORX PLUS®

 
 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

6IP  |  7IP  |  8IP  |  9IP  |  10IP  |  15IP  |  20IP 703054 0001 18,05
7114

TORX PLUS® Set, 7-delig in een kleine werkbankstaander

 
 



1483Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

WIHA  
Handgereedschappen
372 pagina's
Artikelnr. 019900 5548

ALLES 
SCHROEVEN

OM TE

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23

W E R 
K Z E 
U G E 

Te
ch

ni
ca

l m
od

ifi
ca

tio
ns

 re
se

rv
ed

! 
 9

99
99

23
0 

| 1
90

4-
11

/2
01

9-
8 

 | 
P

rin
te

d 
in

 G
er

m
an

y 
 | 

D
E 

Eu
ro

Wiha Tools (Shanghai) Co.Ltd.
Tony Lv
Room No. 908 - 910, Building 10, 
Long 2777, East Jinxiu Road,
Pudong New District Shanghai,
China 201206
Phone +86 21 64401119
Fax +86 21 64401112
info.cn@wiha.com.cn 
www.wiha.com.cn

Wiha Finland Oy 
Mäkituvantie 9 
FI-01510 Vantaa Finland
Phone +358 44 231 9988 
raija.helin@wiha.com
www.wiha.com

Wiha en Belgique
Phone +32 49 35 054 50
info.belux@wiha.com
www.wiha.com

Wiha in Nederland 
Phone +31 64 63 113 30
info.nl@wiha.com
www.wiha.com/nl

Wiha in Italia
Thoelke Rappresentanze Srl
Phone  +39-0332-966039
info.it@wiha.com
www.wiha.com/it

Premium Tools Australia Pty Ltd.
Unit 11, 8-20 Anderson Rd,
Smeaton Grange 2567, NSW
Australia
Phone +61 02 4684 1460
Fax +61 02 8088 7272
sales@wiha.com.au
www.wiha.com.au

Premium Tools (NZ) Ltd.
Unit 1D, 89 Ellice Rd,
Wairau Valley, 0629, Auckland
New Zealand
Phone +64 09 444 2560
Fax +64 09 355 0411
sales@wiha.co.nz
www.wiha.co.nz

Robert Rieffel AG
Widenholzstrasse 8
8304 Wallisellen/Switzerland
Phone +41 44 877 33 33
Fax +41 44 877 33 22
info@rieffel.ch
www.rieffel.ch

Wiha Werkzeuge GmbH 
Obertalstraße 3–7
78136 Schonach/Germany
Phone +49 7722 959-0
Fax +49 7722 959-159 Inland
Fax +49 7722 959-155 Export
info.de@wiha.com
www.wiha.com

Wiha Tools Ltd.
841 Birchwood Boulevard
Warrington
WA3 7QU
Phone +44 1527 57 57 58

+44 1527 91 09 86
Fax +44 1527 91 00 23
info.uk@wiha.com
www.wiha.com/en

Wiha France SARL
Z. A. de Terrefort
33520 Bruges/France
Phone +33 5 56 16 79 35
Fax +33 5 56 16 79 36
servicecommercial@wiha.fr
www.wiha.com/fr

Wiha Nordic A/S
Korskildelund 6
2670 Greve/Denmark
Phone +45 70 23 80 45
info.nordic@wiha.com
www.wiha.com

Wiha Iberia Willi Hahn S.A.
Calle Rossello, Num. 208,
Planta 1, Puerta 0, 
08008 Barcelona, Spain
Phone +34 91 693 85 11
Fax +34 91 693 63 83
iberia@wiha.com
www.wiha.com/es

Wiha Polska Sp. z o.o.
ul. Budowlanych 10 b
80-298 Gdańsk/Poland
Phone +48 58 762 38 30
Fax +48 58 762 39 00
info.pl@wiha.com
www.wiha.com/pl

Wiha in Russia
Phone +48 58 762-38-30
Fax +48 58 762-39-00
michal.moczynski@wiha.com
www.wiha.com

Willi Hahn Corp.
1348, Dundas Circle
Monticello, MN 55362/USA
Phone +1 763 2 95 65 91
Fax +1 763 2 95 65 98
cservice@wihatools.com
www.wihatools.com

Wiha Tools Canada Ltd.
394 Deerhurst Drive
L6T 5H9, Brampton, ON
Phone  +1 866 494 0096
Fax +1 800 494 7456
info@wihatools.ca
www.wihatools.ca

Wiha Asia Pacific Pte. Ltd.
25 International Business Park
#02 – 102 German Centre
Singapore 609916
Phone +65 6563 1277
Fax +65 6563 7168
info.sg@wiha.com
www.wiha.com

D
E

 /
 €

W
IH

A
   

  K
AT

A
LO

G
20

22

KATALOG2022

DE

 
 

Schroevendraaier met T-greep    

   

    

SW Klinglengte
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

2 mm 100 125 703060 0020 3,33

2,5 mm 100 125 703060 0025 3,33

3 mm 100 125 703060 0030 3,09

3 mm 150 175 703060 0130 3,33

3 mm 200 225 703060 0230 3,71

4 mm 100 125 703060 0040 3,21

4 mm 150 175 703060 0140 3,46

4 mm 200 225 703060 0240 3,78

5 mm 100 132 703060 0050 3,58

5 mm 150 182 703060 0150 3,78
7111

   

    

SW Klinglengte
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

5 mm 200 232 703060 0250 4,53

6 mm 100 132 703060 0060 4,21

6 mm 150 182 703060 0160 4,33

6 mm 200 232 703060 0260 4,71

8 mm 100 132 703060 0080 4,84

8 mm 150 182 703060 0180 5,25

8 mm 200 232 703060 0280 5,50

10 mm 100 139 703060 0100 8,25

10 mm 200 239 703060 2100 10,25
7111

Zeskantschroevendraaier met T-greep
• recht, met ergonomische dwarsgreep
• Kling doorlopende gehard
• Voorkanten afgerond, glansvernikkeld
• Materiaal: hoogwaardig chroom-vanadium-staal

 

 

   

    

SW Klinglengte
mm

L
mm

TORX 
 Art. nr. €

TX8 100 125 703040 0080 5,75

TX9 100 125 703040 0090 6,—

TX10 100 125 703040 0100 6,—

TX15 100 125 703040 0150 6,—

TX15 200 225 703040 1150 8,40

TX20 100 132 703040 0200 7,55

TX20 200 232 703040 1200 9,30

TX25 100 132 703040 0250 7,55

TX25 200 232 703040 1250 9,85

TX27 100 132 703040 0270 7,55
7111

   

    

SW Klinglengte
mm

L
mm

TORX 
 Art. nr. €

TX27 200 232 703040 1270 10,85

TX30 100 132 703040 0300 7,80

TX30 200 232 703040 1300 11,45

TX40 100 132 703040 0400 7,80

TX40 200 232 703040 1400 12,40

TX45 150 189 703040 0450 11,65

TX45 250 289 703040 1450 16,10

TX50 150 189 703040 0500 13,70

TX50 250 289 703040 1500 18,80
7111

TORX®-schroevendraaier met T-greep
• Greep van slagvaste ABS-terpolymeer
• Kling verchroomd met zwarte punt
• Vastheid volgens de voorschriften van de licentiegever: RUIA Global Fasteners
• Materiaal: hoogwaardig chroom-vanadium-staal (59CrMoV4)

 

 

Set, 7-delig

 

 

  

     

Aantal stuks SW   
 Art. nr. €

7-delig 2 mm  | 2,5 mm  | 3 mm  | 4 mm  | 5 mm  | 6 mm  | 8 mm 703061 0007 26,80
7111
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• met 2-componenten-krachthandvat, staalblauw-zwart, met extra groot zacht deel
• Kling van chroom-vanadium-molybdeenstaal, doorlopend gehard, mat verchroomd
• met zwarte punt

Schroevendraaier    

  

    

Sleufbreedte
mm

Klinglengte
mm

  
 Art. nr. €

3,5 75 705138 0035 4,55

4,5 90 705138 0045 5,10

5,5 100 705138 0055 5,90

6,5 125 705138 0065 7,—

8,0 150 705138 0080 10,90

10,0 175 705138 0100 13,15

12,0 200 705138 0120 14,55
7114

Sleuf
• DIN 5265 D
• vanaf 5,5 mm uitvoering met zeskantkoppelstuk   

  

    

Aansluiting Klinglengte
mm

  
 Art. nr. €

PH1 80 705139 0001 5,75

PH2 100 705139 0002 8,—

PH3 150 705139 0003 10,30
7114

PH-Phillips-Recess
• DIN 5262 D

  

  

    

Aansluiting Klinglengte
mm

  
 Art. nr. €

PZ1 80 705140 0001 6,15

PZ2 100 705140 0002 8,—

PZ3 150 705140 0003 10,80
7114

PZ-pozidriv-supadriv
• DIN 5262 D   

  

    

Aansluiting Klinglengte
mm

Sleutel 
 Art. nr. €

T6 60 705141 0006 5,50

T7 60 705141 0007 5,75

T8 60 705141 0008 6,15

T9 60 705141 0009 6,40

TR10 80 705141 0010 6,50

TR15 80 705141 0015 7,20

TR20 100 705141 0020 8,—

TR25 100 705141 0025 8,65

TR27 115 705141 0027 9,20

TR30 115 705141 0030 13,80

TR40 130 705141 0040 16,70
7114

TORX® met boring
• vanaf T10 met boring

  

  

    

Aansluiting Inhoud   
 Art. nr. €

3,5 mm  |  4,5 mm  |  5,5 mm  |  6,5 mm  |  8 mm |  10 mm 6-delig. 705143 0001 43,70

PH1  |  PH2  |  PH3 3-delig 705143 0002 23,60

PZ1  |  PZ2  |  PZ3 3-delig 705143 0003 24,10

PH1  |  PH2  |  4,5 mm  |  5,5 mm  |  6,5 mm  |  8 mm 6-delig. 705143 0004 41,40

PH1  |  PH2  |  PH3  |  PZ1  |  PZ2  |  5,5 mm  |  6,5 mm  |  8 mm 8-delig 705143 0005 55,80

TR10  |  TR15  |  TR20 3-delig 705143 0006 21,40

T6  |  T7  |  T8  |  T9  |  TR10 5-delig 705143 0007 31,—

TR10  |  TR15  |  TR20  |  TR25  |  TR30 5-delig 705143 0008 39,20

T8  |  T9  |  TR10  |  TR15  |  TR20  |  TR25  |  TR30 7-delig 705143 0009 51,20
7114

Sets  

705143 0005
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• met tweecomponenten-krachthandvat rood-geel
• Kling van chroom-vanadium-molybdeenstaal, gehard, gebruineerd
• Klingborging direct op de kling gespoten

VDE-schroevendraaier    

  

    

Sleufbreedte
mm

Klinglengte
mm

  
 Art. nr. €

2,5 75 705170 0025 4,02

3,0 100 705170 0030 4,15

3,5 100 705170 0035 4,31

4,0 100 705170 0040 5,75

5,5 125 705170 0055 7,55

6,5 150 705170 0065 7,75

8,0 175 705170 0080 10,—

10,0 200 705170 0100 12,20
7114

Sleuf
• DIN 7437

  

  

    

Aansluiting Klinglengte
mm

  
 Art. nr. €

0 60 705171 0000 5,15

1 80 705171 0001 6,55

2 100 705171 0002 7,55

3 150 705171 0003 10,—
7114

PH-Phillips
• DIN 7438

  

  

    

Aansluiting Klinglengte
mm

  
 Art. nr. €

0 60 705172 0000 5,75

1 80 705172 0001 7,05

2 100 705172 0002 8,20

3 150 705172 0003 11,—
7114

PZ-pozidriv-supadriv
• DIN 7438   

  

    

Aansluiting Inhoud   
 Art. nr. €

PH1  |  PH2  |  PH3 3-delig 705173 0001 18,80

PZ1  |  PZ2  |  PZ3 3-delig 705173 0002 24,70

2,5 mm  |  4 mm  |  5,5 mm  |  6,5 mm  |  8 mm 5-delig 705173 0003 29,80

PH1  |  PH2  |  2,5 mm  |  3,5 mm  |  4 mm  |  5,5 mm 6-delig. 705173 0004 31,—

PH1  |  PH2  |  2,5 mm  |  4 mm  |  5,5 mm  |  6,5 mm 7-dlg. incl. spanningzoeker 705173 0005 37,—
7114

Set

 

 

 

 

• 2-componenten handinklaphouder met hefvoorziening
• Sleutel in chroom-vanadiumstaal gehard

Schroevendraaier in handinklaphouder    

703055 0010

703055 0020

703055 0030
 

  

    

Aansluiting Inhoud   
 Art. nr. €

1,5 mm  |  2 mm  |  2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm 7-delig, vernikkeld 703055 0010 17,50

2,5 mm  |  3 mm  |  4 mm  |  5 mm  |  6 mm  |  8 mm  |  10 mm 7-delig, vernikkeld 703055 0020 18,15

T9  |  T10  |  T15  |  T20  |  T25  |  T27  |  T30  |  T40 8-delig, staalgrijs 703055 0030 26,10

7111
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• Vorm C 6,3 verbindingszeskant 6,35 mm (1/4’’)
• Taaiharde uitvoering
• Stuksprijzen bij afname verpakkingseenheid

Schroevendraaiersets / bits C 6,3    

  

        

Aansluiting L
mm

Standaard bit 
 Art. nr. €

Torsiebit 
 Art. nr. €

PZ 0 25 10 702403 0000 0,46    

PZ 1 25 10 702403 0001 0,46 10 702416 0001 0,98

PZ 2 25 10 702403 0002 0,46 10 702416 0002 0,98

PZ 3 25 10 702403 0003 0,46 10 702416 0003 0,98
7105 7105

POZIDRIV, kort

 

 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

0,6 x 4,5 mm 25 10 702401 0006 0,74

0,8 x 5,5 mm 25 10 702401 0008 0,74

1,0 x 5,5 mm 25 10 702401 0010 0,74

1,2 x 6,5 mm 25 10 702401 0012 0,74

1,6 x 8,0 mm 25 10 702401 0016 0,74
7105

Sleuf

 

 

  

        

Aansluiting L
mm

Standaard bit 
 Art. nr. €

Torsiebit 
 Art. nr. €

TX 3 25 10 702404 0003 1,87    

TX 4 25 10 702404 0004 1,87    

TX 5 25 10 702404 0005 1,02    

TX 6 25 10 702404 0006 1,02    

TX 7 25 10 702404 0007 1,02    

TX 8 25 10 702404 0008 1,02    

TX 9 25 10 702404 0009 1,02    

TX 10 25 10 702404 0010 0,98 10 702417 0010 1,21

TX 15 25 10 702404 0015 0,98 10 702417 0015 1,21

TX 20 25 10 702404 0020 0,98 10 702417 0020 1,21

TX 25 25 10 702404 0025 0,98 10 702417 0025 1,21

TX 27 25 10 702404 0027 0,98 10 702417 0027 1,21

TX 30 25 10 702404 0030 0,98 10 702417 0030 1,21

TX 40 25 10 702404 0040 0,98 10 702417 0040 1,21
7105 7105

TORX®

 

 

  

        

Aansluiting L
mm

Standaard bit 
 Art. nr. €

Torsiebit 
 Art. nr. €

PH 0 25 10 702402 0000 0,46    

PH 1 25 10 702402 0001 0,46 10 702415 0001 0,98

PH 2 25 10 702402 0002 0,46 10 702415 0002 0,98

PH 3 25 10 702402 0003 0,46 10 702415 0003 0,98
7105 7105

Kruiskop (PHILIPS), kort

 

 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

TX 10 25 10 702405 0010 2,59

TX 15 25 10 702405 0015 2,59

TX 20 25 10 702405 0020 2,59

TX 25 25 10 702405 0025 2,59

TX 27 25 10 702405 0027 2,59

TX 30 25 10 702405 0030 2,59

TX 40 25 10 702405 0040 2,59
7105

TORX® met boring
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ELEKTRISCHE

GEREEDSCHAPPEN 
PROFESSIONALS

VOOR MILWAUKEE  
Elektrische gereedschappen
111 pagina's
Artikelnr. 019900 5477

Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23Deutschland 2022

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… sterk werk.

Terugslagvrij …

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

1,5 mm 25 10 702407 0015 1,70

2 mm 25 10 702407 0020 1,70

2,5 mm 25 10 702407 0025 1,70

3 mm 25 10 702407 0030 1,70

4 mm 25 10 702407 0040 1,70

5 mm 25 10 702407 0050 1,70

6 mm 25 10 702407 0060 1,70

7 mm 25 10 702407 0070 1,70

8 mm 25 10 702407 0080 1,70

10 mm 25 10 702407 0100 1,70
7105

Binnenzeskant

 

 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

6 IP 25 10 702406 0006 2,89

7 IP 25 10 702406 0007 2,89

8 IP 25 10 702406 0008 2,89

9 IP 25 10 702406 0009 2,89

10 IP 25 10 702406 0010 2,89

15 IP 25 10 702406 0015 2,89

20 IP 25 10 702406 0020 2,89

25 IP 25 10 702406 0025 2,89

27 IP 25 10 702406 0027 2,89

30 IP 25 10 702406 0030 2,89

40 IP 25 10 702406 0040 2,89
7105

TORX PLUS®
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• Vorm E 6,3 verbindingszeskant 6,35 mm (1/4’’)
• Taaiharde uitvoering
• Stuksprijzen bij afname verpakkingseenheid

Schroevendraaiersets / bits E 6,3    

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

0,5 x 3,0 mm 70 10 702418 0005 3,81

0,6 x 3,5 mm 70 10 702418 0006 3,81

0,8 x 4,0 mm 70 10 702418 0008 3,81

1,0 x 5,5 mm 70 10 702418 0010 3,81

1,2 x 6,5 mm 70 10 702418 0012 3,81
7105

Sleuf

 

 

 

                

Aansluiting 50 mm 
 Art. nr. €

70 mm 
 Art. nr. €

90 mm 
 Art. nr. €

152 mm 
 Art. nr. €

PH 1 10 702419 0001 1,62 10 702425 0001 3,81 10 702428 0001 4,10 10 702431 0001 6,30

PH 2 10 702419 0002 1,62 10 702425 0002 3,81 10 702428 0002 4,10 10 702431 0002 6,30

PH 3 10 702419 0003 1,62 10 702425 0003 3,81 10 702428 0003 4,10 10 702431 0003 6,30
7105 7105 7105 7105

Kruiskop (PHILIPS)

 

 

 

                

Aansluiting 50 mm 
 Art. nr. €

70 mm 
 Art. nr. €

90 mm 
 Art. nr. €

152 mm 
 Art. nr. €

PZ 1 10 702420 0001 1,62 10 702426 0001 3,81 10 702429 0001 4,10 10 702432 0001 6,30

PZ 2 10 702420 0002 1,62 10 702426 0002 3,81 10 702429 0002 4,10 10 702432 0002 6,30

PZ 3 10 702420 0003 1,62 10 702426 0003 3,81 10 702429 0003 4,10 10 702432 0003 6,30
7105 7105 7105 7105

POZIDRIV

 
 

 

                

Aansluiting 50 mm 
 Art. nr. €

70 mm 
 Art. nr. €

90 mm 
 Art. nr. €

152 mm 
 Art. nr. €

TX 8 10 702421 0008 3,— 10 702427 0008 3,97 10 702430 0008 5,25 10 702433 0008 7,55

TX 10 10 702421 0010 3,— 10 702427 0010 3,97 10 702430 0010 5,25 10 702433 0010 7,55

TX 15 10 702421 0015 2,94 10 702427 0015 3,97 10 702430 0015 5,25 10 702433 0015 7,55

TX 20 10 702421 0020 2,94 10 702427 0020 3,97 10 702430 0020 5,25 10 702433 0020 7,55

TX 25 10 702421 0025 2,94 10 702427 0025 3,97 10 702430 0025 5,25 10 702433 0025 7,55

TX 27 10 702421 0027 2,94 10 702427 0027 3,97 10 702430 0027 5,25 10 702433 0027 7,55

TX 30 10 702421 0030 2,94 10 702427 0030 3,97 10 702430 0030 5,25 10 702433 0030 7,55

TX 40 10 702421 0040 2,94 10 702427 0040 3,97 10 702430 0040 5,25 10 702433 0040 7,55
7105 7105 7105 7105

TORX®

 
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

TX 7 50 10 702422 0007 5,15

TX 8 50 10 702422 0008 5,15

TX 9 50 10 702422 0009 5,15

TX 10 50 10 702422 0010 5,15

TX 15 50 10 702422 0015 5,15

TX 20 50 10 702422 0020 5,15
7105

TORX® met boring

 
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

2,5 mm 50 10 702423 0025 3,46

3 mm 50 10 702423 0030 3,46

4 mm 50 10 702423 0040 3,46

5 mm 50 10 702423 0050 3,46

6 mm 50 10 702423 0060 3,46

8 mm 50 10 702423 0080 3,92

10 mm 50 10 702423 0100 8,50
7105

Binnenzeskant
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

... met led.

Brengt licht in de duisternis...

 
 

Bitboxen  

    

     

Met doppen met zeskantkop doppen 
met zeskantkop of externe TORX-punt

Met doppen met 
zeskantkop

Binnenvierkant met 
gegroefde punt leverbaar Met doppen met kruiskop   

 Art. nr. €

1x T10  |  1x T15  |  1x T20  |  
1x T25  |  1x T30  |  1x T40

1x 4,0 mm  |  
1x 5,0 mm  |  

1x 6,0 mm

1x 4,5 mm  |  
1x 5,5 mm  |  

1x 6,5 mm

1x PH1  |  5x PH3  |  
2x PZ1  |  5x PZ2  |  2x PZ3 702565 0032 49,—

2x T10  |  2x T15  |  2x T20  |  
2x T25  |  2x T30  |  2x T40 - -

2x PH1  |  5x PH2  |  
2x -PH3  |  2x PZ1  |  

5x PZ2  |  2x PZ3
702565 1032 49,50

7114

Bitbox met premiumbithouder en handgreep
• 32-delig
• Bestaat uit: tweecomponenten-greep met bithouderbevestiging 1/4“, premium bithouder CentroFix 1/4“

    

     

Met doppen met zeskantkop doppen 
met zeskantkop of externe TORX-punt Met doppen met zeskantkop Binnenvierkant met gegroefde 

punt leverbaar Met doppen met kruiskop   
 Art. nr. €

2x T10  |  2x T15  |  2x T20  |  
2x T25  |  2x T30  |  2x T40

2x 3,0 mm  |  2x 4,0 mm  |  
2x 5,0 mm  |  2x 6,0 mm

1x 4,5 mm  |  1x 5,5 mm  |  
1x 6,5 mm  |  1x 8,0 mm

4x PH1  |  10x PH2  |  4x PH3  |  
4x PZ1  |  10x PZ2  |  4x PZ3 702566 0061 69,80

7114

Bitbox met premiumbithouder
• 61-delig
• Bestaat uit: premium bithouder CentroFix 1/4“

 

    

     

Met doppen met zeskantkop doppen 
met zeskantkop of externe TORX-punt

Met doppen met 
zeskantkop

Binnenvierkant met 
gegroefde punt leverbaar Met doppen met kruiskop   

 Art. nr. €

1x T10  |  1x T15  |  1x T20  |  
1x T25  |  1x T30

1x 3,0 mm  |  
1x 4,0 mm  |  

1x 5,0 mm

1x 4,5 mm  |  
1x 6,5 mm

1x PH1  |  1x PH2  |  1x PH3  |  
1x PZ1  |  1x PZ2  |  1x PZ3 702567 0017 20,90

1x T10  |  1x T15  |  2x T20  |  
2x T25  |  1x T30  |  1x T40   1x PH1  |  2xPH2  |  1x PH3  |  

1x PZ1  |  2xPZ2  |  1x PZ3 702567 1017 19,45

7114

Bitbox met bithouder
• 17-delig
• Bestaat uit: Bithouder 1/4“

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Bithouder CentroFix 1/4“ x 60 mm voor aandrijving C en E 6,3 702568 0001 19,35

Snelwisselhouder 1/4“ x 60 mm voor aandrijving C 6,3 702568 0002 5,50

Bithouder-Schroevendraaier 1/4“ x 125 mm, magnetisch voor aandrijving C 6,3 702568 0003 14,65

Bithouder-schroevendraaier 1/4“ voor opname wisselhouder 702568 0004 10,80
7114

Bithouder

 

702568 0001

702568 0003

702568 0004
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• Chroom-vanadiumstaal, verchroomd, met een penboring
• Uitvoering zeskant met speciaal profiel voor hogere draaimomenten
• optimale krachtoverbrenging en schroefbescherming

  

Dopsleutels    

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

4 mm 25 702108 0040 4,16

4,5 mm 25 702108 0045 4,16

5 mm 25 702108 0050 4,32

5,5 mm 25 702108 0055 4,32

6 mm 25 702108 0060 4,32

7 mm 25 702108 0070 4,32

8 mm 25 702108 0080 4,32

9 mm 25 702108 0090 4,50

10 mm 25 702108 0100 4,50

11 mm 25 702108 0110 4,50

12 mm 25 702108 0120 4,78

13 mm 25 702108 0130 4,78

14 mm 25 702108 0140 5,10
7101

6-kant, 1/4“, DIN 3124      

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

4 mm 50 702109 0040 11,35

4,5 mm 50 702109 0045 11,55

5 mm 50 702109 0050 11,55

5,5 mm 50 702109 0055 11,55

6 mm 50 702109 0060 11,55

7 mm 50 702109 0070 11,55

8 mm 50 702109 0080 11,55

9 mm 50 702109 0090 12,—

10 mm 50 702109 0100 11,55

11 mm 50 702109 0110 12,—

12 mm 50 702109 0120 12,—

13 mm 50 702109 0130 12,70

14 mm 50 702109 0140 13,65
7101

6-kant, 1/4“, lang

 

 

 

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

3 mm 28 702110 0030 7,20

4 mm 28 702110 0040 7,20

5 mm 28 702110 0050 7,20

6 mm 28 702110 0060 7,20

8 mm 28 702110 0080 8,15
7101

Binnenzeskant, 1/4“
 
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

T8 37 702111 0080 8,10

T9 37 702111 0090 8,10

T10 37 702111 0100 8,10

T15 37 702111 0150 8,10

T20 37 702111 0200 8,10

T25 37 702111 0250 8,10

T27 37 702111 0270 8,10

T30 37 702111 0300 8,10

T40 37 702111 0400 9,70
7101

Binnen-TORX, 1/4“  
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

E  4 25 702112 0040 6,95

E  5 25 702112 0050 6,95

E  6 25 702112 0060 6,95

E  7 25 702112 0070 6,95

E  8 25 702112 0080 6,95

E 10 25 702112 0100 7,20
7101

Buiten-torx, 1/4“
 
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

0,8 x 4,0 mm 37 702113 0040 6,95

1,0 x 5,5 mm 37 702113 0055 6,95

1,2 x 6,5 mm 37 702113 0065 6,95
7101

Sleuf, 1/4“
 
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

PH 1 37 702114 0010 6,95

PH 2 37 702114 0020 6,95

PH 3 37 702114 0030 6,95
7101

Kruiskop (Phillips), 1/4“
 
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

PZ 1 37 702115 0010 8,35

PZ 2 37 702115 0020 8,35

PZ 3 37 702115 0030 8,35
7101

Pozidriv, 1/4“
 
 

  

 

Aandrijvings- en verbindingsdelen    

702010 0002

702010 0004

702010 0006

702010 0007

702010 0014
  

    

Benaming L
mm

  
 Art. nr. €

Omschakelratel met hefboom 150 702010 0014 48,50

Greep met glijstuk 115 702010 0006 10,15

Adapter 1/4“ binnen x 3/8“ buiten 26 702010 0007 9,05

Cardankoppeling 40 702010 0004 21,80

Verlengstuk 50 702010 0002 7,25

Verlengstuk 105 702010 0003 7,25

Verlengstuk 150 702010 0035 8,10
7101
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• Chroom-vanadiumstaal, verchroomd, met een penboring
• Uitvoering zeskant met speciaal profiel voor hogere draaimomenten
• optimale krachtoverbrenging en schroefbescherming

  

Dopsleutels    

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

6 mm 24 702128 0006 6,70

7 mm 24 702128 0007 6,70

8 mm 24 702128 0008 6,70

9 mm 24 702128 0009 6,70

10 mm 25 702128 0010 6,25

11 mm 26 702128 0011 6,70

12 mm 27 702128 0012 6,70

13 mm 28 702128 0013 6,25

14 mm 28 702128 0014 6,95

15 mm 30 702128 0015 6,95

16 mm 30 702128 0016 6,95

17 mm 30 702128 0017 6,95

18 mm 30 702128 0018 6,95

19 mm 30 702128 0019 6,95

20 mm 32 702128 0020 7,70

21 mm 32 702128 0021 7,70

22 mm 34 702128 0022 7,70
7101

6-kant, 3/8“

 
  

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

3 mm 47 702130 0030 7,45

4 mm 47 702130 0040 7,45

5 mm 47 702130 0050 7,45

6 mm 47 702130 0060 7,45

7 mm 47 702130 0070 7,45

8 mm 49 702130 0080 7,45

9 mm 50 702130 0090 7,45

10 mm 50 702130 0100 7,45

12 mm 50 702130 0120 14,35
7101

Binnenzeskant, 3/8“   
  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

T20 43,5 702131 0200 10,15

T25 43,5 702131 0250 10,15

T27 43,5 702131 0270 10,15

T30 43,5 702131 0300 10,15

T40 43,5 702131 0400 10,15

T45 43,5 702131 0450 10,15

T50 44,5 702131 0500 10,15
7101

Binnen-TORX, 3/8“

  
  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

EX  5 27 702132 0050 9,95

EX  6 27 702132 0060 9,95

EX  7 27 702132 0070 9,95

EX  8 27 702132 0080 9,95

EX10 27 702132 0100 9,95

EX11 27 702132 0110 9,95

EX12 27 702132 0120 9,95

EX14 27 702132 0140 9,95
7101

Buiten-torx, 3/8“

  

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

1,0 x 5,5 49 702133 0055 10,05

1,2 x 8,0 49 702133 0080 10,05

1,6 x 10,0 49 702133 0100 11,90
7101

Sleuf, 3/8“   
  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

PH 1 49 702134 0010 10,05

PH 2 49 702134 0020 10,05

PH 3 49 702134 0030 10,05
7101

Kruiskop (Phillips), 3/8“
  

  

 

Aandrijvings- en verbindingsdelen    

702030 0002

702030 0006

702030 0007

702030 0010

702030 0038

  

    

Benaming L
mm

  
 Art. nr. €

Omschakelratel met hefboom 190 702030 0038 63,40

Greep met glijstuk 163 702030 0010 13,15

Adapter 3/8“ inwendig x 1/4“ uitwendig 29 702030 0007 9,50

Adapter 3/8“ inwendig x 1/2“ uitwendig 36 702030 0008 9,50

Cardankoppeling 46 702030 0006 25,90

Verlengstuk 50 702030 0009 10,90

Verlengstuk 75 702030 0002 9,50

Verlengstuk 125 702030 0003 10,90

Verlengstuk 150 702030 0004 13,15

Verlengstuk 250 702030 0005 15,05
7101
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• Chroom-vanadiumstaal, verchroomd, met een penboring
• Uitvoering zeskant met speciaal profiel voor hogere draaimomenten
• optimale krachtoverbrenging en schroefbescherming

  

Dopsleutels    

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

8 mm 38 702148 0008 7,20

9 mm 38 702148 0009 7,20

10 mm 38 702148 0010 6,05

11 mm 38 702148 0011 6,45

12 mm 38 702148 0012 6,45

13 mm 38 702148 0013 6,05

14 mm 38 702148 0014 6,70

15 mm 38 702148 0015 6,70

16 mm 38 702148 0016 6,70

17 mm 38 702148 0017 7,20

18 mm 38 702148 0018 7,70

19 mm 38 702148 0019 7,20

20 mm 38 702148 0020 8,10

21 mm 38 702148 0021 9,50

22 mm 42 702148 0022 8,10

23 mm 42 702148 0023 9,50

24 mm 42 702148 0024 9,50

26 mm 42 702148 0026 9,95

27 mm 45 702148 0027 11,15

28 mm 45 702148 0028 12,25

30 mm 45 702148 0030 12,25

32 mm 47 702148 0032 12,25
7101

6-kant, 1/2“, DIN 3124
 
 

 
  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

10 mm 77 702149 0010 15,70

11 mm 77 702149 0011 15,70

12 mm 77 702149 0012 15,70

13 mm 77 702149 0013 15,70

14 mm 77 702149 0014 16,40

15 mm 77 702149 0015 18,05

16 mm 77 702149 0016 18,05

17 mm 77 702149 0017 18,05

18 mm 82 702149 0018 18,50

19 mm 82 702149 0019 18,05

20 mm 82 702149 0020 18,50

21 mm 82 702149 0021 18,50

22 mm 82 702149 0022 19,35

23 mm 75 702149 0023 20,20

24 mm 82 702149 0024 19,35

26 mm 82 702149 0026 19,35

27 mm 82 702149 0027 21,80

30 mm 82 702149 0030 22,—

32 mm 82 702149 0032 23,40
7101

12-kant, 1/2“, lang

 

 

 

  

    

SW L
mm

  
 Art. nr. €

4 mm 55 702150 0040 7,70

5 mm 55 702150 0050 7,70

6 mm 55 702150 0060 7,70

7 mm 55 702150 0070 7,70

8 mm 55 702150 0080 7,70

10 mm 55 702150 0100 8,80

12 mm 55 702150 0120 8,80

14 mm 55 702150 0140 11,15

17 mm 55 702150 0170 12,—

19 mm 55 702150 0190 12,95
7101

Binnenzeskant, 1/2“   

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

T20 55 702151 0200 11,55

T25 55 702151 0250 11,55

T27 55 702151 0270 11,55

T30 55 702151 0300 11,55

T40 55 702151 0400 12,95

T45 55 702151 0450 12,95

T50 55 702151 0500 12,95

T55 55 702151 0550 16,60

T60 55 702151 0600 16,60
7101

Binnen-TORX, 1/2“     

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

T20 110 702156 0200 13,40

T25 110 702156 0250 13,40

T27 110 702156 0270 13,40

T30 110 702156 0300 13,40

T40 110 702156 0400 15,45

T45 110 702156 0450 15,45

T50 110 702156 0500 15,45

T55 110 702156 0550 19,15

T60 110 702156 0600 19,15
7101

Binnen-TORX, 1/2“, lang   
  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

EX 10 38 702152 0100 10,15

EX 11 38 702152 0110 10,15

EX 12 38 702152 0120 10,15

EX 14 38 702152 0140 11,15

EX 16 38 702152 0160 11,15

EX 18 38 702152 0180 12,—

EX 20 38 702152 0200 12,—

EX 22 38 702152 0220 12,50

EX 24 41 702152 0240 16,20
7101

Buiten-torx, 1/2“   

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

1,2 x 8,0 60 702153 0080 13,15

1,6 x 10,0 60 702153 0100 13,15

2,0 x 12,0 60 702153 0120 13,15

2,5 x 14,0 60 702153 0140 14,60
7101

Sleuf, 1/2“   
  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

PH 2 60 702154 0020 12,25

PH 3 60 702154 0030 12,50

PH 4 60 702154 0040 13,15
7101

Kruiskop (PH Phillips), 1/2“  
 

  

    

Aansluiting L
mm

  
 Art. nr. €

PZ 2 60 702155 0020 12,25

PZ 3 60 702155 0030 12,50

PZ 4 60 702155 0040 13,15
7101

Kruiskop (PZ Pozidriv), 1/2“
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Aandrijvings- en verbindingsdelen    

702060 0002

702060 0005

702060 0008

702060 0009

702060 0011

702060 0013

  

    

Benaming L
mm

  
 Art. nr. €

Omschakelratel met hefboom 255 702060 0013 68,10

Greep met glijstuk 300 702060 0008 14,35

Adapter 1/2“ inwendig x 3/8“ uitwendig 38 702060 0009 9,50

Adapter 1/2“ inwendig x 3/4“ uitwendig 49 702060 0010 12,—

Cardankoppeling 75 702060 0005 25,70

Bougie-Inzetstuk 16 702060 0011 10,30

Bougie-Inzetstuk 21 702060 0012 12,25

Verlengstuk 75 702060 0002 10,15

Verlengstuk 125 702060 0025 10,70

Verlengstuk 250 702060 0035 14,10
7101

 

Dopsleutelsets   

• Plaatstalen bak, poedercoating
• met tweekleurige schuimrubberen voering en uitnamebakken
• 6-kant met speciaal profiel voor hogere draaimomenten
• optimale krachtoverbrenging en schroefbescherming

  

 

 

702205 1418702205 1428
702205 1442

         

    

Aantal 
stuks Inhoud Met bits met zeskantkop Met doppen met 

zeskantkop

Binnenvierkant met 
gegroefde punt 

leverbaar

Met doppen met 
kruiskop

Met doppen met 
zeskantkop doppen 
met zeskantkop of 
externe TORX-punt

Breedte x 
hoogte x diepte

mm

Gewicht
g

  
 Art. nr. €

18

1 omschakelbare ratel 150 mm 
| 1 cardankoppeling 40 mm | 
2 verlengstukken 50 x 105 mm 

| 1 handgreep met glijstuk

4 mm  |  4,5 mm  |  
5 mm  |  5,5 mm  |  
6 mm  |  7 mm  |  
8 mm  |  9 mm  |  
10 mm  |  11 mm  |  
12 mm  |  13 mm  |  
14 mm

- - - - 225 x 130 x 37 ca. 1.030 702205 1418 150,50

28

1 omschakelbare ratel 150 mm 
| 1 cardankoppeling 40 mm 
| 1 verlengstuk 50 mm | 1 

handgreep met glijstuk

4 mm  |  4,5 mm  |  
5 mm  |  5,5 mm  |  
6 mm  |  7 mm  |  
8 mm  |  9 mm  |  
10 mm  |  11 mm  |  
12 mm  |  13 mm

3 mm  |  4 mm  |  
5 mm  |  6 mm  |  

8 mm

4 mm  |  
5,5 mm  | 

6,5 mm

PZ1  |  PZ2  |  
PH1  |  PH2 - 225 x 130 x 37 ca. 1.140 702205 1428 172,—

42

1 omschakelbare ratel 150 mm 
| 1 cardankoppeling 40 mm | 
2 verlengstukken 50 x 105 mm 

| 1 handgreep met glijstuk

4 mm  |  4,5 mm  |   
5 mm  |  5,5 mm  |  
6 mm  |  7 mm  |  
8 mm  |  9 mm  |  
10 mm  |  11 mm  |  
12 mm  |  13 mm  |  
14 mm  |  lang: 8 mm  
|  10 mm  |   
11 mm  |  13 mm

3 mm  |  4 mm  |  
5 mm  |  6 mm  |  

8 mm

4 mm  |  
5,5 mm  |  

6,5 mm

PZ1  |  PZ2  |  
PZ3  |  PH1  |  

PH2  |  PH3

T10  |  T15  | 
 T20  |  T25  | 

 T30  |  T40
320 x 130 x 47 ca. 1.760 702205 1442 234,—

7101
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• Plaatstalen bak, poedercoating
• met tweekleurige schuimrubberen voering en uitnamebakken
• 6-kant met speciaal profiel voor hogere draaimomenten
• optimale krachtoverbrenging en schroefbescherming

Dopsleutelset   
 

 

 

 

Dopsleutelsets   

• Plaatstalen bak, poedercoating
• met tweekleurige schuimrubberen voering en 

uitnamebakken
• 6-kant met speciaal profiel voor hogere draaimomenten
• optimale krachtoverbrenging en schroefbescherming

  

 

 

702214 1219 702214 1222 702214 1235

        

    

Aantal stuks Inhoud Met bits met zeskantkop Met doppen met 
zeskantkop

Met doppen met 
kruiskop

Met doppen met zeskantkop doppen 
met zeskantkop of externe TORX-punt

Breedte x hoogte x diepte
mm

Gewicht
g

  
 Art. nr. €

19

1 omschakelbare ratel 
255 mm | 

1 cardankoppeling 
75 mm | 2 

verlengstukken 125 x 
250 mm | 

1 handgreep met 
glijstuk

10 mm   |  11 mm   |  
12 mm   |  13 mm   |  
14 mm   |  15 mm   |  
16 mm   |  17 mm   |  
19 mm   |  22 mm   |  
24 mm   |  27 mm   |  
30 mm   |  32 mm

- - - 455 x 180 x 51 ca 4.420 702214 1219 247,—

22

Bougie-inzetstukken 
16 x 21 mm | 

1 omschakelbare ratel 
255 mm | 

1 cardankoppeling 
75 mm | 2 

verlengstukken 125 x 
250 mm | 

1 adapter 1/2“ x3/8“

10 mm   |  11 mm   |  
12 mm   |  13 mm   |  
14 mm   |  15 mm   |  
16 mm   |  17 mm   |  
18 mm   |  19 mm   |  
22 mm   |  24 mm   |  
27 mm   |  30 mm   |  
32 mm

- - - 455 x 180 x 51 ca 4.352 702214 1222 259,—

35

1 omschakelbare ratel 
255 mm | 

1 cardankoppeling 
75 mm | 2 

verlengstukken 125 x 
250 mm | 

1 adapter 1/2“ x 
3/8“

10 mm   |  11 mm   |  
12 mm   |  13 mm   |  
14 mm   |  15 mm   |  
16 mm   |  17 mm   |  
18 mm   |  19 mm   |  
20 mm   |  21 mm   |  
22 mm   |  23 mm   |  
24 mm   |  27 mm   |  
30 mm   |  32 mm

7  |  8  |  
10  |  12  |  14 PH3  |  PH4 T30  |  T40  |  T45  |  

T55  |  T60 455 x 180 x 51 ca 5.234 702214 1235 344,—

7101

 

     

    

Aantal stuks Inhoud Met bits met zeskantkop Breedte x hoogte x diepte
mm

Gewicht
g

  
 Art. nr. €

22

1 omschakelbare ratel 190 mm | 
1 cardankoppeling 55 mm | 

3 verlengstukken 50 mm 75 mm 
150 mm | 1 adapter 1/2“ x 3/8“

6 mm   |  7 mm   |  8 mm   |  
9 mm   |  10 mm   |  11 mm   |  
12 mm   |  13 mm   |  14 mm   |  
15 mm   |  16 mm   |  17 mm   |  
18 mm   |  19 mm   |  20 mm   |  
21 mm   |  22 mm

320 x 130 x 47 2080 702209 3823 226,—

7101
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• eenvoudige en precieze instelling van het draaimoment
• precieze activering bij het bereiken van het ingestelde koppel, duidelijk voel- en hoorbaar
• Klingen van chroom-molybdeen-vanadiumlegering
• ergonomische 2 componenten-greep
• Wisselklingen voor de hoogste flexibiliteit in alle toepassingsgebieden
• Andere setsamenstellingen en losse stelen op aanvraag leverbaar

Momentschroevendraaiers met verwisselbare klingen    

  

    

Min./max. meetbereik koppel Foutlimiet (%)
%

  
 Art. nr. €

0,6 - 1,5 Nm 6 703732 0615 64,50

1,5 - 3,0 Nm 6 703732 1530 64,50

3,0 - 5,4 Nm 6 703732 3054 64,50
7109

Momenthandgreep
• incl. instelsleutel, gebruiksaanwijzing en kalibratiecertificaat

 

 

   

    

Benaming L
mm

Bladdiameter
in

  
 Art. nr. €

Torx T6 170 1/4 702733 0060 5,80

Torx T7 170 1/4 702733 0070 5,80

Torx T8 170 1/4 702733 0080 5,80

Torx T9 170 1/4 702733 0090 5,80

Torx T10 170 1/4 702733 0100 5,80

Torx T15 170 1/4 702733 0150 5,80

Torx T20 170 1/4 702733 0200 5,80

Torx T25 170 1/4 702733 0250 5,80

Torxplus 6IP 170 1/4 702733 1060 5,80

Torxplus 7IP 170 1/4 702733 1070 5,80

Torxplus 8IP 170 1/4 702733 1080 5,80

Torxplus 9IP 170 1/4 702733 1090 5,80

Torxplus 10IP 170 1/4 702733 1100 5,80

Torxplus 15IP 170 1/4 702733 1150 5,80

Torxplus 20IP 170 1/4 702733 1200 5,80

Torxplus 25IP 170 1/4 702733 1250 5,80
7109

   

    

Benaming L
mm

Bladdiameter
in

  
 Art. nr. €

Sleuf 3,0 x 0,5 mm 170 1/4 702733 2030 5,80

Recht 3,5 x 0,6 mm 170 1/4 702733 2035 5,80

Recht 4,0 x 0,8 mm 170 1/4 702733 2040 5,80

Phillips PH 0 170 1/4 702733 3000 5,80

Phillips PH 1 170 1/4 702733 3010 5,80

Phillips PH 2 170 1/4 702733 3020 5,80

Pozidriv PZ 0 170 1/4 702733 4000 5,80

Pozidriv PZ 1 170 1/4 702733 4010 5,80

Pozidriv PZ 2 170 1/4 702733 4020 5,80

Binnenzeskant SW 2,0 mm 170 1/4 702733 5020 5,80

Binnenzeskant SW 2,5 mm 170 1/4 702733 5025 5,80

Binnenzeskant SW 3,0 mm 170 1/4 702733 5030 5,80

Binnenzeskant SW 4,0 mm 170 1/4 702733 5040 5,80
7109

Wisselklingen
• Black-Tip voor nauwkeurige passing

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Instelsleutel 702734 0001 4,37

Sluitetiket 702734 0002 4,77

Bithouderkling 1/4“ bitopname 702734 0003 8,75
7109

Toebehoren
702734 0001

702734 0002

702734 0003

   

    

Aantal stuks Inhoud Min./max. meetbereik koppel   
 Art. nr. €

14

2 handgrepen |  Bithoudmes  |  
Bits in maat PH 1 en 2,  PZ 1 en 2  |  
Binnenzeskant 2,5 mm en 3 mm  |  

TORX 10, 15, 20, 25  |  Instelsleutel  |  
Certificaat en gebruiksaanwijzing  |  

slagvaste kunststofcassette met zachtschuim-inlay

0,6 - 1,5 Nm  |  1,5 - 3,0 Nm 702736 0630 149,50

7109

Momentschroevendraaierset 0,6 - 3,0 Nm
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• precieze afwijktolerantie ± 10 %
• voelbaar activeren en klikgeluid bij het bereiken van het draaimoment
• geïntegreerde glijkoppeling voorkomt ongewenst doordraaien van de schroefverbinding
• gekleurde buitenhuls met gedrukte momentwaarde
• met kleur aangegeven, passende industrie-bit-inzetstukken van gehard bitstaal 58-60 HRc
• Body van carbonstaal met 43 - 48 HRc, elektrisch vernikkeld
• ergonomisch gevormde 2-componenten-schroevendraaiergreep en 2-componenten-dwarsgreep 

met optimale krachtoverbrengingseigenschappen
• precieze snelwisselhouder met bit-vergrendeling
• Voordeel: optimale veiligheid voor het te ver trekken van kwetsbare schroefverbindingen, 

eenvoudig te hanteren door aanduidingssysteem met kleuren

Momentbegrenzer    

 

703801 0019

703801 0030

gecontroleerde 

schroefaandraaiing van 

0,6 tot 5,5 Nm

  

     

Inhoud Min./max. meetbereik koppel   
 Art. nr. €

Bitinzetstukken TX 6, 7, 8, 9, 10, 15 TX-IP 6, 7, 8, 9, 10, 15 
momentbegrenzer 0,6 Nm, 0,9 Nm, 1,2 Nm, 1,4 Nm, 2,0 Nm, 3,0 Nm 

momenthandgreep voor bits C6,3 + E6,3
0,6 - 3,0 Nm 703801 0019 205,—

Bitinzetstukken TX 6, 7, 8, 9, 10, 15, 20, 25 TX-IP 6, 7, 8, 9, 10, 15, 
20, 25 momentbegrenzer 0,6 Nm, 0,9 Nm, 1,2 Nm, 1,4 Nm, 2,0 Nm, 
3,0 Nm, 5,0 Nm, 5,5 Nm momenthandgreep voor bits C6,3 + E6,3, 

moment-dwarsgreep-bithouder voor bits C6,3 + E6,3

0,6 - 5,5 Nm 703801 0030 288,—

7109

Sets
• Klinglengte: 50 mm
• Greeplengte: 100 mm

  

    

Min./max. meetbereik koppel Kleur   
 Art. nr. €

0,6 Rood 703901 0006 24,—

0,9 Bruin 703901 0009 24,—

1,2 Groen 703901 0012 24,—

1,4 Geel 703901 0014 24,—

2,0 Lila 703901 0020 24,—

3,0 Blauw 703901 0030 24,—

5,0 Grijs 703901 0050 24,—

5,5 Zwart 703901 0055 24,—
7109

Momentbegrenzer
• vaste vooraf ingestelde momentwaarden
• Greeplengte 53 mm

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Dwarsgreep-bithouder 1/4 703905 0001 19,45
7109

Bithouder voor momentbegrenzer
• Ergonomisch gevormd tweecomponentenhandgreep
• optimale krachtoverbrenging
• precieze snelwisselhouder met bit-vergrendeling
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Aansluiting Kleur   
 Art. nr. €

TX-IP6 Rood 703903 0006 3,19

TX-IP7 Bruin 703903 0007 3,19

TX-IP8 Groen 703903 0008 3,19

TX-IP9 Geel 703903 0009 3,19

TX-IP10 Lila 703903 0010 3,19

TX-IP15 Blauw 703903 0015 3,19

TX-IP20 Grijs 703903 0020 3,19

TX-IP25 Zwart 703903 0025 3,19
7109

TX-IP bitinzetstuk 1/4“
• gehard bitstaal met 58 - 60 HRc
• Aanduiding met kleurring
• Klinglengte 50 mm

 

  

    

Aansluiting Kleur   
 Art. nr. €

TX6 Rood 703902 0006 2,93

TX7 Bruin 703902 0007 2,93

TX8 Groen 703902 0008 2,93

TX9 Geel 703902 0009 2,93

TX10 Lila 703902 0010 2,93

TX15 Blauw 703902 0015 2,93

TX20 Grijs 703902 0020 2,93

TX25 Zwart 703902 0025 2,93
7109

TX bitinzetstuk 1/4“
• gehard bitstaal met 58 - 60 HRc
• Aanduiding met kleurring
• Klinglengte 50 mm

 

  

    

Aansluiting Kleur   
 Art. nr. €

6KT 2 mm Groen 703904 0020 3,40

6KT 2,5 mm Lila 703904 0025 3,40

6KT 3 mm Blauw 703904 0030 3,40

6KT 4 mm Grijs 703904 0040 3,40
7109

Binnenzeskant bitinzetstuk 1/4“
• gehard bitstaal met 58 - 60 HRc
• Aanduiding met kleurring
• Klinglengte 50 mm

 

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… bijzonder economisch.

Tangentiaal is… 
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

... met led.

Brengt licht in de duisternis...

 • haptische en akoestische instelhulp
• gebruikersvriendelijk door ergonomisch gevormde handgreep met 

gestructureerd handvriendelijk greepoppervlak
• duidelijk hoor- en voelbare afslag bij het bereiken van het ingestelde 

draaimomentwaarde
• snel vastzetten en openen door vergrendelring
• Dubbele schaal met Nm en lbf.ft.
• Kijkvenster beschermt de schaal tegen beschadigingen
• hoogwaardige permanente markering door laseropschriften
• transportveilig verpakt, in handzaam draaipak incl. ophanginrichting
• made in Germany

Momentsleutels    

     

    

Min./max. meetbereik 
koppel

Aansluiting Schaalwaarde
N·m

L
mm

Foutlimiet (%)
%

  
 Art. nr. €

1-6 Nm 1/4 inch 0,1 234 4 702602 0001 236,—

2,5-25 Nm 1/4 inch 0,25 274 3 702602 0002 227,—

10-60 Nm 3/8 inch 0,5 355 3 702602 0003 236,—

20-120 Nm 1/2 inch 1,0 456 3 702602 0004 218,—

40-200 Nm 1/2 inch 1,0 551 3 702602 0005 236,—

60-320 Nm 1/2 inch 2,0 621 3 702602 0006 268,—
7109

Omschakelratel met hefboom
• ½” ratel met 32 tanden, 3/8” ratel met 30 tanden, ¼“ ratel met 20 tanden
• inclusief kalibratiecertificaat DIN EN ISO 6789:2003 (D) vierkant conform DIN 3120, ISO 1174-1

     

    

Min./max. meetbereik 
koppel

Schacht met 
binnenvierkant

Schaalwaarde
N·m

L
mm

Foutlimiet (%)
%

  
 Art. nr. €

2,5-25 Nm 9 x 12 mm 0,25 258 3 702603 0001 163,—

10-60 Nm 9 x 12 mm 0,5 312 3 702603 0002 165,50

20-120 Nm 14 x 18 mm 1,0 393 3 702603 0003 172,50

40-200 Nm 14 x 18 mm 1,0 488 3 702603 0004 194,50

60-320 Nm 14 x 18 mm 2,0 558 3 702603 0005 226,—
7109

voor insteekgereedschap
• inclusief serienummer en certificaat
• DIN EN ISO 6789:2003 (D)

Insteekgereedschappen 
vindt u in de webshop
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Vervolg volgende pagina >>>

          
• Chroom-vanadiumstaal
• Greep PVC-coating, scharnier gepolijst of 2-componenten-

omhulsel (2K), hoogglans gepolijst, verchroomd

Tangen    

 

    

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

140 710498 0140 11,60

160 710498 0160 12,—
7130

Vlakke tang met korte bekken
• DIN ISO 5745

 

 

 

        

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

2K-greep 
 Art. nr. €

140 710501 0140 13,40   

160 710501 0160 14,— 710505 0160 17,35
7130 7130

Vlakke tang met lange bekken
• DIN ISO 5745

 

 

 

        

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

2K-greep 
 Art. nr. €

140 710520 0140 13,15   

160 710520 0170 13,40 710525 0170 17,35

200 710520 0200 17,15 710525 0200 20,70
7130 7130

Radio- of telefoontang (vlakke ronde tang) met snede
• DIN ISO 5745

 

 

 

    

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

280 710526 0280 21,10
7130

Radio- of telefoontang (vlakke ronde tang) met lange benen
• DIN ISO 5745

 

 

        

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

2K-greep 
 Art. nr. €

200 710530 0200 20,10 710535 0200 23,60
7130 7130

Radio- of telefoontang (vlakke ronde tang) met snede
• DIN ISO 5749
• Punt gebogen 45°

 

 

 

    

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

280 710536 0280 23,60
7130

Radio- of telefoontang (vlakke ronde tang) met lange benen
• DIN ISO 5745
• Punt gebogen 45°

 

  

        

L
mm

Uitvoering PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

2K-greep 
 Art. nr. €

145 Sneden gehard voor gehard staaldraad (Pianodraad) 710145 0145 12,90   

160 Speciaal staal voor gehard staaldraad (Pianodraad) 710145 0161 12,90 710150 0161 18,70
7130 7130

Zijkniptang
• DIN ISO 5749

 

 

 

        

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

2K-greep 
 Art. nr. €

160 710155 0160 17,35 710160 0160 26,80

180 710155 0180 18,45 710160 0180 29,20

200 710155 0200 20,70 710160 0200 30,50
7130 7130

Krachtzijsnijder
• DIN ISO 5749
• Speciaal staal voor gehard staaldraad (Pianodraad)
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… maar graag digitaal.

Precisie…

 

        

L
mm

PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

2K-greep 
 Art. nr. €

160 710185 0155 23,60 710190 0155 27,10

200 710185 0200 26,50   
7130 7130

Krachtige voorsnijder
• DIN ISO 5748
• van speciaal staal, voor geharde staaldraad (pianodraad)

 

 

 

    

L
mm

2K-greep 
 Art. nr. €

160 710134 0160 21,80
7130

Drievoudige tang
• Vlakke tang
• Striptang
• Nijptang

 
 
 
 
 

 

 

    

L
mm

2K-greep 
 Art. nr. €

250 710130 0245 25,70
7130

Waterpomptang, chroom-vanadium
• DIN ISO 8976
• met opgelegd ribbelgewricht en klembescherming
• Chroom-vanadium

 

  

    

Aantal stuks Inhoud   
 Art. nr. €

4

Combinatietang 180 mm, 2-K-handgreep (710140 0180) | 
Radio- of telefoontang 160 mm 2-K-handgreep (710525 0170) | 

Zijkniptang 160 mm, 2-K-handgreep (710150 0161) | 
Waterpomptang GRIPSTAR 250 mm PVC-duikgreep (710131 0250)

710551 0004 72,30

7130

Tangenset
• 4-delig in een kunststofkoffer

 

  

        

L
mm

Uitvoering PVC-dompelgreep 
 Art. nr. €

2K-greep 
 Art. nr. €

160 met facetten 710135 0165 11,15 710140 0165 14,90

180 met facetten 710135 0180 11,60 710140 0180 16,05

200 met facetten 710135 0200 13,15 710140 0200 18,05
7130 7130

Combinatietangen
• DIN ISO 5746
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• speciaal afgestemd op de strenge veiligheidsrichtlijnen van IEC 900, 

DIN EN 60900 en VDE 0680/deel 2
• Chroom-vanadiumstaal
• hoogglans gepolijst, verchroomd
• rechtstreeks opgespoten 1000 V isolatiegrepen

VDE-tangen    

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

160 711036 0160 21,40
7130

VDE-platte tang met lange bekken
• DIN ISO 5745

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

160 711038 0160 22,70
7130

VDE-ronde tang met lange bekken
• DIN ISO 5745

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

160 711050 0170 19,30

200 711050 0200 24,—
7130

VDE radio- of telefoontang (vlakke ronde tang)
• DIN ISO 5745
• met snede

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

200 711055 0200 27,20
7130

VDE radio- of telefoontang (vlakke ronde tang)
• DIN ISO 5745
• met snede
• Punt 45° gebogen  

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

140 711045 0140 20,70

160 711045 0160 22,10
7130

VDE-zijschaar
• DIN ISO 5749

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

200 711039 0200 34,10
7130

VDE-krachtzijschaar van speciaal staal
• DIN ISO 5749

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

160 711040 0160 18,90

180 711040 0180 20,10

200 711040 0200 22,50
7130

VDE-combinatietang
• DIN ISO 5746

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

160 711060 0160 22,50
7130

VDE-striptang
• met stelschroef en openingsveer, voor (gevlochten) draads tot Ø 5mm

 

  

    

Aantal 
stuks

Inhoud   
 Art. nr. €

4

VDE-combinatietang 180 mm (711040 0180)  |  
VDE-radio- of telefoontang 200 mm (711050 0200)  |  

VDE-zijkniptang 160 mm (711045 0160)  |  
VDE-isolatietang 160 mm (711060 0160)

711061 0004 85,60

7130

VDE-tangenset in kunststofkoffer
• 4-delig
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• Chroom-vanadiumstaal
• met doorgestoken gewricht en veiligheidsklembeveiliging
• zelfklemmend op het werkstuk, krachtensparend en afglijveilig

Waterpomptang    

 
 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

175 710110 0180 15,25

240 710110 0240 15,75

300 710110 0300 23,40
7130

 

  
• Chroom-vanadiumstaal, gesmeed, poedergelakt
• Gaffelhefboom van dubbel T-profiel
• Tangbek inductief gehard
• tegen de draairichting verplaatste vertanding
• versterkte klem
• Stelmoerborging

Haakse buistang    

   

    

Maat in inch L
mm

Min./max. klembreedte   
 Art. nr. €

1“ 320 0 - 42 mm 712001 0010 43,—

1 1/2“ 430 0 - 60 mm 712001 0015 53,40

2“ 570 0 - 70 mm 712001 0020 77,—
7130

Bek 45° afgehoekt

 

   

    

Maat in inch L
mm

Min./max. klembreedte   
 Art. nr. €

1“ 310 0 - 42 mm 712002 0010 34,20

1 1/2“ 420 0 - 60 mm 712002 0015 49,60

2“ 560 0 - 70 mm 712002 0020 73,50
7130

Bek 90° afgehoekt

 

   

    

Maat in inch L
mm

Min./max. klembreedte   
 Art. nr. €

1“ 315 0 - 42 mm 712011 0010 34,90

1 1/2“ 420 0 - 60 mm 712011 0015 47,—

2“ 530 0 - 70 mm 712011 0020 79,40
7130

S-muilkop
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• Chroom-vanadiumstaal, scharnier gepolijst
• Greep PVC-coating

Borgringtangen    

   

    

Type Geschikt voor min./max. diameter L
mm

  
 Art. nr. €

A 01 3 - 10 mm 139 711555 1001 12,90

A 11 10 - 25 mm 140 711555 1011 12,90

A 21 19 - 60 mm 180 711555 1021 13,40

A 31 40 - 100 mm 225 711555 1031 15,35

A 41 85 - 140 mm 310 711555 1041 26,30
7130

Buiten-montagetang, punten 90° gebogen, vorm B
• DIN 5254 B

 

   

    

Type Geschikt voor min./max. diameter L
mm

  
 Art. nr. €

J 0 8 - 13 mm 139 711560 2000 10,75

J 1 12 - 25 mm 140 711560 2001 10,75

J 2 19 - 60 mm 180 711560 2002 11,15

J 3 40 - 100 mm 225 711560 2003 13,40

J 4 85 - 140 mm 310 711560 2004 22,50
7130

Binnenmontagetang, rechte punten, vorm C
• DIN 5256 C

 

   

    

Type Geschikt voor min./max. diameter L
mm

  
 Art. nr. €

J 01 8 - 13 mm 139 711565 3010 11,60

J 11 12 - 25 mm 140 711565 3011 11,60

J 21 19 - 60 mm 180 711565 3021 12,—

J 31 40 - 100 mm 225 711565 3031 14,—

J 41 85 - 140 mm 310 711565 3041 24,40
7130

Binnenmontagetang, punten 90° gebogen, vorm D
• DIN 5256 D

 

   

    

Type Geschikt voor min./max. diameter L
mm

  
 Art. nr. €

A 0 3 - 10 mm 139 711550 0000 12,50

A 1 10 -  25 mm 140 711550 0001 12,50

A 2 19 - 60 mm 180 711550 0002 12,70

A 3 40 - 100 mm 225 711550 0003 14,90

A 4 85 - 140 mm 310 711550 0004 25,60
7130

Buiten-montagetang, rechte punten, vorm A
• DIN 5254 A

 

Borgringtangensets
• DIN 5254A/5256C
• voor binnen- en buitenborgringen

 

   

    

Aantal stuks Container Inhoud   
 Art. nr. €

8 Karton J1  |  J2  |  J11  |  J21  |  A1  |  A2  |  A11  |  A21 710490 1008 95,50

8 Zakverpakking J1  |  J2  |  J11  |  J21  |  A1  |  A2  |  A11  |  A21 710490 2008 104,50
7130
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Mes    

711001 0115

711001 0116

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

roestvrije kling met kartelslijping, slipvrij, klingvergrendeling via drukknop 711001 0115 14,10

roestvrije kling met 2 kerven, slipvrij, kling met vergrendeling 711001 0116 15,25
7129

 

 

• extreem robuust en licht lopend
• ergonomisch gevormd volledig metalen behuizing met RVS klinggeleiding

Cutter    

711032 0009

711032 0018

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

cuttermes, auto-lock-mechanisme, 9 mm kling 711032 0009 12,50

cuttermes, wielvergrendeling, 18 mm kling 711032 0018 18,35
7129

 

    
• Chroom-vanadiumstaal
• Scharniervlakken gepolijst, gefosfateerd
• 2-componenten-mantel (2K)

Elektronica tangen    

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

125 711506 0125 23,20
7130

Elektronica punttang, punt 30° gebogen
• DIN ISO 9655

 

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

125 711510 2130 21,10
7130

Elektronica punttang, recht
• DIN ISO 9655

 

  

    

L
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

112 voor gehard staaldraad (Pianodraad) 711515 3110 21,10

112 zonder facet, voor koperdraad, diameter 0,5 - 2,0 mm 711515 3111 22,30

112 met vasthoudveer, voor gehard staaldraad (Pianodraad) 711515 3112 25,—

112 met vasthoudveer, zonder facet, voor koperdraad, diameter 0,5 - 2,0 mm 711515 3113 26,30
7130

Elektrische zijsnijder van speciaal staal
• DIN ISO 9654

zonder facet  

 

met facet
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• 6-dlg. sets
• Schacht met poedercoating
• Materiaal: Luchtgehard chroom-vanadiumstaal

Gereedschapssets
 

720135 0006

720135 1006

  

    

Verpakking Inhoud   
 Art. nr. €

6-dlg. kunststof 
staander

Set van 1 vlakke beitel 125 x 10 x 12 mm, 
1 vlakke beitel 150 x 12 x 16 mm, 

1 kruisbeitel 125 x 10 mm, 
1 centerpunt 120 x 10 mm, 
1 drevel 120 x 10 x 3 mm, 
1 drevel 120 x 10 x 4 mm

720135 0006 22,70

6-dlg. metalen 
cassette

Set van 1 vlakke beitel 125 x 10 x 12 mm, 
1 vlakke beitel 150 x 12 x 16 mm, 

1 kruisbeitel 125 x 10 mm, 
1 centerpunt 120 x 10 mm, 
1 drevel 120 x 10 x 3 mm, 
1 drevel 120 x 10 x 4 mm

720135 1006 29,—

7134

 

  
• achtkantig
• slagvaste kop, schacht met poedercoating
• Materiaal: Luchtgehard chroom-vanadiumstaal

Centers
 

 
  

    

L
mm

Schacht-Ø
mm

  
 Art. nr. €

100 8 720110 1008 1,74

120 10 720110 1209 2,04

120 12 720110 1210 2,28

150 12 720110 1211 2,56
7134

 

Holpijpen   

• conisch achtergedraaid, holppijpen geslepen En gepolijst, poedercoating
• Materiaal : Speciaal staal, in matrijs gefreesd

  

 

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

2 720112 0002 4,41

3 720112 0003 4,41

4 720112 0004 4,41

5 720112 0005 4,41

6 720112 0006 4,41

7 720112 0007 4,41

8 720112 0008 4,68

9 720112 0009 4,83

10 720112 0010 5,15

11 720112 0011 6,35

12 720112 0012 6,95

13 720112 0013 7,55

14 720112 0014 8,05

15 720112 0015 8,60

16 720112 0016 9,35
7134

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

17 720112 0017 9,95

18 720112 0018 10,45

19 720112 0019 10,90

20 720112 0020 12,10

21 720112 0021 12,95

22 720112 0022 13,60

23 720112 0023 13,90

24 720112 0024 14,55

25 720112 0025 16,85

26 720112 0026 17,25

27 720112 0027 18,15

28 720112 0028 20,70

29 720112 0029 21,40

30 720112 0030 21,70

31 720112 0031 23,—
7134

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

32 720112 0032 23,70

33 720112 0033 25,50

34 720112 0034 25,70

35 720112 0035 26,70

40 720112 0040 34,90

42 720112 0042 46,30

44 720112 0044 47,30

46 720112 0046 48,50

48 720112 0048 50,30

50 720112 0050 52,70

55 720112 0055 86,70

60 720112 0060 114,50

65 720112 0065 126,50

70 720112 0070 174,50
7134

afzonderlijk
 

  

    

Aantal stuks Inhoud   
 Art. nr. €

9-delig 1 van elk 3, 5, 7, 9, 11, 13, 15, 17, 19 mm 720113 0119 60,80

15-delig 1 van elk 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 mm 720113 0109 156,50

19-dlg 1 van elk 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 mm 720113 0115 130,—
7134

Sets

720113 0115



1506 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

  
• achtkantig
• slagvaste kop, schacht met poedercoating
• Materiaal: Luchtgehard chroom-vanadiumstaal

Drevels
 

   

    

L
mm

Schacht-Ø
mm

Punt-Ø
mm

  
 Art. nr. €

120 10 1 720125 0001 1,90

120 10 2 720125 0002 2,05

120 10 3 720125 0003 2,05

120 10 4 720125 0004 2,05

120 10 5 720125 0005 2,05

120 10 6 720125 0006 2,05

120 12 7 720125 0007 2,08

120 12 8 720125 0008 2,09

120 12 10 720125 0010 2,59
7134

afzonderlijk

 

  

    

Verpakking Inhoud   
 Art. nr. €

6-dlg. kunststof staander elk 1 drevel 120 x 10 x 1, 2, 3 , 4, 5 mm      1 centerpunt 120 x 10 x 4 mm 720130 0006 13,35

6-dlg. metalen cassette elk 1 drevel 120 x 10 x 1, 2, 3 , 4, 5 mm      1 centerpunt 120 x 10 x 4 mm 720130 1006 23,60
7134

Sets
• DIN 7255

720130 0006 720130 1006

  
• achtkantig
• slagvaste kop, schacht met poedercoating, slagvlak blank geslepen
• Materiaal: Luchtgehard chroom-vanadiumstaal

Splitpendrevel
 

   

    

L
mm

Schacht-Ø
mm

Punt-Ø
mm

  
 Art. nr. €

150 10 2 720115 0002 2,81

150 10 2,5 720115 0025 2,78

150 10 3 720115 0003 2,58

150 10 3,5 720115 0035 2,78

150 10 4 720115 0004 2,70

150 10 4,5 720115 0045 2,93

150 10 5 720115 0005 2,70

150 10 6 720115 0006 2,70

150 12 7 720115 0007 3,20

150 12 8 720115 0008 3,20

150 12 10 720115 0010 3,20

150 14 12 720115 0012 4,56
7134

afzonderlijk
 

   

    

Schacht-Ø
mm

Verpakking Inhoud   
 Art. nr. €

10 6-dlg. kunststof staander elk 1 x 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 720120 0006 16,90

10 6-dlg. metalen cassette elk 1 x 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 720120 1006 25,40
7134

Sets

720120 0006 720120 1006
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• Inzetstukken: Celluloseacetaat blauw, aan beide zijden
• hard / olei- en vetbestendig
• Basiselement van hoogwaardig drukgegoten zink met bescherming tegen steelslag
• Houten steel van beproefd essenhout
• ergonomisch gevormd en gelakt

Kunststof hamer    

    

    

Kopdiameter
mm

L1
mm

L
mm

Gewicht
g

  
 Art. nr. €

25 86 270 240 720567 0025 14,65

30 95 280 370 720567 0030 20,50

40 107 325 630 720567 0040 25,60

50 115 340 950 720567 0050 35,90
7116

Kunststof hamer

 

 

    

Kopdiameter
mm

  
 Art. nr. €

25 720568 0025 3,55

30 720568 0030 4,17

40 720568 0040 8,05

50 720568 0050 12,30
7116

Inzetstukken

 

 

• met onbreekbare 3-componenten-steel (aluminium body, polyamide en rubberen componenten)
• aangesmede steelbeschermkraag en extra steelbeschermhuls
• trillingsvrij en gewrichtsvriendelijk slaan
• ergonomische en slipvaste hantering

Bankhamer 3K    

 
 

    

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

0,3 720506 0300 22,—

0,5 720506 0500 25,20

1,0 720506 1000 35,60

1,5 720506 1500 39,50

2,0 720506 2000 49,60
7116

 

 

• Slagkoppen van splintervrij polyurethaan, verwisselbaar
• Steel van precisie stalen buis, gepoedercoat
• ergonomisch gevormde rubberen handgreep
• Hamerlichaam gevuld met kogels van gehard gietijzer voor terugslagvrij werken
• Harde klap op metaal en gelijktijdig ontzien van spieren en gewrichten dankzij 

terugslagvrijheid

Kunststof hamer, terugslagdemping    

    

    

Kopdiameter
mm

L1
mm

L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

30 116 351 0,46 720565 0030 32,20

40 126 376 0,58 720565 0040 36,70

50 136 386 0,76 720565 0050 48,50
7116

Kunststof hamer

 

 

    

Kopdiameter
mm

  
 Art. nr. €

30 720566 0030 3,50

40 720566 0040 5,05

50 720566 0050 6,70
7116

Inzetstukken
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• Compleet van aluminium drukgietijzer
• Ergonomische vorm
• Comfortabel gebruik door zacht rubberen hand- en frontgreep
• Snelspanning in handvat
• Bladhouder door onvervreemdbare pennen
• Wordt geleverd zonder zaagblad

Metaalzaagbeugel    

 

  

    

Bladlengte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

300 0,65 725126 0300 27,40
7163

 

 

• HSS: enkelzijdig, buigvast, flexibel en deels gehard blad van middelhoog gelegeerd snelsnijstaal
• HSS-bimetaal: enkelzijdig, tanden van HSS, gehard, achterkant van verenstaal, zeer hoge flexibiliteit
• Stukprijzen bij aankoop per VPE

Handzaagbladen    

    

    

L
mm

Hoogte
mm

Breedte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

300 13 0,65 24 10 725130 3024 1,54
7163

HSS

    

    

L
mm

Hoogte
mm

Breedte
mm

Aantal tanden per inch   
 Art. nr. €

300 13 0,63 18 10 725150 3018 1,43

300 13 0,63 24 10 725150 3024 1,43

300 13 0,63 32 10 725150 3032 1,43
7163

HSS-bimetaal

725150 3024

 

 

Lijmtangen    

  

    

Spanwijdte
mm

Vlucht
mm

  
 Art. nr. €

120 65 740101 0120 13,35

160 80 740101 0160 15,75

200 100 740101 0200 21,90

250 120 740101 0250 26,70

300 120 740101 0300 32,90

400 120 740101 0400 40,10

500 120 740101 0500 39,90

600 120 740101 0600 41,90

800 120 740101 0800 47,20

1000 120 740101 1000 52,90

1500 120 740101 1500 64,30

2000 120 740101 2000 78,50
7120

Momentlijmtang
• koudgetrokken, aan beide zijden geribbelde profielrails
• Glij- en vaste beugel van hoogwaardig tempergietijzer
• beweegbare drukplaat met kunststof beschermkap

 

 

  

    

Spanwijdte
mm

Vlucht
mm

  
 Art. nr. €

120 60 740110 0120 15,75

160 80 740110 0160 18,85

200 100 740110 0200 25,30

250 120 740110 0250 30,50

300 140 740110 0300 38,40

400 120 740110 0400 44,20

500 120 740110 0500 48,—

600 120 740110 0600 50,40
7120

Volledig stalen lijmtang
• Vaste beugel van veredeld profielstaal
• Glijbeuge van in matrijs gefreesd staal, veredeld en verzinkt
• beweegbare drukplaat

 

 



1509Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

• Precisie-uitvoering uit speciaal staal
• geschikt voor markeringen van staal tot 1300 N/mm² sterkte
• Set bestaande uit 1 handhouder en 100 individuele slagstempels
• In de handhouder kunnen meerdere slagstempels naast elkaar worden gebruikt.
• Door de precieze uitvoering van de houder en de slagstempels verschijnt een 

schoon, duidelijk schriftbeeld met gelijke tussenafstanden.
• Om tekst aan te brengen op type- of specificatieplaatjes en gereedschappen, machinedelen enz.
• Normaal schrift: de ingeslagen markering is direct afleesbaar

Verwisselbare slagstempels 

Lettertype en tekengrootte

  

    

Letterhoogte
mm

Max. opnamemogelijkheid van de houder   
 Art. nr. €

1,5 12 731001 0015 455,—

2,5 12 731001 0025 455,—

3,0 9 731001 0030 455,—

5,0 8 731001 0050 509,—

6,0 6 731001 0060 929,—
7140

Complete sets met handhouder

Setsamenstelling 
(Complete sets)

 
  

    

Type voor letterhoogte
mm

  
 Art. nr. €

H3.2-20 1,0 / 1,5 731010 1015 110,50

H6.35-29 2,5 / 3,0 731010 2530 122,—

H8.0-39 5,0 731010 0050 134,—

H9.6-40 6,0 731010 0060 316,—
7140

Handhouder afzonderlijk

 

        

Letterhoogte
mm

Cijfers 0 - 9 
 Art. nr. €

Letters A - Z 
 Art. nr. €

1,5 731030 0200 70,50 731040 0200 184,50

2,5 731030 0300 70,50 731040 0300 184,50

3,0 731030 0400 70,50 731040 0400 184,50

5,0 731030 0500 81,60 731040 0500 211,—

6,0 731030 0600 121,50 731040 0600 318,—
7140 7140

Slagstempelsets
• Prijzen per set

 

                    

Gravure 1,5 mm 
 Art. nr. €

2,5 mm 
 Art. nr. €

3,0 mm 
 Art. nr. €

5,0 mm 
 Art. nr. €

6,0 mm 
 Art. nr. €

0 10 731050 0200 10,20 10 731050 0300 10,20 10 731050 0400 10,20 10 731050 0500 11,45 10 731050 0600 16,50

1 10 731050 0201 10,20 10 731050 0301 10,20 10 731050 0401 10,20 10 731050 0501 11,45 10 731050 0601 16,50

2 10 731050 0202 10,20 10 731050 0302 10,20 10 731050 0402 10,20 10 731050 0502 11,45 10 731050 0602 16,50

3 10 731050 0203 10,20 10 731050 0303 10,20 10 731050 0403 10,20 10 731050 0503 11,45 10 731050 0603 16,50

4 10 731050 0204 10,20 10 731050 0304 10,20 10 731050 0404 10,20 10 731050 0504 11,45 10 731050 0604 16,50

5 10 731050 0205 10,20 10 731050 0305 10,20 10 731050 0405 10,20 10 731050 0505 11,45 10 731050 0605 16,50

6 10 731050 0206 10,20 10 731050 0306 10,20 10 731050 0406 10,20 10 731050 0506 11,45 10 731050 0606 16,50

7 10 731050 0207 10,20 10 731050 0307 10,20 10 731050 0407 10,20 10 731050 0507 11,45 10 731050 0607 16,50

8 10 731050 0208 10,20 10 731050 0308 10,20 10 731050 0408 10,20 10 731050 0508 11,45 10 731050 0608 16,50

9 10 731050 0209 10,20 10 731050 0309 10,20 10 731050 0409 10,20 10 731050 0509 11,45 10 731050 0609 16,50

A 10 731050 0220 10,20 10 731050 0320 10,20 10 731050 0420 10,20 10 731050 0520 11,45 10 731050 0620 16,50

B 10 731050 0221 10,20 10 731050 0321 10,20 10 731050 0421 10,20 10 731050 0521 11,45 10 731050 0621 16,50

C 10 731050 0222 10,20 10 731050 0322 10,20 10 731050 0422 10,20 10 731050 0522 11,45 10 731050 0622 16,50

D 10 731050 0223 10,20 10 731050 0323 10,20 10 731050 0423 10,20 10 731050 0523 11,45 10 731050 0623 16,50

E 10 731050 0224 10,20 10 731050 0324 10,20 10 731050 0424 10,20 10 731050 0524 11,45 10 731050 0624 16,50

F 10 731050 0225 10,20 10 731050 0325 10,20 10 731050 0425 10,20 10 731050 0525 11,45 10 731050 0625 16,50

G 10 731050 0226 10,20 10 731050 0326 10,20 10 731050 0426 10,20 10 731050 0526 11,45 10 731050 0626 16,50

H 10 731050 0227 10,20 10 731050 0327 10,20 10 731050 0427 10,20 10 731050 0527 11,45 10 731050 0627 16,50

I 10 731050 0228 10,20 10 731050 0328 10,20 10 731050 0428 10,20 10 731050 0528 11,45 10 731050 0628 16,50

J 10 731050 0229 10,20 10 731050 0329 10,20 10 731050 0429 10,20 10 731050 0529 11,45 10 731050 0629 16,50

K 10 731050 0230 10,20 10 731050 0330 10,20 10 731050 0430 10,20 10 731050 0530 11,45 10 731050 0630 16,50
7140 7140 7140 7140 7140

10 dezelfde slagstempels
• Stukprijzen bij aankoop per VPE

Vervolg volgende pagina >>>

Meten van de lettergrootte

Buitenste 
afmeting

Letter-
hoogte
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Gravure 1,5 mm 
 Art. nr. €

2,5 mm 
 Art. nr. €

3,0 mm 
 Art. nr. €

5,0 mm 
 Art. nr. €

6,0 mm 
 Art. nr. €

L 10 731050 0231 10,20 10 731050 0331 10,20 10 731050 0431 10,20 10 731050 0531 11,45 10 731050 0631 16,50

M 10 731050 0232 10,20 10 731050 0332 10,20 10 731050 0432 10,20 10 731050 0532 11,45 10 731050 0632 16,50

N 10 731050 0233 10,20 10 731050 0333 10,20 10 731050 0433 10,20 10 731050 0533 11,45 10 731050 0633 16,50

O 10 731050 0234 10,20 10 731050 0334 10,20 10 731050 0434 10,20 10 731050 0534 11,45 10 731050 0634 16,50

P 10 731050 0235 10,20 10 731050 0335 10,20 10 731050 0435 10,20 10 731050 0535 11,45 10 731050 0635 16,50

Q 10 731050 0236 10,20 10 731050 0336 10,20 10 731050 0436 10,20 10 731050 0536 11,45 10 731050 0636 16,50

R 10 731050 0237 10,20 10 731050 0337 10,20 10 731050 0437 10,20 10 731050 0537 11,45 10 731050 0637 16,50

S 10 731050 0238 10,20 10 731050 0338 10,20 10 731050 0438 10,20 10 731050 0538 11,45 10 731050 0638 16,50

T 10 731050 0239 10,20 10 731050 0339 10,20 10 731050 0439 10,20 10 731050 0539 11,45 10 731050 0639 16,50

U 10 731050 0240 10,20 10 731050 0340 10,20 10 731050 0440 10,20 10 731050 0540 11,45 10 731050 0640 16,50

V 10 731050 0241 10,20 10 731050 0341 10,20 10 731050 0441 10,20 10 731050 0541 11,45 10 731050 0641 16,50

W 10 731050 0242 10,20 10 731050 0342 10,20 10 731050 0442 10,20 10 731050 0542 11,45 10 731050 0642 16,50

X 10 731050 0243 10,20 10 731050 0343 10,20 10 731050 0443 10,20 10 731050 0543 11,45 10 731050 0643 16,50

Y 10 731050 0244 10,20 10 731050 0344 10,20 10 731050 0444 10,20 10 731050 0544 11,45 10 731050 0644 16,50

Z 10 731050 0245 10,20 10 731050 0345 10,20 10 731050 0445 10,20 10 731050 0545 11,45 10 731050 0645 16,50

/ 10 731050 0247 10,20 10 731050 0347 10,20 10 731050 0447 10,20 10 731050 0547 11,45 10 731050 0647 16,50

- 10 731050 0248 10,20 10 731050 0348 10,20 10 731050 0448 10,20 10 731050 0548 11,45 10 731050 0648 16,50

. 10 731050 0249 10,20 10 731050 0349 10,20 10 731050 0449 10,20 10 731050 0549 11,45 10 731050 0649 16,50

, 10 731050 0250 10,20 10 731050 0350 10,20 10 731050 0450 10,20 10 731050 0510 11,45 10 731050 0650 16,50

‚ 10 731050 0252 10,20 10 731050 0352 10,20 10 731050 0452 10,20 10 731050 0552 11,45 10 731050 0652 16,50

& 10 731050 0246 10,20 10 731050 0346 10,20 10 731050 0446 10,20 10 731050 0546 11,45 10 731050 0646 16,50

spatie 10 731060 0200 4,32 10 731060 0300 4,32 10 731060 0400 4,32 10 731060 0500 4,32 10 731060 0600 5,10
7140 7140 7140 7140 7140

 

• Slagcijfers en slagletters van speciaal staal
• Blank gesmeed met exact centrische precisiegravure
• Hardheid van de stempels 59-61 HRC
• toepasbaar voor materialen tot 1300 N/mm2 Vastheid
• Normaal schrift: de ingeslagen markering is direct afleesbaar
• Spiegelschrift: de ingeslagen markering verschijnt in spiegelbeeld in het werkstuk
• Cijfersets = 10-dlg., 0-9 

Lettersets = 27-dlg., A-Z en &
• Kunststof box
• Afzonderlijke slagstempels op aanvraag leverbaar!

Precisie handslagstempels 

  

        

Letterhoogte
mm

Schachtvierkant x schachtlengte
mm

Cijfers 0 - 9 
 Art. nr. €

Letters A - Z, & 
 Art. nr. €

1,0 6,3 x 63 730101 0010 20,10 730110 0010 59,60

1,5 6,3 x 63 730101 0015 28,50 730110 0015 67,60

2,0 6,3 x 63 730101 0020 17,— 730110 0020 53,40

2,5 6,3 x 63 730101 0025 17,45 730110 0025 55,60

3,0 6,3 x 63 730101 0030 17,35 730110 0030 55,50

4,0 9,5 x 70 730101 0040 18,45 730110 0040 59,—

5,0 9,5 x 70 730101 0050 20,10 730110 0050 63,80

6,0 9,5 x 70 730101 0060 25,30 730110 0060 70,50

8,0 12,7 x 90 730101 0080 40,40 730110 0080 102,—

10,0 14,3 x 90 730101 0100 52,90 730110 0100 138,—
7140 7140

Sets in normaal schrift

Lettertype en tekengrootte

 

 

  

        

Letterhoogte
mm

Schachtvierkant x schachtlengte
mm

Cijfers 0 - 9 
 Art. nr. €

Letters A - Z, & 
 Art. nr. €

2,0 6,3 x 63 730120 0020 28,70 730130 0020 80,20

3,0 6,3 x 63 730120 0030 29,90 730130 0030 82,20

4,0 9,5 x 70 730120 0040 31,60 730130 0040 88,90

5,0 9,5 x 70 730120 0050 34,80 730130 0050 94,50

6,0 9,5 x 70 730120 0060 38,10 730130 0060 106,—
7140 7140

Sets in spiegelschrift

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Handbeschermingshouder GRIP0004 730100 1004 31,40
7140

Handbeschermingshouder
• Ergonomisch, maakt een comfortabele en stevigere greep mogelijk
• preciezer werk zonder risico op beschadiging van vingers
• met behulp van de nylon-stofband kan het slagcijfer / de slagletter worden vastgezet
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• Lijmt als een tweecomponenten-epoxykit, maar zonder vegen
• PIG® Repair Putty verlijmt alles: ijzer, glas, metselwerk en de meeste kunststoffen
• Component A en component B van de kant-en-klare epoxykit zitten in dezelfde tube; u 

hoeft de kit alleen maar te kneden en aan te brengen
• In 20 minuten vast, binnen een uur harder dan cement
• Oplosmiddelvrij, bevat geen VOC‘s
• Ongeopend minimaal twee jaar houdbaar (bij 20 - 25 °C, beschermen tegen direct zonlicht)
• Stukprijzen (gestaffeld)
Overal toepasbaar voor snel en moeiteloos repareren:
• Lekkages in stalen trommels dichten
• Gaten en scheuren in leidingen repareren
• Lekkages in tanks van staal en glasvezel stoppen
• Schroefdraad herstellen of nasnijden
• Scheuren in behuizingen afdichten
• Gaten en spleten in de vloer vullen of egaliseren
• Stoomleidingen en verwarmingselementen repareren
• Lekkende verbindingen afdichten
• Spijkergaten in de muur opvullen
• Defecte toiletten repareren
• Meervoudige holle ruimtes bij spuitgieten afsluiten
• Gietvormen van staal verstevigen
• Gaten in gietstukken bij de fabricage sluiten
• Verwarmingsschachten op voorlopige basis repareren
• Transformatoren, porseleinen bussen en contactschakelaars repareren
• Aluminium reservoirs tijdens de fabricage herstellen
• Modellen, houders en prototypes maken
• Voorlopige leidingreparaties in grote afzuiginstallaties uitvoeren en nog veel meer

PIG® Repair-Putty
 

 

 

A

B

 

 

 

• van staal
• Veiligheidsgreep
• Aansluitschroefdraad M10x1
• met TÜV/GS certificaat conform DIN 1283

Handhendelvetpers
 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Handhendelvetpers zonder vetcartridge 742030 0001 21,10
Kofferset incl. hendelpers, rubberveiligheidsslang, gebogen spuitbuis, 

2x rechte sproeierbuizen, universeel mondstuk, spits mondstuk 742030 1000 160,50

7125

 

742030 0001

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Sproeierbuis 150 mm, recht 742035 0150 3,09

Gewapende hogedrukslang 10 x 300 mm (Berstdruk 1000 bar) 742035 0300 10,35

Hydraulisch mondstuk 742035 1000 4,22

Vetcartridge 400 g 742035 2400 7,15
7125

Toebehoren

742035 0150

742035 0300

742035 1000 742035 2400

 

    

L
mm   Art. nr. € €

180 742070 0001 1 14,75 12 10,25
9204
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• Stukprijzen bij aankoop per VPE

Poetsdoekrollen en reinigingsdoekjes
 

nog stroever en met nog 

meer opnamekracht

     

    

Beschrijving Afmeting L
mm

Inhoud D
mm

  
 Art. nr. €

2-laags 36 x 38cm 360 ca. 1.000 vel per rol 290 2 720596 0004 42,50

3-laags 38 x 22cm 380 ca. 1.000 vel per rol 390 1 720596 0003 43,80

3-laags 36 x 38cm 360 ca. 1.000 vel per rol 390 1 720596 0005 56,50
7138

Poetsdoekrollen Multiclean®

• geschikt voor industrie en ambacht (bijv. voor het machineonderhoud)

 

     

    

Beschrijving Afmeting L
mm

Inhoud D
mm

  
 Art. nr. €

3-laags 36 x 36cm 180 ca. 500 vellen per rol 285 2 720592 0004 38,—
7138

Poetsdoekrollen Multiclean® plus
• bijzonder veel grip, groot volume en nog absorberender

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

zonder poetsdoekrol en vuilniszak 720593 0002 110,—

met poetsdoekrol 36 x 38 cm (360 m, 3-laags) en vuilniszak van 120 liter 720593 0010 154,—
7138

Standaard met afvalzakhouder (Levering zonder 
poetsdoekrol)
• geschikt voor poetsdoekrollen tot 42 cm breedte

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

zonder poetsdoekrol en vuilniszak 720594 0002 91,10
7138

Wandhouder met afvalzakhouder (Levering zonder poetsdoekrol)
• geschikt voor poetsdoekrollen tot 42 cm breedte

 

   

    

Volume
l

Inhoud Kleur   
 Art. nr. €

120 1 rol met 15 zakken Blauw 720598 0001 8,20
7138

Vuilniszak

   

    

Beschrijving Inhoud Afmeting   
 Art. nr. €

Reinigingsdoekjes in dispenser 72 doeken 25 x 25 cm 720597 0001 24,60
7138

Reinigingsdoekjes WiperBowl® Polytex®

• hoge doekkwaliteit voor individuele toepassing, aan beide kanten zacht en schurend
• vuiloplossend bij zware vetten, smeer, lijm, olie, teer, koolstof enz.
• geschikt voor bijna elk materiaal en ondergrond in industrie en ambacht, voor de voertuigreiniging 

en ook voor de reiniging van machinebesturingen, computertoetsenborden, telefoonhoorns en zelfs 
gevoelige oppervlakken

• bijzonder huidvriendelijk dankzij de behoedzame reinigingssubstanties met aangenaam frisse 
sinaasappelgeur

• eenvoudige doekafname door afscheurperforatie
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Afbraamgereedschappen 

   

    

Model Beschrijving passende klingen   
 Art. nr. €

EO1000 Aluminium zeskantgreep met 
niet-verwisselbare kling S 10 - 750101 0008 6,30

EO 2000 Kunststof zeskantgreep met 
1 kling S 10 klingopname 3,2 mm diameter

Alle stiften 
model S (3,2 mm) 750101 0009 4,27

RB 1000 Aluminium zeskantgreep met 1
 kling S 10 klingopname 3,2 mm diameter

Alle stiften 
model S (3,2 mm) 750101 0012 9,75

NG 1003 Kunststof greep NG-1 met elk een kling S 10, S 20, S 35 Alle stiften 
model S (3,2 mm) 750110 1003 14,85

NG 1005 Kunststof greep NG-1, 
elk met 1 kling S10, S20, S35, S101, S202

Alle stiften 
model S (3,2 mm) 750110 1005 18,85

NG 3003
Kunststof greep NG-3 met telescoopschacht 

1 houder S met telescoopschacht, 
elk met 1 kling S100, S20, S30

Alle stiften 
model S (3,2 mm) 750110 3003 19,35

7143

Afbraamgereedschappen, klingmodel S
YouTube gebruikersvideo

   

    

Model Beschrijving passende klingen   
 Art. nr. €

TB 1000 Aluminium zeskantgreep met 
1 kling N1 klingopname 2,6 mm diameter

Alle stiften 
model N (2,6 mm) 750101 1020 8,10

NG 2002 Kunststof greep NG-2, 
elk met 1 kling N1 en N2

Alle stiften 
model N (2,6 mm) 750101 2002 12,60

NG 2004 Kunststof greep NG-2, 
elk met 1 kling N1, N2, N3, N6

Alle stiften 
model N (2,6 mm) 750101 2004 17,10

NG 3002 Kunststof greep NG-3 1 klinghouder N, 
elk met 1 kling N1 en N2

Alle stiften 
model N (2,6 mm) 750101 3002 17,—

7143

Afbraamgereedschappen, klingmodel N

   

    

Model Beschrijving passende klingen   
 Art. nr. €

LB 
1000

Kunststof greep Uni, 
uittrekbare houder voor dubbele bits SN 20-110 mm (N) 

resp. 20-94 mm (S), opname 2,6 mm en 3,2 mm, kling, 1 van elk N1, N2

Alle stiften model N (2,6 
mm) en model S (3,2 mm) 750101 1010 17,70

7143

Afbraamgereedschappen, klingmodellen N en S

   

    

Model Beschrijving passende klingen   
 Art. nr. €

RC 1000 Achterwaartse afbramer aluminium greep met kling R1 bereik 
3 - 5,5 mm vooruit en achteruit inzetbaar R1 750120 1000 43,10

RC 2000 Achterwaartse afbramer aluminium greep met kling R2 bereik 
5 - 10 mm vooruit en achteruit inzetbaar R2 750120 2000 44,70

RC 2200 Achterwaartse afbramer aluminium greep met kling R3 bereik 
10 - 22 mm vooruit en achteruit inzetbaar R3 750120 2200 51,40

NG 3100 Kunststof greep NG-3 1 klinghouder C 1 verzinkboor C20 alle verzinkboren model C 750101 3100 37,90

7143

Achterwaartse afbraamgereedschappen en verzinkboren

 
Vervolg volgende pagina >>>
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Model Beschrijving passende klingen   
 Art. nr. €

SC1000 Greep uni met kling T 120 kling 
uittrekbaar in elke positie klembaar T 120 750105 1005 23,40

NG3700 Greep NG-3 houder D met kling D 50 alle D-klingen 750105 3700 23,—

NG3710 Greep NG-3 houder D met kling D 66 voor ontbramen van de 
achterzijde van dwarsboringen vanaf diameter 4 mm alle D-klingen 750105 3710 20,50

SC8000 Aluminium zeskantgreep SC met kling T 80 T 80 750105 0001 18,35

SC1500 Zeskantige aluminium greep SC met kling T 120 T 120 750505 1500 36,30

7143

Afbraamgereedschappen, schraperklingen

   

    

Model Beschrijving passende 
klingen

  
 Art. nr. €

CR2000
Greep CERA-Cut CR2100 met kling CR2200, 

convex keramische kling met zeer lange levensduur, 
ideaal voor kunststoffen en ander zacht materiaal

CR2200, 
CR2500 750105 2000 37,—

CR2300
Greep CERA-Cut CR2100 met kling CR2500, 

concaaf keramische kling met zeer lange levensduur, 
ideaal voor kunststoffen en ander zacht materiaal

CR2200, 
CR2500 750105 2300 36,80

CR1100
Softgreep met niet-verwisselbare keramische 

kling met zeer lange levensduur, 
ideaal voor kunststoffen en andere zachte materialen

 750105 1100 45,30

CR1500 Zachte greep met keramische kling CR1550 met zeer lange levensduur, 
ideaal voor kunststoffen en zachte metalen CR1550 750105 1500 32,10

CR4100 Kunststof greep voor mini keramische schraperklingen 
(keramische kling CR4500) CR4500 750105 4101 38,80

7143

Afbraamgereedschappen, keramische klingen

   

    

Model Beschrijving passende klingen   
 Art. nr. €

NG3200 Greep NG-3 houder L met kling L3 voor het bereik 1-8 mm L3, L4, L5, L6, L7 750107 3200 20,10

DB 1000 Kunststof greep met handbescherming met 2 klingen N 80 N 80,  N 80 M42 750115 1001 22,—

7143

Speciaal afbraamgereedschap

   

    

Model Beschrijving passende 
klingen

  
 Art. nr. €

RC 3300 Achterwaartse afbraamfrezenset aluminium 
greep bestaande uit RC 1000, RC 2000, RC 2200 R1, R2, R3 750505 3300 133,50

7145

Achterwaartse afbraamfrezenset
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• Setsamenstelling van een schraper D75, een schraper T80 en de nieuwe YT 1000 handgreep
• Snelspanwisseling van de gereedschappen
• flexibele klemgreep, past in elke hand

Schraperset YT 2000 

 

  

    

Model Inhoud   
 Art. nr. €

YT200 Handgreep YT 1000 en klingen 1x D75, 1x T80 750505 4000 22,70
7145

 

 

• voor naaldvijlen, diamantvijlen en schraperklingen
• Snelspanwisseling van de gereedschappen
• flexibele klemgreep, past in elke hand
• Levering zonder klingen

Handgreep YT 1000 

 
   

    

Model Span-Ø
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

YT 1000 2,2 tot 4,5 90 750501 4000 6,70
7143

 

 

• 2,6 mm en 3,2 mm omkeerbare messen
• veelomvattend programma voor snel en eenvoudig ontbramen
• op aanvraag extra klingen voor linkshandigen

Afbraamklingen 

       

     

Model Geschikt voor Hoek
°

Materiaal Hardheid Opname-Ø
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

N1 Staal, aluminium, kunststof 40 HSS M2 63HRC 2,6 Rechts 10 751001 0001 1,65

N1 TiN abrasieve kunststof 40 HSS M2 TiN 63HRC 2,6 Rechts 10 751001 1001 3,19

N1 (links) Staal, aluminium, kunststof 40 HSS M2 63HRC 2,6 Links 10 751001 0010 3,19

N1C gehard staal, speciaal kunststof 50 VHM 1400-1700HV 2,6 Rechts 1 751001 3001 8,20

N1D Glas, keramiek - Diamant 1400-1700HV 2,6 Rechts 1 751001 2001 15,75

N10 Kunststof, harder materialen 45 HSS M35 63HRC 2,6 Rechts 10 751001 0070 2,57

N2 Messing, gietijzer 80 HSS M2 63HRC 2,6 Links 10 751001 0020 1,65

N2 TiN roestbestendig 80 HSS M2 TiN 63HRC 2,6 Links 10 751001 1020 3,19

N2C gehard staal, speciaal kunststof 80 VHM 1400-1700HV 2,6 Links/rechts 1 751001 3020 8,20

7144

N-klingen, universeel

    

751001 0001

751001 0010

751001 0020

751001 0070

751001 1001

751001 1020

751001 2001

751001 3001

751001 3020

       

    

Model Geschikt voor Hoek
°

Materiaal Hardheid Opname-Ø
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

N3 Binnen en buiten afbramen, 
staal, aluminium 50 HSS M2 63HRC 2,6 Rechts 10 751001 0030 2,01

N6 Rugzijden van werkstukken, 
staal, aluminium 40 HSS M2 63HRC 2,6 Rechts 10 751001 0060 6,15

7144

N-klingen, achterwaartse afbramer  

751001 0030

751001 0060

Vervolg volgende pagina >>>
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Model Geschikt voor Opname-Ø
mm

Hoek
°

Materiaal Hardheid Uitvoering   
 Art. nr. €

S10 Staal, aluminium, 
kunststof 3,2 40 HSS M2 63HRC Rechts 10 751005 0001 1,94

S10 TiN abrasieve kunststof 3,2 40 HSS M2 TiN 63HRC Rechts 10 751005 1001 3,76

S10 (links) Staal, aluminium, 
kunststof 3,2 40 HSS M2 63HRC Links 10 751005 0010 3,24

S10C gehard staal, 
speciaal kunststof 3,2 50 VHM 1400-1700HV Rechts 1 751005 0005 8,05

S10D Glas, keramiek 3,2 - Diamant 1400-1700HV Rechts 1 751005 2001 19,50

BS9110 Staal, aluminium, 
kunststof 3,2 40 HSS 63HRC Rechts, met 

kunststofkap 10 751005 9110 10,—

S100 Kunststof, harder 
materialen 3,2 78 HSS M35 63HRC Rechts 10 751005 0100 2,01

S100 TiN Kunststof, harder 
materialen 3,2 78 HSS M35 TiN 63HRC Rechts 10 751005 1100 4,58

S20 Messing, grijs 
gietijzer 3,2 60 HSS M2 63HRC Links 10 751005 0020 1,94

S20 TiN roestbestendig 3,2 60 HSS M2 TiN 63HRC Links 10 751005 1020 4,58

S20C gehard staal, 
speciaal kunststof 3,2 80 VHM 1400-1700HV Links/rechts 1 751005 0025 8,05

S35 rechte randen, alle 
materialen 3,2 55 HSS M2 63HRC Links/rechts 10 751005 0035 1,94

S101 fijne randen, alle 
materialen 3,2 40 HSS M2 63HRC Rechts 10 751005 0101 1,94

S101 TiN fijne randen, alle 
materialen 3,2 40 HSS M2 TiN 63HRC Rechts 10 751005 1010 3,76

S101 
(links)

fijne randen, alle 
materialen 3,2 40 HSS M2 63HRC Links 10 751005 0110 3,24

S150 Boringen met diam. 
<1,5 mm 3,2 45 HSS M2 63HRC Rechts 10 751005 0150 1,94

S150 TiN Boringen met diam. 
<1,5 mm 3,2 45 HSS M2 TiN 63HRC Rechts 10 751005 1050 4,58

S202 Messing, grijs 
gietijzer 3,2 55 HSS M2 63HRC Links 10 751005 0202 2,01

S202 TiN Messing, grijs 
gietijzer 3,2 55 HSS M2 TiN 63HRC Links 10 751005 1202 4,58

7144

S-klingen, universeel

 

 

 
 

751005 0001

751005 0005

751005 0010

751005 0020

751005 0025

751005 0035

751005 0100

751005 0101

751005 0110

751005 0150

751005 0202

751005 1001

751005 1010

751005 1020

751005 1050751005 1100

751005 1202

751005 2001

751005 9110

   

    

Geschikt voor Beschrijving Model   
 Art. nr. €

voor staal, aluminium, kunststof, 
messing en gietijzer

kling, 1 van elk S10, S20, S30, S35, S60, 
S70, S100C, S101, S150, S202 BS9999 750505 9999 31,10

7145

Klingenset

       

    

Model Geschikt voor Hoek
°

Materiaal Hardheid Opname-Ø
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

S80 vlakke treden 35 HSS M2 63HRC 3,2 Rechts 10 751005 0080 3,29

S80 TiN vlakke treden 35 HSS M2 TiN 63HRC 3,2 Rechts 10 751005 1080 6,—
7144

S-klingen, stapsgewijze afbramer 751005 0080

751005 1080

       

    

Model Geschikt voor Hoek
°

Materiaal Hardheid Opname-Ø
mm

Uitvoering   
 Art. nr. €

S30 Binnen en buiten afbramen, 
staal, aluminium 40 HSS M2 63HRC 3,2 Rechts 10 751005 0030 1,94

S60 Rugzijden van werkstukken, 
staal, aluminium 40 HSS M2 63HRC 3,2 Rechts 10 751005 0060 6,45

7144

S-klingen, achterwaartse afbramer  751005 0030

751005 0060
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• HSS
• Verzinkhoek 90°

Verzinkinzetstukken 

     

    

Model Opname-Ø
mm

Diameterbereik
mm

Materiaal Hardheid   
 Art. nr. €

C12 M7 1 - 12 HSS M2 63HRC 751020 0012 20,50

C20 M7 1 - 20 HSS M2 63HRC 751020 0020 28,70

C30 M7 1 - 30 HSS M2 63HRC 751020 0030 42,30

RD3.2 3,2 0 - 3 HSS M2 63HRC 751020 0032 14,65

RD6.3 3,2 1 - 6,3 HSS M2 63HRC 751020 1063 18,65

RD8.3 3,2 1 - 8,3 HSS M2 63HRC 751020 1083 18,90

RD10.4 3,2 1 - 10,4 HSS M2 63HRC 751020 1105 19,15

RD16.5 3,2 1 - 16,5 HSS M2 63HRC 751020 1650 25,—

RD20 3,2 1 - 20 HSS M2 63HRC 751020 2201 37,—
7144

Afbraamkoppen

 

751020 0012

751020 0020

751020 0030

751020 0032

751020 1063

751020 1083

751020 1105

751020 1650

     

    

Model Opname-Ø
mm

Diameterbereik
mm

Materiaal Hardheid   
 Art. nr. €

R1 - 3 - 5,5 HSS M2 63HRC 751025 0001 12,90

R2 - 5 - 10 HSS M2 63HRC 751025 0002 14,95

R3 - 10 - 22 HSS M2 63HRC 751025 0003 24,—
7144

Klingen voor binnen en buitengatbewerking

 

751025 0001

751025 0002

751025 0003

     

    

Model Opname-Ø
mm

Diameterbereik
mm

Materiaal Hardheid   
 Art. nr. €

RDE18 3,2 4 - 18 HSS M2 63HRC 751020 0100 17,60
7144

Buitenafbraamkop

 

751020 0100

 

• groot toepassingsgebied
• eenvoudige en snelle toepassing

Schraperklingen 

       

    

Model Opname-Ø
mm

Ø
mm

L
mm

Hoek
°

Materiaal Hardheid   
 Art. nr. €

D50 3,2 2,5 50 60 HSS M2 63HRC 751015 0050 9,20

D55 3,2 2,5 50 60 VHM 1400-1700HV 751015 0055 22,30

D75 3,2 2,5 75 60 HSS M2 63HRC 751015 0075 10,25

T80 - 4,2 80 60 115 Cr V3 63HRC 751015 0080 9,45

T120 - 7,4 120 60 115 Cr V3 63HRC 751015 0120 18,10

D50TIN 3,2 2,5 50 60 HSS M2 63HRC 751015 5012 15,35
7144

Schraperklingen voor vlakken

 
 751015 0050

751015 0055

751015 0075

751015 0080

751015 0120

751015 5012

       

    

Model Opname-Ø
mm

Ø
mm

L
mm

Hoek
°

Materiaal Hardheid   
 Art. nr. €

D66 3,2 2,7 50 50 HSS M2 63HRC 751015 0066 7,20

D77 3,2 2,7 75 50 HSS M2 63HRC 751015 0077 10,25
7144

Schraperklingen voor achterwaarts afbramen

 

751015 0066

751015 0077
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Klinghouder 

S-kling, diam. 3,2 mm; N-kling diam. 2,6 mm

750501 2002

750501 2003

750501 2004

750501 2005

750501 2006

750501 2007

750501 2008

    

    

Model Beschrijving L
mm

passende klingen   
 Art. nr. €

EL02003 Houder S, uitschuifbaar 30-115 mm, 
geschikt voor greep NG-3 131 Alle stiften 

model S (3,2 mm) 750501 2002 10,45

EL01033 Houder N, uitschuifbaar 25-115 mm, 
geschikt voor greep NG-3 131 Alle stiften 

model N (2,6 mm) 750501 2003 10,45

CH3000 Houder C, met buitendraad M7 voor opname van 
verzinkboren, geschikt voor greep NG-3 131 Verzinkboren 

C12, C20, C30 750501 2004 8,50

EL06023 Houder T, geschikt voor greep NG-3 131 Schraper 
T 50, T 70 750501 2005 8,50

EL05003 Houder D, met spanschroef M3 en spansleutel, 
geschikt voor greep NG-3 131 Schraper 

D 50, D 66 750501 2006 7,20

EL04003 Houder K, met spanschroef M3, 
geschikt voor greep NG-3 135 alle klingen 

model K 750501 2007 8,95

EL07013 Houder L, met vierkante opname 3 mm en 
spanschroef 4 mm, geschikt voor greep NG-3 131 alle klingen 

model L 750501 2008 8,95

SN1000 Houder SN, met dubbelzijdige uittrekbare 
klingopname 2,6 en 3,2 mm, geschikt voor UNI-greep 145 x Ø 7 alle klingen 

model S en N 750501 2001 11,95

7143

 

  

Grepen 

   

     

Model Beschrijving passende klingen   
 Art. nr. €

NG 1000 Greep NG-1 met reservevak in het deksel Alle stiften model S (3,2 mm) 750501 3010 9,40

NG 2000 Handgreep NG-2 met 
reservecompartiment in het deksel Alle stiften model N (2,6 mm) 750501 3020 9,40

NG 3000 Handgreep NG-3 met 
reservecompartiment in het deksel Alle houders (behalve SN 1000) 750501 3030 9,40

UH1000 UNI-greep universele kunststofgreep Houder SN, en klingen T120 750501 1010 9,10

RB1600 RG-greep aluminium zeskantgreep S-klingen Ø 3,2 mm 750501 1600 10,85

SC1300 SC-greep Schraper 
D50, D55, D66, D75, D77, T80 750501 1300 14,35

PV1000 Uni-aluminium greep 
met 3-bekkenklauwplaat

alle gereedschappen, 
klingen en houders 0,8-8mm 750501 1020 30,—

7143

 

 
Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… sterk werk.

Terugslagvrij …
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• Setsamenstelling voor afbraam- en verzinkwerk
• Schroefdraad reinigen en ontbramen voor binnenschroefdraad vanaf Ø 9 mm
• Ontbramen van O-ring-gaatjes vanaf Ø 3 mm
• Verzinken tot Ø 16,5 mm
• Buiten afbramen van Ø 4 mm tot Ø 18 mm
• Ontbramen van kleine profielen en boringen vanaf Ø 1,5 mm
• Ontbramen van bijzonder hard materiaal

Universeel afbraamgereedschapset NOGA 007 

 

 

  

    

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

SP1007 RB-greep aluminium, elk 1 kling OR, RD 16, 5, RDE18, TC, S100, S150 750505 0007 58,20
7145

 

 

• 4-in-1-systeem
• zeer goed geschikt voor staal, aluminium en kunststof

Afbraamset in handinklaphouder 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

1 S10 afbramer, 1 D50 schraper 1 N2 afbramer, 1 90° verzinkboor voor 1 - 10,4 mm 750510 1000 73,60
7143

 

 

• ideaal voor gereedschap- en vormenconstructeurs
• voor zeer fijne werkzaamheden
• Klingen zijn nietverwisselbaar

Mini-handafbraamset 

  

    

Model Inhoud   
 Art. nr. €

FT3000 1 mini-afbramer, 1 mini-schraper, 1 mini-verzinkboor 750506 3000 37,30
7144

Set

  

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Mini-afbramer 750506 1000 8,20

Mini-schraper 750506 1100 16,25

Mini-verzinkboor 750506 1200 13,30
7144

Reserve klingen

750506 1000

750506 1100

750506 1200

 

• 4-delig
• Handafbramer met kleur gekenmerkt en met verschillende klingen uitgerust
• voor de bewerking van Staal, messing, aluminium, kunststof

Universele handafbramerset 

 

 

  

    

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

EO 2100 4 EO-grepen zwart, met kleur gekenmerkt, kling, 1 van elk S10, S20, S100, S150 750505 0004 20,60
7145
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Handafbraamsets 

   

    

Model Beschrijving Geschikt voor   
 Art. nr. €

NG8000 NG-2 greep, 10 klingen N1 voor staal, aluminium en kunststoffen 750505 8000 23,20

NG8050 Handgreep NG-2, 20 stiften N1 voor staal, aluminium en kunststoffen 750505 8050 36,60

NG8100 NG-2 greep, 20 klingen N10 voor kunststof en hard materiaal 750505 8100 33,10

NG8150 NG-1 greep, 10 klingen S10 voor staal, aluminium en kunststoffen 750505 8150 22,10

NG8200 Handgreep NG-1, 20 stiften S10 voor staal, aluminium en kunststoffen 750505 8200 33,60

NG8250 NG-1 greep, 20 klingen S100 voor kunststof en hard materiaal 750505 8250 46,50

NG8300 NG-3 greep, 1 houder N, 5 klingen N1, 5 
klingen N2

voor staal, aluminium, kunststoffen, metting 
en gietijzer 750505 8300 26,80

NG8350 NG-3 greep, 1 houder S, 5 klingen S10, 5 
klingen S20

voor staal, aluminium ,kunststoffen, metting 
en gietijzer 750505 8350 28,10

7145

in blisterverpakking

750505 8000

750505 8150

750505 8200
750505 8250

750505 8350

    

    

Model Afmeting Beschrijving Inhoud   
 Art. nr. €

NG9200 251 x 120 
x 40

Afbraamassortiment 
„brons“, 13-dlg.

1 NG-3-greep 
1 houder N
1 houder S 
1 houder C
1 verzink-inzetstuk C20 
1 houder D
1 schraperkling D50 kling
1 van elk N1, N2, S10, S20, S30, S150

751510 9200 83,50

NG9300 251 x 120 
x 40

Afbraamassortiment 
„zilver“, 11-dlg.

1 NG-3-greep 
1 houder S 
1 achterwaartse afbramer RC 2000 
1 kunststof zeskantgreep opname diameter 3,2 mm RotoDrive
1 van elk RD 3,2 mm, 10,4 mm, 16,5 mm 
1 Externe RotoDrive 18,0 mm kling
1 van elk S10, S20, S30

751510 9300 120,—

NG9400 270 x 230 
x 50

Afbraamassortiment 
„goud“, 20-dlg.

1 NG-3-greep 
1 aluminium-zeskantgreep SC 1300 
1 kunststof zeskantgreep opname diameter 3,2 mm elk 
1 houder S
1 houder N
1 houder C
1 verzink-inzetstuk C20 1 houder D
1 schraper-kling D50 1 houder K
1 kling N80K elk 
1 kling N1, N2, S10, S20, S30, S150, D66
RD10,4 1 zeskant-hoek-schroevendraaier 1,5 mm

751510 9400 131,50

NG9500 270 x 230 
x 50

Afbraamassortiment 
„platina“, 25-dlg.

1 handafbramer DB 1000 1NG-1 greep
1 NG-3-greep 
1 aluminium-zeskantgreep TB 1000 
1 houder S
1 houder N
1 houder K
1 kling N80K
1 houder D
1 schraper-kling D66
1 houder C
1 verzink-inzetstuk C20 
1 houder T
1 schraper-kling T70 
1 RotoDrive RD 10,4 mm 
1 externe RotoDrive 18,0 mm elk 
1 kling N1, N2, S10, S20, S30, S150 
1 zeskant-hoek-schroevendraaier 1,5 mm

751510 9500 208,—

SP7700 270 x 230 
x 50

Afbraamassortiment 
„TOP7“, 7-dlg.

1 NG3100
1 NG3700
1 NG3200
1 SC8000
1 NG3300
1 NG3710
1 NG3003

751510 7700 136,50

7145

Handafbramerassortimenten

751510 7700

751510 9200

751510 9300

751510 9400

751510 9500
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• hoogwaardige alkali-mangaan-merkbatterijen met lange levensduur
• Prijzen per VPE

Batterijen 

    

    

Benaming Spanning
V

Type Inhoud   
 Art. nr. €

LR03, Micro, AAA 1.5 Alkaline / High Energy Verpakkingseenheid = 4 stuks 548079 4003 7,15

LR6, Mignon, AA 1.5 Alkaline / High Energy Verpakkingseenheid = 4 stuks 548079 4006 7,15

LR14, Baby 1.5 Alkaline / High Energy Verpakkingseenheid = 2 stuks 548079 4014 7,15

LR20, Mono, D 1.5 Alkaline / High Energy Verpakkingseenheid = 2 stuks 548079 4020 7,15

6LR61, 9V-blok 9.0 Alkaline / High Energy VPE=1 stuk 548079 4022 7,15
5125

Batterijen

    

    

Benaming Spanning
V

Type Inhoud   
 Art. nr. €

LR3, microaccu, AAA 1,2 Longlife accu Verpakkingseenheid = 2 stuks 548079 7001 8,35

LR6, mignon-accu, AA 1,2 Longlife accu Verpakkingseenheid = 2 stuks 548079 7002 8,35

LR14, Baby-accu, C 1,2 Power-Accu Verpakkingseenheid = 2 stuks 548079 7103 16,75

LR20, mono accu, D 1,2 Power-Accu Verpakkingseenheid = 2 stuks 548079 7104 16,75

6LR61, 9V-blok-accu, E 8,4 Power-Accu VPE=1 stuk 548079 7105 14,45
5125

Long Life / Power accu-batterijen

    

    

Benaming Spanning
V

Type Inhoud   
 Art. nr. €

Knoopcel 13ZL 1,4 Zink-Lucht Verpakkingseenheid = 6 stuks 548079 4606 9,25

Knoopcel 10GA 1,5 Alkaline / High Energy VPE=1 stuk 548079 4706 3,67

Knoopcel CR2032 3,0 Lithium VPE=1 stuk 548079 6032 5,50

Knoopcel CR2450 3,0 Lithium VPE=1 stuk 548079 6450 5,50

Knoopcel SR 44, 357 1,55 Ziveroxide VPE=1 stuk 500534 0001 4,62

23A 12 Alkaline / Electronic VPE=1 stuk 548079 4223 5,50

LR1,Lady 1,5 Alkaline / Electronic VPE=1 stuk 548079 4001 2,42

CR123A 3,0 Lithium VPE=1 stuk 548079 6205 8,50
5125

Knoopcellen / speciale batterijen

SR 44

LR1 23A

13ZL 10GA CR2032

CR123A

CR2450

LR3 LR20 6LR61

LR3 LR6 LR14 LR20 6LR61

  
• Nieuwste LED-technologie
• Robuuste en spatwaterdichte kunststof behuizing met rubberen 

gripvlak
• met restcapaciteit- en laadcontrole-indicatie
• Verschillende verlichtingsmodi
• Meegeleverde accessoires: incl. Micro USB-laadkabel 1,5 m 

en USB AC-laadadapter

Professionele inklapbare lamp    

 

 
   

    

L
mm

Gewicht
kg

Lichtstroom
lm

  
 Art. nr. €

131 183 220 774003 0013 57,40
7150
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• Nieuwste LED-technologie
• Robuuste en spatwaterdichte kunststof behuizing met rubberen gripvlak
• uittrekbare, 360° draaibare bevestigingshaak
• Riemclip en magneet aan de onderzijde
• Verschillende verlichtingsmodi
• Meegeleverde accessoires: incl. Micro USB-laadkabel 1,5 m en USB AC-laadadapter

Professionele werkplaatslamp    

 
 

 

   
   

    

L
mm

Gewicht
g

Lichtstroom
lm

  
 Art. nr. €

266 340 440 774003 0012 65,20
7150

 

 

 

Led-werkplaatsverlichting    

 

    

    

Armlengte
mm

Vermogen
W

Nominale spanning
V

Lichtstroom
lm

  
 Art. nr. €

420 10 230 ca. 1000 774008 0001 333,—

420 10 24 ca. 1000 774008 0002 327,—
7175

Led-werkplaatsverlichting
• De lamp is volledig waterdicht en in combinatie met de flexibele zwanenhals wordt het mogelijk om precies te 

werken op elke denkbare locatie. Zelfs binnen in de machine kunnen werkvlakken ook op moeilijk toegankelijke 
plaatsen perfect worden uitgelicht.

• Lampenkop en behuizing van robuust geëloxeerd aluminium, flexibele lichthouderslang van metaal met 
rubberbekleding

• Beschermingsgraad IP67
• Bestand tegen water, olie, koel- en snijmiddelen en tegen reinigingsmiddelen
• Kleurtemperatuur ca. 5.500K (koudwit)
• Afstraalhoek ca. 38°
• Energie-efficiëntieklasse A+
• Aansluitmethoden: directe aansluiting op de machine (24V) of alle gangbare aansluitspanningen 

(110V-240V)
• Verpakkingsinhoud: compleet met kwalitatieve en krachtige led, schroefklem en schroeven voor directe 

bevestiging aan machine, tafel of muur

indrukwekkende 

helderheid

 

 

Led-verlichtingsstrips    

 

 

    

    

L
mm

Vermogen
W

Nominale spanning
V

Lichtstroom
lm

  
 Art. nr. €

330 14,4 230 1900 774009 0001 333,—

330 14,4 24 1900 774009 0002 321,—

630 28,8 230 3800 774009 0003 465,—

630 28,8 24 3800 774009 0004 425,—
7175

Led-verlichtingsstrip
• Extra verlichting op of in machines, op werkbanken, kasten, stellingen of gewoon aan de muur.
• Lampbehuizing van geëloxeerd aluminium
• Beschermingsgraad IP67
• Bestand tegen water, olie, koel- en snijmiddelen en tegen reinigingsmiddelen
• Kleurtemperatuur ca. 5.500K (koudwit)
• Afstraalhoek ca. 140°
• Energie-efficiëntieklasse A+
• Aansluitmethoden: directe aansluiting op de machine (24V) of met een voedingseenheid (230V)

Extra verlichting aan of in 

machines
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• Het voordelige alternatief
• Stabiel spanenschild
• Als optie met spanenschuiver

Spaanhaak 

742096 0325

742096 0600

 

 

Spanenverzamelaar 

 

 

  

    

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

25 360 - 675 742095 0001 45,20
7123

spanenmagneet
• voor het verwijderen van magnetische spanen en 

kleine onderdelen
• geïntegreerde permanente magneet
• verwijderen van de spanen door uittrekken van de 

greep uit de permanente magneet
• Beschermschild aan het grijpeinde om letsel te 

voorkomen
• automatische materiaalscheiding
• gering gewicht: 554 g
• Magneettrekkracht: 19,3 kg

 

• voor praktische reiniging van de bodem in diverse werkgedeeltes
• eenvoudig verwijderen van de opgenomen metaaldelen door loslaatmechanisme bij de steel
• Opnamecapaciteit tot max. 9 kg
• verstelbare telescoopsteel van 750 tot 1050 mm lengte
• Licht lopende kunststof wielen

Magnetische spanenbezem    

 

 

  

    

Breedte
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

400 1050 742098 0001 126,50
7101

 

www.saratools.com

Nu online registreren! 
Meer dan 200.000 gereedschappen online verkrijgbaar!

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Spaanhaak 325 mm 742096 0325 21,90

Spaanhaak 525 mm 742096 0525 24,10

Spanenschuif breedte 120 mm hoogte 65 mm 742096 0600 33,90
7123
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Machineschoenen OSM

Compensatie/trillingsdemping 
• voor belastingen van tot 5500 kg per machineschoen
• uitstekende compensatie-eigenschappen
• efficiënte trillingsdemping
• Reductie van storende directe geluiden
• Drukplaat met fijne schroefdraad, instelling via geïntegreerde afstelschroef
• Stalen behuizing, dempingselement van rubber, resistent tegen de meesten soorten 

Vet, zuur, olie en koelmiddel
• bijzonder geschikt voor gereedschapsmachines, persen, stans- en preegmachines, spuitgietmachines

 

 

           

    

Model Instelbereik
daN

Spuitgietmach. <100 
pulsen/uur

daN

Persen, tot 125 
slagen/min.

daN

Persen, 125-160 
slagen/min.

daN

Persen, 160-200 
slagen/min.

daN

A SW
mm

B SW
mm

D
mm

H
mm

Compensatieschroef
mm

Verzinkt 
 Art. nr. €

OSM 1 50 - 500 50 - 200 70 - 200 60 - 140 50 - 120 9 19 80 38 - 50 M12 x 1,25 x 120 775010 0080 34,50

OSM 2 400 - 1.000 200 - 400 200 - 400 120 - 350 100 - 250 12 24 120 46 - 59 M16 x 1,5  x 120 775010 0120 59,40

OSM 3 800 - 2.000 400 - 1.000 400 - 1.400 350 - 1.100 250 - 725 15 30 160 53 - 68 M20 x 1,5 x 170 775010 0160 90,10

OSM 4 1.500 - 4.000 1.500 - 2.500 1.700 - 2.800 1.000 - 2.100 800 - 1.400 15 30 160 54 - 69 M20 x 1,5 x 170 775010 1030 132,50

OSM 5 3.000 - 5.500 2.000 - 3.800 3.000 - 4.000 2.000 - 3.500 1.400 - 2.400 15 30 200 56 - 71 M20 x 1,5 x 170 775010 1040 198,—
7153

 

 

 

Machineschoenen
Voor het opstellen van gereedschaps-, drukkerij-, kunststof-, textiel- en vele andere machines van alle branches geschikt.
90% van alle opstellingsproblemen voor machines en gelijkaardige aggregaten kunnen met de SUNNEX-machineschoenen worden opgelost.
Tot 85% van de trillingen, stoot- en geluidsbelastingen worden uitgeschakeld.
Voordelen
•geringe kosten
•maken van fundamenten valt weg
•productie kan onmiddellijk na levering en montage beginnen
•omstelling van uw machinepark is snel uitgevoerd

Keuze van machineschoenen
Om de juiste maten van de SUNNEX-machineschoenen te kunnen kiezen, 
zijn bepaalde gegevens nodig:
•gewicht van de machine
•aantal contactvlakken voor machineschoenen
•belastbaarheid per machineschoen

Berekening
Machinegewicht

Aantal contactvlakken 

(in het grensbereik moet de kleinst mogelijke maat worden gebruikt.)

= grootte van de machineschoenen

 

775010 0080 775010 0120 775010 0160

  

    

Benaming passend bij model   
 Art. nr. €

Standaardbout M12 x 1,25 x 120 OSM 1 775020 0001 4,63

Standaardschroef M16 x 1,5 x 120 OSM 2 775020 0002 9,80

Standaardschroef M20 x 1,5 x 170 OSM 3, 4, 5 775020 0003 13,50

verlengde schroef M12 x 1,25 x 210 OSM 1 775020 1001 20,10

Verlengde bout M16 x 1,5 x 210 OSM 2 775020 1002 21,10

Verlengde bout M20 x 1,5 x 210 OSM 3, 4, 5 775020 1003 22,20

Onderlegring OSM 1 775020 2001 1,13

Onderlegring OSM 2 775020 2002 1,13

Onderlegring OSM 3, 4, 5 775020 2003 1,13

Moer M12 x 1,25 OSM 1 775020 3001 1,13

Moer M16 x 1,5 OSM 2 775020 3002 1,65

Moer M20 x 1,5 OSM 3, 4, 5 775020 3003 1,34
7153

Accessoires en reserveonderdelen
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• Compensatie/trillingsdemping
• voor belastingen van tot 2000 kg per machineschoen
• ook in roestvrije uitvoering voor bijzonder hoge eisen
• Scharnierschroef voor schuin contactvlak
• voor demping van lichte en middelzware machines
• Uitvoering roestvast staal bijzonder geschikt voor vochtige, natte of bijtende omgevingen 

met bijzonder hoge eisen aan de hygiëne
• verzinkte uitvoering voor minder veeleisende omgevingen
• geïntegreerde afstelschroef
• Kanteling met zeven graden instelbaar
• bijzonder geschikt voor de levensmiddelenindustrie, procestechniek, transportbanen, 

kleinere werkplaatsmachines

Machineschoenen AM 

 

 
       

        

Model Instelbereik
kg

D
mm

L
mm

H
mm

Compensatieschroef
mm

B
mm

roestvrij roestvast staal 
 Art. nr. €

Verzinkt 
 Art. nr. €

AM 21 50 - 150 68 100 125 M10 x 1,5 17 775040 0001 49,30 775050 0001 28,80

AM 21 50 - 150 68 120 146 M12 x 1,75 19 775040 1001 53,50 775050 1001 29,40

AM 21 50 - 150 68 120 148 M16 x 2,0 24 775040 2001 63,80 775050 2001 37,10

AM 21 50 - 150 68 120 151 M20 x 2,5 30 775040 3001 82,70 775050 3001 39,50

AM 22 100 - 250 68 100 125 M10 x 1,5 17 775040 0002 52,30 775050 0002 31,10

AM 22 100 - 250 68 120 146 M12 x 1,75 19 775040 1002 53,50 775050 1002 29,70

AM 22 100 - 250 68 120 148 M16 x 2,0 24 775040 2002 65,50 775050 2002 37,10

AM 22 100 - 250 68 120 151 M20 x 2,5 30 775040 3002 86,10 775050 3002 41,50

AM 31 50 - 500 98 120 158 M12 x 1,75 19 775040 4001 69,90 775050 4001 47,50

AM 31 50 - 500 98 120 158 M16 x 2,0 24 775040 5001 79,40 775050 5001 50,10

AM 31 50 - 500 98 120 158 M20 x 2,5 30 775040 6001 94,30 775050 6001 54,60

AM 31 50 - 500 98 150 191 M24 x 3,0 36 775040 7001 133,50 775050 7001 70,40

AM 32 450 - 1.000 98 120 158 M12 x 1,75 19 775040 4002 70,90 775050 4002 50,10

AM 32 450 - 1.000 98 120 158 M16 x 2,0 24 775040 5002 82,10 775050 5002 53,50

AM 32 450 - 1.000 98 120 158 M20 x 2,5 30 775040 6002 97,10 775050 6002 57,20

AM 32 450 - 1.000 98 150 191 M24 x 3,0 36 775040 7002 133,50 775050 7002 73,30

AM 41 900 - 1.500 140 120 169 M12 x 1,75 19 775040 0003 108,— 775050 0003 67,60

AM 41 900 - 1.500 140 120 169 M16 x 2,0 24 775040 1003 117,— 775050 1003 69,90

AM 41 900 - 1.500 140 120 169 M20 x 2,5 30 775040 2003 131,50 775050 2003 73,30

AM 41 900 - 1.500 140 150 202 M24 x 3,0 36   775050 3003 92,80

AM 42 1.400 - 2.000 140 120 169 M12 x 1,75 19 775040 0004 112,50 775050 0004 71,60

AM 42 1.400 - 2.000 140 120 169 M16 x 2,0 24 775040 1004 120,— 775050 1004 72,70

AM 42 1.400 - 2.000 140 120 169 M20 x 2,5 30 775040 2004 135,— 775050 2004 79,40

AM 42 1.400 - 2.000 140 150 202 M24 x 3,0 36 775040 3004 181,50 775050 3004 90,90
7154 7154

 

 

• Trillingsdemping
• voor belastingen van tot 2000 kg per machineschoen
• voor machines met geïntegreerde afstelschroeven
• zeer geringe bouwhoogte
• op aanvraag ook leverbaar in roestvrije uitvoering
• Drukplaat van verzinkt staalplaat, bodemelement van zeer bestendig rubber
• zeer geringe bouwhoogte
• zeer voordelig
• bijzonder geschikt voor werkplaatsmachines, weegschalen, smalle machines en apparaten

Machineschoenen CM

 

 

 

    

    

Model Instelbereik
kg

D
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

CM 80 50 - 500 80 20 775060 0080 17,15

CM 120 400 - 1000 120 24 775060 0120 37,40

CM 160 800 - 2000 160 29 775060 0160 57,20
7154

 



1526 Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. 2022 / 2023   NL Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  

 

• voor verschillende dempingsklassen
• efficiënte demping van stoten/trillingen
• reduceert voortplanting van machinegeluiden
• reduceert de neiging van machines om de gaan „wandelen“
• voor een breed palet aan industriële toepassingen
• vijf verschillende uitvoeringen met verschillende hardheden, eigenfrequenties en lastopnamevermogen
• speciaal ontwikkeld nitrilrubber, resistent tegen de meesten soorten vet, zuur, olie en koelmiddel
• op maat te snijden

Dempingsmat SP 

 

Berekening (voorbeeld)
Gewicht van de machine: 4.000 kg
Stoorfrequentie: 60
Contactvlak: 10 x 10 cm / SP unit
Aantal contactvlakken: 6
Constante:  1,5

Oppervlaktebelasting/plaat
 Gewicht 4000 
 Totale oppervlakte 6x10x10

667 daN/cm2

Max. eigen frequentie van de SP-unit
 Stoorfrequentie 60
 1,5 1,5 
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Belasting daN / cm² Belasting daN / cm²

Belasting daN / cm² Belasting daN / cm²

Belasting daN / cm²

Belastings-
diagrammen

  

 

    

    

Model Instelbereik
daN/cm²

Kleur Afmetingen L x B x H
mm

  
 Art. nr. €

SP 710 0,5 - 1,75 Zwart 450 x 450 x 8 775501 0710 96,—

SP 711 1,0 - 4,0 Zwart 450 x 450 x 8 775501 0711 99,30

SP 712 1,0 - 8,0 Zwart 450 x 450 x 8 775501 0712 103,—

SP 713 2,0 - 15,0 Zwart 450 x 450 x 13 775501 0713 137,—

SP 714 8,0 - 20,0 Groen 450 x 450 x 13 775501 0714 133,50
7154
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• geschikt voor graveerwerkzaamheden in staal en non-ferrometalen
• voor aanduiding of nabewerking van oude gravures
• met flexibele 1,4 m lange toevoerluchtslang voor trekvrij werken
• de mini-graveernaaldfunctie maakt een nauwkeurige geleiding van de naald mogelijk
• De stabiele rvs-behuizing ligt goed in de hand en maakt moeiteloos bedienen mogelijk
• Luchtaansluiting 1/4 inch BSPT, wordt geleverd met snelkoppeling
• ook geschikt voor een vochtige omgeving
• Verpakking bevat: Persluchtgraveerapparaat, graveernaald Ø 0,05 - 0,10 mm

Perslucht-graveerstift    

Perslucht-graveerstift
 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Ø 0,05 - 0,10 mm 777025 0510 52,80

Ø 0,10 - 0,20 mm 777025 1020 52,80

Ø 0,20 - 0,30 mm 777025 2030 52,80
7160

Graveernaalden

 

• bijzonder hoog toerental 54.000 min-1, ideaal voor industriële sector of ook voor de 
nabewerking van motoren/carburateurs (fijntuning)

• In- en uitschakelen via draaischakelaar.
• Luchttoevoer- en afvoerluchtslang vermindert het geluidsvolume van de luchtafvoer, leidt 

de afvoerlucht weg van het lichaam
• Luchtaansluiting 1/4’’ IG
• Levering incl. spantang 3 mm en demontagesleutel

Precisie-perslucht-staafslijpmachine    

         

    

L
mm

Hoogte
mm

Toerental max.
r/min

Vermogen
W

Bedrijfsdruk
bar

Spantangdiameter
mm

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

Luchtverbruik
l/min

  
 Art. nr. €

134 15 54000 155 6,2 3,0 0,2 74 135 777001 0001 288,—
7160

Mini precisie-perslucht-staafslijpmachine

 
 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Spantang Ø 3 mm 777002 0030 33,90
7160

Toebehoren

 

 

• Staafslijper met hoog vermogen met afvoerluchtslang voor de vermindering van geluidsemissie
• robuust model met laag gewicht voor professioneel gebruik
• Traploze toerentalregeling
• Veiligheidshendel tegen ongewenst inschakelen
• Thermische isolatie op de handgreep
• met hoogwaardige haakse overbrenging

Perslucht-staafslijper    

 

 

         

    

L
mm

Hoogte
mm

Aantal slagen Bedrijfsdruk
bar

Luchtverbruik
l/min

Adapterdiameter
mm

Hefhoogte
mm

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

  
 Art. nr. €

160 16 34.000 6,2 4 3,2 0,05 0,2 61,5 777025 0001 216,—
7160

       

    

Toerental max.
r/min

Vermogen
W

Bedrijfsdruk
bar

Luchtverbruik
l/min

Spantangdiameter
mm

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

  
 Art. nr. €

22000 650 6,2 380 6 0,8 81 777027 0030 400,—

18000 650 6,2 350 6 1,0 81 777027 0040 430,—
7160
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• klein model voor universeel gebruik op kleine plaatsen
• geschikt voor auto- en truckreparaties, machine-, carrosserie en metaalbouw
• traploze toerentalregeling
• Luchtverbruik ver onder het gebruikelijke gemiddelde door gebruikmaking van moderne persluchtmotoren
• Veiligheidshendel tegen onbedoeld inschakelen
• Koude-isolatie op handgreep
• Luchtaansluiting 1/4“ BSPT, steeknippel meegeleverd
• De afvoerlucht kan aan de zijkant met 360° via een draaibaar, speciaal afvoerluchtpaneel van de 

gebruiker worden weggevoerd.
• Levering inclusief Ø 6 mm spantang

Eénhands-perslucht-staaf-slijpmachine    

         

    

L
mm

Hoogte
mm

Toerental max.
r/min

Vermogen
W

Bedrijfsdruk
bar

Luchtverbruik
l/min

Spantangdiameter
mm

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

  
 Art. nr. €

150 55 25000 300 6,2 310 6,0 0,4 79,6 777026 0001 149,50

180 65 22000 400 6,2 395 6,0 0,5 72,2 777026 0002 134,—

260 60 22000 400 6,2 465 6,0 1,0 73,2 777026 0003 216,—

160 75 22000 300 6,2 225 6,0 0,4 79,8 777026 0004 181,50

180 80 21000 400 6,2 310 6,0 0,7 72,5 777026 0005 194,50
7160

Eénhands-perslucht-staaf-slijpmachine

777026 0001

777026 0002

777026 0003

777026 0004

777026 0005
 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Spantang Ø 3mm 777026 0103 32,90

Spantang Ø 6mm 777026 0106 25,20
7160

Toebehoren

 

 

• zeer compacte bouwvorm voor werkzaamheden op nauwe plaatsen
• eenvoudige wissel van slijpband door geïntegreerde snelspaninrichting
• Handgreep kan gebruikersspecifiek worden gezwenkt om de gewenste arbeidspositie in te stellen
• Koude-isolatie door geïsoleerde handgreep
• Afvoerlucht wordt via een afvoerluchtpaneel door de gebruiker afgevoerd
• Traploze toerentalregeling via een gemakkelijk te bedienen vermogensregelknop
• Luchtaansluiting 1/4“ BSPT, steeknippel meegeleverd

Perslucht-band-schuurmachine    

       

    

L
mm

Hoogte
mm

Toerental max.
r/min

Bedrijfsdruk
bar

Luchtverbruik
l/min

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

  
 Art. nr. €

315 55 18500 6,2 310 0,9 82,4 777127 0001 283,—

390 66 16000 6,2 310 1,4 82,4 777127 0002 480,—
7160

 

777127 0001

777127 0002

   

    

Breedte
mm

L
mm

Korrel   
 Art. nr. €

10 330 40 777128 0001 39,60

10 330 80 777128 0002 34,30

10 330 120 777128 0003 43,60

10 330 180 777128 0004 43,60

10 330 240 777128 0005 74,70

20 520 80 777228 0001 62,30

20 520 120 777228 0002 64,40

20 520 180 777228 0003 64,40

20 520 240 777228 0004 62,30
7160

Slijpbanden, 10 stuks per VPE
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Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

… met grip.

Perfecte bescherming… 

 

• lichte constructie, hoog toerental met snelspanboorhouder Ø 1-10mm
• met veertrekophangsysteem op behuizing
• met hoogwaardig planeetaandrijving en vaste motor
• de boven aangebrachte omschakelring is geschikt voor rechts- en linkshandigen
• de afvoerlucht kan aan de zijkant met 360° via een draaibare, speciale geluiddemper van 

de gebruiker worden weggevoerd
• zeer geringes afzuiggeluid
• Luchtaansluiting 1/4“ BSPT, steeknippel meegeleverd
• Rechts-/linksloop draaien door middel van een gebruiksvriendendelijke omschakelaar

Perslucht-boormachine    

 
         

    

L
mm

Hoogte
mm

Toerental max.
r/min

Vermogen
W

Bedrijfsdruk
bar

Luchtverbruik
l/min

Min./max. 
boorkopspanbereik

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

  
 Art. nr. €

170 155 1600 200 6,2 200 1-10 mm 0,7 70,5 777027 0001 294,—
7160

 

 

• Dubbelring-hamerslagwerk
• modern apparaat met gering optimaal gewicht
• van composietmateriaal en hooggelegeerde slagwerkcomponenten
• robuuste en lichtlopende motor
• optimaal afgestemde 3-traps regeling, rechtslopend

Perslucht-slagschroevendraaier 1/2“    

        

    

L
mm

Hoogte
mm

Toerental max.
r/min

Min./max. 
meetbereik koppel

Bedrijfsdruk
bar

Luchtverbruik
l/min

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

  
 Art. nr. €

160 170 11000 650-700 6,2 165 1,3 88,5 777028 0001 329,—

190 185 8600 1150-1350 6,2 195 2,1 83,5 777028 0002 340,—
7160

Perslucht-slagschroevendraaier

777028 0001

777028 0002

  

    

Benaming Inhoud   
 Art. nr. €

lang, met beschermende overtrek, 1/2“ SW 17  |  SW 19  |  SW 21 777029 0003 38,50

kort,1/2“ SW 9  |  SW 10  |  SW 11  |  SW 13  |  SW 14  |  
SW 17  |  SW 19  |  SW 21  |  SW 24  |  SW 27 777029 0010 71,30

7160

Doppensets

777029 0003

777029 0010
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• Aluminium, zilverkleurig geëloxeerd, voor de reiniging van werkstukken, machinedelen e.d.
• Luchtdoorlaar grof regelbaar via bedieningshefboom
• Klepkop van oliebestendig speciaal rubber
• verwisselbaar blaasmond Ø 1,5 mm

Aluminium perslucht-blaaspistolen    

   

    

Type Binnendiameter slang
mm

Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

met insteeknippel - M 12 x 1,25 742086 0001 23,30

met slangmondstuk 6 M 12 x 1,25 742086 0006 17,25

met slangmondstuk 9 M 12 x 1,25 742086 0009 17,25

met slangmondstuk 13 M 12 x 1,25 742086 0013 17,25
7123

met standaard spuitnippel

 

   

    

Type Binnendiameter slang
mm

Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

met slangmondstuk 6 M 12 x 1,25 742088 0006 21,90

met slangmondstuk 9 M 12 x 1,25 742088 0009 21,90
7123

met luchtmantelmondstuk
• Oogbescherming met acht zijdelings uitstromende sproeierboorgaten

 

   

    

Type Binnendiameter slang
mm

Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

met slangmondstuk 6 M 12 x 1,25 742089 0006 38,40

met slangmondstuk 9 M 12 x 1,25 742089 0009 38,40

met slangmondstuk 13 M 12 x 1,25 742089 0013 38,40
7123

met veiligheidsmondstuk
• Lawaaireductie met ca. 15 dB(A)
• voldoet aan de volgende veiligheidsvoorschriften resp. richtlijnen:
• - Schweizerische Unfallversicherungsanstalt (SUVA)
• - EU-richtlijn 2003/10/EG (lawaai)
• - EU-machinerichtlijn 2006/42/EG, EN12100
• - Lawaai- en trillingsbeveiligingsverordening (TRLV-lawaai)
• - OSHA Regulations

 

 

• Exact doseren van de perslucht door traploze hendel
• Aangenaam werken, ook bij lagere temperaturen, door volledig kunststof behuizing

Kunststof blaaspistolen    

 

    

Uitvoering   
 Art. nr. €

Basiselement 742100 0101 14,55
7123

Modulaire pistoolhandgreep
• Persluchtaansluiting G1/4“, binnenschroefdraad
• Spuitmondaansluiting M12 x 1,25

 

 

    

Uitvoering   
 Art. nr. €

met verlengde spuitopening 742100 0001 19,35
7123

Kunststofpistool met verlengde spuitopening en beschermkap
• Voor het werken met krasgevoelige componenten

 

 

    

Uitvoering   
 Art. nr. €

Met veiligheidsmondstuk 742100 0002 23,20
7123

Kunststofpistool met SafetyStar-mondstuk
• Met gebogen, stervormige veiligheidsspuitmond in de vorm van een verlengde spuitmond
• Verbeterde werkomstandigheden door verlaging van het geluidsdrukniveau tot onder 80 dB(A)

 

 

    

Uitvoering   
 Art. nr. €

Met verlengde veiligheidsspuitopening 742100 0003 38,10
7123

Kunststofpistool met BlowStar-mondstuk
• Gecombineerde veiligheids- en geluiddempende spuitmond
• Geluidsreductie tot 74 dB(A)
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• Regulering van de luchthoeveelheid en drukverlaging in combinatie met het uitblaaspistool, max. 
bedrijfsdruk 10 bar

• Basisblok van aluminium, overige delen kunststof
• Volumestroom bij 6 bar: 10 tot 95 l/min.
• Voordelen: Het energiebesparingsmondstuk is regelbaar. Door verlagen wordt ongecontroleerd 

rondvliegen van bijv. scherpe of puntige spaanders of schadelijke vloeistoffen zoals emulsies voorkomen. 
Zo wordt letsel voorkomen.

• Regulering door draaien van de bedieningshuls in 7 vergrendelingen, aangeduid met +/- totaal 125°

Zuinige luchtspaar-sproeier
 

 

 

  

    

Model Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

Zuinige luchtspaar-sproeier M 12 x 1,25 742092 0006 18,50
7123

 

Accessoires uitblaaspistolen

 
 

 

 

        

L
mm

Recht 
 Art. nr. €

Gebogen 
 Art. nr. €

150 742101 0150 17,95 742102 0150 19,15

300 742101 0300 19,15 742102 0300 22,20

450 742101 0450 24,60 742102 0450 27,20

800 742101 0800 33,20 742102 0800 35,90
7123 7123

Verlengstukken voor persluchtpistolen
• Voor een betere bereikbaarheid van bijzonder lastige posities
• Stabiele verlengstukken, passend voor alle ATORN en SARA blaaspistolen
• Alle spuitmonden passen ook op de verlengstukken
• Alle verlengstukken kunnen ook worden gecombineerd voor nog grotere lengtes
• Materiaal: Geanodiseerd aluminium

742101 0150

742101 0300

742101 0450

742101 0800

742102 0150

742102 0300

742102 0450

742102 0800

  

    

Beschrijving L
mm

  
 Art. nr. €

Recht 115 742100 0201 11,45

Recht 165 742100 0202 12,05

Recht 265 742100 0203 12,35

Recht 415 742100 0204 17,60

Gebogen 110 742100 0211 12,05

Gebogen 160 742100 0212 12,70

Gebogen 260 742100 0213 15,10
7123

Verlengmondstukken
• In rechte of gebogen uitvoering
• Buisdiameter 5 mm

 

 

  

    

Model Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

Normaal mondstuk M 12 x 1,25 742092 0001 2,46

Luchtmantelmondstuk M 12 x 1,25 742092 0002 6,35

Veiligheidsmondstuk M 12 x 1,25 742092 0003 22,50

Lawaaibescherming-mondstuk M 12 x 1,25 742092 0007 4,99

Veiligheids-vlakstraalmondstuk M 12 x 1,25 742092 0004 26,60

Verlengde spuitopening 110 mm, gebogen 45°, vernikkeld staal M 12 x 1,25 742092 0100 5,90

Verlengde spuitopening 110 mm, gebogen 45°, vernikkeld staal, rubber opzetstuk M 12 x 1,25 742092 0101 8,55

Vollestraalmondstuk M 12 x 1,25 742092 0059 15,75

Verlengde spuitopening 110 mm, gebogen, stil M 12 x 1,25 742092 0019 9,75

Rubber opzetstuk  742092 0102 2,05
7123

Reservespuitmonden

Veiligheids-
vlakstraalmondstuk

Vollestraalmondstuk

Verlengmondstuk, 110 
mm, gebogen 45°

Verlengmondstuk, 110 mm, 
gebogen 45°, rubber opzetstuk

Rubber opzetstuk
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777039 0001

777039 0002

777039 0003

742080 0238

742080 0338

742082 0106

 

 

Toebehoren voor perslucht gereedschappen  

     

     

L
m

Slang-binnen-Ø
mm

Aansluitschroefdraad Werkdruk
bar

Buiten-Ø
mm

  
 Art. nr. €

3 5 1/4 18 8 777038 0803 40,20

6 5 1/4 18 8 777038 0806 42,50

7,5 5 1/4 18 8 777038 0807 44,80

3,5 8 3/8 16 12 777038 1203 54,60

6 8 3/8 16 12 777038 1206 64,—

7,5 8 3/8 16 12 777038 1207 74,80

10 8 3/8 16 12 777038 1210 84,80
7123

Spiraalslang
• Slangen dubbelzijdig volledig gekoppeld met verdraaibare schroefdraadaansluitingen 

(messing verzinkt), koppeling en stekker
• Aansluitingen met afdichtring
• Zonder dwarsdoorsnedeverkleining
• Kniksterk door knikbeveiliging
• Uiterst flexibel
• Geringere slijtage dan bij polyamideslangen door zacht oppervlak, waardoor gevaar van 

krassen op gevoelige oppervlakafwerkingen aanzienlijk vermindert

 

    

     

L
m

Binnendiameter
mm

Buiten-Ø
mm

Benaming   
 Art. nr. €

10 10 16 Polyurethaan met Euro-koepel en steeknippel 777039 0001 54,50

10 10 16 Polyurethaan met 1/4“ schroefdraadaansluitingen 777039 0002 51,40

50 10 16 Polyurethaan rolwaren 777039 0003 152,—
7160

Signaal-perslucht-slang
• Werkdruk max. 20 bar
• Barstdruk 60 bar

      

     

L
m

Binnendiameter
mm

Buiten-Ø
mm

Bedrijfsdruk max.
bar

Breedte x hoogte x diepte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

15 8 12 20 400 x 175 x 330 8,5 777030 0001 295,—
7160

Slanghaspel
• Koppeling en nippel voorgemoneerd

Persluchtkoppelingen
• Eenhand-snelkoppeling met naaldvergrendeling
• Terugslagklep in de koppeling
• Schuifmof tot 8 bar met één hand gemakkelijk te bedienen

   

     

Aansluitschroefdraad L
mm

SW   
 Art. nr. €

MT 1/4 inch 41 21 mm 742080 0214 4,52

BUD 3/8 inch 41 21 mm 742080 0238 4,52

BUD 1/2 inch 42,5 21 mm 742080 0212 4,52

BID 1/4 inch 41 21 mm 742080 0314 4,52

BID 3/8 inch 41 21 mm 742080 0338 4,52

BID 1/2 inch 43 24 mm 742080 0312 4,52

DN6 57 21 mm 742082 0106 4,83

DN9 57 21 mm 742082 0109 4,83

DN13 57 21 mm 742082 0113 5,20
7123
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Veiligheidskoppelingen
• Veiligheidskoppeling conform ISO 4414, DIN EN 983 met drukknopbediening voorkomt het 

zogenaamde zweepslageffect bij het loskoppelen
• Slijtdelen volledig van verzinkt staal en behuizing van aluminium, voor bijzonder hoge robuustheid 

en lange levensduur
• Schroefdraad en slangaansluitingen kunnen onder druk worden verdraaid
• Hoog bedieningscomfort door geïntegreerde greepholte
• Schuifmof tot 8 bar met één hand gemakkelijk te bedienen
• Conform zowel REACH als RoHS
• Stalen stekkers moeten als contrastuk worden gebruikt 

• Bediening 
Stap 1 Door de drukknop een keer in te drukken wordt de koppeling ontlucht, waarbij de stekker 
in de mof vergrendeld blijft. 
Stap 2 Door de drukknop nogmaals in te drukken wordt de stekker ontgrendeld en kan veilig 
worden losgenomen.

742080 0009

742080 0038

742080 0114

Insteeknippels
• Stekker zonder terugslagklep
• Koppelingsnippels van staal onderscheiden zich door een hogere 

standtijd ten opzichte van de messing nippels

742081 0214

742081 0314

742083 0106

742081 0038

742081 0138

742081 0206

    

    

Aansluitschroefdraad Max. bedrijfstemperatuur Bedrijfsdruk max.
bar

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

1/4 inch 50 10 87 777032 0001 28,80

3/8 inch 50 10 87 777032 0002 70,—
7160

Apparaat-oliepot, voor mobiele toepassing

777032 0001 777032 0002

 

     

Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

1,0 777033 0010 21,80

5,0 777033 0050 96,30
7123

Speciale persluchtolie
• Speciale persluchtolie voor olievernevelaars en onderhoudsunits conform DIN 51 524-2 met viscositeitsklasse VG32 

(viscositeit bij 40 °C: -32 mm²/s; 32 cSt)
• Olie bevat oppervlakte-actieve stoffen die over een groot temperatuurbereik beschermen tegen corrosie
• Neemt condenswater op (demulgerend)
• Temperatuurbereik -20 tot +80 °C

777033 0010 777033 0050

  

          

Aansluitschroefdraad L
mm

Messing 
 Art. nr. €

Staal 
 Art. nr. €

MT 1/4 inch 33 742081 0214 1,98 742081 0014 4,31

BUD 3/8 inch 33 742081 0238 2,16 742081 0038 4,99

BUD 1/2 inch 33 742081 0212 4,41 742081 0012 6,80

BID 1/4 inch 33 742081 0314 2,05 742081 0114 4,31

BID 3/8 inch 33 742081 0338 2,15 742081 0138 4,99

BID 1/2 inch 33 742081 0312 4,41 742081 0112 6,80

DN6 45 742083 0106 1,43 742081 0206 3,86

DN9 45 742083 0109 1,49 742081 0209 4,31

DN13 45 742083 0113 2,11 742081 0213 6,80
7123 7123

   

     

Aansluitschroefdraad L
mm

SW   
 Art. nr. €

MT 1/4 inch 70,5 21 742080 0014 28,70

BUD 3/8 inch 70,5 21 742080 0038 28,70

BUD 1/2 inch 74,5 24 742080 0012 28,70

BID 1/4 inch 68 21 742080 0114 28,70

BID 3/8 inch 68 21 742080 0138 28,70

BID 1/2 inch 71 24 742080 0112 28,70

DN6 86,5 19 742080 0006 28,70

DN9 86,5 19 742080 0009 28,70

DN13 86,5 19 742080 0013 28,70
7123
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Lucht-verzorgings-unit
 

 

   

    

Aansluiting Luchtverbruik
l/min

Bedrijfsdruk max.
bar

  
 Art. nr. €

1/4 1500 16 777034 0100 134,—

1/2 3400 16 777034 0101 205,—
7123

Onderhoudsunit
• Modulair constructieprincipe, diverse uitbreidingen mogelijk
• Bak van kunststof
• Om de bak te beschermen moet minerale olie met een viscositeit van 22 tot 32 cSt worden gebruikt
• Olie-additieven, anti-vriesmiddelen en synthetische oliën kunnen de kunststof bak aantasten

 

 

Waspistolen
 

 

 

    

Aansluitschroefdraad   
 Art. nr. €

DN13 (1/2“) 742090 0001 111,50

DN19 (3/4“) 742090 0002 111,50
7123

Veiligheidswaspistool
• Hogedrukwaspistool voor gebruik op waterpompen en voor koelende smeermiddelen
• Met regelknop en hendelbediening voor meer veiligheid
• Straal kan worden geregeld van volle straal tot sproeistraal
• Bijzonder geschikt voor bewerkingscentra
• Materiaal: Kleurloos geanodiseerd aluminium

 

• Robuuste behuizing van aluminiumlegering
• Staalkabel Ø 2,0 mm
• Traploze draaglastinstelling
• Comfortabel af te stellen werklengte
• Tweepuntsophanging voor de hoogste veiligheid

Oprolinrichting    

 

   

    

Draagvermogen
kg

L
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

0,4 - 1,0 1600 0,63 777036 0410 92,60
7160

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Magneetbakje, diam. 150 mm 777035 0001 16,10

Magneetbakje 240 x 140 mm 777035 0002 30,80
7160

Magneetbord

777035 0001

777035 0002

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

0,5 kg Draaglast 777037 0001 16,25

Draagvermogen 1,3 kg 777037 0002 18,15
7160

Magneetstaven

777037 0001

777037 0002
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Vervolg volgende pagina >>>

 

 

Montagehandschoenen  

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 3131X KAT. II 796121 0007 2,47

8 EN 388:2016 LEVEL 3131X KAT. II 796121 0008 2,47

9 EN 388:2016 LEVEL 3131X KAT. II 796121 0009 2,47

10 EN 388:2016 LEVEL 3131X KAT. II 796121 0010 2,47

11 EN 388:2016 LEVEL 3131X KAT. II 796121 0011 2,47
7176

Veiligheidshandschoen A-Mech 1
• Extreem lichte, dunne en fijne gebreide nylonhandschoen met zwarte soft-PU-coating op 

de handpalm en de vingertoppen
• verlengde gebreide boord
• Ademend
• Toepassingsgebieden: precisiewerkzaamheden, montage- en 

onderhoudswerkzaamheden in een droge of licht vettige omgeving, auto-industrie

 

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796122 0007 3,91

8 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796122 0008 3,91

9 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796122 0009 3,91

10 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796122 0010 3,91

11 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796122 0011 3,91
7176

Veiligheidshandschoen A-Mech 2
• Dunne, fijne gebreide nylonhandschoen met spandex,  

zwarte micro-nitrilschuimcoating op de handpalm en de vingertoppen
• verlengde gebreide boord
• Ademend
• Toepassingsgebieden: montage- en onderhoudswerkzaamheden bij droge, vochtige of olieachtige 

omstandigheden met hoge eisen aan tastgevoel en draagcomfort, precisiewerkzaamheden, auto-industrie, logistiek

 

flexibel multitalent

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796123 0007 4,06

8 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796123 0008 4,06

9 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796123 0009 4,06

10 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796123 0010 4,06

11 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796123 0011 4,06
7176

Veiligheidshandschoen A-Mech 22
• Dunne, fijne gebreide nylonhandschoen met spandex,  

zwarte micro-nitrilschuimcoating en nitrilnoppen op de handpalm en de vingertoppen
• verlengde gebreide boord
• Ademend
• Toepassingsgebieden: montage- en onderhoudswerkzaamheden bij droge, vochtige of olieachtige 

omstandigheden met hoge eisen aan tastgevoel, draagcomfort en grip, precisiewerkzaamheden, logistiek.

 

voor maximale grip

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 3121X KAT. II 796124 0007 4,22

8 EN 388:2016 LEVEL 3121X KAT. II 796124 0008 4,22

9 EN 388:2016 LEVEL 3121X KAT. II 796124 0009 4,22

10 EN 388:2016 LEVEL 3121X KAT. II 796124 0010 4,22

11 EN 388:2016 LEVEL 3121X KAT. II 796124 0011 4,22
7176

Veiligheidshandschoen A-Mech 3
• Extreem dunne en fijne gebreide 

nylonhandschoen met zwarte micro-
nitrilschuimcoating op de handpalm en de 
vingertoppen

• verlengde gebreide boord
• Ademend
• Toepassingsgebieden: ideaal voor alle 

werkzaamheden met hoge eisen aan tastgevoel, 
auto-industrie, precisiewerkzaamheden, transport- 
en sorteerwerkzaamheden
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Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796125 0007 6,55

8 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796125 0008 6,55

9 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796125 0009 6,55

10 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796125 0010 6,55

11 EN 388:2016 LEVEL 4131X KAT. II 796125 0011 6,55
7176

Veiligheidshandschoen A-Mech 4
• Dunne, fijne gebreide nylon-/carbonhandschoen met zwarte micro-

nitrilschuimcoating op de handpalm en de vingertoppen
• verlengde gebreide boord
• Ademend
• Touchscreen-compatibel
• Toepassingsgebieden: ESD-zones, fijne montage, automobielindustrie, 

precisiewerkzaamheden
 

 

geschikt voor 

touchscreen

 

 

Snijbestendige handschoenen  

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 4X418 KAT. II 796131 0007 8,10

8 EN 388:2016 LEVEL 4X418 KAT. II 796131 0008 8,10

9 EN 388:2016 LEVEL 4X418 KAT. II 796131 0009 8,10

10 EN 388:2016 LEVEL 4X418 KAT. II 796131 0010 8,10

11 EN 388:2016 LEVEL 4X418 KAT. II 796131 0011 8,10
7176

Snijbestendige veiligheidshandschoen A-Shield 1
• Extreem dunne en fijne gebreide handschoen van speciale HPPE-vezel met zwarte micro-

nitrilschuimcoating op de handpalm en de vingertoppen
• verlengde gebreide boord
• Ademend
• Toepassingsgebieden: precisiewerkzaamheden met gemiddelde eisen aan 

snijbescherming, metaal- en kunststofverwerking, fijne montage, auto-industrie

 

lichtgewicht

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 4X43C KAT. II 796132 0007 10,15

8 EN 388:2016 LEVEL 4X43C KAT. II 796132 0008 10,15

9 EN 388:2016 LEVEL 4X43C KAT. II 796132 0009 10,15

10 EN 388:2016 LEVEL 4X43C KAT. II 796132 0010 10,15

11 EN 388:2016 LEVEL 4X43C KAT. II 796132 0011 10,15
7176

Snijbestendige veiligheidshandschoen A-Shield 2
• Extreem dunne en fijne gebreide handschoen van speciale HPPE-vezel met zwarte 

micro-nitrilschuimcoating op de handpalm en de vingertoppen, extra versterking van 
nitril in de holte van de duim

• verlengde gebreide boord
• Toepassingsgebieden: precisiewerkzaamheden met hoge eisen aan 

snijbescherming, metaal- en kunststofverwerking, papier- en glasindustrie, auto-industrie

 

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 4X43D KAT. II 796133 0007 12,90

8 EN 388:2016 LEVEL 4X43D KAT. II 796133 0008 12,90

9 EN 388:2016 LEVEL 4X43D KAT. II 796133 0009 12,90

10 EN 388:2016 LEVEL 4X43D KAT. II 796133 0010 12,90

11 EN 388:2016 LEVEL 4X43D KAT. II 796133 0011 12,90
7176

Snijbestendige veiligheidshandschoen A-Shield 3
• Dunne, fijne gebreide handschoen van speciale HPPE- en basaltvezel met spandex, zwarte micro-

nitrilschuimcoating op de handpalm en de vingertoppen, extra versterking van nitril in de holte van de duim
• verlengde gebreide boord
• Toepassingsgebieden: precisiewerkzaamheden met zeer hoge eisen aan snijbescherming, metaal- en 

kunststofverwerking, papier- en glasindustrie, auto-industrie
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A-MECH

A-SHIELD

  

     

Maat EN-Norm   
 Art. nr. €

7 EN 388:2016 LEVEL 4X43F KAT. II 796134 0007 17,10

8 EN 388:2016 LEVEL 4X43F KAT. II 796134 0008 17,10

9 EN 388:2016 LEVEL 4X43F KAT. II 796134 0009 17,10

10 EN 388:2016 LEVEL 4X43F KAT. II 796134 0010 17,10

11 EN 388:2016 LEVEL 4X43F KAT. II 796134 0011 17,10
7176

Snijbestendige veiligheidshandschoen A-Shield 4
• Gebreide handschoen van speciale HPPE-, basalt- en staalvezel met spandex, 

gezandstraalde nitrilschuimcoating op de handpalm en de vingertoppen, extra 
versterking van nitril in de holte van de duim

• verlengde gebreide boord
• Toepassingsgebieden: werkzaamheden met extreem hoge eisen aan 

snijbescherming, plaat- en metaalverwerking, onderhoud en montage

 

ultieme bescherming
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Veiligheid op het werk & milieu 

Aerosolfilters

Centrifugaalafscheiders 1540

 

Bewakingssysteem F-monitor 1542

Emulsienevel-afscheiders 
Ultra-Eco compact 1545

Emulsienevel-afscheiders 
Ultra-Cleaner 1546

Emulsienevel-afscheiders Ultra 
Jet 1548

Modulaire afscheiders 
met sproeisysteem 1549

Elektrostatische 
olienevelafscheiders 1550

Mobiele rookfilters 1551

Mobiel binnenluchtfilter 1552

Droge-stoffilterinstallatie 1553

Installatieaccessoires  
voor filtersystemen 1554

Filtervlies

 

Filtervlies voor schakelkasten, 
compressoren en motoren 1556

Onderdelenreiniging

Ultrasone reinigingsapparaten 1557

Ultrasone reinigingsapparaten  
Elmasonic Select 1558

Absorberkast 1559

Bio-onderdelenwastafel  
Compact Clean 1560

Bio-industriereiniger OilFree 1561

Koelsmeermiddelen

Snijwasstift 1563

Draadsnijpasta 1563

Snijoliën 1564

Koelsmeermiddel-concentraat 1565

Reiniger 1566

Legen vat, vullen machine

Vatpompen 1566

Vulstandindicatie 1566

Mengapparaten 1567

Overloopbeveiligingssirene 1567

Veiligheid op het werk & milieu 

Emulsiecontrole

Refractometer 1568

Emulsiebehandelingskoffer 1568

Koelsystemen

Koelmiddel-toevoersystemen 1569

Koelmiddelsproeisystemen 1570

Koelmiddelhogedruksproeiers 1571

Koude luchtdouche 1572

Emulsiebehandeling

Emulsiebehandelingsstation 
Emulsiebehandelingswagen 1573

Skimmerinstallaties 1575

Koelsmeermiddelbeluchters 1576

Spanen- en emulsiezuigers 1577

Pneumatische spanen- en  
vloeistofzuiger 1577

Pneumatische industriële zuiger 1578

Lekkageoplossing en -bescherming

Matten 1580

Universeel bindvlies 1582

Grippy-mat met zelfklevende 
rug 1583

Absorptiekousen 1587

Kanaalafdekking 1587

Strooimiddel 1588

Looproosters en bodemmatten

Houten looproosters 1589

Werkplaatsmatten 1590

Vlamvertragende 
werkplaatsmat 1592

Spanenkiepbakken
Accessoires vloertransportmiddelen

Spanenkiepbakken, spanencon-
tainers, 
kiepwagens

1593

Lasthaken 1597

Opvangbakken 1597
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 ▸ Centrifugaalafscheiders creëren schone, veilige en productievere werkplaatsen!

• Olienevel is schadelijk voor de gezondheid.
• Olienevel veroorzaakt gladde vloeren en kan leiden tot schade aan elektrische schakelinstallaties.
• Olienevel kan leiden tot afzettingen in ventilatiebuizen. Dat betekent brandgevaar.
• Wetten en voorschriften worden voortdurend strenger.
• Het terugleiden van gereinigde lucht  verlaagt energie- en verwarmingskosten. 

Centrifugaalafscheiders INFO 

Werkwijze
1   Olienevel wordt aan de bron aangepakt.
2   Olienevel wordt door centrifugaalkracht verwijderd uit de lucht.
3   Afgescheiden olie wordt teruggeleid naar de machine.
4   Schone lucht wordt teruggeleid naar de werkplaats.
5    Met behulp van een speciaal nafilter kunnen rook en damp  

worden verwijderd en kan de afscheidingsgraad worden verhoogd.

Een geperforeerde trommel met speciaal ontwikkelde vleugels draait met hoge 
snelheid. Olienevel wordt in het apparaat gezogen en komt terecht op de vleugels. 
Filtermatten ondersteunen het proces waarbij kleinere druppeltjes grotere worden 
en filteren ronddwarrelende vaste deeltjes. Centrifugaalkracht drukt de olie tegen 
de behuizingwand van het apparaat. Van daar wordt ze teruggeleid naar de 
machine of naar een verzamelcontainer. Er blijft schone lucht over die weer naar 
de fabriekshal gaat.

Montageopties 

Standaard

Directe 
montage

Gereed-
schapsmachi-

nevoet

mobiele 
voet met 

voorafscheider
(op aanvraag)
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 ▸ Centrifugaalafscheiders creëren schone, veilige en productievere werkplaatsen!

• Olienevel is schadelijk voor de gezondheid.
• Olienevel veroorzaakt gladde vloeren en kan leiden tot schade aan elektrische schakelinstallaties.
• Olienevel kan leiden tot afzettingen in ventilatiebuizen. Dat betekent brandgevaar.
• Wetten en voorschriften worden voortdurend strenger.
• Het terugleiden van gereinigde lucht  verlaagt energie- en verwarmingskosten. 

Centrifugaalafscheiders INFO 

Werkwijze
1   Olienevel wordt aan de bron aangepakt.
2   Olienevel wordt door centrifugaalkracht verwijderd uit de lucht.
3   Afgescheiden olie wordt teruggeleid naar de machine.
4   Schone lucht wordt teruggeleid naar de werkplaats.
5    Met behulp van een speciaal nafilter kunnen rook en damp  

worden verwijderd en kan de afscheidingsgraad worden verhoogd.

Een geperforeerde trommel met speciaal ontwikkelde vleugels draait met hoge 
snelheid. Olienevel wordt in het apparaat gezogen en komt terecht op de vleugels. 
Filtermatten ondersteunen het proces waarbij kleinere druppeltjes grotere worden 
en filteren ronddwarrelende vaste deeltjes. Centrifugaalkracht drukt de olie tegen 
de behuizingwand van het apparaat. Van daar wordt ze teruggeleid naar de 
machine of naar een verzamelcontainer. Er blijft schone lucht over die weer naar 
de fabriekshal gaat.

Montageopties 

Standaard

Directe 
montage

Gereed-
schapsmachi-

nevoet

mobiele 
voet met 

voorafscheider
(op aanvraag)

Centrifugaalafscheider S serie en XCEL2   

• verwijdert efficiënt olie- en koelmiddelnevel, rook en damp
• Toepassing: draaien, frezen, natslijpen, zagen, EDM/vonkenerosie, 

levensmiddelenverwerking en bij het wassen van onderdelen
• Alle uitvoeringen voldoen aan de CE-bepalingen.
• Energie-efficiënte IE3-motoren voor modellen FX4002 - FX7002
• Testrapport van de IFA-geteste rookfilters op aanvraag beschikbaar
• Standaard kleur RAL 7035 (lichtgrijs), verdere RAL-kleuren op aanvraag leverbaar
• Roestvrij stalen versie: Voor verwijdering van rook en damp bij het wassen van 

onderdelen (onderdelenwasmachine/-wasinstallatie)
• Verpakking bevat: Olieretourslang (S-serie 2 m, FX-serie 4 m), montage- en 

gebruikshandleiding, zonder apparaatschakelaar
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

              

        

Model Luchthoe-
veelheid
m³/h

Motorver-
mogen

kW

Aansluiting 
380 V

Hz

Aansluiting 
400 V

Hz

Aansluiting 
440 V

Hz

Aansluiting 
460 V

Hz

Aansluiting 
480 V

Hz

Aansluiting 
575 V

Hz

Gewicht
kg

Inlaat-Ø
mm

Geluidsni-
veau
dB

D
mm

H
mm

  
 Art. nr. €

RVS 
 Art. nr. €

S 200 180 0,18 50 50 60 60 60  9 75 62 260 302 902010 0200 2.379,— 902020 0200 3.199,—

S 400 425 0,55 50 50 60 60 60  14 150 65 325 381 902010 0400 2.699,— 902020 0400 3.629,—

S 800 800 0,55 50 50 60 60 60  15 150 67 325 435 902010 0800 3.399,— 902020 0800 4.609,—

FX 4002 1250 1,1 50 50 60 60 60 60 25,8 150 70 357 544 902010 4002 3.949,— 902020 4002 5.299,—

FX 5002 1675 1,5 50 50 60 60 60 60 31,8 200 71 357 634,5 902010 5002 4.119,— 902020 5002 5.579,—

FX 6002 2000 2,2 50 50 60 60 60 60 36,8 200 73 438 638,5 902010 6002 4.509,— 902020 6002 6.099,—

FX 7002 2750 2,2 50 50     36,8 200 73 438 638,5 902010 7002 5.889,— 902020 7002 7.979,—

9101 9101

Afzonderlijke apparaten

Directe montage op draaiautomatenMontage op staander en zijdelingse aanzuiging

 

YouTube gebruikersvideo

 

Snijmodel

 

 

gratis 5 jaar garantie voor alle 

nieuwe filterinstallaties 

www.filtermist.com/warranty/
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Accessoires en vervangingsonderdelen 

    

    

Beschrijving S-serie / X-CEL2 X-CEL F-serie 6 tot 8   
 Art. nr. €

Rookfilter EN 779 2002 
filterklasse F8 S200 - - 902070 0002 549,—

Rookfilter EN 779 2002 
filterklasse F8

S400, S800, 
FX200, FX3002 FX2000 F7 902070 0011 559,—

Rookfilter EN 779 2002 
filterklasse F8 FX4002, FX5002 FX3000, FX4000, 

FX5000, FX6000 - 902070 0004 569,—

Rookfilter EN 779 2002 
filterklasse F8 FX6002, FX7002 FX7000 F13 tot F34 902070 0001 579,—

9102

Rookfilters
• Dient om rookbestanddelen te filteren die kunnen ontstaan bij zwaar verspanen
• Voor deeltjesgroottes van < 1µm
• Vanaf S400 filterklasse H13 op aanvraag leverbaar

Rookfilter met testcertificaat

  

    

Beschrijving passend bij model   
 Art. nr. €

Geluiddemper FX4002, FX5002 902050 1079 509,—

Geluiddemper FX6002, FX7002 902050 0070 659,—
9102

Geluiddemper
• reduceert geluidsniveau met 5 tot 10 dB
• niet bruikbaar in combinaie met het rookfilter

Geluiddemper

 

  

902011 0001

902011 0002

 

  

    

Benaming passend bij model   
 Art. nr. €

Nafilter S-Fusion S200, S400, S800 902070 0200 1.519,—

Nafilter FX-Fusion FX4002, FX5002, FX6002, FX7002 902070 4002 1.569,—

Adapter S200 902070 0210 219,—

Adapter FX6002, FX7002 902070 0230 569,—
9101

Filter voor ultrafijne deeltjes
• compacte en voordelige methode om ultrafijne olieneveldeeltjes uit 

de lucht in de werkplaats te verwijderen 
• Synthetisch hightechfiltermateriaal met een drainage-effect
• Maakt het mogelijk om gefilterde olie via een gepatenteerd Venturi-zuigsysteem terug te 

voeren. Verlengt de levensduur van het filter en verlaagt de bedrijfskosten.
• Gecertificeerd volgens EPA klasse E10

 

 

  

    

Inhoud passend bij model   
 Art. nr. €

Flensaansluiting Ø 75 mm, 3 m slang Ø 75 mm, 
2 slangklemmen Ø 75 mm, F-monitor 2 S200 902070 0067 969,—

Flensaansluiting Ø 100 mm, 3 m slang Ø 100 mm, 
2 slangklemmen Ø 100 mm, F-monitor 2

S400, S800, S400, S800, 
FX4002 met reductie 902070 0068 979,—

Flensaansluiting Ø 150 mm, 3 m slang Ø 150 mm, 
2 slangklemmen Ø 150 mm, F-monitor 2 S400, S800, FX4002 902070 0069 1.059,—

Flensaansluiting Ø 200 mm, 3 m slang Ø 200 mm, 
2 slangklemmen Ø 200 mm, F-monitor 2 FX5002, FX6002, FX7002 902070 0070 1.089,—

9102

Montagekits

  

    

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

F-monitor 2 incl. accessoires, zonder sensor meet luchtstroom en tijd 902011 0001 769,—

F-monitor 2+ incl. accessoires, met sensor meet luchtstroom, tijd, vibratie en temperatuur 902011 0002 849,—
9102

Bewakingssysteem F-monitor
• Meet de luchtstroom en de looptijd van de filterinstallatie
• F-monitor 2+ meet daarnaast de motortemperatuur en trillingen
• Een led-verkeerslichtsysteem waarschuwt de machineoperator of signaleert een 

vereiste servicebeurt.
• App-besturing via bluetooth-interface
• De optioneel verkrijgbare sensor controleert de trillingen en de temperatuur (bij 

F-monitor 2+ meegeleverd)

  

    

Beschrijving passend bij model   
 Art. nr. €

Sensor F-monitor 2 902011 0010 153,—
9102

Sensor

YouTube gebruikersvideo

Ideaal voor verspaningsprocessen 

met zuivere oliekoeling en 

hogedrukpompen
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Beschrijving S-serie / X-CEL2 X-CEL F-serie 6 tot 8   
 Art. nr. €

Uitstroomfilter

S200 - - 902070 0058 69,20

S400, S800 - - 902070 0059 69,20

FX2002, FX3002 FX2000 F7 alle series 902070 0021 57,30

FX4002, FX5002 FX3000 tot FX6000 - 902070 0025 132,—

FX6002, FX7002 FX7000 F13, tot F34 serie 7 en 8 902070 0020 106,—

Dekselpakking

S200 - - 902070 0057 17,—

- - F7 902070 0031 22,60

S400, S800, FX2002, FX3002 FX2000 - 902070 0027 19,15

FX4002, FX5002 FX3000 tot FX6000 - 902070 0026 24,40

FX6002, FX7002 FX7000 F13 tot F34 serie 7 en 8 902070 0043 19,05

Set filterelementen

S200 - - 902070 0054 37,50

S400, FX2002 FX2000 F7 alle series 902070 0055 42,70

S800, FX3002  - 902070 0056 65,70

FX4002 FX3000, FX4000 - 902070 0023 66,30

FX5002 FX5000, FX6000 - 902070 0022 73,20

FX6002, FX7002 FX7000 F28 serie 6 en 7, F34 902070 0010 65,20

- - F13, F21 serie 6 en 7 902070 0014 52,90

- - F14, F21 vanaf serie 8 902070 0013 52,90

- - F28 vanaf serie 8 902070 0012 65,20

Motor 0,18 kW S200 - - 902070 0101 549,—

Motor 0,55 kW S400, S800 FX2000 F7 902070 0100 649,—

Motor 1,1 kW FX4002 FX3000 F13, F14, F21 902070 0105 959,—

Motor 1,50 kW FX4002 FX4000 tot FX6000 F14 tot F28 902070 0102 1.019,—

Motor 2,20 kW FX5002 tot FX7002 FX7000 F34 902070 0103 1.049,—

Trommel incl. filtermatten

S200 - - 902070 0006 500,—

S400 - - 902070 0007 500,—

S800 - - 902070 0008 829,—

FX2002 FX2000 F7 902070 0035 500,—

FX3002 - - 902070 0046 659,—

FX4002 FX3000, FX4000 - 902070 0034 849,—

FX5002 FX5000 - 902070 0033 879,—

FX6002 - F34 902070 0048 909,—

FX7002 FX7000 - 902070 0044 1.199,—

- FX6000 - 902070 0032 879,—

- - F13, F14, F21 902070 0111 979,—

- - F28 alle series 902070 0112 979,—

Trillingsdemper voor 
motormontage

S400, S800 FX2000 F7 902070 0037 83,60

FX4002 tot FX7002 FX3000 tot FX7000 F13 tot F34 902070 0036 121,—

Onderhoudsset: filtermatten, 
uittreedfilter, dekselafdichting, 

trillingsdemper

S200 - - 902070 0060 115,50

S400 - - 902070 0061 198,50

S800 - - 902070 0062 214,—

2002 FX2000 - 902070 0041 167,50

FX3002 - - 902070 0042 183,50

FX4002 FX3000, FX4000 - 902070 0040 295,—

FX5002 FX5000, FX6000 - 902070 0039 295,—

FX6002, FX7002 FX7000 - 902070 0047 295,—

- - F7 902070 0053 207,—

- - F14, F21 serie 8 902070 0051 295,—

- - F28 serie 7, F34 serie 7 en 8 902070 0049 295,—

- - F28 serie 8 902070 0050 295,—
9102

Vervangingsonderdelen, verbruiksmateriaal
• gelieve het serienummer van de filterinstallatie in acht te nemen!

Filterelementen

Uitstroomfilter

Dekselpakking

Trillingsdemper

Onderhoudsset

Motor
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Modulaire emulsienevelafscheider Ultra-Cleaner INFO 

X-Cyclone Agglomerator HoningraatagglomeratorFijn filter

opzetbare
voorafscheider

Dampfasecondensator
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Opzetstuk zweefstoffilter
inclusief cassette

De effectiviteit van diverse voorafscheiders 
met elkaar vergeleken

A
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 %

X-Cyclone

Vlak scherm

Geoptimaliseerd scherm

Combinatie 
Weefselscherm

Aluminiumvlechtwerk

Deeltjes van 0,5 µm Deeltjes van 0,8 µm Deeltjes van 1 µm

Deeltjes van 3 µm Deeltjes van 5 µm Deeltjes van 10 µm

Instroomsnelheid m/s 
(standaard 2,5 m/s)

Effi
ci

ën
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 in
 %

Afscheidingsefficiëntie bij deeltjes van verschillende grootte

Vlamblootstellingstest conform DIN EN 16282
Lucht kan zo wel door het X-Cyclone®-basiselement stromen, maar de vlammen 
worden geblokkeerd. Zelfs bij een explosie in de werkruimte voorkomt de X-Cy-
clone® dat de vlammen en de drukgolf doorslaan. Daaropvolgende apparaten 
of kanaalsystemen worden zo beschermd.

Techniek en werkwijze:
De met aerosolen verontreinigde afvoerlucht stroomt 
in de X-CYCLONE®-afscheider en wordt daarbij sterk 
versneld. De door de lucht gedragen aerosoldeeltjes 
worden door de drie gevormde rotatiewervelingen 
tegen het profiel gedrukt en lopen als afgescheiden 
vloeistofmassa naar beneden weg. 

Voordelen:
• afscheidingsgraad van max. 99,999 %
• volledig onderhoudsvrij en zelfreinigend
• vlamvertragend conform DIN 18869-5 en  

DIN 16282-6
• uit niet-roestende materialen
• geen wegwerpproduct
• levenslange garantie

X-Cyclone®-afscheider INFO 
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Modulaire emulsienevelafscheider Ultra-Cleaner INFO 

X-Cyclone Agglomerator HoningraatagglomeratorFijn filter

opzetbare
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X-Cyclone

Vlak scherm

Geoptimaliseerd scherm

Combinatie 
Weefselscherm

Aluminiumvlechtwerk

Deeltjes van 0,5 µm Deeltjes van 0,8 µm Deeltjes van 1 µm

Deeltjes van 3 µm Deeltjes van 5 µm Deeltjes van 10 µm

Instroomsnelheid m/s 
(standaard 2,5 m/s)
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Afscheidingsefficiëntie bij deeltjes van verschillende grootte

Vlamblootstellingstest conform DIN EN 16282
Lucht kan zo wel door het X-Cyclone®-basiselement stromen, maar de vlammen 
worden geblokkeerd. Zelfs bij een explosie in de werkruimte voorkomt de X-Cy-
clone® dat de vlammen en de drukgolf doorslaan. Daaropvolgende apparaten 
of kanaalsystemen worden zo beschermd.

Techniek en werkwijze:
De met aerosolen verontreinigde afvoerlucht stroomt 
in de X-CYCLONE®-afscheider en wordt daarbij sterk 
versneld. De door de lucht gedragen aerosoldeeltjes 
worden door de drie gevormde rotatiewervelingen 
tegen het profiel gedrukt en lopen als afgescheiden 
vloeistofmassa naar beneden weg. 

Voordelen:
• afscheidingsgraad van max. 99,999 %
• volledig onderhoudsvrij en zelfreinigend
• vlamvertragend conform DIN 18869-5 en  

DIN 16282-6
• uit niet-roestende materialen
• geen wegwerpproduct
• levenslange garantie

X-Cyclone®-afscheider INFO 

 

• CFD-geoptimaliseerd hoogwaardig afscheidingssysteem met een 
afscheidingsgraad van maximaal 99,9999 %.

• Dankzij de Europese ErP-richtlijn zijn energiebesparingen 
van meerdere duizenden euro ten opzichte van traditionele 
luchtreinigers mogelijk.

• Voor bewerkingsmachines tot ca. 2 m3 werkplaatsvolume
• Effectieve afscheiding van vloeistofhoudende aerosolen
• Compacte constructie, directe montage op de machine
• Behuizing stabiel en torsievrij van roestvrij staal
• Geïntegreerd Long-Term Hepa-filter voor zwevende deeltjes
• Ontworpen, geconstrueerd en geproduceerd in Duitsland
• Verpakkingsinhoud: emulsienevel-afscheider Ultra-Eco compact, filter voor 

zwevende deeltjes
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

Emulsienevel-afscheiders Ultra-Eco compact 

Compact en energie-

efficiënt

 
 

 

 

 

909090 0100909090 0120

EMULSIENEVEL-AFSCHEIDER
ULTRA-ECO COMPACT
De emulsienevelafscheider SARA® Ultra-Eco compact biedt een compact en energie-efficiënt hoogwaardig 
afscheidersysteem om waterhoudende aerosols, die zich in de bewerkingsmachines bevinden, af te 
scheiden. Voor het bereiken van een optimale afscheidingsgraad werd het stroomproces in de computer 
gesimuleerd en het design van het filterapparaat steeds weer bijgesteld, tot de best mogelijke 
afscheidingsgraad (van max. 99,9999%) voor vuildeeltjes werd bereikt. 

          

    

Model Min. 
zuigcapaciteit

m³/h

Max. 
zuigcapaciteit

m³/h

Lengte x breedte x 
hoogte

mm

Diameter 
slangaansluiting

mm

Gewicht
kg

Niveau 
geluidsdruk

dB

Motorvermogen
kW

Stroomsterkte bij 
50 Hz

A

Nominale 
spanning

V

  
 Art. nr. €

UEC-1000 200 1000 345 x 345 x 595 200 27 67 0,168 1,4 230 909090 0010 2.509,—
9111

Afzonderlijke apparaat

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Long-Term Hepa filter voor zwevende deeltjes 909090 0100 308,—

Geluiddempende mat 909090 0110 669,—
9104

Vervangingsonderdelen, verbruiksmateriaal
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• Mechanisch, met gepatenteerd X-Cyclone®-agglomerator-systeem
• Dankzij de Europese ErP-richtlijn zijn energiebesparingen van meerdere 

duizenden euro ten opzichte van traditionele luchtreinigers mogelijk.
• Werkt zonder wegwerpfilters, waardoor vervolgkosten wegvallen!
• Effectieve afscheiding van oliën, emulsies, andere vloeistoffen en vaste deeltjes
• Complete eenheid als recirculatieapparaat met ingebouwde ventilator
• Behuizing stabiel en torsievrij van roestvrij staal met poedercoating (RAL 7035 - lichtgrijs), gladde 

binnenwanden en voorzien van bedieningsopening
• Bodemelement uitgevoerd als olie- en waterdichte opvangbak
• Opvangreservoir met aftapkraan om het reservoir te legen, optioneel met sifon
• Het Ultra-Cleaner-systeem kan dankzij verschillende in- en opbouwmogelijkheden de meeste 

afzuigproblemen bij uiteenlopende bewerkingsprocessen en uiteenlopende koelsmeermiddelen of 
oliën met één apparaat oplossen.

• Ontwikkeld, ontworpen en gefabriceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen
• Ultra-Cleaners zijn conform DIN EN 16282 gekeurd op vlamdoorslagbeveiliging
• Afscheidingsgraad getest en bevestigd door het Fraunhofer-instituut voor toxicologie en 

aerosolonderzoek
• Toegestane omgevingstemperatuur voor alle modellen 0 °C tot 50 °C
• Verpakkingsinhoud: Ultra Cleaner met frequentieomvormer en motorafdekking, 

agglomerator- en X-Cyclone®-filterelement
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

909100 0030

Zelfregulerende 

afscheider

Modulaire emulsienevelafscheider Ultra-Cleaner    

 Ultrasone reiniging
 
Voor het reinigen van filtertrappen en  
collectorcellen worden de ultrasone
reinigingsapparaten van Elma geadviseerd.

De ultrasone reiniging is een  
van de beste processen, ecologisch, 
economisch, intensief en  
materiaalvriendelijk tegelijk.

Ideaal voor het reinigen van filtertrappen

Afzonderlijke apparaten
• Filterinstallatie regelt automatisch het motorvermogen op basis van de mate van vervuiling van 

de afscheider. Daardoor wordt gegarandeerd dat tot het moment van volledige vervuiling (rode 
statusaanduiding) de volumestroom, de instroomsnelheid en de afscheidingsefficiëntie hetzelfde blijven.

• Digitale slijtageweergave
          

        

Model Min. 
zuigcapaciteit

m³/h

Max. 
zuigcapaciteit

m³/h

Lengte x breedte 
x hoogte

mm

Diameter 
slangaansluiting

mm

Gewicht
kg

Niveau 
geluidsdruk

dB

Motorvermogen
kW

Stroomsterkte 
bij 50 Hz

A

Nominale 
spanning

V

Rechts 
 Art. nr. €

Links 
 Art. nr. €

UCS-Mini 300 500 360 x 355 x 565 150 20 50 0,18 0,52 400 909100 0001 2.799,— 909105 0001 2.799,—

UC1SD 500 1000 865 x 360 x 640 200 44 67 0,65 1,6 400 909100 0010 4.489,— 909105 0010 4.489,—

UC2SD 1000 2000 900 x 440 x 720 200 62 69 1,4 3,1 400 909100 0020 6.219,— 909105 0020 6.219,—

UC3SD 2000 3000 945 x 520 x 800 300 93 69 1,55 4,4 400 909100 0030 8.929,— 909105 0030 8.929,—
9103 9103
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Dampfasecondensator

UC2SD met filteropzetstuk 
voor zwevende deeltjes

Vervangende cassette

Raatagglomerator

Fijnfilter, gecoat

Agglomerator

Geluiddemper-inzetstuk

X-Cyclone

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Dampfasecondensator 200 mm L= 400 mm UC1SD  |  UC2SD 909005 0037 1.009,—

Stoomfasecondensor 300 mm. L = 400 mm UC3SD 909005 0038 1.349,—

Roestvast stalen inzetstuk voor dampfasecondensator UC1SD  |  UC2SD 909005 0040 288,—

Roestvast stalen inzetstuk voor dampfasecondensator UC3SD 909005 0041 347,—
9104

Dampfasecondensator
• verhoogt de afscheidingsefficiëntie van het filter
• voor deeltjesvergroting vóór de filterinstallatie
• voor bewerkingen met koelmiddeldruk > 20 bar

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Filteropzetstuk voor zwevende deeltjes incl. cassette UCS-Mini 909005 0053 639,—

Filteropzetstuk voor zwevende deeltjes incl. cassette UC1SD 909005 0030 909,—

Filteropzetstuk voor zwevende deeltjes incl. cassette UC2SD 909005 0031 959,—

Filteropzetstuk voor zwevende deeltjes incl. cassette UC3SD 909005 0032 939,—

Reservecassette DIN EN 60335-2-69:2008 H UC1SD 909005 0007 549,—

Reservecassette DIN EN 60335-2-69:2008 H UC2SD 909005 0017 589,—

Reservecassette DIN EN 60335-2-69:2008 H UC3SD 909005 0008 639,—
9104

Filteropzetstuk voor zwevende deeltjes
• dient voor het filteren van rookstoffen die kunnen ontstaan tijdens de zware verspaning
• voor partikelgroottes < 1µm

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Fijn-filterinzetstuk UCS-Mini  |  UC1SD 984901 3333 252,—

Fijn-filterinzetstuk UC2SD 984901 4141 347,—

Fijn-filterinzetstuk UC3SD 984901 4949 420,—
9104

Fijnfilter
• Opvang van kleine rookdeeltjes evenals fijne oliepartikels tot 1 µm
• voor dunvloeibare, harsvrije olie
• gecoat, beperkt uitwasbaar

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Raatagglomerator 330 x 330 x 50 UCS-Mini  |  UC1SD 909005 0110 719,—

Honingraatagglomerator 410 x 410 x 50 UC2SD 909005 0112 889,—

Honingraatagglomerator 490 x 490 x 50 UC3SD 909005 0111 1.179,—
9104

Raatagglomerator
• voor de agglomeratie van zeer fijne emulsiedeeltjes
• De honingraatstructuur zorgt voor een zeer groot oppervlak
• uitwasbaar

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

X-Cyclone 330 x 330 x 50 UCS-Mini  |  UC1SD 984900 3333 539,—

X-Cyclone 410 x 410 x 50 UC2SD 984900 4141 689,—

X-Cyclone 490 x 490 x 50 UC3SD 984900 4949 809,—

Agglomerator 330 x 330 x 30 UCS-Mini 909005 0013 480,—

Agglomerator 330 x 330 x 50 UC1SD 909005 0010 559,—

Agglomerator 410 x 410 x 50 UC2SD 909005 0012 709,—

Agglomerator 490 x 490 x 50 UC3SD 909005 0011 889,—

Geluiddemperinzet 530 x 320 x 65 UC1SD 909005 0026 102,50

Geluiddemperinzet 575 x 400 x 65 UC2SD 909005 0027 128,—

Geluiddemperinzet 610 x 475 x 65 UC3SD 909005 0028 151,50
9104

Reserveonderdelen

 

 

Accessoires Ultra-Cleaner  
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• Mechanisch, met gepatenteerd X-Cyclone®-agglomerator-systeem
• Dankzij de Europese ErP-richtlijn zijn energiebesparingen van meerdere 

duizenden euro ten opzichte van traditionele luchtreinigers mogelijk.
• zonder toerentalregeling
• geen wegwerpfilters
• afhankelijk van bouwgrootte geschikt voor bewerkingsmachines van ca. 1 - 3 m3 

binnenruimtevolume en lichte verspaningsprocessen
• Compacte constructie, directe montage op de machine
• Tot vier filterniveaus, achteraf uitrustbaar met filter voor zwevende deeltjes
• Dynamisch-statisch-gecombineerd filtersysteem
• Dynamisch voorgebalanceerde high performance-ventilator, ventilator is in de filtereenheid 

geïntegreerd
• Bedieningsopening met snelsluitingen
• ULTRA-JET is conform DIN EN 16282 gekeurd op vlamdoorslagbeveiliging
• Behuizing van poedergecoat roestvrij staal RAL 7035 (lichtgrijs), profielen van de high 

performance afscheider X-Cyclone® van aluminium
• Verpakking bevat: Verlaging Ø 160/150 mm met spaandervoorfilterinzetstuk, 

olieretourslang 3 m
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

Emulsienevelafscheider Ultra-Jet    

 

 

 

  

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Filteropzetstuk voor zwevende deeltjes incl. cassette Ultra-Jet 1  |  Ultra-Jet 2 984901 3337 919,—

Reservecassette DIN EN 60335-2-69:2008 H Ultra-Jet 1  |  Ultra-Jet 2 984901 3338 385,—
9103

Filteropzetstuk voor zwevende deeltjes
• dient voor het filteren van rookstoffen die kunnen ontstaan tijdens de zware verspaning
• voor partikelgroottes < 1 µm

 

984901 3338

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

1 set montagepoten (4 stuks)  300 mm Ultra-Jet 1  |  Ultra-Jet 2 909015 0004 202,—

Fijn-filteropzetstuk incl. cassette Ultra-Jet 1  |  Ultra-Jet 2 984902 0010 609,—

Geluidsdempermat Ultra-Jet 1  |  Ultra-Jet 2 984901 0010 142,50

Staander 2m voor Ultra-Jet Ultra-Jet 1  |  Ultra-Jet 2 909015 0005 959,—
9103

Toebehoren

984901 0010

         

    

Model Max. zuigcapaciteit
m³/h

Lengte x breedte x 
hoogte

mm

Diameter slangaansluiting
mm

Gewicht
kg

Motorvermogen
kW

Stroomsterkte bij 50 Hz
A

Nominale 
spanning

V

Niveau geluidsdruk
dB

  
 Art. nr. €

Ultra-Jet 1 1000 410 x 410 x 480 150 20 0,25 0,74 400 69 909016 0010 2.909,—

Ultra-Jet 2 1400 410 x 410 x 480 150 22 0,5 1,3 400 73 909016 0020 3.639,—
9103

Afzonderlijke apparaten
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Het sproeisysteem
Reiniging, verhoging van efficiëntie en luchtwassen
 
Het sproeisysteem reinigt de X-CYCLONE® aerosolafscheider in 
afzuiginstallaties en verhoogt zo de afscheidingsefficiëntie met name  
bij stofhoudende afvoerlucht of kleverige stoffen.
Daarnaast reinigt het sproeisysteem de lucht op een vergelijkbare wijze 
als een luchtwasser in de chemische industrie. Door de permanente 
luchtwasfunctie worden de kleinste aerosolen evenals schadelijke 
gassen uit de luchtstroom weggewassen.

hoge afscheidingsefficiëntie

Modulaire afscheider met sproeisysteem   

• Dankzij de Europese ErP-richtlijn zijn energiebesparingen van meerdere duizenden 
euro ten opzichte van traditionele luchtreinigers mogelijk.

• Speciaal ontwikkeld voor gebruik bij droge gietijzer-, grafiet- en kunststofbewerking 
en bij bewerkingen met sterke stoom- en rookontwikkeling.

• Voorfilteren door het genereren van een waterwand binnen in het apparaat
• Aerosolen, vaste deeltjes zoals stof uit de gietijzerbewerking en schadelijke gasmoleculen worden gebonden 

en uitgewassen
• De filterinstallatie moet worden aangesloten op het aanwezige koelcircuit van de machine of op een 

afzonderlijke tank met pomp die op locatie wordt geplaatst.
• 1” slangaansluiting voor toevoer en 2” schroefdraad voor afvoer
• Door een stromingsgeoptimaliseerde luchtgeleiding binnen in het apparaat wordt het gehele filteroppervlak 

besproeid en de rondlopende hoeveelheid water verlaagd.
• Standtijdverlenging van de teruggevoerde koelmiddelen door zuurstofverrijking
• Afscheiding van aerosolen en vloeistofdeeltjes door het gepatenteerde X-Cyclone® en agglomerator-systeem
• Toegestane omgevingstemperatuur 0 °C tot 50 °C
• Behuizing van roestvrij staal, met poedercoating in RAL 7035 (lichtgrijs)
• Andere RAL-kleuren op aanvraag leverbaar
• Verpakkingsinhoud: Spuitnevelafscheider met mondstukken, agglomerator- en X-Cyclone®-filterelement
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

         

        

Model Max. 
zuigcapaciteit

m³/h

Lengte x breedte x 
hoogte

mm

Diameter 
slangaansluiting

mm

Gewicht
kg

Niveau 
geluidsdruk

dB

Motorvermogen
kW

Stroomsterkte bij 
50 Hz

A

Nominale 
spanning

V

Rechts 
 Art. nr. €

Links 
 Art. nr. €

UCSD 800 800 1050 x 370 x 765 150 52 63 0,25 0,74 400 909140 0800 5.629,— 909145 0800 5.629,—

UCSD 1200 1200 1200 x 370 x 765 200 60 65 0,5 1,3 400 909140 1200 9.259,— 909145 1200 9.259,—

UCSD 2500 2500 1280 x 550 x 925 300 116 67 1,17 2,6 400 909140 2500 12.499,— 909145 2500 12.499,—

UCSD 4000 4000 1300 x 655 x 1045 300 158 72 1,6 3,55 400 909140 4000 18.419,— 909145 4000 18.419,—
9103 9103

Afzonderlijke apparaten
• Filterinstallatie regelt automatisch het motorvermogen op basis van de mate van vervuiling van 

de afscheider. Daardoor wordt gegarandeerd dat tot het moment van volledige vervuiling (rode 
statusaanduiding) de volumestroom, de instroomsnelheid en de afscheidingsefficiëntie hetzelfde blijven.

• Digitale slijtageweergave

 

 

 

909140 2500

Zelfregulerende 

afscheider

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Aansluitkit incl. magneetkleppen, Siemens-besturing, installatiemateriaal, zonder pomp 909041 0010 3.569,—
9104

Accessoires
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Zelfregulerende 

afscheider

 

Elektrostatische olienevelafscheider   

• Dankzij de Europese ErP-richtlijn zijn energiebesparingen van meerdere duizenden euro ten 
opzichte van traditionele luchtreinigers mogelijk.

• Ontwikkeld voor de afzuiging van zuivere olienevel op verspaningsmachines
• Voorfiltering van aerosolen en vloeistofdeeltjes door het gepatenteerde X-Cyclone® en agglomerator-systeem
• Aerosolen en deeltjes onder 1 µm worden in de elektrostatische collector afgescheiden.
• Alle filterelementen kunnen worden gereinigd en hergebruikt; geen wegwerpfilters.
• De bodem van de behuizing is olie- en waterdicht als verzamelbak gevormd.
• TÜV-gekeurde vlamdoorslagbeveiliging conform de richtlijn DIN EN 16282
• De apparaten voldoen aan de ozongrenswaarde van 0,2 mg/m³
• Toegestane omgevingstemperatuur 0 °C tot 40 °C
• Behuizing van roestvrij staal, met poedercoating in RAL 7035 (lichtgrijs),
• Andere RAL-kleuren op aanvraag leverbaar
• Wordt gebruiksgereed (Harting HAN 10) geleverd met geïntegreerde ventilator
• Verpakkingsinhoud: elektrostaat, glasvezelagglomerator- en X-Cyclone®-filterelement
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

          

        

Model Max. 
zuigcapaciteit

m³/h

Lengte x breedte x 
hoogte

mm

Diameter 
slangaansluiting

mm

Gewicht
kg

Niveau 
geluidsdruk

dB

Aantal 
collectorcellen Motorvermogen

kW

Stroomsterkte 
bij 50 Hz

A

Nominale 
spanning

V

Rechts 
 Art. nr. €

links 
 Art. nr. €

SEF 1000 1000 1325 x 560 x 810 200 117 63 1 0,32 0,95 400 909120 1001 5.109,— 909125 1001 5.109,—

SEF 1000 D 1000 1540 x 560 x 810 200 143 63 2 0,32 0,95 400 909120 1002 6.859,— 909125 1002 6.859,—

SEF 1000 T 1000 1755 x 560 x 810 200 169 63 3 0,32 0,95 400 909120 1003 8.129,— 909125 1003 8.129,—

SEF 1700 1700 1375 x 525 x 900 200 121 65 1 0,59 1,53 400 909120 1701 8.149,— 909125 1701 8.149,—

SEF 1700 D 1700 1590 x 525 x 900 200 148 65 2 0,59 1,53 400 909120 1702 9.209,— 909125 1702 9.209,—

SEF 1700 T 1700 1800 x 525 x 900 200 175 65 3 0,59 1,53 400 909120 1703 9.819,— 909125 1703 9.819,—

SEF 2500 2500 1375 x 650 x 900 300 185 67 1 1,29 2,86 400 909120 2501 10.139,— 909125 2501 10.139,—

SEF 2500 D 2500 1590 x 650 x 900 300 190 67 2 1,29 2,86 400 909120 2502 13.169,— 909125 2502 13.169,—

SEF 2500 T 2500 1800 x 650 x 900 300 219 67 3 1,29 2,86 400 909120 2503 15.319,—   
9155 9155

Afzonderlijke apparaat
• Filterinstallatie regelt automatisch het motorvermogen op basis van de mate van vervuiling van 

de afscheider. Daardoor wordt gegarandeerd dat tot het moment van volledige vervuiling (rode 
statusaanduiding) de volumestroom, de instroomsnelheid en de afscheidingsefficiëntie hetzelfde blijven.

• Digitale slijtageweergave
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Mobiele rookfilters 3D   

• Verwijdering van rook, dampen, geuren en gas uit de afvoerlucht.
• De ventilator is bedoeld voor zuinig energieverbruik.
• Grondige luchtreiniging en opfrissen van de ruimte door gasfilters voor de geurverlaging, 

hoogwaardige HEPA H13-deeltjes- en fijnstoffilters.
• Behuizing stabiel en torsievrij van roestvrij staal met poedercoating (RAL 7035 - lichtgrijs).
• Het filter voor zwevende deeltjes is uitgerust met een hoogwaardig glasvezelmedium en 

beschikt over een groot filteroppervlak.
• Afzuigarm met geïntegreerde roestvrij stalen mechaniek
• Een intelligent bewakingssysteem met elektronische stromingssensoren zorgt voor een continue 

bewaking van de werking van de afzuiging.
• De in de productbeschrijvingen aangegeven luchtvermogens worden tijdens de gehele 

gebruiksduur bereikt.
• Ontworpen, geconstrueerd en geproduceerd in Duitsland
• Toepassingen: 3d printen, lasergraveren, lasermarkeren, lasersnijden, wafelbewerking, 

eroderen en solderen
• Verpakking bevat: Rookfilter 3D met twee afzuigarmen, gasfilter, hoogwaardig HEPA 

H13-deeltjesfilter, filter voor grove deeltjes
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

Ideaal voor 

3D-print

          

    

Model Max. zuigcapaciteit
m³/h

Afzuigarm Lengte x breedte x hoogte
mm

Nominale extractiearmbreedte
mm

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

Vermogen
W

Stroomsterkte bij 50 Hz
A

Nominale 
spanning

V

  
 Art. nr. €

SMR-3D 500 2 400 x 400 x 622 70 33 ≤ 50 168 1,4 230 909111 0010 4.309,—
9103

Afzonderlijke apparaat
  

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Actieve kool gasfilter SMR-3D 909151 0010 485,—

Hoogwaardig HEPA H13 filter voor zwevende deeltjes SMR-3D 909151 0020 500,—

Filter voor grove deeltjes SMR-3D 909151 0030 269,—

Afzuigarm Ø 70 mm SMR-3D 909151 0040 288,—

Motor 0,157 kW SMR-3D 909151 0050 1.799,—
9104

Vervangingsonderdelen, verbruiksmateriaal

909151 0010

909151 0020909151 0030
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• compacte luchtreiniger voor de verbetering van de luchtkwaliteit binnen
• Verwijderen van schimmelsporen, fijnstof, pollen, allergenen en geurdeeltjes (bijv. sigarettenrook)
• Reductie van door aerosols overgedragen virussen (bijv. SARS-CoV-2)
• Filterstanden: ePM1 85 % voorfilter, gasfilter, HEPA® H13-hoogrendements-deeltjes- en 

fijnstoffilter
• Afscheidingsgraad van 99,95 % conform EN1822-12009 voor deeltjes > 0,3 µm
• Luchtvermogen instelbaar op 10 niveaus
• Duurzaam luchtreinigingsconcept voor de toepassing van wasbare afscheiders en filters met zeer 

hoge standtijden.
• Behuizing van roestvrij staal, gepoedercoat in RAL 9005 (diepzwart)
• Toepassingsgebied: Kantoren, conferentieruimtes, verblijfs- en pauzeruimtes, kantines, 

hotelkamers, scholen, kinderdagverblijven, supermarkten e.v.a.
• Ontworpen, geconstrueerd en geproduceerd in Duitsland
• Verpakking bevat: Luchtreiniger, EUREVEN® F2011 voorfilter, gasfilter, HEPA H13-

hoogrendements-deeltjesfilter
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

 

 

Naast de bekende voorzorgsmaatregelen 
(afstand houden, hygiënemaatregelen in acht 
nemen, mondneusmasker dragen) kan het 
risico op infectie duidelijk worden verlaagd 
door consequentie ventilatie en deskundig 
gebruik van airconditioninginstallaties. Er 
zijn talrijke schadelijke stoffen in de lucht 
die kunnen leiden tot onpasselijkheid, 
concentratieproblemen, allergische reac- 
ties en zelfs slepende ziektes. De compacte 
luchtreiniger van SARA verbetert de kwaliteit van 
de binnenlucht op uiteenlopende plaatsen:

Luchtreiniger op de werkplek
Schone en frisse lucht is een voorwaarde om 
te komen tot optimale prestaties en efficiëntie 
op de werkplek. De werking van een 
laserprinter op kantoor kan bijvoorbeeld leiden 
tot een deeltjesbelasting van de binnenlucht, 

vergelijkbaar met de belasting door het roken.  
Wetenschappers hebben vastgesteld dat de 
luchtbelasting in een kantoorgebouw tijdens de 
werktijd wel tot vijf keer hoger kan zijn dan die in 
de buitenlucht naast een drukke weg.

Luchtreinigers in de horeca
Fijnstofdeeltjes en keukengeurtjes leiden tot 
hoge en onaangename luchtverontreinigingen 
in hotels en restaurants. Gasten voelen zich in  
een frisse omgeving met schone lucht prettiger en 
blijven dan ook langer. 

Luchtreinigers thuis
In woningen zorgen schimmelsporen, fijnstof, kie-
men, pollen en allergenen voor luchtverontreini-
gingen. De hele familie voelt zich thuis fijn als de 
luchtomstandigheden optimaal zijn en voldoen 

aan de gangbare normen voor schone lucht. 

Luchtreinigers bij allergieën
De levenskwaliteit van mensen met astma en 
allergieën hangt in belangrijke mate af van de 
luchtzuiverheid. Door de lucht overgedragen 
allergenen zoals pollen, schimmelsporen, 
honden- en kattenharen en huisstofmijt kunnen 
voor allergische personen grote invloed hebben 
op de luchtkwaliteit. 

BESCHERM UW 
MEDEWERKERS TEGEN 
VIRUSSEN EN KIEMEN

Binnenluchtfilter UCS-OH²    

Beperkt het risico van 

een infectie via in de 

lucht zwevende deeltjes

         

     

Model Min. 
zuigcapaciteit

m³/h

Max. 
zuigcapaciteit

m³/h

Lengte x 
breedte x 
hoogte

mm

Gewicht
kg

Niveau 
geluidsdruk

dB

Vermogen
kW

Stroomsterkte 
bij 50 Hz

A

Nominale 
spanning

V

  
 Art. nr. €

UCS-OH² 0 500 455 x 400 
x 690 30 0 - 50 168 1,4 230 909160 0001 2.999,—

9154
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Droogstoffiltersysteem Power-Air-Cleaner SARA-PAC

• Afscheidsysteem met luchtvermogen van 900 m3/h of 2000 m3/h
• Voor bijna alle typische toepassingsproblemen in de industriële en handwerkproductie bij 

het afzuigen van droog stof
• De basiseenheid is een zakfilterapparaat met polyester-naaldviltzakken, die naar keuze 

via een handtriller of via een pneumatische triller gereinigd kunnen worden.
• Typische toepassingsgebieden zijn het afzuigen van polijst-, snij-, zaag-, frees- alsmede 

ontbraamstof bij het bewerken van metaal, steen, hout en kunststof
• RAL 5007 (briljantblauw), verdere RAL-kleuren op aanvraag leverbaar
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

 

 

Afbeelding geeft SARA-PAC 20 met stofemmer 
en nafilter weer

 

 
Compleet apparaat voor vaste aansluiting

 

        

Benaming voor SARA-PAC 9 
 Art. nr. €

Voor SARA-PAC 20 
 Art. nr. €

Wielonderstel 988106 0001 435,— 988107 0001 639,—

Zuigarm, DN 125 mm resp. DN 200 mm, lengte 3 m 988106 0002 1.599,— 988107 0002 1.819,—

pneumatische filterreiniging 988106 0003 2.649,— 988107 0003 2.929,—

Nafiltereenheid EU 12 988106 0004 1.829,— 988107 0004 3.029,—

Nafiltereenheid actief koolstof 988106 0005 1.829,— 988107 0005 3.029,—

Reservefilterelement EU 12 988106 0006 829,— 988107 0006 1.629,—

Reserve filterinzetstuk actief koolstof 988106 0007 1.029,— 988107 0007 2.039,—

Reserve filterzak standaard 988106 0008 290,— 988107 0008 465,—

Reserve filterzak antistatisch 988106 0009 306,— 988107 0009 490,—

Reserve filterzak gecoat 988106 0010 405,— 988107 0010 529,—

Watervoorafscheider 988106 0011 3.029,— 988107 0011 5.549,—
9108 9108

Accessoires en verbruiksmateriaal

            

    

Benaming Max. 
zuigcapaciteit

m³/h

Breedte
mm

Diepte
mm

Hoogte
mm

Diameter 
slangaansluiting

mm

Niveau 
geluidsdruk

dB

Gewicht
kg

Motorvermogen
kW

Nominale 
spanning/
frequentie

V/Hz

Stroomsterkte 
bij 50 Hz

A

Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

SARA-PAC 9 met 
stoflade 900 550 650 1200 125 72 90 0,75 230 / 400 1,8 45 988102 0009 3.399,—

SARA-PAC 9 met 
stofopvangbak 900 550 650 2000 125 72 90 0,75 230/  400 1,8 45 988102 1009 3.619,—

SARA-PAC 20 met 
stoflade 2000 750 850 1650 200 75 220 2,2 230 / 400 4,7 120 988102 0020 4.459,—

SARA-PAC 20 met 
stofemmer 2000 750 850 2400 200 75 220 2,2 230 / 400 4,7 120 988102 1020 4.929,—

9108
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Installatietoebehoren voor filterinstallaties 

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Voorfilter 150 mm 902050 1150 395,—

Voorfilter 200 mm 902050 1200 405,—

Voorfilter 300 mm 902050 1300 709,—

Filterelement fijn, 150 / 200 mm, wit 902051 1520 12,25

Filterelement fijn, 300 mm, wit 902051 0300 23,—

Filterelement grof, 150/200 mm, zwart 902052 1520 11,30

Filterelement grof, 300 mm, zwart 902052 0300 21,60
9102

Voorfilter voor vloeistoffen en grove deeltjes

Voorfilter

 

     

Beschrijving   
 Art. nr. €

Flensverbinding 75 mm 902053 0075 76,70

Flensverbinding 100 mm 902053 0100 76,70

Flensverbinding 150 mm 902053 0150 84,70

Flensverbinding 200 mm 902053 0200 98,—

Flensverbinding 100 mm, 90° gebogen 900150 0018 267,—

Flensverbinding 150 mm, 90° gebogen 900150 0017 267,—

Flensverbinding 200 mm, 90° gebogen 900150 0016 267,—
9102

Flensverbinding

Flensverbinding 90° Flensverbinding

 

     

Beschrijving   
 Art. nr. €

Slang NW 75 mm, per meter 900150 0118 51,40

Slang NW 100 mm, per meter 902050 0001 54,90

Slang NW 125 mm, per meter 900150 0006 60,50

Slang NW 150 mm, per meter 900150 0002 69,80

Slang NW 200 mm, per meter 900150 0001 89,—

Slang NW 300 mm, per meter 900150 0014 127,50
9102

Afzuigslang Zuigslang
 

     

Beschrijving   
 Art. nr. €

Slangklem 70 - 90 mm 900160 0001 4,94

Slangklem 100 - 120 mm 900160 0002 5,80

Slangklem 120 - 140 mm 900160 0003 6,15

Slangklem 150 - 170 mm 900160 0004 7,20

Slangklem 200 - 220 mm 900160 0005 8,85

Slangklem 300 - 320 mm 900160 0006 11,85
9102

Slangklem
Slangklem

 

     

Beschrijving   
 Art. nr. €

Reductie 100 mm naar 75 mm 902055 1075 65,70

Reductie 150 mm naar 100 mm 902055 1510 69,80

Reductie 200 mm naar 100 mm 902055 2010 101,50

Reductie 200 mm naar 150 mm 902055 2015 101,50

Verloopstuk 300 mm naar 200 mm 902050 0016 108,50
9102

Reductie
Reductie

 

     

Beschrijving   
 Art. nr. €

Y-verbinding 100 mm naar 2 x 100 mm 902058 0100 264,—

Y-verbinding 150 mm naar 2 x 100 mm 902058 0150 450,—

Y-verbinding 200 mm naar 2 x 100 mm 902058 0200 500,—

Y-verbinding 200 mm naar 2 x 150 mm 902058 0201 485,—

Y-verbinding 300 mm naar 2 x 200 mm 902050 0008 759,—
9102

Y-verbinder
Y-verbinder

  

     

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Olieretourslang, per meter alle filterinstallaties 902050 0005 12,10

Sifon SARA-filtersystemen 909005 0002 225,—

Aansluiting voor olieretourslang SARA-filtersystemen 909005 0004 56,90
9102

Olieterugvoer
Retourslang

Slangaansluiting

  

     

Beschrijving passend voor   
 Art. nr. €

Afdichting 75 mm voor inlaatopening S 200 902050 0062 45,50

Afdichting 150 mm voor inlaatopening S 400, S 800 902050 0063 57,60

Afdichting 150 mm voor inlaatopening FX4002 902050 0061 57,60

Afdichting 200 mm voor inlaatopening FX5002, FX6002, FX7002, 
Ultra-Eco compact 902050 0060 57,60

9102

Afdichting inlaatopening
Inlaatpakking
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• Flexibele, buigzame segmentslang van acetaal-copolymeer
• Speciaal ontwikkeld voor het afzuigen van spaanders, rook, 

stoom, gas, smeernevel en andere media.
• Buitendiameter 75 mm
• Afzonderlijke slangsegmenten kunnen tot elke gewenste 

lengte in elkaar worden gestoken en met mondstukken en 
bijbehorende accessoires worden gecombineerd.

• Kan heel nauwkeurig met een handgreep worden ingesteld.

Afzuigslang Flexi 75
 

Zeer nauwkeurige 

afzuiging

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Rechthoekig mondstuk 150 x 90 mm 900170 0150 9,25

Adapter voor plaatboor 900170 0200 7,45

Schuifklep 900170 0250 25,60

Segmentslang à 300 mm 900170 0300 26,30

Twee segmentslangen à 300 mm 900170 0600 48,90
9104

Afzonderlijke componenten

900170 0150

900170 0200
900170 0250

900170 0300

 

    

L
mm

  
 Art. nr. €

1000 900170 1000 103,—

2200 900170 2000 190,—

3100 900170 3000 256,—
9104

Sets
• Elke set bestaat uit segmentslangen, adapter voor plaatbuizen, schuifklep en 

rechthoekig mondstuk 150 x 90 mm

900170 1000

 

     

Beschrijving   
 Art. nr. €

Vismondstuk 100 mm, afzuigopening 210 x 95 mm 902059 0100 219,—

Vismondstuk 150 mm, afzuigopening 130 x 90 mm 902059 0150 219,—

Vismondstuk 150 mm, afzuigopening 265 x 120 mm 902059 0151 219,—

Vismondstuk 200 mm, afzuigopening 315 x 130 mm 902059 0200 219,—

Vismondstuk 200 mm, afzuigopening 340 x 150 mm 902059 0201 219,—

Universele houder voor vismondstuk 902059 0001 214,—
9102

Vismondstuk

Universele houder voor vismondstuk Vismondstuk

 

     

Beschrijving   
 Art. nr. €

Luchtstroomregelaar 100 mm 902057 0100 76,70

Luchtstroomregelaar 150 mm 902057 0150 90,50

Luchtstroomregelaar 200 mm 902057 0200 104,50

T-stuk met luchtstroomregelaar 100 mm 902056 0100 150,50

T-stuk met twee luchtstroomregelaars 100 mm 902056 0102 264,—

T-stuk met luchtstroomregelaar 150 mm 902056 0150 184,50

T-stuk met twee luchtstroomregelaars 150 mm 902056 0152 322,—

T-stuk met luchtstroomregelaar 200 mm 902056 0200 245,—

T-stuk met twee luchtstroomregelaars 200 mm 902056 0202 490,—
9102

Luchtstroomregelaar

T-stuk met 
luchtstroomregelaar

T-stuk met twee 
luchtstroomregelaars

Luchtstroomregelaar

  

     

Beschrijving passend voor   
 Art. nr. €

Staander 2000 mm Ultra-Cleaner filterinstallaties 909005 0009 739,—

Staander, uittrekbaar 1525-2740 mm S400, S800 902050 0028 1.079,—

Staander, uittrekbaar 1525-2740 mm FX4002, FX5002 902050 0023 1.079,—

Staander, uittrekbaar 1525-2740 mm FX6002, FX7002 902050 0031 1.059,—

Bovenstuk standaard met stang S400, S800 902050 0046 360,—

Bovenstuk standaard met stang FX4002, FX5002 902050 0034 549,—

Bovenstuk standaard met stang FX6002, FX7002 902050 0047 559,—
Staander voor directe montage op de 

machine FX4002, FX5002 902050 0025 739,—

Staander voor directe montage op de 
machine FX6002, FX7002 902050 0039 959,—

Wandhouder S200, S400, S800 902050 0032 301,—

Wandhouder FX4002, FX5002 902050 0036 420,—

Wandhouder FX6002, FX7002 902050 0040 420,—
9102

Staander, wandhouder

Staander voor directe 
montage

Staander uittrekbaarStaander Ultra-Cleaner
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Filtervlies INFO

30%  
onderhoudskosten  

besparen

geen  
uitvaltijd

2 jaar 
bescherming  
met een rol

openen van de 
schakelkasten  

niet nodig

vervanging  
in slechts  

5 seconden

bescherming van 
waardevolle installaties 

met slechts 5 cent 

vermijdt 
verspreiding van 

schadelijke deeltjes

visuele controle:  
filter wordt tijdig 

vervangen

 

 

• Filtervlies ter bescherming van elektrische en elektronische apparatuur voor 
industriële productie-installaties en elektromotoren tegen olienevel en stof.

• Sterk verontreinigde filters kunnen het luchtstroomvolume verminderen en 
leiden tot een oververhitting van de apparatuur.

• De controle voor de vervanging van het filtervlies gebeurt visueel. Als het filter 
met verontreinigingen bedekt is, moet het worden vervangen.

Filtervlies    

tot 30% onderhoudskosten 

besparen!

 

    

Breedte
mm

  
 Art. nr. €

200 991001 2012 49,30

300 991001 3012 87,—

400 991001 4006 100,50

500 991001 5006 114,50

600 991001 6006 127,—
9112

Filtervlies voor schakelkasten
• Elke rol heeft 110 vellen
• Vellengte 200 mm
• Magneethouder
• Geschikt voor gereedschapsmachines, koelsystemen, 

besturingskasten, robots, CNC-machines

 

 

 

    

Breedte
mm

  
 Art. nr. €

200 991003 2012 51,70

300 991003 3012 91,60

400 991003 4006 105,—

500 991003 5006 120,—

600 991003 6006 134,—
9112

Filtervlies voor compressors
• Elke rol heeft 60 vellen
• Vellengte 200 mm
• Andere lengtes tot 1.500 mm op aanvraag leverbaar
• Magneethouder
• Geschikt voor compressors, warmtewisselaars, airco‘s

 

 

 

    

D
mm

  
 Art. nr. €

100 991005 1036 55,90

120 991005 1236 58,80

150 991005 1518 67,90

175 991005 1718 73,40

200 991005 2008 79,60

230 991005 2308 91,60

260 991005 2605 100,50

300 991005 3005 109,—
9112

Filtervlies voor elektromotoren
• Geschikt voor elektromotoren
• Verpakking bevat: 12 filtervliezen, 10 spanringen, 1 

kunststof bevestigingssysteem met magneet
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Reinigen met ultrasone trillingen INFO

Ultrasone trillingen verkorten de  
reinigingstijd

Bij ultrasone trillingen liggen de trillingsfre-
quenties boven het voor het menselijk ge-
hoor waarneembare gebied (> 20 kHz). 
Voor het reinigen worden trillingen tussen 
20 en 130 kHz gebruikt. De negatieve en 
positieve drukgolven die worden opgewekt 
met trillingselementen in de bodem van 
het reinigingsbassin, verplaatsen zich in 
de vloeistof. Vanaf een bepaald specifiek 

vermogen breken de 
inwendige bindingen 
in de vloeistof, waar-
door vacuümbelletjes 
met een diameter in 
het nanometerbereik 

ontstaan. Deze belletjes imploderen dicht 
bij het oppervlak van het te reinigen ob-
ject waardoor bij elke implosie een op het 
oppervlak gerichte drukstraal ontstaat. Dit 
proces wordt cavitatie genoemd. Door de 
kracht van deze straal komen vuildeeltjes 

gericht en tegelijk materiaalvriendelijk los. 
Dit gebeurt op alle oppervlakken die met 
vloeistof zijn bedekt, dus ook in de smalste 

naden en holtes. Met 
name geometrisch 
complexe onderdelen 
en inwendige gebie-
den worden zo gron-

dig gereinigd, dus ook op plaatsen die 
voor de straal van een hogedrukreiniger 
of handmatige reinigingsmethoden niet be-
reikbaar zijn.

Reinigen met ultrasone trillingen; op dit moment het beste procedé 
Ecologisch, economisch, intensief en materiaalvriendelijk tegelijk.

 

Klassieke  
toepassingsgebieden
Oppervlaktetechniek, optische instrumenten, 
laboratoria, machine- en installatiebouw, 
horloge- en sieradentechniek, geneeskunde, 
tand-, hygiëne- en farmaceutische techniek, 
luchtvaart, elektronica, auto-industrie, textiel-
industrie, levensmiddelenindustrie e.v.a.

Ultrasone trillingen
Imploderende vacuümbelletjes zorgen 
voor een intensief, maar tegelijk ma-
teriaalvriendelijk reinigingsresultaat.

Temperatuur 
De reinigende werking neemt in de 
meeste gevallen door warmte sterk 
toe.

Chemische producten
Het juiste chemische reinigingsproduct 
verlaagt de oppervlaktespanning, lost 
vuildeeltjes op en bindt ze.

Tijd 
Bij ultrasoon reinigen in combinatie 
met speciaal geselecteerde chemische 
reinigingsproducten daalt de reini-
gingstijd aanzienlijk.

De cirkel van Sinner: de vier invloedfactoren in het ultrasone reinigingsproces

• Modern design, met robuuste reinigingsbassins van slijtvast roestvrij staal
• Geluiddempend kunststofdeksel met extra functie als druipschaal (model S 900/H met roestvrij stalen deksel, 

zonder druipfunctie)
• Negen verschillende formaten met bassininhoud 0,8 tot 28 liter
• Permanent geïntegreerde sweep-functie Met 100 % vermogensgeluid bij een frequentie van 37 kHz
• Inschakelbare pulse-functie Voor het verwijderen van hardnekkige, minerale verontreinigingen en 

polijstpasta‘s. De ultrasone werking wordt tot 20% verhoogd en de verontreinigingen kunnen eenvoudig en snel 
worden verwijderd.

• Waarschuwing bij het bereiken van de individueel instelbare 
grenstemperatuur om te voorkomen dat eiwithoudende 
verontreinigingen uitharden of gevoelige onderdelen worden 
beschadigd.

• Leveringsomvang: met deksel en zonder korf

 

           

    

Type Afmetingen b x d x h
mm

Gewicht
kg

Verwarmingsvermogen
kW

Korfbelading
kg

Korfbinnenafmeting
mm

Korfmazen
mm

Opgenomen vermogen totaal
W

Afvoerdiameter
mm

Draaggrepen Bakinhoud
l

  
 Art. nr. €

EASY 10/H 206 x 133 x 182 2,0 0/0,06 1 177 x 73 x 30 7x1 30 - - 0,8 986011 1080 380,—

EASY 20/H 176 x 189 x 218 2,1 0/0,12 1 112 x 103 x 49 7x1 35 - 2 1,75 986011 0175 450,—

EASY 30/H 301 x 189 x 218 3,3 0/0,02 1 198 x 106 x 49 7x1 80 - 2 2,75 986011 0275 480,—

EASY 40/H 301 x 189 x 268 4,0 0/0,2 3 190 x 105 x 74 7x1 140 - 2 4,25 986011 1425 709,—

EASY 60/H 362 x 201 x 269 5,1 0/0,4 5 255 x 115 x 74 9x1 150 3/8 2 5,75 986011 1575 829,—

EASY 100/H 363 x 289 x 272 5,9 0/0,4 6 255 x 200 x 73 9x1 150 3/8 2 9,5 986011 1950 989,—

EASY 120/H 363 x 289 x 272 7,5 0/0,8 6 250 x 190 x 113 9x1 200 3/8 2 12,75 986011 1275 1.289,—

EASY 180/H 393 x 352 x 322 8,5 0/0,8 8 280 x 250 x 113 9x1 200 3/8 2 18 986011 1800 1.399,—

EASY 300/H 566 x 352 x 322 11,0 0/1,2 10 455 x 250 x 112 9x1 300 3/8 2 28 986011 2800 1.749,—
9154

Basisapparaat met deksel en zonder korf

Ultrasone reinigingsapparaten Elmasonic EASY   
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• hoog rendement concentraten voor het aanzetten met water
• Toepassingsdosering afhankelijk van reinigingsmiddel 1 - 10 %

Ultrasone reinigingsmiddelen tec clean
 

 

  

    

Beschrijving Inhoud   
 Art. nr. €

tec clean A3 2,5 986010 0325 33,60

tec clean A3 10 986010 0310 91,60

tec clean A4 2,5 986010 0425 33,60

tec clean A4 10 986010 0410 95,60

tec clean A5 Pulver 0,85 986010 0585 25,50

tec clean S1 2,5 986010 0125 33,60

tec clean S1 10 986010 0110 94,60

tec clean S2 2,5 986010 0225 45,80

tec clean S2 10 986010 0210 124,50
9154

 

Hoofdverontreiniging Hoofdoppervlakken Eigenschappen pH-waarde Dosering

tec clean A3
IJzer- & edelmetaal 
reinigingsmiddel

Ponsolie, trekmiddel, roet  
afzettingen, schuur-, polijstmiddelen,  
koelsmeermiddel met hoog vermogen

Roestvast staal, staal en andere ferromaterial, titanium en edelmetalen, 
grijs gietwerk, zachte metalen, messing, glas en kwarts testen!  

Niet geschikt voor aluminium en lichtmetaal!

vloeibaar, emulgerend  
silicaat- en fosfaathoudend,  

alkalisch
12 3 - 6 %

tec clean A4 
Universeel reinigingsmiddel

Olie, vet, roet, verkolingen  
afzettingen, stof, vingerafdrukken

Roestvast staal, staal, ijzer, grijs gietwerk, aluminium en lichtmetaal 
Nikkel, zink, kunststof, keramiek, glas, kwarts, rubber

vloeibaar, meestal emulsiewerend  
silicaat- en fosfaathoudend, alkalisch 13,4 1 - 5 %

tec clean A5  
Krachtige reinigingsmiddel 
voor ijzer en lichtmetaal

vastgekoekte en verharde olie en vet,  
schuur- en polijstmiddelen,  

lak- en verfresten was

Roestvast staal, staal, ijzer, grijs gietwerk,  
aluminium en lichtmetaal  

nikkel, edelmetaal, staal, zink

poedervormig, emulgerend  
silicaat- en fosfaathoudend,  

alkalisch
11,5 1 - 4 %

tec clean S1 
zwak zuur reinigingsmiddel

Roest, kalk, oxidaties  
(bijv. Spaans groen), vet, olie

Zacht metaal, roestvast staal, aluminium en lichtmetaal, messing 
staal, kunststof, glas, staal na ontroesten direct uit het bad nemen en  

met corrosiewerend middel schoonspoelen!

vloeibaar, emulgerend 
zuur 1,6 1 - 5 %

tec clean S2 
sterk zuur reinigingsmiddel

minerale verontreinigingen zoals kalk,  
roest, o.a. oxide, verwijderbare afzettingen

Roestvast staal, staal, ijzer, grijs gietwerk, hardmetaal, messing, nikkel,  
zachtmetaal en edelmetaal,  

staal, ijzer, grijs gietwerk na ontroesten direct uit het bad nemen en  
met corrosiewerend middel schoonspoelen!

vloeibaar, emulgerend  
zuur < 1,0 1 - 10 %

 

• Spuitwaterbestendige behuizing en reinigingsbak van roestvrij staal
• elf verschillende maten met een bakinhoud van 3 tot 90 liter
• Geluidswerende kunststofdeksel die bovendien dient als afdruppelschaal voor korf en delen
• 37 kHz ultrasone frequentie (regelbereik -2,5/+5,5 kHz)
• vijf ultrasone modi voor de behoefteafhankelijke geluidsveldverdeling in het ultrasone bad
• Vier geheugenplaatsen voor individuele reinigingsprogramma‘s
• Digitale bedieningseenheid met goed leesbaar display voor de weergave van alle bedrijfstoestanden
• Elektronische temperatuurregeling in stappen van 5 °C instelbaar van 25-80 °C (omschakelbaar naar °F; 

temperatuurtolerantie -5/+8 °C)
• Optische en akoestische feedback, bijv. aan het einde van de reiniging of bij het bereiken van de 

grenstemperatuur
• Droogloopbeveiliging (niet bij Elmasonic Select 500 / 900)
• Automatische veiligheidsuitschakeling na 8 uur
• Leveringsomvang: Met deksel en korf
• Prijsstelling: af fabriek, inclusief verpakking

Ultrasone reinigingsapparaten Elmasonic Select 
 

 

 
 

          

    

Type Breedte x hoogte x diepte
mm

Gewicht
kg

Verwarmingsvermogen
kW

Max. bakinhoud Bakbreedte 
(binnen)

Bakhoogte 
(binnen)

Bakdiepte 
(binnen)

Vermogen
kW

Uitlaataansluiting   
 Art. nr. €

Select 30 305 x 230 x 170 3,6 0,2 2,7 220 95 120 0,32 12 986016 0030 679,—

Select 40 305 x 170 x 280 3,8 0,2 3,9 220 95 120 0,32 12 986016 0040 1.019,—

Select 60 370 x 210 x 275 5,2 0,4 5,9 275 145 125 0,55 12 986016 0060 1.189,—

Select 80 570 x 195 x 280 6,9 0,6 9,3 475 145 110 0,75 12 986016 0080 1.389,—

Select 100 380 x 300 x 280 6,2 0,4 9,5 280 145 220 0,55 12 986016 0100 1.419,—

Select 120 380 x 300 x 330 7,7 0,8 12,9 300 195 215 1,0 12 986016 0120 1.829,—

Select 150 575 x 360 x 230 8,8 0,8 14,6 485 95 280 1,1 12 986016 0150 1.929,—

Select 180 405 x 360 x 330 10,2 0,8 17,8 300 195 370 1,0 12 986016 0180 1.999,—

Select 300 575 x 360 x 330 12,2 1,2 27,5 475 195 270 1,5 12 986016 0300 2.489,—

Select 500 775 x 425 x 505 30,4 1,6 49,7 500 290 330 2,14 19 986016 0500 3.279,—

Select 900 875 x 595 x 505 43,4 2,0 89,0 600 285 500 2,96 19 986016 0900 5.029,—
9154

Basisapparaat met deksel en zonder korf



1559Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

 

Accessoires voor ultrasone reinigingsapparaten
 

Deksel

 

 

     

passend voor   
 Art. nr. €

Type EASY 10/H, S 10/H 986014 1080 45,80

Type EASY 20/H 986014 0175 48,30

Type EASY 30/H, Select 30 986014 0275 50,90

Type EASY 40/H, Select 40 986014 1425 59,—

Type EASY 60/H, Select 60 986014 1575 71,20

Type Select 80 986014 0080 132,50

Type EASY 100/H, Select 100 986014 1950 153,—

Type EASY 120/H, Select 120 986014 1275 153,—

Type Select 150 986014 0150 198,50

Type EASY 180/H, Select 180 986014 1800 178,—

Type EASY 300/H, Select 300 986014 2800 198,50

Type Select 500 986014 0500 314,—

Type Select 900 986014 9000 415,—
9154

Korfinzetstukken

 

 

 

• mobiele reinigingstafel voor de component- en machinereiniging
• Het perslucht-uitblaaspistool wordt onafhankelijk van het voetpedaal permanent van perslucht 

voorzien, zodat het pistool ook kan worden gebruikt voor de reiniging van de machinecabine.
• filterloos bedrijf, compleet slijtvrij
• roestvrij stalen behuizing met geïntegreerde transportwielen
• Uitgerust met gepatenteerd X-Cyclone® filterelement om vrijkomen van aerosol te voorkomen
• Snelle aansluiting op het aanwezige persluchtsysteem
• Onderdrukmondstuk voor het aanzuigen van vaste stofdeeltjes en vloeistofnevel
• Ontwikkeld, geconstrueerd en vervaardigd overeenkomstig de EU-richtlijnen
• Op aanvraag ook leverbaar met geïntegreerde wastafel
• Verpakking bevat: Gebruiksgereed voor aansluiting op persluchtsnelkoppelingen 

inclusief persluchtpistool, Y-fitting, beschermschijf en handleiding
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

Venturi Cleaner tafel    

 

 

 

 

     

    

Breedte x hoogte x diepte
mm

Persluchtaansluiting
bar

Gewicht
kg

Niveau geluidsdruk
dB

Werkhoogte
mm

  
 Art. nr. €

300 x 1300 x 300 5 - 10 26 64 - 70 900 908500 0300 1.979,—

400 x 1300 x 500 5 - 10 40 64 - 70 900 908500 0400 2.469,—

500 x 1300 x 500 5 - 10 45 64 - 70 900 908500 0500 2.519,—

1000 x 1300 x 500 5 - 10 82 64 - 70 900 908500 1000 4.299,—
9111

 

 

     

passend voor   
 Art. nr. €

Type EASY 10/H, S 10/H 986013 1080 14,75

Type EASY 20/H 986013 0175 20,35

Type EASY 30/H, Select 30 986013 0275 23,40

Type EASY 40/H, Select 40 986013 1425 23,40

Type EASY 60/H, Select 60 986013 1575 28,50

Type Select 80 986013 0080 37,70

Type EASY 100/H, Select 100 986013 1950 37,70

Type EASY 120/H, Select 120 986013 1275 37,70

Type EASY 180/H, Select 180 986013 1800 39,70

Type EASY 300/H, Select 150 / 300 986013 2800 46,30

Type Select 900 986013 9000 153,—
9154
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• verwijdert kinderlijk eenvoudig oliën, vetten en emulsies van 
gereedschappen, elementen en accessoires

• goed voor medewerkers en milieu
• 3-traps filtersysteem in het verloop van de bekken (grof, fijn e zakfilter en magneet)
• Controlebox, bevat de gehele besturings- en pompinrichting
• ergonomische design
• eenvoudig te vervoeren met hefwagen of railsysteem met wielen (optioneel)
• Afblaasinrichting vereenvoudigt de vervanging van de vloeistoffen
• geen gevaarlijke stof, geen gevaarlijk materiaal, geen brandgevaar
• Verpakking bevat: Bio-onderdelenwastafel, 5 x 20 liter Jerrycan bio-onderdelenreiniger 

BT100
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

Bio-onderdelenwastafel Compact Clean    

    

inclusief eerste 

vulling

 

 

 
          

    

Apparaatafmetingen
mm

Werkhoogte
mm

Draaglast
kg

Werkvlak
mm

Min. 
bedrijfstemperatuur

Max. 
bedrijfstemperatuur

Materiaal Gewicht
kg

Nominale spanning
V

  
 Art. nr. €

1060 x 940 x 600 mm 940 / 800 100 700 x 480  15 48 LDPE - polyethyleen 55 230 987001 0010 2.089,—
9154

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Mobiele set met stop/zwenkwielen 987003 0010 209,—

Veiligheidsbodem van rvs geperforeerde plaat 987003 0020 177,—
9154

Toebehoren

987003 0010

987003 0020

Info milieutechniek
De bio-onderdelenwastafel Compact Clean 
is bijzonder geschikt voor het reinigen 
van componenten van filterinstallaties, 
emulsiebehandelingswagens of industriële zuigers.

 

• Eerste biologische reiniger die kan worden gebruikt in alle gangbare handmatige en 
automatische onderdeelreinigingsinstallaties - wij helpen graag bij de optimalisatie

• Micro-organismen in de reiniger breken de verwijderde olie af
• Geschikt voor alle gangbare materialen
• Ideaal voor elke moderne werkplaats
• Markeringsvrij, bevat geen vluchtige organische verbindingen (VOC), NSF-certificering
• Te gebruiken in de bio-onderdelenwastafel Compact Clean, onderdeelwasmachines en hogedruk-

onderdeelwasapparaten
• Toepassingsgebied: Onderhoud en reparatie van machineonderdelen, 

componenten, gereedschappen etc.

Bio-onderdelenreinigingsmiddel BT100  

 
 
 
 

 

verwijdert kinderlijk eenvoudig 

oliën, vetten en emulsies

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Kan 20,0 987002 0020 152,—
9154
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• Bio-industriereinigers bieden ondersteuning bij veilig werken en bescherming 

van medewerkers en leiden op middellange termijn tot een verlaging van de 
bedrijfskosten

• Duurzame inhoudstoffen
• Vermindering van oplosmiddelen
• voor zeer verschillende materialen en vervuilingen

Bio-industriereiniger Oil Free  

 

  

     

Containerinhoud
l

Benaming   
 Art. nr. €

0,5 Sproeifles 923003 0005 10,85

20,0 Kan 923003 0020 277,—
9128

 

  

     

Containerinhoud
l

Benaming   
 Art. nr. €

0,5 Sproeifles 923004 0005 10,85

20,0 Kan 923004 0020 277,—
9128

Bio-industriereiniger Oil Free Final Clean
• Ontvettings- en eindreinigingsmiddel voor de snelle dagelijkse verwijdering van 

bewerkingsolie, anticorrosieolie, lichte wassen, emulsies, lijmresten en andere 
verontreinigingen op gereedschappen, onderdelen, machines en halffabricaten

• voldoet aan de hoogste schoonheidseisen speciaal vóór de kwaliteitscontrole, vóór het lakken, coaten en lijmen.
• Snelle droging, bijna zonder resten en strepen
• Vermindert het oplosmiddelverbruik vergeleken met conventionele oplosmiddelen zoals 

aceton
• Zeer zuinig bij constant sterke werking
• Tijdelijke corrosiebescherming
• Minder vluchtige organische verbindingen (VOC), markeringsvrij, 

fosfaatvrij reduziert!
VOC

 

voor een gewoon 

goede finish!

 

 
 

Krachtige formule 

zonder oplosmiddelen 

en gevaarlijke stoffen

Prestaties zijn afhankelijk van kwaliteit

... met led.

Brengt licht in de duisternis...

Bio-industriereiniger Oil Free
• verwijdert moeiteloos ingebrand vuil, speciale vetten, olie, roet, rubberen restanten, 

bitumen, was en pasta
• De vervuiling wordt kinderlijk eenvoudig losgemaakt en met behulp van de nieuwste 

tensidetechnologie snel van het oppervlak verwijderd.
• waterig, schuimarm reinigingsmiddel, dat op duurzame grondstoffen is gebaseerd
• Vuil wordt krachtig losgemaakt zonder de oppervlakken aan te tasten.
• snelle droging, minder resten en strepen dan met gangbare oplosmiddelen
• voor roestvrij staal, staal en non-ferrometalen
• lang gebruiksduur, recyclebaar, demulgerend
• bevat geen vluchtige organische verbindingen (VOC), markeringsvrij
• perfect voor machinaal gebruik in een ultrasoon bad,  

wasautomaat, dompelbad, hogedrukreiniger en delenreiniger
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Koelsmeermiddelen INFO 

Inhoudsstoffen Materialen Bewerken

boriumhou-
dend

aminehou-
dend

form- 
aldehyde= 
houdend

Minerale olie-
gehalte 

in %
Staal RVS Gietijzer Titanium- 

legeringen
Super-leg. 

Fe/NiCo-basis Aluminium Non-ferrome-
talen

Non-ferrome-
talen Hardmetalen Kunststoffen

Boren, 
frezen, 
draaien

Schroefdra-
den

Diepgat- 
boren Slijpen Stansen

koelsmeermiddelen op waterbasis

 UNI SC 101   35         

HEAVY SC 201 50

HPC SC 301 0

HI-GRIND SC 401 0   

Snijoliën

UNI SC C0101 80

HEAVY SC C0201 0

UNI VISC SC CO301 91

 zeer geschikt     goed geschikt

Productoverzicht/keuzehulp

Het productassortiment koelsmeermiddelen van SARA® omvat hoogrendement-
koelsmeermiddelen van de nieuwste generatie. Ze zijn ontwikkeld voor de hoge eisen 
aan de productkwaliteit en productieveiligheid in het verspaningsproces. 
Dankzij de nieuwste technologieën zorgen de koelsmeermiddelen voor lange standtijden 
bij hoge smeerprestaties of koelende werking, zijn ze zuinig in gebruik en door de 
milieuvriendelijke grondstoffen bijzonder gebruiksvriendelijk. 
 
Voordelen
• zeer goede smeer- resp. koelprestaties
• zuinig in gebruik en geurarm
• voor lange standtijden in de machine
• weinig schuim bij zacht water of hoge mechanische belasting
• biologisch stabiel tegen micro-organismen
• bijzonder gebruiksvriendelijk dankzij milieuvriendelijke grondstoffen (formaldehydevrij)

Info milieutechniek

E-mail: christian.cohrs@sartorius-werkzeuge.de

Andere smeermiddelen op aanvraag leverbaar:

• KSS-additieven
• Hydraulische oliën

• Leibaanoliën
• Industriële oliën

•Corrosiebescherming
•Vetten

• Industriële reinigers
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Koelsmeermiddelen INFO 

Inhoudsstoffen Materialen Bewerken

boriumhou-
dend

aminehou-
dend

form- 
aldehyde= 
houdend

Minerale olie-
gehalte 

in %
Staal RVS Gietijzer Titanium- 

legeringen
Super-leg. 

Fe/NiCo-basis Aluminium Non-ferrome-
talen

Non-ferrome-
talen Hardmetalen Kunststoffen

Boren, 
frezen, 
draaien

Schroefdra-
den

Diepgat- 
boren Slijpen Stansen

koelsmeermiddelen op waterbasis

 UNI SC 101   35         

HEAVY SC 201 50

HPC SC 301 0

HI-GRIND SC 401 0   

Snijoliën

UNI SC C0101 80

HEAVY SC C0201 0

UNI VISC SC CO301 91

 zeer geschikt     goed geschikt

Productoverzicht/keuzehulp

Het productassortiment koelsmeermiddelen van SARA® omvat hoogrendement-
koelsmeermiddelen van de nieuwste generatie. Ze zijn ontwikkeld voor de hoge eisen 
aan de productkwaliteit en productieveiligheid in het verspaningsproces. 
Dankzij de nieuwste technologieën zorgen de koelsmeermiddelen voor lange standtijden 
bij hoge smeerprestaties of koelende werking, zijn ze zuinig in gebruik en door de 
milieuvriendelijke grondstoffen bijzonder gebruiksvriendelijk. 
 
Voordelen
• zeer goede smeer- resp. koelprestaties
• zuinig in gebruik en geurarm
• voor lange standtijden in de machine
• weinig schuim bij zacht water of hoge mechanische belasting
• biologisch stabiel tegen micro-organismen
• bijzonder gebruiksvriendelijk dankzij milieuvriendelijke grondstoffen (formaldehydevrij)

Info milieutechniek

E-mail: christian.cohrs@sartorius-werkzeuge.de

Andere smeermiddelen op aanvraag leverbaar:

• KSS-additieven
• Hydraulische oliën

• Leibaanoliën
• Industriële oliën

•Corrosiebescherming
•Vetten

• Industriële reinigers

 

• universele hoogrendements-snijwasstift op basis van minerale olie
• Dankzij de zeer goede smeereigenschappen worden optimale verspaningsresultaten bereikt en worden 

tegelijkertijd de gereedschapsstandtijden verhoogd.
• ideaal voor eenvoudige en gerichte opdrachten bij de gereedschapsmessen
• te gebruiken bij het zagen met cirkelzaagbladen, bandzagen en draadsnijden
• zuinig in verbruik, zeer goed vasthoudvermogen
• zonder chloor, silicone of oplosmiddelen

Snijwasstift  

 

  

     

Benaming Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Smeerstift 400 946001 0400 14,10
9156

 

 

 

Draadsnijpasta  

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Sproeifles 0,1 946002 0100 8,25

Sproeifles 0,25 946002 0250 15,35

Sproeifles 0,5 946002 0500 28,30

Sproeifles 1,0 946002 1000 42,10

Kan 5,0 946002 0005 175,—
9156

Zachte draadsnijpasta
• universele hoogrendements-draadsnijpasta op water-/zeepbasis
• halfpasteus vet
• Multipurpose-snijpaste van de nieuwe generatie
• universeel te gebruiken ook voor moeilijk te verspanen materialen zoals roest- en hittebestendige 

stalen, titaan, mangaan, gietstaal, chroom-nikkel
• bijzonder goed geschikt voor draadsnijden, centreren, ruimen en frezen
• Medium wordt uit de spuitfles direct op het te bewerken metalen oppervlak aangebracht.
• Kleur lichtblauwachtig, neutrale geur
• Vlampunt > 225 °C, smeltpunt 32°
• Aardolie- chloor- en zwavelvrij
• geen gevaarlijke stof

 

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Bus 120 946003 0100 11,30

Bus 750 946003 0250 30,40
9156

Vaste draadsnijpasta
• universele hoogrendements-draadsnijpasta
• Dankzij de zeer goede smeereigenschappen worden optimale verspaningsresultaten 

bereikt en worden tegelijkertijd de gereedschapsstandtijden verhoogd
• voor draadsnijden, frezen, schuren
• ideaal voor eenvoudig en gericht onderdompelen van een snijgereedschap
• speciaal voor de bewerking van zeer moeilijk te verspanen materialen zoals roest- 

en hittebestendig staal, titaan, mangaan, gietstaal, chroomnikkel.
• zuinig in verbruik, zeer goed vasthoudvermogen
• chloorvrij
• geen gevaarlijke stof
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• snijolie met hoog rendement, niet op waterbasis

Snijolie  

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Sproeifles 0,25 944001 0250 10,75

Sproeifles 0,5 944001 0500 15,65

Sproeifles 1,0 944001 1000 29,90

Kan 5,0 944001 0005 113,50

Kan 10,0 944001 0010 194,50

Kan 25,0 944001 0025 400,—
9156

UNI SC CO 101
• op minerale basis
• universeel te gebruiken op alle materialen zoals gelegeerd en ongelegeerd staal, gietijzer, 

gekleurde metalen en aluminium
• Opbrengen met spuitfles, sprayer of smeervoorrichting
• grote toename van de gereedschapsstandtijden
• chloorvrij

 

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Sproeifles 0,25 944002 0250 13,50

Sproeifles 0,5 944002 0500 24,60

Sproeifles 1,0 944002 1000 44,80

Kan 5,0 944002 0005 176,50

Kan 10,0 944002 0010 307,—

Kan 25,0 944002 0025 629,—
9156

HEAVY SC CO201
• op esterbasis
• speciaal voor de bewerking van chroom-nikkel, titaan, mangaan, koper en 

de legeringen ervan, hooggelegeerde en niet-roestende stalen.
• zonder chloor en minerale olie

 

geschikt voor MMS-minimale-

hoeveelheden-smering

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Sproeifles 0,25 944004 0250 13,50

Sproeifles 0,5 944004 0500 24,60

Sproeifles 1,0 944004 1000 44,80

Kan 5,0 944004 0005 178,—

Kan 10,0 944004 0010 307,—

Kan 25,0 944004 0025 629,—
9156

UNI VISC SC CO301
• dik vloeibaar
• op minerale basis
• universeel voor alle materialen
• zeer goed hechtingsvermogen
• Het opbrengen van de snijolie op het werkstuk en gereedschap kan worden 

uitgevoerd door onderdompelen, sproeien, walsen of met de hand.
• hoog smeervermogen
• aangebrachte olielaagje dient als corrosiebescherming
• chloorvrij

 

ideaal voor 

draadsnijden
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• op waterbasis

Krachtig koelsmeermiddel-concentraat  

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Kan 5,0 943001 0005 77,70

Kan 10,0 943001 0010 144,—

Kan 25,0 943001 0025 246,—

Kan 60,0 943001 0060 589,—

Vat 200,0 943001 0200 1.799,—
9156

UNI SC101
• met hoge additivering
• universeel voor alle materialen
• voor inwendige koelmiddeltoevoer en hoge druk geschikt
• chloor- en formaldehydevrij
• Gebruiksconcentratie 5 - 9 %
• pH-waarde bij 5 % ca. 9,2
• Refractometerwaarde 1,6

op waterbasis

 

bijzonder geschikt voor 

NC- en CNC-centreerboren

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Kan 5,0 943002 0005 102,—

Kan 10,0 943002 0010 184,50

Kan 25,0 943002 0025 318,—

Kan 60,0 943002 0060 729,—

Vat 200,0 943002 0200 2.379,—
9156

HEAVY SC201
• speciaal voor moeilijk te verspanen en zeer harde materialen, moeilijke 

aluminiumlegeringen en bonte metalen
• chloor-, boorzuur- en formaldehydevrij
• Gebruiksconcentratie 5 - 9 %
• pH-waarde bij 5 % ca. 9,2
• Refractometerwaarde 1,0

 

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Kan 5,0 943005 0005 102,—

Kan 10,0 943005 0010 190,50

Kan 25,0 943005 0025 318,—

Kan 60,0 943005 0060 759,—

Vat 200,0 943005 0200 2.339,—
9156

HPC SC302
• Krachtige allrounder ideaal voor gemengde bewerkingen
• speciaal voor de hoogwaardige verspaning (HPC)
• veelzijdig toepasbaar voor aluminium, staal en roestvrij staal
• geschikt voor inwendige koelmiddeltoevoer en hoge druk
• formaldehydevrij
• Gebruiksconcentratie 5 - 9 %
• pH-waarde bij 5 % ca. 9,0
• Refractometerwaarde 1,2

 

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Kan 5,0 943004 0005 87,—

Kan 10,0 943004 0010 161,50

Kan 25,0 943004 0025 277,—

Kan 60,0 943004 0060 639,—

Vat 200,0 943004 0200 2.009,—
9156

HI-GRIND SC401
• synthetisch
• waterhelder (transparant)
• uitstekend spoelvermogen, voorkomt een smerig worden van de gereedschapsoppervlakken
• hoge en stabiele corrosiebescherming
• zonder chloor, silicone, formaldehyde en boorzuur
• Toepassingsconcentratie 3 - 5 %
• pH-waarde bij 5 % ca. 9,1
• Refractometerwaarde 3,0

 

speciaal voor het slijpen 

van allerlei verschillende 

materialen
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• draagbare pomp voor diesel, stookolie, hydraulische en motorolie
• voor 200 l vaten
• Kunststof slang 1 m met uitstroomstuk
• Zuigbuis
• Transportvermogen 0,4 l/slag

Universele pomp

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Universele pomp (Handbediende pomp) 0,4 l/slag 742004 0001 136,—
7125

 

 

• voor in de handel gebruikelijke 60 en 210 l vaten
• voor niet bijtende vloeistoffen zoals geconcentreerde koelsmeermiddelen, 

emulsies, olie, antivries, stookolie enz. evenals vloeibare media
• permanente volumeweergave
• Montage op 3/4“ opening, 2“-sponopening blijft vrij

Vulstandindicatie 

 
 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Vulstandindicatie 742039 0001 68,50
7138

 

 

 

• Hoogrendement-reinigingsmiddel met corrosiebescherming
• voor het zorgvuldig en snel verhelpen van verontreinigingen op gereedschapsmachines 

alsmede in de koelmiddelreservoirs en leidingen door aantasting van micro-organismen

Systeemreiniger  

op waterbasis

 

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Kan 10,0 945001 0010 154,—
9156

 

 

• voor de binnen- en buitenreiniging van de glazen van 
gereedschapsmachines en bewerkingscentra

• verwijderd verharde koelsmeermiddelen
• Reiniging zonder schuimvorming bij contact met koelsmeerstoffen.
• bevat geen corrosie-inhibitoren, 100 % tensidevrij
• snelle en restloze droging
• zonder codering

Glas- en ruitenreiniger HI-CLEAN Performance  

 

 

 

945002 1000

  

     

Container Containerinhoud
l

  
 Art. nr. €

Pompspuitfles 0,5 945002 0500 14,—

Pompspuitfles 1,0 945002 1000 25,30

Kan 5,0 945002 0005 109,—

Kan 10,0 945002 0010 180,50
9156
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• Mengapparaat voor alle vatgrootten
• eenvoudige hantering
• door een nauwkeurige dosering wordt een rendabele toepassing van emulsies mogelijk 

gemaakt
• een overeenkomstige mengverhouding kan op het naaldventiel precies worden afgesteld
• de controle van de concentratie moet met een handrefractometer worden uitgevoerd
• het apparaat werkt volgens het venturiprincipe
• alle in water oplosbare concentraten kunnen worden gemengd
• kan zonder problemen op vatgrootten van 5, 10, 25, 60, 200 l worden bevestigd
• Levering: 3 aanzuigbuizen, adapterset voor vaten en jerrycans, evenals twee 

verbindingsslangen

Jerrycan- en vatmengapparaat    

 

 

 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Jerrycan- en vatmengapparaat 907056 0001 465,—
9122

 

 

• voor de controle van het maximale en minimale vulniveau
• akoestische vulstandcontrole bij uw gereedschapsmachine
• geen onnodige halreiniging door het overstromen van de reservoir
• eenvoudige bevestiging door magneetplaat
• Levering: Sirene met magneetvoet en 1 x 9 volt blokbatterij

Sirene voor overloopbeveiliging    

 
 

 

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Sirene voor overloopbeveiliging 906011 0001 139,—
9120

 

 

• perslucht-aangedreven zuig- en drukpomp met dubbele functie
• voor het vullen en legen van smeer- en koelmiddelreservoirs
• verbruikte koelmiddelen, slib, kleine metaalresten worden door onderdruk in een stalen vat gezogen
• door eenvoudig aan de knop te draaien, wordt een overdruk geproduceerd  

en kan het vat worden geleegd
• eenvoudig inschroeven van de pomp in het pongat (3/4“) en van de zuigslang in  

het tweede pongat (2“) van een genormd stalen vat
• noodzakelijke druk ca. 6 - 8 bar
• Vullen en legen van ca. 60 l/min
• automatisch sluitventiel verhindert een overstroming
• Let op: Persluchtpomp niet voor licht ontvlambare en explosieve vloeistoffen gebruiken. Het stalen vat 

moet onbeschadigd en luchtdicht zijn.
• Levering: ca. 3 m zuigslang, koppeling, aanzuigbuis en adapter 

Perslucht-vatpomp    

 

    

Benaming   
 Art. nr. €

Perslucht-vatpomp, roestvrij 3/4“ 931004 0001 519,—
9110

 

 

 

 

   

    

Benaming Kleur Afbeelding   
 Art. nr. €

Stijgbuis 815 mm Grijs 1 931005 0005 27,70

Zuigbuis Grijs 2 931005 0003 27,70

Adapter Grijs 3 931005 0004 117,—

Koppeling Zwart 4 931005 0001 117,—

Slang, 3m Blauw 5 931005 0002 58,90
9110

Reserveonderdelen

4

5

2

3

1

Vloeistofinlaat

Stalen vat Vloeistof

Zuigbuis

Vacuüm

Perslucht-
zuigpomp

Perslucht-
aansluiting

Uitstromende 
lucht

Automatisch 
uitschakelventiel
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• Meetbereik 0 - 32 %
• Met de handrefractometer kan de KSS-concentratie snel worden gecontroleerd. Daarmee is 

het mogelijk om deze vloeistoffen in optimale concentratie te gebruiken.
• betere benutting van de gereedschapsmachines
• langere levensduur van het gereedschappen
• Voorkomen van roest door te laag aangemaakte emulsie
• maakt de emulsieconcentratie tijdens de werking mogelijk conform de Eisen te variëren (komt 

overeen met TRGS 611)
• Kostenreductie
• de schaal van de handrefractometer staat aangegeven in procenten en kan gemakkelijk 

worden afgelezen
• Levering: met beschermtas en pipet

Handrefractometer
 

 

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Handrefractometer analoog 907050 0001 109,—
9122

 

 

• voor alle metingen conform TRGS 611
• Thermometer voor het bepalen van de monstertemperatuur
• Kunststof beker voor het nemen van proeven
• Lege flessen voor het nemen van proeven, 3 stuks
• Nitriet-teststaafjes, 100 stuks, nitraat-teststaafjes, 100 stuks, 

Totale hardheid teststaafjes 100 stuks, pH-teststaafjes 100 stuks
• Levering: KSS–richtlijn onderhoudsmaatregelen, TRGS 611 Vereisten, 

Onderhoudsschema KSS, kunststofkoffer met uitsparing voor opname 
een handrefractometer

Emulsieonderhoudskoffer
 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Emulsieonderhoudskoffer 907020 0001 222,—
9122

 

 

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Set teststaafjes voor pH, nitriet, nitraat en totale hardheid teststaafjes, 100 stuks van elk 907021 0001 120,—

pH-teststaafjes 100 stuks 907021 0002 26,30

Nitriet-teststaafjes, 100 stuks 907021 0003 41,40

Nitraat-teststaafjes, 100 stuks 907021 0004 41,40

Totale hardheid teststaafjes 100 stuks 907021 0005 41,40
9122

Reserveartikel

 

 

• Meetbereik 0 - 70 %
• ideaal voor brildragers
• voor emulsiecontrole van koelsmeermiddelen
• Resolutie 0,1 % (Brix)
• Precisie +0,2 % (Brix)
• digitaal temperatuurbereik 0 - 95 °C
• automatische temperatuurcorrectie
• Batterijvoeding
• Auto-Off-functie
• Levering: incl. batterij, pipet, gebruiksaanwijzing, kunststof etui

Digitale handrefractometer   
 

 

   

    

L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

  
 Art. nr. €

105 55 30 907062 0001 465,—
9122
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Koelmiddeltoevoersysteem KÜMI
 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

Scharnierslang (16 modules), ronde sproeier ID 6,4 mm, 
schroefdraadaansluiting 1/4“, 

metalen kogelventiel IG-AG 1/4“, magneetvoet rond 2 IG 90°, 
schroefdraadtule 1/4“ voor 13 textielslang

763010 0000 105,50

Scharnierslang (2x 13 module), 2 vlak mondstukken, 24 mm Y-verdeler, 
schroefdraadaansluiting 1/4“, 

metalen kogelventiel IG-AG 1/4“, magneetvoet rond 2 IG 90°, 
schroefdraadtule 1/4“ voor 13 textielslang

763010 1000 139,—

Set scharnierslangen 1/4“, scharnierslang (2 x 10 modules), 
3 ronde sproeier ID 1,6 / 3,2 / 6,4 mm, 2 schroefdraadaansluitingen 1/4“+1/8“NPT 763010 0001 13,35

Scharnierslang (2 x 10 module) ca. 31 cm lang 763010 0002 11,10
7147

1/4“ sets

 

 

763010 0000

763010 0001

763010 0002

763010 1000

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

4 ronde sproeiers, ID = 1,6 mm 763010 1001 9,20

4 ronde mondstukken, ID 3,2 mm 763010 1002 9,20

4 ronde mondstukken, ID 6,4 mm 763010 1003 9,20

2 vlak mondstukken 24 mm breed 763010 1021 9,20

2 vlakke mondstukken, 30 mm breed 763010 1022 15,55
7147

1/4“ sproeiers

763010 1001 763010 1002

763010 1003 763010 1021

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

4 schroefdraadaansluitingen 1/8“ NPT 763010 1011 9,20

4 schroefdraadaansluitingen 1/4“ NPT 763010 1012 9,20

2 Y-verdeler 763010 1031 9,20

2 haakse aansluitingen 90° 763010 1051 9,20

2 T-verdeler 763010 1061 14,40

2 afsluitkranen, voor scharnierslang 763010 1071 17,70

2 afsluitkranen, voor scharnierslang 1/4 763010 1081 17,70

2 afsluitkranen, buitendraden 1/4“ NPT 763010 1091 17,70

1 driegatshouder voor T-verdeelstuk 1/4 763010 2003 13,90

1 magneetvoet met kogelkraan (binnenschroefdraad 1/4“) en schroefdraadtule voor 13mm-textielslang 763010 2004 38,40

1 monoblokverdeler 4 uitlaten 1/4“ en IG 3/8 763010 2005 55,10

2 leidingklemmen 1/4“ voor het achteraf vastzetten met 60bar 763010 4001 6,15
7147

1/4“ overig toebehoren

763010 1011 763010 1031 763010 1061

763010 1071 763010 1081 763010 1091

763010 2003 763010 2004 763010 2005

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1 montagetang voor het klemmen en losmaken van scharnierstukken 1/4 763010 3014 32,50
7147

1/4“ montagetang

 

• variabele koelmiddelslang, bestaande uit afzonderlijke kunststofelementen
• Toepassing op alle gereedschapsmachines
• Vervanging voor gebruikelijke systemen, kunststofelementen flexibel instelbaar, koelmiddel kan zodoende aan iedere 

gewenste positie worden gebracht
• elektrisch niet geleidend en ongevoelig tegen de meeste chemicaliën en oplosmiddelen
• ook geschikt voor het uitblazen van werkstukken, spanmiddelen en machinetafels
• Complete systemen met magnetische voeten staan een groot aantal combinatiemogelijkheden toe
• Bedrijfsdruk max. 6 bar
• Bedrijfsdruk tot max. 60 bar mogelijk, door aanbrengen van de leidingklemmen 

7630104001 of 7630204001
• compatibel met volgende systemen: FLEXOLINE, OSSMANN, LOC-LINE, HYDRA, SNAPLOC, LUBE-COOL,VARIO, 

MAXIFLEXI
• Systemen hebben het voordeel dat de modules vaster in elkaar klikken. Dat bevordert het standhouden ook bij 

hogere drukbelasting en staat borg voor de richtingsstabiliteit van de vloeistofstraal.
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Inhoud   
 Art. nr. €

Scharnierslang (2 x 5 module), 2 ronde sproeier ID 9,5 / 12,7 mm, 2 Schroefdraadaansluitingen 3/8“+1/2“NPT 763020 0001 19,85

Knikslang (2 x 5 elementen), ca 29 cm lang 763020 0002 14,75
7147

1/2“ sets

763020 0001

763020 0002
 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

4 ronde mondstukken, ID 6,4 mm 763020 1001 11,80

4 ronde mondstukken, ID 9,5 mm 763020 1002 11,80

4 ronde mondstukken, ID 12,7 mm 763020 1003 11,80

2 vlakke mondstukken, 32 mm breed 763020 1021 11,80

2 vlakke mondstukken, 50 mm breed 763020 1022 19,50
7147

1/2“ sproeiers

763020 1001 763020 1002

763020 1003 763020 1021

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

4 schroefdraadaansluitingen 1/2“ NPT 763020 1011 11,80

4 schroefdraadaansluitingen 3/8“ NPT 763020 1012 11,80

2 Y-verdeler 763020 1031 11,80

2 verloopstukken 1/2“ naar 1/4 763020 1041 11,80

2 Y-verloopstukken 1/2“ naar 2x 1/4 763020 1042 11,80

2 haakse aansluitingen 90° 763020 1051 11,80

2 T-verdeler 763020 1061 14,35

2 afsluitkranen, binnenschroefdraad 1/2 763020 1071 27,70

2 afsluitkranen, voor scharnierslang 1/2 763020 1081 27,70

2 afsluiters, buitenschroefdraad 1/2“ NPT 763020 1091 27,70

1 driegatshouder voor T-verdeelstuk 1/2 763020 2003 11,80

1 monoblokverdeler 4 uitlaten 1/2“ en IG 3/8 763020 2005 129,—

2 slangklemmen 1/2“, retrofit, tot 60 bar 763020 4001 7,15
7147

1/2“ overig toebehoren

763020 1011
763020 1031 763020 1041

763020 1042 763020 1051 763020 1061

763020 1071 763020 1081 763020 1091

763020 2003 763020 2005 763020 4001

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

1 montagetang voor het klemmen en losmaken van scharnierstukken 1/2 763020 3012 32,50
7147

1/2“ montagetang

 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

6 slangmodules, 1 montagetang, 1 Y-verdeler, 1 afsluiter, 
3 vlakke mondstukken: 16-gaats/32 mm/27 mm, 

3 ronde mondstukken: Ø 1,6 / 3,2 / 6,4 mm, 2 schroefdraadaansluitingen 1/4“ en 1/8“, 1 terugslagklep 1/4
763025 1814 140,50

6 slangmodules, 1 montagetang, 1 Y-verdeler, 1 afsluiter, 
3 vlakke mondstukken: 8-gaats/50 mm/35 mm, 

3 ronde mondstukken: Ø 6,4 / 9,5 / 12,7 mm, 2 schroefdraadaansluitingen 3/8“ en 1/2“, 1 terugslagklep 1/2
763025 1812 153,—

7147

Sets
• 18-delig
• 1/4“ of 1/2“
• Koffer met schuimrubberen voering

763025 1812

763025 1814

Slang = 7630100002 / Készlet = 7630100001

6 mm doorlaat

12 mm doorlaat

Slang = 7630200002 / set = 763020001
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• voor optimale en zuinige verdeling van koelmiddelen
• nauwkeurige koelmiddeltoevoer voor verlenging van standtijden
• sterke magneetvoet
• aparte Aan/Uit-schakelaar
• roestvrije mondstukken en aansluitsifons
• Scharnierarm = KÜMI-slang

Koelmiddelsproeisysteem MINI-COOL 

  

    

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

MC 1700 Compleet systeem (264 mm) magneetvoet, aan/uit-schakelaar voor lucht en koelmiddel 
luchttoevoerslang (1m), koelmiddeltoevoerslangen (1 m) 764001 0001 180,50

MC 1800 Compleet systeem (334 mm) magneetvoet, aan/uit-schakelaar voor lucht en koelmiddel 
luchttoevoerslang (1 m), koelmiddeltoevoerslangen (1 m) 764001 0002 184,50

MC 2000 Compleet systeem (479 mm) magneetvoet, AAN/UIT-schakelaar voor lucht en koelmiddel, 
luchttoevoerslang (1 m), koelmiddeltoevoerslang (1 m) 764001 0003 190,50

MC 3200 Compleet systeem (2x479 mm) magneetvoet, aan/uit-schakelaar voor lucht en koelmiddel 
luchttoevoerslang (1 m), koelmiddeltoevoerslangen (1 m) 764001 0006 318,—

7146

Set
 

 

 

 

MC 1700

  

    

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

MC 0120 Instelsproeier 764001 0010 42,30

MC 0360 Sifon slang 1 m 764001 0011 23,20

MC 0311 Sifonslang 2 m 764001 0012 31,—

MC 0380 Luchtslang 1 m 764001 0013 23,20

MC 0302 Luchtslang 2 m 764001 0014 31,—

MC 0232 Banjoschroef incl. afdichtring 764001 9902 12,75

MC 0001 Sproeier 764001 0017 8,70

MC 0101 Scharnierslang, 14 elementen met sproeier en aansluiting 764001 0018 41,60

MC 0102 Knikslang, 19 elementen met mondstuk en aansluiting 764001 0019 41,30

MC 0103 Knikslang, 29 elementen met mondstuk en aansluiting 764001 0020 49,50
7146

Accessoires

MC 0120

MC 0360

MC 0380

MC 0001

MC 0101

MC 0232

 

• compacte hogedruksproeiers voor een koelmiddeldruk van max. 90 bar
• Sproeiers kunnen in elke bouwgroep ruimtebesparend worden 

gemonteerd
• Sproeierstelhoek van 60° tot 110°
• Sproeier is 360° draaibaar
• Behuizing van hoogwaardig kunststof granulaat
• meer uitvoeringen op aanvraag leverbaar

Koelmiddelhogedruksproeiers  

 
  

     

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

2 1,0 764002 3005 33,10

2 6,0 764002 3006 33,10

2 12,5 764002 3007 33,10

2 31,0 764002 3008 33,10
7160

1/4“

 

 

 

 

  

     

D
mm

L
mm

  
 Art. nr. €

2 1,0 764002 3001 31,70

2 6,0 764002 3002 31,70

2 12,5 764002 3003 31,70

2 31,0 764002 3004 31,70
7160

1/8“
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• voor optimale en spaarzame druppel- of spraytoevoer van koelmiddelen en emulsies
• Toevoer van de druppels resp. de sprays naar keuze handmatig of automatisch
• probleemloze aansluiting op perslucht (3 - 9 bar)

Koelmiddelsproeisysteem COBRA 2000 

  

    

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

CB 2100 Standaardset: basiseenheid CB 2000, knikarm DG 61003 met  
magneetvoet SH 1000, kunststof bak 0,35 liter CB 0146 765001 0002 729,—

7146

Set

 

Toepassing met mechanische pomp of automatische impulsgever voor 
druppelsmering

Toepassing voor fijne spraysmeringToepassing voor constante druppel- of fijne spraysmering

  

    

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

CB 2000 Spuiteenheid 765001 0001 236,—

CB 0146 Kunststofbak 0,35 liter 765003 0001 41,60

CB 0147 Kunststof bak 3,5 liter 765003 0002 69,40

SH 1000 Pomp, mechanisch 765003 0003 137,—

SH 1010 mechanisch ventiel 765003 0004 246,—

DG 60013 Scharnierende beugel 765003 0010 127,—
7146

Toebehoren
CB 2000

CB 0146

CB 0147

SH 1000 SH 1010

DG 60013

 

• punctuele koeling op gereedschapsmachines
• dubbele functie: zowel hete als koude lucht
• ideaal toepasbaar wanneer er geen smeer- of koelvloeistoffen gewenst zijn
• eenvoudige persluchtaansluiting (3 - 8 bar)
• Functiewijze volgens het principe van een wervelbuis 

waarin twee tegengesteld roterende luchtstromen worden 
geproduceerd

• Uitstroom koude lucht bij de blauwe component (tot -48°C)
• Uitstroom hete lucht bij de rode component (tot 100°C)
• Luchtverbruik bij 7 - 8 bar ca. 270 l/min
• Levering met magneetplaat, kogelkraan, Aansluiting voor 

persluchtsnelkoppeling 3/8’’, geluiddemper, Scharnierslang 1/2’’ met ronde 
sproeier

Koude luchtdouche met perslucht  

 

 
 
  

  

     

Diameter slangaansluiting
in

Persluchtaansluiting
in

  
 Art. nr. €

1/2 3/8 763030 0001 465,—
7123

 

Uitlaat 
koude 
lucht

Persluchtinlaat

Regelklep

Heteluchtuitlaat tot 100°C

Wervelopwekkingsruimte

Magneethouder
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Emulsiebehandeling INFO

Koelsmeermiddelen bij natverspanende gereedschapsmachines staan bloot 
aan sterke verontreinigingen. Extern ingebrachte hydraulische oliën, leibaanoliën 
en vetten hopen zich op aan het emulsieoppervlak en verhinderen bij een 
hoge concentratie de vitale zuurstofuitwisseling. In combinatie met drijvende en 
vastgezette vaste stoffen vormt zich zo de ideale voedingsbodem voor bacteriën 
en schimmels die de koelsmeerstof doen uiteenvallen.

Installaties voor emulsiebehandeling van SARA zuigen een mengsel 
van oliën en vaste stoffen van het emulsieoppervlak af. Dit mengsel wordt in 
de onderhoudsinstallatie gescheiden, de gereinigde emulsie wordt teruggeleid 
naar de gereedschapsmachine en de afgescheiden olie wordt naar een aparte 
afvoerhouder geleid. 
De emulsie- en oliescheiding wordt op een zuiver fysische wijze zo zorgvuldig 
uitgevoerd, dat de emulsie niet door centrifugeren of dergelijke negatief 
wordt beïnvloed. Drijvende en kolkende externe oliën worden voor max. 97% 
afgescheiden. 

Toepassingsgebied
• Draaimachines
• Freesmachines
• Slijpmachines
• Onderdelenwasinstallaties
• Afschrikreservoirs

Voordelen
• verwijdert tegelijkertijd externe oliën en vaste stoffen
• werkt zelfstandig in bypassprocedure, zonder inzet van personeel
• geen uitvaltijden van machines
• voorkomt geurvorming en infectiegevaar
• verlengt de standtijd van smeermiddelen en gereedschappen
• tot wel 50% besparing op afvoerkosten!

Door wijziging van het niveau 
kan de verzamelde olie, via een 
aflooprand, in de verzamelcontainer 
worden afgevoerd.

Het oppervlak klaart steeds meer op. 
Zodra de verontreinigingen volledig van 
het oppervlak zijn verwijderd, kan het 
niveau weer worden verlaagd.

In het rustbekken (middelste kamer) verzamelt de olie zich op het oppervlak.

 

• stationair/mobiel behandelingsstation voor het 
verwijderen van oliedelen uit het koelsmeermiddel

• Emulsiebehandeling zonder menselijke tussenkomst en 
zonder stilstandtijd van machines (bypassmethode)

• Robuuste, volledig gelaste RVS-behuizing met oliebestendige laklaag 
aan de buitenzijde

• Toepassingsvoorbeelden zijn gereedschapsmachines, 
onderdelenreinigers

• Verpakking bevat: EPS, aanzuig- en terugvoerslang,
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

Emulsieonderhoudsstation    

 
 

 

    

    

Model Maximale doorstroming
l/h

Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

EPS 350 80 - 350 270 x 152 x 440 15 903001 0001 2.269,—
9115
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• mobiele gebruikswagen voor de verwijdering van grote hoeveelheden 
oliedeeltjes

• Emulsiebehandeling zonder menselijke tussenkomst en zonder stilstandtijd 
van machines (bypassmethode)

• Verwijdering van grove deeltjes door geïntegreerd voorfilter (standaardfilter 100 μm)
• Beperking van het risico op allergieën, huidaandoeningen en onaangename geuren
• Vloeistoftemperatuur max 50 °C
• Overvulbeveiliging voor betrouwbaar automatisch bedrijf
• duurzame hoogrendements-excenter-wormpomp
• onderhoudsvrije draaistroommotor, 0,37 kW, aansluiting 230 V
• Robuuste, volledig gelaste RVS-behuizing met oliebestendige laklaag aan de buitenzijde
• Verpakking bevat: EPW, vlotter, aanzuig- en terugvoerslang, 100 μm filterelement
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

Emulsieonderhoudswagen    

1) 2) 3)

 

903002 0001

Besturingseenheid met voorfilter voor 
bescherming van de pomp

Afvoer van de vreemde oliën in reservoirs met 
niveauschakelaar (Overloopbescherming)

Aanzicht vanaf boven

voor verwijdering 

van vreemde oliën – 

bypassprocedure – geen 

personeel nodig

 

Filterelement Vlotter

903050 1200 903050 1300

    

    

Model Maximale doorstroming
l/h

Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

EPW 550 550 1200 x 470 x 860 86 903002 0001 5.869,—
9115

 

  

    

Benaming Geschikt voor   
 Art. nr. €

Pompreparatieset Serienummer EPW 550/001 tot EPW 550/105 903050 1200 509,—

Pompreparatieset Serienummer vanaf EPW 550/106 903050 1300 529,—
9116

Reparatiesets

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Vlotter 150 x 150 mm 903050 2005 184,50

Fijn-filterinzetstuk 50 µm 903050 1050 24,20

Fijnfilterinzet 100 µm 903050 1100 24,20
9116

Reserveonderdelen
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Olieskimmersystemen: De kwaliteit van koelemulsies gaat achteruit door drijvende lekoliën zoals hydrauliekolie, omloopsmeringen of leibaanolie, waardoor storingen in 
het productieproces ontstaan. Lekoliën verminderen de zuurstofopname en stimuleren daardoor de groei van bacteriën, veroorzaken afzettingen op machines en werkstukken, 
leiden tot een verhoogde olienevelvorming en verminderen het koelend vermogen. De gevolgen zijn: huidziekten, geuroverlast, hogere kosten voor de verwijdering, corrosie, 
besmetting met bacteriën, slechte koeling en verstoorde verspaningseigenschappen. De volgende olieskimmersystemen verhelpen dit.
• Speciale olietransporterende band
• Afvoeren van ongewenste olie van het emulsieoppervlak
• Montage boven de emulsiecontainer, neemt weinig ruimte in
• Dompeldiepte: 225 mm

Bandskimmer 

 

 

 

 

 

      

    

Model Vermogen
l/h

Breedte van de tape X 
lengte van de band

mm

Nominale 
spanning/
frequentie

V/Hz

Lengte x breedte x 
hoogte

mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

S-40 4 800 x 40 230 / 50 190 x 105 x 160 4 904001 0040 759,—

S-100 8 800 x 100 230 / 50 250 x 105 x 160 6 904001 0100 1.089,—
9117

S-serie
• Kan zowel permanent als tijdgestuurd 

(tijdschakelklok is ingebouwd) worden gebruikt
• Kleur: RAL 7035 (lichtgrijs)
• Verpakking bevat: inclusief tijdschakelklok, skimmerband 

800 mm en olieretourslang

      

    

Model Vermogen
l/h

Breedte van de tape X 
lengte van de band

mm

Nominale spanning/
frequentie

V/Hz

Lengte x breedte x 
hoogte

mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

F-40 4 800 x 40 230 / 50 155 x 85 x 148 1,8 904020 0040 509,—
9117

F-serie
• Hoogwaardige aluminium behuizing
•  Verpakking bevat: Basisapparaat met skimmerband van 800 mm, 

olieretourslang, zonder tijdklok

  

    

Geschikt voor
Breedte van de 

tape X lengte van 
de band

mm

  
 Art. nr. €

S-40  |  M-40 800 x 40 904050 8040 72,60

S-40  |  M-40 900 x 40 904050 9040 75,40

S- 40  |  M-40 1000 x 40 904050 1040 78,20

S-40  |  M-40 1200 x 40 904050 1240 83,40
9118

  

    

Geschikt voor
Breedte van de 

tape X lengte van 
de band

mm

  
 Art. nr. €

S-100  |  M-100 800 x 100 904050 8010 108,—

S-100  |  M-100 900 x 100 904050 9010 114,50

S-100  |  M-100 1000 x 100 904050 1010 121,50

S-100  |  M-100 1200 x 100 904050 1210 136,—
9118

Reserve skimmerbanden
• warmtebestendig tot 60 °C
• andere uitvoering met hogere warmtebestendigheid 

of chemicaliënbestendigheid op aanvraag leverbaar

 

• Installatie met magneetvoet aan de kant van het koelmiddelreservoir of 
direct op het deksel van het reservoir

• universele verstelmogelijkheid via twee scharnieren
• optimale insteekdiepte van de skimmer-schijf ca. 20 - 40 mm
• Snelheidsregeling 6-trappen via voeding
• Levering: inclusief schijf, magneetvoet, 2 scharnieren, afstrijker, 

olieaftapaansluiting en voeding

Schijvenskimmer    

 

 

      

    

Model Vermogen
l/h

D
mm

Nominale spanning/frequentie
V/Hz

Nominale spanning
V

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

SK 300 tot 6 300 230 / 50 3 - 12 3 906001 0300 609,—
9119
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• Reduceert groei van bacteriën in koelsmeermiddel
• voorkomt een gesloten tapijt van vreemde olie
• verhoogt de levensduur van koelsmeermiddelen
• daarna moeten de vreemde oliesoorten met een emulsieonderhoudswagen 

(9030020001) of skimmerinstallatie worden verwijderd
• Verwijderen van externe olie bewerkstelligt een verlenging van de gebruiksduur en 

een evenwichtige biobalans van het koelsmeermiddel
• onderhoudsarm roestvast stalen-behuizing voor eenvoudige reiniging
• voor directe montage aan de machine
• Dag- en weektijdschakelklok instelbaar
• Levering: inclusief tijdschakelklok, beluchtingsplaten en verbindingsslangen

Koelsmeermiddelbeluchtingsapparaten voor het minimaliseren van bacterievorming 

drijvende vreemde oliën Resultaat: geen gesloten olietapijtVentilatie van de smeerstof

 

Industriële zuiger INFO 

Industriële zuigers van SARA gaan dankzij innovatieve zuigtechniek en robuuste constructie 
jarenlang mee. Daarbij wordt niet alleen gelet op een solide verwerking maar ook op de 
hoogwaardigheid van de materialen.
Ongeacht of er grote verontreinigingen, voor de gezondheid schadelijke stoffen of sterk 
viskeuze vloeistoffen moeten worden verwijderd, de industriële zuigers van SARA bieden 
altijd het juiste product.
De elektrische en persluchtzuigers onderscheiden zich door de volgende 
kwaliteitskenmerken:

• betrouwbare zuigkracht
• eenvoudig te hanteren
• robuuste constructie
• zeer goed presterend dankzij geavanceerde zuigtechniek
• effectieve reiniging
• duurzaamheid

Voor elke toepassing de juiste variant
SARA biedt persluchtzuigers en elektrische zuigers voor het zuigen van stof, vloeistoffen, 
soldeerdamp, lasdamp, spanen, zeer hete, extreem koude, zuurhoudende, giftige, 
explosieve materialen en nog veel meer. In mobiele of stationaire uitvoering en optioneel 
ook explosieveilig overeenkomstig de actuele ATEX-voorschriften. Ook voor het legen zijn er 
diverse varianten: via een verzamelcontainer die losgemaakt kan worden, via een siloklep 
of direct in de verzamelcontainer van de klant zelf.

Afhankelijk van de vereisten van de stoffige zuigmedia staan er diverse filtersoorten ter 
beschikking, ook overeenkomstig DIN EN 60335 2 69 bijlage AA met IFA-keuringsrapport.

Neem contact met ons op voor uw speciale reinigingsbehoeften

Zuigen van spanen ook op moeilijk bereikbare plaatsen

Afzuigen van emulsie in bypassproces direct in de afvoercontainer

       

    

Model Lengte x breedte 
x hoogte

mm

Aantal 
ventilatie-
elementen

Geschikt voor 
containerinhoud

l

Nominale 
spanning

V

Vermogen
W

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

350 400 x 90 x 75 1 350 240 5 3 906010 0350 390,—

500 400 x 90 x 75 2 500 240 5 3,4 906010 0500 445,—

1000 400 x 90 x 75 4 1000 240 10 4,6 906010 1000 679,—
9120
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• Mobiele persluchtzuiger voor het verwijderen van grove deeltjes uit vloeistoffen, het 
opzuigen van lekkages en vochtige spanen

• Eenvoudig en snel afvoeren van verontreinigingen door de uitneembare spanenkorf (Ø 3 mm gatenplaat)
• Permanente niveaucontrole door kijkbuis op het reservoir
• Mechanisch vlottersysteem
• Filterinstallatie met ingebouwd gaas van ROESTVRIJ STAAL Ø 200 mm x 100 mm als druppelafscheider
• Geïntegreerde afscheidingstrechter als cycloonvoorafscheider ter bescherming van het filtersysteem
• Hangend aangebrachte geluidsdemper maat 4 met beschermende afdekking
• Verrijdbaar onderstel met stabiel ontkoppelingssysteem om het verzamelreservoir onder het filterreservoir op te 

tillen en te laten zakken
• Kleur: RAL 7035 (lichtgrijs)
• Verpakkingsinhoud: 3 m zuigslang, handbuis 3-delig, aluminium vloermondstuk, spleetmondstuk, aluminium 

slanghouder en benodigdhedendoos
• Prijsstelling: af fabriek, inclusief verpakking

 

 

Pneumatische spanen- en vloeistofzuiger    

       

    

Containerinhoud
l

Max. zuigcapaciteit
m³/h

Onderdruk
mbar

Bedrijfsdruk
bar

Persluchtaansluiting Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

80 280 340 6 1/2 inch 880 x 800 x 1500 75 908020 0001 4.289,—
9113

Standaarduitvoering
• Aanzuiglucht max.: 280 m³/h
• Benodigde lucht: 1,33 m³/h
• Luchtverbruik: 80 Nm³/h

• Mobiele zuiger voor het verwijderen van grove deeltjes uit vloeistoffen, het opzuigen 
van lekkages en vochtige spanen

• Het zuiveren van de vloeistof werkt volledig automatisch met bypassmethode, zonder 
menselijke tussenkomst (gelijktijdige aanzuigen en wegpompen mogelijk)

• Eenvoudig en snel afvoeren van verontreinigingen door de uitneembare spanenkorf (Ø 3 mm gatenplaat)
• Permanente niveaucontrole door kijkbuis op het reservoir
• Mechanisch vlottersysteem
• Veiligheidsfilterdoek met ring - oleofoob + Hydrofoob uitgerust
• Wegpompen van de vloeistof via geïntegreerde dompelpomp
• Kleur: RAL 7035 (lichtgrijs)
• Verpakkingsinhoud: 3 m zuigslang, handbuis 2-delig, vloermondstuk met rubberlippen, spleetmondstuk, 

PEM-pompslang met 1”-kogelkraan, aluminium slanghouder en benodigdhedendoos
• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

Spanen- en emulsiezuigers  

 

       

     

Containerinhoud
l

Max. zuigcapaciteit
m³/h

Onderdruk
mbar

Motorvermogen
kW

Nominale spanning
V

Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

80 360 220 2 x 1,1 kW 230 970 x 580 x 1300 55 908040 0001 3.749,—
9113

Standaarduitvoering
• Aanzuiglucht max.: 360 m³/h

  

     

Benaming Afbeelding   
 Art. nr. €

PEM-zuigslang licht 1 908050 0010 58,60

Aluminium Storz-koppeling type C slangaansluiting  908050 0020 52,10

Slangklem 32-50 mm  908050 0030 11,20

PEM-slang-eindstuk NW38  908050 0040 43,10

Spleetmondstuk NW38, zuigopening 60 x10 mm, verchroomd 4 908050 0070 134,—

PP-vlotter Ø 63 mm x 130 mm  908050 0090 103,—

Veiligheidsketting voor PP-vlotter Ø 60 x 100 mm  908050 0100 23,10

Handbuis 2-delig, verchroomd staal 2 908050 0250 107,50

Vloermondstuk met rubberlippen 3 908050 0260 158,50

Filterdoek Ø 360 x 150 mm met kunststofring 5 908050 0280 107,—

Spanenkorf 30 liter, Ø 3 mm perforatie en vlottergeleiding 6 908050 0290 779,—

Zuigaggregaat 2 x 1,1 kW, 230 V, 50 Hz  908050 0300 1.349,—
9114

Vervangingsonderdelen, verbruiksmateriaal

1
2

3

4

5 6

 

     

Benaming   
 Art. nr. €

Wegwerpfilter 10 µm 908050 0310 38,—

Meervoudig te gebruiken filter 150 µm 908050 0320 114,50
9114

Reservefilter
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1
2

3

4

7

5 6

• Mobiele persluchtzuiger voor het verwijderen van droge en niet-brandbare media zoals stof, 
zand, spanen, stenen, granulaat, korrels, enz.

• Voldoet aan de ATEX-productrichtlijn 2014/34/EU: apparaatgroep II / categorie 3 voor zone 22/2
• Filterreservoir met negen filterelementen (totaal filteroppervlak: 2 m²) van polyester naaldvilt met keuringscertificaat van 

IFA-stofklasse M volgens DIN EN60335-2-69-bijl. AA.
• De filterelementen zijn gespreid met geaarde steunelementen en zijn daardoor zelfreinigend tijdens het zuigen
• Filteropzetstuk met vacuümmeter en hulpluchtklep
• Door de hulpluchtklep kan een tegenluchtstroom worden gegenereerd die de filterslangen van binnen naar buiten 

uitblaast. Deze efficiënte reiniging garandeert ook bij fijn stof een extreem lange levensduur van de filters.
• 2,2 m² HEPA - veiligheidsfilterpatroon met keuringscertificaat voor stofklasse H volgens DIN EN 60335-2-69 bijl. AA.
• Geïntegreerde afscheidingstrechter als cycloonvoorafscheider ter bescherming van het filtersysteem
• Hangend aangebrachte geluidsdemper maat 4 met beschermende afdekking
• Verrijdbaar onderstel met stabiel ontkoppelingssysteem om het verzamelreservoir onder het filterreservoir op te tillen en 

te laten zakken
• De wielen en filters zijn elektrostatisch geleidend
• Kleur: alle stalen onderdelen hebben een kunststofcoating volgens 681TA 70355 C00 DURA pol / zwart / fijn 

gestructureerd
• Verpakkingsinhoud: 3 m zuigslang, handbuis roestvrij staal, aluminium vloermondstuk, breed rubbermondstuk, 

ronde borstel, ronde bodemzak van PE-EL, aardingskabel, aardingstang, aluminium slanghouder en 
benodigdhedendoos

• Prijsstelling: af fabriek, incl. verpakking

 

 

7

1 2

3

4

5

6

8

9
10

Pneumatische industriële zuiger    

voor ATEX zone 

21 en 22

       

    

Containerinhoud
l

Max. zuigcapaciteit
m³/h

Onderdruk
mbar

Bedrijfsdruk
bar

Persluchtaansluiting Lengte x breedte x hoogte
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

60 440 300 6 1/2 inch 880 x 800 x 1700 85 908030 0001 5.829,—
9113

Standaarduitvoering
• Aanzuiglucht max.: 440 m³/h
• Benodigde lucht: 2,0 m³/h
• Luchtverbruik: 120 Nm³/h

  

     

Benaming Afbeelding   
 Art. nr. €

PEM-zuigslang licht 1 908050 0010 58,60

Aluminium Storz-koppeling type C slangaansluiting  908050 0020 52,10

Slangklem 32-50 mm  908050 0030 11,20

PEM-slang-eindstuk NW38  908050 0040 43,10

Handbuis 3-delig, staal verchroomd, ca.1200 mm lang 2 908050 0050 130,—

Aluminium bodemmondstuk met rubberlippen, oliebestendig, 360 mm 3 908050 0060 188,—

Spleetmondstuk NW38, zuigopening 60 x10 mm, verchroomd 4 908050 0070 134,—

Geluiddemperelement maat 4 7 908050 0080 218,—

PP-vlotter Ø 63 mm x 130 mm  908050 0090 103,—

Veiligheidsketting voor PP-vlotter Ø 60 x 100 mm  908050 0100 23,10

Spanenkorf 40 liter, Ø 3 mm perforatie en vlottergeleiding 5 908050 0110 929,—

Gaas (type 600) Ø 200 x 100 mm van roestvrij staal 1.4301 6 908050 0120 819,—
9114

Vervangingsonderdelen, verbruiksmateriaal

  

     

Benaming Afbeelding   
 Art. nr. €

Geluiddemperelement maat 4 7 908050 0080 218,—

PEM-zuigslang licht, antistatisch 1 908050 0130 59,70

Slangkoppeling roestvrij staal NW50/50  908050 0140 212,—

Afdichtvorm-slangklem  908050 0150 18,30

Slang-eindstuk PEM NW50  908050 0160 43,—

Handbuis roestvrij staal aan beide zijden gebogen 2 908050 0170 415,—

Breed rubbermondstuk EL oliebestendig incl. slangaansluiting van roestvrij staal 4 908050 0190 171,—

Ronde borstel EL met PES+MS borstelharen incl. slangaansluiting v. roestvr.staal 5 908050 0200 171,—

Ronde bodemzak van PE-EL (10 stuks) 6 908050 0210 153,50

HEPA-filter 2,2 qm 8 908050 0220 331,—

Filterreservoir EL met filterelem. van polyester naaldvilt (filteropperv.: 2 m²) 9 908050 0230 1.269,—

Slangfilter EL Ø 100 x 500 mm 10 908050 0240 90,30
9114

Vervangingsonderdelen, verbruiksmateriaal
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Spaan- en vloeistofzuiger Freddy

• mobiele afzuiginstallatie voor verwijdering van ultrafijne deeltjes (max. 10 µm) uit 
vloeistoffen

• binnen enkele minuten wordt het koelmiddelreservoir van een gereedschapsmachine geleegd, de 
koelvloeistof bevrijd van vreemde deeltjes en door eenvoudig omzetten van een keuzehendel in de 
machine teruggepompt

• arbeidsintensieve en tijdrovende reinigingswerkzaamheden vervallen
• Uitvaltijden van machines worden gereduceerd
• duurzame en robuuste staalconstructie met oliebestendige wielen
• automatische vulstandcontrole door uitschakeling
• compacte constructie, eenvoudige hanteerbaarheid, goede manoeuvreerbaarheid
• Prijsstelling: af fabriek, inclusief verpakking

 

 

voor het verwijderen van 

fijnste deeltjes tot 10 µm

         

    

Tankinhoud
l

Zuigvermogen Luchthoeveelheid
l/min

Aanzuigvermogen
l/min

Afgiftevermogen
l/min

Motorvermogen
kW

Spanning
V

Afmetingen L x B x H
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 2000 2800 190 60 2 240 1260 x 600 x 1200 80 980100 0100 4.839,—
9125

Freddy Ecominor
• 100 l Capaciteit
• Levering: gereed voor aansluiting met slangen en toebehoren, standaardfilter 200 µm

 

 

         

    

Tankinhoud
l

Zuigvermogen Luchthoeveelheid
l/min

Aanzuigvermogen
l/min

Afgiftevermogen
l/min

Motorvermogen
kW

Spanning
V

Afmetingen L x B x H
mm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

100 3800 2900 330 140 3 240 1350 x 690 x 1250 110 980101 0001 6.049,—
9125

Freddy Superminor
• 100 l Capaciteit
• Boostfunctie voor nog hogere zuigvermogen
• Levering: gereed voor aansluiting met slangen en toebehoren voor de vloer- en 

vloeistofreiniging, standaardfilter 200 µm

Terugvoer gereinigde emulsie naar koelsmeermiddelbakEenvoudig leegmaken van de filterelement

 

Opzuigen van vervuilde emulsie, spanen en slijpslib

   

    

Beschrijving Kleur Afbeelding   
 Art. nr. €

Adapter Zilver 1 983099 0100 98,30

Vloerzuigmondstuk zwart / zilver 2 983099 0026 222,—

Verlenging 1m wit 3 983099 0206 48,80

Groefmondstuk Grijs 4 983099 0207 43,20

Buis flexibel Oranje 5 983099 0022 176,50

Zuigbuis 500mm Grijs 6 983099 0023 48,40
9126

Toebehoren 5

6

2

1

4

3

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

Wegwerpfilter 10 µm 982501 0001 37,60

Meerwegfilter 200 µm 982501 0002 128,50

Meervoudig te gebruiken filter 100 µm 982501 0005 216,—
9126

Reservefilter

Reservefilter
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Absorptiemiddelen  INFO
 

• optimaal zuigvermogen voor olie, koelen oplosmiddelen, water
• kostenbesparend 
• veilig en slipvrij

Voor wegstromende  

vloeistoffen in uw bedrijf!

geabsorbeerde vloeistoffen PIG mat ideaal voor Pagina

Universeel
absorbeert en conserveert olie, 
koelmiddel, oplosmiddelen en 
water

Voor vloeistoffen zoals:
• Hydraulische olie
• Plantenolie
• Benzine
• Petroleum
• Antivriesmiddel
• Propyleenglycol
• Aceton
• Tolueen
• Xyleen
•  MEK (butanon,  

methylethylketon)

du
ur

za
am

PIG BLUE™ mat onderhoudswerkzaamheden die een hoog opnamevermogen vereisen 1585

PIG universele mat absorptie van lekkages en druppelplaatsen bij een dagelijks onderhoud 1581

PIG universele vatdekselmat druppende pompen en schoonhouden van vatdeksels 1585

ex
tra

  
be

la
stb

aa
r

4 IN 1 mat algemene reinigingstoepassingen met een universeel product 1581

FAT MAT universele mat 
MAT 2101/2102

verhelpen van grote lekkages 1581

HAM-O universele mat bedekken van geabsorbeerde vloeistoffen voor een schone werkplek 1585

ex
tre

em
 

du
ur

za
am

PIG olifantmat gangen en looproutes in druk bezochte zones 1584

TRAFFIC MAT loper gangen en looproutes in zones met vorkheftrucks 1584

Oil-Only
absorbeert en conserveert olie 
en olieachtige vloeistoffen zonder 
absorptie van water

• Motorolie
• Hydraulische olie
• Benzine
• Dieselbrandstof
• Petroleum

du
ur

-
za

am PIG witte Oil-Only mat
absorptie van goed zichtbare vloeistoffen op oliebasis, 
ook buiten bruikbaar

1586

ex
tra

  
be

la
stb

aa
r 4 IN 1 Oil-Only mat algemene olieachtige reinigingstoepassingen met een product 1586

FAT MAT Oil-Only mat 
MAT 4101/4102

verhelpen van grote lekkages 1586

Selectiecriteria voor PIG matten

geabsorbeerde vloeistoffen PIG absorptiekous Absorptie Vulling Vormbaarheid Speciale kenmerken Pagina

Universeel
absorbeert en conserveert olie, 
koelmiddel, oplosmiddelen 
en water

PIG Original tot 1,9 L Maïsmeel extreem
extreem flexibel en voordelig, kan vlak bij 
machines worden aangebracht

1587

PIG Blue tot 14 L Granulaat super
ongeëvenaarde bodemhechting, voor 
gebruik op druppelende machines en het 
verhelpen van lekkages

1587

PIG Super tot 7,6 L Cellulose normaal
extreem absorberend, ideaal wanneer een 
maximaal absorptievermogen vereist is

1587

Selectiecriteria voor PIG absorptiekous

Veel PIG-producten zijn voor een deel of volledig vervaardigd uit recycling-materiaal. 
Het recycling-percentage wordt steeds vermeld.

25 % 75 % 100 %
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Absorptiemiddelen  INFO
 

• optimaal zuigvermogen voor olie, koelen oplosmiddelen, water
• kostenbesparend 
• veilig en slipvrij

Voor wegstromende  

vloeistoffen in uw bedrijf!

geabsorbeerde vloeistoffen PIG mat ideaal voor Pagina

Universeel
absorbeert en conserveert olie, 
koelmiddel, oplosmiddelen en 
water

Voor vloeistoffen zoals:
• Hydraulische olie
• Plantenolie
• Benzine
• Petroleum
• Antivriesmiddel
• Propyleenglycol
• Aceton
• Tolueen
• Xyleen
•  MEK (butanon,  

methylethylketon)

du
ur

za
am

PIG BLUE™ mat onderhoudswerkzaamheden die een hoog opnamevermogen vereisen 1585

PIG universele mat absorptie van lekkages en druppelplaatsen bij een dagelijks onderhoud 1581

PIG universele vatdekselmat druppende pompen en schoonhouden van vatdeksels 1585

ex
tra

  
be

la
stb

aa
r

4 IN 1 mat algemene reinigingstoepassingen met een universeel product 1581

FAT MAT universele mat 
MAT 2101/2102

verhelpen van grote lekkages 1581

HAM-O universele mat bedekken van geabsorbeerde vloeistoffen voor een schone werkplek 1585

ex
tre

em
 

du
ur

za
am

PIG olifantmat gangen en looproutes in druk bezochte zones 1584

TRAFFIC MAT loper gangen en looproutes in zones met vorkheftrucks 1584

Oil-Only
absorbeert en conserveert olie 
en olieachtige vloeistoffen zonder 
absorptie van water

• Motorolie
• Hydraulische olie
• Benzine
• Dieselbrandstof
• Petroleum

du
ur

-
za

am PIG witte Oil-Only mat
absorptie van goed zichtbare vloeistoffen op oliebasis, 
ook buiten bruikbaar

1586

ex
tra

  
be

la
stb

aa
r 4 IN 1 Oil-Only mat algemene olieachtige reinigingstoepassingen met een product 1586

FAT MAT Oil-Only mat 
MAT 4101/4102

verhelpen van grote lekkages 1586

Selectiecriteria voor PIG matten

geabsorbeerde vloeistoffen PIG absorptiekous Absorptie Vulling Vormbaarheid Speciale kenmerken Pagina

Universeel
absorbeert en conserveert olie, 
koelmiddel, oplosmiddelen 
en water

PIG Original tot 1,9 L Maïsmeel extreem
extreem flexibel en voordelig, kan vlak bij 
machines worden aangebracht

1587

PIG Blue tot 14 L Granulaat super
ongeëvenaarde bodemhechting, voor 
gebruik op druppelende machines en het 
verhelpen van lekkages

1587

PIG Super tot 7,6 L Cellulose normaal
extreem absorberend, ideaal wanneer een 
maximaal absorptievermogen vereist is

1587

Selectiecriteria voor PIG absorptiekous

Veel PIG-producten zijn voor een deel of volledig vervaardigd uit recycling-materiaal. 
Het recycling-percentage wordt steeds vermeld.

25 % 75 % 100 %

 
 
 
 

 

• PIG rolhouder voor het snel en naar behoefte verwijderen van matten
• voor een schoon en veilig bewaren van de PIG matten

Absorptiematten rolhouder
 

910110 0015

  

     

Model Beschrijving   
 Art. nr. €

GEN 249 Mattenstaander met rollen voor PIG-matten tot een breedte van 91 cm 910110 0015 256,—

57701 Magnetische rolhouder voor PIG rollen 38 cm x 15 m 910110 0017 11,35
9208

 

 

• hoog zuigvermogen voor een schone en veilige werkplek
• Mat eenvoudig op lekkage plaatsen
• snelle zuigende werking en grote sterkte, zelfs bij volledig verzadigde matten
• Kostenbesparend bij afvoer dankzij kleiner volume
• Perforatie maakt individueel leggen van de matten mogelijk
• voor het opnemen van olie, koel- en oplosmiddelen en water
• ideaal voor het afvegen van machines, uitstallen van gereedschapskisten en 

afdekken van werkvlakken
• De bijzonder robuuste 4-in-1® Matten (MAT284 en MAT235) zijn toepasbaar als 

onderstuk, rol, wisdoekje en absorptiekous
• Prijzen per VPE

Universele mat
 

 

 

     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 231 38 x 51 cm Dubbele dikte 50 st. per doos 42 l 910101 0001 76,20

MAT 203 38 x 51 cm Dubbele dikte 100 stuks per verpakking 84 l 910101 0020 146,50

MAT 204 38 x 51 cm Enkele dikte 200 stuks per verpakking 84 l 910101 0021 146,50

MAT 2101 41 x 51 cm Viervoudige dikte 50 stuks in dispenserdoos 84 l 910101 0042 137,—

MAT 240 38 x 51cm Dubbele dikte 100 st. in dispenserdoos 84 l 910101 0025 153,50
9201

Matten

MAT 231

     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 137 76 cm x 46 m Enkele dikte 1 rol 76 l 910101 0032 123,50

MAT 220 38 cm x 46 m Dubbele dikte 2 rollen 76 l 910110 0030 242,—

MAT 202-01 61 cm x 46 m Dubbele dikte 1 rol 123 l 910110 0035 194,50

MAT 230 76 cm x 46 m Dubbele dikte 1 rol 152 l 910110 0010 242,—

MAT 2102 81 cm x 23 m Viervoudige dikte 1 rol 152 l 910110 0033 228,—
9201

Rolproduct, alle 25,5 cm geperforeerd

MAT 230

MAT 202-01

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 284 41 cm x 24 m 1 rol 35 l 910110 0060 109,50

MAT 235 41 cm x 46 m 1 rol 66 l 910110 0061 194,50
9201

Rolproduct, 4-in-1®, alle 25,5 cm geperforeerd, zeer onverslijtbaar

MAT 284

Vervolg volgende pagina >>>

910110 0017

910110 0017

YouTube 
gebruikersvideo
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Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 229 25 cm x 46 m Dubbele dikte 3 rollen 51 l 910110 0025 242,—
9201

Rolproduct, doorlopend, voor smalle toepassingsgebieden

MAT 229

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 242 38 cm x 18 m in afroldoos 1 rol 30 l 910110 0001 82,40

MAT 243 38 cm x 46 m 1 rol 74 l 910110 0002 138,—
9201

Rolproduct, elke 25,5 cm over de lengte en elke 9,5 cm over 
de breedte geperforeerd voor een ideale aanpassing

MAT 242

 

• de gunstige mat met een hoog zuigvermogen
• voor kleinere lekkages, lek- en druppelplaatsen
• bij geringe belasting in loopgedeelten
• ideaal als onderstuk voor gereedschappen en 

werkstukken
• Prijzen per VPE

Economy Mat
 

 

 

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 411 76 cm x 61 m 1 rol 161 l 910110 0045 242,—
9201

Rolproduct

MAT 411

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 412 38 x 51 cm 125 stuks in doos 82 l 910101 0030 146,50
9201

Matten

MAT 412

 

• vervangt poetsdoeken
• om de 25 cm geperforeerd
• sterk absorberend, met fijne vezels die praktisch geen vloeistof- of vezelresten achterlaten
• De enkellaags uitvoering is ideaal voor kleine vlekken en schoonmaakwerkzaamheden.
• ideaal voor werkplaatsen, werkplaatswagens, gereedschapskasten en servicezones

Universeel bindvlies   
 

910110 0026 910110 0027

voor een schone 

werkplek

     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT1990-DE 38 cm x 15 m Enkele dikte 1 rol 12,5 l 910110 0026 35,—

MAT1991-DE 38 cm x 15 m Enkele dikte 12 rollen 150 l 910110 0027 425,—
9201

Op rol

 
 

YouTube 
gebruikersvideo
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• Absorptiemat met sterke grip door slipvrije onderkant
• voorkomt glij- en struikelgevaar
• vasthouden aan de vloer zonder plakbanden
• restloos verwijderen van vloerbedekkingen
• Vloeistoffen kunnen niet op de vloer doorlekken
• onverslijtbaar oppervlak, geschikt voor voet- en vorkheftruckverkeer
• Prijzen per VPE 

Grippy Mat
 

 

 

 

 

 

 

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 1625 41 cm x 7,6 m 1 rol 7,5 l 910105 1625 48,40

MAT 3250 81 cm x 15 m 1 rol 30,3 l 910105 3250 174,—

MAT 32100 81 cm x 30 m 1 rol 60,6 l 910105 3210 330,—
9201

Rolproduct

MAT 1625
MAT 32100

MAT 3250

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 3200 41 cm x 61 cm 10 stuks in zak 7,5 l 910105 3200 48,40
9201

Matten

 

 

• Zwart-geel signaalpatroon aan de randen van de mat vestigt de aandacht 
op gevaren en zorgt voor meer veiligheid

• Zuigmat met sterke grip door hechtende achterzijde
• Voorkomt slip- en struikelgevaar
• Bevestigen op de grond zonder plakband
• Restloos verwijderen van vloerbedekkingen
• Vloeistoffen kunnen niet doorlekken op de vloer
• Slijtvast oppervlak, geschikt voor loop- en vorkheftruckverkeer
• Eenvoudige reiniging: u kunt de mat schoonvegen, stofzuigen of met een waterzuiger of 

vloerreinigingsapparaat schoonmaken (de reiniging maakt de signaalrand weer zichtbaar)
• Eenvoudige aanpassing: u kunt de matten op maat knippen zodat ze de veiligste weg 

aangeven, zelfs rond hoeken
• Prijzen per verpakkingseenheid

  

 

91% milieuvriendelijker 

dan gehuurde vloermatten

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

GRPSB36200 91 cm x 30 m 1 rol 30 l 910105 6200 465,—

GRPSB36201 91 cm x 15,3 m 1 rol 15 l 910105 6201 251,—
9201

 

Grippy-mat met veiligheidsrand   
 

YouTube 
gebruikersvideo
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• zeer belastbare absorptiemat
• het materiaal is warm gelast en gestikt, waardoor een hoge 

houdbaarheid wordt bereikt
• de onderzijde geeft de mat een hoge grip, waardoor het 

slip- en struikelgevaar wordt verminderd
• Prijzen per VPE

Grippy Traffic MAT® Mat
 

 

 

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

GRP36201 91 cm x 15 m 1 rol 15 l 910105 3621 198,—

GRP36200 91 cm x 30 m 1 rol 50 l 910105 3620 370,—
9201

Rolproduct

 

• de robuuste mat voor verhoogde veiligheid op gladde 
vloeren, producten op rol

• extra belastbaar
• MAT223 met PE-bedekking aan onderzijde
• voorkomt doorsijpelen van vloeistoffen
• Prijzen per VPE

Traffic Mat
 

 

MAT 223

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 223 91 cm x 30 m 1 rol 49 l 910110 0055 258,—

MAT 218 91 cm x 91 m 1 rol 148 l 910110 0050 390,—
9201

Rolproduct

 

• de robuuste mat, producten op rol
• hoge slijt- en scheurvastheid
• voor schone en veilige loopgebieden
• absorbeert olie, koel- en oplosmiddel, water
• Prijzen per VPE

Elephant Mat
 

 

 

MAT 234

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 234 84 cm x 46 m 1 rol 87 l 910110 0006 272,—
9201

Rolproduct

 

 

Accessoires Grippy Mat
 

910110 0020

910110 0020

910110 0020

910110 0021

910110 0022

  

    

Type Beschrijving   
 Art. nr. €

GRP001 Snijsjabloon 910110 0020 26,80

GRP012 Veiligheidsmessen 910110 0022 12,35

GRP011 Reserve klingen 910110 0021 12,35
9208

Accessoires Grippy Mat

 

YouTube 
gebruikersvideo
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• Vloeistof verdwijnt binnen seconden
• uniek voorbeeld verbergt lekkage en druppels
• absorbeert oliën, water en koelmiddel (niet 

aanbevolen voor oplosmiddelen, 
het opgedrukte voorbeeld kunnen oplossen)

• zeer onverslijtbaar
• praktische perforatie
• Prijzen per VPE

Ham-O Mat
 

910101 0022 MAT 116

MAT 267

225 ml olie wordt uitgegoten op de 
HAM-O…

… en binnen enkele seconden volledig 
geabsorbeerd.

910101 0081

     

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen Kleur   
 Art. nr. €

MAT 267 41 cm x 46 m 1 rol in afrolkarton 89 l Groen 910101 0081 187,50

MAT 269 81 cm x 46 m 1 rol 180 l Groen 910110 0269 334,—

MAT 116 81 cm x 46 m 1 rol 179,5 l Grijs 910101 0022 334,—
9201

Rolproduct, alle 25,5 cm geperforeerd

 

• houden vatdeksels schoon en droog
• absorbeert olie, koel-oplosmiddel, water
• voorgesneden, past perfect op een 210 liter vat
• Prijzen per VPE

Vatdekselmatten
 

 

 

MAT 208

     

    

Type Ø
cm

Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 208 56 Dubbele dikte 25 stuks in doos 26 l 910101 0041 101,—
9201

 

 

• van 75 % recyclingmateriaal
• hoog zuigvermogen
• absorbeert oliën, koelmiddel, oplosmiddel en water
• goede bodemhechting, hoge bestendigheid ook in 

verzadigde toestand
• Prijzen per VPE

Blue Mat
 

 
 

 

 
     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

BLU107 38 x 48 cm Enkele dikte 50 st. in doos 45,5 l 910200 0107 62,80

BLU106 38 x 48 cm Dubbele dikte 50 st. in doos 64,5 l 910200 0106 73,10

BLU100 38 x 48 cm Enkele dikte 100 stuks per verpakking 90 l 910200 0100 121,50

BLU101 38 x 48 cm Dubbele dikte 100 stuks per verpakking 129 l 910200 0101 142,50
9201

Matten in doosje

BLU 100

     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

BLU105 38 cm x 46 m Enkele dikte 1 rol 78 l 910201 0105 102,—

BLU103 38 cm x 46 m Dubbele dikte 1 rol 121 l 910201 0103 118,50

BLU104 76 cm x 46 m Enkele dikte 1 rol 155 l 910201 0104 197,—

BLU102 76 cm x 46 m Dubbele dikte 1 rol 242,5 l 910201 0102 231,—
9201

Rolproduct, alle 25,5 cm geperforeerd

BLU 104
     

    

Type Ø
cm

Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

BLU255 56 Enkele dikte 25 stuks in doos 45,4 l 910202 0255 86,50
9201

Vatdekselmatten

BLU 0255

YouTube 
gebruikersvideo
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• speciaal voor absorptie van zuren en agressieve vloeistoffen
• Mat eenvoudig op lekkage plaatsen
• snelle zuigende werking en grote sterkte, zelfs bij volledig verzadigde matten
• Kostenbesparend bij afvoer dankzij kleiner volume
• Perforatie maakt individueel leggen van de matten mogelijk
• Bestendigheidslijst op aanvraag leverbaar
• Prijzen per VPE

HAZ-MAT Mat
 

     

    

Type Afmeting Sterkte
mm

Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 301 38 x 51 cm Dubbele dikte 100 stuks 84 l 912001 0002 153,50
9201

Matten

 

 

     

    

Type Afmeting Sterkte
mm

Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 309 76 cm x 46 m Dubbele dikte 1 rol 152 l 912010 0001 267,—
9201

Rolproduct

 

 

 

• de speciale witte mat absorbeert alleen olie, geen water
• van polypropyleen, absorbeert oliedruppels en -lekkages
• waterafstotend, daardoor ook buiten te gebruiken, zuigvermogen blijft ook 

in de regen behouden
• De bijzonder robuuste 4-in-1® Matten (MAT484 en MAT435) zijn 

toepasbaar als onderstuk, rol, wisdoekje en absorptiekous.
• Prijzen per VPE

Oil-Only (wit) mat   
 

     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 415 38 x 51 cm Dubbele dikte 50 st. in doos 42 l 911001 0010 60,80

MAT 4101 41 x 51 cm Viervoudige dikte 50 st. in doos 84 l 911001 0013 125,—

MAT 440 38 x 51 cm gemiddeld 100 stuks per verpakking 84 l 918009 0013 123,50

MAT 403 38 x 51 cm Dubbele dikte 100 stuks per verpakking 84 l 911001 0011 116,50

MAT 460 38 x 51 cm gemiddeld 125 stuks in zak 83 l 918009 0021 116,50

MAT 423 38 x 51 cm Enkele dikte 200 stuks per verpakking 84 l 911001 0001 116,50
9201

Matten

  

     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 401 76 cm x 46 m Dubbele dikte 1 rol 152 l 911010 0012 198,—

MAT 4102 81 cm x 23 m Viervoudige dikte 1 rol 152 l 911010 0013 210,—

MAT 461 76 cm x 61 m gemiddeld 1 rol 161 l 918009 0022 198,—
9201

Rolproduct
MAT 401

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 484 41 cm x 24 m in een afrolkarton 1 rol 35 l 910101 0048 102,—

MAT 435 41 cm x 46 m 1 rol 66 l 910101 0043 176,—
9201

Rolproduct, 4-in-1®, alle 25,5 cm geperforeerd, zeer onverslijtbaar

MAT 435

MAT 484

     

    

Type Afmeting Sterkte Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

MAT 442 38 cm x 18 m Dubbele dikte 1 rol 30 918009 0014 66,90
9201

Rolproduct, geperforeerd, in afrolkarton

MAT 442

 

YouTube gebruikersvideo
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• voor het opnemen van druppels en lekkages rondom de machine
• voor een schone en veilige werkplek
• Kostenbesparend dankzij kleinere afvoerhoeveelheid
• absorberen olie, water, koel- en oplosmiddel
• onovertroffen flexibel aansluitend, om rond sterk lekkende machines te leggen of 

lekkage in te dammen
• Kous ligt stevig op de vloer
• Prijzen per VPE

Absorptiekous
 

  

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

204 Ø 8 x 107 cm 20 stuks 38 l 910120 0001 69,—

404 Ø 8 x 107 cm 40 stuks 76 l 910120 0002 117,50
9201

Origineel
• voordelig
• voor dagelijks gebruik

 

 

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

PIG 203 Ø 8 x 600 cm 4 stuks 56 l 910120 0014 113,50

PIG 202 Ø 8 x 300 cm 8 stuks 56 l 910120 0013 113,50

2048 Ø 8 x 122 cm 20 stuks 56 l 910120 0010 85,50

PIG 201 Ø 8 x   61 cm 55 stuks 77 l 910120 0012 139,—

4048 Ø 8 x 122 cm 40 stuks 112 l 910120 0011 157,50
9201

Blue
• universeel en effectief te gebruiken

 

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

PIG 214 Ø 8,25 x 213 cm 12 stuks 91 l 910120 0042 123,50

PIG 210 Ø 8,25 x 107 cm 24 stuks 91 l 910120 0040 115,50

PIG 211 Ø 8,25 x   53 cm 48 stuks 91 l 910120 0041 126,—
9201

SUPER
• hoogste zuigvermogen voor hoogste eisen

 

 

 

• absorbeert oliën, koelmiddel, water en alle niet-agressieve vloeistoffen
• stabiele, scheurvaste polypropyleen omhulsel
• Toepassing ook in nauwe ruimtes onder hydraulische leidingen en in de 

kleinste hoeken
• Prijzen per VPE

Zuigkussen
 

 

PIL 201

PIL 204

    

    

Type Afmeting Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

PIL 201 53 x 43 x 5 cm 16 stuks 121 l 910101 0055 129,—

PIL 204 25 x 25 x 5 cm 40 stuks 76 l 910101 0060 117,50
9201

Zuigkussen

 

 

• Rioolafdekkingen
• bijzondere vormgeving dicht de afvoeropening op betrouwbare wijze af
• van flexibel polyurethaan ter bescherming tegen water, olie en de meeste chemicaliën
• herbruikbaar, want eenvoudig te reinigen
• Afdekking moet de afvoer aan alle zijden minimaal 8 cm overlappen
• Prijzen per VPE

DRAINBLOCKER®

 

 
   

    

Type Afmeting Inhoud   
 Art. nr. €

PLRE 241 46 x 46 x 1,1 cm 1 stuks 913020 0001 144,50

PLRE244 61 x 61 x 1,1 cm 1 stuks 913020 0055 258,—

PLRE 242 91 x 91 x 1,1 cm 1 stuks 913020 0002 495,—

PLRE 243 122 x 122 x 1,1 cm 1 stuks 913020 0003 719,—
9203

 

 
 

YouTube gebruikersvideo
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• Indammen van lekkage
• van niet-absorberend polyurethaan, bestand tegen water, olie en de meeste chemicaliën
• flexibel tot -20°C – ligt vast tegen gladde vloeren aan, vormt een dam met vrije 

nokkengeleiding
• Indammen van vloeistoffen
• Omleiden van vloeistoffen
• Objectiefbescherming tegen vloeistoffen
• door het hoge eigengewicht en de flexibiliteit van het polyurethaan voegt de 

SPILLBLOCKER zich® vast aan de vloer, zelfs kleine ongelijkmatigheden worden afgedicht
• Verbindingsstukken voor aaneenvoegen en hoekstukken voor rechthoekige geleiding 

leverbaar
• Prijzen per VPE

SPILLBLOCKER®

 

Rechthoekige geleidingen 
worden met hoekstukken 
PLR206 gevormd.

Voor grotere lekkage worden twee of meer dijken door 
middel van verbindingsstuk PLR205 samengevoegd.

   

    

Type Afmeting Inhoud   
 Art. nr. €

PLR 204 Verhoging 5,7 x 10 x 300 cm 1 stuks 913001 0001 569,—

PLR 205 Verbindingsstuk 5,7 x 10 cm 1 stuks 913001 0005 23,70

PLR 206 Hoekstuk 5,7 x 10 cm 1 stuks 913001 0006 53,60
9203

 

 

 

 

 

• absorbeert max. 24 liter per zak
• absorbeert en bindt olie, koel- en oplosmiddelen en water
• Zeer hoge opzuigsnelheid
• Veroorzaakt geen krassen op de vloer of machines (cellulosebasis)
• Kan na het gebruik worden verbrand om de afvalhoeveelheid te 

verminderen en energie terug te winnen
• Prijsstelling: af fabriek, inclusief verpakking

Bind- of strooimiddel
 

 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

8 kg 911001 0506 18,55
9203

 

 

• 1 kg granulaat voor de reiniging van ca- 30 - 45 m2
• Zuigvermogen: 1 kg = 0,724 Liter
• tot driemaal hoger zuigvermogen dan traditioneel granulaat
• absorbeert bijna alle vloeistoffen tijdens het bedrijfsproces, bijv. weglekkende oliën, brandstoffen, 

chemicaliën, zuren, logen evenals oplossingen
• fijn gegranuleerd, meervoudig gecalcineerd natuurlijk mineraal van klasse III R voor de ecologische 

en kostenbesparende toepassing op gladde of poreuze oppervlakken
• stof- en asbestvrij, chemisch neutraal, niet brandbaar, niet-giftig, slipvrij, verkleurt niet en geeft niet af
• behoudt zelfs in verzadigde toestand zijn stevigheid (geen slikvorming)
• Aanwijzing: Alle gebruikte oliebindmiddelen moeten volgens het afvalsleutelnummer op basis van 

het opgezogen medium worden afgevoerd.
• bij afname van 1 pallet = 65 emmers resp. 56 zakken à 10 kg geven wij 20 % 

kwantumkorting
• Prijsstelling af fabriek, inclusief verpakking

Speciaal granulaat SARA-Sorb V2000 

920101 0100
 

    

Inhoud   
 Art. nr. €

10 kg zak 920101 0100 18,25
9128
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• de veilige basis van de machine
• van gedroogd beukenhout
• oprolbaar, handig voor de reiniging
• elastisch, ontlast de wervelschijven
• stabiel, is ook bestand tegen ruw gebruik op machines
• onderhoudsvrij, gene slijtage aan verbindingselementen
• gelagerd op oliebestendige, weefselversterkte rubberen band
• Segmentoppervlak geprofileerd, hoogte 3,5 cm
• leverbare roosterbreedten 60 - 150 cm
• Lengte van rooster naar behoefte, prijsopgave met strekkende meter
• 970111.... Standaarduitvoering zonder oprijplaat 

970112.... Meerprijs voor uitvoering met oprijwig aan een 
breedtezijde (voor de uitvoering met oprijwiggen aan beide brede 
zijden, moeten deze 2x worden besteld) 
970113.... Meerprijs voor uitvoering met oprijwig aan een lange 
zijde 
970114.... Meerprijs voor impregnering

• op aanvraag ook leverbaar met korundcoating voor maximale 
slipvastheid

• Prijsinformatie per str. meter
• Bij bestellingen met eenzijdige oprijwig dient u aan te 

geven, op welke zijde die gewenst is (zie voorbeeld)
• Levering: binnen Duitsland franco (Trottoirband), uitgezonderd 

bordessen en maatwerk

Looproosters 

 

 

 

 

 

Platforms en speciale producties op 
aanvraag leverbaar

met korund-coating voor een maximale 
antislipfunctie op aanvraag leverbaar

 
 

Platforms en speciale producties 

op aanvraag leverbaar

  

                    

Breedte
mm

Aantal rijen Looprooster 
 Art. nr. €

Oprijwig brede zijde 
 Art. nr. €

Oprijwig lange zijde 
 Art. nr. €

Impregnering 
 Art. nr. €

600 2 970111 0602 108,— 970112 0602 19,45 970113 0602 22,30 970114 0602 25,—

700 2 970111 0702 136,50 970112 0702 19,45 970113 0702 22,30 970114 0702 29,10

800 2 970111 0802 154,50 970112 0802 19,45 970113 0802 22,30 970114 0802 33,20

800 3 970111 0803 194,50 970112 0803 19,45 970113 0803 22,30 970114 0803 33,20

900 3 970111 0903 220,— 970112 0903 19,45 970113 0903 22,30 970114 0903 37,30

1000 3 970111 1003 229,— 970112 1003 19,45 970113 1003 22,30 970114 1003 41,50

1100 3 970111 1103 254,— 970112 1103 19,45 970113 1103 22,30 970114 1103 45,60

1200 3 970111 1203 271,— 970112 1203 19,45 970113 1203 22,30 970114 1203 49,90

1300 3 970111 1303 289,— 970112 1303 19,45 970113 1303 22,30 970114 1303 53,80

1400 3 970111 1403 306,— 970112 1403 19,45 970113 1403 22,30 970114 1403 58,—

1500 3 970111 1503 335,— 970112 1503 19,45 970113 1503 22,30 970114 1503 62,10
9130 9130 9130 9130
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• voor vochtige en olieachtige gebieden
• Dikte: 13 mm
• belangrijke factor voor de gezondheid van het personeel alsook voor de productiviteit
• Vermindering van vermoeidheid en gewrichtspijn aan voeten, benen en rug
• slipvrij, geluids- en warmte-isolerend
• gesloten oppervlak, eenvoudige reiniging
• afgeschuinde rand, geen struikelranden, berijdbaar
• Afzonderlijke onderdelen volgens het puzzelprincipe te combineren
• eenvoudige, gereedschapsloze verbinding door zwaluwstaartprofiel
• Nitrilrubber, daardoor bijzonder bestendig tegen slijtage, reinigingsmiddel, snijolie, hete 

spanen, afvallende delen van snijgereedschappen
• ESD-uitvoering op aanvraag leverbaar

Mattensysteem 

Standaardeenheden en 
aanlegvoorbeeld

 
 

 

    

    

Beschrijving L
cm

Breedte
cm

Type   
 Art. nr. €

Basis Set 150 75 A+B+A 975001 1575 288,—

Hoek 37,5 75 A 975003 0001 87,50

Midden 75 75 B 975003 0005 122,50

Kant 75 75 C 975003 0010 122,50

Hoek 75 75 D 975003 0015 122,50

Midden 75 75 E 975003 0020 122,50

Verlengstuk 37,5 75 F 975003 0025 88,—

Verlengstuk 17,5 75 G 975003 0030 71,20
9129

 

 

• voor vochtige en olieachtige gebieden
• Dikte: 19 mm
• van hoogwaardig nitrilrubber
• speciale profielen aan de onderzijde zorgen voor uitstekende vering
• verenigt de voordelen van een antivermoeidheidsmat met een 

absorptiemat
• combineerbaar met PIG-absorptiematten artikelnummer 910101 0106 

en 910101 0107

Antivermoeidheidsmat Sorb Stance
  

 

       

L
cm

Breedte
cm

Gewicht
kg

  
 Art. nr. €

163 91 18 970148 1016 360,—

316 91 33 970148 1031 719,—
9131

Antivermoeidheidsmat, zonder absorptiemat  

         

Type L
cm

Breedte
cm

Inhoud Zuigvermogen   
 Art. nr. €

RFLE906 150 81 10 stuks 58,5 l/verpakkingseenheid 910101 0106 152,50

RFLE907 300 81 10 stuks 117,1 l/verpakkingseenheid 910101 0107 266,—
9201

PIG® All-in-1-mat
• geschikt voor plaatsing in antivermoeidheidsmatten
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• voor droge gebieden
• Dikte: 12,7 mm
• Gewicht: ca. 6 kg/m2

• Vloerbedekking voor veilig gaan en staan
• slipvrij oppervlak
• extra sterk vinylschuim zorgt voor verhoogd ergonomisch nut
• voorkomt voortijdige vermoeidheidsverschijnselen, beschermt de gebruiker tegen koude betonvloeren, 

beschermt de vloer en vermindert het gevaar voor breken van gereedschappen
• onverslijtbaar oppervlak Dyna-Shield™, verhoogt de houdbaarheid met 50 % vergeleken met 

traditionele vinylvloerbedekkingen
• vier oprijranden vorgen voor struikelvrije toegang

Ergonomische vloerbedekking voor de werkplek DIAMOND SOF-TRED 

  

        

L
cm

Breedte
cm

Grijs 
 Art. nr. €

zwart / geel 
 Art. nr. €

91 60 970149 6009 53,50 970150 6009 58,10

150 91 970149 9015 144,50 970150 9015 153,50

300 91 970149 9030 335,— 970150 9030 335,—

600 91 970149 9060 759,— 970150 9060 679,—
9131 9131

Matten

 

 

 

 

        

Breedte
cm

Grijs 
 Art. nr. €

zwart/geel 
 Art. nr. €

60 970153 0060 72,50 970154 0060 76,80

91 970153 0091 110,50 970154 0091 111,—

122 970153 0122 133,50 970154 0122 143,—
9131 9131

Doorlopende producten (max. 18,3 m lengte)
• Prijs per strekkende meter

 

• voor vochtige en olieachtige gebieden
• slipvrij oppervlak en veilige bodemhechting
• extreem houdbaar en veelzijdig voor de industriële toepassing
• 100 % nitrilrubber, daarom bestand tegen verschillende oliën en 

chemicaliën
• praktisch onverwoestbaar, voor ruwe werkomgevingen ontwikkeld waar veiligheid en 

houdbaarheid onontbeerlijk zijn
• uitstekende bescherming tegen vermoeidheid bij staand werk
• oranje oprijrand van nitrilrubber aan drie kanten
• op aanvraag ook leverbaar met rode randstrips

Rubber vloermatten 

Maatproductie op 

aanvraag mogelijk

 

    

Beschrijving   
 Art. nr. €

zwart, 3 oranje veiligheidsranden 970156 6610 183,—
9131

Safety Stance™
• Dikte: 22 mm
• geperforeerd oppervlak

 

  

    

Beschrijving Afmeting
cm

  
 Art. nr. €

Standaard module 91 x 152 970155 9115 259,—

Fitting 30 970155 0030 12,85

Randstrip oranje 91 970155 0091 24,60

Randstrip oranje 152 970155 0152 40,80
9131

Modulaire systeem voor individuele confectionering

   

    

Beschrijving L
mm

Breedte
mm

  
 Art. nr. €

zwart, 3 oranje veiligheidsranden 102 66 970158 6610 269,—

zwart, 3 oranje veiligheidsranden 163 97 970158 9716 445,—

zwart, 3 oranje veiligheidsranden 315 97 970158 9731 999,—
9131

Safety Stance Solid™
• Dikte: 20 mm
• gesloten oppervlak
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• voor droge gebieden
• Dikte: 14 mm
• Gewicht: 6,5 kg/m2

• voor hoge industriële eisen in droge werkgebieden
• hoog stacomfort en grote weerstand
• rondom afgeschuine kanten garanderen een struikelvrije toegang
• stabiel, gelamineerd oppervlak op dempend vinylschuim
• met RedStop slipvrije onderstuk getest (R 10)
• volgens brandveiligheidsklasse Bfl-S1
• Kleuren: zwart of zwart met gele veiligheidsstrepen
• Klantspecifieke maatproductie in 3 verschillende standaardbreedten
• Doorlopende producten (max. 22,8 m lengte)
• Prijs per str. meter 

Industriële werkplekmat Cushion Trax™ 

 

 

  

 

 

  

    

Kleur Breedte
mm

  
 Art. nr. €

Zwart 60 970157 0060 127,—

Zwart 91 970157 0091 189,50

Zwart 122 970157 0122 252,—

Zwart 152 970157 0153 360,—

zwart / geel 60 970157 1060 136,50

zwart / geel 91 970157 1091 206,—

zwart / geel 122 970157 1122 276,—

zwart / geel 152 970157 1152 385,—
9131

 

 

• Voor droge (schijfprofiel) en vochtige zones (halfrond)
• Dikte: 13 mm
• Gewicht: 2,9 kg
• Materiaal: polyurethaanschuim
• volgens EN13501-1 /vloerbedekkingstest vlamwerend en dus ook geschikt voor 

toepassing in openbare gebouwen
• volgens brandbeveiligingsklasse Bfl-S1
• Hittebestendig tegen kortstondige rondvliegende vonken en lasparels
• Hardheid 25-30 Shore A

 

 

Vlamvertragende werkplaatsmat    

voor slijp- en 

laswerkplaatsen

Info milieutechniek
Andere werkplaatsmatten als matten, rollen, tegels of 
individueel op maat gemaakte matten op aanvraag 
leverbaar:

· droge zones
· vochtige zones
· olieachtige zones
· brandbestendige zones
· ESD-zones
· hygiënematten
· levensmiddelenindustrie
· specifieke industriële omgevingen

 

        

Lengte x breedte
cm

Schijfprofiel 
 Art. nr. €

Halfrond 
 Art. nr. €

96 x 66 970200 0010 150,— 970200 0030 150,—

120 x 90 970200 0020 288,— 970200 0040 288,—
8108 8108
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Metalen kiepwagen

• Handkieper met gelijkvloerse ledigingsmogelijkheid
• voor elk stortmateriaal
• Draagvermogen 300 kg
• Olie- en waterdicht gelast
• Stabiele plaatstalen constructie met randversterking
• Basisframe van profielstaal
• Veerkiepbeveiliging
• Inrijpockets beveiligd tegen onbedoeld afglijden en uitgooien
• gelakt RAL 5012 (lichtblauw) of RAL 7005 (muisgrijs)
• Andere RAL-kleuren zijn op aanvraag leverbaar
• Afwijkende constructies op aanvraag leverbaar
• Leveringsomvang: twee wielen en een zwenkwiel (vanaf 0,6 m3 2 wielen 

& 2 zwenkwielen) van volledig rubber, daarvan een zwenkwiel met blokkering, 
duwstang

• Prijsstelling: gratis levering binnen Duitsland (huis)

 

 

             

        

Inhoud
m³

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

H
mm

I
mm

J
mm

K
mm

Aantal rollen Gewicht
kg

RAL 5012 
 Art. nr. €

RAL 7005 
 Art. nr. €

0,25 1115 580 610 1120 820 990 465 55 170 680 3 75 955004 0250 709,— 955004 0251 709,—

0,40 1320 660 710 1330 900 1090 465 55 170 740 3 91 955004 0400 809,— 955004 0401 809,—

0,60 1395 830 780 1400 1070 1220 465 55 170 830 4 139 955004 0600 999,— 955004 0602 999,—

1,00 1420 1100 850 1430 1340 1290 465 55 170 870 4 164 955004 1000 1.219,— 955004 1001 1.219,—
9107 9107

Standaarduitvoering  

RAL 5012

 RAL 7005

             

        

Inhoud
m³

A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

H
mm

I
mm

J
mm

K
mm

Aantal rollen Gewicht
kg

RAL 5012 
 Art. nr. €

RAL 7005 
 Art. nr. €

0,25 1115 580 610 1120 820 990 465 55 170 680 3 77 955007 0250 799,— 955007 0252 799,—

0,40 1320 660 710 1330 900 1090 465 55 170 740 3 93 955007 0400 849,— 955007 0401 849,—

0,60 1395 830 780 1400 1070 1220 465 55 170 830 4 141 955007 0600 1.119,— 955007 0601 1.119,—

1,00 1420 1100 850 1430 1340 1290 465 55 170 870 4 167 955007 1000 1.329,— 955007 1001 1.329,—
9107 9107

Kiepwagen van plaatmateriaal voor het verzamelen en 
scheiden van vloeistoffen en vaste stoffen
• Zeefplaat voor verzamelen van spaanders, gat-Ø 3 mm, steek 6 mm
• Aftapkraan 1“ voor het aftappen van vloeistoffen

RAL 5012

RAL 7005
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Spaanderbak

• Kantelen op elke hoogte via trekkabel vanaf de stapelaarzitting
• voor elk stortmateriaal
• Draagvermogen tot 1500 kg
• Olie- en waterdicht gelast
• Geringe bouwhoogte
• Reservoirplaat met rondlopend randprofiel
• Stabiel basisframe met inrijpockets
• Beveiliging tegen onbedoeld afglijden en uitgooien
• gelakt RAL 5012 (lichtblauw) of RAL 7005 (muisgrijs)
• Andere RAL-kleuren zijn op aanvraag leverbaar
• Afwijkende constructies op aanvraag leverbaar
• Verpakking bevat: Kiepcontainer zonder wielen (op aanvraag zijn wielen 

leverbaar)
• Prijsstelling: gratis levering binnen Duitsland (huis)

 

 

       

        

Inhoud
m³

Afmetingen L x B x H
mm

Draagvermogen
kg

Gewicht
kg

H
mm

I
mm

J
mm

RAL 5012 
 Art. nr. €

RAL 7005 
 Art. nr. €

0,30 1440 x 680 x 580 750 125 10 60 200 955011 0300 1.279,— 955011 0302 1.279,—

0,50 1440 x 780 x 680 1000 137 150 60 200 955011 0500 1.569,— 955011 0510 1.569,—

0,75 1440 x 1280 x 680 1000 169 495 60 200 955011 0750 1.759,— 955011 0751 1.759,—

1,00 1640 x 1280 x 780 1500 220 495 60 200 955011 1000 2.099,— 955011 1002 2.099,—

1,50 1640 x 1280 x 1090 1500 250 495 60 200 955011 1500 2.379,— 955011 1501 2.379,—
9107 9107

Uitvoering voor het verzamelen en scheiden van vloeistoffen en vaste stoffen
• Geschroefde gatenplaat voor verzamelen van spaanders, gat-Ø 3 mm, steek 6 mm
• Aftapkraan 1“ voor het aftappen van vloeistoffen

 

Uitrusting met wielen optioneel, RAL5012

  

RAL 7005

VERZAMELEN
TRANSPORTEREN

EN

BAUER
Aanbouwelementen voor 
heftrucks en magazijntechniek

176 pagina's
Artikelnr. 019900 5634BEWAREN
Overzicht van alle gratis fabrikantencatalogi  
op pagina 22/23
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Kiepwagens

• Voor het verzamelen en verwijderen van stortmateriaal en industrieel afval
• Robuuste plaatstalen constructie met randversterking
• Kantelbaar gelagerde bak met handgreep
• Basisframe met inrijpockets van profielstaal, eenvoudig verplaatsbaar met stapelaar
• Olie- en waterdicht gelast
• Beveiliging tegen afglijden en uitgooien
• Kan achteraf worden uitgerust met wielen
• Afwijkende constructies op aanvraag leverbaar
• Andere RAL-kleuren zijn op aanvraag leverbaar
• Verpakking bevat: Kiepbak zonder wielen, veiligheidsketting
• Prijsstelling: gratis levering binnen Duitsland (huis)

 

 

        

        

Inhoud
m³

Afmetingen L x B x H
mm

Hoogte uitkieprand
mm

Draagvermogen
kg

Gewicht
kg

H
mm

I
mm

J
mm

RAL 5012 
 Art. nr. €

RAL 7005 
 Art. nr. €

0,25 1115 x 590 x 740 430 300 61 205 55 170 955017 0250 699,— 955036 0250 699,—

0,40 1320 x 670 x 840 484 300 75 285 55 170 955017 0400 809,— 955036 0400 809,—

0,60 1390 x 840 x 905 516 300 116 455 55 170 955017 0600 1.059,— 955036 0600 1.059,—

0,80 1420 x 910 x 975 556 300 127 525 55 170 955017 0800 1.149,— 955036 0800 1.149,—

1,00 1420 x 1110 x 975 556 300 140 725 55 170 955017 1000 1.219,— 955036 1000 1.219,—
9107 9107

Kastvormige bak
• Voor het verzamelen en scheiden van vloeistoffen en vaste stoffen
• Geperforeerde plaat-element voor verzamelen van spaanders
• Aftapkraan 1“ voor het aftappen van vloeistoffen

RAL 5012

  

 

RAL 7005

        

        

Inhoud
m³

Afmetingen l x b x h
mm

Hoogte uitkieprand
mm

Draagvermogen
kg

Gewicht
kg

H
mm

I
mm

J
mm

RAL 5012 
 Art. nr. €

RAL 7005 
 Art. nr. €

0,25 1375 x 670 x 530 527 300 64 285 55 170 955019 0250 669,— 955038 0250 699,—

0,40 1430 x 840 x 605 605 300 77 455 55 170 955019 0400 809,— 955038 0400 809,—
9107 9107

Lage bak
• Voor het verzamelen en scheiden van vloeistoffen en vaste stoffen
• Geperforeerde plaat-element voor verzamelen van spaanders
• Aftapkraan 1“ voor het aftappen van vloeistoffen

RAL 5012

  

 

RAL 7005

 

    

passend voor   
 Art. nr. €

Spanenkiepbak 0,25 m³ 955036 0010 175,—

Spanenkiepbak 0,40 m³ 955036 0020 198,50

Spanenkiepbak 0,60 m³ 955036 0030 223,—

Spanenkiepbak 0,80 m³ 955036 0040 232,—

Spanenkiepbak 1,00 m³ 955036 0050 250,—

Spanenkiepbak 0,40 m³, lage bak 955038 0020 198,50

Spanenkiepbak 0,25 m³, lage bak 955038 0010 175,—
9107

Deksel voor spaankiepbakken
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• Een zwenkwiel met blokkering

Zwenk- en bokwielen voor kiepbakken 

 

  

    

Beschrijving D
mm

  
 Art. nr. €

2 zwenk- en 2 bokwielen van polyamide, bouwhoogte 225 mm 180 955036 0060 264,—
9107

 

Kiepbak met kantelsysteem

• Compacte kiepcontainer met afrolsysteem, gunstig lastzwaartepunt
• Kantelen op elke hoogte via trekkabel vanaf de stapelaarzitting
• voor elk stortmateriaal
• Draagvermogen tot 1500 kg
• Stabiele plaatstalen constructie met rondlopend randprofiel
• Stabiel basisframe met inrijpockets
• Beveiliging tegen onbedoeld afglijden en uitgooien
• gelakt RAL 5012 (lichtblauw) of RAL 7005 (muisgrijs)
• Andere RAL-kleuren zijn op aanvraag leverbaar
• Afwijkende constructies op aanvraag leverbaar
• Verpakking bevat: Kiepcontainer zonder wielen (op aanvraag zijn wielen leverbaar)
• Prijsstelling: gratis levering binnen Duitsland (huis)

 

 

       

        

Inhoud
m³

Afmetingen L x B x H
mm

Draagvermogen
kg

Gewicht
kg

H
mm

I
mm

J
mm

RAL 5012 
 Art. nr. €

RAL 7005 
 Art. nr. €

0,15 960 x 640 x 540 750 70 170 80 200 955001 0150 869,— 955001 0152 869,—

0,30 1260 x 770 x 835 750 112 300 80 200 955001 0300 899,— 955001 0301 899,—

0,60 1260 x 1070 x 835 1000 131 600 80 200 955001 0600 1.029,— 955001 0602 1.029,—

0,90 1260 x 1570 x 835 1000 173 600 80 200 955001 0900 1.149,— 955001 0901 1.149,—

1,20 1720 x 1070 x 1095 1500 200 600 80 200 955001 1200 1.239,— 955001 1202 1.239,—

1,70 1720 x 1570 x 1095 1500 240 600 80 200 955001 1700 1.759,— 955001 1701 1.759,—

2,10 1720 x 1870 x 1095 1500 265 600 80 200 955001 2100 1.929,— 955001 2102 1.929,—
9107 9107

Standaarduitvoering

 

Uitrusting met wielen optioneel, RAL 5012
RAL 7005

  

    

Beschrijving passend voor   
 Art. nr. €

2 zwenk- en 2 bokwielen., 180 mm, draagvermogen: 450 kg/rol alles 955003 0010 264,—

olie- en waterdicht verlast Maten 0,15 955003 0020 99,10

olie- en waterdicht verlast Maten 1,20 955003 0030 129,50
9107

optionele extra uitvoering



1597Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw. Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  Live-magazijnvoorraden op www.saratools.com  2022 / 2023   NL Prijs in Euro, exclusief transportkosten en btw.

 

• Opname met 1 resp. 2 vorktanden
• Beveiliging tegen afglijden
• Met wartelhaak
• Oppervlak RAL 2000 (geel-oranje) gelakt of gegalvaniseerd
• Gratis levering binnen Duitsland (huis)

Lasthaak voor vorkheftruck 

   

    

Afmetingen L x B x H
mm

Draagvermogen
kg

Gewicht
kg

Verzinkt 
 Art. nr. €

300 x 180 x 395 1000 10 958002 1000 289,—
9107

voor opname met 1 vorktand
• met oog voor opname met kraan
• Inrijpockets-binnenmaten A / B / C (mm): - / 168 / 68

 

 

   

    

Afmetingen L x B x H
mm

Draagvermogen
kg

Gewicht
kg

Verzinkt 
 Art. nr. €

170 x 750 x 385 1500 23 958002 1500 485,—

170 x 750 x 425 2500 24 958002 2500 659,—

180 x 750 x 490 5000 34 958002 5000 1.039,—

180 x 750 x 555 7500 38 958002 7500 1.219,—
9107

voor opname met 2 vorktanden
• Ook geschikt voor klauwstapelaars
• Inrijpockets-binnenmaten A / B / C (mm): 160 / 220 / 80

 

 

• Opslaan van vaten en kleine houders
• Verklaring van overeenstemming (ÜHP) conform StawaR, goedgekeurd voor 

ontvlambare vloeistoffen van de GHS-categorieën 1 - 3 en vloeistoffen die 
schadelijk zijn voor water van de GHS-categorieën 1 - 4

• Constructie uit 3 mm staalplaat, gegalvaniseerd
• met verzinkt rooster (Draagvermogen 1000 kg/m2)
• Onderrijhoogte 100 mm
• Prijsstelling: binnen Duitsland franco (Trottoirband)

Opvangbakken voor vaten 

 

 
 

956004 0004

956004 0005
      

    

L
mm

Breedte
mm

Hoogte
mm

Gewicht
kg

Opvangvolume
l

Aantal vaten max.   
 Art. nr. €

120 1200 365 72 215 2 956004 0002 455,—

120 1200 290 91 216 4 956004 0004 529,—

240 2400 250 132 222 4 956004 0005 839,—
9107

voor 200-l-vaten
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